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अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल पललांट) 
 

दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा, उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और अनतररक्त पाठ्यचयाक गनतविधधयों को करिे/करिे का काि 

सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स े जटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायक 
निष्पाटदत करते सिय सजं्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया 
जाता है। व्यािहाररक भाग संबद्ध व्यापार प्रमशक्षण जैसे बुनियादी किटटगं से शुरू होता है, उसके बाद गैस 

िेलल्डगं और बुनियादी भौनतकी और रसायि विज्ञाि िें प्रयोगशाला प्रयोग होते हैं। द्रि प्रिाह, ऊष्िा 
स्थािांतरण और द्रव्यिाि स्थािांतरण यांत्रत्रक संचालि से यकु्त इकाई संचालि से संबंधधत व्यािहाररक 

कौशल दो साल की अिधध िें शामिल ककए जाते हैं। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल व्यापक 

घटक िीच ेटदए गए हैं: 

प्रथम वर्ष: व्यािहाररक भाग संबद्ध टे्रडों से शुरू होता है, जैस ेकक बुनियादी किटटगं। बुनियादी किटटगं िें 
टदए जािे िाले कौशल हैं हैक-सॉइंग, िाककिं ग, पंधचगं, धचसमलगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, काउंटरमसकंकंग, काउंटर 

बोररगं, रीमिगं, टैवपगं और सभी सुरक्षा पहलुओं का अिलोकि अनििायक है। बुनियादी भौनतकी और रसायि 

विज्ञाि के व्यािहाररक िें भौनतक लस्थरांक निधाकररत करिे, नियिों का सत्यापि, घोल की सांद्रता 
निधाकररत करिे, P H , गलिांक, क्िथिांक, धातुओं और मिश्र धातुओं के गुणों की तुलिा करिे, रसायि 

तैयार करिे के मलए प्रयोगशाला िें प्रयोग करिा शामिल है। सुरक्षा पहल ू िें PPE, अलग्िशािक यंत्र, 

प्राथमिक धचककत्सा जैस ेघटक शामिल हैं। 

प्रमशक्ष ुरासायनिक उद्योग िें सुरक्षा और सािान्य जागरूकता स ेसंबंधधत विमभन्ि ऑपरेशि या 
प्रयोग करेंगे। दबाि, तापिाि, प्रिाह और स्तर, घित्ि को िापिे के मलए उपकरण/उपकरणों की पहचाि, 

स्थापिा/किेक्शि को शामिल ककया गया है। पाइप जोडों को निष्पाटदत करिे, पाइपों पर िाल्िों को किट 

करिे, विघटटत करिे, ओिरहामलगं करिे, िाल्िों की सिाई और संयोजि करिे, तरल पदाथक के पररिहि के 

मलए उपयोग की जािे िाली विमभन्ि िशीिों और घटकों जैस ेकक केन्द्रापसारक पंप, धगयर पंप, िीटररगं 

पंप, स्कू्र पंप, िल्टीस्टेज कंप्रेसर को निष्पाटदत करिे के कौशल हामसल ककए जाते हैं। धगयर बॉक्स, 

त्रबयररगं जैस े त्रबजली संचरण के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि क्षनतग्रस्त यांत्रत्रक घटकों को 
विघटटत करिा, िरम्ित करिा और संयोजि करिा भी शामिल है। 
 

1. COURSE INFORMATION 
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अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल पललांट) 
दूसरा साल: इस वर्ष प्रशिक्षु इकाई संचालन अर्ाषत द्रव प्रवाह, ऊष्मा स्र्ानांतरण और द्रव्यमान स्र्ानांतरण संचालन को कवर करता ह।ै इस अनभुाग में 

िेल और ट्यबू हीट एक्सचेंजसष, इवेपोरेटर, शिशस्टलेिन कॉलम जैसी शवशभन्न मिीनों/उपकरणों को संचाशलत करन ेका कौिल प्राप्त शकया जाता ह।ै 

शवशनमाषण प्रशियाओ ंऔर दबाव वाशहकाओ,ं पेट्रोशलयम िोधन का अध्ययन इस अनभुाग में िाशमल ह।ै 

 

सॉल्वेंट एक्सटै्रक्िन, लीशचंग, अविोर्ण, शिस्टलीकरण और सखुाने जैस ेद्रव्यमान हस्तांतरण संचालन शसखाए जाते हैं। आकार में कमी, 

शमश्रण संवहन और शनस्पंदन जैस ेयांशिक संचालन भी िाशमल हैं। रासायशनक ररएक्टर, संयंि उपयोशगताओ-ं भाप, कूशलंग टॉवर, ठंिा पानी, उपकरण हवा 

का अध्ययन इस खंि में िाशमल ह।ै रासायशनक उद्योग और शवशनमाषण प्रशियाओ ंमें प्रदरू्ण भी पढाया जाता ह।ै 

  

व्यािसानयक ज्ञाि विषय को कायक निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के 

मलए एक ही तरीके से पढाया जाता है। इसिें बुनियादी किटटगं, गैस िेलल्डगं, बुनियादी भौनतकी और 

रसायि विज्ञाि, रासायनिक संयंत्र िें सुरक्षा, प्रिाह, तापिाि, दबाि, पीएच, सांद्रता आटद को िापिे िाले 

प्रकक्रया नियंत्रण उपकरणों से संबंधधत मसद्धांत शामिल हैं। इकाई संचालि- द्रि प्रिाह, ऊष्िा स्थािांतरण, 

द्रव्यिाि स्थािांतरण और यांत्रत्रक संचालि व्यािसानयक ज्ञाि िें शामिल हैं। विमभन्ि इकाई प्रकक्रयाएँ - 
सल््यूररक एमसड, सोडा ऐश, यूररया आटद, संयंत्र उपयोधगताओं का अध्ययि, रासायनिक ररएक्टर भी इस 

खडं का टहस्सा है। 
 

उम्िीदिारों को एक सिूह िें कुल तीि प्रोजेक्ट पूरे करिे होंगे। उपरोक्त घटकों के अलािा िुख्य 

कौशल घटक जैस ेकायकशाला गणिा और विज्ञाि, इंजीनियररगं िाइंग, रोजगार कौशल भी शामिल हैं। ये 

िुख्य कौशल आिश्यक कौशल हैं जो ककसी भी लस्थनत िें िौकरी करिे के मलए आिश्यक हैं। 
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अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल पललांट) 
 
 
 

 
2.1 सामान्य 
 

कौिल शवकास एवं उद्यशमता मंिालय के अंतगषत प्रशिक्षण महाशनदेिालय (DGT) श्रम बाजार के शवशभन्न के्षिों की आवश्यकताओ ंको परूा 

करन ेके शलए कई व्यावसाशयक प्रशिक्षण पाठ्यिम प्रदान करता ह।ै व्यावसाशयक प्रशिक्षण कायषिम प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चल रहे हैं। शिल्पकार प्रशिक्षण योजना (CTS) और प्रशिक्षुता प्रशिक्षण योजना (ATS) व्यावसाशयक प्रशिक्षण के प्रचार-प्रसार 

के शलए DGT के अतंगकत दो अग्रणी कायकक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत अटेंिेंट ऑपरेटर (केशमकल पलांट) टे्रि आईटीआई के नेटवकष  के माध्यम से देि भर में शदए जाने वाले लोकशप्रय पाठ्यिमों 

में से एक ह ै। यह कोसक दो साल की अवशध का ह।ै इसमें मखु्य रूप से िोमेन के्षि और कोर के्षि िाशमल हैं। िोमेन के्षि ( टे्रि थ्योरी और प्रैशक्टकल) 

पेिेवर कौिल और ज्ञान प्रदान करता ह,ै जबशक कोर के्षि (रोजगार कौिल) आवश्यक कोर कौिल और ज्ञान और जीवन कौिल प्रदान करता ह।ै 

प्रशिक्षण कायषिम से उत्तीणष होन ेके बाद, प्रशिक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता 
है शजसे दशुनया भर में मान्यता प्राप्त ह।ै 

प्रशिक्ष ुको मोटे तौर पर यह प्रदशिित करना होगा शक वे शनम्नशलशित कायि करने में सक्षम हैं: 

• तकनीकी मापदंिों/दस्तावेजों को पढना और व्याख्या करना, कायष प्रशियाओ ंकी योजना बनाना और उन्हें व्यवशस्र्त करना, आवश्यक 

सामशियों और उपकरणों की पहचान करना; 

• सरुक्षा शनयमों, दरु्षटना रोकर्ाम शवशनयमों और पयाषवरण संरक्षण ितों को ध्यान में रखते हुए कायष शनष्पाशदत करना; 

• नौकरी, मरम्मत एवं रखरखाव कायष करते समय व्यावसाशयक ज्ञान, मखु्य कौिल और रोजगार योग्यता कौिल का प्रयोग करें। 

• शकए गए कायष से संबंशधत तकनीकी मापदंिों को सारणीबद्ध िीट में दजष करें। 

 

2.2 प्रगशत पथ : 

• तकनीशियन के रूप में उद्योग में िाशमल हो सकते हैं और वररष्ठ तकनीशियन, पयषवेक्षक के रूप में आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर 

तक बढ सकते हैं। 

• संबंशधत के्षि में उद्यमी बन सकते हैं। 

• पार्श्ष प्रवेि द्वारा इजंीशनयररंग की अशधसशूचत िाखाओ ंमें शिपलोमा पाठ्यिम में प्रवेि शलया जा सकता ह।ै 

• शवशभन्न प्रकार के उद्योगों में प्रशिक्षुता कायषिमों में िाशमल होकर राष्ट्रीय प्रशिक्षुता प्रमाणपि (एनएसी) प्राप्त शकया जा सकता ह।ै 

• आईटीआई में प्रशिक्षक बनने के शलए शिल्प प्रशिक्षक प्रशिक्षण योजना (सीआईटीएस) में िाशमल हो सकते हैं। 

• िीजीटी के तहत उन्नत शिपलोमा (व्यावसाशयक) पाठ्यिम में िाशमल हो सकते हैं। 

 

2 .3 पाठ्यक्रम सरंचना: 

2. TRAINING SYSTEM 
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नीचे दी गई ताशलका दो वर्ों की अवशध के दौरान शवशभन्न पाठ्यिम तत्वों में प्रशिक्षण र्ंटों के शवतरण को दिाषती ह:ै - 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पशनक प्रशिक्षण घंटे 

1 ला वर्ि दूसरा वर्ि 

1 व्यावसाशयक कौिल (व्यापाररक व्यावहाररक) 840 840 

2 व्यावसाशयक ज्ञान (व्यापार शसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौिल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

प्रत्येक वर्ष 150 र्ंटे का अशनवायष ओजेटी (ऑन द जॉब टे्रशनंग) यशद उद्योग का अवसर उपलब्ध न हो तो समहू पररयोजना अशनवायष ह।ै 

 

नौकरी पर प्रशिक्षण (ओजेटी)/ समहू पररयोजना 150 150 

िैकलल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के 

मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकलल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प 

भी चिु सकते हैं। 
 

2.4 मूल्यांकन और प्रमाणन 

प्रशिक्षणार्ी की कौिल, ज्ञान और दृशिकोण का परीक्षण पाठ्यिम अवशध के दौरान रचनात्मक मलू्यांकन के माध्यम से शकया जाएगा, तर्ा 

प्रशिक्षण कायषिम के अंत में समय-समय पर िीजीटी द्वारा अशधसशूचत योगात्मक मलू्यांकन के माध्यम से शकया जाएगा। 

क) प्रशिक्षण अवशध के दौरान सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखन े के पररणामों के शवरुद्ध सचूीबद्ध मलू्यांकन मानदंिों के परीक्षण द्वारा रचनात्मक 

मूल्यांकन पद्धशत द्वारा शकया जाएगा। प्रशिक्षण ससं्थान को मूल्यांकन शदिाशनदेि मेेे ंशवस्तृत रूप से एक व्यशिगत प्रशिक्ष ुपोटिफोशलयो 

बनाए रिना होगा। आंतररक मूल्यांकन के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचनात्मक मलू्यांकन टेम्पलेट के अनसुार होंगे। 

बी) अंशतम मलू्यांकन योगात्मक मलू्यांकन के रूप में होगा। एनटीसी प्रदान करने के शलए अशखल भारतीय टे्रि टेस्ट परीक्षा शनयंिक, िीजीटी द्वारा 

शदिाशनदेिों के अनसुार आयोशजत शकया जाएगा। पैटनष और अंकन संरचना को समय-समय पर िीजीटी द्वारा अशधसशूचत शकया जा रहा ह।ै सीिने के 

पररणाम और मूल्यांकन मानदडं अंशतम मूल्यांकन के शलए प्रश्नपत्र तैयार करने का आधार होंगे । अंशतम परीक्षा के दौरान परीक्षक व्यावहाररक 

परीक्षा के शलए अंक देन ेसे पहल ेमलू्यांकन शदिाशनदेि में शवस्ततृ रूप से व्यशिगत प्रशिक्षु की प्रोफाइल की भी जााँच करेगा । 

 

2.4.1 पास ववननयमन 

http://www.bharatskills.gov.in/
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सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रलैक्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33 % है । 

 

2.4.2 मूल्यांकन शदिाशनदेि 
 
यह सशुनशित करन े के शलए उशचत व्यवस्र्ा की जानी चाशहए शक मलू्यांकन में कोई कृशिम बाधा न आए। मलू्यांकन करते समय शविेर् 

आवश्यकताओ ंकी प्रकृशत को ध्यान में रखा जाना चाशहए। मलू्यांकन करते समय टीमवकष , स्िैप/अपव्यय से बचना/कम करना और प्रशिया के अनसुार 

स्िैप/अपशिि का शनपटान, व्यवहाररक दृशिकोण, पयाषवरण के प्रशत संवेदनिीलता और प्रशिक्षण में शनयशमतता पर उशचत शवचार शकया जाना चाशहए। 

योग्यता का मलू्यांकन करते समय OSHE के प्रशत संवेदनिीलता और स्व-शिक्षण दृशिकोण पर शवचार शकया जाना चाशहए। 

 

मलू्यांकन साक्ष्य-आधाररत होगा शजसमें शनम्नशलशखत कुछ बातें िाशमल होंगी: 

 

• प्रयोगिाला/कायषिाला में शकया गया कायष 

• ररकॉिष बुक/दैशनक िायरी 

• मलू्यांकन की उत्तर पशुस्तका 

• मौशखक 

• प्रगशत चाटष 

• उपशस्र्शत और समय की पाबंदी 

• कायषभार 

• पररयोजना कायष 

• कंपयटूर आधाररत बहुशवकल्पीय प्रश्न परीक्षा 

• व्यावहाररक परीक्षा 

 

प्रारंशभक मलू्यांकन के शलए शनम्नशलशखत अंकन पैटनष अपनाया जाना चाशहए : 

 

पेि करने का स्तर प्रमाण 

(क) मलू्यांकन के दौरान 60%-75% की सीमा में अंक आवंशटत शकए जाएंगे 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागकदशकि 

के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायक िािक की 

• हस्त औजारों, मिीन औजारों और कायषिाला उपकरणों के उपयोग 

में अच्छे कौिल का प्रदिषन। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार शवशभन्न कायष करते समय 60-

70% सटीकता प्राप्त की गई। 
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प्रालतत को प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं

और प्रथाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• शिशनि में साि-सिाई और शस्र्रता का कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजना/कायष परूा करन ेमें कभी-कभी सहायता। 

(बी) मलू्यांकन के दौरान 75%-90% की सीमा में अंक आवंशटत शकए जाएंगे 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक 

की प्रालतत को प्रदमशकत करता हो, थोड ेस ेिागकदशकि 

के साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

सम्िाि प्रदमशकत करता हो 

• हस्त औजारों, मिीन औजारों और कायषिाला उपकरणों के उपयोग 

में अच्छा कौिल स्तर। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार शवशभन्न कायष करते समय 70-

80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• समापन में स्वच्छता और शस्र्रता का अच्छा स्तर। 

• पररयोजना/नौकरी को परूा करन ेमें बहुत कम सहयोग। 

(ग) मलू्यांकन के दौरान 90% से अशधक अंक आवंशटत शकए जाएंगे 

 इस िेि में प्रदिषन के शलए, उम्मीदवार को संगठन और शनष्पादन में 

न्यनूतम या शबना शकसी सहायता के तर्ा सरुक्षा प्रशियाओ ंऔर प्रर्ाओ ं
के प्रशत उशचत सम्मान के सार् ऐसा कायष करना होगा जो शिल्प कौिल 
के उच्च मानक की प्राशप्त को प्रदशिषत करता हो। 

 

• हस्त औजारों, मिीन औजारों और कायषिाला उपकरणों के उपयोग 

में उच्च कौिल स्तर। 

• र्टक/नौकरी की मांग के अनसुार शवशभन्न कायष करते समय 80% 

से अशधक सटीकता प्राप्त की गई। 

• पररष्करण में उच्च स्तर की स्वच्छता और एकरूपता। 

• पररयोजना को परूा करन ेमें न्यनूतम या कोई समर्षन नहीं। 
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प्रयोगिाला सहायक, भौनतक; प्रयोगों के संचालि िें भौनतक विज्ञािी द्िारा निदेमशत भौनतक प्रयोगशाला 
िें नियमित कतकव्यों का पालि और सहायता करता है। प्रयोगों के संचालि के मलए निदेमशत लस्थनत िें 
आिश्यक उपकरण और यतं्रों को स्थावपत करता है। आिश्यकतािुसार उपकरणों और यंत्रों िें आिश्यक 

विद्युत किेक्शि बिाता है। उपकरणों द्िारा बताए गए नियमित और अन्य अिलोकिों को ररकॉडक करता 
है और निदेशािुसार आिश्यक गणिा करता है। उपयोग िें ि होिे पर उपकरणों को हटाता है, उन्हें  साि 

करता है और अच्छी लस्थनत िें रखता है। उपकरणों और यंत्रों की छोटी-िोटी िरम्ित कर सकता है। यटद 

आिश्यक हो तो उपकरणों, उपकरणों, तंत्र आटद का लेखा-जोखा रख सकता है और उिका रखरखाि कर 

सकता है। 

प्रयोगिाला सहायक, िसायन; रसायि प्रयोगशाला िें प्रयोग करिे के मलए रसायिज्ञों की इच्छािुसार 

विमभन्ि रसायिों, उपकरणों और उपकरणों जैस ेलिण, अम्ल, तराजू, हीटर की व्यिस्था और सेट करता 
है। रसायिज्ञ द्िारा निदेमशत आिश्यक उपकरण और उपकरण स्थावपत करता है। िािक सिाधाि और 

सािान्य अमभकिककों की तयैारी, लिण और रसायिों का िजि और िाप, निस्पदंि, अिक्षेपण आटद जैस े

नियमित कायक करता है और रसायिज्ञ द्िारा निदेमशत सरल परीक्षण करता है। तराजू को साि करता है 

और बिाए रखता है। उपकरणों को बदलता है, रखता है और प्रयोगशाला को साि और सुव्यिलस्थत रखता 
है। आिश्यक रसायिों को आसािी से उपलब्ध रखता है और स्टोर स ेस्टॉक को किर से भरता है। यटद 

आिश्यक हो तो विशषे उपकरणों को साि कर सकता है। 

प्रोसेस मैन, केशमकल; शोध या उत्पादि के मलए रासायनिक अमभकक्रया करिे के मलए रासायनिक अियिों 
को विमशष्ट अिुपात िें मिलाकर, गिक करके, आसिि करके, ठंडा करके, छािकर, मिश्रण करके, ररसकर, 

पररष्कृत करके, चणूक करके आटद प्रोसेस करता है। केमिस्ट स े प्रोसेमसगं की योजिा प्रातत करता है; 

उपकरण और साजो-सािाि सेट करता है; आिश्यक िात्रा िें रसायि एकत्र करता है; उपकरणों िें गैसीय, 

तरल या ठोस पदाथों की िीड को नियंत्रत्रत करता है। पीप होल स ेदेखकर, तापिाि रीड्रडगं, प्रेशर गेज और 

अन्य उपकरणों को देखकर और सरल रासायनिक परीक्षण करके प्रकक्रया की प्रगनत की जांच करता है; 

सािग्री िीड, और हीटटगं और कूमलगं उपकरणों को नियंत्रत्रत करता है और यह सुनिलश्चत करिे के मलए 

अन्य आिश्यक सिायोजि करता है कक प्रकक्रयाएं सही ढंग स ेकी जा रही हैं। शुद्ध रूप िें आिश्यक उत्पाद 

प्रातत करि े के मलए रासायनिक पदाथों को छािता, छािता और आसवित करता है। संयंत्र/िशीिरी के 

3. JOB ROLE 
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संचालि के संबंध िें सुरक्षा उपायों को लागू करता है और एमसड, तेल जैसी सािधग्रयों को संभालिे और 

प्रोसेस करिे िें और िशीिरी का रखरखाि करता है। प्रोसेस की गई सािग्री के प्रकार या तलांट इंचाजक के 

अिुसार, ड्रडलस्टमलगं लस्टल अटेंडेंट, क़िल्टर प्रेसिैि आटद के रूप िें िामित ककया जा सकता है। 

बेयरिगं िखिखाव; उपकरण िें सिस्याओं की पहचाि करिा, ररसाि के िूल कारणों को सुधारिा, बेयररगं 

को बदलिा, बेयररगं को लुत्रिकेट करिा, संयंत्र िें सभी प्रकार के बेयररगं की किटिेस सुनिलश्चत करिा और 

नियमित रखरखाि करिा। 

रिएक्टि कन्वटषि ऑपिेटि; (रासायनिक प्रकक्रया, पेट्रोमलयि को छोडकर) पेट्रोमलयि उपचार के मलए 

उपयोग ककए जाि े िाले उपकरणों के अलािा कई उपकरणों का संचालि या देखभाल करता है, जो 
रासायनिक प्रनतकक्रया प्रकक्रया िें जटटल संचालि के अिुक्रि को निष्पाटदत करते हैं। उपकरण िें गैसीय, 

तरल या ठोस सािग्री की िीड को नियंत्रत्रत करता है। पीप होल स ेदेखकर, तापिाि रीड्रडगं, दबाि गेज और 

अन्य उपकरणों का निरीक्षण करके और सरल रासायनिक परीक्षण करके प्रकक्रया की प्रगनत की जाँच करता 
है। सािग्री ़िीड और हीटटगं या कूमलगं उपकरणों को नियंत्रत्रत करता है और यह सुनिलश्चत करि ेके मलए 

आिश्यक अन्य सिायोजि करता है कक प्रकक्रया सही ढंग से की जाती है। 

पंप मैन (पेट्रोशलयम रिफाइननगं); कच्च ेअधक संपीड्रडत और तैयार पेट्रोमलयि उत्पादों, पािी और रासायनिक 

घोलों को शडे्यूल या निदेशों के अिुसार ररिाइिरी के प्रसंस्करण और भंडारण विभागों के िाध्यि स े

प्रसाररत करि े के मलए पंप और िैनििोल्ड मसस्टि को नियंत्रत्रत करता है और प्रसंस्करण और भंडारण 

इकाई की लाइिों के िाध्यि से उत्पाद की आिाजाही की योजिा बिाता है, पाइपलाइिों, िाल्ि 

िैनििोल्ड्स, पंप और टैंकों के अतंसिंबंधों और क्षिताओं के ज्ञाि का उपयोग करता है। उत्पादों के निरंतर 

प्रिाह और उत्पादों के बीच न्यूिति संदषूण को आश्िस्त करिे के मलए अन्य पंप हाउसों के साथ 

गनतविधधयों को मसकं्रिाइज़ करता है। पंपों की बैटरी शुरू करता है, दबाि और प्रिाह िीटर का निरीक्षण 

करता है और शडे्यूल के अिुसार पंवपगं गनत को नियतं्रत्रत करिे के मलए िाल्ि को घुिाता है। उत्पाद के 

प्रिाह को निदेमशत करि े के मलए लाइि िाल्ि खोलिे के मलए हैंडव्हील को घिुाता है। ड्रडज़ाइि की गई 

इकाइयों िें पंपों को संचामलत करिे के मलए टेलीिोि द्िारा मसग्िल देता है ताकक पाइपलाइि और टैंक 

िाल्ि को खोला और बंद ककया जा सके और टैंक की सािग्री का तापिाि िाप, ििूिा और निधाकररत ककया 
जा सके। ऑपरेटटगं डटेा ररकॉडक करता है, जैस े कक उत्पाद और पंप की िात्रा, उपयोग ककए गए स्टॉक, 

गेलजंग पररणाि और संचालि सिय। तेल और गैसोलीि को मिला सकता है। पंप, लाइिों और सहायक 

उपकरणों की िरम्ित कर सकता है। 
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बाष्ष्पत्र संर्ालक ; पैि संचालक; िैक्यूि पैि संचालक अनतररक्त पािी की िात्रा को हटाकर विलयिों को 
सांटद्रत करिे के मलए बालष्पत्र टैंक, िैक्यूि-पैि या सिाि उपकरण को चाजक करता है और संचामलत करता 
है। बालष्पत्र टैंक या पैि िें किजोर (तरल) विलयि पपं करता है; यटद आिश्यक हो तो पिै िें िकै्यूि प्रातत 

करिे के मलए िकै्यूि पंप चलाता है; बालष्पत्र के हीटर कॉइल िें भाप के प्रिाह को नियंत्रत्रत करता है; सिय-

सिय पर उपकरणों का उपयोग करके या सरल रासायनिक परीक्षण करके विलयि की सांद्रता का परीक्षण 

करता है; आिश्यक विलयि प्रातत करिे के मलए तापिाि और दबाि िें आिश्यक सिायोजि करता है; 

सहायक हीटटगं के मलए बालष्पत्र से सांटद्रत विलयि पपं करता है। संयंत्र/िशीिरी के संचालि के संबंध िें 
और सािग्री, तलेों की हैंडमलगं और प्रसंस्करण िें सुरक्षा उपायों को लागू करता 

सतत ष्स्टल ऑपिेटि, पेट्रोशलयम; लस्टल िैि, पेट्रोमलयि ईंधि गैस, गैसोलीि, केरोमसि, डीजल तेल, 

धचकिाई तेल, िोि, त्रबटुिेि इत्याटद प्रातत करि ेके मलए कच्च ेतेल को आसवित या पररष्कृत करि ेके 

मलए एक या अधधक सतत लस्टल संचामलत करता है। निटदकष्ट िात्रा और उत्पाद की गुणित्ता का उत्पादि 

करिे के मलए आिश्यक उपकरण नियंत्रण िें पररितकि निधाकररत करिे के मलए प्रसंस्करण कायकक्रि, 

संचालि लॉग, तेल के िििूों के परीक्षण के पररणाि और प्रयोगशाला की मसिाररशों को पढता है; प्रकक्रया 
चर, जैस ेप्रिाह, तापिाि, दबाि, िैक्यूि, सिय, उत्प्रेरक और रसायिों को स्िचामलत विनियिि और 

प्रसंस्करण इकाइयों, जैस ेहीटर भट्टटयां, कंप्रेसर, एक्सचेंजसक, ररचाजक, अिशोषक के ररिोट कंट्रोल द्िारा 
सिायोलजत, बिाए रखिे और सिन्िय करिे के मलए नियंत्रण पैिलों पर घुंडी, िाल्ि, लस्िच, लीिर और 

इंडके्स आिक जैस ेनियंत्रणों को चलाता और सेट करता है। उत्पाद के प्रिाह को निदेमशत करिे के मलए िाल्ि, 

पंप, कंप्रेसर और सहायक उपकरण को विनियमित करिे के मलए नियंत्रणों को चलाता उपकरण िें छोटे-

िोटे सिायोजि करता है; सिाई के मलए लस्टल को बदं करता है और किर से खोलता है; लस्टल के संचालि 

िें सहायता करिे िाले किकचाररयों की देखरेख करता है। तेल या गैस जलािे िाली भट्टी को जला सकता है 

लजसके िाध्यि से तेल को प्रसंस्करण तापिाि तक गिक करिे के मलए चलाया जाता है। ककसी विशषे प्रकार 

के लस्टल, संसाधधत तेल के प्रकार िें विशषेज्ञता प्रातत कर सकता है, और प्रकक्रया या संचामलत संयंत्र के 

अिुसार अिशोषण संयंत्र संचालक; शुद्धधकरण संचालक; लस्टल िैि; कै्रककंग यूनिट; लस्टल िैि, 

पॉलीिराइजेशि आटद के रूप िें िामित ककया जा सकता है। 

क्रिि ऑपिेटि, केशमकल; आगे की प्रकक्रया के मलए रसायिों या अन्य सािधग्रयों के ठोस टुकडों को छोटे 

आकार िें तोडि ेके मलए त्रबजली से चलि ेिाली क्रमशगं िशीि चलाता है। कुचली जािे िाली सािग्री को 
इकट्ठा करता है; िशीि के हॉपर को हाथ से या िैकेनिकल िीड चलाकर भरता है; बहुत बड े टुकडों को 
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रोकिे के मलए स्क्रीि को िशीि िें लगाता है। िशीि को चालू करिे, रोकिे और गनत को नियंत्रत्रत करिे के 

मलए नियंत्रण संचामलत करता है; हथौड ेस ेबड ेया जाि हुए टुकडों को तोडता है; कुचली हुई सािग्री को 
आउटलेट कंटेिर िें डालता है- क्रशर और कायक क्षेत्र को साि करता है। कुचलिे िें होिे िाले िुकसाि को 
जाििे के मलए कुचलिे से पहले और बाद िें सािग्री का िजि कर सकता है। अपिाई गई प्रकक्रया के 

प्रकार/संलग्ि उद्योग के अिुसार िामित ककया जा सकता है। 

ऑटोक्लेव ऑपिेटि स्टिलाइजेिन अटेंडेंट; रसायिों, तेलों के प्रसंस्करण या बोतलों, एम्पुल्स आटद को 
स्टरलाइज़ करिे के मलए ऑटोक्लेि (उच्च दबाि िाले बतकि) को चाजक करता है, संचामलत करता है और 

अिलोड करता है। रसायिों या िस्तुओ ंकी पूिक निधाकररत िात्रा के साथ बतकि को चाजक या लोड करता है; 

संचालि के मलए िाल्िों की जाँच करता है; भाप के दबाि को बढाकर ऑटोक्लेि का तापिाि बढाता है। 
दबाि और तापिाि गेज, थिाकिीटर, सिय और अन्य उपकरणों का निरीक्षण करता है और यह सुनिलश्चत 

करिे के मलए आिश्यक सिायोजि करता है कक प्रकक्रया या स्टरलाइज़ेशि सही ढंग से ककया जाता है। 
प्रकक्रया पूरी होिे पर उत्पाद को अिलोड करता है और अगले बैच के मलए बतकि तयैार करता है। 
संयंत्र/िशीिरी के संचालि और सािग्री को संभालिे और प्रसंस्करण के संबंध िें सुरक्षा उपायों को लाग ू

करता है, और िशीिरी का रखरखाि करता है। ररकॉडक रख सकता है। संसाधधत या स्टरलाइज़ ककए गए 

उत्पाद के अिुसार िामित ककया जा सकता है। 

बैर् ष्स्टल ऑपिेटि, केशमकल; एक या एक से अधधक लस्टल चलाता है लजसिें पेट्रोमलयि के अलािा तरल 

रसायिों के बैचों को उिके रासायनिक घटकों जैस ेअल्कोहल पेय, पर्यूि या िग्स िें अलग करि ेया उि 

घटकों को पररष्कृत करि ेके मलए उपचाररत ककया जाता है। टैंक को िांनछत स्तर तक तरल स ेभरि ेके मलए 

िीड िाल्ि िें हेरिेर करता है; टैंक िें दबाि और गिक होिे की दर को नियंत्रत्रत करिे के मलए िाल्िों को 
सिायोलजत करता है; टैंक से निकाले गए िाष्प को सिदृ्ध करिे के मलए िापस संघनित िाष्प की िात्रा को 
नियंत्रत्रत करिे के मलए िाल्िों को नियंत्रत्रत करता है; संघनित िाष्प प्रातत करि ेिाले कंटेिरों स,े परीक्षण के 

मलए उत्पाद के ििूिे खींचता है, चाहे स्ियं या प्रयोगशाला िें; ििूिों की शुद्धता के आधार पर निधाकररत 

करता है कक उत्पाद को ककस कंटेिर िें भेजा जािा चाटहए। निकाले गए कच्च ेिाल, संयंत्र की उत्पादि 

क्षिता को इंधगत करिे के मलए खपत की गई िात्रा का ररकॉडक रखता बेंजीि अभी भी ऑपरेटर. 

सतत ष्स्टल ऑपिेटि, िासायननक; आसिि ऑपरेटर एक या एक स ेअधधक लस्टल की देखभाल करता है 

लजसिें पेट्रोमलयि के अलािा तरल रसायि की सतत िीड को तापिाि, दबाि, शीतलि िाल्ि आटद को 
नियंत्रत्रत करके रासायनिक घटकों िें अलग करिे के मलए गिक ककया जाता है। तरल को निधाकररत दर पर 
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लस्टल िें प्रिेश करिे देिे के मलए िीड िाल्ि को सिायोलजत करता है; लस्टल के विमभन्ि स्तरों पर तापिाि 

बिाए रखिे और लस्टल िें निधाकररत दबाि बिाए रखिे के मलए नियंत्रण सिायोलजत करता है; िाष्प को 
सिदृ्ध करिे के मलए लस्टल िें िापस संघनित िाष्प की िात्रा को नियंत्रत्रत करिे के मलए िाल्ि को 
नियंत्रत्रत करता है; संघनित िाष्प प्रातत करि ेिाले कंटेिरों से, स्ियं या प्रयोगशाला िें परीक्षण के मलए 

उत्पाद के ििूिे खींचता है; ििूिों की शुद्धता के आधार पर निधाकररत करता है कक ककस कंटेिर िें उत्पाद 

भेजा जािा चाटहए; अशुद्ध ििूिों को िुख्य स्टॉक िें लौटाता 

अमोननया ऑपिेटि/अमोननया पलांट ऑपिेटि; अिोनिया ऑपरेटर कििटकर और सहायक उपकरण को 
नियंत्रत्रत करता है जो हाइिोजि और िाइट्रोजि को मिलाकर निजकल अिोनिया बिाता है: बिकर जलाता है 

और पंप, कंप्रेसर, स्क्रबर और अिशोषण इकाइयों को शुरू करता है। घोल के तापिाि को नियंत्रत्रत करिे के 

मलए पैिल बोडक पर नियंत्रण चलाता है और गिक और शुद्ध हिा और हाइिोजि को बिकर के दहि कक्ष िें 
प्रिेश कराि े के मलए िाल्ि खोलता है, जहा ंहिा से निकाली गई िाइट्रोजि हाइिोजि के साथ मिलकर 

अिोनिया बिाती है। थिाकिीटर, प्रेशर गेज और पोटेंमशयोिीटर जैस े उपकरणों को पढता है। संचालि 

निदेशों और चाटक के अिुसार नियंत्रण सिायोजि करता है। जब रीड्रडगं अत्यधधक क्षारीयता का संकेत देती 
है तो स्क्रत्रबगं और अिशोषण टािरों िें ताजा घोल पंप करता है 

एशसड पलांट ऑपिेटि; कच्च ेिाल (सल्िर, लिण, आटद) को एमसड या भाप के साथ उपचाररत करके 

सल््यूररक, हाइिोक्लोररक, िाइटट्रक या अन्य एमसड के नििाकण के मलए एमसड तलांट का रखरखाि और 

संचालि करता है। िांनछत एमसड की तैयारी के मलए आिश्यक िात्रा िें कच्चा िाल एकत्र करता है। 
उपकरण, िाल्ि, गेज और अन्य उपकरणों को स्थावपत और जांचता है; रसायिों की पूिक निधाकररत िात्रा के 

साथ पोत को चाजक करता है, या उपकरणों िें सािधग्रयों की िीड को नियंत्रत्रत करता है; भाप के दबाि को 
सिायोलजत करके पोत िें तापिाि को नियंत्रत्रत करता है; झांकि ेके छेदों स ेदेखकर प्रकक्रया की प्रगनत की 
जांच करता है, तापिाि रीड्रडगं, दबाि गेज और अन्य उपकरणों का अिलोकि करता है और सरल 

रासायनिक परीक्षण करता है; आिश्यकतािुसार सािग्री िीड और हीटटगं या कूमलगं उपकरणों को 
नियंत्रत्रत करता है; प्रकक्रया पूरी होिे पर एमसड को हटाता है। ररकॉडक रख सकता है। उत्पाद या प्रकक्रया के 

अिुसार िामित ककया जा सकता है 

डाइजेस्टि ऑपिेटि, पेपि पल्प; रैग बॉयलर ऑपरेटर, पेपर पल्प कच्च ेिाल को पेपर पल्प िें बदलिे के 

मलए बॉयलर (कुकर) संचामलत करता है। लकडी के धचतस, लत्ता, पुआल और बेकार कागज के टुकडों जैसी 
सािग्री के साथ कुकर को चाजक करिे की देखरेख करता है। तापिाि और दबाि बढािे के मलए रसायिों को 
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जोडिे और भाप के प्रिेश का निदेश देता है। गेज का निरीक्षण करता है और िांनछत पररचालि लस्थनतयों को 
बिाए रखि ेके मलए सिायोजि करता है। खािा पकािे के चरण को निधाकररत करिे के मलए अिुिापि या 
रंग परीक्षण द्िारा िििूों का परीक्षण करता है। जब प्रकक्रया पूरी हो जाती है, तो डाइजेस्टर से तरल पदाथक 
निकालता है और पके हुए पल्प को हटािे िें दसूरों को निदेश देता है। संसाधधत सािग्री या उपयोग ककए गए 

रसायिों के अिुसार िामित ककया जा सकता है। 

शमष्क्संग मिीन मैन अटेंडेंट (केशमकल); विमभन्ि ठोस या तरल अियिों को आिश्यक अिुपात िें मिलाि े

और मिधश्रत करिे के मलए िशीि को िीड और रखरखाि करता है। अियिों को सूत्र या विनिदेशों के 

अिुसार तौलता है और अियिों की निधाकररत िात्रा को हाथ स ेया िाल्ि, पंप या यांत्रत्रक लोडर चलाकर 

िशीि कंटेिर िें डालता है; सािधग्रयों को अच्छी तरह से मिलािे के मलए िशीि एलजटेटर चालू करता है; 

यटद आिश्यक हो तो अनतररक्त अियि जोडता है; मिलक्संग प्रकक्रया पूरी होि ेतक िशीि चलाता है; िशीि 

कंटेिर से मिश्रण निकालता है; िशीि और कायक क्षेत्र को साि करता है और िशीि को िए मसरे स ेचलािे के 

मलए तैयार करता है। मिश्रण और मिश्रण िें असािान्यताओं का निरीक्षण करता है और ररपोटक करता है। 

फ़िल्टि प्रेस ऑपिेटि; स्लरी, रासायनिक घोल या िदर मललक्िड स ेअशुद्धधयाँ या अन्य अघुलिशील 

पदाथों को क़िल्टर करिे के मलए क़िल्टर प्रेस िशीि चलाता है। क़िल्टर प्रेस खोलता है और क़िल्टर तलेट को 
कैििास, कागज़ या अन्य क़िल्टररगं िीड्रडया से ढकता है; प्रेस को बंद करता है और सुनिलश्चत करता है कक 

इसके जोड एक तरल तंग सील बिाते हैं; अशुद्धधयों को अिक्षेवपत करिे के मलए घोल िें डायटोिेमसयस 

पथृ्िी, चरूा, अन्य जिा करिे िाले यौधगक मिलाता है; निटदकष्ट दबाि पहँुचिे पर पंप करता है। संपीड्रडत 

हिा, पािी या भाप से स्क्रीि से क़िल्टर की गई अशुद्धधयाँ निकालता है, और फे़्रि के बीच िंसी ठोस 

सािग्री को हटाता है। कभी-कभी क्षनतग्रस्त क़िल्टर िीड्रडया को बदलता है और उपकरणों को सिायोलजत 

करता है और छोटी-िोटी िरम्ित करता है। 

हाइड्रो एक्सटै्रक्टि ऑपिेटि; सेंट्री्यूज ऑपरेटर सेंट्री्यूज िशीि चलाता है जो ठोस पदाथों को तरल 

पदाथों से अलग करता है, या अलग-अलग विमशष्ट गरुुत्ि िाले तरल पदाथों को अलग करता है। िशीि के 

िि को तरल पदाथक स ेभरता है। पदाथों के कुशल पथृक्करण को प्रातत करि ेके मलए िशीि को चालू करता 
है और िि की गनत को सिायोलजत करता है; पथृक्करण पूरा होि ेपर कंटेिरों को खाली करता है। िशीि िें 
क़िल्टररगं िीड्रडया को ठीक और सा़ि कर सकता है, िशीि पर हीटटगं अटैचिेंट संचामलत कर सकता है 

और ििी की िात्रा के मलए ििूिों का परीक्षण कर सकता है। अलग की गई सािधग्रयों के प्रकार के अिुसार 

िामित ककया जा सकता है। 
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सुखान ेकक्ष परिर्ि (ड्रग्स)/र्मै्बि संर्ालक; सुखािे कक्ष िें टेबल और पाउडर सुखाता है। पाउडर और टेबल 

को टे्र िें सिाि रूप स ेिैलाता है और टे्र को सुखाि ेकक्ष िें रैक और अलिाररयों पर लोड करता है। चमै्बर 

को बंद करता है और निलश्चत सियािधध के मलए गिी देता है; यह सुनिलश्चत करिे के मलए कक उत्पाद 

ठीक स ेसूख गए हैं, लगातार अतंराल पर जाँच करता है। सुखािे कक्ष को साि रखता है। 

ननष्कर्षण परिर्ि, िासायननक; निष्कषकण ऑपरेटर; एक्सटै्रक्टर बैटरी पररचर; केतली ऑपरेटर; 

परकोलेशि पररचर; अम्लीकरण ऑपरेटर केतली, िैट, पैि िें आिश्यक सािग्री उबालता है, और िांनछत 

रासायनिक प्रनतकक्रया को प्रभावित करिे के मलए प्रोससे िैि, रासायनिक द्िारा निदेमशत तापिाि, दबाि 

आटद को नियंत्रत्रत करता है। आिश्यक अिुपात िें विमभन्ि सािग्री एकत्र करता है और विनिदेश के 

अिुसार उन्हें  अलग-अलग या एक साथ पैि िें डालता है, आिश्यक िात्रा िें तरल पदाथक और अन्य तरल 

पदाथक जोडता है, उन्हें  लस्टरर द्िारा मिलाता है। संयंत्र को चालू करता है, सािग्री को उबालिे और मिधश्रत 

करिे के मलए भाप इंजेक्ट करता है; प्रकक्रया पूरी हो गई है, यह सुनिलश्चत करि ेके मलए तापिाि, दबाि 

गेज, सिय और अन्य उपकरणों को देखता है, जहा ंआिश्यक हो, सिायोजि करता है। अिलोकि और 

परीक्षण के मलए ििूिे एकत्र करता 

संसाधधत सािग्री के प्रकार या संयंत्र प्रभारी, प्रयुक्त रसायिों के प्रकार और उससे जुड ेउद्योग, 

शामिल प्रकक्रया या संचामलत संयंत्र के अिुसार िामित ककया जा सकता है जैस े कक ड्रडलस्टमलगं लस्टल 

अटेंडेंट, क़िल्टर प्रेसिैि, अिोनिया लस्टल ऑपरेटर; अल्कोहल लस्टल ऑपरेटर, बेंजीि लस्टल ऑपरेटर। 
ककसी विशषे प्रकार के लस्टल, संसाधधत तेल के प्रकार िें विशषेज्ञता हो सकती है, और अिशोषण संयंत्र 

ऑपरेटर; शुद्धधकरण ऑपरेटर; लस्टलिैि ; कै्रककंग यूनिट; लस्टलिैि आटद के अिुसार िामित ककया जा 
सकता है। 
 

संदभष एनसीओ-2015: 

 

i. पीएसएस/एि9401 

ii. पीएसएस/एि9402 

iii. सीएससी/एि0304 

iv. आरएससी/एि9406 

v. आरएससी/एि9407 

vi. आरएससी/एि9408 

vii. आरएससी/एि9409 

viii. आरएससी/एि9410 

ix. आरएससी/एि9411 

x. आरएससी/एि9412 

xi. आरएससी/एि9413 

xii. आरएससी/एि9414 

xiii. आरएससी/एि9415 

xiv. आरएससी/एि9416 
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xv. आरएससी/एि9417 

xvi. आरएससी/एि9418 

xvii. आरएससी/एि5007 

xviii. आरएससी/एिसीएएिएक्स 

xix. आरएससी/एि5001 
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व्यापाि का नाम अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल पललांट) 
व्यापाि कोड डीजीटी/1046 

एनसीओ - 2015 3111.0100, 3111.0300, 3133.0100, 7233.0301, 8131.3700, 

3134.0300, 8131.3600, 3134.0100, 8131.0100, 8131.3501, 

3133.0400, 3133.0500, 8131.2100, 8131.7700, 3139.0100, 

8131.0400, 8131.2300, 8131.2700, 8131.1400, 8131.8500 

एनओएस कवि पीएसएस/एि9401, पीएसएस/एि9402, सीएससी/एि0304, 

आरएससी/एि9406, आरएससी/एि9407, आरएससी/एि9408, 

आरएससी/एि9409, आरएससी/एि9410, आरएससी/एि9411, 

आरएससी/एि9412, आरएससी/एि9413, आरएससी/एि9414, 

आरएससी/एि9415, आरएससी/एि9416, आरएससी/एि9417, 

आरएससी/एि9418, आरएससी/एि5007, आरएससी/एिसीएएिएक्स, 

आरएससी/एि5001, 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर- 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषक (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 
प्रवेि योग्यता विज्ञाि और गणणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 

इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक। 

ददव्यांगजनों के शलए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, डीईएएि, एचएच, ऑटटज्ि, आईडी, 
एसएलडी, एिआई 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मानदंड 170 िगक िीटर 

िष्क्त मानदंड 13 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता: 
1. अटेंडेंट ऑपिेटि (केशमकल 

पलांट) टे्रड 

से केमिकल टेक्िोलॉजी/इंजीनियररगं िें बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र 

िें एक िषक का अिुभि। 

4. GENERAL INFORMATION 
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या 
से केमिकल टेक्िोलॉजी/इंजीनियररगं िें 03 िषक का ड्रडतलोिा या डीजीटी स े

संबंधधत एडिांस ड्रडतलोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का 
अिुभि। 

या 
अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल तलांट) " टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के अतंगकत ककसी भी प्रकार का प्रासंधगक राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडपलोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हालााँफक, दोनों के पास एनसीआईसी के फकसी भी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

 

 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्रातत तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 03 िषक 
का ड्रडतलोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस ड्रडतलोिा (िोकेशिल) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 

प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 

या 
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RoDA िें NCIC या DGT के अतंगकत इसका कोई भी रूप 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्रातत तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 03 िषक 
का ड्रडतलोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस ड्रडतलोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/िा्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अतंगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल तथा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का 
अिुभि । 
(12िी/ंड्रडतलोिा स्तर और उससे ऊपर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंतयूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािालजक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम 

आयु 
21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीखने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन फकया जाएगा। 
 

5.1  सीखन ेके परिणाम 
 

प्रथम वर्ष: 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं ऑपरेशिों को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार काि 

करिे के मलए कायक की योजिा बिाएं और उस े व्यिलस्थत करें  तथा सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आयािी सटीकता की जांच करें। [बुनियादी किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक-

सॉइंग, पंधचगं, धचसेमलगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, काउंटरमसकंकंग, काउंटर बोररगं, रीमिगं, टेवपगं 

आटद। सटीकता: ± 0.25 मििी] (NOS:CSC/N0304) 

2. आिश्यक सहिशीलता के अिुसार संयोजि के मलए घटकों का चरणबद्ध किट बिाएं। 
(NOS:CSC/N0304) 

3. िापि उपकरण का चयि और पता लगािा तथा घटकों के आयाि को िापिा और डटेा ररकॉडक 
करिा। (NOS:CSC/N0304) 

4. भौनतक रामशयों/लस्थरांकों को निधाकररत करि ेतथा नियिों को सत्यावपत करिे के मलए भौनतकी 
प्रयोगशाला िें उपकरण, यतं्र स्थावपत करिा तथा प्रयोग करिा। (NOS: RSC/N9406) 

5. H , गलिांक, क्िथिांक निधाकररत करिे, धातुओं और मिश्र धातुओं के गुणों की तुलिा करि,े 

रसायि तैयार करि े के मलए उपकरण, यंत्र स्थावपत करिा और प्रयोग करिा । (NOS: 

RSC/N9406) 

6. रासायनिक उद्योग िें सुरक्षा और सािान्य जागरूकता से संबंधधत विमभन्ि सचंालि/प्रयोगों 
की योजिा बिािा, पहचाि करिा और उन्हें  निष्पाटदत करिा। [विमभन्ि संचालि - 

अलग्िशािक यंत्र का चयि और संचालि, रासायनिक खतरों की पहचाि करिा, MSDS स े

प्रासंधगक डटेा पढिा और प्रातत करिा, तेल का फ़्लशै पॉइंट निधाकररत करिा] हिा िें धूल के 

प्रनतशत की पहचाि करिा। (NOS: RSC/N5007) 

7. दबाि, तापिाि, प्रिाह और स्तर, घित्ि को िापिे और रीड्रडगं ररकॉडक करिे के मलए 

उपकरण/उपकरणों की पहचाि करें  और उन्हें  स्थावपत/किेक्ट करें। [विमभन्ि 

उपकरण/उपकरण - बोडकि ट्यूब प्रेशर गेज, कैतसूल टाइप गेज, ग्लास थिाकिीटर िें पारा, 

5. LEARNING OUTCOME 
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बाईिेटल थिाकिीटर, आरटीडी, थिोकपल, ऑररकिस िीटर, िेंचर िीटर, रोटािीटर, साइट 

ग्लास लेिल इंड्रडकेटर, एयर पजक लेिल इंड्रडकेटर, कैपेमसटेंस टाइप लेिल इंड्रडकेटर, हाइिोिीटर, 

कंट्रोल िाल्ि]। (एिओएस: आरएससी/एि9407) 

8. पाइप जोडों को निष्पाटदत करिे, पाइप के साथ िाल्ि और किटटगं को अलग करिे और जोडि े

तथा ररसाि के मलए परीक्षण करिे के मलए कौशल की एक श्रृखंला लागू करें। [कौशल की शे्रणी - 
काटिा, थे्रड्रडगं, गैसकेट काटिा, पाइपलाइि की लैधगगं, जुडिा और लॉककंग उपकरणों का 
उपयोग]। (NOS: RSC/N9408) 

9. द्रि पररिहि के मलए उपयोग की जािे िाली विमभन्ि िशीिों और घटकों की योजिा बिािा, 
उन्हें  अलग करिा, साि करिा और जोडिा तथा उिकी कायकक्षिता की जांच करिा। [विमभन्ि 

िशीिें और घटक - पंप-सेंट्री्यूगल, धगयर पंप, िीटररगं पंप, स्कू्र पंप, िल्टीस्टेज कंप्रेसर]। 
(NOS: RSC/N5001) 

10. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लाग ूकरें। (NOS: 

PSS/N9401) 

11. व्यािहाररक संचालि करि े के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: PSS/N9402) 

दसूिा साल: 

12. तेल की श्यािता निधाकररत करिे के मलए योजिा बिािा, पहचाि करिा और प्रयोग करिा, तथा 
ककसी निलश्चत तापिाि पर विशषे अिुप्रयोग के मलए तेल का चयि करिा, तथा ककसी िमलका 
िें प्रिाह पैटिक की भविष्यिाणी करिे के मलए रेिॉल्ड संख्या का उपयोग करिा। (एिओएस: 

आरएससी/एिसीएएिएक्स) 

13. पंप के संचालि और उसके चयि के मलए इष्टति लस्थनतयों का पता लगाि ेके मलए विमभन्ि 

प्रकार के पंपों की पररचालि विशषेताओं को धचत्रत्रत करें। (NOS: RSC/N9409) 

14. प्रयोगात्िक रूप से पाइप के िाध्यि से प्रिाटहत होि ेिाले तरल पदाथक के मलए घषकण के कारण 

दबाि िें किी का निधाकरण करें, घषकण पर पाइप की खरुदरापि के प्रभाि को सत्यावपत करें, तथा 
किटटगं्स और िाल्िों िें घषकण हानि को किटटगं्स की सितुल्य लंबाई के िाध्यि स ेव्यक्त करें। 
(NOS: RSC/N9410) 
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15. विमभन्ि हीट एक्सचेंज उपकरणों की योजिा बिािा, पहचाि करिा और उिका संचालि करिा 

तथा हीट ट्रांसिर दर की गणिा करिा । [ हीट एक्सचेंज उपकरण-डबल पाइप हीट एक्सचेंजर, 

शले और ट्यूब हीट एक्सचेंजर, तलेट हीट एक्सचेंजर ]। (NOS: RSC/N9411) 

16. अथकव्यिस्था और गिी हस्तांतरण दर प्रातत करि ेके मलए विमभन्ि बालष्पत्रों की योजिा बिाए,ं 

पहचाि करें  और उिका संचालि करें  । [िालष्पत्र उपकरण -िटटककल ट्यूब बालष्पत्र, बहु प्रभाि 

बालष्पत्र ]। (NOS: RSC/N9414) 

17. िायु, गैस या तरल पदाथक से कणों को हटािे के मलए चक्रिात विभाजक की योजिा बिाएं, 
पहचाि करें  और उसका सचंालि करें। (NOS: RSC/5001,5007) 

18. पैक्ड ड्रडलस्टलेशि कॉलि, छलिी टे्र कॉलि की योजिा बिािा, पहचाििा और सचंालि करिा, 
विमभन्ि पैककंग के प्रभाि की पहचाि करिा, पैककंग की ऊंचाई के प्रभाि और रर्लक्स अिुपात 

के प्रभाि को प्रदमशकत करिा। (एिओएस: आरएससी/एि9412) 

19. दबाि िाटहकाओं की कायाकत्िकता को पहचाििा, उिका प्रकार बतािा; विमभन्ि प्रकार के 

दबािों की सूची बिािा, दबाि िाटहकाओं स ेसंबंधधत विमभन्ि शब्दािली बतािा। (एिओएस: 

आरएससी/एि9412) 

20. शवशभन्न प्रकार की शनष्कर्षण इकाइयों की पहचान, संचालन एवं शववरण तर्ा सवाषशधक उपयिु शनष्कर्षक का चयन करें। (NOS: 

RSC/N9412) 

21. अविोर्ण स्तंभ का संचालन करें और बाढ वेग शनधाषररत करन ेके शलए प्रयोग करें। गैस अविोर्ण, पैक्ि टावर और शवशभन्न प्रकार की 

पैशकंग के बारे में बताएं। (NOS: RSC/N9413) 

22. शिस्टलीकरण उपकरणों के प्रकारों की पहचान करें और उनके बुशनयादी संचालन को जानें। (एिओएस: 

आरएससी/एि9413) 

23. शवशभन्न प्रकार की शनस्पंदन इकाइयों की पहचान, संचालन और शववरण। पलेट और फे्रम शिल्टर प्रेस के भागों और कायों का अध्ययन करें 

और उपयिु इकाई का चयन करें। (NOS: RSC/N9413) 

24. के विमभन्ि िॉड्यूलों की पहचाि करें  , कायक करें, I/OS िील्ड ड्रडिाइसों को I/O िॉड्यूलों से जोडें 
और किेक्ट करें  । (NOS: RSC/N9414) 

25. पी.एल.सी. के मॉि्यलू, उसके कायष की पहचान करना, शिशजटल आई/ओएस िील्ि शिवाइस को पी.एल.सी. के आई/ओ मॉि्यलू से 

जोड़ना और जोड़ना। (एि.ओ.एस.: आर.एस.सी./एि9414) 

26. ररबि ब्लेंडर जैसे विमभन्ि प्रकार के मिश्रण उपकरणों को संचामलत करिा सीखें। (NOS: 

RSC/N9415) 

27. शवशभन्न प्रकार के सखुाने वाले उपकरणों की पहचान करें, उन्हें संचाशलत करें और सखुाने की दर शनधाषररत करें। ठोस पदार्ों के सखुाने पर 

ऑपरेशटंग मापदंिों के प्रभाव को प्रदशिषत करें। शस्र्र दर अवशध और शगरती दर अवशध के शलए सखुाने का समय पहचानें। शदए गए फीि के 

शलए उपयिु ड्रायर का चयन करें। (NOS: RSC/N9415) 
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28. शवशभन्न आकार र्टाने वाली मिीनों की पहचान, प्रदिषन, संचालन। बॉल शमल की महत्वपणूष गशत का पता लगाएं। (NOS: 

RSC/N9415) 

29. स्िीशनंग उपकरण का संचालन करें छलनी की स्िीशनंग प्रभाविीलता शनधाषररत करें। (NOS: RSC/N9415) 

30. आद्रीकरण और शनराद्रीकरण संचालन स्र्ाशपत करें, संचाशलत करें। िषु्क बल्ब और गील ेबल्ब तापमान को मापें और सापेक्ष आद्रषता का 

पता लगाएं। कूशलंग टावर का प्रदिषन और संचालन करें। (NOS: RSC/N9416) 

31. बेल्ट कन्वेयर, स्िू कन्वेयर और बकेट एलीवेटर जैस े शवशभन्न प्रकार के कन्वेयर की पहचान और प्रदिषन करें तर्ा उनके र्टकों और 

उपयोगों की सचूी बनाएं। (एिओएस: आरएससी/एि9417) 

32. अवसादन संचालन करें और अवसादन वि बनाएं। अवसादन, अवसादन और शनस्तार संचालन के बीच अंतर बताएं। (NOS: 

RSC/N9418) 

33. रासायशनक ररएक्टर के कायष की पहचान करें; शवशभन्न प्रकार के रासायशनक ररएक्टरों की सचूी बनाएं, रासायशनक ररएक्टरों के शवशभन्न 

सहायक उपकरणों का उल्लेख करें। (NOS: RSC/NCAFX) 

34. व्यावहाररक संचालन करने के शलए बुशनयादी गशणतीय अवधारणा और शसद्धांतों का प्रदिषन करें। अध्ययन के के्षि में बुशनयादी शवज्ञान को 

समझें और समझाएँ। (NOS: PSS/N9402) 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 

किटटगं ऑपरेशिों को लागू 
करते हुए विनिदेश के अिुसार 

काि करिे के मलए कायक की 
योजिा बिाएं और उसे 
व्यिलस्थत करें  तथा सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की जांच करें। 
[बुनियादी किटटगं ऑपरेशि - 

िाककिं ग, हैक-सॉइंग, पंधचगं, 

धचसेमलगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

काउंटरमसकंकंग, काउंटर बोररगं, 

रीमिगं, टेवपगं आटद। सटीकता: 
± 0.25 मििी]। 
(NOS:CSC/N0304) 

अकंि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं और 

उन्हें  पहचािें तथा सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कच्च ेिाल का चयि करें  और दोषों के मलए उसका निरीक्षण करें। 
िांनछत गणणतीय गणिा लाग ूकरके और िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए विनिदेश के अिुसार अकंि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 
विमभन्ि किटटगं कायों के मलए हस्त औजारों की पहचाि करें  तथा इन्हें  
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग, छेिी, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए काि तैयार 

करें। 
कायक को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति सहिशीलता 
तक बुनियादी किटटगं कायक जैस ेहैक्सॉइंग, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं 

और ग्राइंड्रडगं करिा । 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के टदशानिदेशों 
के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें  । 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जाँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का 
पता लगाए,ं इन्हें  पयाकिरण की दृलष्ट से उपयुक्त तरीके से संग्रहीत करें  
और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 

2. आिश्यक सहिशीलता के 

अिुसार संयोजि के मलए घटकों 
का स्टेप किट बिाएं। [स्टेप 

किट, आिश्यक सहिशीलता: 

किटटगं अिुप्रयोगों और इि िापदंडों के कायाकत्िक अिपु्रयोग के मलए 

आिश्यक सीिाओ,ं किट्स और सहिशीलता की सािान्य अिधारणा 
को पहचािें। 
कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें  सिय 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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±0.04 मििी]। 
(NOS:CSC/N0304) 

पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
पररचालि शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल 

स्थावपत करें  
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा और 

िांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें  और टीि के भीतर कायों पर 

सहिनत बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार के व्यािहाररक कौशल का उपयोग करके स्टेप किट के 

मलए विनिदेश के अिुसार घटक बिािा तथा विमभन्ि भागों की अदला-
बदली की क्षिता सुनिलश्चत करिा। 
उधचत किट सुनिलश्चत करिे के मलए विमभन्ि कौशलों का प्रयोग करत े

हुए घटकों को संयोलजत करें। 
घटकों की कायकक्षिता की जाँच करें. 

 

3. िापि उपकरण का चयि और 

पता लगािा तथा घटकों के 

आयाि को िापिा और डटेा 
ररकॉडक करिा। 
(NOS:CSC/N0304) 

उपयुक्त िापि उपकरण का चयि करें. 
न्यूिति गणिा एि ंशून्य त्रटुट की गणिा करें। 
दी गई िस्तु की िोटाई की गणिा करें  और डटेा ररकॉडक करें। 
न्यूिति गणिा एि ंशून्य त्रटुट की गणिा करें। 
दी गई िस्तु की िोटाई की गणिा करें  और डटेा ररकॉडक करें। 

 

4. भौनतक रामशयों/लस्थरांकों को 
निधाकररत करिे तथा नियिों को 
सत्यावपत करिे के मलए 

भौनतकी प्रयोगशाला िें 
उपकरण, यंत्र स्थावपत करिा 
तथा प्रयोग करिा। (NOS: 

RSC/N9406) 

 

प्रयोग करिे के मलए उपकरण/यंत्र की पहचाि करें। 
प्रयोग के मलए उपकरण/यंत्र स्थावपत करें। 
उपकरण/रसायिों का सही िजि करें  और यटद आिश्यक हो तो घोल 

तैयार करें। 
उधचत िीटर का उपयोग करके व्यास/लंबाई/दरूी िापें। 
आिश्यक विद्युत किेक्शि (सककक ट आरेख) बिाएं। आिश्यक 

प्रायोधगक आरेख बिाएं। 
उधचत प्रकक्रया का पालि करते हुए प्रयोगशाला प्रयोग की योजिा बिाएं 
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और उसे निष्पाटदत करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार प्रयोगों के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि 

करें  । 
अिलोकिों/रीड्रडगं को सारणीबद्ध रूप िें ररकॉडक करें  और सही सूत्रों का 
उपयोग करके गणिा करें। 
यटद आिश्यक हो तो दजक ककए गए डटेा से ग्राि बिाए ं

निष्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 
 

5. H , गलिांक, क्िथिांक 

निधाकररत करिे, धातुओं और 

मिश्र धातुओं के गुणों की तलुिा 
करिे, रसायि तैयार करिे के 

मलए उपकरण, यंत्र स्थावपत 

करिा और प्रयोग करिा । 
(NOS: RSC/N9406) 

 

प्रयोग करिे के मलए विधध, उपकरण/यंत्र की पहचाि करें। 
रसायिों के सुरक्षक्षत संचालि और उपयोग के मलए उधचत प्रकक्रयाओं 
और विनियिों को जािें और उिका पालि करें 
विमभन्ि रसायिों की व्यिस्था करिा, प्रयोग करिे के मलए 

उपकरण/यंत्र स्थावपत करिा। 
उपकरण/रसायिों का सही िजि करें  और िािक घोल, सािान्य 

अमभकिकक तैयार करें। 
िािक रसायि विज्ञाि कांच के बतकि और उपकरणों के सुरक्षक्षत और 

उधचत उपयोग को प्रदमशकत करिे िाले प्रयोगशाला प्रयोगों की योजिा 
बिाएं और उन्हें  निष्पाटदत करें। 
शलक्त और शुद्धता का विश्लेषण और निधाकरण करिे के मलए सरल 

परीक्षण करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार प्रयोगों के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि 

करें  । 
अिलोकिों/रीड्रडगं को सारणीबद्ध रूप िें ररकॉडक करें  और सही सूत्रों का 
उपयोग करके गणिा करें। 
निष्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

6. रासायनिक उद्योग िें सुरक्षा 
और सािान्य जागरूकता स े

विमभन्ि प्रकार के अलग्िशािक यंत्रों की पहचाि करें  तथा दी गई शे्रणी 
की आग के मलए उपयुक्त यतं्र का चयि करें। 
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संबंधधत विमभन्ि 

संचालि/प्रयोगों की योजिा 
बिािा, पहचाि करिा और उन्हें  
निष्पाटदत करिा। [विमभन्ि 

संचालि - अलग्िशािक यंत्र का 
चयि और संचालि, रासायनिक 

खतरों की पहचाि करिा, MSDS 

से प्रासंधगक डटेा पढिा और 

प्रातत करिा, तेल का फ़्लैश 

पॉइंट निधाकररत करिा] हिा िें 
धूल के प्रनतशत की पहचाि 

करिा। (NOS: RSC/N5007) 

सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए आग बुझािे के मलए 

अलग्िशािक यंत्र का प्रयोग करें। 
प्रयोग करिे के मलए उपकरण की पहचाि करिा और उसका चयि 

करिा। 
प्रयोग करिे के मलए उपकरण स्थावपत करें। 
विमभन्ि रासायनिक खतरों की पहचाि करें। 
उधचत प्रकक्रया का पालि करते हुए प्रयोगशाला प्रयोग की योजिा बिाएं 
और उसे निष्पाटदत करें। 
ककसी विशषे रसायि के मलए सािग्री सुरक्षा डटेा शीट से प्रासंधगक डटेा 
पढें  और प्रातत करें। 
अिलोकि/रीड्रडगं ररकॉडक करें। 
निष्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

7. दबाि, तापिाि, प्रिाह और 

स्तर, घित्ि को िापिे और 

रीड्रडगं ररकॉडक करिे के मलए 

उपकरण/उपकरणों की पहचाि 

करें  और उन्हें  स्थावपत/किके्ट 

करें। [विमभन्ि 

उपकरण/उपकरण - बोडकि ट्यूब 

प्रेशर गेज, कैतसूल टाइप गेज, 

ग्लास थिाकिीटर िें पारा, 
बाईिेटल थिाकिीटर, आरटीडी, 
थिोकपल, ऑररकिस िीटर, 

िेंचर िीटर, रोटािीटर, साइट 

ग्लास लेिल इंड्रडकेटर, एयर पजक 
लेिल इंड्रडकेटर, कैपेमसटेंस 

टाइप लेिल इंड्रडकेटर, 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें  सिय 

पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
उपकरण/युलक्त, उपकरण के घटकों/भागों की पहचाि करिा, िांनछत 

जािकारी एकत्र करिा। 
उपकरण को पाइपलाइि/िनैििोल्ड/भंडारण टैंक से जोडें/स्थावपत 

करें। 

उपकरण/ड्रडिाइस की कायकक्षिता की जाँच करें। 

उपकरण के िूल कायक मसद्धांत का पता लगाएं। 

पररचालि के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 

अिलोकि/रीड्रडगं ररकॉडक करें। 

निष्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 
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हाइिोिीटर, कंट्रोल िाल्ि]। 
(एिओएस: 

आरएससी/एि9407) 

 

8. पाइप जोडों को निष्पाटदत करिे, 
पाइप के साथ िाल्ि और किटटगं 

को अलग करिे और जोडिे तथा 
ररसाि के मलए परीक्षण करिे के 

मलए कौशल की एक श्रृखंला लागू 
करें। [कौशल की शे्रणी - काटिा, 
थे्रड्रडगं, गैसकेट काटिा, 
पाइपलाइि की लैधगगं, जुडिा 
और लॉककंग उपकरणों का 
उपयोग]। (NOS: RSC/N9408) 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें  सिय 

पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
जीआई पाइप को काटिे और वपरोिे, िाल्ि और पाइप किटटगं को 
खोलिे और जोडिे की योजिा । 
काटिे की योजिा बिाएं , पाइपलाइि पर लैधगगं सािग्री लगाएं, उधचत 

लॉककंग ड्रडिाइस का उपयोग करें। 
जीआई पाइप की कटटगं और थे्रड्रडगं करिा। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि कौशल का प्रयोग करते हुए पाइपों 
िें िाल्िों और किटटगं्स को खोलिा तथा दोष की जांच करिा। 
दोष की लस्थनत िें संभावित सिाधाि का प्रदशकि करें  तथा िरम्ित या 
प्रनतस्थापि के मलए टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिाएं। 
विमभन्ि कौशलों का उपयोग करते हुए तथा िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए िाल्िों और विमभन्ि पाइप किटटगंों को जोडिा। 
िाल्ि के ्लैंज के साथ किट करिे के मलए गैस्केट को काटें। 
ररसाि और िाल्िों की उधचत कायकप्रणाली का परीक्षण। 
पाइपलाइि को लैधगगं सािग्री से ढकिे का कायक करें। 
उपयुक्त लॉककंग ड्रडिाइस का उपयोग करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का 
पता लगाएं, इन्हें  पयाकिरण की दृलष्ट से उपयुक्त तरीके से संग्रहीत करें  
और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 

9. द्रि पररिहि के मलए उपयोग की 
जािे िाली विमभन्ि िशीिों और 

घटकों की योजिा बिािा, उन्हें  

कायक के मलए उपकरणों का चयि करें  और उन्हें  सिय पर उपयोग के 

मलए उपलब्ध कराएं। 
िाइंग के अिुसार पंप/कंप्रेसर के मलए प्रयुक्त यांत्रत्रक घटकों को तोडिे, 
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अलग करिा, साि करिा और 

जोडिा तथा उिकी कायकक्षिता 
की जांच करिा। [विमभन्ि 

िशीिें और घटक - पंप-

सेंट्री्यूगल, धगयर पपं, िीटररगं 

पंप, स्कू्र पंप, िल्टीस्टेज 

कंप्रेसर]। (NOS: RSC/N5001) 

िरम्ित करिे और संयोजि करिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक 

जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
विमभन्ि घटकों को तोडिा, ककसी भी दोष की जांच करिा तथा विमभन्ि 

कौशलों और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करते हुए सटीकता के 

साथ प्रनतस्थावपत करिा। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
विमभन्ि घटकों को एकत्रत्रत करें। 
भाग/घटकों की कायकक्षिता की जाँच करें। 

 

 

10. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

िाइंग को पढें  और लागू करें। 

(NOS: PSS/N9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा। 
 

11. प्रदशकि करें  । अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएँ। (NOS: PSS/N9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साल 

12. तेल की श्यािता निधाकररत 

करिे के मलए योजिा बिािा, 
पहचाि करिा और प्रयोग 

करिा, तथा ककसी निलश्चत 

प्रयोग करिे के मलए उपकरण/यंत्र की पहचाि करें। 
प्रयोग करिे के मलए उपकरण स्थावपत करें  
प्रयोग के मलए कच्च ेिाल/रसायिों का चयि और िजि सही ढंग स ेकरें 
तथा यटद आिश्यक हो तो घोल तैयार करें। 
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तापिाि पर विशषे अिुप्रयोग 

के मलए तेल का चयि करिा, 
तथा ककसी िमलका िें प्रिाह 

पैटिक की भविष्यिाणी करिे के 

मलए रेिॉल्ड संख्या का उपयोग 

करिा। (एिओएस: 

आरएससी/एिसीएएिएक्स) 

 

िािक िािदंडों के अिुसार प्रयोग करें। 
अिलोकिों/रीड्रडगं को सारणीबद्ध रूप िें ररकॉडक करें  और सही सूत्रों का 
उपयोग करके गणिा करें। 
निष्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

13. पंप के संचालि और उसके 

चयि के मलए इष्टति 

लस्थनतयों का पता लगािे के 

मलए विमभन्ि प्रकार के पंपों की 
पररचालि विशषेताओं को 
धचत्रत्रत करें। (NOS: 

RSC/N9409) 

 

विमभन्ि प्रकार के पंपों की पहचाि करें  एि ंिांनछत जािकारी एकत्र करें। 
प्रयोग करिे के मलए विशषे पंप परीक्षण ररग की स्थापिा करें। 
िाल्िों की जांच करें, यटद आिश्यक हो तो पंप को प्राइि करें  ताकक यह 

सुनिलश्चत हो सके कक पंप िें हिा बंद िही ंहै। 
पंप चलाए.ँ 

िाल्ि का उपयोग करके प्रिाह दर सिायोलजत करें. 
दबाि और प्रिाह रीड्रडगं िोट करें  
निष्कषक, पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 
शीषक एिं क्षिता के बीच ग्राकिकल संबंध अकंकत करें। 

 

14. प्रयोगात्िक रूप से एक पाइप 

के िाध्यि से प्रिाटहत होि े

िाले तरल पदाथक के मलए घषकण 

के कारण दबाि िें किी का 
निधाकरण करें, घषकण पर पाइप 

की खरुदरापि के प्रभाि को 
सत्यावपत करें, और किटटगं की 
सितुल्य लंबाई के िाध्यि से 
किटटगं और िाल्ि िें घषकण 

सीधे पाइप, विमभन्ि किटटगं और िाल्ि के िाध्यि से घषकण हानि का 
अध्ययि करि ेके मलए प्रयोगात्िक सेटअप की पहचाि करें  और िांनछत 

जािकारी एकत्र करें। 
िाल्ि की लस्थनत एि ंिैिोिीटर किेक्शि की जांच करें। 
सेटअप के िाध्यि से पािी के प्रिाह को विनियमित करिा प्रारंभ करें। 
प्रिाह दरों और िैिोिीटर रीड्रडगं के अिलोकि/रीड्रडगं ररकॉडक करें  
पांच या अधधक विमभन्ि प्रिाह दरों के मलए प्रयोग को दोहराएं और 

आंकडों को सारणीबद्ध करें। 
सही सूत्रों का उपयोग करके गणिा करें। 
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हानि को व्यक्त करें। (NOS: 

RSC/N9410) 

निष्कषक, पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

15. विमभन्ि ताप विनििय 

उपकरणों की योजिा बिािा, 
पहचाि करिा और उिका 
संचालि करिा तथा ताप 

हस्तांतरण दर की गणिा 
करिा । [ ताप विनििय 

उपकरण - डबल पाइप ताप 

एक्सचेंजर, शैल और ट्यूब ताप 

एक्सचेंजर, तलेट ताप 

एक्सचेंजर ]। (NOS: 

RSC/N9411) 

 

ताप विनििय उपकरण संचामलत करिे के मलए प्रायोधगक सेटअप की 
पहचाि करिा एि ंिांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
हीट एक्सचेंजर के आयािों पर ध्याि दें - शैल का अदंरूिी व्यास, ट्यूबों 
की लंबाई, ट्यूबों का आंतररक और बाहरी व्यास तथा ट्यूबों की संख्या। 
प्रयोग करिे के मलए विशषे हीट एक्सचेंजर सेटअप करें। िाल्ि की 
लस्थनत और िैिोिीटर किेक्शि की जाँच करें। 
गिक और ठंड ेपािी के प्रिाह की दर निधाकररत करें  और लस्थर अिस्था िें, 
गिक और ठंड ेपािी के प्रिाह की दर, इिलेट, आउटलेट तापिाि ररकॉडक 
करें। 
पांच या अधधक विमभन्ि प्रिाह दरों के मलए प्रयोग को दोहराएं और 

आंकडों को सारणीबद्ध करें। 
सही सूत्रों का उपयोग करके गणिा करें। 
शैल एिं ट्यूब हीट एक्सचेंजर के मलए हाइिोमलक परीक्षण का संचालि 

करें। 
निष्कषक, पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

16. अथकव्यिस्था और गिी 
हस्तांतरण दर प्रातत करिे के 

मलए विमभन्ि बालष्पत्रों की 
योजिा बिाएं, पहचाि करें 
और उिका संचालि करें  । [ 
िालष्पत्र उपकरण -िटटककल 

ट्यूब बालष्पत्र, बहु प्रभाि 

बालष्पत्र ]। (NOS:CSC/N9414) 

 

 

िालष्पत्र को संचामलत करिे के मलए प्रायोधगक सेटअप की पहचाि करिा 
एिं िांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
प्रयोग करिे के मलए विशषे इिेपोरेटर को सेटअप करें। िाल्ि की लस्थनत 

की जाँच करें। 
सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए मििी बॉयलर चालू करें। 
पूिक निधाकररत सांद्रता का िीड घोल तैयार करें और उसे िीड टैंक िें डालें। 
िालष्पत्र िें निलश्चत दबाि पर िीड विलयि और भाप भरें। 
िाष्पीकरणकताक को तब तक चलाए ंजब तक कक िीड टैंक खाली ि हो 
जाए और तापिाि, दबाि, भाप संघिि, िीड आउटलेट, िीड िाष्प 

संघिि को ररकॉडक करें। 



  
 

30 

अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल पललांट) 
 

 
अथकव्यिस्था और गिी हस्तांतरण की दर की गणिा करें। 
निष्कषक, पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

17. िाय,ु गैस या तरल पदाथक से 
कणों को हटािे के मलए 

चक्रिात विभाजक की योजिा 
बिाएं, पहचाि करें  और उसका 
संचालि करें। (NOS: 

RSC/5001,5007) 

 

 

 

विमभन्ि प्रकार के िायु-ठोस पथृक्करण उपकरणों की पहचाि करें  और 

िांनछत जािकारी एकत्र करें। 
प्रायोधगक असेंबली की स्थापिा करें. 
किल्टर बैग का िजि करें  और उसे साइक्लोि के निचले आउटलेट पर 

लगाएं। 
धलू से भरी हिा/गैस को तजे गनत स ेप्रिाटहत करें और कणों को चक्रिात 

विभाजक के तल पर एकत्र करें। 
सही सूत्रों का उपयोग करके गणिा करें। 
निष्कषक, पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

18. पैक्ड ड्रडलस्टलेशि कॉलि, 

छलिी टे्र कॉलि की योजिा 
बिािा, पहचाििा और 

संचालि करिा, विमभन्ि 

वपककंग के प्रभाि की पहचाि 

करिा, पैककंग की ऊंचाई के 

प्रभाि और रर्लक्स अिुपात 

के प्रभाि को प्रदमशकत करिा। 
(एिओएस: 

आरएससी/एि9412) 

 

 

 

 

विमभन्ि प्रकार के आसिि स्तंभ की पहचाि करें  और िांनछत जािकारी 
एकत्र करें। 
प्रयोग करिे के मलए विशषे आसिि इकाई की स्थापिा करें। 
आसिि स्तंभ एि ंस्तंभ आतंररक भाग के िुख्य घटकों का प्रदशकि। 

इलच्छत संरचिा का घोल तयैार करें। 
िीड पंप, शीतलि जल एिं हीटर चालू करें। 
लस्थर अिस्था िें विमभन्ि प्रिाह दरों, तापिािों, दबािों को िापें और 

ररकॉडक करें। भाटा अिुपात ज्ञात करें। 
आसिि, अिशषे एकत्रत्रत करें, घित्ि और संरचिा ज्ञात करें  और 

सारणीबद्ध करें। 
विमभन्ि भाटा अिुपातों के साथ प्रयोग को दोहराएं। 
निष्कषक, पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

19. दबाि िाटहकाओं की दबाि टैंकों की विमभन्ि कायाकत्िकताएं बताए ंऔर उिका िणकि करें। 
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कायाकत्िकता को पहचाििा, 
उिका प्रकार बतािा; विमभन्ि 

प्रकार के दबािों की सूची 
बिािा, दबाि िाटहकाओं से 
संबंधधत विमभन्ि शब्दािली 
बतािा। (एिओएस: 

आरएससी/एि9412) 

ASME के अिुसार दबाि िाटहकाओं के प्रकारों की सूची बिाएं। 
दबाि िाटहकाओं से संबंधधत विमभन्ि शब्दों को बताएं-एएसएिई, 

एपीआई, ड्रडजाइि दबाि, ड्रडजाइि तापिाि, पररचालि लस्थनतया ंऔर 

हाइिोस्टेटटक परीक्षण, संक्षारण भत्ता, नििाकण की सािग्री आटद। 
भंडारण जहाजों के अिुप्रयोग बताइये। 

 

20. विमभन्ि प्रकार की निष्कषकण 

इकाइयों की पहचाि, संचालि 

एिं वििरण तथा सिाकधधक 

उपयुक्त निष्कषकक का चयि 

करें। (NOS: RSC/N9412) 

 

विमभन्ि प्रकार के द्रव्यिाि स्थािांतरण उपकरणों की पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप करें  
िीड स्ट्रीि (विलेय मिश्रण) तैयार करें 
उधचत विलायक का चयि 

संचालि उधचत सािधािी एि ंसुरक्षा के साथ करें 
ओिरहेड और बॉटि उत्पाद का संग्रह 

उत्पाद की सांद्रता को िापें और जांचें 
निष्कषक, पररणाि की ररपोटक उधचत इकाई के साथ 

 

21. अिशोषण स्तंभ का संचालि 

करें  और बाढ िेग निधाकररत 

करिे के मलए प्रयोग करें। गसै 

अिशोषण, पैक्ड टािर और 

विमभन्ि प्रकार की पैककंग के 

बारे िें बताए।ं (NOS: 

RSC/N9413) 

प्रायोधगक असेंबली सेटअप करें  
गैस और तरल प्रिाह की व्यिस्था करें  
संचालि उधचत सािधािी एि ंसुरक्षा के साथ करें 
दबाि एि ंप्रिाह दर की रीड्रडगं िोट करें। 
गैस िेग की गणिा करें 
निष्कषक, पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 

22. शिस्टलीकरण उपकरणों के प्रकारों की 

पहचान करें और उनके बुशनयादी संचालन को 

जानें। (एिओएस: 

आरएससी/एि9413) 

विमभन्ि प्रकार के कक्रस्टलीकरण उपकरणों की पहचाि करें  
NaCl जैस ेठोस विलेय का उपयोग करके संततृत/अनत संततृत विलयि 

की िरम्ित 

कक्रस्टल का नििाकण, ठंडा करिा एि ंटहलािा। 
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कक्रस्टल एि ंिदर मलकर का पथृक्करण। 
कक्रस्टल सूखिा. 
निष्कषक, पररणाि की ररपोटक उधचत इकाई के साथ 

 

23. शवशभन्न प्रकार की शनस्पंदन इकाइयों की 

पहचान, संचालन और शववरण। पलेट और 

फे्रम शिल्टर प्रेस के भागों और कायों का 

अध्ययन करें और उपयिु इकाई का चयन 

करें। (NOS: RSC/N9413) 

विमभन्ि प्रकार के यांत्रत्रक पथृक्करण उपकरणों की पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप करें  
़िीड स्ट्रीि तैयार करें 
संचालि उधचत सािधािी एि ंसुरक्षा के साथ करें 
किल्टर केक, निस्यंद/अनंति उत्पाद का संग्रहण एि ंिापि 

निष्कषक, पररणाि की ररपोटक उधचत इकाई के साथ 

 

24. DCS के विमभन्ि िॉड्यूलों की 
पहचाि करें, कायक करें, I/OS 

िील्ड ड्रडिाइसों को I/O 

िॉड्यूलों से जोडें और किेक्ट 

करें  । (NOS: RSC/N9414) 

डीसीएस के विमभन्ि िॉड्यलूों की पहचाि करें 
प्रकक्रया संयंत्र िें विमभन्ि प्रकक्रया उपकरणों की पहचाि करें। 
डीसीएस प्रोग्रामिगं सॉ्टियेर स्थावपत करें  और पीसी और डीसीएस के 

साथ संचार स्थावपत करें। 
सुरक्षा सािधानियाँ बरती गईं 

उधचत िैिुअल और दस्तािेज़ का उपयोग ककया गया 
 

25. पी.एल.सी. के मॉि्यलू की पहचान करना, 

उसका कायष, शिशजटल आई/ओएस िील्ि 

शिवाइस को पी.एल.सी. के आई/ओ 

मॉि्यलू से जोड़ना और जोड़ना। ( 

एि.ओ.एस.: 

आर.एस.सी./एि9414) 

रैक िें प्रत्येक िॉड्यूल की पहचाि करें  
शनशदषि स्लॉट की पहचान करें. 

ड्रडलजटल I/OS िील्ड ड्रडिाइस को PLC के I/O िॉड्यूल से जोडें। 
सुरक्षा सािधानियाँ बरती गईं 

उधचत िैिुअल और दस्तािेज़ का उपयोग ककया गया 

 

26. ररबि ब्लेंडर जैस ेविमभन्ि 

प्रकार के मिश्रण उपकरणों को 
संचामलत करिा सीखें। (NOS: 

RSC/N9415) 

उपयुक्त मिश्रण उपकरण का चयि करें। 
उपकरण सेटअप करें. 
पदार्ों का समरूप शमश्रण तैयार करें। 

मिक्सर को खाली करें. 
धलुाई एि ंसिाई। 
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27. विमभन्ि प्रकार के सुखािे िाले 

उपकरणों की पहचाि करें, उन्हें  
संचामलत करें  और सुखािे की 
दर निधाकररत करें। ठोस पदाथों 
के सुखाि ेपर ऑपरेटटगं 

िापदंडों के प्रभाि को प्रदमशकत 

करें। लस्थर दर अिधध और 

धगरती दर अिधध के मलए 

सुखाि ेका सिय पहचािें। टदए 

गए ़िीड के मलए उपयकु्त िायर 

का चयि करें। (NOS: 

RSC/N9415) 

विमभन्ि प्रकार के सुखािे िाले उपकरणों की पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप करें  
गीली सािग्री (क़िल्टर केक) तैयार करें  
संचालि उधचत सािधािी एि ंसुरक्षा के साथ करें 
ििूिे का तापिाि, सिय अतंराल और िजि िोट करें 
दी गई सािग्री के भार हानि की गणिा करें 
निष्कषक, पररणाि की ररपोटक उधचत इकाई के साथ 

 

28. शवशभन्न आकार र्टाने वाली मिीनों की 

पहचान, प्रदिषन, संचालन। बॉल शमल की 

महत्वपणूष गशत का पता लगाएं। (NOS: 

RSC/N9415) 

विमभन्ि प्रकार के आकार घटािे िाले उपकरणों की पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप करें  
िजि का ििूिा 
संचालि उधचत सािधािी एि ंसुरक्षा के साथ करें 
कुचल सािग्री का संग्रह और िापि 

उधचत आकार की छलिी का चयि करें 
प्रत्येक छलिी पर बड ेआकार की सािग्री का संग्रह और िाप 

निष्कषक, पररणाि की ररपोटक उधचत इकाई के साथ 

 

29. छलिी की स्क्रीनिगं 

प्रभािशीलता निधाकररत करें  । 
(NOS: RSC/N9415) 

 

उपयुक्त स्क्रीनिगं उपकरणों का चयि करें। 
उपकरण सेटअप करें. 
छलनी िेकर का लोशिंग. 

चलनी िेकर का संचालन. 

उतराई छलनी िेकर. 

प्रत्येक छलनी में नमनेू का संिह एवं वजन। 

अिलोकि तामलका तैयार करें. 
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उधचत सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
 

30. आद्रीकरण और निराद्रीकरण 

संचालि स्थावपत करें, 
संचामलत करें। शुष्क बल्ब और 

गीले बल्ब तापिाि को िापें 
और सापेक्ष आद्रकता का पता 
लगाएं। कूमलगं टॉिर का 
प्रदशकि और संचालि करें। 

(NOS: RSC/N9416) 

विमभन्ि प्रकार के आद्रीकरण एिं निराद्रीकरण उपकरणों की पहचाि करें 
प्रायोधगक असेंबली सेटअप करें  
िायु एि ंजल धाराओं के मलए तैयार रहें 
संचालि उधचत सािधािी एि ंसुरक्षा के साथ करें 
दोिों धाराओं के इिलेट और आउटलेट तापिाि को िोट करें  
हिा की आद्रकता िोट करें (लस्लंग साइक्रोिीटर / हाइग्रोिीटर रीड्रडगं) 

निष्कषक, पररणाि की ररपोटक उधचत इकाई के साथ 

 

31. विमभन्ि प्रकार के कन्िेयर की 
पहचाि एिं प्रदशकि करें  तथा 
उिके घटकों और उपयोगों की 
सूची बिाएं। (NOS: 

RSC/N9417) 

 

विमभन्ि प्रकार के कन्िेयर की पहचाि करें  
तैयारी और उपकरण सेटअप 

कच्च ेिाल की आपूनतक 
संचालि उधचत सािधािी एि ंसुरक्षा के साथ करें 
संभाली गई सािग्री की िात्रा और लगि ेिाले सिय को िोट करें  
निष्कषक, पररणाि की ररपोटक उधचत इकाई के साथ 

 

32. अिसादि संचालि करें  और 

अिसादि िक्र बिाएं। 
अिसादि, अिसादि और 

निस्तार संचालि के बीच अतंर 

बताएं। (NOS: RSC/N9418) 

विमभन्ि प्रकार के निपटाि उपकरणों की पहचाि करें  
उधचत जिािट कारकों का चयि 

संचालि उधचत सािधािी एि ंसुरक्षा के साथ करें 
हल्की और भारी परत का पथृक्करण 

निष्कषक, पररणाि की ररपोटक उधचत इकाई के साथ 

 

33. रासायनिक ररएक्टर के कायक 
की पहचाि करें; विमभन्ि प्रकार 

के रासायनिक ररएक्टरों की 
सूची बिाएं, रासायनिक 

ररएक्टरों के विमभन्ि सहायक 

रासायनिक ररएक्टरों की विमभन्ि कायाकत्िकताएं बताएं और उिका 
िणकि करें। 
रासायनिक ररएक्टरों के प्रकारों की सूची बिाएं। 
रासायनिक ररएक्टर के विमभन्ि सहायक उपकरण बताइये। 
रासायनिक ररएक्टरों के विमभन्ि सहायक उपकरणों का प्रदशकि करें। 
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उपकरणों का उल्लेख करें। 

(NOS: RSC/NCAFX) 

 

34. प्रदशकि करें  । अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। (NOS: 

PSS/N9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं
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अटेंडेंट ऑपिेटि (केशमकल पलांट) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध संदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 79 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी किटटगं 

ऑपरेशिों को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार 

काि करिे के मलए कायक 
की योजिा बिाएं और उसे 
व्यिलस्थत करें  तथा 
आयािी सटीकता की जांच 

करें। [बुनियादी किटटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक-

सॉइंग, पंधचगं, धचसेमलगं , 

िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

काउंटरमसकंकंग, 

काउंटरबोररगं, रीमिगं, 

टेवपगं आटद। सटीकता: ± 

0.25 मििी] 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों एिं 
िशीिरी की सूची। 

2. सुरक्षा के िहत्ि को सिझाकर 

प्रमशक्षुओ ंिें सुरक्षा दृलष्टकोण 

का विकास करिा। 
3. उपयुक्त पीपीई के सही उपयोग 

की पहचाि करें  और उसका 
प्रदशकि करें। 

4. प्राथमिक धचककत्सा पद्धनतयां 
और बुनियादी प्रमशक्षण। 

5. खतरे के मलए सुरक्षा 
संकेत/िारा। 

6. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों एि ं

उपकरणों का सुरक्षक्षत उपयोग। 

िए आिे िाले लोगों को औद्योधगक 

प्रमशक्षण संस्थाि प्रणाली की 
कायकप्रणाली स ेपररधचत करािे के 

मलए सभी आिश्यक िागकदशकि 

प्रदाि ककया जाएगा, लजसिें भण्डार 

प्रकक्रयाएं भी शामिल हैं। 
आईटीआई नियिों और विनियिि 

के बारे िें पररचय। 
व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि. 

सुरक्षा: 
सुरक्षा का पररचय और िहत्ि, 

सुरक्षा के बारे िें सािान्य 

सािधानियाँ। रासायनिक उद्योगों 
िें प्रयुक्त PPEs। सुरक्षा िारा। 
कायकशाला और उद्योग िें प्राथमिक 

धचककत्सा। 

7. किटटगं िकक शॉप िें काि करते 
सिय अपिाई जािे िाली 
सािधानियों का अभ्यास करें  
और सिझें। 

8. ़िाइमलगं के मलए जॉब को बेंच 

िाइस िें क्षैनतज रूप स ेपकडें। 

बुनियादी किटटगं: 

किटटगं िकक शॉप िें अपिाई जािे 
िाली सुरक्षा सािधानियाँ। विमभन्ि 

हाथ के औजारों जैस ेकक िाइल, 

छेिी, हैकसॉ और हथौडा आटद का 
पररचय, उिके उपयोग। विमभन्ि 

7. TRADE SYLLABUS 
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9. अपिी आिश्यकता के अिसुार 

विमभन्ि गे्रड और लंबाई की 
्लैट िाइलें चिुें। 

a) िौकरी का आकार 

b) हटाई जािे िाली धातु की 
िात्रा. 

c) िौकरी की सािग्री. 
10. सितल सतह पर िाइल लगाएं। 
11. ट्राई स्क्िायर के ब्लेड से िदैाि 

की सतह की सितलता और 

िगाककारता की जांच करें  । 

िाककिं ग औजारों जैस ेकक स्टील रूल, 

कैलीपर, पंच, िी-ब्लॉक, स्क्राइत्रबगं 

ब्लॉक आटद का वििरण, नििाकण 

और उपयोग। 

12. दो आसन्ि पक्षों को सितल और 

िगाककार िाइल करें। 
13. धचलनित की जािे िाली सतह पर 

अकंि िाध्यि लगाएं। 
14. िाइंग के अिुसार आयािों को 

धचलनित करिा। 
15. अन्य सभी पक्षों को आकार के 

अिुसार िाइल करें। 
16. ट्राई स्क्िायर का उपयोग करके 

सितलता और िगाककारता की 
जाँच करें। 

17. बाहरी कैमलपर का उपयोग करके 

आयािों की जांच करें। 
18. स्टील रूल से आयािों की जांच 

करें। 
19. जेिी कैमलपर और स्क्राइबर का 

उपयोग करके सिान्तर रेखाएँ 

जॉब होलल्डगं ड्रडिाइस: 

विमभन्ि जॉब होलल्डगं ड्रडिाइसों का 
वििरण, नििाकण और उपयोग। जैस े

िाइस, िी' ब्लॉक। 
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धचलनित करें। 
20. जेिी कैमलपर और ड्रडिाइडर 

द्िारा िक्र और ितृ्त को धचलनित 

करें। 
21. सेंटर पंच और बॉल पीि हथौड ेस े

ितृ्त के कें द्र पर छेद करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 43 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

आिश्यक सहिशीलता के 

अिुसार संयोजि के मलए 

घटकों का स्टेप किट 

बिाएं। [स्टेप किट, 

आिश्यक सहिशीलता: 
±0.04 मििी]।  

22. िाइंग के अिुसार कच्च ेिाल का 
आकार जांचें। 

23. दो आसन्ि भुजाओं को एक दसूरे 

से सिकोण पर िाइल करें। 
24. दो संदभक सतहों को सितल और 

िगाककार िाइल करें। 
25. िाइंग के अिुसार कायक को 

धचलनित एि ंनछटद्रत करें  ('ए' एि ं

'बी' दोिों)। 
26. भाग 'ए' और 'बी' को आरी से 

काटकर या ड्रिमलगं करके अलग 

करें। 
27. भाग 'ए' और 'बी' को िाइल करें  

और सिातत करें। 
28. आयाि जांचें और किर दो भागों 

को जोडें। 

विमभन्ि रैणखक िाप उपकरणों का 
वििरण, नििाकण, गणिा और 

उपयोग - िनिकयर गहराई गेज, 

ऊंचाई गेज, बेिल रक्षक। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे. 

िापि उपकरण का चयि 

और पता लगािा तथा 
घटकों के आयाि को 
िापिा और डटेा ररकॉडक 
करिा । 
 

िनिकयर कैमलपर 

29. न्यूिति गणिा एि ंशून्य त्रटुट 

की गणिा करें। 
30. िस्त ुकी िोटाई की गणिा करें  । 
बाहरी िाइक्रोिीटर 

31. न्यूिति गणिा एि ंशून्य त्रटुट 

भौनतकी का पररचय, इकाइयाँ, 
आयाि और भौनतक रामशयाँ। 
िनिकयर कैमलपर के भाग , िनिकयर 

कैमलपर का मसद्धांत और उपयोग। 
िनिकयर कैमलपर के साथ 

अल्पतिांक और िाप। 
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की गणिा करें। 
32. दी गई िस्तु की िोटाई की 

गणिा करें। 

बाहरी िाइक्रोिीटर - बाहरी 
िाइक्रोिीटर के भाग, कायक 
मसद्धांत, न्यूिति गणिा और 

बाहरी िाइक्रोिीटर से िाप। 
व्यािसानयक 

कौशल 125 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

भौनतक रामशयों/लस्थरांकों 
को निधाकररत करिे और 

नियिों को सत्यावपत 

करिे के मलए भौनतकी 
प्रयोगशाला िें उपकरण, 

यंत्र स्थावपत करिा और 

प्रयोग करिा। 

सरल पेंडुलि 

33. िनिकयर कैमलपर की सहायता स े

बॉब का व्यास िापें। 
34. पेंडुलि की लंबाई ज्ञात कीलजए। 
35. 20 दोलिों का ररकाडक सिय। 
36. सभी रीड्रडगं्स को सारणीबद्ध 

करें। 
37. गुरुत्िाकषकण के कारण त्िरण 

(g) की गणिा करें। 
38. 2 का ग्राि बिाएं । 
बलों के सिांतर चतुभुकज का नियि 

39. धचत्र िें टदखाए अिुसार दीिार 

पर लगे िैकेनिकल बोडक पर दो 
पुली लगाएं। 

40. िाइंग शीट को वपि की सहायता 
से बोडक पर धचपकाएँ। 

41. 100 और 200 ग्राि का द्रव्यिाि 

लटकाकर नघरिी पर दो बल 

लगाएँ। 
42. सिांतर चतुभुकज पूरा करके तथा 

विकणक खींचकर पररणािी बल 

ज्ञात कीलजए। 
43. सूत्र द्िारा पररणािी की गणिा 

करें। 

िेग, इसकी इकाई, औसत िगे, गनत, 

औसत गनत, त्िरण, गुरुत्िाकषकण के 

कारण त्िरण, न्यूटि के गनत के 

नियि। 
बल, बल की इकाई, बल का प्रभाि। 
पररणािी बलों का प्रनतनिधधत्ि। 
त्रत्रभुज और सिांतर चतुभुकज बलों के 

नियि 
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इच्छुक वििाि 

44. रोलर/लकडी के ब्लॉक और पैि 

को तराजू स ेअलग-अलग तौलें। 
45. झुके हुए तल का झुकाि कोण 

(30 0 , 40 0 , 50 0 , 60 0 ) उत्पन्ि 

करें। 
46. सितल के विमभन्ि झुकाि के 

मलए रोलर की ऊपर और िीच ेकी 
गनत के मलए भार ज्ञात कीलजए। 

47. ग्राि बिाएं (सीधी रेखा होिी 
चाटहए)। 

पेंच जैक 

48. स्कू्र जैक की वपच ज्ञात करें। 
49. जैक पर भार डालें और धीरे-धीरे 

प्रयास करिा शुरू करें। 
50. जैस ेही भार टहलता है, प्रेक्षणों को 

ररकाडक करें। 
51. यांत्रत्रक लाभ, िेग की गणिा 

करें। 

घषकण-पररभाषा, इकाई, घषकण के 

प्रकार, घषकण के नियि, घषकण के 

लाभ और हानियाँ। 
इच्छुक वििाि। 
सरल िशीिें- सरल िशीिों के 

प्रकार-पुली, इिक्लाइंड तलेि, लीिर, 

पटहया और धरुा, स्कू्र जैक। 
यांत्रत्रक लाभ, िेग अिुपात, िशीि 

की दक्षता 

ओि कािूि 

52. उपकरण को सककक ट आरेख के 

अिुसार व्यिलस्थत करें। 
53. अिीटर और िोल्टिीटर िें 

छोटा विके्षपण प्रातत करिे के 

मलए ररओस्टेट को सिायोलजत 

करें। 
54. एिीटर और िोल्टिीटर की 

रीड्रडगं ररकॉडक करें। रीड्रडगं के 

विद्युत धारा, ओि का नियि, 

ककरचॉि का नियि। 
श्रृखंला और सिािांतर िें प्रनतरोध. 

इलेक्ट्रोमलमसस, िैराड ेके 

इलेक्ट्रोमलमसस के नियि। 
ऊजाक और शलक्त, ऊजाक के रूप- 

विभि, गनतज, ऊष्िा, प्रकाश। 
ऊष्िा का यांत्रत्रक सितुल्य (विद्युत 

विधध द्िारा 'J') 



  
 

41 

अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल पललांट) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

कि से कि छह सेट लें। 
55. दो प्रनतरोधों को श्रृखंला िें जोडें 

और रीड्रडगं ररकॉडक करें। 
56. दो प्रनतरोधों को सिािांतर िें 

जोडें और रीड्रडगं ररकॉडक करें। 
िैराड ेका पहला नियि 

57. कॉपर सल्िेट का घोल तैयार 

करें। 
58. तांबे के इलेक्ट्रोड का िजि करें  

और उिके द्रव्यिाि को ररकॉडक 
करें। 

59. धचत्र िें टदखाए अिुसार 

इलेक्ट्रोड को सेल और एिीटर 

से जोडें। 
60. तक लस्थर धारा प्रिाटहत करें  

और ररकाडक करें। 
61. तांबे के विद्युत रासायनिक 

सितुल्य की गणिा करें। 
ऊष्िा का यांत्रत्रक तुल्यांक 

62. खाली कैलोरीिीटर कप का 
िजि करें  और उसका द्रव्यिाि 

ररकॉडक करें। कैलोरीिीटर िें 
लगभग 200 मिली पािी डालें 
और पािी के साथ कैलोरीिीटर 

कप का द्रव्यिाि ररकॉडक करें। 
63. हीटटगं कॉइल को लस्टरर सटहत 

पािी और थिाकिीटर िें डुबोएं। 
64. धचत्र िें टदखाए अिुसार सककक ट 
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को जोडें। 
65. स्टॉप-क्लॉक चालू करें  और 

हीटटगं कॉइल िें धारा प्रिाटहत 

करिा शुरू करें। 
66. प्रारंमभक तापिाि स े10-12 ड्रडग्री 

सेलल्सयस अधधक हो जाए तो त्रबजली 
की आपूनतक बंद कर दें और 

टाइिर बंद कर दें । 
67. जल का अनंति तापिाि ररकॉडक 

करें; उत्पाटदत ऊष्िा और 

विद्युत ऊजाक की िात्रा की 
गणिा करें। ऊष्िा 'J' के यांत्रत्रक 

तुल्यांक की गणिा करें। 
ठोस का प्रसार गुणांक 

68. रॉड को पुमलगंर के उपकरण िें 
डालें और स्िेरोिीटर स्कू्र को 
तब तक सिायोलजत करें  जब 

तक कक स्िेरोिीटर स्कू्र रॉड को 
ि छू ले। स्िेरोिीटर स्केल का 
उपयोग करके रॉड की लंबाई 

पढें। 
69. स्टीि जिरेटर को दो-नतहाई 

पािी स ेभरें  और इसे चालू करें। 
टदए गए छेद िें थिाकिीटर रखें। 

70. लस्थर तापिाि प्रातत होि ेतक 

भाप को उपकरण के आिरण स े

प्रिाटहत होि ेदें। 
71. अनंति तापिाि और 

ऊष्िा स्थािांतरण के तरीके – 

चालि, संिहि और विककरण। 
तापीय चालकता का निधाकरण. 

ठोस, द्रि का तापिाि एिं विस्तार। 
रैणखक और घिाकार विस्तार 

गुणांक. 
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स्िेरोिीटर रीड्रडगं ररकॉडक करें। 
छड का विस्तार गुणांक ज्ञात 

करें। 
द्रि का प्रसार गुणांक 

72. खाली विमशष्ट गुरुत्ि िाली 
बोतल का िजि करें, उसिें 
पािी भरें  और पुिः िजि करें। 

73. पािी का प्रारंमभक तापिाि 

ररकॉडक करें। तरल और कंटेिर 

(विमशष्ट गुरुत्ि बोतल) को गिक 
करें  और तरल के स्तर िें िदृ्धध 

का निरीक्षण करें। 
74. द्रि के प्रसार गुणांक की गणिा 

करें। 
धातु की छड की ऊष्िीय चालकता 
75. िनिकयर कैमलपर का उपयोग 

करके तांबे की छड का व्यास 

िापें। दो थिाकिीटरों के बीच की 
दरूी (d) िापें। 

76. रॉड को सलक के उपकरण िें रखें। 
टदए गए नछद्रों िें थिाकिीटर 

रखें। 
77. भाप को भाप कक्ष से तथा पािी 

को बार के दसूरे छोर पर लगी 
तांबे की िली स ेगुजारें। 

78. जल प्रिाह दर, लस्थर तापिाि 

और जल एकत्र करिे िें लगिे 
िाले सिय को ररकॉडक करें। 
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79. तापीय चालकता की गणिा 
करें. 

व्यािसानयक 

कौशल 121 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 23 घंटे. 

 

H , गलिांक, क्िथिांक 

निधाकररत करिे, धातुओं 
और मिश्र धातुओं के गुणों 
की तुलिा करिे, रसायि 

तैयार करि ेके मलए 

उपकरण, यंत्र स्थावपत 

करिा और प्रयोग करिा । 

सरल आसिि 

80. आसिि ्लास्क िें लगभग 

100 मिलीलीटर ििकीि पािी 
लें और धचत्र िें टदखाए अिुसार 

प्रयोगात्िक सेटअप की 
व्यिस्था करें। 

81. पािी को िालष्पत होि ेतक गिक 
करें। 

82. शुद्ध जल एकत्र करें. 
83. अिलोकि और पररणाि 

ररकॉडक करें. 
अिुिापि- HCl- NaOH 

84. हाइिोक्लोररक एमसड का 
िािक घोल तैयार करें। 

85. कििोलिथेमलि सूचक का 
उपयोग करके NaOH के 

विरुद्ध HCl के िािक विलयि 

का अिुिापि करें। 
86. औसत ब्यूरेट रीड्रडगं प्रातत 

करिे और प्रेक्षणों को ररकॉडक 
करिे के मलए तीि बार 

अिुिापि दोहराएं। 
87. NaOH की सािान्यता और 

शलक्त ज्ञात करें। 
अिुिापि – HCl- Na 2 CO 3 

88. सोड्रडयि काबोिेट का िािक 

रसायि विज्ञाि का पररचय, रसायि 

विज्ञाि की शाखाएँ। रसायि विज्ञाि 

का िहत्ि। 
रसायि विज्ञाि प्रयोगशाला िें बरती 
जािे िाली सुरक्षा सािधानियाँ। 
रसायि विज्ञाि प्रयोगशाला िें 
प्रयुक्त विमभन्ि उपकरण और तंत्र। 
 

अम्ल, क्षार एि ंलिण-उिके गुण एिं 
उपयोग। 
तत्ि, परिाणु और अणु। 
यौधगक, मिश्रण, भौनतक पररितकि, 

रासायनिक पररितकि, आणविक 

भार, तुल्यांकी भार, परिाणु भार, 

सािान्यता, िोलरता और 

िोललता। 
आयतिमितीय विश्लेषण- अिुिापी 
विश्लेषण- विलयि िें पदाथक की 
िात्रा का निधाकरण। अनंति त्रबदं ुका 
पता लगािा। 
अिुिापि-िापी विश्लेषण के प्रकार. 
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घोल तैयार करें। 
89. मिथाइल ऑरेंज सूचक का 

उपयोग करके Na 2 CO 3 के 

विरुद्ध HCl के िािक विलयि 

का अिुिापि करें  । 
90. औसत ब्यूरेट रीड्रडगं प्रातत 

करिे और प्रेक्षणों को ररकॉडक 
करिे के मलए तीि बार 

अिुिापि दोहराएं। 
91. HCl की सािान्यता और शलक्त 

ज्ञात करें  । 
मिश्रण और यौधगक के गुण 

92. लोहा और सल्िर का मिश्रण 

तैयार करें। 
93. मिश्रण को गिक करके मिधश्रत 

आयरि सल्िाइड तैयार करें। 
94. उलल्लणखत परीक्षण करें  और 

अिलोकि ररकॉडक करें। 
95. लौह सल्िाइड के गुणों की 

तुलिा लौह और सल्िर के 

मिश्रण से करें। 

परिाणु संरचिा: 
इलेक्ट्रॉि, प्रोटॉि, न्यूट्रॉि। 
संयोजकता का इलेक्ट्रॉनिक 

मसद्धांत। तत्िों का िगीकरण, 

आधनुिक आितक नियि, सारणी, 
सिूह, आितक, आितक गुण 

 

हाइिोजि, काबकि, िास्िोरस और 

सल्िर की अपरूपता। 
सल्िर के अलोट्रोवपक रूप - 

िोिोलक्लनिक, अिाकार और 

रलम्बक सल्िर। 

धातुओं पर शुद्ध और खारे पािी की 
कक्रया 
96. दो बीकर िें शुद्ध और खारा 

पािी अलग-अलग लें। छह 

लोहे की कीलें लें और उन्हें  

पानी: 
स्रोत, कठोर और िदृ ुजल, कठोरता 
के कारण और नििारण, औद्योधगक 

प्रयोजिों के मलए जल। संक्षारण- 

कारण, प्रभाि और रोकथाि। 



  
 

46 

अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल पललांट) 

चिकाकर उिकी सतह को 
उजागर करें। 

97. उििें से तीि कीलों को शुद्ध 

पािी िाले बीकर िें रखें तथा 
अन्य तीि कीलों को कई घटंों 
के मलए ििक िाले पािी िें 
रखें। 

98. अिलोकिों को ररकाडक करें। 
धातुओं पर अम्ल और क्षार की कक्रया 
99. हाइिोक्लोररक एमसड और 

सोड्रडयि हाइिोक्साइड को 
अलग-अलग लें। 

100. उलल्लणखत परीक्षण करें  और 

अिलोकि ररकॉडक करें। 
प्रयोगशाला तैयारी साबुि 

101. रसायिों का सही िजि करें  - 
कालस्टक सोडा, ििस्पनत तले। 

102. एक बीकर िें पािी िें कालस्टक 

डालें और इस ेघुलिे तक 

टहलाएं। घोल को ठंडा करें। 
103. धीरे-धीरे घोल िें ििस्पनत तेल 

मिलाते हुए टहलात ेरहें। 
104. साबुि का ठोस रूप प्रातत होिे 

तक घोल को ठंडा करें। 
अिलोकि ररकॉडक करें। 

प्रयोगशाला तैयारी कॉपर सल्िेट 

105. एक बीकर िें ति ुसल््यूररक 

अम्ल लें, उसिें कुछ ग्राि 

उत्प्रेरक की पररभाषा, उत्प्रेरक के 

प्रकार, उत्प्रेरक की विशषेताएं और 

उत्प्रेरक का उपयोग। 
 

अपमशष्ट उपचार संयंत्र (ईटीपी) का 
पररचय 
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क्यूवप्रक ऑक्साइड डालें और 

अच्छी तरह स ेटहलाएं। 
106. ठोस पदाथक को अधधक िात्रा िें 

मिलाएँ। बुदबुदाहट सिातत 

होिे तक प्रतीक्षा करें। 
107. घोल को छाि लें; छाििे िाले 

पदाथक को धीरे-धीरे और 

सािधािी से िालष्पत करें। िीले 

रंग के कॉपर सल्िेट कक्रस्टल 

प्रातत होत ेहैं। 
पीएच का निधाकरण 

108. घोल तैयार करें  (अम्लीय, 

क्षारीय, उदासीि)। 
109. बिर सिाधाि के साथ पीएच 

िीटर को कैमलिेट करें। 
110. प्रत्येक विलयि िें इलेक्ट्रोड 

डुबोए ंऔर टदए गए विलयि 

का pH ररकॉडक करें। 
क्िथिांक निधाकरण 

111. एक केमशका िली को उसकी 
क्षिता का लगभग आधा भाग 

टदए गए द्रि से भरें  लजसका 
क्िथिांक निधाकररत करिा है, 

केमशका िली के एक मसरे को 
सील कर दें। 

112. ट्यूब को थिाकिीटर के बल्ब के 

पास उल्टे ढंग से क्िथिांक 

उपकरण िें डालें। 

पीएच की पररभाषा, पीएच पैिािा, 
पीएच का िापि। 

 

काबषननक िसायन ववज्ञान: 

पररचय, शुद्धधकरण प्रकक्रयाएँ, 
काबकनिक अमभकक्रयाएँ- प्रनतस्थापि, 

योग, उन्िूलि, पुिव्यकिस्था 
अमभकक्रयाएँ, उदाहरण। िािकरण-

अल्केि, एल्केि और एल्काइि के 

मलए सािान्य िाि और IUPAC िाि 

प्रणाली के मलए बुनियादी नियि, 

उिके उदाहरण। 

काबकनिक यौधगकों का क्िथिांक 

और गलिांक 
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113. उपकरण को गिक करें  और जब 

बुलबुला बडा होकर ऊपर की 
ओर बढे तो उसका क्िथिांक 

िोट कर लें। 
गलिांक निधाकरण 

114. केमशका ट्यूब के एक मसरे को 
गिक करके सील करें। लगभग 4 

मििी लंबाई की केमशका ट्यूब 

भरें  और इस ेधागे से थिाकिीटर 

के निचले मसरे पर धचपका दें। 
115. थिाकिीटर को पैराकिि द्रि 

युक्त धथएल्स ट्यूब िें 
लटकाएं। 

116. उपकरण को उसके पाश्िक भुजा 
स ेसािधािीपूिकक सिाि रूप 

स ेगिक करें  तथा पदाथक के 

वपघलिे पर तापिाि ररकॉडक 
करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 33 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

रासायनिक उद्योग िें 
सुरक्षा और सािान्य 

जागरूकता से संबंधधत 

विमभन्ि संचालि/प्रयोगों 
की योजिा बिािा, 
पहचाि करिा और उिका 
निष्पादि करिा। 
[विमभन्ि संचालि - 

अलग्िशािक यंत्र का चयि 

और संचालि, रासायनिक 

117. ककसी निलश्चत शे्रणी की आग 

के मलए उपयुक्त प्रकार के 

अलग्िशािक यंत्र का चयि 

करें। 
118. विमभन्ि अलग्िशािक यंत्रों की 

पहचाि करें। 
119. आग बुझािे के मलए 

अलग्िशािक यंत्र का प्रयोग 

करें। 
120. अलग्ि अलािक प्रणाली के बारे िें 

• अलग्ि की पररभाषा, अलग्ि का 
रसायि, अलग्ि त्रत्रकोण, अलग्ि 

का िगीकरण, 

• रासायनिक उद्योगों िें आग 

लगिे के कारण. 

• विमभन्ि प्रकार के अलग्िशािक 

यंत्र 

• दघुकटिा - दघुकटिा के कारण और 

प्रभाि 

• दघुकटिाओं की रोकथाि। 
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खतरों की पहचाि, 

एिएसडीएस से प्रासंधगक 

डटेा प्रातत करिा, तेल का 
फ़्लैश पॉइंट निधाकररत 

करिा], हिा िें धूल के 

प्रनतशत की पहचाि 

करिा।  

प्रदशकि करें। 
121. गैस ड्रडटेक्टर के बारे िें प्रदशकि 

करें। 

 

122. खतरिाक रसायि (एमसड का 
ररसाि) की पहचाि करें। 

123. रसायिों के मलए सािग्री सरुक्षा 
डटेा शीट (एिएसडीएस) स े

प्रासंधगक वििरण प्रातत करें। 
124. प्रदषूण के उद्देश्य से िाय ुिें 

धलू का प्रनतशत निधाकररत 

करिा। 
125. टदए गए तेल िििूे के मलए 

फ़्लैश त्रबदं ुनिधाकररत करें। 

• विमभन्ि शब्द जैस ेखतरा, 
जोणखि, LEL, VEL, TWA, STEL 

• फ़्लैश त्रबदं,ु आग त्रबदं ुऑटो 
इलग्िशि तापिाि. 

• सािग्री सुरक्षा डाटा शीट। 
• हाउसकीवपगं - रासायनिक 

उद्योगों िें हाउसकीवपगं का 
िहत्ि। 

• प्रदषूण और उसका नियंत्रण 

• 5S की अिधारणा 
व्यािसानयक 

कौशल 155 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

दबाि, तापिाि, प्रिाह 

और स्तर, घित्ि को 
िापिे और रीड्रडगं ररकॉडक 
करिे के मलए 

उपकरण/उपकरणों की 
पहचाि करिा और उन्हें 
स्थावपत/किेक्ट करिा। 
[विमभन्ि 

उपकरण/उपकरण - बोडकि 

ट्यूब प्रेशर गेज, कैतसूल 

टाइप गेज, ग्लास 

थिाकिीटर िें पारा, 
बाईिेटल थिाकिीटर, 

आरटीडी, थिोकपल, 

ऑररकिस िीटर, िेंचर 

126. बोडकि ट्यूब दबाि गेज के भागों 
का अध्ययि करें  । 

127. बोडकि ट्यूब दबाि गेज को 
किेक्ट करें  । 

128. कि स ेकि पाँच रीड्रडगं िोट 

करें  
129. कैतसूल प्रकार गेज के भागों का 

अध्ययि करें  । 
130. कैतसूल प्रकार दबाि गेज 

किेक्ट करें। 
131. कि स ेकि पाँच रीड्रडगं िोट 

करें। 

• दबाि: पररभाषा, इकाइयों का 
इकाइयों िें रूपांतरण। 

• दबाि िापिे िाले उपकरणों का 
िगीकरण 

• बोडकि प्रकार, कैतसूल प्रकार, 

हेमलकल प्रकार, बेलो प्रकार, 

डायाफ्राि प्रकार दबाि गेज। 
 

132. कांच के थिाकिीटर िें पारे का 
उपयोग करके तापिाि िापें । 

133. कि स ेकि पाँच रीड्रडगं िोट 

• तापिाि: पररभाषा, इकाइया,ँ 
इकाइयों की बातचीत। तापिाि 

िापिे का िगीकरण 
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िीटर, रोटािीटर, साइट 

ग्लास लेिल इंड्रडकेटर, 

एयर पजक लेिल इंड्रडकेटर, 

कैपेमसटेंस टाइप लेिल 

इंड्रडकेटर, हाइिोिीटर, 

कंट्रोल िाल्ि]। 

करें। 
134. बायिेटल थिाकिीटर का 

उपयोग करके तापिाि िापें । 
135. कि स ेकि पाँच रीड्रडगं िोट 

करें। 
136. आरटीडी थिाकिीटर का 

अध्ययि करें। 
137. आरटीडी (पीटी 100) थिाकिीटर 

का उपयोग करके तापिाि 

िापें। 
138. तापिाि के पांच िाप लें और 

ररकॉडक करें। 
139. थिोकपल के नििाकण का 

अध्ययि करें  . 
140. थिोकपल उपकरणों की 

कायकप्रणाली का अध्ययि करें  । 
141. मिली-िोल्टिीटर ररकॉडक के 

विके्षपण का निरीक्षण करें  । 

• उपकरण: ग्लास िें पारा 
थिाकिीटर, द्विधालत्िक 

थिाकिीटर, आरटीडी थिाकिीटर 

और थिोकपल। 
 

• प्रिाह की िाप। - 
• प्रिाह िापक उपकरणों का 

िगीकरण। 
• िेन्चरुीिीटर , रोटािीटर, 

पायलट ट्यूब का नििाकण, 

कायकप्रणाली एि ंउपयोग तथा 
इसकी सभी सिस्या नििारण। 
 

142. टैंक िें दृलष्ट-ग्लास स्तर सूचक 

किट करें  । 
143. टैंक को पािी से भरें  . 
144. टैंक िें पािी के प्रिाह को 

नियंत्रत्रत करें  और नियमित 

अतंराल पर रीड्रडगं लें । 
145. टैंक की क्षिता के अिुसार स्तर 

को लीटर िें बदलें। 
146. िाय ुशुद्धधकरण स्तर सूचक 

को पािी स ेभरे टैंक से जोडें । 

• स्तर िाप – 

• स्तर िापिे िाले उपकरणों का 
िगीकरण - सरल ्लोट प्रकार 

स्तर सूचक, साइट ग्लास स्तर 

सूचक, िायु शुद्ध स्तर सूचक, 

कैपेमसटेंस प्रकार स्तर सूचक। 
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147. िाय ुप्रिाह नियंत्रण िाल्ि को 
थोडा खोलें और बब्बलर िें 
बुलबुले का निरीक्षण करें  । 

148. टैंक िें बैक प्रेशर और स्तर 

ररकॉडक करें  । 
149. कैपेमसटेंस प्रकार स्तर सूचक 

के भागों का अध्ययि करें  । 
150. कैपेमसटेंस प्रकार स्तर सूचक 

के कायों का अध्ययि करें  । 
151. उपकरण को किेक्ट करें  और 

कुछ रीड्रडगं लें । 
152. हाइिोिीटर के मसद्धांत का 

अध्ययि करें  . 
153. हाइिोिीटर के कायक का 

अध्ययि करें  । 
154. नियंत्रण िाल्ि के भागों का 

अध्ययि करें  . 
155. नियंत्रण िाल्ि के संचालि का 

अध्ययि करें  . 

• विमशष्ट गुरुत्ि की पररभाषा 
और िापि। 

• हाइिोिीटर का कायक मसद्धांत. 

• अनंति नियंत्रण तत्ि (नियतं्रण 

िाल्ि) का नििाकण 

 

व्यािसानयक 

कौशल 167 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 29 घंटे. 

पाइप जोडों को निष्पाटदत 

करिे, पाइप के साथ िाल्ि 

और किटटगं को अलग 

करिे और जोडि ेऔर 

ररसाि के मलए परीक्षण 

करिे के मलए कौशल की 
एक श्रृखंला लागू करें। [ 

कौशल की शे्रणी - काटिा, 
थे्रड्रडगं, गैसकेट काटिा, 

156. जीआई पाइप को पाइप िाइस 

िें कसकर पकडें। 
157. जीआई पाइप िें आिश्यक 

लंबाई अकंकत करें। 
158. जीआई पाइप को चौकोर काटें। 
159. पाइप के ककिारे को थोडा सा 

चमै्िर करें। 
160. उपयुक्त आकार का डाई चिुें 

और डाई को डाईस्टॉक िें किट 

• िािक पाइप धागे, िाििात्र 

व्यास, दीिार िोटाई, अिुसूची 
संख्या, डाई और डाईस्टॉक, 

टयूत्रबगं। 
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पाइपलाइि की लैधगगं, 

सिाई और जोडिा , 
लॉककंग उपकरणों का 
उपयोग]। 

करें। 
161. पाइप को एक िाइस िें पकडें 

और डाई के अगले भाग को 
पाइप के चम्िर पर रखें। 

162. डाइस्टॉक पर सिाि रूप से 
दबाि डालें और घडी की सुई की 
टदशा िें घुिाएं और धीरे-धीरे 

काटें  तथा धचतस को तोडिे के 

मलए डाइ को थोडी दरूी तक 

उल्टा घुिाएं। 
163. कट की गहराई धीरे-धीरे 

बढाएं। 
164. उधचत आकार के कपमलगं का 

उपयोग करके थे्रड्रडगं की जांच 

करें। 
165. ध्यािपूिकक िोट करें  कक पाइप 

के ककतिे टुकड ेचाटहए तथा 
प्रत्येक खडं की लंबाई ककतिी 
है। 

166. िाइंग के अिुसार पाइपों की 
आिश्यक लंबाई काटें। 

167. पाइप िें धागा डालिा। 
168. िाइंग के अिुसार किटटगं 

सहायक उपकरण को जोडिा। 

• पाइप जोडों के विमभन्ि प्रकार - 

्लैंज्ड और थे्रडडे। सीधे 

किेक्शि, बेडसोर, कोहिी, 
टीज़, पेंचदार किटटगं, कपमलगं, 

्लैंज, बुश और कॉलर, तलग, 

स्टॉप कॉक, बाइंड्रडगं सािग्री। 
किटटगं के मलए उपकरण। 

169. पाइप लाइि का निरीक्षण करें. 
170. उपयुक्त लैधगगं सािग्री का 

चयि करें। 
171. पाइपलाइि का वपछडिा। 

• थिकल इन्सुलेशि - रासायनिक 

उद्योगों िें उपयोधगताओं की 
किी। 

• लैधगगं सािधग्रयों के प्रकार एिं 
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172. पाइपलाइि की क्लैड्रडगं। 
173. गैस्केट सािग्री का चयि करें. 
174. ्लैंज के अिुसार धचलनित 

करें। 
175. गैस्केट काटिा. 
176. खोखले पंच द्िारा नछद्रण. 

177. गैस्केट की किटटगं. 

उपयोग। लैधगगं सािधग्रयों के 

गुण। 
• गैस्केट-विशषे अिुप्रयोग के 

मलए सािग्री: कॉकक  शीट, तले 

प्रूि पेपर, पीटीएिई रबर और 

गे्रिाइट। 

178. दी गई सेिा के मलए उपयकु्त 

लॉककंग ड्रडिाइस का चयि 

करें। 
179. लॉककंग उपकरणों की सही 

लस्थनत का प्रदशकि करें  
180. उधचत कसािट. 

181. वपि या लस्प्रंग िॉशर द्िारा िट 

लॉक करिा। 
182. उधचत हस्त औजारों का 

उपयोग करके गेट िाल्ि को 
हटाएं। 

183. गेट िाल्ि के भागों िें ककसी भी 
प्रकार की क्षनत की जांच करें। 

184. सिाई, स्िेहि और स्टैंड 

पैककंग को बदलिा 
185. सभी भागों को क्रि से जोडें। 

• लॉककंग ड्रडिाइस- सही सािग्री 
और लॉककंग ड्रडिाइस का 
उपयोग - लॉकिट कैसल िट, 

सॉ िट, लॉककंग वपि, लस्प्रंग 

लॉक िॉटर। 

• गेट िाल्ि का नििाकण, कायक और 

उपयोग । 

186. उधचत हस्त औजारों का 
उपयोग करके ग्लोब िाल्ि को 
अलग करें। 

187. ग्लोब िाल्ि के भागों िें ककसी 
भी प्रकार की क्षनत की जांच 

• ग्लोब िाल्ि और चके िाल्ि का 
नििाकण, कायक और उपयोग। 
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करें। 
188. सिाई, स्िेहि और स्टैंड 

पैककंग को बदलिा। 
189. सभी भागों को क्रि से जोडें। 
190. उपयुक्त स्पैिर का उपयोग 

करके ऊपरी टोपी को हटाएँ। 
191. ड्रडस्क एि ंटहजं वपि की जांच 

करें। 
192. इसे मिट्टी के तेल से साि करें. 
193. इसे जोडें और हाथ से इसकी 

उधचत कायकप्रणाली की जांच 

करें। 
194. सुई िाल्ि लें और अनंति 

किेक्शि पर धागे की जांच 

करें। 
195. लॉक िट, बॉडी और स्टेि स े

धातु सील बोिट को हटा दें। 
196. सभी भागों को मिट्टी के तले 

स ेसाि करें। 
197. सभी भागों को क्रि से जोडें 

और उधचत कायकप्रणाली की 
जांच करें। 

198. डायाफ्राि िाल्ि लें और उधचत 

स्पैिर का उपयोग करके हैंड 

व्हील, बोिट को हटा दें। 
199. बाहर निकलें और डायाफ्राि की 

जाँच करें। 
200. इसे उसी क्रि िें इकट्ठा करें। 

• सुई िाल्ि, डायाफ्राि और बॉल 

िाल्ि का नििाकण, कायक और 

उपयोग। 
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201. एक बॉल िाल्ि लें और उसका 
हैंड व्हील, ग्लैंड िट, बोिट, 

स्टकिंग बॉक्स, पैककंग हटा दें। 
202. शा्ट लस्पंडल/स्टेि हटाएँ। 
203. क्षनतग्रस्त भागों का निरीक्षण 

करें। 
204. मिट्टी के तेल से भागों को 

साि करें। 
205. भागों को क्रि से जोडें। 
206. स्टॉप क्लॉक िाल्ि लें और 

हैंडल, ग्रंधथ िट और िट को 
हटा दें और ग्रंधथ बागे की जांच 

करें। 
207. बॉडी से लस्पंडल सटहत बोिट 

को हटाएँ तथा सभी भागों को 
साि करें। 

208. इसे जोडें और उधचत 

कायकप्रणाली की जांच करें। 
209. बटर्लाई िाल्ि लें और 

उपयुक्त स्पैिर का उपयोग 

करके ग्रंधथ ्लैंज को हटा दें। 
210. रलस्सयों की जांच करें  और 

रस्सी की कसािट देखिे के 

मलए हैंडल को घुिाएं। 
211. ग्रंधथ ्लेंज को पुिः लगाए ं। 
212. ड्रडस्क की गनत की जाँच करें. 

• स्टॉप कॉक और बटर्लाई 

िाल्ि का नििाकण, कायक और 

उपयोग 

• िाल्ि का रखरखाि 

• दी गई सेिा के मलए उपयकु्त 

प्रकार के िाल्ि का चयि 

 

व्यािसानयक 

कौशल 97 

द्रि पररिहि के मलए 

उपयोग की जािे िाली 
213. केन्द्रापसारी पम्प की भौनतक 

जांच करें  और दोषों को िोट 

• पंप पंपों का िगीकरण 

• केन्द्रापसारी पम्प का नििाकण, 
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घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे. 

विमभन्ि िशीिों और 

घटकों की योजिा बिािा, 
उन्हें  तोडिा, साि करिा 
और जोडिा तथा उिकी 
कायकक्षिता की जांच 

करिा। [विमभन्ि िशीिें 
और घटक - पंप-

केन्द्रापसारक, धगयर पंप, 

िीटररगं पंप, स्कू्र पंप, 

िल्टीस्टेज कंप्रेसर] । 

करें। 
214. उधचत स्थाि स्पैिर का 

उपयोग करके अनंति किर को 
हटाएँ। 

215. बॉक्स स्पैिर और िॉट पुलर 

का उपयोग करके प्रररत 

करिेिाला और निकला हुआ 

ककिारा हटाएँ । 
216. शा्ट िें ककसी भी प्रकार की 

क्षनत और शा्ट की तलाई की 
जांच करें। 

217. ग्रंधथ किर को हटाएं और ग्रधंथ 

पैककंग की जांच करें। 
218. ककसी भी परत के मलए 

त्रबयररगं की जांच करें। 
219. सभी भागों को केरोसीि से 

साि करें। 
220. सभी भागों को एक ही क्रि िें 

जोडें। 
221. यटद गैस्केट क्षनतग्रस्त हो तो 

उसे बदलें और अनंति किर को 
ठीक करें। 

कायक और उपयोग 

• पम्प को चालू और बंद करिे की 
प्रकक्रया 

• केन्द्रापसारी पम्प िें सिस्या 
नििारण 

 

 

222. धगयर पम्प की भौनतक जांच 

करें  और दोषों को िोट करें। 
223. धगयर जाल और शरीर की 

सापेक्ष लस्थनत को धचलनित 

करें। 
224. किर असेंबली, वियर तलेट, 

• धगयर पंप का नििाकण, कायक 
और उपयोग 

• धगयर पम्प िें सिस्या नििारण 
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किर असेंबली पर सील ररगं को 
हटाएँ। 

225. आइडलर शा्ट िाइि शा्ट, 

लोड ररगं, प्रीलोड ररगं और 

सील ररगं को हटाएँ। 
226. सभी भागों का सािधािीपूिकक 

निरीक्षण करें  और उन्हें  साि 

करें। क्षनतग्रस्त सील को हटा दें 
227. बॉडी असेंबली िें शा्ट सील 

निकालें। 
228. सभी सीलों पर सील ग्रीस 

लगाएं। 
229. सभी भागों को क्रि से जोडें। 
230. िाइि शा्ट और आइडलर 

शा्ट के संरेखण की जाँच करें। 
231. संरेखण के मलए धगयर दांतों का 

निरीक्षण करें  और पूरे सेट को 
लुत्रिकेट करें। 

232. स्कू्र पंप - उसके भागों का 
अध्ययि करें। 

233. स्कू्र पंप के प्रकार. 

234. स्कू्र पंप का कायक एि ं

अिुप्रयोग। 
235. स्कू्र पंप का रखरखाि. 

236. िीटररगं पंप - उसके भागों का 
अध्ययि। 

237. िीटररगं पंप का कायक एि ं

अिुप्रयोग। 

• स्कू्र पंप और िीटररगं पंप का 
नििाकण, कायक और उपयोग। 
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238. िीटररगं पंप का रखरखाि। 
239. िल्टीस्टेज कंप्रेसर - उसके 

भागों का अध्ययि। 
240. कंप्रेसर का कायक मसद्धांत. 

241. िल्टीस्टेज कंप्रेसर का 
अिुप्रयोग. 

242. बहुस्तरीय कंप्रेसर का नििारक 

रखरखाि । 

• पंखे, ब्लोअर एि ंकम्प्रेसर का 
नििाकण, कायक एि ंउपयोग। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: (40 घटें) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को पढें  
और लागू करें। 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

कन्िेंशिों 
िाइंग शीट के आकार और लेआउट 

शीषकक ब्लॉक, इसकी लस्थनत और सािग्री 
िाइंग उपकरण 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

दी गई िस्तु स ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत करिा। 
हाथ के औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
अक्षरांकि और अकंि – एकल स्ट्रोक 

आयाि अभ्यास 

तीर के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक 

रासायनिक संयंत्र सककक ट आरेख का पठि 

रासायनिक संयंत्र लेआउट िाइंग का िाचि 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (38 घंटे) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

38 घंटे। 

 

 

व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी 
गणणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 

इकाई, अिं 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

गुणिखडं, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगक और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओ ंके प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत सिस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िष्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच अतंर, त्िरण 

और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िगे पर संबंधधत सिस्याए ं

कायक, शलक्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एव ंतापमान औि दबाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और तापिाि के 

बीच अतंर, विमभन्ि धातओु ंऔर अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेलल्सयस, िारेिहाइट, केलल्िि और तापिाि के 

पैिािों के बीच रूपांतरण 
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ऊष्िा एि ंतापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिाकिीटर के प्रकार, 

पाइरोिीटर और ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, िायिुडंलीय दबाि, निरपेक्ष 

दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयकु्त गेज 

बुननयादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे उत्पन्ि होती 
है, विद्युत धारा AC,DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी 
इकाइयाँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
विद्युत शलक्त, ऊजाक और उिकी इकाइयाँ, असाइििेंट के साथ गणिा 
चुबंकीय प्रेरण, स्ि और पारस्पररक प्रेरण और ईएिएि पीढी 
विद्युत शलक्त, HP, ऊजाक और विद्युत ऊजाक की इकाइयाँ 
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजना कायष / औदयोधगक दौिा 
व्यापक क्षते्र: 

a) अलग्ि हाइिेंट प्रणाली 
b) अलग्ि अलािक प्रणाली 
c) गैस पहचाि प्रणाली 
d) पाइप किटटगं िॉडल का नििाकण 

e) ककसी विशषे रसायि के मलए MSDS तयैार करें 
f) पाइपों और िाल्िों की संयोजि स्थावपत करें  और ररसाि/कायकक्षिता के मलए परीक्षण करें। 
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अटेंडेंट ऑपिेटि (केशमकल पलांट) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध संदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 48 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे. 

तेल की श्यािता निधाकररत 

करिे के मलए योजिा 
बिािा, पहचाि करिा 
और प्रयोग करिा, तथा 
ककसी निलश्चत तापिाि 

पर विशषे अिुप्रयोग के 

मलए तेल का चयि करिा, 
तथा ककसी िमलका िें 
प्रिाह पैटिक की 
भविष्यिाणी करिे के 

मलए रेिॉल्ड संख्या का 
उपयोग करिा। 

243. तेल के कप को साि करके 

सुखा लें, बाथटब को स्टैंड पर 

रखें और उसिें पािी भर दें। 
244. विस्कोिीटर बाथ को िांनछत 

तापिाि तक गिक करें। बॉल 

िाल्ि को जेट के अिसाद िें 
रखें। 

245. तेल के ििूि ेको किल्टर के 

िाध्यि स ेतेल के कप िें डालें। 
ििूि ेको तब तक टहलाए ँजब 

तक कक यह परीक्षण तापिाि 

पर ि पहँुच जाए। जेट के िीच े

साि, सूखा िािक 50 मिली 
्लास्क रखें। 

246. गेंद को उठायें और साथ ही 
स्टॉप िॉच चालू करें, 50 मिली 
लीटर के ्लास्क िें तेल 

इकट्ठा करें  और 50 मिली 
लीटर तेल इकट्ठा करि ेिें 
लगा सिय सेकंड िें िोट करें। 

247. तापिाि बढाएँ और प्रकक्रया को 
दोहराएँ तथा विमभन्ि 

तापिािों के मलए रेडिुड सकंेड 

परिर्ि ऑपिेटि की भूशमका । इकाई 

संचालि और इकाई प्रकक्रयाओं का 
पररचय, उिके अथक। इकाई संचालि 

की विशषेताएँ। 
 

द्रव का प्रवाह: 

द्रि की पररभाषा, आदशक द्रि, 

िास्तविक द्रि, संपीडिीय द्रि, 

असंपीडिीय द्रि। द्रि के गणु-

श्यािता, द्रव्यिाि घित्ि, 
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को िोट कर लें। 
248. ड्रडलजटल विस्कोिीटर द्िारा 

टदए गए तेल की श्यािता 
निधाकररत करिा। 

249. परिैंगिेट का रंगीि घोल तयैार 

करें  और उसे टदए गए बतकि िें 
भरें। 

250. पािी को न्यूिति संभि प्रिाह 

दर पर बहिे दें। 
251. रंगीि घोल को केमशका के 

िाध्यि स ेप्रविष्ट कराए ंतथा 
प्रिाह को इस प्रकार 

सिायोलजत करें  कक उसका िेग 

पािी के सिाि हो जाए। 
252. ध्याि दें कक रंगीि रेशा पािी के 

साथ घुले त्रबिा एक सतत धागे 

के रूप िें टदखाई देता है। पािी 
के प्रिाह की दर निधाकररत करें। 

253. पािी के प्रिाह की दर को धीरे-

धीरे बढाते हुए प्रयोग को 
दोहराएँ। प्रिाह की दर पर 

ध्याि दें लजस पर निरंतर धागा 
टूट जाता है और रंग पूरी ट्यूब 

िें सिाि रूप से िैल जाता है। 
254. रेिॉल्ड संख्या की गणिा करें  

और द्रि के प्रिाह की 
प्रकृनत/द्रि के प्रिाह पैटिक का 
निधाकरण करें। 

िैिोिीटर, रेिॉल्ड संख्या, सातत्य 

सिीकरण, बिौली प्रिेय। 
 

संयंत्र उपयोधगता: 
भाप, ठंडा पािी, ठंडा पािी, ििकीि 

पािी, उपकरण हिा, िाइट्रोजि, 

िैक्यूि, बॉयलर का पररचय, कूमलगं 

टॉिर, शीतलि संयंत्र, कंप्रसेर, 

इजेक्टर। 
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व्यािसानयक 

कौशल 67 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे. 

पंप के संचालि और उसके 

चयि के मलए इष्टति 

लस्थनतयों को जाििे के 

मलए विमभन्ि प्रकार के 

पंपों की पररचालि 

विशषेताओं को धचत्रत्रत 

करें। 

255. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

256. ड्रडस्चाजक िाल्ि की सहायता से 
ड्रडस्चाजक दबाि को सिायोलजत 

करिा। 
257. सक्शि एि ंड्रडस्चाजक दबाि की 

रीड्रडगं िोट कर लें। 
258. ककसी विशषे दाब शीषक पर द्रि 

के प्रिाह की दर िोट करें। 
259. प्रिाह दर एिं ड्रडस्चाजक हेड 

(एचटी) का ग्राकिकल 

प्रनतनिधधत्ि। 

पंपों के अशभलक्षशणक वि - वास्तशवक िीर्ष, कुल 

शबजली खपत, और दक्षता बनाम आयतन प्रवाह दर 

का आरेख। पाइपों में असंपीिनीय तरल पदार्ों का 

प्रवाह 

इकाई प्रफक्रया: 
इकाई संशियाओ ंके शवशभन्न प्रतीकों का महत्व एवं 

उसका उपयोग। 

यूनिट ऑपरेशि और यूनिट प्रोसेस 

के बीच अतंर। िहत्िपूणक 
रासायनिक प्रकक्रयाएँ। यूनिट प्रोसेस 

से संबंधधत शब्द- कच्चा िाल, तैयार 

उत्पाद, उप-उत्पाद, रूपांतरण, 

उपज, बैच प्रकक्रया, सतत प्रकक्रया। 
260. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

261. ड्रडस्चाजक िाल्ि की सहायता से 
ड्रडस्चाजक दबाि को सिायोलजत 

करिा। 
262. सक्शि एि ंड्रडस्चाजक दबाि की 

रीड्रडगं िोट कर लें। 
263. ककसी विशषे दाब शीषक पर द्रि 

के प्रिाह की दर िोट करें। 
264. प्रिाह दर एिं ड्रडस्चाजक हेड 

(एचटी) का ग्राकिकल 

प्रनतनिधधत्ि। 

पंपों के अशभलक्षशणक वि - वास्तशवक िीर्ष, कुल 

शबजली खपत, और दक्षता बनाम आयतन प्रवाह दर 

का आरेख। 

इकाई प्रफक्रया: 
्लो शीट- ्लो शीट के प्रकार, 

प्रकक्रया ब्लॉक आरेख (पीबीडी), 
प्रकक्रया प्रिाह आरेख (पीएिडी), 
पीआईडी। 

265. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

266. ड्रडस्चाजक िाल्ि की सहायता से 
ड्रडस्चाजक दबाि को सिायोलजत 

करिा। 
267. सक्शि एि ंड्रडस्चाजक दबाि की 

रीड्रडगं िोट कर लें। 

पंपों के अशभलक्षशणक वि - वास्तशवक िीर्ष, कुल 

शबजली खपत, और दक्षता बनाम आयतन प्रवाह दर 

का आरेख। 

सपंकि  प्रशक्रया द्वारा सल््यूररक एशसड की 

शनमािण प्रशक्रया: 

प्रकक्रया वििरण, प्रिाह पत्रक, सल््यरूरक 

एशसि के उपयोग 
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268. ककसी विशषे दाब शीषक पर द्रि 

के प्रिाह की दर िोट करें। 
269. प्रिाह दर एिं ड्रडस्चाजक हेड 

(एचटी) का ग्राकिकल 

प्रनतनिधधत्ि। 
व्यािसानयक 

कौशल 43 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे. 

प्रयोगात्िक रूप से एक 

पाइप के िाध्यि स ेबहि े

िाले तरल पदाथक के मलए 

घषकण के कारण दबाि िें 
धगरािट का निधाकरण करें, 
घषकण पर पाइप 

खरुदरापि के प्रभाि को 
सत्यावपत करें, और 

किटटगं की सितुल्य 

लंबाई के िाध्यि स े

किटटगं और िाल्ि िें 
घषकण हानि को व्यक्त 

करें। 

270. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

271. प्रिाह नियंत्रण िाल्ि का 
संचालि करके विमभन्ि िेगों 
पर प्रिाह बिाए रखिा। 

272. रोटािीटर की रीड्रडगं िोट कर 

लें। 
273. िैिोिीटर की रीड्रडगं िोट करें  । 
274. गणिा एि ंपररणाि. 

त्वचा र्र्षण, पटलीय और अिांत प्रवाह के शलए 

एक पाइप में र्र्षण के कारण दबाव में शगरावट 

अचानक वशृद्ध, अचानक संकुचन, पाइप शिशटंग 

और वाल्व में र्र्षण हाशन से र्र्षण हाशन। शिशटंग की 

समतुल्य लंबाई 

275. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

276. प्रिाह नियंत्रण िाल्ि का 
संचालि करके विमभन्ि िेगों 
पर प्रिाह बिाए रखिा। 

277. रोटािीटर की रीड्रडगं िोट कर 

लें। 
278. िैिोिीटर की रीड्रडगं िोट करें। 
279. गणिा एि ंपररणाि. 

सोडा ऐि की शनमािण प्रशक्रया: 

कच्चे माल, रासायशनक प्रशतशिया प्रशिया शववरण, 

प्रवाह पिक, उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 77 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे. 

विमभन्ि ताप विनििय 

उपकरणों की योजिा 
बिािा, पहचाि करिा 
और उिका संचालि 

करिा तथा ताप 

हस्तांतरण दर की गणिा 
करिा । [ ताप विनििय 

280. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

281. बॉयलर का पररचालि दबाि 

निधाकररत करिा। 
282. जल िीड पंप का अध्ययि। 

भाप: पररभाषाएँ, भाप के प्रकार। 
बॉयलर: बॉयलर के प्रकार, नििाकण 

और कायक 
वाष्पीय जाल: 

प्रकार, शनमाषण एवं उपयोग। 

बॉयलर निरीक्षण 

283. तैयारी और उपकरण सेटअप. ऊष्मा स्थानांतरण: ठोस, द्रव और गैसों में ऊष्मा 

स्र्ानांतरण की शियाशवशध और उद्योगों में उनका 
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उपकरण - डबल पाइप 

ताप एक्सचेंजर, शैल और 

ट्यूब ताप एक्सचेंजर, 

तलेट ताप एक्सचेंजर ] 

284. HE िें कोल्ड स्ट्रीि शुरू करें  
285. HE िें हॉट स्ट्रीि शुरू करें  
286. दोिों धाराओं के इिलेट और 

आउटलेट तापिाि को िोट 

करें। 
287. दोिों धाराओं की द्रव्यिाि 

प्रिाह दर िोट करें। 
288. गणिा एि ंपररणाि. 

अनपु्रयोग, तापीय चालकता, िूररयर का शनयम, 

तर्ा श्रेणी, समतल और गोल सतहों में प्रशतरोध। 

काशस्टक सोडा की शवशनमािण प्रशक्रया - कच्चा 

माल, रासायशनक प्रशतशियाएँ, प्रकक्रया वििरण, 

प्रिाह पत्रक, उपयोग 

289. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

290. HE िें कोल्ड स्ट्रीि शुरू करें  
291. HE िें हॉट स्ट्रीि शुरू करें  
292. दोिों धाराओं के इिलेट और 

आउटलेट तापिाि को िोट 

करें। 
293. दोिों धाराओं की द्रव्यिाि 

प्रिाह दर िोट करें। 
294. गणिा एि ंपररणाि. 

ऊष्मा स्र्ानांतरण उपकरण, उसका वगीकरण, ऊष्मा 

एक्सचेंजर, कूलर, कंिेनसर और शचलर। िबल पाइप 

ऊष्मा एक्सचेंजर, सह-धारा, प्रशतधारा प्रवाह पैटनष।  

295. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

296. HE िें कोल्ड स्ट्रीि शुरू करें  
297. HE िें हॉट स्ट्रीि शुरू करें  
298. दोिों धाराओं के इिलेट और 

आउटलेट तापिाि को िोट 

करें। 
299. दोिों धाराओं की द्रव्यिाि 

प्रिाह दर िोट करें। 
300. गणिा एि ंपररणाि. 

िैल और ट्यबू हीट एक्सचेंजर-इसके प्रकार, उद्योगों 

में अनपु्रयोग, पलेट प्रकार हीट एक्सचेंजर 

व्यािसानयक अथकव्यिस्था और गिी 
हस्तांतरण दर प्रातत 

301. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

302. बालष्पत्र का लोड्रडगं. 

वाष्पीकरण: 

वाष्पीकरणकताषओ ंकी पररभार्ा, वगीकरण, क्षमता, 

वाष्पीकरणकताषओ ंकी भाप अर्षव्यवस्र्ा 



  
 

66 

अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल पललांट) 

कौशल 47 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे. 

करिे के मलए विमभन्ि 

बालष्पत्रों की योजिा 
बिाएं, पहचाि करें  और 

उिका संचालि करें  । 
[िाष्पीकरण उपकरण -

िटटककल ट्यूब बालष्पत्र, 

बहु प्रभाि बालष्पत्र ]। 

303. घोल को गिक करिा. 
304. पररचालि के दौराि तापिाि, 

दबाि एि ंभाप प्रिाह को बिाए 

रखिा। 
305. तापिाि, दबाि और प्रिाह 

िापदंडों को िोट करें। 
306. बालष्पत्र को ड्रडस्चाजक करें  और 

सांटद्रत विलयि को िापें। 
307. गणिा एि ंपररणाि. 

अमोशनया की शनमािण प्रशक्रया: 

प्रशिया शववरण, प्रवाह पिक, उपयोग, कच्चा 
िाल, रासायनिक प्रनतकक्रयाएँ 
 

308. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

309. बालष्पत्र का लोड्रडगं. 

310. घोल को गिक करिा. 
311. पररचालि के दौराि तापिाि, 

दबाि एि ंभाप प्रिाह को बिाए 

रखिा। 
312. तापिाि, दबाि और प्रिाह 

िापदंडों को िोट करें। 
313. बालष्पत्र को ड्रडस्चाजक करें  और 

सांटद्रत विलयि को िापें। 
314. गणिा एि ंपररणाि. 

बहु प्रभाव वाष्पीकरण, बहु प्रभाव वाष्पीकरण में 

शखलाने की शवशधयाँ। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 23 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे. 

िायु, गैस या तरल पदाथक 
से कणों को हटािे के मलए 

चक्रिात विभाजक की 
योजिा बिाएं, पहचाि 

करें  और उसका संचालि 

करें। 

315. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

316. िायु प्रिाह का िापि. 

317. ककसी विशषे सिय िें धलू 

कणों का भार. 

318. गणिा एि ंपररणाि पीपीएि 

िें. 

प्रदरू्ण: 

जल प्रदषूण, िायु प्रदषूण के स्रोत, 

प्रकार और प्रभाि। 
प्रदरू्ण शनयंिण उपकरण जैस ेबैग शिल्टर, 

इलेक्ट्रोस्टेशटक प्रीशसशपटेटर, वाटर स्िबर, साइक्लोन 

सेपरेटर। 

व्यािसानयक योजिा बिािा, पहचाििा 
और संचालि करिा , 

319. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

320. ििूिा सिाधाि लोड करिा. 

आसवन: 

आसवन की अवधारणा, क्वर्नांक आरेख, वाष्प-

द्रव संतुलन, सापेक्ष अशस्र्रता, शनरंतर क्वर्नांक 
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कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे. 

विमभन्ि पैककंग के प्रभाि 

की पहचाि करिा , पैककंग 

की ऊंचाई के प्रभाि और 

रर्लक्स अिुपात के 

प्रभाि को प्रदमशकत करिा। 

321. तापिाि बिाए रखिा. 
322. ििूिा सिाधाि एकत्रत्रत 

करिा. 
323. उत्पाद की शुद्धता िें सुधार 

करिे के मलए ििूि ेको 
रर्लक्स करें। 

324. गणिा एि ंपररणाि. 

शमश्रण - न्यनूतम और अशधकतम एश़ियोट्रोप  

्लैि अंतर, सधुार और ए़िोट्रोशपक, शनष्कर्षण, 

वैक्यमू, भाप आसवन। रर्लक्स अनपुात: न्यनूतम, 

कुल, इितम, रर्लक्स अनपुात का महत्व। आसवन 

स्तंभ के प्रकार। स्तंभ आंतररक। टे्र/पलेट के प्रकार । 

व्यािसानयक 

कौशल 23 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

दबाि िाटहकाओं की 
कायाकत्िकता को पहचािें, 
उसके प्रकार बताएं ; 
विमभन्ि प्रकार के दबािों 
की सूची बिाएं, दबाि 

िाटहकाओं से संबंधधत 

विमभन्ि शब्दािली बताएं 
। 

325. विमभन्ि भंडारण टैंक की िात्रा 
की गणिा। 

326. स्तर का िापि. 

327. भंडारण टैंक के नििाकण की 
सािग्री. 

328. तापिाि और दबाि बिाए 

रखिे के मलए. 

शवशभन्न प्रकार के भंडारण बतिन : 

गैर-वाष्पिील, वाष्पिील तरल पदार्ों का भंिारण, 

गैसों का भंिारण। शस्र्र या िंकु छत वाल ेटैंक, 

्लोशटंग छत वाले टैंक, ्लोशटंग पैन के सार् िंकु 

छत वाले टैंक 

अमोननया ऑक्सीकिण प्रफक्रया 
दवािा नाइदट्रक एशसड की ननमाषण 

प्रफक्रया : 
कच्चा िाल, रासायनिक 

प्रनतकक्रयाएँ, प्रशिया शववरण, प्रवाह पिक, 

उपयोग 

व्यािसानयक 

कौशल 49 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार की 
निष्कषकण इकाइयों की 
पहचाि, संचालि एिं 
वििरण तथा सबसे 
उपयुक्त निष्कषकक का 
चयि करिा । 

329. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

330. ़िीड और विलायक का 
विश्लेषण. 

331. हलचल. 

332. बसिा. 
333. रैकििेट एि ंनिष्कषक चरण का 

पथृक्करण। 
334. परीक्षण. 

335. पररणाि। 

ववलायक ननष्कर्षण: 

पररचय, पररभाषा, विलायक का 
चयि, वितरण गुणांक। निष्कषकण के 

मलए प्रयुक्त उपकरण, पैक्ड और 

नछटद्रत तलेट टािर, निष्कषकण का 
अिुप्रयोग 

336. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

337. ़िीड और विलायक का 
ननक्षालन: 

नतलहिों से निक्षालि तेल निष्कषकण 
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विश्लेषण. 

338. भारी अिस्था को बिाए रखिा। 
339. प्रकाश चरण का िैलाि. 

340. हल्के चरण और भारी चरण का 
विश्लेषण। 

341. पररणाि। 

के मलए अिुप्रयोग और विमभन्ि 

प्रकार के उपकरणों का उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 47 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे. 

अिशोषण स्तंभ का 
संचालि करें  और बाढ िेग 

निधाकररत करिे के मलए 

प्रयोग करें। गैस 

अिशोषण, पैक्ड टॉिर 

और विमभन्ि प्रकार की 
पैककंग के बारे िें 
सिझाएँ। 

342. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

343. गैस मिश्रण एि ंविलायक का 
विश्लेषण। 

344. गैस एिं द्रि चरण का संपकक । 
345. प्रिाह दर एिं दबाि बिाए 

रखिा। 
346. गैस चरण और तरल चरण का 

विश्लेषण। 
347. पररणाि। 

अविोर्ण: 

पररचय, अिशोषण के मलए प्रयुक्त 

उपकरण - स्तंभ, अिशोषण की दर 

को प्रभावित करिे िाले कारक, टािर 

पैककंग। 
र्ीनी ननमाषण प्रफक्रया : 
कच्चा िाल, रासायनिक 

प्रनतकक्रयाएँ, प्रकक्रया वििरण, प्रिाह 

पत्रक, उपयोग। 

348. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

349. तरल प्रिाह दर निधाकररत करें. 
350. प्रिाह नियंत्रण िाल्ि का 

संचालि करके गैस प्रिाह दर 

को विमभन्ि िेगों पर बिाए 

रखिा। 
351. िैिोिीटर की रीड्रडगं िोट करें। 
352. एच) का ग्राकिकल प्रनतनिधधत्ि 

। 

बाढ और बाढ का िेग. 

 

 

व्यािसानयक 

कौशल 2 8 

घंटे; 

व्यािसानयक 

कक्रस्टलीकरण उपकरणों 
के प्रकारों की पहचाि करें  
और उिके िूल संचालि 

को जािें ।  

353. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

354. NaCl जैस ेठोस विलेय का 
उपयोग करके संततृत/अनत 

संततृत घोल तैयार करिा। 

फक्रस्टलीकिण: 

पररचय, घुलिशीलता की 
अिधारणाएं और घुलिशीलता पर 

तापिाि का प्रभाि, कक्रस्टलीकरण, 
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ज्ञाि 09 घंटे. 355. कक्रस्टल का नििाकण, शीतलि 

एि ंमिश्रण। 
356. कक्रस्टल एिं िदर मलकर का 

पथृक्करण। 
357. कक्रस्टल सूखिा. 

सुपर-संतलृतत के तरीके, विमभन्ि 

प्रकार के कक्रस्टलाइज़र और उद्योगों 
िें उिके अिुप्रयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 87 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे. 

पहचाि, संचालि और 

वििरण। तलेट और फे्रि 

किल्टर प्रेस के भागों और 

कायों का अध्ययि करें 
और उपयुक्त इकाई का 
चयि करें। 

358. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

359. किल्टर प्रेस को ठीक से 
जोडिा। 

360. किल्टर प्रेस का संचालि. 

361. निस्यंद का संग्रह. 

362. केक हटािा. 
363. किल्टर प्रेस की सिाई एि ंपुिः 

संयोजि। 
364. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

365. घोल टब का लदाि. 

366. िैक्यूि एि ंसंपीड्रडत िाय ुका 
अिुप्रयोग। 

367. प्रचालि किल्टर इकाई. 

368. निस्यंद का संग्रह. 

369. केक हटािा. 

ननस्पंदन: 

निस्पंदि के मसद्धांत, निस्पंदि के 

प्रकार जैसे िायुिंडलीय, दबाि, 

िैक्यूि और उिके विमशष्ट 

अिुप्रयोग। 
तलेट और फे्रि किल्टर प्रेस का 
नििाकण और कायक। 
 

शनस्पंदन को प्रभाशवत करन ेवाले कारक। क़िल्टर 

िीड्रडया। रोटरी ड्रम वैक्यमू शफल्टर का शनमाषण 

और कायष। 

370. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

371. किल्टर प्रेस को ठीक से 
जोडिा। 

372. किल्टर प्रेस का संचालि. 

373. छाििा का संग्रह 

374. केक हटािा. 
375. किल्टर प्रेस की सिाई एि ंपुिः 

संयोजि। 

स्पाकष लर शिल्टर का नििाकण एि ंकायक 
यूरिया ननमाषण प्रफक्रया : 
कच्चा िाल, रासायनिक 

प्रनतकक्रयाएँ, प्रकक्रया वििरण, प्रिाह 

पत्रक, उपयोग। 

 

लीि शिल्टर का नििाकण एि ंकायक 
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376. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

377. िैक्यूि का अिुप्रयोग. 

378. प्रचालि किल्टर इकाई. 

379. निस्यंद का संग्रह. 

380. केक हटािा. 
381. किल्टर यूनिट की धलुाई एि ं

सिाई। 
382. घोल की तैयारी और उपकरण 

की स्थापिा। 
383. िैक्यूि का अिुप्रयोग. 

384. प्रचालि किल्टर इकाई. 

385. छाििा का संग्रह 

386. केक हटािा. 
387. किल्टर यूनिट की धलुाई एि ं

सिाई। 
388. घोल की तैयारी और उपकरण 

की स्थापिा। 
389. िैक्यूि का अिुप्रयोग 

390. अपकें टद्रत्र का संचालि. 

391. छाििा का संग्रह 

392. केक हटािा. 
393. धलुाई एिं सिाई। 

नच शिल्टर का नििाकण और कायक 
 

सेंट्रीफ्यूजेिन: सेंट्री्यूज के प्रकार। 
बॉटम ड्राइवन सेंट्री्यजू का शनमाषण और कायष। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

डीसीएस के विमभन्ि 

िॉड्यूलों की पहचाि करें, 
कायक करें, तार लगाएं और 

I/O िील्ड उपकरणों को 
I/O िॉड्यूलों से जोडें। 

394. डीसीएस प्रणाली के विमभन्ि 

संकायों और कायों स ेपररधचत 

होिा। 
395. डीसीएस के विमभन्ि िॉड्यलू 

और प्रकक्रया संयंत्र िें विमभन्ि 

प्रकक्रया उपकरणों की पहचाि 

एि यू एि डी ए एि ई एि टी ए एल 

एस ओ एि डी सी एस । एच आई 

एस टी ओ आर िाई ओ एि डी सी 
एस डी ई िी ई एल ओपी एि ई एि 

टी । 
िीसीएस प्रणाली की संरचना, िीसीएस का महत्व, 
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करें। 
396. DCS के I/O िॉड्यूल को िील्ड 

मसग्िलों से जोडें। 
397. डीसीएस प्रोग्रामिगं सॉ्टियेर 

स्थावपत करें  और पीसी और 

डीसीएस के साथ संचार 

स्थावपत करें। 

रासायशनक उद्योगों में िीसीएस का उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 24 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

पीएलसी के िॉड्यूल, 

उसके कायक की पहचाि 

करिा, ड्रडलजटल I/OS 

िील्ड उपकरणों को 
पीएलसी के I/O िॉड्यूल 

से जोडिा और तार स े

जोडिा। 

398. रैक िें प्रत्येक िॉड्यूल की 
पहचाि करें  और निटदकष्ट स्लॉट 

िें िाउंट करें। 
399. ड्रडलजटल I/OS िील्ड ड्रडिाइस 

को PLC के I/O िॉड्यूल से 
जोडें। 

प्रोग्राि सक्षि नियंत्रण का पररचय 

। प्रोग्राि सक्षि नियंत्रणों का 
इनतहास , प्रोग्राि नियंत्रणों की 
सािान्य विशेषताएं , पी.एल.सी. की 
कुछ सीिाएं , पी.एल.सी. कायकक्रि 

विकमसत करि ेका तरीका । 

व्यािसानयक 

कौशल 2 5 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

ररबन ब्लेंिर जैस ेशवशभन्न प्रकार के 

शमश्रण उपकरणों को संचाशलत करना 

सीखें। 

400. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

401. पदाथों का सिरूप मिश्रण। 

402. मिक्सर को उतारिा. 
403. धलुाई एिं सिाई. 

शमश्रण: 

पररचय, मिश्रण उपकरणों का 
िगीकरण और इसके अिुप्रयोग, 

ठोस-ठोस, ठोस-तरल, ठोस-गैस 

मिश्रण के मलए मिक्सर। 

व्यािसानयक 

कौशल 27 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे. 

सुखािे के विमभन्ि प्रकार 

के उपकरणों की पहचाि 

करें, उन्हें  संचामलत करें  
और सुखािे की दर 

निधाकररत करें। ठोस 

पदाथों के सुखािे पर 

ऑपरेटटगं िापदंडों के 

प्रभाि को प्रदमशकत करें। 

404. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

405. विमभन्ि टे्र के मलए ििूिा 
तौलिा। 

406. लस्थर तापिाि पर सुखािे का 
कायक. 

407. नियमित अतंराल पर ििूि ेका 
िजि करिा। 

408. गणिा एि ंपररणाि. 

सुखाना: 
पररभाषा, सुखािे की दर को प्रभावित 

करिे िाले कारक, विमभन्ि प्रकार के 

िायर, उिका नििाकण, कायक और 

उपयोग। 
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लस्थर दर अिधध और 

धगरती दर अिधध के मलए 

सुखािे का सिय पहचािें। 
टदए गए ़िीड के मलए 

उपयुक्त िायर का चयि 

करें। 
 

409. धलुाई एिं सिाई. 

410. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

411. लस्थर तापिाि पर सुखािे का 
कायक. 

412. सुखािे के बाद उत्पाद का िजि 

करिा। 
413. गणिा एि ंपररणाि. 

414. धलुाई एिं सिाई। 

 

 

व्यािसानयक 

कौशल 48 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

विमभन्ि आकार घटािे 
िाली िशीिों की पहचाि, 

प्रदशकि, संचालि करिा। 
बॉल मिल की िहत्िपूणक 
गनत का पता लगािा। 

415. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

416. ििूिा तौलिा. 
417. पेराई कायक. 
418. कुचली हुई सािग्री का संग्रह. 

419. उपकरण की सिाई. 

420. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

421. ििूिा तौलिा. 
422. हथौडा चक्की संचालि. 

423. कुचली हुई सािग्री का संग्रह. 

424. उपकरण सिाई . 

425. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

426. ििूिा तौलिा. 
427. बॉल मिल प्रचालि. 

428. पीसिे की सािग्री का संग्रह. 

429. उपकरण की सिाई 

आकाि में कमी: 
पररचय। क्रमशगं और ग्राइंड्रडगं 

उपकरणों का िगीकरण। जबड े/ 

रोलर क्रशर का नििाकण, कायक और 

अिुप्रयोग। 
 

हैिर मिल का नििाकण, कायक और 

अिुप्रयोग। 
एधथल अल्कोहल की ववननमाषण 

प्रफक्रया : 
कच्चा िाल, रासायनिक 

प्रनतकक्रयाएँ, प्रकक्रया वििरण, प्रिाह 

पत्रक, उपयोग।  

बॉल मिल का नििाकण, कायक और 

अिुप्रयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 2 3 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे. 

स्क्रीनिगं उपकरण का 
संचालि करें। छलिी की 
स्क्रीनिगं प्रभािशीलता 
का निधाकरण करें। 

430. तैयारी और उपकरण 

431. छलिी शकेर का लोड्रडगं. 

432. चलिी शकेर का संचालि. 

433. उतराई छलिी शकेर. 

434. प्रत्येक छलिी िें ििूि ेका 

स्क्रीननगं: 

स्क्रीि, िािक स्क्रीि (टायलर की 
िािक स्क्रीि) और इसकी मसद्धांत 

जाल संख्या, स्क्रीनिगं उपकरणों का 
िगीकरण जैस ेट्रािेल्स, कंपि 
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संग्रह एि ंिजि। 
435. अिलोकि तामलका. 

स्क्रीि और उिके औद्योधगक 

अिुप्रयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 43 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे. 

आद्रीकरण और 

निराद्रीकरण संचालि 

स्थावपत करिा और 

संचामलत करिा। शुष्क 

बल्ब और गीले बल्ब 

तापिाि को िापिा और 

सापेक्ष आद्रकता का पता 
लगािा। कूमलगं टॉिर का 
प्रदशकि और संचालि 

करिा। 
 

436. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

437. गीले बल्ब की रीड्रडगं िोट करें। 
438. शुष्क बल्ब का पाठ्यांक िोट 

करें। 
439. रीड्रडगं की तुलिा करें. 
440. पररणाि। 

आद्रीकिण एव ंननिाद्रीकिण: 

आद्रीकरण का मसद्धांत और 

आद्रीकरण से संबंधधत विमभन्ि 

शब्द। 

441. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

442. इिलेट पािी का तापिाि िोट 

करें। 
443. िायु प्रिाह दर बिाए रखें. 
444. विमशष्ट अतंराल पर ठण्ड ेपािी 

का आउटलेट तापिाि लें। 
445. पररणाि। 

िीतलन टॉवि: 

कूमलगं टािर के प्रकार, उिका 
नििाकण, कायकविधध। 
लुगदी औि कागज की ववननमाषण 

प्रफक्रया : 
कच्चा िाल, रासायनिक 

प्रनतकक्रयाएँ, प्रकक्रया वििरण, प्रिाह 

पत्रक और उपयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे. 

बेल्ट कन्िेयर, स्कू्र 

कन्िेयर और बकेट 

एलीिेटर जैस ेविमभन्ि 

प्रकार के कन्िेयर की 
पहचाि एिं प्रदशकि करें  
तथा उिके घटकों और 

उपयोगों की सूची बिाएं। 

446. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

447. कन्िेयर शुरू करें. 
448. कच्च ेिाल की आपूनतक. 
449. एक छोर स ेदसूरे छोर तक यात्रा 

िें लगिे िाले गनत/सिय का 
िापि । 

450. दसूरे छोर पर सािग्री का 
नििकहि और पररणाि. 

451. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

452. कन्िेयर शुरू करें. 
453. कच्च ेिाल की आपूनतक. 
454. एक छोर स ेदसूरे छोर तक यात्रा 

संदेि: 

कन्िेयर का पररचय एिं विमभन्ि 

प्रकार। 
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िें लगिे िाले गनत/सिय का 
िापि। 

455. दसूरे छोर पर सािग्री का 
नििकहि और पररणाि. 

456. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

457. मल्ट चालू करें. 
458. कच्च ेिाल की आपूनतक. 
459. एक छोर स ेदसूरे छोर तक यात्रा 

िें लगिे िाले गनत/सिय का 
िापि। 

460. दसूरे छोर पर सािग्री का 
नििकहि और पररणाि. 

व्यािसानयक 

कौशल 23 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे. 

अिसादि संकक्रया 
संचामलत करें  तथा 
अिसादि िक्र बिाएं। 

अिसादि, अिसादि तथा 
निस्तार संकक्रयाओं के 

बीच अतंर बताएं।  
 

रासायनिक ररएक्टर के 

कायक की पहचाि करें; 
विमभन्ि प्रकार के 

रासायनिक ररएक्टरों की 
सूची बिाएं, रासायनिक 

ररएक्टरों के विमभन्ि 

सहायक उपकरणों का 
उल्लेख करें।  

461. तैयारी और उपकरण सेटअप. 

462. कौयगुलांट (coagulant) 

मिलाएं। 
463. विमशष्ट अिधध के मलए 

टहलािा. 
464. निपटाि एिं पथृक्करण. 

465. पररणाि। 
466. नििाकण सािग्री. 
467. ररएक्टर का उपयोग. 

468. ररएक्टर पर किटटगं्स एि ं

सहायक उपकरण। 
469. लस्टरर का प्रयोग ककया गया। 

अवसादन एव ंननस्तािण: 

विमभन्ि प्रकार के गाढा करिे िाले 

पदाथक और अिसादि प्रचालि 

उपकरण। 
िासायननक रिएक्टि: 

ररएक्टर के प्रकार, ररएक्टर के भाग। 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (18 घंटे) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

18 घंटे. 

 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गणणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 

टकिाव 

घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, घषकण कोण, घषकण स े

संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषकण - स्िेहि 

घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास िें घषकण के 

प्रभाि 

बीजगणणत 

बीजगणणत - जोड, घटाि, गणुा और भाग 

बीजगणणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगणणतीय सूत्र, संबंधधत सिस्याएं 
आकलन औि लागत ननधाषिण 

आकलि एि ंलागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एि ंलागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर सिस्याएं 
प्रत्यािोपण प्रशिक्षण / परियोजना कायष (टीम में काम किना) 
व्यापक क्षेत्र: 

a) संततृत/अनतसंततृत विलयि से शकक रा/ििक का कक्रस्टलीकरण। 
b) तेलबीजों का निष्कषकण. 

c) सािान्य सािग्री से जल निस्पंदि प्रणाली बिािा। (रेत किल्टर) 

d) आकार घटािे िाले उपकरणों की स्लाइड शो प्रस्तुनत। 
e) अिसादि एिं जिाि प्रकक्रया की सहायता स ेकीचडयकु्त जल का शुद्धधकरण। 
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मखु्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौिल (सभी सीटीएस टे्रिों के शलए सामान्य) (120 र्ंटे + 60 र्ंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों 
के सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सरू्ी 
अटेंडेंट ऑपरेटर (केशमकल पलांट) (24 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. सं. उपकिण औि उपकिण का नाम ववननदेि मात्रा (संख्या) 

A: प्रशिक्षु टूल फकट 

1.  सुरक्षा जूत े नियमित आकार 
25(24+1) 

संख्या 

2.  सुरक्षा चश्िा 
 

25(24+1) 

संख्या 

3.  
सुरक्षा हाथ दस्तािे (पीिीसी 
दस्तािे) 

नियमित आकार 
25(24+1) 

संख्या 

4.  काि के तलग 

 
25(24+1) 

संख्या 

5.  धलू िास्क/िाक िास्क 

 
25(24+1) 

संख्या 
6.  हेलिेट 

 
6 िग. 

7.  स्टील रूल 300 मििी, िीटट्रक और अगें्रजी दोिों यूनिट िें स्िातक 8 िग. 

बी. सामान्य दकुान पोिाक 

8.  िगक का प्रयास करें 150 मििी 2 िग. 

9.  कैमलपर - अदंरूिी लस्प्रंग 150 मििी 2 िग. 

10.  कैमलपर - बाहरी लस्प्रंग 150 मििी 2 िग. 

11.  ड्रडिाइडर लस्प्रंग प्रकार 150 मििी 2 िग. 

12.  पंच सेंटर 100 मििी 2 िग. 

13.  पंच चभुि 100 मििी 2 िग. 

14.  अक्षर और संख्या पंच 5 मििी 1 िं. 
15.  लस्क्रबर- सीधा 150 मििी 2 िग. 

16.  हैकसॉ फे्रि लस्थर प्रकार - 300 मििी 2 िग. 

17.  ़िाइल - ्लैट - बास्टडक 250 मििी 2 िग. 

18.  ़िाइल - ्लैट - दसूरा कट 250 मििी 2 िग. 

19.  ़िाइल - सितल - धचकिी 250 मििी 2 िग. 

ANNEXURE-I 
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20.  ़िाइल - आधा गोल दसूरा कट 250 मििी 2 िग. 

21.  ़िाइल - गोल - धचकिी 250 मििी 2 िग. 

22.  ़िाइल - त्रत्रकोणीय - धचकिी 150 मििी 2 िग. 

23.  ़िाइल - स्क्िायर - दसूरा कट 200 मििी 2 िग. 

24.  छेिी - ठंडी - सपाट 20 मििी x 150 मििी 2 िग. 

25.  हथौडा - बॉल पिे 500 ग्राि 2 िग. 

26.  स्कू्र िाइिर 9 x 300 मििी 2 िग. 

27.  डबल एंडडे स्पैिर सेट िीटट्रक 6*7 स े30*32 1 सेट 

28.  पाइप ररचं १४” 1 सेट 

29.  डाई एिं डाई स्टॉक पूणक (बीएसपी) ½” और 1” 1 सेट प्रत्येक 

30.  पाइप िाइस 50 मििी / 2” 1 सेट 

31.  कायक बेंच (लकडी का शीषक) 6'X3'X3' 1 िं. 
32.  संयोजि तलायर ६” 2 िग. 

33.  गेज स्कू्र वपच - िीटट्रक 0.25 स े6 मििी 1 िं. 
34.  िायर गेज - िीटट्रक  1 िं. 
35.  एलि कंुजी सेट हेक्सागोिल - 1 - 12 मििी, 12 कंुलजयों का सेट 1 िं. 
36.  िनिकयर कैमलपर 0 - 200 मििी न्यूिति गणिा 0.02 मििी के साथ 1 िं. 

37.  यूनििसकल डायल टेस्ट इंड्रडकेटर 

तलंजर प्रकार - रेंज 0 - 10 मििी, गे्रजुएशि 0.01 मििी 
और 0.001 मििी रीड्रडगं 0 - 10 ररिोल्यूशि काउंटर के 

साथ क्लैलम्पंग ड्रडिाइस और िैग्िेटटक स्टैंड के साथ 

2 िग. 

38.  
लॉककंग ड्रडिाइस लॉक िट, कैसल 

िट  
1 िं. 

39.  अलग्ि शािक 

अस्पताल िें प्रयुक्त िैदानिक उपकरण/यंत्रों का 
संचालि एि ंपरीक्षण करिा। 1 िं. 

40.  
थिाकिीटर:   

(1) 0 से 110º सेलल्सयस  6 िग. 

41.  िाइक्रोिीटर - बाहर 0 - 25 मििी 1 िं. 
42.  िी ब्लॉक 75 x 75 x 50 मििी क्लैंप के साथ (कठोर और ग्राउंड) 1 िं. 
43.  बेंच िाइस 125 मििी 8 िग. 

44.  निहाई 50 ककलोग्राि - स्टैंड के साथ 1 िं. 
45.  ऊपरी तल गे्रिाइट - 450 x 450 मििी स्टैंड और किर के साथ 1 िं. 
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सी. प्रयोगिाला उपकिण औि कांर् के बने पदाथष 

46.  

ररओस्तात   

(ए) ररओस्टेट 100 ओि  2 िग. 

47.  प्रनतरोध बॉक्स 0 से 500 ओि  2 िग. 

48.  
प्रनतरोध कंुडल (2 ओि, 5 ओि, 

10 ओि, 100 ओि) 

 
2 िग. 

49.  एलम्िटर 0 से 10 एलम्पयर (एसी, डीसी) 2 िग. 

50.  

िाल्टिीटर  2 िग. 

0 स े10 िोल्ट (डीसी)  
2 िग. 

51.  बैटरी एमलमििेटर 
इिपुट: 240 िोल्ट 

आउटपुट: 4.5 -6 िोल्ट 
2 िग. 

52.  विमशष्ट गुरुत्ि बोतल25 cc  2 िग. 

53.  िल्टी िीटर (ड्रडलजटल)  2 िग. 

54.  हाइिोिीटर  1 िं. 

55.  
नघरिी, पैि, भार आटद के साथ 

झुका हुआ तल। 
 1 िं. 

56.  
सरल िशीिें - सहायक उपकरण 

के साथ स्कू्र जैक। 
 1 िं. 

57.  

विद्युत विधध द्िारा ऊष्िा के जूल 

यांत्रत्रक तुल्यांक का निधाकरण 

करिे के मलए कैलोरीिीटर। 

 1 िं. 

58.  कैतसूल प्रकार दबाि गेज. 
रेंज: 0- 1ककग्रा/सेिी 2 

 
1 िं. 

59.  थिोकपल जे, के, ई, आर, टी, एस प्रकार 1 िं. 

60.  ड्रडलजटल विस्कोिीटर 

एलईडी ड्रडस्तले/एलसीडी 
4 लस्पंडल के साथ mpa.s /cp िें िाप सीिा , 
• 6/12/30/60 रोटर गनत (आरपीएि), 

• RS 232 C इंटऱेिस के साथ प्रदाि ककया गया. 

1 िं. 

61.  

स्टीि जिरेटर (तांबा) कैप. 

1000ml प्रयोगशाला उपकरण 

और कांच के बिे पदाथक 

 

2 िग. 
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62.  ब्यूरेट क्लैंप  6 िग. 

63.  बन्सि बिकर  6 िग. 

64.  ट्राइपॉड स्टैंड  6 िग. 

65.  एस्बेस्टोस तार गेज  6 िग. 

66.  एस्बेस्टोस रटहत गेज तार एिओसी: बोरोमसमलकेट 6 िग. 

67.  बुरेट्स 25ml बोरो्लो एिओसी: बोरोमसमलकेट 6 िग. 

68.  वपपेट 10ml एिओसी: बोरोमसमलकेट 6 िग. 

69.  वपपेट रबर बल्ब  6 िग. 

70.  एचडीपी ड्रडलस्टल पािी की बोतल  4 िग. 

71.  क्लैंप धारक  6 िग. 

72.  
ब्यूरेट के मलए क्लैम्प के साथ 

स्टैंड 

 
6 िग. 

73.  त्रत्रकोण मिट्टी  6 िग. 

74.  
िापिे िाला मसलेंडर 250 मिली 
ग्लास 

एिओसी: बोरोमसमलकेट 
4 िग. 

75.  
िापिे िाला मसलेंडर 500 मिली 
ग्लास/ तलालस्टक 

एिओसी: बोरोमसमलकेट/तलालस्टक 
4 िग. 

76.  
िापिे िाला मसलेंडर 1000 मिली 
ग्लास/ तलालस्टक 

एिओसी: बोरोमसमलकेट/तलालस्टक 
4 िग. 

77.  िॉल्यूिेटट्रक ्लास्क 100 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 4 िग. 

78.  िॉल्यूिेटट्रक ्लास्क 500 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 4 िग. 

79.  िॉल्यूिेटट्रक ्लास्क 1000 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 4 िग. 

80.  ििल व्यास 7.5 सेिी एिओसी: बोरोमसमलकेट 4 िग. 

81.  बीकर 250ml कॉनििंग एिओसी: बोरोमसमलकेट 4 िग. 

82.  बीकर 500 मिली कॉनििंग एिओसी: बोरोमसमलकेट 4 िग. 

83.  
सिाधाि के मलए बोतलें 1000 

मिली 
एिओसी: बोरोमसमलकेट 3 िग. 

84.  
सिाधाि के मलए बोतलें 2000 

मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 

3 िग. 

85.  
सिाधाि के मलए बोतलें 500 

मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 

3 िग. 

86.  शंक्िाकार ्लास्क –500 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 6 िग. 
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87.  शंक्िाकार कुतपी - 250 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 6 िग. 

88.  िाष्पीकरण ड्रडश - 50 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 6 िग. 

89.  घडी का ग्लास - 3" व्यास. एिओसी: बोरोमसमलकेट 6 िग. 

90.  
प्रयोगशाला के मलए धचिटा - ्लैट 

- 200 मििी 
300 मििी 6 िग. 

91.  स्पैटुला - 8" 8” 6 िग. 

92.  आसुत जल अभी भी 10 लीटर. एसएस निमिकत, निम्ि जल स्तर कटऑि 1 िं. 
93.  ग्लास टेस्ट ट्यूब - 15 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 20 िग. 

94.  
गोल तल िाला आसिि कुतपी, 
पाश्िक गदकि सटहत 

500 मि.ली. 
3 िग. 

95.  आसिि के मलए कंडिेसर लेत्रबग 30 सेिी लंबा 3 िग. 

96.  
विमभन्ि आकार के रबर कॉकक  (2.5 

सेिी, 3 सेिी)  
3 िग. 

97.  रबर टयूत्रबगं (आईडी-5मििी) 8/10 मिली 10 िग. 

98.  
िायुरोधी चमै्बर के साथ अलग्ि 

अलािक प्रणाली  
1 िं. 

99.  
िायुरोधी कक्ष के साथ गैस 

ड्रडटेक्टर  
1 िं. 

100.  बॉडकि ट्यूब (सी-टाइप) दबाि गेज  1 िं. 
101.  आरटीडी थिाकिीटर PT100  1 िं. 

102.  
फ़्लैश त्रबदं ुउपकरण 

 

यह उपकरण IP 34, ASTMD-93 और IS 1448 (भाग I) 

1270 (P.21) और IS 1209-1953 विधध B के अिुसार 

बिाया गया है। उपयोग के मलए तैयार है। 
1 िं. 

103.  द्विधालत्िक थिाकिीटर  1 िं. 

104.  
'जी' निधाकररत करिे के मलए 

उपकरण (सरल पेंडुलि) 

 
1 िं. 

105.  

सभी सहायक उपकरणों सटहत 

त्रत्रभुज और सिांतर चतुभुकज बल 

के परीक्षण के मलए िैकेनिकल 

बोडक। 

 

2 िग. 

106.  
यंग िापांक के मलए सलक का 
उपकरण 

 
2 िग. 
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107.  

ठोस के विस्तार गुणांक (थिकल) के 

िापि के मलए उपकरण (तलंजर 

उपकरण) 

इसिें आधा िीटर लंबी क्रोमियि तलेटेड रॉड, 2 लीटर 

क्षिता िाले तांबे के स्टीि बॉयलर िें तयैार भाप, 2 

थिाकिीटर, 1 ककलोिाट की 1 हॉट तलेट शामिल होगी। 
इस्तेिाल के मलए तैयार। 

2 िग. 

108.  
अच्छे और बुरे चालकों की तापीय 

चालकता िापिे का उपकरण 

1000 िाट के हीटर असेंबली, 300 मििी (डी) परीक्षण 

ििूिे, 8 जे प्रकार सेंसर, ड्रडिर स्टेट, िोल्टिीटर और 

एलम्पयर िीटर के साथ एसएस स ेबिा है । 
1 िं. 

109.  ड्रडलजटल स्टॉप िॉच 1/10 सेकंड  1 िं. 

110.  पीएच िीटर ड्रडलजटल 

िाइक्रोप्रोसेसर आधार, इलेक्ट्रोड के साथ ऑटो अशंांकि 

सुविधा, ऑटो और िैिुअल तापिाि क्षनतपूनत क। 
उपयोग के मलए तयैार. 

1 िं. 

111.  रेडिुड विस्कोिीटर  1 िं. 
112.  ड्रडलजटल बैलेंस 200 ग्राि सटीकता: ± 1 मिलीग्राि 1 िं. 
113.  ड्रडलजटल बैलेंस 10 ककलो सटीकता: ± 1 ग्राि 1 िं. 

114.  
12 धातु ट्यूबों के मलए टेस्ट ट्यूब 

स्टैंड 

 
1 िं. 

115.  टेस्ट ट्यूब होल्डर  6 िग. 

116.  
अलग्िशािक यंत्र (सूखा 
रासायनिक पाउडर) क्षिता: 4 ककलोग्राि. 

1 िं. 

117.  रेत की बाल्टी 10 – 12 लीटर 1 िं. 
डी. यूननट ऑपिेिन मिीनिी औि उपकिण 

118.  हथौडा चक्की 

एिएस व्यास 8”, एसएस 6 हथौडा, इलेलक्ट्रक िोटर 2 

एचपी, िी पुली और बेल्ट मसस्टि, स्टाटकर, ऊजाक िीटर, 

किल्टर बैग, िीड हूपर, उपयुक्त आकार धातु स्क्रीि स े

बिा है। 
क्षिता 15 -20 ककग्रा/घंटा. 

1 िं. 

119.  बॉल मिल 

450 मििी (एल) 300 मििी (डी) के एसएस , 50 एसएस 

बॉल, दोहरी स्टाटकर, ऊजाक िीटर, आरपीएि सूचक, 

सिीपस्थ सेंसर, पररितकिीय गनत से बिा है । 
1 िं. 

120.  छलिी शकेर और छलिी 
पीतल से बिी छलिी के साथ छलिी शकेर िशीि, 

विमभन्ि छलिी के साथ, िाइबरेटर / रोटैप और टाइिर 

के साथ। 
1 िं. 
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121.  
सभी सहायक उपकरणों के साथ 

दबाि पोत 

ग्लास लाइि जैकेटेड पोत क्षिता के साथ एिएस से 
बिा, आंदोलि सुविधा, विद्युत बेबी बॉयलर, दबाि 

ट्रांसिीटर, पीएलसी िॉड्यूल, एचएिआई िॉड्यूल, 

नियंत्रण िाल्ि, आई / पी कििटकर, दबाि पोत, िाय ु

नियािक, दबाि गेज, िायु कंप्रेसर, ितकिाि िीटर, 

सुरक्षा िाल्ि, दबाि राहत िाल्ि। 

1 िं. 

122.  

विमभन्ि प्रकार के िाल्ि जैसे 
से्टी िाल्ि, गेट िाल्ि, ग्लोब 

िाल्ि, चके िाल्ि, डायाफ्राि 

िाल्ि। बॉल िाल्ि, िीडल िाल्ि, 

बटर्लाई िाल्ि (फ़्लैंगेड और थे्रड 

एंड) 2”/4” व्यास  

1 प्रत्येक 

123.  
िेन्चरुीिीटर , ऑररकिस िीटर, 

रोटा िीटर परीक्षण ररग 

एसएस सम्प टैंक, एसएस िापि टैंक, एसएस पंप, 

िेंचरुीिीटर , 10 मििी (डी) के ऑररकिस िीटर के साथ 

्लैंज, 3 - 30 एलएिपी के रोटािीटर, उपयुक्त पाइवपगं 

के साथ आिश्यकतािुसार दबाि टेवपगं के साथ 

िैिोिीटर। उपयुक्त फे्रि सरंचिा पर िाउंट ककया गया 
। 

1 िं. 

124.  कैपेमसटेंस लेिल सूचक 

एसएस िाबदाि टैंक, एकक्रमलक िापिे टैंक, एसएस पंप 

से बिा है, 

स्तर ट्रांसिीटर – 

रेंज  : 0 – 500 मििी WC 

सटीकता: +/- 3 % 

HART संस्करण 6 के साथ. 

आउटपुट  : 4-20 mA डीसी 
जांच: आिश्यक पाइवपगं व्यिस्था के साथ पूिक-
एम्पलीिायर के साथ पूरी तरह स ेइन्सुलेटेड रॉड जांच, 

उपयुक्त फे्रि संरचिा पर स्थावपत। 

1 िं. 

125.  दृश्य ग्लास स्तर सूचक 
दृश्य ग्लास, स्केल, ििे िाल्ि के साथ एसएस टैंक स े

बिा है । 
1 िं. 

126.  अिसादि उपकरण 
अिसादि टैंक सािग्री: ऐके्रमलक आकार: 1000 

*400*200 मििी 
1 िं. 
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रोटािीटर 2, पीिीसी का सम्प टैंक, िीड पंप: घोल के 

मलए अिुकूल क्षिता, उपयकु्त पाइवपगं के साथ 

पररसंचरण, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर लगाया गया। 
127.  िीटररगं पंप क्षिता 2 LPH, HP/RPM: 0.5/1440 1प्रत्येक 

128.  

इंटरकूलर और आ्टर कूलर से 
सुसलज्जत िल्टीस्टेज 

रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर 

3 एचपी इलेलक्ट्रक िोटर, प्रशेर गेज 2 िग ऊजाक िीटर, 

प्रेशर ररलीि िाल्ि, प्रेशर लस्िच, एयर डवंपगं टैंक, नछद्र, 

िैिोिीटर के साथ इंटरकूलर और आ्टर कूलर से 
सुसलज्जत। 

1 िं. 

129.  वपटोट ट्यूब सेटअप 

तांबे/एसएस स ेबिा, संगत आकार, िनिकयर स्केल के 

साथ किट। 

परीक्षण अिुभाग: सािग्री एिएस, 2" व्यास पाइप के 

अिुकूल। 
जल पररसंचरण: 0.5. पंप. 

प्रिाह िाप: पीजोिीटर, क्षिता, एसएस सम्प टैंक, 

स्टॉप िॉच के साथ िापिे िाले टैंक का उपयोग करिा। 
उपयुक्त पाइवपगं व्यिस्था के साथ, उपयुक्त फे्रि 

संरचिा पर लगाया गया। 

1 िं. 

130.  क्िथिांक और गलिांकउपकरण 
िाइक्रोप्रोसेसर तापिाि रेंज: पररिेश से 300 ड्रडग्री 

सेलल्सयस, ड्रडलजटल प्रकार, िेिोरी: 100 िििू ेतक 
1 िं. 

ई. सामान्य मिीनिी औि उपकिण 

िशीिरी: 

131.  
सभी नियंत्रण सहायक उपकरणों 
के साथ ररएक्टर टे्रिर 

सभी नियंत्रण सहायक उपकरण के साथ. 

 
1 िं. 

132.  पीएलसी ककट 

पीएलसी कायकप्रणाली को सिझिे के मलए आिश्यक 

हाडकिेयर और सॉ्टिेयर के साथ 8 डीआई/डीओ, 8 

एआई/एओ। 
1 िं. 

133.  पेंच पंप 1 एचपी इलेलक्ट्रक िोटर के साथ। 1 िं. 

134.  रेिॉल्ड के उपकरण 

साथ एसएस सम्प टैंक, 1 िीटर 1 इंच व्यास की ग्लास 

ट्यूब, ्लो कंट्रोल िाल्ि, िापिे िाला मसलेंडर, स्टॉप 

िॉच, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर लगाया गया। 
1 िं. 

135.  केन्द्रापसारी पम्प परीक्षण ररग 
एसएस सम्प टैंक, एसएस िापि टैंक, पररितकिीय गनत 

डीसी िाइि, आरपीएि नियािक, आरपीएि सूचक, 
1 िं. 
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दबाि गेज, िैक्यूि गेज, ऊजाक िीटर और उपयुक्त 

पाइवपगं के साथ , उपयुक्त फे्रि संरचिा पर लगाया 
गया। 

136.  धगयर पंप परीक्षण ररग 

एसएस सम्प टैंक, एसएस िापि टैंक, िैररएबल स्पीड 

डीसी िाइि, आरपीएि रेगलेुटर, आरपीएि इंड्रडकेटर, 

प्रेशर गेज, िकै्यूि गेज, एिजी िीटर के साथ । उपयुक्त 

फे्रि संरचिा पर पाइवपगं व्यिस्था के साथ। 

1 िं. 

137.  रेमसप्रोकेटटगं पंप परीक्षण ररग 

एसएस सम्प टैंक, एसएस िापि टैंक, पररितकिीय गनत 

डीसी िाइि, आरपीएि नियािक, आरपीएि सूचक, 

दबाि गेज, िैक्यूि गेज, ऊजाक िीटर और उपयुक्त 

पाइवपगं के साथ , उपयुक्त फे्रि संरचिा पर लगाया 
गया। 

1 िं. 

138.  

सीधे पाइप, पाइप किटटगं िें घषकण 

िुकसाि का निधाकरण करिे के 

मलए उपकरण 

एसएस सम्प टैंक, एसएस िाप टैंक, एसएस पंप, 

िैिोिीटर और दबाि टैवपगं के साथ उपयुक्त पाइवपगं 

और किटटगं के साथ । 
1 िं. 

139.  शैल और ट्यूब हीट एक्सचेंजर 

एसएस 500 मििी (एल) 75 मििी (डी) हीट एक्सचेंजर 

के साथ एसएस गिक पािी की टंकी, हीटर के साथ 

एसएस ठंड ेपािी की टंकी, 2 रोटािीटर, 2 एसएस पंप, 

िल्टी ज़ोि तापिाि सूचक, पीआईडी और उपयुक्त 

पाइवपगं व्यिस्था स ेबिा है । 

1 िं. 

140.  तलेट प्रकार हीट एक्सचेंजर 

एसएस तलेटों स ेनिमिकत, हीटर के साथ एसएस गिक 
पािी की टंकी, एसएस ठंड ेपािी की टंकी, 2 रोटािीटर, 2 

एसएस पंप, िल्टी जोि तापिाि सूचक, पीआईडी और 

उपयुक्त फे्रि संरचिा पर आिश्यक पाइवपगं । 

1 िं. 

141.  मिक्सर-सेटलर प्रकार एक्सटै्रक्टर 

700 मििी (एच) 100 मििी (डी) के एसएस निष्कषकण 

स्तंभ, एसएस िीड टैंक, एसएस विलायक टैंक, एसएस 

पंप, 2 रोटािीटर और उपयकु्त पाइवपगं स ेबिा है । 
1 िं. 

142.  
बाढ िेग प्रयोग के मलए कांच का 
पैक्ड टॉिर 

1200 मििी (ऊंचाई) 50 मििी (गहराई) ग्लास से बिा, 
रैमशगं ररगं्स, एसएस िीड टैंक, एसएस पंप, 2 

रोटािीटर, एयर कंप्रेसर और उपयुक्त पाइवपगं के साथ। 
1 िं. 

143.  बैच प्रकार टैंक कक्रस्टलाइज़र 
हीटर, एसएस पंप, रोटािीटर, िल्टी ज़ोि तापिाि 

संकेतक, पीआईडी और उपयुक्त पाइवपगं के साथ 
1 िं. 
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एसएस िीड टैंक के साथ एसएस जैकेटेड टैंक स ेबिा है 

। उपयुक्त फे्रि संरचिा पर लगाया गया है। 

144.  तलेट और फे्रि किल्टर प्रेस 

300 मििी x 300 मििी आकार के पीपी स ेबि ेतलेट और 

फे्रि के साथ कास्ट आयरि संरचिा से बिा, एसएस 

स्लरी टैंक, एसएस पंप, एसएस पािी की टंकी, 2 केक टे्र, 

लस्टरर और उपयुक्त पाइवपगं। उपयुक्त फे्रि संरचिा 
पर लगाया गया। 

1 िं. 

145.  रोटरी िि िैक्यूि किल्टर 

500 मििी (एल) 400 मििी (डी) के एसएस से बिा , 5 

एसएस केक टे्र, एसएस स्लरी टैंक, एसएस िॉमशगं टैंक, 

िैक्यूि पंप, कंप्रेसर, ििी जाल, 2 दोहरे स्टाटकर के साथ। 
1 िं. 

146.  स्पाकक लर क़िल्टर 

एसएस 8” ø से बिा है लजसिें 0.2 m2 क़िल्टररगं क्षेत्र, 

पंप, क़िल्टर कपडा है। 
आिश्यक पाइवपगं व्यिस्था के साथ। 

1 िं. 

147.  पत्ता किल्टर 
एसएस विमभन्ि किल्टर पवत्तयों, िाइबरेटर , गैसकेट के 

साथ बिाया गया 
1 िं. 

148.  िच क़िल्टर 

िैक्यूि पंप, एसएस िैक्यूि ररसीिर टैंक, स्लरी टैंक, 

किल्टर क्लॉथ, प्रेशर गेज के साथ एसएस स ेबिा है । 
उपयुक्त पाइवपगं के साथ। 

1 िं. 

149.  टे्र िायर 

टे्र ड्रायि : अदंि से एसएस स ेबिा , हीटर, पररितकिीय 

गनत डीसी िोटर, बहु क्षेत्र तापिाि सूचक, िजि स्केल, 

पीआईडी के साथ। 
1 िं. 

150.  रोटरी िि िायर 
एसएस से बिा , हीटर, पररितकिीय गनत ब्लोअर, 

तापिाि सूचक, पीआईडी, संग्रह टे्र के साथ। 
1 िं. 

151.  ब्लेक जबडा कोल्हू 
न्यूिति आकार 4”X6” से बिा, इलेलक्ट्रक िोटर, 

स्टाटकर, ऊजाक िीटर क्षिता: लगभग 150 ककग्रा/घंटा। 
1 िं. 

152.  
शुष्क और गीले बल्ब तापिाि के 

साथ आद्रीकरण नियंत्रण उपकरण 

आद्रकता बढािे और घटाि ेके मलए हीटटगं और कूमलगं 

व्यिस्था के साथ। 
1 िं. 

153.  शीतलि टॉिर 

न्यूिति 1 िीटर ऊंचाई के ऐके्रमलक से बिा, हीटर के 

साथ एसएस गिक पािी की टंकी, एसएस पंप, रोटािीटर, 

िैिोिीटर, ब्लोअर, पीआईडी, िल्टी जोि तापिाि 

सूचक, पैककंग, पीआईडी। 

1 िं. 

उपकरण: 
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154.  बढती और धगरती किल्ि बालष्पत्र 

गिक पािी की टंकी, ठंड ेपािी की टंकी, भाप जिरेटर, 2 

एसएस पंप, 2 रोटािीटर, िल्टी ज़ोि तापिाि सूचक, 

शैल और ट्यूब प्रकार हीट एक्सचेंजर और उपयुक्त फे्रि 

संरचिा पर उपयुक्त पाइवपगं के साथ एसएस स ेबिा है 

। 

1 िं. 

155.  टट्रपल इ़ेिक्ट िाष्पीकरणकताक 

एसएस से निमिकत, िीड टैंक, ठंड ेपािी की टंकी, स्टीि 

जिरेटर, 3 रोटािीटर, िल्टी जोि तापिाि सूचक, शैल 

और ट्यूब प्रकार हीट एक्सचेंजर, 5 उत्पाद िाटहकाओं, 
पीआईडी और उपयकु्त पाइवपगं, उपयुक्त फे्रि संरचिा 
पर स्थावपत। 

1 िं. 

156.  पैक्ड आसिि टॉिर. 

एसएस से बिा, दृश्य ग्लास, िीड टैंक, ठंड ेपािी की 
टंकी, स्टीि जिरेटर, 4 रोटािीटर, िल्टी ज़ोि तापिाि 

सूचक, शले और ट्यूब प्रकार हीट एक्सचेंजर, 2 एसएस 

पंप, रर्लक्स पपं, पीआईडी, ड्रडलस्टलेट पंप, रर्लक्स 

िि, सोलेिोइड िाल्ि, आिश्यक स्िचालि और 

उपयुक्त पाइवपगं के साथ उत्पाद संग्रह टैंक, उपयुक्त 

फे्रि संरचिा पर लगाया गया। 

1 िं. 

157.  स्प्र ेनिष्कषकण स्तंभ 

ग्लास से बिा है। 750 मििी (ऊंचाई) 75 मििी (गहराई), 

एसएस िीड टैंक, एसएस सॉल्िेंट टैंक, 2 एसएस पंप, 2 

रोटािीटर, 2 सैंपल कलेक्शि टैंक उपयुक्त पाइवपगं के 

साथ। उपयुक्त फे्रि सरंचिा पर िाउंट ककया गया। 

1 िं. 

158.  अिशोषण और लस्ट्रवपगं उपकरण 

विमभन्ि ग्लास कॉलि से बिा, एसएस िीड टैंक, 3 पंप, 

3 रोटािीटर, िाइट्रोजि मसलेंडर, घुमलत ऑक्सीजि 

िीटर के साथ। उपयुक्त फे्रि संरचिा पर पाइवपगं 

व्यिस्था के साथ। 

1 िं. 

159.  िीच ेसे संचामलत अपकें टद्रत्र 

एसएस िि से बिा, एसएस किल्टर कलेक्शि टैंक, िेक 

मसस्टि, मलमिट लस्िच, उपयुक्त िोटर और 

पॉलीप्रोपीलीि किल्टर बैग के साथ। क्षिता 15 ककग्रा. 
1 िं. 

दटपपणी: 
1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
2. प्रोजेक्टर (ड्रडलजटल प्रकार) 
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ANNEXURE-II 

 

डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है लजन्होंिे 
पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

 

डीजीटी द्िारा निम्िमलणखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशषे धन्यिाद टदया जाता है लजन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें 
िहत्िपूणक योगदाि टदया है। 

 

आईटीआई, अबंिनाथ , महािाष्ट्र औि आईटीसी, वडोदिा, गुजिात में अटेंडेंट ऑपिेटि (केशमकल पलांट) के 

पाठ्यक्रम को अनंतम रूप देने के शलए भाग लेने वाले/योगदान देने वाले वविरे्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी। 

एस नं . 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन दटपपणी 

उदयोग वविरे्ज्ञ 

1.  लक्ष्िीदासटहदंजुा ट्रांसपेक इंडस्ट्रीज मलमिटेड, गुजरात अध्यक्ष 

2.  एस ए पांडि , आरडीडी, िडोदरा डी.ई.टी., गुजरात सिन्ियक 

3.  एलके िुखजी, डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 

4.  आकाश िेरगुलेकर , िैकेनिकल िेंटेिेंस 

एग्जीक्यूटटि 
िीिीएि इंड्रडया मलमिटेड, तलोजा, रायगढ 

सदस्य 

5.  जयेश काणणकक , इंस्ूिेंटेशि िेंटेिेंस 

एग्जीक्यूटटि- इंजीनियररगं सविकस 
-करिा- सदस्य 

6.  प्रदीप कुिार पांड,े सहायक उप प्रबंधक सेंचरुी रेयाि, िुंबई सदस्य 

7.  

दीपक एि कानिटकर , कायककारी 
हुहतिाकी पीपीएल मलमिटेड, बंसरी , 
थोपोली , ररगाड 

सदस्य 

8.  अतुल डी. ताकसांड े, सीनियर 

एग्जीक्यूटटि पी एंड ए 

बॉम्ब ेडाइंग एंड िैन्यूिैक्चररगं कंपिी, 
पातुलगंगा 

सदस्य 

9.  केएि उन्िी कृष्णि, िररष्ठ प्रबंधक 

िािि संसाधि एिं प्रशासि। 
एएसबी इंटरिेशिल प्राइिेट मलमिटेड, 

अबंरिाथ 

सदस्य 

10.  अजीत डी. बागिे , प्रबंधक- िोलल्डगं -करिा- सदस्य 

11.  रोहि कडले , िहाप्रबंधक सीिेंस मलमिटेड िुंबई सदस्य 
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12.  विद्याधर टाकले , सहा. िैिेजर- 

इंजीनियररगं. सेिा 
गोदरेज इंडस्ट्रीज मलमिटेड, अबंरिाथ 

सदस्य 

13.  रोशि िागड े, क्यूसी- इंजीनियर इंदौर कम्पोलजट प्राइिेट मलमिटेड िुंबई सदस्य 

14.  संदीप डी. वपसल , एसोमसएट चीि 

िैिेजर- पेंटर 

गोदरेज एंड बॉयस िैन्युिैक्चररगं कंपिी 
मलमिटेड, िुंबई 

सदस्य 

15.  राजेंद्र आगाश े, प्रबंधक- िािि 

संसाधि 
एमशयि पेंट्स इंड्रडया मलमिटेड तलोजा सदस्य 

16.  िहेश बांदेकर , कोटटगं अधधकारी इंदौर कम्पोलजट प्राइिेट मलमिटेड िुंबई सदस्य 

17.  प्रशांत ए भोसले, िररष्ठ प्रबधंक- 

उत्पादि 

जुत्रबलैंट लाइि साइंस मलमिटेड, एि-34 

एड्रडशिल, अबंरिाथ 

सदस्य 

18.  उदयराज रणमसगं , उप प्रबधंक इंजी. -करिा- सदस्य 

19.  

प्रिीण पी. खरैिार 
गुलिान्सेि केमिकल्स प्राइिेट मलमिटेड 

मलमिटेड, िुंबई 

सदस्य 

20.  सुधीर सी. जोशी , जीएिएिसी, िडोदरा सदस्य 

21.  एि.सी.चौहाि दीपक िाइटे्रट मलमिटेड, िडोदरा सदस्य 

22.  एस.एस.मसहं एलेलम्बक मलमिटेड, िडोदरा सदस्य 

23.  िुकेश चौहाि सेंचरुरयि रेिेडीज प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

24.  किलेश जी प्रजापनत टेक्िोलॉजी एक्सचेंज प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

25.  कंुदि कुिार ल्यूवपि मलमिटेड, गुजरात सदस्य 

26.  निनति आर. पटेल ररलायंस इंडस्ट्रीज, गुजरात सदस्य 

डीजीटी एव ंप्रशिक्षण संस्थान 

27.  िेहा के. शाह (प्रधािाचायक) आईटीआई गोरिा , िडोदरा सदस्य 

28.  एस.एि.पटेल (एसआई एओसीपी) आईटीआई तरसाली , िडोदरा सदस्य 

29.  आरए िाग्डोड्रडया (एसआई एओसीपी) आईटीआई तरसाली िडोदरा सदस्य 

30.  एएि िंचरकर , मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई अबंरिाथ , ठाणे सदस्य 

31.  एसडी बैट, मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई अबंरिाथ , ठाणे सदस्य 

32.  एचएि बरगल , सिहू प्रमशक्षक आईटीआई अबंरिाथ , ठाणे सदस्य 

33.  सुधाकर पी. पाटटल, टे्रड प्रमशक्षक बीटीआरआई िहाड सदस्य 
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34.  प्रशांत आर. पाटटल, मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई िागोथाि े सदस्य 

35.  एसजी ठाकुर, जूनियर ऐप सलाहकार बीटीआरआई िहाड सदस्य 

36.  एिके बट्यबाल , टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

37.  पीके बैरागी , टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िलस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृलष्ट 

एचएच सिुिे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यलक्त 
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