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मेंटेनेंस मैकेननक (केममकल पललांट) 

 
िेंटेिेंस िैकेनिक (केमिकल पलांट) टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को 

िौकरी की भूमिका से सबंंधधत व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर 
प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट 
िकक  और पाठ्येतर गनतविधधयााँ करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के 
अंतगकत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं: - 

प्रथम वर्ष: इस िषक, प्रमशक्षु सुरक्षा और पयाकिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि 
पुिजीिि के बारे िें सीखता है। उस ेव्यापार उपकरण और उसके िािकीकरण का विचार मिलता 
है, त्रबजली की िूल बातें से पररधचत होता है, केबल का परीक्षण करता है और विद्युत पैरािीटर 
को िापता है। विमभन्ि प्रकार के किमलगं आसन्ि पक्षों/सतहों पर कौशल अभ्यास पक्षों के बीच 
सही कोण बिाए रखता है। स्टेप किटटगं (पुरुष और िटहला) पर काि करिा। ड्रिल होल, 
काउंटरमसकंकंग, काउंटर बोररगं, टैवपगं और विमभन्ि आकारों के BSW और िीटट्रक थे्रड्स की 
डाईइंग का अभ्यास । 

प्रमशक्ष ुकायकशाला िें बरती जािे िाली सुरक्षा सािधानियों का नििाकण और परीक्षण करिे 
िें सक्षि होंगे। साथ ही पाइप बट जॉइंट-डी और पाइप टी-ज्िाइंट-डी, शीट पर सभी प्रकार के 
जोडों की िेग्ल्डगं , 3 मििी, 4 मििी, 6 मििी आटद को जाििे िें सक्षि होंगे। प्रमशक्ष ुठोस 
और तरल के विस्तार के गुणांक िें सक्षि होिे चाटहए। धातुओ ं के संक्षारण का नििाकण और 
परीक्षण, िॉल्यूिेटट्रक विश्लेषण, विश्लेषण की िात्रा। 

दसूिा वर्ष: इस िषक िें, प्रमशक्षु सुरक्षा उपकरणों और उिके उपयोगों का िूल्यांकि करिे िें सक्षि 
होंगे और प्राथमिक धचककत्सा, अग्ग्िशिि उपकरण और हाइिेंट मसस्टि के बारे िें जागरूक 
होंगे। िशीिी सतह की धचकिाई के मलए भरिा और िाइंग के अिुसार पाइपों की कटटगं, थे्रड्रडगं, 
िोडिा और किटटगं करिा। विमभन्ि प्रकार के पंप जैस े कक पॉग्जटटि ड्रडस्पलेसिेंट पंप 
(रेमसप्रोकेशि पंप और धगयर पंप, पलंजर पंप) को अलग करिा, ओिरहाल करिा और असेंबल 
करिा। तेल सील, तेल सील की जााँच और प्रनतस्थापि, त्रबयररगं खींचिे िाले उपकरणों का 
उपयोग करके त्रबयररगं निकालिा। नििारक और नियमित रखरखाि का िहत्ि, लॉग काडक, 
रखरखाि कायकक्रि के ररकॉडक आटद। 

1. COURSE INFORMATION 
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प्रमशक्षु आयताकार ब्लॉक को आकार देिे और स्टील रूल, कैमलपर और ट्राई स्क्िायर 

द्िारा जांच करिे, स्लॉटटगं के मलए िाककिं ग करिे, स्लॉट और खांचे काटिे िें सक्षि होंगे। 
प्रमशक्षु बेलिाकार कटर और साइड और िेस कटर के साथ आयािों के अिुसार स्लॉट काटिे िें 
सक्षि होंगे। विमभन्ि पीिीसी िेग्ल्डगं प्रकक्रया का अभ्यास। केन्रापसारक और धगयर पंप के मलए 
हेड बिाि क्षिता िक्र बिािा। हैिर मिल, बॉल मिल और ब्लेक जॉ क्रशर, िल्टी-स्टेज कंप्रेसर 
पर अभ्यास करें। प्रमशक्षुओं को हाइिोमलक जैक पर हाइिोमलक सककक ट और इसके रखरखाि पर 
परीक्षण ककया जािा चाटहए। बेल्ट, बाल्टी, स्कू्र और िायिीय कन्िेयर का संचालि और 
रखरखाि। िे एक पररयोजिा के चयि की योजिा बिाएंगे और उसे पूरा करेंगे, पररयोजिा को 
इकट्ठा करेंगे और िौकररयों के प्रदशकि का िूल्यांकि करेंगे। 
 
 
  



 

3 

मेंटेनेंस मैकेननक (केममकल पललांट) 
 
2. सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथकव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो 
अग्रणी योजिाएाँ हैं। 

 
सीटीएस के तहत िेंटेिेंस िैकेनिक (केमिकल पलांट) टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के 

िाध्यि से देश भर िें टदए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसक दो साल की 
अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी 
और प्रैग्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) 
आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि पास करिे के 
बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है ग्जसे 
दनुिया भर िें िान्यता प्रापत है। 

 
प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित कायष किन े
में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायक निष्ट्पाटदत करिा; 

• िौकरी, िरम्ित एि ंरखरखाि कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िखु्य कौशल और 
रोजगार योग्यता कौशल का प्रयोग करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• िाइंग के अिुसार सककक ट आरेखों/घटकों के साथ कायक की जांच करें, घटकों/िॉड्यूल िें 
दोषों का निदाि करें और सुधार करें। 

• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजक करें। 

 
2. 2 प्रगनत पथ : 
 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, 
पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िक प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडपलोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश 
मलया जा सकता है। 

• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता 
प्रिाणपत्र (एिएसी) प्रापत ककया जा सकता है। 

• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं । 

• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडपलोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
 

2. 3 पाठ्यक्रम संिर्ना: 
िीचे दी गई तामलका दो िषक की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 

घंटों के वितरण को दशाकती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 
1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
3 रोजगार कौशल 120 60 
 कुि 1200 1200 
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हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 

जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
 
4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह 

पररयोजिा 
150 150 

5 िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 
प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु 10िीं/12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ 

आईटीआई प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक 
के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 

2. 4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 
 
प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 

रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध 
सूचीबद्ध िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से बताए अिुसार 
व्यग्क्तगत प्रमशक्षु पोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा । आंतररक िूल्यांकि के अंक 
www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत 
ककया जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 
रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार 
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करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से 
पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 

2. 4. 1 पास ववननयमन 
 
सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के 
मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 
2. 4. 2 मूल्यांकन ददिाननदेि 
 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्ट्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य-आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटक 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 
• पररयोजिा कायक 



 

7 
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• कंपयूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक (प्रारंमभक) िलू्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक 

लेखापरीक्षा और जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चाटहए। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चाटहए: 

 
पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
ऐसा काि करिा चाटहए जो सिय-सिय पर 
िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायक 
िािक की प्राग्पत को प्रदमशकत करता हो, और 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 
ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 60-70% सटीकता प्रापत 
की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और ग्स्थरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चाटहए जो मशल्प कौशल के 
उधचत िािक की प्राग्पत को प्रदमशकत करता 
हो, थोडे से िागकदशकि के साथ, और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 
प्रदमशकत करता हो 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छा 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 70-80% सटीकता प्रापत 
की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और ग्स्थरता का 
अच्छा स्तर। 
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• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहयोग। 

 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्राग्पत को प्रदमशकत करता हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 80% से अधधक 
सटीकता प्रापत की गई। 

• पररष्ट्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 
एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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मैकेननक ििििाव (िासायननक संयंत्र); रासायनिक संयंत्र, िशीिरी और उपकरणों की सिय-
सिय पर िरम्ित और ओिरहामलगं करता है और उन्हें कुशल संचालि ग्स्थनत िें बिाए रखि े
के मलए टूट जाता है। तैयार उत्पादों के मलए कच्चे िाल के प्रसंस्करण के तरीकों का अध्ययि 
करता है। दोषों का पता लगािे के मलए संयंत्र और उपकरणों की जांच करता है और िौके पर ही 
छोटे दोषों को दरू करता है। रासायनिक इंजीनियर को प्रिुख दोषों और टूट-िूट की ररपोटक करता 
है और आिश्यक सािधािी के साथ निदेशािुसार दोषपूणक इकाई को िष्ट्ट करता है, 
आिश्यकतािुसार हाथ के औजारों, एडॉपटर, ट्विस्ट आटद का उपयोग करता है। आिश्यकतािुसार 
दोषपूणक भागों और घटकों को खोलिा, भरिा, ड्रिमलगं, पीसिा, खुरचिा, सोल्डररगं, ब्रेग् ंग आटद 
करके बदलिा या िरम्ित करिा और विशेष रूप से विस्िोटक, गैस एमसड और अन्य 
रासायनिक संयंत्रों के मलए निधाकररत सािधानियों के साथ विनिदेशों के अिुसार इकाई को किर से 
जोडिा, सही संरेखण निकासी, िाल्ि संचालि, सिायोजि, सािग्री के संचालि कायों का प्रिाह 
और अन्य आिश्यक वििरण सुनिग्श्चत करिा। उधचत प्रदशकि के मलए इकट्ठे हुए यूनिट का 
परीक्षण करता है, उत्पादि को सौंपिे से पहले उधचत प्राधधकारी द्िारा जांच ककए जािे पर 
असेंबल करता है। सिय-सिय पर उपकरणों की जांच, सिायोजि और धचकिाई करता है या 
इसे करिाता है और उधचत कायक क्रि िें योजिा को बिाए रखिे के मलए अन्य कायक करता है। 
जांचे गए भागों, की गई िरम्ित, ककए गए प्रनतस्थापि और संयंत्र के प्रदशकि का ररकॉडक रख 
सकते हैं। रासायनिक इंजीनियर के िागकदशकि िें उपकरण का नििाकण और स्थापिा कर सकते 
हैं। 

 
संदभष एनसीओ-2015 
 

(i) 7233. 1100 – िैकेनिक रखरखाि (रासायनिक संयंत्र) 
 
संदभष संख्या:

(i) सी एससी/एि0304 
(ii) आरएससी/एि9406 
(iii) सीएससी/एि0204 

(iv) सीएससी/एि0110 
(v) आरएससी/एि5007 
(vi) एएससी/एि9416 

(vii) आरएससी/एि9408 
(viii) एएससी/एि1404 
(ix) आरएससी/एि9406 

3. JOB ROLE 
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(x) सी एससी/एि0901 
(xi) आरएससी/एि9412 
(xii) पीएससी/एि0151 
(xiii) पीएससी/एि0152 
(xiv) आरएससी/एि5001 
(xv) आरएससी/एि9447 

(xvi) मिि/एि3211 
(xvii) मिि/एि3212 
(xviii) आरएससी/एि9415 
(xix) आरएससी/एि94 

54 
(xx) आरएससी/एि9456 

(xxi) आरएससी/एि9411 
(xxii) आरएससी/एि9413 
(xxiii) आरएससी/एि9417 
(xxiv) सीएससी/एि9401 
(xxv) सीएससी/एि9402 
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व्यापाि का नाम मेंटेनेंस मैकेननक (केममकल पललांट) 
व्यापाि कोड डीजीटी/1055 
एनसीओ - 2015 7233. 1100 

एनओएस कवि 

सीएससी/एि0304, सीएससी/एि0901, आरएससी/एि9412, 
आरएससी/एि9454, आरएससी/एि9456 आरएससी/एि9411, 
आरएससी/एि9413, आरएससी/एि9417, सीएससी/एि9401, 
सीएससी/एि9402 
पीएससी/एि0151, पीएससी/एि0152, आरएससी/एि5001, 
आरएससी/एि9447, मिि/एि3211 
मिि/एि3212, आरएससी/एि9415, आरएससी/एि9406, 
सीएससी/एि0204, सीएससी/एि0110 
आरएससी/एि5007, एएससी/एि9416, आरएससी/एि9408, 
एएससी/एि1404, आरएससी/एि9406 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-4 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषक (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय 
के साथ या इसके सिकक्ष 10िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक । 
ददव्यांगजनों के शिए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, बधधर, ऑटटज्ि 
इकाई क्षमता (छात्रों की संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 
अंतरिक्ष मानदंड 96 िगक िीटर 
िक्क्त मानदंड 13 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों के शिए योग्यता: 
(i) ििििाव मैकेननक 
(िासायननक संयंत्र) टे्रड 

केमिकल टेक्िोलॉजी/इंजीनियररगं िें बी. िोक./ ड्रडग्री तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि । 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक से केमिकल 

4. GENERAL INFORMATION 
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टेक्िोलॉजी/इंजीनियररगं िें 03 िषक का ड्रडपलोिा या डीजीटी से 
संबंधधत एडिांस ड्रडपलोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें 
दो िषक का अिुभि । 

या 
"िेंटेिेंस िैकेनिक (केमिकल पलांट)" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी 
उत्तीणक तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण। 
 
नोट : 2 (1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से 
एक के पास डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास 
एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) कायषिािा गणना औि 
ववज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्रापत इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी. िोक./ड्रडग्री तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक से 
इंजीनियररगं िें 03 िषक का ड्रडपलोिा या डीजीटी से प्रासंधगक 
एडिांस ड्रडपलोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक 
का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ 
तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 
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या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी 
के तहत इसके ककसी भी िेररएंट 

(iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्रापत इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी. िोक./ड्रडग्री तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक से 
इंजीनियररगं िें 03 िषक का ड्रडपलोिा या डीजीटी से प्रासंधगक 
एडिांस ड्रडपलोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक 
का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/िाफ्टट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या 
डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संस्करण 

(iv) िोजगाि कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/ड्रडपलोिा तथा रोजगार 
कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का 
अिुभि । 
(12िी/ंड्रडपलोिा स्तर और उसस ेऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 
बेमसक कंपयूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक 
अध्ययि प्रमशक्षक । 
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(v) प्रशिक्षक के शिए 
न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 
5. 1 सीिन ेके परिणाम 
 
प्रथम वर्ष: 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं ऑपरेशिों को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार 
काि करिे के मलए कायक की योजिा बिाएं और उसे व्यिग्स्थत करें तथा सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते हुए आयािी सटीकता की जांच करें । [बुनियादी किटटगं 
ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक-सॉइंग, पंधचगं, धचसेमलगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, काउंटरमसकंकंग, 
काउंटर बोररगं, रीमिगं, टैवपगं आटद। सटीकता: ± 0. 25 मििी]। (NOS: CSC/N0304) 

2. आिश्यक सहिशीलता के अिुसार संयोजि के मलए घटकों के विमभन्ि चरणों का परीक्षण 
करें। [चरण किट, आिश्यक सहिशीलता: ±0. 04 मििी]। (NOS: CSC/N0304) 

3. ऑक्सी-एमसटटलीि गैस िेग्ल्डगं पलांट स्थावपत करें, ऑक्सी-एमसटटलीि लपटें सेट करें 
और सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए धातु घटकों को ककिारे से जोडें। (NOS: 
CSC/N0204) 

4. िापि उपकरण का चयि और निधाकरण करें तथा घटकों के आयाि को िापें और डेटा 
ररकॉडक करें। (NOS: CSC/N0304) 

5. भौनतक रामशयों/ग्स्थरांकों को निधाकररत करिे तथा नियिों को सत्यावपत करिे के मलए 
भौनतकी प्रयोगशाला िें उपकरण, यंत्र स्थावपत करिा तथा प्रयोग करिा। (NOS: 
RSC/N9406) 

6. H , गलिांक, क्िथिांक निधाकररत करिे, धातुओं और मिश्र धातुओं के गुणों की तुलिा 
करिे, रसायि तैयार करिे के मलए उपकरण, यंत्र स्थावपत करिा और प्रयोग करिा । 
(NOS: RSC/N9406) 

5. LEARNING OUTCOME 
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7. सुरक्षा और आकक  िेग्ल्डगं से संबंधधत विमभन्ि कायों की योजिा बिािा, पहचाि करिा 
और उन्हें निष्ट्पाटदत करिा [विमभन्ि कायक - अग्ग्िशािक यंत्र, सीधी रेखा िाले िोती, 
एकल िी-बट जोड का चयि और संचालि करिा]। (एिओएस: सीएससी/एि0204) 

8. अलग-अलग चक पर अलग-अलग आकार के जॉब सेट करें और िािक संचालि अभ्यास 
का पालि करते हुए पारंपररक खराद िशीि संचालि का प्रदशकि करें। [विमभन्ि संचालि: 
- पलेि टनििंग, िेमसगं, स्टेप टनििंग, थू्र और स्टेप ड्रिमलगं]। (NOS: CSC/N0110) 

9. रासायनिक उद्योगों िें सुरक्षा और सािान्य जागरूकता से संबंधधत प्रयोगों की योजिा 
बिािा, पहचाि करिा और विमभन्ि ऑपरेशि करिा। (विमभन्ि ऑपरेशि - िांग के 
अिुसार उधचत अग्ग्िशािक यंत्र का चयि और संचालि, रासायनिक खतरों की पहचाि, 
PPE'S, प्रासंधगक डेटा को पढिा और प्रापत करिा)। (NOS: RSC/N5007) 

10. किटटगं कायकशाला िें विमभन्ि प्रकार के औजारों की पहचाि करिा, लॉककंग उपकरणों पर 
िास्टिरों के प्रकारों को व्यिग्स्थत करिा और दकुाि िें विमभन्ि संचालि करिा। 
(संचालि - कंुजी िागक बिािा, सतहों को खुरचिा और लैप करिा।) (NOS: 
CSC/N0304, ASC/N9416) 

11. लैधगगं सािधग्रयों की पहचाि करें और उिका चयि करें तथा उन्हें कायक की ग्स्थनत के 
अिुसार लागू करें - गिक/ठंडा। (NOS: RSC/N9408) 

12. पाइप जोडों को निष्ट्पाटदत करिे, लाइि को इकट्ठा करिे और ररसाि के मलए परीक्षण 
करिे के मलए कौशल की एक श्रृंखला को लागू करें । (एिओएस: आरएससी / एि 
9408) 

13. विमभन्ि प्रकार के फ्टलो िीटर की पहचाि करें, उिका िणकि करें, उन्हें स्थावपत करें, तथा 
फ्टलो िापि करें और रीड्रडगं ररकॉडक करें। (फ्टलो िीटर - रोटा िीटर, िेंचुरी िीटर, 
ऑररकिस िीटर)। (NOS: RSC/N9406) 

14. डायल गेज की पहचाि, चयि, इसकी संरचिा, भाग, अंशांकि, देखभाल और कायक की 
सितलता की जांच के मलए उपयोग । (NOS: ASC/N1404) 

15. दबाि, तापिाि, प्रिाह और स्तर को िापिे, रीड्रडगं ररकॉडक करिे के मलए उपकरणों / 
उपकरणों की पहचाि करें और उन्हें स्थावपत / किेक्ट करें। (उपकरण / उपकरण - बोडेि 
ट्यूब, कैपसूल प्रकार गेज, ग्लास िें पारा, द्विधाग्त्िक थिाकिीटर, आरटीडी, ऑररकिस, 
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िेंचुरीिीटर , रोटािीटर , साइट ग्लास प्रकार, एयर पजक प्रकार और कैपेमसटेंस प्रकार स्तर 
सूचक। (एिओएस: आरएससी / एि 9406) 

16. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें और लागू करें। 
(NOS: CSC/N9401) 

17. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
CSC/N9402) 

 

दसूिा साि: 

18. विमभन्ि प्रकार के रखरखाि का परीक्षण करिा - ऑिलाइि, पूिाकिुिानित, नििारक और 
ब्रेक डाउि तथा लगातार ररकॉडक रखिा। (एिओएस: सीएससी/एि0901) 

19. विद्युत संचरण के मलए विमभन्ि यांत्रत्रक घटकों की योजिा बिािा, उन्हें अलग करिा, 
सिस्या नििारण करिा, साि करिा और पुिः जोडिा तथा उिकी कायकक्षिता की जांच 
करिा। (एिओएस: सीएससी/एि0901) 

20. ररसाि की पहचाि करें और संबंधधत गैस्केट या ग्लैंड पैककंग को बदलें या िरम्ित करें। 
(NOS: RSC/N5007) 

21. विमभन्ि प्रकार के िाल्िों की पहचाि करें, उिके विमशष्ट्ट अिुप्रयोग। विमभन्ि प्रकार के 
िाल्िों के मलए ओिरहामलगं प्रकक्रया को अंजाि दें। (NOS: RSC/N9412) 

22. तरल पदाथक के पररिहि के मलए विमभन्ि िशीिों, पंपों और घटकों की योजिा बिािा, 
उन्हें अलग करिा, सिस्या नििारण करिा, साि करिा और पुिः जोडिा तथा उिकी 
कायकक्षिता की जांच करिा। (NOS: PSC/N0151) (NOS: PSC/N0152) 

23. विमभन्ि प्रकार के पंप जैसे कक केन्रापसारी पंप और धगयर पंप के अमभलक्षखणक िक्र के 
मलए ग्राि को सत्यावपत करें और पलॉट करें। (NOS: RSC/N5001) 

24. िैक्यूि पंप की ओिरहामलगं और सिस्या नििारण तथा उधचत कायकप्रणाली की जांच। 
(NOS: RSC/N5001) 

25. पािर ट्रांसमिशि ड्रडिाइस, बेल्ट और पुली की कायकक्षिता की पहचाि और जााँच करें। 
(NOS: RSC/9447) 
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26. पुली, शाफ्टट, िोटर, धागे द्िारा कपमलगं, सीधे ककिारे और लेजर प्रणाली के संरेखण की 
विधध की योजिा बिाएं और प्रदशकि करें । (NOS: RSC/N9447) 

27. यांत्रत्रक सील के प्रिुख कायक की पहचाि करें, पंप शाफ्टट पर उसका चयि और स्थापिा 
करें, देखभाल और रखरखाि पर चचाक करें । ( एिओएस: पीएससी/एि0151) (संख्या: 
पीएससी/एि0152) 

28. िािक प्रकक्रया, योजिा और कायाकन्ियि के अिुसार िशीिरी हैंडमलगं और उिकी 
स्थापिा की पहचाि करें। (एिओएस: सीएससी/एि0901) 

29. दबाि पोत के प्रिुख भागों और कायक, विमभन्ि पाइप किटटगं, िाल्ि, पैरािीटर, इसकी 
देखभाल और सुरक्षा सािधािी की पहचाि करें। (NOS: RSC/N9412) 

30. गैसों के पररिहि के मलए विमभन्ि िशीिों एिं घटकों की योजिा बिािा, उन्हें तोडिा, 
सिस्या नििारण करिा, साि करिा एिं पुिः जोडिा तथा उिकी कायकक्षिता की जांच 
करिा। (NOS: MIN/N3211) (एिओएस: मिि/एि3212) 

31. एयर िायर और एयर किल्टर की योजिा बिाएं, उन्हें अलग करें, सिस्या का सिाधाि 
करें, साि करें और पुिः जोडें। (NOS: RSC/N9415) 

32. इलेक्ट्रोड और तेल से चलिे िाले बॉयलर की योजिा बिािा, उस ेतोडिा, सिस्या का सिाधाि 
करिा, स्केल गठि को साि करिा और पुिः जोडिा तथा विमभन्ि प्रचालि भागों की पहचाि 
करिा। (NOS: RSC/N9454) 

33. हाइिोमलक जैक की योजिा बिािा, उसे तोडिा, सिस्या नििारण करिा, साि करिा, 
ओिरहाल करिा और पुिः जोडिा तथा उिकी कायकक्षिता के मलए तेल के स्तर की जांच 
करिा। (NOS: RSC/N9456) 

34. विमभन्ि प्रकार के हीट एक्सचेंजसक की पहचाि, योजिा, विघटि, सिस्या नििारण, सिाई 
और पुिः संयोजि तथा कायकक्षिता की जांच करिा। (एिओएस: आरएससी/एि9411) 

35. विमभन्ि प्रकार के आसिि स्तंभों िें घटकों की योजिा बिािा, उन्हें अलग करिा, सिस्या 
नििारण करिा, साि करिा और पुिः जोडिा । (NOS: RSC/N9413) 

36. विमभन्ि प्रकार की निस्पंदि इकाइयों की पहचाि करिा तथा उिका रखरखाि और 
सिस्या नििारण करिा। (एिओएस: आरएससी/9459) 
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37. टे्र िायर िें गीला िाल लोड करिे के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के 
िायर की पहचाि करें और उधचत कायकक्षिता की जांच के मलए इसका रखरखाि, सिस्या 
नििारण करें। (एिओएस: आरएससी/9415) 

38. आकार घटािे िाले उपकरणों की पहचाि करें और आकार घटािे िाली िशीि (हैिर 
मिल, बॉल मिल) का संचालि करें। उधचत स्क्रीनिगं उपकरणों के साथ आकार विश्लेषण 
करें और उिका रखरखाि करें। (NOS: RSC/N9415) 

39. विमभन्ि प्रकार के टिक मिग्क्संग और एजीटेशि की पहचाि करें। विमभन्ि यांत्रत्रक घटकों 
का विघटि, सिस्या नििारण, सिाई और रखरखाि करें। (NOS: RSC/N9415) 

40. विमभन्ि प्रकार के कन्िेयर बेल्ट, नििाकण वििरण, प्रयुक्त सािग्री की विमशष्ट्टता की पहचाि 
करिा तथा उसका संचालि, रखरखाि, सिस्या नििारण करिा। (NOS: RSC/N9417) 

41. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: 
CSC/N9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशिों को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार कायक करिे के मलए 
कायक की योजिा बिाएं और 
उसे व्यिग्स्थत करें तथा 
सुरक्षा सािधानियों का पालि 
करते हुए आयािी सटीकता 
की जांच करें। [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, 
हैक-सॉइंग, पंधचगं, धचसेमलगं 
, िाइमलगं, ड्रिमलगं, 
काउंटरमसकंकंग, काउंटर 
बोररगं, रीमिगं, टेवपगं आटद। 
सटीकता: ± 0. 25 मििी] 
(NOS: CSC/N0304) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के 
मलए उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि करें और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण करें। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 
विमभन्ि किटटगं कायों के मलए हस्त औजारों की पहचाि करें 
तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग , छेिी, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए काि 
तैयार करें । 
बुनियादी किटटगं ऑपरेशि निष्ट्पाटदत करें जैसे , कायक को पूरा 
करिे के मलए विनिदेश के अिुसार करीबी सहिशीलता के साथ 
हैक्सॉइंग , िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं और पीसिा। 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 
टदशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और 
घटकों का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त 
तरीके से संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
2. आिश्यक सहिशीलता के किटटगं अिुप्रयोगों और इि िापदंडों के कायाकत्िक अिुप्रयोग के 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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अिुसार संयोजि के मलए 
घटकों के विमभन्ि चरणों का 
परीक्षण करें। [चरण किट, 
आिश्यक सहिशीलता: ±0. 
04 मििी] (NOS: 
CSC/N0304) 

मलए आिश्यक सीिाओं, किट्स और सहिशीलता की सािान्य 
अिधारणा को पहचािें। 
कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
पररचालि शतों पर उधचत विचार करत ेहुए कायकस्थल/सभा स्थल 
स्थावपत करें 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा 
और िांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार के व्यािहाररक कौशल का उपयोग करके स्टेप 
किट के मलए विनिदेश के अिुसार घटक बिािा तथा विमभन्ि 
भागों की अदला-बदली सुनिग्श्चत करिा। 
उधचत किट सुनिग्श्चत करिे के मलए विमभन्ि कौशलों का प्रयोग 
करते हुए घटकों को संयोग्जत करें। 
घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें. 

 
3. ऑक्सी-एमसटटलीि गैस 
िेग्ल्डगं पलांट स्थावपत करें, 
ऑक्सी-एमसटटलीि लपटें सेट 
करें और सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए धातु 
घटकों को ककिारे से जोडें। 
(NOS: CSC/N0204) 

गैस िेग्ल्डगं (ऑक्सी-एमसटटलीि) संयंत्र के विमभन्ि घटकों/भागों 
की पहचाि करिा, िांनछत जािकारी एकत्र करिा और प्रत्येक 
घटक/भाग को िािक प्रकक्रया के अिुसार सेट करिा 
पररचालि के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 
आिश्यकतािुसार िोजल का आकार, कायकशील दबाि, लौ का 
प्रकार, किलर रॉड की योजिा बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार टुकडों को तैयार करें, सेट करें और जोडें। 
टैक्ड जोड को विमशष्ट्ट ग्स्थनत िें स्थावपत करें। 
उधचत िेग्ल्डगं तकिीक और सुरक्षा पहलू का पालि करते हुए 
िेल्ड जिा करें। 
िेल्ड जोड की गुणित्ता सुनिग्श्चत करिे के मलए दृश्य निरीक्षण 
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करें। 

 
4. िापि उपकरण का चयि 

और निधाकरण करें तथा 
घटकों के आयाि को िापें 
और डेटा ररकॉडक करें। 
(NOS: CSC/N0304) 

दी गई िस्तु की िोटाई की गणिा करें। 
न्यूिति गणिा एिं शून्य तु्रटट की गणिा करें। 
दी गई िस्तु की िोटाई की गणिा करें। 
न्यूिति गणिा एिं शून्य तु्रटट की गणिा करें। 
डेटा ररकॉडक करें. 

 
5. भौनतक रामशयों/ग्स्थरांकों को 

निधाकररत करिे और नियिों 
को सत्यावपत करिे के मलए 
भौनतकी प्रयोगशाला िें 
उपकरण, यंत्र स्थावपत 
करिा और प्रयोग करिा। 
(एिओएस: 
आरएससी/एि9406) 

प्रयोग करिे के मलए उपकरण/यंत्र की पहचाि करें। 
प्रयोग के मलए उपकरण/यंत्र स्थावपत करें। 
उपकरण/रसायिों का सही िजि करें और यटद आिश्यक हो तो 
घोल तैयार करें। 
उधचत िीटर का उपयोग करके व्यास/लंबाई/दरूी िापें। 
आिश्यक विद्युत किेक्शि (सककक ट आरेख) बिाएं। आिश्यक 
प्रायोधगक आरेख बिाएं। 
उधचत प्रकक्रया का पालि करते हुए प्रयोगशाला प्रयोग की योजिा 
बिाएं और उसे निष्ट्पाटदत करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार प्रयोगों के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 
अिलोकिों/रीड्रडगं को सारणीबद्ध रूप िें ररकॉडक करें और सही 
सूत्रों का उपयोग करके गणिा करें। 
यटद आिश्यक हो तो दजक ककए गए डेटा से ग्राि बिाएं 
निष्ट्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 
6. H , गलिांक, क्िथिांक 
निधाकररत करिे, धातुओं और 
मिश्र धातुओं के गुणों की 
तुलिा करिे, रसायि तैयार 

प्रयोग करिे के मलए विधध, उपकरण/यंत्र की पहचाि करें। 
रसायिों के सुरक्षक्षत संचालि और उपयोग के मलए उधचत 
प्रकक्रयाओं और विनियिों को जािें और उिका पालि करें 
विमभन्ि रसायिों की व्यिस्था करिा, प्रयोग करिे के मलए 
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करिे के मलए उपकरण, यंत्र 
स्थावपत करिा और प्रयोग 
करिा । (NOS: 
RSC/N9406) 

 

उपकरण/यंत्र स्थावपत करिा। 
उपकरण/रसायिों का सही िजि करें और िािक घोल, सािान्य 
अमभकिकक तैयार करें। 
िािक रसायि विज्ञाि कांच के बतकि और उपकरणों के सुरक्षक्षत 
और उधचत उपयोग को प्रदमशकत करिे िाले प्रयोगशाला प्रयोगों 
की योजिा बिाएं और उन्हें निष्ट्पाटदत करें। 
शग्क्त और शुद्धता का विश्लेषण और निधाकरण करिे के मलए 
सरल परीक्षण करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार प्रयोगों के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 
अिलोकिों/रीड्रडगं को सारणीबद्ध रूप िें ररकॉडक करें और सही 
सूत्रों का उपयोग करके गणिा करें। 
निष्ट्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 

 
7. सुरक्षा और आकक  िेग्ल्डगं से 
संबंधधत विमभन्ि कायों की 
योजिा बिािा, पहचाि करिा 
और उन्हें निष्ट्पाटदत करिा 
[विमभन्ि ऑपरेशि - 
अग्ग्िशािक यंत्र, सीधी रेखा 
िोती, एकल िी-बट जोड का 
चयि और संचालि करिा] । 
(NOS: CSC/N0204) 

आकक -िेग्ल्डगं कायकशाला िें व्यािसानयक स्िास्थ्य खतरे और 
सुरक्षा विनियिि के मलए सुरक्षक्षत कायक िातािरण प्रापत करि े
के मलए प्रकक्रया का पालि करें और उसे बिाए रखें। 
आकक -िेग्ल्डगं (एसएिएडब्ल्यू) संयंत्र के विमभन्ि घटकों/भागों की 
पहचाि करिा, आिश्यक जािकारी एकत्र करिा और िािक 
प्रकक्रया के अिुसार संयंत्र को स्थावपत करिा। 
िेल्ड करिे के मलए धातु सािग्री/िोटाई की योजिा बिाएं और 
उसका चयि करें। 
उधचत आकार के इलेक्ट्रोड/सािग्री का चयि करें। 
िाइंग/आयािों के अिसुार ककए जािे िाले कायक के मलए 
आिश्यक ककिारा तैयार करें। 
विद्युत किेक्शि/िोल्टेज पूरा होिे के बाद, आकक  बिाएं, और 
िाइंग विनिदेशों के अिुसार िेग्ल्डगं करें। 
लािा हटािे का कायक. 
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िेग्ल्डगं की गुणित्ता सुनिग्श्चत करिे के मलए दृश्य निरीक्षण 
करें। 

 
8. विमभन्ि चक पर विमभन्ि 

आकार के जॉब सेट करें 
और िािक संचालि 
अभ्यास का पालि करते 
हुए पारंपररक खराद िशीि 
संचालि का प्रदशकि करें । 
[विमभन्ि संचालि: - पलेि 
टनििंग, िेमसगं, स्टेप टनििंग, 
थू्र और स्टेप ड्रिमलगं]। 
(NOS: CSC/N0110) 

 

िशीि कायकशाला िें व्यािसानयक स्िास्थ्य और सुरक्षा खतरों के 
साथ सुरक्षक्षत कायक िातािरण प्रापत करि ेके मलए प्रकक्रयाओं का 
पालि और रखरखाि करें । 
खराद के भागों और उसके बढते सािाि की पहचाि। 
संचालि शतों पर विचार करते हुए संयोजि स्थाि की अिदेखी 
करें । 
यूनिट को सुचारू रूप से छूिे के मलए नियमित अंतराल पर 
िांनछत त्रबदं ुपर तेल लगािा जारी रखें। 
जािकारी को पढिा और सिझिा तथा उसे व्यािहाररक कायक िें 
लागू करिा। 
िांनछत कायक व्यिहार के अिुसार चक िाउंटटगं का कायक करें। 
कायक निष्ट्पादि के मलए आिश्यक उपयुक्त उपकरण/यंत्र का 
चयि करें; उसकी कायकक्षिता और शुद्धता सुनिग्श्चत करें। 
िाइंग के अिुसार िेमसगं, पलेि और स्टेप टनििंग ऑपरेशि, थू्र 
और स्टेप ड्रिमलगं ऑपरेशि की योजिा बिाएं और आिश्यक 
जािकारी एकत्र करें 
विमभन्ि कौशल और िािक संचालि प्रकक्रयाओं का प्रयोग करत े
हुए अधधकति सटीकता के साथ िांनछत कायक निष्ट्पाटदत करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 
9. रासायनिक उद्योगों िें 

सुरक्षा और सािान्य 
जागरूकता से संबंधधत 
प्रयोगों की योजिा बिािा, 
पहचाि करिा और विमभन्ि 

व्यािसानयक स्िास्थ्य और सुरक्षा विनियिि और आिश्यकताओ ं
के अिुरूप सुरक्षक्षत कायक िातािरण प्रापत करिे के मलए 
प्रकक्रयाओं का पालि करें और उन्हें बिाए रखें। 
िीनत के अिुसार सभी असुरक्षक्षत ग्स्थनतयों को पहचािें और 
ररपोटक करें। 
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ऑपरेशि करिा। (विमभन्ि 
ऑपरेशि - िांग के 
अिुसार उधचत अग्ग्िशािक 
यंत्र का चयि और 
संचालि, रासायनिक खतरों 
की पहचाि, PPE'S, 
प्रासंधगक डेटा को पढिा 
और प्रापत करिा)। (NOS: 
RSC/N5007) 

अग्ग्ि एिं सुरक्षा खतरों की पहचाि करें और आिश्यक 
सािधानियां बरतें। 
खतरिाक, िूल्यिाि पदाथों की पहचाि करिा, उन्हें संभालिा 
और उिका भंडारण/निपटाि करिा । 
बीिारी या दघुकटिा के संबंध िें साइट की िीनतयों और प्रकक्रयाओं 
की पहचाि करें और उिका पालि करें। 
सुरक्षा अलािक को सही ढंग से पहचािें. 
यटद संभि हो तो दघुकटिा वििरण को साइट दघुकटिा/चोट प्रकक्रया 
के अिुसार सही ढंग से ररकॉडक करें। 
साइट िीनत के अिुसार निकासी प्रकक्रया की पहचाि करें और 
उसका पालि करें। 
कामिकक सुरक्षात्िक उपकरणों की पहचाि करें और संबंधधत कायक 
िातािरण के अिुसार उिका उपयोग करें। 
बुनियादी प्राथमिक धचककत्सा की पहचाि करें और विमभन्ि 
पररग्स्थनतयों िें उिका प्रयोग करें। 
विमभन्ि अग्ग्िशािक यंत्रों की पहचाि करें और आिश्यकतािुसार 
उिका प्रयोग करें। 
ऊजाक और सािधग्रयों का पयाकिरण अिुकूल तरीके से उपयोग 
करिे के अिसरों का लाभ उठाएाँ। 
अपमशष्ट्ट का निपटाि प्रकक्रया के अिुसार करें। 

 
10. किटटगं कायकशाला िें 

विमभन्ि प्रकार के औजारों 
की पहचाि करिा, लॉककंग 
उपकरणों पर िास्टिरों के 
प्रकारों को व्यिग्स्थत करिा 
और दकुाि िें विमभन्ि 
संचालि करिा। (संचालि - 

िांनछत संचालि के मलए उपकरणों और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और उन्हें पहचािें तथा उन्हें सिय पर उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि करें और दोष के मलए दृश्य निरीक्षण करें। 
विनिदेश के अिुसार धचग्नित करें, कायक लागू करें और िािक 
प्रकक्रया का पालि करें। 
िािक विनिदेश और सहिशीलता के अिुसार आयाि को िापें। 
अंकि, काटिे, छेिी, भरिे, पीसि ेऔर स्कै्रवपगं के मलए कायक 
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कंुजी िागक बिािा, सतहों 
को खुरचिा और लैप 
करिा।) (NOS: 
CSC/N0304, 
ASC/N9416) 

तैयार करें। 
कायक को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार सटहष्ट्णुता को 
बंद करिे के मलए संचालि करें। 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंड और कंपिी के 
टदशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िािकों के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
बबाकदी से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं/उन्हें पयाकिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े
संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
11. लैधगगं सािधग्रयों की 

पहचाि करें और उिका 
चयि करें तथा उन्हें कायक 
की ग्स्थनत के अिुसार लागू 
करें - गिक/ठंडा। (NOS: 
RSC/N9408) 

कायक के मलए उपकरण/यंत्र, सािग्री की योजिा बिाएं और उसकी 
पहचाि करें तथा उसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
टदए गए कायक के मलए उपयुक्त इंसुलेटटगं सािग्री का चयि करें। 
दी गई पाइपलाइि की लैधगगं के मलए अपिे कौशल को लाग ू
करें और आिश्यक संचालि क्रमिक रूप से निष्ट्पाटदत करें। 
उपयुक्त लॉककंग उपकरणों का उपयोग करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय उधचत पीपीई का उपयोग करें और 
सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
कायक के अिुसार उपयुक्त लॉककंग उपकरणों का उपयोग करें। 
बबाकदी से बचें, अप्रयुक्त सािग्री का निपटाि करें/पयाकिरण की 
दृग्ष्ट्ट से उधचत तरीके से उिका भंडारण करें। 

 
12. पाइप जोडों को निष्ट्पाटदत 

करिे, लाइि को इकट्ठा 
करिे और ररसाि के मलए 
परीक्षण करिे के मलए 
कौशल की एक श्रृंखला को 
लाग ू करें । (एिओएस: 

कायक के मलए उपकरणों का चयि एिं निधाकरण करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
विमभन्ि प्रकार के पाइप जोडों की पहचाि करें। 
विनिदेशों के अिुसार जोडों को किट करिे के मलए सतहों पर 
ककए जािे िाले यांत्रत्रक कायों की योजिा बिाएं। 
िाइंग के अिुसार विमभन्ि प्रकार के िाल्िों के यांत्रत्रक घटकों के 
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आरएससी / एि 9408) 

 
विघटि, िरम्ित और सयंोजि की योजिा बिाए ंऔर आिश्यक 
जािकारी एकत्र करें। 
आिश्यक कायक के मलए विनिदेश/उपयोग के अिुसार गैसकेट 
सािग्री/िोटाई का चयि करें। इसी तरह कायक के मलए कटटगं 
टूल्स की पहचाि करें। 
विमभन्ि कौशलों एिं िािक प्रचालि प्रकक्रया का प्रयोग करत े
हुए, सटीकता के साथ टदए गए िाल्ि के विमभन्ि घटकों का 
विखंडि, ककसी भी दोष की जांच एिं प्रनतस्थापि करिा। 
पूिक निधाकररत आकार की गैसकेट सािग्री का पता लगाएं, िािक 
प्रकक्रया के अिुसार कायक की आिश्यकता के अिुसार काटें, 
आयािों की सही जांच करें, कायकक्षिता की जांच करें। 
िौकरी के अिुसार उधचत लॉककंग ड्रडिाइस का चयि करें। इसकी 
उधचत स्थापिा और जााँच के मलए पररचालि कौशल का उपयोग 
करें। 
उपयुकक्त सभी कायक करत ेसिय सुरक्षा नियिों का पालि करें । 
कायक की आिश्यकता के अिुसार सभी घटकों को क्रमिक रूप स े
इकट्ठा करें। 
संयोग्जत भागों की उधचत कायकप्रणाली की जााँच करें। 
निपटाि/भंडारण के मलए अपमशष्ट्ट, अप्रयुक्त सािग्री से बचें। 

 
13. विमभन्ि प्रकार के फ्टलो िीटर 

की पहचाि करें, उिका िणकि 
करें, उन्हें स्थावपत करें, तथा 
फ्टलो िापि करें और रीड्रडगं 
ररकॉडक करें। (फ्टलो िीटर - 
रोटा िीटर, िेंचुरी िीटर, 
ऑररकिस िीटर)। (NOS: 
RSC/N9406) 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
उपकरण को पाइपलाइि/िैनििोल्ड/भंडारण टैंक से जोडें/स्थावपत 
करें। 
उपकरण/ड्रडिाइस की कायकक्षिता की जााँच करें। 
उपकरण/ड्रडिाइस की कायकक्षिता की जााँच करें। 
उपकरण के िूल कायक मसद्धांत का पता लगाएं। 
पररचालि के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 
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 अिलोकि/रीड्रडगं ररकॉडक करें। 

निष्ट्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 
 
14. डायल गेज की पहचाि, 

चयि, इसकी संरचिा, 
भाग, अंशांकि, देखभाल 
और कायक की सितलता की 
जांच के मलए उपयोग । 
(NOS: ASC/N1404) 

उपकरण की पहचाि करें और पररचालि उद्देश्य के मलए िांनछत 
जािकारी एकत्र करें । 
उपकरण के विमभन्ि भागों, उिके कायक, सीिा और सटीकता का 
उल्लेख करें। 
एक उपकरण स्थावपत करें और िािक विधध के अिुसार प्रयोग 
करें। 
टदए गए कायक के मलए इसके उपयोग और आिश्यक अिुलग्िकों 
(यटद कोई हो) की योजिा बिाएं। 
अिलोकि/पठि को ररकाडक करें और निष्ट्कषक की ररपोटक करें। 
पररचालि करते सिय सुरक्षक्षत हैंडमलगं प्रकक्रयाओं का पालि 
करें। 

 
15. दबाि, तापिाि, प्रिाह और 

स्तर को िापिे, रीड्रडगं 
ररकॉडक करिे के मलए 
उपकरणों / उपकरणों की 
पहचाि करें और उन्हें 
स्थावपत / किेक्ट करें। 
(उपकरण / उपकरण - 
बोडेि ट्यूब, कैपसूल प्रकार 
गेज, ग्लास िें पारा, 
द्विधाग्त्िक थिाकिीटर, 
आरटीडी, ऑररकिस, 
िेंचुरीिीटर , रोटािीटर , 
साइट ग्लास प्रकार, एयर 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
उपकरण/युग्क्त, उपकरण के घटकों/भागों की पहचाि करिा, 
िांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
उपकरण को पाइपलाइि/िैनििोल्ड/भंडारण टैंक से जोडें/स्थावपत 
करें। 
उपकरण/ड्रडिाइस की कायकक्षिता की जााँच करें। 
उपकरण के िूल कायक मसद्धांत का पता लगाएं। 
पररचालि के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 
अिलोकि/रीड्रडगं ररकॉडक करें। 
निष्ट्कषक/पररणाि को उधचत इकाई के साथ ररपोटक करें। 
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पजक प्रकार और कैपेमसटेंस 
प्रकार स्तर सूचक। 
(एिओएस: आरएससी / 
एि 9406) 

 
16. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग को पढें 
और लागू करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण 
करें। 
गायब/अनिटदकष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्ियं की गणिा करिा। 

 
17. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें । अध्ययि 
के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएाँ । 
(NOS: CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

दसूिा साि 
18. विमभन्ि प्रकार के रखरखाि 

का परीक्षण करिा - 
ऑिलाइि, पूिाकिुिानित, 
नििारक और ब्रेक डाउि 
तथा लगातार ररकॉडक 
रखिा। (एिओएस: 

रखरखाि प्रकक्रया का अध्ययि करें और रखरखाि उपकरणों से 
पररधचत हों । 
रखरखाि के मलए उपकरणों का चयि एिं निधाकरण करें तथा 
उन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कायकशाला उपकरणों की ओिरहामलगं 
प्रत्येक इनतहास पत्रक िें ररकाडक बिाए रखिा 
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सीएससी/एि0901) उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 
19. विद्युत संचरण के मलए 

विमभन्ि यांत्रत्रक घटकों की 
योजिा बिािा, उन्हें अलग 
करिा, सिस्या नििारण 
करिा, साि करिा और 
पुिः जोडिा तथा उिकी 
कायकक्षिता की जांच करिा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

िाइंग के अिुसार विद्युत संचरण के मलए प्रयुक्त यांत्रत्रक घटकों 
को तोडिे, साि करिे और संयोजि करिे की योजिा बिािा 
तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
को इकट्ठा करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
िािक िापदंडों के अिुसार विद्युत पारेषण प्रणाली या ककसी भी 
असेंबली की कायकक्षिता की जांच करें। 

 
20. ररसाि की पहचाि करें और 

संबंधधत गैस्केट या 
ग्लैंडपैककंग को बदलें या 
िरम्ित करें । (NOS: 
RSC/N5007) 

ररसाि और तैयार गैसकेट की पहचाि करें। 
गैस्केट शीट पर गैस्केट आयाि निधाकररत करें 
सभी आयािों को धचग्नित करिा और छेिी से काटिा 
उधचत आकार के खोखले पंच का उपयोग करके गैस्केट पर बोल्ट 
छेद ड्रिल करें। 
इस गैस्केट को फ्टलैंज िें पुिः किट करें और िट बोल्ट को ठीक 
से कस लें। 

 
21. विमभन्ि प्रकार के िाल्िों 

की पहचाि करें, उिके 
विमशष्ट्ट अिुप्रयोग। 
विमभन्ि प्रकार के िाल्िों 
के मलए ओिरहामलगं 

कायक के मलए उपकरणों का चयि करें और उन्हें सिय पर 
उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं । 
िाइंग के अिुसार िाल्ि के मलए प्रयुक्त यांत्रत्रक घटकों को तोडिे, 
िरम्ित करिे और सयंोजि करिे की योजिा बिािा तथा 
आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
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प्रकक्रया को अंजाि दें। 
(NOS : RSC/9412) 

विमभन्ि घटकों को तोडिा, ककसी भी दोष की जांच करिा तथा 
विमभन्ि कौशलों और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करत े
हुए सटीकता के साथ प्रनतस्थावपत करिा। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

विमभन्ि घटकों को एकत्रत्रत करें। 
भाग/घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
22. तरल पदाथक के पररिहि के 

मलए विमभन्ि िशीिों, पंपों 
और घटकों की योजिा 
बिािा, उन्हें अलग करिा, 
सिस्या नििारण करिा, 
साि करिा और पुिः 
जोडिा तथा उिकी 
कायकक्षिता की जांच करिा। 
(एिओएस: 
पीएससी/एि0151) 
(संख्या: पीएससी/एि0152) 

िाइंग के अिुसार पंपों के मलए प्रयुक्त यांत्रत्रक घटकों को तोडिे, 
िरम्ित करिे और सयंोजि करिे की योजिा बिािा तथा 
आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
विमभन्ि घटकों को तोडिा, ककसी भी दोष की जांच करिा तथा 
विमभन्ि कौशलों और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करत े
हुए सटीकता के साथ प्रनतस्थावपत करिा। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
विमभन्ि घटकों को एकत्रत्रत करें। 
भाग/घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
23. विमभन्ि प्रकार के पंप जैसे 

कक केन्रापसारी पंप और 
धगयर पंप के अमभलक्षखणक 
िक्र के मलए ग्राि को 
सत्यावपत करें और पलॉट 
करें । (NOS: 
RSC/N5001) 

केन्रापसारी पम्प शुरू करिे से पहले पुिः जााँच करें 
प्राइमिगं ककया जािा चाटहए 
एसओपी के साथ पंप शुरू करें 
विकमसत ड्रडस्चाजक हेड और प्रिाह दर का तीि बार पाठ्यांक लें 
अिलोकि तामलका एिं गणिा तैयार की गई। 
हेड बिाि क्षिता ग्राि पलॉट करें। 
एसओपी के साथ केन्रापसारी पम्प को बंद करें। 
उधचत पीपीई का उपयोग करें और सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
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24. िैक्यूि पंप की ओिरहामलगं 

और सिस्या नििारण तथा 
उधचत कायकप्रणाली की 
जांच। (NOS: 
RSC/N5001) 

 

िाइंग के अिुसार िकै्यिू पंपों को तोडि,े साि करिे और 
संयोजि करिे की योजिा बिािा और आिश्यक जािकारी एकत्र 
करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
को इकट्ठा करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें । 
उच्च िैक्यूि उत्पन्ि करिे के मलए िैक्यूि पंप की कायकक्षिता 
की जााँच करें। 

 
25. पािर ट्रांसमिशि ड्रडिाइस, 

बेल्ट, पुली की कायकक्षिता 
की पहचाि और जााँच करें 
। (NOS: RSC/N9447) 

िाइंग के अिुसार विद्युत संचरण के मलए प्रयुक्त यांत्रत्रक घटकों 
को तोडिे, साि करिे और संयोजि करिे की योजिा बिािा 
तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
को इकट्ठा करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
िािक िापदंडों के अिुसार विद्युत पारेषण प्रणाली या ककसी भी 
असेंबली की कायकक्षिता की जांच करें। 

 
26. पुली, शाफ्टट, िोटर, धागे कंप्रेसर पुली के संरेखण की योजिा। 



 

29 

मेंटेनेंस मैकेननक (केममकल पललांट) 
द्िारा कपमलगं, सीधा 
ककिारा, लेजर प्रणाली के 
संरेखण की विधध की 
योजिा बिाएं और उसका 
निष्ट्पादि करें। (NOS: 
RSC/N9447) 

सितल धागे का उपयोग करके संरेखण करें। 
आिश्यक संरेखण के अिुसार पुली को सिायोग्जत करें। 
उधचत कायकक्षिता की जााँच करें. 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 
27. यांत्रत्रक सील के प्रिुख कायक 

को पहचािें, उसका चयि 
करें और उसे पंप शाफ्टट पर 
सािधािीपूिकक स्थावपत करें 
तथा उसका रखरखाि करें। 
(संख्या: पीएससी/एि0151) 
(संख्या: पीएससी/एि0152) 

पंप के भागों को साि करें और उिका निरीक्षण करें। 
स्थापिा से पहले असेंबली िाइंग की जांच करें। 
सतही फ्टलेंज, अंत किर और प्रररतक को हटाएाँ 
ग्रंधथ िट और ग्रंधथ निकला हुआ ककिारा निकालें। 
ग्स्प्रंग लोकेटटगं कॉलर की ग्स्थनत को उन्िुख करें और उस े
धचग्नित करें। 
िैकेनिकल सील घटकों को बाहर निकालें, जैसे काबकि सील, सील 
केज, रबर सील, ग्लैंड फ्टलेंज, ग्स्लंगसक आटद को क्रििार निकालें 
और िोट कर लें। 
सभी भागों का निरीक्षण करें और उन्हें साि करें, ककसी भी 
प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
शाफ्टट पर िापस फ्टलेंज रखें और मसरेमिक सील और शेष 
असेंबली को किट करें। 
ग्स्प्रंग ररटेिर किट करें. 
ग्स्प्रंग को उसके लॉककंग कॉलर के साथ ग्स्थनत िें रखें। 
भराई बॉक्स के खखलाि ग्रंधथ को संपीड्रडत करें। 
यह सुनिग्श्चत करिे के मलए कक सील बंधी हुई िहीं है, शाफ्टट 
को िैन्युअल रूप से घुिाएं। 
पररचालि ग्स्थनतयों िें लािे के बाद निरीक्षण करें। 

 
28. िािक प्रकक्रया, योजिा और क्राउबार का उपयोग करके िशीि को ऊपर उठाएाँ। 
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कायाकन्ियि के अिुसार 
िशीिरी हैंडमलगं और 
उिकी स्थापिा की पहचाि 
करें। (एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

लकडी के ब्लॉक को लोड के िीचे रखें। 
लकडी के ब्लॉक पर भार कि करें। 
लोड के िीचे उपयुक्त रोलसक रखें। 
त्रबस्तर से लकडी के ब्लॉक हटा दें। 
िशीि की गनत के िागक की जांच करें और सुनिग्श्चत करें कक 
उसिें कोई बाधा िहीं है। 
िशीि को क्राउबार से धीरे-धीरे आगे की ओर धकेलें। 
िशीि के िजि के आधार पर उपयुक्त कंपि-रोधी पैड का चयि 
करें। 
िींि योजिा िाि िशीि तैयार करें। 
दी गई िशीि के मलए िींि का लेआउट। 
िींि के मलए मिट्टी बढाएं। 
िींि के मलए टेम्पलेट तैयार करें। 
िींि के मलए कंक्रीट तैयार करें। 
िींि बोल्ट लगािा। 

 
29. दबाि पोत के प्रिुख भागों 

और कायक, विमभन्ि पाइप 
किटटगं, िाल्ि, पैरािीटर, 
इसकी देखभाल और सुरक्षा 
सािधािी की पहचाि करें। 
(NOS: RSC/N9412) 

दबाि पोत के नििाकण वििरण, संचालि और कायकप्रणाली का 
अध्ययि करें। 
यांत्रत्रक घटकों जैसे पाइप किटटगं, िाल्ि, पैरािीटर और अन्य 
अिुलग्िकों को खोलिे, साि करिे और जोडिे की योजिा बिािा 
तथा आिश्यक जािकारी एकत्र करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
को इकट्ठा करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
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िािक िापदंडों के अिुसार कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
30. गैसों के पररिहि के मलए 

विमभन्ि िशीिों एिं घटकों 
की योजिा बिािा, उन्हें 
तोडिा, सिस्या नििारण 
करिा, साि करिा एिं 
पुिः जोडिा तथा उिकी 
कायकक्षिता की जांच करिा 
। (NOS: MIN/N3211) 
(एिओएस: मिि/एि3212) 

िाइंग के अिुसार कंप्रेसर को खोलिे, साि करिे और पुिः 
जोडिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत 
करिा । 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
के सिाि। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
कंप्रेसर की कायकक्षिता की जााँच करें। 
बताए अिुसार विकमसत दबाि की जााँच करें। 

 
31. एयर िायर और एयर 

किल्टर की योजिा बिाएं, 
उन्हें अलग करें, सिस्या 
का सिाधाि करें, साि करें 
और पुिः जोडें। (NOS: 
RSC/N9415) 

िाइंग के अिुसार एयर किल्टर और एयर िायर को खोलिे, साि 
करिे और जोडिे की योजिा बिािा और आिश्यक जािकारी 
एकत्र करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ एयर किल्टर और एयर िायर का विघटि 
और उधचत सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
यटद आिश्यक हो तो किल्टर बदलें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
को इकट्ठा करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
किल्टर और एयर िायर की जााँच करें। 
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32. इलेक्ट्रोड एिं तेल-चामलत 

बॉयलर की योजिा बिािा, 
उस े तोडिा, सिस्या 
नििारण करिा, स्केल 
नििाकण को साि करिा एिं 
पुिः जोडिा तथा विमभन्ि 
प्रचालि भागों की पहचाि 
करिा। (NOS: 
RSC/N9454) 

भाप उत्पादि का अध्ययि, नििाकण, संचालि और कायक। 
बॉयलर को तोडिे, साि करिे और जोडिे की योजिा बिािा 
और आिश्यक जािकारी एकत्र करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ स्केल नििाकण को िष्ट्ट करिा और साि 
करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
यटद आिश्यक हो तो बदलें या िरम्ित करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
को इकट्ठा करें। 
भाप उत्पादि प्रणाली की कायकक्षिता की जााँच करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 
33. हाइिोमलक जैक की योजिा 

बिािा, उसे तोडिा, 
सिस्या नििारण करिा, 
साि करिा, ओिरहाल 
करिा और पुिः जोडिा 
तथा उिकी कायकक्षिता के 
मलए तेल के स्तर की जांच 
करिा। (NOS: 
RSC/N9456) 

िाइंग के अिुसार हाइिोमलक जैक को खोलिे, साि करिे और 
पुिः जोडिे की योजिा बिािा और आिश्यक जािकारी एकत्र 
करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
तेल ग्रेड और तेल के स्तर की जााँच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
के सिाि। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
हाइिोमलक जैक की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
34. विमभन्ि प्रकार के हीट 

एक्सचेंजसक की पहचाि, 
ऊष्ट्िा स्थािांतरण के विमभन्ि तरीकों का अध्ययि करें। 
उद्योगों िें ऊष्ट्िा स्थािांतरण उपकरणों के उपयोग का अध्ययि 
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योजिा, विघटि, सिस्या 
नििारण, सिाई एिं पिुः 
संयोजि तथा कायकक्षिता 
की जांच करिा। 
(एिओएस: 
आरएससी/एि9411) 

करें। 
िाइंग के अिुसार कंप्रेसर को खोलिे, साि करिे और पुिः 
जोडिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत 
करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
के सिाि। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
हीट एक्सचेंजर की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
35. विमभन्ि प्रकार के आसिि 

स्तंभों िें घटकों की योजिा 
बिािा, उन्हें अलग करिा, 
सिस्या नििारण करिा, 
साि करिा और पुिः 
जोडिा । (NOS: 
RSC/N9412) 

आसिि शब्द और इसकी विधध का अध्ययि करें। 
िाइंग के अिुसार स्तंभ को तोडिे, साि करिे और पुिः जोडि े
की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
आिश्यकतािुसार उपयुक्त पीपीई का उपयोग करें। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
पैककंग को साि करें , क्षनतग्रस्त पैककंग को बदलें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
के सिाि । 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
आसिि स्तंभ की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
36. विमभन्ि प्रकार की विमभन्ि पथृक्करण तकिीकों का अध्ययि करें। 
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निस्पंदि इकाई की पहचाि 
करें और उसका रखरखाि 
और सिस्या नििारण करें। 
(NOS: RSC/N9413) 

संचालि से पहले निस्पंदि इकाई को साि करिे की योजिा 
बिाएं। 
आिश्यकतािुसार उपयुक्त पीपीई का उपयोग करें। 
घोल तैयार करें और छाि लें। 
िाइंग के अिुसार निस्पंदि इकाई को तोडिे, साि करिे और 
पुिः जोडिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्र 
करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
निस्पंदि बैग को साि करें और अखंडता की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
के सिाि। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
िािक िापदंडों के अिुसार विद्युत पारेषण प्रणाली या ककसी भी 
असेंबली की कायकक्षिता की जांच करें। 

 
37. टे्र िायर िें गीला िाल लोड 

करिे के मलए उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि प्रकार 
के िायर की पहचाि करें 
और उधचत कायकक्षिता की 
जांच के मलए इसका 
रखरखाि, सिस्या नििारण 
करें । (NOS: 
RSC/N9415) 

एसओपी के अिुसार हाउसकीवपगं और उपकरण की सिाई। 
उधचत कायकक्षिता की जांच के मलए टे्र िायर को खाली करके 
चलाएाँ। 
टे्र िायर िें गीला सािाि लोड करिे की तैयारी करें। 
गीली सािग्री को आिुपानतक रूप से टे्र िें भरें। 
पी.डी.एस. के अिुसार हिा िें सुखािा शुरू करें। 
हिा िें सुखािे के बाद गिक करिा शुरू करें। 
ििूिाकरण योजिा के अिुसार ििी संतुलि की जांच के मलए 
ििूिा लें। 
सुखािे का कायक पूरा होिे के बाद सूखी सािग्री को साि 
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पॉलीबैग िें उतार लें और पैककंग एसओपी के अिुसार सािग्री को 
पैक करें। 
िायर पर काि करते सिय पीपीई का उपयोग करें। 

 
38. आकार िें किी करिे िाले 

उपकरणों की पहचाि करें 
और आकार िें किी करिे 
िाली िशीि (हैिर मिल, 
बॉल मिल) का संचालि करें 
। उधचत स्क्रीनिगं उपकरणों 
के साथ आकार विश्लेषण 
करें और उिका रखरखाि 
करें। (NOS: 
RSC/N9415) 

अिधध आकार िें किी, संचालि और इसके काि का अध्ययि 
करें। 
रासायनिक उद्योगों िें आकार न्यूिीकरण एिं स्क्रीनिगं 
उपकरणों के उपयोग का अध्ययि करिा। 
हथौडा चक्की और कंपि छलिी शेकर को विघटटत करिे, साि 
करिे और पुिः जोडिे की योजिा बिाएं। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
को पुिः जोडें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
हैिर मिल और िाइब्रेटरी सीि शेकर की कायकक्षिता की जांच के 
मलए खाली चलाएं। 
आिश्यकतािुसार उपयुक्त पीपीई का उपयोग करें। 

 
39. विमभन्ि प्रकार के टिक 

मिग्क्संग और एजीटेशि की 
पहचाि करें। विमभन्ि 
यांत्रत्रक घटकों का विघटि, 
सिस्या नििारण, सिाई 
और रखरखाि करें। (NOS: 
RSC/N9415) 

शब्द मिश्रण और आंदोलि, संचालि और इसके काि का 
अध्ययि करें। 
रासायनिक उद्योगों िें मिश्रण एिं विक्षोभ के उपयोग का 
अध्ययि करिा। 
मिश्रण और आंदोलि को विघटटत करिे, साि करिे और पुिः 
जोडिे की योजिा 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
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हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
को पुिः जोडें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
मिश्रण और आंदोलि की कायकक्षिता की जांच के मलए खाली 
चलाएं। 
आिश्यकतािुसार उपयुक्त पीपीई का उपयोग करें। 

 
40. विमभन्ि प्रकार के कन्िेयर 

बेल्ट, नििाकण वििरण, 
प्रयुक्त सािग्री की 
विमशष्ट्टता की पहचाि 
करिा तथा उसका संचालि, 
रखरखाि, सिस्या नििारण 
करिा। (NOS: 
RSC/N9417) 

िाइंग के अिुसार बेल्ट कन्िेयर को तोडिे, साि करिे और पुिः 
जोडिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत 
करिा। 
विमभन्ि कौशल और उधचत सिाई प्रकक्रयाओं का प्रयोग करते 
हुए सटीकता के साथ यांत्रत्रक घटकों का विघटि और उधचत 
सिाई करिा। 
घटकों/भागों िें ककसी भी प्रकार की क्षनत की जांच करें। 
बेल्ट की अखंडता की जााँच करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए साि ककए गए यांत्रत्रक घटकों 
के सिाि। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
िािक िापदंडों के अिुसार विद्युत पारेषण प्रणाली या ककसी भी 
असेंबली की कायकक्षिता की जांच करें। 

 
41. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएाँ। 
(NOS: CSC/N9402) 
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ििििाव मैकेननक (िासायननक संयंत्र) व्यापाि के शिए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध संदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 
व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 87 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 17 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी किटटगं 
संचालिों को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार 
काि करिे के मलए 
कायक की योजिा बिाएं 
और उस ेव्यिग्स्थत करें 
और सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 
आयािी सटीकता की 
जांच करें । [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि - 
िाककिं ग, हैक-सॉइंग, 
पंधचगं, धचसेमलगं , 
िाइमलगं, ड्रिमलगं, 
काउंटरमसकंकंग, काउंटर 
बोररगं, रीमिगं, टैवपगं 
आटद। सटीकता: ± 0. 
25 मििी]। 

 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 
व्यापार िें सुरक्षक्षत रूप से 
उपयोग ककए जािे िाले 
उपकरणों और िशीिरी की 
सूची। 

2. सुरक्षा के िहत्ि को 
सिझाकर प्रमशक्षुओं िें 
सुरक्षा दृग्ष्ट्टकोण का विकास 
करिा। 

3. उपयुक्त पीपीई के सही 
उपयोग की पहचाि करें 
और उसका प्रदशकि करें। 

4. प्राथमिक धचककत्सा 
पद्धनतयां और बुनियादी 
प्रमशक्षण। 

5. खतरे के मलए सुरक्षा 
संकेत/िारा। 

• िए आिे िाले लोगों को 
औद्योधगक प्रमशक्षण 
संस्थाि प्रणाली की 
कायकप्रणाली से पररधचत 
करािे के मलए सभी 
आिश्यक िागकदशकि प्रदाि 
ककया जाएगा, ग्जसिें 
भण्डार प्रकक्रयाएं भी शामिल 
हैं। 

• आईटीआई नियि और 
विनियिि के बारे िें 
पररचय। व्यापार प्रमशक्षण 
का िहत्ि। 

सुरक्षा: 
• सुरक्षा का पररचय एिं 
िहत्ि, सुरक्षा के बारे िें 
सािान्य सािधानियााँ। 
रासायनिक उद्योगों िें 
प्रयुक्त पी.पी.ई. और सुरक्षा 
उपकरण। सुरक्षा िारा। 

• कायकशाला एिं रासायनिक 
उद्योग िें प्राथमिक 

7. TRADE SYLLABUS 
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धचककत्सा। 

6. किटटगं िकक शॉप िें काि 
करते सिय अपिाई जाि े
िाली सािधानियों का 
अभ्यास करें और सिझें। 

7. िाइंग के अिुसार स्क्राइबर 
का उपयोग करके कायक पर 
अंकि करिा। 

8. काटिे के मलए जॉब को बेंच 
िाइस िें पकडें। 

9. अंकि पर हैकसॉइंग 
10. फाइमलगं के मलए जॉब को 

बेंच िाइस िें क्षैनतज रूप से 
पकडें । 

11. अपिी आिश्यकता के 
अिुसार विमभन्ि ग्रेड और 
लंबाई की फ्टलैट िाइलें चुिें। 
a) िौकरी का आकार 
b) हटाई जािे िाली धातु 
की िात्रा. 

c) िौकरी की सािग्री. 
12. फाइल सपाट सतह 
13. ट्राई स्क्िायर के ब्लेड से 

िील्ड की गई सतह की 
सितलता की जांच करें 
और उसे सही करें। 

14. आसन्ि सतहों की 
िगाककारता की जांच करें 

बुनियादी किटटगं : 

• किटटगं कायकशाला िें सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 
ककया जािा चाटहए। 

• वििरण, नििाकण और 
उपयोग अलग-अलग 

• हस्त औजार - िाइल, 
छेिी, हैक्सॉ और हथौडा 
आटद , उिके उपयोग। 

• िापिे के उपकरण - स्टील 
रूल, कैलीपर , ट्राई 
स्क्िायर 

• अंकि उपकरण - स्क्राइबर, 
पंच, स्क्राइत्रबगं ब्लॉक 
संयोजि सेट आटद। 
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और उसे सही करें 

15. दो आसन्ि पक्षों को सितल 
और िगाककार िाइल करें। 

16. धचग्नित की जािे िाली 
सतह पर अंकि िाध्यि 
लगाएं। 

17. िाइंग के अिुसार आयािों 
को धचग्नित करिा 

18. ट्राई स्क्िायर का उपयोग 
करके सितलता और 
िगाककारता की जााँच करें। 

19. बाहरी कैमलपर का उपयोग 
करके आयािों की जांच 
करें। 

20. स्टील रूल से आयािों की 
जांच करें। 

21. जेिी कैमलपर और स्क्राइबर 
का उपयोग करके सिािांतर 
रेखाएाँ धचग्नित करें । 

22. कैमलपर और ड्रडिाइडर 
द्िारा िक्र और ितृ्त 
धचग्नित करें । 

23. सेंटर पंच और बॉल पीि 
हथौडे से ितृ्त के कें र पर 
छेद करें। 

जॉब होक्ल्डगं डडवाइस: 
• विमभन्ि जॉब होग्ल्डगं 
उपकरणों जैसे िाइस, िी' 
ब्लॉक विदक्लैम्प आटद का 
वििरण, नििाकण और 
उपयोग । 

• िाइस के प्रकार – बेंच 
िाइस, लेग िाइस, पाइप 
िाइस, वपि िाइस आटद। 
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व्यािसानयक 
कौशल 52 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 
घंटे. 

आिश्यक सहिशीलता 
के अिुसार संयोजि के 
मलए घटकों के 
विमभन्ि चरणों का 
परीक्षण करें। [चरण 
किट, आिश्यक 
सहिशीलता: ± 0. 04 
मििी]। 

24. िाइंग के अिुसार कच्चे 
िाल का आकार जांचें 

25. िाइंग के अिुसार स्क्राइबर 
का उपयोग करके जॉब पर 
िाककिं ग करिा 

26. अंकि पर हैकसॉइंग 
27. फाइमलगं के मलए जॉब को 

बेंच िाइस िें पकडें। 
28. दो आसन्ि भुजाओं को एक 

दसूरे से सिकोण पर िाइल 
करें। 

29. दो संदभक सतहों को सितल 
और िगाककार िाइल करें। 

30. िाइंग के अिुसार कायक को 
धचग्नित एिं नछटरत करें 
('ए' एिं 'बी' दोिों)। 

31. भाग 'ए' और 'बी' को आरी 
से काटकर या ड्रिमलगं करके 
अलग करें। 

32. भाग 'ए' और 'बी' को 
िाइल करें और सिापत 
करें। 

33. आयािों की जांच करें और 
उन्हें सही करें तथा किर दो 
भागों को जोडें। 

रैखखक िापि उपकरण   
• वििरण, नििाकण, गणिा 
एिं उपयोग। 
िनिकयर कैमलपर, िनिकयर 
गहराई गेज, ऊंचाई गेज, 
बाहरी िाइक्रोिीटर, बेिल 
रक्षक। 
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व्यािसानयक 
कौशल 46 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 
घंटे. 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी किटटगं 
ऑपरेशिों को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार काि करिे के 
मलए कायक की योजिा 
बिाएं और उसे 
व्यिग्स्थत करें और 
आयािी सटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि - 
िाककिं ग, हैक-सॉइंग, 
पंधचगं, धचसेमलगं, 
िाइमलगं, ड्रिमलगं, 
काउंटरमसकंकंग, 
काउंटरबोररगं , रीमिगं, 
टेवपगं आटद। सटीकता: 
± 0. 25 मििी 
 

34. ड्रिमलगं की ग्स्थनत को 
धचग्नित/स्थानित करें । 

35. चुभि और कें र पंच छेद 
स्थाि। 

36. उपयुक्त िािक कें र ड्रिल 
का उपयोग करके प्रत्येक 
छेद स्थाि को कें र ड्रिल 
करें। 

37. िािक स्कू्र हेड से िेल 
खािे के मलए काउंटरमसकं 
छेद। 

38. िाइंग के अिुसार काउंटर 
बोर छेद। 

39. हाथ से रीिर द्िारा छेदों 
को एक आकार िें काटें। 

40. िािक बेलिाकार वपिों की 
सहायता से नछटरत नछरों 
की आयािी सटीकता की 
जांच करें। 

• ड्रिमलगं, काउंटरमसकंकंग, 
काउंटरबोररगं , रीमिगं और 
टैवपगं। 

• ड्रिल, रीिर आटद का 
वििरण, िािकरण और 
उपयोग। 
 

41. टदए गए कच्चे िाल का 
आकार जााँचें। 

42. दी गई सािग्री को िाइल 
करें और टदए गए आकार 
िें तैयार करें। 

43. टैप ड्रिल का आकार 
निधाकररत करें. 

44. आिश्यक टैप ड्रिल आकार 
के अिुसार छेद ड्रिल करें। 

• थे्रड्रडगं के बारे िें पररचय. 
विमभन्ि प्रकार के धागों का 
वििरण, िािकरण और 
उपयोग - िीटट्रक, 
बीएसडब्ल्यू, बीएसएि, 
और बीएसपी आटद। 

• िल ड्रिल आकार की 
गणिा. 
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45. िल के सेट से धागे काटें। 

व्यािसानयक 
कौशल 2 7 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे. 

ऑक्सी-एमसटटलीि गैस 
िेग्ल्डगं संयंत्र स्थावपत 
करें, ऑक्सी-एमसटटलीि 
लपटें सेट करें और 
सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए ककिारे 
के जोड से धातु के 
घटकों को जोडें। 
 

46. िेग्ल्डगं कायकशाला िें बरती 
जािे िाली सुरक्षा 
सािधानियों के बारे िें 
प्रदशकि। 

47. गैस िेग्ल्डगं िें प्रयुक्त 
सुरक्षा उपकरण एिं 
सािान्य सािधािी के बारे 
िें प्रदशकि। 

48. ऑक्सी-एमसटटलीि संयंत्र की 
स्थापिा। 

49. ऑक्सी-एमसटटलीि ज्िाला 
की स्थापिा (तटस्थ, 
ऑक्सीकरण, 
काब्युकराइग्जंग)। 

50. फ्टयूजि रि त्रबिा और 
भराि रॉड के साथ। 

51. भराि रॉड के त्रबिा और 
साथ ककिारा जोड। 

गैस िेग्ल्डगं 
सुरक्षा: 
• िेग्ल्डगं कायकशाला िें बरती 
जािे िाली सुरक्षा एिं 
सािान्य सािधानियााँ । 

• रासायनिक संयंत्र और 
उपकरणों के रखरखाि िें 
िेग्ल्डगं का िहत्ि। 

• िेग्ल्डगं शब्द और उिकी 
पररभाषा। 

• िेग्ल्डगं के प्रकार. 
 

व्यािसानयक 
कौशल 22 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 
घंटे. 

िापि उपकरण का 
चयि एिं निधाकरण 
करिा तथा घटकों के 
आयाि को िापिा और 
डेटा ररकॉडक करिा। 

िनिकयर कैमलपर 
52. न्यूिति गणिा एिं शून्य 

तु्रटट की गणिा करें। 
53. दी गई िस्तु की िोटाई की 

गणिा करें। 
बाहरी िाइक्रोिीटर 
54. न्यूिति गणिा एिं शून्य 

िूल भौनतकी 
• भौनतकी के बारे िें पररचय. 
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 तु्रटट की गणिा करें। 

55. दी गई िस्तु की िोटाई की 
गणिा करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 129 
घंटे ; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 22 
घंटे. 

 

भौनतक 
रामशयों/ग्स्थरांकों को 
निधाकररत करिे और 
नियिों को सत्यावपत 
करिे के मलए भौनतकी 
प्रयोगशाला िें 
उपकरण, यंत्र स्थावपत 
करिा और प्रयोग 
करिा । 

 

सरल पेंडुलि 
56. िनिकयर कैमलपर की 

सहायता से बॉब का व्यास 
िापें । 

57. पेंडुलि की लंबाई ज्ञात 
कीग्जए। 

58. 20 दोलिों का ररकाडक 
सिय। 

59. सभी रीड्रडगं्स को 
सारणीबद्ध करें। 

60. के कारण त्िरण ( g) की 
गणिा करें। 

61. 2 का ग्राि बिाएं । 
बलों के सिांतर चतुभुकज का 

नियि 
62. धचत्र िें टदखाए अिुसार 

दीिार पर लगे िैकेनिकल 
बोडक पर दो पुली लगाएं। 

63. िाइंग शीट को वपि की 
सहायता से बोडक पर 
धचपकाएाँ। 

64. 100 और 200 ग्राि का 
रव्यिाि लटकाकर नघरिी 
पर दो बल लगाएाँ। 

65. सिांतर चतुभुकज पूरा करके 

• स्केलर और िेक्टर िात्राओं 
को पररभावषत करें , उिका 
प्रनतनिधधत्ि, पररणािी और 
उपयोग करें । 

• दोलि के नियि, सिांतर 
चतुभुकज। 
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तथा विकणक खींचकर 
पररणािी बल ज्ञात कीग्जए। 

66. सूत्र द्िारा पररणािी की 
गणिा करें। 

इच्छुक वििाि 
67. रोलर/लकडी के ब्लॉक और 

पैि को तराजू से अलग-
अलग तौलें। 

68. झुके हुए तल का झुकाि 
कोण उत्पन्ि करें। (30 0 , 
40 0 , 50 0 , 60 0 )। 

69. सितल के विमभन्ि झुकाि 
के मलए रोलर की ऊपर और 
िीचे की गनत के मलए भार 
ज्ञात कीग्जए। 

70. ग्राि बिाएं (सीधी रेखा 
होिी चाटहए)। 

पेंच जैक 
71. स्कू्र जैक की वपच ज्ञात 

करें। 
72. जैक पर भार डालें और 

धीरे-धीरे प्रयास करिा शुरू 
करें । 

73. जैसे ही भार टहलता है, 
प्रेक्षणों को ररकाडक करें। 

74. यांत्रत्रक लाभ, िेग की 
गणिा करें। 

टकराि 
• घषकण की पररभाषा, 
इकाइयााँ और प्रकार। 

• घषकण के लाभ और 
हानियााँ. 

• सरल िशीि की पररभाषा. 
• प्रकार – स्कू्र जैक, लीिर 
आटद। 

• पररभाषा – यांत्रत्रक लाभ, 
प्रनतशत िेग अिुपात, 
दक्षता आटद। 

यंग िापांक लोच 
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75. िीटर स्केल से तार की 

लंबाई और स्कू्र गेज से तार 
का व्यास िापें। 

76. िाइक्रोिीटर की अल्पतिांक 
की गणिा करें। 

77. धीरे-धीरे हैंगर पर 500 
ग्राि तक िजि डालिा शुरू 
करें (लोड करिा) और किर 
धीरे-धीरे 500 ग्राि तक 
िजि हटािा शुरू करें 
(अिलोड करिा)। 

78. लोड्रडगं और अिलोड्रडगं के 
मलए रीड्रडगं ररकॉडक करें। 

79. तार के मलए यंग िापांक 
की गणिा करें। 

• पररभाषा – लोच, प्रनतबल, 
विकृनत, प्रत्यास्थ सीिा। 

• नियि – यंग का 
प्रत्यास्थता िापांक। 

ओि कािूि 
80. उपकरण को सककक ट आरेख 

के अिुसार व्यिग्स्थत करें। 
81. अिीटर और िोल्टिीटर िें 

छोटा विक्षेपण प्रापत करिे 
के मलए ररओस्टेट को 
सिायोग्जत करें। 

82. एिीटर और िोल्टिीटर की 
रीड्रडगं ररकॉडक करें। रीड्रडगं 
के कि से कि छह सेट 
लें। 

83. दो प्रनतरोधों को श्रृंखला िें 
जोडें और रीड्रडगं ररकॉडक 

त्रबजली 
• त्रबजली के बारे िें पररचय. 
• धारा एिं िोल्टेज की इकाई 
• ओि कािूि। 
• श्रृंखला और सिािांतर 
किेक्शि का उपयोग करके 
विद्युत सेल की स्थापिा। 

इलेक्ट्रोली  
• इलेक्ट्रोमलमसस की 
पररभाषा. 

• िैराडे का पहला नियि 

• विद्युत 
• विद्युत अपघटिी और गैर 
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करें। 

84. दो प्रनतरोधों को सिािांतर 
िें जोडें और रीड्रडगं ररकॉडक 
करें। 

85. ओि के नियि की गणिा 
करें और उसे मसद्ध करें। 

िैराडे का पहला नियि 
86. कॉपर सल्िेट का घोल 

तैयार करें। 
87. तांबे के इलेक्ट्रोड का िजि 

करें और उिके रव्यिाि को 
ररकॉडक करें। 

88. धचत्र िें टदखाए अिुसार 
इलेक्ट्रोड को सेल और 
एिीटर से जोडें। 

89. निग्श्चत सिय तक ग्स्थर 
धारा प्रिाटहत करें और 
ररकाडक करें। 

90. तांबे के विद्युत रासायनिक 
सितुल्य की गणिा करें। 

91. विलयि के विद्युत 
अपघटिी गुण का पता 
लगाएं। 

विद्युत अपघटिी सिाधाि 
की पररभाषा। 
 

ठोस का प्रसार गुणांक 
92. रॉड को पुमलगंर के 

उपकरण िें डालें और 
स्िेरोिीटर स्कू्र को तब 
तक सिायोग्जत करें जब 

• ऊष्ट्िा स्थािांतरण के तरीके 
– चालि, संिहि और 
विककरण । 

• तापीय चालकता का 
निधाकरण. 
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तक कक स्िेरोिीटर स्कू्र 
रॉड को ि छू ले। 
स्िेरोिीटर स्केल का 
उपयोग करके रॉड की 
लंबाई पढें । 

93. भाप जिरेटर को दो-नतहाई 
पािी से भरें और इसे चालू 
करें। 

94. थिाकिीटर को टदए गए 
छेद िें रखें। 

95. ग्स्थर तापिाि प्रापत होिे 
तक भाप को उपकरण के 
आिरण से प्रिाटहत होिे 
दें। 

96. अंनति तापिाि और 
स्िेरोिीटर रीड्रडगं ररकॉडक 
करें। छड का विस्तार 
गुणांक ज्ञात करें। 

रि का प्रसार गुणांक 
97. खाली विमशष्ट्ट गुरुत्ि 

बोतल का िजि करें, इसे 
पािी से भरें और किर से 
िजि करें । 

98. पािी का प्रारंमभक तापिाि 
ररकॉडक करें। 

99. तरल और कंटेिर (विमशष्ट्ट 
गुरुत्ि बोतल) को गिक करें 
और तरल के स्तर िें 

• ठोस, रि का तापिाि एिं 
विस्तार। 

• रैखखक और घिाकार 
विस्तार गुणांक. 
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िदृ्धध का निरीक्षण करें। 

100. रि के प्रसार गुणांक की 
गणिा करें। 

धातु की छड की ऊष्ट्िीय 
चालकता 
101. िनिकयर कैमलपर का 

उपयोग करके तांबे की छड 
का व्यास िापें। दो 
थिाकिीटरों के बीच की दरूी 
(d) िापें। 

102. रॉड को सलक के उपकरण 
िें रखें। टदए गए नछरों िें 
थिाकिीटर रखें। 

103. भाप को भाप कक्ष से तथा 
पािी को बार के दसूरे छोर 
पर लगी तांबे की िली से 
गुजारें। 

104. जल प्रिाह दर, ग्स्थर 
तापिाि और जल एकत्र 
करिे िें लगिे िाले सिय 
को ररकॉडक करें। 

105. तापीय चालकता की गणिा 
करें. 

व्यािसानयक 
कौशल 99 
घंटे; 

व्यािसानयक 

H , गलिांक, क्िथिांक 
निधाकररत करिे, धातुओं 
और मिश्र धातुओं के 
गुणों की तुलिा करिे, 
रसायि तैयार करिे के 

प्रयोगशाला विधध द्िारा सरल 
आसिि 
106. धचत्र िें टदखाए अिुसार 

प्रयोगात्िक सेटअप की 
व्यिस्था करें । 

रसायि विज्ञाि 
• रसायि विज्ञाि का पररचय, 
रसायि विज्ञाि की 
शाखाएाँ। 

• प्रयोगशाला िें बरती जाि े
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ज्ञाि 18 
घंटे. 

 

मलए उपकरण, यंत्र 
स्थावपत करिा और 
प्रयोग करिा । 
 

107. पािी को िाग्ष्ट्पत होिे तक 
गिक करें। 

108. शुद्ध जल एकत्र करें. 
109. अिलोकि और पररणाि 

ररकॉडक करें. 
िािक सिाधाि की तैयारी 
110. एचसीएल , एच 2 एसओ 4 

, NaOH के सितुल्य 
िजि की गणिा करें , 

111. अमभकिकक बोतल से 
उपरोक्त रसायिों के मलए 
पहचाि कोड, % संरचिा 
ररकॉडक करें। 

112. कक पूिक निधाकररत िात्रा 
बिािे के मलए ककतिे 
मिलीलीटर सांटरत 
अम्ल/क्षार की आिश्यकता 
होगी। 

113. िािक घोल तैयार करिे 
की प्रकक्रया का पालि करें। 

अिुिापि- HCl - NaOH 
114. हाइिोक्लोररक एमसड का 

िािक घोल तैयार करें। 
115. कििोलिथेमलि सूचक का 

उपयोग करके NaOH के 
विरुद्ध HCl के िािक 
विलयि का अिुिापि करें 
। 

िाली सुरक्षा सािधानियााँ । 
• रसायि विज्ञाि प्रयोगशाला 
िें प्रयुक्त विमभन्ि 
उपकरण और तंत्र। 

• अम्ल, क्षार एिं लिण-
उिके गुण एिं उपयोग। 

• तत्ि, परिाणु और अणु। 
• पररभाषा - यौधगक, मिश्रण, 
भौनतक पररितकि, 
रासायनिक पररितकि, 
आणविक भार, तुल्यांकी 
भार, परिाणु भार, 
सािान्यता, िोलरता और 
िोललता । 

• आयति विश्लेषण - 
विलयि िें पदाथक की िात्रा 
का निधाकरण। अंनति त्रबदं ु
का पता लगािा। 

• अिुिापिी विश्लेषण के 
प्रकार . 
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116. औसत ब्यूरेट रीड्रडगं प्रापत 

करिे और प्रेक्षणों को 
ररकॉडक करिे के मलए तीि 
बार अिुिापि दोहराएं। 

117. NaOH की सािान्यता 
और शग्क्त का पता लगाएं 
। 

अिुिापि – HCl - Na 2 CO 3 
118. सोड्रडयि काबोिेट का 

िािक घोल तैयार करें । 
119. मिथाइल ऑरेंज सूचक का 

उपयोग करके Na 2 CO 3 
के विरुद्ध HCl के िािक 
विलयि का अिुिापि करें 
। 

120. औसत ब्यूरेट रीड्रडगं प्रापत 
करिे और प्रेक्षणों को 
ररकॉडक करिे के मलए तीि 
बार अिुिापि दोहराएं। 

121. HCl की सािान्यता और 
शग्क्त ज्ञात करें । 

सल्िर के अलोट्रोवपक रूप 
122. किल्टर पेपर, ििल टेस्ट 

ट्यूब, स्पैटुला, बन्सि 
बिकर का उपयोग करके 
सल्िर को वपघलाकर और 
किर कक्रस्टल बिािे के 
मलए इसे छािकर 

परिाणु संरचिा 
• इलेक्ट्रॉि, प्रोटॉि, न्यूट्रॉि. 
• संयोजकता का इलेक्ट्रॉनिक 
मसद्धांत. 

• तत्िों का िगीकरण, 
• आधुनिक आितक नियि, 
आितक सारणी , सिूह, 
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िोिोग्क्लनिक सल्िर 
तैयार करें। अिलोकि 
ररकॉडक करें। 

मिश्रण और यौधगक के गुण 
123. लोहा और सल्िर का 

मिश्रण तैयार करें। 
124. मिश्रण को गिक करके 

मिधश्रत आयरि सल्िाइड 
तैयार करें। 

125. उग्ल्लखखत परीक्षण करें 
और अिलोकि ररकॉडक 
करें। 

126. लौह सल्िाइड के गुणों की 
तुलिा लौह और सल्िर के 
मिश्रण से करें। 

आितक, आितक गुण 
अपररूपता 
• हाइिोजि, काबकि, 
िास्िोरस और सल्िर की 
अपरूपता। 

• सल्िर के अलोट्रोवपक रूप 
- िोिोग्क्लनिक, अिाकार 
और रग्म्बक सल्िर। 

धातुओ ंपर शुद्ध और खारे पािी 
की कक्रया 
127. दो बीकर िें शुद्ध और 

खारा पािी अलग-अलग 
लें। छह लोहे की कीलें लें 
और उन्हें चिकाकर उिकी 
सतह को उजागर करें। 

128. उििें से तीि कीलों को 
शुद्ध पािी िाले बीकर िें 
रखें तथा अन्य तीि कीलों 
को कई घंटों के मलए 
ििक िाले पािी िें रखें । 

129. अिलोकिों को ररकाडक करें। 

पािी 

• स्रोत, कठोर और िदृ ुजल, 
कठोरता के कारण और 
नििारण, 

• औद्योधगक प्रयोजिों के 
मलए पािी । 

• संक्षारण- कारण, प्रभाि 
और रोकथाि । 

• अपमशष्ट्ट उपचार संयंत्र 
(ईटीपी) का पररचय 
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धातुओ ंपर अम्ल और क्षार की 
कक्रया 
130. हाइिोक्लोररक एमसड और 

सोड्रडयि हाइिोक्साइड को 
अलग-अलग लें। 

131. छह लोहे की कीलें लें और 
उन्हें चिकाकर उिकी 
सतह को उजागर करें। 

132. उििें से तीि कीलों को 
एमसड िाले बीकर िें रखें 
तथा अन्य तीि कीलों को 
कई घंटों के मलए ििक 
िाले घोल िें रखें। 

133. उग्ल्लखखत परीक्षण करें 
और अिलोकि ररकॉडक 
करें। 

प्रयोगशाला तैयारी साबुि 
134. रसायिों का सही िजि 

करें - काग्स्टक सोडा, 
ििस्पनत तेल। 

135. एक बीकर िें पािी िें 
काग्स्टक डालें और इसे 
घुलिे तक टहलाएं। घोल 
को ठंडा करें। 

136. धीरे-धीरे घोल िें ििस्पनत 
तेल मिलाते हुए टहलाते 
रहें। 

137. साबुि का ठोस रूप प्रापत 
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होिे तक घोल को ठंडा 
करें। अिलोकि ररकॉडक 
करें। 

प्रयोगशाला तैयारी कॉपर सल्िेट 
138. एक बीकर िें तिु 

सल्फ्टयूररक एमसड लें, कुछ 
ग्राि क्यूवप्रक ऑक्साइड 
डालें और अच्छी तरह स े
टहलाएं । 

139. ठोस पदाथक को अधधक 
िात्रा िें मिलाएाँ। बुदबुदाहट 
सिापत होिे तक प्रतीक्षा 
करें। 

140. घोल को छाि लें; छाििे 
िाले पदाथक को धीरे-धीरे 
और सािधािी से िाग्ष्ट्पत 
करें। िीले रंग के कॉपर 
सल्िेट कक्रस्टल प्रापत होते 
हैं। 

पीएच का निधाकरण 
141. घोल तैयार करें (अम्लीय, 

क्षारीय, उदासीि) 
142. बिर सिाधाि के साथ 

पीएच िीटर को कैमलब्रेट 
करें। 

143. प्रत्येक विलयि िें 
इलेक्ट्रोड डुबोएं और टदए 
गए विलयि का pH 

काबकनिक रसायि विज्ञाि 
• पीएच की पररभाषा, पीएच 
स्केल, पीएच का िापि 

• पररचय, शुद्धधकरण 
प्रकक्रयाएं, काबकनिक 
प्रनतकक्रयाएं- प्रनतस्थापि, 
योग, उन्िूलि, पुिव्यकिस्था 
प्रनतकक्रयाएं, उदाहरण। 

• िािकरण-एल्कीिों, एल्केिों 
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ररकॉडक करें। 

क्िथिांक निधाकरण 
144. एक केमशका िली को 

उसकी क्षिता का लगभग 
आधा भाग टदए गए रि 
से भरें ग्जसका क्िथिांक 
निधाकररत करिा है, केमशका 
िली के एक मसरे को सील 
कर दें। 

145. ट्यूब को थिाकिीटर के 
बल्ब के पास उल्टे ढंग से 
क्िथिांक उपकरण िें 
डालें। 

146. उपकरण को गिक करें और 
जब बुलबुला बडा होकर 
ऊपर की ओर बढे तो 
उसका क्िथिांक िोट कर 
लें। 

गलिांक निधाकरण 
147. केमशका ट्यूब के एक मसरे 

को गिक करके सील करें। 
लगभग 4 मििी लंबाई की 
केमशका ट्यूब भरें और इसे 
धागे से थिाकिीटर के 
निचले मसरे से जोड दें । 

148. थिाकिीटर को पैराकिि रि 
युक्त धथएल्स ट्यूब िें 
लटकाएं। 

एिं एल्काइिों के मलए 
सािान्य िाि एिं IUPAC 
िाि प्रणाली के िूल 
नियि, उिके उदाहरण। 

• काबकनिक यौधगकों का 
क्िथिांक और गलिांक। 
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149. उपकरण को उसके पाश्िक 

भुजा से सािधािीपूिकक 
सिाि रूप से गिक करें 
तथा पदाथक के वपघलिे पर 
तापिाि ररकॉडक करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 99 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 
घंटे. 

 

सुरक्षा और आकक  
िेग्ल्डगं से संबंधधत 
विमभन्ि कायों की 
योजिा बिािा, पहचाि 
करिा और उन्हें 
निष्ट्पाटदत करिा 
[विमभन्ि कायक - 
अग्ग्िशािक यंत्र, सीधी 
रेखा िोती, एकल िी-
बट जोड का चयि 
और संचालि]  

 

150. व्यापार प्रमशक्षण उपकरण 
और िशीिरी की 
आिश्यकता का िहत्ि। 

151. सािान्य गहृ व्यिस्था एिं 
अच्छी दकुाि प्रथाएाँ। 

152. सुरक्षा उपकरण एिं उिके 
अिुप्रयोगों का प्रदशकि। 

153. सभी प्रकार के अग्ग्िशिि 
उपकरणों और उिके 
उपयोग का प्रदशकि करें। 

चाप िेग्ल्डगं 
• आकक  िेग्ल्डगं कायकशाला िें 
िहत्ि और अिुशासि, 
विमभन्ि उद्योगों िें 
अिुप्रयोग। 

• सुरक्षा उपकरणों का वििरण 
और अिुप्रयोग, विषैले धुएं, 
प्रकाश की तीव्रता, 
िेंटटलेशि और 
हाउसकीवपगं, पयाकिरणीय 
खतरा, अपमशष्ट्ट प्रबंधि, 
आग के प्रकार और 
अग्ग्िशािक यंत्र। 

• िेग्ल्डगं कायक से पहले, 
उसके दौराि और बाद िें 
सुरक्षा। 

154. िाइंग के अिुसार इलेक्ट्रोड 
कोटटगं लागू करें और 
जॉब पर अंकि करें। 

155. नछरण कायक करिा 
156. जॉब को िाइस िें पकडें 

और िाइंग के अिुसार 
हैक-सॉइंग ऑपरेशि करें। 

• िेग्ल्डगं का पररचय एिं 
पररभाषा, आिश्यक 
उपकरण एिं िशीिरी। 

• ट्रांसिािकर के प्रकार एकल 
चरण, तीि चरण , स्टेप-
अप, स्टेप-डाउि ट्रांसिािकर। 

• बुनियादी लागू त्रबजली, 
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157. िेग्ल्डगं ट्रांसिािकर के कायक 

को धचत्रत्रत करें। 
संबंधधत विद्युत शब्द और 
पररभाषाएाँ। 

158. टदए गए विनिदेश के 
अिुसार िेग्ल्डगं हेतु कायक 
तैयार करें । 

159. क्लैग्म्पंग एिं ग्राउंड्रडगं 
ऑपरेशि करें। 

160. आकक  िेग्ल्डगं िशीि 
स्थावपत करें। 

161. िौकरी पर एक चाप 
हडताल 
एि एस फ्टलैट पर सीधी 
रेखा त्रबस्तर, सितल 
ग्स्थनत िें। 

162. सितल ग्स्थनत िें एकल 
'V' बट जोड के मलए कायक 
तैयार करें। 

163. क्लैग्म्पंग एिं ग्राउंड्रडगं 
करें। 

164. एक चाप िारो. 
165. धचवपगं हथौडे से िेल्ड को 

साि करें। 

• ऊष्ट्िा, तापिाि और 
िेग्ल्डगं से संबंधधत शब्द । 

• आकक  िेग्ल्डगं का मसद्धांत 
और विशेषताएाँ। 

• चाप की लम्बाई, प्रकार, 
चाप की लम्बाई के प्रभाि। 

• िेग्ल्डगं जोडों के प्रकार, 
िेग्ल्डगं ग्स्थनतयााँ, प्रतीक। 

• इलेक्ट्रोड का चयि. 
 

166. िाइंग के अिुसार किलेट 
लैप जोड के मलए कायक 
तैयार करें। 

167. िेग्ल्डगं रि लें और काि 
पूरा करें। 

168. एिएस पलेट पर 'टी' जोड 

• िेग्ल्डगं का पता लगािा, 
कारण और उिके उपाय। 

• इलेक्ट्रोड का भंडारण और 
बेककंग। 

• दरारों के प्रकार. 
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के मलए क्षैनतज ग्स्थनत िें 
कायक तैयार करें जैसा कक 
िीचे टदया गया है। 

169. िेग्ल्डगं चलाएं और काि 
निष्ट्पाटदत करें। 

170. िेग्ल्डगं क्षेत्र को उपयुक्त 
उपकरण से साि करें 

171. संयंत्र बंद करो. 
172. सहायक उपकरण को सही 

स्थाि पर रखें। 
व्यािसानयक 
कौशल 31 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 

 

रासायनिक उद्योगों िें 
सुरक्षा और सािान्य 
जागरूकता से संबंधधत 
प्रयोगों की योजिा 
बिािा, पहचाि करिा 
और विमभन्ि ऑपरेशि 
करिा। (विमभन्ि 
ऑपरेशि - िांग के 
अिुसार उधचत 
अग्ग्िशािक यंत्र का 
चयि और संचालि 
करिा , रासायनिक 
खतरों की पहचाि 
करिा, पीपीई, 
प्रासंधगक डेटा को 
पढिा और प्रापत 
करिा)। 

173. उद्योग िें व्यापार का 
िहत्ि . 

174. रखरखाि दस्तािे ीकरण 
पर अभ्यास करें। 

175. रासायनिक उद्योगों िें 
प्रयुक्त होिे िाले सािान्य 
रसायिों का एिएसडीएस 
तैयार करिा। 

रखरखाि 
• रासायनिक उद्योगों िें 
रखरखाि िैकेनिक की 
भूमिका। 

• उद्योग िें सािान्य सुरक्षा। 
• कायक परमिट प्रणाली 
• सािग्री सुरक्षा डेटा शीट 
(एिएसडीएस)। 

• िािक संचालि प्रकक्रया ( 
एसओपी)। 

176. अग्ग्ि एिं स्िॉक अलािक 
प्रणाली के बारे िें प्रदशकि। 

177. कायकशाला के अपमशष्ट्ट 
पदाथों जैसे कपास 
अपमशष्ट्ट, धचपस का 
निपटाि। 

178. हाउसकीवपगं और 
कायकशाला सिाई. 

• आग-उिके प्रकार, रोकथाि 
और नियंत्रण। 

• अग्ग्ि त्रत्रकोण. 
• आग का िगीकरण. 
• अग्ग्ि-अलािक, धुआाँ, धुआाँ। 
• प्रदषूण के प्रकार-ध्िनि, 
जल िायु, उिके संसाधि 
एिं नियंत्रण, अिुिेय 



 

59 

मेंटेनेंस मैकेननक (केममकल पललांट) 
सीिाएाँ। 

• अच्छे दकुाि व्यिहार 
आईएसओ िािकों का 
िहत्ि। 

• 5s का पररचय, उिके 
अिुप्रयोग की अिधारणा। 

व्यािसानयक 
कौशल 78 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 
घंटे. 

लॉककंग उपकरणों पर 
िास्टिरों के प्रकार, 
व्यिग्स्थत करिा और 
दकुाि िें विमभन्ि 
संचालि करिा। 
(संचालि - कंुजी िागक 
बिािा, सतहों को 
खुरचिा और लैप 
करिा।) 

179. विषि पैर कैमलपर के 
साथ काि पर सिािांतर 
रेखा खींचें। 

180. ग्स्पररट लेिल से िशीि 
का लेिल जाचंें। 

• विमभन्ि किटटगं कायकशाला 
उपकरणों का वििरण एिं 
अिुप्रयोग - िाइलें, छेिी, 
पंच, स्क्राइबर, कैमलपसक, 
आटद, उिकी विमशष्ट्टताएं 
एिं उपयोग। 

• िापि के तरीके, ग्स्पररट 
लेिल के साथ 

• िाककिं ग ब्लॉक, स्क्राइबर, 
िाइक्रोिीटर . 

181. लॉककंग उपकरणों की 
पहचाि करें. 

182. कैसल िट और ग्स्पलट-
वपि के साथ सकारात्िक 
लॉककंग करें। 

183. अंदर िगक किट तैयार करें. 
184. संचालि का अिुक्रि 

प्रदमशकत करें. 

• िास्टिर, िॉशर और 
लॉककंग ड्रडिाइस- उिके 
प्रकार, उपयोग और िहत्ि। 

• सीिाओं, किट्स एिं 
सहिशीलता की पररभाषा। 

• सीिाओं और किट की 
शब्दािली, उिका िूल 
आकार, िास्तविक आकार 
और विचलि। 

185. कंुजी-िागक तैयार करिे के 
मलए शाफ्टट का चयि करें। 

186. विनिदेश के अिुसार कंुजी 

• विमभन्ि प्रकार की कंुग्जयों 
का संक्षक्षपत वििरण . 

• टैपसक एिं स्िीकायक 
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िागक तैयार करिे के मलए 
छेिी का चयि करें। 

187. काि को क्लैंप करें. 
188. धचवपगं ऑपरेशि 

निष्ट्पाटदत करें . 
189. ली गई सुरक्षा का उल्लेख 

करें। 

निकासी। 
• कंुजी का अिुपात शाफ्टट 
व्यास पर निभकर करता है। 

• प्रिुख िागों की िरम्ित। 
 

190. एक स्कै्रपर का चयि करें. 
191. टदए गए बुश त्रबयररगं के 

मलए बेहतर िेटटगं पाट्कस 
तैयार करें। 

192. सतहों को साि करें. 
193. लैवपगं पलेट िें ककसी भी 

बाहरी पदाथक की जांच 
करें। 

194. अपघषकक का चयि करें. 
195. टदए गए सितल कायक पर 

हाथ से लैवपगं करें। 
196. लैवपगं ऑपरेशि और 

सतहों की सिाई करते 
सिय सािधािी बरतें। 

• स्कै्रपर विधध का उपयोग 
करिे का वििरण और 
अिुप्रयोग 

• स्कै्रपसक के प्रकार: सपाट, 
त्रत्रकोणीय आटद। 

• स्कै्रप की गई सतहों का 
परीक्षण करिा, संचालि का 
क्रि बिाए रखिा। 

• लैवपगं - आिश्यक िहत्ि, 
अपघषकक के प्रकार। 

• बानय, आंतररक और सपाट 
सतह के मलए लैवपगं 
विधधयां और उपकरण। 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे. 

लैधगगं सािधग्रयों की 
पहचाि करें और उिका 
चयि करें तथा उन्हें 
कायक की ग्स्थनत के 
अिुसार लागू करें - 
गिक / ठंडा। 

197. थिोकोल शीट काटें । 
198. दी गई ठंडी पाइपलाइि 

को थिोकोल से इंसुलेट 
करें । 

199. क्लैग्म्पंग द्िारा शीट को 
अपिी ग्स्थनत िें बिाए 
रखें। 

• अस्तर-िहत्ि, आिश्यकता। 
• विककरण खतरे। संक्षारण 
और तापीय इन्सुलेटर। 

• सीसा, रबर, एिआरपी और 
ग्लास लाइनिगं का संक्षक्षपत 
वििरण और अिुप्रयोग। 

• लैधगगं सािग्री, उिका 
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 200. आिश्यक िात्रा िें कांच 

का ऊि लें। 
201. गिक पाइप लाइि को 

इंसुलेट करें। 
202. टटि शीट काटें 
203. कांच के ऊि को कोट 

करें। 
204. टटि शीट को अपिी 

ग्स्थनत िें बिाए रखिे के 
मलए स्कू्र लगाएं। 

िहत्ि और अिुप्रयोग का 
प्रकार। 

व्यािसानयक 
कौशल 46 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 

पाइप जोडों, लाइि को 
इकट्ठा करिे के मलए 
पाइप किटटगं और 
ररसाि के मलए परीक्षण 
करिे के मलए कौशल 
की एक श्रृंखला को 
लागू करें। 

205. विमभन्ि पाइप जोडों िें 
अंतर बताएं। 

206. फ्टलैंज्ड जोड के मलए 
आिश्यक उपकरणों का 
चयि करिा। 

207. उपयुक्त गैस्केट शीट चुिें. 
208. आिश्यक आकार की 

गैस्केट शीट काटें। 
209. पाइप लाइि के मलए 

पेंचदार जोड तैयार करें । 
210. व्यास-डाई स्टोक्स का 

चयि करें. 
211. दी गई पाइप लाइि पर 

थे्रड्रडगं ऑपरेशि करें। 
212. राज्य सािधानियााँ. 

• पाइपस- विमभन्ि पाइप 
सािधग्रयों और उिके 
विनिदेशि का ज्ञाि । 

• विमभन्ि प्रकार के पाइप 
जोडों का संक्षक्षपत वििरण 
जैसे पेंचदार जोड, फ्टलैंज्ड 
जोड आटद। 

• िािक पाइप धागे, बीएसपी 
. 

213. पाइप किटटगं की पहचाि 
करें. 

214. दी गई पाइप किटटगं 

• रि यांत्रत्रकी- रि की 
पररभाषा एिं प्रकार। 

• संपीडिीय और असंपीडिीय 
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स्थावपत करें और पाइप 
लाइि को जोडें। 

215. पाइपलाइि के एक मसरे 
को ब्लाइंड फ्टलेंज से बंद 
करें। 

• विमभन्ि प्रकार की पाइप 
किटटगं्स का ज्ञाि - टी, 
बेंड, एल्बो आटद। 

• नििाकण सािग्री, 
• गैस्केट-प्रकार, उपयोग. 

व्यािसानयक 
कौशल 42 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के फ्टलो 
िीटर की पहचाि 
करिा, उिका िणकि 
करिा, उन्हें स्थावपत 
करिा, फ्टलो िाप 
करिा और रीड्रडगं 
ररकॉडक करिा। (फ्टलो 
िीटर - रोटा िीटर, 
िेन्चुरी िीटर, 
ऑररकिस िीटर)। 

216. प्रिाह िीटर की पहचाि 
करें. 

217. िैिोिीटर स्थावपत करें. 
218. िैिोिेटट्रक रि डालें . 
219. विभेदक दाब िापें. 
220. पढी हुई बातें िोट कर लें। 
221. रोटािीटर स्थावपत करें . 
222. प्रिाह दर और संगत 

फ्टलोट ग्स्थनतयों को िापें। 
223. रीड्रडगं लें. 
224. अंशांकि करें। 
225. सुरक्षा उपाय एिं 

सािधािी। 

• पररितकिीय क्षेत्र िीटर, 
उिके संचालि, नििाकण 
और कायक का मसद्धांत। 

• रीड्रडगं का िापि 
• आाँखों की ग्स्थनत. 

226. नछरिापी को पहचािें। 
227. दी गई पाइपलाइि पर 

ऑररकिस िीटर स्थावपत 
करें। 

228. िैिोिीटर स्थावपत करें. 
229. विमभन्ि प्रिाह दरों के 

मलए विभेदक दबाि िापें। 
230. सिय के मलए निकाले गए 

तरल को एकत्रत्रत करें । 
प्रिाह दर की गणिा करें। 

• विभेदक दबाि िाप . 
• विमभन्ि प्रकार के प्रिाह 
िीटर का ज्ञाि। 

• नछर िीटर के रूप िें 
पररितकिीय हेड िीटर का 
वििरण। 
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231. रीड्रडगं को कैमलब्रेट करें. 
232. सुरक्षा उपाय अपिाए जािे 

चाटहए। 
व्यािसानयक 
कौशल 24 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे. 

 

डायल गेज की पहचाि, 
चयि, इसकी संरचिा, 
भागों, अंशांकि, 
देखभाल और कायक की 
सितलता की जांच के 
मलए उपयोग। 

233. िेंचुरीिीटर को स्थावपत 
करें . 

234. िैिोिीटर स्थावपत करें. 
235. विमभन्ि प्रिाह दरों के 

मलए - विभेदक दबाि को 
िापें। 

236. ककसी विमशष्ट्ट सिय के 
मलए एकत्रत्रत िात्रा को 
िापें। प्रिाह दर की गणिा 
करें। 

237. रीड्रडगं को कैमलब्रेट करें. 
238. डायल गेज सूचक को 

पहचािें। 
239. डायल गेज को क्लैंप करें. 
240. डायल गेज इंड्रडकेटर से 

सितलता की जांच करें। 

• िेंचुरीिीटर - संचालि का 
मसद्धांत, नििाकण, कायक, 
गणिा सूत्र और उिके 
गुणांक। 

• डायल गेज सूचक, नििाकण, 
इसके भाग, नििाकण 
सािग्री। 

• डायल गेज का अिुप्रयोग, 
देखभाल और रखरखाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 29 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 
घंटे. 

 

दबाि, तापिाि, प्रिाह 
और स्तर को िापिे के 
मलए उपकरणों / 
युग्क्तयों की पहचाि 
करिा और उन्हें 
स्थावपत / जोडिा, 
रीड्रडगं ररकॉडक करिा। 
(उपकरण / युग्क्तयां - 
बोडेि ट्यूब, कैपसूल 

241. थिाकिीटर की पहचाि करें. 
242. थिोकपल से तापिाि 

िापें. 
243. फ्टलोट प्रकार के स्तर 

सूचक की सहायता से 
स्तर निधाकररत करें। 

244. फ्टलोट की ग्स्थनत िोट 
करें. 

245. कंटेिर का आयति िापें. 

बुनियादी उपकरण 
• तापिाि, दबाि, स्तर और 
प्रिाह को िापिे के मलए 
बुनियादी उपकरणों का 
अध्ययि। 
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प्रकार गेज, ग्लास िें 
पारा, द्विधाग्त्िक 
थिाकिीटर, आरटीडी, 
ऑररकिस, िेंचुरी , 
रोटािीटर , साइट 
ग्लास प्रकार, एयर पजक 
प्रकार और कैपेमसटेंस 
प्रकार स्तर सूचक। 

246. कंटेिरों िें तरल की िात्रा 
की गणिा करें। 

247. बोडकि ट्यूब को जोडें। 
248. दबाि िापें. 
249. पढी हुई बातें िोट कर लें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: (40 घंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे. 
 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
िाइंग को पढें और 
लागू करें । 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 
कन्िेंशिों 
िाइंग शीट के आकार और लेआउट 
शीषकक ब्लॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
िाइंग उपकरण 
िुक्त हस्त धचत्रण – 
ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 
दी गई िस्तु से िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 
करिा। 
हाथ के औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 
कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्रोक 
आयाि अभ्यास 
तीर के प्रकार 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक 
रासायनिक संयंत्र सककक ट आरेख का पठि 
रासायनिक संयंत्र लेआउट िाइंग का िाचि 
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कायषिािा गणना औि ववज्ञान : (30 घंटे) 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस - 
30 घंटे। 
 

व्यािहाररक संकक्रयाएं 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करिा। 
 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
िूल विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
 

इकाई, अंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ एिपी एस, सीजी एस, एिके एस 
और एसआई इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याए ं
मभन्ि - जोड, घटाि , गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगकिूल और िगकिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
पूिक प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि 
रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि से संबंधधत 
सिस्याएं 
ऊष्मा एवं तापमान औि दबाव 
ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 
तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस , िारेिहाइट , केग्ल्िि और 
तापिाि के पैिािों के बीच रूपांतरण 
ऊष्ट्िा एिं तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिाकिीटर के 
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प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्ट्िा का संचरण - चालि, संिहि और 
विककरण 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, 
निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
बुननयादी बबजिी 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे पैदा 
होती है, विद्युत धारा AC, DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध 
और उिकी इकाइयााँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 
ओि का नियि, VI R के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
विद्युत शग्क्त, ऊजाक और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट के साथ 
गणिा 
चंुबकीय प्रेरण, स्ि और पारस्पररक प्रेरण और ईएिएि पीढी 
विद्युत शग्क्त, HP, ऊजाक और विद्युत ऊजाक की इकाइयााँ 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि 
त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजना कायष/ औद्योधगक प्रशिक्षण 
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ििििाव मैकेननक (िासायननक संयंत्र) टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध 
संदभष 

शिक्षण के परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 
व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 16 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि06 घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के 
रखरखाि का परीक्षण 
करिा - ऑिलाइि, 
पूिाकिुिानित, नििारक 
और ब्रेक डाउि तथा 
लगातार ररकॉडक रखिा। 

250. िैं आपके रखरखाि के 
बारे िें कुछ भी िही ं
बताऊंगा । 

251. रोकथाि और सकं्षक्षपत 
रखरखाि के बीच अंतर . 

252. सुरक्षक्षत दकुाि िंग्जल 
अभ्यास और सुरक्षा । 

253. च ईसी के िा सी हाइन्स 
िॉर ओ आर ए एि िाई 
अि ई िी ई एि ध्िनि। 

254. एक्स सादा सी एच ईसी 
केएल आई सेंट . 

255. उपकरण का रखरखाि 
ररकॉडक । 

रखरखाि 

• रखरखाि – पररभाषा. 
• रखरखाि के प्रकार. 
• नििारक रखरखाि का लाभ. 
• ब्रेकडाउि रखरखाि िुकसाि. 
• जााँच सूची बिािा। 

व्यािसानयक 
कौशल 87 
घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 
घंटे. 

विद्युत संचरण के 
मलए विमभन्ि यांत्रत्रक 
घटकों की योजिा 
बिािा, उन्हें तोडिा, 
सिस्या नििारण 
करिा, साि करिा 
और पुिः जोडिा तथा 
उिकी कायकक्षिता की 
जांच करिा। 

256. िैं स्िेहि का िहत्ि 
रखता हूाँ । 

257. अच्छे स्िेहक की स्पष्ट्ट 
विशेषताएाँ । 

258. िाि : अलग धचकिाई 
स्टेि . 

259. टदए गए कायक के मलए 
उपयकु्त स्िेहक का चयि 
करें और उसे लागू करें । 

• स्िेहक- पररभाषा. 
• अच्छे स्िेहक की गुणित्ता. 
• अच्छे स्िेहक का चयि . 
• स्िेहि प्रणामलयों की 
विधधयााँ. 
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 260. सुरक्षा का अिलोकि ककया 

गया । 
261. स्िेहि के दौराि उपयोग 

ककए जािे िाले 
सुरक्षात्िक उपकरणों की 
सुरक्षा करें । 

262. डी ई िॉन्स्टर ए ते 
इम्पोटकि सी ई ऑफ बी ई 
ए आर एि जी 'एस इि 
डब्ल्यू ओ आरकेशॉप 
इंडस्ट्री आर िाई । 

263. िैं विमभन्ि प्रकार की 
त्रबयररगं्स का िणकि करूाँ गा 
। 

264. टदए गए बीयररगं के 
विमभन्ि भागों की पहचाि 
करें । 

265. कुछ साल पहले एक 
लडकी को गोद िें उठाकर 
ले जाया गया था । 

266. शाफ्टट पर िाउंटटगं और 
अििाउंटटगं करते सिय 
सािधानियां । 

सहि करिा 

• विमभन्ि प्रकार के बीयररगंों 
का िगीकरण। 

• बुश बेयररगं, सॉमलड 
बेयररगं, बॉल बेयररगं, सले्ि 
अलाइििेंट बेयररगं आटद। 
थ्रस्ट बेयररगं, रोलर बेयररगं 
इिका नििाकण। 

• त्रबयररगं्स का अिुप्रयोग, 
देखभाल और संचालि । 

267. विशेष शाफ्टट िाउंट ई 
डीबी काि . 

268. एस ई ले सी टी प्रोप ई 
आर सी जेड ई बी ई 
एआर आई एिजी पलु 

• बेयररगं को किट करिे और 
हटािे के तरीके. 

• ऑपरेशि के मलए आिश्यक 
उपकरणों की सूची। 

• उपकरणों की देखभाल और 
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एल ई आर । 

269. अपिे भागों की उधचत 
ग्स्थनत के द्िारा खींचिे 
िाले को िौकरी पर रखें । 

270. पी ई आरएिओ आर एि 
बी ए आर एि जीआर ई 
िूिल ऑप ई आर ए टी 
आई ऑि ।  

271. सीएल ए एिबी ईए 
आरआई एिजी ए एिडी 
ए पीपी एल िाई प्रोप ई 
आर लब आर आई सी ए 
एिटी । 

272. गेंद के आकार का चयि 
करें । 

273. सुनिग्श्चत करें कक दबाि े
िाला ब्लॉक , किटटगं 
स्लीि आटद बर रकस से 
िुक्त हों । 

274. उधचत उपकरणों के साथ 
स्टैंडअडक प्रकक्रया द्िारा 
शाफ्टट पर बेयररगं िाउंट 
करें । 

275. के मलए असर की जााँच 
करें िुक्त आिागिि . 

संचालि। 

276. जााँचें धगयर बॉक्स भौनतक 
रूप से , िोट प्रभाि के 
साथ । 

धगयर 

• धगयर के प्रकार-स्पर धगयर, 
हेमलकल धगयर, बेिल 
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277. पंच का उपयोग करके 

भागों की सापेक्ष ग्स्थनत 
को धचग्नित करें । 

278. इसके भागों धगयर , िट 
बोल्ट आटद को टहलाकर 
एक िट बोल्ट बॉक्स को 
तोडें । 

279. इसके सभी भाग साफ करें 
. 

280. ककसी भी क्षनत के मलए 
जााँच करें और यटद 
आिश्यक हो तो 
प्रनतस्थावपत करें । 

281. बाद िें सभी भागों को 
िाककिं ग के रूप िें एकत्रत्रत 
करें । 

धगयर, ििक धगयर। 
• उिका उपयोग और 
देखभाल. 

• बॉक्स के प्रकार . 
 

व्यािसानयक 
कौशल 63 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 21 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के 
िाल्िों की पहचाि 
करें, उिके विमशष्ट्ट 
अिुप्रयोग। विमभन्ि 
प्रकार के िाल्िों के 
मलए ओिरहामलगं 
प्रकक्रया को पूरा करें। 

282. उधचत हाथ उपकरणों का 
उपयोग करके एक काििूी 
रूप से अक्षि व्यग्क्त को 
सिापत करें । 

283. क्षनत के मलए नियंत्रण 
तत्िों की जााँच करें , 
आिश्यक कारकिाई करें । 

284. स्िच्छ , धचकिाई , 
प्रनतस्थापि भूमि पैक । 

285. आर ईए एसएस ई एिबी 
एल ई िी अल्िे क्रमिक 
रूप से और एि डी सी 

िेलव्स : 

• ग्रंधथ पैककंग के प्रकार. 
• उिके प्रकार और अिुप्रयोगों 
िें अंतर बताइए। 

• गेट िाल्ि, ग्लोब िाल्ि, 
िीडल िाल्ि का मसद्धांत, 
नििाकण, संचालि और 
कायक। 

• उिका रखरखाि और 
सिस्या नििारण । 
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एच ई सी केएि या आर 
ले ए के ए जी ई । 

286. आिश्यक ड्रिमलगं और 
ड्रिमलगं के साथ एक गैर - 
स्थायी ग्लोब िाल्ि को 
विघटटत करें । 

287. क्षनतयों के मलए तत्िों पर 
स्िेहि प्रदशकि करें । 

288. स्िेहि , सिाई और ग्रंधथ 
प्रनतस्थापि और पैककंग 
करें । 

289. रीअस एिबीएल सभी 
ग्लोब िाल्ि और लीक के 
मलए इसकी जााँच करें । 

290. एक गैर दी गई सुई िाल्ि 
को िष्ट्ट करें । 

291. लॉक िट , बोिट को 
हटाएाँ और स्टेि पर 
अंनति छोर पर धागे का 
निरीक्षण करें और इसके 
विपरीत । 

292. के रोज एि नियो तेल के 
साथ स्िच्छ और शुद्ध 
कला । 

293. सुई िाल्ि को पुिः 
आसंजि करें और िाल्ि 
की कायकप्रणाली की जांच 
करें । 
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294. गेंद का िाल्ि लें और 

उसके हैंडल , व्हील , लैंड 
िट , बोिट आटद को 
टहलाएं । 

295. पुिः स्टेि ले जाएाँ. 
296. निरीक्षण ककसी भी जाद ू

के मलए कला , पषृ्ट्ठ देखें 
। 

297. एक उपयकु्त विलायक के 
साथ सभी पेपर को साि 
करें । 

298. आर ईए एसेम्बल एस ई 
क्यू ई एिटी आई एल 
एल िाई । 

299. एक अज्ञात टदए गए पलग 
को हटा दें और एक लाइि 
स्ट्रीि दें। 

300. आर ई िूि स्टेि और सी 
कंट्रोमलगं डी ईिी आई 
सीई । 

301. क्षनत के मलए विशेष भाग 
। 

302. विलायक के साथ भागों 
को साि करें । 

303. कायाकत्िक संयोजि के 
मलए पुिः संयोजि और 
जााँच करें । 

304. एिआरिी लें और उपयुक्त 

िेलव्स : 

• उिके प्रकार और अिुप्रयोगों 
िें अंतर बताइए। 

• बॉल िाल्ि, पलग िाल्ि, 
एिआरिी, पीएसिी का 
मसद्धांत, नििाकण, संचालि 
और कायक 

• उिका रखरखाि और 
सिस्या नििारण . 
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उपकरणों के साथ िष्ट्ट 
करें । 

305. टहजं और ड्रडस्क के मलए 
जााँच करें . 

306. गुलाब के िूल के साथ 
एक आंतररक भाग को 
साि करें । 

307. पुिः संयोजि करें और 
इसके उधचत कायक की 
जांच करें । 

308. डायाफ्राि िाल्ि के नििाकण 
वििरण, संचालि और 
कायकप्रणाली का अध्ययि 
करें । 

309. उपयुक्त औजारों का चयि 
करें और हाथ से चलिे 
िाले पटहये , बोिट आटद 
का उपयोग करें । 

310. एक याडक िैग्जक के मलए 
विमशष्ट्ट िाक्यांश , 
आिश्यक कारकिाई को 
ध्याि िें रखें । 

311. आर ईए एसएस ई एिबी 
एल ईएस ई क्यू ई एिटी 
आई ए एल एल िाई और 
उधचत कािकाज के मलए 
जााँच करें । 

312. बटरफ्टलाई िाल्ि के 

िेलव्स : 

• उिके प्रकार और अिुप्रयोगों 
िें अंतर बताइए। 

• डायाफ्राि िाल्ि, बटरफ्टलाई 
िाल्ि, नियंत्रण िाल्ि के 
मसद्धांत, नििाकण, संचालि 
और कायक। 

• उिका रखरखाि और 
सिस्या नििारण। 
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नििाकण वििरण , संचालि 
और कायकप्रणाली का 
अध्ययि करें और उपयकु्त 
उपकरणों द्िारा फ़्लैग को 
पुिः स्थािांतररत करें । 

313. रग्स्सयों की जकडि देखिे 
के मलए रस्सी की जााँच 
करें और उसे घुिाएाँ । 

314. ग्रंधथ निकला हुआ ककिारा 
बदलें . 

315. ड्रडस्क चालि और लॉककंग 
व्यिस्था की जााँच करें । 

316. नियतं्रण िाल्ि के पहलुओं 
का अध्ययि करें । 

317. क्षनत / प्रनतस्थापि के 
मलए एक िािक जांच को 
िष्ट्ट करें । 

318. आर ईए एसेम्बल एस ई 
क्यू ई एिटी आई एल 
एल िाई । 

व्यािसानयक 
कौशल 7 3 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 21 
घंटे. 

 

तरल के पररिहि के 
मलए विमभन्ि िशीिों, 
पंपों और घटकों की 
योजिा बिािा, उन्हें 
तोडिा, सिस्या 
नििारण करिा, साि 
करिा और पुिः 
जोडिा तथा उिकी 

319. केन्रापसारक पम्प की 
भौनतक जांच करें और 
दोषों पर ध्याि दें । 

320. उधचत उपकरणों का 
उपयोग करके अंनति किर 
को हटाएाँ । 

321. आिेग को धीरे से हटाएाँ । 
322. Ch ec k for k e y/ k 

तरल केन्रापसारक पम्प के 
मलए पग्म्पंग ड्रडिाइस 
• पंपों का िगीकरण. 
• केन्रापसारी पम्प का कायक 
मसद्धांत, नििाकण वििरण, 
संचालि एिं कायकप्रणाली, 
उपयोग। 
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कायकक्षिता की जांच 
करिा। 

- -
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रो
 
-
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डो 

e yw a y . 
323. ककसी भी प्रकार की क्षनत 

या खेल के मलए शाफ्टट की 
जााँच करें । 

324. आर ई िूि जी लैंड सीओ 
िी एर एंड सी एच ईसी 
केएि या आर ग्लैंड पी ए 
सी की एि जी ए एि डी 
आर ई पीएल ए सी ई 
अगर आर इग्क्ि आर एड 
। 

325. खेलिे के मलए एक अंगठूी 
की जााँच करें । 

326. विलायक के साथ सभी पी 
कला साफ करें । 

327. गधा ई एिबी एल ई ए 
एल पी आट्कस एस ई क्यू 
ई एिटी आई एल एल 
िाई । 

328. क्षनत होिे पर सॉकेट / 
ऑयलपेयर को 
प्रनतस्थावपत करें और अतं 
िें किट करें ढकिा । 

329. उधचत कायकप्रणाली की 
जााँच करें 

• एिपीएसएच की पररभाषा 
• मसर बिाि क्षिता संबंध 
• प्रारंभ एिं बंद करिे की 
प्रकक्रया. 

• कैविटेशि और प्राइमिगं 
• पंप का रखरखाि 
• सिस्या नििारण। 
• प्रकार (िोल्यूट/ड्रडफ्टयूजर ररगं 
प्रकार) 

• प्रररत करिे िाले यंत्रों के 
प्रकार 

• िायदे और िुकसाि. 
 

330. परीक्षण अधधकार की जााँच 
करें और निरीक्षण करें । 

331. हिारे पास आिश्यक 
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उपकरण एकत्र करें । 

332. सेट िाल्ि को कें र पंप पर 
ग्स्थनत िें रखें और ग्स्िच 
ऑि करें । 

333. ग्स्थर अिस्था प्रापत करें . 
334. िैं िजर रखता हंू और 

ध्याि देता हंू कक मसर 
विकमसत हुआ है । 

335. निग्श्चत सिय अतंराल के 
मलए ड्रडस्क को एकत्रत्रत 
करें । 

336. िॉल्यूि िैटट्रक प्रिाह दर 
की गणिा करें । 

337. विमभन्ि िाल्ि ग्स्थनतयों 
और गणिा प्रिाह दरों के 
मलए प्रकक्रया का संचालि 
करें । 

338. इसके बाद उन्होंिे पंप की 
क्षिता का भी विकास 
ककया । 

339. शीषक बिाि क्षिता का 
ग्राि प्रस्तुत करें । 

340. जााँच करें कक पंप भौनतक 
रूप से ककसी भी दोष के 
मलए बंद तो िहीं है । 

341. पाटकिर के आधार पर 
सापेक्षक्षक ग्स्थनत धचग्नित 
करें । 

सकारात्िक विस्थापि पंप 
रेमसप्रोकेटटगं पंप 
• पंपों का िगीकरण. 
• केन्रापसारी पम्प का कायक 
मसद्धांत, नििाकण वििरण, 
संचालि एिं कायकप्रणाली, 
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342. रॉड , मसलेंडर , और िाल्ि 

असेंबली पर एक गैर - 
िजबूत वपस्टि को 
विघटटत करें । 

343. उधचत कायक के मलए 
एिआरिी की जााँच करें / 
इसे ककसी भी सिय बदल 
दें । 

344. सभी दीिारों िें ककन्िरों 
की जांच करें । 

345. यटद आिश्यक हो तो हेड 
/ वपस्टल ररगंर स्थाि पर 
चेक वपस्टि । 

346. एल उबर आई सीए ते 
िूिी एिजी पी आट्कस । 

347. गधा ई एिबी एल ई सभी 
पी कला एस ई क्यू ई 
एिटी िैं एक एल एल 
िाई । 

उपयोग। 
• प्रारंभ एिं बंद करिे की 
प्रकक्रया. 

• पंप का रखरखाि 
• सिस्या नििारण। 
• प्रकार (पलंजर / वपस्टि 
और मसगंल एग्क्टंग / डबल 
एग्क्टंग ) 

• िायदे और िुकसाि. 
 

व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के पंपों 
जैस े कक अपकेन्रीय 
पंप और धगयर पंप के 
अमभलक्षखणक िक्र का 
सत्यापि करें और 
ग्राि बिाएं। 

348. धगयर पंप , स्कू्र पंप , 
स्लाइड्रडगं िाल्ि पंप की 
जांच करें , ककसी भी दोष 
के मलए भौनतक रूप से 
िोट करें । 

349. धगयर िेष , शरीर की 
सापेक्ष ग्स्थनत को 
धचग्नित करें । 

350. रर ई िूि लो ई आर सी 

रोटरी पंप 

• केन्रापसारी पम्प का कायक 
मसद्धांत, नििाकण वििरण, 
संचालि एिं कायकप्रणाली, 
उपयोग। 

• प्रारंभ एिं बंद करिे की 
प्रकक्रया. 

• पंप का रखरखाि 
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ए मसगं वियर पलेट , सील 
ररगं । 

351. ररिूि िाइि शाफ्टट धगयर , 
आइडल शाफ्टट धगयर , 
लोडर , सील । 

352. सीओ ए टीएस ईए एलएस 
विद एस ईए एल आई 
एिजी जी आर ईए एसई 
। 

353. गधा ई एिबी एल ईएस ई 
क्यू ई एिटी आई ए एल 
एल िाई । 

354. िाइि एिं निग्ष्ट्क्रय शाफ्टट 
की जााँच करें । 

• सिस्या नििारण। 
• प्रकार (धगयर पंप, स्कू्र पंप, 
लोब पंप) 

• िायदे और िुकसाि 
 

355. विशेष रूप से लोब पंप । 
356. करीब स सी टी आई ऑि 

ड्रडलीिर लव्स । 
357. पुिः पंप को हटा दें । 
358. पुिः िूि लोब के चालक 

दल , जााँच " ओ " ररगं । 
359. पुिः िौकरी ले जाएाँ . 
360. ड्रडस - ए - सेम्बल िशीि 

एक िशीि है । 
361. आर ई िूि ए एल ई एि 

एस सी रीव्स, रोटर सीए 
एस ई । 

362. आर ई िूि सीए सी एि 
जी से अल री एिजी । 
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363. पुिः िूि स्टड बोल्ट , " 

ओ " ररगं और सिुर तट 
- उपयोग । 

364. एक याडक जाद ू के मलए 
विशेष रोटर . 

365. विशेष गडगडाहट या रोटर 
बोल्ट , िाली । 

366. सुनिग्श्चत करें कक पपं 
हाउमसगं और धगयर बॉक्स 
साि हैं । 

367. आर ईए एसेम्बल एस ई 
क्यू ई एिटी आई एल 
एल िाई । 

व्यािसानयक 
कौशल 28 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

िैक्यूि पंप की 
ओिरहामलगं और 
सिस्या नििारण तथा 
उधचत कायकप्रणाली की 
जांच करिा। 

368. त्रबजली की आपूनत क बंद 
करें और िोटर ड्रडस्किके्ट 
करें । 

369. डी रा इि इंस्टालेशि विथ 
एच इि पंप ए रीया । 

370. कंुजी , षट्कोणीय बोल्ट , 
त्रबयररगं किर और 
सुरक्षक्षत रूप से ड्रिमलगं को 
पुिः चालें । 

371. एक्सएगोिल बोल्ट और 
िूि स्टि किंग बॉक्स को 
अिस के्रिेह करें । 

372. पी उलआउट एि ई सी 
हाि आई कैल से ए एल। 

373. अिस कू्रि िट और 

िैक्यूि पंप 

• िैक्यूि पंप की पररभाषा 
और रासायनिक उद्योगों िें 
इसका उपयोग। 

• कायक मसद्धांत, नििाकण 
वििरण, संचालि एिं कायक, 
और रखरखाि । 

• प्रकार - जल और भाप जेट 
इजेक्टर, जल / तेल ररगं 
िैक्यूि पंप 

• िैक्यूि लाइि अप और 
िैक्यूि ब्रेक अप की 
प्रकक्रया। 
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टेकआउट केस मसगं । 

374. ऑप ई एि लॉक िट और 
पुल ओ यूटी रोटो आर । 

375. पुिः चालि नियंत्रण पलेट 
. 

376. सभी कलाओं को 
सािधािीपूिकक साि करें 
और ककसी भी प्रकार के 
खांचे के मलए 
सािधािीपूिकक सील और 
िागकदशकक ड्रडस्क का 
उपयोग करें । 

377. गैस स्केट से सतह को 
चलािा । 

378. आपकी असाइििेंट प्रकक्रया 
को लगातार पूरा करिा । 

379. यह सुनिग्श्चत करिे के 
मलए कक पम्प चालू होिे 
से पहले स्ितंत्र रूप से 
चले , टिक शाफ़्ट की 
आिश्यकता होती है । 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 
घंटे. 

पािर ट्रांसमिशि 
ड्रडिाइस, बेल्ट, पुली 
की कायकक्षिता की 
पहचाि और जांच करें 
। 

380. िोटर और पंप के गलत 
संरेखण की पहचाि करें । 

381. पंप और अधधक साफ करें 
। 

382. सिािांतर सरेंखण के 
प्रकार की जााँच करें और 
पता लगाएाँ । 

तख्तापलट पर पािर रैंसि । 
• कपमलगं के प्रकार- िि 
कपमलगं, फ्टलैंज कपमलगं, 
टाइप कपमलगं। 

• कपमलगं का अिुप्रयोग. 
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 383. िोटर और पम्पशाफ्टट को 

एक दसूरे के पास ले जाएं 
और कसकर बांधें । 

384. सीधी सतह को बिाए रखें 
और सीधी सतह के बीच 
एक पषृ्ट्ठ का निरीक्षण करें 
। यगु्िि सतह चेहरा . 

385. यटद गपै पाया जाता है । 
बेस और धगयर बॉक्स / 
िोटर के बीच िें उपयुक्त 
मशि प्रदाि करें । 

386. अधधकति पंप के पीछे / 
साििे की ओर सीधी रेखा 
बिाए रखें और अंतर का 
निरीक्षण करें । 

387. यटद अंतर पाया जाता है 
तो िोटर को चलाकर इसे 
सिायोग्जत करें । 

388. शाफ्टट और पुली के 
आकार के आधार पर 
खींचिे के सही आकार का 
चयि करें । 

389. शाफ़्टयूग् ंगफ़्लैट फाइल 
को साफ करें । टोर िूि 
ककसी भी प्रकार का बरक 
या बुलधगगं शाफ़्ट का अतं 
। 

390. खींचिे िाले के पैरों को 

विद्युत पारेषण 
पुली और बेल्ट . 
• आकार और विनिदेश 
• बेल्ट सािग्री 
• बेल्ट का चयि 
• लोड और बेल्ट तिाि 
• बेल्ट के िायदे और 
िुकसाि . 
 



 

82 

मेंटेनेंस मैकेननक (केममकल पललांट) 
खींचिे िाले के विपरीत 
टदशा िें नतरछे रखें ताकक 
खींचिे िाले को िजबूती 
से पकडा जा सके । 

391. का पूणक निष्ट्कासि  शाफ्टट 
से खींचकर निकाल लें । 

392. चलिे से पहले शाफ्टट के 
चारों ओर तेल की कुछ 
बूंदें लगाएं । 

393. नतग हेटि कें र चालक दल 
ग्रांड ल्यूमसगं सही आकार 
का विस्तार करता है और 
जााँच करता है कक शाफ्टट 
से पुल आईस्कोमिगं 
स्ितंत्र रूप से हो रही है 
या िहीं । 

394. कंुजी से शाफ्टट और हब िें 
गडगडाहट को हटाएाँ । 

395. सही अिुभाग की कंुजी 
और लंबाई का चयि करें 
। 

396. हथौडे से एक िजबतू ब्लो 
के साथ इसे कफट करें । 

397. िुझे यकीि है कक बेल्ट 
की लंबाई गैस िें उपयोग 
ककए जाि े िाले पुली के 
बीच िैली हुई है िीता । 

398. पुली के बीच बेल्ट की 
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सबसे लम्बी अिधध के 
िध्य का पता लगाए ं। 

399. इस िध्य त्रबदं ु को अंदर 
की ओर धकेलें , किर परूा 
खींचकर सम्पूणक प्रनतत्रबबं 
पर ध्याि दें । 

400. लॉक िट ढीला करें . 
401. Ti g hten the c lappi 

n gbol t । 
402. ताला िट टाई . 

व्यािसानयक 
कौशल 2 8 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

पुली, शाफ्टट, िोटर, 
धागे द्िारा कपमलगं, 
सीधे ककिारे, लेजर 
प्रणाली के संरेखण की 
विधध की योजिा 
बिाएं और उसका 
निष्ट्पादि करें। 

403. शब्दों से पररधचत होिा । 
404. के बारे िें जाििा िशीि 

को संरेखखत ककया जािा है 
। 

405. कैर यूट एस ए जी सी 
एच ई के . 

406. िशीि िशीि तैयार करें . 
407. क्ली ए एि िाउंट टी 

आईएिजी सुर आर एिए 
सीई, िाइलऑिबुर एस । 

408. आप सभी िुझ पर 
निग्श्चतता रखें । 

409. लो गाउट ग्राि पेपर . 
410. सीमित क्षैनतज चाल ले 

लो । 
411. सॉफ्टटिुट की जााँच करें । 
412. परफॉिक िटटककल िूव्स . 
413. पुिः टी यटद िह गलत है 

पंप का संरेखण 

• मिसअलाइििेंट के कारण 
और प्रभाि 

• मिसअलाइििेंट के परीक्षण 
के तरीके 

• दो डायल गेज द्िारा 
संरेखण. 

• उन्ित लेजर संरेखण 
तकिीक . 
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। 

414. सभी बोल्टों को बांधें और 
रीड्रडगं का संकेत देते हुए 
पुिः जांच करें । 

415. संरेखण बै्रकेट को पुिः 
स्थािांतररत करें । 

व्यािसानयक 
कौशल 18 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

यांत्रत्रक िुहरों के 
प्रिुख कायक की 
पहचाि करें, उन्हें 
चुिें और पंप शाफ्टट 
पर स्थावपत करें, 
देखभाल और 
रखरखाि पर चचाक 
करें । 

416. यांत्रत्रक घटक निकालें जैसे 
काबकि सील , सीलबदं 
मलिािा , रबर सील , 
ग्लैंड फ्टलैंग , ग्स्लगंसक 
आटद । तत्पश्चात इसे 
िोट कर लें । 

417. शाफ्टट पर एसीएिएलएन्ज 
रखें और मसरेमिक को 
किट करें विधािसभा का 
शेष भाग । 

418. एि itthe िसतं बिाए 
रखिे . 

419. ग्स्थनत t hespringwith 
यह लॉककंग कोल आर है 
। 

420. संपीड्रडत भूमि एक के 
खखलाि भराई बॉक्स । 

421. यह सुनिग्श्चत करिे के 
मलए शाफ्टट को िैन्यअुल 
रूप से घुिाएं सील बााँध 
िें िहीं है । 

422. पररचालि ग्स्थनतयों िें 

यांत्रत्रक िुहर । 

• सील के प्रकार. 
• सील की सािग्री . 
• यांत्रत्रक िुहर का अिुप्रयोग 

. 
• तेल सील विनिदेश. 
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पररितकि के बाद विशेष 
ध्याि टदया जाएगा । 

व्यािसानयक 
कौशल 2 5 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

िािक प्रकक्रया, 
योजिा और 
कायाकन्ियि के 
अिुसार िशीिरी 
हैंडमलगं और उिकी 
स्थापिा की पहचाि 
करिा। 

423. क्राउ बासक का उपयोग 
करके िशीि को उठाएं । 

424. लकडी को लोड के िीचे 
एक ब्लॉक िें रखें । 

425. लकडी के ब्लॉक पर भार 
कि करें । 

426. पी ला सी उपयुक्तरोल ई 
आरएस अंड ई आर थेलोड 
। 

427. लकडी के ब्लॉकों को 
त्रबस्तर से हटा दें । 

428. िशीि की गनत के िागक 
की जााँच करें और 
सुनिग्श्चत करें कक यह 
ककसी बाधा से िुक्त है । 

429. िशीि को धीरे - धीरे 
क्रॉस बार की सहायता से 
आगे बढाएं । 

430. चुनिदंा तामलका - पैड पर 
कंपि - िशीि के िजि 
पर निभकर करता है । 

431. दी गई िशीिों के मलए 
प्रारंमभक योजिा तयैार करें 
। 

432. टदए गए िशीि के मलए 
एक खोज पर बाहर रखिा 

• िशीिरी स्थापिा . 
• प्रापत करिा. 
• िींि। 
• लेिमलगं 
• स्थापिा. 
• ग्राउटटगं. 
• पगडडंी। 
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। 

433. यह देर से मिट्टी के मलए 
पाया da t i पर. 

434. एक टेम्पलेट तैयार करें 
डेटटगं के मलए . 

435. स्थापिा के मलए एक के्रते 
तैयार करें । 

436. बोल्ट पर पाई गई तु्रटट 
को ठीक करिा । 

व्यािसानयक 
कौशल 19 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

दबाि पोत के प्रिुख 
भागों और कायों, 
विमभन्ि पाइप किटटगं, 
िाल्ि, िापदंडों, इसकी 
देखभाल और सुरक्षा 
एहनतयात की पहचाि 
करें। 
 
 

437. विशेष रूप से दबाि पोत 
भौनतकी । 

438. ई एक्स ए एि आई िे 
एस िाई स्टेि सी 
कंपोिेंट्स इि सी लड 
आई एिजी स्ू सी टूर ए 
एल अट्टा सी एच एि ई 
एिटी एंडिी ई सेल सी 
ओएिएि ई सी टी आई 
ऑन्स । 

439. िैं एक अपयाकपत 
इन्सुलेशि िें एक जादगूर 
की पहचाि करता हंू । 

440. यटद कोई सिस्या हो तो 
प्रेस विज्ञग्पत , रर िक बैंक 
और अन्य एजेंमसयों से 
संपकक  करें । 

441. संक्षारण और पहििे योग्य 
गोमलयााँ , पोत किेक्शि , 

दबाि पोत 

• उिके प्रकार 
• देखभाल और रखरखाि 
• उठािे उपकरणों 
• कायकविधध – चेि ब्लॉक, स्कू्र 
जैक, हाइिोमलक जैक। 

• सािग्री हैंडमलगं उपकरण 
• कायक - हैंड ट्रॉली, िोकक  
मलफ्टट आटद। 
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बाहरी किटटगं या नियंत्रण 
के मलए आंतररक निरीक्षण 
का संचालि करें । 

442. आपको चरणों पर 
सत्यनिष्ट्ठा से कायक करिे 
की आिश्यकता है । 

443. के ईई पी िी ए एल िी 
ईप्रोट ईसी टी आई ऑि 
सीए पीएस इि पी एल 
एसी ईएिटी आई एल 
आर ईए डी िाईटू यूएस ई 
। 

444. कोंडु सी टी पीआर ई 
सुश्योर टेस्ट िॉर ए 
पीपीआरओ पी आर आई 
ए ते पी आर ई एसएसयू 
आर ई , 

445. आप एक प्रिाण पत्र 
बिाए रखिे से रोक सकते 
हैं , ककसी एक तथ्य को 
निधाकररत कर सकते हैं । 

446. िरम्ित और पररितकि के 
मलए सभी रखरखाि 
िािक ररकॉडक करता है ( 
R1 , R2 ) । 

व्यािसानयक 
कौशल 67 

गैसों के पररिहि के 
मलए विमभन्ि िशीिों 
और घटकों की योजिा 

447. रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर 
संचामलत करें . 

448. पुली पर लगी बेल्ट को 

उपयोधगता : गैस के मलए 
पग्म्पंग ड्रडिाइस 
• कंप्रेसर 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 
घंटे. 

 

बिािा, उन्हें तोडिा, 
सिस्या नििारण 
करिा, साि करिा 
और पुिः जोडिा तथा 
उिकी कायकक्षिता की 
जांच करिा । 

हटाएाँ और भौनतक रूप स े
जााँच करें । 

449. आर. 
450. विखण्डि से पहले खोज 

करिे िें परेशािी। 
451. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

452. विखण्डि. 
453. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
454. सिस्या नििारण। 
455. सिाई और ओिरहामलगं. 
456. पुिः संयोजि. 
457. खाली चल रहा है और 

जााँच. 

• रासायनिक उद्योगों िें 
इसका उपयोग । 

• कंप्रेसर का प्रकार 
• रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर 
• रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर का 
कायक मसद्धांत 

• एकल चरण और बहुस्तरीय 
रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर का 
अिुप्रयोग, नििाकण, 
संचालि, कायक और 
रखरखाि। 

458. केन्रापसारी कंप्रेसर का 
अध्ययि करें। 

459. पुली पर लगी बेल्ट को 
हटाएाँ और भौनतक रूप स े
जााँच करें। 

460. नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें. 

461. विखण्डि से पहले खोज 
करिे िें परेशािी। 

462. सुरक्षा सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

• केन्रापसारी कंप्रेसर 
• सेंट्रीफ्टयूगल कंप्रेसर का कायक 
मसद्धांत 

• कंप्रेसर का प्रकार 
• केन्रापसारी कंप्रेसर का 
अिुप्रयोग, नििाकण, 
संचालि, कायक और 
रखरखाि। 
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463. विखण्डि. 
464. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
465. सिस्या नििारण। 
466. सिाई और ओिरहामलगं. 
467. पुिः संयोजि. 
468. खाली चल रहा है और 

जााँच. 
469. स्कू्र कंप्रेसर और लोब 

कंप्रेसर संचामलत करें। 
470. काि का अध्ययि करें. 
471. नििाकण वििरण का 

अध्ययि करें. 
472. विखण्डि से पहले खोज 

करिे िें परेशािी। 
473. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की सिाई 
। 

474. ध्िस्त 
475. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
476. सिस्या नििारण। 
477. सिाई और ओिरहामलगं. 
478. पुिः संयोजि. 
479. खाली चल रहा है और 

जााँच. 

स्कू्र और लोब कंप्रेसर 
• स्कू्र और लोब कंप्रेसर का 
कायक मसद्धांत 

• कंप्रेसर का प्रकार 
• अिुप्रयोग, नििाकण, 
संचालि, कायक एिं रखरखाि 
। 

 

480. पंखा और ब्लोअर चलािा पंखा 
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सीखें। काि करिा सीखें। 

481. नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें. 

482. विखण्डि से पहले खोज 
करिे िें परेशािी। 

483. सुरक्षा सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

484. विखण्डि. 
485. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
486. सिस्या नििारण। 
487. सिाई और ओिरहामलगं. 
488. पुिः संयोजि. 
489. खाली चल रहा है और 

जााँच. 

• कायक मसद्धांत, उपयोग, 
नििाकण वििरण, कायकप्रणाली 
और रखरखाि । 

ब्लोअर 
• कायक मसद्धांत, उपयोग, 
नििाकण वििरण, कायकप्रणाली 
और रखरखाि । 
 

व्यािसानयक 
कौशल 39 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 
घंटे. 

 

एयर िायर और एयर 
किल्टर की योजिा 
बिाएं, उन्हें अलग 
करें, सिस्या का 
नििारण करें, साि करें 
और पुिः जोडें। 

490. कफल्टर की कायकप्रणाली और 
प्रकार का अध्ययि करें। 

491. नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें. 

492. विखण्डि. 
493. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
494. सिस्या नििारण। 
495. सिाई और पुिः संयोजि. 
496. एयर िायर के कायक और 

प्रकारों का अध्ययि करें। 
497. नििाकण वििरण का 

• िायु उपचार - पररचय, 
आरएच, ओस त्रबदं,ु जल 
जाल, िायु किल्टर - शुष्ट्क 
किल्टर , गीला किल्टर, 
िोटे किल्टर, िाइक्रो 
किल्टर, दबाि नियािक। 

• िायु िायर-िगीकरण, एक 
विमशष्ट्ट संपीड्रडत िायु 
प्रणाली के घटक। 
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अध्ययि करें. 

498. विखण्डि से पहले खोज 
करिे िें परेशािी। 

499. ध्िस्त 
500. सिस्या नििारण। 
501. सिाई और पुिः संयोजि. 
502. कूमलगं टॉिर पंप संचामलत 

करें. 
503. कूमलगं टॉिर की 

कायकप्रणाली का अध्ययि 
करें। 

504. अध्ययि नििाकण वििरण 
505. पंप को विघटटत करिे से 

पहले खोज िें परेशािी हुई। 
506. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

507. आईडी पंखा और कूमलगं 
टॉिर पंप को हटािा। 

508. विखण्डि के बाद खोजिे िें 
परेशािी हुई। 

509. सिस्या नििारण। 
510. स्केल गठि को हटािा और 

कूमलगं टॉिर पंप और 
आईडी प्रशंसक की 
ओिरहामलगं करिा। 

511. पुिः संयोजि. 
512. जााँच हो रही है। 

शीतलि टॉिर: 
• पािी (शीतलि, बच्चा, गिक 
, डीआई) 

• कूमलगं टॉिर का नििाकण, 
प्रकार और उपयोग। 

• सिस्या और सिस्या 
नििारण. 

• स्केल गठि, नििारक 
रखरखाि। 

• डी िोमिगं एजेंट. 
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व्यािसानयक 
कौशल 39 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 
घंटे. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

इलेक्ट्रोड और तेल-
चामलत बॉयलर की 
योजिा बिािा, उस े
तोडिा, सिस्या 
नििारण करिा, स्केल 
गठि को साि करिा 
और पुिः जोडिा तथा 
विमभन्ि प्रचालि भागों 
की पहचाि करिा। 

513. विद्युत बॉयलर का 
संचालि करें. 

514. काि का अध्ययि करें. 
515. नििाकण वििरण का 

अध्ययि करें. 
516. विखण्डि से पहले खोज 

करिे िें परेशािी। 
517. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

518. बॉयलर और िेक अप पंप 
को विघटटत करिा। 

519. विखण्डि के बाद खोजिे िें 
परेशािी हुई। 

520. सिस्या नििारण। 
521. पंप बिाएं । 
522. पुिः संयोजि. 
523. जााँच हो रही है। 
524. स्टीि टै्रप के उधचत कायक 

करिे की जांच करें 

भाप उत्पादि 
• भाप एिं इसके प्रकार. 
• बॉयलर के प्रकार, 
• इलेक्ट्रोड बॉयलर 
• िाउंटटगं एिं सहायक 
उपकरण. 

• िाफ्टट के प्रकार, 
• इलेक्ट्रोड बॉयलर का कायक 
मसद्धांत। 

• अिुप्रयोग, नििाकण, 
संचालि, कायक एिं 
रखरखाि, सिस्या एिं 
सिस्या नििारण 

• स्केल गठि. 
• इलेक्ट्रोड के प्रकार. 
• भाप जाल के प्रकार . 
• पैिल नियंत्रण प्रणाली 
 
 
 
 

525. तेल से चलिे िाले बॉयलर 
का संचालि करें। 

526. काि का अध्ययि करें. 
527. नििाकण वििरण का 

अध्ययि करें. 
528. विखण्डि से पहले खोज 

करिे िें परेशािी। 

तेल से चलिे िाला बॉयलर 
• तेल-चामलत बॉयलर का 
कायक मसद्धांत 

• आिेदि, नििाकण, संचालि, 
कायक और रखरखाि, 
सिस्या और सिस्या 
नििारण 
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529. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

530. इग्ग्िशि मसस्टि को िष्ट्ट 
करिा. 

531. विखण्डि के बाद खोजिे िें 
परेशािी हुई। 

532. सिस्या नििारण। 
533. स्केल गठि को हटाएाँ और 

तेल पंप की ओिरहामलगं 
करें। 

534. पुिः संयोजि. 
535. जााँच हो रही है। 

• ईंधि के प्रकार 
• स्केल गठि. 
• ज्िलि प्रणाली 
• पैिल नियंत्रण प्रणाली 

 

व्यािसानयक 
कौशल 23 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

हाइिोमलक जैक की 
योजिा बिाएं, उस े
तोडें, सिस्या नििारण 
करें, साि करें, 
ओिरहाल करें और 
पुिः जोडें तथा उिकी 
कायकक्षिता के मलए 
तेल के स्तर की जांच 
करें। 

536. हाइिोमलक जैक और 
हाइिोमलक टे्रिर का 
संचालि करिा। 

537. काि का अध्ययि करें. 
538. नििाकण वििरण का 

अध्ययि करें. 
539. विखण्डि से पहले खोज 

करिे िें परेशािी। 
540. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

541. हाइिोमलक जैक का 
विघटि. 

542. विखण्डि के बाद खोजिे िें 
परेशािी हुई। 

हाइिोमलक्स: 
• हाइिॉमलक्स का िूल 
मसद्धांत 

• तरल पदाथों के अंतनिकटहत 
भौनतक गुण, ठोस, तरल 
और गैसों की आणविक 
संरचिा की तुलिा, 

• हाइिोमलक्स िें बुनियादी 
शब्द और पररभाषाएाँ जैसे , 
बल, दबाि, कायक, 
धचपधचपापि, पास्कल का 
नियि, हाइिोमलक जैक] 
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543. सिस्या नििारण। 
544. तेल के स्तर और ग्रेड की 

जााँच करें। 
545. पुिः संयोजि. 
546. जााँच हो रही है। 

व्यािसानयक 
कौशल 41 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के हीट 
एक्सचेंजसक की पहचाि 
करिा, योजिा बिािा, 
उन्हें तोडिा, सिस्या 
नििारण करिा, साि 
करिा और पुिः 
जोडिा तथा उिकी 
कायकक्षिता की जांच 
करिा। 
 

547. हीट एक्सचेंजर के प्रकार 
और उपयोग का अध्ययि 
करें। 

548. शैल एिं ट्यूब हीट 
एक्सचेंजर की कायकप्रणाली 
का अध्ययि करें। 

549. नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें. 

550. विखण्डि से पहले खोज 
करिे िें परेशािी। 

551. विखंडि करते सिय सुरक्षा 
सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं। 

552. विखण्डि. 
553. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
554. सिस्या नििारण। 
555. शैल और ट्यूब पक्ष की 

सिाई. 
556. पुिः संयोजि. 
557. जााँच हो रही है। 

गिी का हस्तांतरण: 
• पररभाषा ऊष्ट्िा स्थािांतरण. 
• ऊष्ट्िा स्थािांतरण का 
तरीका. 

• हीट एक्सचेंजर उपकरण 
(कंडेिसर, कूलर, धचलर , 
बॉयलर, हीट ररकिरी 
बॉयलर, री-बॉयलर) 

• हीट एक्सचेंजर के प्रकार 
(डबल पाइप HE, शेल और 
ट्यूब HE) 

• शैल एिं ट्यूब हीट 
एक्सचेंजर के लाभ एिं 
हानि। 
 

558. िटटककल इिेपोरेटर के 
नििाकण वििरण का 

िाष्ट्पीकरण: 
• पररभाषा – िाष्ट्पीकरण और 
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अध्ययि करें। 

559. खोजिे िें परेशािी हुई. (03 
बजे) 

560. सुरक्षा सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

561. विखण्डि. 
562. सिस्या नििारण। 
563. स्केल गठि की सिाई. 
564. पुिः संयोजि. 
565. जााँच हो रही है। 
566. ऑपरेशि से पहले की 

तैयारी 
567. िटटककल इिेपोरेटर का 

स्टाटक-अप 
568. काि का अध्ययि करें. 
569. जााँच हो रही है। 

संघिि। 
• कायककारी मसद्धांत, नििाकण 
वििरण, संचालि एिं कायक, 
इसका रखरखाि। 

• बाग्ष्ट्पत्र के प्रकार . 
• टट्रपल प्रभाि बाग्ष्ट्पत्र. 
• सिस्या और सिस्या 
नििारण. 

 
 
 
 
 
 
 
 

व्यािसानयक 
कौशल21घंटे
; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 0 9 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के 
आसिि स्तंभों िें 
घटकों की योजिा 
बिािा, उन्हें तोडिा, 
सिस्या नििारण 
करिा, साि करिा 
और पुिः जोडिा । 

570. आसिि स्तंभ के नििाकण 
वििरण का अध्ययि करें । 

571. सुरक्षा सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की सिाई 
। 

572. विखण्डि. 
573. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
574. सिस्या नििारण। 
575. स्तंभ िें वपककंग की सिाई 

आसिि : 
• पररभाषा 
• आसिि की विधध एिं 
प्रकार . 

• आसिि स्तंभ। 
• स्तंभ के प्रकार (पैक्ड और 
पलेट) 

• नििाकण वििरण, संचालि 
एिं कायक, रखरखाि, 
सिस्या नििारण। 

• वपककंग और पलेट के प्रकार 
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और पुिः भरिा। 

576. विमभन्ि पाइप लाइि की 
पुिः किटटगं 

577. पुिः संयोजि. 
578. कॉलि स्टाटक-अप और 

जााँच. 

• चैिमलगं 
 

व्यािसानयक 
कौशल 43 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार की 
निस्पंदि इकाई की 
पहचाि करें तथा 
उसका रखरखाि और 
सिस्या नििारण करें। 
 

579. पलेट एिं फे्रि किल्टर के 
नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें। 

580. खोजिे िें परेशािी. 
581. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

582. विखण्डि. 
583. सिस्या नििारण। 
584. पलेट एिं फे्रि और किल्टर 

कपडे पर स्केल गठि को 
साि करिा। 

585. पुिः संयोजि. 
586. ऑपरेशि से पहले की 

तैयारी. 
587. निस्पंदि प्रारंभ करें. 
588. काि का अध्ययि करें. 
589. एिएलआर स्पष्ट्टता की 

जााँच करें. 
590. प्रासंधगक विलायक स े

धोिा। 
591. हिा िें सुखािा 

निस्पंदि : 
• पररभाषा, 
• निस्पंदि िीड्रडया और 
किल्टर सहायता. 

• निस्पंदि उपकरण (पलेट 
और किल्टर, रोटरी िैक्यूि 
किल्टर, सेंट्रीफ्टयूज, बकिर 
किल्टर, न्यूच किल्टर, 
एएिएिडी, स्पाकक लर 
किल्टर) 

• कायक मसद्धांत, नििाकण 
वििरण, संचालि एिं कायक, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
नििारण। 
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592. केक इकट्ठा करें. 
593. सेंट्रीफ्टयूज के नििाकण 

वििरण का अध्ययि करें। 
594. खोजिे िें परेशािी. 
595. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की सिाई 
। 

596. विखण्डि. 
597. सिस्या नििारण। 
598. स्केल गठि की सिाई. 
599. पुिः संयोजि. 
600. जााँच हो रही है। 
601. ऑपरेशि से पहले की 

तैयारी. 
602. िटटककल इिेपोरेटर का 

स्टाटक-अप। 
603. काि का अध्ययि करें. 
604. जााँच हो रही है। 

व्यािसानयक 
कौशल 21 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

टे्र िायर िें गीला 
पदाथक लोड करिे के 
मलए उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि 
प्रकार के िायर की 
पहचाि करें तथा 
उधचत कायकक्षिता की 
जांच के मलए उसका 
रखरखाि, सिस्या 

605. टे्र िायर के नििाकण वििरण 
का अध्ययि करें। 

606. खोजिे िें परेशािी. 
607. सुरक्षा सािधानियााँ और 

हाउसकीवपगं, क्षेत्र की 
सिाई। 

608. सिस्या नििारण। 
609. टे्र पर जिे स्केल को साि 

करिा। 

सुखािा: 
• पररभाषा, 
• सुखािे के उपकरण (टे्र 
िायर, रोटरी िायर , स्प्रे 
िायर, एिबीडी, आरसीिीडी 
)। 

• कायक मसद्धांत, नििाकण 
वििरण, संचालि एिं कायक, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
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नििारण करें। 610. जााँच हो रही है। 

611. टे्र िायर चलािे से पहले 
तैयारी। 

612. टे्र िें सािग्री लोड करिा। 
613. टे्र व्यिग्स्थत करें. 
614. हिा िें सुखािा शुरू करें. 
615. गिक करिा शुरू करें. 
616. ििूिाकरण कायकक्रि. 
617. सािग्री उतारिा. 
618. सिाई एिं गहृ व्यिस्था। 

नििारण। 
• िििूाकरण योजिा 
• सािग्री उतारिा ि उतारिा। 
पुिः सुखािा। 
 

व्यािसानयक 
कौशल 43 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 
घंटे. 

 

आकार िें किी की 
पहचाि करें और 
आकार िें किी करिे 
िाली िशीि (हैिर 
मिल, बॉल मिल) का 
संचालि करें। उधचत 
स्क्रीनिगं उपकरणों 
और उिके रखरखाि 
के साथ आकार 
विश्लेषण करें । 

619. हैिर मिल और बॉल मिल 
के कायक का अध्ययि करें । 

620. नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें. 

621. विखण्डि से पहले खोज 
करिे िें परेशािी। 

622. सुरक्षा सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

623. निराकरण . 
624. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
625. सिस्या नििारण। 
626. सिाई और ओिरहामलगं. 
627. पुिः संयोजि. 
628. खाली चल रहा है और 

जााँच. 

आकार िें किी : 
• पररभाषा, 
• आकार िें किी के लाभ, 
• कुचलिा और पीसिा, 
• िगीकरण, 
• उपकरण (ब्लेक जबडे 
कोल्हू, हथौडा मिल, गेंद 
मिल, िल्टीमिल , रॉडमिल 
) 

• कायक मसद्धांत, नििाकण 
वििरण, संचालि एिं कायक, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
नििारण। 
 

629. कंपिशील छलिी शेकर की स्क्रीनिगं: 
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कायकप्रणाली का अध्ययि 

630. नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें. 

631. विखण्डि से पहले खोज 
करिे िें परेशािी। 

632. सुरक्षा सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं। 

633. विखण्डि. 
634. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
635. सिस्या नििारण। 
636. सिाई और ओिरहामलगं. 
637. पुिः संयोजि. 
638. खाली चल रहा है और 

जााँच. 

• पररभाषा, 
• स्क्रीनिगं उपकरण (छलिी 
शेकर, कंपि मसफ्टटर, 
अल्ट्रासोनिक कंपि मसफ्टटर) 

• कायक मसद्धांत, नििाकण 
वििरण, संचालि एिं कायक, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
नििारण। 

• छलिी के प्रकार 
• जाल संख्या 
• छलिी की % दक्षता 

व्यािसानयक 
कौशल 23 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के टिक 
मिग्क्संग और 
एजीटेशि की पहचाि 
करिा। विमभन्ि 
यांत्रत्रक घटकों का 
विघटि, सिस्या 
नििारण, सिाई और 
रखरखाि करिा। 

639. आंदोलिकारी की 
कायकप्रणाली का अध्ययि 
करें। 

640. नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें. 

641. विखण्डि से पहले खोज 
करिे िें परेशािी। 

642. सुरक्षा सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं। 

643. विखण्डि. 
644. विखण्डि के बाद खोजिे िें 

परेशािी हुई। 
645. सिस्या नििारण। 

मिक्सर और एग्जटेटर: 
• पररभाषा 
• मिक्सर के प्रकार 
• आंदोलिकाररयों के प्रकार, 
• आंदोलिकाररयों का 
अिुप्रयोग और नििाकण। 

• भंिर 
• विग्स्ित कर 
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646. िैकेनिकल सील की सिाई 

और ओिरहामलगं। 
647. पुिः संयोजि. 
648. खाली चल रहा है और 

जााँच. 
व्यािसानयक 
कौशल 18 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 0 6 
घंटे. 

 

विमभन्ि प्रकार के 
कन्िेयर बेल्ट, नििाकण 
वििरण, प्रयुक्त 
सािग्री की विमशष्ट्टता 
की पहचाि करिा तथा 
उसका संचालि, 
रखरखाि, सिस्या 
नििारण करिा । 

649. बेल्ट कन्िेयर के कायक का 
अध्ययि करें । 

650. नििाकण वििरण का 
अध्ययि करें. 

651. निराकरण से पहले खोज िें 
परेशािी . 

652. सुरक्षा सािधानियााँ और 
हाउसकीवपगं, विखंडि के 
दौराि क्षेत्र की सिाई। 

653. सिस्या नििारण। 
654. िाइि एिं चामलत रोलर की 

सिाई एिं ओिरहामलगं। 
655. बेल्ट की अखंडता की जााँच 

करिा। 
656. खाली चल रहा है और 

जााँच. 

कन्िेयर 
• कन्िेयर के प्रकार – बेल्ट 
कन्िेयर, बाल्टी कन्िेयर, 
स्कू्र कन्िेयर, िायिीय 
कन्िेयर । 

• कन्िेयर का चयि. 
• कायक मसद्धांत, नििाकण 
वििरण, संचालि एिं कायक, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
नििारण। 

कायषिािा गणना औि ववज्ञान : (12 घंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 
12 घंटे. 

 

व्यािहाररक संकक्रयाएं 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करिा। 
 

टकिाव 
घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, घषकण 
कोण, घषकण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषकण - स्िेहि 
घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास िें 
घषकण के प्रभाि 
आकिन औि िागत ननधाषिण 
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 अध्ययि के क्षेत्र िें 

िूल विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
 

आकलि एिं लागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद 
की आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर 
सिस्याएं 

परियोजना कायष / औद्योधगक दौिा 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 
1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 
 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड , पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची 
जो टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in पर अलग स े
प्रदाि की गई है । 
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 

ििििाव मैकेननक (िासायननक संयंत्र) (20 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 
क्र. 
सं. 

उपकिण औि औजाि का नाम ववननदेि मात्रा 

A: प्रशिक्ष ुटूि ककट 
1.  सुरक्षा जूते (नियमित आकार)  6 िग. 
2.  सुरक्षा हाथ दस्तािे रबर (नियमित आकार)  6 िग. 
3.  सुरक्षा हाथ दस्तािे पीिीसी (नियमित आकार)  6 िग. 
4.  काि के पलग  6 िग. 
5.  हेलिेट  6 िग. 
6.  धूल िास्क/िाक िास्क  5 िग. 

7.  स्टील रूल 
300 मििी, िीटट्रक और अंग्रेजी 

दोिों यूनिट िें स्िातक 
7 िग. 

8.  िगक का प्रयास करें 150 मििी 7 िग. 

9.  कैमलपर - अंदरूिी ग्स्प्रंग 150 मििी 7 िग. 
10.  कैमलपर - बाहरी ग्स्प्रंग 150 मििी 7 िग. 

बी. सामान्य दकुान पोिाक 
11.  ड्रडिाइडर ग्स्प्रंग प्रकार 150 मििी 6 िग. 

12.  पंच सेंटर 
व्यास - 10 मििी और लंबाई - 

100 मििी 
6 िग. 

13.  पंच चुभि 100 मििी 6 िग. 
14.  अक्षर और संख्या पंच 5 मििी 1 िं. 
15.  ग्स्क्रबर- सीधा 150 मििी 6 िग. 
16.  हैंड हैकसॉ फे्रि - किक्स्ड 300 मििी 6 िग. 
17.  फाइल - फ्टलैट - बास्टडक 250 मििी 6 िग. 
18.  फाइल - फ्टलैट - दसूरा कट 250 मििी 6 िग. 
19.  फाइल - सितल - धचकिी 250 मििी 6 िग. 
20.  फाइल - आधा गोल - दसूरा कट 250 मििी 6 िग. 

ANNEXURE-I 
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21.  फाइल - गोल - धचकिी 250 मििी 6 िग. 
22.  फाइल - त्रत्रकोणीय - धचकिी 150 मििी 6 िग. 
23.  फाइल - स्क्िायर - दसूरा कट 200 मििी 6 िग. 
24.  हथौडा - गेंद ददक 250 ग्राि 6 िग. 
25.  हथौडा - गेंद ददक 500 ग्राि 6 िग. 
26.  स्कू्र िाइिर 9 x 300 मििी 4 िग. 

27.  ड्रिल ट्विस्ट सेट - स्टे्रट शैंक 
3 मििी से 13 मििी गणुा 0. 5 

मििी 
1 िं. 

28.  ड्रिल ट्विस्ट सेट - स्टे्रट शैंक 9. 8 मििी 1 िं. 
29.  हैंड रीिर सिािांतर 10 मििी 2 िग. 
30.  टैप सेट करें 12 मििी 2 िग. 
31.  ठोस डाई 12 मििी डाई स्टॉक के साथ 2 िग. 
32.  गेज स्कू्र वपच िीटट्रक -0. 25 से 6 मििी 1 िं. 
33.  िायर गेज - िीटट्रक  1 िं. 

34.  एलि कंुजी सेट - हेक्सागोिल 
1 - 12 मििी, 12 कंुग्जयों का 

सेट 
1 िं. 

35.  संयोजि सेट 300 मििी 2 िग. 

36.  िी ब्लॉक 
75 x 75 x 50 मििी क्लैंप के 
साथ (कठोर और ग्राउंड) 

1 िं. 

37.  बेंच िाइस 125 मििी 6 िग. 
38.  निहाई 50 ककलोग्राि - स्टैंड के साथ 1 िं. 
39.  खुरचिी फ्टलैट- 250 मििी 6 िग. 
40.  खुरचिी अधक गोल - 250 मििी 6 िग. 
41.  खुरचिी त्रत्रकोणीय 250 मििी 6 िग. 

42.  सतह पलेट - ग्रेिाइट 
600 x 600 मििी स्टैंड और 

किर के साथ 
1 िं. 

43.  विमशष्ट्ट गुरुत्ि बोतल  2 िग. 
44.  जूल कैलोरीिीटर  1 िं. 
45.  बन्सि बिकर  2 िग. 
46.  ट्राइपॉड स्टैंड  2 िग. 
47.  एस्बेस्टोस तार गेज  5 िग. 
48.  एस्बेस्टोस रटहत गेज तार  5 िग. 
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49.  ब्यूरेट्स 25 मि.ली. 5 िग. 
50.  वपपेट 10मि.ली. 5 िग. 
51.  एचडीपी ड्रडग्स्टल िॉटर बोतल  5 िग. 
52.  क्लैंप धारक  4 िग. 
53.  ब्यूरेट के मलए क्लैम्प के साथ खडा है  4 िग. 
54.  त्रत्रकोण मिट्टी  2 िग. 
55.  िापिे का मसलेंडर 25 मिली ग्लास (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
56.  िापिे का मसलेंडर 50 मिली ग्लास (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
57.  िापिे का मसलेंडर 100 मिली ग्लास (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
58.  बडा फ्टलास्क 100 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
59.  बडा फ्टलास्क 500 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
60.  बडा फ्टलास्क 1000 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
61.  ििल व्यास 4सेिी (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 

62.  बीकर 
250 मिलीलीटर कोररनिगं 

(बोरोमसमलकेट) 
5 िग. 

63.  बीकर 400 मिलीलीटर (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
64.  सिाधाि के मलए बोतलें 1000 मिली (बोरोमसमलकेट) 2 िग. 
65.  सिाधाि के मलए बोतलें 2000 मिली (बोरोमसमलकेट) 2 िग. 
66.  सिाधाि के मलए बोतलें 500 मिली (बोरोमसमलकेट) 2 िग. 
67.  शंक्िाकार की कुपपी 150 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
68.  शंक्िाकार की कुपपी 250 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 िग. 
69.  चीिी व्यंजि 50 मिली (बोरोमसमलकेट) 2 िग. 
70.  घडी का धगलास 3" व्यास (बोरोमसमलकेट) 2 िग. 
71.  टोंग - चपटा 300 मििी 2 िग. 
72.  स्पैटुल 8" 2 िग. 
73.  प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स  1 िं. 
74.  आसुत जल अभी भी 10 मलट. 1 िं. 
75.  कांच की टेस्ट ट्यूब 15 मिली 10 िग. 

76.  
साइड गदकि के साथ गोल तल आसिि 
फ्टलास्क 

500 मि.ली. 2 िग. 

77.  आसिि के मलए कंडेिसर लेत्रबग 30 सेिी लंबा 2 िग. 
78.  रबर कॉकक  2. 5 सेिी, 3 सेिी आकार 10 िग. 
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79.  रबर टयूत्रबगं (आईडी- 5 मििी) एिओसी: बोरोमसमलकेट ग्लास 10 िग. 
80.  वपपेट के मलए रबर बल्ब  4 िग. 

81.  
आकक  िेग्ल्डगं टेबल - धातु - 900 X 600 X 750 

मििी पोग्जशिर के साथ 
1 िं. 

82.  
डबल एंडेड ररगं स्पैिर सटे 6x7,8x9,10x11,12x13,14x15,

16x17,18x19,20x22,21x23,2
4x27,25x28,30x32. 

1 िं. 

83.  सककक मलप Plier  8''(आंतररक) 1 िं. 
84.  सककक मलप Plier  8''(बाहरी) 1 िं. 
85.  तेल कर सकते हैं ½ अंक 1 िं. 
86.  स्पैिर - सिायोज्य 200 मििी 1 िं. 
87.  पाइप ररचं 450 मििी 1 िं. 
88.  भाििा स्तर 300 मििी 1 िं. 
89.  सुई रोलर बेयररगं RNA4908  1 िं. 
90.  गोलाकार रोलर बेयररगं 22211 EKC3  1 िं. 
91.  हाइिोमलक बेयररगं खींचिे िाला  1 िं. 
92.  ग्रीस गि  1 िं. 

93.  

गेट िाल्ि 2" कट सेक्शि 2” आकार का SS निमिकत, बॉडी 
ड्रड ाइि - ग्लोब बॉडी, न्यूिेटटक 
एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट एग्क्टंग, 
सािान्य रूप से खुला, फ्टलैंज 
किेक्शि के साथ 

1 िं. 

94.  

ग्लोब िाल्ि 2" कट सेक्शि 2" आकार का एसएस निमिकत, 
बॉडी ड्रडजाइि - ग्लोब बॉडी, 
न्यूिेटटक एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट 
एग्क्टंग, सािान्य रूप से खुला, 
फ्टलैंज किेक्शि के साथ। 

1 िं. 

95.  सुरक्षा िाल्ि (ग्स्प्रंग प्रकार) 2" कट सेक्शि 

2" आकार का एसएस निमिकत, 
बॉडी ड्रडजाइि - ग्लोब बॉडी, 
न्यूिेटटक एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट 
एग्क्टंग, सािान्य रूप से खुला, 
फ्टलैंज किेक्शि के साथ। 

1 िं. 
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96.  
सूई नछर 25 मििी कट सेक्शि 2” आकार 

के एसएस से बिा है, बॉडी 
ड्रड ाइि 

1 िं. 

97.  
बटर फ्टलाई िाल्ि 2" कट सेक्शि 2” साइ  का SS निमिकत, बॉडी 

ड्रड ाइि - ग्लोब बॉडी 
1 िं. 

98.  
िॉि-ररटिक िाल्ि (ग्स्िंग चेक टाइप और मलफ्टट 
बॉल टाइप) 2" कट सेक्शि 

2” साइ  का SS बिा हुआ, 
बॉडी ड्रड ाइि 

1 प्रत्येक 

99.  

िायिीय रूप से संचामलत डायाफ्राि िाल्ि। कटे 
हुए अिुभाग किेक्शि। 

2” साइ  का SS निमिकत, बॉडी 
ड्रड ाइि - ग्लोब बॉडी, न्यूिेटटक 
एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट एग्क्टंग, 
िॉिकली ओपि, फ्टलैंज के साथ 

1 िं. 

100.  

बॉल िाल्ि 2" कट सेक्शि 2" आकार का एसएस निमिकत, 
बॉडी ड्रडजाइि - ग्लोब बॉडी, 
न्यूिेटटक एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट 
एग्क्टंग, सािान्य रूप से खुला, 
फ्टलैंज किेक्शि के साथ। 

1 िं. 

101.  
सोलेिोइड िाल्ि 2” साइ  का SS बिा हुआ, 

बॉडी ड्रड ाइि 
1 िं. 

102.  
डायाफ्राि िाल्ि 2" कट सेक्शि 2” साइ  का SS बिा हुआ, 

बॉडी ड्रड ाइि 
1 िं. 

103.  आंतररक धगयर पंप का कटा हुआ भाग  1 िं. 
104.  बाहरी धगयर पंप का कटा हुआ भाग  1 िं. 

105.  आग बुझािे का यंत्र 

िगरपामलका/सक्षि प्राधधकाररयों 
से सभी उधचत एिओसी और 
उपकरण की व्यिस्था करें। 

आिश्यकतािुसा
र 

सी. सामान्य मिीनिी औि उपकिण 
िशीिरी: 

106.  ड्रिमलगं िशीि - बेंच प्रकार 
13 मििी िोटरयुक्त िािक 
सहायक उपकरण के साथ 

1 िं. 

107.  पेडेस्टल ग्राइंडर डबल एंडेड - 200 मििी 1 िं. 
108.  िेग्ल्डगं पोटेबल आकक  िेग्ल्डगं 25-30 ककग्रा 150 A, OCV 60 - 220 V, 1 िं. 
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60% ड्यूटी साइककल िािक 
सहायक उपकरण के साथ 

109.  
केन्रापसारी पम्प बैक पुलआउट प्रकार िोटर 
और बेस पलेट के साथ 

 1 िं. 

110.  

बहुस्तरीय केन्रापसारी पम्प बैलेंस िि या ड्रडस्क के साथ, 
िोटर के त्रबिा, टाइप - टू स्टेज 
सेंट्रीफ्टयूगल पंप , 20 एलपीएि 
तक की क्षिता, 60 िीटर तक 
का कुल हेड, 2800 आरपीएि 
की पंप गनत। 

1 िं. 

111.  डायाफ्राि पंप (िायु संचामलत) 

बुलेट काटट्रकज िाल्ि के साथ हेिी 
ड्यूटी हेड के साथ C-1500N 
डायाफ्राि पंप श्रृंखला के साथ 
पॉलीप्रोपाइलीि से बिा, 
अधधकति कायक दबाि: 8. 6 
बार, अधधकति रि तापिाि: 
54°C, अधधकति पररिशे 
तापिाि: -10 से 50° C, 
अधधकति धचपधचपाहट: 1000 
CP, अधधकति सक्शि मलफ्टट: 
10 Ft, आउटपुट सिायोजि 
रेंज: 5-100% स्ट्रोक लंबाई, 
ड्यूटी चक्र: निरंतर, आकार: 6” 

1 िं. 

112.  स्कू्र पंप का कटा हुआ भाग  1 िं. 
113.  कट सेक्शि स्लाइड्रडगं िेि पंप  1 िं. 
114.  रेमसप्रोकेटटगं पंप (कट िॉडल)  1 िं. 

115.  

िीटररगं पंप एसएस पलंजर (एिएि) 5 से 
बिा, आकार (एिएि) 8 x 8, 
क्षिता (एलपीएच): 2 
एचपी/आरपीएि  : 0. 
5/1440 

1 िं. 

116.  लेजर संरेखण ककट (िायरलेस 3 एग्क्सक्स सभी प्रणामलयों पर िायरलेस 1 िं. 
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मसस्टि) 
 

एकीकृत ब्लूटूथ िािक के साथ, 
सरल चरण-दर-चरण लेजर 
संरेखण प्रकक्रया, उद्योग की 
उच्चति लेजर िाप सटीकता, 
"लाइि-टै्रक" गनतशील ग्राकिक्स, 
या तो 3-अक्ष, सबसे ते  ऑटो-
स्िीप लेजर िाप, पूणक रंग 8 "या 
10" टच टैबलेट, 15H + 
ऑपरेशि तक के मलए लंबे सिय 
तक चलिे िाली LiPO बैटरी, 
िजबूत ड्रड ाइि, IP67 के मलए 
जल प्रनतरोधी और धूलरोधी, दरूी 
/ रेंज: 3m / 6m, व्यापक 
सॉफ्टटिेयर सुविधाएाँ और 
विकल्प। 

117.  हाइिोमलक जैक  1 िं. 

118.  

हाइिोमलक टे्रिर 
 

साथ 
उपकरण टे्र - २ संख्या , दबाि 
िापिे का यंत्र - २ संख्या, 
हाइिोमलक िोटर -१ संख्या, ४/२-
िे हैंड लीिर िाल्ि - ३ संख्या, 
राहत िध्य ग्स्थनत के साथ ४/३-
िे हैंड लीिर िाल्ि - ३ संख्या, 
बंद िध्य ग्स्थनत के साथ ४/३-िे 
हैंड लीिर िाल्ि - ३ संख्या, 
पुिःपररसंचरण िध्य ग्स्थनत के 
साथ ४/३-िे हैंड लीिर िाल्ि - ३ 
संख्या, दबाि अिुक्रि िाल्ि, 
दबाि राहत िाल्ि - ३ संख्या, 
३-तरफा दबाि कि करिे िाला 
िाल्ि - २ संख्या, २-तरफा प्रिाह 
नियंत्रण िाल्ि - २ संख्या, एक-

1 िं. 
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तरफा प्रिाह नियंत्रण िाल्ि - ४ 
संख्या, िॉि-ररटिक िाल्ि - ४ 
संख्या, शट-ऑि िाल्ि- ४ 
संख्या, शट-ऑि ब्लॉक के साथ 
डायाफ्राि संचयक - १ संख्या , 
िजि 10 ककग्रा तक - 1 संख्या, 
2/2 िे पलंजर / स्टेि एक्चुएटेड 
- 2 संख्या , त्िररत किके्टर के 
साथ िािक हो , प्रिाह 
विभाजि िाल्ि - 1 संख्या, 
दबाि गेज के साथ 5-िे वितरक 
- 1 संख्या , उपयकु्त फे्रि 
संरचिा पर आरूढ । 

119.  

नियंत्रण और रखरखाि, िाल्ि, पंप के साथ 
दबाि पोत 

दबाि, दबाि पोत, िायु 
नियािक, दबाि गेज, िायु 
कंप्रेसर, ितकिाि िीटर, सुरक्षा 
िाल्ि, दबाि राहत िाल्ि के साथ 
एिएस से बिा, उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर लगाया गया। 

1 िं. 

120.  
इंटर-कूलर और आफ्टटर कूलर से सुसग्ज्जत 
िल्टीस्टेज कंप्रेसर (कट िॉडल) 

पारदशी एकक्रमलक आिरण से 
बिा, एिएस एयर कंप्रेसर, 2 
एचपी िोटर के साथ। 

1 िं. 

121.  
स्कू्र कंप्रेसर - 4 एचपी िोटर के साथ रोटरी 
स्कू्र प्रकार कंप्रेसर। 

 1 िं. 

122.  लोब कंप्रेसर  1 िं. 
123.  केन्रापसारी धौंकिी  1 िं. 

124.  

इलेग्क्ट्रकल बेबी बॉयलर थिोस्टेटटक ग्स्िच के साथ 
विद्युत हीटर, तापिाि सूचक, 
थिकली इंसुलेटेड, दबाि राहत 
िाल्ि, सुरक्षा िाल्ि, दबाि गेज, 
निम्ि स्तर अलािक, स्तर गेज, 
िाली िाल्ि, इिलेट िाल्ि के 

1 िं. 
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साथ एसएस से बिा है। 

125.  

बलपूिकक िाफ्टट शीतलि न्यूिति 1 िीटर ऊंचाई के 
ऐके्रमलक से बिे टॉिर, हीटर के 
साथ एसएस गिक पािी की टंकी, 
एसएस पंप, रोटािीटर , 
िैिोिीटर, ब्लोअर, पीआईडी, 
िल्टी जोि तापिाि सूचक, 
पैककंग , उपयुक्त पाइवपगं के 
साथ पीआईडी, उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर लगाया गया। 

1 िं. 

126.  

शैल और ट्यूब ताप एस.एस. 300 मििी लंबा, 75 
मििी (डी), एसएस गिक पािी की 
टंकी हीटर के साथ, एसएस ठंडे 
पािी की टंकी, एसएस पंप, 
रोटािीटर 2 िग। पीआईडी, 
तापिाि सूचक , तापिाि सेंसर 
4 िग। आिश्यक पाइवपगं के 
साथ, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर 
लगाया गया। 

1 
प्रत्येक 

127.  

पलेट हीट एक्सचेंजर, न्यूिति 1 िीटर ऊंचाई के 
ऐके्रमलक से निमिकत, हीटर के 
साथ एसएस गिक पािी की टंकी, 
एसएस पंप, रोटािीटर , 
िैिोिीटर, ब्लोअर, पीआईडी, 
िल्टी जोि तापिाि सूचक, 
पैककंग , उपयुक्त पाइवपगं के 
साथ पीआईडी, उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर लगाया गया। 

1 
प्रत्येक 

128.  

ऊध्िाकधर ट्यूब बाग्ष्ट्पत्र 900 मििी (एच) 100 मििी 
(डी) के एसएस एकल प्रभाि 
बाग्ष्ट्पत्र से बिा, भाप जिरेटर, 
एसएस िीड टैंक, संग्रह टैंक 2 

1 िं. 



 

112 

मेंटेनेंस मैकेननक (केममकल पललांट) 
िग, 2 िग पंप, रोटािीटर 2 
िग, िैक्यूि पंप, शैल और ट्यूब 
प्रकार कंडेिसर, पीआईडी, 
उपयुक्त पाइवपगं के साथ 
तापिाि सूचक , उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर लगाया गया। 

129.  

पैक्ड आसिि स्तंभ 1000 मििी (एच) 75 मििी 
(डी) के एसएस से बिा, दृग्ष्ट्ट 
ग्लास, िीड टैंक, ठंडे पािी की 
टंकी, भाप जिरेटर, 4 रोटािीटर 
, बहु तापिाि सूचक, शलै और 
ट्यूब प्रकार हीट एक्सचेंजर, 2 
एसएस पंप, ररफ्टलक्स पपं, 
ड्रडग्स्टलेट पंप, ररफ्टलक्स िि, 
सोलेिोइड िाल्ि, आिश्यक 
पाइवपगं के साथ उत्पाद संग्रह 
टैंक, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर 
लगाया गया। 

1 िं. 

130.  

पलेट और फे्रि किल्टर प्रेस 300 मििी x 300 मििी आकार 
के पीपी से बिे पलेट और फे्रि 
के साथ कच्चे लोहे की संरचिा 
से बिा, एसएस स्लरी टैंक, 
एसएस पंप, एसएस पािी की 
टंकी, 2 केक टे्र, उपयुक्त 
पाइवपगं के साथ ग्स्टरर, उपयुक्त 
फे्रि संरचिा पर लगाया गया। 

1 िं. 

131.  

िीचे से संचामलत अपकें टरत्र SS 450 मििी व्यास x 225 
मििी H से बिा, बास्केट शेल: 
450 मििी (D), बास्केट शेल की 
ऊाँ चाई: 225 मििी, बास्केट 
क्षिता, बास्केट का कफल्टर क्षेत्र: 
0. 32 SQ. MTRS. बास्केट 

1 िं. 
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स्पीड: 1350 RPM, िाइि 
िोटर: 1 HP 1440 RPM, 50 
Hz डुअल स्टाटकर के साथ, 
कफल्टर क्लॉथ, बॉटि ड्रडस्चाजक 
1" िाल्ि. उपयोग के मलए तैयार. 

132.  

टे्र िायर अंदर से SS से बिा, हीटर, 
िेररएबल स्पीड DC िोटर, िल्टी 
 ोि तापिाि सूचक, िजि 
िापिे का पैिािा, PID के साथ। 
उपयोग के मलए तैयार उपकरण। 

1 िं. 

133.  

हथौडा चक्की 200 मििी (डी) पीसिे िाले 
कक्ष, 6 हथौडों, किल्टर कपडे, 
स्टाटकर, ऊजाक िीटर के एिएस से 
बिा है। 

1 िं. 

134.  

बॉल मिल 450 मििी (एल) 300 मििी 
(डी) के एसएस, 50 एसएस 
बॉल, दोहरी स्टाटकर, ऊजाक िीटर, 
आरपीएि सूचक, सिीपस्थ 
सेंसर, पररितकिीय गनत से बिा 
है। 

1 िं. 

135.  

कंपि स्क्रीि 18” चौडाई, 24” लंबाई के 
एिएस से बिा, 3 िाइब्रेटटगं 
स्क्रीि, िोटर, िीड हूपर, किल्टर 
क्लॉथ के साथ। उपयोग के मलए 
तैयार उपकरण। 

1 िं. 

136.  

िाहक पट्टा 8 इंच चौडाई, 60 इंच लबंाई, 
धगयर बॉक्स के साथ एिएचपी 
िोटर, 2 ड्रडब्बे िाले िायलॉि से 
बिा है। 

1 िं. 

137.  िेिरी कैमलपर 
0 - 200 मििी न्यूिति गणिा 
0. 02 मििी 

1 िं. 

138.  िेिरी बेिल प्रोटै्रक्टर 300 मििी ब्लेड तीव्र कोण 1 िं. 
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लगाि के साथ 

139.  िेिरी गहराई गेज 300 मििी (लम्बाई 0.02मििी) 1 िं. 

140.  यूनििसकल डायल टेस्ट इंड्रडकेटर - 

पलंजर प्रकार - रेंज 0 - 10 
मििी, ग्रेजुएशि 0. 01 मििी 
और 0. 001 मििी रीड्रडगं 0 - 
10 ररिोल्यूशि काउंटर के साथ 
क्लैग्म्पंग ड्रडिाइस और िैग्िेटटक 
स्टैंड के साथ पूणक 

2 िग. 

141.  िाइक्रोिीटर - बाहरी 0 - 25 मििी 1 िं. 
142.  िाइक्रोिीटर - बाहरी 25 - 50 मििी 2 िग. 
143.  एमसटटलीि मसलेंडर  2 िग. 
144.  ऑक्सीजि मसलेंडर  2 िग. 
145.  इलेग्क्ट्रक स्पाकक  लाइटर  2 िग. 
146.  ऑक्सीजि गैस दबाि नियािक डबल स्टेज  2 िग. 
147.  एसीटटलीि गैस प्रेशर रेगुलेटर डबल स्टेज  2 िग. 

148.  
रबर िली - एसीटटलीि, व्यास = 8 मििी, 
लंबाई = 10 िीटर 

 2 िग. 

149.  
रबर िली - ऑक्सीजि, व्यास = 8 मििी, 
लंबाई = 10 िीटर 

 2 िग. 

150.  रबर िली ग्क्लप - 1/2 इंच  2 िग. 
151.  टोंग - फ्टलैट - 300 मििी  4 िग. 
152.  मसलेंडर कंुजी  4 िग. 

153.  
सेट के साथ गैस िेग्ल्डगं टॉचक, इिपुट िोल्टेज 
415 (± 10%), आिवृत्त – 50/60, करंट रेंज – 
30/300, दक्षता - >85 

 1 िं. 

154.  
'जी' निधाकररत करिे के मलए उपकरण (सरल 
पेंडुलि) 

 1 िं. 

155.  
सभी सहायक उपकरणों सटहत त्रत्रभुज और 
सिांतर चतुभुकज के बलों के परीक्षण के मलए 
यांत्रत्रक बोडक 

 1 िं. 

156.  
पुली, पैि, हैंगर भार आटद के साथ झुका हुआ 
सितल। 

 1 िं. 
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157.  सरल िशीिें - स्कू्र जैक  1 िं. 
158.  यंग िापांक के मलए सले का उपकरण  2 िग. 

159.  

ठोस ( खींचिे िाले उपकरण ) के विस्तार 
गुणांक ( थिकल) के िापि के मलए उपकरण , 
हीटर, थिाकिीटर 2 िग के साथ गिक पलेट के 
साथ। 
उपयोग हेतु तयैार उपकरण. 

 2 िग. 

160.  

अच्छे और बुरे कंडक्टरों की तापीय चालकता 
के िाप के मलए उपकरण, व्यास 300 मििी 
एिएस 20 मििी , एस्बेस्टोस 15 मििी, 
लकडी की स्लैब 10 मििी, जे प्रकार सेंसर 8 
िग। 

 1 िं. 

161.  

ररओस्तात    
(ए) ररओस्टेट 25 ओि  1 िग. 
(बी) ररओस्टेट 100 ओि  1 िग. 
(सी) ररओस्टेट 500 ओि  1 िग. 

162.  प्रनतरोध बॉक्स 0 से 100 ओि 1 िग. 
163.  प्रनतरोध बॉक्स 0 से 500 ओि 1 िग. 

164.  प्रनतरोध कंुडल 
(2 ओि, 5 ओि, 10 ओि, 

100 ओि) 
2 िग. 

165.  

एग्म्िटर    
0 से 1000 mA (डीसी)  1 िग. 
0 से 1000μA . (डीसी)  1 िग. 
0 से 10 एग्म्पयर (एसी, डीसी)  1 िग. 

166.  
िाल्टिीटर    
0 से 10 िोल्ट (डीसी)  2 िग. 

167.  बैटरी एमलमििेटर  2 िग. 
168.  िल्टी िीटर (ड्रडग्जटल)  2 िग. 

169.  मिमल िोल्टिीटर 
1) 0 - 5एििी 
2) 0- 500एििी 

2 िग. 

170.  स्टीि जिरेटर (तांबा) कैप. 500ml  2 िग. 
171.  ऑटो डाकक निगं िेग्ल्डगं हेलिेट  2 िग. 
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172.  
गेज िीलर / िोटाई - 0. 05 मििी से 1 मििी 0. 

05 और 
1 िं. 

173.  पलायसक – संयोजि 8”/20 सेिी 4 िग. 
174.  किमलपस हेड स्कू्र िाइिर सेट 1-4 आकार 1 िं. 
175.  लैवपगं पलेट 300x300मििी 1 िं. 
176.  स्टड एक्सटै्रक्टर 8 का सेट 1 िं. 

177.  
एकल पंग्क्त गहरी िाली बॉल बेयररगं िं. 
6309 

 1 िं. 

178.  मसडं्रिकल रोलर बेयररगं NU307  1 िं. 
179.  टेपर रोलर बेयररगं 30208  1 िं. 
180.  3 लेग बेयररगं पुलर 6"  1 िं. 

181.  
िािक आस्तीि, िैलेट, बेयररगं इंडक्शि हीटर 
सटहत बेयररगं किटटगं ककट 

 1 िं. 

182.  बेयररगं परीक्षण ककट  1 िं. 

183.  

धगयर बॉक्स ररडक्शि टाइप (कट सेक्शि) एि. एस. आंतररक भाग पारदशी 
ऐके्रमलक आिरण से बिा, 8” 
(डी), इिपुट- 1400 आरपीएि, 
आउटपुट 140 आरपीएि, कटौती 
अिुपात - 10: 1, रेटेड टॉकक  - 
630 एिएि, रेटेड पािर - 1400 
आरपीएि पर 5. 0 ककलोिाट, 
रेड्रडयल लोड - 7460 एि, थिकल 
रेटटगं - 7. 5 ककलोिाट, कट 
सेक्शि - आिरण का 25 %, 
उपयुक्त फे्रि संरचिा पर लगाया 
गया। 

1 िं. 

184.  

धगयर बॉक्स पलैिेटरी बेिल धगयर प्रकार (कट 
सेक्शि) 

कच्चे लोहे के आिरण, पारदशी 
ऐके्रमलक आिरण से बिा, आकार 
- 6”, इिपुट - 1400 आरपीएि, 
आउटपुट - 140 आरपीएि, किी 
अिुपात - 10: 1, रेटेड टॉकक  - 
630 एिएि, रेटेड पािर - 5 . 

1 िं. 
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0 ककलोिाट 1400 आरपीएि 
पर, रेड्रडयल लोड - 7460 एि, 
थिकल रेटटगं - 7 . 5 ककलोिाट , 
आिरण का 25% कट सेक्शि, 
उपयुक्त फे्रि संरचिा पर लगाया 
गया। 

185.  
बैक पुलआउट प्रकार के केन्रापसारक पंप का 
कटा हुआ भाग 

 1 िं. 

186.  यांत्रत्रक सील (एकाधधक ग्स्प्रंग)  1 िं. 
187.  यांत्रत्रक सील (बेलो  सील)  1 िं. 
188.  यांत्रत्रक सील (एकल ग्स्प्रंग)  1 िं. 

189.  
ट्रांसिीटर और ड्रडस्पले यूनिट के साथ दबाि 
सेंसर 

 1 िं. 

190.  
ट्रांसिीटर और ड्रडस्पले यूनिट के साथ लेिल 
सेंसर 

 1 िं. 

दटप्पणी : 

1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि देिे िाले उद्योगों, राज्य निदेशालयों, व्यापार 
विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है ग्जन्होंिे इस 
पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि टदया है। 

अंबिनाथ , महािाष्ट्र औि आईटीसी, वडोदिा , गुजिात में ििििाव मैकेननक (िासायननक संयंत्र) के 
पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शिए भाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी। 

क्र. सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

1.  लक्ष्िीदास टहदंजुा ट्रांसपेक इंडस्ट्रीज मलमिटेड, गुजरात अध्यक्ष 
2.  एस ए पांडि , आरडीडी, िडोदरा डी.ई.टी., गुजरात सिन्ियक 
3.  एलके िुखजी , डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 
4.  आकाश िेरगुलेकर , िैकेनिकल 

िेंटेिेंस एग्जीक्यूटटि 
िीिीएि इंड्रडया मलमिटेड तलोजा , 
रायगढ 

सदस्य 

5.  जयेश काखणकक , इंस्ूिेंटेशि 
िेंटेिेंस एग्जीक्यूटटि- इंजीनियररगं 
सविकस 

-करिा- 
सदस्य 

6.  प्रदीप कुिार पांडे , सहायक उप 
प्रबंधक 

सेंचुरी रेयाि, िुंबई 
सदस्य 

7.  
दीपक एि कानिटकर , कायककारी 

हुहतिाकी पीपीएल मलमिटेड, बंसरी , 
थोपोली , ररगाड 

सदस्य 

8.  अतुल डी. ताकसांडे , सीनियर 
एग्जीक्यूटटि पी एंड ए 

बॉम्ब ेडाइंग एंड िैन्यूिैक्चररगं कंपिी, 
पातुलगंगा 

सदस्य 

9.  केएि उन्िी कृष्ट्णि, िररष्ट्ठ प्रबंधक 
िािि संसाधि एिं प्रशासि । 

एएसबी इंटरिेशिल प्राइिटे मलमिटेड, 
अंबरिाथ 

सदस्य 

10.  अजीत डी. बागिे , प्रबंधक- 
िोग्ल्डगं 

-करिा- 
सदस्य 

11.  रोहि कडले , िहाप्रबंधक सीिेंस मलमिटेड, िुंबई सदस्य 
12.  विद्याधर टाकले , सहा. िैिेजर- गोदरेज इंडस्ट्रीज मलमिटेड, अंबरिाथ सदस्य 

ANNEXURE-II 
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इंजीनियररगं . सेिा 
13.  

रोशि िागडे , क्यूसी- इंजीनियर 
इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड, 
िुंबई 

सदस्य 

14.  संदीप डी. वपसल , एसोमसएट चीि 
िैिेजर- पेंटर 

गोदरेज एंड बॉयस िैन्युिैक्चररगं 
कंपिी मलमिटेड, िुंबई 

सदस्य 

15.  राजेंर अगाशे , प्रबंधक- िािि 
संसाधि 

एमशयि पेंट्स इंड्रडया मलमिटेड तलोजा 
सदस्य 

16.  िहेश बांदेकर , कोटटगं अधधकारी इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड िुंबई सदस्य 
17.  प्रशांत ए भोसले , िररष्ट्ठ प्रबंधक-

उत्पादि 
जुत्रबलैंट लाइि साइंस मलमिटेड, एि-
34 एड्रडशिल, अंबरिाथ 

सदस्य 

18.  उदयराज रािमसगं , उप प्रबंधक 
इंजी . 

-करिा- 
सदस्य 

19.  
प्रिीण पी. खैरिार 

गुलब्रान्सेिकेमिकल्स प्राइिेट मलमिटेड, 
गुजरात 

सदस्य 

20.  सुधीर सी. जोशी जीएिएिसी, िडोदरा सदस्य 
21.  एि सी चौहाि दीपक िाइटे्रट मलमिटेड, िडोदरा सदस्य 
22.  एसएस मसहं एलेग्म्बक मलमिटेड सदस्य 
23.  

िुकेशि र चौहाि 
सेंचुररयि रेिेडीज प्राइिेट मलमिटेड, 
िडोदरा 

सदस्य 

24.  
किलेश जी प्रजापनत 

टेक्िोलॉजी एक्सचेंज प्राइिेट मलमिटेड, 
गुजरात 

सदस्य 

25.  कंुदि कुिार ल्यूवपि मलमिटेड, गुजरात सदस्य 
26.  निनति आर. पटेल ररलायंस इंडस्ट्रीज, गुजरात सदस्य 

डीजीटी एव ंप्रशिक्षण संस्थान 
27.  ए.एि. िंचरकर , सी.आई. आईटीआई अंबरिाथ , ठाण े सदस्य 
28.  एसडी बैट, मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई अंबरिाथ , ठाण े सदस्य 
29.  एचएि बरगल , सिूह प्रमशक्षक आईटीआई अंबरिाथ , ठाण े सदस्य 
30.  सुधाकर पी. पाटटल , सीआई बीटीआरआई िहाड सदस्य 
31.  प्रशांत आर. पाटटल , सीआई आईटीआई िागोठाण े सदस्य 
32.  एसजी ठाकुर , जूनियर ऐप। 

सलाहकार 
बीटीआरआई िहाड 

सदस्य 
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33.  जीएि राठिा (वप्रमंसपल) आईटीआई सांखेडा , िडोदरा सदस्य 
34.  कु. बी.पी. सोलंकी (एसआई 

एिएिसीपी) 
आईटीआई तरसाली , िडोदरा 

सदस्य 

35.  एिके बट्यबाल , टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
36.  पीके बैरागी , टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलांगताएं 
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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