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मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 

 
िैकेनिक एग्रीकल्चरल िशीिरी टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को 

िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल और रोजगार कौशल जैस े विषयों पर 
प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  
और अनतररक्त पाठ्यचयाक गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक 
कौशल सरल से जटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायक निष्पाटदत करते सिय 
संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 
 

इस विषय िें िोटे तौर पर विमभन्ि हाथ से चलिे िाले औजारों, पारंपररक िशीिों के 
संचालि द्िारा विमभन्ि घटकों की किटटगं और कृवष क्षेत्र िें उपयोग की जािे िाली िशीिरी के 
रखरखाि को शामिल ककया गया है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगकत शामिल ककए गए 
व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं: 
 
प्रथम वर्ष: - इस िषक िें, किर की गई सािग्री व्यापार स ेसंबंधधत सुरक्षा पहल ूस ेहै, मशक्षाथी 
एक ऑटोिोटटि कायकशाला िें पयाकिरण नियिों और हाउसकीवपगं का पालि करते हुए सुरक्षक्षत 
कायक प्रथाओ ंको लागू करिा सीखता है ; घटकों पर सटीक िाप की योजिा बिािा और प्रदशकि 
करिा और ऑटोिोटटि कायकशाला प्रथाओं िें उपयोग ककए गए विनिदेशों के साथ िापदंडों की 
तुलिा करिा, आयािों के निरीक्षण के साथ कायकशाला प्रथाओ ंिें उपयोग ककए जािे िाले अंकि 
और बुनियादी किटटगं संचालि करिा; झुकिे की प्रकक्रया और अन्य विमभन्ि शीट धातु संचालि 
का उपयोग करके शीट धातु घटकों का उत्पादि करिा; विद्युत सककक ट का नििाकण और विद्युत 
िाप उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी विद्युत िापदंडों का परीक्षण करिा, बुनियादी 
इलेक्ट्रॉनिक सककक ट का नििाकण और परीक्षण करिा, टदए गए काि िें विमभन्ि प्रकार की िेलल्डगं 
प्रकक्रयाओं के साथ घटकों का नििाकण करिा , िाहि िें हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों की 
पहचाि कायकशाला िें टै्रक्टर के पटहयों और टायरों की िरम्ित करिा ; कायकशाला िें टै्रक्टर की 
ब्रेक प्रणाली की ओिरहामलगं करिा; पािर टटलर की प्रिुख असेंबमलयों की ओिरहामलगं करिा 
और िील्ड ऑपरेशि करिा; टै्रक्टर के उपकरणों की सही कायकप्रणाली के मलए ओिरहामलगं और 
सिस्या नििारण करिा; बैटरी परीक्षण, चालजिंग ऑपरेशि करिा और टै्रक्टर की चालजिंग और 
स्टाटटिंग प्रणाली की ओिरहामलगं करिा। 

1. COURSE INFORMATION 
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द्ववतीय वर्ष: - इस िषक, िोल्ड बोडक हल, डडस्क हल के प्रिुख घटकों और संयोजिों की 
कायकशीलता िें दोषों का परीक्षण और सुधार करिा तथा जुताई और उसके उपकरणों का सिस्या 
नििारण करिा; छेिी हल और रोटािेटर के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकशीलता िें दोषों 
की जांच, परीक्षण और सिस्या नििारण करिा; डडस्क हैरो (ऑि सेट टाइप/डबल एक्शि और 
मसगंल एक्शि) और पािर हैरो के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकशीलता का सिस्या 
नििारण और परीक्षण करिा; कल्टीिेटर और मिट्टी बिािे िाले उपकरणों के प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की उधचत कायकशीलता की जांच और रखरखाि करिा; लेजर लेिलर, ट्रेंचर और पोस्ट 
होल डडगर के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकशीलता की पहचाि और जांच करिा ; बीज 
डड्रलों को खोलिा, जोड़िा और सिस्या नििारण करिा; पलांटसक और उिकरक एपलीकेटर के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों के कायों का परीक्षण और सत्यापि करिा; िोल्यटू प्रकार के सेंट्रीफ्यूगल 
पंप और सबिमसकबल पंप के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकशीलता की पहचाि और जांच 
करिा; मसचंाई िाल्ि और हाइड्रेंट की सेिा; पािर टटलर / पािर िीडर की सेिा और सिस्या 
नििारण ; अिाज को संभालिे, बीज को उपचाररत करिे और सुखािे की कायकक्षिता की पहचाि 
करिा और जांचिा और एसी िोटसक के प्रिुख घटकों और संयोजिों का सिस्या नििारण करिा; 
स्प्रेयर और डस्टर के प्रिुख घटकों और संयोजिों िें दोषों की पहचाि करिा और सिस्या 
नििारण करिा; रीपर, रीपर िाइंडर, स्ट्रॉ-रीपर के प्रिुख घटकों और संयोजिों का पता लगािा 
और उिका सिस्या नििारण करिा; थे्रशर, िक्का विके्रता, िूंगिली डडकॉटटककेटर के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों की कायकक्षिता िें दोषों का नििारण करिा; कंबाइि हािेस्टर- कटर बार 
असेंबली, िीडर यूनिट, थे्रमशगं यूनिट, अलग करिे िाली इकाई के प्रिुख घटकों और संयोजिों 
की कायकक्षिता की पहचाि करिा और जांचिा; घास काटिे की िशीि, िोल्डर हािेस्टर, पािर 
चैि / साइलेज कटर वििोिर, क्लीिर और ग्रेडर की सेिा और सिस्या नििारण; चािल नछलिे 
िाली िशीि, पॉमलशर, िीड ग्राइंडर-कि-मिक्सर, हैिर मिल का रखरखाि और सेिा; अिाज को 
संभालिे, बीज उपचार और सुखािे िाले उपकरणों की कायकक्षिता का पता लगािा और सुधारिा। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथकव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) औि 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो 
अग्रणी योजिाए ँहैं । 

सीटीएस के तहत िैकेनिक एग्रीकल्चरल िशीिरी टे्रड को आईटीआई के िेटिकक  के 
िाध्यि स ेपूरे देश िें पढाया जाता है। यह कोसक दो साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप स े
डोिेि एररया और कोर एररया शामिल हैं। डोिेि एररया (टे्रड थ्योरी और प्रैलक्टकल) पेशेिर 
कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर एररया (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, 
ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को 
डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है लजसे दनुिया भर िें 
िान्यता प्रापत है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशिखित में सक्षम 
हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिलस्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायक निष्पाटदत करिा; 

• िौकरी और िशीनिगं कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 
योग्यता कौशल को लागू करें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• ड्राइंग के अिुसार कायक करिे के मलए जॉब/घटकों की जांच करें, जॉब/घटकों िें तु्रटटयों की 
पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 

• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 
 

2.2 प्रगनत पथ : 
 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 
पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िक प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें डडपलोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश 

मलया जा सकता है। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता 

प्रिाण पत्र (एिएसी) प्रापत ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
• डीजीटी द्िारा संचामलत उन्ित डडपलोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते 

हैं। 
 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना: 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाकती है: 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 
1 िा वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
3 रोजगार कौशल 120 60 
 कुि 1200 1200 
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हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) और 
जहा ंउपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है । 

4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह 
पररयोजिा 

150 150 

5 िैकलल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 
प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 
िीं कक्षा/12 िीं कक्षा प्रिाण पत्र के साथ आईटीआई प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 
पाठ्यक्रि के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकलल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते 
हैं । 
 

2.4 मूल्याकंन औि प्रमाणन 

प्रमशक्ष ुकी कौशल, ज्ञाि और दृलष्टकोण की परीक्षा पाठ्यक्रि की अिधध के दौराि तथा 
प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें डीजीटी द्िारा सिय-सिय पर अधधसूधचत अिुसार की जाएगी। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध 
सूचीबद्ध िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यलक्तगत प्रमशक्ष ु
पोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशा-निदेशों के अिुसार आयोलजत 
ककया जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 
रहा है। अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे के मलए सीखिे के पररणाि और 
िूल्यांकि िािदंड आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक 

http://www.bharatskills.gov.in/
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देिे स ेपहले िूल्यांकि टदशा-निदेशों िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की जााँर् 
किेगा । 

2.4.1 पास ववननयमन 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है । टे्रड प्रैलक्टकल और िॉिेटटि िूल्यांकि के 
मलए न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 
2.4.2 मूल्याकंन टदिाननदेि 
 
 यह सुनिलश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृलष्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृलष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा, लजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुलस्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटक 
• उपलस्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 
• पररयोजिा कायक 
• कंपयूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
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• व्यािहाररक परीक्षा 
 

िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चाटहए : 
 

पेि किने का स्ति प्रमाण 
(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, अभ्यथी को ऐसा 
कायक करिा चाटहए जो सिय-सिय पर 
िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के स्िीकायक 
िािक की प्रालपत को प्रदमशकत करता हो, तथा 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 
ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशकि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 60-70% सटीकता प्रापत 
की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और लस्थरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायक करिा 
चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्रालपत को प्रदमशकत करता हो, लजसिें बहुत कि 
िागकदशकि हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं का ध्याि रखा गया हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 
कायक करते सिय 70-80% सटीकता प्रापत 
की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और लस्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 
सहयोग। 

©िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को • हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
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संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्रालपत को प्रदमशकत करता हो। 

उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 
• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करते सिय 80% से अधधक सटीकता 
प्रापत की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 
एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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नौकिी की भूशमकाओ ंका संक्षक्षप्त ववविण: 
 
टै्रक्टि मैकेननक ; कृवष, नििाकण और अन्य भारी कायों के मलए विमभन्ि यांत्रत्रक प्रकक्रयाओं द्िारा 
टै्रक्टरों की िरम्ित और ओिरहामलगं करता है। सिस्याओं और दोषों का निदाि करिे के मलए 
सड़क पर िाहि की जांच करता है और उसे चलाता है या इंजि को लस्थर लस्थनत िें चलाता है। 
दोषों की प्रकृनत के अिुसार इंजि के टहस्से या पूरे इंजि या इकाई को अलग करता है। दोषपूणक 
भागों की िरम्ित करता है या उन्हें बदलता है, उन्हें आिश्यकतािुसार आगे के टूमलगं द्िारा 
निधाकररत सेटटगं्स, क्लीयरेंस, टाइमिगं और सिायोजि के साथ किर से जोड़ता है और किट की 
सटीकता सुनिलश्चत करता है। िाहि चेमसस पर सुरक्षक्षत रूप से असेंबल या िरम्ित ककए गए 
इंजि को स्थावपत करता है और तेल और ईंधि लाइिों, नियंत्रण और अन्य सहायक उपकरणों 
को जोड़ता है। इंजि को शुरू करता है और ककसी भी असािान्य शोर और खटखट के मलए 
प्रदशकि का निरीक्षण करता है। काबोरेटर, ईंधि पंप जुताई , कटाई आटद के मलए अन्य कृवष 
िशीिरी की िरम्ित कर सकते हैं और िैकेनिक, कृवष िशीि के रूप िें िामित ककए जा सकते 
हैं। 

टै्रक्टि ऑपिेटि, फामष; टै्रक्टि ड्राइवि, फामष जुताई , हैरोइंग, कटाई और अन्य कृवष कायों के 
मलए विमभन्ि उपकरणों िाले िािक टै्रक्टर का संचालि और सेिा करता है । यह सुनिलश्चत करि े
के मलए कक यह उधचत कायक क्रि िें है, टै्रक्टर के विमभन्ि भागों की जाँच करता है। टै्रक्टर के 
विमभन्ि संचालिों के मलए आिश्यक विशेष उपकरणों को इकट्ठा करिा, जोड़िा और 
सिायोलजत करिा। टै्रक्टर को ईंधि देिा और जुताई के मलए भूमि का सीिांकि करिा । टै्रक्टर 
को स्टाटक करिा और मिट्टी और काि की प्रकृनत के आधार पर नियंत्रत्रत गनत से खेतों िें 
चलािा। आिश्यकतािुसार लीिर और पैडल चलाकर पटहयों को घुिािे सटहत विमभन्ि 
अिुलग्िकों के संचालि को नियंत्रत्रत करिा। आिश्यकता पड़ि ेपर िसलों और अन्य सािधग्रयों 
स ेलदे टे्रलरों को खींचिा। िशीि को साि करिा और उसिें तेल डालिा। टै्रक्टर और अन्य 
उपकरणों को अच्छी कायकशील लस्थनत िें बिाए रखिा और ईंधि की खपत का ररकॉडक रखिा। 
सहायकों के काि की देखरेख करिा। यांत्रत्रक दोषों का पता लगािा और छोटी-िोटी िरम्ित 
करिा। 

3. JOB ROLE 
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टै्रक्टि र्ािक, ननमाषण; सािाि और सािग्री को धकेलिे, खींचिे या स्थािांतररत करिे या मिट्टी 
डालिे के मलए िाहिों या उपकरणों जैस े टे्रलरों , ग्रेडसक आटद को खींचिे के मलए पेट्रोल या 
डीजल से चलिे िाले टै्रक्टर का संचालि करता है। इंजि ऑयल, रेडडएटर का पािी, डीजल या 
पेट्रोल की आपूनतक और िाहिों के अन्य िहत्िपूणक ग्रीमसगं पॉइंट की जाँच करता है । जाँचता है 
कक िाहि के ब्रेक और पैडल अच्छी लस्थनत िें हैं। टै्रक्टर िें टहच वपि के साथ ग्रेडसक, टे्रलरों , 
हल और रोलसक जैसे संलग्िक बांधता है ; ब्रेक जारी करता है, धगयर बदलता है, और िशीि के 
आगे और पीछे की गनत को नियंत्रत्रत करिे के मलए एक्सीलरेटर को दबाता है या थ्रॉटल को 
चलाता है; स्टीयररगं व्हील को घुिाकर और ब्रेक पैडल को दबाकर टै्रक्टर को चलाता है। टै्रक्टर 
स ेलोड को जोड़ और अलग कर सकता 

संदभष एनसीओ-2015: 
 

a) 7233.1500 – टै्रक्टर िैकेनिक 
b) 8341.0101 – टै्रक्टर ऑपरेटर, िािक 
c) 8341.0300 – टै्रक्टर चालक, नििाकण 

 
संदभष संख्या:- 

i. एएससी/एि1404 
ii. एएससी/एि1406 
iii. एएससी/एि1405 
iv. पीएससी/एि0136 
v. एएससी/एि1438 
vi. एजीआर/एि9426 
vii. एएससी/एि1420 
viii. एएससी/एि1435 
ix. एजीआर/एि9429 
x. एजीआर/एि9430 
xi. एजीआर/एि9431 

xii. एजीआर/एि9432 
xiii. एजीआर/एि9433 
xiv. एजीआर/एि9434 
xv. एजीआर/एि9435 
xvi. एजीआर/एि9436 
xvii. एजीआर/एि9437 
xviii. एजीआर/एि 9438 
xix. एजीआर/एि9439 
xx. एजीआर/एि9440 
xxi. एजीआर/एि9441 
xxii. एजीआर/एि9442 
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xxiii. एजीआर/एि9443 
xxiv. सीएससी/एि9401 
xxv. सीएससी/एि9402 
xxvi. एजीआर/एि1129 
xxvii. एजीआर/एि1126 
xxviii. एजीआर/एि1130 

xxix. एजीआर/एि1128 
xxx. एजीआर/एि1108 
xxxi. एजीआर/एि1119 
xxxii. एजीआर/एि1114 
xxxiii. एजीआर/एि1111 
xxxiv. एजीआर/एि1006 
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व्यापाि का नाम मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 

व्यापाि कोड डीजीटी/1064 

एनसीओ – 2015 7233.1500, 8341.0101, 8341.0300 

एनओएस कवि 

एएससी/एि1404, एएससी/एि1406, एएससी/एि1405, 
पीएससी/एि0136, एएससी/एि1438, एजीआर/एि9426, 
एएससी/एि1420, एएससी/एि1435, एजीआर/एि9429, 
एजीआर/एि9430, एजीआर/एि9431, एजीआर/एि9432, 
एजीआर/एि9433, एजीआर/एि9434, एजीआर/एि9435, 
एजीआर/एि9436, एजीआर/एि9437, एजीआर/एि9438, 
एजीआर/एि9439, एजीआर/एि9440, एजीआर/एि9441, 
एजीआर/एि9442, एजीआर/एि9443, सीएससी/एि9401, 
सीएससी/एि9402, एजीआर/एि1129, एजीआर/एि1126, 
एजीआर/एि1130, एजीआर/एि1128, एजीआर/एि1108, 
एजीआर/एि1119, एजीआर/एि1114, एजीआर/एि1111, 
एजीआर/एि1006 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर – 4 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषक (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक 
विषय के साथ या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा 
उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक। 

टदव्यांगजनों के शिए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की संख्या) 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 
अंतरिक्ष मानदंड 225 िगक िीटर 
िक्क्त मानदंड 10 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों की योग्यता 

4. GENERAL INFORMATION 
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1. मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 
टे्रड 

स े िान्यता प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय स े
कृवष इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें 
एक िषक का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई स ेिान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक से कृवष 
इंजीनियररगं िें 03 िषक का डडपलोिा या डीजीटी से 
प्रासंधगक उन्ित डडपलोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत 
क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
“मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी 
उत्तीणक तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
 
आिश्यक योग्यता: 
डीजीटी के अंतगकत ककसी भी प्रकार का प्रासंधगक राष्ट्रीय 
मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
 
नोट: - 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों 
में से एक के पास डडग्री/डडप्िोमा होना र्ाटहए औि दसूिे के 
पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ाटहए। हािााँकक, दोनों 
के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी 
र्ाटहए। 

2. कायषिािा गणना औि ववज्ञान 
 
 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई स े िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक स े
इंजीनियररगं िें 03 िषक का डडपलोिा या डीजीटी से 
संबंधधत एडिांस डडपलोिा (िोकेशिल) के साथ सबंंधधत क्षेत्र 
िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें स ेककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के 
साथ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
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प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगकत इसका कोई भी 
रूप 
 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई स े िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक स े
इंजीनियररगं िें 03 िषक का डडपलोिा या डीजीटी से 
संबंधधत एडिांस डडपलोिा (िोकेशिल) के साथ सबंंधधत क्षेत्र 
िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें 
) या डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिि तथा रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के 
साथ दो िषक का अिुभि । 
(12िी/ंडडपलोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल 
और बेमसक कंपयूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 
 

या 
अल्पािधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािालजक अध्ययि प्रमशक्षक । 
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5. प्रशिक्षक के शिए न्यूनतम आयु 21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुि दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के 
अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 

5.1 सीिन ेके परिणाम 
 

प्रथम वर्ष 
 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए कायकशाला िें बुनियादी किटटगं कायों के मलए 
घटकों का अंकि करिे के मलए विकल्प चुिें। (एिओएस: एएससी/एि1404) 

2. ऑटोिोटटि कायकशाला प्रथाओं िें घटकों पर सटीक िाप निष्पाटदत करें । (एिओएस: 
एएससी / एि 1406) 

3. िाहि िें विमभन्ि प्रकार के बन्धि और लॉककंग उपकरणों का उपयोग करें। 
(NOS:ASC/N1405) 

4. कायकशाला िें काटिे के औजारों का उपयोग करें, पीसत े सिय सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करें। (एिओएस:पीएससी/एि0136) 

5. कायकशाला िें विमभन्ि प्रकार के औजारों और कायकशाला उपकरणों का उपयोग करें। 
(NOS:AGR/N1126) 

6. कायकशाला अभ्यास और आयािों के निरीक्षण िें उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी किटटगं 
संचालि निष्पाटदत करें। (एिओएस: एएससी/एि1438) 

7. विमभन्ि शीट धातु प्रचालिों का उपयोग करके शीट धातु घटकों का उत्पादि करिा। 
(NOS:AGR/N9426) 

8. विद्युत पररपथों का नििाकण करें तथा विद्युत िाप उपकरणों का उपयोग करके इसके 
िापदंडों का परीक्षण करें। (NOS:ASC/N1420) 

9. िाहि िें बुनियादी विद्युत परीक्षण करें। (NOS:AGR/N1129) 
10. बैटरी परीक्षण और चालजिंग कायक निष्पाटदत करें। (NOS:AGR/N1129) 
11. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक सककक ट का नििाकण और परीक्षण। (NOS:ASC/N1435) 
12. टदए गए कायक िें विमभन्ि प्रकार की िेलल्डगं प्रकक्रयाओं के साथ घटकों का नििाकण करें। 

(NOS:AGR/N9429) 

5. LEARNING OUTCOMES 
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13. गैर-वििाशकारी परीक्षण विधधयों का उपयोग करके ऑटो घटक का निरीक्षण करें। 
(NOS:AGR/N1126) 

14. ककसी िाहि िें हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों की पहचाि करें। (NOS:AGR/N1129) 
15. टै्रक्टर की प्रिुख असेंबली का प्रदशकि करें। (NOS:AGR/N1130) 
16. टै्रक्टर के डीजल इंजि की ओिरहामलगं। (NOS:AGR/N1128) 
17. िकक शॉप िें टै्रक्टर की कूमलगं और लुत्रब्रकेशि प्रणाली की सविकमसगं करिा। 

(NOS:AGR/N1128) 
18. एक कायकशाला िें टै्रक्टर की सविकस इिटेक और एग्जॉस्ट प्रणाली। (NOS: 

AGR/N1128) 
19. एक कायकशाला िें टै्रक्टर की सविकस फ्यूल िीड मसस्टि। (NOS: AGR/N1128) 
20. एक िकक शॉप िें टै्रक्टर के क्लच और धगयरबॉक्स की ओिरहामलगं। (NOS: 

AGR/N1129) 
21. कायकशाला िें टै्रक्टर के डडिरेंमशयल और पीटीओ यूनिट का ओिरहाल। (NOS: 

AGR/N1129) 
22. कायकशाला िें टै्रक्टर की स्टीयररगं प्रणाली का ओिरहाल। (NOS: AGR/N1129) 
23. कायकशाला िें टै्रक्टर के पटहयों और टायरों की िरम्ित का कायक । (NOS: 

AGR/N1129) 
24. कायकशाला िें टै्रक्टर की ब्रेक प्रणाली का ओिरहाल। (NOS: AGR/N1129) 
25. प्रिुख संयोजिों का ओिरहाल करिा तथा िील्ड ऑपरेशि करिा। (NOS:AGR/N1108) 
26. टै्रक्टर के ओिरहाल उपकरण। (NOS: AGR/N1119) 
27. टै्रक्टर की चालजिंग और स्टाटटिंग प्रणाली का ओिरहाल। (NOS:AGR/N1129) 
28. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें । 

(NOS:CSC/N9401) 
29. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 

प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाए।ँ 
(NOS:CSC/N9402) 

 

दसूिा साि 
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30. िोल्ड बोडक हल, डडस्क हल के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकक्षिता िें दोषों का 

परीक्षण और सुधार करिा तथा जुताई और उसके उपकरणों का सिस्या नििारण करिा। 
(एिओएस: एजीआर/एि1119) 

31. रोटािेटर के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकक्षिता िें दोषों की जांच, परीक्षण और 
सिस्या नििारण । (NOS:AGR/N9430) 

32. डडस्क हैरो (ऑि सेट टाइप/डबल एक्शि और मसगंल एक्शि) और पािर हैरो के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों की कायकक्षिता का सिस्या नििारण और परीक्षण करें। 
(NOS:AGR/N1119) 

33. कल्टीिेटर और िदृा नििाकण उपकरणों के प्रिुख घटकों और संयोजिों की उधचत 
कायकक्षिता की जांच और रखरखाि करिा। (एिओएस:एजीआर/एि1119) 

34. होल डडगर के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकक्षिता की पहचाि और जांच करें । 
(NOS:AGR/N9431) 

35. बीज डड्रल को खोलिा, जोड़िा और सिस्या नििारण करिा। (NOS:AGR/N9432) 
36. पलांटसक और उिकरक एपलीकेटसक के प्रिुख घटकों और संयोजिों के कायों का परीक्षण और 

सत्यापि करें। (NOS:AGR/N9433) 
37. िोल्यूट प्रकार के केन्रापसारक पंप और सबिमसकबल पंप के प्रिुख घटकों और संयोजिों 

की कायकक्षिता की पहचाि और जांच करिा। (एिओएस: एजीआर/एि1114) 
38. मसचंाई िाल्ि और हाइड्रेंट की सेिा। (NOS:AGR/N1006) 
39. िीडर की सविकस और सिस्या नििारण । (NOS:AGR/N1111) 
40. अिाज को संभालिे, बीज को उपचाररत करिे और सुखािे की कायकक्षिता की पहचाि 

करिा और जांच करिा तथा एसी िोटरों के प्रिुख घटकों और संयोजिों का सिस्या 
नििारण करिा। (एिओएस:एजीआर/एि9434) 

41. स्प्रेयर और डस्टर के प्रिुख घटकों और संयोजिों िें दोषों की पहचाि करिा और उिका 
नििारण करिा। (NOS:AGR/N9435) 

42. रीपर, रीपर िाइंडर, स्ट्रॉ - रीपर के प्रिुख घटकों और संयोजिों का पता लगािा और 
उिका सिस्या नििारण करिा। (NOS:AGR/N9436) 

43. थे्रशर, िक्का सेलर, िूंगिली डेकोटटककेटर के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकक्षिता 
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िें दोषों का नििारण करें। (NOS:AGR/N9437) 
44. कंबाइि हािेस्टर के प्रिुख घटकों और संयोजिों - कटर बार असेंबली, िीडर यूनिट, 

थे्रमसगं यूनिट, सेपरेशि यूनिट की कायकक्षिता की पहचाि और जांच करिा। 
(NOS:AGR/N1105) 

45. घास काटिे की िशीि, िोल्डर हािेस्टर, पािर चैि/मसलेज कटर के प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की कायकक्षिता का परीक्षण और सिस्या नििारण। (NOS:AGR/N9438) 

46. रोटरी हािेस्टर, हे बेलर के प्रिुख घटकों और संयोजिों की कायकक्षिता का पता लगािा 
और सुधार करिा। (एिओएस:एजीआर/एि9439) 

47. िूंगिली खोदिे िाली िशीि, आलू/पयाज खोदिे िाली िशीि के प्रिुख घटकों और 
संयोजिों का पता लगाएं और उिका सिस्या नििारण करें। (NOS:AGR/N9440) 

48. वििोिर, क्लीिर और ग्रडेर की सेिा और सिस्या नििारण। (NOS:AGR/N9441) 
49. चािल नछलिे िाली िशीि, पॉमलशर, िीड ग्राइंडर-कि-मिक्सर, हैिर मिल का रखरखाि 

और सविकस करिा। (NOS:AGR/N9442) 
50. अिाज को संभालिे, बीज को उपचाररत करिे और सुखािे िाले उपकरणों की कायकक्षिता 

का पता लगािा और उसे सुधारिा। (NOS:AGR/N9443) 
51. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 

(NOS:CSC/N9401) 
52. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 

प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। 
(NOS:CSC/N9402) 
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सीिन ेके परिणाम मूल्यांकन मानदंड 
प्रथम वर्ष 

1. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए कायकशाला 
िें बुनियादी किटटगं कायों 
के मलए घटकों का अंकि 
करिे का निणकय लें। 
(एिओएस: 
एएससी/एि1404 

कायक-िस्तुओं पर अंकि उपकरणों का उपयोग करके धचत्र के 
अिुसार अंकि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार कायक को धचप 
करें। 
सभी आयािों को िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार 
िापें ।  

 
2. घटकों पर सटीक िाप करें 

और ऑटोिोटटि 
 कायकशाला प्रथाओं िें 
प्रयुक्त विनिदेशों के साथ 
िापदंडों की तुलिा करें। 
(एिओएस:एएससी/एि1406
) 

पररशुद्ध िाप उपकरणों का उपयोग करके िािक विनिदेशों और 
सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 
विमभन्ि गेजों का उपयोग करके नििाकता के विनिदेश के साथ 
मिलाि करके िाहि के प्रभािी संचालि के मलए उसके घटकों से 
संबंधधत िापदंडों को िापिा। 

 
3. िाहि िें विमभन्ि प्रकार के 

बन्धि एिं लॉककंग 
उपकरणों का उपयोग। 
(एिओएस:एएससी/एि1405
) 

िाहि िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के िास्टिसक और लॉककंग 
उपकरणों की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों का सही ढंग स े उपयोग 
करें। 
बोल्ट और िट धागे निटदकष्ट करें. 
क्षनतग्रस्त स्टड और बोल्ट को हटािे का अभ्यास करें। 

 
4. कायकशाला िें काटिे के काटिे के उपकरण की सािग्री और उिके अिुप्रयोग की पहचाि 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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औजारों का उपयोग करें, 
पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करें। 
(एिओएस:पीएससी/एि013
6) 

करें। 
काटिे और अंकि उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें पीसें। 
गेज से उपकरण के कोण िापें। 

 
5. कायकशाला िें विमभन्ि 

प्रकार के औजारों और 
उपकरणों का उपयोग करें। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
6) 

ऑटोिोटटि िकक शॉप िें प्रयुक्त होिे िाले विमभन्ि प्रकार के 
हस्त एि ंविद्युत उपकरणों की पहचाि करें। 
विमभन्ि औजारों और कायकशाला उपकरणों का संचालि करिा। 

 
6. कायकशाला अभ्यास और 

आयािों के निरीक्षण िें 
उपयोग ककए जािे िाले 
बुनियादी किटटगं संचालि 
निष्पाटदत करें । 
(एिओएस:एएससी/एि1438
) 

सितल सतहों पर अंकि उपकरणों का उपयोग करके ड्राइंग के 
अिुसार अंकि करें। 
विमभन्ि तरीकों का उपयोग करके हैकसॉ और िाइल का 
उपयोग करके कायक करें तथा िािक विनिदेशों और सहिशीलता 
के अिुसार कायक करें। 
सितल सतहों पर डड्रमलगं और रीमिगं। 
टैपस और डाइज़ के साथ आंतररक और बाह्य थे्रडडगं के मलए 
हस्त औजारों की पहचाि करें और उिका उपयोग करें। 
िािक विनिदेश और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 

 
7. विमभन्ि शीट धातु प्रचालिों 

का उपयोग करके शीट धातु 
घटकों का उत्पादि करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि942
6) 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
विमभन्ि प्रकार के शीट धातु कायों के मलए कायक की योजिा 
बिाएं और उसे व्यिलस्थत करें। 
सितल सतहों पर अंकि उपकरणों का उपयोग करके ड्राइंग के 
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अिुसार अंकि करें। 
ड्राइंग के अिुसार घटकों का नििाकण करें। 

 
8. विद्युत पररपथ का नििाकण 

करें तथा विद्युत िाप 
उपकरणों का उपयोग करके 
इसके पैरािीटरों का परीक्षण 
करें। 
(एिओएस:एएससी/एि1420
) 

बुनियादी विद्युत संचालि के मलए कायक की योजिा बिाएं और 
उस ेव्यिलस्थत करें। 
कायक करिे के मलए आिश्यक उपकरण, यंत्र और सािग्री का 
चयि करें। 
बुनियादी विद्युत कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि 
करें। 
विद्युत तार जोड़िा, विद्युत सककक ट बिािा और सककक ट धचत्रों 
और संचालि प्रकक्रयाओं के अिुसार बुनियादी विद्युत िापदंडों 
का परीक्षण करिा। 

 
9. ककसी िाहि िें बुनियादी 

विद्युत परीक्षण करें। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

ऑटो विद्युत घटक परीक्षण के मलए कायक की योजिा बिाए ं
और उस ेव्यिलस्थत करें। 
ककसी िाहि िें ऑटो विद्युत घटकों का पता लगािा। 
विद्युत पररपथों िें निरंतरता और िोल्टेज धगरािट का परीक्षण 
करें। 
िाहि िें विद्युत घटकों का संचालि करें तथा लैंप का परीक्षण 
करें। 

 
10. बैटरी परीक्षण और चालजिंग 

कायक निष्पाटदत करें. 
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

कायक के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगाए ंऔर उिका 
चयि करें। 
निम्िमलखखत कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें 
संचालि . 
बैटरी चाजक करिे के मलए विमभन्ि तरीकों की योजिा बिाएं 
और उिका चयि करें। 
ऑपरेटटगं प्रकक्रया के अिुसार बैटरी परीक्षण करें। 
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11. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक 

सककक ट का नििाकण और 
परीक्षण। 
(एिओएस:एएससी/एि1435
) 

विमभन्ि प्रकार के बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक घटकों और िाप 
उपकरणों की योजिा बिाएं और उिका चयि करें। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक गेट सककक ट 
और उसके घटकों का नििाकण और परीक्षण करिा। 

 
12. टदए गए कायक िें विमभन्ि 

प्रकार की िेलल्डगं प्रकक्रयाओं 
के साथ घटकों का नििाकण 
करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि942
9) 

िेलल्डगं प्रकक्रया के साथ घटकों के उत्पादि के मलए उपयुक्त 
विधध की योजिा बिाएं और उसका चयि करें। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें ।
  
कायक पर अंकि उपकरणों का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार 
अंकि करें। 
उपरोक्त कायक करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और औजार का 
चयि करें। 
िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार घटक की स्थापिा और 
उत्पादि करिा। 

 
13. गैर-वििाशकारी परीक्षण 

विधधयों का उपयोग करके 
ऑटो घटक का निरीक्षण 
करें ।  
(एिओएस:एजीआर/एि112
6) 

विमभन्ि िाहि घटकों को उिकी विनििाकण प्रकक्रयाओं के आधार 
पर िगीकृत करें 
टदए गए कायक के मलए एिडीटी परीक्षण हेतु उपकरणों और 
औजारों का पता लगािा और उिका चयि करिा। 
गैर-वििाशकारी परीक्षण के मलए कायक की योजिा बिाएं और 
उस ेव्यिलस्थत करें। 
उपयुक्त परीक्षण उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि प्रकार के 
गैर-वििाशकारी परीक्षण करें। 
कायक के परीक्षण के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 
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14. ककसी िाहि िें हाइड्रोमलक 
और िायिीय घटकों की 
पहचाि करें। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

निम्िमलखखत कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
ककसी िाहि िें हाइड्रोमलक घटकों का पता लगािा और उिकी 
पहचाि करिा। 
ककसी िाहि िें िायिीय घटकों का पता लगािा और उिकी 
पहचाि करिा। 

 
15. टै्रक्टर की प्रिुख असेंबमलयों 

का प्रदशकि करें। 
(एिओएस:एजीआर/एि113
0) 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
डशैबोडक पर लगे विमभन्ि गेजों की पहचाि करें और उिकी 
उधचत कायकप्रणाली की जांच करें 
इंजि चालू करिे स ेपहले दैनिक जांच करें। 
इंजि चालू करें और उसे गिक होिे दें। 
डशैबोडक पर लगे विशेष गेज की कायकक्षिता िें सिस्या की 
पहचाि करें और रीडडगं ररकॉडक करें तथा िािक रीडडगं के साथ 
इसकी तुलिा करें। 
िािक पररचालि पद्धनत के अिुसार दोषपणूक गेजों की 
िरम्ित/प्रनतस्थापि करिा। 
उधचत कायकक्षिता की जाँच करें. 

 
16. टै्रक्टर के डीजल इंजि की 

ओिरहामलगं। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
8) 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
इंजि स ेशीतलक और स्िेहक निकालें तथा इंजि के सहायक 
उपकरण हटाएँ। 
सविकस मसलेंडर हेड असेंबली. 
तेल िाबदाि और तेल पपं की सेिा। 
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सविकस वपस्टि और किेलक्टंग रॉड असेंबली। 
फ्लाईव्हील, क्रैं क शाफ्ट, कैिशाफ्ट और इसके त्रबयररगं और 
धगयर की सविकस। 
सविकस मसलेंडर ब्लॉक. 
प्रकक्रया और अिुशंमसत विनिदेश के अिुसार िाल्ि क्लीयरेंस की 
जांच और सिायोजि करें। 
सभी सहायक उपकरण पुिः लगायें। 
िािक विनिदेश के अिुसार सभी आिश्यक शीतलक और 
स्िेहक को पुिः भरें। 
इंजि चालू करें और डैशबोडक गेज की रीडडगं देखें तथा इंजि 
प्रदशकि ररकॉडक करें। 

 
17. एक िकक शॉप िें टै्रक्टर की 

कूमलगं और लुत्रब्रकेशि 
प्रणाली की सविकमसगं 
करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
8) 

इंजि कूलेंट की जांच करें और फ्लमशगं सिाधाि का उपयोग 
करके शीतलि प्रणाली को ररिसक फ्लश करें। 
सविकस रेडडएटर और रेडडएटर कैप 
रेडडएटर होज़ िें दरार की जांच करें और यटद आिश्यक हो तो 
उस ेबदल दें। 
नििाकता विनिदेश के अिुसार थिोस्टेट िाल्ि की उधचत 
कायकप्रणाली की जांच करें और यटद आिश्यक हो तो उसे बदल 
दें। 
पािी के पंप की कायकक्षिता की जांच करें और यटद िह खराब 
हो तो उसे बदल दें। 
पंखे/अल्टरिेटर बेल्ट के उधचत तिाि की जांच करें। 
इंजि ऑयल की जांच करें और बदलें 
तेल कफल्टर और तेल पंप बदलें 
सविकस ऑयल कूलर और प्रेशर ररलीि िाल्ि 

 
18. एक कायकशाला िें टै्रक्टर की एयर क्लीिर की सविकस/प्रनतस्थापि 
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सविकस इिटेक और 
एग्जॉस्ट प्रणाली। 
(एिओएस: 
एजीआर/एि1128) 

एयर कंप्रेसर का ओिरहाल 
एग्जॉस्टर असेंबली का ओिरहाल 
नििाकता विनिदेश के अिुसार टबो चाजकर/सुपर चाजकर की सविकस 
करें। 
सविकस इंटरकूलर. 
निकास लीकेज और निकास प्रणाली के रबर िाउंटटगं की जाँच 
करें। 
सेिा निकास िैनििोल्ड. 
कैटेमलटटक कििटकर की जाँच करें और उसे बदलें। 
रेज़ोिेटर/ििलर की जाँच करें और उसे बदलें। 

 
19. एक कायकशाला िें टै्रक्टर की 

सविकस फ्यूल िीड मसस्टि। 
(NOS:AGR/N1128) 

नििाकता विनिदेश के अिुसार पेट्रोल इंजि टै्रक्टर को ट्यूि अप 
करें 
डीजल/पेट्रोल ईंधि लाइि िें लीकेज की जाँच करें। 
सविकस ईंधि टैंक और ईंधि किल्टर 
सविकस फ्यूल िीड पंप/पेट्रोल फ्यूल पंप 
नििाकता विनिदेश के अिुसार डीजल ईंधि इंजेक्शि पंप सिय 
निधाकररत करें 
ईंधि प्रणाली िें िंसी हुई हिा को बाहर निकालिे के मलए 
ब्लीड करें। 
इंजि को चालू करें और नििाकता द्िारा निटदकष्ट िािक 
टदशानिदेशों के अिुसार उधचत कायकप्रणाली की जांच करें। 

 
20. एक कायकशाला िें टै्रक्टर के 

क्लच और धगयरबॉक्स का 
ओिरहाल। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

कायक के मलए औजारों और उपकरणों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
क्लच पेडल फ्री पले को सिायोलजत करें और इसके प्रदशकि की 
जांच करें। 
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िाहि चलाते सिय क्लच और धगयरबॉक्स के प्रदशकि की 
निगरािी करें। 
टै्रक्टर के क्लच, धगयरबॉक्स और ड्राइिलाइि की सविकस। 
टै्रक्टर िें क्लच, धगयरबॉक्स और सहायक धगयरबॉक्स को पुिः 
किट करें और िािक टदशानिदेशों के अिुसार प्रदशकि की जांच 
करें। 

 
21. कायकशाला िें टै्रक्टर के 

डडिरेंमशयल और पीटीओ 
यूनिट का ओिरहाल। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

कायक के मलए औजारों और उपकरणों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
टै्रक्टर की सविकस डडिरेंमशयल इकाई 
टै्रक्टर की सविकस पीटीओ यूनिट। 

 
22. कायकशाला िें टै्रक्टर की 

स्टीयररगं प्रणाली की 
ओिरहामलगं ।  
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

अत्यधधक पले के मलए स्टीयररगं मलकेंज का निरीक्षण करें। 
टै्रक्टर के सविकस स्टीयररगं धगयर बॉक्स। 
टै्रक्टर से फं्रट एक्सल असेंबली निकालें। 
नििाकता द्िारा निधाकररत टदशा-निदेशों के अिुसार फं्रट एक्सल 
असेंबली की िरम्ित करें 
फं्रट एक्सल असेंबली को पुिः किट करें और नििाकता के टदशा-
निदेशों के अिुसार उधचत कायकप्रणाली की जांच करें। 
आगे और पीछे के सस्पेंशि की उधचत कायकप्रणाली और 
असािान्य शोर की जांच करें। 
सविकस फं्रट और ररयर सस्पेंशि मसस्टि। 
नििाकता के विनिदेश के अिुसार टै्रक्टर के आगे और पीछे के 
सस्पेंशि को पुिः किट करें और उधचत कायकप्रणाली की जांच 
करें। 

 
23. कायकशाला िें टै्रक्टर के ररि, टायर और ट्यूब की जांच और सविकस करें तथा यटद 
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पटहयों और टायरों की 
िरम्ित का कायक करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

आिश्यक हो तो िरम्ित/प्रनतस्थापि करें। 
टायरों िें हिा नििाकता द्िारा अिुशंमसत दबाि के अिुसार भरें। 

 
24. कायकशाला िें टै्रक्टर की ब्रेक 

प्रणाली का ओिरहाल। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

टै्रक्टर के ब्रेक की प्रभािशीलता का परीक्षण करें। 
सविकस ब्रेक. 
हाइड्रोमलक ब्रेक मसलेंडर निकालें. 
सेिा हाइड्रोमलक ब्रेक मसलेंडर. 
ब्रेक मसस्टि को ब्लीड करें। 

 
25. पािर टटलर के प्रिुख 

असेंबमलयों की ओिरहामलगं 
और िील्ड ऑपरेशि 
करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि110
8) 

पािर टटलर की प्रिुख असेंबमलयों को हटाएँ। 
ट्रांसमिशि, क्लच और ब्रेक को अलग करें 
ट्रांसमिशि, क्लच और ब्रेक के घटकों को साि करिा और 
बदलिा/िरम्ित करिा। 
ट्रांसमिशि, क्लच और ब्रेक घटकों को इकट्ठा करें। 
पािर टटलर िें ट्रांसमिशि, क्लच और ब्रेक को पुिः किट करें। 
त्रबिा ककसी उपकरण के पािर टटलर का क्षेत्रीय पररचालि 
करिा। 

 
26. ओिरहाल  उपकरण. 

(एिओएस:एजीआर/एि111
9) 

हल, हैरो, कल्टीिेटर, बीज डड्रल और टै्रक्टर टे्रलर की उधचत 
कायकप्रणाली की जांच करें। 
हल, हैरो, कल्टीिेटर, बीज डड्रल और टै्रक्टर टे्रलर की सेिा प्रदाि 
करिा। 
टहधचगं अभ्यास (मसगंल और थ्री पॉइंट) करें। 
खेत िें कायक करते सिय कृवष उपकरणों को सही ढंग से कायक 
करिे के मलए सिायोलजत करें। 
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27. टै्रक्टर की चालजिंग और 
स्टाटटिंग प्रणाली का 
ओिरहाल। 
(एिओएस:एजीआर/एि112
9) 

नििाकता के टदशा-निदेशों के अिुसार चालजिंग मसस्टि के उधचत 
संचालि की जांच करें। 
सविकस अल्टरिेटर. 
टै्रक्टर िें अल्टरिेटर को पुिः किट करें और उसकी कायकप्रणाली 
की जांच करें। 
नििाकता के टदशा-निदेशों के अिुसार स्टाटटिंग मसस्टि के उधचत 
कायक करिे की जांच करें। 
सेिा स्टाटकर. 
टै्रक्टर िें स्टाटकर को पुिः किट करें और उसकी कायकप्रणाली की 
जांच करें। 

 
28. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लाग ूकरें। 
(एिओएस:सीएससी/एि940
1) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्ियं की गणिा करिा। 

 
29. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएँ। 
(NOS:CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 

दसूिा साि 
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30. िोल्ड बोडक हल, डडस्क हल 
के प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की कायकक्षिता िें 
दोषों का परीक्षण और 
सुधार करिा तथा जुताई 
और उसके उपकरणों का 
सिस्या नििारण करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि111
9) 

िोल्ड बोडक हल के विघटि और संयोजि के दौराि पीपीई का 
चयि, देखभाल और उपयोग। 
िोल्ड बोडक हल को तोड़िे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा 
निटदकष्ट तरीके स ेउपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
तकिीकी डेटा की सिीक्षा करके िोल्ड बोडक/डडस्क पलाऊ को 
विघटटत और संयोलजत करें, तथा हटािे और प्रनतस्थापि 
प्रकक्रयाओं के अिुसार कायक करें। 
क्षैनतज एिं ऊध्िाकधर चूषण को िापें एिं सिायोलजत करें। 
डडस्क हल को खोलते और जोड़ते सिय सुरक्षा उपायों का चयि 
और उपयोग करें। 
डडस्क और झुकाि कोण को िापें और सिायोलजत करें। 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार जुताई प्रणाली के मलए सािान्य 
दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें। 
ऐसे परीक्षण तरीकों का उपयोग करें जो नििाकता की 
आिश्यकताओं के अिुरूप हों। 
जहा ंआिश्यक हो, इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत 
करें ताकक यह सुनिलश्चत हो सके कक ि े निटदकष्ट पररचालि 
आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 
सुनिलश्चत करें कक प्रनतस्थावपत घटक और सयंोजि निटदकष्ट 
पररचालि विनिदेश के अिुरूप हों। 

 
31. रोटािेटर के प्रिुख घटकों 

और संयोजिों की 
कायकक्षिता िें दोषों की 
जांच, परीक्षण और सिस्या 
नििारण करिा । 
(एिओएस:एजीआर/एि943
0) 

छेिी हल को खोलते और जोड़ते सिय पीपीई का चयि करें 
और उसका उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
छेिी हल को खोलिे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा 
निटदकष्ट तरीके स ेऔजारों और उपकरणों का उपयोग करें। 
छेिी हल को विघटटत और इकट्ठा करें। सिीक्षा करके : 



 

  28 
 

मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 

तकिीकी डेटा हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाएं। 
सॉइलर /छेिी हल की टहधचगं का कायक करिा । 
रोटािेटर को खोलिे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा 
निटदकष्ट तरीके स ेउपकरण और औजारों का उपयोग करें । 
रोटािेटर को विघटटत और संयोलजत करिे के मलए निम्िमलखखत 
बातों का ध्याि रखें: हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं के मलए 
तकिीकी डेटा का अिुपालि। 
रोटािेटर का कायकशाला सिायोजि करिा 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार रोटािेटर प्रणाली के मलए सािान्य 
दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें 
जहा ंआिश्यक हो, इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत 
करें ताकक यह सुनिलश्चत हो सके कक ि े निटदकष्ट पररचालि 
आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 

 
32. डडस्क हैरो (ऑि सेट 

टाइप/डबल एक्शि और 
मसगंल एक्शि) और पािर 
हैरो के प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की कायकक्षिता का 
सिस्या नििारण और 
परीक्षण करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि111
9) 

डडस्क हैरो को खोलते और जोड़ते सिय नििाकता द्िारा बताए 
गए तरीके के अिुसार पीपीई, औजार और उपकरण का उपयोग 
करें। 
डडस्क हैरो को खोलिा और जोड़िा। 
गैंग कोण को िापें और सिायोलजत करें। 
गहराई सिायोजि और साइड डडफ्लेक्टर का प्रदशकि करें। 
तकिीकी िैिुअल के अिसुार हैरो प्रणाली के मलए सािान्य दोष 
की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें। 
इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत करें ताकक यह 
सुनिलश्चत हो सके कक ि ेनिटदकष्ट पररचालि आिश्यकताओं को 
पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 
सुनिलश्चत करें कक प्रनतस्थावपत घटक और सयंोजि निटदकष्ट 
पररचालि विनिदेश के अिुरूप हों। 
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33. कल्टीिेटर और िदृा 
नििाकण उपकरणों के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों की 
उधचत कायकक्षिता की जांच 
और रखरखाि करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि111
9) 

कल्टीिेटरों को खोलते और जोड़ते सिय पीपीई का चयि और 
उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कल्टीिेटर को खोलिे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा 
निटदकष्ट तरीके स ेऔजारों और उपकरणों का उपयोग करें। 
कल्टीिेटर को अलग करिा और जोड़िा, निम्िमलखखत की 
सिीक्षा करें: हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं के मलए तकिीकी 
डेटा। 
प्रिाह आरेख के अिुसार कल्टीिेटर की सेटटगं करें। 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार कल्टीिेटर प्रणाली के मलए 
सािान्य दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें 
सुनिलश्चत करें कक प्रनतस्थावपत घटक और सयंोजि निटदकष्ट 
पररचालि विनिदेश के अिुरूप हों। 
तकिीकी डेटा हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं की सिीक्षा 
करके लेिलसक, स्कै्रपसक / ब्लेड टेरेसर , डडचसक और बंड िॉिकसक / 
डोजर / डम्पर को विघटटत और संयोलजत करिा। 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार पोस्ट होल डडगर की सविकमसगं करें 
। 

 
34. लेिलर , ट्रेंचर और पोस्ट 

होल डडगर के प्रिुख घटकों 
और संयोजिों की 
कायकक्षिता की पहचाि और 
जांच करिा । 
(एिओएस:एजीआर/एि943
1) 

लाज़र लेिलर, ट्रेंचर और पोस्ट होल डडगर को खोलते और 
जोड़ते सिय पीपीई का उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
लाज़र लेिलर, ट्रेंचर और पोस्ट होल डडगर को विघटटत करि े
और संयोजि करिे के मलए नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट तरीके से 
उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
तकिीकी डेटा हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं की सिीक्षा 
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करके लाज़र लेिलर, ट्रेंचर और पोस्ट होल डडगर को विघटटत 
और संयोलजत करिा। 

 
35. बीज डड्रल को खोलिा, 

जोड़िा और सिस्या 
नििारण करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि943
2) 

बीज डड्रलों को खोलिे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा 
निटदकष्ट तरीके स ेऔजारों और उपकरणों का उपयोग करें 
तकिीकी डेटा हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं की सिीक्षा 
करके बीज डड्रलों का विघटि और संयोजि करिा । 
बीज एि ंउिकरक दरों का अंशांकि करिा। 
विशेष डड्रल जैसे कक जीरो टटल लस्ट्रप डड्रल/ रोटो डड्रल एिं हैपपी 
सीडर का कायकशाला िें सिायोजि करिा। 
सािान्य दोष की पहचाि करें और तकिीकी िैिअुल के अिुसार 
बीज डड्रल के मलए सुधारात्िक कारकिाई करें। 

 
36. पलांटसक और उिकरक 

एपलीकेटसक के प्रिुख घटकों 
और संयोजिों के कायों का 
परीक्षण और सत्यापि 
करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि943
3) 

पलांटसक को तोड़ते और जोड़ते सिय पीपीई का चयि और 
उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
पलांटसक को तोड़िे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट 
तरीके से उपकरणों और औजारों का उपयोग करें 
हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं के मलए तकिीकी डेटा की 
सिीक्षा करके पलांटसक का विघटि और संयोजि करिा। 
विमभन्ि बीज पलेटों के साथ बोिे की िशीि सेट करें और 
रोपण के मलए सिायोलजत करें। 
सब्जी ट्रांस पलान्टर सिायोजि करें। 
धाि ट्रांसपलांटर के त्रबस्तर को ऊपर उठािे और सिायोजि का 
कायक करिा। 
टदए गए तकिीकी डेटा िापदंडों की सिीक्षा करके उिकरक 
एपलीकेटर को अलग करिा और जोड़िा। 
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उिकरक अिुप्रयोगकों का अंशांकि करिा। 
 
37. िोल्यूट प्रकार के 

केन्रापसारक पंप और 
सबिमसकबल पंप के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों की 
कायकक्षिता की पहचाि और 
जांच करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि111
4) 

िोल्यूट प्रकार के केन्रापसारी पम्प को विघटटत और संयोलजत 
करते सिय पीपीई का उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
िोल्यूट प्रकार के केन्रापसारक पम्प को विघटटत करिे और 
संयोजि करिे के मलए नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट तरीके से 
उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं के मलए तकिीकी डेटा की 
सिीक्षा करके िोल्यूट प्रकार के केन्रापसारक पंप को विघटटत 
और संयोलजत करिा। 
केन्रापसारी पम्प की सिायोजि प्रकक्रया को कायाकलन्ित करिा। 
पािी के नििकहि को िापें. 

 
38. मसचंाई िाल्ि और हाइड्रेंट 

की सेिा। 
(एिओएस: 
एजीआर/एि1006) 

मसचंाई िाल्ि और हाइड्रेंट की सविकमसगं करते सिय पीपीई का 
उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
मसचंाई िाल्िों और हाइड्रेंट्स की सविकमसगं के मलए नििाकताओं 
द्िारा निटदकष्ट तरीके से उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
तकिीकी डेटा हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं की सिीक्षा 
करके लस्प्रंकलर, िॉगर, पॉप-अप और डडपसक की स्थापिा 
करिा। 
क्षेत्र संचालि एि ंसिायोजि (कोणीय/पूणक ितृ्त) करिा। 

 
39. िीडर की सविकस एिं 

सिस्या नििारण । 
पािर टटलर/पािर िीडर की सविकमसगं करते सिय पीपीई का 
उपयोग करें । 
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(एिओएस: 
एजीआर/एि1111) 

िीडर की सविकमसगं के मलए नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट तरीके से 
औजारों और उपकरणों का उपयोग करें । 
निष्कासि और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं के मलए तकिीकी डेटा की 
सिीक्षा करके विमभन्ि अिुलग्िकों और सिायोजिों के साथ 
िील्ड ऑपरेशि करिा। 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार पािर टटलर/पािर िीडर के मलए 
सािान्य दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें । 

 
40. अिाज को संभालिे, बीज 

को उपचाररत करिे और 
सुखाि े की कायकक्षिता की 
पहचाि करिा और जांच 
करिा तथा एसी िोटरों के 
प्रिुख घटकों और संयोजिों 
का सिस्या नििारण 
करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि943
4) 

कल्टीिेटर को खोलते और जोड़ते सिय पीपीई का उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कल्टीिेटर को खोलिे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा 
निटदकष्ट तरीके स ेऔजारों और उपकरणों का उपयोग करें। 
हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं के मलए तकिीकी डेटा की 
सिीक्षा करके कल्टीिेटर का विघटि और संयोजि करिा। 
प्रिाह आरेख की सहायता से कल्टीिेटर का सिायोजि करिा। 
िािड़े और झाडू लगािे का कायक करिा। 

 
41. स्प्रेयर और डस्टर के प्रिुख 

घटकों और संयोजिों िें 
दोषों की पहचाि करिा 
और उिका नििारण करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि943
5) 

स्प्रेयर और डस्टर को खोलते और जोड़ते सिय पीपीई का चयि 
और उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
स्प्रेयर और डस्टर को खोलिे और जोड़िे के मलए नििाकताओ ं
द्िारा निटदकष्ट तरीके से औजारों और उपकरणों का उपयोग करें। 
तकिीकी डेटा हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं की सिीक्षा 
करके उिके स्प्रेयर और डस्टर को विघटटत और संयोलजत 
करिा। 
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स्प्रेयर और डस्टर का अंशांकि 
स्प्रेयर और डस्टर का िील्ड सिायोजि और संचालि 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार स्प्रेयर और डस्टर के मलए 
सािान्य दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें। 
कीटिाशकों और कीटिाशकों को संभालते सिय सुरक्षा प्रकक्रया 
का पालि करें 
उच्च अधधकाररयों के साथ और टीि के भीतर उधचत और लक्ष्य 
उन्िुख चचाकएं आयोलजत करें, जहां प्रनतस्थापि प्रदशकि के मलए 
अलाभकारी या असंतोषजिक हो 
ऐसे परीक्षण तरीकों का उपयोग करें जो नििाकताओं की 
आिश्यकताओं के अिुरूप हों। 
इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत करें ताकक यह 
सुनिलश्चत हो सके कक ि ेनिटदकष्ट पररचालि आिश्यकताओं को 
पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 

 
42. रीपर, रीपर िाइंडर, स्ट्रॉ -

रीपर के प्रिुख घटकों और 
संयोजिों का पता लगािा 
और उिका सिस्या 
नििारण करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि943
6) 

रीपर, रीपर िाइन्डर, स्ट्रॉ-रीपर को खोलते और जोड़ते सिय 
पीपीई का उपयोग करें 
टदए गए तकिीकी आंकड़ों के अिुसार रीपर, रीपर िाइंडर, स्ट्रॉ-
रीपर को तोड़िे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट 
तरीके से औजारों और उपकरणों का उपयोग करें। 
रीपर, रीपर िाइंडर, स्ट्रॉ-रीपर का िील्ड सिायोजि और 
संचालि 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार रीपर, रीपर िाइंडर, स्ट्रॉ-रीपर के 
मलए सािान्य दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई 
करें। 
जहा ं प्रनतस्थापि करिा आधथकक रूप से अलाभकारी या 
असंतोषजिक हो, िहां उच्च प्राधधकारी और टीि के भीतर 
उधचत और लक्ष्योन्िुख चचाकए ंआयोलजत करें। 
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ऐसे परीक्षण तरीकों का उपयोग करें जो नििाकता की 
आिश्यकताओं के अिुरूप हों। 
जहा ंआिश्यक हो, इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत 
करें ताकक यह सुनिलश्चत हो सके कक ि े निटदकष्ट पररचालि 
आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 

 
43. डेकोटटककेटर के प्रिुख घटकों 

और संयोजिों की 
कायकक्षिता िें दोषों का 
नििारण करिा । 
(एिओएस:एजीआर/एि943
7) 

थे्रशर, िक्का सेलर, ग्राउंड िट डेकोटटककेटर के विघटि और 
संयोजि के दौराि पीपीई की देखभाल और उपयोग का प्रदशकि 
करें 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
तकिीकी डेटा की सिीक्षा करके निष्कासि और प्रनतस्थापि 
प्रकक्रयाओं का अिुपालि करते हुए थे्रशर, िक्का विके्रता, ग्राउंड 
िट डेकोटटककेटर को विघटटत और इकट्ठा करें। 
थे्रशर, िक्का विके्रता, ग्राउंड िट डेकोटटककेटर का िील्ड 
सिायोजि और संचालि 
सािान्य दोष की पहचाि करें और तकिीकी िैिअुल के अिुसार 
थे्रशर, िक्का विके्रता, ग्राउंड िट डेकोटटककेटर के मलए 
सुधारात्िक कारकिाई करें। 

 
44. कंबाइि हािेस्टर के प्रिुख 

घटकों और संयोजिों - 
कटर बार असेंबली, िीडर 
यूनिट, थे्रमसगं यूनिट, 
सेपरेशि यूनिट की 
कायकक्षिता की पहचाि 
करिा और जांच करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि110

कंबाइि हािेस्टर - कटर बार असेंबली, िीडर यूनिट, थे्रमसगं 
यूनिट, सेपरेशि यूनिट को खोलते और जोड़ते सिय पीपीई की 
देखभाल और उपयोग का प्रदशकि करिा। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
कंबाइि हािेस्टर - कटर बार असेंबली, िीडर यूनिट, थे्रमसगं 
यूनिट को तोड़ि ेऔर जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट 
तरीके से उपकरणों और औजारों का उपयोग करें। 
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5) टदए गए तकिीकी आंकड़ों के अिुसार कंबाइि हािेस्टर - कटर 
बार असेंबली, िीडर यूनिट, थे्रमसगं यूनिट, सेपरेशि यूनिट का 
विखंडि और संयोजि करिा। 
कंबाइि हारिेस्टर के मलए कायकशाला सिायोजि। 
अिाज की हानि की गणिा करें. 

 
45. घास काटिे की िशीि, 

िोल्डर हािेस्टर, पािर 
चैि/मसलेज कटर के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों की 
कायकक्षिता का परीक्षण और 
सिस्या नििारण करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि943
8) 

घास काटिे की िशीि, िोल्डर हािेस्टर, पािर चैि/साइलेज 
कटर को खोलते और जोड़ते सिय पीपीई का उपयोग करें। 
पािर चैि/साइलेज कटर को अलग करिे और जोड़िे के मलए 
नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट तरीके से उपकरणों और औजारों का 
उपयोग करें। 
तकिीकी डेटा की सिीक्षा करके घास काटिे की िशीि, िोल्डर 
हािेस्टर, पािर चैि/मसलेज कटर का विखंडि और संयोजि 
करिा। 
घास काटिे की िशीि के मलए िील्ड ऑपरेशि और कायकशाला 
सिायोजि, 
िोल्डर हािेस्टर, पािर चैि/मसलेज कटर 
घास काटिे की िशीि, िोल्डर हािेस्टर, पािर चैि/मसलेज कटर 
के मलए सािान्य दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई 
करें। 
इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत करें ताकक यह 
सुनिलश्चत हो सके कक ि ेनिटदकष्ट पररचालि आिश्यकताओं को 
पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार रोटरी हािेस्टर, हे बेलर के मलए 
सािान्य दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें । 

 
46. रोटरी हािेस्टर, हे बेलर के 

प्रिुख घटकों और संयोजिों 
रोटरी हािेस्टर, हे बेलर के निराकरण और संयोजि के मलए 
पीपीई का चयि और उपयोग करें। 
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की कायकक्षिता का पता 
लगािा और सुधार करिा। 
(एिओएस:एजीआर/एि943
9) 

कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हेबेलर को विघटटत करिे और संयोजि करिे के मलए 
नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट तरीके से उपकरण और उपकरणों का 
उपयोग करें । 
हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं के मलए तकिीकी डेटा के 
अिुसार रोटरी हािेस्टर, हेबेलर को विघटटत और संयोलजत 
करिा। 
रोटरी हारिेस्टर, घास बेलर के मलए िील्ड ऑपरेशि और 
कायकशाला सिायोजि करिा । 

 
47. िूंगिली खोदिे िाली 

िशीि, आलू/पयाज खोदिे 
िाली िशीि के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों का 
पता लगाएं और उिका 
सिस्या नििारण करें। 
(एिओएस:एजीआर/एि944
0) 

िूंगिली खोदिे िाली िशीि, घास बेलर, आलू/पयाज खोदिे 
िाली िशीि को खोलते और जोड़ते सिय पीपीई की देखभाल 
और उपयोग का प्रदशकि करिा। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
घास काटिे िाली िशीि , आलू/पयाज खोदिे िाली िशीि को 
अलग करिे और जोड़िे के मलए नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट 
तरीके से उपकरण और उपकरणों का उपयोग करें 
हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं के तकिीकी आंकड़ों की 
सिीक्षा करके उिका विघटि और संयोजि करिा ।  
िूंगिली खोदिे िाली िशीि, घास बेलर, आलू / पयाज खोदिे 
िाली िशीि के मलए िील्ड ऑपरेशि और कायकशाला 
सिायोजि। 
तकिीकी िैिुअल के अिुसार िूंगिली खोदिे िाली िशीि, घास 
बेलर, आलू/पयाज खोदिे िाली िशीि के मलए सािान्य दोष की 
पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें। 
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48. वििोिर, क्लीिर और ग्रडेर 
की सेिा और सिस्या 
नििारण। 
(एिओएस:एजीआर/एि944
1) 

वििोिर, क्लीिर और ग्रडेर की सविकमसगं करते सिय पीपीई की 
देखभाल और उपयोग का प्रदशकि करें। 
वििोिर, क्लीिर और ग्रेडर की सविकमसगं के मलए नििाकताओ ं
द्िारा निटदकष्ट तरीके से औजारों और उपकरणों का उपयोग करें। 
वििोिर, क्लीिर और ग्रेडर को हटािे और बदलिे की प्रकक्रयाओं 
के मलए तकिीकी डेटा की सिीक्षा करके उिका सिायोजि 
करिा। 
वििोिर, क्लीिर और ग्रेडर के मलए िील्ड ऑपरेशि और 
कायकशाला सिायोजि। 
सािान्य दोष की पहचाि करें और वििोिर, क्लीिर और ग्रेडर 
के मलए तकिीकी िैिुअल के अिुसार सुधारात्िक कारकिाई करें। 

 
49. चािल नछलिे िाली िशीि, 

पॉमलशर, िीड ग्राइंडर-कि-
मिक्सर, हैिर मिल का 
रखरखाि और सविकस 
करिा। 
(एिओएस: 
एजीआर/एि9442) 

चािल नछलिे िाली िशीि, पॉमलशर, िीड ग्राइंडर-कि-मिक्सर, 
हैिर मिल की सविकमसगं करते सिय पीपीई का चयि और 
उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें और इसे 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं 
तकिीकी डेटा हटािे और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाओं की सिीक्षा 
करके चािल नछलिे की िशीि, पॉमलशर, िीड ग्राइंडर-कि-
मिक्सर, हैिर मिल का सिायोजि करिा। 
चािल नछलिे की िशीि, पॉमलशर, िीड ग्राइंडर-कि-मिक्सर, 
हैिर मिल का संचालि करिा। 

 
50. अिाज को संभालिे, बीज 

को उपचाररत करिे और 
सुखाि े िाले उपकरणों की 
कायकक्षिता का पता लगािा 
और उसे सुधारिा। 

तकिीकी िैिुअल के अिुसार चािल नछलिे िाले उपकरण, 
पॉमलशर, िीड ग्राइंडर-कि-मिक्सर, हैिर मिल के मलए सािान्य 
दोष की पहचाि करें और सुधारात्िक कारकिाई करें। 
जहा ंआिश्यक हो, इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत 
करें ताकक यह सुनिलश्चत हो सके कक ि े निटदकष्ट पररचालि 
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(एिओएस:एजीआर/एि944
3) 

आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 

 
51. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लाग ूकरें। 
(एिओएस:सीएससी/एि940
1) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 
िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को 
भरिे के मलए स्ियं की गणिा करिा। 

 
52. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएँ। 
(NOS:CSC/N9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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पाठ्यक्रम – मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 
प्रथम वर्ष 

 
अवधध 

संदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि (व्यापारिक 

व्यावहारिक) 
व्यावसानयक ज्ञान (व्यापाि 

शसद्धांत) 
व्यािसानयक 
कौशल 76 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि14 घंटे. 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 
कायकशाला िें 
बुनियादी किटटगं 
कायों के मलए घटकों 
का अंकि करिे का 
निणकय लें। 

1. संस्थाि स ेपररचय 
 , ऑटोिोबाइल क्षेत्र िें 
िौकरी के अिसर , 
व्यापार िें प्रयुक्त 
िशीिरी । 

2. कायकशाला िें छात्रों 
द्िारा ककए जािे िाले 
कायक के प्रकार । 

3. व्यािहाररक संबंधधत  
सुरक्षा और स्िास्थ्य के 
मलए, कायकशाला के 
रखरखाि  और 
सिाई का िहत्ि 
 । 

4. चंरिा को प्राथमिक 
धचककत्सा और अलग्ि 
सुरक्षा प्रदाि करिे के 
मलए स्िास्थ्य कें र और 
अलग्िशिि सेिा स्टेशि 
के साथ बातचीत , 
अलग्िशािक यंत्रों का 
उपयोग । 

व्यापाि में प्रवेि एव ंपरिर्य : 
की अिधध , पाठ्यक्रि सािग्री, 
पाठ्यक्रि का अध्ययि । 
संस्थाि से संबंधधत सािान्य 
नियि , उपलब्ध सुविधाएं - 
छात्रािास, ििोरंजि, धचककत्सा 
और पुस्तकालय, कायक सिय 
और सिय साररणी। 
व्यावसानयक सुिक्षा एव ंस्वास््य 
सुरक्षा का िहत्ि और दकुाि िें 
बरती जािे िाली सािान्य 
सािधानियाँ। बुनियादी प्राथमिक 
धचककत्सा, सुरक्षा संकेत - खतरे, 
चेताििी, सािधािी और 
व्यलक्तगत सुरक्षा संदेश के मलए। 
ईंधि ररसाि की सुरक्षक्षत हैंडमलगं 
, विमभन्ि प्रकार की आग के 
मलए इस्तेिाल ककए जािे िाले 
अलग्िशािक यंत्र। जहरीली धूल 
का सुरक्षक्षत निपटाि, सुरक्षक्षत 
हैंडमलगं और उठािे िाले 
उपकरणों का आिधधक परीक्षण, 

7. TRADE SYLLABUS  
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5. मललफ्टंग उपकरणों के 
 सुरक्षक्षत संचालि और 
आिधधक परीक्षण 
 तथा प्रयुक्त इंजि तेल 
के सुरक्षक्षत निपटाि पर 
प्रदशकि। 

चलती और सड़क-परीक्षण िाहिों 
का प्राधधकरण। 
प्रयुक्त इंजि तेल का सुरक्षक्षत 
निपटाि, विद्युत सुरक्षा 
सुझािों । 

6. प्रयोग करके अभ्यास 
करें , जैस ेलस्प्रंग 
कैमलपसक , डडिाइडर, 
स्क्राइबर, पंच, छेिी 
आटद के साथ स्टील 
रूल । 

7. लेआउटिकक पीस-
िोरलाइि , सकक ल, 
आकक सैंडसकक ल । 

8. िापिे िाले टेप से िाहि 
के व्हीलबेस को िापिे 
का अभ्यास करें । 

9. लस्प्रंगटेंशि परीक्षक का 
उपयोग करके िाल्ि 
लस्प्रंग तिाि को िापिे 
का अभ्यास करें । एयर 
इम्पैक्ट ररचं का उपयोग 
करके व्हील लग्िट को 
हटािे का अभ्यास करें । 
सािान्य कायकशाला 
उपकरण और त्रबजली 
उपकरणों का अभ्यास 

हाथ औि बबजिी के उपकिण: - 
अंकि योजिा, अंकि सािग्री-
चॉक, प्रमशया िीला। सिाई के 
उपकरण- खुरचिी, िायर ब्रश, 
एिरी पेपर, वििरण, देखभाल 
और उपयोग सतह पलेट, स्टील 
रूल, िापिे िाला टेप, ट्राई 
स्क्िायर। कैमलपसक-अंदर और 
बाहर। डडिाइडर, सतह गजे, 
स्क्राइबर, पंच-वप्रक पंच, सेंटर 
पंच, वपि पंच, खोखला पंच, 
संख्या और अक्षर पंच। 
छेिी-चपटी, क्रॉसकट। हथौड़ा-बॉल 
पीि, गांठ, िैलेट। स्कू्र ड्राइिर- 
ब्लेड स्कू्रड्राइिर, किमलपस स्कू्र 
ड्राइिर 
रैचेट स्कू्रड्राइिर। एलि की, बेंच 
िाइस और सी-क्लैम्प, स्पैिर - 
ररगं स्पैिर, ओपि एंड स्पैिर 
और कॉलम्बिेशि स्पैिर, 
यूनििसकल एडजस्टेबल ओपि एंड 
स्पैिर । सॉकेट और सहायक 
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करें। उपकरण, पलायसक - 
संयोजि पलायसक, िल्टी धग्रप , 
लंबी िाक, फ्लैट- िाक , निपसक 
या वपसंर पलायसक, साइडकटर , 
टटि लस्िपस, सककक मलप पलायसक, 
बाहरी सककक मलप पलायसक। एयर 
इम्पैक्ट ररचं, एयर रैचेट , ररचं - 
टॉकक  ररचं, पाइप ररचं, कार जेट 
िॉशर पाइप फ्लेयररगं और 
कटटगं टूल, पुलर - धगयर और 
बेयररगं । 

प्रोिेशिललस्क
ल56 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि15 घंटे. 

ऑटोिोटटि 
कायकशाला प्रथाओं िें 
घटकों पर सटीक 
िाप प्रदशकि . 

10. टदए गए कायक के 
अिुसार पररशुद्धता 
उपकरणों िनिकयर 
कैमलपर, िाइक्रोिीटर, 
डायल बोर गेज, 
टेलीस्कोवपक गेज, 
िीलर गेज, प्रेशर गेज, 
डायल टेस्ट इंडडकेटर का 
उपयोग करके विमभन्ि 
घटकों को िापिे का 
अभ्यास करें । 

माप प्रणािी, वििरण, देखभाल 
और िाइक्रोिीटर का उपयोग-
बाहरी और गहराई िाइक्रोिीटर, 
िाइक्रोिीटर सिायोजि , िनिकयर 
कैमलपसक, टेलीस्कोप गेज , डायल 
बोर गेज, डायल संकेतक, 
स्टे्रटएज, िीलर गेज, थे्रड वपच 
गेज, िैक्यूि गेज, टायर प्रेशर 
गेज। 

व्यािसानयक 
कौशल 14 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि05घंटे. 

िाहि िें विमभन्ि 
प्रकार के बन्धि और 
लॉककंग उपकरणों का 
उपयोग करें। 

11. िट, बोल्ट और स्टड 
आटद की सािान्य 
सिाई, जाँच और 
उपयोग का अभ्यास। 

12. / बोल्ट को ब्लाइंडहोल 
से हटािा । 

फास्टनसष - विमभन्ि प्रकार के 
स्कू्र, िट, स्टड और बोल्ट, 
लॉककंग डडिाइस, जैस ेकक 
लॉकिट, कॉटर, लस्पलटवपि, 
चात्रबयाँ , सककक मलपस , लॉक 
ररगं्स, लॉकिाशर का अध्ययि 
और यह पता लगािा कक उिका 
उपयोग कहा ँककया जाता है। इि 
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िास्टिसक को सुरक्षक्षत करिे िें 
िदद के मलए िॉशर और 
रासायनिक यौधगकों का उपयोग 
ककया जा सकता है। गैस्केट का 
कायक, गैस्केट और पैककंग, 
ऑयलसील के मलए सािग्री का 
चयि । 

प्रोिेशिललस्क
ल14 घंटे; 

पेशेिर 
ज्ञाि05घंटे. 

कायकशाला िें काटिे 
के औजारों का 
उपयोग करते सिय 
, पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करें । 

13. , िाइल, छेिी, छेिी की 
धार तेज करिा, सेंटर 
पंच, पीसते सिय सुरक्षा 
सािधानियों का अभ्यास 
करें । 

14. टदए गए आयािों के 
मलए हैक्सॉइंग और 
िाइमलगं पर अभ्यास 
करें । 

काटने के उपकिण :- विमभन्ि 
प्रकार के काटिे के उपकरणों 
जैस ेहैक्सॉ, िाइल का अध्ययि 
- पररभाषा, िाइल के भाग, 
विनिदेश, ग्रेड, आकार, विमभन्ि 
प्रकार ofcutanduses.,ऑि-हैंड 
सैंडर के साथ पीसिा,बेंच और 
पेडेस्टल ग्राइंडर, सुरक्षा 
सािधानियां पीसते सिय . 

प्रोिेशिललस्क
ल14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि05घंटे. 

कायकशाला िें 
विमभन्ि प्रकार के 
औजारों और 
कायकशाला उपकरणों 
का उपयोग करें । 

15. स्पष्ट और अंध नछरों 
को धचलह्ित करिे और 
डड्रमलगं करिे का 
अभ्यास, ट्विस्ट डड्रल 
को तेज करिा, डड्रमलगं 
िशीि का उपयोग करते 
सिय बरती जािे िाली 
सुरक्षा सािधानियां। 

सीमाए ं, कफट औि सहनिीिता 
: - सीिाओ,ं किट और 
सहिशीलता की पररभाषा 
उदाहरणों के साथ ऑटोकंपोिेंट्स 
. 
डड्रशिगं मिीन - बेंच प्रकार 
डड्रमलगं िशीि , पोटेबल 
इलेलक्ट्रकल डड्रमलगं िशीि, डड्रल 
होलल्डगं डडिाइस, कायक होलल्डगं 
डडिाइस, डड्रल त्रबट्स का वििरण 
और अध्ययि । 

प्रोिेशिललस्क कायकशाला अभ्यास 16. स्पष्ट और अंध छेद पर नि औि डाई: हाथ के िल और 
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ल14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05Hrs. 

और आयािों के 
निरीक्षण िें उपयोग 
ककए जािे िाले 
बुनियादी किटटगं 
संचालि निष्पाटदत 
करें ।  

टैप करिे का अभ्यास, 
टेप डड्रल आकार का 
चयि, स्िेहि का 
उपयोग , स्टड 
एक्सटै्रक्टर का उपयोग। 

17. बोल्ट/स्टड पर धागे 
काटिा। 

18. दो-टुकड़े िाले डाई का 
सिायोजि, टदए गए 
वपि/शाफ्ट के अिुरूप 
छेद/बुश को रीमिगं 
करिा, टदए गए िशीिी 
सतह को खुरचिा। 

ररचं , िीटट्रक और इंच के िल 
के मलए टैपडड्रल के आकार की 
गणिा । विमभन्ि प्रकार के डाई 
और डाइस्टॉक। स्कू्र एक्सटै्रक्टर। 
हैंड िीमि - विमभन्ि प्रकार के 
हैंड रीिर, रीडडगं के मलए डड्रल 
का आकार, लैवपगं, लैवपगं 
अपघषकक, लैपस के प्रकार । 

प्रोिेशिललस्क
ल7 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि01घंटे. 

विमभन्ि शीट धातु 
प्रचालिों का उपयोग 
करके शीट धात ु
घटकों का उत्पादि 
करिा । 

19. पाइपों की ब्रेलजं़ग.  टांकिा.सािान्यजोड़ों पर प्रयुक्त 
फ्लक्स . 
 

व्यािसानयक 
कौशल 14 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे. 

विद्युत पररपथ का 
नििाकण करें तथा 
 विद्यतु िाप 
उपकरणों का उपयोग 
 करके इसके 
पैरािीटरों का परीक्षण 
करें। 

19. सोल्डररगं आयरि का 
उपयोग करके तारों को 
जोड़िे का अभ्यास , 
सरल विद्युत उपकरणों 
का नििाकण सककक ट, 
डडलजटल िल्टीिीटर का 
उपयोग करके धारा, 
िोल्टेज और प्रनतरोध को 
िापिा , फ़्यूज़, जम्पर 
िायर, फ़्यूलज़बल मलकं, 

बुननयादी बबजिी ,   ग्राउंड 
किेक्शि , िल्टीिीटर, कंडक्टर 
और इन्सुलेटर, तार, परररक्षण, 
लंबाई बिाि प्रनतरोध, प्रनतरोधक 
रेटटगं । 

http://www.cdxetextbook.com/electrical/princ/fund/basicelectricity.html
http://www.cdxetextbook.com/electrical/princ/fund/basicelectricity.html
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सककक ट ब्रेकर के मलए 
निरंतरता परीक्षण का 
अभ्यास करिा । 

प्रोिेशिललस्क
ल14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि03घंटे. 

ककसी िाहि िें 
बुनियादी विद्युत 
परीक्षण करें । 

20. ओि के नियि का 
उपयोग करके श्रृंखला , 
सिािांतर, श्रृंखला -
सिािांतर सककक ट का 
निदाि करें, एक परीक्षण 
लैंप के साथ विद्युत 
सककक ट की जांच करें, 
िल्टीिीटर का उपयोग 
करके सककक ट िें िोल्टेज 
ड्रॉप परीक्षण करें , 
िल्टीिीटर / एिीटर, 
useofservicemanual
wiringdiagram 
िुसीबतों  के मलए 
हूटटगं. 

फ़्यूज़ और सककक ट ब्रेकर, बैलस्ट 
रेमसस्टर, लस्ट्रवपगं िायर 
इंसुलेशि , केबल का रंग 
कोडऔरआकार,प्रनतरोधक श्रृंखला 
सककक ट,सिािांतर सककक ट और 
श्रृंखला -सिािांतर  सककक ट, 

संधाररत्र  और 
 इसके अिुप्रयोग 
, श्रृंखला और सिािांतर संधाररत्र 
। 

प्रोिेशिललस्क
ल28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि03घंटे. 

बैटरी परीक्षण और 
चालजिंग कायक 
निष्पाटदत करें . 

21. लीड एमसड बैटरी की 
सिाई और टॉवपगं , 
हाइड्रोिीटर से बैटरी का 
परीक्षण, बैटरी चाजक 
करिे के मलए बैटरी को 
चाजकर से जोड़िा, चाजक 
करिे के बाद बैटरी का 
निरीक्षण और परीक्षण, 
िापिा और अत्यधधक 
बैटरी निकासी (परजीिी 

थमिकस्टर , थिो कपल्स, ररले, 
सोलेिोइड्स, चालजिंग मसस्टि 
सककक ट का वििरण 
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ड्रा) के कारणों का 
निदाि करें और 
सुधारात्िक कारकिाई करें 
। 

22. ररले और सोलिॉइड 
तथा इसके सककक ट का 
परीक्षण. (12 घंटे) 

प्रोिेशिललस्क
ल14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि05घंटे. 

बुनियादी 
इलेक्ट्रॉनिक 
नििाकण सककक ट 
और परीक्षण . 

23. निरंतरता के मलए शलक्त 
और संकेत किेक्टसक की 
पहचाि और परीक्षण 
करें, विमभन्ि प्रकार के 
डायोड, एिपीएि और 
पीएिपी ट्रांलजस्टर की 
कायकक्षिता की पहचाि 
और परीक्षण करें, सरल 
लॉलजक सककक ट या, एंड 
एंड िॉट और लॉलजक 
गेट्स का नििाकण और 
परीक्षण करें 
लस्िच . 

मूि इिेक्ट्रॉननक्स: अधषर्ािक , 
ठोस अिस्था उपकरणों का 
वििरण - डायोड, ट्रांलजस्टर, 
थाइररस्टर, यूिीजंक्शि ट्रांलजस्टर 
(यूजेटी), धातु ऑक्साइड क्षेत्र 
प्रभाि ट्रांलजस्टर 
(एिओएसएिईटी), लॉलजक 
गेट्स-ओआर, एंड एंड िॉट और 
लॉलजक  गेट्स लस्िच का 
उपयोग करत ेहुए । 

प्रोिेशिललस्क
ल14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 3 घंटे. 

टदए गए कायक िें 
विमभन्ि प्रकार की 
िेलल्डगं प्रकक्रयाओं 
के साथ घटकों का 
नििाकण करिा। 

24. गैस िेलल्डगं लपटों की 
स्थापिा , एक सीधे 
िोती और जोड़ों ऑक्सी-
एमसटटलीि िेलल्डगं बिािे 
के मलए अभ्यास 

ट्रीटमेंट वेक्ल्डगं प्रकक्रया का 
परिर्य - ऑक्सी-एमसटटलीि 
िेलल्डगं - मसद्धांत, उपकरण , 
िेलल्डगं पैरािीटर, ककिारे की 
तैयारी और किटअप और िेलल्डगं 
तकिीक । 

प्रोिेशिललस्क
ल56 घंटे; 

ककसी िाहि िें 
हाइड्रोमलक और 

25. िाहि िें प्रयुक्त 
हाइड्रोमलक घटकों की 

हाइड्रोशिक्स एव ंन्यूमेटटक्स का 
परिर्य: - 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 6 घंटे. 

िायिीय घटकों की 
पहचाि करें  । 

पहचाि । 
26. हाइड्रोमलक जैक, 

हाइड्रोमलक पािर 
स्टीयररगं, और ब्रेक 
सककक ट पर हाइड्रोमलक 
सककक ट का अिुरेखण । 

27. विमभन्ि प्रकार के िाहि 
की पहचाि . 

28. डेटा का प्रदशकि ; िाहि 
सूचिा संख्या (VIN) की 
पहचाि । 

29. , सेिा का प्रदशकि स्टेशि 
उपकरण . - िाहि 
होइस्ट-दो पोस्ट और चार 
पोस्ट होइस्ट , इंजि 
होइस्ट , जैक, स्टैंड. 

 

की पररभाषा। धगयर पंप का 
वििरण , प्रतीक और 
ऑटोिोबाइल िें अिुप्रयोग - 
आंतररक और बाहरी, एकल 
अमभिय, डबल अमभिय और 
डबल एंडेड मसलेंडर; टदशात्िक 
नियंत्रण िाल्ि - 2/2, 3/2, 4/2, 
4/3 रास्ता िाल्ि, दबाि राहत 
िाल्ि, िॉि ररटिक िाल्ि, 
ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त प्रिाह 
नियंत्रण िाल्ि। (03 घंटे) 
ऑटो उद्योग-इनतहास , अग्रणी 
नििाकता, ऑटोिोबाइल उद्योग िें 
विकास, रुझाि, िए उत्पाद। 
सड़क पररिहि और राजिागक 
िंत्रालय के बारे िें संक्षक्षपत 
जािकारी , पररभाषा:- कें रीय 
िोटर िाहि नियि , पटहए, 
अंनति ड्राइि और प्रयुक्त ईंधि, 
एक्सल, इंजि और स्टीयररगं 
ट्रांसमिशि की लस्थनत , बॉडी 
और भार के आधार पर िाहिों 
का िगीकरण। िाहि होइस्ट का 
संक्षक्षपत वििरण और उपयोग - 
दो पोस्ट और चार पोस्ट होइस्ट, 
इंजि होइस्ट , 
जैक , स्टैंड . 

प्रोिेशिललस्क प्रदशकिप्रिुख 30. टै्रक्टर विनिदेश डेटा का टै्रक्टर उद्योग - अग्रणी नििाकता 

http://www.cdxetextbook.com/toolsEquip/workshop/lifting/jacks.html
http://www.cdxetextbook.com/toolsEquip/workshop/lifting/jacks.html
http://www.cdxetextbook.com/toolsEquip/workshop/lifting/jacks.html
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ल56 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 6 घंटे. 

विमभन्ि प्रकार के 
टै्रक्टरों की असेंबली 
। 

प्रदशकि . 
31. टै्रक्टर एिं सिाई के 

विमभन्ि प्रिुख संयोजिों 
की पहचाि टै्रक्टरों के 
सभी चलिे िाले भागों 
िें तेल लगािा और 
धचकिाई लगािा । 

32. टै्रक्टर इंजि को चालू 
करिे और रोकिे का 
अभ्यास । 

, टै्रक्टर उद्योग िें विकास, 
रुझाि, िए उत्पाद । टै्रक्टरों का 
अध्ययि , टै्रक्टर शुरू करिे और 
रोकिे के विमभन्ि तरीके । 

33. प्रकक्रया के अिुसार 
टै्रक्टर इंजि को खोलिा 
और  घटकों के 
आयाि और पहििे का 
निरीक्षण करिा। 

इंजन मूि बातें : 
िगीकरण , 2 और 4 स्ट्रोक 
डीजल इंजि (  संपीड़ि 
इलग्िशि इंजि (सीआई) के 
मसद्धांत और कायकप्रणाली , 
स्पाकक  इलग्िशि इंजि ( एसआई) 
का मसद्धांत , 2-स्ट्रोक और 4 
स्ट्रोक, सीआई इंजि और 
एसआई इंजि के बीच अंतर 
 , प्रत्यक्ष इंजेक्शि और 
अप्रत्यक्ष इंजेक्शि। 
ब्रीिऑिकॉििरेलडीजल इंजेक्शि 
इंजि। इंजि आउटपुट, संपीड़ि 
दबाि , संपीड़ि अिुपात । 

प्रोिेशिललस्क
ल77घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि16 घंटे. 

टै्रक्टर के डीजल 
इंजि का 
ओिरहाल . 

34. इंजि स ेमसलेंडर हेड 
हटाएँ . 

35. मलए सेिा िैिुअल के 
उपयोग के साथ मसलेंडर 
हेड असेंबली की 
ओिरहामलगं । 

36. , िाल्ि गाइड की 
किटटगं पर अभ्यास । 

इंजन घटक - 
कायक  मसद्धांत और संरचिा, 
दहि कक्षों के प्रकार। इंजि 
िाल्ि का कायक, विमभन्ि प्रकार, 
सािग्री, िाल्ि ऑपरेटटगं तंत्र के 
प्रकार। िाल्ि सीट और इंसटक का 
िहत्ि , िाल्ि िूििेंट का 
िहत्ि, िाल्ि स्टेि, तेल सील, 
िाल्ि-टाइमिगं आरेख और 
िेररएबल िाल्ि टाइमिगं की 
अिधारणा । 

37. मसलेंडर ब्लॉक ब्िॉक , शसिेंडि ब्िॉक ननमाषण, 

http://www.cdxetextbook.com/engines/comp/vlves/variablevalvetiming.html
http://www.cdxetextbook.com/engines/comp/vlves/variablevalvetiming.html
http://www.cdxetextbook.com/engines/comp/vlves/variablevalvetiming.html
http://www.cdxetextbook.com/engines/comp/vlves/variablevalvetiming.html
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ओिरहाल. 
38. मसलेंडर लाइिर और 

क्रैं कशाफ्ट का िापि । 
39. िंजूरी और अन्य 

िापदंडों के मलए सेिा 
िैिुअल के उपयोग के 
साथ वपस्टि और 
किेलक्टंग रॉड असेंबली 
का ओिरहामलगं । 

40 .तेल िाबदाि और तले 
पंप हटािे का अभ्यास - 
िाबदाि साफ करें । 

मसलेंडर ब्लॉक और मसलेंडर 
लाइिर के प्रकार का ववविण । 
विमभन्ि प्रकार के वपस्टि , 
वपस्टि ररगं और वपस्टि वपि 
और सािधग्रयों का वििरण और 
कायक। 
अिुशंमसत िंजूरी और इसकी 
आिश्यक सािधानियों , सािान्य 
सिस्याओं और उपाय का 
उपयोग ककया गया । 

41. अंत असर को हटाि े, 
रॉड को वपस्टि से 
जोड़िे का अभ्यास करें 
 । 

42. हटािे का अभ्यास करें , 
वपस्टि और किेलक्टंग 
रॉड को विघटटत करें। 

43. पहििे के मलए वपस्टि 
िाली और भूमि िें 
वपस्टि के छल्ले की 
साइड क्लीयरेंस की जाँच 
करें । 

44. स्कटक और क्राउि की 
जांच करें , तेल के छेद 
साि करें। िापें - 
मसलेंडर िें वपस्टि ररगं 
के बीच का अंतर, 

किेलक्टंग रॉड का वििरण और 
कायक , बड़े अंत लस्पलटोलब्लक का 
िहत्ि, रॉड के बड़े अंत और 
िुख्य बीयररगं को जोड़ि ेके मलए 
उपयोग की जािे िाली सािग्री। 
शैल वपस्टि वपि और वपस्टि 
वपि के लॉककंग तरीके । मसलेंडर 
लाइिर और छल्ले के मलए 
अिुशंमसत िंजूरी । असर 
वििलता और इसके कारण - 
देखभाल और रखरखाि। 
क्रैं कशाफ्ट और कैिशाफ्ट का 
वििरण। उिके ड्राइि के प्रकार। 
ओिरहेड कैिशाफ्ट का वििरण, 
कैिलोब का िहत्ि। क्रैं ककेस 
िेंटटलेशि (पीसीिी)। कैिशाफ्ट, 
 क्रैं क- शाफ्ट संतुलि , 



 

  49 
 

मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 

वपस्टि और लाइिर के 
बीच का अंतर, क्रैं क 
वपि और किेलक्टंग रॉड 
त्रबगेंड बेयररगं के बीच 
का अंतर। 

45. चेककिेलक्टंगरॉडिॉरबेंड 
और ट्विस्ट . 

46. किेलक्टंग रॉडत्रबगेंड और 
िेिबेयररगं की सेटटगं । 

47. क्रैं कशाफ्ट , िेित्रबयररगं, 
किेलक्टंग को असेंबल 
करिा इंजि िें  छड़ 
और वपस्टि विधािसभा 
, मसलेंडर हेड किटटगं । 

48. सेटटगंिाल्िटाइमिगं . 

इंजि का िायररगं ऑडकर । 
फ्लाईव्हील और कंपि डमै्पर का 
वििरण और कायक. टाइमिगं 
िाकक . 

प्रोिेशिललस्क
ल56 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 6 घंटे. 

शीतलि और 
स्िेहि की सविकमसगं 
करिा एक 
कायकशाला िें टै्रक्टर 
की प्रणाली . 

49. /अंडर-कूमलगं के मलए 
शीतलि प्रणाली की 
जाँच करिा । 

50. का विघटि , सिाई, 
संयोजि और परीक्षण, 
प्रणाली की ररिसक 
फ्लमशगं। 

51. , प्रेशर कैप की जाँच 
करिा । पंखे बेल्ट के 
तिाि को सिायोलजत 
करिा । 

िीतिन प्रणािी : - उद्देश्य , 
प्रकार , ऊष्िा स्थािांतरण विधध, 
क्िथिांक एि ंदबाि का प्रभाि, 
शीतलक गुण, तैयारी  एिं 
अंतराल िें अिुशंमसत पररितकि, 
एंटी-फ्रीजर का उपयोग। 
िीतिन प्रणािी घटक , जल 
पंप, थिोस्टेट, प्रेशर कैप, 
ररकिरी मसस्टि और थिो-लस्िच 
का कायक। रेडडएटर का कायक और 
प्रकार । 

52. स्िेहि तेल प्रिाह सककक ट 
की पहचाि इंजि । 

स्नेहन प्रणािी : - तेल के 
उद्देश्य और विशेषताएं , स्िेहक 
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53. तेलपंप की ओिरहामलगं 
, तेलकूलर और 
केन्रापसारक तेल 
किल्टर की सविकमसगं । 

54. तेल दबाि परीक्षण . 

के प्रकार, एसएई के अिुसार ग्रेड 
, और उिका अिुप्रयोग , तेल 
योजक, स्िेहि प्रणाली के प्रकार 
। 
स्िेहि प्रणाली घटक - विमभन्ि 
प्रकार के तेल पंप , तेल किल्टर 
और तेल कूलर। कि / उच्च तेल 
दबाि, उच्च तेल खपत के 
संभावित कारण और उिके 
उपचार। 

प्रोिेशिललस्क
ल28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि04घंटे. 

एक कायकशाला िें 
टै्रक्टर की सविकस 
इिटेक और 
एग्जॉस्ट मसस्टि । 

55. एयर क्लीिर ( 
ऑयलबाथ ) की 
सविकमसगं, जाँच और 
बदलिा एयर किल्टर । 

56. विघटि और संयोजि , 
सेिा िैिुअल के अिुसार 
अक्षीय निकासी की जांच 
करें। 

57. जाँच . 
58. निकास प्रणाली िें रबर 

िाउंटटगं की क्षनत, 
धगरािट और लस्थनत से 
बाहर होिे की जांच करें 
; ररसाि , ढीले 
किेक्शि , डेंट और 
क्षनत के मलए ; निकास 
 िैिीपुलेशि का 
अभ्यास करें गुिा हटािे 

सेवन औि ननकास प्रणािी - 
डीजल प्रेरण और निकास प्रणाली 
का वििरण। एयरकंप्रेसर , 
सुपरचाजकर, इंटरकूलर, टबोचाजकर, 
िेररएबल टबो का वििरण और 
कायक 
चाजकर तंत्र . 
इनटेक शसस्टम घटक- एयि 
क्िीनि का वििरण और कायक , 
विमभन्ि प्रकार के एयर क्लीिर , 
इिटेक िैनििोल्ड और सािग्री 
का वििरण । एग्जॉस्ट शसस्टम 
घटक- एग्जॉस्ट िैनििोल्ड का 
वििरण और कायक, एग्जॉस्ट 
पाइप, ििलर-ररएलक्टि, 
अिशोषक, संयोजि, इलेक्ट्रॉनिक 
ििलर, कैटेमलटटक कन्िटकसक, 
बैकप्रेशर, डीजल पाटटककुलेट 
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और स्थापिा . 
59. उत्प्रेरक कििटकर हटािे 

और स्थापिा पर 
अभ्यास करें । 

कफल्टर, एग्जॉस्ट गैस 
रीसकुक लेशि 
(ईजीआर) 

प्रोिेशिललस्क
ल56 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 7 घंटे. 

टै्रक्टररि की 
सविकस फ्यूल िीड 
मसस्टि कायकशाला 
। 

60. िाहि िें इंजि ट्यूि 
अप का अभ्यास - इंजि 
के िैक्यूि और संपीड़ि 
का परीक्षण , 

61. ईंधि प्रणाली के 
विमभन्ि भागों का पता 
लगािा . 

62. पाइपलाइि और 
यूनियिों िें ईंधि लीक 
की िरम्ित , ईंधि 
फीड पंप की सविकमसगं 
और परीक्षण। ईंधि की 
सविकमसगं किल्टर. ईंधि 
इंजेक्शि पंप की 
सविकमसगं .(8 घंटे) 

63. प्रेशर पंप की सविकमसगं ( 
सीआरडीआई)। 

64. रेगुलेटर  और इलेलक्ट्रक 
/इलेक्ट्रॉनिक इंजेक्टर , 
सीआरडीआई मसस्टि के 
संचालि की जांच। 
इंजके्टरों की 
ओिरहामलगं और 
परीक्षण । 

65. इंजेक्शि सिय 
निधाकररत करिा। 
एयरलॉक के मलए ईंधि 

डीजल ईंधि की विशेषताएँ , 
शांत डीजल प्रौद्योधगकी और 
स्िच्छ डीजल प्रौद्योधगकी की 
अिधारणा, टै्रक्टर िें प्रयुक्त 
ईंधि फीड प्रणाली का वििरण 
और लेआउट। डीजल ईंधि 
प्रणाली के घटक , डीजल ईंधि 
इंजेक्शि प्रणाली का वििरण और 
कायक , ईंधि इंजेक्शि पपं के 
प्रकार , ड्राइि का प्रकार, इंजेक्टर 
- प्रकार और कायक । गििकर और 
उिके प्रकार । 
वितरक- प्रकार इंजेक्शि पंप , 
ग्लो पलग , कमिसं और डेट्रायट 
डीजल इंजेक्शि। डीजल 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण-डीजल 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण प्रणाली 
(डीईसी), कॉििरेल डीजल 
इंजेक्शि प्रणाली। 
ईंधि आपूनतक प्रणाली से रक्तस्राि 
की विधध . 
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लाइिों से रक्त 
निकालिा। 

66. मसलेंडर संपीड़ि का 
परीक्षण , निलष्क्रय गनत 
की जांच , उपकरण डेटा 
प्रापत करिा और 
व्याख्या करिा । 

67. दोष ढँूढिा और उपाय , 
देखभाल और रखरखाि 
। 

प्रोिेशिललस्क
ल28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि05घंटे. 

एक कायकशाला िें 
टै्रक्टर के क्लच 
और धगयरबॉक्स 
का ओिरहाल । 

68. क्लच असेंबली को 
विघटटत करें . 

69. क्लच के भागों का 
निरीक्षण करें. 

70. क्लच पलेट की 
रीलाइनिगं एि ंसंयोजि। 

71. के साथ क्लच को 
जोड़िा और धगयरबॉक्स 
के साथ इंजि को 
जोड़िा। 

72. क्लच पेडल फ्रीपले 
सिायोलजत 
करें।धगयरबॉक्स को 
विघटटत करें एक टै्रक्टर 
और भागों का निरीक्षण 
ककया । 

73. धगयर बॉक्स को इकट्ठा 
करें. 

74. ओिरहामलगंट्रांसिरकेस 

क्िर् : - प्रकार , नििाकण और 
कायक। क्लच के घटक - ड्राइिर 
और संचामलत पलेट , टॉशकि 
लस्प्रंग, कुशि लस्प्रंग, ऑपरेटटगं 
किंगसक, क्लच शाफ्ट, स्लेि 
मसलेंडर और ऑयलसील। क्लच 
ररलीज बेयररगं और मलकेंज । 
मैनुअि ट्रांसशमिन- कायक , 
वििरण, प्रकार और उिका 
 अिुप्रयोग। धगयरबॉक्स 
लेआउट । 
घटक। एवपसाइलक्लकल धगयर 
बॉक्स का मसद्धांत। टॉकक  
कििटकर की आिश्यकता , 4 x 
4 व्हील ड्राइि/ फं्रटव्हील की 
आिश्यकता ड्राइि, कि और 
उच्च धगयर अिुपात , 
सािकभौमिक संयुक्त और 
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और सहायक 
धगयरबॉक्स . 

प्रोपेलरशाफ्ट । 

प्रोिेशिललस्क
ल28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे. 

ओिरहालडडिरेंमशयल 
और कायकशाला िें 
टै्रक्टर की पीटीओ 
इकाई । 

75. अंतर का ओिरहामलगं. 
76. ररडक्शिधगयर , ररयर 

एक्सल व्हील हब की 
सविकमसगं। 

77. पी.टी.ओ. की सविकमसगं 
( पािर टेक ऑि)। 
पी.टी.ओ. शाफ्ट का 
आर.पी.एि. और 
बेल्टपुली की गनत िापें 
। 

फाइनि ड्राइव औि ड्राइव िाफ्ट 
डडिरेंमशयल  कैररयर डबल 
ररडक्शि धगयररगं, डडिरेंमशयल 
लॉक, क्राउिव्हील और वपनियि 
एडजस्टिेंट, पािर टेक ऑि 
(PTO) िैकेनिज्ि के प्रकार और 
कायक। फं्रट और ररयर एक्सल के 
प्रकार। आि सिस्याएँ और 
उिके उपाय, देखभाल और 
रखरखाि। 

प्रोिेशिललस्क
ल56 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 0 9 
घंटे. 

कायकशाला िें टै्रक्टर 
के स्टीयररगं 
मसस्टि का 
ओिरहाल । 

78. िैकेनिकल 
 स्टीयररगं मसस्टि के 
लेआउट की जाँच , 
स्टीयररगं मलकेंज 
 की जाँच/ निरीक्षण 
और आिश्यक िरम्ित 
। 

79. स्टीयररगं व्हील हटाएँ . 
टै्रक्टर के स्टीयररगं 
धगयर बॉक्स की 
ओिरहामलगं करें . 

80. हटाएँ । 

81. स्टीयररगं असेंबली को 
पुिः जोड़िा और सही 
कायक के मलए परीक्षण 
करिा । 

82. हाइड्रोमलक स्टीयररगं 

स्टीयरिगं शसस्टम - 
स्टीयररगं प्रणाली के प्रकार और 
कायक । यांत्रत्रक स्टीयररगं प्रणाली 
का  वििरण, 
नििाकण और कायक - स्टीयररगं 
व्हील, स्टीयररगं धगयरबॉक्स, 
टाई-रॉड, आम्सकमलकं, बॉल और 
सॉकेट जॉइंट इत्याटद। उिकी 
चाल और सिायोजि। टै्रक्टरों िें 
शामिल िुट स्टीयरेज पेडल का 
वििरण और तंत्र। हाइड्रोमलक 
स्टीयररगं प्रणाली का वििरण, 
कायक और मसद्धांत। विमभन्ि 
भाग जैस ेपंप, वितरक िाल्ि, 
पाइपलाइि और िली इत्याटद। 
यांत्रत्रक फे़्रमिगं का विकास। 
पािरटटलर, टै्रक्टर और बुलडोजर 
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प्रणाली के विमभन्ि 
भागों के लेआउट की 
जांच, निरीक्षण । 

83. दरार, िुड़ ेऔर िुड़े हुए 
चेमसस फे्रि का दृश्य 
निरीक्षण करें । 

84. ओिरहामलगं और शैकल 
, फं्रट और ररयर 
सस्पेंशि का निरीक्षण । 

85. निलंबि प्रणाली को 
लुत्रब्रकेट करिा । 

का उपयोग, टै्रक्टर का चेमसस 
फे़्रि। 

प्रोिेशिललस्क
ल28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि05घंटे. 

के पटहयों और टायरों 
की िरम्ित का कायक 
करिा । 

86. टै्रक्टर से पटहये हटाएँ . 
87. ररि की जांच के मलए 

पटहये को खोल दें , 
टायरों और ट्यूबों िें 
लीक की जांच करें। 

88. िरम्ित, जंग हटािा , 
पेंटटगं । 

89. टायर और ट्यूब किट 
करिा और सही दबाि 
के मलए हिा भरिा । 

90. टै्रक्टर के पटहयों का 
संतुलि। टायर घुिािे 
का अभ्यास । टै्रक्टर पर 
पटहए लगािा । पटहयों 
को सही क्रि िें कसिा। 

91. टायर की जाँच और 
सिायोजि हिा के दबाि 
या िाइट्रोजि के उपयोग 

पटहए औि टायि - वििरण, 
पटहये का नििाकण और कायक। 
ररि आकार। टायर के प्रकार 
और आकार। ठोस, िायिीय और 
रेडडयल। पलाइरेटटगं। टायर 
सािग्री, टहस्टैररसीस और 
पदिाि, टायर की जािकारी, 
टायर टे्रड डडजाइि, तापिाि और 
कषकण के मलए टायर रेटटंग। 
दबाि को सही करिे के मलए 
फ्लैट टायर का िहत्ि। टायर 
और ट्यूबों की िरम्ित और 
रखरखाि। टायर का भंडारण। 
टायर पहििे का वििरण, पैटिक 
और टायर िें िायुिंडलीय हिा 
बिाि िाइट्रोजि के कारण । 
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से . 
प्रोिेशिललस्क
ल28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 0 9 
घंटे. 

कायकशाला िें टै्रक्टर 
के ब्रेक मसस्टि का 
ओिरहाल । 

92. ब्रेक की ओिरहामलगं 
लजसिें सभी घटकों की 
सिाई और निरीक्षण , 
जूतों की लाइनिगं , 
जूतों की निकासी की 
स्थापिा और 
कक्रयान्ियि शामिल है । 

93. दोिों जूतों का निरीक्षण 
लस्प्रंग औरलीिर . 

94. पाककिं ग ब्रेक का 
निरीक्षण और सेटटगं 
करिा । 

95. िॉशर और तेल सील की 
पुिः पलेसिेंट सटहत 
हाइड्रोमलक िुख्य ब्रेक 
का निरीक्षण और सेटटगं 
। 

96. सेिा तंत्र की 
ओिरहामलगं  (जैसा 
लागू हो ) वपस्टि और 
िाल्ि का निरीक्षण । 

97. ब्रेक का ब्लीडडगं और 
सिायोजि । 

98. दोष अिुरेखण और 
उपाय . 

99. ब्रेक्ड रि और डडस्क 
पलेट की लस्कमिगं . 

ब्रेककंग शसस्टम - ब्रेककंग के िूल 
मसद्धांत , ड्रि और डडस्क ब्रेक , 
लीिर / िैकेनिकल लाभ, 
हाइड्रोमलक दबाि और बल, ब्रेक 
फेड। 
ब्रेककंग शसस्टम - ब्रेक 
प्रकारटै्रक्टर-मसद्धांतों पर प्रयुक्त, 
एयरब्रेक , 
ब्रेककंग शसस्टम घटक - 
पाकक  ब्रेक मसस्टि, ब्रेक 
पेडल, ब्रेक लाइि, ब्रेक रि, 
ब्लीडडगं, िास्टर मसलेंडर, 
विभालजत मसस्टि, टेंडेि िास्टर 
मसलेंडर, पािर बूस्टर या ब्रेक 
यूनिट, हाइड्रोमलक ब्रेक बूस्टर, 
ब्रेक लगािा, ब्रेक बल, ब्रेक लाइट 
लस्िच 
ड्रम ब्रेक औि घटक - ड्रिब्रेक 
मसस्टि, ड्रिब्रेक ऑपरेशि, ब्रेक 
लाइनिगं और जूते, बैककंग पलेट, 
व्हील मसलेंडर डडस्कब्रेक और 
घटक - डडस्क ब्रेक मसस्टि , 
डडस्क ब्रेक ऑपरेशि, डडस्क ब्रेक 
रोटसक, डडस्क ब्रेकपैड, डडस्कब्रेक 
कैमलपसक , आिुपानतक िाल्ि , 
आिुपानतक िाल्ि ऑपरेशि , 
ब्रेक घषकण सािग्री। 

http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html
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प्रोिेशिललस्क
ल21 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि04घंटे. 

ओिरहाल 
िेजरअसेंबलीज़ पािर 
टटलर और कैरीआउट 
िील्डऑपरेशि . 

100. ओिरहामलगंपािरटटलरट्रां
समिशि मसस्टि िें 
िुख्य क्लच , स्टीयररगं 
क्लच / ब्रेक तंत्र-
धगयरबॉक्स और िील्ड 
ऑपरेशि के मलए व्हील 
हब परीक्षण शामिल हैं 
त्रबिा औजारों के और 
औजारों के साथ . 

101. /टे्रलर स ेड्राइविगं का 
अभ्यास । 

( दो पटहया टै्रक्टर ) पािर यूनिट 
का वििरण, कायक मसद्धांत और 
उपयोग । इंजि से पटहये तक 
पािर ट्रांसमिशि की विधध। 
िुख्य क्लच असेंबमलगं कायक 
प्रकक्रया: स्टीयररगं क्लच/ ब्रेक 
तंत्र, पािर ट्रांसमिशि की विधध 
(रोटेशि), मसचंाई पंप, थे्रशर, 
एि.बी.पलो की टहधचगं, टे्रलर 
डडस्क हैरो। 

प्रोिेशिललस्क
ल15 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि06घंटे. 

टै्रक्टर के उपकरणों 
की ओिरहामलगं । 

103. उपयोग से पहले हल 
हैरो, कल्टीिेटर, 
सीडडड्रल, टै्रक्टर टे्रलर, 
और पी.टी.ओ. इकाइयों 
आटद जैस ेउपकरणों की 
सेिाक्षिता की जांच 
करिा । 

104. लुत्रब्रकेट करें । टहधचगं 
अभ्यास ( एकल और 
तीि त्रबदं ु)। 

105. विमभन्ि उपकरणों स े
टै्रक्टर चलािे का 
अभ्यास करें । 

टै्रक्टि उपकिण : - 
हैरो , कल्टीिेटर, सीडडड्रल और 
टै्रक्टर टे्रलर का वििरण, 
 कायक। उपकरणों का 
संयोजि। ओिरलोडडगं और गलत 
िील्ड ऑपरेशि का खतरा। कृवष 
उपकरणों का औसत जीिि। 
टै्रक्टर सहायक उपकरण जैस ेड्रॉ 
बार, टॉप मलकं और बेली पुली 
का वििरण और कायक। ड्रॉ बार 
को सही ऊंचाई पर सेट करिा। 
हाइड्रोमलक मलफ्ट का उपयोग। 
टै्रक्टर सहायक उपकरण का 
रखरखाि । 

प्रोिेशिललस्क
ल28 घंटे; 

व्यािसानयक 

ओिरहाल चालजिंग 
टै्रक्टर का प्रारंमभक 
मसस्टि . 

106. िाहिों से अल्टरिेटर 
हटािे , सिाई , दोषों 
की जांच , संयोजि और 
िाहिों िें अल्टरिेटर 

टै्रक्टि ववद्युत ििििाव : 
टै्रक्टर िें प्रकाश व्यिस्था ( जैसा 
लागू हो)। चालजिंग सककक ट का 
वििरण। अल्टरिेटर का संचालि, 
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ज्ञाि05घंटे. लगािे की िोटररगं 
कक्रया का परीक्षण । 

107. िोटर िाहि को हटािे 
और स्टाटकर िोटर की 
ओिरहामलगं , स्टाटकर 
िोटर का परीक्षण करिे 
का अभ्यास । 

108. भंडारण बैटरी की 
सविकमसगं  , 
टे्रमसगं, प्रकाश सककक ट 
दोष सुधार । 

नियािक इकाई इलग्िशि 
चेताििी लैंप चालजिंग मसस्टि िें 
सिस्याएं और उपाय। विद्युत 
प्रणाली िें दोष ढँूढिा । 
स्टाटकर िोटर सककक ट का वििरण 
, स्टाटकर सककक ट िें आि 
परेशानियां और उपाय। प्रकाश 
सककक ट का वििरण। लीड एमसड 
बैटरी का चालजिंग और 
डडस्चालजिंग । 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
ईडी- 40 घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
को पढें और लागू 
करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 
इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – कन्िेंशि 
ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 
शीषकक ब्लॉक, इसकी लस्थनत और सािग्री 
ड्राइंग उपकरण 
रेखाए-ँ प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 
िुक्त हस्त धचत्रण – 
ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 
दी गई िस्त ुसे िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 
करिा। 
हाथ के औजारों और िापिे के औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 
कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
अक्षरांकि एिं अंकि – एकल स्ट्रोक। 
आयाि 
तीर के प्रकार पाठ के साथ लीडर लाइि 
आयाि निधाकरण की लस्थनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
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संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
प्रथि कोण एि ंततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अंतर) 
संबंधधत टे्रडों के जॉब ड्राइंग को पढिा। 

कायषिािा गणना एव ंववज्ञान: 34 घंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
डब्ल्यूसीएस- 
34 घंटे. 
 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और 
सिझाएँ। 

कायषिािा गणना एव ंववज्ञान: 
इकाई, अंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयाँ FPS, CGS, MKS और SI 
इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि , गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूि, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगकिूल और िगकिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
अिुपात और सिािुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 
को PERCENTAGE 
पूिक प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि, केिल 
L,C,O अिुभाग से संबंधधत संख्यात्िक 
रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि से संबंधधत 
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सिस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच 
अंतर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधधत सिस्याएं 
कायक, शलक्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवं तापमान औि दबाव 
विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, िायुिंडलीय दबाि, 
निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयुक्त गेज 
बुननयादी बबजिी 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी 
उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयाँ 
क्षेत्रशमनत 
िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रिल और पररिाप 
ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ , बेलि, 
गोला और खोखला बेलि 
षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतकिों का पाश्िक 
पषृ्ठीय क्षेत्रिल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात 
करिा 
िीवि औि सिि मिीनें 
सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांत्रत्रक लाभ, िेग अिुपात, 
िशीि की दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांत्रत्रक लाभ के 
बीच संबंध 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि 
त्रत्रकोणमितीय अिुपात 
त्रत्रकोणमितीय सारखणयाँ 

इनप्िांटटे्रननगं / प्रोजेक्टवकष  
 
 



 

  60 
 

मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 

पाठ्यक्रम – मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 
दसूिा साि 

अवधध संदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 
व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 43 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

िोल्ड बोडक हल, 
डडस्क हल के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों 
की कायकक्षिता िें 
दोषों का परीक्षण और 
सुधार करिा तथा 
जुताई और उसके 
उपकरणों का सिस्या 
नििारण करिा। 

109. िोल्ड बोडक हल के विघटि 
और संयोजि के दौराि 
पीपीई का उपयोग। 

110. व्यापार िें प्रयुक्त िशीिरी 
की शे्रणी एि ंउिकी 
विशेषताओं की व्याख्या 
कीलजए। 

111. कृवष िशीिरी के संचालि 
िें बरती जािे िाली 
सािधानियों का प्रदशकि करें। 

112. िोल्ड बोडक को अलग करें। 
जाँच करें, िरम्ित करें और 
उिके घटक बदलें। 

113. एिबी हल को इकट्ठा करें, 
क्षैनतज और ऊध्िाकधर चूषण 
को िापें। 

114. डडस्क हल को खोलिा, 
जांचिा, िरम्ित करिा और 
उिके घटकों को बदलिा। 

115. डडस्क हल को इकट्ठा 
करिा, डडस्क हल के डडस्क 
और झुकाि कोण को 
िापिा। कायकशाला 
सिायोजि। 

व्यापार पाठ्यक्रि का 
पररचय। देश िें कृवष 
प्रौद्योधगकी की उन्िनत िें 
व्यापार का िहत्ि। 
जुताई के प्रकार और 
उिके उपयोग। हल के 
कायक मसद्धांत। नििाकण 
संबंधी वििरण। कायकशाला 
सिायोजि। टहधचगं की 
विधध। भार स्थािांतरण 
का िहत्ि। 
िाउंटेड और सेिी िाउंटेड 
उपकरणों का उपयोग 
करते सिय ध्याि रखिे 
योग्य बातें। जुताई की 
विधध । खेत िें काि 
करिे के तरीके। विमभन्ि 
खेत लस्थनतयों िें काि 
करिे के मलए अिुशंमसत 
गनत। दैनिक और 
आिधधक रखरखाि 
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116. हल जोड़िा, खेत संचालि 
एिं सिायोजि करिा। 

117. दोषों को पहचािें और 
उपचार लागू करें। 

118. देखभाल और रखरखाि करें. 
व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 8 घंटे 

रोटािेटर के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों 
की कायकक्षिता िें दोषों 
की जांच, परीक्षण और 
सिस्या नििारण 
करिा । 

119. सब- सॉइलर की सविकस करें 
और छेिी हल को विघटटत 
करें। 

120. घटक की जांच करें, 
िरम्ित करें और 
प्रनतस्थावपत करें। 

121. छेिी हल इकट्ठा करें। 
122. एच इच सब सोइलर / छेिी 

हल। 
123. रोटािेटर को खोलें , जांचें, 

िरम्ित करें और उसके 
घटकों को बदलें। 

124. रोटािेटर को असेंबल करिा 
और कायकशाला सिायोजि 
करिा। 

125. क्षेत्र संचालि एि ंसिायोजि 
करिा। 

126. दोष ढंूढें और उपचार लागू 
करें। 

127. देखभाल और रखरखाि करें. 

सॉइलर /छेिी हल का कायक 
और कायकप्रणाली । नििाकण 
संबधंी वििरण। रोटािेटर 
का कायक और कायकप्रणाली 
। कायकशाला सिायोजि। 
टहधचगं की विधध। िजि 
स्थािांतरण का िहत्ि। 
जुताई की विधध। खेत 
संचालि की विधध। 
रोटािेटर के संचालि के 
मलए अिुशंमसत गनत । 
दैनिक और आिधधक 
रखरखाि 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 

डडस्क हैरो (ऑि सेट 
टाइप/डबल एक्शि 
और मसगंल एक्शि) 
और पािर हैरो के 
प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की 

128. डडस्क हैरो को खोलिा और 
जोड़िा (ऑि सेट 
टाइप/डबल एक्शि)। 

हैरो के प्रकार और उिके 
उपयोग। कायक मसद्धांत 
और नििाकण संबंधी 
वििरण। सेटटगं और 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

कायकक्षिता का 
सिस्या नििारण और 
परीक्षण करिा। 

129. डडस्क हैरो को विघटटत एिं 
संयोलजत करिा (एकल 
कक्रया)। 

130. गैंग कोण िापें. 
131. बार/पािर हैरो को खोलिा 

और जोड़िा। 
132. सविकस लस्प्रंग/ब्लेड हैरो. 
133. टहधचगं व्यिस्था की योजिा 

बिाएं और तैयारी करें। 
134. क्षेत्र संचालि एि ंसिायोजि 

करिा। 
135. दोषों का पता लगाएं और 

उपचार लागू करें। 
136. देखभाल और रखरखाि करें. 

सिायोजि। टहधचगं और 
संचालि का तरीका। डडस्क 
हैरो और ड्रगै हैरो के बीच 
अंतर। डडस्क हैरो और 
डडस्क हल के बीच अंतर। 
सिस्या नििारण। सुरक्षा 
सािधानियाँ। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 घंटे 

कल्टीिेटर और िदृा 
नििाकण उपकरणों के 
प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की उधचत 
कायकक्षिता की जांच 
और रखरखाि करिा। 

137. कल्टीिेटर ( लस्प्रंग /ररलजड) 
को खोलें और घटकों की 
जांच, िरम्ित और 
प्रनतस्थापि करें। 

138. कल्टीिेटर को इकट्ठा करें। 
139. िशक आरेख की सहायता से 

कल्टीिेटर की सेटटगं को 
धचत्रत्रत करें ।  

140. कायकशाला सिायोजि का 
प्रदशकि, तथा क्षेत्र संचालि 
एिं सिायोजि करिा। 

141. दोषों का पता लगाएं और 
उपचार लागू करें। 

142. देखभाल और रखरखाि करें. 

कल्टीिेटर के प्रकार। कायक 
मसद्धांत और उिके 
नििाकण संबंधी वििरण, 
सिायोजि। सािान्य 
प्रकार के िािड़े और सीप। 
सिायोजि, संचालि का 
तरीका। सिस्या नििारण। 
देखभाल और रखरखाि।  
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व्यािसानयक 
कौशल 2 0 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

होल डडगर के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों 
की कायकक्षिता की 
पहचाि और जांच 
करिा । 

143. लेिलसक, स्के्रपसक/ब्लेड टेरेसर 
, डडचसक और बंड 
िॉिकसक/डोजर/डम्पर को 
खोलिा और जोड़िा। 

144. सेिालाजर लेिलर, पोस्ट 
होल डडगर। 

145. होल डडगर के घटकों को 
खोलिा, जांचिा, िरम्ित 
करिा और बदलिा । 

146. लाज़र लेिलर, ट्रेंचर और 
पोस्ट होल डडगर को 
इकट्ठा करें। 

147. कायकशाला सिायोजि की 
व्यिस्था करें और उसे 
निष्पाटदत करें। 

148. क्षेत्र संचालि को सेट, 
सिायोलजत और सिस्या 
नििारण करें। 

मिट्टी बिािे के उपकरण 
और उिके प्रकार। लेिलर, 
स्कै्रपर/ब्लेड टेरेसर , डडचर 
और बंड िॉिकर का नििाकण 
संबंधी वििरण। लेजर 
लेिलर, ट्रेंचर और 
डोजर/डम्पर और पोस्ट 
होल डडगर का नििाकण 
संबंधी वििरण। 
प्राइि िूिर एि ंड्राइविगं 
अभ्यास। सिायोजि, 
संचालि का तरीका। िील्ड 
ऑपरेशि की विधध। 
संचालि के मलए 
अिुशंमसत गनत। दैनिक 
और आिधधक रखरखाि, 
देखभाल और रखरखाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 44 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 घंटे 

बीज डड्रल को खोलिा, 
जोड़िा और सिस्या 
नििारण करिा। 

149. बीज डड्रल को विघटटत एिं 
संयोलजत करिा। 

150. बीज एि ंउिकरक की दरों का 
निधाकरण करें। 

151. विशेष डड्रल जैस ेकक जीरो 
टटल, लस्ट्रप डड्रल/ रोटो डड्रल 
और हैपपी सीडर का 
कायकशाला सिायोजि 
करिा। 

152. विशेष डड्रल जैस ेकक जीरो 

बीज डड्रल के प्रकार और 
उिके उपयोग। बीज सह 
उिकरक डड्रल का 
संरचिात्िक वििरण। बीज 
और उिकरक िीटररगं 
उपकरण। 
टटल, लस्ट्रप डड्रल/ रोटो 
डड्रल और हैपपी सीडर जैस े
विशेष डड्रल के नििाकण 
संबंधी वििरण। िरो 
ओपिर के प्रकार, त्रबजली 
के संचरण के तरीके। 
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टटल, लस्ट्रप डड्रल/ रोटो डड्रल 
और हैपपी सीडर का िील्ड 
ऑपरेशि और सिायोजि 
करिा। 

153. दोषों का पता लगाएं और 
उपचार लागू करें। 

अंशांकि और कायकशाला 
सिायोजि। िील्ड 
अंशांकि और संचालि का 
तरीका। उिकरकों के मिश्रण 
के मलए गाइड चाटक। 
संचालि के मलए 
अिुशंमसत गनत । देखभाल 
और रखरखाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 22 घंटे 

पलांटसक और उिकरक 
एपलीकेटसक के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों 
के कायों का परीक्षण 
और सत्यापि करिा। 

154. पलांटसक को अलग करिा 
और जोड़िा, बीज और 
उिकरक की दरों को जांचिा। 

155. कायकशाला सिायोजि का 
संचालि करें और रोपण के 
मलए विमभन्ि बीज पलेटों 
और सिायोजि के साथ 
बोिे की िशीि सेट करें। 

156. फरो ओपिसक की िरम्ित 
करें। 

157. सब्जी की सविकमसगं. 
ट्रांसपलांटर . 

158. सब्जी ट्रांसपलांटर और 
सिायोजि का उपयोग करें। 

159. धाि रोपाई िशीि की सेिा 
और धाि के मलए MAT 
प्रकार की िसकरी तैयार 
करिा। 

160. धाि रोपाई यंत्र का उपयोग 
करें । त्रबस्तर और 
सिायोजि बढाए ँ। 

पलांटसक के प्रकार। िक्का, 
कपास, जी/िट और आलू 
पलांटसक के नििाकण संबंधी 
वििरण। धाि ट्रांसपलांटर , 
गन्िा और धाि 
ट्रांसपलाटंर के नििाकण 
संबंधी वििरण । सािान्य 
िीटररगं डडिाइस। फरो 
ओपिर के प्रकार। पािर 
ट्रांसमिशि। रो िाकक र का 
कायक। धाि ट्रांसपलांटर का 
िील्ड ऑपरेशि । सब्जी 
ट्रांसपलांटर का िील्ड 
ऑपरेशि । वपजंरे के 
पटहये और पोखर का 
उपयोग। 
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161. वपजंरे-पटहयों और धाि का 
उपयोग करें 

162. पोखर. 
163. उिकरक अिुप्रयोगकों को 

अलग करें और संयोलजत 
करें। 

164. उिकरक एपलीकेटर की छोटी-
िोटी िरम्ित करें; उिकरक 
एपलीकेटर का अंशांकि करें। 

165. उिकरक अिुप्रयोगकों का क्षेत्र 
संचालि एिं सिायोजि 
करिा तथा सिस्याओं का 
नििारण करिा। 

166. उिकरक के प्रयोग िें बरती 
जािे िाली सािधानियों का 
पालि करें। 

उिकरक एपलीकेटर के 
प्रकार। उिकरक एपलीकेटर 
का संरचिात्िक वििरण, 
फरो ओपिर के प्रकार, 
शलक्त संचरण के तरीके। 
अंशांकि और कायकशाला 
सिायोजि। उिकरक 
अिुप्रयोगकों का क्षेत्र 
संचालि और सिायोजि। 
संचालि देखभाल और 
रखरखाि के मलए 
अिुशंमसत गनत। 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे 

िोल्यूट प्रकार के 
केन्रापसारक पंप और 
सबिमसकबल पंप के 
प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की 
कायकक्षिता की पहचाि 
और जांच करिा। 

167. बोररगं और उसके संचालि 
के अध्ययि के मलए 
ट्यूबिेल बोररगं स्थल का 
दौरा। 

168. एक िोल्यूट प्रकार के 
केन्रापसारी पम्प को 
विघटटत करिा और जोड़िा। 

169. िींि तैयार करें और पलम्पंग 
सेट स्थावपत करें। 

170. पलम्पंग सेट के सिायोजि 
और संचालि की जाँच करें। 

जल का स्रोत। सािान्य 
मसचंाई और जल निकासी 
प्रणामलयों का अध्ययि। 
मसचंाई प्रणामलयों के 
प्रकार। पंपों के प्रकार। 
केन्रापसारक पंपों के कायक 
मसद्धांत और नििाकण 
संबंधी वििरण। 

171. सबिमसकबल पंप की सविकस केन्रापसारक पंप के 
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कराएं। 
172. पािी के निकास को िापें 

और एचडीपीई, क्यूआरसी, 
पीिीसी और डडपर पाइप 
लाइि स्थावपत करें। 

प्रकार, नििाकण संबंधी 
वििरण और सबिमसकबल 
पंप के संचालि का 
मसद्धांत। ट्यूबिेल बोररगं 
के मलए आिश्यक 
उपकरणों और उपकरणों 
का वििरण। ट्यूबिेल के 
डडस्चाजक को बेहतर बिाि े
के मलए उस ेपुिजीवित 
करिे के मलए कंप्रेसर का 
उपयोग करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 घंटे 

मसचंाई िाल्ि और 
हाइड्रेंट की सेिा। 

173. मसचंाई िाल्ि और हाइड्रेंट 
की िरम्ित और सिायोजि 
करें। 

174. लस्प्रंकलर और िॉगर 
स्थावपत करें। 

175. पॉप-अप और डड्रपसक 
स्थावपत करें। 

176. सितल/पहाड़ी जिीि पर 
डड्रपसक स्थावपत करें। 

177. क्षेत्र संचालि एि ंसिायोजि 
(कोणीय/पूणक चक्र)। दोष एिं 
उपचार। परेशानियाँ एि ं
उपचार। 

पंप चयि, सािान्य प्राइि 
िूिसक और कपमलगं 
डडिाइस। विमभन्ि प्रकार 
के मसचंाई पाइप। िाल्ि 
और हाइड्रेंट के कायक 
मसद्धांत। पॉपअप/लस्प्रंकलर 
और मिस्टर/िॉगर के कायक 
मसद्धांत। डड्रपसक के कायक 
मसद्धांत। िील्ड ऑपरेशि 
और सिायोजि के तरीके। 
दैनिक और आिधधक 
रखरखाि। बरती जािे 
िाली सािधानियां। 
देखभाल एि ंरखरखाि. 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 1 0 
घंटे 

िीडर की सविकस एिं 
सिस्या नििारण । 

178. सविकसपािर टटलर/पािर 
िीडर । 

179. सािान्य सिायोजि के साथ 
विमभन्ि अिुलग्िकों के 
साथ क्षेत्र संचालि 

पािर टटलर के प्रकार, 
उिके उपयोग, नििाकण 
संबंधी वििरण। विमभन्ि 
अिुलग्िकों के साथ 
विमभन्ि क्षेत्र संचालि के 
मलए पािर ट्रांसमिशि की 
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निष्पाटदत करें । 
180. एक कृषक और कलाकार 

जोड़ी और रखरखाि को 
विघटटत और इकट्ठा करिा 
। 

181. फ्लोर डायग्राि की िदद से 
कल्टीिेटर को सिायोलजत 
करें। 

182. िािड़े और झाडू़ लगायें। 
183. िािड़े और झाडू़ के साथ 

कल्टीिेटर का खेत संचालि 
करें। 

184. दोषों का नििारण करें और 
उपचार लागू करें। 

185. देखभाल और रखरखाि कायक 
की योजिा बिाएं और 
तैयारी करें। 

विधध। खरपतिारों के 
सािान्य प्रकार और उिका 
नियंत्रण। खरपतिार 
नियंत्रण के तरीके। पािर 
िीडर का नििाकण संबंधी 
वििरण । उगिे से पहले 
और उगिे के बाद 
उपयोग। विमभन्ि िसलों 
के मलए अिुशंमसत 
खरपतिारिाशक । उिके 
उपयोग के मलए उपयोग 
ककए जािे िाले उपकरण। 
सिस्या नििारण और 
उपाय। दैनिक और 
आिधधक रखरखाि। 
खरपतिारिाशकों के प्रयोग 
िें सािधानियां . 

व्यािसानयक 
कौशल 11 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

अिाज को संभालिे, 
बीज को उपचाररत 
करिे और सुखािे की 
कायकक्षिता की पहचाि 
करिा और जांच करिा 
तथा एसी िोटरों के 
प्रिुख घटकों और 
संयोजिों का सिस्या 
नििारण करिा। 

186. व्यापार पाठ्यक्रि से 
पररधचत कराएं। 

187. देश िें विद्युत प्रौद्योधगकी 
की उन्िनत िें व्यापार के 
िहत्ि को सिझाइए। 

व्यापार पाठ्यक्रि का 
पररचय। अिुभाग िें पालि 
की जािे िाली सुरक्षा 
सािधानियों का िहत्ि। 
व्यापार िें उपयोग की जािे 
िाली िशीिरी की रेंज और 
उिकी विशेषताएँ। 
कृवष िशीिरी के संचालि 
िें बरती जािे िाली 
सािधानियां। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 

स्प्रेयर एिं डस्टर के 
प्रिुख घटकों एिं 
संयोजिों िें दोषों की 

188. एसी िोटरों को खोलिा और 
जोड़िा तथा उिके भागों की 

खेत िें इस्तेिाल होिे िाले 
विद्युत िोटरों के प्रकार, 
उिके नििाकण संबंधी 
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घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

पहचाि करिा एिं 
उिका नििारण करिा। 

पहचाि करिा। 
189. िोटर स्टाटटिंग उपकरणों 

और उसके आिधधक 
रखरखाि का प्रदशकि करें। 

190. दोषों का पता लगाएं और 
उपचार लागू करें। 

191. सािान्य स्प्रेयरों को अलग 
करें और जोड़ें। 

192. स्प्रेयरों का अंशांकि करिा 
तथा स्प्रेयरों का क्षेत्र 
सिायोजि एि ंसंचालि 
करिा। 

193. सािान्य डस्टर को अलग 
करें और जोड़ें। 

194. िॉधगगं िशीि की सविकस 
करें और सािान्य डस्टर को 
कैमलब्रेट करें। 

195. क्षेत्र सिायोजि और डस्टर 
का संचालि करिा। 

196. उच्च निकासी/कपास स्प्रेयर 
की सेिा। 

197. एयरो ब्लास्ट स्प्रेयर की 
सेिा। 

198. उच्च निकासी/कपास स्प्रेयर 
और एयरो ब्लास्ट स्प्रेयर 
को कैमलब्रेट और 
सिायोलजत करिा। 

199. िरम्ित एिं रखरखाि कायक 

वििरण, चयि, संचालि, 
देखभाल और रखरखाि। 
विमभन्ि प्रकार के स्टाटकर। 
फ़्यूज़ और उिकी क्षिताएँ। 
िोटरों की स्थापिा। सुरक्षा 
सािधानियाँ स्प्रेयर और 
डस्टर के प्रकार। कायक 
मसद्धांत। स्प्रेयर और डस्टर 
का अंशांकि। संचालि की 
विधध। सािान्य प्राइि 
िूिर। कायकशाला 
सिायोजि। 
हाई क्लीयरेंस स्प्रेयर/कॉटि 
एि ंएयरो ब्लास्ट स्प्रेयर का 
नििाकण संबंधी वििरण, 
कायक मसद्धांत एिं 
अंशांकि। संचालि के 
तरीके। िील्ड ऑपरेशि। 
सािान्य दघुकटिाएं एिं 
उिकी रोकथाि। देखभाल 
एि ंरखरखाि। 
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करिा। 
200. क्षेत्र संचालि एि ंसिायोजि 

करिा। 
201. दोषों का नििारण करें और 

उपचार लागू करें। 
202. और पेलस्टसाइड्स को 

संभालते सिय एहनतयाती 
उपाय अपिाए ं। 

व्यािसानयक 
कौशल 30 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

रीपर, रीपर िाइंडर, 
स्ट्रॉ -रीपर के प्रिुख 
घटकों और संयोजिों 
का पता लगािा और 
उिका सिस्या 
नििारण करिा। 

203. एक रीपर को विघटटत और 
संयोलजत करें। 

204. कायकशाला सिायोजि करें. 
205. खोलिा और जोड़िा तथा 

कायकशाला सिायोजि का 
प्रदशकि करिा। 

206. स्ट्रॉ-रीपसक को खोलिा और 
जोड़िा तथा उिकी 
कायकशाला िें सिायोजि 
करिा। 

207. प्राइि िूिर के साथ टहधचगं 
और किटटगं का कायक 
करिा। 

208. रीपसक/रीपर िाइंडर/स्ट्रॉ-रीपसक 
का िील्ड ऑपरेशि एिं 
सिायोजि करिा। 

209. दोषों का पता लगाएं और 
सही कायकप्रणाली सुनिलश्चत 
करें। 

रीपसक और उिके प्रकार 
कायक, कायक मसद्धांत, 
नििाकण संबंधी वििरण। क्षेत्र 
सिायोजि और संचालि 
देखभाल और रखरखाि। 
सिस्या नििारण। 
कायक एिं पररिहि िें 
सािधानियां. 

व्यािसानयक थे्रशर, िक्का सेलर, 210. थे्रशर को अलग करें और थे्रशर, िक्का शेलर और 
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कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

िूंगिली डेकोटटककेटर 
के प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की 
कायकक्षिता िें दोषों का 
नििारण करिा। 

जोड़ें। 
211. कायकशाला सिायोजि करें। 

प्राइि िूिर के साथ किट 
करें। 

212. क्षेत्र िें सिायोजि और 
संचालि के मलए उपकरणों 
का चयि और उपयोग करें। 

213. िक्का विके्रता को विघटटत 
और इकट्ठा करें। 

214. खोलिा और जोड़िा ; प्राइि 
िूिर के साथ किट करिा। 

215. प्रदशकि को प्रभावित करिे 
िाली िहत्िपूणक गनत को 
िापें। 

216. दोष का पता लगाए ंऔर 
उपाय लागू करें। 

217. सुरक्षक्षत संचालि के मलए 
एहनतयाती उपायों का 
प्रदशकि करें। 

ग्राउंड िट डेकोटटककेटर के 
प्रकार। कायक मसद्धांत, 
नििाकण संबंधी वििरण। 
सिायोजि और संचालि. 
प्राइििूिर और ड्राइविगं 
मसस्टि। सिस्या नििारण 
और उपाय। पािर बेल्ट और 
पुली का ट्रांसमिशि। सुरक्षा 
सािधानियाँ। (08 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 घंटे 

कंबाइि हािेस्टर के 
प्रिुख घटकों और 
संयोजिों - कटर बार 
असेंबली, िीडर यूनिट, 
थे्रमसगं यूनिट, 
सेपरेशि यूनिट की 
कायकक्षिता की पहचाि 
करिा और जांच 
करिा। 

218. कंबाइि हािेस्टर के विमभन्ि 
घटक प्रणामलयों पर कायक 
करें। 

219. कंबाइि हािेस्टर के ड्राइि 
तंत्र और नियंत्रण का िणकि 
करें। 

220. कम्बाइि हारिेस्टर चलायें। 
221. कटर बार असेंबली को 

विघटटत करें। िीडर यूनिट 

कम्बाइि हािेस्टर का 
उद्देश्य. 
लाभ और सीिाएँ। कंबाइि 
हािेस्टर के प्रकार। विशेष 
प्रयोजि के कंबाइि हािेस्टर 
। कंबाइि हािेस्टर की 
विमभन्ि प्रणामलयों के कायक 
मसद्धांत और संरचिा। 
कंबाइि हािेस्टर की 
विमभन्ि प्रणामलयों के 
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को विघटटत करें। 
222. थे्रमसगं इकाई/पथृक्करण 

इकाई को विघटटत करें। 
223. दोषपूणक घटकों की जांच 

करें, िरम्ित करें और उन्हें 
बदलें। 

224. कंबाइि हािेस्टर की 
विमभन्ि प्रणामलयों के घटकों 
को इकट्ठा करिा। 

225. कायकशाला सिायोजि करें।  
226. कंबाइि का पररिहि 

अभ्यास. 
227. खेत िें कंबाइि चलाए ंऔर 

खेत एि ंिसल की लस्थनत 
के अिुसार सिायोजि करें। 

228. कायाकलन्ित करिा इसकी 
सविकमसगं और रखरखाि का 
काि। 

229. अिाज की हानि की गणिा 
करें। ऑि सीजि के दौराि 
भंडारण करें और देखभाल 
और रखरखाि का काि 
करें। 

घटक। 
कंबाइि हािेस्टर की प्रिाह 
पथ सािग्री। पािर 
ट्रांसमिशि और ड्राइि 
मसस्टि। 
कायकशाला सिायोजि। खेत 
संचालि के तरीके। िसल 
और मिट्टी की लस्थनत के 
अिुसार खेत सिायोजि। 
अिाज की हानि के प्रकार, 
उिके कारण और उपचार। 
कंबाइि के प्रदशकि को 
प्रभावित करिे िाले कारक। 
अिुशंमसत गनत। 
कंबाइि का चयि करते 
सिय विचार। कंबाइि की 
कस्टि हायररगं। कंबाइि 
हािेलस्टंग के कंबाइि 
संचालि की गणिा। 
सुरक्षा सािधानियां। 

व्यािसानयक 
कौशल 75 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 

घास काटिे की 
िशीि, िोल्डर 
हािेस्टर, पािर 
चैि/मसलेज कटर के 
प्रिुख घटकों और 
संयोजिों की 

230. घास काटिे की िशीि/चारा 
कटाई िशीि को खोलिा 
और जोड़िा। 

231. पािर चैि/साइलेज-कटर के 
विखंडि और संयोजि का 

ग्रीि हािेलस्टंग उपकरण की 
आिश्यकता। िूिर के कायक 
मसद्धांत, नििाकण संबंधी 
वििरण। िोल्डर हािेस्टर के 
कायक, कायक मसद्धांत, 
नििाकण संबंधी वििरण। 
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ज्ञाि 15 घंटे कायकक्षिता का परीक्षण 
और सिस्या नििारण 
करिा। 

प्रदशकि। 
232. कायकशाला सिायोजि करें. 
233. प्राइि-िूिर के साथ टहधचगं 

और किटटगं का कायक करें। 
234. क्षेत्र संचालि और 

सिायोजि करिा। 
235. सविकमसगं और रखरखाि 

करें. 

कायक, कायक मसद्धांत, 
नििाकण संबंधी वििरण, 
पािर चैि/साइलेज-कटर, 
कायकशाला और क्षेत्र 
सिायोजि। 
क्षेत्र संचालि के तरीके, 
देखभाल और रखरखाि, 
सिस्या नििारण। 
कायक एिं पररिहि िें 
सािधानियां. 

व्यािसानयक 
कौशल 25 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

हेबेलर के प्रिुख घटकों 
और संयोजिों की 
कायकक्षिता का पता 
लगािा और सुधार 
करिा । 

236. रोटरी हािेस्टर/घास बेलर को 
खोलिा और जोड़िा। 

237. कायकशाला सिायोजि करें. 
238. प्राइि-िूिर के साथ टहधचगं 

और किटटगं का कायक करें। 
239. क्षेत्र संचालि और 

सिायोजि करें . 
240. सविकमसगं और रखरखाि 

करते सिय सुरक्षा 
सािधानियाँ बरतें। 

241. दोषों का नििारण करें और 
उधचत कायकप्रणाली के मलए 
उपाय लागू करें। 

रोटरी हािेस्टर का कायक 
और कायकप्रणाली। घास-बलैर 
का कायक और कायकप्रणाली। 
कायकशाला सिायोजि। क्षेत्र 
संचालि की विधध। पररिहि 
की विधध। 
सािान्य दघुकटिाएँ और 
उिकी रोकथाि। सिस्या 
नििारण। देखभाल और 
रखरखाि। 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे 

िूंगिली खोदिे िाली 
िशीि, आलू/ पयाज 
खोदिे िाली िशीि के 
प्रिुख घटकों और 
संयोजिों िें दोषों का 
पता लगािा और 
उिका नििारण करिा  

242. िूंगिली खोदिे िाली 
िशीि/आल/ूपयाज खोदिे 
िाली िशीि को िष्ट करें। 

243. दोषपूणक घटकों की जांच 
करें, िरम्ित करें और उन्हें 
बदलें। 

रूट हािेलस्टंग िशीि की 
आिश्यकता और िहत्ि। 
खोदिे िाली िशीिों के 
प्रकार और कायक। खोदिे 
िाली िशीिों के घटक। 
प्राइि िूिर अटैचिेंट और 
ड्राइविगं मसस्टि। 
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244. िूंगिली खोदिे िाली 
िशीि, आल/ूपयाज खोदिे 
िाली िशीि को इकट्ठा 
करें। 

245. कायकशाला सिायोजि 
करिा। प्राइि-िूिसक के साथ 
खुदाई करिे िाली िशीिों 
को जोड़िा। 

246. क्षेत्र संचालि और 
सिायोजि, सविकमसगं और 
रखरखाि कायक करिा। 

247. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए दोषों की 
पहचाि करें और उिका 
नििारण करें तथा उधचत 
कायकप्रणाली के मलए उपाय 
लागू करें। 

जड़ कटाई िशीिरी का 
पररिहि। 
सेटटगं्स और सिायोजि। 
परेशानियाँ और रखरखाि। 
सुरक्षा सािधानियाँ। 

व्यािसानयक 
कौशल 50 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे 

वििोिर, क्लीिर और 
ग्रेडर की सेिा और 
सिस्या नििारण। 

248. वििोिर, क्लीिर और ग्रडेसक 
की सेिा और सिायोजि । 

249. किटविथप्राइििूिरअटैचिेंट . 
250. वििोिर, क्लीिर और ग्रडेर 

का संचालि करिा। 
251. सािान्य परेशानियों और 

उिके कारणों का पता 
लगाएं। 

वििोइंग का िहत्ि। 
वििोिर के प्रकार और 
उसके भाग। सिाई और 
ग्रेडडगं का िहत्ि। 
क्लीिर/ग्रेडर के प्रकार। 
सिाई/ग्रेडडगं के तरीके। 
प्राइि िूिर अटैचिेंट और 
ड्राइविगं मसस्टि। सेटटगं्स 
और एडजस्टिेंट। 
सिस्याएँ एि ंरखरखाि. 
सुरक्षा सािधानियाँ. 

व्यािसानयक चािल नछलिे िाली 
िशीि, पॉमलशर, िीड 

252. चािल नछलिे िाली िशीि, चािल नछलिे और पामलश 
करिे की िशीि, िीड 



 

  74 
 

मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 

कौशल 50 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे 

ग्राइंडर-कि-मिक्सर, 
हैिरमिल का रखरखाि 
और सविकस करिा । 

पामलशर, िीड ग्राइंडर-कि-
मिक्सर की सविकमसगं एिं 
सिायोजि। 

253. हैिर मिल की सविकमसगं 
और सिायोजि करें तथा 
प्राइि िूिर के साथ किट 
करें। 

254. चािल नछलाई िशीि, 
पॉमलशर, हैिर मिल का 
संचालि करें। 

255. सािान्य परेशानियों और 
उिके कारणों का पता 
लगाएं। 

ग्राइंडर-कि-मिक्सर, हैिर 
मिल, तेल निकालिे की 
िशीि और गन्िा कोल्हू 
का िहत्ि। 
नििाकण संबंधी वििरण, 
प्रयुक्त सािग्री। संचालि के 
मसद्धांत। सािान्य दोष 
और उपचार। देखभाल और 
रखरखाि। 
सुरक्षा सािधानियां। 

व्यािसानयक 
कौशल 52 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 

अिाज को संभालिे, 
बीज को उपचाररत 
करिे और सुखािे िाले 
उपकरणों की 
कायकक्षिता का पता 
लगािा और उस े
सुधारिा। 

 

256. अिाज सुखािे और भंडारण 
संयंत्र का दौरा करें और 
नििाकण, सिायोजि, 
नियंत्रण के विमभन्ि 
पहलुओं का अध्ययि करें । 

257. अिाज को संभालिे, बीज 
को उपचाररत करिे और 
सुखािे के उपकरण का 
संचालि करिा। 

258. साइलो संरचिा को 
सिझाइए। 

पंखों और ब्लोअर का कायक। 
अिाज बरिा, बाल्टी मलफ्ट 
आटद का उद्देश्य, अिाज 
सुखािे की िशीि का 
नििाकण संबंधी वििरण और 
कायक। अिाज भंडारण 
संरचिा यािी कंक्रीट और 
शीट िेटल डडब्बे ( मसलो 
संरचिा)। अिाज की ििी 
की िात्रा िापिे के मलए 
उपयोग की जािे िाली 
विधधयाँ और उपकरण । 
बीजों और अिाजों के 
उपचार और धूम्रीकरण के 
मलए उपयोग ककए जािे 
िाले उपकरण और विधधयाँ 
। 
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259. लॉग बुक तैयार करें. 
260. टै्रक्टरों, कम्बाइिों आटद के 

आिश्यक ररकाडक अथाकत 
लॉग बुक बिाए रखें। 

261. कायकक्रि , ऑि सीजि 
भंडारण की योजिा बिािा 
और तैयार करिा । 

उपकरणों के पररिहि और 
हैंडमलगं का संचालि अथाकत 
टै्रक्टर, टै्रक्टर टे्रलर, पािर 
टटलर और कंबाइि 
हािेस्टर। 

262. सरकारी िािक, हरयाली और 
सहकारी समिनतयों का दौरा। 

263. कृवष अमभलेखों, खातों और 
लॉग बुक का िणकि करें। 

264. कृवष िशीिरी की सेिा 
अिुसूची की योजिा बिािा 
और तैयार करिा, कृवष 
उपकरणों का ऑि सीजि 
भंडारण करिा। 

265. एक विमशष्ट कृवष कायकशाला 
के मलए उपकरणों की सूची 
और लेआउट की योजिा 
बिाएं और तैयार करें। 

िािक के कुशल प्रबंधि और 
संगठि के मलए प्रकक्रया 
और मसद्धांत। विमभन्ि 
िािक शॉप लेआउट पर 
चचाक। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
ईडी- 40 
घंटे. 
 
 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें और 
लागू करें।  
 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 
ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त इलेलक्ट्रकल, इलेक्ट्रॉनिक और 
िैकेनिकल धचह्ि और प्रतीकों को पढिा । 
ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त इलेलक्ट्रकल, इलेक्ट्रॉनिक और 
िैकेनिकल घटकों के रेखाधचत्र। 
ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त विद्युत िायररगं आरेख और लेआउट 
आरेख का अध्ययि। 
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ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त विद्युत पररपथ आरेख का धचत्रण। 
टे्रडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का धचत्रण 

कायषिािा गणना एवं ववज्ञान: 16 घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 
16 घंटे. 
 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाएँ। 
 
 

कायषिािा गणना एव ंववज्ञान: 
टकिाव 
घषकण - लाभ और हानियाँ, घषकण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषकण - स्िेहि 
आकिन औि िागत ननधाषिण 
आकलि एिं लागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री 
आटद की आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एिं लागत निधाकरण पर 
सिस्याएं 

इनप्िांटटे्रननगं / प्रोजेक्टवकष  
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 
एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध 
कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 

मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी (24 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 
क्र. सं. उपकिण औि औजाि का नाम ववननदेि मात्रा 
ए. प्रशिक्षु टूि ककट 
1.  एलि कंुजी 12 टुकड़ों का सेट (2 मििी से 

14 मििी) 
6+1 संख्या 

2.  अंदर कैमलपर 15 सेिी लस्प्रंग 6+1 संख्या 
3.  बाहर कैमलपसक 15 सेिी लस्प्रंग 6+1 संख्या 
4.  कें र नछरक 10 मििी. व्यास x 100 मििी. 6+1 संख्या 
5.  परकार 15 सेिी लस्प्रंग 6+1 संख्या 
6.  इलेक्ट्रीमशयि स्कू्र ड्राइिर 250मििी 6+1 संख्या 
7.  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 6+1 संख्या 
8.  हाथ फाइल 20 सेिी. दसूरा कट फ्लैट 6+1 संख्या 
9.  किमलपस स्कू्र ड्राइिर 5 टुकड़ों का सेट (100 मििी स े300 

मििी) 
6+1 संख्या 

10.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 6+1 संख्या 
11.  स्कू्र ड्राइिर 20सेिी.X 9मििी. ब्लेड 6+1 संख्या 
12.  स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी. X 9 मििी. ब्लेड 6+1 संख्या 
13.  खुरचि ेका औजर 15 सेिी 6+1 संख्या 
14.  स्पैिर DE 12 टुकड़ों का सेट (6 मििी स े32 

मििी) 
6+1 संख्या 

15.  स्पैिर, अंगूठी 6 से 32 मििी तक के 12 िीटट्रक 
आकारों का सेट। 

6+1 संख्या 

16.  स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और 
यूनििसकल के साथ स्पैिर सॉकेट 

तक 28 पीस का सेट बॉक्स के साथ 6+1 संख्या 

17.  स्टील नियि 30 सेिी इंच और िीटट्रक 6+1 संख्या 
18.  ताला और चाबी के साथ स्टील टूल 

बॉक्स (िोलल्डगं प्रकार) 
400x200x150 मििी 6+1 संख्या 

19.  िायर कटर और लस्ट्रपर  6+1 संख्या 

ANNEXURE-I 
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बी. उपकिण यंत्र औि सामान्य दकुान संगठन 
20.  एसी अल्टरिेटर लस्लप ररगं पुलर  1िं. 
21.  सिायोज्य स्पैिर पाइप ररचं 350 मििी 2 िग. 
22.  िािक सहायक उपकरण के साथ एयर 

ब्लो गि 
 1िं. 

23.  िािक सहायक उपकरण के साथ एयर 
इम्पैक्ट ररचं 

 4 िग. 

24.  िािक सहायक उपकरण के साथ एयर 
रैचेट 

 4 िग. 

25.  एलि कंुजी 12 टुकड़ों का सेट (2 मििी से 14 
मििी) 

2 िग. 

26.  टै्रक्टर के मलए अल्टरिेटर – अलग प्रकार  2 िग. 
27.  एलम्िटर 300A/ 60A डीसी बाहरी शंट के साथ 4 िग. 
28.  कोण पलेट सिायोज्य 250x150x175 1िं. 
29.  कोण पलेट का आकार 200x100x200मििी 2 िग. 
30.  ककलोग्राि स्टैंड के साथ एिविल  1िं. 
31.  आबकर प्रेस हाथ संचामलत 2 टि क्षिता 1िं. 
32.  ऑटो इलेलक्ट्रकल परीक्षण बेंच  1िं. 
33.  बैटरी चाजकर  2 िग. 
34.  बेल्ट टेंशिर गेज  1िं. 
35.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 िग. 
36.  अंदर कैमलपर 15 सेिी लस्प्रंग 4 िग. 
37.  बाहर कैमलपसक 15 सेिी लस्प्रंग 4 िग. 
38.  िािक सािाि के साथ कार जेट िॉशर  1िं. 
39.  काबोरेटर िरम्ित उपकरण ककट  1िं. 
40.  चेि पुली ब्लॉक- ट्राइपॉड स्टैंड के साथ 3 टि क्षिता 1िं. 
41.  चेज़र हाडक W/V 9 स े40 टीपीआई 11 बाह्य का 

सेट। 
1 सेट 

42.  चेज़र, हाथ W/W 9 से 40 टीपीआई 11 आंतररक का 
सेट। 

1 सेट 

43.  छेिी 10 सेिी सितल 4 िग. 
44.  छेिी क्रॉस कट 200 मििी x 6 मििी 4 िग. 
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45.  सककक मलप पलायसक विस्तार और संकुचि 
प्रकार 

15 सेिी और 20 सेिी प्रत्येक 4 िग. 

46.  क्लैम्पस सी 100मििी 2 िग. 
47.  क्लैम्पस सी 150मििी 2 िग. 
48.  क्लैम्पस सी 200 मििी 2 िग. 
49.  सिाई टे्र 45x30 सेिी. 4 िग. 
50.  क्लच, विमभन्ि प्रकार जैसे शंकु प्रकार, 

डडस्क प्रकार 
 1 प्रत्येक 

51.  डीजल इंजि के मलए उपयुक्त संपीड़ि 
परीक्षण गेज 

 2 िग. 

52.  किेलक्टंग रॉड संरेखण लस्थरता  1िं. 
53.  कॉपर त्रबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा 4 िग. 
54.  ईंधि किल्टर का कट सेक्शि िॉडल  1िं. 
55.  मसलेंडर बोर गेज क्षिता 20 से 160 मििी 4 िग. 
56.  मसलेंडर लाइिर- सूखा और गीला लाइिर, 

प्रेस किट और स्लाइडकिट लाइिर 
 1 प्रत्येक 

57.  डीसी ओििीटर 0 से 300 ओि, 20 ओि पर िध्य 
स्केल 

2 िग. 

58.  गहराई िाइक्रोिीटर 0-25मििी 4 िग. 
59.  डायल गेज प्रकार 1 ग्रेड ए (क्लैलम्पंग डडिाइस और 

स्टैंड के साथ पूणक) 
4 िग. 

60.  विमभन्ि प्रकार के इंजि बेयररगं िॉडल  1 सेट 
61.  विमभन्ि प्रकार के वपस्टि िॉडल  1प्रत्येक 
62.  परकार 15 सेिी लस्प्रंग 4 िग. 
63.  डड्रफ्ट पंच कॉपर 15 सेिी 4 िग. 
64.  बहाि, तांबा 10 x 15 1/2 मििी 2 िग. 
65.  डड्रल पॉइंट कोण गेज  1िं. 
66.  डड्रल ट्विस्ट 1.5 मििी से 15 मििी (विमभन्ि 

आकार) x 0.5 मििी 
4 िग. 

67.  इलेलक्ट्रक सोल्डररगं आयरि 230 िी 60 िाट 230 िी 25 िाट 2 प्रत्येक 
68.  इलेलक्ट्रक परीक्षण स्कू्र ड्राइिर  2 िग. 
69.  इंजीनियसक स्क्िायर 15 सेिी. ब्लेड 2 िग. 
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70.  इंजीनियसक स्टेथोस्कोप  1 िं. 
71.  उपकरण पंचर, बॉक्स िें,  1िं. 
72.  फीलर गौज़ 20 ब्लेड (िीटट्रक) 2 िग. 
73.  फाइल फ़्लैट 20 सेिी बास्टडक 4 िग. 
74.  फाइल, आधा गोल 20 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
75.  फाइल, स्क्िायर 20 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
76.  फाइल, स्क्िायर 30 सेिी गोल 4 िग. 
77.  फाइल, त्रत्रकोणीय 15 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
78.  सुरक्षक्षत एज फाइल सटहत विमभन्ि 

आकार और प्रकार की फाइलें 
(20 सखं्या ) 2 सेट 

79.  सरल फाइल 25 सेिी दसूरा कट 4 िग. 
80.  सरल फाइल 35 सेिी किीिा 4 िग. 
81.  डीजल के मलए ईंधि िीड पंप  2 िग. 
82.  ईंधि इंजेक्शि पंप (डीजल) इिलाइि  1 िं. 
83.  ग्लो पलग परीक्षक  2 िग. 
84.  ग्रेिाइट सतह पलेट 1600 x 1000 स्टैंड और किर के 

साथ 
1 िं. 

85.  ग्रीस गि  2 िग. 
86.  ग्रोिर 3, 4, 6 मििी. 1 प्रत्येक 
87.  ग्राउलर  2 िग. 
88.  हैकसॉ फे्रि सिायोज्य 20-30 सेिी 10 िग. 
89.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4 िग. 
90.  हथौड़े से नछलिा 0.25 ककग्रा 4 िग. 
91.  हथौड़ा तांबा हैंडल सटहत 1 ककलोग्राि 4 िग. 
92.  हथौड़ा िैलेट  4 िग. 
93.  हथौड़ा पलालस्टक ( i ) 4 मििी तक कक्रलम्पंग के मलए 

और (ii) 10 मििी तक कक्रलम्पंग के 
मलए 

4 िग. 

94.  हस्तचामलत कक्रलम्पंग उपकरण  2 िग. 
95.  हाथ reamers सिायोज्य 

 
10.5 से 11.25 मििी, 11.25 से 
12.75 मििी, 12.75 से 14.25 मििी 
तथा 14.25 स े15.75 मििी 

2सेट 
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96.  हैंड मशयर यूनििसकल 250मििी 2 िग. 
97.  हाथ िाइस 37 मििी 2 िग. 
98.  उच्च दर नििकहि परीक्षक (सेल परीक्षक)  1 िं. 
99.  सात टुकड़ों का खोखला पंच सेट 6 मििी से 15 मििी 2 सेट 

प्रत्येक 
100.  हाइड्रोमलक जैक HI-LIFT प्रकार - 3 टि क्षिता, 1 िं. 
101.  इंजेक्टर – िल्टी होल टाइप, वपटंल टाइप  4 प्रत्येक 
102.  इंजेक्टर सिाई इकाई  1 िं. 
103.  इंजेक्टर परीक्षण सेट (हैंड परीक्षक)  1 िं. 
104.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 
105.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 
106.  बायें कटे टुकड़े 250मििी 4 िग. 
107.  मललफ्टंग जैक स्कू्र प्रकार 3 टि, 5 टि 1 प्रत्येक 
108.  िैग्िेटो स्पैिर 8 स्पैिर के साथ सेट 1 सेट 
109.  आिधकक लेंस 75 मििी 2 िग. 
110.  तामलका को धचलह्ित करिा 90X60X90 सेिी. 1 िं. 
111.  िल्टी स्कैि टूल  1 िं. 
112.  िल्टीिीटर डडलजटल  5 िग. 
113.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षिता 2 िग. 
114.  विखंडि और संयोजि के मलए तेल पंप।  2 िग. 
115.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 1 िं. 
116.  आस्टसीलस्कप 20 िेगाहट्कज 1 िं. 
117.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0 से 25 मििी 4 िग. 
118.  बाहरी िाइक्रोिीटर 25 से 50 मििी 4 िग. 
119.  बाहरी िाइक्रोिीटर 50 से 75 मििी 1 िं. 
120.  बाहरी िाइक्रोिीटर 75 से 100 मििी 1 िं. 
121.  पैट वपघलिा  2 िग. 
122.  किमलपस स्कू्र ड्राइिर 5 टुकड़ों का सेट (100 मििी से 

300 मििी) 
2 सेट 

123.  पाइप काटिे का उपकरण  2 िग. 
124.  पाइप फ्लेयररगं उपकरण  2 िग. 
125.  वपस्टि ररगं कंप्रेसर  2 िग. 
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126.  वपस्टि ररगं विस्तारक और हटािेिाला।  2 िग. 
127.  वपस्टि ररगं िाली क्लीिर.  1 िं. 
128.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 2 िग. 
129.  सरौता सपाट िाक 15 सेिी 2 िग. 
130.  सरौता गोल िाक 15 सेिी 2 िग. 
131.  पलायसक साइड कटटगं 15 सेिी 2 िग. 
132.  पोकर  2 िग. 
133.  पोटेबल इलेलक्ट्रक डड्रल िशीि  1 िं. 
134.  पोटेबल तेल निगरािी संकेतक  1 िं. 
135.  त्रबजली की आपूनतक 0-12 िी, लैंप 1 िं. 
136.  चुभि पंच 15 सेिी 4 िग. 
137.  पंच पत्र 4 मििी 2 सेट 
138.  रेडडएटर कट सेक्शि-क्रॉस फ्लो  1 िं. 
139.  रेडडएटर कट सेक्शि-डाउि प्रिाह  1 िं. 
140.  रेडडएटर प्रेशर कैप  2 िग. 
141.  जेली  1 िं. 
142.  डीजल इंजि की ररयर एक्सल असेंबली-

धगयर बॉक्स स्टीयररगं बॉक्स असेंबली 
 2 सेट 

143.  ररजर  2 िग. 
144.  दाया ँकट लस्िपस 250मििी 4 िग. 
145.  ररिेट सेट स्िैप और डॉली संयुक्त 3मििी, 4मििी, 6मििी 4 िग. 
146.  स्के्रपर फ्लैट 25 सेिी 2 िग. 
147.  स्कै्रपर आधा गोल 25 सेिी 2 िग. 
148.  स्कै्रपर त्रत्रकोणीय 25 सेिी 2 िग. 
149.  खुरचि ेका औजर 15 सेिी 2 िग. 
150.  स्क्राइबर ब्लैक यूनििसकल के साथ  2 िग. 
151.  स्टॉक और डाइज़ का सेट - िीटट्रक  2 सेट 
152.  मशयर टटि िैि 450 मििी x 600 मििी 4 िग. 
153.  शीट िेटल गेज  2 िग. 
154.  शेरटटििैन्स 300 मििी 4 िग. 
155.  बेलचा  2 िग. 
156.  सोल्डररगं कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राि 4 िग. 
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157.  िीटट्रक िें जोड़े िें ठोस सिांतर (विमभन्ि 
आकार) 

 2 िग. 

158.  स्पैिर क्लाइबिक 15 सेिी 1 िं. 
159.  स्पैिर DE 12 टुकड़ों का सेट (6 मििी से 32 

मििी) 
4 िग. 

160.  स्पैिर टी. दगुकि स्थािों पर पेंच लगािे 
और ऊपर पेंच लगािे के मलए झंुड िें 
आता है 

 2 िग. 

161.  स्पैिर, सिायोज्य 15सेिी. 2 िग. 
162.  स्पैिर, अंगूठी 6 स े32 मििी तक के 12 िीटट्रक 

आकारों का सेट। 
2 िग. 

163.  स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और 
यूनििसकल के साथ स्पैिर सॉकेट 

तक 28 पीस का सेट बॉक्स के साथ 2 िग. 

164.  स्पाकक  लाइटर  2 िग. 
165.  स्पाकक  पलग स्पैिर 14मििी x 18मििी x आकार 2 िग. 
166.  भाििा स्तर 2V 250, 05 िीटर 2 िग. 
167.  लस्प्रंग तिाि परीक्षक  1 िं. 
168.  स्टेक ग्रूविगं.  2 िग. 
169.  खंूटा, कुल्हाड़ी।  2 िग. 
170.  टै्रक्टर के मलए स्टाटकर िोटर – विमभन्ि 

प्रकार 
 2 िग. 

171.  स्टील िापिे िाला टेप एक केस िें 10 िीटर 4 िग. 
172.  स्टील नियि और िीटट्रक 15 सेिी इंच 4 िग. 
173.  स्टील नियि और िीटट्रक 30 सेिी इंच 4 िग. 
174.  स्टील िायर ब्रश 50मििीx150मििी 5 िग. 
175.  पत्थर, काबोरैंडि 15 x 5 x 4 सेिी धचकिा और 

खुरदरा। 
1प्रत्येक 

176.  सीधे ककिारे गेज 2 िीट. 2 िग. 
177.  सीधे ककिारे गेज 4 िीट. 2 िग. 
178.  स्टड एक्सटै्रक्टर 3 का सेट 2 सेट 
179.  सॉकेट हैंडल के साथ स्टड ररिूिर  1 िं. 
180.  डायल परीक्षण सूचक पलंजर प्रकार के 0.01 मििी 2 िग. 
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साथ सतह गेज 
181.  टैकोिीटर (धगिती प्रकार)  1 िं. 
182.  िल और डाइस का पूरा सेट (5 प्रकार)  1 सेट 
183.  िल और ररचं - िीटट्रक  2 सेट 
184.  दरूबीि गेज  4 िग. 
185.  तापिाि गेज 0-100 डडग्री 2 िग. 
186.  थिोस्टेट  2 िग. 
187.  थे्रड वपच गेज िीटट्रक, BSW  1 िं. 
188.  सिय हल्का  1 िं. 
189.  टॉकक  ररचं 5-35 एिएि, 12-68 एिएि और 

50-225 एिएि 
1 प्रत्येक 

190.  जाला 30 सेिी 2 िग. 
191.  टबोचाजकर कट अिुभागीय दृश्य  1 िं. 
192.  टायर प्रेशर गेज  2 िग. 
193.  पुली, बेयररगं हटािे के मलए यूनििसकल 

पुलर 
 1 िं. 

194.  क्लैम्पस के साथ िी ‟ बी लॉक 75 x38 मििी प्रनत आईआर 2 िग. 
195.  िैक्यूि गेज पढिे के मलए 0 से 760 मििी पारा. 2 िग. 
196.  िॉल्ि को उठािे िाला  1 िं. 
197.  िाल्ि िसंत कंप्रेसर सािकभौमिक.  1 िं. 
198.  िनिकयरकैमलपर 0-300 मििी न्यूिति गणिा 0.02 

मििी के साथ 
4 िग. 

199.  िाइस धग्रप पलायसक  2 िग. 
200.  िाल्टिीटर 50 िी/डीसी 4 िग. 
201.  विखंडि और संयोजि के मलए जल पंप  2 िग. 
202.  विगं कम्पास 25 सेिी 2 िग. 
203.  िायर गेज (िीटट्रक)  4 िग. 
204.  कायक बेंच 250 x 120 x 60 सेिी 4 िाइस के 

साथ 12 सेिी जबड़ा 
4 िग. 

सी. सामान्य स्थापना/मिीनिी 
205.  3 फरो डडस्क हल स्के्रपमसकक के साथ  1 िं. 
206.  9 टाइि कल्टीिेटर-लस्प्रंग लोडेड िाउंटेड  1 िं. 
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प्रकार 
207.  एयर कंडीशिर  आिश्यकता 

अिुसार 
208.  आबकर प्रेस हाथ संचामलत 2 टि क्षिता 1 िं. 
209.  ऑटोिोटटि निकास 5 गैस विश्लेषक (पेट्रोल और डीजल) 

या डीजल स्िोक िीटर 
1 िं. 

210.  एक्सल फ्लो सब्जी थे्रशर  1 िं. 
211.  बेंच लीिर कैं ची 250 मििी ब्लेड x 3 मििी क्षिता 1 िं. 
212.  बंड नििाकता (डडस्क प्रकार)  1 िं. 
213.  विद्युत िोटर के साथ केन्रापसारी पम्प  1 िं. 
214.  चारा कटर और मसलेज कटर  1प्रत्येक 
215.  छेिी हल- 5/7 टोि 1 िं. 
216.  दाल मिल  1 िं. 
217.  डीजल जि सेट- एएिएि सुविधा के साथ 25/50 

केिीए 
1 िं. 

218.  डडस्क हैरो (14 िाउंटेड प्रकार) ऑि सेट 1 िं. 
219.  डडस्क हैरो 8x8 टे्रल्ड प्रकार 1 िं. 
220.  डडस्क हल 2 िीचे प्रनतिती एल 1 िं. 
221.  डडस्क हल 3 िीचे 1 िं. 
222.  असतत घटक प्रमशक्षक / बेमसक 

इलेक्ट्रॉनिक्स प्रमशक्षक 
 1 िं. 

223.  ड्रायर (सौर/हीटर)  1 िं. 
224.  डड्रमलगं िशीि बेंच डड्रल करिे के मलए सहायक उपकरण के साथ 12 मििी 

व्यास तक 
1 िं. 

225.  दोहरी चुम्बकीय योक एसी / एचडब्ल्यूडीसी, 230 िीएसी, 
50 हट्कज 

1 सेट 

226.  विद्युत िोटर 3 िेज़ 10 एचपी 1 िं. 
227.  विद्युत िोटर 3 िेज़ 7.5 एचपी 1 िं. 
228.  इंजि - चलिे और सिारी करिे िाले 

प्रकार के रीपसक के मलए 
 2 िग. 

229.  फ़्लोर मिल  1 िं. 
230.  चारा हािेस्टर/ चॉपर फ़्लेल प्रकार  1 िं. 
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231.  स्ि-चामलत रीपर के मलए चारा ककट  1 िं. 
232.  गैस िेलल्डगं टेबल 1220मििी x760मििी 2 िग. 
233.  पीसिे की िशीि (सािान्य प्रयोजि) DE 

पेडस्टल 
 

300 मििी व्यास 
पटहये खुरदरे और धचकिे 

1 िं. 

234.  िूंगिली िाशक  1 िं. 
235.  िक्का और सूरजिुखी के मलए हेडर 

असेंबली 
 1 िं. 

236.  उच्च क्षिता बहु िसल थे्रशर  1 िं. 
237.  ककिो/ ऑरेंज ग्रेडर  1 प्रत्येक 
238.  िैपसेक/िुट स्प्रेयर  1 िं. 
239.  लेजर लेिलर ट्रांसिीटर, ररसीिर, नियंत्रण 

बॉक्स, सिेक्षण के साथ पूरा 
 1 िं. 

240.  लेिलर/स्पाइक लेिलर 3 िीटर चौड़ाई 1 िं. 
241.  तरल प्रिेशक निरीक्षण ककट  1 सेट 
242.  िक्का िसल थे्रशर  1 िं. 
243.  िैकेनिकल पािर िीडर  1 प्रत्येक 
244.  िोल्ड बोडक हल-ऑगर प्रकार  1 िं. 
245.  घास काटिे की िशीि/घास काटिे की 

िशीि 
 1 िं. 

246.  बहु िसल थे्रशर  1 िं. 
247.  िल्टी स्कैि टूल  1 िं. 
248.  पीटीओ संचामलत रोटरी लॉि घास काटिे 

की िशीि 
 1 िं. 

249.  धाि हैरो (14 डडस्क िाउंटेड प्रकार) 1 िं. 
250.  धाि रोपाई यंत्र  1 िं. 
251.  चयि िंच  1 िं. 
252.  पाइप बेंडडगं िशीि (हाइड्रोमलक प्रकार) 12मििी से 30मििी 1 िं. 
253.  िायिीय ररिेट गि  2 िग. 
254.  पािर संचामलत क्लीिर  1 िं. 
255.  पािर संचामलत िॉधगगं िशीि  1 िं. 
256.  पािर संचामलत ग्रेडर (गेहंू, िक्का)  1 िं. 
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257.  त्रबजली से चलिे िाला खाद िैलािे िाला 
यंत्र 

 1 िं. 

258.  पािर संचामलत आलू ग्रेडर  1 िं. 
259.  त्रबजली से चलिे िाला सोयाबीि रीपर  2. संख्या 
260.  पािर टटलर  1 िं. 
261.  प्राइि िूिसक (इंजि स्टेशिरी प्रकार)  2 िग. 
262.  पुल्िराइलजंग रोलर (टै्रक्टर िाउंटेड) लस्प्रंग 

लोडेड (11टाइि) कल्टीिेटर के साथ 
 1 िं. 

263.  चािल मिल/धाि देहौसकर  1 िं. 
264.  चािल पामलश करिे िाला  1 िं. 
265.  रोटरी डस्टर  1 िं. 
266.  रोटरी हािेस्टर  1 िं. 
267.  रोटािेटर  5.5‟ कटटगं चौड़ाई 1 िं. 
268.  स्ि-चामलत कंबाइि हािेस्टर अक्षीय 

प्रिाह/टै्रक प्रकार कंबाइि हािेस्टर 
 1 िं. 

269.  स्ि-चामलत उच्च निकासी स्प्रेयर 20 एचपी डीजल इंजि 1 िं. 
270.  स्ि-चामलत सिारी प्रकार रीपर/रीपर 

िाइन्डर 
 1 िं. 

271.  अधक-अक्षीय प्रिाह बहु िसल थे्रशर  1 िं. 
272.  मसलाई िशीि/बैग मसलाई िशीि  1 िं. 
273.  सौर स्ट्रीट लाइट  1 िं. 
274.  लस्प्रंग तिाि परीक्षक  1 िं. 
275.  लस्प्रंकलर प्रकार और डड्रप मसचंाई प्रणाली 

का पूरा सेट। 
 

पाइप (विमभन्ि सािग्री और आकार) 
जैस:े - पीिीसी, एचडीपीई, क्यूआरसी 
और पॉली ट्यूत्रबगं डड्रपर (विमभन्ि 
सािग्री और आकार) जेट, िोगर और 
मिस्टर 
लस्प्रंकलर (मििी, िाइक्रो, कोणीय और 
गोलाकार प्रकार) लॉि लस्प्रंकलर और 
गाडकि पॉप-अप 
स्प्रे पॉप-अप के मलए सहायक 
उपकरण और किटटगं 

जैसी इच्छा 
थी 
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कि िात्रा और उच्च िात्रा िषाक बंदकू 
रेंज 15 स े30 िीटर डाई िषाक बंदकू 
के मलए सहायक उपकरण और 
किटटगं 
संपीड़ि किटटगं (कोहिी, कोहिी टे्रडेड, 
योजक, टी, अंत कैप, एडॉपटर पुरुष।) 
एचडीपीई किटटगं (कोहिी, कोहिी 
टे्रडेड, जॉइिर, टी, एंड कैप, एडॉपटर 
पुरुष।) पीिीसी किटटगं (कोहिी, 
कोहिी टे्रडेड, जॉइिर, टी, एंड कैप, 
एडॉपटर पुरुष।) पीिीसी नियंत्रण िाल्ि 
विमभन्ि आकार 
एयर ररलीज िाल्ि विमभन्ि आकार 
बटरफ्लाई / जीएि गेट िाल्ि 
विमभन्ि आकार िटटकगेशि टैंक 30 से 
160 लीटर 
िटटकगेशि उपकरण पंप 30 स े160 
लीटर 
किल्टर (प्राथमिक किल्टर) रेत, हाइड्रो 
साइक्लोि, स्क्रीि, पलालस्टक/धातु और 
डडस्क और डड्रप लाइि 
पॉली जॉइिर, ररड्यूसर, टी, एल्बो, 
एंड स्टॉप विमभन्ि आकार ग्रोिेट होल 
पलग विमभन्ि आकार 
निपीडिाि 
गेज पीिीसी िाल्ि बॉक्स के मलए 
तीि तरह स ेिगुाक विमभन्ि आकार 
जल िीटर, ब्रास प्रेशर रेगुलेटर और 
मसचंाई ड्रि जैि स्पैिर िरम्ित 
उपकरण ककट और डड्रप लाइि बाइंडर 
एकल चरण इलेलक्ट्रक िोटर 3 एचपी 
उच्च गनत (बूस्टर) 
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276.  स्ट्रॉ रीपर  1 िं. 
277.  उप सैनिक 24 -30 इंच . 1 िं. 
278.  सबिमसकबल पंप पूणक इकाई  1 िं. 
279.  गन्िा प्रत्यारोपण यंत्र  1 िं. 
280.  थे्रशर रास्प बार प्रकार  1 िं. 
281.  टटि लस्िथ बेंच फोल्डर 600 x 1.6 मििी 1 िं. 
282.  टै्रक्टर पीटीओ संचामलत एयरो ब्लास्ट 

स्प्र े
 1 िं. 

283.  कपास के मलए टै्रक्टर पीटीओ संचामलत 
स्प्रेयर 

 1 िं. 

284.  टै्रक्टर 60 एचपी पािर स्टीयररगं 1 िं. 
285.  टै्रक्टर 75 एचपी 4WD 1 िं. 
286.  टै्रक्टर डीजल इंजि 4 स्ट्रोक, कंुडा स्टैंड के साथ 

निराकरण और संयोजि के मलए 
2 िग. 

287.  टै्रक्टर संचामलत त्रबस्तर ककसाि सह तीि 
पंलक्तयों बोिे की िशीि 

 1 िं. 

288.  टै्रक्टर संचामलत कंबाइि हािेस्टर बहु-
िसल 

 1 िं. 

289.  टै्रक्टर संचामलत िूंगिली खोदिे की 
िशीि 

 1 िं. 

290.  टै्रक्टर संचामलत घास बेलर  1 िं. 
291.  टै्रक्टर संचामलत उपकरण लोडडगं बीि  1 िं. 
292.  टै्रक्टर संचामलत पयाज खोदिे की िशीि  1 िं. 
293.  टै्रक्टर चामलत आलू खोदिे िाली िशीि  1 िं. 
294.  टै्रक्टर चामलत दो पंलक्त अधक/स्िचामलत 

आल ूबोिे की िशीि 
 1 िं. 

295.  टै्रक्टर संचामलत दो पंलक्तयों सब्जी ट्रांस 
पलान्टर (अद्कध स्िचामलत) 

 1 िं. 

296.  टै्रक्टर ऑपरेटर एंगल ब्लेड टे्रसर  1 िं. 
297.  टै्रक्टर ऑपरेटर डडचर  1 िं. 
298.  टै्रक्टर ऑपरेटर हाइड्रोमलक मसगंल 

मसलेंडर के साथ फं्रट िाउंटेड डोजर 
 1 िं. 
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299.  टै्रक्टर ऑपरेटर पोस्ट होल खोदिे िाला  1 िं. 
300.  टै्रक्टर ऑपरेटर स्कै्रपर और बाल्टी स्कै्रपर  1 िं. 
301.  टै्रक्टर ऑपरेटर बीज सह उिकरक डड्रल 

सह बोिे की िशीि 
 1 िं. 

302.  टै्रक्टर ऑपरेटर ट्रेंचर 10” स े16” चौड़ाई और 4 िीट 
गहराई 

1 िं. 

303.  टै्रक्टर ऑपरेटर जीरो/लस्ट्रप टटल सीड 
कि िटटकलाइजर डड्रल 

9/11 पंलक्तया ँ 1 िं. 

304.  टै्रक्टर पीटीओ संचामलत बहु - िसल 
प्रत्यक्ष बुिाई हैपपी सीडर 

 1 िं. 

305.  हाइड्रोमलक मसस्टि के साथ टै्रक्टर टे्रलर  1 िं. 
306.  ट्रॉली प्रकार पोटेबल एयर कंप्रेसर एकल 

मसलेंडर 
45 लीटर क्षिता िाले एयर टैंक, 
सहायक उपकरण सटहत और 6.5 
ककग्रा/िगक सेिी कायकशील दबाि के 

साथ 

1 िं. 

307.  िैक्सीि िशीि  1 िं. 
308.  तौल संतुलि  2 िग. 
309.  िेलल्डगं पलांट ऑक्सी-एमसटटलीि पूणक 

(उच्च दबाि) 
 1 िं. 

310.  िेलल्डगं ट्रांसिािकर (150-300 एम्पस)  1 िं. 
311.  ड्रॉ-बार एचपी) के साथ डीजल इंजि से 

सुसलज्जत व्हील प्रकार का टै्रक्टर । 
 2 िग. 

312.  पिि चक्की  1 िं. 
313.  वििोिर  1 िं. 
उपभोज्य वस्तुओं की सूर्ी: 
314.  स्िचामलत ट्रांसमिशि तेल  आिश्यकता 

अिुसार 
315.  बैटरी- एसएिएि  आिश्यकता 

अिुसार 
316.  ब्रेक तरल पदाथक  आिश्यकता 

अिुसार 
317.  चाक, प्रुमशयि िीला।  आिश्यकता 



 

  92 
 

मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी 

अिुसार 
318.  िास्टिरों के मलए रासायनिक यौधगक  आिश्यकता 

अिुसार 
319.  डीज़ल  आिश्यकता 

अिुसार 
320.  विमभन्ि प्रकार की गैसकेट सािग्री  आिश्यकता 

अिुसार 
321.  विमभन्ि प्रकार की तेल सील  आिश्यकता 

अिुसार 
322.  डड्रल ट्विस्ट (विविध)  आिश्यकता 

अिुसार 
323.  एिरी पेपर 36–60 धग्रट, 80–120 आिश्यकता 

अिुसार 
324.  इंजि शीतलक  आिश्यकता 

अिुसार 
325.  इंजि तेल  आिश्यकता 

अिुसार 
326.  धगयर तेल  आिश्यकता 

अिुसार 
327.  हैक्सॉ ब्लेड (उपभोज्य)  आिश्यकता 

अिुसार 
328.  हाथ के रबर दस्तािे का परीक्षण ककया 

गया 
5000 िी 5 जोड़ी 

329.  होल्डर, लैंप टीकिुड बोडक, पलग 
सॉकेट, सोल्डर, फ्लक्स िायर और 
केबल, बैटरी, गोल उपभोज्य ब्लॉक 
और आिश्यकतािुसार अन्य 
उपभोज्य सािग्री 

 आिश्यकता 
अिुसार 

330.  हाइड्रोिीटर  8 िग. 
331.  लैवपगं अपघषकक  आिश्यकता 

अिुसार 
332.  चिड़े का एप्रि  5 िग. 
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333.  पेट्रोल  आिश्यकता 
अिुसार 

334.  पािर स्टीयररगं तेल  आिश्यकता 
अिुसार 

335.  रेडडएटर शीतलक  आिश्यकता 
अिुसार 

336.  सुरक्षा कांच  आिश्यकता 
अिुसार 

337.  स्टील िायर ब्रश 50मििीx150मििी 5 िग. 
338.  इंजि स्पेयर पाट्कस  आिश्यकता के 

अिुसार. 
339.  खेत की िसलें जैस ेगेहंू, सोयाबीि, धाि 

आटद। 
 जैसी इच्छा 

थी 
340.  िेलल्डगं के मलए दस्तािे (चिड़ा और 

एस्बेस्टोस) 
 5 सेट 

कायषिािाफनीर्ि 
341.  पुस्तक शेल्ि (ग्लास पैिल) 6½ „ x 3‟ x 1½‟ आिश्यकता 

अिुसार 
342.  कंपयूटर कुसी  1+1 संख्या 
343.  कंपयूटर टेबल  1+1 संख्या 
344.  डेस्कटॉप कंपयूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 

ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 गीगाहट्कज 
या अधधक। RAM: - 4 GB DDR-III 
या अधधक, िाई-िाई सक्षि। िेटिकक  
काडक: एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट, 
USB िाउस, USB कीबोडक और 
िॉनिटर के साथ (न्यूिति 17 इंच। 
लाइसेंस प्रापत ऑपरेटटगं मसस्टि और 
एंटीिायरस जो व्यापार से संबंधधत 
सॉफ़्टिेयर के साथ संगत है। 

1+1 संख्या 

345.  चचाक की िेज 8‟ x 4‟ x 2½ „ 2 िग. 
346.  अलग्ि शािक, िगरपामलका/सक्षि प्राधधकाररयों स े आिश्यकता 
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सभी उधचत एिओसी और उपकरण 
की व्यिस्था करें। 

अिुसार 

347.  निदेशात्िक सािग्री – NIMI पुस्तकें / 
संदभक पुस्तकें  

 आिश्यकता 
अिुसार 

348.  सभी सहायक उपकरणों के साथ इंटरिेट 
किेक्शि 

 आिश्यकता 
अिुसार 

349.  लेज़र वप्रटंर  1 िं. 
350.  एलसीडी प्रोजेक्टर/ एलईडी/एलसीडी टीिी 42” 1 िं. 
351.  ऑटोिोटटि अिुप्रयोग/विषयों के मलए 

िल्टीिीडडया डीिीडी 
 आिश्यकता 

अिुसार 
352.  ऑिलाइि यूपीएस  आिश्यकता 

अिुसार 
353.  दस्त  26 िं. 
354.  भण्डारण 6½ „ x 3‟ x 1 ½ ‟ आिश्यकता 

अिुसार 
355.  भंडारण शेल्ि 6½ „ x 3‟ x 1 ½ ‟ आिश्यकता 

अिुसार। 
356.  उपयुक्त कक्षा कक्ष ििीचर  आिश्यकता 

अिुसार 
357.  उपयुक्त कायक तामलकाए ँ  आिश्यकता 

अिुसार 
358.  टूल कैत्रबिेट - 6½ „ x 3‟ x 1½‟ 2 िग. 
359.  टी रेि ईज़ लॉकर 6½ „ x 3‟ x 1½‟ आिश्यकता 

अिुसार 
टटप्पणी: - 

1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 

एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को 
ईिािदारी से स्िीकार करता है लजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। डीजीटी 
द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है लजन्होंिे इस पाठ्यक्रि 
िें बहुत योगदाि टदया है। 

 
मैकेनिक एग्रीकल्चरल मशीिरी टे्रड के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शिए योगदान देने 
वािे/भाग िेने वािे वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी। 

क्र. स.ं 
नाम औि पदनाम 

श्री /श्री/सुश्री 
संगठन टटप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 
1.  िी कृष्णा शंकर, जिरल 

िैिेजर 
अशोक लेलैंड अध्यक्ष 

2.  जी सतीश कुिार, प्रबंधक अशोक लेलैंड सदस्य 
3.  जीएि चोलिराजि , िररष्ठ 

प्रबंधक, प्रमशक्षण 
लैंसि टोयोटा, चेन्िई सदस्य 

4.  एि शाििास खाि टहदंजुािाउंड्रीज सदस्य 
5.  डॉ. अमभजीत के.आर. िंडल राष्ट्रीय ऑटोिोटटि परीक्षण और 

अिुसंधाि एि ंविकास अिसंरचिा 
पररयोजिा, िैलश्िक, ऑटोिोटटि 
अिुसंधाि कें र, चेन्िई 

सदस्य 

6.  िडडिेलि , राष्ट्रीय 
 

ऑटोिोटटि परीक्षण और अिुसंधाि 
एिं विकास अिसंरचिा पररयोजिा, 
िैलश्िक, 
ऑटोिोटटि ररसचक सेंटर, चेन्िई 

सदस्य 

7.  अिाथरािि , िामलक केयर केयर सेंटर, चेन्िई सदस्य 
8.  एिके गुपता िारुनत सुजुकी सदस्य 
9.  पांडे , निदेशक एसआरएिएिटीटीआई, अिथपुर सदस्य 
10.  पी. थंगापालि , डीएि- डेलिेर इंडडया सदस्य 

ANNEXURE II 
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प्रमशक्षण 
11.  एस गोपीिाथ , िररष्ठ 

प्रबंधक 
क्रॉम्पटि ग्रीव्स सदस्य 

12.  आर.ए. आिकस्ट्रांग टैिे सदस्य 
13.  बी िुथुकुिार टोयोटा ककलोस्कर , िई टदल्ली सदस्य 
14.  जे. धरसि , सहायक। 

एिजीआर 
टोयोटा ककलोस्कर , बेंगलुरु सदस्य 

15.  सी. प्रकाश , सीनियर. जिरल 
प्रबंधक 

अशोक लीलैंड सदस्य 

16.  पी. पलानििेलि , िैिेजर टीिीएस सुंदरि िास्टिसक मलमिटेड सदस्य 
17.  टीएि उिाशंकर , हेड 

िैन्युिैक्चररगं 
डेल्फी टीिीएस मलमिटेड सदस्य 

18.  के. अरविदं, क्षेत्रीय प्रमशक्षक बॉश मलमिटेड, चेन्िई सदस्य 
19.  के. िोहिकुिार टैिे सदस्य 
20.  एि. मशिरािि , सलाहकार डेल्िी टीिीएस सदस्य 

डीजीटी एवं प्रशिक्षण संस्थान 
21.  श्री टीसी सरििबािा , उप 

िहानिदेशक (एटी) 
डीजीटी िुख्यालय अध्यक्ष 

22.  के.एस. राि , जेडीटी एिआईएिआई, चेन्िई सदस्य 
23.  युिराज , डीडीटी एटीआई चेन्िई सदस्य 
24.  जी िेंकटेश , एडीटी एटीआई हैदराबाद सदस्य 
25.  एसपी रेिास्कर एटीआई हैदराबाद सदस्य 
26.  टीएि रुर , टीओ एटीआई, हािड़ा सदस्य 
27.  एि. रिेश कुिार, टीओ एटीआई, चेन्िई सदस्य 
28.  अखखलेश पांडे , टी.ओ एटीआई, िुंबई सदस्य 
29.  विजयराजू , टी.ओ एटीआई हैदराबाद सदस्य 
30.  आर. राजेश खन्िा , टी.ओ एटीआई चेन्िई सदस्य 
31.  एचएस कलारा , प्राचायक सरकार. आईटीआई, चंडीगढ सदस्य 
32.  ए. दरुईस्िािी , एटीओ सरकार. आईटीआई, कोयंबटूर सदस्य 
33.  डब्ल्यू नििकल कुिार इजराइल , 

एटीओ 
सरकार. आईटीआई, त्रत्रची सदस्य 

34.  के. थानियारासु , एटीओ सरकार. आईटीआई, त्रत्रची सदस्य 
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35.  एि. दरुरिुरुगि , टी.ओ सरकार. आईटीआई, चेंगलपट्टू सदस्य 
36.  रविदंर िाथ सरकार. आईटीआई, अंबत्तरू सदस्य 
37.  पलािीकुिार सरकार. आईटीआई, पुदकुोटाई , 

टीएि 
सदस्य 

38.  डॉ. ए.एस. रिेश ए 
 

प्रोिेसर, डी/ओ िैकेनिकल 
इंजीनियररगं भारतीय प्रौद्योधगकी 
संस्थाि िरास 
आईआईटी पीओ, चेन्िई 600,036 

सदस्य 

39.  डॉ. ए.एस. एआर िोहंती 
प्रोिेसर, डी/ओ िैकेनिकल 
इंजीनियररगं । 
 

भारतीय प्रौद्योधगकी संस्थाि 
खड़गपुर खड़गपुर 
भारत - 721302 

सदस्य 

40.  डॉ. ए.एस. शंकर राि सीएस 
सहायक प्रोिेसर 
डी/ओ इंजीनियररगं डडजाइि 
 

भारतीय प्रौद्योधगकी संस्थाि िरास 
आईआईटी पीओ, चेन्िई 600 036 

सदस्य 

41.  प्रोिेसर िीलेश जे िासा , 
प्रोिेसर 

आईआईटी चेन्िई सदस्य 

42.  प्रो. जी. बालगणेश , प्रोिेसर आईआईटी चेन्िई सदस्य 
43.  जे. राजकुिार, प्राचायक ब्रेक्स इंडडया सदस्य 
44.  एस होल्योकचेल्लादरुई , 

सेिानिितृ्त । आईटीआई 
वप्रमंसपल 

 सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िलस्तष्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृलष्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलांगता 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलांगताएं 
डीडब्ल्य ू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यलक्त 
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