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दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक 
कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके 
अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और अनतररक्त पाठ्यचयाक 
गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके 
स ेप्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायक निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लाग ू
करिे के मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 

 
इस विषय िें िोटे तौर पर विमभन्ि िशीि टूल्स के रखरखाि और पारंपररक और 

सीएिसी िशीिों िें रखरखाि के मलए घटकों के नििाकण को शामिल ककया गया है। व्यािसानयक 
कौशल विषय के अंतगकत शामिल व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं:- 

 
प्रथम वर्ष : इस िषक, व्यापार से संबंधधत सुरक्षा पहल,ू बुनियादी किटटगं ऑपरेशि जैस ेिाककिं ग, 
किमलगं, आरी चलािा, छेिी, ड्रिमलगं, टैवपगं और ± 0.25 मििी की सटीकता के साथ पीसिा। 
± 0.2 मििी की सटीकता और 1 की कोणीय सहिशीलता के साथ स्लाइड्रडगं, टी-किट और 
स्क्िायर किट जैस े विमभन्ि किट बिािा। साथ ही विमभन्ि कायों द्िारा विमभन्ि जॉब और 
उत्पादि घटकों के आकार देिे और मिमलगं ऑपरेशि। 
 

व्यािहाररक प्रमशक्षण की शुरुआत पािर ट्रांसमिशि तत्िों के घटकों के रखरखाि से होती 
है। इसके बाद लेथ िशीि का संचालि और विमभन्ि घटकों का नििाकण होता है। इसके बाद, 
िशीि की िींि और ज्यामितीय परीक्षणों पर व्यािहाररक प्रमशक्षण टदया जाता है, जजसिें िशीिों 
जैस ेलेथ, ड्रिमलगं, मिमलगं आटद के नििारक रखरखाि शामिल हैं। 
 
दसूिा साल: इस िषक धातुओं की िेजल्डगं और गैस कटटगं को शामिल ककया गया। इसके बाद 
उन्ित इलेक्ट्रो और न्यिूेटटक सककक ट बिािे के साथ कुल हाइिोमलक और न्यूिेटटक मसस्टि पर 
प्रैजक्टकल ककया गया। इसके बाद मिमलगं और ग्राइंड्रडगं िशीिों का नििारक और ब्रेकडाउि 
रखरखाि ककया गया। 
 

1. COURSE INFORMATION 
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इलेजक्ट्रक, इलेक्ट्रॉनिक और पीएलसी मसस्टि पर प्रैजक्टकल को किर ककया जाता है। 

किर मसम्युलेटर िें सेटटंग ऑपरेशि और पाटक प्रोग्रामिगं सटहत सीएिसी ऑपरेशि ककया जाता 
है। इसके अलािा हाइिोमलक प्रेस, पंप और कंप्रेसर की ओिरहामलगं को किर ककया जाता है। 
और अंत िें िशीिों जसैे शेपर, ग्राइंड्रडगं, मिमलगं िशीि की खराबी का पता लगािा और 
ब्रेकडाउि का रखरखाि करिा शामिल है। 
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2.1 सामान्य 
  

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) श्रि 
बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए व्यािसानयक प्रमशक्षण 
पाठ्यक्रिों की एक श्ररंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चल रहे हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और 
प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के 
अंतगकत दो अग्रणी कायकक्रि हैं । 

आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें पढाए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें 
स ेएक है । यह कोसक दो साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र 
शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैजक्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, 
जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि 
करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि से उत्तीणक होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार 
प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है जजसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित कायष किन े
में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिजस्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायक निष्पाटदत करिा; 

• िौकरी और रखरखाि कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 
योग्यता कौशल को लागू करें। 

• कायक/िौकरी की कायकप्रणाली की जांच करें, कायक/िौकरी िें तु्रटटयों की पहचाि करें और 
उन्हें सुधारें। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 
2.2 प्रगनत पथ 

• हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और 
प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• उच्चतर िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्राप्त करिे के मलए राष्ट्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा 

संस्थाि (एिआईओएस) के िाध्यि से 10+2 परीक्षा िें शामिल हो सकते हैं तथा 
सािान्य/तकिीकी मशक्षा के मलए आगे बढ सकते हैं। 

• पाश्िक प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश 
मलया जा सकता है। 

• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता 
प्रिाण पत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 

• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाकती है: - 

 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 
1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
3 रोजगार कौशल 120 60 
 कुल 1200 1200 
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हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 

जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
 
4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह 

पररयोजिा 
150 150 

5 िैकजल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 
प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 
का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 

के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 

 
2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृजष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध 
सूचीबद्ध िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्तरत रूप से एक व्यजक्तगत प्रमशक्षु 
पोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोजजत 
ककया जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा 

http://www.bharatskills.gov.in/
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रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार 
करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से 
पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्तरत रूप स े व्यजक्तगत प्रमशक्षु की प्रोफाइल की भी जााँर् 
किेगा । 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैजक्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के 
मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 
2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 

यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृजष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुजस्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटक 
• उपजस्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 
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• पररयोजिा कायक 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 
प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चाटहए: 
 

पेि किने का स्ति प्रमाण 
(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को 
कभी-कभार िागकदशकि और सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि टदखाते हुए, 
ऐसा कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के 
स्िीकायक िािक की प्राजप्त को प्रदमशकत करता 
हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि 

• घटक/कायक/निधाकररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायक करते सिय 60-
70% सटीकता प्राप्त की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और जस्थरता का 
कािी अच्छा स्तर 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75% से 90% तक अकं आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, उम्िीदिार िे थोडे से 
िागकदशकि के साथ तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि टदखाते हुए, 
ऐसा कायक ककया है जो मशल्प कौशल के उधचत 
िािक की प्राजप्त को प्रदमशकत करता है। 
 

• हाथ के औजारों, िशीि औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर 

• घटक/कायक/निधाकररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायक करते सिय 70-
80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और जस्थरता का 
अच्छा स्तर 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहायता 

(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को • हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
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संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 
िािक की प्राजप्त को प्रदमशकत करता हो। 
 

कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर 

• घटक/कायक/निधाकररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायक करते सिय 80% 
से अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता 
और एकरूपता। 

• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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िैकेनिक िशीि टूल िेंटेिेंस मिलों, कारखािों, कायकशालाओं आटद िें निदेशों या विनिदेशों के 
अिुसार िशीिों और उपकरणों की स्थापिा, नििाकण और लेआउट िें पररितकि करता है। बिाए 
जािे िाले िशीिों या उपकरणों के धचत्रों का अध्ययि करता है और रेखाधचत्र तैयार करता है। 
िशीिों के आयाि, आिश्यक कायक स्थाि आटद के संबंध िें उपलब्ध िशक क्षेत्र की गणिा करता 
है और िशीिों की िींि के मलए िशक पर क्षेत्रों को धचजनित करता है। स्थावपत की जािे िाली 
िशीिों के प्रकार के अिुसार िींि के नििाकण और िींि बोल्ट और जुडिार की स्थापिा का 
िागकदशकि करता है और िींि को आिश्यक टदिों के मलए सूखि ेऔर जस्थर होिे देता है। िशीिों 
के आधार या होजल्डगं ड्रडिाइस को िींि बोल्ट या जुडिार पर एक-एक करके, उठािे िाले 
उपकरणों का उपयोग करके रखता है और उन्हें जस्पररट लेिल से संरेखखत और सितल करता है। 
िशीिों को िींि बोल्ट या जुडिार से कसकर बांधता या सुरक्षक्षत करता है और सही होिे को 
सुनिजश्चत करिे के मलए संरेखण और सितलीकरण की पुिः जााँच करता है। यटद आिश्यक हो 
तो सिायोजि करता है और िींि की ग्राउटटगं करिाता है। ग्राउटटगं को सूखिे देता है और 
कुशल संचालि के मलए िशीि के विमभन्ि भागों की जस्थनत को सिायोजजत करता है। िशीि 
को आिश्यक त्रबजली की आपूनतक देता है या िशीि को लाइि शाफ्ट से जोडता है। िशीि को 
चला सकता है और प्रदशकि का निरीक्षण कर सकता है। िशीिों को जोडिा, उिकी िरम्ित 
करिा और उिका ओिरहॉल करिा। विशेष प्रकार की िशीि या उपकरण जैस े वप्रटंटगं िशीि, 
खराद, िायिीय हथौडा, ग्राइंडर, पंप आटद को खडा करिे िें विशेषज्ञता प्राप्त करिा। 

 
सौंप ेगए कायक की योजिा बिािा और उसे व्यिजस्थत करिा तथा निष्पादि के दौराि 

सिस्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा 
और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ संिाद करिा और 
तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयाकिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 
ककए गए कायक की प्रकर नत के अिुसार मैकेनिक मशीि टूल मेंटेिेंस के रूप िें िामित ककया जा 
सकता है 

 
सूंदभष एनसीओ-2015: 
 

3. JOB ROLE 



  
 

10 

मैकेनिक मशीि टूल मेंटेिेंस  

 
a) 8211.1000 – इरेक्टर, िशीि और उपकरण 
b) 8211.0100 – असेंबलर, िकक शॉप िशीि और उपकरण 

 
सूंदभष सूंख्या: 

a) सीएससी/एि0304 
b) सीएससी/एि0901 
c) सीएससी/एि0305 
d) सीएससी/एि9401 
e) सीएससी/एि9402 

f) सीएससी/एि9488 
g) सीएससी/एि0120 
h) सीएससी/एि0309 
i) सीएससी/एि0110 
j) ईएलई/एि9429
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व्यापाि का नाम मैकेनिक मशीि टूल मेंटेिेंस 
व्यापाि कोड डीजीटी/1043 
एनसीओ - 2015 8211.1000, 8211.0100 

एनओएस कवि 
सीएससी/एि0304, सीएससी/एि0309, सीएससी/एि0901, 
सीएससी/एि0305, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402, 
सीएससी/एि9488, सीएससी/एि0110, ईएलई/एि9429, 
सीएससी/एि0120 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर – 4 
शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषक (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक 
विषय के साथ या इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा 
उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक । 

ददव्याूंगजनों के शलए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, ब्लाइंड, एलिी, डेि, 
एचएच, ऑटटज्ि, आईडी, एसएलडी 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 192 िगक िीटर 
िक्क्त मानदूंड 17 ककलोिाट 
प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. मैकेनिक मशीि टूल 
मेंटेिेंस टे्रड 

बी.िोक /ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई स े िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से 
िैकेनिकल इंजीनियररगं िें 03 िषक का ड्रडप्लोिा या डीजीटी 
से संबंधधत एडिांस ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत 
क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
िैकेनिक िशीि टूल िेंटेिेंस " टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक 
तथा संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 

4. GENERAL INFORMATION 
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आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
नोट: 2(1+1) यूननट के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक 
के पास डडग्री/डडप्लोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास 
एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिाला गणना औि 
ववज्ञान 
 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि । 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स े
इंजीनियररगं िें 03 िषक का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक 
एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो 
िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ 
तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या 
डीजीटी के तहत इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स े
इंजीनियररगं िें 03 िषक का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक 
एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो 
िषक का अिुभि। 

या 
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इंजीनियररगं/िाफ््सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) 
या डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/ड्रडप्लोिा तथा 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो 
िषक का अिुभि। 
(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल 
और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघ ु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ 
आईटीआई िें िौजूदा सािाजजक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम 
आयु 

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के 

अनुसाि मूल्याूंकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम 
 

प्रथम वर्ष: 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार काि 
करिे के मलए कायक की योजिा बिाएं और उसे व्यिजस्थत करें तथा सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आयािी सटीकता की जांच करें । [बुनियादी किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, 
हैक-सॉइंग, छेिी , िाइमलगं, ड्रिमलगं, टेवपगं और ग्राइंड्रडगं आटद। सटीकता: ± 0.25 मििी] 
(NOS: CSC/N0304) 

2. आिश्यक सहिशीलता के अिुसार संयोजि के मलए घटकों को अलग-अलग किट करें, अदला-
बदली की क्षिता के मसद्धांत का पालि करें और कायकक्षिता की जांच करें। [विमभन्ि किट - 
स्लाइड्रडगं, कोणीय, स्टेप किट, आिश्यक सहिशीलता: ±0.20 मििी, कोणीय सहिशीलता: 1 
ड्रडग्री] (NOS: CSC/N0309) 

3. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए विमभन्ि िशीिों पर बुनियादी संचालि से जुडे घटकों का 
उत्पादि करिे के मलए विमभन्ि पैरािीटर सेट करें और सटीकता की जांच करें। [विमभन्ि 
िशीिें - शेपर, लेथ और मिमलगं, विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर - िीड, गनत और कट की 
गहराई।] (NOS: CSC/N0110) 

4. विमभन्ि ताप उपचार और सतह पररष्करण संचालि करके संयोजि के मलए घटकों को तैयार 
करें । [विमभन्ि ताप उपचार: - हाडकनिगं, टेम्पररगं केस हाडकनिगं, विमभन्ि सतह किनिश- 
स्कै्रवपगं, लैवपगं] (NOS: CSC/N0304) 

5. आिश्यक सहिशीलता के अिुसार संयोजि के मलए घटकों को अलग-अलग किट करें, अदला-
बदली क्षिता के मसद्धांत का पालि करें और कायकक्षिता की जांच करें। [ विमभन्ि किट - 
स्क्िायर किट, टी किट, हेक्सागोिल किट, डोिेटेल किट; सतह सटीकता: ± 0.1 मििी, 
कोणीय सहिशीलता: 30 मििट।] (एिओएस: सीएससी/एि0304) 

5. LEARNING OUTCOME 
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6. िशीि टूल्स िें यांत्रत्रक पािर ट्रांसमिशि तत्िों को तोडिा, िरम्ित करिा और संयोजि 

करिा तथा कायकक्षिता की जांच करिा। (NOS: CSC/N0901) 
7. नििाकता के टदशा-निदेशों के अिुसार विमभन्ि िशीिों के स्िेहि एिं शीतलि प्रणाली का 

नििारक रखरखाि करिा। [विमभन्ि िशीिें- खराद, ड्रिमलगं, पीसिा] (NOS: CSC/N0901) 
8. नििाकण के मलए िशीि की िींि तैयार करें, विमभन्ि िशीिें स्थावपत करें और ज्यामितीय 

परीक्षण करें। [विमभन्ि िशीिें - शेपर, पेडेस्टल ग्राइंड्रडगं] (NOS: CSC/N0304) 
9. नििारक रखरखाि का संचालि करें, विमभन्ि घटकों का विघटि और संयोजि करें और 

उन्ित खराद संचालि करिे के मलए सटीकता के मलए परीक्षण करें। [विमभन्ि घटक- हेड 
स्टॉक एप्रि, सैडल, टूल पोस्ट टेल स्टॉक; विमभन्ि उन्ित खराद संचालि - टेपर टनििंग, थे्रड 
कटटगं] (NOS: CSC/N0901) 

10. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें और लागू करें। 
(NOS: CSC/N9401) 

11. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: CSC/N9402) 
 

दसूिा साल: 

12. गैस और आकक  िेजल्डगं िशीिों की स्थापिा करके विमभन्ि जोड बिाएं/उत्पाटदत करें और 
िेजल्डगं करें। (NOS: CSC/N0304) 

13. विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइिोमलक्स घटकों की पहचाि, विघटि, प्रनतस्थापि और संयोजि। 
[विमभन्ि घटक - कंप्रेसर, प्रेशर गेज, कफल्टर रेगुलेटर लुत्रब्रकेटर, िाल्ि और एक््यूएटर।] 
(NOS: CSC/N9488) 

14. िािक संचालि प्रकक्रया और सुरक्षा पहलू का पालि करते हुए न्यूिेटटक्स और हाइिोमलक्स 
का सककक ट बिाएं। (NOS: CSC/N9488) 

15. स्िेहक और शीतलक के मलए पाइप/्यूब किटटगं और िाल्ि किेक्शि बिाएं, ररसाि के मलए 
परीक्षण करें। (NOS: CSC/N0901) 

16. संचालि करें , िशीि के विमभन्ि घटकों का विखंडि और संयोजि करें तथा मिमलगं िशीि 
की सटीकता के मलए परीक्षण करें। (NOS: CSC/N0901) 
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17. सेट करें और उधचत सटीकता के मलए घटक का उत्पादि करें। [विमभन्ि िशीि: - सतह और 

बेलिाकार पीस; उधचत सटीकता ± 0.02 मििी] (NOS: CSC/N0304) 
18. नििारक रखरखाि का संचालि करें, पीसिे िाली िशीि के विमभन्ि घटकों का विघटि और 

संयोजि करें और सटीकता के मलए परीक्षण करें। [विमभन्ि घटक पीसिे िाला मसर, लीड स्कू्र, 
टेबल, हाइिोमलक मसलेंडर] (NOS: CSC/N0901) 

19. पहचाििा और सिझािा तथा बुनियादी रखरखाि कायक सटहत औद्योधगक अिुप्रयोग िें इस 
ज्ञाि को लागू करिा। [विमभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक्स उपकरण - डीसी/एसी िोटर, 
निजष्क्रय और सकक्रय इलेक्ट्रॉनिक घटक, प्रनतरोधक, संधाररत्र, प्रेरक, टदष्टकारी, डायोड 
ट्रांजजस्टर, एससीआरएस और आईसीएस; विमभन्ि सेंसर - निकटता और अल्ट्रासोनिक] 
(एिओएस: सीएससी/एि0305) 

20. पी.एल.सी. को प्रोग्राि करें तथा अन्य उपकरणों के साथ इंटरिेस करके इसके अिुप्रयोगों की 
जांच करें। (NOS: ELE/N9429) 

21. भाग कायकक्रि तैयार करें, मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर परीक्षण करें और विमभन्ि तु्रटटयों की 
व्याख्या करें। (NOS: CSC/N0120) 

22. पंपों, पंखों, ब्लोअरों और कम्प्रेसरों की सिस्या नििारण और ओिरहामलगं तथा नििारक 
रखरखाि करिा। (NOS: CSC/N0901) 

23. विमभन्ि िशीिरी/उपकरणों जैसे शेपर, सरिेस ग्राइंड्रडगं, ड्रिमलगं, लेथ, मिमलगं आटद िें खराबी 
की पहचाि कर रखरखाि कायक करिा तथा उिकी कायकशीलता सुनिजश्चत करिे के मलए 
उपयुक्त औजारों और उपकरणों का उपयोग करिा। (एिओएस: सीएससी/एि0901) 

24. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें और लागू करें। 
(NOS:CSC/N9401) 

25. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS:CSC/N9402) 
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शिक्षण के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. ऑपरेशि को लागू करते 

हुए विनिदेश के अिुसार 
काि करिे के मलए कायक 
की योजिा बिाएं और उसे 
व्यिजस्थत करें तथा सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते 
हुए आयािी सटीकता की 
जांच करें । [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, 
हैक-सॉइंग, छेिी , 
िाइमलगं, ड्रिमलगं, टेवपगं 
और ग्राइंड्रडगं आटद। 
सटीकता: ± 0.25 मििी] 
(NOS: CSC/N0304) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाए ं
और उन्हें पहचािें तथा सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि करें और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण करें। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का पालि 
करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 
विमभन्ि किटटगं कायों के मलए हस्त औजारों की पहचाि करें तथा 
इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक्सॉइंग, छेिी, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए कायक 
तैयार करें। 
कायक को पूरा करिे के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति 
सहिशीलता तक बुनियादी किटटगं कायक जैस े हैक्सॉइंग, िाइमलगं, 
ड्रिमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रडगं करिा । 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 
टदशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृजष्ट से उपयुक्त तरीके स े
संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
2. आिश्यक सहिशीलता के 

अिुसार संयोजि के मलए 
घटकों को अलग-अलग किट 
करें, अदला-बदली की 

किटटगं अिुप्रयोगों और इि िापदंडों के कायाकत्िक अिुप्रयोग के 
मलए आिश्यक सीिाओं, कि्स और सहिशीलता की सािान्य 
अिधारणा को पहचािें। 
कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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क्षिता के मसद्धांत का 
पालि करें और कायकक्षिता 
की जांच करें। [विमभन्ि 
किट - स्लाइड्रडगं, कोणीय, 
स्टेप किट, आिश्यक 
सहिशीलता: ±0.20 मििी, 
कोणीय सहिशीलता: 1 
ड्रडग्री] (NOS: 
CSC/N0309) 

सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
पररचालि शतों पर उधचत विचार करते हुए कायकस्थल/सभा स्थल 
स्थावपत करें 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा 
और िांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
विमभन्ि भागों की अदला-बदली की क्षिता सुनिजश्चत करते हुए, 
विमभन्ि किट के मलए विनिदेश के अिुसार घटक बिािा । 
उधचत किट सुनिजश्चत करिे के मलए विमभन्ि कौशलों का प्रयोग 
करते हुए घटकों को संयोजजत करें। 
घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें. 

 
3. िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए विमभन्ि िशीिों 
पर बुनियादी संचालि से 
जुडे घटकों का उत्पादि 
करिे के मलए विमभन्ि 
पैरािीटर सेट करें और 
सटीकता की जांच करें। 
[विमभन्ि िशीिें - शेपर, 
लेथ और मिमलगं, विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर - िीड, 
गनत और कट की गहराई।] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0110) 

खराद िशीि के बुनियादी कायक मसद्धांतों और सुरक्षा पहलू का पता 
लगािा। 
विमभन्ि लीिर, स्टॉपसक, सिायोजि आटद के कायाकत्िक अिुप्रयोग 
को सिझें। 
िशीि िैिुअल के अिुसार विमभन्ि स्िेहि त्रबदंओुं और स्िेहकों की 
पहचाि करिा, खराद िशीि िें उिके उपयोग के बारे िें जािकारी 
देिा। 
विमभन्ि कायक एिं उपकरण धारण करिे िाले उपकरणों की पहचाि 
करें तथा प्रत्येक उपकरण के कायाकत्िक अिुप्रयोग के मलए 
जािकारी एकत्रत्रत करें। 
कायक और उपकरण धारण उपकरणों को आिश्यक संरेखण के साथ 
िाउंट करें और खराद संचालि करिे के मलए इसके कायाकत्िक 
उपयोग की जांच करें। 
सेटटगं के दौराि बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों और 
जािकारी को लागू करके सिस्या का सिाधाि करें। 
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िािक िािदंडों के अिसुार िाउंटटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए घटकों का उत्पादि करें। 
उपयुक्त उपकरण/गेज का उपयोग करके कायक की सटीकता/शुद्धता 
की जांच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृजष्ट से उपयुक्त तरीके स े
संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 
4. विमभन्ि ताप उपचार और 

सतह पररष्करण कायों को 
करके संयोजि के मलए 
घटकों को तैयार करें। 
[विमभन्ि ताप उपचार: - 
सख्त करिा, टेम्पररगं केस 
सख्त करिा, विमभन्ि सतह 
पररष्करण - स्कै्रवपगं, 
लैवपगं] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

आिश्यक उपकरणों एिं उपकरणों की योजिा बिाएं एिं उिकी 
पहचाि करें। 
बिाए रखकर गिी उपचार करें 
उधचत तापिाि पर उत्पादि की सुरक्षा का ध्याि रखें और िािक 
प्रकक्रया का पालि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए सतह पररष्करण कायक करें। 
संयोजि के मलए घटकों की जााँच करें। 

 
5. के मलए घटकों को अलग-

अलग किट करें, विनििेयता 
के मसद्धांत का पालि करें 
और कायकक्षिता की जांच 
करें। [विमभन्ि किट - 
स्क्िायर किट, टी किट, 
हेक्सागोिल किट, डोिेटेल 

किटटगं अिुप्रयोगों और इि िापदंडों के कायाकत्िक अिुप्रयोग के 
मलए आिश्यक सीिाओं, कि्स और सहिशीलता की सािान्य 
अिधारणा को पहचािें। 
कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
पररचालि शतों पर उधचत विचार करत े हुए कायकस्थल/सभा स्थल 
स्थावपत करें 
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किट; सतह सटीकता: ± 
0.1 मििी, कोणीय 
सहिशीलता: 30 मििट।] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिािा 
और िांनछत जािकारी एकत्र करिा। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर 
सहिनत बिाएं। 
विमभन्ि प्रकार के व्यािहाररक कौशल का उपयोग करके तथा 
विमभन्ि भागों की अदला-बदली सुनिजश्चत करते हुए, विमभन्ि किट 
के मलए विनिदेश के अिुसार घटक बिािा। 
उधचत किट सुनिजश्चत करिे के मलए विमभन्ि कौशलों का प्रयोग 
करते हुए घटकों को संयोजजत करें। 
घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें. 

 
6. िशीि टूल्स िें यांत्रत्रक 

पािर ट्रांसमिशि तत्िों को 
तोडिा, िरम्ित करिा और 
संयोजि करिा तथा 
कायकक्षिता की जांच करिा। 
(NOS: CSC/N0901) 

विद्युत पारेषण प्रणाली के साथ कायक करते सिय सुरक्षा पहलुओं 
को सिझें। 
विमभन्ि यांत्रत्रक शजक्त संचरण तत्िों और िाइि के कायों और 
रचिात्िक विशेषताओं की व्याख्या करें। 
विद्युत संचरण प्रणाली से स्िेहि तेल निकाल दें। 
आिश्यक कायक के मलए उधचत उपकरण का चयि करें। 
मसस्टि से शाफ्ट, कपमलगं, धगयर, बेल्ट, क्लच, पुली, चेि और 
स्प्रोकेट, चात्रबयााँ, बेयररगं को अलग करें। 
सभी विघटटत भागों को साि करें और क्षनत की जांच करें। 
क्षनतग्रस्त भागों की िरम्ित/प्रनतस्थापि .. 
विद्युत संचरण प्रणाली को क्रि से संयोजजत करें। 
स्िेहि तेल भरें और कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
7. नििाकता के टदशा-निदेशों के 

अिुसार विमभन्ि िशीिों के 
स्िेहि एिं शीतलि प्रणाली 
का नििारक रखरखाि 

नििारक रखरखाि करिे के मलए विनििाकण टदशानिदेशों से प्रासंधगक 
जािकारी एकत्र करें। 
नििारक रखरखाि के मलए उपयुक्त उपकरणों एिं कच्चे िाल की 
योजिा बिाएं और उिका चयि करें। 
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करिा। [विमभन्ि िशीिें- 
खराद, ड्रिमलगं, पीसिा] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

िािक टदशानिदेशों के अिुसार स्िेहि और शीतलि प्रणाली का 
नििारक रखरखाि करें। 
िशीिों की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
8. िशीि की िींि तैयार करें, 

विमभन्ि िशीिें स्थावपत 
करें और ज्यामितीय 
परीक्षण करें। [विमभन्ि 
िशीिें - शेपर, पेडेस्टल 
ग्राइंड्रडगं] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

भारी िशीिों के नििाकण एिं स्थापिा से संबंधधत सुरक्षा पहलुओं को 
सिझें। 
िाइंग के अिुसार िशीि की िींि की योजिा बिाएं और तैयार करें। 
स्थापिा के मलए िशीि को िींि पर रखें। 
आिश्यकतािुसार विद्युत किेक्शि उपलब्ध कराएं 
िशीि को सितल करें और सभी िािक सहायक उपकरण स्थावपत 
करें और कायाकत्िक आिश्यकता की जांच करें। 
स्थावपत िशीि के िािकों के अिुसार ज्यामितीय परीक्षण का 
संचालि करें। 
घटक परीक्षण िशीनिगं परीक्षण करें और घटक की आयािी 
सटीकता की जांच करें। 

 
9. नििारक रखरखाि का 

संचालि करें, खराद के 
विमभन्ि घटकों का विघटि 
और संयोजि करें और 
उन्ित खराद संचालि 
करके सटीकता की जााँच 
करें। [विमभन्ि घटक- हेड 
स्टॉक एप्रि, सैडल, टूल 
पोस्ट, टेल स्टॉक; विमभन्ि 
उन्ित खराद संचालि - 
टेपर टनििंग, थे्रड कटटगं] 

खराद के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि उपकरणों 
और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों जैसे हेड स्टॉक, टेल स्टॉक 
आटद का विघटि और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
कायकक्षिता और सटीकता की जांच के मलए उन्ित खराद संचालि 
जैसे टेपर टनििंग, धागा काटिा आटद करिा। 
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(एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

 
10. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 
के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
 

 
11. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग को पढें 
और लागू करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 

पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के 
मलए स्ियं की गणिा करिा। 

दसूिा साल 
12. गैस और आकक  िेजल्डगं 

िशीिों की स्थापिा करके 
विमभन्ि जोड 
बिाएं/उत्पाटदत करें और 
िेजल्डगं करें। (NOS: 
CSC/N0304) 

िेजल्डगं से संबंधधत सुरक्षा प्रथाओं से पररधचत कराएं। 
िेजल्डगं करिे के मलए गैस और आकक  िेजल्डगं िशीिों की योजिा 
बिाएं और उन्हें तैयार करें। 
कायक के अिुसार िेजल्डगं िशीि के िापदंडों को निधाकररत करिा 
और इलेक्ट्रोड का चयि, िेजल्डगं िशाल सिायोजि को सिझिा। 
िेजल्डगं िशीि का संचालि करें और विमभन्ि िेजल्डगं जोडों का 
प्रदशकि करें, सािान्य िेजल्डगं दोषों के मलए दृजष्टगत रूप स ेजांच 
करें। 
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िशीि उपकरण रखरखाि के संबंध िें विमभन्ि िेजल्डगं जोडों के 
अिुप्रयोगों की व्याख्या करें। 

 
13. विमभन्ि न्यूिेटटक्स और 

हाइिोमलक्स घटकों की 
पहचाि, विघटि, 
प्रनतस्थापि और संयोजि। 
[विमभन्ि घटक - कंप्रेसर, 
प्रेशर गेज, कफल्टर रेगुलेटर 
लुत्रब्रकेटर, िाल्ि और 
एक््यूएटर।] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9488) 

कायक के मलए उपकरणों का चयि करें और उन्हें सिय पर उपयोग 
के मलए उपलब्ध कराएं। 
विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइिोमलक्स घटकों की पहचाि करें। 
िाइंग के अिुसार न्यूिेटटक्स एिं हाइिोमलक्स सककक ट को हटािे एि ं
बदलिे की योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
विमभन्ि कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया का प्रयोग करते हुए 
सटीकता के साथ विमभन्ि घटकों का विघटि और प्रनतस्थापि 
करिा। 
विमभन्ि घटकों को एकत्रत्रत करें। 
घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें. 

 
14. िािक संचालि प्रकक्रया और 

सुरक्षा पहलू का पालि 
करते हुए न्यूिेटटक्स और 
हाइिोमलक्स का सककक ट 
बिािा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9488) 

कायक के मलए उपकरणों का चयि करें और उन्हें सिय पर उपयोग 
के मलए उपलब्ध कराएं। 
िाइंग के अिुसार न्यूिेटटक्स एिं हाइिोमलक्स सककक ट के नििाकण की 
योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
सककक ट नििाकण के मलए संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और 
टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिाएं। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए न्यूिेटटक्स और हाइिोमलक्स का 
सककक ट बिाएं। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
मसस्टि के विमभन्ि िापदंडों और कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
15. स्िेहक और शीतलक के 

मलए पाइप/्यूब किटटगं 
और िाल्ि किेक्शि बिाएं 

पाइप किटटगं से संबंधधत सुरक्षा प्रथाओं से पररधचत कराएं। 
्यूबों पर काटिे, िोडिे, धागा डालिे, िेरूमलगं की योजिा बिाएं 
और उिका निष्पादि करें। 



  
 

15 

मैकेनिक मशीि टूल मेंटेिेंस  

 

, ररसाि के मलए परीक्षण 
करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

विमभन्ि िाल्िों को खोलिा और जोडिा तथा गैस्केट को बदलिा। 
पाइप/्यूब जोड तैयार करें, िाल्ि जोडें और ररसाि की जांच करें। 
िशीि उपकरण रखरखाि के संबंध िें विमभन्ि पाइप/्यूब जोडों के 
अिुप्रयोगों की व्याख्या करें। 

 
16. नििारक रखरखाि का 

संचालि करिा, िशीि के 
विमभन्ि घटकों का विखंडि 
और संयोजि करिा तथा 
मिमलगं िशीि की सटीकता 
के मलए परीक्षण करिा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

मिमलगं के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र 
करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार मिमलगं िशीि के विमभन्ि घटकों का 
विखंडि और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िशीनिगं द्िारा मिमलगं िशीि की सटीकता का परीक्षण करिा। 

 
17. विमभन्ि पीसिे िाली िशीि 

सेट करें और उधचत 
सटीकता के मलए घटक का 
उत्पादि करें। [विमभन्ि 
िशीि:- सतह और 
बेलिाकार पीस; उधचत 
सटीकता ± 0.02 मििी] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

पीसिे के मलए औजारों और उपकरणों की योजिा बिाएं और उन्हें 
सिय पर उपयोग िें लािे के मलए उिकी पहचाि करें। 
िशीि पैरािीटर और कायक को सुरक्षा को ध्याि िें रखते हुए सेट 
करें। 
उपयुक्त िशीि का उपयोग करके तथा िािक प्रकक्रया का पालि 
करते हुए घटकों को पीसें। 
निधाकररत सटीकता के अिुसार घटकों की जााँच करें। 

 
18. नििारक रखरखाि का 

संचालि करें, पीसिे की 
िशीि के विमभन्ि घटकों 
का विघटि और संयोजि 

पीसिे के नििारक रखरखाि के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें। 
नििारक और विखंडि संयोजि के मलए आिश्यक विमभन्ि 
उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और उिकी पहचाि करें। 
स्टैंड प्रकक्रया के अिुसार पीसिे की िशीि के विमभन्ि घटकों का 
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करें और सटीकता के मलए 
परीक्षण करें। [विमभन्ि 
घटक पीसिे िाला मसर, 
लीड स्कू्र, टेबल, हाइिोमलक 
मसलेंडर] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

विखंडि और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िशीनिगं द्िारा पीसिे की िशीि की सटीकता का परीक्षण करें। 

 
19. विमभन्ि विद्युत उपकरणों, 

सेंसरों की बुनियादी 
कायकप्रणाली को पहचाििा 
और सिझािा तथा 
बुनियादी रखरखाि कायक 
सटहत औद्योधगक 
अिुप्रयोग िें इस ज्ञाि को 
लागू करिा। [विमभन्ि 
विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक्स 
उपकरण - डीसी/एसी 
िोटसक, निजष्क्रय और 
सकक्रय इलेक्ट्रॉनिक घटक, 
प्रनतरोधक, संधाररत्र, प्रेरक, 
टदष्टकारी, डायोड ट्रांजजस्टर, 
एससीआरएस और 
आईसीएस; विमभन्ि सेंसर - 
निकटता और अल्ट्रासोनिक] 
(संख्या: सीएससी/संख्या 
305) 

विभिन्ि विद्युत उपकरणों जैसे िल्टीिीटर , ट्रांसिािकर, ररले, 
सोलेिोइड्स, िोटर और जिरेटर की पहचाि करें। 
विमभन्ि सेंसरों अर्थात निकटता एिं अल्ट्रासोनिक की पहचथि करें । 
विमभन्ि विद्युत उपकरणों , सेंसरों की कथयाप्रणथली और औद्योगिक 
अिुप्रयोि में उिके उपयोि की जथांच करिथ। 
विद्युत उपकरणों और सेंसरों की जथांच के दौराि सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करें । 
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20. पी.एल.सी. को प्रोग्राि करें 
तथा अन्य उपकरणों के 
साथ इंटरिेस करके इसके 
अिुप्रयोगों की जांच करें। 
(NOS: ELE/N9429) 

अिुप्रयोग की आिश्यकता के अिुसार पीएलसी को प्रोग्राि करें। 
िािक प्रकक्रया और सुरक्षा का पालि करते हुए अन्य उपकरणों के 
साथ पीएलसी को इंटरिेस करें। 
कायकक्रि के अिुसार ड्रडिाइस की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 
21. भाग कायकक्रि तैयार करिा, 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 
परीक्षण करिा और 
विमभन्ि तु्रटटयों की व्याख्या 
करिा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0120) 

िाइंग के अिुसार भाग कायकक्रि की योजिा बिाएं और तैयार करें। 
आिश्यकतािुसार टूलींग लेआउट तैयार करें। 
टीि के भीतर संभावित सिाधाि का प्रदशकि करें। 
मसिुलेशि का उपयोग करके भाग कायकक्रि का परीक्षण करें। 
िशीनिगं के दौराि बरती जािे िाली सुरक्षा/सािधािी को स्पष्ट 
कीजजए। 
विमभन्ि तु्रटटयों के विरुद्ध उत्पन्ि विमभन्ि संदेशों की व्याख्या 
करें। 

 
22. पंप, पंखे, ब्लोअर और 

कम्प्रेसर का सिस्या 
नििारण और ओिरहाल 
करिा तथा नििारक 
रखरखाि करिा। (NOS: 
CSC/N0901) 

पंप, पंखे, ब्लोअर और कंप्रेसर से संबंधधत सुरक्षा प्रथाओं से पररधचत 
करािा। 
विमभन्ि प्रकार के पंपों, पंखों, ब्लोअरों और कम्प्रेसरों को सिझें और 
पहचािें। 
पंप, पंखे, ब्लोअर और कंप्रेसर के मलए सिस्या नििारण चाटक की 
योजिा बिाएं और तैयार करें तथा कायक निष्पाटदत करें। 
पंपों, पंखों, ब्लोअरों और कम्प्रेसरों का नििारक रखरखाि करें। 
विमभन्ि िशीि टूल्स िें पंप, पंखे, ब्लोअर और कंप्रेसर के 
औद्योधगक अिुप्रयोगों की व्याख्या करें । 

 
23. विमभन्ि िशीिरी/उपकरणों 

जैसे शेपर, सरिेस ग्राइंड्रडगं, 
ड्रिमलगं, लेथ, मिमलगं आटद 

िशीि टूल्स के ब्रेक डाउि रखरखाि से संबंधधत सुरक्षा प्रथाओं से 
पररधचत होिा। 
ब्रेक डाउि के तहत विमभन्ि िशीि टूल्स को सिझें और पहचािें। 
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िें खराबी की पहचाि कर 
उिका रखरखाि कायक करिा 
तथा उिकी खराबी को दरू 
करिा, तथा उिकी 
कायकशीलता सुनिजश्चत करिे 
के मलए उपयुक्त औजारों 
और उपकरणों का उपयोग 
करिा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0901) 

िशीि टूल्स िें उत्पन्ि दोषों का प्रदशकि करें । 
दोषपूणक िशीि का रखरखाि करें। 
निष्पादि परीक्षण करें. 

 
24. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 
के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएाँ। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
 

 
25. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग को पढें 
और लागू करें।  
(एिओएस: 
सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और सिझें तथा व्यािहाररक 
कायक िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 
स्ियं की गणिा करिा। 
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मैकेनिक मशीि टूल मेंटेिेंस टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
सूंदभष शिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 260 
घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 50 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी किटटगं 
ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश 
के अिुसार काि 
करिे के मलए कायक 
की योजिा बिाएं 
और उसे व्यिजस्थत 
करें और सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करते हुए 
आयािी सटीकता की 
जांच करें । 
[बुनियादी किटटगं 
ऑपरेशि - िाककिं ग, 
हैक -सॉइंग, 
धचसेमलगं, िाइमलगं, 
ड्रिमलगं, टेवपगं और 
ग्राइंड्रडगं आटद। 
सटीकता: ± 0.25 
मििी]  

1. व्यापार प्रमशक्षण का 
िहत्ि, व्यापार िें प्रयुक्त 
उपकरणों एिं िशीिरी की 
सूची। 

2. प्रमशक्षुओं को व्यजक्तगत 
सुरक्षा उपकरण (पीपीई) 
का उपयोग करिे के मलए 
मशक्षक्षत करके उििें सुरक्षा 
संबंधी दृजष्टकोण का 
विकास करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधध 
और बुनियादी प्रमशक्षण। 

4. कपास अपमशष्ट, धातु 
धचप्स/बरक आटद जैसे 
अपमशष्ट पदाथों का 
सुरक्षक्षत निपटाि। 

5. खतरे की पहचाि और 
बचाि। 

6. खतरे, चेताििी, सािधािी 
और व्यजक्तगत सुरक्षा 
संदेश के मलए सुरक्षा 

िए आिे िाले लोगों को 
औद्योधगक प्रमशक्षण संस्थाि 
प्रणाली की कायकप्रणाली से 
पररधचत करािे के मलए सभी 
आिश्यक िागकदशकि प्रदाि 
ककया जाएगा, जजसिें भण्डार 
प्रकक्रयाएं भी शामिल हैं। 
सॉफ्ट जस्कल्स, इसका िहत्ि 
और प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद 
िौकरी का क्षेत्र। 
उद्योग/कायकशाला िें सुरक्षा 
और सािान्य सािधानियों का 
िहत्ि। 
प्राथमिक धचककत्सा का 
पररचय। विद्युत िेन्स का 
संचालि और विद्युत सुरक्षा। 
पी.पी.ई. का पररचय। 
आपातकालीि जस्थनतयों जैस े
त्रबजली की वििलता, आग, 
और मसस्टि वििलता पर 
प्रनतकक्रया। 

7.  TRADE SYLLABUS  
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संकेत। 
7. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे 
िाले कदि। 

8. अजग्िशािक यंत्रों का 
उपयोग करें। 

हाउसकीवपूंग औि अच्छे िॉप 
फ्लोि अभ्यासों का महत्व। 5S 
अिधारणा और इसके 
अिुप्रयोग का पररचय। 
व्यावसानयक सुिक्षा एवूं 
स्वास््य : स्िास्थ्य, सुरक्षा 
और पयाकिरण संबंधी 
टदशानिदेश, कािूि एिं 
विनियि, जैसा लागू हो। 
और सािग्री हैंडमलगं उपकरण 
पर बुनियादी सिझ । (0 
4घंटे) 

9. कायक/िौकरी की योजिा 
बिािे के मलए िाइंग का 
अध्ययि करें। अंकि, 
भराई और काटिे के मलए 
िांनछत विनिदेशों के 
अिुसार उपकरणों और 
उपकरणों की पहचाि करें। 

10. जंग, स्केमलगं, क्षरण आटद 
के मलए कच्चे िाल का 
दृश्य निरीक्षण। 

11. बेंच िाइस से पररधचत 
होिा।  

12. िाइमलगं- सपाट और 
िगाककार (खुरदरी किनिश)। 

13. स्क्राइबर और स्टील रूल 
से अंकि करिा। 

रैखखक िापि- इसकी इकाइयााँ, 
स्टील रूल ड्रडिाइडर, कैमलपसक - 
प्रकार और उपयोग, पंच - 
प्रकार और उपयोग। विमभन्ि 
प्रकार के हथौडों के उपयोग। 
टेबल पर िाककिं ग का वििरण, 
उपयोग और देखभाल। 
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14. िाइमलगं अभ्यास, सतह 
िाइमलगं, विषि पैर 
कैमलपसक और स्टील रूल 
के साथ सीधी और 
सिािांतर रेखाओं का 
अंकि। 

15. िाइमलगं चैिल, 
सिािांतर. 

16. िाइमलगं- सपाट और 
चौकोर (खुरदरी किनिश), 

17. िाइमलगं अभ्यास, सतह 
िाइमलगं, विषि पैर 
कैमलपसक और स्टील रूल 
के साथ सीधी और 
सिािांतर रेखाओं का 
अंकि। 

18. ड्रडिाइडर, विषि पैर 
कैमलपसक और स्टील रूल 
(िरत्त, एआरसी, सिािांतर 
रेखाएं) के साथ अंकि 
अभ्यास। 

 

बेंच िाइस नििाकण, प्रकार, 
उपयोग, देखभाल और 
रखरखाि, िाइस क्लैंप, हैकसॉ 
फे्रि और ब्लेड, विनिदेश, 
वििरण, प्रकार और उिके 
उपयोग, हैकसॉ का उपयोग 
करिे की विधध। 
फाइलें- विनिदेश, वििरण, 
सािग्री, ग्रेड, क्स, फाइल 
तत्ि, उपयोग, फाइलों के 
प्रकार, फाइलों की देखभाल 
और रखरखाि। 
िापि िािक (अंग्रेजी, िीटट्रक 
इकाइयााँ), कोणीय िाप। 

19. स्क्राइत्रबगं ब्लॉक और 
ड्रडिाइडर का उपयोग करके 
सीधी रेखाओं और एआरसी 
को धचजनित करिा। 

अंकि एिं लेआउट उपकरण, 
ड्रडिाइडर, स्क्राइत्रबगं ब्लॉक, 
विषि लेग कैमलपसक, पंच - 
वििरण, िगीकरण, सािग्री, 
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20. धचजनित रेखा के अिुरूप 
सितल सतहों को छीलिा। 

21. अंकि, िाइमलगं, िगक 
िाइमलगं और त्रत्र-िगक का 
उपयोग कर जााँच। 

देखभाल एिं रखरखाि। 
िगक, साधारण गहराई गजे, 
चांदा- वििरण, उपयोग करता 
है और परिाह का प्रयास करें। 
कैमलपसक- प्रकार, सािग्री, 
नििाकण संबंधी वििरण, 
उपयोग, देखभाल एिं 
रखरखाि, कोल्ड धचज़ल- 
सािग्री, प्रकार, काटिे के 
कोण। 

22. धचत्र के अिुसार स्थाि 
निधाकरण, नछद्रों की 
जस्थनत, अंकि उपकरणों 
से चाक से मलखी सतहों 
पर रेखाएं अंककत करिा। 

23. 'िी' ब्लॉक और िाककिं ग 
ब्लॉक की सहायता से 
गोल बार का कें द्र ज्ञात 
करिा। 

24. िशरूि का मसर और गोल 
बार तथा हथौडे से झुकिे 
िाली धातु की प्लेट तैयार 
करें। 

अंकि िाध्यि, प्रुमशयि िीला, 
लाल सीसा, चाक और उिका 
विशेष अिुप्रयोग, वििरण। 
सतह प्लेट और सहायक अंकि 
उपकरण, 'िी' ब्लॉक, कोण 
प्लेटें, सिािांतर ब्लॉक, 
वििरण, प्रकार, उपयोग, 
सटीकता, देखभाल और 
रखरखाि। 

25. धचजनित रेखा के अिुरूप 
सितल सतहों को छीलिा। 

26. 20 मििी लंबाई तक 
छीलकर एक गोल टुकडे से 
एक िगक बिाएं । 

ड्रिल, टैप, डाई-प्रकार एि ं
अिुप्रयोग। टैप ड्रिल आकार का 
निधाकरण। 
रीिर- सािग्री, प्रकार (हैंड और 
िशीि रीिर), भाग और उिके 
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27. स्लॉट, सीधे और कोणीय 
नछल 

28. छेदों को धचजनित करें और 
उििें ड्रिल करें। 

29. एिएस फ्लैट पर ड्रिल और 
टैप करें। 

30. डाई का उपयोग करके 
एिएस रॉड पर बाहरी 
धागे को काटिा। 

31. अक्षर और संख्या पंच करें 
(अक्षर पंच और संख्या 
पंच) 

उपयोग, रीमिगं के मलए छेद 
का आकार निधाकररत करिा, 
रीमिगं प्रकक्रया। 

32. चरणों को िाइल करें और 
± 0.25 मििी की 
सटीकता के साथ धचकिी 
िाइल के साथ सिाप्त 
करें। 

33. एिएस स्क्िायर और 
पाइप पर िाइल और आरी 
का प्रयोग। 

िाइक्रोिीटर- बाहर और अंदर - 
मसद्धांत, नििाकण संबंधी 
विशेषताएाँ, भागों का क्रि, 
लीड्रडगं, उपयोग और देखभाल। 
िाइक्रोिीटर गहराई िापिे का 
यंत्र, भाग, क्रि, लीड्रडगं, 
उपयोग और देखभाल। 
ड्रडजजटल िाइक्रोिीटर। 

34. एक धचजनित रेखा (उत्तल 
और अितल) के साथ 
त्रत्रज्या को िाइल करें और 
मिलाि करें। 

35. धचप शीट धातु (कतरिी). 
36. धचप कदि और फाइल. 
 

िनिकयर कैमलपसक , मसद्धांत, 
नििाकण, स्िातक, पढिा, 
उपयोग और देखभाल। िनिकयर 
बेिल प्रोटै्रक्टर, नििाकण, 
स्िातक, पढिा, उपयोग और 
देखभाल, डायल िनिकयर 
कैमलपर , ड्रडजजटल िनिकयर 
कैमलपर । 
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37. पेडेस्टल ग्राइंड्रडगं व्हील का 
ट्रूइंग। 

38. हाथ के औजारों को पीसिा 
और पुिः तेज करिा। 

39. हाथ के औजारों की 
िरम्ित एिं रखरखाि। 

40. हीरा िेसर उपकरण द्िारा 
पीस पटहया की िेमसगं। 

पेडेस्टल ग्राइंडर - पररचय, 
देखभाल और उपयोग। व्हील 
िाउंटटगं और व्हील िेमसगं की 
प्रकक्रया। संबंधधत खतरे, 
जोखखि और सािधानियां। 

41. ± 0.04 मििी की 
सटीकता के साथ काउंटर 
मसकंकंग, काउंटर बोररगं 
और रीमिगं। 

42. 0.04 मििी की सटीकता 
के साथ अंध छेद ड्रिल 
करें। 

43. िािक आकार (अंधे छेद) 
के मलए िल के साथ 
आंतररक धागे बिाएं। 

44. स्टड और बोल्ट को िािक 
आकार िें तैयार करें और 
िट के साथ देखें। 

ड्रिमलगं िशीि-प्रकार एिं उिका 
अिुप्रयोग, वपलर एिं रेड्रडयल 
ड्रिमलगं िशीि का नििाकण, 
काउंटरसंक, काउंटर बोर एिं 
स्पॉट िेमसगं-टूल्स एिं 
िािकरण। 
काटिे की गनत, फीड, कट की 
गहराई और ड्रिमलगं सिय 
गणिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

आिश्यक 
सहिशीलता के 
अिुसार संयोजि के 
मलए घटकों को 
अलग-अलग किट 
करें, विनििेयता के 
मसद्धांत का पालि 

45. फाइल करें और स्टेप किट, 
कोणीय किट बिाएं, ± 
0.20 मििी (बेिल गेज 
सटीकता 1 ड्रडग्री) की 
सतह सटीकता के साथ। 

46. सरल खुले और किसलिे 
िाले किट बिाएं। 

विनििेयता: इंजीनियररगं , 
क्षेत्र, सीिा िें आिश्यकता - 
पररभाषा, प्रकार, सीिाओं और 
किट की शब्दािली - िूल 
आकार, िास्तविक आकार, 
विचलि, उच्च और निम्ि 
सीिा, शून्य रेखा, सहिीय क्षेत्र, 
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करें और कायकक्षिता 
की जांच करें। 
[विमभन्ि किट - 
स्लाइड्रडगं, कोणीय, 
स्टेप किट, आिश्यक 
सहिशीलता: ± 
0.20 मििी, कोणीय 
सहिशीलता: 1 
ड्रडग्री] 

भते्त। किट और सीिाओं की 
विमभन्ि िािक प्रणामलयााँ। 
(त्रब्रटटश िािक प्रणाली और 
बीआईएस प्रणाली) 
 

व्यािसानयक 
कौशल 90 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे 
 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए 
विमभन्ि िशीिों पर 
बुनियादी संचालि से 
जुडे घटकों का 
उत्पादि करिे के 
मलए विमभन्ि 
पैरािीटर सेट करें 
और सटीकता की 
जांच करें। [विमभन्ि 
िशीिें - शेपर, लेथ 
और मिमलगं, 
विमभन्ि िशीनिगं 
पैरािीटर - िीड, 
गनत और कट की 
गहराई।] 
 

47. शेपर िशीि िाइस पर 
होजल्डगं कायक करिा, 
स्ट्रोक की लंबाई निधाकररत 
करिा, शेपर िशीि िें 
िीड की सेटटगं करिा। 

48. शेपर िशीि िें एक चौकोर 
ब्लॉक बिाएं। 

49. आकार देिे िाली िशीि 
का नििारक रखरखाि करें। 

िेपि: 
शेपर िशीि के भागों एिं 
नििाकण संबंधी वििरण, इसके 
कायक और संचालि का पररचय। 
शेपर की त्िररत िापसी तंत्र. 
काटिे की गनत, फीड और 
कटौती की गहराई की गणिा। 

50. आरएच एिं एलएच 
उपकरण, िी उपकरण, 
पाटटिंग उपकरण, राउंड 
िोज़ उपकरण एिं 'िी' 
उपकरणों की ग्राइंड्रडगं। 

51. लंबाई को सही करिे के 
मलए िेमसगं ऑपरेशि 
करें। 

52. केन्द्र ड्रिमलगं एिं आिश्यक 
आकार तक ड्रिमलगं कायक। 

पीसिे िाला पटहया: अपघषकक, 
ग्रेड संरचिा, बंधि, विनिदेश, 
उपयोग, िाउंटटगं और िेमसगं। 
पीसिे िाले पटहयों का चयि। 
बेंच ग्राइंडर के पुजे और 
उपयोग। 
रेड्रडयस/कफललेट गेज, िीलर 
गेज, होल गेज, तथा उिके 
उपयोग, देखभाल और 
रखरखाि। 
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53. सिािांतर िोड और चरण 
िोड प्रदशकि करें. 

54. ड्रिमलगं, बोररगं, अंडरकट, 
पाटटिंग, ग्रूविगं, चैम्िररगं 
ऑपरेशि करिा। 

55. मिमलगं िशीि के कायक 
मसद्धांत का प्रदशकि। 

56. मिमलगं िशीि के आबकर 
पर आबकर और कटर सेट 
करें । 

57. एक ठोस ब्लॉक के छह 
चेहरों की मिमलगं का 
अिुक्रि। 

58. साइड और िेस कटर के 
साथ स्टेप मिमलगं और 
स्लॉट मिमलगं करें । 

59. क्षैनतज मिमलगं िशीि का 
उपयोग करके 'V' ब्लॉक 
बिाएं (सटीकता ±0.02 
मििी) 

शमशलूंग: 
मिमलगं िशीि का पररचय, 
पुजे और नििाकण संबंधी 
वििरण, प्रकार। मिमलगं 
ऑपरेशि के दौराि बरती जािे 
िाली सुरक्षा सािधानियां। 
मिमलगं िशीि अटैचिेंट। 
विमभन्ि प्रकार के मिमलगं 
कटर और उिकी सािग्री। 
मिमलगं कटर का िािकरण। 
मिमलगं कटर होजल्डगं ड्रडिाइस, 
िकक  होजल्डगं ड्रडिाइस, मिमलगं 
िशीि ऑपरेशि, अप मिमलगं 
और डाउि मिमलगं। मिमलगं 
िशीि के मलए कटटगं स्पीड, 
िीड, िशीनिगं सिय की 
गणिा। इंडेजक्संग विधधयााँ और 
इसकी गणिा। 

व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 

विमभन्ि ताप उपचार 
और सतह पररष्करण 
कायों को करके 
संयोजि के मलए 
घटकों को तैयार 

60. कठोरीकरण और तडका 
लगािा एिं सािान्यीकरण 
करिा। 

61. केस हाडकनिगं. 
62. कठोरता परीक्षण. 

उष्िा उपचार: 
लौह काबकि संतुलि आरेख, 
सिय-तापिाि-पररितकि िक्र। 
एिीमलगं, केस हाडकनिगं, 
टेम्पररगं, िॉिकलाइजजं़ग और 
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ज्ञाि 15 घंटे करें। [विमभन्ि ताप 
उपचार: - सख्त 
करिा, टेम्पररगं केस 
सख्त करिा, 
विमभन्ि सतह 
पररष्करण - स्कै्रवपगं, 
लैवपगं]  
 

क्िेंधचगं 
63. सितल एिं िक्र सतह पर 

स्कै्रवपगं का अभ्यास। 
64. प्रुमशयि ब्लू का उपयोग 

करके ऊंचे स्थािों को 
खुरच कर सितल सतह 
बिाएं। 

65. सतह को लैवपगं पत्थर से 
लैवपगं करिा। 

66. हथौडे का हैंडल लगािा। 

छेिी और हथौडों का िगीकरण, 
नििाकण, सािग्री और 
कायाकत्िक वििरण। 
धचवपगं तकिीक. 
कायक करते सिय संबंधधत 
खतरे, जोखखि और 
सािधानियााँ। 
स्कै्रपसष : पररचय, इसके प्रकार, 
सािग्री और उपयोग। 
िट, बोल्ट, स्टड के प्रकार, 
िट, ररचं और स्पैिर के मलए 
लॉककंग ड्रडिाइस, प्लायसक, स्कू्र 
िाइिर, सककक मलप, जस्प्लट वपि, 
िॉशर, जस्प्रंग िॉशर। 
टॉकक  एिं टॉकक  ररचं की 
अिधारणा। 
विमभन्ि प्रकार के ररिेट और 
उिके अिुप्रयोग। 
विमभन्ि िास्टिरों की पहचाि 
और उधचत हस्त उपकरण का 
उपयोग करके उिका संचालि 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 

आिश्यक 
सहिशीलता के 
अिुसार संयोजि के 
मलए घटकों को 
अलग-अलग किट 
करें, अदला-बदली 

67. ±0.15 मििी की सटीकता 
और 30 मििट के साथ 
पुरुष और िटहला 'टी' 
किटटगं बिाएं। 

68. ±0.1 मििी की सटीकता 
के साथ पुरुष िटहला िगक 

सतह पररष्करण - िहत्ि, 
प्रतीक, िापि तकिीक। 
लैवपगं और होनिगं प्रकक्रया. 
गेज: साइि बार, जस्लप गेज, 
मलमिट गेज, िीलर गेज, थे्रड 
गेज, स्कू्र वपच गेज, टेपर गेज 
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क्षिता के मसद्धांत 
का पालि करें और 
कायकक्षिता की जांच 
करें। [विमभन्ि किट 
- स्क्िायर किट, टी 
किट, हेक्सागोिल 
किट, डोिेटेल किट; 
सतह सटीकता: ± 
0.1 मििी, कोणीय 
सहिशीलता: 30 
मििट।]  

किट बिाएं। का िगीकरण और उपयोग। 
69. सटीकता ± 0.1 मििी 

और 30 मििट के साथ 
पुरुष और िटहला ष्भुज 
किटटगं बिाएं। 

सहिशीलता और विनिियेता - 
पररभाषा और इसकी 
आिश्यकता, िूल आकार, 
िास्तविक आकार, सीिाएाँ, 
विचलि, सहिशीलता, भत्ता, 
निकासी, हस्तक्षेप, किट - 
पररभाषा, प्रकार, रेखाधचत्र के 
साथ वििरण। BIS के अिुसार 
सहिशीलता व्यक्त करि ेकी 
विधध, छेद और शाफ्ट आधार 
(BIS िािक)। 
सीिा, किट और सहिशीलता 
पर संबंधधत गणिा। 

70. ±0.1 और 30 मििट के 
कोणीय सटीकता के भीतर 
सतह को खुरचते हुए िर 
और िादा डोिेटेल किटटंग 
बिाएं 

फास्टनसष: 
िास्टिरों, स्कू्र थे्रड्स, संबंधधत 
शब्दािली और विनिदेश का 
पररचय। 
कंुजजयााँ - प्रकार एि ंउपयोग, 
(सिािांतर, डूबी हुई, 
स्पशकरेखीय, धगब हेड, िुिि, 
कंुजी िागक।) 
कायक करते सिय संबंधधत 
खतरे, जोखखि और 
सािधानियााँ। 

व्यािसानयक 
कौशल 130 
घंटे; 

िशीि टूल्स िें 
यांत्रत्रक शजक्त 
संचरण तत्िों को 

71. विद्युत संचरण के 
विमभन्ि घटकों की पहचाि 
करें। 

ििििाव अभ्यास औि याूंबत्रक 
सूंयोजन 
विमभन्ि रखरखाि प्रथाओं जैस े
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे 

तोडिा, िरम्ित 
करिा और संयोजि 
करिा तथा 
कायकक्षिता की जांच 
करिा।  
 

72. विद्युत संचरण के 
विमभन्ि घटकों को अलग 
करिा और जोडिा। 

73. विद्युत संचरण से संबंधधत 
सुरक्षा सािधानियां। 

नििारक रखरखाि, 
पूिाकिुिानित रखरखाि, 
ब्रेकडाउि रखरखाि और 
रीकंडीशनिगं का पररचय। 
रखरखाि के मलए 
संगठिात्िक संरचिा, 
भूमिकाए ंऔर जजम्िेदारी, 
टीपीएि के लाभ और हानि। 
बबजली का सूंर्िण 
यांत्रत्रक शजक्त संचरण के 
तत्ि, जस्पंडल और शाफ्ट के 
प्रकार (यूनििसकल जस्पंडल, 
प्लेि शाफ्ट, खोखला शाफ्ट, 
क्रैं क शाफ्ट, कैि शाफ्ट)। 
धिात्िक और गैर-धिात्िक 
िाइि, घषकण िाइि, धगयर 
िाइि, बेल्ट िाइि, चेि िाइि 
और रस्सी िाइि। 

74. िशीि टूल्स िें विमभन्ि 
प्रकार के क्लच की पहचाि 
करें और उिका रखरखाि 
करें। 

75. चाबी बिािा और चाबी से 
शाफ्ट पर कपमलगं 
लगािा। 

76. िशीि टूल्स िें विमभन्ि 
प्रकार के ब्रेक के घटकों 
की पहचाि और निरीक्षण। 

र्ूंगुल 
क्लच का कायक, इसके प्रकार 
और पािर ट्रांसमिशि मसस्टि 
िें उपयोग। क्लच तंत्र िें 
यांत्रत्रक और विद्युत चुम्बकीय 
प्रणाली का कायक। 
कपशलूंग: 
युग्िि की अिधारणा और 
इसके प्रकार 
अथाकत कठोर युग्िि- िि 
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77. चाबी के साथ हब और 
शाफ्ट की किटटगं। 

78. तिाि को सिायोजजत 
करिे के साथ ट्रांसमिशि 
िें बेल्ट की स्थापिा। 

 

युग्िि, फ्लैंज युग्िि, लचीला 
युग्िि, वपि-बुश युग्िि, चेि 
युग्िि, धगयर युग्िि, 
स्पाइडर युग्िि, टायर यगु्िि, 
धग्रड युग्िि, ओल्डि-युग्िि, 
द्रि युग्िि, यूनििसकल यगु्िि 
और उिके विमशष्ट अिुप्रयोग। 
ब्रेक और ब्रेककंग तंत्र: प्रकार 
और कायक। सुरक्षक्षत और 
प्रभािी कायक के मलए ब्रेक का 
निरीक्षण। 
बेल्ट 
बेल्ट के प्रकार (फ्लैट और िी) 
और विनिदेश। 
बेल्ट िाइि के मलए प्रयुक्त 
पुली। 
बेल्टों की स्थापिा, संरेखण। 
बेल्ट स ेसंबंधधत सिस्याएं 
(रेंगिा और किसलिा) 
बेल्ट रखरखाि. 
शीि संरेखण, चेि िाइि- 
रोलर चेि, साइलेंट चेि, 
स्प्रोकेट का संरेखण, और चेि 
िाइि का रखरखाि। 

79. िशीि टूल्स िें विमभन्ि 
प्रकार के त्रबयररगं्स की 
पहचाि। 

80. जिकल और हाउमसगं पर 

सहन किना: 
बेयररगं का वििरण और कायक, 
इसके प्रकार - सॉमलड बुश, 
जस्प्लट बुश, कॉलर, वपिट 
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उधचत संपकक  के मलए 
जस्प्लट बुश त्रबयररगं का 
इंप्रेशि परीक्षण। 

81. प्रेमसजि कोणीय संपकक  
बेयररगं का प्रीलोड्रडगं 

82. प्रेस और पुलर के साथ 
शाफ्ट पर बॉल बेयररगं का 
विघटि, निरीक्षण और 
िाउंटटगं। 

83. एक खराद के टेल स्टॉक 
का वियोजि एिं संयोजि। 

84. सािग्री हैंडमलगं िें प्रयुक्त 
विमभन्ि प्रकार की गांठों 
और अडचिों का प्रदशकि। 

85. ििीला रस्सी का ब्याह। 
86. तार रस्सी/स्टील 

रस्सी/बेल्ट का निरीक्षण। 
87. गोिि का उपयोग करके 

ककसी िस्तु को उठािा। 

और प्लिर ब्लॉक बेयररगं। 
बीयररगंों की स्थापिा, 
बीयररगंों िें क्लीयरेंस का 
िापि और सिायोजि। 
शाफ्ट और हब पर बेयररगं 
किटटगं के प्रकार । 
रोलर संपकक  बीयररगं के प्रकार 
- बॉल बीयररगं - एकल पंजक्त 
और डबल पंजक्त, गहरी िाली 
बॉल बीयररगं, कोणीय संपकक , 
स्ि संरेखखत और जोर 
बीयररगं। 
रोलर बेयररगं- बेलिाकार, सुई 
रोलर, टेपर रोलर, गोलाकार 
रोलर, स्ि-संरेखखत और 
गोलाकार रोलर थ्रस्ट बेयररगं। 
बाजार सिेक्षण और खरीद के 
मलए आईएसओ असर पदिाि 
कोड का उपयोग। 
बेयररगं क्लीयरेंस की जांच 
और सिायोजि । 
रोलर संपकक  बेयररगं, टेपर 
रोलर बेयररगं और कोणीय 
संपकक  बॉल बेयररगं को िाउंट 
करिे और हटािे के तरीके । 
(बैक-टू-बैक, िेस-टू-िेस, 
टेंडेि) 
िाउंटटगं-ड्रडसिाउंटटगं और 
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सिायोजि 
एडॉप्टर और निकासी आस्तीि 
के साथ टेपर बोर बीयररगं। 
त्रबयररगं्स का संचालि और 
भंडारण। 
संबंधधत खतरे, जोखखि और 
सािधानियााँ। 
हेरािेरी िें प्रयुक्त विमभन्ि 
औजारों एि ंउपकरणों का 
ज्ञाि। 
तार रस्सी/स्टील रस्सी/बेल्ट का 
नििाकण और क्षिता। 
गांठों और अडचिों का 
अिुप्रयोग. 
सभी प्रकार की रजस्सयों की 
देखभाल और रखरखाि। 

88. िशीि टूल्स िें प्रयुक्त 
विमभन्ि प्रकार के धगयर 
और धगयर बोन्स की 
पहचाि। 

89. पीसीडी, धगयर दांत िोटाई, 
निकासी सांद्रता के रूप िें 
धगयर तत्िों की जांच। 

90. धगयर िेमशगं िें िीलर 
गेज, डीटीआई और लीड 
िायर द्िारा बैकलैश और 
रूट क्लीयरेंस की जांच। 

धगयि: 
धगयर के प्रकार, वििरण और 
कायक- 
स्पर, हेमलकल, स्पाइरल, 
बेिल, स्टे्रट और स्पाइरल 
बेिल, ििक धगयर, रैक और 
वपनियि। 
धगयर शब्दािली. 
धगयर टे्रि- सरल, मिधश्रत, 
प्रत्यािनतकत और अधधचक्रीय। 

91. ककसी टदए गए धगयरबॉक्स धगयर बॉक्स के प्रकार 
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के स्िेहि तेल का 
निरीक्षण एिं प्रनतस्थापि। 

92. खराद और मिमलगं िशीि 
के धगयर बॉक्स की 
ओिरहामलगं। 

93. रखरखाि कायक के मलए 
निरीक्षण ररपोटक मलखें । 

94. रखरखाि कायक के मलए 
कायक योजिा तैयार करें । 

िीलर गेज, डायल टेस्ट 
इंड्रडकेटर और लीड िायर के 
साथ बैकलैश और रूट 
क्लीयरेंस की जांच । 
प्रुमशयि ब्ल ूके साथ धगयर 
िेष का इंप्रेशि परीक्षण। 
चल रहा रखरखाि 
संबंधधत खतरे, जोखखि और 
सािधानियां। 

व्यािसानयक 
कौशल 65 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 

नििाकता के टदशा-
निदेशों के अिुसार 
विमभन्ि िशीिों के 
स्िेहि एिं शीतलि 
प्रणाली का नििारक 
रखरखाि करिा। 
[विमभन्ि िशीिें- 
खराद, ड्रिमलगं, 
पीसिा]  

95. विमभन्ि प्रकार की स्िेहि 
प्रणाली और उिके घटकों 
की पहचाि। 

96. स्िेहि लाइिों और तेल 
किल्टरों की सिाई। 

97. विमभन्ि प्रकार की सीलों 
और तेल ररगंों की किटटंग। 

98. विमभन्ि संयुक्त सतहों के 
मलए गैस्केट तैयार करिा 
और किट करिा। 

99. खराद, ड्रिमलगं और पीसिे 
िाली िशीिों की स्िेहि 
प्रणाली का नििारक 
रखरखाि। 

100. स्िेहि अिुसूची- 
दैनिक, साप्ताटहक, िामसक 
अिधारणा। 

स्िेहि और इसका िहत्ि, 
स्िेहि प्रणामलयााँ 
स्िेहि की अिधारणा 
तेल और ग्रीस के प्रकार और 
गुण। 
तेल स्िेहि की विधधयााँ- 
एक बार के िाध्यि से और 
कें द्रीकर त स्िेहि प्रणाली। 
ग्रीस स्िेहि प्रणाली की 
विधधयााँ- ग्रीस गि, कें द्रीकर त 
स्िेहि प्रणाली। 
कें द्रीकर त स्िेहि प्रणाली िें 
प्रयुक्त चेताििी एि ं
सुरक्षात्िक उपकरण (दबाि 
जस्िच, तापिाि गेज, स्तर 
सूचक और राहत िाल्ि।) 
स्िेहि किटटगं। भंडारण और 
हैंडमलगं, 
संदषूण नियंत्रण, 
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ररसाि की रोकथाि- शाफ्ट 
सील, सीमलगं ड्रडिाइस और 
“ओ” ररगं। 

101. शीतलक प्रणाली के 
घटकों की पहचाि। 

102. शीतलक प्रणाली का 
नििारक रखरखाि। 

103. शीतलक प्रणाली का 
टूटिा रखरखाि। 

काटिे िाले तरल पदाथक और 
शीतलक. 
धातुओं को काटिे िें प्रयुक्त 
होिे िाली िूल शीतलक 
प्रणाली के आिश्यक भाग। 
विमभन्ि प्रकार के शीतलक, 
इसके गुण और उपयोग , 
शीतलक प्रणाली के प्रकार-
घुलिशील तेल-सो एक पीएस, 
किि के बराबर सूड , सोडा 
पािी आटद 
धातु काटिे िें काटिे िाले 
तरल पदाथक का प्रभाि। 
शीतलक और स्िेहक के बीच 
अंतर. 

व्यािसानयक 
कौशल 85 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे 

नििाकण के मलए 
िशीि की िींि 
तैयार करें, विमभन्ि 
िशीिें स्थावपत करें 
और ज्यामितीय 
परीक्षण करें। 
[विमभन्ि िशीिें - 
शेपर, पेडेस्टल 
ग्राइंड्रडगं]  

104. स्थाि धचजनित करिा, 
ग्राउटटगं करिा और िींि 
बोल्ट लगािा। 

105. शेपर/पेडस्टल ग्राइंडर 
िशीि जैसी छोटी िशीि 
का नििाकण और स्थापिा। 

मिीन फाउूंडेिन 
पररशुद्धता एिं भारी ड्यूटी 
िशीिों की स्थापिा एिं 
नििाकण के मलए प्रयुक्त 
उद्देश्य एिं विधधयां। 
नीूंव के शलए स्थान औि 
उत्िनन। ववशभन्न प्रकाि की 
नीूंव - संरचिात्िक, प्रबमलत, 
लकडी, परथक िींि। 

106. शेपर जैसी छोटी िशीि िाउंडेशि बोल्ट: प्रकार (रैग, 
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द्िारा सितलीकरण। 
107. खराद और मिमलगं 

िशीिों का सितलीकरण। 

लुईस कॉटर बोल्ट) प्रत्येक 
नििाकण उपकरण का वििरण, 
पुली ब्लॉक, क्रो बार, जस्पररट 
लेिल, प्लम्ब बॉब, िायर 
रस्सी, ििीला रस्सी, लकडी 
का ब्लॉक। 
उठािे िाले उपकरणों, 
एक्सटै्रक्टर प्रेस का उपयोग 
और उिका उपयोग। यांत्रत्रक 
लाभ प्राप्त करिे की 
व्यािहाररक विधध। भारी 
िशीिरी की जस्लंग और 
हैंडमलगं, भारी भागों को हटािे 
और बदलिे िें विशेष 
सािधानियां। 
यांत्रत्रक संयोजि के मलए 
प्रासंधगकता िें ऊजाक उपयोग। 

108. िीलर गेज एिं डायल 
टेस्ट इंड्रडकेटर एिं टेपर 
गेज की सहायता से शाफ्ट 
का संरेखण। 

109. पुली एिं स्प्रोकेट का 
सीधे ककिारे एिं धागे के 
साथ संरेखण। 

110. परीक्षण चाटक के 
अिुसार िशीि का 
ज्यामितीय संरेखण 
परीक्षण। 

ििििाव 
-कुल उत्पादक रखरखाि 
-स्िायत्त रखरखाि 
-नियमित रखरखाि 
-रखरखाि कायकक्रि 
-िशीि िैिुअल से डेटा की 
पुिप्राकजप्त 
उपकरणों के साथ ज्यामितीय 
परीक्षण और निरीक्षण विधध। 
नििारक रखरखाि-नििारक 
रखरखाि का उद्देश्य और 
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111. ड्रिमलगं िशीि के 
विमभन्ि भागों जैसे िोटर, 
जस्पंडल हेड, धगयर बॉक्स 
और आिक का विखंडि, 
जांच और संयोजि। 

112. सरल ओि कािूि 
सककक ट और पररधचत 
िल्टीिीटर का उपयोग 
करके ितकिाि, िोल्टेज 
और प्रनतरोध को िापें। 

113. सोल्डररगं तकिीकें . 
114. स्टेप अप और स्टेप 

डाउि ट्रांसिािकर। 
115. सोलेिोइड्स और ररले 

के साथ कायक करिा। 
116. िोटर एिं जेिरेटर का 

कायक. 

कायक, अिुभाग निरीक्षण। दृश्य 
और विस्तरत, स्िेहि सिके्षण, 
प्रतीक और रंग कोड्रडगं की 
प्रणाली। संशोधि, सािग्री का 
सरल आकलि, हैंडबुक और 
संदभक तामलका का उपयोग। 
असेंबली वििलताओं के 
संभावित कारण और उपाय। 
खतरिाक अपमशष्ट प्रबंधि. 
बुननयादी ववद्युत: 
बुनियादी विद्युत का अध्ययि- 
िोल्टेज-करंट आटद। 
विद्युत चुम्बकीय प्रेरण 
मसद्धांत पर आधाररत 
सोलेिोइड्स, इंडक्टसक, िोटसक, 
जेिरेटर का कायक। 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

नििारक रखरखाि 
का संचालि करें, 
विमभन्ि घटकों का 
विघटि और 
संयोजि करें और 
उन्ित खराद 
संचालि करिे के 
मलए सटीकता के 
मलए परीक्षण करें। 
[विमभन्ि घटक- हेड 
स्टॉक एप्रि, सैडल, 

117. विमभन्ि तरीकों से 
खराद िें टेपर टनििंग करें 
। 

118. खराद िशीि पर बानय 
धागा काटिे का कायक करें। 

119. हेड स्टॉक एप्रि, सैडल, 
टूल पोस्ट टेल स्टॉक को 
खोलिा और जोडिा , 
खराद िशीि के टूटे 
स्टड/बोल्ट को हटािा । 

120. असेंबली के बाद खराद 

खराद पर काि करते सिय 
बरती जािे िाली सािधानियााँ, 
खराद की विमशष्टताएाँ और 
नििाकण संबंधी विशेषताएाँ। 
खराद के िुख्य भागों का 
वििरण- बेड, हेड स्टॉक, 
कैररज, टेल स्टॉक, िीड्रडगं 
और थ्रेड कटटगं िैकेनिज्ि। 
कें द्रों के बीच जॉब को पकडिा 
, कैच प्लेट, डॉग के साथ 
काि करिा, िेमसगं और 
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टूल पोस्ट टेल 
स्टॉक; विमभन्ि 
उन्ित खराद 
संचालि - टेपर 
टनििंग, थे्रड कटटगं]  

िशीि की सटीकता की 
जााँच। 

121. खराद िशीि का 
नििारक रखरखाि करें। 

रकिंग टूल का सरल वििरण 
और उिके अिुप्रयोग। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 40 
घंटे. 

 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
िाइंग को पढें और 
लागू करें।  

इंजीनियररगं का पररचय िाइंग और िाइंग उपकरण – 
• कन्िेंशिों 
• िाइंगशीट का आकार और लेआउट 
• शीषकक ब्लॉक, उसकी जस्थनत और सािग्री 
• िाइंगयंत्र 

रेखाएाँ - िुक्तहस्त रेखाधचत्र के प्रकार और अिुप्रयोग - 
• ज्यामितीय आकर नतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 
• दी गई िस्त ुसे िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें 

स्थािांतररत करिा। 
• निःशुल्क हस्त धचत्रकारी हस्त औजार और िापिे के 

उपकरण . 
ज्यामितीय आकर नतयों का धचत्रण : 

• कोण, त्रत्रभुज , िरत्त, आयत, िगक, सिातंर चतुभुकज । 
• अक्षरांकि और क्रिांकि – मसगंलस्ट्रोक . 

आयाि 
• एरोहेड के प्रकार 
• लीडरलाइिविथटेक्स्ट 
• आयाि की जस्थनत ( एकटदशात्िक, संरेखखत ) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 
• विमभन्ि प्रतीकों का प्रयोग संबंधधत टे्रडों िें . 

की अिधारणा और पढिा 
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• अक्ष-तल और चतुभुकज की अिधारणा 
• ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक अिुिािों की अिधारणा 
• विधधप्रथि कोण और तीसरा कोण अिुिाि ( पररभाषा और 

अंतर ) 
संबंधधत टे्रडों की िौकरी िाइंग का पढिा . 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (36 घूंटे) 
डब्ल्यूसीएस- 
3 6 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 

इकाई, अूंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI 
इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गणुा और भाग 
दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगकिूल और िगकिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
को PERCENTAGE 
पूिक प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
लोहा और इस्पात, मिश्र धातु इस्पात के बीच अंतर 
इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 
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द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि L,C,O 
अनुभागों से सूंबूंधधत सूंख्यात्मक 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
कायक, शजक्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 
ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ 
बुननयादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग 
विद्युत शजक्त, HP, ऊजाक और विद्युत ऊजाक की इकाइयााँ 
क्षेत्रशमनत 
िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रिल और पररिाप 
त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 
िरत्त, अधकिरत्त, िरत्ताकार िलय, िरत्त का त्रत्रज्यखंड, ष्भुज और 
दीघकिरत्त का क्षेत्रिल और पररिाप 
ठोसों का परष्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, 
गोला और खोखला बेलि 
ष्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतकिों का पाश्िक 
परष्ठीय क्षेत्रिल, कुल परष्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात 
करिा 
लीवि औि सिल मिीनें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 
बत्रकोणशमनत 
कोणों का िापि 
त्रत्रकोणमितीय अिुपात 
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त्रत्रकोणमितीय सारखणयााँ 
सूंयूंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 
व्यापक क्षेत्र: 

a) विनििाकण के पारंपररक तरीकों से िशीि के पुजों का विनििाकण। 
b) मिमलगं िशीि के कतरिी वपि को बदलिा। 
c) खराद िशीि की स्थापिा। 
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मैकेनिक मशीि टूल मेंटेिेंस टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध सूंदभष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 
व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

गैस और आकक  
िेजल्डगं िशीिों की 
स्थापिा करके 
विमभन्ि जोड 
बिाएं/उत्पाटदत करें 
और िेजल्डगं करें। 

122. आकक  िेजल्डगं िशीि की 
स्थापिा। 

123. आकक  िेजल्डगं के मलए 
सािग्री की ककिारा 
तैयारी। 

124. आकक  िेजल्डगं िें स्क्िायर 
लैप जोड, बट जोड, टी 
जोड और पाइप जोड का 
प्रदशकि करें। 

125. गैस िेजल्डगं िें सीधे िोती 
बिािा। 

126. गैस िेजल्डगं िें स्क्िायर 
लैप जोड, बट जोड और 
टी जोड का प्रदशकि करें। 

127. एिएस प्लेट की गैस 
कटटगं करें। 

 

आकष  वेक्ल्डूंग: आकक  िेजल्डगं 
का पररचय और इसकी 
सुरक्षा। िेजल्डगं के प्रकार, 
िेजल्डगं िें उपयोग ककए जािे 
िाले सािान्य उपकरण। 
िेजल्डगं िें प्रयुक्त िूल 
विद्युत 
चाप की लंबाई और उसके 
प्रभाि 
आकक  िेजल्डगं िशीि: - एसी 
और डीसी आकक  िेजल्डगं 
िशीि के िायदे और 
िुकसाि। इलेक्ट्रोड: - आकार 
और कोड्रडगं। 
ककिारा तैयारी: बट और 
किलेट िेजल्डगं का िािकरण। 
िेजल्डगं प्रतीक और िेल्ड दोष। 
गैस वेक्ल्डूंग: गैस िेजल्डगं 
प्रकक्रया का पररचय, इसका 
िगीकरण, सहायक उपकरण 
और इसकी सुरक्षा। 
गैस कदटूंग: गैस कटटंग का 
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मसद्धांत। 
ऑक्सी-एमसटटलीि िेजल्डंग की 
प्रणामलयााँ - फ्लैशबैक और 
बैकफायर। ऑक्सी-एमसटटलीि 
लपटों के प्रकार: - िेजल्डगं िें 
प्रयुक्त गैसें और गैस लौ 
संयोजि। 
गैस कटटगं प्रकक्रया िें सुरक्षा। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

विमभन्ि न्यूिेटटक्स 
और हाइिोमलक्स 
घटकों की पहचाि, 
विघटि, प्रनतस्थापि 
और संयोजि। 
[विमभन्ि घटक - 
कंप्रेसर, प्रेशर गेज, 
कफल्टर रेगुलेटर 
लुत्रब्रकेटर, िाल्ि और 
एक््यूएटर।]  
 

128. हाइिोमलक प्रणामलयों िें 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं के ज्ञाि 
का प्रदशकि (िीड्रडयो द्िारा 
डेिो)। 

129. हाइिोमलक घटकों की 
पहचाि करें - पंप, 
जलाशय, तरल पदाथक, 
दबाि राहत िाल्ि 
(पीआरिी), किल्टर, 
विमभन्ि प्रकार के िाल्ि, 
एक््यूएटर और होज़।  

130. द्रि स्तर का निरीक्षण 
करें, जलाशयों की सविकस 
करें, किल्टर साि 
करें/बदलें। 

हाइड्रोशलक्स औि न्यूमेदटक्स 
हाइिोमलक प्रणाली के लाभ 
और सीिाएाँ , हाइिोस्टेटटक 
ट्रांसमिशि, पास्कल का 
नियि, ब्रनिा का दबाि, 
दबाि तापिाि और प्रिाह, 
एक एक््यूएटर की गनत। 
नियंत्रण िाल्ि: हाइिोमलक 
प्रणाली िें प्रयुक्त विमभन्ि 
प्रकार के नियंत्रण िाल्ि। 
दबाि नियंत्रण िाल्ि, 
टदशात्िक नियंत्रण िाल्ि, चेक 
िाल्ि, प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 
का कायक। 

131. िायिीय घटकों की 
पहचाि करें - कंप्रेसर, 
प्रेशर गेज, किल्टर-
रेगुलेटर-लुत्रब्रकेटर 
(एिआरएल) इकाई, और 

संपीड्रडत िायु उत्पादि और 
कंडीशनिगं, िायु कम्प्रेसर, 
दबाि विनियिि, िायर, िायु 
ररसीिर, कंडक्टर और किटटगं, 
एिआरएल इकाई, न्यूिेटटक्स 
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विमभन्ि प्रकार के िाल्ि 
और एक्चुएटर। 

132. एिआरएल इकाई को 
विघटटत करिा, 
प्रनतस्थावपत करिा और 
संयोजि करिा। 

133. िायिीय प्रणामलयों और 
व्यजक्तगत सुरक्षा 
उपकरण (पीपीई) िें 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं के ज्ञाि 
का प्रदशकि करिा। 

134. िायिीय मसलेंडर के भागों 
की पहचाि करें। 

135. िायिीय मसलेंडर को 
अलग करें और उसे जोडें। 

136. एक छोटे-बोर िाले एकल-
अमभिय (एस/ए) िायिीय 
मसलेंडर की टदशा और 
गनत नियंत्रण के मलए 
एक सककक ट का नििाकण 
करें।  

137. इिपुट संकेतों के साथ 
एक डबल एजक्टंग 
िायिीय मसलेंडर के 
नियंत्रण के मलए एक 
नियंत्रण सककक ट का 
नििाकण करें ।  

138. एकल एिं दोहरे सोलेिोइड 

के अिुप्रयोग, न्यूिेटटक 
प्रणामलयों िें खतरे और सुरक्षा 
सािधानियां। 
 
िायिीय एक््यूएटर:- प्रकार, 
िूल संचालि, बल, स्ट्रोक 
लंबाई, एकल-अमभिय और 
डबल-अमभिय मसलेंडर। 
िायिीय िाल्ि:- िगीकरण, 
िायिीय घटकों के प्रतीक, 
3/2-ि ेिाल्ि (एिओ और 
एिसी प्रकार) (िैन्युअल रूप 
से संचामलत और िायिीय रूप 
से संचामलत) और 5/2-ि े
िाल्ि, 
चेक िाल्ि, प्रिाह नियंत्रण 
िाल्ि, एक-तरफा प्रिाह 
नियंत्रण िाल्ि 
िायिीय िाल्ि: रोलर िाल्ि, 
शटल िाल्ि, दो-दबाि िाल्ि 
इलेक्ट्रो-न्यूिेटटक्स: पररचय, 
3/2-िे मसगंल सोलेिोइड 
िाल्ि, 5/2-िे मसगंल 
सोलेिोइड िाल्ि, 5/2-िे डबल 
सोलेिोइड िाल्ि, नियंत्रण 
घटक - पुशबटि (NO और 
NC प्रकार) और विद्युत 
चुम्बकीय ररले इकाई, तकक  
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िाल्ि िाले दोहरे अमभिय 
िायिीय मसलेंडर के 
प्रत्यक्ष एि ंअप्रत्यक्ष 
नियंत्रण के मलए एक 
सककक ट का नििाकण करें। 

139. सोलेिोइड िाल्िों का 
विघटि एि ंसंयोजि ।  

नियंत्रण 

व्यािसानयक 
कौशल 1 10 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

िािक संचालि 
प्रकक्रया और सुरक्षा 
पहलू का पालि करते 
हुए न्यूिेटटक्स और 
हाइिोमलक्स का 
सककक ट बिािा। 

140. िली िें िोड, गांठ और 
न्यूिति िोड त्रत्रज्या का 
निरीक्षण करें, िली/्यूब 
किटटगं का निरीक्षण करें। 

141. हाइिोमलक मसलेंडर, 
पंप/िोटसक के आंतररक 
भागों की पहचाि करें। 

142. 3/2-िे िाल्ि (भार लोडेड 
डबल एजक्टंग मसलेंडर को 
एकल अमभिय मसलेंडर के 
रूप िें इस्तेिाल ककया 
जा सकता है), 4/2 और 
4/3 िे िाल्ि का उपयोग 
करके एकल अमभिय 
हाइिोमलक मसलेंडर के 
नियंत्रण के मलए एक 
सककक ट का नििाकण करें।  

143. हाइिोमलक पम्प की 
ओिरहामलगं करें। 

144. िायिीय और हाइिोमलक 
प्रणामलयों के रखरखाि, 

- हाइिोमलक घटकों के 
प्रतीक, हाइिोमलक तेल - 
कायक, गुण और प्रकार, तलेों 
िें संदषूण और उसका 
नियंत्रण 

- हाइिोमलक किल्टर - प्रकार, 
नििाकण संबंधी विशेषताएं, 
और उिके विमशष्ट स्थापिा 
स्थाि, कैविटेशि, 
हाइिोमलक प्रणामलयों िें 
खतरे और सुरक्षा 
सािधानियां 

- हाइिोमलक जलाशय और 
सहायक उपकरण, पंप, 
िगीकरण - धगयर / िेि / 
वपस्टि प्रकार, दबाि राहत 
िाल्ि - प्रत्यक्ष अमभिय 
और पायलट सचंामलत 
प्रकार 

- पाइप, ्यूत्रबगं, होज़ और 
किटटगं्स – नििाकण संबंधी 
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सिस्या नििारण और 
सुरक्षा पहल ू(इस घटक 
के मलए व्यािहाररक 
िीड्रडयो द्िारा प्रदमशकत 
ककया जा सकता है)।  

वििरण, न्यूिति िोड 
त्रत्रज्या, होज़ के मलए रूटटगं 
टटप्स 

- हाइिोमलक मसलेंडर –प्रकार 
- हाइिोमलक िोटसक – प्रकार 
- हाइिोमलक िाल्ि: 

िगीकरण, टदशात्िक 
नियंत्रण िाल्ि - 2/2- और 
3/2-ि ेिाल्ि 

- हाइिोमलक िाल्ि: 4/2- और 
4/3-ि ेिाल्ि, 4/3-िे िाल्ि 
की कें द्र जस्थनतयााँ 

- हाइिोमलक िाल्ि: चेक 
िाल्ि और पायलट-संचामलत 
चेक िाल्ि, लोड होजल्डगं 
फंक्शि 

- प्रिाह नियंत्रण िाल्ि: 
प्रकार, गनत नियंत्रण 
विधधयााँ - िीटर-इि और 
िीटर-आउट 

- िायिीय और हाइिोमलक 
प्रणामलयों का नििारक 
रखरखाि और सिस्या 
नििारण, संदषूण, ररसाि, 
घषकण, अिुधचत िाउंटटगं, 
कैविटेशि और हाइिोमलक 
तेलों के उधचत ििूिे के 
कारण मसस्टि की खराबी 
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145. इलेक्ट्रो हाइिोमलक सककक ट 
का नििाकण - डबल 
एजक्टंग मसलेंडर की गनत 
और दबाि नियंत्रण। 

146. िायिीय मसलेंडरों की 
ओिरहामलगं करें। 

147. हाइिोमलक एक््यूएटसक की 
ओिरहामलगं करिा। 

148. पािर पैक, हाइिोमलक 
पाइप, िेरूल, हाइिोमलक 
मसलेंडर, वपस्टि आटद का 
विसंयोजि। 

149. हाइिोमलक पाइपों, सीलों 
आटद को बदलिा एिं 
पुिः लगािा। 

150. भागों को जोडिा और 
िायु ररसाि के बाद पािर 
प्रेस का परीक्षण करिा। 

इलेक्ट्रो हाइिोमलक सककक ट, 
विद्युत घटक 
- जस्िच 
- solenoid 
- ररले 
न्यूिेटटक एक्चुएटसक का 
पररचय 
िायिीय प्रतीक 
िायिीय सककक ट 
विद्युत नियंत्रण घटक 
- जस्िच 
- solenoid 
- ररले 
हाइिोमलक प्रेस और उसके 
घटकों का अध्ययि और 
कायक। हाइिोमलक प्रेस का 
टूटिा और नििारक रखरखाि। 
हाइिोमलक प्रेस के उपयोग 
और रखरखाि िें सुरक्षा। 
निकटता सेंसर िगीकरण और 
संचालि-निकटता सेंसर-
निकटता सेंसर के प्रकार और 
उिका कायक-औद्योधगक 
अिुप्रयोग 
दरूी और विस्थापि के मलए 
सेंसर -LVDT-रैखखक 

व्यािसानयक 
कौशल 80 

स्िेहक और शीतलक 
के मलए पाइप/्यूब 

151. पाइपों और पाइप जोडों 
का िडकिा। 

पाइप और पाइप किटटगं- 
आितौर पर इस्तेिाल ककए 
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घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे 

किटटगं और िाल्ि 
किेक्शि बिाएं, 
ररसाि के मलए 
परीक्षण करें। 

152. पाइप की लम्बाई काटिा 
और थ्रेड्रडगं करिा। 

153. पाइप कायक के मलए 
प्रयुक्त जस्थनतयों का 
अिलोकि करते हुए स्केच 
के अिुसार पाइपों की 
किटटगं करिा। 

154. पाइपों का िुडिा- ठंडा 
और गिक। 

155. पाइपों, िाल्िों को किट 
और संयोजजत करिा तथा 
िाल्िों के ररसाि और 
कायकक्षिता का परीक्षण 
करिा। 

156. दृश्य दोषों के मलए दृश्य 
निरीक्षण, जैस-े डेंट, सतह 
की किनिश। 

जािे िाले पाइप। पाइप 
शेड्यूल और िािक आकार। 
पाइप बेंड्रडगं विधधयााँ। बेंड्रडगं 
किक्सचर का उपयोग, पाइप 
थे्रड्स- स्टैंडडक। पाइप थ्रेड्स 
डाई और टैप, पाइप िाइस। 
 
िािक पाइपकिटटगं - िषाक 
जल निकासी पाइपों और घरेलू 
िलों और पाइप कायक पर 
उपरोक्त किटटगं को लगािे 
या बदलिे की विधधयां, 
िरम्ित और स्थापिा। 
निरीक्षण एि ंगुणित्ता नियंत्रण 
-दृश्य निरीक्षण 
- िूल 7 गुणित्ता उपकरण 

157. ग्लोब िाल्ि, गेट िाल्ि, 
बटरफ्लाई, डायाफ्राि, 
टदशा नियंत्रण िाल्ि, 
दबाि राहत, िॉि ररटिक 
और प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 
का विघटि और संयोजि। 

158. गैस्केट, िॉशर का नििाकण 
एिं प्रनतस्थापि। 

पाइप रंग कोड. 
पाइपलाइि पर काि करते 
सिय सुरक्षा सािधानियााँ 
बरती जािी चाटहए। 
विमभन्ि प्रकार के िाल्ि का 
नििाकणात्िक वििरण और 
उिके उपयोग जैस:े गेट, 
ग्लोब, बटरफ्लाई, डायाफ्राि। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 

नििारक रखरखाि का 
संचालि करिा , 
िशीि के विमभन्ि 

159. ररि, मिमलगं िशीि की 
टेबल को खोलिा और 
जोडिा । 

मिमलगं िशीि का ब्रेकडाउि 
रखरखाि और नििारक 
रखरखाि। 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

घटकों का विखंडि 
और संयोजि करिा 
तथा मिमलगं िशीि 
की सटीकता के मलए 
परीक्षण करिा।  

160. असेंबली के बाद मिमलगं 
िशीि की सटीकता की 
जांच करें। 

161. मिमलगं िशीि का 
नििारक रखरखाि करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

विमभन्ि पीसिे िाली 
िशीि सेट करें और 
उधचत सटीकता के 
मलए घटक का 
उत्पादि करें। 
[विमभन्ि िशीि: - 
सतह और बेलिाकार 
पीस; उधचत सटीकता 
± 0.02 मििी]  

162. पीसिे की िशीि की 
कायकप्रणाली का प्रदशकि। 

163. िशीि, स्ट्रोक लंबाई सेट 
करें और पटहया संतुलि 
करें। 

164. सिािांतर और लंबित 
सतहों की पीमसगं करें 
(सटीकता ± 0.02 
मििी)। 

165. कोणीय सतहों को पीसिा 
(सटीकता ±0.02 मििी)। 

166. आंतररक और बाहरी 
सतहों को पीसिे के मलए 
बेलिाकार पीसिे की 
िशीि की स्थापिा। 

167. टेपर छेद पीसिे के मलए 
िशीि की स्थापिा। 

पीसना: 
पीसिे की िशीि - पररचय, 
भाग और नििाकण संबंधी 
वििरण, प्रकार - सतह पीसिे 
और बेलिाकार पीसिे िाली 
िशीिें। पीसिे िाली िशीिों 
पर काि करते सिय बरती 
जािे िाली सुरक्षा 
सािधानियां। पीसिे िाले 
पटहये - अपघषकक, बंधि और 
बंधि प्रकक्रया, धग्रट, ग्रेड, और 
पीसिे िाले पटहयों की 
संरचिा और इसकी अंकि 
प्रणाली। 
पीसिे िाले पटहयों को लगािे, 
पीसिे िाले पटहयों को 
संतुमलत करिे, पीसिे िाले 
पटहयों की िेमसगं और ट्रूइंग, 
पीसिे िाले पटहयों िें ग्लेजजं़ग 
और लोड्रडगं की प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 

नििारक रखरखाि का 
संचालि करें, पीसिे 
की िशीि के विमभन्ि 

168. पीसिे िाली िशीि के 
पीसिे िाले मसर, लीड 
स्कू्र, टेबल, हाइिोमलक 

पीसिे की िशीि का नििारक 
और टूट-िूट रखरखाि। 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

घटकों का विघटि 
और संयोजि करें 
और सटीकता के मलए 
परीक्षण करें। 
[विमभन्ि घटक पीसिे 
िाला मसर, लीड स्कू्र, 
टेबल, हाइिोमलक 
मसलेंडर] 

मसलेंडरों को अलग करिा 
और जोडिा। 

169. असेंबली के बाद पीसिे 
की िशीि की सटीकता 
की जााँच करें। 

170. सतह पीसिे िाली िशीि 
और बेलिाकार पीसिे 
िाली िशीि का नििारक 
रखरखाि करें। 

व्यािसानयक 
कौशल 1 10 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 
 

विमभन्ि विद्युत 
उपकरणों, सेंसरों की 
बुनियादी कायकप्रणाली 
को पहचाििा और 
सिझािा तथा 
बुनियादी रखरखाि 
कायक सटहत 
औद्योधगक अिुप्रयोग 
िें इस ज्ञाि को लागू 
करिा। [विमभन्ि 
विद्युत और 
इलेक्ट्रॉनिक्स उपकरण 
- डीसी/एसी िोटसक, 
निजष्क्रय और सकक्रय 
इलेक्ट्रॉनिक घटक, 
प्रनतरोधक, संधाररत्र, 
प्रेरक, टदष्टकारी, 
डायोड ट्रांजजस्टर, 
एससीआरएस और 

171. निकटता सेंसर का 
व्यिहार. 

172. अल्ट्रासोनिक सेंसर का 
व्यिहार. 

173. सेंसरों का ताककक क 
संचालि. 

174. सेंसर का उपयोग करके 
सीिा और स्तर नियंत्रण। 

175. विद्युत एक््यूएटसक के 
साथ सेंसरों का 
इंटरिेमसगं। 

176. सरल िायररगं सककक ट 
बिािा तथा धारा और 
िोल्टेज का िापि करिा। 

177. विद्युत आपूनत क (एसी एिं 
डीसी) का परीक्षण। 

178. परीक्षण लैंप और िेगर के 
उपयोग का प्रदशकि। 

179. डीसी/एसी िोटरों के 

जस्िच, फ्यूज और सककक ट 
ब्रेकर। 
सेंसर का पररचय--सेंसर का 
िूल मसद्धांत। 
पोटेंमशयोिीटर - अल्ट्रासोनिक 
और ऑजप्टकल सेंसर-
औद्योधगक अिुप्रयोग। 
डीसी जिरेटर और िोटसक, 
अल्टरिेटर और एसी िोटसक 
और ट्रांसिािकर के िूल 
मसद्धांत। विद्युत सककक ट िें 
विमभन्ि प्रकार के जस्िच, 
सककक ट ब्रेकर, फ़्यूज़, लैंप, 
निकटता जस्िच, ररले और 
संपकक कताक। 
निजष्क्रय सककक ट तत्ि - 
प्रनतरोधक, संधाररत्र और 
प्रेरक। इसकी पहचाि और 
परीक्षण। रंग कोड। 
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आईसीएस; विमभन्ि 
सेंसर - निकटता और 
अल्ट्रासोनिक] 
 

किेक्शि और उसकी 
गनत नियंत्रण - केिल 
प्रदशकि। 

180. निजष्क्रय एिं सकक्रय 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
पहचाि। 

181. ऑमसलोस्कोप का उपयोग. 
182. लॉजजक गेट पररचालि का 

प्रदशकि। 
183. िल्टीिीटर का उपयोग 

करके प्रनतरोधकों, 
संधाररत्रों, प्रेरकों का 
परीक्षण और िापि । 

184. िुटद्रत सककक ट बोडक 
(पीसीबी) पर घटकों की 
सोल्डररगं और डी-
सोल्डररगं करें। 

185. रेक्टीिायसक का अध्ययि 
और िल्टीिीटर से 
परीक्षण । 

186. रेजक्टिायर सककक ट की 
तैयारी और जााँच। 

187. ठोस अिस्था उपकरणों - 
डायोड ट्रांजजस्टर का 
प्रदशकि। 

188. एससीआरएस एिं 
आईसीएस – पहचाि एिं 
परीक्षण। 

बुननयादी इलेक्ट्रॉननक्स 
इलेक्ट्रॉनिक्स और इसके 
औद्योधगक अिुप्रयोगों का 
पररचय। 
ड्रडजजटल इलेक्ट्रॉनिक्स का 
पररचय - संख्या प्रणाली और 
तकक  द्िार। 
 
इलेक्ट्रॉनिक सककक ट का 
अध्ययि - ब्लॉक डायग्राि के 
साथ िैक्रो स्तर। 
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189. उज्ज्िल टदष्टकारी और 
किटर संधाररत्र का 
उपयोग करके सरल बैटरी 
एमलमििेटर सककक ट की 
असेंबली। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

पीएलसी को प्रोग्राि 
करें और अन्य 
उपकरणों के साथ 
इंटरिेस करके इसके 
अिुप्रयोगों की जांच 
करें। 

190. टदए गए पी.एल.सी. के 
विमभन्ि िॉड्यूल, नियंत्रण 
और संकेतक का पता 
लगािा। 

191. सरल स्टाटक/स्टॉप रूटीि 
निष्पाटदत करिे के मलए 
पीएलसी को प्रोग्राि और 
कॉजन्फगर करें। 

192. टाइिर और काउंटर 
निदेशों का उपयोग करके 
पीएलसी को प्रोग्राि करें। 

193. चालि, अंकगखणतीय और 
ताककक क संचालि करिे के 
मलए पीएलसी को प्रोग्राि 
करें। 

194. तुलनित्र संचालि करिे के 
मलए पीएलसी को प्रोग्राि 
करें। 

195. पीएलसी िायररगं पर 
अभ्यास करें। 

196. एिालॉग पैरािीटर(ओं) को 
नियंत्रत्रत करिे के मलए 
पीएलसी को प्रोग्राि करें । 

पीएलसी: 
विमभन्ि नियंत्रण प्रणामलयों 
का अिलोकि। PLC के बारे 
िें पररचय। PLC का ब्लॉक 
डायग्राि। विमभन्ि प्रकार के 
PLC, PLC आककक टेक्चर 
(किक्स्ड और िॉड्यूलर)। 
PLC का चयि। PLC के 
लाभ। PLC के अिुप्रयोग। 
PLC िें उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि प्रकार के 
िॉड्यूल। उदाहरणों के साथ 
AND, OR और NOT 
लॉजजक का पररचय। रजजस्टर 
की िूल बातें। टाइिर 
फंक्शि। काउंटर फंक्शि। 
अिुक्रमिक नियंत्रण प्रणामलयों 
का पररचय और िहत्ि। PLC 
िें उपयोग ककए जािे िाले 
संचार प्रोटोकॉल: RS-232, 
RS-485, ईथरिेट, प्रोकफबस। 
पीएलसी की विमभन्ि 
प्रोग्रामिगं भाषाएं: एलडीआर, 
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एसटीएल, एिबीडी , 
सीएसएि। 
पी.एल.सी. की बुनियादी सीढी 
प्रोग्रामिगं। पी.एल.सी. और 
उसके िॉड्यूल का विन्यास। 
पीएलसी की िायररगं. 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

भाग कायकक्रि तैयार 
करिा , मसिुलेशि 
सॉफ्टिेयर पर 
परीक्षण करिा और 
विमभन्ि तु्रटटयों की 
व्याख्या करिा। 

197. सॉफ्टिेयर और उपकरणों 
का उपयोग करके 
व्यजक्तगत और सीएिसी 
िशीि सुरक्षा, उपकरणों 
की सुरक्षक्षत हैंडमलगं, 
सुरक्षा जस्िच और सािग्री 
हैंडमलगं उपकरण के 
नियिों का ज्ञाि । 

198. सीएिसी खराद िशीि के 
तत्िों और उिके कायों 
की पहचाि करें। 

199. सीएिसी 
ड्रडडजैक्टक/मसिुलेशि 
सॉफ्टिेयर का उपयोग 
करके सीएिसी खराद के 
भागों के कािकाज को 
सिझिा। 

200. आईएसओ िािकरण 
द्िारा सािान्य टूल 
होल्डर और सजम्िमलत 
आकर नतयों की पहचाि 
करें। 

सिन्िय ज्यामिनत की 
अिधारणा, िशीि सिन्िय 
अक्ष की अिधारणा, सीएिसी 
खराद पर अक्ष सम्िेलि, 
कायक शून्य, िशीि शून्य। 
 
भाग व्यास और लंबाई को 
सिन्िय प्रणाली त्रबदंओुं िें 
पररिनतकत करिा। निरपेक्ष और 
िरद्धधशील प्रोग्रामिगं। 
 
प्रोग्रामिगं - अिुक्रि, प्रारूप, 
विमभन्ि कोड और शब्द। 
 
सीएिसी टनििंग के मलए 
आईएसओ जी कोड और एि 
कोड। 
 
सीएिसी इंटरपोलेशि, ओपि 
और क्लोज लूप नियंत्रण 
प्रणाली, सिन्िय प्रणाली और 
पॉइं्स का िणकि करें। 
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201. उपकरण नििाकता की सूची 
से कटटगं पैरािीटर का 
चयि करें। 

202. रैखखक और िरत्ताकार प्रक्षेप 
का उपयोग करके सरल 
उपकरण गनत और भागों 
के मलए सीएिसी प्रोग्राि 
मलखें; प्रोग्राि 
सत्यापि/मसिुलेशि 
सॉफ्टिेयर पर जांच करें। 

203. स्टॉक ररिूिल, ग्रूविगं, 
थे्रड्रडगं ऑपरेशि, ड्रिमलगं 
और किनिश टनििंग के 
मलए कैन्ड साइककल का 
उपयोग करके सीएिसी 
पाटक प्रोग्राि मलखें। 
किनिश टनििंग के मलए 
TNRC किांड का 
उपयोग करें। प्रोग्राि 
सत्यापि/मसिुलेशि 
सॉफ़्टिेयर पर मसिुलेशि 
की जााँच करें। 

204. टकरािों से बचिा । 
जािबूझकर प्रोग्राि तु्रटटयााँ 
करके और प्रोग्राि 
सत्यापि /मसिुलेशि 
सॉफ़्टिेयर पर मसिुलेशि 
करके, प्रोग्राि तु्रटटयों के 

काटिे के उपकरण सािग्री, 
विमभन्ि सािधग्रयों का 
अिुप्रयोग। 
 
आंतररक और बानय िोड, 
खांचे, थ्रेड्रडगं, िेस खांचे, 
ड्रिमलगं के मलए कटटगं टूल 
ज्यामिनत। प्रत्येक के मलए 
होजल्डगं विधधयााँ डालें। 
 
िाइंग के अिुसार पाटक प्रोग्राि 
मलखिा और सीएिसी प्रोग्राि 
सत्यापि/मसिलेुशि सॉफ्टिेयर 
का उपयोग करके जांच 
करिा। पाटक ज्यामिनत और 
आयािों के अिुसार प्रकक्रया 
नियोजि, कायक धारण, 
उपकरण और कटटगं िापदंडों 
का चयि। 
 
प्रोग्राि तु्रटटयों के कारण 
टकराि, टकराि के प्रभाि। 
टकराि से जुडी लागतें - 
उपकरण टूटिा, िशीि क्षनत, 
चोट लगिा। 
 
अलािक कोड और उि कोडों 
का अथक पता करें। 
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कारण होिे िाले टकरािों 
के कारणों और प्रभािों को 
जाििा। 

205. सीएिसी मसम्युलेटर पर 
ड्रडब्बाबंद चक्रों का उपयोग 
ककए त्रबिा सरल टनििंग 
और िेमसगं (स्टेप 
टनििंग)। 

206. सीएिसी मसम्युलेटर पर 
िाई रि, मसगंल ब्लॉक 
िोड िें प्रोग्राि की जााँच 

207. निरपेक्ष और िरद्धधशील 
प्रोग्रामिगं असाइििेंट और 
मसिुलेशि। 

208. सीएिसी मसम्युलेटर पर 
टूल ऑिसेट के िाध्यि 
से ओिरसाइजजं़ग द्िारा 
किनिश आकार की जांच 
करिा। 

209. सीएिसी मसम्युलेटर पर 
यात्रा के दौराि अक्षों से 
उबरिा। 

210. विमभन्ि तु्रटटयों के 
विरुद्ध उत्पन्ि विमभन्ि 
संदेशों की व्याख्या करें। 

 
एिडीआई, मसगंल ब्लॉक और 
ऑटो जैसे विमभन्ि िोड िें 
प्रोग्राि निष्पादि। 
 
प्रकक्रया नियोजि एिं 
अिुक्रिण, उपकरण लेआउट 
एिं चयि तथा कटटगं 
पैरािीटर चयि। 
 
कायक और उपकरण ऑिसेट. 
िशीि िें ऑिसेट/ज्यामिनत 
परष्ठ पर िाि इिपुट करता 
है। 
 
प्रथि भाग की जााँच: एकल 
ब्लॉक और िाई रि िोड िें 
प्रोग्राि की जााँच - आिश्यकता 
और विधध। 

व्यािसानयक 
कौशल 90 
घंटे; 

पंपों, पंखों, ब्लोअरों 
एिं कम्प्रेसरों का 
सिस्या नििारण एिं 

211. विमभन्ि प्रकार की िशीि 
से संबंधधत केन्द्रापसारी 
पंप और उिके भागों का 

केन्द्रापसािी पम्प, पूंिा, 
ब्लोअि औि कूं प्रेसि:- 
पूंप 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे 

ओिरहाल करिा तथा 
नििारक रखरखाि 
करिा। 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

प्रदशकि। 
212. ग्रंधथ पैककंग की किटटगं 

के साथ पंपों की 
ओिरहामलगं। 

213. पंप का प्राइमिगं. 
214. पंप का परीक्षण. 
215. नििारक एिं अिुसूधचत 

रखरखाि करें। 
216. पंप संचालि िें सिस्या 

नििारण। 

पंप का कायक. 
केन्द्रापसारी पम्प के प्रकार 
एि ंकायक मसद्धातं (िशीि 
संबंधी)। 
पंप का नििाकण संबंधी वििरण 
शुरू करिा और रोकिा 
पंप प्रदशकि और विशेषताएाँ. 
कैवपटेशि और एनयरेशि 
पंपों का नििारक एि ं
अिुसूधचत रखरखाि। 
ग्रंधथ पैककंग बदलिे की 
प्रकक्रया. 
िैकेनिकल सील की अिधारणा 
पंप िें सिस्या नििारण. 

217. विमभन्ि प्रकार के पंखों, 
ब्लोअरों और उिके भागों 
की पहचाि। 

218. कायक-भाग को खोलिा, 
निरीक्षण करिा, िरम्ित 
करिा/प्रनतस्थावपत करिा 
तथा उसे जोडिा। 

219. कम्प्रेसर और उिके भागों 
का प्रदशकि करें। 

220. कम्प्रेसर के किल्टरों की 
सिाई एिं पररितकि। 

221. ब्लोअर एिं कंप्रेसर का 
अिुसूधचत एिं नििारक 
रखरखाि करें। 

पूंिे औि ब्लोअि: 
प्रकार और कायक मसद्धांत 
पंखे एि ंब्लोअर का 
नििाकणात्िक वििरण। 
पंखे और ब्लोअर को चालू 
और बंद करिा 
पंखे और ब्लोअर के विमभन्ि 
भाग 
उछाल की अिधारणा. 
नििारक एि ंअिुसूधचत 
रखरखाि। 
कम्प्रेसि: 
संपीडि मसद्धांत, कंप्रेसर के 
प्रकार 
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222. रेमसप्रोकेटर कंप्रेसर िें 
कम्प्रेशि ररगं और ऑयल 
ररगं बदलें। 

कम्प्रेसर का नििाकण संबंधी 
वििरण, कायक प्रणाली 
विमभन्ि भाग और उिके 
कायक। 
लोड्रडगं अिलोड्रडगं मसस्टि 
िायु िायर की अिधारणा. 
नििारक एि ंअिुसूची 
रखरखाि. 

व्यािसानयक 
कौशल 110 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

विमभन्ि 
िशीिरी/उपकरणों 
जैस ेशेपर, सरिेस 
ग्राइंड्रडगं, ड्रिमलगं, 
लेथ, मिमलगं आटद िें 
खराबी की पहचाि 
कर उिका रखरखाि 
कायक करिा तथा 
उिकी खराबी को दरू 
करिा, तथा उिकी 
कायकशीलता सुनिजश्चत 
करिे के मलए 
उपयुक्त औजारों और 
उपकरणों का उपयोग 
करिा।  
 

223. यांत्रत्रक एिं हाइिोमलक 
जैक, रस्सी खींचिे िाला, 
चेि खींचिे िाला, चेि 
ब्लॉक और चरखी का 
प्रदशकि करें। 

224. सािग्री हैंडमलगं उपकरणों 
के औजारों और टैकल का 
निरीक्षण। 

225. एक छोटी िशीि को 
लेआउट से लोड्रडगं 
सेंटर/अलग कायक स्थाि 
पर स्थािांतररत करें । 

विमभन्ि प्रकार के जैक, चेि 
ब्लॉक और पुल मलफ्ट। 
विमभन्ि प्रकार के िचािों का 
ज्ञाि। 
विमभन्ि ररधगगं उपकरणों और 
तकिीकों का उपयोग करके 
सािग्री का स्थािांतरण। 
हेरािेरी िें सुरक्षा उपकरण एि ं
सािधानियााँ। 
औजारों और उपकरणों का 
रखरखाि। 

226. विमभन्ि बेल्ट एिं चेि 
जोडिे की विधधयों का 
अभ्यास करें। 

227. बेल्ट कन्िेयर मसस्टि, 
िाइब्रेटरी स्क्रीि और 
िीडर का प्रदशकि। 
(िीड्रडयो डेिो) 

थोक सािग्री हैंडमलगं (कन्िेयर 
बेल्ट, कंपि स्क्रीि, िीडर) 
सािग्री हैंडमलगं का मसद्धांत 
एि ंतरीका। 
बेल्ट कन्िेयर मसस्टि िें 
प्रयुक्त विमभन्ि घटक एि ं
उिके कायक। 
(पुली, आइडलर, स्के्रपर, 
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स्कटक, बेल्ट , टेक अप यूनिट 
मसस्टि और सुरक्षा उपकरण)। 
कंपि स्क्रीि - कायक तंत्र. 
िीडर- प्रकार, कायक प्रणाली। 
रखरखाि अभ्यास-पुली लैधगगं, 
बेल्ट स्िे नियंत्रण बेल्ट जुडिे 
के तरीके। 

228. ड्रिल, शेपर, लेथ एिं 
पािर सॉ िशीि जैसे 
िशीि टूल्स पर सिस्या 
नििारण। 

229. खराद मिमलगं और पीसिे 
की िीड इकाइयों की 
ओिरहामलगं करिा। 

230. िशीि टूल्स का 
ज्यामितीय परीक्षण। 

ब्रेकडाउि रखरखाि, नििारक 
रखरखाि, पूिाकिुिानित 
रखरखाि और टीपीएि, ओईई 
की अिधारणाएं। (गणिा के 
त्रबिा) 
ब्रेकडाउि और नििारक 
रखरखाि के बीच अंतर - 
उत्पादकता िें इसका िहत्ि, 
प्रकार। 
कायकशाला िें िशीि टूल्स के 
रखरखाि के मलए सािान्य 
प्रकक्रया का पालि ककया जाता 
है। 
िशीि टूल्स का सटीकता 
परीक्षण। 
विमभन्ि रखरखाि प्रथाएाँ. 
की अिधारणाए ंऔर िाप : 
MTBF, MTTR. (गणिा के 
त्रबिा) 

231. विमभन्ि िशीि टूल्स के 
निरीक्षण के मलए चेक 

निरीक्षण एि ंजस्थनत 
निगरािी। 
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सूची तैयार करिा। 
232. िशीि टूल्स का तापिाि 

िापि। 
233. िशीि टूल्स का कंपि 

िापि। 
234. िशीि टूल्स पर दोष 

ढंूढिे का अभ्यास। 

रखरखाि रणिीनत - 
प्रनतकक्रयाशील, नििारक, 
पूिाकिुिानित और सकक्रय। 
सुधारात्िक रखरखाि और 
योजिा रखरखाि। जस्थनत 
आधाररत रखरखाि (सीबीएि), 
विश्िसिीयता कें टद्रत रखरखाि 
(आरसीएि), निरीक्षण का 
िहत्ि। 
उपकरण निरीक्षण के 
प्रकार/तरीके। 
निरीक्षण के मलए सािान्यतः 
प्रयुक्त गैजेट. 
निरीक्षण जांच सूची की 
अिधारणा. 
जस्थनत निगरािी का िहत्ि 
और जस्थनत निगरािी के मलए 
प्रयुक्त विमभन्ि तकिीकें  
(कंपि, तापिाि, ध्िनि और 
स्िेहक जस्थनत) 
उद्योग 4.0 औि डडक्जटल 
ववननमाषण की अवधािणा। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 40 
घंटे. 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
िाइंग को पढें और 
लागू करें।  

• िट, बोल्ट, स्कू्र थे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों 
जैस ेडबल िट, कैसल िट, वपि आटद की िाइंग पढिा। 

• िींि की िाइंग पढिा 
• ररिे्स और ररिेटेड जोडों, िेल्डेड जोडों का अध्ययि 
• पाइपों और पाइप जोडों के रेखाधचत्र को पढिा 
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• जॉब िाइंग, सेक्शिल व्य ूऔर असेंबली व्यू को पढिा 
कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (36 घूंटे) 

डब्ल्यूसीएस- 
36 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि 
करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाएाँ। 

टकिाव 
घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, घषकण 
कोण, घषकण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषकण - स्िेहि 
घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास िें 
घषकण के प्रभाि 
ग्रैववटी कें द्र 
गुरुत्िाकषकण कें द्र - गुरुत्िाकषकण कें द्र और इसका व्यािहाररक 
अिुप्रयोग 
कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 
कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रिल - िरत्त, िरत्त का खंड और 
त्रत्रज्यखंड 
कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रिल से संबंधधत सिस्याएं - 
िरत्त, िरत्त का खंड और त्रत्रज्यखंड 
अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओं से 
संबंधधत अिुप्रयोग 
लोर् 
लोच - लोचदार, प्लाजस्टक सािग्री, तिाि, विकर नत और उिकी 
इकाइयााँ और यंग िापांक 
लोच - परि तिाि और कायक तिाि 
उष्मा उपर्ाि 
ताप उपचार और लाभ 
ताप उपचार - विमभन्ि ताप उपचार प्रकक्रया - सख्त करिा, 
टेम्पररगं, एिीमलगं, सािान्यीकरण और केस सख्त करिा 
आकलन औि लागत ननधाषिण 
आकलि एिं लागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री 
आटद की आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एिं लागत निधाकरण 
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पर सिस्याएं 
सूंयूंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 
व्यापक क्षेत्र: 
a) उत्पादि के उद्देश्य से सीएिसी संचालि से संबंधधत सीएिसी विनििाकण उद्योग / निकटिती 

उद्योग का दौरा (अनििायक) 
b) खराद/मिमलगं के विद्युत पैिल और िोटर की पुिः जस्थनत निधाकरण करें तथा कायकक्षिता का 

परीक्षण करें। 
c) परीक्षण ररपोटक के साथ खराद/मिमलगं की पुिः कंड्रडशनिगं। 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची 
जो टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/ पर अलग स ेउपलब्ध 
कराई गई है। www.dgt.gov.in 

 

 
 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
मैकेननक मिीन टूल मेंटेनेंस (24 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. 
सूं. 

उपकिण औि उपकिण का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्षु टूल ककट 
1.  

स्टील रूल 
15 सेिी दोिों तरि िैटट्रक और 
अंग्रेजी िें स्िातक। 

24+1 िग. 

2.  कें द्र नछद्रक 100 मििी 24+1 संख्या 
3.  फाइल फ्लैट 2 एि डी कट 250 मििी 24+1 संख्या 
4.  फाइल फ्लैट किीिे 350 मििी 24+1 संख्या 
5.  फाइल सितल धचकिी 200 मििी 24+1 संख्या 
6.  उभयमलगंी कैमलपर 150 मििी 5 िग. 
7.  िगक का प्रयास करें 150 मििी 5 िग. 
8.  हैक सॉ फे्रि सिायोज्य ब्लेड के साथ 250-300 मििी. 5 िग. 
9.  हैिर बॉल पीि हैंडल सटहत 400 ग्राि. 5 िग. 
10.  धातु काटिे की छेिी 20x200 मििी 5 िग. 
11.  क्रॉस छेिी 10x150 मििी 5 िग. 
12.  अधक गोल छेिी 10x150 मििी 5 िग. 
13.  हीरा त्रबदं ुछेिी 10x150 मििी 5 िग. 
14.  फाइल आधा गोल दसूरा कट 250 मििी 5 िग. 
15.  फाइल त्रत्रकोणीय धचकिी 200 मििी 5 िग. 
16.  फाइल गोल धचकिी 200 मििी 5 िग. 
17.  फाइल िगक धचकिी 200 मििी 5 िग. 
18.  गोल िाक सरौता 200 मििी 5 िग. 
19.  संयोजि धचिटा 200 मििी 5 िग. 
20.  स्कै्रपर ए 250 मििी (बेयररगं) 5 िग. 
21.  स्कै्रपर बी 250 मििी (त्रत्रकोणीय) 5 िग. 
22.  स्कै्रपर डी 250 मििी (अधक गोल) 5 िग. 
23.  जस्पंडल ब्लेड स्कू्र िाइिर 100 मििी 5 िग. 

ANNEXURE-I 
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24.  एलि कंुजजयााँ 2 से 16 मििी (ष्कोणीय) 5 िग. 
25.  काडक िाइल  5 िग. 
26.  पेचकस सेट  5 िग. 
बी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोिाक 
27.  टैप और डाई सेट एि6, एि8, एि10, एि12, 

एि16, एि20 और एि25 
आिश्यक टैप ररचं और डाई होल्डर 
के साथ। 

1 प्रत्येक 

28.  स्पैिर सॉकेट 25 टुकडों का सेट (10 से 25, 27, 
30, 32, मििी = 18 पीसी और 
मिधश्रत = 7 िग) 

1िं. 

29.  हथौडा िरि ( 30 मििी व्यास का साििा करिा 
पडा ) प्लाजस्टक टटप. 

आिश्यकता 
अिुसार 

30.  पाइप ररचं 450 आिश्यकता 
अिुसार 

31.  चेि पाइप ररचं 650 आिश्यकता 
अिुसार 

32.  दरूबीि गेज 13 मििी से 300 मििी. आिश्यकता 
अिुसार 

33.  टैप एक्सटै्रक्टर 
 

1 िं. 
34.  रैखखक एक््यूएटर (विभेदक और गैर-

विभेदक) 

 
1 प्रत्येक 

35.  िायिीय िािों का कट सेक्शि िॉडल 
 

1 िं. 
36.  िाइब्रोिीटर 

 
आिश्यकता 
अिुसार 

37.  प्रिाह ड्रडटेक्टर 
 

1 िं. 
38.  चंुबकीय दरार ड्रडटेक्टर 

 
1 िं. 

39.  इंजीनियसक स्टेथोस्कोप 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

40.  स्टड एक्सटै्रक्टर 
 

1 िं. 
41.  टूल वपकर कोलेट प्रकार आिश्यकता 

अिुसार 
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42.  टूल वपकर चंुबकीय प्रकार आिश्यकता 

अिुसार 
43.  आिधकक लेंस 75 मििी 1 िं. 
44.  वपि स्पैिर सेट 

 
1 सेट 

45.  हैंड कीिे ब्रीचर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

46.  सीआई सतह प्लेट स्टैंड और किर के साथ 400 x 
400 मििी 

आिश्यकता 
अिुसार 

47.  बेयररगं और धगयर परीक्षक 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

48.  िास्टर टेस्ट बार (विमभन्ि आकार) 
 

1 िं. 
49.  भाििा स्तर 150 मििी, सटीकता 0.02 मििी / 

1000 मििी 
2 िग. 

50.  3 सेल िशाल 
 

2 िग , 
51.  गैस्केट खोखले घूंसे 5, 6, 8, 10, 12, 19, 25 मििी 

व्यास। 
1 प्रत्येक 

52.  बार प्रकार टॉकक  ररचं 
 

1 ि ं
53.  कैि लॉक प्रकार स्कू्र िाइिर 

 
1 ि ं

54.  फ्लेयररगं उपकरण 
 

2 ि ं
55.  ्यूब विस्तारक 62 मििी तक 2 सेट 
56.  सककक मलप प्लायसक (अंदर, बाहर और 

सीधे) 

 
1 प्रत्येक 

57.  हथौडा (बॉल पीि, क्रॉस पीि, स्टे्रट 
पीि) 

500 ग्राि . 3 से्स 

58.  विस्कोिीटर 
 

1 िं. 
59.  िनिकयर ऊंचाई गेज 300 मििी 1 िं. 
60.  रखरखाि उपकरण ककट 1200 x 800 x1200 मििी 

(लम्बाई x चौडाई x ऊाँ चाई) की 
ट्रॉली 

आिश्यकता 
अिुसार 

61.  20 प्रमशक्षुओं के मलए स्टील लॉकर 
 

2 िग. 
62.  स्टील अलिारी 180 सेिी x 60 सेिी x 45 सेिी 6 िग. 
63.  कायकक्षेत्र 240 सेिी x 120 सेिी x 75 सेिी 5 िग. 
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(प्रत्येक बेंच 4 िाइस से सुसजज्जत) 

64.  बेंच िाइस 100 मििी जबडा 24 िग. 
65.  अक्षर पंच 5 मििी सेट 1 सेट 
66.  िंबर पंच 5मििी सेट 1 सेट 
67.  डीप कटटगं हैकसॉ फे्रि 300 मििी 1 िं. 
68.  बेयररगं खींचिे िाला 

 
1 ि ं

69.  बोल्ट, िट और स्टड और िॉशर एि6-एि20 4 सेट 
70.  प्रुमशयि ब्ल ू  2 बक्स े
71.  धचपकिे 

 
1) लॉक को कस कर बंद करें 
2) एराल्डाइट 

2 प्रत्येक 

72.  बाहरी और आंतररक सककक मलप बोर आकार (20-40 मििी) 2 सेट 
73.  गैस्केट शीट सािग्री  आिश्यकता 

अिुसार 
74.  स्िेहक तेल सिो ग्रेड 1 बैरल 
75.  हाइिोमलक द्रि  1 बैरल 
सी. परििुद्धता उपकिण 
76.  िनिकयर बेिल प्रोटै्रक्टर 150 मििी ब्लेड के साथ 1 िं. 

77.  िनिकयर कैमलपर 200 मििी अंदर और गहराई िाप 
के साथ 

2 िग. 

78.  डायल िनिकयर कैमलपर 200 मििी, 0.02 मििी न्यूिति 
गणिा के साथ 

1 िं. 

79.  ऑजप्टकल बेिल प्रोटै्रक्टर 
 

1 िं. 
80.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0 से 25 मििी 1 िं. 

81.  बाहरी िाइक्रोिीटर 25 से 50 मििी 1 िं. 
82.  बाहरी िाइक्रोिीटर 50 से 75 मििी 1 िं. 
83.  संयोजि सेट 300 मििी ब्लेड कें द्र मसर, िगक मसर 

और रक्षक मसर। 
1 िं. 

84.  साइि बार 200 मििी 
 

1 िं. 
85.  जस्लप गेज बॉक्स (कायकशाला ग्रेड) - 87 

पीस प्रनत सेट 

 
1 िं. 

86.  अंदरूिी िाइक्रोिीटर 50 मििी से 200 मििी, छह 1 िं. 
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विस्तार रॉड के साथ 0.01 मििी 
न्यूिति गणिा। 

87.  डायल परीक्षण सूचक –स्टैंड) प्लंजर प्रकार-रेंज 0-10 मििी, 
ग्रेजुएशि 0.01 मििी और 0.001 
मििी रीड्रडगं 0-10 क्रांनत काउंटर के 
साथ (क्लैजम्पंग उपकरणों और 
चंुबकीय स्टैंड के साथ पूणक) रेंज 0-
10 मििी, ग्रेजुएशि 0.01 मििी 
और 0.001 मििी। रीड्रडगं 0-10 
क्रांनत काउंटर के साथ (क्लैजम्पंग 
उपकरणों और चंुबकीय स्टैंड के 
साथ पूणक) 

1 सेट 

88.  डायल परीक्षण सूचक - पप्पीटैस्ट 
प्रकार- 

 
1 सेट 

89.  फीलर गौज़ 
 

1 िं. 
90.  त्रत्रज्या गेज 1 से 25 मििी त्रत्रज्या 1 िं. 
91.  िीटट्रक, िािक और ठीक वपचों के मलए 

स्कू्र वपच गेज। 
बीएसपी और बीएसडब्ल्यू वपच 
(0.25 से 6 मििी) 

1 िं. 

92.  कें द्र गेज 55º x 47½º 1 िं. 
93.  कें द्र गेज 60º 1 िं. 
94.  प्लग प्रिापक िोसक टेपर िं.1, 2, 3, 4, 1 सेट 
95.  ररगं गेज िोसक टेपर िं.1, 2, 3, 4, 1 सेट 

96.  ररगं गेज Ø20मििी (गो और िो गो) 1 िं. 
97.  सीिा प्लग गेज Ø20मििी 1 िं. 
98.  तार गेज 

 
1 िं. 

99.  बोर गेज डायल इंड्रडकेटर (1 मििी रेंज, 0-
0.01 मििी ग्रेजुएशि)-बोर गेज की 
रेंज 18-150 मििी) 

1 िं. 

100.  सीधे बढत न्यूिति 500 मििी- अधधकति 
1000 मििी 

1 प्रत्येक 

101.  बेयररगं किटटगं उपकरण 
 

1 सेट 
102.  िल्टीिीटर  2 िग. 
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103.  टोंग परीक्षक  1 िं. 
104.  िेगर  1 िं. 
105.  िायर जस्ट्रपर सह कटर  1 िं. 
106.  कक्रजम्पंग टूल  1 िं. 
डी. ििाद उपकिण 
107.  कटौती आस्तीि और विस्तार सॉकेट . 

 
आिश्यकता 
अिुसार 

108.  कें द्र अभ्यास 3, 4 और 5 मििी (उपभोज्य) 2 िग प्रत्येक 
109.  आबकर के साथ घूििे िाला कें द्र 

 
आिश्यकता 
अिुसार 

110.  धारक के साथ िूरमलगं उपकरण (सीधा, 
क्रॉस, डायिंड) 

 
1 प्रत्येक 

111.  कुत्ता िाहक 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

112.  तेल कैि दबाि फीड 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

113.  उपकरण धारक (सीधा) उपयुक्त 6 और 8 मििी िगक त्रबट आकार आिश्यकता 
अिुसार 

114.  एचएसएस टूल त्रब्स 6 मििी, 8 मििी िगक x100 मििी 
लंबाई (उपभोज्य) 

आिश्यकता 
अिुसार 

115.  काबाकइड टटप यांत्रत्रक रूप से बांधा 
उपकरण सेट 

 
1 सेट 

ई. शमशलूंग मिीन टूल्स 
116.  बेलिाकार मिमलगं कटर Ø 63 x 70 x Ø 27 मििी 1 िं. 
117.  साइड और िेस कटर Ø 80 x 10 x Ø 27 मििी 1 ि ं
118.  जस्लटटगं आरी कटर Ø 100 x 6 x Ø 27 मििी 1 िं. 
119.  जस्लटटगं आरी कटर Ø 75 x 3 x Ø 27 मििी 1 िं. 
120.  सिािांतर शैंक के साथ 'टी' स्लॉट 

कटर- 
Ø 17.5 x 8 मििी चौडाई x टांग 
का व्यास 8 मििी 

1 िं. 

121.  िुिि कंुजी सीटटगं कटर ए 13.5x3, ए16x4 1 प्रत्येक 
122.  सिािांतर टांग अंत मिल Ø 5 मििी, Ø 6 मििी, 

Ø 8 मििी, Ø 10 मििी और Ø 
1 प्रत्येक 
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12 मििी 

123.  जस्क्रत्रबगं ब्लॉक यूनििसकल 300 मििी आिश्यकता 
अिुसार 

124.  वि ब्लॉक लगभग 65x65x80 मििी, क्लैम्प 
के साथ 50 मििी की क्लैजम्पंग 
क्षिता 

1 सेट प्रत्येक 

125.  डीई स्पैिर 3-4, 6-8, 10-12, 13-14, 15-16, 
18-19, 20-22, 24-26 (8 स्पैिर) 

1 सेट 

126.  कोण प्लेट-सिायोज्य 250x250x300 मििी 1 िं. 
127.  ्विस्ट ड्रिल सिािांतर शैंक Ø 4 मििी से Ø 

12 मििी तक 0.5 मििी के चरण 
िें 

1 प्रत्येक 

128.  पीसिे िाला पटहया िेसर (हीरा िेसर) धारक के साथ 1.5 
कैरेट हीरा 

2 िग. 

129.  सी – क्लैंप 50 मििी और 75 मििी 1 प्रत्येक 
130.  हैंड रीिर 1 मििी के चरण िें 6 से 16 मििी 1 प्रत्येक 
131.  िशीि रीिर 1 मििी के चरण िें 6 से 16 1 प्रत्येक 
एफ. सामान्य मिीनिी 
132.  खराद सभी धगयर मसर प्रकार कें द्र की ऊंचाई 150 मििी, अंतराल 

त्रबस्तर, कें द्रों के बीच 1000 मििी 
(3 जबडे और 4 जबडे चक, शीतलक 
उपकरणों के साथ) 

2 िग. 

133.  यूनििसकल मिमलगं िशीि 
 

1िही ं
134.  सतह पीसिे की िशीि व्हीलडायस 180 मििी (या लगभग) 

प्रत्यागािी टेबल, अिुदैध्यक टेबल 
टै्रिसक 200 मििी (या लगभग) पूणक 
िोटर चामलत चंुबकीय चक 250 
X120 मििी और आिश्यक सहायक 
उपकरण के साथ आपूनत क की गई। 

1िही ं

135.  बेधि यंत्र स्तंभ प्रकार 20 मििी क्षिता 1िही ं
136.  डबल एंडेड पेडेस्टल ग्राइंडर 178 मििी पटहये (एक िहीि और 

एक खुरदरा) - ्विस्ट ड्रिल ग्राइंड्रडगं 
1िही ं
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अटैचिेंट के साथ िोटरयुक्त 

137.  लचीला हाथ ग्राइंडर 100 मििी व्यास – हल्का कायक 1िही ं
138.  पोटेबल ड्रिमलगं िशीि 6 मििी क्षिता. 1िही ं
139.  आकार देिे िाली िशीि 450 मििी स्ट्रोक (िोटर चामलत) 

सभी अिुलग्िकों के साथ 
1िही ं

140.  पाइप झुकिे की िशीि िैिुअल/ हाइिोमलक 1िही ं
141.  सभी प्रकार के पारदशी िाल्ि और दबाि 

गेज, जलाशय आटद के साथ विमभन्ि 
िशीि सककक ट के मलए आिश्यक तत्िों 
के साथ हाइिोमलक टे्रिर। 

 
1 सेट 

142.  प्रदशकि के मलए आिश्यक तत्िों के साथ 
िायिीय टे्रिर, सभी प्रकार के िाल्ि, 
दबाि गेज और कंप्रेसर आटद के साथ 
विमभन्ि िशीि सककक ट। 

 
1 सेट 

143.  यूनििसकल बेलिाकार चक्की बानय आंतररक 1 िं. 
144.  ििल ििेस (इलेजक्ट्रक) क्षिता 20 ककग्रा. 1 िं. 
145.  सीएिसी प्रौद्योधगकी के मलए 

िल्टीिीड्रडया आधाररत मसम्युलेटर और 
लोकवप्रय ऑपरेशि का उपयोग करके 
िचुकअल िशीि ऑपरेशि और मसिुलेशि 
के साथ टनििंग और मिमलगं के मलए 
इंटरैजक्टि सीएिसी पाटक प्रोग्रामिगं 
सॉफ्टिेयर 
नियंत्रण प्रणाली जैसे कक िैिुक, सीिेंस, 
आटद (िेब-आधाररत या लाइसेंस 
आधाररत) (12 प्रमशक्षु + 1 संकाय) 
इस सॉफ्टवेयि की सहायता से प्रशिक्षुओूं 
को शलिने, सूंपाददत किने, सत्यावपत 
किने औि अनुकिण किने में सक्षम 
होना र्ादहए 

सॉफ़्टिेयर 10 

146.  डेस्क टॉप कंप्यूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 

10 
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गीगाह क्ज या उससे अधधक। RAM: 
-4 GB DDR-III या उससे अधधक, 
िाई-िाई सक्षि। िेटिकक  काडक: 
एकीकर त गीगात्रबट ईथरिेट, USB 
िाउस, USB कीबोडक और िॉनिटर 
के साथ (न्यूिति 17 इंच) लाइसेंस 
प्राप्त ऑपरेटटगं मसस्टि और 
एंटीिायरस जो व्यापार से संबंधधत 
सॉफ़्टिेयर के साथ संगत है 

जी. जॉब वकष  के शलए पुिानी मिीनें (मिम्मत औि पुनननषमाषण) 
147.  पुरािा सेंटर खराद 

 
1िही ं

148.  पुरािी मिमलगं िशीि (यूनििसकल) 
 

1िही ं
149.  पुरािी पीसिे की िशीि (यूनििसकल) 

 
1िही ं

150.  पुरािी आकार देिे िाली िशीि 
 

1िही ं
151.  पुरािा धगयर बॉक्स (ककसी भी प्रकार 

का) 
 1िही ं

152.  पररक्रािी कें द्र  1िही ं
153.  हाइिोमलक मसलेंडर के साथ पुरािा 

हाइिोमलक पािर पैक 
 1 ि ं

154.  पुरािा केन्द्रापसारी पम्प  1 ि ं
155.  पुरािे धगयर पंप  1 िं. 
156.  पुरािे िेि पंप निजश्चत और पररितकिीय 

वितरण 
 1प्रत्येक 

157.  पुरािा वपस्टि पंप (रेड्रडयल और 
अक्षीय) 

 1प्रत्येक 

158.  पुरािा रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर  1 िं. 
एर्. वेक्ल्डूंग कायष 
( i ) गैस वेक्ल्डूंग 
159.  ऑक्सी-एमसटटलीि िेजल्डगं मसलेंडर ट्रॉली  1 िं. 
160.  िेजल्डगं िली पीिीसी लचीला आंतररक व्यास 6 मििी (िीला और 

लाल) 
5 मििट 

161.  िली युग्िि निपल्स  2 िग. 
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162.  िली प्रोटै्रक्टर  2 िग. 
163.  ऑक्सीजि और एमसटटलीि के मलए 

डबल स्टेज प्रेशर रेगुलेटर 
 1िं. प्रत्येक 

164.  उच्च दबाि झटका पाइप युजक्तयों के 
साथ 

 1 िं. 

165.  कटटगं टटप्स के साथ गैस कटटगं टॉचक  1 ि ं
166.  िेजल्डगं दस्तािे जोडी (चिडा)  1 जोडी 
167.  चश्िा (4A) गैस िेजल्डगं के मलए 4 िग. 
168.  स्पाकक  लाइटर  2 िग. 
169.  जस्पंडल कंुजी  1 िं. 
170.  अजग्ि ईंटों के साथ गैस िेजल्डगं टेबल।  1 िं. 
(ii) आकष  वेक्ल्डूंग 
171.  

िेजल्डगं िशीि डीसी या एसी, 
(एकल िेज / 3 िेज), सभी सहायक 
उपकरणों के साथ 150 – 300 
एम्प्स क्षिता 

1 िं. 

172.  आकक  िेजल्डगं इलेक्ट्रोड Ø4 हल्का स्टील 3 बक्स े
173.  पीतल टांकिा रॉड ओ 3 3 बक्स े
174.  गैस िेजल्डगं फ्लक्स (बोरेक्स)  आिश्यकता 

अिुसार 
175.  गैस मसलेंडर (एमसटटलीि और 

ऑक्सीजि) 
 2 जोडी 

(iii) ननमाषण उपकिण 
176.  िाउंडेशि बोल्ट (विमभन्ि प्रकार)  1प्रत्येक. 
177.  सीधा लटकिा  1 िं. 
178.  स्क्िायर बॉक्स ररचं  1 ि ं
179.  स्क्िायर टी ररचं  1 ि ं
180.  इंजीनियसक स्क्िायर 700 मििी 1 ि ं
181.  थे्रडेड िास्टिर बी प्रकार  1 ि ं
182.  थे्रडेड िास्टिर सी टाइप  1 ि ं
183.  थे्रडेड िास्टिर एि टाइप  1 ि ं
184.  उत्थापि उपकरण: चेि पुली, स्टील 

जस्लंग, रस्सी, बेल्ट, टैकल 
 1 सेट 



  
 

72 

मैकेनिक मशीि टूल मेंटेिेंस  

 

185.  जस्लंग्स  2 िग. 
186.  हाइिोमलक ट्रॉली  1 िं. 
187.  पेंच जैक  2 िग. 
188.  हाइिोमलक जैक  2 िग. 
दटप्पणी: 

a) प्रमशकु्ष टूलककट के अंतगकत आिे िाली िस्तुओ ंको छोडकर, दसूरी और तीसरी पाली िें काि 
करिे िाले बैच को कोई अनतररक्त िस्तु उपलब्ध करािे की आिश्यकता िहीं है। 

b) 8 (4+4) से कम इकाइयों के शलए, आईटीआई फैशसशलटेटि के साथ समझौता ज्ञापन में प्रवेि 
कि सकता है जो उपिोक्त टे्रड में भती हुए औि प्रशिक्षण प्राप्त कि िहे प्रशिक्षुओूं को सीएनसी 
प्रशिक्षण प्रदान किेगा। िैमसमलटेटर सरकारी आईटीआई, इंजीनियररगं/पॉमलटेजक्िक कॉलेज, 
िान्यता प्राप्त प्रमशक्षण संस्थाि, उद्योग, निजी आईटीआई होिा चाटहए (िैमसमलटेटर को 
अिरोही िरीयता क्रि िें व्यिजस्थत ककया गया है)। िैमसमलटेटर के पास सीएिसी प्रमशक्षण प्रदाि 
करिे के मलए प्रमशक्षण बुनियादी ढांचा होिा चाटहए। परीक्षा के सिय आईटीआई प्रमशक्षुओं को 
सीएिसी की सुविधाएं उपलब्ध कराई जािी चाटहए। यह खंड हस्ताक्षररत ककए जािे िाले 
सिझौता ज्ञापि का टहस्सा होिा चाटहए। प्रमशक्षण प्रदाता 15 ककलोिीटर की सीिा के भीतर या 
शहर के भीतर होिा चाटहए, जो भी कि हो। 

c) इलेक्ट्रीमशयि टे्रड के बुनियादी ढांचे का उपयोग बुनियादी विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों पर 
प्रमशक्षण प्रदाि करिे के मलए ककया जा सकता है। 

d) संस्थाि की कंप्यूटर लैब की अिसंरचिा का उपयोग सीएिसी मसिुलेशि पर व्यािहाररक 
प्रमशक्षण प्रदाि करिे के मलए ककया जाएगा। 

e) कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 
प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स े स्िीकार करता है। 
जजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

 
डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है जजन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि टदया है। 
 

16.01.2018 को सिकािी आईटीआई, नाशसक में मैकेननक मिीन टूल मेंटेनेंस (एमएमटीएम) टे्रड के 
पाठ्यक्रम को अूंनतम रूप देने के शलए योगदान देने वाले / भाग लेने वाले वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी। 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
सूंगठन दटप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 
1.  

सोपाि मसम्पी , 
एिएस। बजाज संस मलमिटेड, 
एिआईडीसी सतपुर , िामसक 

सदस्य 

2.  
सुशील िारंग 

एिएस। टाटा िोटसक, सीिीबीिी, 
वपपंरी, पुणे 

सदस्य 

3.  
संतोष पाठक 

एिएस। टाटा िोटसक, सीिीबीिी, 
वपपंरी, पुणे 

सदस्य 

4.  
निनति जिादादे 

एिएस। टाटा िोटसक, सीिीबीिी, 
वपपंरी, पुणे 

सदस्य 

5.  
विलास टी मशकाक 

एिएसएल िाइिलाइि मसस्टम्स 
मलमिटेड, 89/1ए, एिआईडीसी 
सतपुर , िामसक 

सदस्य 

6.  
पाटटल एिएस, सीनियर 
िैिेजर, टूल रूि 

टहदंसु्ताि हाडी स्पाइसर मलमिटेड, 
प्लॉट ि.ं-सी-12, एिआईडीसी 
अहिदाबाद, िामसक 

सदस्य 

7.  दांडेकर अिंत, सहायक प्रबंधक 
प्रमशक्षण एिं विकास 

बॉश मलमिटेड, िामसक 
75, एिआईडीसी सतपुर , िामसक 

सदस्य 

ANNEXURE - II 
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8.  पांडुरंग कुरंुकर , डीजीएि 
पािर-टे्रि रखरखाि 

िटहदं्रा व्हीकल एिएिजी मलमिटेड, 
चाकि, पुणे 

सदस्य 

9.  हररकर ष्णा उडुगु , 
उप प्रबंधक, प्रमशक्षण एिं 
कौशल विकास 

टहदंसु्ताि एयरोिॉटटक्स मलमिटेड, 
ओझर - पुणे 

सदस्य 

10.  सागर देशिुख, अधधकारी-िािि 
संसाधि 

सैिसोिाइट साउथ एमशया प्राइिेट 
मलमिटेड, िामसक 

सदस्य 

11.  सौम्या रंजि साश, कायककारी 
(टीआईआर) 

सैिसोिाइट मलमिटेड, िामसक 
सदस्य 

12.  
विजय घुिारे 

िीआईपी इंडस्ट्रीज मलमिटेड, िशीि 
टूल रूि, सतपुर , िामसक 

सदस्य 

13.  आर. लक्ष्िणि 
प्रबंधक- प्रमशक्षण 

बॉश इंड्रडया मलमिटेड, बेंगलुरु 
विशेषज्ञ 

14.  हरीश िाई कािथ बॉश इंड्रडया मलमिटेड, बेंगलुरु विशेषज्ञ 

डीजीटी एवूं प्रशिक्षण सूंस्थान 
15.  नििकल्य िाथ, 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक । 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य सह 

सह सिन्ियक 
16.  एसपी सूयकिंशी , 

संयुक्त निदेशक, 
डीिीईटी- िामसक सदस्य 

17.  
एसएि कदि, प्राचायक 

सरकार. आईटीआई- सतपुर , 
िामसक 

सदस्य 

18.  रािकर ष्ण गौडा, डीडीटी एिटीआई, बेंगलुरु विशेषज्ञ 

19.  एिएि काजले , उप प्राचायक सरकार. आईटीआई- औधं, पुणे सदस्य 

20.  
एसएस भािारे , उप प्राचायक 

सरकार. आईटीआई- सतपुर , 
िामसक 

सदस्य 

21.  अखखलेश पाण्डेय, टी.ओ. सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

22.  गोंधले अरुण कुिार एि., 
मशल्प प्रमशक्षक, (एिएिटीएि) 

आईटीआई जलगांि 
सदस्य 



  
 

75 

मैकेनिक मशीि टूल मेंटेिेंस  

 

23.  िागरे डीपी, मशल्प प्रमशक्षक, 
(एिएिटीएि) 

आईटीआई, अहिदिगर 
सदस्य 

24.  मशदें डीआर, मशल्प प्रमशक्षक, 
(एिएिटीएि) 

आईटीआई, िामसक 
सदस्य 
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सूंक्षक्षप्त रूप : 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िजस्तष्क पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृजष्ट 
एचएच सुििे िे कटठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यजक्त 
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