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मैकेनिक मोटर भेकल (एम ्एम ्भी) 

 

दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल जैस ेविषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और अनतररक्त पाठ्यचयाक गनतविधधयों को बिािे/करिे का काि 

सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स ेजटटल तरीके से प्रदाि ककए जात ेहैं और साथ ही कायक निष्पाटदत 

करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करि े के मलए मसद्धांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 
व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल व्यापक घटक िीच ेटदए गए हैं: 

 

प्रथम वर्ष: इस िषक सािान्य और व्यापार के मलए विमशष्ट सुरक्षा पहल,ू औजारों और उपकरणों की पहचाि, 

उपयोग ककए जािे िाले कच्च ेिाल को किर ककया जाएगा। प्रमशक्ष ुविमभन्ि िापि और अकंि उपकरणों का 
उपयोग करके िापि और अकंि करेगा। प्रमशक्ष ुबुनियादी बन्धि और किटटगं सचंालि की योजिा बिाि ेऔर 

प्रदशकि करिे िें सक्षि होगा। बबजली की िूल बातें से पररधचत होिा, विद्युत पैरािीटर का परीक्षण और िाप 

करिा। बैटररयों के रखरखाि पर कौशल अभ्यास ककया जा रहा है। िह आकक  और गसै िेलल्डगं का उपयोग करके 

विमभन्ि िेलल्डगं जोड़ बिाि ेका अभ्यास करेगा, विमभन्ि हाइड्रोमलक्स और न्यूिेटटक्स घटकों का पता लगाएगा 
और पहचाि करेगा और एयर और हाइड्रोमलक ब्रेक मसस्टि िें घटकों की पहचाि करेगा। 

उम्िीदिार टदए गए िािक प्रकक्रयाओं के अिुसार LMV के डीजल इंजि को विघटटत करिे िें सक्षि 

होगा। मसलेंडर हेड, िाल्ि टे्रि, वपस्टि, किेलक्टंग रॉड असेंबली, क्रैं कशाफ्ट, फ्लाईव्हील और िाउंटटगं फ्लैंग्स, 

लस्पगोट और बबयररगं, कैिशाफ्ट आटद की ओिरहामलगं पर कौशल प्राप्त करिे िें सक्षि। कायकशाला िैिुअल 

के अिुसार सही क्रि िें इंजि के सभी भागों को किर स ेजोड़िे का अभ्यास करें। इंजि पर परीक्षण करें। साथ ही, 
प्रमशक्ष ुइंजि की कूमलगं, लुबब्रकेशि, इंटेक और एग्जॉस्ट मसस्टि की िरम्ित और रखरखाि का अभ्यास करें। 
डीजल ईंधि प्रणाली, FIP, गििकर का रखरखाि करें  और िाहि के उत्सजकि की निगरािी करें। स्टाटकर, अल्टरिेटर 

की िरम्ित, रखरखाि और ओिरहाल पर अभ्यास करें  और LMV/HMV के इंजि िें सिस्या नििारण करें। 

दसूिा वर्ष : दसूरे िषक िें, प्रमशक्षु धगयर बॉक्स, मसगंल प्लेट क्लच असेंबली, डायाफ्राि क्लच असेंबली, कॉन्स्टेंट 

िेश धगयर बॉक्स, मसकं्रोिेश धगयर बॉक्स, धगयर मलकेंज, प्रोपेलर शाफ्ट, यूनििसकल लस्लप जॉइंट, ररयर 

एक्सल असेंबली, डडिरेंमशयल असेंबली सटहत हल्के िाहि / भारी िाहि ट्रांसमिशि इकाइयों की ओिरहामलगं 

करिा सीखेंगे। प्रमशक्ष ु हल्के िाहि चमेसस इकाइयों की ओिरहामलगं करेगा, िाहि के विनिदेशों और 

सहिशीलता और नििाकता द्िारा अिुिोटदत ओिरहामलगं विधधयों, िािक िरम्ित विधधयों, स्िास््य और 

1. COURSE INFORMATION 
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सुरक्षा आिश्यकताओं आटद का पालि करेगा। प्रमशक्षु शैकल, लीि लस्प्रंग, फं्रट एक्सल, फं्रट और ररयर 

सस्पेंशि, स्टीयररगं धगयरबॉक्स- ििक और रोलर टाइप, स्टीयररगं धगयरबॉक्स- रेटटकुलेटटगं बॉल टाइप, 

िास्टर मसलेंडर, 

प्रमशक्ष ुइंजि की सिस्या नििारण करेगा । इलेक्ट्रॉनिक कंट्रोल यूनिट की योजिा और सेिा करेगा तथा 
कायकक्षिता की जांच करेगा। िाहि की कायकक्षिता सुनिलश्चत करिे के मलए िाहि िें दोषों का निदाि और सुधार 

करेगा। प्रमशक्ष ुचालजिंग मसस्टि की ओिरहामलगं करेंगे। साथ ही, प्रमशक्ष ुस्टाटटिंग मसस्टि की ओिरहामलगं भी 
करेगा। िाहि के इलेलक्ट्रकल घटकों की सिस्या नििारण करेगा और िरम्ित सनुिलश्चत करेगा। िाहि एयर 

कंडीशनिगं मसस्टि, उसके भागों की ओिरहामलगं, सेिा और परीक्षण करेगा तथा कायकक्षिता की जांच करेगा। 
प्रमशक्ष ुयातायात नियिों का पालि करते हुए िाहि चलािा और सड़क पर अच्छे आचरण का रखरखाि करिा 
भी सीखेंगे। 

प्रमशक्ष ुको इलेलक्ट्रक िाहिों (ईिी) के बुनियादी घटकों और उिकी कायकप्रणाली के बारे िें भी जािकारी 
दी जाएगी। 
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मैकेनिक मोटर भेकल (एम ्एम ्भी) 

 
 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एि ंउद्यमिता िंत्रालय के अतंगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) अथकव्यिस्था/श्रि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को परूा करिे के मलए कई व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि 

करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। 
मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत 

करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएँ हैं । 

सीटीएस के तहत मैकेनिक मोटर व्हीकल टे्रड आईटीआई के िेटवकक  के माध्यम से देश भर में पढाए जािे वाले लोकनिय पाठ्यक्रमों में से एक ह।ै यह 

कोसक दो साल की अवनि का ह।ै इसमें मखु्य रूप से डोमेि के्षत्र और कोर के्षत्र शानमल हैं। डोमेि के्षत्र (टे्रड थ्योरी और िैनटटकल) में पेशेवर कौशल और ज्ञाि 

िदाि नकया जाता ह,ै जबनक कोर के्षत्र (रोजगार कौशल) में अपेनक्षत कोर कौशल, ज्ञाि और जीवि कौशल िदाि नकया जाता ह।ै िनशक्षण कायकक्रम से उत्तीणक 

होि ेके बाद, िनशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है नजसे दनुिया भर में मान्यता 

िाप्त ह।ै 

अभ्यर्थियों को मोटे तौर पर यह प्रदर्शित करना होगा र्क वे र्नम्नर्िर्ित में सक्षम हैं: 

• तकिीकी मापदंडों/दस्तावेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक िनक्रयाओ ंकी योजिा बिािा और उन्हें व्यवनस्ित करिा, आवश्यक सामनियों 

और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सरुक्षा नियमों, दरु्कटिा रोकिाम नवनियमों और पयाकवरण संरक्षण शतों को ध्याि में रखते हुए कायक निष्पानदत करिा; 

• िौकरी और मशीनिंग कायक करते समय व्यावसानयक ज्ञाि, मखु्य कौशल और रोजगार योग्यता कौशल को लागू करें। 

• ड्राइगं के अिसुार कायक करि ेके नलए जॉब/र्टकों की जांच करें, जॉब/र्टकों में त्रनुटयों की पहचाि करें और उन्हें सिुारें। 

• नकए गए कायक से संबंनित तकिीकी मापदंडों का दस्तावेजीकरण करें। 

2.2 प्रगर्त पथ : 

• तकिीनशयि के रूप में उद्योग में शानमल हो सकते हैं और वररष्ठ तकिीनशयि, पयकवेक्षक के रूप में आगे बढ सकते हैं और िबंिक के स्तर तक बढ 

सकते हैं। 

• संबंनित के्षत्र में उद्यमी बि सकते हैं। 

• उच्चतर माध्यनमक िमाण पत्र िाप्त करि ेके नलए राष्ट्रीय मकु्त नवद्यालयी नशक्षा संस्िाि (एिआईओएस) के माध्यम से 10+2 परीक्षा में शानमल हो 

सकते हैं तिा सामान्य/तकिीकी नशक्षा के नलए आगे बढ सकते हैं। 

• पार्श्क िवेश द्वारा इजंीनियररंग की अनिसनूचत शाखाओ ंमें नडप्लोमा पाठ्यक्रम में िवेश नलया जा सकता ह।ै 

• नवनभन्ि िकार के उद्योगों में िनशक्षुता कायकक्रम में शानमल होकर राष्ट्रीय िनशक्षुता िमाण पत्र (एिएसी) िाप्त नकया जा सकता ह।ै 

2. TRAINING SYSTEM 
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• आईटीआई में िनशक्षक बििे के नलए नशल्प िनशक्षक िनशक्षण योजिा (सीआईटीएस) में शानमल हो सकते हैं। 

• डीजीटी के तहत उन्ित नडप्लोमा (व्यावसानयक) पाठ्यक्रम में शानमल हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सरंचना: 

िीचे दी गई तानलका दो वर्षों की अवनि के दौराि नवनभन्ि पाठ्यक्रम तत्वों में िनशक्षण र्ंटों के नवतरण को दशाकती ह:ै 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पर्नक प्रर्शक्षण घंटे 

1 िा वर्ि दूसरा वर्ि 

1 व्यावसानयक कौशल (व्यापाररक व्यावहाररक) 840 840 

2 व्यावसानयक ज्ञाि (व्यापार नसद्ांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 

हर साल 150 र्टें का अनिवायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिंग) निकटवती उद्योग में, जहां यह उपलब्ि ि हो, समहू पररयोजिा अनिवायक ह।ै 

4 िौकरी पर िनशक्षण (ओजेटी)/ समहू पररयोजिा 150 150 

5 िैकलल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 

प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा का 
प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 

पाठ्यक्रि) 

240 240 

 

एक वर्षीय या दो वर्षीय टे्रड के िनशक्षु आईटीआई िमाणीकरण के साि 10वीं/12वीं कक्षा के िमाण पत्र के नलए ित्येक वर्षक 240 र्ंटे तक के 

वैकनल्पक पाठ्यक्रम या अनतररक्त अल्पकानलक पाठ्यक्रम का नवकल्प भी चिु सकते हैं। 

2.4 मूल्यांकन और प्रमाणन 

िनशक्षणािी की कौशल, ज्ञाि और दृनिकोण का परीक्षण पाठ्यक्रम अवनि के दौराि रचिात्मक मलू्यांकि के माध्यम से नकया जाएगा, तिा िनशक्षण 

कायकक्रम के अंत में समय-समय पर डीजीटी द्वारा अनिसनूचत योगात्मक मलू्यांकि के माध्यम से नकया जाएगा। 

क) िनशक्षण अवनि के दौराि सतत मलू्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणामों के नवरुद् सचूीबद् मलू्यांकि मािदंडों के परीक्षण द्वारा रचनात्मक मूल्यांकन 

पद्धर्त द्वारा र्कया जाएगा । िनशक्षण संस्िाि को मलू्यांकि नदशानिदेश में नवस्ततृ रूप से व्यनक्तगत प्रशिक्षु पोर्टफोशियो बिाए रखिा होगा । आंतररक मलू्यांकि 

के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि रचिात्मक मलू्यांकि टेम्पलेट के अिसुार होंगे। 

http://www.bharatskills.gov.in/
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बी) अंनतम मलू्यांकि योगात्मक मलू्यांकि के रूप में होगा। एिटीसी िदाि करि ेके नलए अनखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्वारा नदशा-निदेशों 

के अिसुार आयोनजत नकया जाएगा। पटैिक और अंकि संरचिा को समय-समय पर डीजीटी इनंडया द्वारा अनिसनूचत नकया जा रहा ह ै। सीखिे के पररणाम और 

मलू्यांकि मािदंड अंनतम मलू्यांकि के नलए िश्नपत्र तैयार करि ेका आिार होंगे। अंनतम परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यावहाररक परीक्षा के नलए अंक देि ेसे पहले 

मलू्यांकि नदशा-निदेशों में बताए अिसुार व्यनक्तगत िनशक्षु की िोफाइल की भी जााँच करेगा । 

2.4.1 पास र्वर्नयमन 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया 
जाता है। टे्रड प्रैलक्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों 
के मलए 33% है । 

 

2.4.2 मूल्यांकन र्दशार्नदेश 

 
 यह सनुिनित करि ेके नलए उनचत व्यवस्िा की जािी चानहए नक मलू्यांकि में कोई कृनत्रम बािा ि आए। मलू्यांकि करते समय नवशेर्ष आवश्यकताओ ं

की िकृनत को ध्याि में रखा जािा चानहए। मलू्यांकि करते समय टीमवकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कम करिा और िनक्रया के अिसुार स्कै्रप/अपव्यय का 

निपटाि, व्यवहाररक दृनिकोण, पयाकवरण के िनत संवेदिशीलता और िनशक्षण में नियनमतता पर उनचत नवचार नकया जािा चानहए। योग्यता का मलू्यांकि करते 

समय OSHE के िनत संवेदिशीलता और स्व-नशक्षण दृनिकोण पर नवचार नकया जािा चानहए। 

मलू्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा नजसमें निम्िनलनखत कुछ बातें शानमल होंगी: 

• ियोगशाला/कायकशाला में नकया गया कायक 

• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 

• मलू्यांकि की उत्तर पनुस्तका 

• मौनखक 

• िगनत चाटक 

• उपनस्िनत और समय की पाबंदी 

• कायकभार 

• पररयोजिा कायक 

• कंप्यटूर आिाररत बहुनवकल्पीय िश्न परीक्षा 

• व्यावहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (िारंनभक) मलू्यांकि के साक्ष्य और अनभलेखों को आगामी परीक्षा तक संरनक्षत रखा जािा चानहए तानक परीक्षा निकाय द्वारा उिका ऑनडट 

और सत्यापि नकया जा सके। िारंनभक मलू्यांकि के नलए निम्िनलनखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चानहए: 

 

पेश करने का स्तर प्रमाण 
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(क) मलू्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आवंनटत नकए जाएंगे 

इस िेड में िदशकि के नलए, अभ्यिी को ऐसा कायक करिा चानहए जो समय-

समय पर मागकदशकि के साि नशल्प कौशल के स्वीकायक मािक की िानप्त को 

िदनशकत करता हो, तिा सरुक्षा िनक्रयाओ ंऔर ििाओ ंके िनत उनचत ध्याि 

देता हो। 

• हस्त औजारों, मशीि औजारों और कायकशाला उपकरणों के उपयोग में 

अच्छे कौशल का िदशकि। 

• र्टक/िौकरी की मांग के अिसुार नवनभन्ि कायक करते समय 60-70% 

सटीकता िाप्त की गई। 

• निनिश में साि-सिाई और नस्िरता का कािी अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायक परूा करि ेमें कभी-कभी सहायता। 

(बी) मलू्यांकि के दौराि 75%-90% की सीमा में अंक आवंनटत नकए जाएंगे 

इस िेड के नलए, अभ्यिी को ऐसा कायक करिा चानहए जो नशल्प कौशल के 

उनचत मािक की िानप्त को िदनशकत करता हो, नजसमें बहुत कम मागकदशकि 

हो, तिा सरुक्षा िनक्रयाओ ंऔर ििाओ ंका ध्याि रखा गया हो। 

• हस्त औजारों, मशीि औजारों और कायकशाला उपकरणों के उपयोग में 

अच्छा कौशल स्तर। 

• र्टक/िौकरी की मांग के अिसुार नवनभन्ि कायक करते समय 70-80% 

सटीकता िाप्त की गई । 

• समापि में स्वच्छता और नस्िरता का अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को परूा करि ेमें बहुत कम सहयोग। 

(ग) मलू्यांकि के दौराि 90% से अनिक अंक आवंनटत नकए जाएंगे 

 इस िेड में िदशकि के नलए, उम्मीदवार को संगठि और निष्पादि में न्यिूतम 

या नबिा नकसी सहायता के तिा सरुक्षा िनक्रयाओ ंऔर ििाओ ं के िनत 

उनचत सम्माि के साि ऐसा कायक करिा होगा जो नशल्प कौशल के उच्च 

मािक की िानप्त को िदनशकत करता हो। 

• हस्त औजारों, मशीि औजारों और कायकशाला उपकरणों के उपयोग में 

उच्च कौशल स्तर। 

• र्टक/िौकरी की मांग के अिसुार नवनभन्ि कायक करते समय 80% से 

अनिक सटीकता िाप्त की गई। 

• पररष्करण में उच्च स्तर की स्वच्छता और एकरूपता। 

• पररयोजिा को परूा करि ेमें न्यिूतम या कोई समिकि िहीं। 

 

 

मैकेननक, ऑटोमोबाइल; िोटर िाहिों को अच्छी चालू हालत िें रखिे के मलए उिकी िरम्ित, ओिरहाल और 

सविकस करता है। इंजि चलाकर या सड़क पर िाहि चलाकर दोषों की प्रकृनत और स्थाि का पता लगाि ेके मलए 

िाहि की जांच करता है। िरम्ित की प्रकृनत के अिुसार होइस्ट, जैक, पुलर, हैंड टूल्स और अन्य उपकरणों का 
उपयोग करके इंजि, धगयर बॉक्स, ररयर एक्सल, फं्रट एक्सल, स्टीयररगं असेंबली, रेडडएटर आटद जैस ेिाहि 

की आंमशक या पूरी तरह स ेदोषपूणक इकाई या भागों को खोलिा। गेज, िाइक्रोिीटर और अन्य सटीक उपकरणों 
का उपयोग करके मसलेंडर जैसे आिश्यक भागों को िापता है, वपस्टि को बोर करता है, क्रैं क वपि आटद को िापता 
है और आिश्यकतािुसार मसलेंडर को किर से बोर करता है, लाइिर भरता है, िाल्ि सीटों को किर से बिाता है, 

बीयररगं को किर स ेिेटल करता है धगयर बॉक्स, ररयर एक्सल, स्टीयररगं िैकेनिज्ि आटद के खराब टहस्सों को 
बदलिा या िरम्ित करिा तथा उन्हें  सही संरेखण, क्लीयरेंस, धगयसक की िेमशगं, निटदकष्ट िूििेंट और संचालि 

3. JOB ROLE 
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सुनिलश्चत करते हुए सही करिा। ब्रेक को किर स ेबिािा और बिािा, व्हील अलाइििेंट सेट करिा, स्टीयररगं, 

क्लच, हैंड ब्रेक आटद को एडजस्ट करिा। िए या िरम्ित ककए गए सािाि और बॉडी पार्टकस को किट करिा, 
इलेलक्ट्रकल किेक्शि बिािा और िरम्ित के मलए अन्य कायक करिा। लुबब्रकेट करिा, जोड़िा, ढीले टहस्सों को 
कसिा, सड़क पर गाड़ी चलाकर िाहि के प्रदशकि का परीक्षण करिा और िांनछत िािक प्राप्त करि ेके मलए 

आिश्यक सिायोजि करिा। तैयार घटकों स ेपूरा िाहि जोड़ सकत ेहैं। 

 

िखिखाव तकनीशियन-सेवा कायषिाला; कायकशाला िें प्रयुक्त औजारों और उपकरणों का रखरखाि और प्रबंधि 

करता है। 
 

ऑटो सववषस टेक्नीशियन-मैकेननक ; िाहिों की िरम्ित और नियमित सविकमसगं और रखरखाि (इलेलक्ट्रकल 

और िैकेनिकल सिुच्चय सटहत) के मलए लजम्िेदार है। 
 

मैकेनिक मोटर भेकल ; िोटर िाहिों को अच्छी लस्थनत िें रखि ेके मलए उिकी िरम्ित, ओिरहाल और सेिा 
करता है। 
 

फफटि ऑटोमोबाइल; िैकेनिक ऑटोिोबाइल के िागकदशकि िें िोटर िाहिों की छोटी-िोटी िरम्ित करता है। 
कायों के बारे िें िैकेनिक, ऑटोिोबाइल से निदेश प्राप्त करता है। जहा ंआिश्यक हो, सुविधाजिक लस्थनत िें 
िरम्ित के मलए िाहि को आिश्यक ऊंचाई तक जैक करता है। िाटर पंप असेंबली, फ्यूल पंप असेंबली, 
डडस्ट्रीब्यूटर, काबोरेटर , स्पाककिं ग प्लग, स्टाटकर िोटसक, जेिरेटर, स्टीयररगं धगयर, ब्रेक, क्लच, ट्रांसमिशि और 

सस्पेंशि मसस्टि आटद जैस ेभागों को अलग करिे के मलए िट और बोल्ट निकालता है। िैकेनिक के िागकदशकि 

िें िाल्ि को पीसता है और मसलेंडर हेड को डीकाबोिाइज करता है और इंजि और ट्रांसमिशि मसस्टि का तेल 

बदलता है। ढीले टहस्सों को कसता है, जोड़ों को धचकिा करता है, छोटी- िोटी िरम्ित, प्रनतस्थापि और 

सिायोजि करता है 

 

मोटि वाहन मैकेननक, अन्य; िोटर िाहिों की िरम्ित और ओिरहामलगं िें कई नियमित और कि कुशल कायक 
करिा जैस ेकक काि को आसाि बिािे के मलए िडगाडक, बोिट आटद को हटािा, अल्टरिेटर और िैि बेल्ट को 
सिायोलजत करिा, ब्लीडडगं िें सहायता करिा 
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ब्रेक की िरम्ित, धगयर बॉक्स और तेल पंप स ेपािी निकालिा, सड़क लस्प्रंग को हटािा और किर से लगािा 
आटद कायक ककए जात ेहैं, तथा ककए गए कायक की प्रकृनत के अिुसार उन्हें  िोटर िैकेनिक हेल्पर या गैराज बॉय के 

रूप िें िामित ककया जाता है। 
 

संदर्ष एनसीओ-2015: 

7231.0100 – िैकेनिक, ऑटोिोबाइल 

7231.0101 – रखरखाि तकिीमशयि – सेिा कायकशाला 
7231.0107 – ऑटो सविकस तकिीमशयि – िैकेनिक 

7231.0400 – किटर ऑटोिोबाइल 

7231.9900 – िोटर िाहि िैकेनिक, अन्य 

 

संदर्ष संख्या: 
i) एएससी/एि1404 

ii) एएससी/एि1405 

iii) एएससी/एि1438 

iv) एएससी/एि9438 

v) एएससी/एि9407 

vi) एएससी/एि9436 

vii) सीएससी/एि9401 

viii) सीएससी/एि9402 

ix) एएससी/एि9437 

x) एएससी/एि1440 

xi) एएससी/एि1435 
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व्यापाि का नाम मैकेनिक मोटर भेकल  

व्यापाि कोड डीजीटी/1008 

एनसीओ - 2015 7231.9900, 7231.0100, 7231.0101, 7231.0107, 7231.0400 

एनओएस कवि 

एएससी/एि1404 , एएससी/ एि1405, एएससी/एि1438, 

एएससी/एि9438, एएससी/एि9407, एएससी/एि9436, 

सीएससी/एि9401 , सीएससी/एि9402, एएससी/एि9437, 

एएससी/एि1440, एएससी/एि1435 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर – 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषक (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गणणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक। 

टदव्यांगजनों के शलए पात्रता एलडी, एलसी , डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की संख्या) 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मानदंड 210 िगक िीटर (पाककिं ग सटहत) 

िक्क्त मानदंड 4.8 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. मैकेनिक मोटर भेकल  

टे्रड 

से ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत 

क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई स े िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से 
ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें 03 िषक का डडप्लोिा या डीजीटी 
से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक 
का अिुभि। 

या 

4. GENERAL INFORMATION 
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“िैकेनिक िोटर व्हीकल” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तथा संबंधधत क्षेत्र 

िें तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण। वैध एलएमवी ड्राइववगं लाइसेंस 

होना र्ाटहए। 
नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा होना र्ाटहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ाटहए। हालााँफक, दोनों के पास एनसीआईसी के फकसी र्ी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ाटहए। 

2. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 03 

िषक का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें स ेककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक 
का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 03 

िषक का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) 

के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
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या 
इंजीनियररगं/ड्राफ्र्टसिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी 
के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अतंगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल तथा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का 
अिुभि । 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अगें्रजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािालजक अध्ययि 

प्रमशक्षक । 
5. प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम 

आयु 
21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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मैकेनिक मोटर भेकल (एम ्एम ्भी) 

 

 
सीखने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन फकया जाएगा। 

5.1 सीखन ेके परिणाम 

प्रथम वर्ष: 

1. विमभन्ि िापि एि ंअकंि उपकरणों ( िनिकयर कैमलपर, िाइक्रोिीटर, टेलीस्कोप गेज, डायल बोर गेज, 

डायल इंडडकेटर, स्टे्रटएज, िीलर गेज, थे्रड वपच गेज, िैक्यूि गेज, टायर प्रेशर गेज ) का उपयोग करके 

िापि एिं अकंि की जांच एिं निष्पादि करें। (एिओएस: एएससी/एि1404) 

2. सही हस्त औजारों, िशीि औजारों और उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी बन्धि और किटटगं 

संचालि की योजिा बिाएं और निष्पाटदत करें। (एिओएस: एएससी/एि1405) 

3. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण करें  और 

िािक िापदंडों का उपयोग करके डटेा की तुलिा करें। (NOS: ASC/N1438) 

4. िाहि विनिदेश डटेा और VIN की जांच और व्याख्या करिा तथा विमभन्ि सविकस स्टेशि उपकरणों का 
चयि और संचालि करिा। (एिओएस: एएससी/एि1404) 

5. िाहि (एलएििी/एचएििी) से इंजि को अन्य सहायक उपकरणों के साथ अलग करिा और जोड़िा। 

(एिओएस: एएससी/एि1405) 

6. इंजि का ओिरहाल करें और कायकक्षिता की जांच करें। (एिओएस: एएससी/एि1405) 

7. इंजि की शीतलि और स्िेहि प्रणाली का पता लगािा, परीक्षण करिा और िरम्ित करिा। (एिओएस: 

एएससी/एि1404) 

8. इंजि के इिटेक और एग्जॉस्ट मसस्टि का पता लगािा और परीक्षण करिा। (NOS: ASC/N1405) 

9. ईंधि प्रणाली की सविकस करें और उधचत कायकक्षिता की जांच करें। (NOS: ASC/N1405) 

10. इंजि के प्रदशकि का परीक्षण करें  और निलष्क्रय गनत निधाकररत करें। (NOS: ASC/N1405) 

11. िाहि प्रदषूण उत्सजकि की निगरािी करें  (NOS: ASC/N9407) 

12. अल्टरिेटर और स्टाटकर िोटर की ओिरहामलगं। (NOS: ASC/N9436) 

5. LEARNING OUTCOME 
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13. िाहि की कायकक्षिता सुनिलश्चत करिे के मलए एलएििी/एचएििी िें दोषों का निदाि और सुधार 

करिा। (संख्या: ASC/N1404, ASC/N1405, ASC/N1438) 

14. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: CSC/N9402) 

दसूिा साल: 

1. ट्रांसमिशि प्रणाली के रखरखाि, निदाि और सविकमसगं की योजिा बिािा और उसका निष्पादि करिा। 

(एिओएस: एएससी/एि1404, एएससी/एि1405) 

2. करिा । (NOS: ASC/N9437) 

3. इंजि की सिस्या नििारण. (NOS: ASC/N9438) 

4. इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण इकाई की योजिा बिाए ंऔर उसकी सेिा करें  तथा कायकक्षिता की जांच करें। 

(एिओएस: एएससी/एि1438) 

5. िाहि की कायकक्षिता सुनिलश्चत करिे के मलए िाहि िें दोषों का निदाि और सुधार करिा। (एिओएस: 

एएससी/एि1438) 

6. चालजिंग मसस्टि का ओिरहामलगं कायक करिा। (एिओएस: एएससी/एि1438) 

7. स्टाटटिंग मसस्टि की ओिरहामलगं करें। (एिओएस: एएससी/एि1438) 

8. िाहि के विद्युतीय घटकों का सिस्या नििारण करें  और िरम्ित सुनिलश्चत करें। (एिओएस: 

एएससी/एि1438) 

9. िाहि एयर कंडीशनिगं प्रणाली, उसके भागों की ओिरहामलगं, सविकमसगं और परीक्षण तथा कायकक्षिता 
की जांच। (एिओएस: एएससी/एि1438) 

10. पालि करत ेहुए िाहि चलाए ंतथा सड़क पर अच्छा व्यिहार बिाए रखें। (एिओएस: एएससी/एि1440) 

11. पहचाि करिा और अध्ययि इलेलक्ट्रक िाहि घटकों और प्रदशकि की तुलिा ईिी और आईसी इंजि 

िाहि। (विद्युत के घटक िाहि जैस ेिोटर, िोटर नियंत्रक, बैटरी पैक, बैटरी प्रबंधि प्रणाली, चाजक 
मसस्टि आटद) (NOS: ASC/N1435) 

16. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

CSC/N9401) 
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12. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: CSC/N9402) 
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सीखन ेके परिणाम मलू्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए नवनभन्ि मापि एवं अंकि उपकरणों 

(वनिकयर कैनलपर, माइक्रोमीटर, टेलीस्कोप गेज, 

डायल बोर गेज, डायल इनंडकेटर, स्टे्रटएज, 

िीलर गेज, थ्रेड नपच गेज, वैटयमू गेज, टायर 

िेशर गेज) का उपयोग करके मापि एवं अंकि की 

जांच करें। 

(एिओएस: एएससी/एि1404) 

ऑटो िकक शॉप के मलए आिश्यक िाप उपकरणों और विशषे उपकरणों 
के कायक मसद्धांतों की योजिा बिाएं। 
िापि उपकरण का चयि, देखभाल और उपयोग। 
कायकशाला िैिुअल और गणुित्ता अिधारणाओ ंऔर उधचत सुरक्षा के 

साथ िापा िूल्य निधाकररत करें। 
इस बात पर निणकय लें कक प्रनतस्थापि करिा है या िही।ं 

 

2. सही हस्त औजारों, मशीि औजारों और उपकरणों 

का उपयोग करके बुनियादी बन्िि और निनटंग 

संचालि की योजिा बिाएं और निष्पानदत करें। 

(NOS: ASC/N1405) 

ऑटो हैंड टूल्स के उद्देश्य और उपयोग का िणकि करें। 
हाथ के औजारों के मलए सुरक्षा नियिों की सूची बिाएं। 
कायक के नलए सही उपकरण का चयि करें। 

टैकल नकए गए टुकडों को नवनशि नस्िनत में स्िानपत करें। 

नदए गए नचत्र के अिसुार बे्रन ंग, सोल्डररंग, ररवेनटंग द्वारा र्टकों को जोडिा। 

नवनभन्ि ऑपरेशि (नड्रनलंग, रीनमंग, टैनपंग, डाइनटंग) द्वारा र्टकों का उत्पादि करें 

 

3. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग 

करके विमभन्ि 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 
परीक्षण करें  और िािक िापदंडों 
का उपयोग करके डटेा की तुलिा 
करें। 
(एिओएस: एएससी/एि1438) 

इलेलक्ट्रक सोल्डररगं आयरि का उपयोग करके केबल के मसरों को 
सोल्डर करिे की प्रकक्रया और सुरक्षा विधधयों के अिुसार योजिा बिाए ं

और तैयारी करें। 
सककक ट जोड़ बिािे के मलए कक्रलम्पंग उपकरण का उपयोग करें। 
सककक ट सिस्या नििारण िें एिीटर, िोल्टिीटर और ओििीटर के 

किेक्शि की व्याख्या करें। 
खलुा एि ंलघु पररपथ, शे्रणी एि ंसिािांतर पररपथ बताएं। 
डीसी शे्रणी एिं सिािांतर सककक ट और इसकी विशषेताओं का सत्यापि 

करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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प्रकाश सककक ट िें खलेु और शॉटक सककक ट की जाँच करें। 

ओि के नियि को सत्यावपत करें  और ररओस्टेट का उपयोग करके 

प्रनतरोध को िापें। 
िल्टीिीटर का उपयोग करके ऑटो इलेलक्ट्रकल मसस्टि िें िोल्टेज 

ड्रॉप की जाँच करें। 
िाहि िायररगं सककक ट का उपयोग करके ऑटो विद्युत घटकों का पता 
लगाएं। 
स्टाटटिंग मसस्टि िें सोलेिोइड लस्िच की लस्थनत की जाँच करें। 
डायोड के अग्र से पश्च प्रनतरोध अिुपात का निधाकरण करें  और 

अच्छे/बुरे डायोड की पहचाि करें। 
बैटरी चाजक करें. 

 

4. िाहि विनिदेश डटेा और VIN की 
जांच और व्याख्या करें और 

विमभन्ि सविकस स्टेशि उपकरणों 
का चयि और संचालि करें  । 
(NOS: ASC/N1404) 

विमभन्ि प्रकार के िाहिों की पहचाि करें। 
विमभन्ि िाहि विनिदेश डटेा और जािकारी की पहचाि करें। 
गेराज, सविकस स्टेशि के विमभन्ि उपकरणों का प्रदशकि करें। 

 

5. िाहि (एलएििी/एचएििी) से 
इंजि को अन्य सहायक उपकरणों 
के साथ अलग करिा और जोड़िा। 
(एिओएस: एएससी/एि1405) 

उपकरणों के सुरक्षक्षत संचालि का प्रदशकि करें  । 
िाहि िें सिस्याओं की पहचाि करें। 
उपकरणों का आिधधक परीक्षण करें  । 
यह तय करें  कक इस इंजि को ओिरहाल की आिश्यकता है या िही।ं 
उपयोग ककए गए इंजि तेल का निपटाि करते सिय सरुक्षा उपाय 

अपिाएं। 
सिग्र आिश्यकता का विश्लेषण करिे के मलए िाहि इंजि परीक्षण 

करें। 
विखडंि और संयोजि के सिय भागों को क्रिबद्ध करिा और 

पहचाििा। 
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6. इंजि का ओिरहाल करें और 

कायकक्षिता की जांच करें। 
(एिओएस: एएससी/एि1405) 

इजंि हटािे से पहल ेइजंि में लगे सहायक उपकरण हटा दें। 

के्रि के बाए ंहुक को इंजि मललफ्टंग ब्रैकेट के साथ संरेणखत करें। 
इंजि िाउंटटगं हटाएँ. 
िाहि स ेइंजि हटाएँ। 
िाहि पर इंजि लगाएँ। 
धगयर बॉक्स को इंजि के साथ संरेणखत करें  और किट करें। 
इंजि िें सहायक उपकरण पुिः लगाएं। 
इंजि की टाइमिगं सेट करें. 
िाल्ि एक्चएुटटगं िैकेनिज्ि (हाइड्रोमलक लैच एक्चएुटर) का 
ओिरहाल। 

 

7. इजंि की शीतलि और स्िेहि प्रणाली का 
पता लगािा, परीक्षण करिा और मरम्मत करिा ।  

(एिओएस: एएससी/एि1404) 

रेडडएटर/ररकिरी टैंक जल पंप, तेल पंप, एयर क्लीिर की 
ओिरहामलगं। 
नवनभन्ि आरपीएम पर इजंि तेल के दबाव की जांच करें। 

तेल पम्प की ओवरहानलंग करें। 

शीतलक की जांच और उस ेऊपर तक भरिा, शीतलक को निकालिा और निर से भरिा। 

शीतलि िणाली दबाव और िमोस्टेट का परीक्षण। 

सिाई और ररवसक फ्लनशंग। पािी के पंप की ओवरहानलंग और यनद आवश्यक हो तो तेल िवाह 

पाइप लाइिों और यनूियिों की मरम्मत और मरम्मत। 

रेनडएटर पंखे (मैकेनिकल/इलेनटट्रकल/नवस्कस/बेल्ट ड्राइव) के उनचत कामकाज की जांच करें। 

 

8. इजंि के इिटेक और एग्जॉस्ट नसस्टम का पता 

लगािा और परीक्षण करिा । (NOS: 

ASC/N1405) 

मैनििोल्ड्स, साइलेंसर और टेल पाइप, एयर कंिेसर, एयर एग्जास्टर की ओवरहानलंग और वाहि से 

एयर एग्जास्टर, टबो चाजकर के भागों का निरीक्षण करिा। 

एयर किल्टर की ओिरहामलगं, एयर कूलर की सिाई और पुिः किट 

करिा, ईंधि किल्टर असेंबली और किल्टर तत्िों को बदलिा। 
ईजीआर िाल्ि को निकालें और बदलें, इंजि से उत्सजकि का परीक्षण 

करिे के मलए स्िोक िीटर का उपयोग करें। 
 

ईिंि िीड पंप, ईिंि इजंेटटर पंप की ओवरहानलंग। 
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9. ईिंि िणाली की सनवकस करें और उनचत 

कायकक्षिता की जांच करें  ।  
(एिओएस: एएससी/एि1405) 

इंजेक्टरों का परीक्षण करें, लस्पल कट ऑि विधध द्िारा इंजेक्शि 

सिय की जांच करें। 

 

10. इजंि के िदशकि का परीक्षण करें और निनष्क्रय 

गनत निधाकररत करें  ।  
(एिओएस: एएससी/एि1405) 

इजंि चाल ूकरें, निनष्क्रय गनत समायोनजत करें। 

गििकर (िैकेनिकल और न्यिूेटटक) का ओिरहाल करिा। 
इंजि टाइमिगं सेट करें. 
लोड के बाद इंजि के प्रदशकि की जांच करें। 
मसलेंडर की सविकमसगं और दोषपूणक भागों को बदलिा। 

 

11. िाहि प्रदषूण उत्सजकि की निगरािी 
करें 

(एिओएस: एएससी/एि9407) 

वैटयमू पंप की कायकिणाली की जांच करें। 

EVAP कैनिस्टर का सिस्या नििारण करें। 
पीसीिी िली का निरीक्षण करें, पीसीिी िाल्ि का निरीक्षण करें और 

िैक्यूि की जांच करें। 
पीसीिी िाल्ि को साि करें  और यटद आिश्यक हो तो बदलें। 
ईजीआर का निरीक्षण एिं सिाई करें। 

 

12. अल्टरिेटर और स्टाटकर मोटर की ओवरहानलंग । 

(एिओएस: एएससी/एि9436) 

अल्टरिेटर से बैटरी तक सककक ट का अिुरेखण करें। 
स्टाटकर िोटर की सविकमसगं करें। 
अल्टरिेटर की सविकमसगं करें  और उसके प्रदशकि का परीक्षण करें। 
बेल्ट की लस्थनत की जांच करें  और आिश्यकतािुसार उसे बदलें। 

 

13. वाहि की कायकक्षमता सनुिनित करिे के नलए 

एलएमवी/एचएमवी में दोर्षों का निदाि और 

सिुार करिा।  

(संख्या: ASC/N1404, 

ASC/N1405, ASC/N1438) 

यटद इंजि चालू ि हो तो सिस्या की योजिा बिाए ंऔर उसका निदाि 

करें। 
उच्च ईंधि खपत और इंजि के अधधक गिक होिे का निदाि करें। 
अत्यधधक तेल खपत और कि/उच्च इंजि तेल दबाि का निदाि करें। 

असािान्य इंजि शोर का निदाि करें। 
इंजि के खराब प्रदशकि का निदाि करें। 

 



 

19 
 

मैकेनिक मोटर भेकल (एम ्एम ्भी) 

14. कायक के के्षत्र में नवनभन्ि अििुयोगों के नलए 

इजंीनियररंग ड्राइगं को पढें और लागू करें।  

(एिओएस: सीएससी/एि9401) 

 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 

गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा। 

 

15. व्यावहाररक संचालि करि ेके नलए बुनियादी 

गनणतीय अविारणा और नसद्ांतों का िदशकि 

करें। अध्ययि के के्षत्र में बुनियादी नवज्ञाि को 

समझें और समझाएाँ।  

(एिओएस: सीएससी/एि9402)

  

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओ ंको हल करें 

अध्ययि के क्षते्र से सबंधंधत िलू विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं

दसूिा साल 

16. ट्रांसनमशि िणाली के रखरखाव, निदाि और 

सनवकनसंग की योजिा बिािा और उसका निष्पादि 

करिा।  

(एिओएस: एएससी/एि1404, 

एएससी/एि1405) 

उपयुक्त व्यलक्तगत सुरक्षा उपकरण का चयि करें  और उसे पहिें तथा 
सभी हटािे और प्रनतस्थापि गनतविधधयों के दौराि िाहि किररगं का 
उपयोग करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक करें। 
निम्िमलणखत की सिीक्षा करके उिके निष्कासि और प्रनतस्थापि की 
गनतविधधयाँ संचामलत करें: 
िाहि तकिीकी डटेा 
निष्कासि और प्रनतस्थापि प्रकक्रया 
कािूिी आिश्यकतायें 
हल्के िाहि/भारी िाहि ट्रांसमिशि इकाइयों की ओिरहामलगं का 
सिथकि करिे के मलए तकिीकी जािकारी का उपयोग करें। 
कायक के मलए उपकरण और सािग्री का चयि करें  और इन्हें  सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
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हल्के िाहि/भारी िाहि ट्रांसमिशि इकाई की ओिरहामलगं के मलए 

नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट तरीके से उपकरणों और औजारों का उपयोग 

करें। 
विघटटत इकाई का िूल्यांकि करके उसकी लस्थनत और ओिरहाल के 

मलए उपयुक्तता की सटीक पहचाि की जाती है। 
उच्च अधधकाररयों के साथ तथा टीि के भीतर उधचत तथा लक्ष्योन्िुख 

विचार-वििशक करें, जहां पर आिूल-चलू पररितकि करिा आधथकक रूप 

से अलाभकारी या असंतोषजिक हो। 
हल्के िाहि ट्रांसमिशि इकाइयों की सभी ओिरहामलगं करें, िाहि के 

विनिदेशों और सहिशीलता का पालि करें  और निम्िमलणखत करें: 
क. नििाकता द्िारा अिुिोटदत ओिरहॉमलगं विधधयाँ 
ख. िािक िरम्ित विधधयाँ 
ग. स्िास््य एिं सुरक्षा आिश्यकताएँ. 
घ. कायकस्थल प्रकक्रयाएं 
शे्रणी: 
क. धगयर बॉक्स 

बी. मसगंल प्लेट क्लच असेंबली 
सी. डायाफ्राि क्लच असेंबली 
d. निरंतर िेष धगयर बॉक्स 

ई. मसकं्रोिेश धगयर बॉक्स 

च. धगयर मलकेंज 

जी. प्रोपेलर शाफ्ट 

h. यूनििसकल लस्लप जॉइंट 

i . ररयर एक्सल असेंबली 
जे. विभेदक असेंबली 

ऐसे परीक्षण तरीकों का उपयोग करें  जो नििाकता की आिश्यकताओं के 

अिुरूप हों। 
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जहा ंआिश्यक हो, इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत करें 
ताकक यह सुनिलश्चत हो सके कक ि ेिाहि पररचालि आिश्यकताओ ं

को पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 
 

17. िाहि नियंत्रण प्रणाली का 
रखरखाि, निदाि और सनवकनसंग करिा । 
(एिओएस: एएससी/एि9437) 

 

उपयुक्त व्यलक्तगत सुरक्षा उपकरण का चयि करें  और उसे पहिें तथा 
सभी हटािे और प्रनतस्थापि गनतविधधयों के दौराि िाहि किररगं का 
उपयोग करें। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक करें। 
हल्के िाहि/भारी िाहि स्टीयररगं और सस्पेंशि प्रणाली की 
ओिरहामलगं के सिथकि के मलए तकिीकी जािकारी का उपयोग करें। 
निम्िमलणखत की सिीक्षा करके उिके निष्कासि और प्रनतस्थापि की 
गनतविधधयाँ संचामलत करें: 

• िाहि का तकिीकी डटेा 
• निष्कासि और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाएं 

• कािूिी आिश्यकतायें 
स्टीयररगं, सस्पेंशि और ब्रेककंग मसस्टि की िरम्ित के मलए 

नििाकताओं द्िारा निटदकष्ट तरीके से उपकरणों और औजारों का उपयोग 

करें। 
विघटटत इकाई का िूल्यांकि करके उसकी लस्थनत और ओिरहाल के 

मलए उपयुक्तता की सटीक पहचाि की जाती है। 
हल्के िाहि चमेसस इकाइयों की सभी ओिरहामलगं करें, िाहि के 

विनिदेशों और सहिशीलता का पालि करें  और निम्िमलणखत करें: 
क. नििाकता द्िारा अिुिोटदत ओिरहॉमलगं विधधयाँ 
ख. िािक िरम्ित विधधयाँ 
ग. स्िास््य एिं सुरक्षा आिश्यकताएँ. 
घ. कायकस्थल प्रकक्रयाएं 
शे्रणी: 
क) हथकड़ी 
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बी) पत्ती िसंत 

सी) फं्रट एक्सल 

d) आगे और पीछे का सस्पेंशि 

ई) स्टीयररगं धगयरबॉक्स- ििक और रोलर प्रकार 

च) स्टीयररगं धगयरबॉक्स- रेटटकुलेटटगं बॉल प्रकार 

जी) िास्टर मसलेंडर 

h) टेंडि िास्टर मसलेंडर 

i ) आगे और पीछे का ब्रेक 

जे) व्हील मसलेंडर 

क) िैक्यूि बूस्टर 

एल) एयर सिो यूनिट 

एि) िायु टैंक (जलाशय) 

एि) ब्रेक िाल्ि 

ओ) हैंड/पाककिं ग ब्रेक 

पी) एकल ब्रेक चमै्बर 

q) स्लैक सिायोजक 

आर) डडस्क ब्रेक 

स्िीकायक सीिा के भीतर पटहया संतुलि बिाए रखें। 
कायकशाला िैिुअल के अिुसार अिुशंमसत सिस्या नििारण प्रकक्रया 
का पालि करें: क) असािान्य नघसाि ख) पटहया डगिगािा ग) खराब 

स्ि-कें टित होिा घ) कठोर स्टीयररगं। 
िाहि नििाकण िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए दोषों को ठीक करें। 
ऐसे परीक्षण तरीकों का उपयोग करें  जो नििाकता की आिश्यकताओं के 

अिुरूप हों। 
जहा ंआिश्यक हो, इकाई के घटकों को सही ढंग से सिायोलजत करें 
ताकक यह सुनिलश्चत हो सके कक ि ेिाहि पररचालि आिश्यकताओ ं

को पूरा करिे के मलए काि करते हैं। 
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सुनिलश्चत करें  कक प्रनतस्थावपत ड्राइिलाइि इकाइया ंऔर असेंबली 
िाहि पररचालि विनिदेश और ककसी भी कािूिी आिश्यकताओं के 

अिुरूप हैं। 
 

18. की सिस्या नििारण .  

(एिओएस: एएससी/एि9438) 
 

कायकशाला िैिुअल के अिुसार अिुशंमसत सिस्या नििारण प्रकक्रया 
का पालि करें: 

क) इंजि स्टाटक ि होिा – िकेैनिकल और इलेलक्ट्रकल 

कारण, 

ख) इंजि शोर. 

ग) उच्च ईंधि खपत, 

घ) इंजि का अधधक गिक होिा, 
ई) कि बबजली उत्पादि, 

च) अत्यधधक तेल खपत, 

छ) कि/उच्च इंजि तेल दबाि, 

िाहि नििाकण िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए दोषों को ठीक करें। 
 

19. इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण प्रणाली की 
योजिा बिाएं एिं उसकी सेिा करें  
तथा कायकक्षिता की जांच करें।  
(एिओएस: एएससी/एि1438) 

 

MPFI घटकों को उसके िाि स ेपहचािें और टदए गए इंजि िें MPFI 

घटकों का पता लगाएं। 
कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  सिय 

पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
स्कैि टूल को टदए गए इंजि के डटेा मलकं किेक्टर स ेकिेक्ट करें। 
त्रटुट कोड पढें . 
िाहि िायररगं सककक ट के अिुसार संदभक िोल्टेज और सककक ट की 
निरंतरता का परीक्षण करें। 
दोषपूणक भाग या िायररगं की िरम्ित/प्रनतस्थापि करें। 
त्रटुट स्िनृत मिटाए.ँ 

इंजि चालू करें  और जाँच करें। 
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20. िाहि की कायकक्षिता सुनिलश्चत 

करिे के मलए वाहि िें दोषों का 
निदाि और सुधार करिा ।  
(एिओएस: एएससी/एि1438) 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  सिय 

पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
इंजि क्रैं क के मलए इंजि का सिस्या नििारण करें  लेककि शुरू िही ं
होगा। 
इंजि की इलग्िशि टाइमिगं की जाँच करें। 
िाल इंडडकेशि लैंप (एिआईएल), तेल दबाि चतेाििी लाइट, चाजक 
इंडडकेशि लाइट, तापिाि चतेाििी लाइट/गेज, सीट बेल्ट चतेाििी 
लाइट, एबीएस चतेाििी लाइट, पाककिं ग लाइट, ईंधि स्तर गेज के कायक 
की जांच करें। 
िल्टी िीटर/स्कैि टूल का उपयोग करके टदए गए इंजि पर लगे 

विमभन्ि सेंसरों का परीक्षण करें। 
 

21. चालजिंग मसस्टि का ओिरहामलगं 

कायक करिा ।  

(एिओएस: एएससी/एि1438) 

नििाकता के टदशा-निदेशों के अिुसार चालजिंग मसस्टि के उधचत 

संचालि की जांच करें। 
अल्टरिेटर के सिुधचत कायक की जांच करें। 
िाहि स ेअल्टरिेटर हटाएँ। 
ऑल्टरिेटर की उधचत कायकप्रणाली की जांच करें  तथा उसका 
ओिरहाल करें। 
िाहि िें अल्टरिेटर पुिः लगाए ंऔर उसकी कायकप्रणाली की जांच 

करें। 
 

22. स्टाटटिंग मसस्टि की ओिरहामलगं 

करें ।  

(एिओएस: एएससी/एि1438) 

नििाकता के टदशा-निदेशों के अिुसार स्टाटटिंग मसस्टि के उधचत कायक 
करिे की जांच करें। 
स्टाटकर के सिुधचत कायक की जांच करें। 
िाहि स ेस्टाटकर निकालें। 
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स्टाटकर की उधचत कायकप्रणाली की जांच करें  तथा उसका ओिरहाल 

करें। 
िाहि िें स्टाटकर पुिः लगाए ंऔर उसकी कायकप्रणाली की जांच करें। 

 

23. िाहि के विद्युतीय घटकों का 
सिस्या नििारण करें  और 

िरम्ित सनुिनित करें ।  

(एिओएस: एएससी/एि1438) 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  सिय 

पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
विद्युतीय सहायक उपकरणों िें निम्िमलणखत सिस्याओं के मलए 

निदाि प्रकक्रया अपिाएं: 
- कोई हॉिक िहीं, ख़राब हॉिक, लगातार हॉिक। 
- िाइपर और िॉशर का कोई संचालि िहीं, निरंतर संचालि, 

रुक-रुक कर संचालि। 
- पािर विडंो काि िही ंकर रही है। 
- पािर डोर लॉक काि िहीं कर रहा है। 
- इम्िोबबलाइजर प्रणाली और बबिा चाबी के प्रिेश का कोई 

संचालि िहीं। 
- स्िचामलत सीट बेल्ट प्रणाली िें सिस्या ( त्रटुट संकेत)। 
- एयरबैग मसस्टि िें सिस्या( त्रटुट संकेत) 

 

24. िाहि एयर कंडीशनिगं प्रणाली, 
उसके भागों की ओिरहामलगं, 

सविकमसगं और परीक्षण तथा 
कायकक्षिता की जांच।  
(एिओएस: एएससी/एि1438) 

कायक के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें  तथा उन्हें  सिय 

पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
निम्िमलणखत सिस्याओं के मलए निदाि प्रकक्रया अपिाएं: 

- कोई शीतलि िही ं
- आंतरानयक शीतलि 

- अपयाकप्त शीतलि 

- कंप्रेसर, चुबंकीय क्लच, कंडिेसर, इिेपोरेटर और ब्लोअर 

िोटर से असािान्य शोर 
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- उच्च दाब गेज-दबाि उच्च और निम्ि 

- निम्ि दाब गेज-दबाि उच्च और निम्ि 

 

25. नियमों का पालि करते हुए िाहि 

चलाए ं तथा सड़क पर अच्छा 
व्यिहार बिाए रखें।  
(एिओएस: एएससी/एि1440) 

सड़क सुरक्षा उपायों, यातायात नियिों और िैधानिक विनियिों का 
पालि करें। 
सीधे ड्राइविगं का प्रदशकि करें। 
गमलयों और िोड़ों से होकर िाहि चलािे का प्रदशकि करें। 
ररिसक ड्राइविगं का प्रदशकि करें। 
ककसी अन्य िाहि को ओिरटेक करिे का प्रदशकि करें। 
रेत और गीली सतह पर ड्राइविगं का प्रदशकि करें। 
पाककिं ग और विकणक पाककिं ग का प्रदशकि करें। 

 

26. इलेलक्ट्रक िाहि घटकों की 
पहचाि और अध्ययि तथा ईिी 
और आईसी इंजि िाहिों के 

प्रदशकि की तुलिा। (इलेलक्ट्रक 

िाहि के घटक जैस ेिोटर, िोटर 

नियंत्रक, बैटरी पैक, बैटरी प्रबंधि 

प्रणाली, चालजिंग मसस्टि आटद) 

(एिओएस: एएससी/एि1435) 

व्याख्या भारतीय बाजार डटेा। 
पहचाि करिा अलग प्रकार का बबजली िाहि तकिीकी (बीईिी, 
एचईिी, 
पीएचईिी और एिसीईिी), िास्तुकला का बबजली िाहि। 
पहचाि करिा िुख्य अियि का इलेलक्ट्रक िाहि और उिका सिारोह 

सत्यावपत करें  अियि विनिदेश चादर। 

पता लगािा उच्च िोल्टेज तारों पर  िाहि। 
तुलिा करिा प्रदशकि का ईिी और िैं सी इंजि िाहि. 

 

27. कायक के के्षत्र में नवनभन्ि अििुयोगों के नलए 

इजंीनियररंग ड्राइगं को पढें और लागू करें।  

(एिओएस: सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक 
िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा। 
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28. व्यावहाररक संचालि करि े के नलए बुनियादी 

गनणतीय अविारणा और नसद्ांतों का िदशकि करें। 

अध्ययि के के्षत्र में बुनियादी नवज्ञाि को समझें 

और समझाएाँ।  

(एिओएस: सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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पाठ्यक्रम- मकेैनिक मोटर भेकल  

प्रथम वर्ष 

अवधध संदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 115 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए 

विमभन्ि िापि एिं 
अकंि उपकरणों ( 
िनिकयर कैमलपसक, 
िाइक्रोिीटर, 

टेलीस्कोप गेज, डायल 

बोर गेज, डायल 

इंडडकेटर, स्टे्रटएज, 

िीलर गेज, थे्रड वपच 

गेज, िैक्यूि गेज, 

टायर प्रेशर गेज) का 
उपयोग करके िापि 

एिं अकंि की जांच एिं 
निष्पादि करें। 
 

1. संस्थाि स ेपररचय, 

ऑटोिोबाइल क्षेत्र िें 
रोजगार के अिसर, व्यापार 

िें प्रयुक्त िशीिरी, शॉप 

फ्लोर पर छात्रों द्िारा ककए 

जािे िाले कायक के प्रकार। 
2. कायकशाला के रखरखाि और 

सिाई का िहत्ि। 
3. विमभन्ि कायकशाला 

उपकरणों के संचालि का 
अभ्यास करें। 

4. आईटीआई बबजली उपयोग 

के ऊजाक बचत युलक्तयाँ 
प्रदमशकत करें। 

व्यापाि में प्रवेि एव ंपरिर्य: 

पाठ्यक्रि की अिधध, पाठ्यक्रि 

की विषय-िस्तु, पाठ्यक्रि का 
अध्ययि। संस्थाि स ेसंबंधधत 

सािान्य नियि, उपलब्ध 

सुविधाएँ- छात्रािास, ििोरंजि, 

धचककत्सा और पुस्तकालय के 

कायक सिय और सिय सारणी 
व्यावसानयक सुिक्षा एव ंस्वास््य 

सुरक्षा का िहत्ि और दकुाि िें 
बरती जािे िाली सािान्य 

सािधानियाँ। बुनियादी प्राथमिक 

धचककत्सा, सुरक्षा संकेत - खतरे, 

चतेाििी, सािधािी और 

व्यलक्तगत सुरक्षा संदेश के मलए। 
ईंधि ररसाि की सुरक्षक्षत 

हैंडमलगं, विमभन्ि प्रकार की आग 

के मलए इस्तेिाल ककए जािे िाले 

अलग्िशािक यंत्र। जहरीली धलू 

का सुरक्षक्षत निपटाि, सुरक्षक्षत 

हैंडमलगं और उठािे िाले 

7. TRADE SYLLABUS  
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उपकरणों का आिधधक परीक्षण, 

चलती और सड़क परीक्षण िाहिों 
का प्राधधकरण। 

विद्युत सुरक्षा युलक्तयाँ . 
सड़क सुिक्षा औि ऑटोमोटटव 

उत्सजषन का परिर्य। 
5. सभी अकंि सहायक 

उपकरणों का प्रयोग करि ेका 
अभ्यास करें, जैस े लस्प्रंग 

कैमलपसक के साथ स्टील रूल, 

डडिाइडर, स्क्राइबर, पंच, 

छेिी आटद। 
6. रेखा, ितृ्त, चाप और ितृ्त के 

मलए कायक-िस्तु का लेआउट 

तैयार करें। 
7. एयर इम्पैक्ट ररचं का 

उपयोग करके पटहये के िट 

को हटािे का अभ्यास करें। 
8. सािान्य कायकशाला 

उपकरण एिं विद्युत 

उपकरणों पर अभ्यास। 
 

हाथ एवं बबजली उपकिण:- 

अकंि योजिा, अकंन सामग्री- 
चाक, प्रमशया िीला। सिाई के 

उपकरण- खरुचिी, तार ब्रश, 

एिरी पेपर , वििरण, देखभाल 

और उपयोग सतह प्लेट, स्टील 

रूल, िापिे िाला टेप, ट्राई 

स्क्िायर। कैमलपर-अदंर और 

बाहर। डडिाइडर, सतह गेज, 

स्क्राइबर, पंच - वप्रक पंच , सेंटर 

पंच, वपि पंच, खोखला पंच, 

संख्या और अक्षर पंच। छेिी-
चपटा, क्रॉस-कट। हथौड़ा- बॉल 

पेि, गाठं, िैलेट। स्कू्र ड्राइिर- 

ब्लेड स्कू्रड्राइिर, किमलप्स स्कू्र 

ड्राइिर, रैचटे स्कू्रड्राइिर। एलि 

की, बेंच िाइस और सी-क्लैंप, 

स्पैिर- ररगं स्पैिर, ओपि एंड 

स्पैिर और कॉलम्बिेशि स्पैिर, 

यूनििसकल एडजस्टेबल ओपि एडं 

स्पैिर। सॉकेट और सहायक 
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उपकरण, प्लायसक - कॉलम्बिेशि 

प्लायसक, िल्टी धग्रप, लंबी िाक, 

फ्लैट-िोज, निपसक या वपसंर 

प्लायसक, साइड कटर, टटि 

लस्िप्स, सककक मलप्स प्लायसक , 

एक्सटिकल सककक मलप्स प्लायसक। 
एयर इम्पैक्ट ररचं, एयर रैचटे, 

ररचं - टॉकक  ररचं, पाइप ररचं, कार 

जेट िॉशर, पाइप फ्लेयररगं और 

कटटगं टूल, पुलर - धगयर और 

बेयररगं। 
9. बाहरी िाइक्रोिीटर के साथ 

कैि ऊंचाई, कैं षफ़्ट जिकल 

व्यास , क्रैं कशाफ्ट जिकल 

व्यास , िाल्ि स्टेि व्यास , 

वपस्टि व्यास और वपस्टि 

वपि व्यास पर िापि 

अभ्यास करिा । 
10. आिास की सतह से तेल पंप 

के रोटर की ऊंचाई या 
गहराई िाइक्रोिीटर के साथ 

ककसी भी अन्य ऑटो घटक 

िाप पर िापिे का अभ्यास 

करें। 
11. िाल्ि लस्प्रंग की िुक्त 

लम्बाई पर िापि का 
अभ्यास करें। 

माप की प्रणाशलयााँ , वििरण, 

देखभाल और उपयोग - 

िाइक्रोिीटर - बाहरी और गहराई 

िाइक्रोिीटर, िाइक्रोिीटर 

सिायोजि, िनिकयर कैमलपसक, 
टेलीस्कोप गेज, डायल बोर गेज, 

डायल संकेतक, स्टे्रटएज, िीलर 

गेज, थे्रड वपच गेज, िैक्यूि गेज, 

टायर प्रेशर गेज। 
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12. डायल बोर गेज के साथ टेंपर 

और आउट-ऑि-राउंड के 

मलए मसलेंडर बोर पर िापि 

अभ्यास करिा। 
13. क्रैं कशाफ्ट एंड प्ले, 

क्रैं कशाफ्ट रि आउट, तथा 
डायल इंडडकेटर के साथ 

िाल्ि गाइड पर नघसाि को 
िापिे के मलए िापि 

अभ्यास करें। 
14. मसलेंडर हेड की सितलता 

की जांच करिे के मलए िाप 

अभ्यास करें, लजसिें िीलर 

गेज के साथ सीधी धार के 

साथ विकृत या िुड़ा हुआ 

हो। 
15. वपस्टि ररगं के अनंति 

अतंराल, वपस्टि-से-
मसमलडंर दीिार क्लीयरेंस 

को िीलर गेज स ेजांचिे के 

मलए िापि अभ्यास करें। 
16. िैक्यूि गेज के साथ इंजि 

िैनििोल्ड िैक्यूि की जांच 

करिे का अभ्यास करें। 
व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

सही हस्त औजारों, 
िशीि औजारों और 

उपकरणों का उपयोग 

17. स्पष्ट और अधं नछिों को 
धचलनित करिे और डड्रमलगं 

करिे का अभ्यास, र्टविस्ट 

डड्रशलगं मिीन - बेंच प्रकार 

डड्रमलगं िशीि, पोटेबल 

इलेलक्ट्रकल डड्रमलगं िशीि, डड्रल 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

करके बुनियादी बन्धि 

और किटटगं संचालि 

की योजिा बिाएं और 

निष्पाटदत करें। 

डड्रल को तेज करिा, डड्रमलगं 

िशीि का उपयोग करते 
सिय बरती जाि ेिाली 
सुरक्षा सािधानियां। 

18. स्पष्ट और अधं छेद पर टैप 

करिे का अभ्यास, टेप डड्रल 

के आकार का चयि, स्िेहि 

का उपयोग, स्टड 

एक्सटै्रक्टर का उपयोग। 
19. बोल्ट/स्टड पर धागे काटिे 

का अभ्यास करें। दो टुकड़ों 
िाली डाई का सिायोजि, 

टदए गए वपि/शाफ्ट के 

अिुरूप छेद/बुश बिािा, दी 
गई िशीिी सतह को 
खरुचिा। 

होलल्डगं डडिाइस, िकक  होलल्डगं 

डडिाइस, डड्रल बबर्टस का वििरण 

और अध्ययि। 
नल औि डाई: हाथ के िल और 

ररचं, िीटट्रक और इंच के िल के 

मलए टैप डड्रल के आकार की 
गणिा। विमभन्ि प्रकार के डाई 

और डाई स्टॉक। स्कू्र 

एक्सटै्रक्टर। हैंड िीमि - विमभन्ि 

प्रकार के हैंड रीिर, रीमिगं के 

मलए डड्रल का आकार, लैवपगं, 

लैवपगं अपघषकक, लैप्स के प्रकार। 

व्यािसानयक 

कौशल 140 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

उधचत िाप उपकरणों 
का उपयोग करके 

विमभन्ि 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 

घटकों का परीक्षण करें  
और िािक िापदंडों 
का उपयोग करके डटेा 
की तुलिा करें। 

 

 

20. सोल्डररगं आयरि का 
उपयोग करके तारों को 
जोड़िे का अभ्यास, सरल 

विद्युत सककक ट का नििाकण, 

डडलजटल िल्टीिीटर का 
उपयोग करके ितकिाि, 

िोल्टेज और प्रनतरोध को 
िापिा , फ़्यूज, जम्पर तारों, 
फ़्यूलजबल मलकं और सककक ट 

ब्रेकर के मलए निरंतरता 
परीक्षण का अभ्यास। 

बुननयादी बबजली , बबजली के 

मसद्धांत, ग्राउंड किेक्शि, ओि 

का नियि, िोल्टेज, करंट, 

प्रनतरोध, शलक्त, ऊजाक। 
िोल्टिीटर, एिीटर, ओििीटर 

िल्टीिीटर , कंडक्टर और 

इंसुलेटर, तार, परररक्षण, लबंाई 

बिाि प्रनतरोध, प्रनतरोधक 

रेटटगं। 
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21. ओि के नियि का उपयोग 

करके शे्रणी, सिािांतर, 

शे्रणी-सिािांतर सककक ट का 
निदाि करिा, परीक्षण लैंप 

के साथ विद्युत सककक ट की 
जांच करिा , िल्टीिीटर का 
उपयोग करके सककक ट िें 
िोल्टेज ड्रॉप परीक्षण करिा, 
िल्टीिीटर / एिीटर का 
उपयोग करके ितकिाि प्रिाह 

को िापिा , सिस्या 
नििारण के मलए सविकस 

िैिुअल िायररगं आरेख का 
उपयोग करिा। 

फ़्यूज और सककक ट ब्रेकर, बैलस्ट 

रेमसस्टर, लस्ट्रवपगं िायर 

इंसुलेशि, केबल रंग कोड और 

आकार, श्रृखंला सककक ट िें 
प्रनतरोधक, सिािांतर सककक ट 

और श्रृखंला-सिािांतर सककक ट, 

इलेक्ट्रोस्टैटटक प्रभाि, कैपेमसटर 

और इसके अिुप्रयोग, श्रृखंला 
और सिािांतर िें कैपेमसटर। 

22. लीड एमसड बैटरी की सिाई 

और टॉवपगं, हाइड्रोिीटर से 
बैटरी का परीक्षण। 

23. बैटरी को चाजक करिे के मलए 

बैटरी को चाजकर स ेजोड़िा, 
चाजक करिे के बाद बैटरी का 
निरीक्षण और परीक्षण 

करिा, अत्यधधक की-ऑि 

बैटरी ड्रिे (पैरामसटटक ड्रॉ) के 

कारणों को िापिा और 

उिका निदाि करिा तथा 
सुधारात्िक कारकिाई करिा। 
ररले और सोलेिोइड्स तथा 

रासायनिक प्रभाि, बैटरी और 

सेल, लीड एमसड बैटरी और 

सीलबंद रखरखाि िुक्त 

(एसएिएि) बैटरी, चुबंकीय 

प्रभाि, ताप प्रभाि, थिो-
इलेलक्ट्रक ऊजाक, थमिकस्टर , थिो 
कपल्स, इलेक्ट्रोकेमिकल ऊजाक, 
िोटो-िोल्टाइक ऊजाक, पीजो-
इलेलक्ट्रक ऊजाक, विद्युत 

चमु्बकीय प्रेरण, ररले, 

सोलेिोइड्स, प्राथमिक और 

िाध्यमिक िाइंडडगं्स, 
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उसके सककक ट का परीक्षण 

करिा। 
24. कायकक्षिता के मलए डायोड 

का परीक्षण करें। 

ट्रांसिािकर, स्टेटर और रोटर 

कॉइल का वििरण। 
बुननयादी इलेक्ट्रॉननक्स : 

अधकचालकों, ठोस अिस्था 
उपकरणों- डायोड, ट्रांलजस्टर का 
वििरण, 

25. िाहि िें प्रयकु्त हाइड्रोमलक 

और िायिीय घटकों की 
पहचाि करें। 

26. हाइड्रोमलक जैक, हाइड्रोमलक 

पािर स्टीयररगं और ब्रेक 

सककक ट पर हाइड्रोमलक 

सककक ट का पता लगाएं। 
27. एयर ब्रेक मसस्टि िें घटकों 

की पहचाि करें। 

हाइड्रोशलक्स औि न्यूमेटटक्स का 
परिर्य: - पास्कल कािूि, दबाि, 

बल, धचपधचपाहट की पररभाषा। 
धगयर पंप का ऑटोिोबाइल िें 
वििरण, प्रतीक और अिुप्रयोग - 

आंतररक और बाहरी, 
एकल अमभिय, डबल अमभिय 

और डबल एंडडे मसलेंडर; दबाि 

राहत िाल्ि, गरै ररटिक िाल्ि, 

ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त प्रिाह 

नियंत्रण िाल्ि। 
िायिीय प्रतीक, िायु 
रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर का वििरण 

और कायक। िाय ुसेिा इकाई (FRL-

क़िल्टर, रेगुलेटर और लुबब्रकेटर) 

का कायक। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

िाहि विनिदेश डटेा 
और VIN की जांच और 

व्याख्या करिा तथा 
विमभन्ि सविकस 

स्टेशि उपकरणों का 

28. विमभन्ि प्रकार के िाहिों की 
पहचाि करिा। 

29. िाहि विनिदेश डटेा का 
प्रदशकि करें  

पररभाषा: - कें िीय िोटर िाहि 

नियि के अिुसार भार के आधार 

पर िाहिों का िगीकरण, पटहए, 

अनंति ड्राइि, और प्रयुक्त ईंधि, 

धरुी, इंजि और स्टीयररगं 
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चयि और संचालि 

करिा। 
30. उपकरणों का प्रदशकि। - 

िाहि होइस्ट - दो पोस्ट और 

चार पोस्ट होइस्ट, इंजि 

होइस्ट, जैक, स्टैंड। 

ट्रांसमिशि की लस्थनत, बॉडी और 

भार। िाहि होइस्ट का संक्षक्षप्त 

वििरण और उपयोग - दो पोस्ट 

और चार पोस्ट होइस्ट, इंजि 

होइस्ट, जैक , स्टैंड। 
व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

िाहि 

(एलएििी/एचएििी) 
से इंजि को अन्य 

सहायक उपकरणों के 

साथ अलग करिा और 

जोड़िा। 

31. एलएििी/एचएििी के 

डीजल इंजि िें भागों की 
पहचाि करें। 

32. एलएििी/एचएििी के 

पेट्रोल इंजि िें भागों की 
पहचाि करें। 

33. इंजि को चालू करिे और 

बंद करिे का अभ्यास करें। 
34. आदशक और लोड लस्थनत के 

तहत टैकोिीटर, ओडोिीटर, 

तापिाि और ईंधि गेज के 

रीडडगं का निरीक्षण करें  और 

ररपोटक करें। 
35. पेट्रोल और डीजल इंजि के 

घटकों िें अतंर की पहचाि 

का अभ्यास करें। 
36. प्रकक्रया के अिुसार 

एलएििी/एचएििी के 

इंजि को विघटटत करिे का 
अभ्यास करें। 

इंजि का पररचय: 

आंतररक और बानय दहि इंजि 

का वििरण, आईसी इंजि का 
िगीकरण, 2 और 4 स्ट्रोक डीजल 

इंजि (संपीड़ि इलग्िशि इंजि 

(CI) ) का मसद्धांत और कायक , 
स्पाकष  इक्ग्निन इंजि ( SI) का 
मसद्धांत , 2-स्ट्रोक और 4 स्ट्रोक 

के बीच अतंर, CI इंजि और SI 

इंजि, प्रत्यक्ष इंजेक्शि और 

अप्रत्यक्ष इंजेक्शि, इंजि िें 
प्रयुक्त तकिीकी शब्द, इंजि 

विनिदेश। िाहि के डशै बोडक पर 

विमभन्ि गेज/उपकरणों का 
अध्ययि- स्पीडोिीटर, 

टैकोिीटर, ओडोिीटर और ईंधि 

गेज, और संकेतक जैस े

धगयरमशफ्ट लस्थनत, सीट बेल्ट 

चतेाििी प्रकाश, पाककिं ग-ब्रके-

सगाई चतेाििी प्रकाश और 

इंजि-खराबी प्रकाश। 
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डीजल इंजि को शुरू करि ेऔर 

रोकिे के विमभन्ि प्रकार 

िाहि स ेडीजल इंजि को हटािे 
की प्रकक्रया। 
 

पेट्रोल इंजि की िूल बातें: 
4-स्ट्रोक स्पाकक -इलग्िशि इंजि- 

बुनियादी 4-स्ट्रोक मसद्धांत। 
स्पाकक -इलग्िशि इंजि घटक- 

बुनियादी इंजि घटक, इंजि कैि 

और कैं षफ़्ट, इंजि पािर 

ट्रांसिर, स्कैिेंलजंग, काउंटर िेट, 

वपस्टि घटक। 

सेिि एिं निकास प्रणाली - 
इलेक्ट्रॉनिक ईंधि इंजेक्शि 

प्रणाली, निकास प्रणाली। 
इिटेक मसस्टि घटक, एयर 

क्लीिर, काबोरेटर एयर क्लीिर, 

ईएिआई एयर क्लीिर, इिटेक 

िैनििोल्ड्स, इिटेक एयर 

हीटटगं। 
गैसोलीि ईंधि प्रणाली: 
गैसोलीि ईंधि का वििरण, 

गैसोलीि ईंधि विशषेताएं, ईंधि 

जलिे पर नियंत्रण, 

स्टोइकोिेटट्रक अिुपात, िायु 
घित्ि, ईंधि आपूनतक प्रणाली, 
दबाि और िैक्यूि। 
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व्यािसानयक 

कौशल 175 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 32 घंटे 

इंजि का ओिरहाल 

करें  और कायकक्षिता 
की जांच करें। 

37. मसलेंडर हेड असेंबली की 
ओिरहामलगं, क्लीयरेंस और 

अन्य िापदंडों के मलए 

सविकस िैिुअल का उपयोग, 

रॉकर आिक असेंबली 
िैनििोल्ड्स को हटािे का 
अभ्यास। 

38. िाल्ि सीट और िाल्ि गाइड 

की जाँच करें  - यटद 

आिश्यक हो तो िाल्ि को 
बदलें, िाल्ि ओिरलैप की 
जाँच करें। िाल्ि सीट के 

ररसाि की जाँच करें  - रॉकर 

शाफ्ट असेंबली को अलग 

करें  - रॉकर शाफ्ट और 

लीिर को साि करें  और 

नघसाि और दरारों के मलए 

जाँच करें  और किर से जोड़ें। 
39. िाल्ि लस्प्रंग्स, टैपेर्टस, पुश 

रॉड्स, टैपेर्टस स्कू्र और 

िाल्ि स्टेि कैप की जांच 

करें। 
40. िाल्ि भागों को क्रि स ेपुिः 

जोड़िा, मसलेंडर हेड और 

िैनििोल्ड एिं रॉकर आिक 
असेंबली को पुिः किट 

करिा, िाल्ि क्लीयरेंस को 

इंजन घटक: मसलेंडर हेड का 
वििरण और नििाकण संबंधी 
विशषेता, मसलेंडर हेड डडजाइि 

का िहत्ि, पेट्रोल और डीजल 

दहि कक्षों के प्रकार, सेिि और 

निकास िागों के आकार पर 

प्रभाि, हेड गैस्केट। अशांनत का 
िहत्ि 

वाल्व औि वाल्व टे्रन- इंजि 

िाल्ि का वििरण और कायक, 
विमभन्ि प्रकार, सािग्री, िाल्ि 

ऑपरेटटगं तंत्र के प्रकार, िाल्ि 

सीटों का िहत्ि , और मसलेंडर हेड 

िें िाल्ि सीट इन्सटक , िाल्ि 

स्टेि ऑयल सील, इिटेक िाल्ि 

का आकार, िाल्ि टे्रि, िाल्ि-

टाइमिगं डायग्राि, िैररएबल 

िाल्ि टाइमिगं की अिधारणा। 
कैिशाफ्ट और ड्राइि का वििरण 

, ओिरहेड कैिशाफ्ट का वििरण 

, कैि लॉब्स का िहत्ि , टाइमिगं 

बेल्ट और चिे , टाइमिगं बले्ट 

और टेंशिर। 
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सिायोलजत करिा, 
सिायोजि के बाद इंजि को 
चालू करिा। 

41. स्पष्ट जािकारी और अन्य 

िापदंडों के मलए सविकस 

िैिुअल का उपयोग करें 
42. तेल िाबदाि और तेल पपं 

को हटािे का अभ्यास करें  - 

िाबदाि को साि करें। बड़ े

मसरे िाली बेयररगं, 

किेलक्टंग रॉड को वपस्टि स े

हटािे का अभ्यास करें। 
43. वपस्टि ररगं्स को हटािे का 

अभ्यास करें; वपस्टि और 

किेलक्टंग रॉड को अलग 

करें। वपस्टि ग्रूि और लैंड िें 
वपस्टि ररगं्स के साइड 

क्लीयरेंस की जांच करें। 
वपस्टि स्कटक और क्राउि को 
िुकसाि और खरोंच के मलए 

जांचें, तेल के छेदों को साि 

करें। 
44. िापें - मसलेंडर िें वपस्टि 

ररगं के बीच का अतंर, 

वपस्टि और लाइिर के बीच 

का अतंर, क्रैं क वपि और 

विमभन्ि प्रकार के वपस्टन , 

वपस्टि ररगं और वपस्टि वपि 

तथा सािधग्रयों का वििरण और 

कायक। ररगं के मलए अिशुंमसत 

क्लीयरेंस का उपयोग और ररगं 

किट करते सिय इसकी 
आिश्यकता, सािधानियाँ, 
सािान्य परेशानियाँ और उपाय। 
संपीड़ि अिुपात। 
कनेक्क्टंग िॉड का वििरण और 

कायक , बड़ े मसरे को नतरछा 
विभालजत करिे का िहत्ि, 

किेलक्टंग रॉड के बड़ े मसरे और 

िुख्य बीयररगं के मलए प्रयुक्त 

सािग्री। शैल वपस्टि वपि और 

वपस्टि वपि के लॉककंग तरीके। 
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किेलक्टंग रॉड बबग एडं 

बेयररगं के बीच का अतंर। 
45. किेलक्टंग रॉड िें िोड़ और 

घुिाि की जाँच करें। वपस्टि 

और किेलक्टंग रॉड असेंबली 
को जोड़ें। 

46. क्लीयरेंस और अन्य 

िापदंडों के मलए सविकस 

िैिुअल का संदभक लेकर 

क्रैं कशाफ्ट की ओिरहामलगं 

करिा। 
47. इंजि से डमै्पर पुली, 

टाइमिगं धगयर/टाइमिगं 

चिे, फ्लाईव्हील, िुख्य 

बेयररगं कैप, बेयररगं शले 

और क्रैं कशाफ्ट को हटािे का 
अभ्यास करें, तेल ररटेिर 

और थ्रस्ट सतहों की 
नघसािट की जांच करें। 

48. नघसाि, टेपर और 

अडंाकारता के मलए क्रैं क 

शाफ्ट जिकल को िापिा, 
किलेट रेडी, िोड़ और िोड़ 

के मलए क्रैं कशाफ्ट की जांच 

करिा। 

क्रैं क िाफ्ट , कैिशाफ्ट, इंजि 

बबयररगं का वििरण और कायक- 
िगीकरण और स्थाि- प्रयकु्त 

सािग्री और बबयररगं सािग्री की 
संरचिा- शले बबयररगं और उिके 

लाभ- डीजल इंजि अिुप्रयोग के 

मलए विशषे बबयररगं सािग्री 
बबयररगं वििलता और इसके 

कारण- देखभाल और रखरखाि। 
क्रैं क-शाफ्ट संतुलि, इंजि का 
िायररगं क्रि। 
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49. फ्लाईव्हील और िाउंटटगं 

फ्लैंज, लस्पगोट, बेयररगं की 
जांच करें। 

50. दोषों के मलए कंपि डमै्पर 

की जांच करें, इंजि ब्लॉक स े

कैि शाफ्ट को हटािे का 
अभ्यास करें, कैिशाफ्ट के 

िोड़ और घुिाि की जांच 

करें। 
51. कैि लोब, कैिशाफ्ट जिकल 

और बबयररगं का निरीक्षण 

करें  और कैि लोब मलफ्ट को 
िापें। 

52. मसलेंडर ब्लॉक और कैप िें 
बेयररगं इन्सटक को ठीक 

करिे का अभ्यास करें, निप 

और स्प्रेड क्लीयरेंस और 

तेल के नछिों की जांच करें  
और लग्स का पता लगाएं, 
ब्लॉक-टॉकक  बोल्ट पर क्रैं क 

शाफ्ट को ठीक करें  - एंड प्ले 

की जांच करें, शाफ्ट को हटा 
दें - सीटटगं की जांच करें, 
किेलक्टंग रॉड के मलए भी 
इसी तरह दोहराएं और 

सीटटगं की जांच करें  और 

किर स ेकिट करें। 

फ्लाई व्हील औि वाइब्रेिन डमै्पि 

का वििरण और कायक । क्रैं क केस 

और ऑयल पंप, धगयर टाइमिगं 

िाकक , चिे स्प्रोकेट, चिे टेंशिर 

आटद। फ्लाई व्हील स ेजुड़ी क्लच 

और कपमलगं इकाइयों का कायक। 
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53. मसलेंडर ब्लॉकों की सिाई 

और जाँच का अभ्यास करें। 
54. मसलेंडर ब्लॉक की सतह की 

सितलता को दृलष्टगत रूप 

से जांचें। 
55. शंकुिकृ्ष और अडंाकारता के 

मलए मसलेंडर बोर को िापें, 
तेल गैलरी िागक और तेल 

पाइप लाइि को साि करें, 
बोर - जल िागों को साि 

करें। 

मसलेंडर ब्लॉक, मसलेंडर ब्लॉक 

नििाकण, और विमभन्ि प्रकार के 

मसलेंडर आस्तीि (लाइिर) का 
वििरण। 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

इंजि की शीतलि और 

स्िेहि प्रणाली का 
पता लगािा, परीक्षण 

करिा और िरम्ित 

करिा। 

56. शीतलक की जांच एि ंउसे 
ऊपर तक भरि ेका अभ्यास 

करें, 
57. शीतलक को निकालिा और 

पुिः भरिा, शीतलक िली 
की जांच करिा/बदलिा, 
शीतलि प्रणाली के दबाि 

का परीक्षण करिा, 
रेडडयेटर/थिोस्टेट को हटािे 
और बदलिे का अभ्यास 

करिा। 
58. रेडडएटर प्रेशर कैप का 

निरीक्षण करें, थिोस्टेट का 
परीक्षण करें। 

59. सिाई एि ंररिसक फ्लमशगं 

करें। 

िीतलन प्रणाशलयों की 
आवश्यकता, ऊष्िा स्थािांतरण 

विधध, क्िथिांक और दबाि, 

केन्िापसारक बल, िाहि 

शीतलक गुण और अिुशंमसत 

अतंराल पररितकि, विमभन्ि 

प्रकार की शीतलि प्रणामलयां, 
बुननयादी िीतलन प्रणाली घटक 

- रेडडएटर, शीतलक िली, जल 

पंप, शीतलि प्रणाली थिोस्टेट, 

शीतलि पंखे, तापिाि संकेतक, 

रेडडएटर दबाि कैप, ररकिरी 
मसस्टि, थिो-लस्िच। 

स्नेहन प्रणाली की आवश्यकता , 
तेल के कायष, SAE के अिुसार 

धचपधचपापि और उसका गे्रड , 
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60. जल पम्प की ओिरहामलगं 

और पुिःकिटटगं का कायक 
करिा। 

61. इंजि तेल की जांच करिा, 
इंजि तेल निकालिा , तेल 

किल्टर बदलिा, इंजि तेल 

किर स ेभरिा आटद का 
अभ्यास करें। 

62. तेल पंप, तेल कूलर, एयर 

क्लीिर और एयर किल्टर 

की ओिरहामलगं करिा, तेल 

दबाि राहत िाल्िों को 
सिायोलजत करिा, यटद 

आिश्यक हो तो तेल प्रिाह 

पाइप लाइिों और यूनियिों 
की िरम्ित करिा। 

तेल योजक, मसथेंटटक तेल, 

स्िेहि प्रणाली , स्पलैि प्रणाली, 
दबाि प्रणाली , स्िेहि प्रणाली िें 
जंग/शोर िें किी। स्िेहि 

प्रणाली घटक - िाबदाि, तले 

संग्रह पैि, तेल टैंक, वपकअप 

र्टयूब , विमभन्ि प्रकार के तले पंप 

और तेल किल्टर, तेल दबाि 

राहत िाल्ि , स्पटक छेद और 

गैलरी , तेल संकेतक , तेल कूलर 

का वििरण और कायक। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

इंजि के सेिि और 

निकास प्रणाली का 
पता लगािा और 

परीक्षण करिा। 

63. टबोचाजकर का विखडंि और 

संयोजि, सेिा िैिुअल के 

अिुसार अक्षीय निकासी की 
जांच करें। 

64. निकास प्रणाली िें रबर 

िाउंटटगं की क्षनत, धगरािट 

और गलत लस्थनत, ररसाि, 

ढीले किेक्शि, डेंट और 

क्षनत की जांच करें। 
65. एग्जॉस्ट िैनििोल्ड हटािे 

और स्थापिा पर अभ्यास। 

सेवन प्रणाली घटक- एयर 

क्लीिर का वििरण और कायक, 
विमभन्ि प्रकार के एयर क्लीिर, 

सेिि िैनििोल्ड्स और सािग्री 
का वििरण , 

ननकास प्रणाली घटक- निकास 

िैनििोल्ड , निकास पाइप , 

एक्सटै्रक्टसक , ििलर का वििरण 

और कायक- प्रनतकक्रयाशील, 

अिशोषक, संयोजि, उत्प्रेिक 

कन्िटकसक , लचीले किेक्शि , 
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66. कैटेमलटटक कििटकर हटािे 
और स्थापिा पर अभ्यास। 

मसरेमिक कोटटगं्स , बैक-प्रेशर, 

इलेक्ट्रॉनिक ििलर । 
व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

ईंधि प्रणाली की 
सविकस करें  और उधचत 

कायकक्षिता की जांच 

करें। 

67. एिपीएिआई घटकों का 
अभ्यास परीक्षण और यटद 

आिश्यक हो तो 
प्रनतस्थापि। 

68. ईंधि पंप से डडलीिरी की 
जाँच करें। ईंधि क़िल्टर को 
बदलिा। 

69. ईंधि लाइिों से हिा 
निकालिा, प्राथमिक एि ं

द्वितीयक किल्टरों की 
सविकमसगं करिा। 

70. इंजि से ईंधि इंजेक्शि पंप 

निकालें - पंप को इंजि िें 
पुिः किट करें  - टाइमिगं 

पुिः सेट करें  - धचकिाई तले 

भरें, इंजि की धीिी गनत को 
शुरू और सिायोलजत करें। 

डीजल ईंधि प्रणाली- डीजल 

ईंधि इंजेक्शि का वििरण और 

कायक, ईंधि विशषेताएं, शांत 

डीजल प्रौद्योधगकी और स्िच्छ 

डीजल प्रौद्योधगकी की 
अिधारणा। 
डीजल ईंधि प्रणाली घटक - 

डीजल टैंक और लाइिों का 
वििरण और कायक, डीजल ईंधि 

किल्टर, जल विभाजक, मलफ्ट 

पंप, प्लंजर पंप, प्राइमिगं पपं, 

इलेक्ट्रॉनिक डीजल नियंत्रण- 

इलेक्ट्रॉनिक डीजल नियंत्रण 

प्रणाली, कॉिि रेल डीजल 

इंजेक्शि (सीआरडीआई) 

प्रणाली, सेंसर, एक्चएुटर और 

ईसीयू (इलेक्ट्रॉनिक कंट्रोल 

यूनिट) का उपयोग डीजल इंजि 

िें ककया जाता है। 
व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

इंजि के प्रदशकि का 
परीक्षण करें  और 

निलष्क्रय गनत 

निधाकररत करें। 

71. इंजि के सभी भागों को सही 
क्रि िें पुिः जोड़ें और इंजि 

के िकक शॉप िैिुअल के 

अिुसार सभी बोल्ट और िट 

को टॉकक  करें। 

इंजि संयोजि के मलए प्रयकु्त 

विशषे उपकरणों और गेजों की 
सहायता स ेइंजन संयोजन 

प्रफक्रया। 
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72. इंजि घटक संयोजि 

प्रकक्रयाएं निष्पाटदत करिा - 
मसलेंडर संपीड़ि का 
परीक्षण, निलष्क्रय गनत की 
जांच, कैि बेल्ट को हटािा 
और बदलिा, इंजि ड्राइि 

बेल्ट का निरीक्षण और 

सिायोजि, इंजि ड्राइि 

बेल्ट को बदलिा। 
73. स्टाटक इंजि पर अभ्यास 

करें, न्यूिेटटक गििकर िें 
निलष्क्रय गनत और डवंपगं 

डडिाइस को सिायोलजत करें  
और िेंचर कंट्रोल यूनिट की 
जाँच करें  

74. ऑि लोड सिायोजि सिय 

के साथ इंजि का परीक्षण 

प्रदशकि। 
75. इंजि चालू करिा - 

िैकेनिकल गििकर से 
सुसलज्जत इंजि की 
निलष्क्रय गनत को 
सिायोलजत करिा, इंजि के 

उच्च गनत संचालि की जांच 

करिा। 
76. दोषपूणक इंजेक्टरों को अलग 

करके गायब मसलेंडर के 
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प्रदशकि की जांच करें  और 

दोषपूणक भागों को हटाकर 

बदलें और पुिः जोड़ें और 

इंजि िें िापस किट करें 
व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

िाहि के उत्सजकि की 
निगरािी करें। 

77. इंजि गैस विश्लेषक या 
डीजल स्िोक िीटर का 
उपयोग करके उत्सजकि 

प्रकक्रयाओं की निगरािी का 
अभ्यास करें। 

78. पॉलजटटि क्रैं क केस 

िेंटटलेशि (पीसीिी) िाल्ि 

की जांच और सिाई करिा। 
स्कैि टूल डटेा प्राप्त करिा 
और उसकी व्याख्या करिा। 

79. स्कैि टूल का उपयोग करके 

ईिीएपी कैनिस्टर पजक 
मसस्टि का निरीक्षण करें। 

80. निरीक्षण के मलए 

ईजीआर/एससीआर िाल्ि 

को हटािा और स्थावपत 

करिा। 

उत्सजषन ननयंत्रण:- वाहन 

उत्सजषन 

िािक- यूरो और भारत II, III, IV, 

V उत्सजकि के स्रोत, दहि , दहि 

कक्ष डडजाइि। उत्सजषन के प्रकाि 

: हाइड्रोकाबकि के लक्षण और 

प्रभाि , निकास गैसों िें 
हाइड्रोकाबकि , िाइट्रोजि के 

ऑक्साइड , कण , काबकि 

िोिोऑक्साइड , काबकि 

डाइऑक्साइड , ईंधि िें सल्िर 

सािग्री िाष्पीकरण उत्सजकि 

नियंत्रण का वििरण , उत्प्रेरक 

रूपांतरण , बंद लूप , क्रैं ककेस 

उत्सजकि नियंत्रण , निकास गैस 

पुिःपररसंचरण ( ईजीआर) िाल्ि 

, िायु-ईंधि अिुपात को नियंबत्रत 

करिा , र्ािकोल भंडारण 

उपकरण, डीजल कण किल्टर 

(डीपीएि)। चयिात्िक उत्प्रेरक 

किी (एससीआर), ईजीआर 

बिाि एससीआर 
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व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

अल्टरिेटर और 

स्टाटकर िोटर की 
ओिरहामलगं। 

81. िाहि से अल्टरिेटर को 
निकालिे, सिाई करिे, 
दोषों की जांच करिे, 
अल्टरिेटर की िोटररगं 

कक्रया के मलए संयोजि और 

परीक्षण करिे तथा िाहिों 
िें किट करिे का अभ्यास। 

82. िाहि से स्टाटकर िोटर हटािे 
का अभ्यास और स्टाटकर 

िोटर की ओिरहॉमलगं, 

स्टाटकर िोटर का परीक्षण 

का वििरण - चालजिंग मसस्टि िें 
परेशानियां और उपाय। 
स्टाटकर िोटर सककक ट का वििरण, 

स्टाटकर िोटर सोलेिोइड लस्िच 

का संरचिात्िक वििरण, स्टाटकर 

सककक ट िें सािान्य परेशानियां 
और उपाय। 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

िाहि की कायकक्षिता 
सुनिलश्चत करिे के 

मलए 

एलएििी/एचएििी िें 
दोषों का निदाि और 

सुधार करिा। 

83. एलएििी/एचएििी िें 
इंजि स्टाटक ि होिे के 

सिस्या नििारण पर 

अभ्यास - यांबत्रक और 

विद्युत कारण, उच्च ईंधि 

खपत, इंजि का अधधक गिक 
होिा, कि बबजली उत्पादि, 

अत्यधधक तेल खपत, 

कि/उच्च इंजि तेल दबाि, 

इंजि शोर। 

सिस्या नििारण: कारण और 

उपाय 

इंजि स्टाटक िहीं हो रहा है – 

िैकेनिकल और 

विद्युत कारण, उच्च ईंधि 

खपत, इंजि का अधधक गिक 
होिा, कि बबजली उत्पादि, 

अत्यधधक तेल खपत, कि/उच्च 

इंजि तेल दबाि, इंजि शोर। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: (40 घटें) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीननयरिगं ड्राइंग औि ड्राइंग इंस्ूमेंट्स का परिर्य – 

कन्िेंशिों 
ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

शीषकक ब्लॉक, इसकी लस्थनत और सािग्री 



 

47 
 

मैकेनिक मोटर भेकल (एम ्एम ्भी) 

ड्राइंग उपकरण 

िेखाएाँ- प्रकाि औि धर्त्रकला में अनुप्रयोग 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत करिा। 
हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 

ज्याशमतीय आकृनतयों का धर्त्रण: 

कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
अक्षरांकि एि ंअकंि – एकल स्ट्रोक। 

आयाम 

तीर के प्रकार 

पाठ के साथ लीडर लाइि 

आयाि निधाकरण की लस्थनत (एकटदशात्िक, संरेणखत) 

प्रतीकात्मक प्रनतननधधत्व – 

संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अवधािणा औि पढ़ना 
अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
प्रथि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एि ंअतंर) 

संबंधधत टे्रडों की जॉब ड्राइंग का वार्न 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (40 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

कायषिाला गणना एवं ववज्ञान: 

इकाई, अिं 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

गुणिखडं, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 
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 िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएँ। 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं को हल करिा (4 घंटे) 

वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगक और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अशं िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओ ंके प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लोहा एि ंइस्पात, मिश्र धातु इस्पात और काबकि इस्पात के बीच अतंर 

रबर, लकड़ी और इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत 

सिस्याएं 
गनत औि वेग, कायष, िक्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - विश्राि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच अतंर, 

त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िगे पर संबंधधत सिस्याए ं

कायक, शलक्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
लस्थनतज ऊजाक, गनतज ऊजाक और असाइििेंट से संबंधधत सिस्याए ं

ऊष्मा एवं तापमान औि दबाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और 

तापिाि के बीच अतंर, विमभन्ि धातुओ ंऔर अधातुओं के क्िथिांक 

और गलिांक 

तापीय चालकता और इन्सलेुटर 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, िायुिडंलीय दबाि, निरपेक्ष 

दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए प्रयकु्त गेज 
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बुननयादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी 
तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइया ँ
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR के बीच संबंध और संबंधधत सिस्याएं 
चुबंकीय प्रेरण, स्ि और पारस्पररक प्रेरण और ईएिएि पीढी 
क्षेत्रशमनत 

ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला 
और खोखला बेलि 

लीवि औि सिल मिीनें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा: - 
व्यापक क्षेत्र: 

a) संयोजि के बाद इंजि का परीक्षण। 
b) सेिि और निकास प्रणाली. 
c) उत्सजकि नियंत्रण 

d) चालजिंग मसस्टि 

e) िाहि सिस्या नििारण 
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मैकेनिक मोटर भेकल  टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदर्ष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 185 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 50 घंटे 

ट्रांसमिशि प्रणाली के 

रखरखाि, निदाि और 

सविकमसगं की योजिा 
बिािा और उसका 
निष्पादि करिा । 
 

 

84. भारी िाहि के विमभन्ि 

प्रिुख घटकों और उिके 

कायक की पहचाि करिा तथा 
विमभन्ि डीलरों या संगठिों 
के साथ विमभन्ि ब्रांड के 

ट्रक/ व्यिसाय संस्थाि के 

प्लेसिेंट का अध्ययि 

करिा। 
85. हल्के एि ंभारी िाहिों स े

क्लच पेडल प्ले को 
सिायोलजत करिे, 
धगयरबॉक्स एि ंक्लच 

असेंबली को हटािे का 
अभ्यास। 

86. क्लच असेंबली को खोलिा, 
भागों की सिाई और 

निरीक्षण करिा। 
87. िए पायलट बेयररगं को 

हटािा और लगािा, फ्लाई 

व्हील िें ररगं धगयर को 
हटािा और लगािा, क्लच 

प्लेट की रीलाइनिगं करिा, 
रीकंडीशनिगं के मलए फ्लाई 

परिर्य : भारी िाहि के 

विमभन्ि प्रिुख घटकों और 

संयोजिों तथा विमभन्ि िके 

(स्िदेशी) का अध्ययि। िाि 

प्लेट-संरचिात्िक अतंर और 

उिकी खबूबयाँ। भारी िाहि 

उद्योग िें अग्रणी नििाकता 
क्लर् औि मैनुअल ट्रांसशमिन - 

क्लच मसद्धांत, मसगंल-प्लेट 

क्लच, िल्टी-प्लेट क्लच, डुअल 

िास फ्लाईव्हील, ऑपरेटटगं 

िैकेनिज्ि क्लर् घटक - प्रशेर 

प्लेट, डड्रिेि/सेंटर प्लेट, थ्रो-
आउट बेयररगं। 

मैनुअल ट्रांसशमिन - धगयर 

अिुपात, कम्पाउंड धगयर टे्रि, 

धगयर चयि, बबयररगं्स, ऑयल 

सील और गास्केट, स्िचामलत 

िैिुअल ट्रासंमिशि (AMT) के 

बारे िें संक्षक्षप्त जािकारी 
धगयिबॉक्स लेआउट औि 

संर्ालन- 
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व्हील और प्रेशर प्लेट की 
सतह की लस्थनत की जांच 

करिा। 
88. प्रेशर प्लेट की एसेम्बमलगं 

करिा, किंगसक को 
सिायोलजत करिा, फ्लाई 

व्हील के रि आउट की जांच 

करिा तथा क्लच एसेम्बली 
को फ्लाई व्हील के साथ 

संरेणखत करिा। 
89. धगयर बॉक्स िें तेल 

बदलकर धगयरमशफ्ट तंत्र 

की सिाई और संयोजि का 
कायक करें। 

90. मसकं्रोिेश धगयर बॉक्स को 
खोलिा, साि करिा, भागों 
का निरीक्षण करिा, खराब 

हो चकेु दोषपूणक भागों को 
बदलिा, सही प्रदशकि के 

मलए संयोजि और परीक्षण 

करिा, धगयर बॉक्स से शोर 

की पहचाि करिा और 

सुधार करिा। 

धगयरबॉक्स लेआउट, 

ट्रांसएक्सल डडजाइि, 

धगयरबॉक्स ऑपरेशि, बॉल्क-

ररगं मसकं्रोिेश यूनिट, 

ट्रांसएक्सल मसकं्रोिेश यूनिट। 
धगयर मशफ्ट िैकेनिज्ि। 

91. िाहि से खलेु प्रकार के 

प्रोपेलर शाफ्ट को हटािे का 
अभ्यास, यूनििसकल जोड़ों 
को हटािे, खराब हो चकेु 

अनंति ड्राइि और ड्राइि शाफ्ट - 

बुनियादी लेआउट 

फं्रट-व्हील ड्राइि लेआउट, ररयर-

व्हील ड्राइि लेआउट, िोर-व्हील 
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भागों को साि करिे, 
बदलिे, िाहि िें पिुः 
संयोजि और ररकिटटगं 

करिे का अभ्यास - तथा 
एलएििी के फं्रट व्हील 

ड्राइि और ऑल व्हील ड्राइि 

सटहत उिका संरेखण। 
92. FWD ड्राइिशाफ्ट को हटािे 

और बदलिे का अभ्यास 

करें। 
93. ररयर एक्सल की 

ओिरहामलगं एि ंनिरीक्षण 

का अभ्यास। 
94. डडिरेंमशयल असेंबली की 

ओिरहामलगं और निरीक्षण 

पर अभ्यास। 
95. सिस्या नििारण करें  - 

क्लच लस्लप, क्लच शोर, 

क्लच बाइंडडगं, हाडक क्लच, 

धगयरबॉक्स शोर, धगयर 

लस्लप, ररयर एक्सल शोर, 

प्रोपेलर शाफ्ट शोर, 

यूनििसकल जॉइंट शोर, 

डडिरेंमशयल शोर के कारण 

और उपाय। 

ड्राइि लेआउट, ऑल-व्हील ड्राइि 

लेआउट, 4WD v/s AWD 

फं्रट-व्हील ड्राइि, फं्रट-व्हील 

ड्राइि शाफ्ट, फं्रट-व्हील िाइिल 

ड्राइि, फं्रट-व्हील डडिरेंमशयल 

ररयर-व्हील ड्राइि - प्रोपेलर 

शाफ्ट, यूनििसकल जोड़ों के 

प्रकार, निरंतर िगे जोड़ों के 

प्रकार, ररयर-व्हील िाइिल 

ड्राइि, सेमलसबरी एक्सल, ररयर-

व्हील ड्राइि डडिरेंमशयल, 

मलमिटेड लस्लप डडिरेंमशयल। 
चार पटहया ड्राइि - चार पटहया 
ड्राइि शाफ्ट, चार पटहया अनंति 

ड्राइि, चार पटहया ड्राइि ट्रासंिर 

केस, फ्रीव्हीमलगं हब, चार 

पटहया ड्राइि अतंर 

ऑल-व्हील ड्राइि- चार पटहया 
अनंति ड्राइि, 

ऑल-व्हील ड्राइि ट्रांसिर केस, 

ट्रांसिर केस अतंर कारकिाई। 

96. स्िचामलत ट्रांसमिशि 

घटकों की पहचाि करें  
स्िचामलत ट्रांसमिशि - टॉकक  
कन्िटकर, टॉकक  कन्िटकर 
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97. स्िचामलत ट्रांसमिशि िि 

की जांच करें  और 

ट्रांसमिशि िि एिं किल्टर 

को बदलें। 
98. तेल दबाि नियंत्रण केबल 

प्ले सिायोजि पर अभ्यास, 

मशफ्ट लीिर लस्िच, थ्रॉटल 

लस्थनत सेंसर, स्पीड सेंसर 

और स्िचामलत ट्रांसमिशि 

िायररगं हािेस कपलर का 
निरीक्षण। 

मसद्धांत, ड्राइि प्लेट, कििटकर 

ऑपरेशि, टॉकक  गुणि, िि 

प्रिाह, हीट एक्सचेंजर, लॉक-

अप कन्िटकर, क्लच। 
ग्रहीय धगयररगं - ग्रहीय धगयर, 

सरल ग्रहीय धगयर सेट, मिधश्रत 

ग्रहीय धगयर सेट, स्िचामलत 

ट्रांसमिशि ब्रेक बैंड, िल्टी-
डडस्क क्लच, इलेक्ट्रॉनिक 

नियंत्रण ट्रांसमिशि - 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण इकाई, 

पूरी तरह स ेहाइड्रॉमलक रूप से 
नियंबत्रत ट्रांसमिशि, 

इलेक्ट्रॉनिक मशफ्ट प्रोग्राि, 

िैिुअल चयि। 
पी,आर , एि एि ंडी (प्रथि एिं 
द्वितीय) के मलए लेआउट एिं 
संचालि 

चयिकताक लस्थनतयां, प्लैिेटरी 
धगयर सेट, उच्च शे्रणी विद्युत 

प्रिाह, निम्ि शे्रणी विद्युत 

प्रिाह सिो और क्लच-ररयर 

सिो, फं्रट सिो, िि िे क्लच, 

िल्टी-प्लेट फं्रट क्लच, क्लच 

पैक, ररयर क्लच। 
हाइड्रोमलक प्रणाली और 

नियंत्रण-हाइड्रोमलक प्रणाली 
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घटक, स्पूल िाल्ि, विनियिि 

या प्रिाह नियंत्रण िाल्ि, 

नियंत्रण िाल्ि, नछि 

िाल्ि के प्रकार और कायक- िूल 

िाल्ि कक्रया, रेगुलेटर और 

नियंत्रण िाल्ि, मशफ्ट और 

गििकर िाल्ि 

दबाि विनियिि- प्राथमिक 

विनियिि िाल्ि, लाइि दबाि 

मभन्िता, िॉड्यूलेटर िाल्ि 

दबाि, गििकर , गििकर दबाि, 

ककक डाउि दबाि। 
प्रिाह नियंत्रण - धगयर लस्थनत 

1, 1-2 मशफ्ट िाल्ि, 2-3 मशफ्ट 

िाल्ि असेंबली, सिो नछि 

नियंत्रण िाल्ि, 3-2 ककक डाउि 

निरंतर पररितकिशील संचरण 

(CVT) - निरंतर पररितकिशील 

संचरण, ड्राइि या ररिसक, स्टील 

बेल्ट, द्वितीयक पुली शाफ्ट। 
व्यािसानयक 

कौशल 245 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 62 घंटे 

िाहि नियंत्रण प्रणाली 
का रखरखाि, निदाि 

और सविकमसगं करिा । 
 

 

 

 

 

हल्के एि ंभारी िाहिों पर 

निम्िमलणखत अभ्यास ककए जािे 
चाटहए : 

99. ड्रॉप आिक को हटािे का 
अभ्यास करें, टनििंग एंगल 

की जांच करें  और उस े

सिायोलजत करें, ड्रॉप आिक 

स्टीयररगं मसस्टि: - स्टीयररगं 

मसस्टि का वििरण और कायक, 
स्टीयररगं के मसद्धांत, रैक-एंड-

वपनियि स्टीयररगं मसस्टि, 

रीसक्युकलेशि बॉल और िट 

स्टीयररगं मसस्टि, िोर-व्हील 
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और स्टीयररगं व्हील को 
आगे के पटहये के साथ 

संरेणखत करें। टो-इि की 
जांच करें  और उसे सही करें। 

100. व्हील, स्टीयररगं 

धगयरबॉक्स को हटािे का 
अभ्यास करें  । 

101. स्टीयररगं बॉक्स का 
निरीक्षण और ओिरहाल 

करें, स्टीयररगं धगयर 

बैकलैश को सिायोलजत 

करें, प्री-लोड करें  और टो-
इि, टो-आउट, कैम्बर 

एंगल, कैस्टर एंगल, 

ककंगवपि झुकाि और व्हील 

रि आउट को सिायोलजत 

करें। 
102. पािर स्टीयररगं िि की जांच 

करें  और उसे ऊपर भरें, 
103. पािर स्टीयररगं मसस्टि का 

प्रेशर परीक्षण करिा, पािर 

स्टीयररगं मसस्टि को फ्लश 

करिा, 
104. इंजि ड्राइि बेल्ट का 

निरीक्षण एिं सिायोजि, 

105. कैरीआउट स्टीयररगं 

मसस्टि की सविकमसगं, 

स्टीयररगं मसस्टि, कोलैप्सेबल 

स्टीयररगं मसस्टि। 

स्टीयररगं बॉक्स और कॉलि - 

स्टीयररगं कॉलि का वििरण 

और कायक, रैक-और- वपनियि 

धगयरबॉक्स, हेमलक्स, िेररएबल 

रेमशयो स्टीयररगं, ििक 
धगयरबॉक्स, पािर अमसस्टेड 

स्टीयररगं, स्टीयररगं प्रकक्रया, 
फ्लो-कंट्रोल िाल्ि, इलेलक्ट्रक 

पािर अमसस्टेड स्टीयररगं, 

बेमसक इलेलक्ट्रक पािर 

स्टीयररगं ऑपरेशि 

स्टीयररगं आम्सक और घटक- 

िॉरिडक कंट्रोल िाहि स्टीयररगं, 

स्टीयररगं मलकेंज, 

जोड़, झाडड़याँ/बुमशगं्स 

पटहया संरेखण िूल बातें:- 
पटहया संरेखण के बुनियादी 
मसद्धांत, पटहया आधार, पटहया 
टै्रक, ककंग वपि झुकाि, कास्टर, 

कैम्बर, स्क्रब बत्रज्या, टो-इि 

और टो-आउट, िोड़ पर टो-
आउट, टनििंग बत्रज्या, थ्रस्ट 

कोण और कें ि रेखाएं। 
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106. पटहया बेयररगं की सविकमसगं 

का अभ्यास करें। 
107. सिस्या नििारण करें  - 

टायर के असािान्य नघसाि, 

पटहये का डगिगािा, खराब 

स्ि-कें टित होिा, कठोर 

स्टीयररगं, तथा िाहि का 
एक ओर णखचंिा आटद के 

कारण और उपाय। 
िाहिों पर निम्िमलणखत अभ्यास 

ककए जािे चाटहए : 

108. दरार, िोड़ और िोड़ के मलए 

चमेसस फे्रि के दृश्य 

निरीक्षण पर अभ्यास करें  । 
109. शैकल, लीि लस्प्रंग, फं्रट एि ं

ररयर सस्पेंशि की 
ओिरहामलगं एि ंनिरीक्षण 

करिा। 
110. शॉक एब्जॉबकर को हटािे, 

निरीक्षण करिे और 

संयोजि करिे का अभ्यास 

111. निलंबि प्रणाली को लुबब्रकेट 

करिे का अभ्यास करें। 
112. निलंबि प्रणाली दोषों के 

मलए सिस्या नििारण करें: 
पटहया हॉप, सिारी की 
ऊंचाई (असिाि और कि), 

निलंबि प्रणामलयाँ:- 
निलंबि के मसद्धांत, निलंबि 

बल, अिस्प्रंग िजि, पटहया 
इकाई स्थाि, डमै्पनिगं। 

निलंबि के प्रकार-निलंबि 

प्रणाली, ठोस धरुा, ितृ धरुा, गैर 

स्ितंत्र निलंबि का वििरण, 

कायक और लाभ स्ितंत्र निलबंि, 

ररयर स्ितंत्र निलंबि, ररयर-

व्हील ड्राइि स्ितंत्र निलंबि, 

इलेक्ट्रॉनिक रूप से नियंबत्रत 

एयर सस्पेंशि (ECAS), अिकूुली 
एयर सस्पेंशि ऑपरेशि। 
लस्प्रंग्स के प्रकार - कॉइल 

लस्प्रंग्स, लीि लस्प्रंग्स, टॉशकि 

बार, रबर लस्प्रंग्स का वििरण 

और कायक। शॉक एब्जॉबकर के 

प्रकार- हाइड्रोमलक शॉक 
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संचालि के दौराि शोर, िि 

ररसाि, अत्यधधक यात्रा, 
उछाल, नघस ेहुए डमै्पसक, 
नघस ेहुए जोड़ / क्षनतग्रस्त 

मलकेंज, िाहि "कै्रबबगं"। 

एब्जॉबकर, गैस-प्रेशराइज्ड शॉक 

एब्जॉबकर, लोड-एडजस्टेबल शॉक 

एब्जॉबकर, िैिुअल एडजस्टेबल-

रेट शॉक एब्जॉबकर, इलेक्ट्रॉनिक 

एडजस्टेबल-रेट शॉक एब्जॉबकर, 

ऑटोिैटटक लोड-एडजस्टेबल 

शॉक एब्जॉबकर का वििरण और 

कायक 
फं्रट सस्पेंशि के प्रकार और 

घटक- िैक पसकि स्ट्रट 

सस्पेंशि, शॉटक/लॉन्ग आिक 
सस्पेंशि, टॉशकि बार सस्पेंशि 

ररयर सस्पेंशि के प्रकार और 

घटक- कठोर धरुा लीि लस्प्रंग 

सस्पेंशि, कठोर धरुा 
कॉइललस्प्रंग सस्पेंशि, स्ितंत्र 

प्रकार सस्पेंशि, कठोर िॉि-

ड्राइि सस्पेंशि। 
113. हल्के एि ंभारी िाहिों स े

पटहये हटािे, टायर एि ंर्टयूब 

खोलिे, पंक्चर की जांच 

करिे का अभ्यास। 
114. टायरों को जोड़िे और सही 

दबाि के मलए उििें हिा 
भरिे का अभ्यास करें। 

115. हिा या िाइट्रोजि का 
उपयोग करके टायर के 

पटहए और टायर-पटहए के प्रकार 

और आकार पटहए, ररि के 

आकार और पदिाि, पटहयों के 

प्रकार 

टायर के प्रकार और विशषेताएं- 
टायर, रेडडयल प्लाई टायर, 

रेडडयल प्लाई टायर साइडिॉल, 

टायर प्रेशर िॉनिटररगं मसस्टि, 

रि फ्लैट टायर, स्पेस-सेिर 
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दबाि की जांच और 

सिायोजि करें  
116. िाहि के पटहयों को घुिािा, 

पटहयों और टायरों की छोटी-
िोटी िरम्ित, पटहयों का 
संतुलि और संरेखण। 

117. टायर के नघसाि के पैटिक की 
जांच करें। 

टायर, टायर विरूपण, 

गुरुत्िाकषकण का कें ि । 
टायर नििाकण-टायर नििाकण, 

टायर नििाकण के प्रकार, टायर 

सािग्री, टहस्टैररसीस, टायर 

आकार और पदिाि, टायर 

जािकारी, टायर टे्रड डडजाइि, 

तापिाि और कषकण के मलए 

टायर रेटटगं। वििरण 

टायरवियर पैटिक और कारण 

टायरों िें िाइट्रोजि बिाि 

िायुिंडलीय िाय ु

118. ब्रेक पेडल प्ले को 
सिायोलजत करिे, टेंडि 

िास्टर मसलेंडर असेंबली की 
ओिरहॉमलगं और निरीक्षण 

का अभ्यास। 
119. फं्रट और ररयर ब्रेक असेंबली 

की ओिरहामलगं और 

निरीक्षण, व्हील मसलेंडर 

असेंबली की ओिरहामलगं 

और निरीक्षण करिा। 
120. ब्लीड हाइड्रोमलक ब्रेक और 

डडस्क ब्रेक। 
121. ब्रेक असेंबली की 

ओिरहॉमलगं और निरीक्षण 

करिा । 

ब्रेककंग मसस्टि: - ब्रेककंग के 

मसद्धांत, ड्रि और डडस्क ब्रके, 

लीिर / िैकेनिकल लाभ, 

हाइड्रोमलक दबाि और बल, ब्रेक 

पैड, पुियोजी ब्रेककंग। 
ब्रेककंग मसस्टि - ब्रेक प्रकार - 

मसद्धांत, एयर ब्रेक, एग्जॉस्ट 

ब्रेक, इलेलक्ट्रक ब्रेक, पाककिं ग 

ब्रेक, इंजि ब्रेक, रीजिरेटटि 

ब्रेककंग 

ब्रेककंग मसस्टि घटक-पाकक  ब्रेक 

मसस्टि, ब्रेक पेडल, ब्रेक लाइि, 

ब्रेक िि, ब्लीडडगं, िास्टर 

मसलेंडर, विभालजत मसस्टि, 

टेंडिे िास्टर मसलेंडर, पािर 



 

59 
 

मैकेनिक मोटर भेकल (एम ्एम ्भी) 

122. डडस्क ब्रेक की ओिरहॉमलगं 

और निरीक्षण करें। 
123. एयर ब्रेक सिायोलजत करि े

का अभ्यास करें  - टैंक 

यूनिट, एयर कंप्रेसर, व्हील 

ब्रेक सिायोजक की 
िरम्ित करें  - ब्रेक लाइिों 
िें एयर लीक का पता लगाएं 
और सुधार करें  - सािान्य 

रखरखाि और देखभाल। 
124. ब्रेक सेिा प्रकक्रयाएं 

निष्पाटदत करें-ब्रेक िि की 
जांच और सिायोजि, ब्रेक 

िि को बदलिा , ब्रेक पैड की 
जांच, ब्रेक पैड को बदलिा, 
रोटर को हटािा और 

बदलिा, ब्रेक लाइनिगं को 
बदलिा, पाककिं ग ब्रेक केबल 

को सिायोलजत करिा। 
125. भारी िाहि के ब्रेककंग 

मसस्टि िें आिे िाली 
सिस्याओं का पता लगािा, 
चारों पटहयों के ब्रेक को 
सिायोलजत करिा, ब्रेक 

परीक्षण के दौराि बरती 
जािे िाली सािधानियां, ब्रके 

प्रिाण पत्र के मलए िाहि 

बूस्टर या ब्रेक यूनिट, 

हाइड्रोमलक ब्रेक बूस्टर, इलेक्ट्रो 
हाइड्रोमलक ब्रेककंग (ईएचबी), 
ब्रेक लगािा, ब्रेक बल, ब्रेक लाइट 

लस्िच 

ड्रि ब्रेक और घटक - ड्रि ब्रके 

मसस्टि, ड्रि ब्रेक ऑपरेशि, 

ब्रेक लाइनिगं और जूते, बैक 

प्लेट, व्हील मसलेंडर 

डडस्क ब्रेक और घटक - डडस्क 

ब्रेक मसस्टि, डडस्क ब्रेक 

ऑपरेशि, डडस्क ब्रेक रोटसक, 
डडस्क ब्रेक पैड, डडस्क ब्रेक 

कैमलपसक, प्रोपोशकनिगं िाल्ि, 

प्रोपोशकनिगं िाल्ि ऑपरेशि, 

ब्रेक घषकण सािग्री 
एंटीलॉक ब्रेककंग मसस्टि और 

घटक-एबीएस ब्रेक मसस्टि, 

एंटीलॉक ब्रेककंग मसस्टि 

ऑपरेशि, एबीएस ब्रेककंग के 

मसद्धांत, एबीएस िास्टर 

मसलेंडर, हाइड्रोमलक कंट्रोल 

यूनिट, व्हील स्पीड सेंसर, ईबीडी 
इलेक्ट्रॉनिक कंट्रोल यूनिट के 

साथ एबीएस। 
भारी िाहि एंटी-लस्लप 

विनियिि / टै्रक्शि नियंत्रण 
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तैयार करते सिय ध्याि 

रखिे योग्य बातें। 
126. एबीएस प्रणाली के रखरखाि 

का अभ्यास। 

(एएसआर) प्रणाली का नििाकण 

और संचालि। 
विद्युतचुबंकीय िंदक ब्रेक 

(ईएिआर) और इंजि निकास 

ब्रेक का पररचय। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

की सिस्या नििारण . 127. इंजि स्टाटक ि होिे के मलए 

भारी िाहि के साथ सिस्या 
नििारण अभ्यास करें  - 
यांबत्रक और विद्युत कारण, 

उच्च ईंधि खपत, इंजि का 
अधधक गिक होिा, कि 

बबजली उत्पादि, अत्यधधक 

तेल की खपत, कि / उच्च 

इंजि तेल का दबाि, इंजि 

का शोर। 

इंजि सिस्या नििारण 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

इलेटट्रॉनिक नियंत्रण िणाली की 

योजिा एवं सेवा तिा 

कायाकत्मकता की जांच। 

 

128. इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण इकाई 

की पहचाि करिा। 
129. परीक्षण के मलए सेटअप 

करिा, इलेक्ट्रॉनिक 

नियंत्रण सककक ट का परीक्षण 

करिा। 
130. इंजि एि ंउसके िाउंटटगं िें 

स्थावपत विमभन्ि सेंसरों की 
पहचाि करिा। 

131. डशै बोडक पर उपकरणों और 

गेजों की जांच करें  और 

दोषपूणक गेजों को बदलें। 

EFI इंजि प्रबंधि का पररचय - 

EFI संचालि EFI के तरीके, 

इलेक्ट्रॉनिक ईंधि 

इंजेक्शि, निलष्क्रय गनत 

नियंत्रण प्रणाली, िीडबैक और 

लूवपगं, कोल्ड स्टाटक मसस्टि, 

िायु िापि, िाय-ुप्रिाह 

निगरािी, िैररएबल इिटेक 

िैनििोल्ड मसस्टि, विद्युत 

कायक, EFI िायररगं आरेख 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण इकाई 

(ईसीयू) - ईएिआई प्रणाली 
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132. तापिाि सेंसर, दबाि सेंसर, 

पोटेंमशयोिीटर, चुबंकीय 

प्रेरण सेंसर, कैि शाफ्ट 

सेंसर, क्रैं कशाफ्ट लस्थनत 

सेंसर का परीक्षण करें। 

ईसीयू, इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण 

इकाई सेटटगं्स, इंजि गनत 

सीमित करिा, खराबी सूचक 

लैंप। 
डायग्िोलस्टक ट्रबल कोड 

(डीटीसी) का िहत्ि और इसका 
सािान्य प्रारूप। स्कैि टूल का 
उपयोग और कोड की पुिप्राकलप्त। 
ईएिआई सेंसर - इिटेक 

तापिाि सेंसर, िास एयरफ्लो 
सेंसर, िैनििोल्ड एब्सोल्यूट 

प्रेशर सेंसर, एयर िोटेक्स सेंसर, 

ईंधि प्रणाली सेंसर, थ्रॉटल 

पोजीशि सेंसर, एग्जॉस्ट गैस 

ऑक्सीजि सेंसर, क्रैं क एंगल 

सेंसर, हॉल इिेक्ट िोल्टेज 

सेंसर। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

िाहि की कायकक्षिता 
सुनिलश्चत करिे के 

मलए िाहि िें दोषों का 
निदाि और सुधार 

करिा।  

133. निदाि करें  - इंजि क्रैं क 

होिे, लेककि स्टाटक ि होिे 
या स्टाटक करिे िें कटठिाई, 

खराब ईंधि अथकव्यिस्था 
या इंजि प्रदशकि के 

संभावित कारण और उपाय। 
134. इलग्िशि टाइमिगं की जांच, 

स्पाकक  प्लग की जांच और 

बदलिा, हॉल इिेक्ट सेंसर, 

ऑलप्टकल सेंसर की पहचाि 

इलग्िशि मसद्धांत और िैराड े

के नियि, ट्रांसिािकर की 
प्राथमिक और द्वितीयक 

िाइंडडगं, इलग्िशि घटक, स्पाकक  
प्लग, स्पाकक  प्लग घटक, 

िैक्यूि और केन्िापसारक 

इकाइयाँ, प्लग िायररगं 

िोल्टेज, 

प्रेरण, प्रेरणणक प्रणाली प्रचालि, 

प्रेरण िायररगं, हॉल प्रभाि 
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और परीक्षण, सेंसर सककक ट 

का पता लगािा और 

परीक्षण करिा। 

सेंसर, हॉल प्रभाि प्रचालि, 

ऑलप्टकल प्रकार सेंसर 

डडस्ट्रीब्यूटर रटहत इलग्िशि 

मसस्टि, इंसुलेटेड कॉइल, 

डडस्ट्रीब्यूटर रटहत इलग्िशि 

मसस्टि टाइमिगं। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

चालजिंग मसस्टि का 
ओिरहामलगं कायक 
करिा। 

 

135. अडंरचाजक, िोचाजक और 

ओिरचाजक लस्थनतयों के 

कारणों का पता लगाि ेके 

मलए चालजिंग मसस्टि की 
जांच करें। 

136. अल्टरिेटर को हटािा और 

बदलिा, रोटर का ग्राउंड, 

ओपि सककक ट - िील्ड कॉइल 

प्रनतरोध, लस्लप ररगं सतह, 

पंखा, बेयररगं का निरीक्षण। 
स्टेटर का ग्राउंड, ओपि 

सककक ट, ड्राइि एंड बेयररगं 

रोटेशि, रेलक्टिायर, ब्रश 

की लंबाई का निरीक्षण 

सविकस िैिुअल से तुलिा 
करें  । लस्लप ररगं सतह। 

137. इंजि ड्राइि बेल्ट का 
निरीक्षण और सिायोजि, 

इंजि ड्राइि बेल्ट / पुली / 

टेंशिर और उिके संरेखण 

को बदलिे का अभ्यास करें। 

चालजिंग मसस्टि- चालजिंग 

मसस्टि का उद्देश्य, चालजिंग 

मसस्टि घटक, चालजिंग मसस्टि 

सककक ट, अल्टरिेटर मसद्धांत, 

प्रत्यािती धारा, अल्टरिेटर 

घटक, सुधार, चरण घुिािदार 

किेक्शि, रोटर सककक ट, िोल्टेज 

विनियिि, मसस्टि ऑपरेटटगं 

िोल्टेज, उच्च िोल्टेज चालजिंग 

मसस्टि, रोटर, स्टेटर, 

अल्टरिेटर अतं फे्रि, लस्लप 

ररगं और ब्रश असेंबली, 
रेलक्टिायर असेंबली, 
अल्टरिेटर कूमलगं िैि। 
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138. सिस्या नििारण, संभावित 

कारण और उपाय, जब 

इलग्िशि लस्िच चालू हो तो 
चतेाििी लैंप िही ंचिकता 
है, इलग्िशि लस्िच चालू 
होिे पर चतेाििी लैंप िंद 

चिकता है, अल्टरिेटर 

चालू होिे पर चतेाििी लैंप 

'चालू' रहता है, अल्टरिेटर 

चालू होिे पर चतेाििी लैंप 

'िंद' चिकता है, चतेाििी 
लैंप कािी टटिटटिाता है। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

स्टाटटिंग मसस्टि की 
ओिरहामलगं करें। 

139. िाहि से स्टाटकर िोटर 

निकालें, और पुल-इि 

परीक्षण, होल्ड-इि परीक्षण, 

वपनियि (प्लंजर) ररटिक 
परीक्षण, िो-लोड प्रदशकि 

परीक्षण के मलए प्रदशकि 

परीक्षण करें। 
140. सिस्या नििारण, स्टाटकर 

िोटर के ि चलिे के 

संभावित कारण और उपाय, 

स्टाटटिंग िोटर का बहुत 

धीिी गनत से चलिा (छोटा 
टॉकक ), स्टाटटिंग िोटर का 
चलिा, लेककि इंजि को 
क्रैं क ि करिा। शोर, 

स्टाटटिंग मसस्टि- स्टाटटिंग 

मसस्टि का उद्देश्य, स्टाटटिंग 

मसस्टि घटक, स्टाटकर िोटर 

मसद्धांत, स्टाटकर नियंत्रण 

सककक ट का अध्ययि। 

स्टाटकर िोटर नििाकण, स्टाटकर 

चुबंक प्रकार, स्टाटकर िोटर 

जुड़ाि, कम्यूटेशि, लस्िधचगं, 

सोलेिोइड नििाकण। 
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स्टाटटिंग िोटर का चलिा 
बंद ि होिा। रोटसक के मलए 

ग्रोलर परीक्षण । 
141. स्टाटटिंग मसस्टि की जांच 

करें, िाहि को जम्प-स्टाटक 
करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

िाहि के विद्युतीय 

घटकों का सिस्या 
नििारण करें  और 

िरम्ित सुनिलश्चत 

करें। 

142. लाइट सककक ट का पता लगाएँ 
- बल्बों का परीक्षण करें, हेड 

लैंप को संरेणखत करें, 
हेडलाइर्टस को लक्ष्य करें। 
हेडलाइट बल्ब को बदलें, 
हेडलाइट लस्िच की जाँच करें  
और यटद दोषपूणक हो तो उसे 
बदलें। 

143. टिक मसग्िल और खतरे की 
चतेाििी रोशिी के मलए 

सिस्या नििारण और उपाय 

करें  - फ्लैश दर उच्च या 
केिल एक तरि चिकती है, 

कोई चिक िहीं, फ्लैश दर 

कि। 
144. क्लीयरेंस, टेल और लाइसेंस 

प्लेट लाइट के मलए सिस्या 
नििारण और उपाय करें - 
सभी लाइटें  िहीं जलती हैं, 
कुछ लाइटें  िहीं जलती हैं। 

प्रकाश व्यिस्था, लैंप/लाइट 

बल्ब, लैंप/लाइट बल्ब की 
जािकारी, एलईडी लाइटटगं, 

हेडलाइर्टस-िािक सीलबंद बीि, 

हलोजि सीलबंद बीि, सिग्र 

और उच्च तीव्रता नििकहि 

(एचआईडी) हेडलाइर्टस का 
वििरण। हेडलाइट और डडिर 

सककक ट, पाकक  और टेल लाइट 

सककक ट, ब्रेक लाइट सककक ट, टिक 
मसग्िल सककक ट, कॉिकररगं लाइट, 

िॉग लाइट सककक ट, इंटीररयर 

लाइट- सौजन्य, रीडडगं और 

इंस्ूिेंट पैिल लाइट, स्िाटक 
लाइटटगं, ररिसक लाइट। 
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145. ईंधि िीटर और ईंधि गेज 

इकाई के मलए सिस्या 
नििारण और उपाय करें - 
ईंधि िीटर कोई संचालि 

िहीं टदखाता है या गलत 

संचालि टदखाता है। 
146. इंजि कूलेंट टेम्प (ईसीटी) 

िीटर और ईसीटी सेंसर के 

मलए सिस्या नििारण और 

उपाय करें  - इंजि कूलेंट 

टेम्प िीटर कोई संचालि 

िहीं टदखाता है या गलत 

संचालि टदखाता है। 
147. तेल दबाि प्रकाश के मलए 

सिस्या नििारण और उपाय 

करें  - इंजि बंद होिे पर 

इलग्िशि लस्िच चालू होिे 
पर तेल दबाि चतेाििी 
प्रकाश िहीं जलता है। 

148. ब्रेक और पाककिं ग ब्रेक 

चतेाििी प्रकाश के मलए 

सिस्या नििारण और उपाय 

करें  - जब िि प्रिाह स्तर 

होता है तो ब्रेक चतेाििी 
प्रकाश प्रकाश िहीं करता है, 

जब पाककिं ग ब्रेक ऊपर 

खींचता है तो ब्रेक चतेाििी 
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प्रकाश प्रकाश िहीं करता है, 

ब्रेक चतेाििी रोशिी चालू 
रहती है। 

149. आंतररक प्रकाश के मलए 

सिस्या नििारण और उपाय 

करें- आंतररक प्रकाश िहीं 
जलता है। 

150. यातायात मसग्िल फ्लैशसक 
लाइट सककक ट के िायररगं 

सककक ट का पता लगािा - 
फ्लैशर सककक ट िें दोषों का 
पता लगािा, फ्यूज बल्ब को 
बदलिा। 

  151. हॉिक के मलए सिस्या 
नििारण और उपाय करें- 
हॉिक का संचालि ि होिा, 
खराब ध्िनि गुणित्ता, हॉिक 
की लगातार आिाज आिा 
और यटद हॉिक खराब हो तो 
उसे बदलिािा। 

152. िाइपर िोटर और िाइपर 

लस्िच को हटािा और 

लगािा। िाइपर ब्लेड की 
जांच करिा और उन्हें  
बदलिा। 

153. विडंशील्ड िाइपर और िॉशर 

के मलए सिस्या नििारण 

सहायक उपकरण: हॉिक सककक ट, 

िाइपर सककक ट, पािर विडंो घटक 

और सककक ट। पािर डोर लॉक 

सककक ट, स्िचामलत डोर लॉक 

सककक ट, ररिोट कीलेस एंट्री 
मसस्टि सककक ट, एंटीथेफ्ट 

मसस्टि, इम्िोबबलाइजर 

मसस्टि। एयरबैग, सीटबेल्ट, 

िाहि सुरक्षा प्रणाली, कै्रश सेंसर, 

सीट बेल्ट प्री-टेंशिर, टायर प्रेशर 

िॉनिटररगं मसस्टि का वििरण 

और कायक 
एकीकृत संचार, निकटता सेंसर, 

हाइबब्रड और इलेक्ट्रॉनिक िाहि 
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और उपाय करें  - कोई 

ऑपरेशि िहीं, रुक-रुक कर 

ऑपरेशि, निरंतर संचालि, 

और िाइपर पाकक  िहीं होंगे। 
154. विडंशील्ड िॉशर प्रणाली के 

अिुधचत संचालि के कारणों 
का निदाि करें  और यटद पंप 

दोषपूणक हो तो उसे बदलें। 
155. पािर विडंो मसस्टि का 

निदाि करें  - सभी पािर 

विडंो िोटर संचामलत िहीं 
होते हैं, कुछ लस्िच संचामलत 

िहीं होत ेहैं। 
156. पािर डोर लॉक नियंत्रण का 

निदाि करें  - सभी पािर डोर 

लॉक काि िहीं करत ेहैं, 
केिल एक पािर डोर लॉक 

काि िहीं करता है। 
157. ररिोट कीलेस एंट्री और 

इम्िोबबलाइजर मसस्टि का 
निदाि करें। 

158. स्िचामलत सीट बेल्ट 

प्रणाली, एयर बैग प्रणाली 
और सेिा चतेािनियों का 
निदाि करें। 

का पररचय, हाइड्रोजि ईंधि 

सेल िाहि। 
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व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 1 2 घंटे 

िाहि एयर 

कंडीशनिगं प्रणाली, 
उसके भागों की 
ओिरहामलगं, 

सविकमसगं और 

परीक्षण तथा 
कायकक्षिता की जांच।  

 

159. एयर कंडीशनिगं घटकों की 
पहचाि, ए/सी इकाई पर 

प्रदशकि परीक्षण, 

160. रेकफ्रजरेंट की चाजक अिस्था 
की जांच करिा, इंजि ड्राइि 

बेल्ट का निरीक्षण और 

सिायोजि करिा, इंजि 

ड्राइि बेल्ट को बदलिा। 
161. रेकफ्रजरेंट ररकिरी करें  - 

ए/सी मसस्टि को खाली करें  
- चाजक करें। कंप्रेसर तेल के 

स्तर को किर से भरें। 
सिस्याओं का निदाि और 

उपाय कोई ठंडा या गिक हिा 
िहीं, ठंडी हिा केिल रुक-

रुक कर निकलती है, 

अपयाकप्त ठंडा, 
162. कंप्रेसर, चुबंकीय क्लच, 

कंडिेसर, बालष्पत्र, ब्लोअर 

िोटर से असािान्य शोर की 
जाँच करें। 

163. उच्च दाब गेज - उच्च और 

निम्ि दाब के मलए निदाि 

परीक्षण, तथा उच्च और 

निम्ि दाब के मलए निम्ि 

दाब गेज। 

हीटटगं िेंटटलेशि एयर 

कंडीशनिगं (HVAC) कािूि, 

िाहि हीटटगं, िेंटटलेशि और 

कूमलगं मसस्टि, बुनियादी एयर-

कंडीशनिगं मसद्धांत, एयर-

कंडीशनिगं क्षिता, एयर-

कंडीशनिगं रेकफ्रजरेंट, आिकता 
वििरण और निलश्चत नछि का 
कायक, नियंत्रण उपकरण, 

थिोस्टेटटक विस्तार िाल्ि 

प्रणाली, थिकल विस्तार िाल्ि, 

एयर-कंडीशनिगं कंप्रेसर, 

कंडिेसर और बालष्पत्र, ररसीिर 

ड्रायर, लाइिें और होज, TX 

िाल्ि नििाकण, तापिाि 

निगरािी थिोस्टेट, रेकफ्रजरेंर्टस, 

दबाि लस्िच, हीटटगं तत्ि 

एयर कंडीशनिगं ईसीय,ू पररिेशी 
िायु तापिाि सेंसर, सिो 
िोटसक, इलेलक्ट्रक सिो िोटसक, 
स्िचामलत जलिायु नियंत्रण 

सेंसर, बालष्पत्र तापिाि सेंसर, 

ब्लोअर गनत नियंत्रण, 

िेंटटलेशि मसस्टि। 
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व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

यातायात नियिों का 
पालि करते हुए िाहि 

चलाए ंतथा सड़क पर 

अच्छा व्यिहार बिाए 

रखें।  

ड्राइविगं अभ्यास : 

164. चौड़ी सड़कों पर सीधी 
ड्राइविगं का अभ्यास करें। 

165. गमलयों और िोड़ों से होकर 

िाहि चलािा। 
166. उलटिे का अभ्यास करें. 
167. ककसी अन्य िाहि को 

ओिरटेक करिे का अभ्यास 

करें। 
168. रेत और गीली सतहों पर 

िाहि चलािे का अभ्यास 

करें। पाककिं ग और डायगोिल 

पाककिं ग का अभ्यास करें। 

यातायात नियि, मसग्िल और 

नियंत्रण , िाहि की जािकारी 
का पता लगािा, स्कैि टूल डटेा 
प्राप्त करिा और उसकी 
व्याख्या करिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 55 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

पहचाि करिा और 

अध्ययि बबजली का 
िाहि घटकों और 

प्रदशकि की तुलिा ईिी 
और आईसी इंजि 

िाहि। (विद्युत के 

घटक िाहि जैसे 
िोटर, िोटर नियंत्रक, 

बैटरी पैक, बैटरी 
प्रबंधि प्रणाली, चाजक 
मसस्टि आटद) 

169. बीईिी, एचईिी, पीएचईिी, 
एिसीईिी प्रकार के िाहिों 
की ितकिाि अपिाि ेकी 
लस्थनत पर अध्ययि ररपोटक। 

170. आईसी इंजि िाहिों की 
तुलिा िें इलेलक्ट्रक िाहिों 
के प्रदशकि की पहचाि और 

अध्ययि करिा। 
171. ईिी के िूल घटकों की 

पहचाि और अध्ययि 

172. इलेलक्ट्रक िाहि के डशैबोडक 
पर विमभन्ि गेज/उपकरण 

की पहचाि करिा तथा 
आईसी इंजि िाहि के साथ 

इलेलक्ट्रक का पररचय िाहि 

प्रौद्योधगकी, ईिी शब्दािली 
की तुलिा आईसी के साथ 

इलेलक्ट्रक िाहि इंजि 

आधाररत िाहि उत्सजकि, 

सीिा, ईंधि प्रकार. इलेलक्ट्रक 

िाहि के प्रकार, बीईिी, 
एचईिी, पीएचईिी और 

एिसीईिी. 
विद्युत की िास्तुकला िाहि, 

कायक मसद्धांत पूणकतः विद्यतु 

चामलत िाहि, प्रिुख घटक, 

प्रदशकि पैरािीटर, िूल बातें 
का िोटसक, चयि, आकार और 
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इंस्ूिेंटेशि पैिल िें अतंर 

की पहचाि करिा। 
173. बनुियादी िोटर शलक्त 

गणिा. 
174. विमभन्ि प्रकार की बैटररयों, 

डायोड और ट्रांलजस्टरों की 
पहचाि करिा और उिका 
परीक्षण करिा 

 

विशषेता िोटर, के मलए 

गणिा िोटर प्रयास, विद्युत 

संचरण. 

 

मसद्धांत, कायक और प्रणोदि 

का संचालि मसस्टि, डीसी 
िोटर - ड्राइि आिचेर 

िोल्टेज, चॉपर सककक ट, आगे 

बढो, िीच ेउतरो हेमलकॉप्टर, 

नियंत्रण रणिीनत, 

हेमलकॉप्टर प्रिधकक. 

ब्रशलेस डीसी िोटर – 

मसद्धांत कायक, विशषेताएं, 
गनत नियंत्रण प्रणाली ब्रशलेस 

डीसी िोटर, क्षिता, गणिा. 
बैटरी प्रबंधि प्रणाली 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: (40 घटें) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त इलेलक्ट्रकल, इलेक्ट्रॉनिक और िैकेनिकल 

धचनि और प्रतीकों को पढिा। 
ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त इलेलक्ट्रकल, इलेक्ट्रॉनिक और िैकेनिकल 

घटकों के रेखाधचत्र। 

ऑटोिोबाइल िें प्रयुक्त विद्युत िायररगं आरेख और लेआउट आरेख 

का िाचि 

ऑटोिोबाइल िें उपयोग ककए जािे िाले विद्युत पररपथ आरेख का 
धचत्रण। टे्रडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का धचत्रण 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (34 घंटे) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

34 घंटे. 

 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गणणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएँ। 
 

कायषिाला गणना एवं ववज्ञान: 

टकिाव 

घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, घषकण कोण, 

घषकण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषकण - स्िेहि 

घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास िें घषकण 

के प्रभाि 

ग्रैववटी कें द्र 

गुरुत्िाकषकण कें ि - गुरुत्िाकषकण कें ि और इसका व्यािहाररक 

अिुप्रयोग 

कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 

कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रिल - ितृ्त, ितृ्त का खडं और बत्रज्यखडं 

कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रिल से संबंधधत सिस्याएं - ितृ्त, ितृ्त 

का खडं और बत्रज्यखडं 

लोर् 

लोच - लोचदार, प्लालस्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी 
इकाइयाँ और यगं िापांक 

लोच - परि तिाि और कायक तिाि 

उष्मा उपर्ाि 

ताप उपचार और लाभ 

आकलन औि लागत ननधाषिण 

आकलि एिं लागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल आकलि 

आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर 

सिस्याएं 
परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा: - 
व्यापक क्षेत्र: 

a) एिपीएिआई और सीआरडीआई 

b) इंजि स्कैनिगं 
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c) मसस्टि शुरू करिा 
d) प्रकाश व्यिस्था 
e) एचिीएसी 
f) विद्युत सहायक उपकरण 
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मखु्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सरू्ी 
मैकेनिक मोटर भेकल  (24 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. 

सं. 
उपकिण औि औजाि का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूल फकट 

1.  एलि कंुजी का 12 टुकडों का सेट 2मििी से 14मििी 6+1 िग. 

2.  नस्िंग के साि अंदर कैनलपर 15 सेिी 6+1 िग. 

3.  नस्िंग के साि बाहर कैनलपसक 15 सेिी 6+1 िग. 

4.  कें द्र नछद्रक। 10 मििी. व्यास x 100 मििी 6+1 िग. 

5.  नस्िंग के साि नडवाइडर 15 सेमी 6+1 िग. 

6.  इलेटट्रीनशयि स्कू्र ड्राइवर 250नममी 6+1 िग. 

7.  हमैर बॉल पेि हैंडल के साि 0.5 ककग्रा 6+1 िग. 

8.  दसूरे कट फ्लैट के नलए हाि फाइल 20 सेिी. 6+1 िग. 

9.  निनलप्स स्कू्र ड्राइवर का 5 पीस का सेट 100 नममी से 300 नममी 6+1 िग. 

10.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 6+1 िग. 

11.  स्कू्र ड्राइवर ब्लेड 20सेिी.X 9मििी. 6+1 िग. 

12.  स्कू्र ड्राइवर ब्लेड 30 सेिी. X 9 मििी. 6+1 िग. 

13.  खरुचिे का औजर 15 सेिी 6+1 िग. 

14.  स्पैिर DE 12 पीस का सेट 6 नममी से 32 नममी 6+1 िग. 

15.  स्पैिर, 12 का ररंग सेट 6 से 32 नममी. (मीनट्रक) 6+1 िग. 

16.  
स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचटे और बॉटस के साि 28 

पीस का यनूिवसकल सेट के साि स्पैिर सॉकेट 
32 मििी तक 6+1 िग. 

17.  स्टील नियम 30 सेमी इचं और मीनट्रक 6+1 िग. 

18.  
ताला और चाबी के साि स्टील टूल बॉटस (िोनल्डंग 

िकार) 

400x200x150 मििी 6+1 िग. 

19.  वायर कटर और नस्ट्रपर  6+1 िग. 

ANNEXURE-I 
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बी. उपकिण औि सामान्य दकुान का सामान - 2 (1+1) इकाइयों के शलए फकसी अनतरिक्त सामान की 
आवश्यकता नही ंहै 

उपकिण औि साजो-सामान 

20.  समायोज्य स्पैिर (पाइप ररंच) 350 मििी 2 िग. 

21.  एसी अल्टरिेटर लस्लप ररगं पुलर चर 1 िं. 
22.  मािक सहायक उपकरण के साि एयर ब्लो गि विनििेय िोजल के साथ टट्रगर संचामलत 1 िं. 
23.  बाहरी शंट के साि एमीटर डीसी 300ए/ 60ए 4 िग. 

24.  एयर रैचेट मािक सामाि के साि 2 िग. 

25.  वाय ुिभाव ररंच मािक सामाि के साि. 2 िग. 

26.  स्टैंड के साि निहाई 50 ककलोग्राि 1 िं. 

27.  ऑटो इलेनटट्रकल परीक्षण बेंच 

डायिेिो, अल्टरिेटर और स्टाटकर की जाँच 

के मलए। न्यूिति 2 एचपी एसी िोटर, 

डडलजटल िोल्टिीटर और एिीटर के साथ। 

1 िं. 

28.  बैटरी चाजकर 
5AH – 150AH तक की बैटरी चाजक करिे िें 
सक्षि। 

2 िग. 

29.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 िग. 

30.  बेल्ट टेंशिर गेज  1 िं. 

31.  मािक सामाि के साि कार जेट वॉशर 

न्यूिति 3 िेज 1HP 1400RPM िोटर, 

प्रेशर रेगुलेटर और गेज के साथ 3 

रेमसप्रोकेटटगं प्लंजर। प्रेशर एडजस्ट करिे 
योग्य पीतल िोजल के साथ 8 िीटर पािी 
की िली। 

1 िं. 

32.  नतपाई स्टैंड के साि चेि पलुी ब्लॉक क्षमता 3 टि 1 िं. 
33.  छेिी सपाट 10 सेिी 4 िग. 

34.  सनकक नलप प्लायसक नवस्तार और संकुचि 15सेिी और 20सेिी 4 प्रत्येक 

35.  सिाई टे्र 45x30 सेिी. 4 िग. 

36.  संपीडि परीक्षण गेज मािक सामाि के साि डीजल इजंि के नलए उपयकु्त 2 िग. 
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37.  कॉपर नबट सोल्डररंग आयरि 0.25 ककग्रा 2 िग. 

38.  नसलेंडर बोर गेज क्षमता 20 स े160 मििी 1 िं. 

39.  
नसलेंडर लाइिर- सखूा और गीला लाइिर, िेस निट 

और स्लाइड निट लाइिर 
 

1 प्रत्येक 

(उपभोज्य) 

40.  गहराई माइक्रोमीटर 0-25मििी 1 िं. 

41.  
डायल गेज िकार 1 िेड ए (टलैनम्पंग उपकरणों और 

चुंबकीय स्टैंड के साि पणूक) 
 1 िं. 

42.  नवनभन्ि िकार के इजंि बेयररंग मॉडल बोडक पर 10 विमभन्ि प्रकार 1 सेट 

43.  नवनभन्ि िकार के नपस्टि मॉडल 5 अलग-अलग प्रकारबोडक पर 1 सेट 

44.  नड्रफ्ट पंच कॉपर 15 सेिी 2 िग. 

45.  नड्रल ट्नवस्ट (नवनभन्ि आकार) 1.5 नममी से 8 नममी x 0.5 नममी 4 िग. 

46.  इलेनटट्रक सोल्डररंग आयरि 230 वी 60 वाट 230 वी 25 वाट 2 प्रत्येक 

47.  इलेनटट्रक परीक्षण स्कू्र ड्राइवर  4 िग. 

48.  इजंीनियसक स्टवायर ब्लेड का आकार 15 सेिी 4 िग. 

49.  इजंीनियसक स्टेिोस्कोप  1 िं. 
50.  िीलर गेज 20 ब्लेड (मीनट्रक)  4 िग. 

51.  फाइल फ्लैट, कमीि े 20 सेिी 4 िग. 

52.  फाइल, आिा गोल, दसूरा कट 20 सेिी 4 िग. 

53.  फाइल, स्टवायर दसूरा कट 20 सेिी 4 िग. 

54.  फाइल, चौकोर गोल 30 सेिी 4 िग. 

55.  फाइल, नत्रकोणीय, दसूरा कट 15 सेिी 4 िग. 

56.  

नवनभन्ि आकार और िकार की िाइलें, नजिमें 

सरुनक्षत नकिारा िाइल भी शानमल ह ै(20 की संख्या 

में) 

 2प्रत्येक 

57.  फ्लैट फाइल, दसूरा कट 25 सेिी 4 िग. 

58.  फ्लैट फाइल, कमीि े 35 सेिी 4 िग. 

59.  डीजल के नलए ईिंि िीड पंप हाथ से संचामलत प्लंजर प्रकार 1 िं. 
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60.  ईिंि इजंेटशि पंप (डीजल) इिलाइि 
4/6 मसलेंडर आरएसिी िैकेनिकल 

न्यूिेटटक गििकर प्रकार। 
1 िं. 

61.  

ईिंि इजंेटशि पंप वीई पंप / नवतरक ईिंि रोटरी पंप 

(डीपीसी) पंप / नवशेर्ष उपकरण और सहायक 

उपकरण के साि 

 1 प्रत्येक 

62.  िीस गि  2 िग. 

63.  िीस गि हवेी ड्यटूी ट्रॉली िकार 10 नकलो क्षमता 1 िं. 
64.  िाउलर  2 िग. 

65.  हकैसॉ फे्रम समायोज्य 20-30 सेमी 12 िग. 

66.  हमैर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4 िग. 

67.  हिौडे से नछलिा 0.25 ककग्रा 5 िग. 

68.  हैंडल के साि तांबा हिौडा 1 ककलोग्राि 4 िग. 

69.  हिौडा मैलेट  4 िग. 

70.  हिौडा प्लानस्टक  4 िग. 

71.  हाि से संचानलत नक्रनम्पंग उपकरण/तार 
( i ) 4 मििी तक 

(ii) 10 मििी तक 
2 प्रत्येक 

72.  हाि वाइस 37 मििी तक 2 िग. 

73.  सात टुकडों का खोखला पंच सेट 6 नममी से 15 नममी 2सेट 

74.  इजंेटटर – मल्टी होल टाइप, नपंटल टाइप  4 प्रत्येक 

75.  इजंेटटर परीक्षण सेट (हस्त परीक्षक) 1 िं. 
76.  इसंलेुटेड स्कू्र ड्राइवर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 

77.  इसंलेुटेड स्कू्र ड्राइवर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग. 

78.  नलनफ्टंग जैक स्कू्र 3 टि, 5 टि और 20 टि 1 प्रत्येक 

79.  8 स्पैिर के साि मैग्िेटो स्पैिर सेट  1 सेट 

80.  आविकक लेंस 75 मििी 2 िग. 

81.  मल्टीमीटर नडनजटल आयसीडी प्रदशकि 5 िग. 

82.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षिता 4 िग. 

83.  नवर्टि और संयोजि के नलए ऑटोमोनटव तेल पंप।  2 िग. 
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84.  बाहरी माइक्रोमीटर 0 से 25 नममी 2 िग. 

85.  बाहरी माइक्रोमीटर 25 से 50 नममी 2 िग. 

86.  बाहरी माइक्रोमीटर 50 से 75 नममी 1 िं. 
87.  बाहरी माइक्रोमीटर 75 से 100 नममी 1 िं. 

88.  
निनलप्स स्कू्र ड्राइवर 5 पीस का सेट ( 

पॉन नड्रवंडटॉटसक ड्राइव) 
100 नममी से 300 नममी 2 िग. 

89.  नपस्टि ररंग कंिेसर  2 िग. 

90.  नपस्टि ररंग नवस्तारक और हटािेवाला।  2 िग. 

91.  नपस्टि ररंग िाली टलीिर.  1 िं. 
92.  सरौता सपाट िाक 15 सेमी 2 िग. 

93.  सरौता गोल िाक 15 सेमी 2 िग. 

94.  प्लायसक साइड कनटंग 15 सेमी 2 िग. 

95.  पोटेबल इलेनटट्रक नड्रल मशीि तक (भारी ड्यटूी) 1 िं. 
96.  चभुि पंच 15 सेमी 4 िग. 

97.  पंच लेटर 4 नममी (संख्या)  2 सेट 

98.  रेनडएटर कट सेटशि-क्रॉस फ्लो खंनडत साइड टैंक, रेनडएटर कोर के साि रेनडएटर। 1 िं. 

99.  रेनडएटर कट सेटशि-डाउि िवाह 
खंनडत ऊपरी एवं निचले टैंक, रेनडएटर कोर एवं कैप सनहत 

रेनडएटर। 
1 िं. 

100.  रेनडएटर िेशर कैप एलएमवी 2 िग. 

101.  स्कै्रपर नत्रकोणीय 25 सेमी 2 िग. 

102.  खरुचिे का औजर 15 सेमी 2 िग. 

103.  स्क्राइबर ब्लैक यनूिवसकल के साि  2 िग. 

104.  स्टॉक और डाइ  का सेट - मीनट्रक  2सेट 

105.  शीट मेटल गेज  2 िग. 

106.  
स्पैिर टी. पंगा लेिा और ऊपर-पंगा लेिा दगुकम के 

नलए झुंड 
 2 िग. 

107.  स्पैिर, समायोज्य 15 सेमी 2 िग. 

108.  स्पाकक  प्लग स्पैिर 14 नममी x 18 नममी x आकार ऑल्टो/800 के नलए लंबा नबट 2 िग. 
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109.  
स्टाटकर मोटर अक्षीय िकार, पवूक-सगाई िकार और 

सह-अक्षीय िकार 
 1प्रत्येक 

110.  एक केस में स्टील मापि ेवाला टेप 10 मीटर 2 िग. 

111.  स्टील रूल 15 सेमी इचं और मीनट्रक  4 िग. 

112.  सीिा नकिारा गेज 2 िीट.  2 िग. 

113.  स्टड एटसटै्रटटर का 3 का सेट  2सेट 

114.  सॉकेट हैंडल के साि स्टड ररमवूर  1 िं. 
115.  डायल परीक्षण सचूक प्लंजर िकार के साि सतह गेज 0.01 नममी 4 िग. 

116.  टैकोमीटर (नगिती िकार)  1 िं. 
117.  बूस्टर के साि टेंडेम मास्टर नसलेंडर  4 िग. 

118.  िमोस्टेट  2 िग. 

119.  थ्रेड नपच गेज मीनट्रक  2 िग. 

120.  समय हल्का  2 िग. 

121.  टॉकक  ररंच 5-35 एिएम, 12-68 एिएम और 50-225 एिएम 1प्रत्येक 

122.  टबोचाजकर कट अिभुागीय दृश्य 
टरबाइि, िररतक और कंिेसर पनहयों को नदखाि ेके नलए 

िवीितम WGT िकार। 
1 िं. 

123.  होनल्डंग निप्पल के साि टायर िेशर गेज  2 िग. 

124.  पलुी, बेयररंग हटािे के नलए यनूिवसकल पलुर  1 िं. 
125.  वी' ब्लॉक 75 x 38 नममी जोडी टलैंप के साि  2 िग. 

126.  वैटयमू गेज 0 से 760 नममी पारा. 2 िग. 

127.  वॉल्व को उठािे वाला  1 िं. 
128.  वाल्व नस्िंग कंिेसर यनूिवसकल  1 िं. 
129.  वनिकयर कैनलपर 0-300 नममी न्यिूतम गणिा 0.02 नममी के साि 4 िग. 

130.  वाइस निप प्लायसक  2 िग. 

131.  ऑटोमोनटव जल पंप नवर्टि और संयोजि के नलए  4 िग. 

132.  वायर गेज ( मीनट्रक)  2 िग. 

133.  कायक बेंच 
250 x 120 x 60 सेमी 4 वाइस के साि 12 सेमी 

जबडा 
4 िग. 
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134.  
एयर ब्रेक असेंबली का कायकशील 

िॉडल 

दो ब्रेक ड्रि, उपयुक्त इलेलक्ट्रक िोटर 

द्िारा संचामलत िाहि एयर कंप्रेसर, एयर 

ड्रायर, ब्रेक चैंबर, स्टॉप लाइट, विमभन्ि 

िाल्ि, एयर प्रेशर गेज। सभी सहायक 

उपकरणों के साथ। 

1 िं. 

135.  
LMV के मलए प्रयुक्त अल्टरिेटर 

असेंबली 
अल्टरिेटर (>50 एम्प) 1 िं. 

136.  
काबोरेटर - सोलेक्स , मिकुिी, 
विघटि और संयोजि के मलए 

सोलेक्स , मिकुिी, विघटि और संयोजि 

के मलए 

1 प्रत्येक 

137.  
चिे पुली ब्लॉक- ट्राइपॉड स्टैंड के 

साथ 3 टि क्षिता 
3 टि क्षिता 1 िं. 

138.  

िोटर कार के िॉक लेआउट का कट 

सेक्शि िॉडल - विद्युत प्रणाली 
कायकशील िॉडल 

कार के पार्टकस और एक्सेसरीज के साथ 

िायररगं को कार के इलेलक्ट्रकल सककक ट के 

अिुसार व्यिलस्थत ककया जािा चाटहए। 
सेल्ि स्टाटकर, अल्टरिेटर, िाइपर िोटर, 

हॉिक, लाइटटगं मसस्टि, प्लग से निकलिे 
िाली धचगंारी का काि डडस्ट्रीब्यूटर और 

बैटरी के साथ टदखाया जािा चाटहए। इसे 
उपयुक्त टेबल पर रखा जािा चाटहए 

1 िं. 

139.  
शॉक अिशोषक के कट सेक्शि 

िॉडल 
 

1 िं. 

140.  
क्रॉस प्लाई और रेडडयल टायर का 
कटा हुआ भाग 

 
1 िं. 

141.  
स्िचामलत ट्रांसमिशि धगयर बॉक्स 

का कट सेक्शि कायकशील िॉडल 

आगे और पीछे की गनत के आंतररक तंत्र 

को टदखािे के मलए अिुभाधगत ककया 
गया। 

1 िं. 
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142.  
केन्िापसारी क्लच असेंबली का कट 

सेक्शि कायकशील िॉडल। 

आंतररक वििरण टदखािे के मलए 

केन्िापसारक क्लच को विभालजत ककया 
गया 

1 िं. 

143.  
डायाफ्राि क्लच असेंबली का कट 

सेक्शि कायकशील िॉडल। 
आंतररक वििरण टदखािे के मलए 

डायाफ्राि क्लच को विभालजत ककया गया 
1 िं. 

144.  
मसगंल प्लेट क्लच असेंबली का कट 

सेक्शि िककिं ग िॉडल 

आंतररक वििरण टदखािे के मलए एकल 

प्लेट क्लच को विभालजत ककया गया 
1 िं. 

145.  
इलेक्ट्रॉनिक इलग्िशि मसस्टि, 

इलग्िशि कॉइल का प्रदशकि बोडक 

एचटी कॉइल, एचटी तार, स्पाकक  प्लग, 

इलग्िशि लस्िच, कॉइल, डडस्ट्रीब्यूटर, 

बैटरी और िायररगं के साथ। 

1 िं. 

146.  
एिपीएिआई प्रणाली का प्रदशकि 

बोडक 

इंजेक्टर, रेल, इिलेट िैनििोल्ड, थ्रॉटल 

बॉडी, डडस्ट्रीब्यूटर, ईसीय,ू पजक िाल्ि, 

सेंसर, क्रैं क पुली, ईंधि टैंक िॉड्यूल के 

साथ। 

1 िं. 

147.  

डडस्क ब्रेक सभी भागों के साथ 

कैमलपर असेंबली के साथ काि करिे 
की लस्थनत िें है 

ब्रेक डडस्क, कैलीपर असेंबली, टेंडिे 

िास्टर मसलेंडर, ब्रेक होसेस, ऑयल बॉटल, 

पैडल आटद का प्रदशकि। 

1 िं. 

148.  ड्रि ब्रेक असेंबली कायकशील लस्थनत िें 
ब्रेक ड्रि, टेंडि िास्टर मसलेंडर, तेल 

कंटेिर, ब्रेक िली, ब्रेक पेडल। 
1 िं. 

149.  

फं्रट एक्सल ( रजीपा जॉइंट) 

डडस्िेंटमलगं और असेंबली के मलए 

स्टैंड के साथ 

रेजेपा संयुक्त। 
1 िं. 

150.  
पूणक फ्लोटटगं एक्सल और अधक-
फ्लोटटगं एक्सल असेंबली 

ड्रि और धरुा आिरण सभी घटकों के साथ 

कायकशील लस्थनत िें होिा चाटहए। 
1 िं. 

151.  
विमभन्ि प्रकार के सेंसरों का 
कायाकत्िक/प्रयोगात्िक िॉडल। 

विमभन्ि प्रकार के सेंसर जसैे थ्रॉटल 

पोलजशि सेंसर, िैनििोल्ड एब्सोल्यूट 

प्रेशर सेंसर, इंजि कूलेंट तापिाि सेंसर, 

1 िं. 
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िाहि स्पीड सेंसर, ऑक्सीजि सेंसर, 

क्रैं कशाफ्ट पोलजशि सेंसर, कैं षफ़्ट 

पोलजशि सेंसर, इंटेक एयर तापिाि 

सेंसर, िास एयर फ्लो सेंसर, ईसीयू के 

साथ िॉक सेंसर। 

152.  

स्टीयररगं असेंबली – 

 

1.रैक और वपनियि 

2.ििक और रोलर 

3. पुिःपररसंचरण गेंद 

4.पािर स्टीयररगं 

5. इलेलक्ट्रक अमसस्टेड पािर 

स्टीयररगं 

1. स्टीयररगं व्हील, कॉलि, टाई रॉड एंड के 

साथ रैक और वपनियि। 
2. ड्रॉप आिक के साथ ििक और रोलर 

स्टीयररगं असेंबली। 
3. वपटिैि शाफ्ट और ड्रॉप आिक के साथ 

रीसक्युकलेटटगं बॉललस्टयररगं । 
4. स्टीयररगं व्हील, कॉलि, फ्लो पाइप, 

हाइड्रोमलक पंप, तेल जलाशय के साथ 

हाइड्रोमलक कायकशील पािर स्टीयररगं। 
5. रैक और नपनियि, इलेनटट्रक मोटर और मोटर कंट्रोल 

मॉड्यलू के साि इलेनटट्रक अनसस्टेड पावर स्टीयररंग 

1 प्रत्येक 

153.  
विघटि और संयोजि के मलए स्टैंड 

के साथ मसकं्रोिस धगयर बॉक्स 

5 िॉरिडक और 1 ररिसक धगयर िाला 
धगयरबॉक्स 

1 िं. 

154.  बूस्टर के साथ टेंडिे िास्टर मसलेंडर कायकशील मॉडल 1 िं. 

155.  
कार, ट्रक और िोटरसाइककल के 

र्टयूब िाले टायर 
 

1 प्रत्येक 

156.  कारों और ट्रकों के र्टयूबलेस टायर  1 प्रत्येक 

157.  
टायर और लस्प्लट ररि व्हील 

असेंबली 
 

1 िं. 

158.  पािर विडंो का कायकशील िॉडल 

दरिाजा, कांच, िोटर और उसकी धगयर 

व्यिस्था और ऑपरेटटगं लस्िच जैस ेभागों 
को टदखािा । 

1 िं. 

159.  टॉकक  कििटकर का कायकशील िॉडल एलएििी का िॉडल 1 िं. 



 

83 
 

मैकेनिक मोटर भेकल (एम ्एम ्भी) 

सामान्य दकुान का सामान 

160.  
वातािकूुनलत सीआरडीआई वाहि चालू हालत में -

एलएमवी 

सीआरडीआई इंजि, 04 स्ट्रोक, 04 

मसलेंडर, बीएस-VI, एयर कंडीशि युक्त 

िया िाहि। 

1 िं. 
 

161.  
आबकर िेस हाि संचानलत 

 

2 टि क्षमता 1 िं. 

162.  
ऑटोमोनटव निकास 5 गैस नवशे्लर्षक और डीजल 

िआंु मीटर ( पेट्रोल और डीजल के नलए) 

निकास 5 गैस विश्लेषक पटे्रोल ARAI CO, 

CO 2 , O 2 , और HC & NO की जाँच करिे 
के मलए अिुिोटदत है। 
डीजल स्िोक िीटर ARAI अिुिोटदत। 

1 िं. 
 

163.  

डीजल इजंि - सीआरडीआई - लस्ििमलगं 

स्टैंड के साथ डडस्िैंटमलगं और 

असेंबमलगं के मलए 4 स्ट्रोक। 

िवीितम 4 स्ट्रोक 4 नसलेंडर टबो चाजक सीआरडीआई 

इजंि, 800-1600 सीसी, चाल ूहालत में, ईसीएम, 

बीसीएम (वैकनल्पक), और सभी सेंसर, वायररंग, ईिंि िीड 

और शीतलि िणाली और उपकरण टलस्टर के साि। 

1 िं. 

164.  

डीजल इजंि (चलि ेकी नस्िनत में) नस्िर िकार एकल 

नसलेंडर 
एकल मसलेंडर, ओएच िाल्ि, हैंडल के साथ 

ईंधि टैंक, ईंधि ़िीड, जल शीतलि, तेल 

पंप। 

1 िं. 

165.  हाइड्रोनलक जैक HI-LIFT िकार 3 टि क्षमता, और 5 टि क्षमता 1प्रत्येक 

166.  

मल्टी स्कैि टूल इंजि, एबीएस और 

ईबीडी, एटी, एसआरएस, बॉडी कंट्रोल 

और इम्िोबबलाइजर को स्कैि करिे 
के मलए 

ऑटोिोटटि सेंसर मसिुलेशि परीक्षण 

करिा चाटहए, जो विशषे रूप से एिएपी 
सेंसर, इिटेक एयर तापिाि सेंसर, टीपी 
सेंसर आटद जैस ेसेंसर के मलए िाहि सेंसर 

दोषों का निदाि और अिुकरण करिे के 

मलए डडजाइि ककया गया है। 

1 िं. 

167.  नस्िंग तिाव परीक्षक 
एिालॉग डडस्प्ले के साथ िैन्युअल रूप से 
संचामलत। 

1 िं. 

168.  ट्रॉली िकार पोटेबल एयर कंिेसर बेल्ट चानलत कंिेसर तिा सहायक उपकरण 1 िं. 
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169.  

डीजल इजंि की कायकशील नस्िनत – सीआरडीआई - 

4 स्ट्रोक इजंि, िॉल्ट नसमलेुशि बोडक के साि 

असेंबली 

िवीितम 4 स्ट्रोक 4 नसलेंडर टबो चाजक CRDI इजंि, 

ECM, BCM और सेंसर, वायररंग, फ्यलू िीड, कूनलंग 

नसस्टम और इसं्टू्रमेंट टलस्टर के साि। कम से कम 8 सेंसर 

के नलए िॉल्ट सेनटंग बैंक और िॉल्ट को पढि ेके नलए 

डायग्िोनस्टक सॉकेट और स्कैिर के साि। इजंि िबंिि 

सनकक ट आरेख पैिल बोडक पर मनुद्रत नकया जािा ह।ै 

1 िं. 

170.  

आंतररक भागों की गनत को नदखाि ेके नलए चलती 

नस्िनत में 4/6 नसलेंडर डीजल इजंि का कटा हुआ 

भाग 

आंतररक भागों की गनतनवनि नदखाि ेके नलए कायकशील 

नस्िनत में 6 नसलेंडर डीजल इजंि 
1 िं. 

171.  

डीजल इजंि छह नसलेंडर चाल ूहालत में ििीिति डीजल इंजि CRDI 4 स्ट्रोक 6 

मसलेंडर, टबोचाज्डक इंजि चालू हालत िें। 
सभी सेंसर, वायररंग, फ्यलू िीड, कूनलंग नसस्टम और 

इसं्टू्रमेंट टलस्टर 

1 िं. 

172.  

एयर बैग मसम्युलेटर ड्राइिर और सह ड्राइिर एयर बैग, आगे की 
सीटों के साथ सीट बेल्ट, कै्रश सेंसर, एयर 

बैग ईसीयू, िायररगं हािेस 

1 िं. 

173.  

एयर कंडीशनिगं सेिा इकाई (कार) R134A के मलए उपयकु्त। िकै्यूि पंप के 

साथ ररकिरी, स्िचामलत िाली और 

ररकिरी के बाद बंद। 

1 िं. 

174.  

चार स्ट्रोक पेट्रोल इंजि - कायकशील 

लस्थनत िें 

िवीितम 4 स्ट्रोक 3/4 नसलेंडर एमपीएिआई इजंि चाल ू

हालत में 800-1600 सीसी ईसीएम, बीसीएम 

(वैकनल्पक) और सभी सेंसर, वायररंग, ईिंि िीड नसस्टम, 

कूनलंग नसस्टम और पैिल पर सीएिजी / पेट्रोल चयि नस्वच 

के साि उपकरण टलस्टर के साि। 

िोट: यनद ईसीएम और बीसीएम एक नियंत्रण इकाई के रूप में 

उपलब्ि हैं, तो ईसीएम के स्िाि पर बीसीएम को अलग से 

खरीदा जा सकता ह ै। 

1 िं. 

175.  
भारी िाणणलज्यक िाहि 06 मसलेंडर सीआरडीआई डीजल इंजि से 

सुसलज्जत । (फे्रि पर बॉडी के बबिा) 
1 िं. 

176.  

एिपीएिआई पेट्रोल इंजि, घूििे 
िाले स्टैंड के साथ-साथ तोड़िे और 

जोड़िे के मलए विशषे उपकरण 

िवीितम 4 स्ट्रोक 3/4 नसलेंडर एमपीएिआई इजंि चाल ू

हालत में 800-1600 सीसी ईसीएम, बीसीएम 

(वैकनल्पक) और सभी सेंसर, वायररंग, ईिंि िीड नसस्टम, 

शीतलि िणाली और उपकरण टलस्टर के साि। 

1 िं. 
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िोट: यनद ईसीएम और बीसीएम एक नियंत्रण इकाई के रूप में 

उपलब्ि हैं, तो ईसीएम के स्िाि पर बीसीएम को अलग से 

खरीदा जा सकता ह ै। 

177.  

पेट्रोल इंजि (2-स्ट्रोक) िोटर 

साइककल/स्कूटर विशषे उपकरण 

और सहायक उपकरण के साथ 

(िैकलल्पक) 

* यटद बाजार िें उपलब्ध ि हो तो 
कायकप्रणाली सिझािे के मलए िीडडयो 
प्रदशकि का उपयोग ककया जा सकता 
है। 

2 स्ट्रोक 2 डब्ल्यू इंजि मसगंल मसलेंडर का 
कटा हुआ भाग 

1 िं. 

178.  
वियोजि और संयोजि के मलए स्टैंड 

के साथ स्थािांतरण केस। 
आगे और पीछे की गनत के धगयर तंत्र को 
टदखािे के मलए। 

1 िं. 

179.  र्टयूब/ टायर िल्केिाइलजंग िशीि 
220 V, हीटर क्षिता 400W x 2 विमभन्ि 

प्रकार के डाई और िोल्ड के साथ 

1 िं. 

180.  
दो पोस्ट कार मलफ्ट – क्षिता 4000 

ककलोग्राि 

िैकेनिकल आम्सक लॉककंग के साथ 

हाइड्रोमलक प्रकार। 
1 िं. 

181.  टायर चेंजर िशीि 

िोटर चामलत िायिीय प्रकार, ररि 

क्लैलम्पंग सुविधा, और िाय ुिुलाि ेिाले 

उपकरण के साथ बीड तोड़ि ेकी सुविधा। 

1 िं. 

182.  
अल्ट्रासोनिक इंजेक्शि सिाई 

उपकरण 

प्रिाह विश्लेषण और स्प्र ेपटैिक परीक्षण, 

ररसाि परीक्षण, ऑटो प्रोग्रामिगं िोड, 

टाइिर के साथ अल्ट्रासोनिक परीक्षण, 

ढक्कि के साथ न्यूिति 500 एिएल मलट 

एसएस टैंक, एसएस स्टैंड। 

1 िं. 

183.  
व्हील अलाइििेंट िशीि – 

कम्प्यूटरीकृत 3डी ( िैकलल्पक ) 

चार पटहया संरेखण के मलए ििीिति 

िशीि । किके्टेड कैिरा के साथ, IR 

लाइटटगं सोसक न्यूिति 8 मििी, 

1 िं. 
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ररफ्लेक्टर िेटल आधाररत, सूरज की 
रोशिी िें काि करिा चाटहए 

184.  पटहया संतुलि िशीि 

LMV के व्हील बैलेंमसगं के मलए। िोटर 0.5 

HP शाफ्ट व्यास न्यूिति 38 मििी। 
कठोर फ्लैंज असेंबली। धात ुका बैलेंमसगं 

कैच िट। 

1 िं. 

185.  

िॉल्ट मसिुलेशि बोडक के साथ पेट्रोल 

एिपीएिआई इंजि असेंबली की 
कायकशील लस्थनत 

िवीितम 4 स्ट्रोक 3/4 नसलेंडर MPFI चाल ूहालत में, 

800-1600 cc ECM, BCM और सभी सेंसर, 

वायररंग, ईिंि फीड नसस्टम, कूनलंग नसस्टम और इसं्टू्रमेंट 

टलस्टर के साि कम से कम 6 सेंसर के नलए िॉल्ट सेनटंग 

बैंक के साि डायग्िोनस्टक सॉकेट और दोर्षों को पढि ेके 

नलए स्कैिर। इजंि िबंिि सनकक ट आरेख पैिल बोडक पर मनुद्रत 

नकया जािा चानहए। 

1 िं. 

186.  
ईिी ( इलेलक्ट्रक िाहि) कार की 
कायकशील लस्थनत 

बैटरी चाजकर सनहत सभी आवश्यक सामाि के साि इलेनटट्रक 

कार 
1 िही ं

उपर्ोज्य 

187.  बैटरी 
 आिश्यकता 

अिुसार 

188.  बे्रक तरल पदािक 
 आिश्यकता 

अिुसार 

189.  चाक, िनुशयि िीला 
 आिश्यकता 

अिुसार 

190.  िास्टिरों के नलए रासायनिक यौनगक 
 आिश्यकता 

अिुसार 

191.  डी ल 
 आिश्यकता 

अिुसार 

192.  नवनभन्ि िकार की गैसकेट सामिी 
 आिश्यकता 

अिुसार 
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193.  नवनभन्ि िकार की तेल सील 
 आिश्यकता 

अिुसार 

194.  नड्रल ट्नवस्ट (नवनवि) 
 आिश्यकता 

अिुसार 

195.  एमरी पेपर 
36–60 निट, 80–120 आिश्यकता 

अिुसार 

196.  इजंि तेल और इजंि शीतलक 
 आिश्यकता 

अिुसार 

197.  

नगयर तेल  आिश्यकता 
अिुसार 

198.  
हटैसॉ ब्लेड (उपभोज्य)  आिश्यकता 

अिुसार 

199.  
िारक, लैंप टीकवडु बोडक, प्लग सॉकेट,  आिश्यकता 

अिुसार 

200.  हाइड्रोिीटर  5 िग. 

201.  
लैवपगं अपघषकक   आिश्यकता 

अिुसार 

202.  

पेट्रोल  आिश्यकता 
अिुसार 

203.  

पावर स्टीयररंग तेल  आिश्यकता 
अिुसार 

204.  

रेनडएटर शीतलक  आिश्यकता 
अिुसार 

205.  

सरुक्षा कांच  आिश्यकता 
अिुसार 

206.  स्टील वायर ब्रश 50नममीx150नममी 5 िग. 



 

88 
 

मैकेनिक मोटर भेकल (एम ्एम ्भी) 

 

207.  

ईवी कार के नलए बैटरी  आिश्यकता 
अिुसार 

208.  

डायोड और ट्रांनजस्टर  आिश्यकता 
अिुसार 

व्यापाि शसद्धांत के शलए कक्षा कक्ष फनीर्ि 

209.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी इस्पात 1 सेट 

210.  लेखि पैड के साथ छात्रों की कुमसकयाँ  24 िग. 

211.  सिेद बोडक का आकार 1200मििी x 900 मििी 1 िं. 

212.  

प्रमशक्षकों के मलए लैपटॉप लजसिें 
ििीिति कॉलऩ्िगरेशि के साथ 

ऑपरेटटगं मसस्टि और एिएस 

ऑकिस पैकेज पहले से लोड है। 

 1 िं. 

213.  
एलसीडी प्रोजेक्टर/इंटरैलक्टि स्िाटक 
बोडक। 

 1 िं. 

214.  िनशक्ष ुलॉकर 6½ ' x 3' x 1½' 
1 सेट प्रत्येक 

(िैकलल्पक) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग हॉल के शलए उपकिण औि साजो-सामान 

215.  रेखानचत्र बोडक (700मििी x500 मििी) आईएस: 1444 24 +1 िग. 

216.  नमिी ड्राफ्टर  24 +1 िग. 

217.  गुनिया सेल्यूलॉइड 45⁰ (250 X 1.5 मििी) 24 +1 िग. 

218.  प्रमशक्षुओ ंके मलए स्टूल  24 +1 िग. 

219.  अलिारी (बड़ी)  1 िं. 
220.  व्हाइट बोडक 8 िीट x 4 िीट 1 िं. 
221.  प्रमशक्षक की तामलका  1 िं. 
222.  प्रमशक्षक की कुसी  1 िं. 
223.  ड्राफ्ट्समैि ड्राइगं इसं्टू्रमेंट बॉटस  24 +1 िग. 

224.  ड्राफ्ट्समैि तानलका  24 +1 िग. 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशषेज्ञों, डोिेि विशषेज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

लजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। डीजीटी द्िारा निम्िमलणखत विशषेज्ञ सदस्यों को विशषे 

धन्यिाद टदया जाता है लजन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें बहुत योगदाि टदया है। 
 

20.02.2018 को र्ने्नई में मैकेननक मोटि व्हीकल टे्रड के पाठ्यक्रम को अनंतम रूप देने के शलए र्ाग लेन ेवाले / 

योगदान देने वाले वविरे्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी। 

क्र. सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन टटप्पणी 

1.  
पी. थगंपजि , एजीएि-एचआर, 

प्रमशक्षण 

डिेलर इंडडया किमशकयल व्हीकल्स 

प्राइिेट मलमिटेड, चने्िई 

अध्यक्ष 

2.  ए. दरैुचािी , एटीओ/एिएििी 
डीईटी- चने्िई 

सरकारी आईटीआई, सेलि 

सदस्य 

3.  
डब्लू. नििकल कुिार इजराइल, 

टीओ 

गििकिेंट आईटीआई, िणणकंदि , बत्रची-
12 

सदस्य 

4.  एस िेंकट कृष्णा, उप. प्रबंधक िारुनत सुजुकी इंडडया मलमिटेड, चने्िई सदस्य 

5.  
एस. कानतककेयि, क्षेत्रीय प्रमशक्षण 

प्रबंधक 

िारुनत सुजुकी इंडडया मलमिटेड, 

तमिलिाडु 

सदस्य 

6.  एि. बालसुब्रिण्यि एएसडीसी सदस्य 

7.  पी. िुरुगेसि, 
टीिीएस टीएस मलमिटेड, अंबत्तरू 

इंडलस्ट्रयल एस्टेट, चने्िई-58 

सदस्य 

8.  आर. जयप्रकाश 
अशोक लीलैंड चालक प्रमशक्षण संस्थाि, 

ििक्कल 

सदस्य 

9.  िीरासिी , जीएि, ई. शलक्तिेल िारुनत सुजुकी इंडडया मलमिटेड. सदस्य 

10.  एि. िदसािी , वप्रमंसपल 
रैिको आईटीआई, राजपालयि , 

तमिलिाडु 

सदस्य 

11.  शंकर एस., टी.ओ. एटीआई-चने्िई सदस्य 

12.  के. थानियाराजू , प्रभारी प्राचायक 
गििकिेंट आईटीआई, विराली िलाई , 

डीईटी- चने्िई 

सदस्य 

13.  एस. िधथिािि , संयुक्त निदेशक एटीआई, चने्िई-32 सदस्य 

ANNEXURE -II 
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14.  आर. राजेश कन्िा , TO एटीआई, धगडंी , चने्िई- 32 सदस्य 

15.  टदिेश बाबू केके, िुख्य प्रमशक्षक कैररज एि ंिैगि िक्सक, दक्षक्षण रेलिे सदस्य 

16.  
सुरेश अिाजी, प्रबंधक- सेिा 
प्रमशक्षण 

अशोक लेलैंड मलमिटेड, चने्िई- 57 
सदस्य 

17.  एि. रिेश कुिार, टीओ एटीआई, चने्िई सदस्य 

18.  आर. सेंधथल कुिार, निदेशक 
एटीआई/एिएसडीई/सीटीआई कैं पस, 

डीजीटी, गुंडडया , चने्िई-600032 

सदस्य 

19.  सी. युिराज एटीआई- चने्िई सदस्य 

20.  बालाजीराि एस, बॉडी शॉप इंचाजक 
सीयूय ूरोिोटसक , 15/16, 

धथरुविकाइंडलस्ट्रयल एस्टेट, धगडंी, 
चने्िई-32 

सदस्य 

21.  नििकल्य िाथ, सहायक निदेशक सीएसटीएआरआई, कोलकाता 
सिन्ियक/सद

स्य 

22.  
अणखलेश पाण्डये, प्रमशक्षण 

अधधकारी 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता 

सिन्ियक/सद
स्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िलस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृलष्ट 

एचएच सिुिे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताएं 

डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण विभाग विकलांग व्यलक्त 

ईिी विद्यतुीय िाहि 
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