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दो साल की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल जैस े विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, 
उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और अनतररक्त पाठ्यचयाक गनतविधधयों को 
बिािे/करि ेका काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स ेजटटल तरीके स ेप्रदाि ककए जाते हैं और 

साथ ही कायक निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लाग ूकरि ेके मलए मसद्धांत विषय को उसी 
तरह पढाया जाता है। 

पाठ्यक्रि िें िोल्ड बिािे और परीक्षण के विस्ततृ पहल ूको शामिल ककया गया है। व्यािसानयक 

कौशल विषय के अंतगकत शामिल व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं: 

प्रथम वर्ष: व्यािहाररक भाग बुनियादी किटटगं से शुरू होता है जजसिें िाइमलगं, सॉइंग, ड्रिमलगं , टैवपगं, 

धचवपगं, ग्राइंड्रडगं और विमभन्ि किट जैस ेघटक शामिल होते हैं। प्रस्तावित सटीकता ± 0.05 मििी और 

कोणीय सटीकता 1 ड्रडग्री है। खराद पर विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि जैस ेप्लेि, िेमसगं, बोररगं, ग्रूविगं, स्टेप 

टनििंग, पाटटिंग, चैम्िररगं, िमलिंग और विमभन्ि पैरािीटर सेट करके विमभन्ि थे्रड कटटगं को व्यािहाररक 

भाग िें शामिल ककया गया है। 

विमभन्ि मिमलगं ऑपरेशि (प्लेि, स्टेप्ड, एंगुलर, डोिेटेल, टी-स्लॉट, कंटूर, धगयर) के साथ-साथ 

सतह और बेलिाकार पीस को ± 0.02 मििी की सटीकता के साथ किर ककया गया है। इसके अलािा, सीएडी 
और प्रो ई िें िोल्ड की सॉमलड िॉडमलगं मसखाई गई सेटटगं और िेजल्डगं का निष्पादि भी इस िषक का एक 

घटक है। 

दसूिा साल: घटकों का उत्पादन किने के शलए सीएनसी टनष सेंटि औि सीएनसी मिीननूंग सेंटर की सेटटगं, 

संचालि और प्रोग्रामिगं की जाती है। CAM सॉफ़्टिेयर के साथ 2D और 3D िशीनिगं भी की जाती है। ड्रिल 

जजग और किक्सचर का नििाकण भी प्रैजक्टकल का टहस्सा है। ±0.02 मििी की सटीकता के साथ घटकों का 
उत्पादि करिे के मलए EDM और िायर EDM ऑपरेशि को किर ककया जाता है। ब्लैंककंग और वपयमसिंग 

टूल का नििाकण ककया जाता है और उसका परीक्षण भी ककया जाता है। 

हाइिोमलक और न्यूिेटटक सककक ट का बुनियादी नििाकण और इलेजक्ट्रकल सककक ट और सेंसर की 
बुनियादी कायकप्रणाली को किर ककया जाता है। मिधित और प्रगनतशील उपकरणों का नििाकण ककया जाता 
है और उिका परीक्षण ककया जाता है। विमभन्ि िशीिों जैस े ड्रिल, मिमलगं और खराद की सरल िरम्ित 

1. COURSE INFORMATION 
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और ओिरहामलगं को किर ककया जाता है। 'िी' बेंड्रडगं टूल और िॉ टूल का नििाकण ककया जाता है और 

परीक्षण भी ककया जाता है। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथकव्यिस्था/िि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएँ हैं। 
 

टूल एंड डाई िेकर (प्रेस टूल्स, जजग्स एंड किक्स्चर) टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि स ेदेश 

भर िें पढाए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें स ेएक है। यह कोसक दो साल की अिधध का है। इसिें िुख्य 

रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैजक्टकल) िें पेशेिर कौशल और 

ज्ञाि प्रदाि ककया जाता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) िें अपेक्षक्षत कोर कौशल और ज्ञाि और जीिि 

कौशल प्रदाि ककया जाता है। प्रमशक्षण कायकक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय 

व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है जजसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित में सक्षम हैं: 
 

● तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिजस्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

● सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायक निष्पाटदत करिा; 
● टूल एिं डाई िेकर (प्रेस टूल्स एिं जजग्स एि ं किक्सचर) तथा िशीनिगं कायक करते सिय 

व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल एि ंरोजगार कौशल का प्रयोग करें। 
● िाइंग के अिुसार कायक करिे के मलए जॉब/घटकों की जांच करें, जॉब/घटकों िें तु्रटटयों की पहचाि 

करें और उन्हें सुधारें। 
● ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ : 
 

● तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयकिेक्षक के रूप 

िें आगे बढ सकत ेहैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
● संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 

2. TRAINING SYSTEM 
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● उच्चतर िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्राप्त करिे के मलए राष्ट्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा संस्थाि 

(एिआईओएस) के िाध्यि स े10+2 परीक्षा िें शामिल हो सकत ेहैं तथा सािान्य/तकिीकी मशक्षा 
के मलए आगे बढ सकत ेहैं। 

● पाश्िक प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 
सकता है। 

● विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
● आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
● डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना: 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घूंटे 

1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकजल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 
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एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ आईटीआई 

प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकजल्पक 

पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्याूंकन एवूं प्रमाणीकिण: 

 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृजष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकन (आूंतरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध सूर्ीबद्ध 

मूल्याूंकन मानदूंडों के पिीक्षण द्वािा िर्नात्मक मलू्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यजक्तगत प्रमशक्ष ुपोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा । 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के 

अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट पिीक्षा ननयूंत्रक, डीजीटी द्वािा टदशानिदेशों के अिुसार आयोजजत ककया जाएगा। पैटिक और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और 

िूल्यांकि िािदंड अंनति मूल्याूंकन के शलए प्रश्नपत्र तैयाि किन ेका आधाि होंगे । अंनति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देि ेसे पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जाँच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन: 
 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रजैक्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि: 
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यह सुनिजश्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चाटहए । योग्यता का िूल्यांकि करत ेसिय ओएसएचई के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृजष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

● प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
● ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
● उत्तर पत्रक िूल्यांकि 

● िौखखक 

● प्रगनत चाटक 
● उपजस्थनत और सिय की पाबंदी 
● कायकभार 

● पररयोजिा कायक 
● कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत रखा 
जािा चाटहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑड्रडट और सत्यापि ककया जा सके। प्रारंमभक िूल्यांकि 

के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चाटहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायक 
करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागकदशकि के 

साथ मशल्प कौशल के स्िीकायक िािक की प्राजप्त 

को प्रदमशकत करता हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर 

प्रथाओ ंके प्रनत उधचत ध्याि देता हो। 

● हस्त औजारों, िशीि औजारों और 

कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल का प्रदशकि। 
● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त 
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की गई। 
● किनिश िें साि-सिाई और जस्थरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

● पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

 

(बी)िूल्यांकि के दौराि 75-90% अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायक करिा 
चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राजप्त 

को प्रदमशकत करता हो, जजसिें बहुत कि िागकदशकि 

हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं का ध्याि 

रखा गया हो। 

● हस्त औजारों, िशीि औजारों और 

कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छा 
कौशल स्तर। 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त 

की गई। 
● सिापि िें स्िच्छता और जस्थरता का 
अच्छा स्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 

कि सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 

इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता 
के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के साथ ऐसा कायक करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राजप्त को प्रदमशकत करता 
हो। 
 

● हस्त औजारों, िशीि औजारों और 

कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 

कौशल स्तर 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करते सिय 80% स ेअधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

● पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
● पररयोजिा को पूरा करि े िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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टूल औि डाई मेकि (प्रेस टूल्स, जजग्स औि कफक्सर्ि): 

 

 टूल और डाई िेकर कस्टि िेड प्रोटोटाइप या विशेष उपकरण, प्रेस टूल्स, जजग्स, किक्स्चर और 

विमभन्ि प्रकार के यांत्रत्रक उपकरणों का नििाकण, िरम्ित और संशोधि करते हैं। प्रेस टूल्स धातु के रूप हैं 
जजिका उपयोग शीट िेटल कटटगं और िॉमििंग के मलए ककया जाता है। टूल और डाई िेकर पहेली के टुकडों 
जैस ेविमभन्ि भागों का नििाकण करते हैं, जजन्हें सही किटटगं की आिश्यकता होती है। जबकक यह व्यिसाय 

िशीनिस्ट टे्रड से निकटता से जुडा हुआ है और इसिें कई सिाि कौशल शामिल हैं, टूल और डाई िेकर 

आितौर पर उि िौकररयों िें विशेषज्ञ होत ेहैं जो शीट िेटल कटटगं िॉिक के मलए आिश्यक सटीक घटकों 
को किट करिे और इकट्ठा करिे िें अधधक सिय व्यतीत करते हैं। एक टूल और डाई िेकर का काि सटीक 

िाप और सटीकता पर निभकर करता है, ऐस ेिें गखणत कौशल िहत्िपूणक हैं। साथ ही, उन्हें सभी प्रकार के प्रेस 

टूल्स जजग्स और किक्स्चर बिािे के मलए ड्रडजाइि िॉइंग और विनिदेशों स ेजािकारी पढिे और व्याख्या 
करिे िें सक्षि होिा चाटहए। यांत्रत्रक टदिाग होिा एक अनतररक्त कौशल है। 
 

 सौंप ेगए कायक की योजिा बिािा और उसे व्यिजस्थत करिा; तथा निष्पादि के दौराि सिस्याओ ं

का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधािों का प्रदशकि करिा और टीि के भीतर 

कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अंग्रेजी सिझिा, 
पयाकिरण के प्रनत संिेदिशील होिा, स्ियं सीखिा और उत्पादकता। 
 

 इस पाठ्यक्रि के पूरा होि ेके बाद प्रमशक्ष ुको ककए गए कायक की प्रकृनत के अिसुार टूल एिं डाई 

िेकर (प्रेस टूल्स, जजग्स एिं किक्सचर) के रूप िें िामित ककया जा सकता है। 
 

सूंदर्ष एनसीओ-2015 : 

a) 7222.0200–टूल िेकर 

b) 7222.0300–जजग और किक्सचर िाकक र 

c) 7223.0200–टूल सेटर, प्रेस 

 

सूंदर्ष सूंख्या:

a) सीएससी/एि030 4  

b) सीएससी/एि0309 

c) सीएससी/एि0316 

d) सीएससी/एि 9401 

e) सीएससी/एि9477 

f) सीएससी/एि9402 

3. JOB ROLE 
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g) सीएससी/एि0120  

h) सीएससी/एि0123 

i) सीएससी/एि0115 

j) सीएससी/एि0118 

k) सीएससी/एि9479 

l) सीएससी/एि9480 

m) सीएससी/एि9481 

n) सीएससी/एि0901 
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व्यापाि का नाम टूल एंड डाई िेकर (प्रेस टूल्स, जजग्स एंड किक्स्चर) 

व्यापाि कोड डीजीटी/1039 

एनसीओ - 2015 7222.0200, 7222.0300, 7223.0200 

एनओएस कवि 

सीएससी/एि0304, सीएससी/एि0309, सीएससी/एि0316, 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9477, सीएससी/एि9402, 

सीएससी/एि0120, सीएससी/एि0123, सीएससी/एि0115, 

सीएससी/एि0118, सीएससी/एि9479, सीएससी/एि9480, 

सीएससी/एि9481, सीएससी/एि0901, 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर – 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो िषक (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या 
इसके सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषक। 

ददव्याूंगजनों के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 166 िगक िीटर 

िजक्त मानदूंड 20 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. टूल औि डाई मेकि (प्रेस 

टूल्स, जजग्स औि 

कफक्सर्ि) टे्रड 

िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक /ड्रडग्री तथा सबंंधधत क्षेत्र िें एक िषक का 
अिुभि। 

या 
टूल एिं डाई िेककंग िें 03 िषक का ड्रडप्लोिा या डीजीटी स े संबंधधत एडिांस 

ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि । 
या 

“टूल एंड डाई िेकर (प्रेस टूल्स और जजग्स एडं किक्सचर)” टे्रड िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता : 

       4. GENERAL INFORMATION 
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डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल संस्करण। 

नोट: 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की योग्यता 
होनी र्ादहए। 
 

2. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक का 
ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी िेररएंट 

3. इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक का 
ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/िाफ्टट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
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प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल तथा रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का 
अिुभि । 
 

(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उसस े ऊपर अंग्रेजी/सचंार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाजजक अध्ययि प्रमशक्षक 

। 
5. प्रशिक्षक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्ष ुकी कुल दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के अनुसाि मूल्याूंकन 

ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम: 
 

प्रथम वर्ष: 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं ऑपरेशि को लागू करत ेहुए विनिदेश के अिुसार काि करि े

के मलए कायक की योजिा बिाएं और उस ेव्यिजस्थत करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े

हुए आयािी सटीकता की जांच करें। [बुनियादी किटटगं ऑपरेशि - िाइमलगं, िाककिं ग, हैक सॉइंग, 

ड्रिमलगं, टेवपगं, धचवपगं और ग्राइंड्रडगं आटद। सटीकता: ± 0.1 मििी] (संख्या: सीएससी/एि030 4 ) 

2. आिश्यक सहिशीलता के अिुसार संयोजि के मलए घटकों को अलग-अलग किट करें, अदला-
बदली क्षिता के मसद्धांत का पालि करें और कायकक्षिता की जांच करें। [विमभन्ि किट - खुला, 
कोणीय, और चौकोर किट; आिश्यक सहिशीलता: ± 0.05 मििी, कोणीय सहिशीलता: 1 ड्रडग्री।] 
(एिओएस: सीएससी/एि0309) 

3. अलग-अलग चक पर अलग-अलग आकार के जॉब सेट करें और िािक संचालि अभ्यास का 
पालि करते हुए पारंपररक खराद िशीि संचालि का प्रदशकि करें। [अलग-अलग चक: 3 जबडे और 

4 जबड,े अलग-अलग आकार के जॉब: गोल, चौकोर, षट्कोणीय] (एिओएस: सीएससी/एि0316) 

4. अलग-अलग कटटगं टूल तयैार करें ताकक अलग-अलग टनििंग ऑपरेशि करके उधचत सटीकता के 

साथ काि ककया जा सके। अलग-अलग कटटगं टूल - V टूल, साइड कटटगं, पाटटिंग, थे्रड कटटगं 

(दोिों LH और RH), उधचत सटीकता: ±0.06mm, अलग-अलग टनििंग ऑपरेशि - प्लेि, िेमसगं, 

ड्रिमलगं, बोररगं (काउंटर और स्टेप्ड), गू्रविगं, पैरेलल टनििंग, स्टेप टनििंग, पाटटिंग, चैम्िररगं, यू-

कट, रीमिगं, इंटरिल ररससे, िमलिंग। (एिओएस: सीएससी/एि0316) 

5. विधध/तकिीक लागू करके थे्रडेड घटकों का उत्पादि करिे के मलए विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर सेट 

करें और घटकों की उधचत असेंबली के मलए ± 0.05 मििी की सटीकता के साथ परीक्षण करें। 
[विमभन्ि थे्रड्स अथाकत, िीटट्रक/बीएसडब्ल्यू/स्क्िायर] (एिओएस: सीएससी/एि0316) 

6. अलग-अलग मिमलगं ऑपरेशि और इंडेजक्सगं करके जॉब तैयार करिे के मलए अलग-अलग 

िशीनिगं पैरािीटर और कटर सेट करें। [अलग-अलग िशीनिगं पैरािीटर - िीड, गनत और कट की 

5. LEARNING OUTCOME 
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गहराई। अलग-अलग मिमलगं ऑपरेशि - प्लेि, स्टेप्ड, एंगुलर, डोिेटेल, टी-स्लॉट, कंटूर, धगयर 

मिमलगं] (एिओएस: सीएससी/एि0316) 

7. सतह पीसिे के संचालि द्िारा उच्च पररशुद्धता के घटकों का उत्पादि करें। [+/- 0.02 मििी की 
पररशुद्धता] (एिओएस: सीएससी/एि0316) 

8. बेलिाकार पीस संचालि द्िारा उच्च पररशुद्धता के घटकों का उत्पादि करें। [सटीकता +/- 0.02 

मििी.] (एिओएस: सीएससी/एि0316) 

9. विमभन्ि कटर या िल्टीपॉइंट कटटगं टूल को तेज करें। [विमभन्ि कटर - एंड मिल कटर, साइड और 

िेस मिमलगं कटर, मसगंल एंगल कटर, रीिर] (एिओएस: सीएससी/एि0316) 

10. CAD और Pro-E का उपयोग करके िोल्ड की आइसोिेटट्रक िाइंग और सॉमलड िॉडमलगं विकमसत 

करिा। (NOS: CSC/N9477) 

11. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लागू करें। (संख्या: 
सीएससी/एि 9401 ) 

12. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: CSC/N9402) 

 

दसूिा साल: 

 

13. ड्रिल जजग का नििाकण और जजग्स का उपयोग करके ड्रिल िशीि पर घटक का उत्पादि और 

शुद्धता की जांच। (सरल टेम्पलेट और प्लेट जजग)। (NOS: CSC/N0316) 

14. किक्सचर का विनििाकण (मिमलगं, टनििंग और ग्राइंड्रडगं) एि ंपरीक्षण। (NOS: CSC/N0316) 

15. सीएिसी टनििंग सेंटर (जॉब और टूल दोिों) सेट करें और भाग प्रोग्राि तैयार करके िाइंग के अिुसार 

घटकों का उत्पादि करें। (एिओएस: सीएससी/एि0120) 

16. सीएिसी िशीनिगं कें द्र (जॉब और टूल दोिों) को लंबित रूप से सेट करें और भाग प्रोग्राि तैयार 

करके िाइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। (एिओएस: सीएससी/एि0123) 

17. CAM सॉफ्टटिेयर के साथ 2D और 3D िशीनिगं करें। (एिओएस: सीएससी/एि0115) 

18. िाइंग के अिुसार ± 0.02 मििी की सटीकता के साथ पाटक प्रोग्राि तैयार करके इलेजक्ट्रक ड्रडस्चाजक 
िशीि (ईडीएि) और िायर ईडीएि का उपयोग करके घटकों का उत्पादि करिा। (एिओएस: 

सीएससी/एि0118) 
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19. िगाककार/गोलाकार/आयताकार/अण्डाकार घटक के मलए ब्लैंककंग (सरल) डाई सेट का विनििाकण 

और घटक का सत्यापि। (NOS: CSC/N947 9 ) 

20. वपयमसिंग एिं ब्लैंककंग उपकरण का नििाकण करें तथा घटक का परीक्षण एि ंसत्यापि करें। (NOS: 

CSC/N9479) 

21. िािक संचालि प्रकक्रया और सुरक्षा पहल ूका पालि करते हुए न्यूिेटटक्स और हाइिोमलक्स का 
सककक ट बिाएं। (NOS: CSC/N94 88 ) 

22. एक यौधगक उपकरण का नििाकण करें और घटक का परीक्षण और सत्यापि करें। (NOS: 

CSC/N9481) 

23. एक प्रगनतशील उपकरण का नििाकण करें और घटक का परीक्षण और सत्यापि करें। (NOS: 

CSC/N948 1 ) 

24. विमभन्ि िशीिों की सरल िरम्ित, ओिरहामलगं की योजिा बिाएं और उन्हें कक्रयाजन्ित करें तथा 
कायकक्षिता की जांच करें। [विमभन्ि िशीिें - ड्रिमलगं िशीि, मिमलगं िशीि और खराद] (संख्या: 
सीएससी/ एि0901 ) 

25. "िी" बेंड्रडगं टूल का नििाकण और परीक्षण। (NOS: CSC/N94 79 ) 

26. एक िॉ टूल (एकल चरण) का नििाकण करें और घटक को सत्यावपत करिे के मलए परीक्षण करें। 
(NOS: CSC/N948 1 ) 

27. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और लागू करें। (संख्या: 
सीएससी/एि 9401 ) 

28. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (एिओएस: सीएससी/एि9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 

किटटगं ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के अिुसार 

काि करिे के मलए कायक की 
योजिा बिाएं और उसे 
व्यिजस्थत करें तथा सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करते 
हुए आयािी सटीकता की जांच 

करें। [बुनियादी किटटगं 

ऑपरेशि - िाइमलगं, िाककिं ग, 

हैक सॉइंग, ड्रिमलगं, टेवपगं, 

धचवपगं और ग्राइंड्रडगं आटद। 
सटीकता: ± 0.1 मििी] 
(संख्या: सीएससी/एि030 4 ) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं और 

उन्हें पहचािें तथा सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
कच्चे िाल का चयि करें और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण करें। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का पालि करत े

हुए विनिदेश के अिुसार अकंि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 
विमभन्ि किटटगं कायों के मलए हस्त औजारों की पहचाि करें तथा इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैककंग, छेिी, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए कायक की तैयारी 
करें। 
बुनियादी किटटगं कायक जैस ेहैक-सॉइंग, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं और 

ग्राइंड्रडगं करिा। 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के टदशानिदेशों 
के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जाँच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का 
पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृजष्ट से उपयुक्त तरीके से संग्रहीत करें 
और निपटाि के मलए तैयारी करें। 

 

2. आिश्यक सहिशीलता के 

अिुसार संयोजि के मलए 

घटकों को अलग-अलग किट 

करें, अदला-बदली क्षिता के 

मसद्धांत का पालि करें और 

कायकक्षिता की जांच करें। 
[विमभन्ि किट - खुला, कोणीय, 

और चौकोर किट; आिश्यक 

सहिशीलता: ±0.05 मििी, 

उपयुक्त कायक के मलए योजिा बिाएं और उसे व्यिजस्थत करें। 
कच्चे िाल, उपकरण एिं औजारों का चयि करें। 
विनििेयता के अिुसार किटटगं के मलए कायक टुकडे का प्रदशकि करें । 
िाइंग के अिुसार सभी आयािों और विनििेयता की जांच करें और यटद 

आिश्यक हो तो सुधार करें। 

                                                                      6.  ASSESSMENT CRITERIA 
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कोणीय सहिशीलता: 1 ड्रडग्री]  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0309) 

 

3. अलग चक पर अलग-अलग 

आकार के जॉब सेट करें और 

िािक संचालि अभ्यास का 
पालि करते हुए पारंपररक 

खराद िशीि संचालि का 
प्रदशकि करें । [अलग-अलग 

चक: 3 जबड ेऔर 4 जबडे, 
अलग-अलग आकार के जॉब: 

गोल, चौकोर, षट्कोणीय] 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0316) 

खराद िशीि के संचालि और उसके घटकों से पररधचत होिा। 
विमभन्ि कायक धारण उपकरणों की पहचाि करें और प्रत्येक उपकरण के 

कायाकत्िक अिुप्रयोग से पररधचत हों। 
उपयुक्त कायक होजल्डगं ड्रडिाइस को िाउंट करें और टनििंग संचालि करिे 
के मलए इसके कायाकत्िक उपयोग की जांच करें। 
आकार के अिुसार चक पर जॉब सेट करें। 
खराद को उधचत गनत और िीड पर सेट करें। 
िािक संचालि पद्धनत का पालि करत ेहुए खराद संचालि का प्रदशकि 

करिे के मलए खराद का संचालि करें। 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के टदशानिदेशों 
के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

 

4. विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि 

करके उधचत सटीकता के साथ 

जॉब का उत्पादि करिे के मलए 

अलग-अलग कटटगं टूल तयैार 

करें। [विमभन्ि कटटगं टूल - िी 
टूल, साइड कटटगं, पाटटिंग, थे्रड 

कटटगं (एलएच और आरएच 

दोिों), उपयुक्त सटीकता: - ± 

0.06 मििी, विमभन्ि टनििंग 

ऑपरेशि - प्लेि टनििंग, 

िेमसगं, ड्रिमलगं, बोररगं 

(काउंटर और स्टेप्ड), गू्रविगं, 

पैरेलल टनििंग, स्टेप टनििंग, 

पाटटिंग, चैम्िररगं, यू-कट, 

रीमिगं, इंटरिल ररसेस, 

िमलिंग। 
(एिओएस: 

विनिदेश और उिके अिुप्रयोग के अिुसार खराद िशीि पर उपयोग ककए 

जािे िाले काटिे के उपकरण सािग्री की पहचाि करें। 
काटिे के औजारों की योजिा बिाएं और पीसें। 
उपकरण के कोण को गेज और बेिल प्रोटै्रक्टर स ेउपकरण हस्ताक्षर के 

अिुसार िापें। 
जॉब िाउंट करें और िशीि पैरािीटर सेट करें. 
विनिदेश के अिुसार घटक बिािे के मलए टनििंग ऑपरेशि जैस ेिेमसगं, 

पैरेलल टनििंग, स्टेप टनििंग, चैम्िररगं, ग्रूविगं, यू-कट, पाटटिंग, ड्रिमलगं, 

बोररगं (काउंटर और स्टेप्ड), रीमिगं, इंटरिल ररसेस और िमलिंग करिा। 
उिकी कायाकत्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों 
का उपयोग करके कायक की सटीकता/ शुद्धता की जांच करें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का 
पता लगाएं, इन्हें पयाकिरण की दृजष्ट से उपयुक्त तरीके से संग्रहीत करें 
और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
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सीएससी/एि0316) 

 

5. विधध/तकिीक का प्रयोग करते 
हुए थे्रडेड घटकों का उत्पादि 

करिे के मलए विमभन्ि 

िशीनिगं पैरािीटर निधाकररत 

करें तथा घटकों के उधचत 

संयोजि के मलए ± 0.05 मििी 
की सटीकता के साथ परीक्षण 

करें। 
[विमभन्ि धागे अथाकत िीटट्रक/ 

बीएसडब्ल्यू/ स्क्िायर] 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0316) 

थे्रडेड घटकों के उत्पादि के मलए उपयुक्त विधध की योजिा बिाएं और 

उसका चयि करें। 
िािक धागा िापदंडों के अिुपालि िें धागा काटिे के उपकरण की 
योजिा बिाएं और उसे तैयार करें। 
िाइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। 
पुरुष/िटहला भाग की कायाकत्िक आिश्यकता और अिरुूपता के मलए 

उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके कायक की 
सटीकता/शुद्धता की जांच करें। 
थे्रडेड घटकों की उधचत संयोजि का परीक्षण करें। 

 

6. अलग-अलग मिमलगं 

ऑपरेशि और इंडेजक्संग 

करके जॉब तैयार करि ेके 

मलए अलग-अलग िशीनिगं 

पैरािीटर और कटर सेट करें । 
[अलग-अलग िशीनिगं 

पैरािीटर - िीड, गनत और 

कट की गहराई। अलग-अलग 

मिमलगं ऑपरेशि - प्लेि, 

स्टेप्ड, एंगुलर, डोिेटेल, टी-
स्लॉट, कंटूर, धगयर मिमलगं] 

(NOS: CSC/N0316) 

विमभन्ि कायक एि ंउपकरण धारण करिे िाले उपकरणों की पहचाि करिा 
तथा प्रत्येक उपकरण के कायाकत्िक अिुप्रयोग से पररधचत होिा। 
कायक और उपकरण धारण उपकरणों को आिश्यक संरेखण के साथ िाउंट 

करें और मिमलगं संचालि करिे के मलए इसके कायाकत्िक उपयोग की 
जांच करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार िाउंटटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि 

करें। 
िांनछत गखणतीय कौशल, बनुियादी विधधयों, उपकरणों, सािधग्रयों को 
लागू करके सिस्या का सिाधाि करें और सेटटगं के दौराि जािकारी 
एकत्र और व्यिजस्थत करें। 

 

7. सतह पीसि ेकी प्रकक्रया द्िारा 
उच्च पररशुद्धता िाले घटकों 
का उत्पादि करिा। [सटीकता 
+/- 0.02 मििी]  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0316) 

िाइंग के अिुसार कायक-िस्त ुतयैार करि ेके मलए उधचत विधध की योजिा 
बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार कायक-िस्त ुतयैार करि ेके मलए उपयकु्त औजार, 

उपकरण और िशीि का चयि करें तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

िािक संचालि पद्धनत का पालि करत ेहुए काटिे िाले उपकरण को 



  
 

17 

टूल एंड डाई मेकर (प्रेस टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) 
 

पीसें। 
पीसिे की िशीि पर काि सेट करें और िािक संचालि अभ्यास का 
पालि करते हुए विनिदेश / िाइंग (सिािांतर और चरणबद्ध) के अिुसार 

सतहों को पीसें। 
प्रीसेशि उपकरण (िाइक्रोिीटर) द्िारा सिान्तर एि ंसोपानित जॉब के 

आयाि की जांच करें। 
िशीनिगं के दौराि संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
िांनछत प्रदशकि की जाँच करें. 

 

8. बेलिाकार पीस संचालि द्िारा 
उच्च पररशुद्धता के घटकों का 
उत्पादि करें। [ +/- 0.02 मििी 
की पररशुद्धता ।]  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0316) 

िशीनिगं पैरािीटर सेट करें और घटक लगािे की तकिीक/िशीि तैयार 

करें। 
बेलिाकार पीस पर बाहरी सिािांतर पीस। 
चक/ कोलेट का उपयोग करके बेलिाकार पीसिे की िशीि के साथ 

आंतररक सिािांतर पीसिा । 
बेलिाकार पीसिे की िशीि (बाह्य) िें चरण पीसिा। 
बेलिाकार पीसिे की िशीि (बाह्य) पर टेपर पीसिा। 
उपकरणों का उपयोग करके घटक की सटीकता की जाँच करें। 

 

9. विमभन्ि कटर या िल्टीपॉइंट 

कटटगं टूल को तेज करें। 
[विमभन्ि कटर - एंड मिल 

कटर, साइड और िेस मिमलगं 

कटर, मसगंल एंगल कटर, 

रीिर] 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0316) 

कटर या िल्टीपॉइंट कटटगं टूल की योजिा बिाएं और उस ेिशीि पर सेट 

करें। 
उपयुक्त िशीि पैरािीटर सेट करें. 
िािक संचालि प्रकक्रया का पालि करते हुए काटिे िाले उपकरण को तेज 

करें। 
काटिे िाले औजार को तेज करते सिय सुरक्षा/सािधानियां बरतें। 

 

10. सीएडी और प्रो-ई का उपयोग 

करके िोल्ड के आइसोिेटट्रक 

िाइंग और ठोस िॉडमलगं का 
विकास करिा । 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9477) 

सॉफ्टटिेयर के कायक मसद्धांत का प्रदशकि करें। 
ऑटो CAD का उपयोग करके कंप्यूटर िें सरल िाइंग का प्रदशकि करें। 
कंप्यूटर िें असेंबली िाइंग बिािा मसखाएं। 
एक सरल हस्त इंजके्शि िोल्ड बिािे का प्रदशकि करें। 
सॉफ्टटिेयर के कायक मसद्धांत का प्रदशकि करें। 
प्रो-ई का उपयोग करके कंप्यूटर िें सरल िाइंग का प्रदशकि करें 
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एक सरल हस्त इंजके्शि िोल्ड बिािे का प्रदशकि करें। 
 

11. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और 

लाग ूकरें।  
(संख्या: सीएससी/िं0 9401 ) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक 
को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरि ेके मलए स्ियं की 
गणिा करिा। 

  

12. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साल 

13. ड्रिल जजग का नििाकण और 

जजग्स का उपयोग करके ड्रिल 

िशीि पर घटक का उत्पादि 

और शुद्धता की जांच। (सरल 

टेम्पलेट और प्लेट जजग)। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0316) 

िाइंग के अिुसार ड्रिल जजग बिािे के मलए उधचत विधध की योजिा बिाएं 
और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार ड्रिल जजग का उत्पादि करिे के मलए उपयुक्त उपकरण, 

उपकरण और िशीि का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

िािक संचालि पद्धनत का पालि करत ेहुए ड्रिल जजग का नििाकण करें। 
ड्रिल जजग को उपयुक्त िशीि िें सेट करें और िािक सचंालि पद्धनत 

का पालि करते हुए परीक्षण करें। 
िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
घटक के िांनछत प्रदशकि और आयाि की जाँच करें। 

 

14. किक्सचर का नििाकण (मिमलगं, 

टनििंग और ग्राइंड्रडगं) एिं 
परीक्षण। 

िाइंग के अिुसार किक्सचर के उत्पादि के मलए योजिा बिाएं और उधचत 

विधध का चयि करें। 
िाइंग के अिुसार किक्सचर का उत्पादि करिे के मलए उपयुक्त उपकरण, 
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(एिओएस: 

सीएससी/एि0316) 

उपस्कर और िशीि का चयि करें तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

िािक पररचालि पद्धनत का पालि करते हुए किक्सचर का नििाकण करें। 
उपयुक्त िशीि िें किक्सचर सेट करें और िािक संचालि पद्धनत का 
पालि करते हुए परीक्षण करें। 
िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
घटक के िांनछत प्रदशकि और आयाि की जाँच करें। 

 

15. सीएिसी टनििंग सेंटर (जॉब 

और टूल दोिों) सेट करें और 

भाग प्रोग्राि तैयार करके िाइंग 

के अिुसार घटकों का उत्पादि 

करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

िाइंग के अिुसार भाग कायकक्रि की योजिा बिाएं और तैयार करें, उधचत 

सॉफ्टटिेयर के साथ इसकी शुद्धता के मलए अिुकरण करें। 
टूलींग लेआउट तैयार करें और आिश्यकतािुसार टूल का चयि करें। 
टीि के भीतर संभावित सिाधाि का प्रदशकि करें। 
चयनित उपकरणों को िशीि पर सेट करें। 
िशीि पर पाटक प्रोग्राि का परीक्षण/िाई रि करें । 
िािक प्रचालि प्रकक्रया के अिुसार कायक को स्थावपत करें तथा घटक को 
िशीि करें, जजसिें सिािातंर, स्टेप, टेपर, ड्रिमलगं, बोररगं, रेड्रडयस, 

ग्रूविगं और थे्रड्रडगं प्रचालि आटद शामिल हों। 
उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके कायक की सटीकता/ 

शुद्धता की जांच करें। 
िशीनिगं के दौराि सुरक्षा/ सािधािी बरतें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का 
पता लगाएं, इिका पयाकिरण की दृजष्ट स ेउपयुक्त तरीके से भंडारण करें 
और निपटाि की तयैारी करें। 

 

16. सीएिसी िशीनिगं कें द्र (जॉब 

और टूल दोिों) को लंबित रूप 

स ेसेट करें और भाग प्रोग्राि 

तैयार करके िाइंग के अिुसार 

घटकों का उत्पादि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0123) 

संज्ञािात्िक और व्यािहाररक कौशल की सीिा को लाग ूकरते हुए िाइंग 

के अिुसार भाग कायकक्रि की योजिा बिाएं और तैयार करें, मसिुलेशि 

सॉफ्टटिेयर के साथ इसकी शुद्धता के मलए अिुकरण करें। 
टीि के भीतर संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें। 
टूलींग लेआउट तैयार करें और आिश्यकतािुसार टूल का चयि करें। 
चयनित उपकरणों को िशीि पर सेट करें। 
िशीि पर पाटक प्रोग्राि का परीक्षण/िाई रि करें । 
िािक प्रचालि प्रकक्रया के अिुसार कायक की स्थापिा करें तथा घटक का 
नििाकण करें, जजसिें िेस मिमलगं, टूल रेड्रडयस कम्पन्सेशि के साथ कंटूर 
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मिमलगं, पॉकेट मिमलगं, ड्रिमलगं, पेक ड्रिमलगं, काउंटरमसकंकंग, छेद 

प्रचालि के मलए कैन्ड साइककल का उपयोग करते हुए टैवपगं प्रचालि 

शामिल हैं। 
बुनियादी विधधयों, उपकरणों, सािधग्रयों और सूचिाओ ंका चयि और 

अिुप्रयोग करके तथा गुणित्ता अिधारणा का उपयोग करके पररचालि के 

दौराि आिे िाली सिस्याओं का सिाधाि करिा। 
उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके कायक की सटीकता/ 

शुद्धता की जांच करें। 
िशीनिगं के दौराि सुरक्षा/ सािधािी बरतें। 

 

17. CAM सॉफ्टटिेयर के साथ 2D 

और 3D िशीनिगं करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

सिोच्च और प्रोफाइल िशीनिगं तैयार करें। 
2D एि ं3D िशीनिगं करें। 
पररणाि की सत्यता की जांच करें। 

 

18. ± 0.02 मििी की सटीकता के 

साथ पाटक प्रोग्राि तैयार करके 

इलेजक्ट्रक ड्रडस्चाजक िशीि 

(ईडीएि) और िायर ईडीएि का 
उपयोग करके घटकों का 
उत्पादि करिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0118) 

ईडीएि के भागों और कायक मसद्धांत को सिझें। 
सरल ईडीएि पररचालि का प्रदशकि करें। 
िायर ईडीएि के भागों और कायक मसद्धांत को सिझें। 
सरल िायर ईडीएि पररचालि का प्रदशकि करें। 
िांनछत कायकक्षिता की जांच करें. 

 

19. िगाककार/गोलाकार/आयताकार
/अण्डाकार घटक के मलए 

ब्लैंककंग (सरल) डाई सेट का 
नििाकण और घटक का 
सत्यापि। 
(संख्या: सीएससी/एि947 9 ) 

 

िाइंग के अिुसार ब्लैंककंग टूल बिािे के मलए उधचत विधध की योजिा 
बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार ब्लैंककंग टूल तैयार करिे के मलए उपयकु्त औजार, 

उपकरण और िशीि का चयि करें तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

िािक प्रचालि पद्धनत का पालि करते हुए ब्लैंककंग टूल का नििाकण 

करें। 
ब्लैंककंग टूल को उपयुक्त प्रसे िें सेट करें और िािक सचंालि पद्धनत का 
पालि करते हुए परीक्षण करें। 
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िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
घटक के िांनछत प्रदशकि और आयाि की जाँच करें। 

 

20. वपयमसिंग एिं ब्लैंककंग उपकरण 

का नििाकण करें तथा घटक का 
परीक्षण एिं सत्यापि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9479) 

 

िाइंग के अिुसार वपयमसिंग और ब्लैंककंग टूल बिािे के मलए उधचत विधध 

की योजिा बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार वपयमसिंग एि ंब्लैंककंग टूल बिािे के मलए उपयुक्त 

औजार, उपकरण और िशीि का चयि करें तथा इन्हें सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक संचालि पद्धनत का पालि करत ेहुए छेदि एि ंब्लैंककंग उपकरण 

का नििाकण करें। 
वपयमसिंग एिं ब्लैंककंग उपकरण को उपयुक्त िशीि िें सेट करें तथा 
िािक संचालि पद्धनत का पालि करत ेहुए परीक्षण करें। 
िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
घटक के िांनछत प्रदशकि और आयाि की जाँच करें। 

 

21. िािक संचालि प्रकक्रया और 

सुरक्षा पहलू का पालि करते 
हुए न्यूिेटटक्स और 

हाइिोमलक्स का सककक ट 

बिािा। 
(संख्या: सीएससी/एि948 8 ) 

कायक के मलए उपकरणों का चयि करें और उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

िाइंग के अिुसार न्यूिेटटक्स एिं हाइिोमलक्स सककक ट के नििाकण की 
योजिा बिािा तथा आिश्यक जािकारी एकत्रत्रत करिा। 
सककक ट नििाकण के मलए संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के 

भीतर कायों पर सहिनत बिाएं। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए न्यूिेटटक्स और हाइिोमलक्स का 
सककक ट बिाएं। 
उपरोक्त कायक करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
मसस्टि के विमभन्ि िापदंडों और कायकक्षिता की जाँच करें। 

 

22. एक यौधगक उपकरण का 
नििाकण करें और घटक का 
परीक्षण और सत्यापि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9481) 

िाइंग के अिुसार कंपाउंड टूल बिािे के मलए उधचत विधध की योजिा 
बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार कंपाउंड टूल का उत्पादि करिे के मलए उपयुक्त 

उपकरण, उपकरण और िशीि का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग 

के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक पररचालि पद्धनत का पालि करते हुए यौधगक उपकरण का 
नििाकण करें। 
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एक मिधित उपकरण की असेंबली का प्रदशकि करें और मिधित उपकरण 

को उपयुक्त िशीि िें सेट करें तथा िािक संचालि अभ्यास का पालि 

करते हुए परीक्षण करें। 
िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
िुद्रांकि के बाद िाइंग के अिुसार उपकरणों/गेजों से िाप करें। 

 

23. एक प्रगनतशील उपकरण का 
नििाकण करें और घटक का 
परीक्षण और सत्यापि करें। 
(NOS: CSC/N948 1 ) 

िाइंग के अिुसार प्रगनतशील उपकरण बिािे के मलए योजिा बिाएं और 

उपयुक्त विधध का चयि करें। 
िाइंग के अिुसार प्रगनतशील उपकरण बिािे के मलए उपयुक्त औजार, 

उपकरण और िशीि का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

िािक पररचालि अभ्यास का पालि करते हुए प्रगनतशील उपकरण का 
नििाकण करें। 
प्रगनतशील उपकरण की असेंबली का प्रदशकि करें और प्रगनतशील 

उपकरण को उपयुक्त िशीि िें सेट करें और िािक सचंालि अभ्यास का 
पालि करते हुए परीक्षण करें। 
सभी िशीिों के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
िुद्रांकि के बाद िाइंग के अिुसार उपकरणों/गेजों से िाप करें। 

 

24. विमभन्ि िशीिों की सरल 

िरम्ित, ओिरहामलगं की 
योजिा बिाएं और उन्हें 
कक्रयाजन्ित करें तथा 
कायकक्षिता की जांच करें। 
[विमभन्ि िशीिें - ड्रिमलगं 

िशीि, मिमलगं िशीि और 

खराद]  

(एिओएस: 

सीएससी/एि0901) 

िरम्ित, ओिरहॉमलगं के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें 
और उन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 
संभावित सिाधािों का प्रदशकि करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत 

बिाएं। 
िरम्ित ककए जािे िाले विमशष्ट भागों का चयि करें तथा उपयुक्त 

सािग्री और अिुिानित सिय का पता लगाएं। 
ब्लू वप्रटं की सहायता से िशीि के भागों की िरम्ित, ओिरहामलगं और 

संयोजि करें। 
भाग की कायकक्षिता की जांच करें तथा अिुधचत कायक के िािले िें 
भाग/िशीि की खराबी का पता लगाएं। 
असेंबली के दोषों को सुधारें। 

 

25. "िी" बेंड्रडगं टूल का नििाकण िाइंग के अिुसार "V" बेंड्रडगं टूल बिािे के मलए उधचत विधध की योजिा 
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और परीक्षण। (NOS: CSC/N94 

79 ) 

बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार िा “V” बेंड्रडगं टूल बिाि ेके मलए उपयकु्त उपकरण, 

उपकरण और िशीि का चयि करें और इन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

िािक संचालि अभ्यास का पालि करत ेहुए "िी" झुकिे उपकरण का 
नििाकण करें। 
"िी" झुकिे िाले उपकरण की असेंबली का प्रदशकि करें और "िी" झुकिे 
िाले उपकरण को उपयुक्त िशीि िें सेट करें और िािक संचालि 

अभ्यास का पालि करते हुए परीक्षण करें। 
िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
"िी" झुकाि के बाद ड्रडजाइि के अिुसार उपकरणों/गजेों स ेिाप लें। 

 

26. एक िॉ टूल (एकल चरण) का 
नििाकण करें और घटक को 
सत्यावपत करिे के मलए 

परीक्षण करें। 
(संख्या: सीएससी/एि948 1 ) 

िाइंग के अिुसार िा टूल तयैार करिे के मलए उधचत विधध की योजिा 
बिाएं और उसका चयि करें। 
िाइंग के अिुसार िा टूल तयैार करिे के मलए उपयकु्त औजार, उपकरण 

और िशीि का चयि करें तथा इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध 

कराएं। 
िािक संचालि पद्धनत का पालि करत ेहुए िा टूल का नििाकण करें। 
िॉ टूल की असेंबली का प्रदशकि करें और िॉ टूल को उपयुक्त िशीि िें सेट 

करें तथा िािक संचालि अभ्यास का अिलोकि करके परीक्षण करें। 
िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
िाइंग के बाद ड्रडजाइि के अिुसार उपकरणों/गेजों से िाप करें। 

 

27. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को पढें  और 

लाग ूकरें। (NOS: CSC/N 9401 

) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक 
को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरि ेके मलए स्ियं की 
गणिा करिा। 

 

28. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएँ। (NOS: 

CSC/N9402) 
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टूल एंड डाई मेकर (प्रसे टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध सूंदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 130 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 40 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी किटटगं 

ऑपरेशि को लाग ू

करते हुए विनिदेश के 

अिुसार काि करिे के 

मलए कायक की योजिा 
बिाएं और उसे 
व्यिजस्थत करें तथा 
सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की 
जांच करें। [बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि - 

िाइमलगं, िाककिं ग, 

हैक सॉइंग, ड्रिमलगं, 

टैवपगं, धचवपगं और 

ग्राइंड्रडगं आटद। 
सटीकता: ± 0.1 

मििी]।  
 
 

1. व्यापार कौशल और कायक 
अिुप्रयोग का पररचय। 

2. प्रमशक्षुओ ंको व्यजक्तगत 

सुरक्षा उपकरण (पीपीई) का 
उपयोग करिे के मलए मशक्षक्षत 

करके उििें सुरक्षा संबंधी 
दृजष्टकोण का विकास करिा। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधध और 

बुनियादी प्रमशक्षण। 
4. कपास अपमशष्ट, धातु 

धचप्स/बरक आटद जैस ेअपमशष्ट 

पदाथों का सुरक्षक्षत निपटाि। 
5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
6. खतरे, चेताििी, सािधािी एि ं

व्यजक्तगत सुरक्षा संदेश के 

मलए सुरक्षा धचह्िों की 
पहचाि। 

7. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 

कदि। 
8. अजग्िशािक यंत्रों का उपयोग 

करें। 
9. किटटगं संबंधी कायक करते 

सिय अपिाई जािे िाली 
सािधानियों का अभ्यास करें 
और उन्हें सिझें। 

िए लोगों को स्टोर की 
प्रकक्रयाओं सटहत औद्योधगक 

प्रमशक्षण संस्थाि प्रणाली की 
कायकप्रणाली से पररधचत करािे 
के मलए सभी आिश्यक 

िागकदशकि प्रदाि ककया जाएगा। 
सुरक्षक्षत कायक पद्धनतयाँ। 
सॉफ्टट जस्कल्स, इसका िहत्ि 

और प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद 

िौकरी का क्षेत्र। 
उद्योग/कायकशाला िें सुरक्षा 
और सािान्य सािधानियों का 
िहत्ि। 
प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िेन्स का संचालि और 

विद्युत सुरक्षा। पी.पी.ई. का 
पररचय। 
आपातकालीि जस्थनतयों जैस े

त्रबजली वििलता, आग, और 

मसस्टि वििलता पर 

प्रनतकक्रया। 
हाउसकीवपगं एिं अच्छे दकुाि 

िशक प्रथाओं का िहत्ि। 
5S अिधारणा एि ंइसके 

अिुप्रयोग का पररचय। 
व्यािसानयक सुरक्षा एि ं

स्िास्थ्य: 

      7. TRADE SYLLABUS  
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10. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों 
एि ंिशीिरी की सूची। 

11. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों एि ं

उपकरणों का सुरक्षक्षत 

उपयोग। 
12. खेल और स्िनृत प्रमशक्षण को 

जाििा। 
13. विशेषज्ञों द्िारा प्रेरक 

व्याख्याि। 
14. 5 एस प्रमशक्षण. 

स्िास्थ्य, सुरक्षा और पयाकिरण 

संबंधी टदशानिदेश, कािूि एि ं

विनियि, जैसा लागू हो। 

15. िाइमलगं और िाककिं ग के मलए 

िांनछत विनिदेशों के अिुसार 

औजारों और उपकरणों की 
पहचाि, जंग, स्केमलगं, क्षरण 

आटद के मलए कच्चे िाल का 
दृश्य निरीक्षण। 

16. बेंच िाइस से पररधचत होिा। 
17. िाइमलगं- विमभन्ि अिुभागों 

के मलए िाइल करिा और 

स्टील रूल से िापिा। 
18. स्क्राइबर और स्टील रूल स े

निशाि लगाएँ। 
19. स्टील रूल से िापिे का 

अभ्यास। 

बेंच कायक - धातु कायक के मलए 

हाथ के उपकरण और ड्रडिाइस - 

िकक  बेंच - िाइस - िाइलें - हैकसॉ 
- हथौडा - स्पैिर - स्कू्र िाइिर। 
 

रैखखक िापि- इसकी इकाइयाँ, 
स्टील रूल ड्रडिाइडर और पचं- 

प्रकार और उपयोग। 
अंकि तामलका का वििरण, 

उपयोग और देखभाल। 

20. त्रबन्द ुनछद्रण तथा अक्षर एि ं

संख्या नछद्रण। 
 

िनिकयर कैमलपर - इसके भाग, 

मसद्धांत, अध्ययि, उपयोग 

और देखभाल। 
बाहरी िाइक्रोिीटर - इसके भाग, 

मसद्धांत, रीड्रडगं, उपयोग और 

देखभाल, िनिकयर ऊंचाई गेज। 
अंकि उपकरण - स्क्राइबर। 
अंकि - निदेशांक प्रणाली, 
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आयताकार - धु्रिीय - अंकि के 

नियि। 
बेिल प्रोटे्रक्टर, संयोजि सटे- 

उिके घटक, उपयोग और 

देखभाल। 

पेडेस्टल ग्राइंडर, स्टार व्हील 

िेसर, सुरक्षा सािधानियां, 
देखभाल और रखरखाि। 

21. पीसिा, कें द्र पंच, डॉट पंच और 

स्क्राइबर। 
22. ड्रिल पीसिे का अभ्यास. 

िीड्रडया को धचजह्ित करिा, 
उिका विशेष अिुप्रयोग, 

वििरण। 
सतह प्लेट और सहायक अंकि 

उपकरण, 'िी' ब्लॉक, कोण प्लेटें, 
सिािांतर ब्लॉक, वििरण, 

प्रकार, उपयोग, सटीकता, 
देखभाल और रखरखाि। 
ड्रिल, टैप, डाई-प्रकार एि ं

अिुप्रयोग। टैप ड्रिल आकार का 
निधाकरण। 
रीिर- सािग्री, प्रकार (हैंड और 

िशीि रीिर), भाग और उिके 

उपयोग, रीमिगं के मलए छेद का 
आकार निधाकररत करिा, रीमिगं 

प्रकक्रया। 
ड्रिमलगं िशीि-प्रकार और उिके 

अिुप्रयोग, वपलर और रेड्रडयल 

ड्रिमलगं िशीि का नििाकण। 
काउंटरसंक, काउंटर बोर और 

स्पॉट िेमसगं-टूल्स और 

िािकरण। 
काटिे की गनत, फीड, कट की 
गहराई और ड्रिमलगं सिय 

गणिा। 
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23. ड्रिल प्लेट िाइमलगं ±0.05 

मििी की सटीकता के साथ। 
24. कें द्र नछद्रण, ड्रिमलगं, रीमिगं, 

टैवपगं, काउंटर बोररगं, काउंटर 

मसकंकंग के मलए अंकि। 
25. ड्रिल प्लेट पर केन्द्र नछद्रण, 

ड्रिमलगं, रीमिगं, टैवपगं, 

काउंटर बोररगं, काउंटर 

मसकंकंग। 
26. िािक सािग्री (एि 8) पर डाई 

पास । 
27. िािक सािग्री पर काटिे का 

उपकरण, िाइमलगं और 

पीसिा। 

डायल परीक्षण सूचक-इसके 

भाग, प्रकार, नििाकण एिं 
उपयोग। 
विनििय क्षिता: इंजीनियररगं 

िें आिश्यकता। क्षेत्र, सीिा- 
पररभाषा, प्रकार, सीिाओ ंऔर 

किट की शब्दािली-िूल आकार, 

िास्तविक आकार, विचलि, 

उच्च और निम्ि सीिा, शून्य 

रेखा, सटहष्णुता क्षेत्र, भते्त। किट 

और सीिाओं की विमभन्ि 

िािक प्रणामलयाँ। ज्यामितीय 

सटहष्णुता। त्रिटटश िािक 

प्रणाली, बीआईएस प्रणाली। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 110 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

आिश्यक 

सहिशीलता के 

अिुसार संयोजि के 

मलए घटकों को अलग-

अलग किट करें, 
अदला-बदली क्षिता 
के मसद्धांत का पालि 

करें और कायकक्षिता 
की जांच करें। 
[विमभन्ि किट - खुला, 
कोणीय, और चौकोर 

किट; आिश्यक 

सहिशीलता: ± 0.05 

मििी, कोणीय 

सहिशीलता: 1 

ड्रडग्री।] 
 

28. ±0.05 मििी की सटीकता के 

साथ पुरुष एि ंिटहला 'ओपि' 

किटटगं बिाएं । 
 
 
 
 
 
 
 
 

धातुओं के बारे िें पररचय, अंतर 

धातु और अधातु के बीच अतंर, 

धातु के गुण, धातुओ ंका 
िगीकरण और इसके अिुप्रयोग, 

कच्चा लोहा, कच्चा लोहा, गढा 
लोहा, इस्पात-सादा काबकि 

इस्पात (निम्ि काबकि इस्पात, 

िध्यि और उच्च काबकि 

इस्पात, उच्च गनत इस्पात, 

स्टेिलेस स्टील, काबाकइड, आटद) 

29. सटीकता ± 0.05 मििी के साथ 

स्क्िायर किट के मलए पुरुष 

और िटहला बिाएं। 

धातुओं का ताप उपचार, प्रकक्रया 
- जैस ेकक एिीमलगं, िाइट 

राइड्रडगं, हाडकनिगं, टेम्पररगं, 

केस हाडकनिगं, काबकराइजजंग, 

साइिाइड्रडगं, फ्टलेि हाडकनिगं, 

इंडक्शि हाडकनिगं, उद्देश्य और 

स्टील के गुणों पर इसका प्रभाि। 
30. पुरुष और िटहला के साथ खराद के साथ-साथ उसके िुख्य 
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कोणीय किटटगं। 

31. डॉिेमलगं और स्कू्रइंग द्िारा 
िर और िादा के साथ असेंबली 
किट। 

घटकों, लीिर की जस्थनत और 

विमभन्ि स्िेहि त्रबदंओुं को भी 
जाििा। 
िशीि एि ंिशीि टूल की 
पररभाषा एिं उसका िगीकरण। 

व्यािसानयक 

कौशल 32 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

 

विमभन्ि चक पर 

विमभन्ि आकार के 

जॉब सेट करें और 

िािक संचालि 

अभ्यास का पालि 

करते हुए पारंपररक 

खराद िशीि संचालि 

का प्रदशकि करें । 
[विमभन्ि चक: 3 जबड े

और 4 जबडे, विमभन्ि 

आकार के जॉब: गोल, 

चौकोर, षट्कोणीय] 

32. खराद के विमभन्ि भागों की 
पहचाि एि ंकायक। खराद के 

संचालि का अभ्यास 

(शुष्क/निजष्क्रय संचालि)। 

33. खराद को अलग-अलग गनत 

और िीड पर सेट करिा। 
34. हाथ के औजारों का उपयोग 

करके प्रोफाइल िोडिा - बाहरी 
और आंतररक त्रत्रज्या। 

कें द्र खराद नििाकण, भागों का 
विस्तार कायक, विनिदेश। 
खराद पर काि करते सिय 

ध्याि रखिे योग्य सुरक्षा त्रबन्द।ु 

व्यािसानयक 

कौशल 95 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे 

 

विमभन्ि टनििंग 

ऑपरेशि करके उधचत 

सटीकता के साथ कायक 
करिे के मलए विमभन्ि 

कटटगं टूल तैयार करें। 
[विमभन्ि कटटगं टूल - 

िी टूल, साइड कटटगं, 

पाटटिंग, थे्रड कटटगं 

(दोिों एलएच और 

आरएच), उपयुक्त 

सटीकता: ± 0.06 

मििी, विमभन्ि टनििंग 

ऑपरेशि - प्लेि, 

िेमसगं, ड्रिमलगं, 

बोररगं (काउंटर और 

स्टेप्ड), गू्रविगं, पैरेलल 

35. आरएच और एलएच उपकरण, 

विभाजक उपकरण, गोल िाक 

उपकरण की पीस। 
36. कोण गेज / बेिल प्रोटै्रक्टर से 

कोणों की जाँच करिा। 
37. िीटट्रक/त्रिटटश धागे के थे्रड्रडगं 

के मलए "िी" उपकरणों की 
ग्राइंड्रडगं। 

38. सादा िोड (4-जबडे िाले चक 

िें पकडकर), स्टेप िोड और 

कंधे का नििाकण, आयािों के 

अिुसार कें द्रों के बीच िें 
चैम्िररगं। 

39. केन्द्रों के बीच स्तंभ िोड 

खराद संचालि के विमभन्ि 

प्रकार - िेमसगं, टनििंग, पाटटिंग-

ऑि, ग्रूविगं, चैम्िररगं, बोररगं 

आटद। 
खराद काटिे के उपकरण-

विमभन्ि प्रकार, आकार और 

विमभन्ि कोण (निकासी, रेक 

आटद), खराद उपकरणों की 
विमशष्टता। 
धचप्स के प्रकार, धचप िेकर। 
उपकरण जीिि, उपकरण 

जीिि को प्रभावित करि ेिाले 

कारक। 
 

40. बुश टनििंग, ड्रिमलगं और 

बोररगं/रीमिगं। 
खराद का चालि तंत्र, गनत और 

िीड तंत्र। 
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टनििंग, स्टेप टनििंग, 

पाटटिंग, चैम्िररगं, यू-

कट, रीमिगं, इंटरिल 

ररसेस, िमलिंग।] 

41. एक िािक सािग्री िें टनििंग 

और डाई पामसगं । 
42. वपि पंच टनििंग और िमलिंग 

43. 4 - जबड ेचक का उपयोग 

करिा; िाइंग के अिुसार प्लेट 

की िोटाई के दोिों तरि का 
साििा करें। 

ऑथोगोिल और ओजब्लक 

कटटगं की अिधारणा। 

खराद पर चक और विमभन्ि 

प्रकार के जॉब होजल्डगं उपकरण 

तथा प्रत्येक प्रकार के लाभ। चक 

को लगािा और हटािा। 
िूमलिंग-प्रकार, ग्रेड और इसकी 
आिश्यकता। 
िनिकयर बेिल प्रोटै्रक्टर - भाग, 

अध्ययि और उपयोग। 
44. टेपर टनििंग िर और िादा कायक 

टुकडे और संयोजि। 
 

एकल त्रबदं ुकाटिे िाले औजारों, 
टटप औजारों के मलए विमभन्ि 

सािग्री - उिकी िेजजंग और 

पीसिे की प्रकक्रया। उपकरण 

कोण और विमभन्ि सािधग्रयों 
को काटिे पर उिका प्रभाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

विधध/तकिीक लागू 
करके थे्रडेड घटकों का 
उत्पादि करिे के मलए 

विमभन्ि िशीनिगं 

पैरािीटर सेट करें और 

घटकों की उधचत 

असेंबली के मलए ± 

0.05 मििी की 
सटीकता के साथ 

परीक्षण करें। 
[विमभन्ि थे्रड्स 

अथाकत, 

िीटट्रक/बीएसडब्ल्यू/

स्क्िायर] 

45. स्टेप टन्डक िकक  पीस पर बाहरी 
थे्रड कटटगं। (िीटट्रक, BSW 

और स्क्िायर थे्रड) 

46. आंतररक धागे के मलए काि 

चालू करें और आंतररक धागे 
को काटें  

टेल स्टॉक को ऑि-सेट करके 

टेपर टनििंग की गणिा। 
साइि बार – वििरण और 

उपयोग 

जस्लप गेज – वििरण और 

उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 128 

घंटे; 

अलग-अलग मिमलगं 

ऑपरेशि और 

इंडेजक्संग करके जॉब 

47. मिमलगं िशीि की पहचाि . 

48. मिमलगं िशीि के कायक 
मसद्धांत का प्रदशकि। 

मिमलगं िशीि: िहत्ि, प्रकार, 

नििाकण और विमशष्टता। 
मिमलगं िशीि का संचालि और 



  
 

31 

टूल एंड डाई मेकर (प्रेस टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) 
 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

तैयार करि ेके मलए 

अलग-अलग िशीनिगं 

पैरािीटर और कटर 

सेट करें। [अलग-

अलग िशीनिगं 

पैरािीटर - िीड, गनत 

और कट की गहराई। 
अलग-अलग मिमलगं 

ऑपरेशि - प्लेि, 

स्टेप्ड, एंगुलर, 

डोिेटेल, टी-स्लॉट, 

कंटूर, धगयर मिमलगं] 

49. मिमलगं िशीि की िेज पर 

िाइस और जॉब सेट करें। 
50. मिमलगं िशीि के जस्पंडल पर 

आबकर सेट करें । 
51. कटर को आबकर पर सेट करें . 
52. मिमलगं िशीि पर काि करते 

सिय ध्याि रखिे योग्य 

सुरक्षा त्रबन्द।ु 

िीड तंत्र 

 

मिमलगं कटर का िािकरण, 

मिमलगं कटर सािग्री। 
 

53. अप मिमलगं और डाउि 

मिमलगं प्रकक्रया का प्रदशकि 

करें। 
54. एक ठोस ब्लॉक 2 संख्या के 

छह चेहरों के मलए मिमलगं का 
अिुक्रि निष्पाटदत करें। 

55. िनिकयर ऊंचाई गेज की िदद से 
सटीकता की जांच करें । 

56. गहराई िाइक्रोिीटर स ेसाइड 

और िेस कटर की जांच करके 

स्टेप मिमलगं करें। 

जॉब होजल्डगं ड्रडिाइस-िाइस, 

क्लैम्प्स, िी-ब्लॉक, पैरेलल 

ब्लॉक आटद। 

मिमलगं कटर होजल्डगं ड्रडिाइस, 

मिमलगं प्रकक्रया - अप मिमलगं 

और डाउि मिमलगं। 
 

57. खाली टुकडे की मिमलगं (सादा 
मिमलगं)। 

58. साइड और िेस कटर के साथ 

स्लॉट मिमलगं 

मिमलगं िशीि के मलए काटिे 
की गनत, फीड, िशीनिगं सिय 

की गणिा। मिमलगं िशीि 

संचालि। 
मिमलगं िशीि संलग्िक - 

ऊध्िाकधर मिमलगं संलग्िक, 

ितृ्ताकार मिमलगं संलग्िक। 
59. 90 0 कोणीय मिमलगं बराबर 

कोण कटर के साथ. 

60. कबूतर पूंछ मिमलगं. 

61. टी स्लॉट मिमलगं. 

62. अितल और उत्तल मिमलगं. 

शीतलक एिं स्िेहक का पररचय 

- उिके बीच अंतर, प्रकार एि ं

उपयोग। 

63. सरल अिुक्रिण अभ्यास विभाजि शीषक - पररचय, 

नििाकण, प्रकार। सरल और 
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सािकभौमिक विभाजि शीषक। 
अिुक्रिण विधधयाँ - प्रत्यक्ष 

अिुक्रिण, सरल अिुक्रिण, 

कोणीय अिुक्रिण, और इसकी 
गणिाएँ। 

व्यािसानयक 

कौशल 116 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

 

सतह पीसि ेके 

संचालि द्िारा उच्च 

पररशुद्धता के घटकों 
का उत्पादि करें। [+/- 

0.02 मििी की 
पररशुद्धता] 

64. विमभन्ि प्रकार की पीसिे 
िाली िशीिों की पहचाि। 

65. पटहया संतुलि एि ंट्रूइंग. 

66. पीसिे िाले पटहये की िेमसगं। 
67. सतह पीसि ेिाली िशीि िें 

ब्लॉक (छह पक्षों) को ± 0.01 

मििी की सटीकता के साथ 

पीसिा। 

पीसिे की िशीि का पररचय, 

प्रकार, सतह और बेलिाकार 

पीसिे िाली िशीि- उिके भाग, 

कायक, विनिदेश और उपयोग । 
पीसिे की िशीि पर काि करते 
सिय ध्याि रखिे योग्य सरुक्षा 
त्रबदं।ु 

68. सतह पीसि ेकी िशीि िें 
स्टेप ब्लॉक को ± 0.01 मििी 
की सटीकता के साथ पीसिा। 

69. सतह पीसि ेिाली िशीि िें 
स्लॉट ब्लॉक को ± 0.01 मििी 
की सटीकता के साथ पीसिा। 

70. साइि प्लेट का उपयोग करके 

कोणीय पीस को स्ट्रैंडेड कोण 

पर सेट करें और निष्पाटदत 

करें। 
71. स्लाइड को किट करें 

(पुरुष/िटहला) 
72. िॉिक पीसिा प्रदशकि. 

73. टेपर कोण पीस किटटगं. 

पीसिे िाले पटहये के आकार 

और िाप। िािक अंकि 

प्रणाली। पीसिे िाले पटहये का 
चयि। 

व्यािसानयक 

कौशल 66 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

बेलिाकार पीस 

संचालि द्िारा उच्च 

पररशुद्धता के घटकों 
का उत्पादि करें। 
[सटीकता +/- 0.02 

मििी.] 

बेलनाकाि पीस: 

74. बाह्य सिािांतर पीसिा 
(चक/ कोलेट िें और केन्द्रों के 

बीच िें दोिों जगह पकडिा)। 
75. डुबकी पीसिा. 

पीसिे िाले पटहयों को लगािे की 
प्रकक्रया, पीसिे िाले पटहयों का 
संतुलि। 
िेमसगं, िेसर के प्रकार। 
पटहयों की ग्लेजजंग और लोड्रडगं - 

इसके कारण और उपाय। 
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 खुरदरापि िाि और उिके 

प्रतीक। गुणित्ता के िहत्ि और 

आिश्यकता की व्याख्या करें। 
बेलनाकाि पीस: 

76. आंतररक पीस (दोिों चक / 

कोलेट िें पकडे हुए )। 

अपघषकक - इसके प्रकार, बॉन्ड, 

ग्रेड, धग्रट, संरचिा। 

77. बेलिाकार पीसिे की िशीि िें 
± 0.01 मििी की सटीकता के 

साथ चरण की पीसिा 
78. बेलिाकार पीसिे की िशीि िें 

बाहरी टेपर को ± 0.01 मििी 
की सटीकता के साथ पीसिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

विमभन्ि कटर या 
बहुत्रबदं ुकाटिे िाले 

उपकरण को तेज करें। 
[विमभन्ि कटर - एंड 

मिल कटर, साइड और 

िेस मिमलगं कटर, 

मसगंल एंगल कटर, 

रीिर] 

79. टूल और कटर ग्राइंड्रडगं िशीि 

का उपयोग करके विमभन्ि 

आकारों के एंड मिल कटर को 
पीसिे का प्रदशकि और 

अभ्यास। 

उपकरण एिं कटर ग्राइंडर-

नििाकण, उपयोग एि ं

विमशष्टता। 

व्यािसानयक 

कौशल 108 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे 

सीएडी और प्रो-ई का 
उपयोग करके िोल्ड 

की आइसोिेटट्रक 

िाइंग और ठोस 

िॉडमलगं विकमसत 

करिा। 
 

80. ऑटोकैड की िूल बातें जैस े

बुनियादी और उन्ित 2D 

िाजफ्टटंग, िा किांड, बाधाए,ं 

संशोधधत किांड, परतें, लाइि 

प्रकार ब्लॉक, टेक्स्ट, 

विशेषता, तामलका, आयाि, 

आइसोिेटट्रक, सॉमलड 

िॉडमलगं , व्य ूपोटक के साथ 

सरल िोल्ड ड्रडजाइि धचत्र 

तैयार करें। 

ऑटोकैड: ऑटोकैड का पररचय, 

प्रथि िाइंग बिािा, टूल्स का 
व्यापार सीखिा, कायक को 
व्यिजस्थत करिा, प्रथि िोल्ड 

बिािा। 

81. प्रो-ई [स्केच, भाग (ठोस, 

सतह, िुक्त शैली, लचीला 
िॉडमलगं , शीट धातु।), 

प्रो-ई: इंटरिेस/विडंोज का 
पररचय, स्केधचगं, बुनियादी 
िॉडमलगं , उन्ित िॉडमलगं , 
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असेंबली, के्रओ डायरेक्ट, के्रओ 

मसिुलेट] के साथ सरल िोल्ड 

की ठोस िॉडमलगं तैयार करें। 
82. (एिसी असेंबली और िोल्ड 

कैविटी) िाइंग बिािा। 
83. सािकभौमिक युग्िि के भाग 

धचत्रण िें सभी भागों को 
संयोजजत ककया गया है तथा 
ठोस िॉडमलगं की गई है तथा 
रंगीि संयोजि द्िारा दशाकया 
गया है। 

संयोजि, िाइंग, सतह िॉडमलगं 

, विनििाकण - िोल्ड ड्रडजाइि 

जागरूकता। 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

ईडी- 40 घंटे. 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं 

िाइंग को पढें  और लागू 
करें। 
 
 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ट्रूिेंट्स का पररचय- 

● कन्िेंशिों 
● िाइंग शीट के आकार और लेआउट 

● शीषकक ब्लॉक, इसकी जस्थनत और सािग्री 
● िाइंग उपकरण 

रेखाए-ँ प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 

िुक्त हस्त धचत्रण – 

• ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
• अक्षरांकि एिं अंकि – एकल स्ट्रोक। 

आयाि 

• तीर के प्रकार 

• पाठ के साथ लीडर लाइि 

• आयाि निधाकरण की जस्थनत (एकटदशात्िक, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

• संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
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िाइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एिं अंतर) 

संबंधधत टे्रडों के जॉब िाइंग को पढिा। 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (40 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंटे. 

 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएँ। 

कायषिाला गणना एवूं ववज्ञान: 

इकाई, अूंि 

• इकाई प्रणाली का िगीकरण 

• िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
• िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

• गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
• मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

• दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

• िगकिूल और िगकिूल 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
• पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
• अिुपात और सिािपुात 

• अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

• को PERCENTAGE 

• पूिक प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और अंश िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

• धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

• धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

• लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

• लोहा एिं इस्पात, मिि धातु इस्पात और काबकि इस्पात के बीच 

अंतर 

• इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गणु 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 
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• द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि 

गनत औि वेग, कायष, िजक्त औि ऊजाष 
• कायक, शजक्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊष्मा एवूं तापमान औि दबाव 

• विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

• ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 

• रैखखक विस्तार गुणांक 

बुननयादी बबजली 
• त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे पैदा 

होती है, विद्युत धारा AC, DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध 

और उिकी इकाइया ँ
क्षेत्रशमनत 

• िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रिल और पररिाप 

• त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

• ितृ्त, अधकितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखंड, षट्भुज और 

दीघकितृ्त का क्षेत्रिल और पररिाप 

• ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ , बेलि, 

गोला और खोखला बेलि 

• षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतकिों का पाश्िक 
पषृ्ठीय क्षेत्रिल, कुल पषृ्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात 

करिा 
लीवि औि सिल मिीनें 

• लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

बत्रकोणशमनत 

• कोणों का िापि 

• त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

• त्रत्रकोणमितीय सारखणयाँ 
सूंयूंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 
व्यापक क्षेत्र 

a) टूल िेकर का क्लैंप 

b) पीसिे िाला पटहया िेमसगं किक्सचर 
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टूल एंड डाई मेकर (प्रसे टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
सूंदर्ष 

शिक्षण के परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 22 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

ड्रिल जजग का नििाकण 

और जजग्स का उपयोग 

करके ड्रिल िशीि पर 

घटक का उत्पादि और 

शुद्धता की जांच। 
(सरल टेम्पलेट और 

प्लेट जजग) 

 

84. सरल ड्रिमलगं जजग बिाए ं

85. ररगं जजग्स, बॉक्स जजग्स 

और डायिीटर जजग्स का 
विनििाकण। 

 

टूलींग का पररचय. 

जजग्स और किक्सचर का 
पररचय, गनत का तल, कायक भाग 

की संभावित गनत, कायक भाग का 
स्थाि, जजग्स के प्रकार, 

किक्सचर के प्रकार, 

जजग्स/किक्सचर और िशीि 

संबंध। 
संभावित गनत को प्रनतबंधधत 

करिे की विधध (मसद्धांत, 3-2-1 

वपि विधध)। 

पता लगाि ेकी विधध. 

लोकेटटगं उपकरणों का पररचय, 

इसकी सािग्री, लोकेटर के प्रकार, 

फ्टलैट, सतह, आंतररक व्यास और 

बाहरी प्रोिाइल के मलए लोकेटर। 
क्लैजम्पंग और कायक धारण करिे 
िाले उपकरण: क्लैजम्पंग 

उपकरण, जजग और किक्सचर के 

मलए क्लैम्प के प्रकार। क्लमै्प 

और क्लैम्प के मलए सािग्री। 
ड्रिल बुश 

ड्रिल जजग्स के प्रकार. 

किक्सचर का प्रकार. 

किक्सचर और िशीि संबधं, 

जजग्स और किक्सचर पर काटिे 
िाला बल, जजग्स और किक्सचर 

के अियि, जजग्स और किक्सचर 
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काटिे िाले उपकरण संबंध, 

जजग्स और किक्सचर का 
ड्रडजाइि, जजग्स और किक्सचर 

की वििलता। 
व्यािसानयक 

कौशल 37 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

जुडिार (मिमलगं, टनििंग 

और पीस) का 
विनििाकण। 

86. मिमलगं किक्सचर और 

अिुप्रयोग का विनििाकण। 
87. पीसिे िाले उपकरण का 

विनििाकण और अिुप्रयोग। 

प्रेस उपकरण/संचालि के प्रकार: 

गाइड प्लेट उपकरण, वपयमसिंग 

उपकरण, ब्लैंककंग उपकरण, 

प्रोग्रेमसि उपकरण, कम्पाउंड 

उपकरण, कट ऑि उपकरण, 

पाटटिंग उपकरण, आटद। 
कतरिी का मसद्धांत: प्रेस टूल िें 
कतरिी मसद्धांत का वििरण 

व्यािसानयक 

कौशल 62 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घटें 

 

सीएिसी खराद (जॉब 

और टूल दोिों) सेट करें 
और भाग प्रोग्राि तैयार 

करके िाइंग के अिुसार 

घटकों का उत्पादि 

करें।  
 

88. सीएिसी खराद, कीबोडक 
और विनिदेशों का 
अध्ययि। 

89. संदभक त्रबदं,ु JOG, और 

िदृ्धधशील िोड िें िशीि 

शुरू करिा और संचामलत 

करिा। 
90. सिन्िय प्रणाली त्रबदं,ु 

असाइििेंट और 

मसिुलेशि निरपेक्ष और 

िदृ्धधशील प्रोग्रामिगं 

असाइििेंट और 

मसिुलेशि। 
91. सिन्िय त्रबदं,ु 

असाइििेंट और 

मसिुलेशि। यात्रा सीिा 
और आपातकालीि स्टॉप 

पर िशीि की पहचाि। 
92. कायक और उपकरण 

सेटटगं। स्िचामलत िोड 

ऑपरेशि: िेमसगं, 

सुिक्षा सावधाननयााँ: औजारों, 
उपकरणों और सीएिसी िशीिों 
की सुरक्षक्षत हैंडमलगं, िैिुक 

सीएिसी कंट्रोल के साथ सीएिसी 
टनििंग- (िैिुक - ओआई -टी 
ििीिति) सीएिसी िशीि और 

नियंत्रण विनिदेश। सीएिसी 
मसस्टि संगठि िैिुक-0आई-

टी। समन्वय प्रणामलयाँ और 

पॉइंट। सीएिसी खराद, प्रकार, 

िशीि अक्ष। 
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प्रोिाइल टनििंग, ड्रिमलगं, 

टैवपगं, रीमिगं, थे्रड 

कटटगं आटद। 

व्यािसानयक 

कौशल 69 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

 

सीएिसी िशीनिगं कें द्र 

(जॉब और टूल दोिों) 
स्थावपत करें और भाग 

प्रोग्राि तैयार करके 

िाइंग के अिुसार घटकों 
का उत्पादि करें।  

93. सीएिसी िशीनिगं कें द्र, 

कीबोडक और विनिदेशों का 
अध्ययि। 

94. संदभक त्रबदं,ु JOG, और 

िदृ्धधशील िोड िें िशीि 

शुरू करिा और संचामलत 

करिा। 
95. सिन्िय प्रणाली त्रबदं,ु 

असाइििेंट और 

मसिुलेशि निरपेक्ष और 

िदृ्धधशील प्रोग्रामिगं 

असाइििेंट और 

मसिुलेशि। 
96. धु्रिीय सिन्िय त्रबदं,ु 

असाइििेंट और 

मसिुलेशि। यात्रा 
सीिाओ ंऔर 

आपातकालीि स्टॉप पर 

िशीि की पहचाि। 
97. कायक और उपकरण 

सेटटगं। स्िचामलत िोड 

संचालि: िेस मिमलगं, 

प्रोिाइल मिमलगं, 

ड्रिमलगं, टैवपगं, रीमिगं 

आटद। 

सुिक्षा सावधाननयााँ: औजारों, 
उपकरणों और सीएिसी िशीिों 
की सुरक्षक्षत हैंडमलगं, िैिुक 

सीएिसी कंट्रोल के साथ सीएिसी 
मिल- (िैिुक-0i-M ििीिति) 

सीएिसी िशीि और नियंत्रण 

विनिदेश। िैिुक-0i-M सीएिसी 
मसस्टि संगठि। सिन्िय 

प्रणामलयाँ और त्रबदं।ु सीएिसी 
िशीि मिमलगं, प्रकार, िशीि 

अक्ष। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

CAM सॉफ्टटिेयर के 

साथ 2D और 3D 

िशीनिगं करें।  

98. CAM सॉफ्टटिेयर के साथ 

2D और 3D िशीनिगं। 
सिोच्च और प्रोफाइल िशीनिगं 

के मलए तैयारी। 
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व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

िाइंग के अिुसार ± 

0.02 मििी की 
सटीकता के साथ पाटक 
प्रोग्राि तैयार करके 

इलेजक्ट्रक ड्रडस्चाजक 
िशीि (ईडीएि) और 

िायर ईडीएि का 
उपयोग करके घटकों 
का उत्पादि करिा। 
 

99. ईडीएि/िायर कट 

िशीनिगं कें द्रों के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें और 

विनिदेश पढें। 
100. संदभक त्रबदं ुपर िशीि को 

शुरू करिा और संचामलत 

करिा। 
101. आपातकालीि जस्थनत िें 

यात्रा सीिा से अधधक दरूी 
पर जस्थत िशीि की 
पहचाि। 

102. िायर कट िशीि के 

सॉफ्टटिेयर पर भाग 

कायकक्रि तैयारी प्रविजष्ट, 

संपादि, और मसिुलेशि। 
103. उपकरण पथ उपकरण पथ 

मसिुलेशि बाहर ले. 

सुरक्षा सािधािी - 
ईडीएि/िायर कट िशीि के 

औजारों, उपकरणों का सुरक्षक्षत 

संचालि। 
नियंत्रण विनिदेश और िशीि 

अक्ष. 

िशीि टूल तत्िों, िीड िाइि का 
िणकि करें। 
तार काटिे की िशीि के लाभ 

और हानियाँ। 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

 

िगाककार/गोलाकार/आ
यताकार/अण्डाकार 

घटक के मलए ब्लैंककंग 

(सरल) डाई सेट का 
विनििाकण और घटक 

का सत्यापि। 
(व्यजक्त)  

104. िाइंग आयाि के अिुसार 

डाई का नििाकण करिा और 

डाई क्लीयरेंस और डाई लैंड 

को बिाए रखिा, डाई लैंड 

के बाद कोणीय क्लीयरेंस 

प्रदाि करिा। 
105. िाइंग आयाि के अिुसार 

पंच का नििाकण । 
106. जस्ट्रपर प्लेट, बॉटि प्लेट 

(डाई प्रेस), टैप प्लेट, पंच 

होल्डर, गेज और शैंक, 

थ्रस्ट प्लेट, स्टॉप वपि का 
नििाकण। 
(टनििंग, मिमलगं और 

पीसिे के अभ्यास से प्राप्त 

प्लेटों का उपयोग ककया जा 

कटटगं क्लीयरेंस: कटटगं 

क्लीयरेंस का िहत्ि, विमशष्ट 

उपजस्थनत विशेषताए,ं पंच और 

डाई आयािों का निधाकरण। 
भूमि और कोणीय निकासी: 
कोणीय निकासी का िहत्ि, 

कोणीय निकासी प्रदाि करिे के 

तरीके। 
गाइड प्लेट उपकरण का िलू 

ड्रडजाइि. 

 

संयोजि के दौराि पंच और डाई 

के बीच संरेखण तकिीक। 

गाइड प्लेट टूल: नििाकण, तत्िों 
का कायक, संबंधधत ड्रडजाइि। 
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सकता है) काटिे का बल: प्रेस उपकरण 

संचालि के मलए काटिे के बल की 
गणिा, उपयुक्त प्रेस का चयि, 

काटिे के बल को कि करि ेकी 
विधध। 

 

स्टॉक सािग्री: टुकडा भाग और 

स्टॉक पट्टी का संबंध, प्रेस कायक 
िें प्रयुक्त स्टॉक सािग्री, स्टॉक 

पट्टी और यूनिट स्टॉक िें अंतर। 
जस्ट्रप लेआउट: जस्ट्रप लेआउट का 
िहत्ि, जस्ट्रप लेआउट के 

विमभन्ि प्रकार, आधथकक 

लेआउट। 
पंच: कटटगं पंच, िॉि-कटटगं पंच, 

हाइत्रिड पंच, पंच के प्रकार, पंच 

का चयि। 
पंचों की बकमलगं: बकमलगं प्रिेय, 

सिस्याएं, पंच पर आिे िाले 

लोड्रडगं के प्रकार, पंच के आकार 

का निधाकरण। डाई ब्लॉक: डाई के 

प्रकार, डाई ब्लॉक की 
आिश्यकता। 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

वपयमसिंग एिं ब्लैंककंग 

उपकरण का नििाकण 

करें तथा घटक का 
परीक्षण एिं सत्यापि 

करें। 
(व्यजक्त) 

107. टदए गए ड्रडजाइि के 

अिुसार एक छेदि और 

ब्लैंककंग उपकरण का 
नििाकण करें। (उपकरण के 

सभी घटक अन्य िशीिों 
के अभ्यास होंगे) 
प्रेस सुरक्षा बंद ऊंचाई 

 

स्टॉपसक: कायक, बुनियादी स्टॉप 

मसद्धांत, विमभन्ि प्रकार के 

स्टॉपसक का नििाकण। 
जस्ट्रपसक: कायक, जस्ट्रपर के प्रकार, 

नििाकण संबंधी वििरण। 
गेज: गेज का कायक, गेज के 

प्रकार। 
पायलट: पायलट का उद्देश्य, 

पायलट के प्रकार, पायलट का 
कायक, पायलटटगं के विमभन्ि 
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तरीके। 
साइड कटर 

टांग और जस्थनत 

डाई सेट: विमभन्ि प्रकार के डाई 

सेट, डाई सेट घटक, डाई सटे 

सािग्री, डाई सेट के प्रकार, बंद 

ऊंचाई, टदि का प्रकाश। 
प्रेस: प्रेस का िगीकरण, प्रेस के 

प्रकार, प्रेस के भाग, प्रेस चयि, 

जस्ट्रप िीड्रडगं व्यिस्था, डाई 

कुशि। 
ब्लैंककूं ग टूल: नििाकण, तत्िों का 
कायक, संबंधधत ड्रडजाइि। 
छेदन उपकिण: नििाकण, तत्िों 
का कायक, संबंधधत ड्रडजाइि। 
इजेक्टि औि िेडसष 
प्रगनतशील उपकरण: नििाकण, 

तत्िों का कायक, प्रगनतशील से 
संबंधधत ड्रडजाइि भी। 

व्यािसानयक 

कौशल 10 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

िािक संचालि प्रकक्रया 
और सुरक्षा पहल ूका 
पालि करते हुए 

न्यूिेटटक्स और 

हाइिोमलक्स का सककक ट 

बिािा।  
 

108. विमभन्ि प्रकार के 

हाइिोमलक एिं िायिीय 

तत्िों जैस ेमसलेंडर, िाल्ि, 

एक्चुएटर और किल्टर की 
पहचाि एि ंपररचय। 

हाइिोमलक्स/न्यूिेटटक्स प्रणाली 
के िूल मसद्धांत, हाइिोमलक्स 

और न्यूिेटटक्स प्रणामलयों के 

िायदे और िुकसाि, पास्कल के 

नियि का मसद्धांत, िह्िा का 
प्रेस, दबाि और प्रिाह, 

हाइिोमलक्स और न्यूिेटटक्स 

प्रणाली िें उपयोग ककए जािे िाले 

िाल्ि के प्रकार। 
व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

एक यौधगक उपकरण 

का नििाकण करें और 

घटक का परीक्षण और 

सत्यापि करें। 
(5 प्रशिक्षुओूं का समूह) 

109. विमभन्ि टूल रूि िशीिों 
और उपकरणों का 
उपयोग करके िाइंग के 

अिुसार एक मिधित 

उपकरण का नििाकण 

यौधगक उपकरण: पररचय, 

विमभन्ि भागों और उिके कायक 
का िणकि, निकासी की गणिा, 
नििाकण। 



  
 

43 

टूल एंड डाई मेकर (प्रेस टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) 
 

  करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 150 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

एक प्रगनतशील 

उपकरण का नििाकण 

करें और घटक का 
परीक्षण और सत्यापि 

करें। 
(5 प्रशिक्षुओूं का समूह) 

 

110. धचत्र के अिुसार एक 

प्रगनतशील उपकरण का 
नििाकण करें 

111. पररयोजिा के मलए 

सूचिा ररकॉडक करिे के 

विमभन्ि तरीकों द्िारा 
औद्योधगक आिश्यकता 
के अिुसार विमभन्ि 

प्रकार के दस्तािेज तैयार 

करिा। 

झुकिे का उपकरण: झुकिे के 

मसद्धांत, झुकिे के कारण 

प्लाजस्टक विरूपण, झुकिे िाले 

तत्ि, ररक्त लंबाई, झुकिे िाला 
तिाि, झुकिे िाला बल, जस्प्रंग 

बैक, जस्ट्रवपगं "यू" िोड, अिाज 

की टदशा का प्रभाि। 

व्यािसानयक 

कौशल ५० 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

विमभन्ि िशीिों की 
सरल िरम्ित, 

ओिरहामलगं की 
योजिा बिाएं और उन्हें 
कक्रयाजन्ित करें तथा 
कायकक्षिता की जांच 

करें। [विमभन्ि िशीिें - 
ड्रिल िशीि, मिमलगं 

िशीि और खराद] 

 

112. िशीिों पर आिधधक 

स्िेहि प्रणाली लागू करें। 
113. सरल िरम्ित कायक करें. 
114. चेक सूची के साथ नियमित 

रखरखाि करें। 
115. िशीि टूल्स का निरीक्षण 

जैस ेसंरेखण, 

सितलीकरण आटद। 
116. ज्यामितीय िापदंडों जैस े

िशीि टूल्स का सटीकता 
परीक्षण। 

स्िेहि प्रणाली-प्रकार और िहत्ि 

रखरखाि: पररभाषा, प्रकार और 

इसकी आिश्यकता। 
प्रतीक और रंग कोड्रडगं की 
प्रणाली. 
वििलता के संभावित कारण और 

उपचार। 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

"िी" बेंड्रडगं टूल का 
नििाकण एिं परीक्षण। 
(एक समूह में 5 प्रशिक्ष)ु 

 

117. धचत्र के अिुसार एक “V” 

बेंड्रडगं टूल बिाए ं

नििाकण उपकरण: नििाकण, तत्िों 
का कायक, संबंधधत ड्रडजाइि 

िाइंग टूल: िाइंग और डीप िाइंग 

का वििरण, डीप िाइंग बेलिाकार 

कप, िाइंग करते सिय घटक पर 

कायक करिे िाला बल, िाइंग के 

दौराि धातु का प्रिाह, झुररकयां 
और मसकुडि, ब्लैंक विकास, 

िाइंग बल, प्रेस क्षिता, ब्लैंक 

होजल्डगं बल, डाई और पंच 

त्रत्रज्या, िा बीड्स , एयर िेंट, 
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स्िेहि, फ्टलैंज्ड घटकों को खींचिे 
िाले िॉ की संख्या, आयताकार 

शैल िें धातु का प्रिाह, डीप िाइंग 

के दौराि होिे िाली खराबी। 
व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

एक िॉ टूल (एकल 

चरण) का नििाकण करें 
और घटक को 
सत्यावपत करिे के मलए 

परीक्षण करें। ( एक 

समूह में 5 प्रशिक्षु) 

118. विमभन्ि िशीि टूल्स और 

उपकरणों का उपयोग 

करके टदए गए धचत्र के 

अिुसार एक िॉ टूल (एकल 

चरण) का नििाकण करें। 

उपकरण के जीिि को प्रभावित 

करिे िाले कारक 

िाइि ब्लैंककंग टूल. 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: (40 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

ईडी- 40 घंटे. 

 
 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग को 
पढें  और लागू करें। 
 

इूंजीननयरिूंग ड्राइूंग: 

• िट, बोल्ट, स्कू्र थे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों जैस े

डबल िट, कैसल िट, वपि आटद की िाइंग पढिा। 
• िींि की िाइंग पढिा 
• ररिेट्स और ररिेटेड जोडों, िेल्डेड जोडों का अध्ययि 

• पाइपों और पाइप जोडों के रेखाधचत्र को पढिा 
• जॉब िाइंग, सके्शिल व्यू और असेंबली व्यू को पढिा 

 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (34 घूंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

34 घंटे. 

 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएँ। 
 

कायषिाला गणना एवूं ववज्ञान: 

टकिाव 

घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण गुणांक, घषकण कोण, 

घषकण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषकण - स्िेहि 

घषकण - घषकण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायकशाला अभ्यास िें घषकण 

के प्रभाि 

ग्रैववटी कें द्र 

गुरुत्िाकषकण कें द्र - गुरुत्िाकषकण कें द्र और इसका व्यािहाररक 

अिुप्रयोग 

कटी हुई ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 

कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रिल - ितृ्त, ितृ्त का खंड और त्रत्रज्यखंड 
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कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रिल से संबंधधत सिस्याएं - ितृ्त, ितृ्त 

का खंड और त्रत्रज्यखंड 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओं से संबंधधत 

अिुप्रयोग 

लोर् 

लोच - लोचदार, प्लाजस्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी 
इकाइयाँ और यगं िापांक 

लोच - परि तिाि और कायक तिाि 

उष्मा उपर्ाि 

ताप उपचार और लाभ (केिल अिलोकि आिश्यक) 

ताप उपचार - विमभन्ि ताप उपचार प्रकक्रया - सख्त करिा, टेम्पररगं, 

एिीमलगं, सािान्यीकरण और केस सख्त करिा (केिल अिलोकि 

आिश्यक) 

आकलन औि लागत ननधाषिण 

व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की आिश्यकता का सरल 

आकलि 

आकलि एिं लागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर 

सिस्याएं । 
 

परियोजना कायष (ड्राइूंग टूल औि टेस्ट/ड्रा डाई की असेंबली) 
(घटक कप आकार)/ यौधगक उपकरण 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई है।  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
टूल एंड डाई मेकर (प्रेस टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) (24 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्रम सूं. उपकिण एवूं उपकिण का नाम ववननदेि मात्रा 
ए. प्रशिक्ष ुटूल ककट 

1.  स्टील रूल 150 मििी अंग्रेजी और िीटट्रक संयुक्त 25 (24+1) िग. 

2.  इंजीनियसक स्क्िायर चाकू की धार के साथ 100 मििी 25 (24+1) िग. 

3.  हैकसॉ फे्रि ठोस प्रकार 200 - 300 मििी ब्लेड 25 (24+1) िग. 

4.  सेंटर पंच 100 मििी 25 (24+1) िग. 

5.  डॉट पंच 100 मििी 25 (24+1) िग. 

6.  फाइल फ्टलैट किीिे 300 मििी 25 (24+1) िग. 

7.  फाइल फ्टलैट 2nd कट 250 मििी 25 (24+1) िग. 

8.  फाइल फ्टलैट सुरक्षक्षत ककिारा 200 मििी 25 (24+1) िग. 

9.  फाइल त्रत्रकोणीय धचकिी 150 मििी 25 (24+1) िग. 

10.  हैिर क्रॉस पीि 0.5 ककग्रा 25 (24+1) िग. 

बी. उपकिण औि साजो-सामान 

11.  स्कू्र िाइिर 150 मििी 4िं. 
12.  स्कू्र िाइिर 200 मििी 4 िग. 

13.  फाइल सितल धचकिी 200 मििी 7 िग. 

14.  
सुरक्षक्षत ककिारे के साथ दसूरी कटाई 

को सितल करें 
200 मििी 7 िग. 

15.  फाइल आधा गोल बास्टडक 300 मििी 7 िग. 

16.  फाइल आधा दौर दसूरा कट 250 मििी 7 िग. 

17.  फाइल त्रत्रकोणीय किीिे 250 मििी 7 िग. 

18.  त्रत्रकोणीय दसूरा कट फाइल करें 200 मििी 7 िग. 

19.  फाइल दौर किीिे 250 मििी 7 िग. 

20.  फाइल स्क्िायर बास्टडक 300 मििी 7 िग. 

21.  फाइल स्क्िायर दसूरा कट 250 मििी 7 िग. 

22.  चाकू की धार िाली िाइल 150 मििी 7 िग. 

23.  सुई फाइल मिधित (12 िग) 150 मििी 7 िग. 

24.  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 4 िग. 

ANNEXURE-I 
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25.  हैिर क्रॉस पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 4 िग. 

26.  छेिी ठंडा फ्टलैट 18 x 150 मििी 10 िग. 

27.  जस्क्रत्रबगं ब्लॉक यूनििसकल 300 मििी 2 िग. 

28.  ग्रेिाइट सतह प्लेट 600 x 600x80 मििी 1 िं. 

29.  
िल और डाई िीटट्रक 5 मििी से 12 मििी तक का पूरा सेट 

एक बॉक्स िें 
2 सेट 

30.  
सेंट शैंक के साथ ट्विस्ट ड्रिल 0.5 मििी के चरण िें Ø 1 से Ø 12 

मििी 
3 सेट 

31.  
ट्विस्ट ड्रिल्स व्यास 3.2, 4.1, 4.2, 5.2, 6.8, 8.5, 3.8, 

4.8, 5.8, 7.7, 9.7, 11.7 

2 िग प्रत्येक 

32.  
टेपर शैंक ड्रिल Ø 12 मििी स ेØ 20 मििी तक 1 मििी 

के चरण िें 
1 सेट 

33.  
डीई स्पैिर 3-4, 6-8, 10-12, 13-14, 15-16, 18-

19, 20-22, 24-26 (8 स्पैिर) 
2 सेट 

34.  अक्षर पंच 5 मििी सेट 3 सेट 

35.  िंबर पंच 5 मििी सेट 3 सेट 

36.  ड्रिल चक कंुजी के साथ 12 मििी क्षिता 4 िं. 
37.  एलि कंुजी िीटट्रक 3 से 12 मििी सेट 1 सेट 

38.  कें द्र अभ्यास संख्या 3, 4 और 5 7 प्रत्येक 

39.  
सिािांतर हस्त रीिर उपयुक्त ररचं के साथ 2 मििी के चरण 

िें 6 मििी स े12 मििी 
2 सेट 

40.  स्टार िेसर  2 िग. 

41.  धारक के साथ हीरा िेसर  2 िग. 

42.  
सुरक्षा चश्िा (व्यजक्तगत सरुक्षा 
उपकरण) 

 12 िग. 

43.  विचंुबकीकरणकताक  1 िं. 
44.  जस्िप्स 200 मििी 1 िं. 

45.  

कायकक्षेत्र 150 सेिी x 80 सेिी x 75 सिेी 150 

मििी िाइस के साथ (प्रत्येक बेंच 2 

िाइस के साथ किट) 

12 िग. 

46.  बेंच िाइस 150 मििी 24िं. 

47.  
20 प्रमशक्षुओ ंके मलए स्टील लॉकर 

(कबूतर कप बोडक) 
 2 िग. 
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48.  स्टील अलिारी 180 सेिी x 60 सेिी x 45 सिेी 8िं. 
49.  िेटल रैक 180 सेिी x 60 सेिी x 45 सिेी 1 िग. 

50.  

आग बुझािे का यंत्र िगरपामलका/सक्षि प्राधधकाररयों से सभी 
उधचत एिओसी और उपकरणों की 
व्यिस्था करें। 

 

51.  

फीलर गौज 0.05 मििी स े0.3 मििी गणुा 0.05 

और 0.4 मििी स े1 मििी गणुा 0.1 

मििी (13 पते्त) 

2 सेट 

52.  िीटट्रक स्कू्र वपच गेज-रेंज 0.4 -6 मििी वपच 600 (21 पवत्तयां) 2 सेट 

53.  
त्रत्रज्या गेज 1 - 3 मििी गुणा 0. 25 मििी और 3.5-

7 मििी गुणा 0.5 मििी (34 पते्त) 

२ िं. 

54.  
िनिकयर ऊंचाई गेज रेंज 300 मििी, 0.02 मििी न्यूिति 

गणिा के साथ 

२ िं. 

55.  
यूनििसकल िनिकयर कैमलपर 200 मििी, 0.02 मििी न्यिूति 

गणिा के साथ 

7 िग. 

56.  
ड्रडजजटल कैमलपर  0-200 मििी, 0.01 मििी न्यूिति 

गणिा के साथ 

2 िग. 

57.  िनिकयर कैमलपर  300 मििी िनिकयर स्केल 0.02 मििी 2 िग. 

58.  

िनिकयर बेिल प्रोटै्रक्टर-ब्लेड रेंज 150 और 300 मििी, डायल 1 0 , 

न्यूिति गणिा 5 (मििट) मसर के 

साथ, तीव्र कोण लगाि 

1 िग. 

59.  
बाहरी िाइक्रोिीटर 0-25 मििी, 0.01 मििी न्यिूति 

गणिा के साथ 

4 िग. 

60.  
बाहरी िाइक्रोिीटर 25-50 मििी, 0.01 मििी न्यूिति 

गणिा के साथ 

4 िग. 

61.  
बाहरी िाइक्रोिीटर 50-75 मििी, 0.01 मििी न्यूिति 

गणिा के साथ 

4 िग. 

62.  
संयोजि िगक सेट 300 मििी ब्लेड िगाककार मसर, िध्य 

मसर, प्रोटै्रक्टर मसर के साथ 

2 सेट 

63.  स्टॉपर प्लेट के साथ साइि बार 150 मििी 1 िं. 

64.  
चंुबकीय त्रबस्तर के साथ साइि 

टेबल 

200 मििी लंबाई 1 िं. 

65.  जस्लप गेज बॉक्स (कायकशाला ग्रेड) प्रनत सेट 87 टुकडे 1 सेट 
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66.  
िी-ब्लॉक-लगभग 32 x 32 x 41 मििी, क्लैम्प के साथ 25 

मििी की क्लैजम्पंग क्षिता के साथ 

2 जोड े

67.  
िी-ब्लॉक-लगभग 65x65x80 मििी, क्लैंप के साथ 50 

मििी की क्लैंवपगं क्षिता के साथ 

1 जोडी 

68.  चंुबकीय िी-ब्लॉक 100x100x125 मििी 2 जोड े

69.  कोण प्लेट 150 x 150 x 200 मििी २ िं. 

70.  
पररशुद्ध कोण पीसिे िाला 
उपकरण (200 मििी) 

250x250x300 मििी 1िं. 

71.  
िाइक्रोिीटर के अंदर की रेंज 50-63 मििी िािक विस्तार छड के 

साथ 200 मििी तक 

1 सेट 

72.  

गहराई िाइक्रोिीटर विस्तार छडों के िािक सेट के साथ 

सीिा 0-25 मििी, सटीकता 0.01 

मििी। 

1 सेट 

 

73.  

चंुबकीय आधार के साथ चंुबकीय 

स्टैंड 

60 x 47.5 मििी और यूनििसकल 

जस्ििेल क्लैंप, डायल होजल्डगं रॉड (150 

मििी) स्क्राइबर के साथ 

2 िग. 

74.  

डायल परीक्षण सूचक-लीिर प्रकार- 

रेंज 

0-0.8 मििी ग्रेजुएशि 0.01 मििी, 
सहायक उपकरण के साथ 0-50-0 

पढिा 

2 िग. 

 

75.  
डायल परीक्षण सूचक प्लंजर प्रकार-

रेंज 

0-10 मििी, ग्रेजुएशि 0.01 मििी, 
क्रांनत काउंटर के साथ 0-100 रीड्रडगं 

2 िग. 

 

76.  चंुबकीय िाइस 200 मििी 2 िग. 

डी. काटने के उपकिण 

77.  साइड और िेस मिमलगं कटर Ø 100 x 10 x Ø 27 मििी 2 िग. 

78.  साइड और िेस कटर Ø 80 x 10 x Ø 27 मििी 2 िग. 

79.  बेलिाकार मिमलगं कटर Ø 63 x 70 x Ø 27 मििी 2 िग. 

80.  जस्लटटगं आरी कटर Ø 75 x 4 x Ø 27 मििी 2 िग. 

81.  एकल कोण कटर Ø 75 x 16 x Ø 27मििी – 60 0 2 िग. 

82.  डोिेटेल कटर व्यास 20 x 8 मििी शैंक x 60 0 2 िग. 

83.  एकल कोण कटर Ø 75 x 20 x Ø 27 – 45 0 2 िग. 

84.  सिाि कोण कटर Ø75x 30 x Ø 27 - 90 0 2 िग. 

85.  शैल एंड मिल Ø 50 x 36 x Ø 22 ( अिुक्रिखणका 2 िग. 
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प्रकार, 6 सजम्िमलत प्रकार) 

86.  

शैल एंड मिल Ø 75 मििी x 50 x Ø 22 ( 

अिुक्रिखणका प्रकार, 6 सजम्िमलत 

प्रकार) 

2 िग. 

87.  

सिािांतर शैंक अंत मिल्स Ø6, Ø10 और Ø 16 (डबल फ्टलूटेड), Ø 

20 मििी और Ø 25 मििी (चार फ्टलूटेड) 

हैं 

4 िग प्रत्येक 

88.  
सिािांतर टांग के साथ टी स्लॉट 

कटर 

Ø 17.5 x 8 मििी चौडाई x टांग का 
व्यास 8 मििी 

2 िग. 

89.  
अितल मिमलगं कटर Ø 63 x 6 त्रत्रज्या/10 त्रत्रज्या x Ø 27 

मििी 
1 िग प्रत्येक 

90.  
उत्तल मिमलगं कटर Ø 63 x 6 त्रत्रज्या / 10 त्रत्रज्या x Ø 27 

मििी 
1 िग प्रत्येक 

91.  िूरमलगं उपकरण (सीधा और हीरा)  2 िग प्रत्येक 

ई. सामान्य मिीनिी औि स्थापना: 

92.  
स्तंभ/स्तंभ प्रकार ड्रिमलगं िशीि 25 मििी क्षिता - ड्रिल चक, कंुजी 

आटद के साथ िोटर चामलत। 
1 िं. 

93.  
रेड्रडयल ड्रिल िशीि स ेअधधकति 

तक ड्रिल ककया जा सकता है 

32 मििी व्यास. 1 िं. 

94.  
बैंड देखा एि / सी को सिायोजजत 

करिे के मलए 

 1िं. 

95.  
डबल एंडेड पडेेस्टल ग्राइंडर के साथ 178 मििी पटहये (एक िहीि और एक 

खुरदरुा पटहया) 
1 िं. 

96.  

एसएस और एससी कें द्र खराद (सभी 
धगयर के साथ) 

 

कें द्र की ऊंचाई 150 मििी और कें द्र की 
दरूी 
1000 मििी के साथ 3 जबड,े 4 जबड े

चक, ऑटो िीड मसस्टि, टेपर टनििंग 

अटैचिेंट, 

शीतलक पम्प, सुरक्षा गाडक और िशीि 

प्रकाश व्यिस्था या एच.एस. 

3 िग. 

97.  
कतरिी िशीि (लीिर प्रकार) हाथ से 
संचामलत पूणक 

300 मििी ब्लेड की लंबाई 1 िं. 
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98.  

DRO के साथ यूनििसकल मिमलगं 

िशीि (5 िाइक्रोि सटीकता) 
 
 

अिुदैध्यक टै्रिसक 700 - 800 मििी 
क्रॉस टै्रिसक 250 - 400 मििी 
ऊध्िाकधर टै्रिसक 200 - 350 मििी 
दोिों तरि टेबल का घुिाि 45 0 

गनत सीिा आरपीएि 30 स े1800 

सािकभौमिक विभाजि मसर, पररपत्र 

तामलका, लंबे arbors के साथ , 

पटटया आबकर , िटटककल आटद या 
एचएस। 

1 िं. 

99.  

DRO के साथ िटटककल मिमलगं 

िशीि (5 िाइक्रोि सटीकता) 
 
 

ट्यूरेल रैि मिमलगं िशीि 

(ििीिति विनिदेश के अिसुार) 

डीआरओ (5 िाइक्रोि सटीकता) के 

साथ 

 

मेज 

लंबाई x चौडाई 1350x310 मििी 
अिुदैध्यक टै्रिसक 700 - 800 मििी 
क्रॉस टै्रिसक 200 - 265 मििी 
ऊध्िाकधर टै्रिसक 300 - 400 मििी 
गनत सीिा आरपीएि 20 स े1800 या 
एचएस 

1 िं. 
 

100.  

DRO के साथ हाइिोमलक सतह 

पीसिे की िशीि (5 िाइक्रोि 

सटीकता) 
 
 
 

मेज 

क्लैजम्पंग क्षेत्र 600 x 178 मििी 
(अिुिानित) 

पीसिे का क्षेत्र 400 x 200 मििी 
(अिुिानित) 

जस्पंडल के टेबल-कें द्र की दरूी 400 - 500 

मििी (अिुिानित) 

टेबल गनत 1-25 िीटर/मििट. 

धूल निकालिे िाले यंत्र जैस ेिािक 

सािाि के साथ 

जल विभाजक, संतुलि उपकरण, 

टेबल-िाउंटेड रेड्रडयस-टेंगेंट व्हील 

िेसर, व्हील फ्टलैंजेस, आटद या एच.एस. 

2 िग. 

101.  
टूल और कटर ग्राइंडर 

 

कटर का सबसे बडा व्यास जजस ेग्राउंड 

ककया जा सकता है 10-100 मििी 
1 िं. 
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 केन्द्रों के बीच अधधकति प्रिेश 230 

मििी 
कटटगं ककिारों की अधधकति लंबाई 

120 मििी 
एडाप्टर बुश, कटर हेड होल्डर असेंबली, 
एडाप्टर, एक्सटेंशि जस्पंडल, ग्राइंड्रडगं 

व्हील के मलए फ्टलैंज आटद जैस ेिािक 

उपकरणों के साथ। 

102.  

यूनििसकल बेलिाकार पीसि ेकी 
िशीि DRO के साथ (5 िाइक्रोि 

सटीकता) 
 
 
 

अधधकति व्यास जिीि (प्रभािी) 250 

मििी 
अधधकति पीसिे की लंबाई 300 मििी 
कें द्र की ऊंचाई 130 मििी 
कें द्रों के बीच अधधकति दरूी 340 मििी 
प्लेट, स्टेडी, रेड्रडयस और िेस िेसर 

जैस ेविशेष सहायक उपकरणों के साथ , 

हैंड िीड अटैचिेंट आटद या एचएस 

ढंूढें। 

1िं. 

103.  

ििल ििेस 

 

हीटटगं चैम्बर 300 x 300 x 450 मििी 
10500 ड्रडग्री सेजल्सयस के मलए 

शिि टैंक- लगभग 600 x600 x 600 

मििी/ लगभग व्यास 600 मििी x 600 

मििी ऊँचाई 

1िं. 

104.  

रॉकिेल कठोरता परीक्षण िशीि 

िािक सहायक उपकरण / ड्रडजजटल 

प्रकार के साथ 

 1 िं. 

105.  
स्पाकक  इरोशि ईडीएि और WEDM 

िािक सािाि के साथ 

 1 िग प्रत्येक 

106.  

आिश्यक ििीचर के साथ डेस्कटॉप 

कंप्यूटर 

CPU: 32/64 त्रबट या ििीिति 

प्रोसेसर, स्पीड: 3 गीगाहट्कज या 
अधधक। RAM: -12GB DDR-III या 
अधधक, िाई-िाई सक्षि। िेटिकक  काडक: 
एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट, USB 

िाउस, USB कीबोडक और िॉनिटर के 

के अिुसार 

अिुबंध a 
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साथ (न्यूिति 17 इंच।) लाइसेंस प्राप्त 

ऑपरेटटगं मसस्टि और एंटीिायरस जो 
व्यापार स ेसंबंधधत सॉफ़्टिेयर या HS 

के साथ संगत है। 

107.  

सीएिसी मिमलगं िशीि/िटटककल 

िशीनिगं सेंटर (िीएिसी) 
[अिुबंध-ए एि ंए (II) के अिुसार 

विनिदेश] 

के अिुसार 

अिुलग्िक-ए एिं 
ए (II) 

108.  

सीएिसी खराद/सीएिसी टिक सेंटर 

 

[विनिदेश अिुलग्िक-ए एि ंए (आई) 

के अिुसार] 

के अिुसार 

अिुलग्िक-ए एिं 
ए (I) 

109.  
सिन्िय िापिे की िशीि (5 

िाइक्रोि) 

 01 

110.  प्रोिाइल प्रोजेक्टर (5 िाइक्रोि)  01 

111.  फ्टलाई प्रेस (कोई भी िॉडल) न्यूिति 10 और 12 टि क्षिता 2 िग. 

112.  
पािर प्रेस िशीि (हाइिोमलक) न्यूिति 2 टि क्षिता िािक और 

आिश्यक िैकजल्पक सहायक उपकरण 

1 िं. 

एफ. सॉफ्टवेयि 

113.  ऑटो सीएडी और सीएएि ििीिति संस्करण 25लाइसेंस 

114.  ठोस कायक/ कोई भी ििीिति ििीिति संस्करण 25 लाइसेंस 

115.  
स्िाटक क्लास रूि के मलए स्िाटक टच 

स्क्रीि पैिल 

 1 िं. 

दटप्पणी: 
1. प्रमशक्ष ुटूलककट के अंतगकत आिे िाली िस्तुओ ंको छोडकर, दसूरी और तीसरी पाली िें काि करि ेिाले 

बैच को कोई अनतररक्त िस्तु उपलब्ध करािे की आिश्यकता िही ंहै। 
2. कें द्रीकृत कंप्यूटर प्रयोगशाला िाले संस्थाि मसिुलेशि प्रमशक्षण प्रदाि करिे के मलए िौजूदा बुनियादी 

ढांचे का उपयोग कर सकते हैं। 
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सीएनसी लैब 

स्थान औि बबजली की आवश्यकता 

1 आिश्यक स्थाि (िगक िीटर िें) 
40 (8(4+4) इकाइयों स ेकि के मलए) 

65 (8(4+4) यूनिट स ेअधधक के मलए) 

2 आिश्यक शजक्त (ककलोिाट िें) 
6 (4(2+2) इकाइयों से िीचे के मलए) 

12.5 ( 4(2+2) और उसस ेअधधक इकाइयों के मलए) 

सीएनसी लैब इन्रास्ट्रक्र्ि 

एस
.ए
न. 

आइटम का नाम वगष 

मात्रा 

इकाई दटप्पणी 
4 (2+2) 

इकाइयााँ 
औि ऊपि 

नीरे् 

4 (2+2) 

इकाइयों 

1 
सीएिसी टिक सेंटर [अिुलग्िक-ए (I) 

के अिुसार विनिदेश] 
िशीि 1 शून्य िहीं। निदेश देखें 

2 

सीएिसी िटटककल िशीनिगं सेंटर 

[अिुलग्िक-ए (II) के अिुसार 

विनिदेश] 

िशीि 1 शून्य िहीं। निदेश देखें 

उपरोक्त दो िस्तुओ ंको साझा ककया जा सकता है, यटद ककसी अन्य व्यापाररक उपकरण सूची िें िे शामिल हों, 
तथा उन्हें अलग से खरीदिे की आिश्यकता िहीं है, बशते कक उन्हें अधधकति तीि व्यापारों और िौ इकाइयों 
के बीच साझा ककया जाए। 

3 

सीएिसी प्रौद्योधगकी के मलए 

िल्टीिीड्रडया आधाररत मसम्युलेटर 

और लोकवप्रय ऑपरेशि का उपयोग 

करके िचुकअल िशीि ऑपरेशि और 

मसिुलेशि के साथ टनििंग और 

मिमलगं के मलए इंटरैजक्टि सीएिसी 
पाटक प्रोग्रामिगं सॉफ्टटिेयर 

नियंत्रण प्रणाली जैस ेकक िैिुक, 

सीिेंस, आटद (िेब-आधाररत या 
लाइसेंस आधाररत) (12 प्रमशक्षु + 1 

सॉफ़्टिेयर 12 12 

उपयो
गकताक
ओं 

  

ANNEXURE-A 
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संकाय) 

इस सॉफ्टवेयि की सहायता से 
प्रशिक्षुओूं को शलिने, सूंपाददत किने, 
सत्यावपत किने औि अनुकिण किने 
में सक्षम होना र्ादहए 

 

4 

LAN सुविधा के साथ मसिुलेशि 

सॉफ्टटिेयर चलािे के मलए संगत 

डेस्कटॉप कंप्यूटर 

िशीि 12 12 

िहीं। 

 

5 वप्रटंर - (लेजर/ इंकजेट) िशीि 1 1 िहीं। िैकजल्पक 

6 एयर कंडीशिर - जस्प्लट - 2.0 टि िशीि   
िहीं। आिश्यकता 

अिुसार 

7 ऊपर    
 आिश्यकता 

अिुसार 

ननदेि 

ए) 

4(2+2) स ेकम इकाइयों के शलए, आईटीआई फैशसशलटेटि के साथ समझौता ज्ञापन में प्रवेि कि सकत ेहैं 
जो उपिोक्त टे्रडों में र्ती औि प्रशिक्षण प्राप्त किन ेवाले प्रशिक्षुओूं को प्रशिक्षण प्रदान किेंगे।  
िैमसमलटेटर सरकारी आईटीआई, इंजीनियररगं/पॉमलटेजक्िक कॉलेज, िान्यता प्राप्त प्रमशक्षण संस्थाि, 

उद्योग, निजी आईटीआई होिा चाटहए (िैमसमलटेटर को अिरोही िरीयता क्रि िें व्यिजस्थत ककया गया 
है)। िैमसमलटेटर के पास उपरोक्त सभी प्रमशक्षण बुनियादी ढाँचा होिा चाटहए। (सीएिसी िशीिों और 

सीएिसी के मलए िल्टीिीड्रडया सॉफ्टटिेयर सटहत)। यटद कोई सुविधा िैमसमलटेटर के पास उपलब्ध िहीं 
है, तो उसे आईटीआई िें प्रदाि ककया जािा चाटहए। परीक्षा के सिय आईटीआई प्रमशक्षुओं को सीएिसी 
की सुविधा उपलब्ध कराई जािी चाटहए। यह खंड हस्ताक्षररत ककए जािे िाले सिझौता ज्ञापि का 
टहस्सा होिा चाटहए । प्रमशक्षण प्रदाता 15 ककलोिीटर की सीिा के भीतर या शहर के भीतर होिा चाटहए 

बी) 
नोट: - " यह आईटीआई के वििेक पर निभकर है कक िह सीएिसी मसम्युलेटर के मलए पररभावषत विनिदेश 

के अनतररक्त अनतररक्त सुविधाओं के साथ सीएिसी मसिुलेशि सॉफ्टटिेयर खरीद सकता है "। 

 

 

 

 

 



  
 

57 

टूल एंड डाई मेकर (प्रेस टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) 
 

 

 

सीएनसी ििाद के शलए ववस्ततृ ववननदेि 

1. मिीन की क्षमता इकाइयों आकाि 

ए चक पर अधधकति भार ककलोग्रा
ि 

अधधकति 40 

बी िशीि का शुद्ध िजि ककलोग्रा
ि 

1500 या उससे अधधक 

2. धुिी 
ए अधधकति जस्पंडल गनत आरपीए

ि 

4000 या उससे अधधक 

बी िाइि का प्रकार एसी सिो जस्पंडल िोटर (ड्रडजजटल) 

सी फं्रट बेयररगं व्यास (आईडी) मििी 60 या उससे अधधक 

3. कुल्हाड़ियों 
ए एक्स - अक्ष यात्रा मििी 200 या उससे अधधक 

बी Z - अक्ष यात्रा मििी 290 या अधधक 

सी रैवपड टै्रिसक - X िी/मिि
ट 

10/15 या अधधक 

डी न्यूिति प्रोग्राियोग्य किांड- X/Z मििी 0.001 

ई प्रोग्राियोग्य फीड रेंज - X, Z अक्ष मििी/मि
िट 

10 - 10000 

एि िाइि का प्रकार एसी सिो िोटर 

जी िोटर टॉकक  - एक्स अक्ष एिएि 3 या उससे अधधक 

एच िोटर टॉकक  - Z अक्ष एिएि िेक के साथ 6 या उससे अधधक 

5. आईएसओ 230-2 के अनुसाि सटीकता 
ए X, Y और Z अक्षों के मलए जस्थनत सटीकता मििी 0.012 

बी X,Y और Z अक्षों के मलए पिुरािवृत्त मििी ±0.007 

6. सीएनसी प्रणाली 
ए नियंत्रण प्रणाली िैिुक/सीिेंस 

बी िशीि नियंत्रण पैिल फीड दर, जस्पंडल गनत ओिरराइड घुंडी 
सी एिपीजी (िैिुअल पल्स जिरेटर) िशीि ऑपरेटर पैिल पर 

ANNEXURE-A (I) 
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डी सीएिसी विशेषताए ं टूल ऑिसेट एिडीआई 

7. िीतलक/स्नेहन 

ए शीतलक टैंक क्षिता लीटर 100 या उसस ेअधधक 

बी शीतलक पंप िोटर ककलोिाट 0.25 

सी शीतलक पंप आउटपुट एलपीएि 20 या उसस ेअधधक 

8. िजक्त का स्रोत 

ए िुख्य आपूनतक (± 10%)  415 िी, 3 पीएच, 50 हट्कज 

बी कुल किेक्टेड लोड आिश्यकता  लगभग 15 केिीए 

9. मानक उपकिण 

ए िोल्टेज स्टेबलाइजर 15 केिीए  

बी पीएलसी लैडर लॉजजक के मलए बैकअप सीडी 1 िं.  

सी िशीि त्रबजली 1 िं.  

डी लेिमलगं पैड और जैककंग स्कू्र 4 िग.  

ई चालि नियि - पुस्तक 1 िं.  

एि रखरखाि निदेमशका 1 िं.  

जी स्थापिा ककट 1 िं.  

एच रखरखाि उपकरण ककट 1 िं.  

10. महत्वपूणष घटकों का ननमाषण 

ए एलएि गाइडिेज HIWIN/THK/PMI/स्टार 

बी बॉल स्कू्र HIWIN/THK/TSUBAKI/PMI/STAR/HMT/NSK 

सी जस्पंडल त्रबयररगं्स आरएचपी/एिएसके/एिएजी/एसकेएि/एिआर
बी 

डी स्टेबलाइजर िील/एसई रिोिैक्स/कंसुल/िािैक्स 

ई स्िेहि सेिल्यूब/िॉपको 
एि शीतलक पंप राजािण/ेजीआरयू एिडीएिओएस 

11। काटने के उपकिण औि उपकिण धािक (आपूनतष की गई मिीन के अनुसाि BT30 या BT40 के शलए) 

क्र. सूं. वस्तु 
मात्रा 

इूंसटष 
मात्रा 

1 वर्ष 3 वर्ष 1 वर्ष 3 वर्ष 
a.  ओ.डी. टनििंग टूल 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

5 सेट 15 

b.  ओडी ग्रूविगं टूल 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

5 सेट 15 
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c.  धागा काटिे का उपकरण 2 4  20 60 

d.  आईडी टनििंग टूल 2 4  20 60 

e.  आईडी थे्रड्रडगं टूल 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

10 30 

f.  धारक िें उपकरणों को कसिे के मलए सी 
स्पैिर 

1 2    

g.  चंुबकीय डायल स्टैंड 1 2    

h.  लकडी का हथौडा 2 4    

i.  िल ररचं 1 2    

j.  हाथों के उपकरण सेट (स्पैिर, एलि कंुजजयाँ, 
आटद) 

1 बक्सा     

k.  टी िट, स्टै्रप क्लैम्प, क्लैजम्पंग िट और स्टड 1 सेट     

l.  हाथ के औजारों का सेट (स्पैिर, एलि 

कंुजजयाँ, आटद) 

1 बक्सा     

m.  टी िट, स्टै्रप क्लैम्प, क्लैजम्पंग िट और स्टड 1 सेट     
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सीएनसी वदटषकल मिीननूंग सेंटि के शलए ववस्ततृ ववननदेि 

1. मिीन की क्षमता इकाइयों आकाि 

ए तामलका का आकार मििी 500x250 या अधधक 

बी िेज पर अधधकति भार ककलोग्राि 150 या उसस ेअधधक 

सी टी स्लॉट आयाि (एि x डब्ल्यू x पी) मििी 3 x 14 x 100 या उसस ेअधधक 

डी िशक से टेबल की ऊंचाई मििी 800 ~ 900 

ई त्रबस्तर और काठी के मलए कच्चा लोहा ग्रेड ग्रेड 25 या सिकक्ष 

एि िशीि का शुद्ध िजि ककलोग्राि 1500 या उससे अधधक 

2. धुिी 
ए जस्पंडल िाक बीटी30 / बीटी40 

बी न्यूिति दरूी (जस्पंडल िोज से टेबल तक) मििी 100 - 150 

डी अधधकति जस्पंडल गनत आरपीएि 6000 या उससे अधधक 

ई जस्पंडल शजक्त, निरंतर ककलोिाट 3.7 या अधधक 

एि िाइि का प्रकार एसी सिो जस्पंडल िोटर (ड्रडजजटल) 

जी जस्पंडल बेयररगं िगक पी4 

एच फं्रट बेयररगं व्यास (आईडी) मििी 50 या उसस ेअधधक 

3. कुल्हाड़ियों 
ए एक्स - अक्ष यात्रा मििी 300 या उसस ेअधधक 

बी Y - अक्ष यात्रा मििी 250 या उसस ेअधधक 

सी Z - अक्ष यात्रा मििी 250 या उसस ेअधधक 

डी तीव्र पारगिि - X/Y/Z िी/मििट 20/20/20 या उसस ेअधधक 

ई न्यूिति प्रोग्राियोग्य किांड- X/Y/Z मििी 0.001 

एि प्रोग्राियोग्य फीड रेंज - X, Y और Z अक्ष मििी/मिि
ट 

10 - 10000 

जी िाइि का प्रकार एसी सिो िोटर 

एच िोटर टॉकक  - X और Y अक्ष एिएि 3 या उसस ेअधधक 

िैं िोटर टॉकक  - Z अक्ष एिएि िेक के साथ 6 या उससे अधधक 

जे बॉल स्कू्र - एक्स, िाई और जेड अक्ष (व्यास x मििी 25 x 10 या उससे अधधक 

ANNEXURE-A (II) 
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वपच) 

क बॉल स्कू्र किनिश - एक्स, िाई और जेड अक्ष वपसा हुआ और कठोर 

एल बॉल स्कू्र िगक - एक्स, िाई और जेड अक्ष C3 या उससे बेहतर के साथ प्री-लोडेड 

एि गाइडिे - एक्स, िाई और जडे अक्ष घषकणरोधी रैखखक गनत गाइडिे 
एि गाइडिे का आकार - X, Y और Z अक्ष मििी 25 या उसस ेअधधक 

हे गाइडिे पररशुद्धता - X, Y, और Z अक्ष पी क्लास 

4. स्वर्ाशलत उपकिण परिवतषक 

ए उपकरण पॉकेटों की संख्या िग 8 या उससे अधधक 

बी अधधकति उपकरण व्यास मििी 80 या उससे अधधक 

सी उपकरण चयि द्वि-टदशात्िक 

डी उपकरण शैंक प्रकार बीटी30 / बीटी40 

ई उपकरण का अधधकति िजि ककलोग्राि बीटी30 के मलए 2.5 / बीटी40 के मलए 6 

एि उपकरण की अधधकति लंबाई मििी बीटी30 के मलए 100 ~150 / बीटी40 के मलए 

150 ~200 

जी उपकरण पररितकि सिय (धचप से धचप तक) सेकंड 5 या उससे कि 

एच टूल क्लैंप और अिक्लैम्प ड्रडस्क जस्प्रंग और हाइिो-न्यूिेटटक 

5. आईएसओ 230-2 के अनुसाि सटीकता 
ए X, Y और Z अक्षों के मलए जस्थनत सटीकता मििी 0.012 

बी X,Y और Z अक्षों के मलए पिुरािवृत्त मििी ±0.007 

सी ज्यामितीय संरेखण  आईएसओ 10791-भाग 1 

डी किनिश टेस्ट पीस की सटीकता  आईएसओ 10791-भाग 7 

6. सीएनसी प्रणाली 
ए नियंत्रण प्रणाली िैिुक/सीिेंस 

बी िोटसक और िाइि ऊपर बताए गए अिुसार सीएिसी नियंत्रकों के साथ 

संगत 

सी मसस्टि ररजॉल्यूशि 0.001 मििी 
डी उपकरण संख्या प्रदशकि िशीि ऑपरेटर पैिल पर 

ई िशीि नियंत्रण पैिल फीड दर, जस्पंडल गनत ओिरराइड घुंडी 
एि एिपीजी (िैिुअल पल्स जिरेटर) िशीि ऑपरेटर पैिल पर 

जी सीएिसी विशेषताए ं ग्राकफक मसिुलेशि, प्रोग्रामिगं सहायता, टूल ऑफसेट्स 

एिडीआई, 

  पूणक/िदृ्धधशील जस्थनत, वपच तु्रटट क्षनतपूनत क 
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7. िीतलक/स्नेहन 

ए शीतलक टैंक क्षिता लीटर 100 या उससे अधधक 

बी शीतलक पंप िोटर ककलोिाट 0.37 

सी शीतलक पंप आउटपुट एलपीएि 20 या उससे अधधक 

डी स्िेहि प्रकार  स्िचामलत कें द्रीकृत स्िेहि 

ई स्िेहि टैंक क्षिता लीटर 3 या उससे अधधक 

8. टूल अनक्लैम्प के शलए एयि कूं प्रेसि 

ए कंप्रेसर प्रकार  िायर, किल्टर और एयर ररसीिर के साथ 

स्कू्र प्रकार 

बी टैंक क्षिता लीटर 200 या उससे अधधक 

सी िाय ुप्रिाह सीएिएि 10 या उससे अधधक 

डी दबाि छड अधधकति 7. 

9. िजक्त का स्रोत 

ए िुख्य आपूनतक (± 10%)  415 िी, 3 पीएच, 50 हट्कज 

बी कुल किेक्टेड लोड आिश्यकता  लगभग 15 केिीए 

10. मानक उपकिण 

ए िोल्टेज स्टेबलाइजर 15 केिीए  

बी विद्युत कैत्रबिेट के मलए एयर कंडीशनिगं 

इकाई 

आिश्यकता 
अिुसार 

 

सी पीएलसी लैडर लॉजजक के मलए बैकअप सीडी 1 िं.  

डी िशीि त्रबजली 1 िं.  

ई लेिमलगं पैड और जैककंग स्कू्र 4 िग.  

एि चालि नियि - पुस्तक 1 िं.  

जी रखरखाि निदेमशका 1 िं.  

एच स्थापिा ककट 1 िं.  

िैं रखरखाि उपकरण ककट 1 िं.  

जे 6 रैक टूल ट्रॉली (आकार 25"x22"x45") लॉक 

के साथ 

1 िं.  

एच सुरक्षा अिुपालि के साथ िशीि की सुरक्षा 1 िं.  

11। महत्वपूणष घटकों का ननमाषण 

ए एलएि गाइडिेज HIWIN/THK/PMI/स्टार 
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बी बॉल स्कू्र HIWIN/THK/TSUBAKI/PMI/STAR/HMT/NSK 

सी जस्पंडल त्रबयररगं्स आरएचपी/एिएसके/एिएजी/एसकेएि/एिआरबी 
डी एटीसी प्रगनत/धगिू 

ई पैिल एसी ििकर कििले/ररटल/लेक्सटेकिॉइड 

एि स्टेबलाइजर िील/एसई रिोिैक्स/कंसुल/िािैक्स 

जी स्िेहि सेिल्यूब/िॉपको 
एच शीतलक पंप राजािणे/जीआरय ूएिडीएिओएस 

िैं काटिे के उपकरण और धारक सैंडविक/ताएगुटेक/केि िािेटल/सेको/मित्सुत्रबशी 
जे एयर कंप्रेसर (क्षिता : 6 ककग्रा/सेिी2 - 300 

एलपीएि मििट ) 

  
 

गोदरेज/एलगी/केसर/एटलसकोपको 

12. काटने के उपकिण औि उपकिण धािक (आपूनतष की गई मिीन के अनुसाि BT30 या BT40 के शलए) 

क्र. सूं. वस्तु 
मात्रा 

इूंसटष 
मात्रा 

1 वर्ष 3 वर्ष 1 वर्ष 3 वर्ष 
a.  िेस मिल 45 ड्रडग्री 63 मििी., इन्सटक प्रकार 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

5 सेट 15 

b.  िेस मिल स्क्िायर शोल्डर 50 मििी., इन्सटक 
प्रकार 

2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

5 सेट 15 

c.  ट्विस्ट ड्रिल एचएसएस स्टे्रट शैंक 6, 6.7, 8.5, 9.7 2 4  20 60 

d.  स्पॉट ड्रिल काबाकइड, व्यास 8 मििी x 90° 2 4  20 60 

e.  ड्रिल इन्सटक प्रकार - 16 मििी 2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

10 30 

f.  ठोस काबाकइड ट्विस्ट ड्रिल सीधे टांग - 8 मििी 2 4    

g.  ठोस काबाकइड अंत मिल सीधे टांग - 10, 12 मििी 
व्यास। 

2 4    

h.  अंत मिल सजम्िमलत प्रकार सीधे टांग - 16 मििी 
व्यास. 

2 4 उपयुक्त 

सजम्िलि 

10 30 

i.  िशीि टैप्स HSS - M8, M10 2 4  10 30 

j.  ठोस काबाकइड रीिर सीधा टांग - 10 मििी 2 4  10 30 

k.  किनिश बोररगं बार व्यास 20 से 25 मििी 1 3 उपयुक्त 

सजम्िलि 

10 30 



  
 

64 

टूल एंड डाई मेकर (प्रेस टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) 
 

l.  िेस मिल्स के मलए होल्डर (एडेप्टर) 2 4  20 60 

m.  उपरोक्त ड्रिल, रीिर, एंड मिल्स के मलए कोलेट्स 2 सेट 4 सेट    

n.  कोलेट के मलए उपयुक्त कोलेट धारक 4 4    

o.  16 मििी इन्सटक ड्रिल के मलए साइड लॉक होल्डर 1 2    

p.  िशीि िाइस 0-150 मििी रेंज - िैकेनिकल प्रकार 1 1    

q.  धारक िें उपकरणों को कसिे के मलए सी स्पैिर 1 2    

r.  चंुबकीय डायल स्टैंड 1 2    

s.  लकडी का हथौडा 2 4    

t.  िल ररचं 1 2    

u.  हाथ उपकरण सेट (स्पैिर, एलि कंुजी, आटद) 1 बक्सा     

v.  टी िट, स्टै्रप क्लैम्प, क्लैजम्पंग िट और स्टड 1 सेट     

w.  हाथ उपकरण सेट (स्पैिर, एलि कंुजी, आटद) 1 बक्सा     

x.  टी िट, स्टै्रप क्लैम्प, क्लैजम्पंग िट और स्टड 1 सेट     
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 

के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

जजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है जजन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि टदया है। 
 

औूंध , पुणे में आयोजजत टूल एंड डाई मेकर (प्रेस टूल्स, जिग्स एंड फिक््चर) टे्रड के पाठ्यक्रम को 
अूंनतम रूप देने के शलए योगदान देने वाले/र्ाग लेने वाले वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 

श्री /श्री/सुश्री 
सूंगठन दटप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 

1.  

 
डॉ. केसी िोरा , सीनियर ड्रडप्टी। 
निदेशक एिं प्रिुख, अराई 

अकादिी 

ऑटोिोटटि ररसचक एसोमसएशि 

ऑि इंड्रडया, एस.िं.102, ितेाल 

टहल, पौड रोड के पास, कोथरुड , पुणे 

अध्यक्ष 

2.  जयंत पात्रा , िररष्ठ प्रबंधक िाइक्रोिैटटक िशीि टूल्स (पी) 
मलमिटेड 240/241,11िा ंििे, 

तीसरा चरण, पीन्या औद्योधगक 

क्षेत्र, बैंगलोर 

सदस्य 

3.  काशीिाथ एि. पटिासेट्टी , 
प्रिुख - एप्लीकेशि सहायता 
सिूह 

ऐस ड्रडजाइिसक मलमिटेड प्लॉट िंबर 

7&8, II िेज पीन्या इंडजस्ट्रयल 

एररया, बैंगलोर 

सदस्य 

4.  सुिील खोडके , प्रमशक्षण प्रबंधक बॉबस्ट इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड 

वपरंगुट , िुलाशी , पुणे 

सदस्य 

5.  लोकेश कुिार, प्रबंधक प्रमशक्षण 

अकादिी 
िोक्सिैगि इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड 

पुणे 

सदस्य 

6.  िीराि तात्याबा खैरे , कायककारी सुल्जर इंड्रडया प्रा. मलमिटेड, सदस्य 

ANNEXURE – II  
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इंजीनियरी कोंधापुरी , मशरूर , पुणे  

7.  मिमलदं पी देसाई, सीनियर मशफ्टट 

इंजीनियर 

एटलस कोप्को (आई) मलमिटेड, 

दापोडी , पुणे  

सदस्य 

8.  िी कान्त िुजुिदार , डीजीएि जॉि डीयर इंड्रडया प्राइिेट मलमिटेड, 

पुणे - िगर रोड, सिसिाडी , पुणे 

सदस्य 

9.  जीडी राजकुिार , निदेशक जीटीटीआई, कोयंबटूर विशेषज्ञ 

10.  मिमलदं संघाई , टीि िैिेजर अल्फा लिल इंड्रडया मलमिटेड, 

दापोडी , पुणे 

सदस्य 

11.  राजेश िेिि यूनिट िैिेजर अल्फा लिल इंड्रडया मलमिटेड, 

दापोडी , पुणे 

सदस्य 

12.  एिकेए िधुबालि , डीजीएि - 

क्यूसी, क्यूए और एसएिपीएस 

सैंडविक एमशया प्राइिेट मलमिटेड , 

दापोडी , पुणे 

सदस्य 

13.  इरकर बालाजी , िररष्ठ इंजीनियर 

विनििाकण 

प्रीमियि ट्रांसमिशि मलमिटेड, 

धचचंिाड , पुणे 

सदस्य 

14.  राजेंद्र शेल्के , सीनियर इंजीनियर 

विनििाकण 

प्रीमियि ट्रांसमिशि मलमिटेड, 

धचचंिाड , पुणे - 19 

सदस्य 

15.  भगीरथ कुलकणी , प्रबंधक 

रखरखाि 

टाटा किकोसा ऑटो मसस मलमिटेड, 

टहजंिडी , पुणे  

सदस्य 

16.  रोहि िोरे, िािि संसाधि एिं 
प्रशासि 

टाटा किकोसा ऑटो मसस मलमिटेड, 

टहजंिडी , पुणे  

सदस्य 

17.  जी. िेंकटेश्िरि , टीईसी प्रबधंक- 

कॉपोरेट जजम्िेदारी 
कमिसं इंड्रडया मलमिटेड. सदस्य 

18.  िहेश ढोकले , इंजीनियर टाटा टोयो रेड्रडएटर मलमिटेड सदस्य 

19.  पंकज गुप्ता डीजीएि-एचआर 

और आईआर 

टाटा टोयो रेड्रडएटर मलमिटेड सदस्य 

20.  एसके जोशी प्रिुख - व्यिसाय 

विकास 

राधेय िशीनिगं मलमिटेड पुणे - 

िगर रोड, सिसिाडी , पुणे । 
सदस्य 
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21.  ए.एल. कुलकणी , डीजीएि 

विनििाकण 

पीएिटी िशीन्स मलमिटेड वपपंरी , 
पुणे  

सदस्य 

22.  एसिी कारखानिस , डीजीएि 

योजिा 
पीएिटी िशीन्स मलमिटेड वपपंरी , 
पुणे  

सदस्य 

23.  ककरण मशरसाठ , एसोमसएट 

िैिेजर एिई 

बकक हाटक कम्प्रेशि प्राइिेट मलमिटेड, 

रांजणगांि , पुणे 

सदस्य 

24.  अजय धुरी , प्रबंधक टाटा िोटसक मलमिटेड वपपंरी , पुणे सदस्य 

25.  अिोल्ड मसररल िाटटकि, डीजीएि गोदरेज एंड बॉयस िैन्युिैक्चररगं 

कंपिी मलमिटेड, िुंबई 

सदस्य 

26.  रिींद्र एल. िोरे िटहदं्रा सीआईई ऑटोिोटटि इंड. 

मलमिटेड यूआरएससी - पुणे 

सदस्य 

27.  कुशाग्र पी. पटेल एिआरबी त्रबयररगं्स मलमिटेड, 

धचकलथािा औरंगाबाद 

सदस्य 

28.  एिएि कुलकणी , िररष्ठ प्रबंधक 

- टूल रूि 

एिआरबी त्रबयररगं्स मलमिटेड, 

धचकलथािा औरंगाबाद 

सदस्य 

डीजीटी एवूं प्रशिक्षण सूंस्थान 

29.  नििकल्या िाथ , 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक । 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य सह सह-

सिन्ियक 

30.  पीके विजयि , िररष्ठ प्रबंधक 

प्रमशक्षण 

गेडी तकिीकी प्रमशक्षण संस्थाि, 

734 अवििाशी रोड, कोयंबटूर 

सदस्य 

31.  रसाल जी.एस., प्रमशक्षक आईटीआई औधं , पुणे सदस्य 

32.  टीपी रािचंद्रि , सीनियर 

काउंसलर 

जीटीटीआई, कोयंबटूर सदस्य 

33.  कुट्टे आर.जे., प्रमशक्षक आईटीआई औधं पुणे सदस्य 

34.  सरोज कुिार िंडल , पूिक टी.ओ. एिएसएिई टूल रूि, कोलकाता विशेषज्ञ 

35.  देबरािाता िोंडल , VI एटीआई कोलकाता विशेषज्ञ 
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सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िजस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृजष्ट 

एचएच सुििे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण विभाग विकलांग व्यजक्त 
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