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સેh ર : કј િપટલ Ήડ્ુસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ

અવҋધ  : 2 - વષо 
ʁયવસાય :  ҆ફટર - 2nd વષо - ટѹјડ ʗેҔʰકલ - NSQF ʅતર - 4 (સશંોҋધત 2022)

˻ારા િવકҍસત અને ʗકાҏશત

નશેનલ ઇɴ ѹ̼કશનલ મી҆ડયા ઇҚɴ̼ϕટુ,

પો̼ બોʺ નં. 3142 Ҍગɳડу, ચે̃ાઈ - 600 032 ભારત

ઈમેલ : chennai-nimi@nic.in 

વેબસાઇટ : www.nimi.gov.in

કોપીરાઈટ © 2024 નશેનલ ઈɲ ѳ̺ʶનલ મીҀડયા ઈҕɲ̺ϑૂટ, ચે́ાઈ 

ʕથમ આΔૃ҆˩ :  ફђ Τુઆરм, 2024                                      નકલો: 250  

Р.295/-

બધા હકો અમારм પાસે રાખેલા છે.

આ ʕકાશનના કોઈપણ ભાગને નશેનલ ઈɲ ѳ̺ʶનલ મીҀડયા ઈҕɲ̺ϑૂટ, ચે́ાઈની લે҉ખતમг પરવાનગી િવના કોઈપણ ʃવЛપમг 
અથવા કોઈપણ માɰયમથી, ફોટોકોપી, રђકોӊડગ અથવા કોઈપણ માҁહતી સંʊહ અને Ύુનઃʕાҍɳત ʕણાલી સҁહત ઇલેʮѳ ો҂નક અથવા 
҃મકђ ҂નકલ ˹ારા ΎુનઃઉɮપાҀદત અથવા ʕસાҀરત કરм શકાશે નહн.
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(iii)

આΕુખ

ભારત સરકારђ રાʂટѳ нય કૌશ̭ િવકાસ ની҃તના ભાગ Лપે નોકરмઓ Ηુર҉ʷત કરવામг મદદ કરવા માટђ 2020 Ηુધીમг 
30 કરોડ લોકોને, દર ચારમгથી એક ભારતીયને કૌશ̭ ʕદાન કરવાનો મહɮવાકгʷી લ͊гક નʬн કયѥ છે.  ઔ˸ો҆ગક 
તાલીમ સં̻ાઓ (ITIs) આ ʕҀʈયામг ખાસ કરмને કુશળ માનવશғɣત Ύૂરм પાડવાના સંદભиમг મહɮવΎૂણи ΐૂ҃મકા 
ભજવે છે. આને ɰયાનમг રાખીને, અને ʕ҉શʷણાથцઓને વતиમાન ઉ˸ોગ સંબં҅ધત કૌશ̭ ʕ҉શʷણ આપવા માટђ , ITI 
અɸયાસʈમ તાЭતેરમг િવિવધ ҁહતધારકોની Эમે કђ  મે˾ર કાઉҐɲસલની મદદથી અપડђટ કરવામг આɿયો છે. ઉ˸ોગો, 
સાહ҇સકો, ҉શʷણિવદો અને ITIs ના ʕ҃ત҂ન҅ધઓ.

નશેનલ ઈɲ ѳ̺ʶનલ મીҀડયા ઈҕɲ̺ϑૂટ (NIMI), ચે́ ાઈ, કૌશ̭ િવકાસ અને સાહ҇સકતા મંʐાલય હђઠળની એક 
ʃવાય˩ સં̻ાને ITIs અને અ̄ સંબં҅ધત સં̻ાઓ માટђ જЛરм Ηૂચના˭ક મીҀડયા પેકђУ (IMPs) િવકસાવવા અને 
ʕસાҀરત કરવાની જવાબદારм સљપવામг આવી છે.

સં̻ા હવે Ηુધારђલા અɸયાસʈમને અ΍ુЛપ Ηૂચના˭ક સામʊી લઈને આવી ҆ફટર - વાҭષક પેટનо હђઠળકђ િપટલ ΅ુડ્સ 

એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ સેʮરમг 2nd વષо - ટѹјડ ʗેҔʰકલ - NSQF ʅતર - 4 (સશંોҋધત 2022). NSQF લેવલ - 4 
(Ηુધારђલ 2022) ટѳђડ ʕેҎʮકલ તાલીમાથцઓને અતંરરાʂટѳ нય સમકʷતા ધોરણ મેળવવામг મદદ કરશે ˓г તેમની 
કૌશ̭ ʕાવીɭય અને યોɧયતાને િવ̶ભરમг યોɧય રмતે મા̄તા આપવામг આવશે અને આ અગાઉના ҉શʷણની 
મા̄તાના અવકાશને પણ વધારશે. NSQF ʃતર - 4 (Ηુધારђલ 2022) તાલીમાથцઓને આСવન ҉શʷણ અને કૌશ̭ 
િવકાસને ʕો˯ાહન આપવાની તકો પણ મળશે. મને કોઈ શંકા નથી કђ  NSQF લેવલ - 4 (Ηુધારђલ 2022) સાથે ITI ના 
ʕ҉શʷકો અને તાલીમાથцઓ અને તમામ ҁહતધારકો આ IMP નો મહ˩મ લાભ મેળવશે અને NIMI નો ʕયાસ દђશમг 
ɿયાવસા҄યક તાલીમની ΅ુણવ˩ા Ηુધારવામг ઘણો આગળ વધશે. 

તાલીમ ના મહા҂નદѢશક NIMI ના એҘɣઝκુҁટવ Ҁડરђʮર અને ̺ાફ અને મીҀડયા ડђવલપમે˾ ક҃મટнના સɸયો આ 
ʕકાશન બહાર લાવવામг તેમના યોગદાન માટђ ʕશંસાને પાʐ છે.

જય ҁહɱદ

 અΎુલ કુમાર ҉તવારт I.A.S
 સ҅ચવ
 કૌશ̭ િવકાસ અને ઉ˸ોગ સાહ҇સકતા મંʐાલય,  
 ભારત સરકાર.

 

 ફђ Τુઆરм, 2024             
 નવી Ҁદ̰н - 110 001.
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(iv)

ʗʅતાવના

નેશનલ ઈɲ ѳ̺ʶનલ મીҀડયા ઈҕɲ̺ϑૂટ (NIMI) ની ̻ાપના 1986 મг ચે́ઈ ખાતે ત˨ાલીન રોજગાર અને તાલીમ 
મહા҂નદѢશાલય (D.G.E & T), ʞમ અને રોજગાર મંʐાલય, (હવે કૌશ̭ િવકાસ અને ઉ˸ોગ સાહ҇સકતા મંʐાલય હђઠળ) ભારત 
સરકાર ˹ારા કરવામг આવી હતી, Эમેг ટђક҂નકલ છે. સરકાર તરફથી સહાય ફђડરલ ҀરપҖɶલક ઓફ જમиની. આ સં̻ાનો Αુʺ 
ઉ˲ેʁય કારмગરો અને એʕે҇˾સશીપ તાલીમ યોજનાઓ હђઠળ ҂નયત અɸયાસʈમ Αુજબ િવિવધ ટѳђડો માટђ Ηૂચના˭ક સામʊી 
િવકસાવવા અને ʕદાન કરવાનો છે.

ભારતમг NCVT/NAC હђઠળ ɿયાવસા҄યક તાલીમનો Αુʺ ઉ˲ેʁયને ɰયાનમг રાખીને Ηૂચના˭ક સામʊી બનાવવામг આવી 
છે, Э ેɿયғɣતને નોકરм કરવા માટђ કૌશ̭મг ҂નΎુણતા ʕાɳત કરવામг મદદ કરવાનો છે. Ηૂચના˭ક સામʊી Ηૂચના˭ક મીҀડયા 
પેકђУ (IMPs) ના ʃવЛપમг બનાવવામг આવે છે. IMP મг ҅થયરм Ώુક, ʕેҎʮકલ Ώુક, ટђ̺ અને એસાઈનમે˾ Ώુક, ઈɲ ѳ̺ʮર 
ગાઈડ, ઓҀડયો િવύુઅલ એઈડ (વોલ ચાટи  અને ટѳ ાɲસપરɲસી) અને અ̄ સપોટи  મҁટҀરયલનો સમાવશે થાય છે.

વકиશોપમг તાલીમાથцઓ ˹ ારા Ύૂણи કરવામг આવનારм ɿયાયામની ʞેણીબ˳ ɿયાવહાҀરક Ύʃુતકમг સમાવશે થાય છે. આ કસરતો 
એ Η҂ુન̴҇ત કરવા માટђ બનાવવામг આવી છે કђ  ҂નયત અɸયાસʈમમг તમામ કૌશ̭ો આવરм લવેામг આવ ેછે. ટѳђડ થીયરмΎુʃતક 
તાલીમાથцન ેનોકરм કરવા સʷમ બનાવવા માટђ જЛરм સંબં̔ ધત સૈ˳ г҃તક ˎ ાન ʕદાન કરђ છે. પરмʷણ અને સљપણીઓ ʕ҉શʷકને 
તાલીમાથцની કામગીરмના Αૂ̭гકન માટђ સљપણીઓ આપવા સʷમ બનાવશે. વોલ ચાટи  અને પારદҬશતા અન̄ છે, કારણ કђ  
તે માʐ ʕ҉શʷકને િવષયને અસરકારક રмતે રજૂ કરવામг મદદ કરђ છે પરંΊુ તેને તાલીમાથцની સમજ΍ું Αૂ̭гકન કરવામг પણ 
મદદ કરђ છે. ʕ҉શʷક માગиદҬશકા ʕ҉શʷકને તેના Ηૂચનાના સમયપʐકની યોજના બનાવવા, કાચા માલની જЛҀરયાતો, રોӵЭદા 
પાઠ અને ʕદશиનોની યોજના બનાવવા માટђ સʷમ બનાવે છે.

કૌશ̭ોને ઉɮપાદક રмતે કરવા માટђ આ Ηૂચના˭ક સામʊીમг એʷરસાઈઝના QR કોડમг Ηૂચના˭ક િવҀડયોઝ એɹબેડ 
કરવામг આɿયા છે Эથેી કૌશ̭ ҉શʷણને કવાયતમг આપવામг આવેલા ʕҀʈયાગત ɿયવહાК પગલг સાથે સгકળн શકાય. 
Ηૂચના˭ક િવડнયો ʕાયો҆ગક તાલીમના ધોરણની ΅ુણવ˩ામг Ηુધારો કરશે અને તાલીમાથцઓને ɰયાન કђ Ҋɱʒત કરવા અને 
કુશળતાને એકнકૃત કરવા માટђ ʕેҀરત કરશે.

IMP અસરકારક ટнમ વકи  માટђ િવકસાવવા માટђ જЛરм જҁટલ કૌશ̭ો સાથ ેપણ ɿયવહાર કરђ છે. અɸયાસʈમમг Ηૂચɿયા Αજુબ 
સંલʤ ટѳђડના મહɮવના કૌશ̭ િવʃતારોને સમાવવા માટђ પણ જЛરм કાળС લેવામг આવી છે.

સં̻ામг સંΎૂણи Ηૂચના˭ક મીҀડયા પેકђજની ઉપલ̛તા ટѳђનર અને મેનેજમે˾ બંનેને અસરકારક તાલીમ આપવામг મદદ કરђ છે.

IMP એ NIMI ના ̺ાફ મેɹબરો અને મીҀડયા ડђવલપમે˾ ક҃મટнના સɸયોના સાΑૂҁહક ʕયાસો΍ું પҀરણામ છે Э ેખાસ કરмને 
Рહђર અને ખાનગી ʷેʐના ઉ˸ોગો, Ҁડરђʮોરђટ જનરલ ઓફ ટѳђ Ӱનગ (DGT), સરકારм અને ખાનગી ITIs હђઠળની િવિવધ તાલીમ 
સં̻ાઓમгથી લેવામг આવે છે.

NIMI િવિવધ રા˓ સરકારોના રોજગાર અને તાલીમ ҂નયામક, Рહђર અને ખાનગી ʷેʐના ઉ˸ોગોના ʕ҉શʷણ િવભાગો, DGT 
અને DGT ̫ ʐે સં̻ ાઓના અ҅ધકારмઓ, Σફૂ રмડસи, ɿયғɣતગત મીҀડયા િવકાસકતеઓ અને તમામનો ҂નʂઠાΎૂવиક આભાર ɿયɣત 
કરવા આ તક લેવા મгગે છે. સંયોજકો, પરંΊુ Эમેના સҀʈય સમથиન માટђ NIMI આ સામʊીને બહાર લાવવામг સʷમ ન હોત.

ચે́ાઈ - 600 032 કરોબારт સંચાલક 
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(v)

આભાર

નશેનલ ઇɲ ѳ̺ʶનલ મીҀડયા ઇҕɲ̺ϑૂટ (NIMI) આ Ηૂચના˭ક સામʊીને બહાર લાવવા માટђ નીચેના મીҀડયા ડђવલપસи 
અને તેમની ʕાયોજક સં̻ાઓ ˹ારા આપવામг આવેલા સહકાર અને યોગદાન માટђ ҂નʂઠાΎૂવиક આભાર સાથે ʃવીકારђ છે.  
(ટѹјડ ʗૈҔʰકલ) ના વેપાર માટђ ҆ફટર - NSQF ʅતર - 4 (સશંોҋધત 2022) કј િપટલે Ήુʅસે એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ ITIs માટђ ʷેʐ.

મી҆ડયા ડјવલપમે̀ ક҉મટуના સɺયો

 ʞી. પી.કђ . રાધા કૃʂણન  -  વҀરʂઠ ʕ҉શʷક      
   સરકારм ITI, કђરળ.

 ʞી. ટн. ગોપાલન  -  મદદનીશ તાલીમ અ҅ધકારм
   સરકારм ITI, અંબϕુર, ચે́ાઈ

 ʞી. Βુ. અ̚ુલ કાદર  -  જુ҂નયર તાલીમ અ҅ધકારм
   સરકારм ITI, ҆ગɱડн, ચે́ાઈ

 ʞી. એસ. Ηુરђશ  -  જુ҂નયર તાલીમ અ҅ધકારм     
   સરકારм ITI, કરાઈકુડн.

 ʞી. એસ. Ηુરђશ -  જુ҂નયર તાલીમ અ҅ધકારм     
   સરકારм આઈ.ટн.આઈ., વડકરાઈ.

 ʞી. A. િવજયરાઘવન  -  મદદનીશ તાલીમ ҂નયામક (҂નΔૃ˩),    
   ATI, ચે́ાઈ.

҈નમી કો-ઓડяનેટસо

ʞી. ҂નમе̭નાથ - નાયબ ҂નયામક,
  NIMI,  ચે́ાઈ - 32.

 ʞી. વી. ગોપાલકૃʂણનન્ - મેનેજર 
   NIMI, ચે́ાઈ - 32

ʞી. એસ. ગોપાલકૃʂણનન્ - આ҇સ̺˾ મેનેજર 
   NIMI, ચે́ાઈ - 32.

NIMI ડђટા એ ѳ˾н, CAD, DTP ઓપરђટરો માટђ આ Ηૂચના˭ક સામʊીના િવકાસની ʕҀʈયામг તેમની ઉ˩મ અને સમӆપત 
સેવાઓ માટђ તેની ʕશંસા નљધે છે.

આ Ηૂચના˭ક સામʊીના િવકાસમг યોગદાન આપનાર અ̄ તમામ NIMI ̺ાફ ˹ારા કરવામг આવેલા અΑૂ̭ ʕય˫ોને 
પણ NIMI આભાર સાથે ʃવીકારђ છે.

NIMI એ દરђક ɿયғɣતનો પણ આભારм છે Эમેણે આ Ηૂચના˭ક સામʊી િવકસાવવામг ʕˮʷ કђ  પરોʷ રмતે મદદ કરм છે.
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(vi)

પ҆રચય
ટѹјડ ʗેҔʰકલ

ટѳђડ ʕેҎʮકલ મેϤુઅલનો હђΊુ ɿયવહાҀરક વકиશોપમг ઉપયોગ કરવાનો છે. તેમг તાલીમાથцઓ ˹ ારા ̓ ફટર ટѳђડના અɸયાસʈમ દર҃મયાન Ύૂણи કરવામг 
આવનારм ʕાયો҆ગક અɸયાસતોની ʞેણીનો સમાવશે થાય છે, Э ેઅɸયાસો કરવામг મદદ કરવા માટђ Ηૂચનાઓ/માҁહતી ˹ારા Ύૂરક અને સમҨથત 
છે. આ અɸયાસો એ Ηુ҂ન̴҇ત કરવા માટђ બનાવવામг આવી છે કђ  NSQF ʃતર - 4 (Ηુધારђલ 2022) અɸયાસʈમ΍ું પાલન કરતી તમામ કુશળતા 
આવરм લેવામг આવી છે.

આ માગиદҬશકા આઠ મોϓુલમг િવભા҇Эત છે. આઠ મોϓુલ નીચે આપેલ છે

મોϓુલ 1  -  એસેɹબલી - 1
મોϓુલ 2  -  ગેજ
મોϓુલ 3  -  પાઇ̐ અને પાઇપ Ҁફӯટɧસ
મોϓુલ 4  -   Ҁડѳલ ҇Эગ
મોϓુલ 5  -  ҀરપેӮરગ ટђક҂નક
મોϓુલ 6  -  હાઈડѳ ો҇લʸ અને Ϥુમેҁટʸ
મોϓુલ 7  -  ҉શ̵ો˪ાન અને પરмʷણ
મોϓુલ 8  -  ઇરђʶન અને ટђӺ̺ગ

શોપ ɴલોરમг કૌશ̭ ʕ҉શʷણની યોજના કђટલાક ɿયવહાК ʕોЭʮેની આસપાસ કђ Ҋɱʒત ʕાયો҆ગક અɸયાસની ʞેણી ˹ારા કરવામг આવી છે. У 
કђ , એવા થોડા Ҁકʃસાઓ છે કђ  ˓г ɿયғɣતગત અɸયાસ ʕોЭʮેનો ભાગ ન બને.

ʕાયો҆ગક માગиદҬશકા િવકસાવતી વખતે, દરђક અɸયાસ તૈયાર કરવાનો ҂નʂઠાવાન ʕયાસ કરવામг આɿયો હતો Э ેસરђરાશથી ઓછા તાલીમાથц 
˹ારા પણ સમજવા અને હાથ ધરવા માટђ સરળ હશે. У કђ  િવકાસ ટнમ ʃવીકારђ છે કђ  વΌુ Ηુધારા માટђ અવકાશ છે. NIMI અ΍ુભવી તાલીમ ફђક̦н 
તરફથી Ηૂચનોની રાહ જુએ છે માગиદҬશકામг Ηુધારો.

ટѹјડ ҍસ˵йત

ટѳђડ ̔ થયરмના મેϤુઅલમг બгધકામમг ̓ ફટર - 1લી ટѳђડ ̔ થયરм NSQF લેવલ - 4 (Ηુધારђલ 2022)ના કોસи માટђની સૈ˳ г҃તક માҁહતીનો સમાવશે થાય 
છે. NSQF ʃતર - 4 (સશંો҅ધત 2022) અɸયાસʈમમг સમાિવʂટ ʕાયો҆ગક એʷરસાઈઝ અ΍ુસાર સમાિવʂટો ʈમબ˳ છે, દરђક કવાયતમг શʵ હોય 
ˮг Ηુધી સૈ˳ г҃તક પાસાઓને આવરм લેવામг આવેલ કૌશ̭ સાથે સંબં҅ધત કરવાનો ʕયાસ કરવામг આɿયો છે. આ સહસંબંધ તાલીમાથцઓને 
કૌશ̭ કરવા માટђની ધારણા ʷમતાઓ િવકસાવવામг મદદ કરવા માટђ Рળવવામг આવે છે.

ટѳђડ ʕેҎʮકલના માગиદҬશકામг સમાિવʂટ અ΍ુЛપ એʷરસાઈઝ સાથે ટѳђડ ҅થયરм શીખવવી અને શીખવી પડશે. આ માગиદҬશકાની દરђક શીટમг 
અ΍ુЛપ ɿયવહાҀરક અɸયાસ િવશેના Ηૂચનો આપવામг આɿયા છે.

શોપ ɴલોરમг સંબં҅ધત કૌશ̭ો કરતા પહђલા ઓછામг ઓછા એક વગиમг દરђક અɸયાસ સાથે Уડાયેલ ટѳђડ ҅થયરм શીખવવી/શીખવી એ બહђતર 
રહђશે. ટѳђડ ҇સ˳гતને દરђક એʷરસાઈઝના સંક҇લત ભાગ તરмકђ  ગણવામг આવે છે.

સામʊી ʃવ-҉શʷણના હђΊુ માટђ નથી અને તેને વગиખંડની Ηૂચનાના Ύૂરક તરмકђ  ગણવામг આવવી Уઈએ.

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



(vii)

સમાિવʄટу
 અɺયાસ સં.  અɺયાસΑું  શીષоક                          ҏશʹણ  Βૃʄઠ સં.  
                                                             પ҆રણામો  

  મોϗુલ 1 :  એસેɻબલી - 1 (Assembly- 1) 

 2.1.115  એચ - Ҁફિӯટગ બનાવો   (Make - H - Fitting)   1
 2.1.116  પાવર સાધનો: ફા̺Ӱનગ માટђ પાવર ટૂલની  કામગીરмની ʕેҎʮસ કરો (Power tools: Practice     
  operation of power tool for fastening)   3
 2.1.117  ҂નયત ટોકи  સાથે  બો̦/ͣૂને  ટાઇટ કરΔું (Tightening of bolt/screw with specified torque)   4

 2.1.118  Ηુલભતા   અ΍ુસાર ͣૂ/બો̦ને ટાઇટ કરવા કђ  ઢнલા કરવા  માટђ યોɧય સાધનની પસંદગી  (Selection of     
  right tool as for tightening or loosening of screw/bolt as per accessibility)   5

 2.1.119  કн, ડોવેલ િપન અને ͣૂનો ઉપયોગ કરવા માટђ એસેɹબલી ʃલાઇӮડગ, π સાદм સપાટн પર ± 0.02 ҃મમી     
  ચોકસાઈ અને ʃલાઇӮડગ Ҁફӯટગ Уબ΍ું પરмʷણ   (Assembly sliding for using keys, dowel pin     
  and screw, ± 0.02 mm accuracy on plain surface and testing of sliding fitting job)  7

 2.1.120  ± ૦.૦૨ ҉મમી અને  ૧૦ ҉મ҈નટની કોણીય ҆ફӵટગની  ચોકસાઈની અંદર  કોણીય મેӵટગ સફરે્સની      
  ફાઇલ કરો અને  ҆ફટ કરો (File & fit angular mating surface within an accuracy of     
  ± 0.02 mm & 10 minutes angular fitting)   9

 2.1.121  ҆ડѹ ӻલગ મશીનના ʅવાઇવેલ  ટјબલનો ઉપયોગ કરтને એક Έૂણા પર  અંધ ҋછʔો અને ҆ડѹલ કરો     
  (Drill through and blind holes at an angle using swivel table of drilling machine)   10

 2.1.122  સચોટ Ҁડѳ ӵલગ, રмӱમગ અને ટђપоગ અને ટђ̺ - Уબ  (Precision drilling, reaming and tapping     
  and test - job)   12

 2.1.123  કΓતૂરબંҋધત ҆ફӵટગ અને િʒ˕ા ҆ફӵટગ બનાવો(Make dovetailed fitting and radius fitting)  1 15

 2.1.124  ફાઇલ કરો અને ફнટ કરો,π 0.02 મીમીની ચોકસાઈ સાથે સીધી, કોણીય સપાટн સાથે સંΒુɣત રмતે બંધબેસે    
  છે (File and fit, combined fit with straight, angular surface with ± 0.02 mm accuracy)  17
 2.1.125  Ҁડѳ ӵલગ અને રмӱમગ નાના ડાયા. ચોકસાઈ માટђના ҅છʒો અને Ҁફӯટગ માટђ યોɧય ̻ાન (Drilling and     
  reaming small dia. holes to accuracy & correct location for fitting)   19

 2.1.126  ‘V’ ɶલોક અને  ɣલેɺપની મદદથી Ҁડѳ ӵલગ ચલાવો (Perform drilling using ‘V’ Block and a clamp)   20
 2.1.127  નર અને માદાને Ҁફӯટગના પાટ્સи, Ҁડѳલ અને રмમ હો̯ બનાવો (Make male and female fitting     
  parts, drill and ream holes)   21

 2.1.128  ʃલાઇӮડગ ડાયમંડ Ҁફӯટગ બનાવો (Make sliding diamond fitting)   23
 2.1.129  લેԑપગ  ɳલેટનો ઉપયોગ કરмને સપાટ સપાટнઓને લેપ કરો(Lap flat surfaces using lapping plate)  25

 2.1.130  ̼ે̌ કуડ ҆ફӵટગ અને ચકાસણી Чબને તૈયાર કરો (Prepare stepped keyed fitting and     
  test job)   27
 2.1.131  લેԑપગ ҅છʒો અને નળાકાર સપાટнઓ (Lapping holes and cylindrical surfaces)   29
 2.1.132  ડાિવટђઇલ અને ડોવેલ િપન એસેɹબલી (Dovetail and dowel pin assembly)   32

 2.1.133  નળાકાર બોર ઉઝરડા (Scrape cylindrical bore)   35
 2.1.134  નળાકાર બોર ͣેԑપગ અને યોɧય બનાવવા માટђ (Scrapping cylindrical bore and to make a fit)   37
 2.1.135  ͣેԑપગ નળાકાર ટђપર બોર અને સાઇન બાર સાથે ટђપર એӇગલ તપાસો  (Scrapping cylindrical taper     
  bore and check taper angle with sine bar)   39

 2.1.136  કોટર Сબ એસેɹબલી બનાવો  (Make a cotter jib assembly)   44
 2.1.137  હђ ɱડ રмɹસ અને Ҁફટ ટђપર િપન  (Hand reams and fit taper pin)   46
 2.1.138  યોɩય ̽ાન  પર ҆ડѹ ӻલગ અને ҆રӷમગ ҋછʔો,  ડોવેલ િપɴસ, ̼ડ અને બો̨ ҆ફટ કરવા  (Drilling and     
  reaming holes in correct location, fitting dowel pins, stud, and bolts)   49
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(viii)

 અɺયાસ સં.  અɺયાસΑું  શીષоક                          ҏશʹણ  Βૃʄઠ સં.  
                                                             પ҆રણામો  

  મોϗુલ 2 : ગેજ (Gauges)

 2.2.139  (10 ± 0.02 મીમીનો ʁયાસ તપાસવા માટј  ʅનેપ ગેજ બનાવΘું) (Making a snap gauge for     
  checking a dia. of 10 ± 0.02mm)  52
 2.2.140  બા͂ કોણીય મેӯટગ સફરે્સને ͣેપ કરો  અને સાઇન બાર સાથેનો કોણ ચકાસો (Scrape external     
  angular mating surface and check angle with sine bar)   54

 2.2.141  આતંҀરક સપાટн પર ઘસો અને ચકાસો (Scrape on internal surface and check)   56
 2.2.142  ડોિવટђઇલ Ҁફӯટગ એસેɹબલી અને ડોવેલ િપɲસ અને કђપ ͣૂ એસેɹબલીમг ʕેҎʮસ કરો (Practice in  2   
  dovetail fitting assembly and dowel pins and cap screws assembly)   59
 2.2.143  ઔ˸ો҆ગક Αુલાકાત (Industrial Visit)   65
 2.2.144  ગેપ ગેજની તૈયારм (Preparation of gap gauges)   66

 2.2.145  ગેજ΍ું લેԑપગ કરો  (માʐ હђ ɱડ લેԑપગ) (Perform lapping of gauges (hand lapping only))   69

 2.2.146  Ҁડѳલ ગેજની તૈયારм(Preparation of drill gauges)   71
 2.2.147  સીધી અને કોણીય સપાટуઓને આતં҆રક રтતે ફાઇલ  કરો અને બંધબેસાડો(File and fit straight     
  and angular surfaces internally)   74
 2.2.148  ʃપાકи  ટђ̺ ˹ારા િવિવધ લોહ ધાΊુઓને  ઓળખી કાઢો(Identify different ferrous metals by     
  spark test)   76

  મોϗુલ 3 :  પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ (Pipes and Pipe Fittings)

 2.3.149  ફલેટ અને ચોરસ ફાઇӻલગ (રફુ ҆ફ҈નશ) (Filing flat and square (rough finish))   79

 2.3.150  પાઇપ પર કӯટગ અને ʑેડсગ (Cutting and threading on pipe)   85
 2.3.151  પાઇપના કામ માટј ઉપયોગમй લેવામй આવતી  ̻ેચ ҈નરтʹણની શરતો અΑુસાર  પાઇપΑું ҆ફӵટગ     
  (Fitting of pipes as per sketch observing conditions used for pipe work)   87
 2.3.152  પાઈપોΑું વાળΘું  - ઠંડુ અને ગરમ (Bending of pipes - cold and hot)  91
 2.3.153  ҂ન̷ષиણ અને એસેɹબӵલગ - ɧલોબ વાɼવ, ʃΓુઇસ વાɼવ, ̺ોપ કોʸ, સીટ વાɼવ અને નોન-Ҁરટનи વાɼવ     
  (Dismantling & assembling - globe valves, sluice valves, stop cocks, seat valves and  3   
  non-return valve)   99

 2.3.154  પાઇ̒, વાɾવ ҆ફટ અને એસેɻબલ કરો અને વાɾવના ҍલકјજ અને ફGતતા માટј Αંુ પરтʹણ કરો     
  (Fit & assemble pipes, valves and test for leakage & functionality of valves)   108
 2.3.155  (ʒʁય ખામીઓ માટђ ʒʁય ҂નરмʷણ દા.ત. અને, સપાટн Ύૂણеહુ҃ત) (Visual inspection for     
  visual defects e.g. dents, surface finish)   114
 2.3.156  ҂નયંʐણ આલખેમг માપન, ચકાસણી અને રђકોડэગ (Measuring,checking and recording in     
  control chart)   117

  મોϗુલ 4 :  ҆ડѹલ ҍвગ (Drill jig)
 2.4.157  એક સરળ ҆ડѹ ӻલગ Цગ બનાવો(Make a simple drilling jig)   120
 2.4.158  Ҁડѳ ӵલગ માટђ સરળ Сɧસ અને Ҁફʸરનો ઉપયોગ કરો(Use simple jigs and fixtures for drilling) 4 123 

  મોϗુલ 5 :  ҆રપેӴરગ ટјક҈નક (Repairing Technique)

 2.5.159  કોણીય આઉટલાઇɴસ માટј  ҋચ҇͂ત કરΘંુ, ફાઇલ કરΘું અને ઇɴસટ્સоને ગેપમй  ҆ફટ  કરΘું     
  (Marking out for angular outlines, filing and fitting the inserts into gaps)   124

 2.5.160  તૈયાર થયેલી સામʌી вવેી કј  એϽુ҉મ҈નયમ/િપ˫ળ/તйΓુ/̼ેઈનલેસ ̼уલ, માકо  આઉટ, કદમй     
  કાપΘું,  ҆ડѹ ӻલગ, ટјԗપગ વગેરј તૈયાર થયેલી ચીજવʅΎુઓની સપાટуને  Αકુસાન પહџચા˦ા િવના  5   
  કસરત કરવી. (Exercises on finished material, such as aluminium/ brass/ copper/    
  stainless steel, marking out, cutting to size, drilling, tapping etc. without damage     
  to surface of finished articles)   126

 2.5.161  એડвે̼ ેબલ ʅપાનર બનાવી ર̈́ા છтએ(Making an adjustable spanner)   128
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 2.5.162  ગરગડуને કાઢу નાખવી અને માઉ̀ કરવી(Dismantling and mounting of pulleys)  133
 2.5.163  ʷ҃તʊʃત કнઓને બનાવી અને બદલી ર͂ા છмએ(Making and replacing damaged keys)   135
 2.5.164  ʹ҉તʌʅત ગીયસоΑું સમારકામ કરΘું (Repairing damaged gears)   137

 2.5.165  બે̦΍ું સમારકામ   અને  ફђરબદલી તથા  કામ કરવાની ʷમતા ચકાસો (Repair & replacement of    
  belts and check for workability)   141

 2.5.166  (ટђɺપલેટ/ગેજ΍ું ҂નમеણ ઇનવોϹુટ ʕોફાઇલ તપાસો) (Making of template / gauge to     
  check involute profile)  5 143
 2.5.167  ̺ડ ˹ારા Ίૂટђલા ગીયરના દгત΍ંુ સમારકામ  અને Ίૂટђલી ગીયરના દгતાને કΏૂતર ˹ારા  Ҁરપેર કરો      
  (Repair of broken gear tooth by stud and repair broken gear teeth by dovetail)   145

 2.5.168  ષટ્કોણ ʃલાઇડ Ҁફӯટગ બનાવો(Make hexagonal slide fitting)   148

 2.5.169  માҁહતી રђકોડи  કરવાની િવિવધ પ˳҃તઓ ˹ારા ઔ˸ો҆ગક જЛҀરયાત Αુજબ િવિવધ ʕકારના દʃતાવેУ     
  તૈયાર કરવા (Prepare different types of documentation as per industrial need by     
  different methods of recording information)   150

 2.5.170  ભૌ҉મ҉તક આકારના ҆ફӵટɩસ (Geometrical shaped fittings)   158

  મોϗુલ 6 : હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ (Hydraulics and Pneumatics)
 2.6.171  Ϥુમેҁટક ઘટકોને ઓળખો (Identify pneumatic components)   162
 2.6.172  એફઆરએલ Βુ҂નટને કાઢн નгખો, બદલી નгખો અને એસેɹબલ કરો (Dismantle, replace and     
  assemble FRL unit)   164
 2.6.173  Ϥુમેҁટક ҇સ̺ɹસ અને પસиનલ ʕોટђҎʮવ ઇҒɣવપમે˾્સમг સલામતીની ʕҀʈયાઓ  (પીપીઇ) (Safety  6   
  procedures in pneumatic systems and personal protective equipment (PPE))   166
 2.6.174  Ϥુમેҁટક ҇સ҇લɱડરના  ભાગોને ઓળખો (Identify the parts of a pneumatic cylinder)   167
 2.6.175  Ϥુમેҁટક ҇સ҇લɱડરને કાઢн નгખો અને એસેɹબલ કરો(Dismantle and assemble a pneumatic     
  cylinder)   169

 2.6.176  નાના બોર   ӵસગલ  એӼʮગ (સ/એ) Ϥુમેҁટક ҇સ҇લɱડરની Ҁદશા અને ગ҃ત ҂નયંʐણ માટђ  સңકટ΍ું ҂નમеણ     
  કરો  (Construct a circuit for the direction & speed control of a small bore single     
  acting (s/a) pneumatic cylinder)   172

 2.6.177  ʷҊણક ઇનΎુટ ҇સʤલો સાથે d/a Ϥુમેҁટક ҇સ҇લɱડરના ҂નયંʐણ માટђ ҂નયંʐણ સңકટ΍ંુ ҂નમеણ  કરો     
  (Construct a control circuit for the control of a d/a pneumatic cylinder with     
  momentry input signals)   174

 2.6.178  ӵસગલ અને  ડબલ સોલેનોઇડ વાɼવ  સાથે d/a Ϥુમેҁટક સી҇લɱડરના  ʕˮʷ અને પરોʷ ҂નયંʐણ  માટђ  7   
  સңકટ΍ંુ ҂નમеણ કરો (Construct a circuit for the direct & indirect control of a d/a     
  pneumatic cylinder with a single & double solenoid valve)   176

 2.6.179  સોલેનોઇડ વાɼવને દૂર  કરવા અને એસેɹબલ કરવા (Dismantling and assembling of solenoid     
  valves)   179

 2.6.180  હાઇડѳ ો҇લક ҇સ̺ɹસમг  સલામતી ʕҀʈયાઓના ˎાન΍ું ҂નદશиન  કરΔંુ (િવҀડઓ  ˹ારા ડђમો  )     
  (Demonstrate knowledge of safety procedures in hydraulic systems (demo by video))   181
 2.6.181  હાઇડѳ ો҇લક ઘટકોને ઓળખો(Identify hydraulic components)   182
 2.6.182  ʕવાહнના ʃતર, સӆવસ Ҁરઝવારે્યર, સાફ/બદલી Ҁફ̦સиની તપાસ કરો(Inspect fluid levels, service     
  reservoirs, clean/ replace filters)   183

 2.6.183  વળгક, આંટн અને લΆુ˩મ વળгક િʐ˓ા માટђ હોસ΍ું ҂નરмʷણ કરો.  હોસ/ ϑુબ Ҁફӯટɧસ΍ંુ ҂નરмʷણ     
  કરો(Inspect hose for twist, kinks and minimum bend radius. Inspect hose/ tube fittings)  187
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 2.6.184  હાઈડѳ ો҇લક સી҇લɱડસи, પɹ̐ અને મોટસиના આતંҀરક ભાગોને  ઓળખો (Identify internal parts of     
  hydraulic cylinders, pumps and motors)   188

 2.6.185  ૩/૨ વેવાઈ વાɼવ (વજનથી ભરђલા ડн/એ સી҇લɱડરનો ઉપયોગ s/a ҇સ҇લɱડર   તરмકђ  થઈ  શકђ  છે),     
  ૪  /૨ અને ૪/૩  માગиનો  ઉપયોગ કરмને એસ/એ હાઈડѳ ો҇લક સી҇લɱડરના ҂નયંʐણ માટђ સңકટ΍ંુ     
  ҂નમеણ કરો. વાɼવો(Construct a circuit for the control of a s/a hydraulic cylinder using a     
  3/2 way valve (Weight loaded d/a cylinder may be used as a s/a cylinder), 4/2 and 4/3  9   
  way valves)   190
 2.6.186  Ϥુમેҁટક અને હાઇડѳ ો҇લક ҇સ̺ɹસની Рળવણી, Αʁુકђલીના Εૂӯટગ અને સલામતીના પાસાઓ  (આ ઘટક    
  માટђ ɿયવહાҀરક િવҀડઓ ˹ારા દશеવી શકાય  છે)(Maintenance, trouble shooting and safety     
  aspects of pneumatic and hydraulic systems ( The practical for this component may     
  be demonstrated by video))   192

  મોϗુલ 7 : ҏશ̷ોˬાન અને પરтʹણ  (Preventive Maintenance)

 2.7.187  લેથ કјરјજની ʊોસ ʅલાઇડ અને હј ɳડ ʅલાઇડને કાઢу નйખો, ઓવરહોӻલગ કરો અને એસેɻબલ કરો     
  (Dismantle, overhauling & assemble cross slide & hand slide of lathe carriage)   194

 2.7.188  મશીનરтΑંુ સરળ સમારકામઃ ગા̻ેટના પેӴકગΑું ҈નમлણ (Simple repair of machinery:     
  Making of packing gaskets)   196

 2.7.189  વોશસи, ગા̹ેટ, ɣલચ, કн, ҇Эɶસ, કોટર, સકи ҇લપ વગેરђ ચકાસો  અને જЛર જણાય તો  બદલો/Ҁરપેર કરો     
  (Check washers, gasket, clutch, keys, jibs, cotter, Circlip etc and replace/repair if needed)   198

 2.7.190  સમારકામના કામ માટј હોલો પંચો, એ ѹ͎ેʰર, ҆ડѹ્̓સ, િવિવધ ʗકારના હથોડા અને ʅપાનસо વગેરјનો  10   
  ઉપયોગ કરો (Use hollow punches, extractor, drifts, various types of hammer and     
  spanners etc for repair work)   204

 2.7.191  િવિવધ  ʕકારની બેӮરગને દૂર કરવી, એસેɹબӵલગ કરΔંુ અને કાયиʷમતા માટђ ચકાસો (Dismantling,     
  assembling of different types of bearing and check for functionality)   206

 2.7.192  મશીનની ҂નય҃મત ચકાસણી કરો અને જЛҀરયાત Αુજબ  ફરмથી ભરવા΍ું કરો (Perform routine check     
  of machine and do replenish as per requirement)   210
 2.7.193  સંરђખણ, લેવӵલગ  Эવેા મશીન સાધનો΍ું ҂નરмʷણ (Inspection of machine tools such as     
  alignment, levelling)   212

 2.7.194  ભૌ҃મ҃તક પҀરમાણો  Эવેા મશીન સાધનોની ચોકસાઈ ચકાસણી (Accuracy testing of machine     
  tools such as geometrical parameters)   214

  મોϗુલ 8 : ઇરјʸન અને ટјԀ̼ગ  (Erection and Testing)

 2.8.195  િવિવધ  ગгઠો બનાવવા,   ԃʃલɧસ΍ું યોɧય લોӮડગ,  પાટ્સиને યોɧય અને Ηુર҉ʷત રмતે દૂર કરવાની  ʕેҎʮસ  11   
  કરવી (Practicing, making various knots, correct loading of slings, correct and safe     
  removal of parts)   218

 2.8.196  સરળ મશીનો ઉભા કરો(Erect simple machines)   222
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શીખવાની / આકારણી કરт શકાય તેΘું પ҆રણામ

આ Ύુʃતક Ύૂણи થવા પર તમે સમથи હશો

 ʊ. સં.  ҏશʹણ પ҆રણામો અɺયા સ સં.

 
  

 1 Make & assemble components of diff erent mating surfaces as per      
  required tolerance by diff erent surface fi nishing operations using      
  diff erent fastening components, tools and check functionality.      
  [Diff erent Mating Surfaces – Dovetail fi tting, Radius fi tting,      
  Combined fi tting; Diff erent surface fi nishing operations – Scraping,  2.1.115 - 2.1.138  
  Lapping and Honing; Diff erent fastening components – Dowel pins,      
  screws, bolts, keys and cotters; Diff erent fastening tools-hand      
  operated & power tools, Required tolerance - ±0.02mm, angular      
  tolerance ± 10 min.] (Mapped NOS: CSC/N0304)
 2 Make diff erent gauges by using standard tools & equipment and      
  checks for specifi ed accuracy. [Diff erent Gauges – Snap gauge,  2.2.139 - 2.2.148  
  Gap gauge; Specifi ed Accuracy - ±0.02mm]     
  (Mapped NOS:CSC/N0304)  
 3 Apply a range of skills to execute pipe joints, dismantle and assemble      
  valves & fi ttings with pipes and test for leakages.[Range of skills –  2.3.149 - 2.3.156  
  Cutting, Threading, Flaring, Bending and Joining]      
  (Mapped NOS:CSC/N0304)  
 4 Make drill jig & produce components on drill machine by using 2.4.157 - 2.4.158  
  jigs and check for correctness. (Mapped NOS:CSC/N0304)
 5 Plan, dismantle, repair and assemble diff erent damaged mechanical     
  components used for power transmission & check functionality.  2.5.159 - 2.5.170  
  [Diff erent Damage Mechanical Components – Pulley, Gear,      
  Keys, Jibs and Shafts.] (Mapped NOS:CSC/N0304) 
 6 Identify, dismantle, replace and assemble diff erent pneumatics and      
  hydraulics components. [Diff erent components – Compressor,  2.6.171 - 2.6.176  
  Pressure Gauge, Filter Regulator Lubricator, Valves and Actuators.] 
 7 Construct circuit of pneumatics and hydraulics observing standard  2.6.177 - 2.6.179  
  operating procedure& safety aspect. 
 8 Identify, dismantle, replace and assemble diff erent pneumatics and      
  hydraulics components. [Diff erent components – Compressor,  2.6.180 - 2.6.184  
  Pressure Gauge, Filter Regulator Lubricator, Valves and Actuators.] 
 9 Construct circuit of pneumatics and hydraulics observing standard  2.6.185 - 2.6.186  
  operating procedure& safety aspect.
 10 Plan & perform basic day to day preventive maintenance, repairing      
  and check functionality. [Simple Machines – Drill Machine, Power  2.7.187 - 2.7.192  
  Saw and Lathe] (Mapped NOS:CSC/N0304)
 11 Plan, erect simple machine and test machine tool accuracy. 2.7.193 - 2.8.196  
  [Simple Machines – Drill Machine, Power Saw and Lathe]
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SYLLABUS FOR FITTER

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours
Screws: material, designation,
specifications, Property classes
(e.g. 9.8 on screw head), Tools for
tightening/ loosening of screw or
bolts, Torque wrench, screw joint
calculation uses.
Power tools: its constructional
features, uses & maintenance. (06
hrs.)

Professional
Skill 255Hrs;
Professional
Knowledge
70Hrs

Make & assemble
components of
different mating
surfaces as per
required tolerance
by different surface
finishing operations
using different
f a s t e n i n g
components, tools
and check
f u n c t i o n a l i t y .
[Different Mating
Surfaces – Dovetail
fitting, Radius fitting,
Combined fitting;
Different surface
finishing operations
– Scraping, Lapping
and Honing;
Different fastening
components –
Dowel pins, screws,
bolts, keys and
cotters; Different
fastening tools-hand
operated & power
tools, Required
tolerance -
±0.02mm, angular
tolerance ± 10 min.]
(Mapped NOS:
CSC/N0304)

115. Make ‘H’ fitting. (13 hrs.)
116. Power tools: Practice operation

of  power tool for fastening. (5 hrs.)
117. Tightening of bolt/ screw with specified

torque. (2 hrs.)
118. Selection of right tool as for Tightening

or loosening of screw/bolt as per
accessibility. (1 hr.)

124. File and fit, combined fit with straight,
angular surface with ± 0.02 mm
accuracy and check adherence to
specification and quality standards
using equipment like Vernier-calipers,
micrometresetc.(18 hrs.)

Slip gauge: Necessity of using,
classification & accuracy, set of
blocks (English and Metric). Details
of slip gauge. Metric sets 46: 103:
112. Wringing and building up of slip
gauge and care and maintenance.
(06 hrs.)

125. Drilling and reaming, small dia. holes
to accuracy & correct location for
fitting. (4 hrs.)

126. Perform drilling using ‘V’ block and a
clamp. (1 hrs.)

127. Make male and female fitting parts,
drill and ream holes not less than 12.7
mm. (18 hrs.)

Application of slip gauges for
measuring, Sine Bar-Principle,
application & specification.
Procedure to check adherence to
specification and quality standards.
(05 hrs.)

119. Assembly sliding for using keys, dowel
pin and screw, ± 0.02 mm accuracy
on plain surface and testing of sliding
fitting job. (13 hrs.)

120. File & fit angular mating surface within
an accuracy of ± 0.02 mm & 10
minutes angular fitting. (12 hrs.)

Locking device: Nuts- types (lock
nut castle nut, slotted nuts, swam
nut, grooved nut) Description and
use.
Various types of keys, allowable
clearances & tapers, types, uses
of key pullers. (06 hrs.)

121. Drill through and blind holes at an angle
using swivel table of drilling machine.
(09 hrs.)

122. Precision drilling, reaming and tapping
and Test- Job. (12 hrs.)

Special files: types (pillar, Dread
naught, Barrow, warding)
description & their uses. (07 hrs.)

123.Make Dovetailed fitting and radius
fitting. (18hrs.)

Templates and Radius/fillet gauge,
feeler gauge, hole gauge, and their
uses, care and maintenance.
(05 hrs.)

128. Make Sliding Diamond fitting. (22 hrs.)

129. Lap flat surfaces using lapping plate.
(5 hrs.)27. Filing flat, square, and
parallel to an accuracy of 0.5mm.

  (07 hrs.)

Lapping: Application of lapping,
material for lapping tools, lapping
abrasives, charging of lapping tool.
Surface finish importance,
equipment for testing-terms relation
to surface finish. Equipment for
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tasting surfaces quality –
dimensional tolerances of surface
finish. (06 hrs.)

Honing: Application of honing,
material for honing, tools shapes,
grades, honing abrasives. Frosting-
its aim and the methods of
performance. (05 hrs.)

130. Prepare Stepped keyed fitting and
 test job. (16 hrs.)

131. Lapping holes and cylindrical
surfaces. (5 hrs.)

132. Dovetail and Dowel pin assembly. (16
hrs.)

133. Scrape cylindrical bore. (5 hrs.)

Metallurgical and metal working
processes such as Heat treatment,
various heat treatment methods -
normalizing, annealing, hardening
and tempering, purpose of each
method, tempering colour chart. (06
hrs.)

137. Hand reams and fit taper pin. (12
hrs.)

138. Drilling and reaming holes in correct
location, fitting dowel pins, stud, and
bolts. (08 hrs.)

Annealing and normalizing, Case
hardening and carburising and its
methods, process of carburising
(solid, liquid and gas). (07 hrs.)

139. Making a snap gauge for checking
a dia. of 10 ±

The various coatings used to protect
metals, protection coat by heat and
electrical deposit treatments.

Treatments to provide a pleasing
finish such as chromium silver
plating, nickel plating and
galvanizing. (05hrs.)

140. Scrape external angular mating
  surface and check angle with sine
  bar. (15 hrs.)

141. Scrape on internal surface and check.
(10 hrs.)

Gauges and types of gauge
commonly used in gauging finished
product-Method of selective
assembly ‘Go’ system of gauges,
hole plug basis of standardization.
(06 hrs.)

134. Scrapping cylindrical bore and to
make a fit-(12 hrs.)

135. Scrapping cylindrical taper bore and
check taper angle with sine bar. (08
hrs.)

136. Make a cotter jib assembly. (20 hrs.) Tapers on keys and cotters
permissible by various standards.
(06 hrs.)

Professional
Skill 113Hrs;
Professional
Knowledge
30Hrs

Make different
gauges by using
standard tools &
equipment and
checks for
s p e c i f i e d
a c c u r a c y .
[Different Gauges
– Snap gauge, Gap
gauge; Specified
Accuracy -
± 0 . 0 2 m m ]
( M a p p e d
NOS:CSC/N0304)

Bearing-Introduction, classification
(Journal and Thrust), Description of
each, ball bearing: Single row,
double row, description of each, and
advantages of double row. (06 hrs.)

142. Practice in dovetail fitting assembly
 and dowel pins and cap screws
 assembly. (16 hrs.)

143. Industrial visit. (5 hrs.)

Roller and needle bearings: Types
of roller bearing.

Description & use of each. Method
of fitting ball and roller bearings
(06 hrs.)

144. Preparation of gap gauges. (12 hrs.)

145. Perform lapping of gauges (hand
  lapping only) (10 hrs.)

Bearing metals – types,
composition and uses.

Synthetic materials for bearing: The
plastic laminate materials, their
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properties and uses in bearings
such as phenolic, Teflon polyamide
(nylon). (06hrs.)

146. Preparation of drill gauges. (10 hrs.)
147. File and fit straight and angular

surfaces internally. (13 hrs.)
148. Identify different ferrous metals by

spark test (2 hrs.)

The importance of keeping the work
free from rust and corrosion. (06
hrs.)

Professional
Skill 62 Hrs.;
Professional
Knowledge
18Hrs

Apply a range of
skills to execute
pipe joints,
dismantle and
assemble valves &
fittings with pipes
and test for
leakages.[Range of
skills – Cutting,
Threading, Flaring,
Bending and
Joining] (Mapped
NOS:CSC/N0304)

149. Flaring of pipes and pipe joints. (02
   hrs.)

150. Cutting & Threading of pipe length.
   (3 hrs.)

151. Fitting of pipes as per sketch
  observing conditions used for pipe
  work. (10 hrs.)

152. Bending of pipes- cold and hot.
   (06 hrs.)

Pipes and pipe fitting- commonly
used pipes. Pipe schedule and
standard sizes. Pipe bending
methods. Use of bending fixture,
pipe threads-Std. Pipe threads Die
and Tap, pipe vices. (06 hrs.)

153. Dismantling & assembling – globe
   valves, sluice valves, stop cocks,
  seat valves and non-return valve.
   (20 hrs.)

Use of tools such as pipe cutters,
pipe wrenches, pipe dies, and tap,
pipe bending machine etc. (06 hrs.)

154. Fit & assemble pipes, valves and
  test for leakage & functionality of
  valves. (18 hrs.)

155. Visual inspection for visual defects
   e.g. dents, surface finish. (1 hr.)

156. Measuring, checking and recording
    in control chart. (2 hrs.)

Standard pipefitting-
Methods of fitting or replacing the
above fitting, repairs and erection on
rainwater drainage pipes and
household taps and pipe work.
Inspection & Quality control
-Basic SPC
-Visual Inspection. (06 hrs.)

Drilling jig-constructional features,
types and uses. Fixtures-
Constructional features, types and
uses. (06 hrs.)

157. Make a simple drilling jig. (20 hrs.)
158. Use simple jigs and fixtures for

   drilling. (04 hrs.)

Professional
Skill 24 Hrs.;
Professional
Knowledge
06 Hrs.

Make drill jig &
p r o d u c e
components on
drill machine by
using jigs and
check for
c o r r e c t n e s s .
( M a p p e d
NOS:CSC/N0304)

Professional
Skill 152Hrs.
Professional
Knowledge
43 Hrs.

Plan, dismantle,
repair and assemble
different damaged
m e c h a n i c a l
components used
for power
transmission &
check functionality.
[Different Damage
M e c h a n i c a l
Components –
Pulley, Gear, Keys,
Jibs and Shafts.]
( M a p p e d
NOS:CSC/N0304)

159. Marking out for angular outlines,
filing and fitting the inserts into
gaps. (06 hrs.)

160. Exercises on finished material
such as aluminium/ brass/ copper
/ stainless steel, marking out,
cutting to size, drilling, tapping etc.
without damage to surface of
finished articles. (09 hrs.)

Aluminum and its alloys. Uses,
advantages and disadvantages,
weight and strength as compared
with steel. Non-ferrous metals such
as brass, phosphor bronze,
gunmetal, copper, aluminum etc.
Their composition and purposes,
where and why used, advantages
for specific purposes, surface
wearing properties of bronze and
brass. (04 hrs.)
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161. Making an adjustable spanner: -
Marking out as per Blueprint, drilling,
cutting, straight and curve filing,
threading, cutting slot and cutting
internal threads with taps. (16 hrs.)

Power transmission elements. The
object of belts, their sizes and
specifications, materials of which
the belts are made, selection of the
type of belts with the consideration
of weather, load and tension
methods of joining leather belts. (04
hrs.)

162. Dismantling and mounting of pulleys.
(12 hrs.)

163. Making & replacing damaged keys.
(12 hrs.)

164. Dismounting, repairing damaged
   gears and mounting and check for
   workability. (16 hrs.)

165. Repair & replacement of belts and
   check for workability. (12 hrs.)

Vee belts and their advantages and
disadvantages, use of commercial
belts, dressing and resin creep and
slipping, calculation.
Power transmissions- coupling
types-flange coupling,-Hooks
coupling-universal coupling and
their different uses.
Pulleys-types-solid, split and ‘V’
belt pulleys, standard calculation for
determining size crowning of faces-
loose and fast pulleys-jockey
pulley. Types of drives-open and
cross belt drives. The geometrical
explanation of the belt drivers at an
angle.
Clutch: Type, positive clutch
(straight tooth type, angular tooth
type).
Chains, wire ropes and clutches for
power transmission. Their types
and brief description. (15 hrs.)

166. Making of template/gauge to check
   involute profile. (17 hrs.)

Power transmission –by gears,
most common form spur gear, set
names of some essential parts of
the set-The pitch circles, Diametral
pitch, velocity ratio of a gear set.
(05 hrs.)

167. Repair of broken gear tooth by stud
   and repair broker gear teeth by
   dovetail. (17 hrs.)

Helical gear, herring bone gears,
bevel gearing, spiral bevel gearing,
hypoid gearing, pinion and rack,
worm gearing, velocity ratio of worm
gearing. Repair of gear teeth by
building up and dovetail method. (05
hrs.)

168. Make hexagonal slide fitting. (16
hrs.)

169.Prepare different types of
  documentation as per industrial need
 by different methods of recording
 information. (04 hrs.)

Method or fixing geared wheels for
various purpose drives. General
cause of the wear and tear of the
toothed wheels and their remedies,
method of fitting spiral gears,
helical gears, bevel gears, worm
and worm wheels in relation to
required drive. Care and
maintenance of gears. (05 hrs.)
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Fluid power, Pneumatics,
Hydraulics, and their comparison,
Overview of a pneumatic system,
Boyle’s law.
Overview of an industrial hydraulic
system, Applications, Pascal’s
Law. (05 hrs.)

170. Marking out on the round sections
  for geometrical shaped fittings such
  as spline with 3 or 4 teeth. Finishing
  and fitting to size, checking up the
  faces for universality. (15 hrs.)

171. Identify pneumatic components –
  Compressor, pressure gauge, Filter-
  Regulator-Lubricator (FRL) unit, and
  Different types of valves and
  actuators. (2 hrs.)

172. Dismantle, replace, and assemble
   FRL unit. (5 hrs.)

173. Demonstrate knowledge of safety
  procedures in pneumatic systems and
  personal Protective Equipment (PPE).
  (2 hrs.)

174.Identify the parts of a pneumatic
  cylinder.(1 hrs.)

175. Dismantle and assemble a pneumatic
   cylinder.(6 hrs.)

176. Construct a circuit for the direction &
    speed control of a small-bore single-
  acting (s/a) pneumatic cylinder.

(5 hrs.)

Compressed air generation and
conditioning, Air compressors,
Pressure regulation, Dryers, Air
receiver, Conductors and fittings, FRL
unit, Applications of pneumatics,
Hazards & safety precautions in
pneumatic systems.

Pneumatic actuators:- Types, Basic
operation, Force, Stroke length,
Single-acting and double-acting
cylinders. (07 hrs.)

Professional
Skill 20Hrs;
Professional
Knowledge
07Hrs

Pneumatic valves:- Classification,
Symbols of pneumatic components,
3/2-way valves (NO & NC types)
(manually-actuated & pneumatically-
actuated) & 5/2-way valves,
Check valves, Flow control valves,
One-way flow control valve
Pneumatic valves: Roller valve,
Shuttle valve, Two-pressure valve
Electro-pneumatics: Introduction, 3/
2-way single solenoid valve, 5/2-way
single solenoid valve, 5/2-way double
solenoid valve, Control components
-Pushbuttons (NO & NC type) and
Electromagnetic relay unit, Logic
controls. (07 hrs.)

Construct circuit of
pneumatics and
h y d r a u l i c s
observing standard
o p e r a t i n g
procedure& safety
aspect.

177. Construct a control circuit for the
   control of a d/a pneumatic cylinder
  with momentary input signals.

(4 hrs.)
178. Construct a circuit for the direct &

indirect control of a d/a pneumatic
cylinder with a single & double
solenoid valve. (08 hrs.)

179. Dismantling &assembling of solenoid
valves. (08hrs.)

Professional
Skill 20Hrs;
Professional
Knowledge
07Hrs

I d e n t i f y ,
dismantle, replace
and assemble
d i f f e r e n t
pneumatics and
h y d r a u l i c s
c o m p o n e n t s .
[ D i f f e r e n t
components –
C o m p r e s s o r ,
Pressure Gauge,
Filter Regulator
Lubricator, Valves
and Actuators.]

180. Demonstrate knowledge of safety
   procedures in hydraulic systems
  (Demo by video) (04 hrs.)

181. Identify hydraulic components –
Pumps, Reservoir, Fluids, Pressure
relief valve (PRV), Filters, different
types of valves, actuators, and hoses
(04 hrs.)

182. Inspect fluid levels, service reservoirs,
clean/replace filters (04 hrs.)

183. Inspect hose for twist, kinks, and
minimum bend radius, Inspect hose/
tube fittings (04 hrs.)

- Symbols of hydraulic
components, Hydraulic oils –
function, properties, and types,
Contamination in oils and its control
- Hydraulic Filters – types,
constructional features, and their
typical installation locations,
cavitation, Hazards & safety
precautions in hydraulic systems
- Hydraulic reservoir & accessories,
Pumps, Classification – Gear/vane/
piston types, Pressure relief valves
– Direct acting and pilot-operated
types

Professional
Skill
21Hrs;
Professional
Knowledge
07Hrs

Identify, dismantle,
replace and
assemble different
pneumatics and
h y d r a u l i c s
c o m p o n e n t s .
[ D i f f e r e n t
components –
C o m p r e s s o r ,
Pressure Gauge,
Filter Regulator
Lubricator, Valves
and Actuators.]
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- Pipes, tubing, Hoses and fittings –
Constructional details, Minimum
bend radius, routing tips for hoses.
(07 hrs.)

- Hydraulic cylinders –Types
- Hydraulic motors –Types
- Hydraulic valves: Classification,
Directional Control valves – 2/2- and
3/2-way valves
- Hydraulic valves: 4/2- and 4/3-way
valves, Centre positions of 4/3-way
valves
- Hydraulic valves: Check
pneumatic and hydraulic systems
(The practical for this component
may demonstrated by video). (10
hrs.)
valves and Pilot-operated check
valves, Load holding function
- Flow control valves: Types, Speed
control methods – meter-in and
meter-out
- Preventive maintenance &
troubleshooting of pneumatic &
hydraulic systems, System
malfunctions due to contamination,
leakage, friction, improper
mountings, cavitation, and proper
sampling of hydraulic oils. (05 hrs.)

Importance of Technical English
terms used in industry –(in simple
definition only)Technical forms,
process charts, activity logs, in
required formats of industry,
estimation, cycle time, productivity
reports, job cards. (05 hrs.)

Method of lubrication-gravity feed,
force (pressure) feed, splash
lubrication. Cutting lubricants and
coolants: Soluble off soaps, suds-
paraffin, soda water, common
lubricating oils and their commercial
names, selection of lubricants.
Washers-Types and calculation of
washer sizes. The making of joints
and fitting packing. (18 hrs.)

184. Identify internal parts of hydraulic
   cylinders, pumps/motors (04 hrs.)

185. Construct a circuit for the control of
  a s/a hydraulic cylinder using a 3/
  2-way valve (Weight loaded d/a
  cylinder may be used as a s/a
 cylinder), 4/2- & 4/3-way valves.
 (8 hrs.)

186. Maintenance, troubleshooting, and
  safety aspects of pneumatic and
 hydraulic systems (The practical for
 this component may demonstrated
 by video). (10 hrs.)

Professional
Skill 80Hrs;
Professional
Knowledge
23Hrs

187. Dismantle, overhauling & assemble
  cross-slide & hand-slide of lathe
  carriage. (20 hrs.)

Plan & perform
basic day to day
p r e v e n t i v e
m a i n t e n a n c e ,
repairing and
c h e c k
f u n c t i o n a l i t y.
[Simple Machines
– Drill Machine,
Power Saw and
Lathe] (Mapped
NOS:CSC/N0304)

188. Simple repair of machinery: -
 Making of packing gaskets.
  (04 hrs.)

189. Check washers, gasket, clutch,
  keys, jibs, cotter, Circlip, etc. and
  replace/repair if needed. (04 hrs.)

190. Use hollow punches, extractor,
  drifts, various types of hammers
  and spanners, etc. for repair
  work. (16 hrs.)

191.Dismantling, assembling of
  different types of bearing and
  check for functionality. (20 hrs.)

192. Perform routine check of machine
   and do replenishas per requirement.
  (15 hrs.)

Professional
Skill 18 hrs.;
Professional
Knowledge
05Hrs

Construct circuit of
pneumatics and
h y d r a u l i c s
observing standard
o p e r a t i n g
procedure& safety
aspect.
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Lubrication and lubricants- purpose
of using different types, description
and uses of each type. Method of
lubrication. A good lubricant,
viscosity of the lubricant, Main
property of lubricant. How a film of
oil is formed in journal Bearings. (04
hrs.)

193. Inspection of Machine tools such as
alignment, levelling. (10 hrs.)

194. Accuracy testing of Machine tools
such as geometrical parameters.
(15 hrs.)

Professional
Skill 75 Hrs;
Professional
Knowledge
16Hrs

Plan, erect simple
machine and test
machine tool
accuracy. [Simple
Machines – Drill
Machine, Power
Saw and Lathe]

195. Practicing, making various knots,
correct loading of slings, correct and
safe removal of parts. (5 hrs.)

196. Erect simple machines. (45 hrs.)

Foundation bolt: types (Lewis
cotter bolt) description of each
erection tools, pulley block,
crowbar, spirit level, Plumb bob, wire
rope, manila rope, wooden block.
The use of lifting appliances,
extractor presses and their use.
Practical method of obtaining
mechanical advantage. The slings
and handling of heavy machinery,
special precautions in the removal
and replacement of heavy parts.
(12 hrs.)

Scan the QR Code to view the video for these exercise

File & fit angular mating surface
within an accuracy of ± 0.02 mm

& 10 minutes angular fitting

Drill through and blind holes
at an angle using swivel
table of drilling machine

Make dovetailed fitting and radius
fitting

Module 1 - Ex.No. 2.1.115 to 2.1.138

Ex.No.2.1.120 Ex.No.2.1.121 Ex.No.2.1.123

Prepare stepped keyed fitting and
test job

Ex.No.2.1.130

Scrape cylindrical bore

Ex.No.2.1.133

Drilling and reaming holes in
correct location, fitting dowel

pins, stud and bolts

Ex.No.2.1.138

Module 2 - Ex.No. 2.2.139 to 2.2.148

Ex.No.2.2.139

Making a snap gauge for checking
a dia. of 10 ± 0.02mm

Ex.No.2.2.147

File and fit straight and angular
surfaces internally
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Module 3 - Ex.No. 2.3.149 to 2.3.156

Scan the QR Code to view the video for these exercise

Flaring of pipes and
pipe joints

Ex.No.2.3.149

Fitting of pipes as per sketch
observing conditions used for

pipe work

Ex.No.2.3.151

Bending of pipes - cold
and hot

Ex.No.2.3.152

Fit & assemble pipes, valves
and test for leakage &
functionality of valves

Ex.No.2.3.154

Module 4 - Ex.No. 2.4.157 to 2.4.158

Make  a  simple  drilling jig
Ex.No.2.4.157

Module 5 - Ex.No. 2.5.159 to 2.5.170

Marking out for angular
outlines, filing and fitting the

inserts into gaps

Ex.No.2.5.159

Marking out for angular
outlines, filing and fitting the

inserts into gaps

Ex.No.2.5.160

Making an adjustable
spanner

Ex.No.2.5.161

Dismantling and mounting
of pulleys

Ex.No.2.5.162

Repairing damaged gears

Ex.No.2.5.164

Geometrical shaped
fittings

Ex.No.2.5.170

Module 7 - Ex.No. 2.7.187 to 2.7.192

Dismantle, overhauling &
assemble cross slide & hand

slide of lathe carriage

Ex.No.2.7.187

Simple repair of machinery
Making of packing gaskets

Ex.No.2.7.188

Use hollow punches, extractor,
drifts, various types of hammer and

spanners etc for repair work

Ex.No.2.7.190
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.115
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

એચ - ҆ફિӵટગ બનાવો  (Make - H - Fitting)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ± 0.02mm ની ચોકસાઈની સપાટ, ચોરસ અને સમйતર ફાઇલ
• ҆ડѹ ӻલગ, ચેઇન ҆ડѹ ӻલગ અને રાહત ҋછʔો
• આપેલ પ҆રમાણો માટј ફાઇલ ʗોફાઇલ
• રјખйકન Εુજબ ભાગ 1 અને 2 એસેɻબલ કરો
• સમાɵત અને ડу-બર.
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2 કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.115

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• ભાગ ૧ અને ૨ માટђ ̺нલના ҂નયમનો ઉપયોગ કરмને કાચા માલ΍ું  કદ  
ચકાસો.

• ફાઈલની સપાટн અને   કાટકોણ  ભાગ ૧ અને ૨ બંને ભાગ પર તથા  
ʕયાસ ચોરસનો ઉપયોગ કરмને ચકાસો  .

• ભાગ ૧ અને ૨ પર માӊકગ મીҀડયા લા΅ુ કરો.

• ૩૦૦ ҃મમી વҥનયર હાઇટ ગેજનો ઉપયોગ કરмને ભાગ   ૧ અને ૨ને 
રђખгҀકત કરђલા ડѳ ોઇંગ પҀરમાણો Αુજબ ҅ચҁ̀ત કરો.

• 60 ડોટ  પંચનો ઉપયોગ કરмને, જЛરм રђખાઓ પર સાʷી  ҅ચ̀ોને 
પંચ કરો.

• સે˾ર  પંચનો ઉપયોગ કરмને રાહત ҅છʒોને પંચ   કરો.

• ભાગ 1 અને 2 પર ΄ૂણા પર રાહત Ҁડѳલ ҅છʒ  2 બનાવો. (આકૃ҃ત 1)

• ચેઇન Ҁડѳ ӵલગ, હђકસોԑવગ અને ચીԑપગ ˹ારા અ҂નˈનીય સામʊીને 
દૂર કરો.

• પҀરમાણ  Αુજબ ભાગ ૧ ની સાઇઝની  ફાઇલ  કરો અને બહારના 
માઇʈોમીટર/ વҥનયર કђ ҇લપરનો ઉપયોગ કરмને માપો.

• ભાગ ૧ ને Ύૂણи કરો અને વҥનયર કђ ҇લપરનો ઉપયોગ કરмને પҀરમાણ 
ચકાસો.

• એ જ રмતે  ભાગ ૨ ને Ύૂણи કરો.

• ભાગ ૧ અને ૨ ને એસેɹબલ કરો  અને ʃલાઇડ Ҁફટ છે કђ  નહс તે ચકાસો.

• તેલનો પાતળો કોટ  લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

• કામના િવʃતારને સાફ કરો  અને સાધનોને ʈમમг  ગોઠવો  .
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.116
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

પાવર સાધનો: ફા̼Ӷનગ માટј પાવર ટૂલની  કામગીરтની ʗેҔʰસ કરો (Power tools: Practice 
operation of power tool for fastening)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• િવિવધ પાવર સાધનોને ઓળખો
• ફા̼Ӷનગ  માટј પાવર ટૂ̱ના  સંચાલનની ʗેҔʰસ  કરો.

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• પાવર ટૂ̯ને ઓળખો. 

• હાથ અને પાવર ટૂ̯ના ઉપયોગ માટђ જЛરм  કાયи કામગીરмને અ΍ુસરો.

• પાવર ટૂ̯ના ʠોત અને વીજ Ύુરવઠાની ઍʸેસને ઓળખો.

• સલામતીના ગોગ̯,  હાથના મોР,  Ώૂટ, એʕોન વગેરђ Эવેા યોɧય 
સલામતી ઉપકરણો પસંદ કરો.  અને તેને પહђરો.

• સӆવસએҖɶલ҈બ҇લટн અને સે̑н માટђના ટૂ̯ ચકાસો અને તેમг કોઇ 
ખામી હોય તો તેની  Рણ સંબં҅ધત ઓથોҀરટнને કરો.

• પાવર ટૂ̯ને પકડн રાખવા અને ટђકો આપવા  માટђ ઉપકરણોને પસંદ 
કરો અને  તેનો ઉપયોગ કરો.

• પાવર ટૂ̯મгથી ઇґˈત પҀરણામ ઉɮપ́ કરવા માટђ કામગીરмનો ʈમ 
પસંદ કરો  .

• Ҁʈયા માટђ જЛરм સાધનને પસંદ કરો  અને જЛҀરયાત  અ΍ુસાર, તેને 
Ηુધારો.

• ̺ાɱડડи  વકиશોપ ʕҀʈયા  અને  ઉɮપાદકની ભલામણો અ΍ુસાર પાવર  
ટૂ̯ને યોɧય ̻ાને Ηુર҉ʷત રмતે સાફ અને સંʊҁહત કરવા Уઈએ.

• નટ અને બો̦ને બгધી  દો.

• પાવર ટૂલને સાફ કરો અને તેને  Ηુર҉ʷત જɧયાએ રાખો.

• કામના િવʃતારને ચોɥખો અને ચોɥખો રાખો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.117
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

҈નયત ટોકо  સાથે  બો̨/ͧૂને  ટાઇટ કરΘું (Tightening of bolt/screw with specified torque)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ҈નયત ટોકо  Εુજબ  બો̨/ͧૂ  ટાઇટ કરો.

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• ફા̺Ӱનગ માટђ યોɧય પાવર ટૂલ પસંદ કરો.

• નટને ટાઇટ કરવા અને ઢнલા કરવા માટђ કɺʕેʄડ એર ˹ારા સંચા҇લત 
ઇɺપેʮ રђ˽ પાવર ટૂલને પસંદ કરો.

• એર ઇફђʮ રђ˽ એર     લાઇɲસ સાથે Уડાયેલ છે તે ચકાસો.

• ̺ેɱડ ઓӳચતી અસરબળ સાથે  Э ેસોકђટ΍ું યોɧય માપ  પસંદ કરો  . (છ 
પોઇ˾ ઇɺપેʮ સોકђટ પસંદ કરો).

• સોકђટને એર ઇɺપેʮ રђ˽ પર Ҁફટ કરો. (આકૃ҃ત ૧).

• રђ˽ લીવરની મદદથી   ґʃપનની Ҁદશા આગળ કђ  પાછળ સેટ કરો.

• વાɼવને વધવા કђ  ઘટાડવા માટђ   ફђરવી ટોકи  સેટ કરો. 

• ̳нલ લેગ નટ પર ઇɺપેʮ સોકђટને દાખલ કરો.
• નટને ઢнલો કરવા અને દૂર કરવા ઇɺપેʮ  રђ˽ની િʃવચને  ҁટѳગર કરો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.118
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

Λુલભતા   અΑુસાર ͧ ૂ/બો̨ને ટાઇટ કરવા કј  ઢуલા કરવા  માટј યોɩય સાધનની પસંદગી  (Selection of 
right tool as for tightening or loosening of screw/bolt as per accessibility)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• નીચેનй કાયоʊમો માટј જРરт  સાધનોને રјકોડо  કરો 
• ͧુ/બો̨ને કડક અને ઢуΗું કરવા માટј યોɩય સાધન પસંદ કરો.

નџધ:
ʗҏશʹકј    જРરт પાવર ટૂ̱  ʗદҲશત કરવા  Хઇએ અને તાલીમાથьઓને ͧ ૂ/બો̨ને ટાઇટӶનગ અને ઢуલા કરવા  માટј ҈નદશоન કરΘું Хઇએ.
તાલીમાથьઓને  કોʄટક ૧ મй અરЦ માટјના    સાધનΑું નામ લખવા માટј  કહો.

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



6

કાયоʊમો જРરт સાધનો

Рળવણી દર҃મયાન મોટા ડાયમે̅ન બો̦ને ઢнΓું કરΔું અને કડક કરΔું. 
મɰયમ ચોકસાઈ જЛҀરયાતો સાથે ઉˇ ટોકи .

મશીન ͣૂની એસેɹબલી ˓г ઝડપ અને કҁઠનતા મહɮવΎૂણи છે. મɰયમ 
ચોકસાઈ.

નીચા ટોકи  અને મɰયમ ઉˇ ચોકસાઈ પર નાના ͣૂ એસેɹબલી.

નીચા ટોકи  પર અને મɰયમથી ઉˇ ચોકસાઈ પર  મશીન ͣૂ΍ું એસેɹબલી.

 મશીન ͣૂ અને નટ્સની  એસેɹબલી  ˓г ચોકસાઈ΍ું Ύુનરાવતиન વધારђ  
હોય છે. મયеҀદત Ηુલભતા ધરાવતા બો્̦સ.

મશીન ͣૂની એસેɹબલી Эમેг ટાઇટӰનગ ʕҀʈયામг ટોકи  અને/અથવા 
એ˼લ΍ું ΅ુણવ˩ા ҂નયંʐણ અને સҤટҀફકђશન  માટђ ҂નરмʷણ કરΔું પડђ   
છે.

ઉપયોગ ˓г   સгધામг  યોɧય રмતે ·ુʃત ͣૂની ગણતરм ઉɮપાદનની  
΅ુણવ˩ા ҂નયંʐણ માટђ આવʁયક છે.

એસેɹબલી ˓г કડક કરવાની ʕҀʈયામг  ઉˇ ʃતરની  ચોકસાઈ પર 
҂નયંʐણ જЛરм છે.

 બહુિવધ ґʃપɱડલ ટાઇટӰનગ માટђ અને ઓટોમેҁટક ҇સ̺ɹસ માટђ  
Ҁરએʶન ટોકи ને ટђકો આપવા માટђ ʃપʂટ કરાયેલા   હાથનો ઉપયોગ થતો  
હોય તેવા કાયиʈમો.

મહ˩મ ગ҃તશીલતા માટђ  અને ˓г  એર હોસ અથવા ઇલેҎʮѳક કђબલ 
Рમ કરђલા  કђબલની પહљચને મયеҀદત કરશે અથવા સલામતી΍ું Уખમ 
ઉΐંુ કરશે

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.118

કોʄટક ૧
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.119
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

કу, ડોવેલ િપન અને ͧૂનો ઉપયોગ કરવા માટј એસેɻબલી ʅલાઇӴડગ, π સાદт સપાટу પર ± 0.02 ҉મમી 
ચોકસાઈ અને ʅલાઇӴડગ ҆ફӵટગ ШબΑું પરтʹણ   (Assembly sliding for using keys, dowel pin 
and screw, ± 0.02 mm accuracy on plain surface and testing of sliding fitting job)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• વҫનયર હાઇટ ગેજ સાથે પ҆રમાણો ҋચ҇͂ત કરો
• માપમй ફાઇલ ભાગ ૧,૨,૩,૪
• ҆ડѹલ, રтમ અને યોɩય  ̽ાન પર ટњપ કરો
• જРરт ઊંડાઈ માટј  બોર  થયેલ કાઉ̀ર
• ભાગ ૧,૨,૩,૪ ને ડોવેલ િપɴસ અને ચીઝ હјડ ͧૂ  સાથે એસેɻબલ  કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• ભાગ ૧,૨,૩ અને ૪ ને  તેની એકંદર સાઇઝમг ચોકસાઈ Рળવી રાખીને 
તેની કુલ  સાઇઝમг ફાઇલ કરો ૦.૦૨ ҃ મમીને સપાટતા અને ચોરસતા 
સાથે.

• વҥનયર હાઇટ ગેજનો ઉપયોગ કરмને  ભાગ 1,2 અને 3 પર ડѳ ોઇંગ  
Αુજબના  ҅છʒોના પҀરમાણ અને  ̻ાનને ҅ચҁ̀ત કરો.

• પંચ સાʷીના ҂નશાન.

• સે˾ર પંચનો ઉપયોગ કરмને ભાગ ૧,૨ અને ૩ પરના ҅છʒોના ̻ાન પર  
પંચ કરો.

• સચોટતા Рળવી રાખતг ભાગ ૨ અને ૩મг કદ અને આકારની ફાઇલ  
• સપાટતા અને ચોરસતા સાથે ૦.૦૨ ҃મમી.

• ચારђય ટુકડાને એકસાથે સેટ  કરો અને તેમને સમгતર ɣલેɹ̐ વડђ  
ɣલેɺપ કરો  અને ટѳ ાય ;વેરનો ઉપયોગ કરмને ચોરસનેસ ચકાસો.

• તમામ ટુકડાઓને Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલ પર ɣલેɹ̐ સાથે એકસાથે 
પકડો  અને ભાગ 2 પર મɰય તાલીમ, અને તમામ ҅છʒના ̻ળોએ 3.

• Ҁડѳલ ચકમгથી સે˾ ર Ҁડѳલને દૂર કરો અને ઠнક કરો  કામની  િ̻҃તમг 
ખલેલ પહљચાˤા િવના ડોવેલ િપનને ઠнક કરવા માટђ પાટи  ૨ પર હોલ 
˹ારા ૫.૮ ҃મમી Ҁ˜̺ Ҁડѳલ અને Ҁડѳલ કરો.

• કામની   િ̻҃તમг ખલેલ પહљચાˤા િવના   ડѳ нલ કરђલા ҅છʒને  ૬ 
҃મમીના હђ ɱડ રмમર સાથે ટђપ રђ˽ સાથે રмમ  કરો.

• રмમ કરђલા ҅છʒને સાફ કરો અને એસેɹબલીમг ૬ ҃મમી ડોવેલ િપન 
ઠнક કરો  .

• તેવી જ રмતે,   એસેɹબલીને ખલેલ પહљચાˤા િવના ભાગ 3 મг અ̄ 
Ҁડѳલ હોલ, રмમ અને Ҁફʸ ડોવેલ િપનને Ҁડѳલ કરો.

• ચીઝ હђડને  ઠнક કરવા માટђ ભાગ ૧  અને ૨ મг  એમ૬ આતંҀરક દોરાને  
કાપવાના કામમг ખલેલ પહљચાˤા િવના એસેɹબલીમг  ભાગ ૧ અને 
૨  પરના ҅છʒ મારફતે ડѳ нલ અને  ૫ ҃મમીની Ҁ˜̺ Ҁડѳલ  કરો  પેચ.

• તેવી જ રмતે, ભાગ 1, 2 અને  3મг ҅છʒો  ˹ારા ભાગ 1,  2 અને 3મг ભાગ   
1મг એમ6 આતંҀરક દોરાને કાપવાની કામગીરмમг  ખલેલ પહљચાˤા 
િવના 5 ҃મમીની અ̄ ડѳ нલ Ҁડѳલ.  

• સેӯટગને અલગ કરો  અને Уબ પીસના ભાગ ૧, ૨, ૩ અને ૪ ને અલગ 
કરો.

• એમ૬ ચીઝ હђડ ͣ ૂ ને ઠнક કરવા માટђ Ҁડѳ ӵલગ મશીન ґʃપɱડલ અને પાટи  
૨ અને ૩મг કાઉ˾ર બોરમг કાઉ˾ર બોર ટૂલ Ҁફʸ કરો  .

• પાટи   ૧મг આતંҀરક ʑેડ કӯટગ હો̯ના ૧ ҃મમી x ૪૫° ના  બંને છેડા  
Ҁફʸ કાઉ˾ર  ӵસક ટૂલ અને ચે̠ર.

• ભાગ ૧ ને બે˽ વાઈસમг  પકડн રાખો  અને ચારђય ҅છʒોમг  એમ૬ 
આતંҀરક દોરાને કાપો.

• બર વગર દોરાને સાફ કરો  .

• બધા  ભાગો પર ફાઇલ સમાɳત  કરો  અને નોકરмના બધા ΄ૂણામг ડн-
બરи  કરો.

• Уબ ડѳ ોઇંગમг દશеɿયા Αુજબ તમામ  પાટ્સи ૧,૨,૩ અને ૪ એસેɹબલ 
કરો. (આકૃ҃ત ૧)

• તેલનો પાતળો કોટ  લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

એસેɻબલી (Assembly)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• Шબ સેӵટગના ખોટા-સંરјખણને ટાળવા માટј ҆ડѹ ӻલગ ʗ҆ʊયા માટј  પાટ્સоને એસેɻબલ કરો. 

• સફરે્સ ɳલેટ પર બે સમгતર ɶલોક રાખો

• ભાગ ૧ ને સમгતર ɶલોક ઉપર  આડн રмતે રાખો

• ભાગ ૨ ને ભાગ ૧ ની ડાબી બાજુની ઉપર Αૂકો અને       સમгતર ɣલેɺપનો 
ઉપયોગ કરмને  ચોરસ ભાગ  ૧ અને ૨ ની ચોરસતા ચકાસો.

• ભાગ ૩ ને એક સાથે ભાગ ૧ ની જમણી બાજુની ઉપર િ̻҃તમг Αૂકો, 
ચોરસનેસ ચકાસો, ʕયાસ ચોરસનો ઉપયોગ કરмને ભાગ   ૪ ને  ગેપની 
વˇે દાખલ કરો  અન ેˮારબાદ સમгતર ɣલેɹ̐નો ઉપયોગ કરмને 
તેને ɣલેɺપ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.119
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.120
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

± ૦.૦૨ ҉મમી અને  ૧૦ ҉મ҈નટની કોણીય ҆ફӵટગની  ચોકસાઈની અંદર  કોણીય મેӵટગ સફરે્સની  ફાઇલ 
કરો અને  ҆ફટ કરો (File & fit angular mating surface within an accuracy of ± 0.02 mm & 
10 minutes angular fitting)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  

• ± 10’ ચોકસાઈની ચોકસાઈ સાથે ભાગ 1,2,3ની કોણીય Рપરјખા  ҋચ҇͂ત કરો   
• ફાઈલ ભાગ ૧,૨,અને ૩ ҆ફӵટગ  માટј  ૦.૦૨ની ચોકસાઈ  Хળવવી
• ભાગ ૧,૨ અને ૩ ને એસેɻબલ કરો.
• ҆ફ҈નશ અને ડу-Γુર.

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• ફાઇલની સપાટн અને જમણો કોણ અને વҥનયર હાઇટ ગેજ અને 
વેҥનયર બેવલ ʕોટѳђʮર વડђ  ભાગ 1,2 અને 3 ને માકи  કરો.

• ҅ચҁ̀ત લીટнઓ પર પંચ કરો  .

• હђકસોઇંગ અને ચેઇન Ҁડѳ ӵલગ ˹ારા વધારાની સામʊી દૂર કરો.• 
± 0.02 mm ની રђખીય ચોકસાઈ અને ± 10’ ની કોણીય સાથે 
ભાગ 1, 2 અને 3 ફાઇલ કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  રѓ҉ખય પҀરમાણોચકાસો  અને ʕોટѳђʮર વડђ  
કોણીય ભાગ ૧,૨ કોણીય ҂નશાની કરો

• ભાગ ૧, ૨ અને ૩ ને એક સાથે Ҁફટ કરો અને Ύૂણеહુ҃ત કરો.

• Рળવણી અને Αૂ̭гકન માટђ થોડંુ તેલલગાવો.”

• કોણીય પҀરમાણ/કોણના પҀરમાણને આના ˹ારા ҅ચҁ̀તકરશો નહс 
҅ચҁ̀ત કરતી વખતેમાપ/ચોરસ Ηુયો҇Эત કરો.

•  બળને  બંધબેસΊું કરશો નહс
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.121
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

҆ડѹ ӻલગ મશીનના ʅવાઇવેલ  ટјબલનો ઉપયોગ કરтને એક Έૂણા પર  અંધ ҋછʔો અને ҆ડѹલ કરો (Drill 
through and blind holes at an angle using swivel table of drilling machine)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ફાઈલ સપાટу અને  કાટકોણ અને ʗય˭ ચોરસ વડј ચકાસો
• ± 0.02mm માપની ચોકસાઈ Хળવવા ફાઇલ કરો.
• કોણીય ҆ડѹ ӻલગ માટј કાયоને ગોઠવો  
• ҋછʔમйથી કોણીય કોણીય ҆ડѹલ કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• જЛરм  કદને ҅ચҁ̀ત કરો  અને હђકસોઇંગ ˹ારા કાપો.

• 75x24x24mm ની સાઇઝની  ફાઇલ અને  વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  
ચકાસો.

• વҥનયર હાઇટ ગેજનો ઉપયોગ કરмને કદ ʕમાણે Ҁડѳ ӵલગ ̻ળ માટђ 
આપેલા  પҀરમાણને ҅ચҁ̀ત કરો.

• ડѳ нલનг સાચા ̻ાનો  પર પંચ કરો

• Ҁડѳલ બીટ ટнપ મશીનના વાઇસના મેટલ બેઝને ʃપશѡ નહс તે માટђ 
સમгતર ɶલોʸને વકи  પીસની નીચે રાખી વકи  પીસને આડн રмતે  
મશીનમг પકડн રાખો.

• ґʃપҀરટ લેવલથી ચકાસો  .

• Ҁડѳ ӵલગ મશીન સાવиિʐક ટђબલ પર  મશીનના વાઇસને ɣલેɺપ કરો.

• કોʂટકના પҀરʘમણને ‘z’ અʷમг લોક   કરો અને પકડો.

• Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલને 15° ના ΄ૂણા પર નમાવો  , તેને લોક કરો અને  
҅છʒને જЛરм ઊંડાઈ Ηુધી ડѳ нલ કરો.

• લોકђશӰનગ િપનનો ઉપયોગ કરмને ґʃપɱડલ સે˾ર અને હોલ લોકђશનને 
સીધમг  બેસાડો.

• ˓г Ηુધી  તે શંકુની  રચના Ηુધી ન પહљચે ˮг Ηુધી, કђ ɱʒ   ҅છʒને Ҁડѳલ  
કરђ છે.

• ડђ̋ બારનો ઉપયોગ કરмને    ડѳ ોઇંગમг  દશеɿયા Αુજબ 12 ҃મમીની 
ઊંડાઈ  Ηુધી 8  ҃મમી Ηુધી Ҁડѳલ કરો  .

• ґʃપɱડલ સે˾રને  અ̄ ҅છʒ ̻ાન સાથે સીધમг બેસાડો.

• ˓г Ηુધી  તે શંકુની રચના Ηુધી ન પહљચે ˮг Ηુધી ҅છʒને ધીરђ ધીરђ  
કђ ɱʒની તાલીમ Ύૂરм પાડђ   છે.

• સંΎૂણи ઊંડાઈ Ηુધી ૧૦ ҃મમી Ηુધી એક  ડѳ нલ કરો  .

• ડђɶΒુર કરો અને કામ  સાફ કરો.

• તેલ΍ું પાતΘું ʃતર  લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.121
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.122
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

સચોટ ҆ડѹ ӻલગ, રтӷમગ અને ટјપфગ અને ટј̼ - Шબ  (Precision drilling, reaming and tapping 
and test - job)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ફાઇલ કરો અને બધા   માપમй  કાયоને  સમાɵત કરો
• બધા Έૂણાઓ ને ચેɻʘર કરો
• ҈નҩદʄટ ̽ાન પર ҆ડѹલ, રтમ અને ટњપ કરો
• ɵલગ ગેજ અને ʓેડ ɵલગ ગેજનો ઉપયોગ કરтને ચકાસો
• ҆ફ҈નશ અને ҆ડɸΖુર.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• કાચા માલને  તેના એકંદર પҀરમાણ ૧૦૦ x ૭૦ x ૧૦ મીમી Ηુધી 
ફાઇલ કરો.

• ડѳ ોઇંગ   Αુજબ ҅છʒોના ̻ાન  માટђ પҀરમાણીય રђખાઓ ҅ચҁ̀ત કરો.

• ઓɷЭʮે લાઇન પર  ҅છʒો અને  સાʷીના ҅ચ̀ના ̻ાન પર  સે˾ર  
પંચની ҂નશાનીઓ પંચ  કરો.

• વકи  પીસને Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલ પર મશીન  વાઇસ સાથે પકડો.

• સમгતર ɶલોʸને વકи  પીસની નીચે મશીન વાઇસમг રાખો.

• Ҁડѳ ӵલગ મશીન ґʃપɱડલને Ҁડѳલ ચક અને Ҁડѳલ સે˾ર Ҁડѳલ ̔ છʒો મારફતે 
પંચ કરђલા તમામ ̻ાનો પર  સે˾ર Ҁડѳલ  પકડો  .

• Ҁડѳલ અને મҁટҀરયલના ɿયાસ અ΍ુસાર Ҁડѳ ӵલગ મશીન ґʃપɱડલ ʃપીડ 
સેટ કરો.

• સે˾ર Ҁડѳલને દૂર કરો  અને ડѳ ોઇંગ  Αુજબ ҅છʒો  મારફતે  ૭.૮ ҃મમી 
Ҁડѳલને ઠнક કરો   .

• ґʃપɱડલ ઝડપ Ηુયો҇Эત કરો,  ડѳ нલ  Ҁફʸ કરો π 8.5 ҃મમી, π 7.0 
҃મમી, ડѳ ોઇંગ   Αુજબ ҅છʒોમгથી ૯.૮ મીમી,  ૧૨ ҃મમી Ҁડѳલ  .

• કાઉ˾ર ӵસક    ટૂલને પકડн રાખો   અને Уબની બંને બાજુએ  Ҁડѳલ 
કરђલા તમામ  ҅છʒોને 2 ҃મમી x 45° દૂર રાખો.

• હђ ɱડ રмમરનો ઉપયોગ કરмને  8 મીમી ҅છʒો રмમ કરો.

• યોɧય નળાકાર સાદા ɳલગ ગેજની મદદથી રмમેડ હો̯ને ચકાસો.

• હђ ɱડ ટђપ  અને  રђ˽નો ઉપયોગ કરмને એમ8 અને એમ10ના આતંҀરક 
દોરા કાપો.

• બસиને દોરાવાળા  ҅છʒોમг સાફ  કરો.

• ʑેડ ɳલગ ગેજની મદદથી દોરાવાળા ҅છʒોને ચકાસો  .

• ɴલેટ ફાઇલનો ઉપયોગ કરмને (હરામРદા અને સરળ ʊેડની ફાઇલોનો 
ઉપયોગ કરмને)  ચે̠રના ભાગને ૫ મીમી X ૪૫• કોણ ફાઇલ   કરો.

• ચે̠રના કોણને વҥનયર બેવેલ ʕોટѳђʮર વડђ  કોણીય ±  ૫’  ચોકસાઈથી 
ચકાસો.

• Уબની બધી સપાટнઓ અને ΄ૂણાઓ પરના બસиને સમાɳત કરો  અને  
દૂર કરો.

• થોડંુ  તેલ લગાવો  અને તેને ઇવોલશેન માટђ સાચવી રાખો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

હј ɳડ રтમરનો ઉપયોગ કરтને ҆ડѹલ કરјલા ҋછʔોને  રтӷમગ કરΘું (Reaming drilled holes using hand 
reamers)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• મયлદામй ҋછʔો ˻ારા રтમ  કરો અને નળાકાર િપɴસ વડј ҆રમ કરјલા ҋછʔોને ચકાસો.

રтમфગ માટј  ડѹ уલΑું કદ નʮу કરΘું

Ηૂʐ વાપરો ,

Ҁડѳલ ɿયાસ = ફરмથી ҅છʒ  માપ - (અɱડરસાઇઝ + ઓવરસાઇઝ)

Ҁરӱમગ   માટђ Ҁડѳલ સાઇઝ્સ પર સંબં҅ધત ҅થયરмમг ભલામણ કરવામг 
આવેલા અɱડરસાઇઝ  માટђના કોʂટકનો સંદભи લો.

હાથથી રтમфગ

҂નધеҀરત માપો Αુજબ રмӱમગ માટђ ҅છʒો Ҁડѳલ કરો.

મશીન વાઇસ પર સેટ કરતી વખતે   વકо ને સમйતર પર  Εકૂો.  
(આકૃ҉ત ૧)

҅છʒ સહђજ સમાɳત થાય છે. તેનાથી બસи દૂર થાય છે  અને  રмમરને ઊભી 
રмતે સંરђ҉ખત કરવામг પણ મદદ મળશે (આકૃ҃ત 2).  બે˽ વાઇસમг કામ 
ઠнક કરો.  Ύૂણи થયેલી સફરે્સને Ηુર҉ʷત રાખવા માટђ વાઇસ ɣલેɹ̐નો 
ઉપયોગ કરો.  ખાતરм કરો કђ   કામ  આડંુ છે.( આકૃ҃ત 2)

ચોરસ છેડા  પર નળની  રђ˽ને  ઠнક કરો અને  રмમરને ҅છʒમг ઊભી રмતે 
Αૂકો.  ʕયાસ ચોરસ વડђ  ગોઠવણી ચકાસો. જЛર જણાય તો Ηુધારા-વધારા 
કરો. એક જ સમયે   સહђજ નીચેની તરફ દબાણ  લાવીને નળના રђ˽ને 

ઘҀડયાળના કгટાની Ҁદશામг  ફђરવો (આકૃ҃ત ૩).  ટђપ રђ˽ના બંને છેડા  પર 
સમાનЛપે દબાણ  લા΅ુ કરો.

કӯટગ ɴΓૂઇડ લગાવો.

નીચેની તરફના દબાણને Рળવી રાખી, ટђપનેે સતત અને ધીમે-ધીમે ફђરવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.122

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



14

ઉલટу ҆દશામй ન ફјરવો તે રтમેડ ҋછʔને ͧેચ કરશે. (҆ફગ 4)

҅છʒને અંદરથી રмમ  કરો.  રмમરની   ટђપર લીડ લે˿ સારм રмતે બહાર આવે  
અને કામના ત҄ળયેથી સાફ થાય તે Ηુ҂ન̴҇ત કરો.    રмમરના  અતંને  દુ΅ુиણ 
પર ʕહાર કરવા દђશો નહс.

˓г Ηુધી  રмમર   ̔ છʒથી સાફ  ન  થઈ Рય ˮ г Ηુધી રмમરને ઉપરની તરફ 
ખѕચીને દૂર   કરો. (આકૃ҃ત ૫)

રмમ કરђલા ҅છʒના  ત҄ળયેથી બસиને  દૂર કરો.

҅છʒ સાફ કરો. Ύૂરм પાડવામг આવેલ નળાકાર િપન વડђ  ચોકસાઈ તપાસો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.122
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.123
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

કΓતૂરબંҋધત ҆ફӵટગ  અને િʒ˕ા ҆ફӵટગ  બનાવો  (Make dovetailed fitting and radius fitting)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ફાઇલ અને ભાગ ૧ અને ૨ પર  એકંદર  માપને સમાɵત કરો 
• પ҆રમાણો અને િʒ˕ાને િવભાજક ˴ારા ҋચ҇͂ત કરો
• ભાગ ૨ પર ચેઇન ҆ડѹ ӻલગ ˻ારા વધારાની સામʌીને દૂર કરો
• નર અને માદાના ભાગને ઠуક કરો  અને એસેɻબલ કરો
• ҆ફ҈નશ અને ҆ડɸΖુર.

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• તમામ પҀરમાણો માટђ  ભાગ ૧ અને  ૨ ને ફાઇલ કરો અને સમાɳત 
કરો.

• વҥનયર હાઇટ ગેજ વડђ   રђખાઓના ભાગ ૧ અને ૨ ને ҅ચҁ̀ત કરો.

• સાʷીના ΅ુણ અને રાહત ҅છʒના ҂નશાન પર પંચ કરો.

•  બંને  ભાગ ૧ અને ૨મг   ૩ ҃મમીના રાહત ҅છʒો  અને   ભાગ  ૨મг 
ચેઇન Ҁડѳલ  પણ કરો.

ભાગ - ૧

•  આકૃ҃ત 1મг દશеɿયા Αુજબ વધારાની ધાΊુને દૂર  કરવા માટђ ભાગ 
1ની કΏૂતરની  બાજુઓ પર હђʸોઈંગ કરો.
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• આકૃ҃ત 2મг  દશеɿયા Αુજબ વҥનયર કђ ҇લપર અને વҥનયર બેવેલ 
ʕોટѳђʮર વડђ  તેની સાઇઝ ચકાસો.

• તેવી જ   રмતે,  રાઉɱડ ʕોફાઇલની બીС બાજુએ આવેલા હђકસોને 
આકૃ҃ત 3મг  દશеɿયા Αુજબ  વધારાની ધાΊુને કદ અને આકારમг દૂર 
કરો.

• બા̺ડи , સેકɱડ કટ અને લીસી ફાઈલનો ઉપયોગ કરмને વધારાની 
ધાΊુને દૂર કરો  . અડધી ગોળાકાર  ફાઇલનો ઉપયોગ કરмને અડધી 
ગોળાકાર ʕોફાઇલ ફાઇલ કરો અને રђҀડયસ ગેજ આકૃ҃ત 4 વડђ  
ʕોફાઇલને ચકાસો  .

ભાગ - 2

• આકૃ҃ત 5મг દશеɿયા Αુજબ વધારાની ધાΊુને દૂર કરવા માટђ  કΏતૂરની 
બાજુઓ પર હђકસો  .

• વેબ છмણી અને બોલ પેઈન હથોડાનો  ઉપયોગ કરмને ચેઇન Ҁડѳલ અને  
ચેઇન Ҁડѳલ કરђલા ҅છʒો સાથે કટ ઓફ કરો અને આકૃ҃ત 5મг દશеɿયા 
Αુજબ દૂર કરો.

• ભાગ -૨ ના આતંҀરક કΏૂતરને કદ અને કોણમг ફાઇલ કરો અને 
વҥનયર કђ ҇લપર વડђ   માપ ચકાસો અને વҥનયર બેવેલ ʕોટѳђʮર વડђ  
΄ૂણાને ચકાસો આકૃ҃ત ૬

• વધારાની ધાΊુને હђકસો કરм દૂર કરો અને અડધી ગોળાકાર ʕોફાઇલને 
કદ ʕમાણે ફાઇલ કરો અને તેને રђҀડયસ ગેજ આકૃ҃ત 7 વડђ  ચકાસો.

• આકૃ҃ત 8 અને આકૃ҃ત 9મг  દશеɿયા Αુજબ, ભાગ 1  અને 2ને  Уડો  
અને અધиગોળાકાર ʕોફાઇલ બંનેને બંધબેસતા કરો  . 

• ભાગ ૧ અને ૨ ને અલગ કરો, ફાઇલ અને Ҁફ҂નશ, કામના બધા 
΄ૂણાઓને   ડн-Ώૂર  કરો.

• તેલનો પાતળો કોટ  લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેન ે સાચવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.123
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.124
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

ફાઇલ કરો અને ફуટ કરો,π 0.02 મીમીની ચોકસાઈ સાથે સીધી, કોણીય સપાટу સાથે સંΖɥુત રтતે બંધબેસે 
છે  (File and fit, combined fit with straight, angular surface with ± 0.02 mm accuracy)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ± 0.02 mm ની ચોકસાઈ માટј સપાટ અને ચોરસ ફાઇલ કરો.
• વҫનયર હાઇટ ગેજ સાથે પ҆રમાણો ҋચ҇͂ત કરો
• રાહત ҋછʔો ҆ડѹલ કરો
• ± 0.02 mm ની ચોકસાઈ  Хળવીને ભાગ 1 અને 2 સાથે ҆ફટ કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• એકંદર પҀરમાણો  માટђ ભાગ ૧ અને ૨ ફાઇલ અને Ύૂણи કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  માપ ચકાસો.

• વҥનયર હાઇટ ગેજ વડђ   ભાગ ૧ અને ૨મг પҀરમાણીય   રђખાઓને 
҅ચҁ̀ત કરો.

• સાʷીના ҂નશાન અને રાહત ҅છʒના ҂નશાન પર પંચ કરો.

• આકૃ҃ત    1થી 4મг દશеɿયા Αુજબ ભાગ 1 અને 2મг 3 ҃મમીના ચેઇન  
Ҁડѳલ અને  Ҁડѳલ Ҁરલીફ હો̯.

ભાગ ૧

• ±  ૦.૦૨ ҃મમીની ચોકસાઈ Рળવી રાખી વધારાની ધાΊુ અને ફાઇલને 
કદ અને આકારમг દૂર  કરવા માટђ ભાગ  ૧ના એક ભાગ પર હђકસો  
લગાવો આકૃ҃ત ૨.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  માપ ચકાસો.

• એ જ રмતે, વધારાની ધાΊુને દૂર કરવા માટђ ભાગ 1 ના અ̄ બે ભાગને 
હђʸો કરો અને ± 0.02 મીમીની ચોકસાઈમг આકાર આપવા માટђ 
ફાઇલ કરો. Ҁફગ 3.

ભાગ ૨

• આકૃ҃ત 4 મг બતાɿયા ʕમાણે   3 મીમી ચેઇન Ҁડѳલ અને રાહત ҅છʒો 
Ҁડѳલ  કરો. 

• આકૃ҃ત 4મг દશеɿયા Αુજબની વધારાની સામʊીને હђકસો, ҅ચપ અને  
દૂર કરો  .

• ની ચોકસાઈ Рળવવા  માટђ આકારની ફાઇલ΍ું માપ  ± ૦.૦૨ મી.મી .

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  માપ ચકાસો.

• કામના    બધા ΄ૂણામг ફાઇલ ભાગ ૧ અને ҀડɶΒુર  સમાɳત કરો  .

• Уબ ડѳ ોઇંગમг  બતાɿયા ʕમાણે ભાગ ૧ અને ૨ ને Ҁફટ  કરો.

• તેલનો પાતળો કોટ  લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

• સાધનોને સાફ કરો અને ɿયવҒ̻ત  ગોઠવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.124
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.125
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

҆ડѹ ӻલગ અને રтӷમગ નાના ડાયા. ચોકસાઈ માટјના ҋછʔો અને ҆ફӵટગ માટј યોɩય ̽ાન (Drilling and 
reaming small dia. holes to accuracy & correct location for fitting)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ± 0.02 mm ની ચોકસાઈથી સપાટ અને સમйતર સપાટуઓ ફાઇલ કરો 
• વҫનયર હાઇટ ગેજ સાથે  પ҆રમાણોને ҋચ҇͂ત કરો 
• વҫનયર કј ҍલપર સાથે પ҆રમાણો માપો
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ ҋછʔોમйથી ҆ડѹલ કરો
• ҋછʔોને રтમ કરો  અને ડોવેલ િપɴસ સાથે એસેɻબલ કરો.

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

•  એક સપાટ સપાટн અને બે બાજુને અડнને આવેલી Ғ̻҃ત શોધો 
અને બંને ટુકડા પર એકબીРને કાટ΄ૂણો લખો.

• Уબની સપાટнઓ પર   માӊકગ મીҀડયા લા΅ુ કરો.

• વેҥનયર ઊંચાઈ ગેજ વડђ  પҀરમાણો અને ҅છʒ΍ું ̻ાન ҅ચҁ̀ત કરો.

• ડોટ પંચની મદદથી સાʷીના ҅ચ̀ને  પંચ કરો. 

• ડોટ પંચની મદદથી સાʷીના ҅ચ̀ને  પંચ કરો.

• સે˾ર પંચની મદદથી  ҅છʒના ̻ાનને પંચ કરો.

• હђકસોઇંગ ˹ ારા વધારાની સામʊીને દૂર કરો અને બંને ટુકડાઓ પર 
58x58x9mm માપમг ફાઇલ કરો.

•  વҥનયર કђ ҇લપરની મદદથી  પҀરમાણોને માપો

•  (બંને Тɶસને Рળવી રાખવા માટђ સમгતર ɣલેɹ̐નોઉપયોગ કરો)

 બાજુઓની  ફાઈલ કરો

•  સે ѳ˾લ ʒлલનો ઉપયોગ કરмને ҅છʒની Ғ̻҃ત શોધો અને 1 મીમી 
ઊંડાઈ Ηુધી Ҁડѳલ કરો.

• નોકરмની  િ̻҃તમг ફђરફાર  કયе િવના દૂર કરો ૫.૮ ҃મમી Ҁડѳલ Ҁફʸ 
કરો અને  વҥનયર હાઇટ ગેજ ડѳ нલ કરો.

• આ જ રмતે અ̄ ʐણ ҅છʒોને પણ Ҁડѳલ  કરો. અંદર  પકડнને 6 ҃મમી 
હђ ɱડ રмમરનો ઉપયોગ કરмને ҅છʒો કરો. 

• રмɹડ હોલમг  ૪ ડોવેલ િપɲસને ઠнક કરો.

• ડોવેલ િપન  અને યોɧયની ચોરસતા ચકાસો
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.126
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

‘V’ ɸલોક અને  ɥલેɼપની મદદથી ҆ડѹ ӻલગ ચલાવો (Perform drilling using ‘V’ Block and a clamp)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ‘V’ ɸલોક પર નળાકાર ҆ʊયાને Λુયોҍвત કરો
• નળાકાર Шબ પર ડѹ уલ કરો.

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• માӊકગ ટђબલ પર ‘વી’ ના બે ɶલોક Αૂકો.

• ʕી મશીɱડ નળાકાર Уબને ‘વી’ ɶલોક પર રાખો.

• ‘વી’ ɶલોકમг ‘Βુ’ ɣલેɹ̐ દાખલ કરો અને તેને  ɣલેɺપ કરો.

• વҥનયર હાઇટ ગેજનો ઉપયોગ કરмને પҀરઘ અને ચહђરા એમ બંને 
બાજુએ કђ ɱʒની રђખાને ҅ચҁ̀ત કરો  .

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ ҅છʒના  ̻ાનને  પંચ કરો.

• Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલ સપાટнને લંબЛપગોળાકાર સ҄ળયાના ચહђરા  
પરની કђ ɱʒની રђખાને સીધમг બેસાડો.

• કામને ·ુʃતપણે દબાવી  દો.

• યોɧય આરપીએમ સેટ કરો.

• સે ѳ˾લ ʒлલનો ઉપયોગ કરмને ҅છʒની Ғ̻҃ત શોધો અને 1 મીમી 
ઊંડાઈ Ηુધી Ҁડѳલ કરો.

•  6 મીમી થી ҅છʒ Ηુધી Ҁડѳલ કરો..

•  ‘Βુ’ ɣલેɺપને ઢнલો કરો  અને ‘વી’ ɶલોકમгથી Уબ દૂર કરો.

માӐકગ કરતી વખતે લйબા ગોળાકાર સҊળયાને ΋ુʅતપણે ટјકો આપવા 
માટј બે  ‘વી’ ɸલોʺ અને ɥલેɼપનો ઉપયોગ કરો.  (આકૃ҉ત -૧)
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.127
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

નર અને માદાને ҆ફӵટગના પાટ્સо, ҆ડѹલ અને રтમ હો̱ બનાવો (Make male and female fitting 
parts, drill and ream holes)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• બધા પ҆રમાણો પર કાયоને ફાઇલ કરો અને સમાɵત કરો
• બધા પ҆રમાણોને ҋચ҇͂ત અને પંચ કરો
• ҋછʔને ҆ડѹલ અને રтમ કરો
• ફાઈલ કરો અને Βૂણо કરો ભાગ ૧ અને ભાગ ૨ અને તેને  મેચ કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

ભાગ ૧

• ફાઈલ ભાગ 1 થી એકંદર કદ 58 x 58 x 5 મીમી અને વҥનયર કђ ҇લપર 
વડђ   માપ ચકાસો

• ʕયાસ ચોરસ વડђ  સપાટપΉંુ અને ચોરસતા ચકાસો  .

• માӊકગ મીҀડયાને લા΅ુ કરો  અને ડѳ ોઇંગ Αુજબ  લીટнઓ બનાવો 

• સાʷીના ҅ચ̀ો અને Ҁડѳલ હોલ માʸи પંચ કરો.

• Ҁડѳ ӵલગ  મશીનમг રાહત ҅છʒો કાઢો 

• રмӱમગ માટђ ҅છʒ ˹ારા 12.7 મીમી Ҁડѳલ કરો..

• રмમર વડђ   13 મીમી હોલ રђમ  કરો..

• વધારાની સામʊીને કાપીને દૂર કરો અને π 0.02 ҃મમીની  જЛરм 
સચોટતા Рળવી રાખીને Уબની ʕોફાઇલ ફાઇલ કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  માપ ચકાસો.

• િʐ˓ાના ગેજ વડђ   િʐ˓ાને ચકાસો.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  ૯.૫ ҃મમીના ʃલોટને ચકાસો.

• કામના તમામ સપાટнઓ અને Ҁડબરર, ΄ૂણાઓ સમાɳત કરો.

ભાગ ૨

• એ જ રмતે  ભાગ ૨ માટђ ઉપરોɣત Уબ ʈમ΍ું Ύુનરાવતиન કરો અને 
Уબની ʕોફાઇલ   ફાઇલ કરો.

• ચેઇન Ҁડѳ ӵલગ, હђકસોઇંગ અને ચીԑપગ ˹ારા અ҂નˈનીય સામʊીને દૂર 
કરો.

• ભાગ  ૧ અને ભાગ ૨ ને Уબ ડѳ ોઇંગ Αુજબ  મેચ કરો

• પાતΘું તેલ લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λધુારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.127
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.128
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

ʅલાઇӴડગ ડાયમંડ ҆ફӵટગ બનાવો (Make sliding diamond fitting)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• ± 0.02 mm ની ચોકસાઈથી સપાટ અને સમйતર સપાટуઓ ફાઇલ કરો 
• કોણીય સપાટуઓને ± 15 ની ચોકસાઈ પર ફાઇલ કરો
•  3 મીમી રાહત ҆ડѹલ હોલ કરો.
• ચેઇન ҆ડѹલ ҋછʔ અને વધારાની ધાΎુને દૂર કરો
• માપની ફાઈલ  અને ҋચʒ દોરવા ʗમાણે બંધબેસે છે
• ҆ફ҈નશ અને ҆ડɸΖુર.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• સમгતરતા અને લંબЛપતા Рળવતા એકંદર કદ માટђ ભાગ A અને 
ભાગ B ફાઇલ કરો અને સમાɳત કરો.

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ  વҥનયર હાઇટ ગેજ વડђ  ભાગ A અને ભાગ B ΍ું ҅ચ̀ 
કરો.

• સાʷીના ҅ચ̀ો અને રાહત ҅છʒના ҅ચ̀ોને પંચ કરો  .

• ભાગ A મг 3 મીમીના રાહત ҅છʒો Ҁડѳલ કરો.

• ભાગ A મг ચેઇન Ҁડѳલ હોલ કરો.

ભાગ A

•  આકૃ҃ત 1મг  દશеɿયા Αુજબ ભાગ  A  મг ҅ચપ લગાવો અને વધારાની 
ધાΊુને દૂર કરો  .

• ફાઈલ ભાગ A થી કદ અને આકાર  ડѳ ોઇંગ  Αુજબ.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  કદ અને વҥનયર લેવલ ʕોટѳђʮર વડђ  ΄ૂણાઓની 
ચકાસણી કરો.

ભાગ B

• ડѳ ોઇંગ Αુજબ કદ અને આકારમг ભાગ B ફાઇલ કરો.

• આકૃ҃ત 2મг  દશеɿયા Αુજબ ભાગ A અને B ને મેચ  કરો.

• ભાગ એ અને બી ને સમાɳત કરો  અને બધા ΄ૂણાઓમг બસиને દૂર કરો.

• તેલનો પાતળો  કોટ લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો .

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.128
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.129
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

લેԗપગ  ɵલેટનો ઉપયોગ કરтને સપાટ સપાટуઓને લેપ કરો(Lap flat surfaces using lapping plate)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• લેԗપગ ɵલેટની મદદથી સપાટуને લેપ કરો
• લેԗપગ માɲયમને ̀ીયર કરો
• સપાટуની  ખરબચડуપણાના ̼ાɳડડо  સેટ સાથે  સપાટуની Ήુણવ˫ા ચકાસો.  

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલ΍ું કદ ચકાસો. 

• ડѳ ોઇંગમг આપેલા  માપ  ʕમાણે  મҁટҀરયલને કાપો.

• ડѳ ોઇંગમг આપેલા  પҀરમાણ  Αુજબની નોકરмને ҅ચҁ̀ત કરો.

• ҅ચҁ̀ત રђખા પર પંચ કરો અને અ҂નˈનીય સામʊીને કાપો.

• માપમг ફાઇલ કરો અને સમાɳત કરો   .

• લેԑપગ   ɳલેટને બે˽ વાઇસ પર Αૂકો.

• લેԑપગ ɳલેટ શેӮકગ ન કરђ તે Ηુ҂ન̴҇ત કરો.

• લેԑપગ ɳલેટ  પર કામને ̻ાન  આપો.

• લેԑપગ મીҀડયમ લગાવો.

• કાયиને ·ુʃતપણે પકડн રાખો  અને સપાટнને લેપ કરો.

• Σુ҉શયન ɶΓુ પ˳҃ત લા΅ુ કરмને સપાટતા તપાસો.

• કામને સચોટ રмતે Ύૂણи કરો. 

સાવચતેીઓ:

• લપેને હંમશેા ભેજવાળн રાખો.

• લેԑપગ કરતી વખતે લેԑપગ ɳલેટની સમʊ સપાટнનો ઉપયોગ કરો.

• વΌુ પડΊું દબાણ ન આપો.”

• રફનેસ નΑૂનાના ʕમાણΐતૂ સΑહૂ સાથે સરખામણી કરмને સપાટнની 
ખરબચડн તપાસો.
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કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

સપાટ સપાટуઓ લેԗપગ (Lapping flat surfaces) 

ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• લેԗપગ  ɵલેટનો ઉપયોગ કરтને  સપાટ સપાટуઓ લેપ કરો.

સપાટ સપાટнઓ  પર લેԑપગ કરવા માટђ  , કઠણ કા̺ આયનи ɳલેટ-   Э ે
તેના પર કાપવામг આવેલા Κૂɿસ સાથે સંΎૂણи સપાટ  હોય છે  (આકૃ҃ત 1) 
લેԑપગ ɳલેટ  તરмકђ  ઉપયોગમг લઈ શકાય છે.

આ લેԑપગ ɳલેટને વકиબѕચ પર કોઈ રોӮકગ કયе િવના સપાટ રાખવી   
Уઈએ.

એϹુ҃મ҂નયમ ઓʸાઇડનો ઉપયોગ લેԑપગ માɰયમ તરмકђ  થઈ શકђ  છે 
કારણ કђ  વકи પીસ અનહાડѢડ ̺нલ છે.

ɳલેટ પર લેԑપગ માɰયમને  ગંધ કરો  અને તે સપાટнને ચાЭ и કરો.

વકи પીસનો િવભાગ ΄ૂબ જ   પાતળો હોવાથી  લેԑપગ કરતી વખતે વકи પીસ 
સામે  બટ કરવા માટђ મશીન અને ʊાઉɱડ કા̺ આયનи  ɶલોકનો ઉપયોગ  
કરો. આ લેԑપગ કરતી વખતે વકи પીસને લંબЛપ રાખવામг સહાય કરશે.  
(આકૃ҃ત ૨)

રફનેસ નΑૂનાના ʕમાણΐતૂ સΑહૂ સાથે સરખામણી કરмને સપાટнની 
ખરબચડн તપાસો.

કામને ખસેડતી વખતે આંગળнના ટђરવે નીચેની તરફ દબાણ લગાવો.

લેԑપગ કરતી વખતે  લેԑપગ ɳલેટની સમʊ સપાટнનો ઉપયોગ કરો 
(આકૃ҃ત 3) Эથેી િવિવધ નાના ભાગોમг ɳલેટ પર ઘસારો ટાળн શકાય.

લેԑપગ કરતી વખતે એક જ જɧયાએ ન રહો.

Ηુʃત સપાટн   ˹ારા લે̊ સપાટнને ઓળખી શકાય  છે. ˓г Ηુધી આખી  
સપાટнને લેપ કરવામг ન આવે ˮг Ηુધી લેԑપગ ચાΓુ રાખΔંુ Уઈએ  .

 ˓ારђ સમʊ સપાટн  ઢнલી પડн Рય,  ˮારђ  સપાટнને કђરોસીન વડђ  સાફ 
કરો  અને વકи પીસ΍ું ҂નરмʷણ કરો.

લેપ  કરવામй આવતી  સપાટуની  સપાટуની રચના   ҈નʅતેજ 
દјખાવ  બતાવવી  Шઈએ.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.130
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

̼ે̌ કуડ ҆ફӵટગ અને ચકાસણી Чબને તૈયાર કરો (Prepare stepped keyed fitting and test job)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• ± 0.02 mm ની ચોકસાઈથી સપાટ અને સમйતર સપાટуઓ ફાઇલ કરો 
• વҫનયર હાઇટ ગેજનો ઉપયોગ કરтને ડѹ ોઇંગ Εુજબ પ҆રમાણ રјખાઓને ҋચ҇͂ત કરો
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ ҆ફટ
• ҆ફ҈નશ અને ડу-Γુર.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• ̺нલના ҂નયમનો  ઉપયોગ કરмને  કાચા માલને ચકાસો.

• સમгતરણ  અને  લંબЛપતા Рળવી રાખતા ઓવર સાઇઝ માટђ ભાગ 
૧, ૨ અને ૩ ની ફાઇલ કરો  અને તૈયાર કરો.

• ભાગ   ૧, ૨ અને  ૩ને ડѳ ોઇંગ  Αુજબ વҥનયર હાઇટ ગેજ  વડђ  ҅ચҁ̀ત  
કરો.

• િવટનેસ માકи  પંચ કરો.

ભાગ ૧

•  લેથમг ચાર જડબાની  ચકમг નોકરм  પકડો. 

•  છેડાઓ તરફ મોઢંુ ફђરવો  .

• 46 x 45 ҃મમી લંબાઈને ફђરવો  .

• કામનો  બા͂ છેડો ચે̠ર 2 ҃મમી x 45° છે.

• Уબ΍ું કђ ɱʒ શોધવા માટђ સે ѳ˾લ ડѳ нલ કરો.

• ડѳ нલ ચક  અને Ҁડѳલ પાયલોટ હોલ મારફતે ટђઈલ ̺ોકમг ૬ ҃મમીના 
Ҁ˜̺ Ҁડѳલનેઠнક કરો.

•  25+0.02mm Πુ હોલ Ҁડѳલ અને બોર કરો..

• ચે̠ર 25 ҃મમી  ҅છʒનો અતં 2 ҃મમી x 45° Ηુધી થાય છે.

• નોકરмને િવપરмત કરો અને તેને લેથ ચકમг પકડો.  

• સાદા   કામને π  46 ҃મમીમг ફђરવો.   

• ચહђરો   બીУ છેડો ફђરવે છે અને ડѳ ોઇંગ  Αુજબની લંબાઈ પણ Рળવી 
રાખે છે.

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ, કામનો બા͂ અને આતંҀરક છેડો 2 ҃મમીથી 45° Ηુધી 
પહљચે છે  .

• ડѳ ોઇંગમг બતાɿયા ʕમાણે ભાગ 1 મг કнવેને માકи  અને ફાઇલ કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપરની મદદથી કнવે΍ું કદ ચકાસો.

ભાગ ૨

• લેથમг ચાર જડબાની  ચકમг નોકરм  પકડો. 

• છેડાઓ તરફ મોઢંુ ફђરવો  .

• ચે̠રનો અતં  2 ҃મમી x 45° Ηુધી થાય છે.

• સાદંુ   કામને  ૨૫ - ૦.૦૧ ҃મમીને મહ˩મ  લંબાઈમг ફђરવો.

• નોકરмને િવપરмત કરો અને તેને લથે ચકમг પકડો.  

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ  જЛરм લંબાઈને રાખીને કામના બીР છેડાને ફђસ ટનи 
કરો.

• ચે̠રનો અતં  2 ҃મમી x 45° Ηુધી થાય છે.

• ડѳ ોઇંગના પҀરમાણ   Αુજબ શા̑ પર  Αુʺ માગиને ҅ચҁ̀ત કરો અને 
ફાઇલ કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  કн વે વે સાઇઝ ચકાસો.

ભાગ ૩

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ ભાગ   ૩  મг પҀરમાણીય રђખાઓ અને પંચ સાʷી ̔ ચ̀ોને 
҅ચҁ̀ત કરો  .

• વધારાની ધાΊુને હђʸો કરો અને દૂર કરો  અને તેને ડѳ ોઇંગ  Αુજબ કદ 
અને આકારમг ફાઇલ કરો.

• ફાઇલને  સમાɳત કરો  અન ે ̺ ે̊ કнના બધા  ́ ૂણાઓમг Ώુસи દૂર કરો.

• ભાગ ૧ અને ૨ ને એકસાથે એસેɹબલ કરો    અને ડѳ ોઇંગમг બતાɿયા 
ʕમાણે  કнવે ʃલોટમг ̺ે̊ કн Ҁફટ કરો.

• થોડંુ તેલ લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.131
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

લેԗપગ ҋછʔો અને નળાકાર સપાટуઓ (Lapping holes and cylindrical surfaces)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• લેપ હોલ (આતં҆રક)
• લેપ શા̓ (બા̈́)
• લે̒ પર ઘષоક સંયોજન બદલો
• ʒણ પોઇ̀ આતં҆રક માઇʊોમીટર વડј  ҋછʔΑું કદ ચકાસો
• વҫનયર માઇʊોમીટર વડј શા̓ને ચકાસો
• શા̓ અને હોલને એક સાથે મેચ કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• ભાગ  ૧ મг  દોરવા ʕમાણે  બોર તૈયાર કરો.

• બે˽  વાઇસમг કામ પકડો.

• લેԑપગ હોલ માટђ એડЭે̺ ેબલ નળાકાર લેપ પસંદ કરો

• નળાકાર લેપ પર ઘષиક સંયોજન (લેԑપગ કɺપાઉɱડ) ચાЭ и કરો

• નળાકાર ҅છʒમг એડЭે̺ ેબલ નળાકાર લેપ દાખલ કરો  .

• ઘҀડયાળ Αુજબની ҁહલચાલ આપીને ҅છʒની અંદર  ધકђલીને લેપ 
ફોરવડи  કнને  ફђરવો.

લેԗપગ  કરતી વખતે ʷારјય લેપને દૂર  ન  કરો.

• નોકરм પરથી  લેપ હટાવતી  વખતે  તેને પકડнને ઘҀડયાળ Αુજબની 
Ҁદશામг ફђરવીને બહાર કાઢн લો.

• લેԑપગ  હોલને કђરોસીન  વડђ  સાફ કરો  અન ેનરમ કપડા વડђ  Γૂછм લો.

• ʐણ પોઇ˾ ઇ˾રનલ માઇʈોમીટરની મદદથી  ̔ છʒની સાઇઝ ચકાસો.

• બા͂ નળાકાર સપાટн (શા̑) મેϤુઅલ ʕҀʈયા΍ું લેԑપગ કરΔું.

• ડѳ ોઇંગ  ʕમાણે  શા̑ તૈયાર  કરો.

• બે˽ વાઈસ/લેથમг કામ પકડો.   

• એડЭે̺ ેબલ Ӯરગ લેપ પસંદ કરો.

• એડЭે̺ ેબલ Ӯરગ લેપમг ઘષиક કɺપાઉɱડને  ચાЭ и કરો.

• નળાકાર સપાટн પર ઘષиક Ӯરગ લેપ દાખલ કરો.

• નળાકાર સપાટн પર  Ӯરગ લેપને આગળ અને પાછળ ફђરવો અને 
ખસેડો.

• લેԑપગ  કરતી વખતે હળΔું દબાણ લગાવો.

• લે̊ નળાકાર સપાટнને કђરોસીન  વડђ  સાફ કરો  અને નરમ કપડા  વડђ  
Γૂછм લો.

• વҥનયર માઇʈોમીટરની મદદથી  શા̑ની સાઇઝ ચકાસો.

• શા̑ને હોલ  સાથે મેચ  કરો.

• તેલનો પાતળો કોટ  લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

લેԗપગ ҋછʔો અને નળાકાર સપાટуઓ (Lapping holes and cylindrical surfaces)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• આતં҆રક અને બા̈́ નળાકાર સપાટуઓ પર લેપ કરો. 

આતંҀરક  નળાકાર સપાટнઓ/҅છʒોને  લેԑપગ કરવા માટђ નʬર 
અથવા સમાયો҇Эત કરм શકાય તેવા ʕકારના લે̐નો ઉપયોગ થાય છે 
(આકૃ҃ત 1). એડજ̺ેબલ લેપમг તгબાની બનેલી અદલાબદલી કરм શકાય 
તેવી ʃલી̱ હોય છે.

લે̐ને  કђટલીક વખત ҅છʒો  સાથે Ύૂરા પાડવામг આવે  છે Э ેલેԑપગ 
કɺપાઉɱડને પકડн શકђ  છે (આકૃ҃ત 2).

Ӯરગ લેԑપગ Рતે જ  આકૃ҃ત   3મг કરм  શકાય છે  અથવા ˓ારђ િʃɳલટ 
Ӯરગને નળાકાર સપાટн પર ખસેડવામг આવે છે ˮારђ લેથ પર કામ પકડнને 
કરм શકાય છે  .
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લેԑપગ  કરતી વખતે  લેપને  ҅છʒમгથી દૂર  કરવો Уઇએ નહс, અને બોરની 
સંΎૂણи લંબાઇની  Αુસાફરм કરવી  Уઇએ આકૃ҃ત 4.

લેԑપગ કરતી વખતે, Ӯરગ લેપ વકи પીસ પર આગળ અને પાછળ સરકΔું 
Рઇએ- એક  જ સમયે લેપને વૈકҒɾપક Ҁદશામг ફђરવΔું. મોટા ɿયાસને 

લેԗપગ  કરતી વખતે ҈નરтʹણ કરવાની સાવચતેીઓઃ

• લેԑપગ કરતી વખતે  એક જ જɧયાએ  ન રહો.

• લેપને હંમશેા  ભેજΒુɣત રાખો  .

• લેԑપગ દર҃મયાન તાР ઘષиક ઉમેરશો નહс;  У જЛરм હોય તો ҀરચાЭ и 
કરો.

• લેԑપગ કરતી વખતે  વΌુ પડΊું દબાણ કરશો નહс.

લેԑપગ કરવા માટђ  , ખાસ લે̐ તૈયાર કરм શકાય છે  અને તેનો ઉપયોગ 
કરм શકાય છે આકૃ҃ત 5.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.132
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

ડાિવટјઇલ અને ડોવેલ િપન એસેɻબલી (Dovetail and dowel pin assembly)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• ભાગ 1,2,3 કદ Λુધી ફાઈલ કરો
• યોɩય ̽ાન પર ડѹ уલ, રтમ અને ટњપ કરો
• જРરт ઊંડાઈ માટј કાઉ̀રબોર કરો
• `ભાગ ૧,૨ ૩ને ડોવેલ િપɴસ અને ચીઝ હјડ ͧૂ સાથે એસેɻબલ કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• તેના કદ માટђ કાચો માલ તપાસો.

•  તેના એકંદર પҀરમાણો માટђ ભાગ 1,2 અને 3 ફાઇલ કરો

•  વેҥનયર હાઇટ ગેજનો ઉપયોગ કરмને ભાગ 1 અને 2 પરના ડѳ ોઇંગ 
Αુજબ ҅છʒોના પҀરમાણો અને ̻ાનને ҅ચҁ̀ત કરો.

•  ભાગ 1 2 મг ҅છʒોના ̻ાન પર મɰયમг પંચ કરો અને સાʷીના ҅ચ̀ોને 
પંચ કરો.

•  ભાગ 2 અને 3 ને જЛરм ΄ૂણા પર ફાઇલ કરો અને તેને વેҥનયર બેવલ 
ʕોટѳђʮર વડђ  ચોકસાઈ ± 10 ҃મ҂નટ Ηુધી તપાસો.

•  ચારђય ટુકડાઓ એકસાથે સેટ કરો અને તેમને સમгતર જડબાના ɣલેɺપ 
વડђ  ɣલેɺપ કરો અને ટѳ ાય ;વેરનો ઉપયોગ કરмને ચોરસતા તપાસો.

•  Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલ પર ɣલેɹ̐ સાથે ચારђય ટુકડાઓને એકસાથે 
પકડн રાખો.

•  બંને ટુકડાઓમг ભાગ - 2 પર મɰયમг કવાયત કરો.

•  Ҁડѳલ ચકમгથી સે˾ર Ҁડѳલ દૂર કરો અને ± ઠнક કરો Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг 
5.8 mm Ҁડѳલ કરો અને ҅છʒ ˹ારા Ҁડѳલ કરો.

•  job ની Ғ̻҃તને ખલેલ પહљચાˤા િવના Ҁડѳ ɽડ હોલમг  6 મીમી રђમ 
કરો.

•  રмમેડ હોલમг  6 મીમી ડોવેલ િપન ઠнક કરો.

•  એ જ રмતે, Уબ ડѳ ોઈંગમг બતાɿયા ʕમાણે  6 મીમી અ̄ ʐણ ડોવેલ 
િપનને Ҁડѳલ કરો, રмમ કરો અને ઠнક કરો.

•  Ҁડѳ ӵલગ મશીન ґʃપɱડલમг  5 mm Ҁડѳલ Ҁફʸ કરો અને M6 
આતંҀરક ʑેડ કાપવા માટђ ચીઝ હђડ ͣૂ એસેɹબલીની જɧયાએ ҅છʒો 
˹ારા બે Ҁડѳલ કરો.

•  બધા ભાગોને Ҁડસએસેɹબલ કરો અને અલગ કરો.

•  ચીઝ હђડ ͣૂને ઠнક કરવા માટђ ભાગ 2 મг કાઉ˾ર બોર ટૂલ અને 
કાઉ˾ર બોરને જЛરм ઊંડાઈ Ηુધી ઠнક કરો.

•  આતંҀરક ʑેડને કાપવા માટђ ҅છʒને ટђપ કરવા માટђ ભાગ 1 ના બંને છેડђ  
કાઉ˾ર ӵસક ટૂલ અને ચે̠રને ઠнક કરો.

•  બે˽ વાઇસમг ભાગ 1 પકડн રાખો અને ચીઝ હђડ ͣ ૂ ને ઠнક કરવા માટђ 
M6 આતંҀરક ʑેડ કાપો.

•  બર્સи વગર ʑેડો સાફ કરો.

•  તમામ ભાગોમг ફાઇલને સમાɳત કરો અને કામના તમામ ΄ૂણામг ડн-
બર કરો.

•  Уબ ડѳ ોઈંગમг બતાɿયા ʕમાણે તમામ ભાગોને ફરмથી એસેɹબલ કરો 
અને ડોવેટђલ ʃલોટમг ભાગ 3 ʃલાઈડ કરો.

•  થોડંુ તેલ લગાવો અને Αૂ̭гકન માટђ સાચવી રાખો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

ઉ˴ેʃય: આ તમને મદદ કરશે
•  પોҏઝશӶનગ અને ҆ડѹ ӻલગ માટј  ભાગો ભેગા કરો.

•  ɣલેɹ̐નો ઉપયોગ કરмને એસેɹબӵલગ તકનીક (Ҁફગ 1)

•  સમгતર ɣલેɹ̐નો ઉપયોગ કરмને તમામ ભાગોને એકસાથે ɣલેɺપ 
કરો.

•  ટѳ ાય;વેરનો ઉપયોગ કરмને એસેɹબલીની ચોરસતા તપાસો.

•  સેӯટગને ખલેલ પહљચાˤા િવના એસેɹબલીને Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલમг 
પકડн રાખો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.133
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

નળાકાર બોર ઉઝરડા (Scrape cylindrical bore)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• પાયલોટ હોલ શોધો અને ҆ડѹલ કરો
• પાયલોટ હોલને કદમй મોટંુ કરો
• ҋછʔ ફરтથી કરો અને ઊંચા ̽ળો શોધો
• નળાકાર ҋછʔને ઉઝરડા અને પરтʹણ કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને  તેના માપ ʕમાણે કાપો.

• સાઇઝ 73 x 73 x 9 mm ની ફાઇલ કરો અને વે҂નયર કђ ҇લપર વડђ  
ચકાસો.

• ʕયાસ ચોરસ વડђ  સપાટપΉંુ અને ચોરસતા ચકાસો.

• કђ ɱʒને ҅ચҁ̀ત કરો અને પંચ કરો.

• પાયલોટ હોલ  6 મીમી Ҁડѳલ કરો.

• એક કાΉંુ  12,  25, અને  49ને ʈમબ˳ રмતે િવʃΊતૃ કરો.  

• રмમરનો ઉપયોગ કરмને હોલ  50 મીમી રмમ કરો. 

•  ૫૦  ҃મમીના નળાકાર ટђ̺ બારને બે˽ વાઈસમг પકડો 

• ટђ̺ બાર  50 મીમીની નળાકાર સપાટн પર Σુ҉શયન વાદળн લા΅ુ 
કરો.

•  નળાકાર સપાટн પર રмɹડ હોલ દાખલ કરો અને  ઘҀડયાળ Αુજબની 
ઘҀડયાળની  િવК˳  Ҁદશા તરફ ફђરવો અને ઉˇ ફોɼલીઓ  શોધવા 
માટђ તેને ખસેડો. 

• બે˽  વાઇસમг કામ પકડો

• અડધા ગોળાકાર ͣેપરનો  ઉપયોગ કરмને ઊંચા ડાઘાઓને  ͣેપ કરો.

• નરમ કપડા  વડђ  ઘસાયેલી સપાટнને સાફ કરો  .

• ʐણ પોઇ˾ ઇ˾રનલ માઇʈોમીટરનો ઉપયોગ કરмને બોરને  ચકાસો.

• માઇʈોમીટરની  અંદરથી ͣેપ કરђલા ҅છʒને ચકાસો.

• ફરмથી ટђ̺  બારની Σુ҉શયન વાદળн રંગની નળાકાર સપાટн પર ͣેપ 
કરђલા ̔ છʒને દાખલ કરો અને  ͣ ે પ કરђલા ̔ છʒની નળાકાર સપાટн પર 
Σૂ҉શયન વાદળн રંગના એકસમાન ફђલાવાને ચકાસો  .

• પાતΘું તેલ લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

ʒણ પોઇ̀ આતં҆રક માઇʊો મીટરનો ઉપયોગ કરтને ʁયાસ માપો (Measure diameter using three 
point internal micro meter)
ઉ˴ેશ: આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• ૩ પોઈ̀ માઇʊોમીટર માટј કૌશ̯ની મા҇હતી જРરт છે
• ҋછʔોમйથી પસાર થતો ʁયાસ  માપવો
• ʒણ પોઇ̀ ઇ̀રનલ માઇʊોમીટરનો ઉપયોગ કરтને બોરની ચʊуયતા અને ગોળાકારતા  ચકાસો.

• ʐણ પોઇ˾ ઇ˾રનલ માઇʈો મીટર΍ું યોɧય કદ પસંદ કરો.

• યોɧય Εૂ̄ સેӯટગ Ӯરગ પસંદ કરો Ҁફગ 1.

• Εૂ̄ સેӯટગ Ӯરગની મદદથી Εૂ̄ને ʐણ પોઇ˾ ઇ˾રનલ 
માઇʈોમીટરમг સેટ કરો  આકૃ҃ત 2.

• ʐણ પોઇ˾ ઇ˾રનલ માઇʈોમીટરનો ઉપયોગ કરмને Уબ  બોરની 
સાઇઝના માપને  ચકાસો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.134
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

નળાકાર બોર ͧેԗપગ અને યોɩય બનાવવા માટј  (Scrapping cylindrical bore and to make a fit)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• ભાગ 1 મй  પ҆રમાણો અΑુસાર  શા̓ને ફјરવો 
• ભાગ   ૨ પર છт҈ʔયા  ૪૯.૫૦ મીમી  ҆ડѹલ કરો
• નળાકાર બોર  50 Λુધી રјમ કરો.
• ҍસҍલɳડર બોર પર ͧેપ કરો
• ɵલગ ગેજ વડј ͧેપ કરјલા બોરને ચકાસો  
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

ભાગ: ૧
• કાચા માલને  તેના માપ ʕમાણે કાપો.

• લેથમг પҀરમાણ Αુજબ  શા̑ને  ફђરવો.

• ડѳ ોઇંગ   Αુજબ  શા̑ Уબમг ખભા અને નોӑલગ  ફђરવો.

• શા̑ને  પҀરમાણોની અંદર  Ύૂણи કરો  .

• (ભાગ - 1 ͣેપ કરђલા ҅છʒને તપાસવા માટђ મા̺ર ગેજ તરмકђ  યોɧય 
કદ  50 g6 બનાવે છે)

ભાગ: ૨

• ભાગ 2 તરмકђ  Ex No 133 વકи પીસનો ઉપયોગ કરો

• નરમ   કપડા વડђ  ઘસાયેલી સપાટнને   સાફ કરો

• મા̺ર ટђ̺ પીસને ͣેપ કરђલા    ҅છʒમг બેસાડો   અને પરмʷણ  માટђ 
સરળતાથી ફђરવો.

• નљધ લો કђ   Αુʺ ટુકડો Αુɣતપણે ફђરવવો Уઈએ.

• થોડંુ  તેલ લગાવો  અને તેને ઉ˩ેજના  માટђ સાચવો. 

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• વળйકવાળу સપાટуΑું ͧેԗપગ અને પરтʹણ.

અડધા ગોળાકાર ͣેપર એ વળгકવાળн સપાટнઓને ͣેપ કરવા માટђ 
સૌથી યોɧય ͣેપર છે.  ͣેԑપગની આ પ˳҃ત ɴલેટ ͣેԑપગથી અલગ પડђ   
છે.

પ˵҉ત

વʈ સપાટнને ͣેપ કરવા માટђ હђ ɱડલને હાથથી એવી રмતે પકડવામг આવે 
છે કђ  Эથેી કરмને જЛરм Ҁદશામг ͣેપરની ҁહલચાલની Ηુિવધા મળн શકђ . 
Ҁફગ 1.

કાપવા   માટђ શખં પર   બીС તરફ દબાણ  કરવામг આવે છે.

રફ ͣેԑપગને લгબા ѳ̺ ોક સાથે વΌુ પડતા દબાણની જЛર પડશે.

દરђક પાસ પછм,  કાપવાની Ҁદશા બદલો.  આ એકસરખી સપાટнΗુ҂ન̴҇ત 
કરђ છે 

ઉˉ ફોɾલીઓ  શોધવા માટј  મા̼ર બાર  પર Χશુન વાદળуΑું 
પાતΜું આવરણ  લગાવો.

આગળની ҁહલચાલ  દર҃મયાન એક કӯટગ એજ કામ કરђ છે અને   Ҁરટનи 
ѳ̺ ોક પર બીС કӯટગ એજ કામ કરђ છે.

 બારмક ͣેԑપગ માટђ દબાણ  ઘટђ છે અને ѳ̺ ોકની  લંબાઈ પણ ટંૂકн  બને છે.

 કાપવાની Ҁʈયા  આગળ અને પરત ѳ̺ ોક બંને પર થાય છે આકૃ҃ત 2.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.135
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

ͧેԗપગ નળાકાર ટјપર બોર અને સાઇન બાર સાથે ટјપર એӍગલ તપાસો  (Scrapping cylindrical taper 
bore and check taper angle with sine bar)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ҋચʒ   દોરવા ʗમાણે ગોળ  ફјરવો
• ҆ડѹલ સે̀ર હોલ π 28 ҉મમી અને   ટનо-ટјપર  ટનо 130’ ને Εુʼ ʁયાસ π 30 Λુધી પલાળો 
• અડધા રાઉɳડ ͧેપરનો ઉપયોગ કરтને ટјપર બોર ͧેપ કરો
• ટјપર ɵલગ ગેજને સાઇન બારમй પકડу રાખો 
• қʅલપ   ગેજને જРરт ઊંચાઈ Λુધી Ҏબɿડ કરો
• સમйતરણને ચકાસવા માટј ડાયલ ચકાસણી Λૂચક Λુયોҍвત કરો
• સાઇન  બાર અને қʅલપ ગેજનો ઉપયોગ કરтને ટјપર કોણની ગણતરт કરો. 
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

ટા̹ 1:  નળાકાર ટјપર બોરમй ͧેԗપગ

• કાચા માલને  તેના માપ ʕમાણે કાપો.

• રાઉɱડ સ҄ળયાને  લેથમг  એકંદર પҀરમાણમг  ફђરવો.

• રાઉɱડ સ҄ળયાના કђ ɱʒમг સે ѳ˾લ ડѳ нલ કરો.

•   ૨૮ ҃મમી Ηુધી  એક ҅છʒમгથી પસાર  કરો.

• સાધન પો̺મг સાધનને  Ηુયો҇Эત કરો  .

• ટєપર ફђરવવા માટђ કɺપાઉɱડ   ʃલાઇડને  ૧ v ૩૦’ ના Αુʺ ɿયાસની 
Рળવણી કરતા ΄ૂણા પર ૧૫ ૩૦ મી.મી.ના ΄ૂણા પર ફђરવો.

કાયи ૨ઃ સાઇન બાર વડј ટјપર એ˾લ ચકાસો.

• યોɧય સાઈન બાર પસંદ કરો અને તેને સાફ કરો

• ટђપર ɳલગ  ગેજને એક સાઇન  બારમг પકડн રાખો  .

• ટђપર અ΍ુસાર યોɧય ҕʃલપ ગેજની પસંદગી કરો.

• વоગ પ˳҃ત   ˹ારા  સાઇન બાર રોલસи હђઠળ ҕʃલપ ગેજ બનાવો

• ડાયલ ટђ̺ ઇિɱડકђટર વડђ  ટђપરના સમгતરણને  ચકાસો.

• Р ડнટнઆઈ΍ું પોઇ˾ર  ટђપર ɳલગ ગેજના બંને છેડા પર Εૂ̄  
િ̻҃તમг િ̻ર િ̻҃તમг  ઊΐું  રહђ  તો  તેમг ટђપર રહђΊું નથી. તેના  
બદલે ʵг તો Ҁદશા ખસેડો અને વ˩ા (અથવા) માઇનસ વгચન એટલે 
ΐૂલો છે,

•  યોɧય ҕʃલપ ગેજ પસંદ કરો અને તેને સાઇન બાર રોલસиની નીચે રાખો 
અને ટђપરની સમгતરણને બરાબર કરો.

• સાઇન   બારની લંબાઈ΍ું કદ અ΍ુમાન છે.

• ҕʃલપ ગેજની ઊંચાઈ િવપરмત બાજુ હોય છે.

• માӊકગ ટђબલ અડнને બાજુ તરмકђ  કામ કરђ છે.

સાઇન બારનો ҍસ˵йત  િʒકોણ҉મ҉ત પર આધા҆રત છે

• ટђપર ɳલગ ગેજ પર Σુઝન વાદળн રંગ લગાવો

• ઊંચા ડાઘા શોધવા  માટђ ટђપર ɳલગ ગેજને  દાખલ કરો અને ફђરવો.

• અડધા ગોળાકાર ͣેપરનો ઉપયોગ કરмને તેને ͣેપ કરો અને ઊંચા 
ડાઘા દૂર કરો.

• ફરмથી ટђપર હોલમг  (Σુ҉શયન ɶϹુ એɳલાઇડ) ટђપર ɳલગ ગેજને 
દાખલ કરો અને ફђરવો.  ટђપર બોરની આસપાસ Σુ҉શયન વાદળн રંગનો 
એકસરખો ફђલાવો Ηુ҂ન̴҇ત કરો.

• ટђપર હોલમг Ҁફટ/મેચ ટђપર ɳલગ ગેજ.

• થોડંુ તેલ લગાવો  અને તેને મા̄તા  માટђ સાચવો.

કૌશ̯ Хણકારт

ɳલગ ગેજના ટђપરના કોણની ગણતરм કરો, ҕʃલપ ગેજ પેકની ઊંચાઈ 
૧૭.૩૬ ҃મમી અને સાઈન બારની લંબાઈ  ૧૦૦ ҃મમી છે

ઉકјલ:

 ҕʃલપ ગેજની ઊંચાઈ  =૧૭.૩૬ ҃મમી સાઈન  બારની લંબાઈ= ૧૦૦ ҃મમી

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

સાઇન  બાર અને қʅલપ ગેજનો ઉપયોગ (Use of sine bar and slip gauge)
ઉ˴ેશ: આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• સાઇન  બારના  િʗҖɴસપાલને જણાવો  
• સાઇન બારΑું માપ ʅપʄટ કરો
• સાઇન  બારની લાʹҐણકતાઓ  જણાવો
• સાઇન બારના િવિવધ  ઉપયોગો દશлવે છે.

સાઈન બાર એ  ́ ૂણાઓની ચકાસણી અને Ηુયોજન માટђ΍ું ચોʬસાઈΎૂવиક΍ંુ 
માપન સાધન છે  આકૃ҃ત 1

સાઇન બારનો Αુʺ ભાગ  િʐકોણ҃મ҃તય કાયи પર આધાҀરત હોય છે.

કાટકોણ િʐકોણોમг  ΄ૂણાની  સાઇન તરмકђ  ઓળખાતી કામગીરм એ 
΄ૂણાની િવК˳ બાજુ અને કણи વˇેનો સંબંધ છે  આકૃ҃ત 2.

નљધનીય છે કђ  સાઇન બારને જુદા જુદા ΄ૂણા પર સેટ કરવા માટђ ,  ҕʃલપ 
ગેɧસનો ઉપયોગ કરવામг આવે છે

 સફરે્સ ɳલેટ અથવા બનાવવા΍ું ટђબલ  સેટ અપ  માટђ  ડђટમ સપાટн Ύૂરм 
પાડђ  છે.
 સાઈન બાર,  ҕʃલપ ગેજ અને  ડђટમ સપાટн કђ  Эનેા પર  તેમને  ગોઠવવામг 
આɿયા છે તે કાટ΄ૂણા િʐકોણ આકૃ҃ત 3 બનાવે છે. સાઇન બાર  
હાયપોટђનસ (સી) રચે છે અને  ҕʃલપ ગેજ ̺ેક તેની સામેની બાજુની રચના 
કરђ  છે.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.135

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



41

લાʷҊણકતાઓ Ғ̻ર  ʈો҃મયમ ̺нલમгથી બનેલી લંબચોરસ પ˚м છે.

ʊાઇӴɱડગ અને લેԑપગ ˹ારા સપાટнઓ સચોટ રмતે સમાɳત કરવામг આવે 
છે.

બારના બંને છેડђ  સમાન  ɿયાસના બે ચોકસાઇવાળા રોલસи લગાવવામг  
આવે છે. રોલસиની મɰય રђખા સાઇન  બારના ટોચના ચહђરાને   સમгતર 
હોય  છે.

બારની આજુબાજુ ҅છʒો Ҁડѳલ કરવામг આɿયા છે.  આ  વજન   ઘટાડવામг 
મદદ કરђ  છે અને  તે એɱજલ ɳલેટ પર સાઇન બાર ɣલેӼɺપગની  Ηુિવધા 
પણ આપે છે.

સાઇન બારની લંબાઈ   એ રોલસиના કђ ɱʒો વˇે΍ું અતંર છે.  સામા̄ રмતે 
ઉપલ̛ માપો છે

૧૦૦ મીમી, ૨૦૦ મીમી, ૨૫૦ મીમી અને ૫૦૦ મી.મી.    સાઇન બાર΍ું કદ  
તેની લંબાઈ ˹ારા ʃપʂટ કરવામг  આવે છે.

ઉપયોગો

 ˓ારђ     એક ҃મ҂નટથી ઓછм  ચોકસાઈની ઉˇ Ҁડʊીની  જЛર હોય ˮારђ 
સાઇન  બારનો ઉપયોગ કરવામг આવે છે 

- ΄ૂણાઓ માપવા΍ું  આકૃ҃ત 4.

- આકૃ҃ત 5ને ҅ચҁ̀ત કરђ છે.

- મશીӰનગ માટђ સેટ અપ કરΔું  આકૃ҃ત 6.
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સાઇન બાર અને қʅલપ ગેજનો ઉપયોગ કરтને ટјપર નʮу કરΘું (Determining taper using sine bar 
and slip gauges)
ઉ˴ેશ: આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• Хણીતા કોણની ચોકસાઈ નʮу કરો 
• Хણીતા Έૂણા પર  қʅલપ ગેજની  ઊંચાઈની ગણતરт કરો.

સાઇન    બાસи 45° Ηુધી એક  ҃ મ҂નટથી ઓછм ન હોય તેવી  ઊંચી ચોકસાઇ 
માટђ  ΄ૂણાને  ચકાસવા΍ું એક સરળ  સાધન ΎૂКં પાડђ  છે.

સાઇન બારનો ઉપયોગ   િʐકોણ҃મ҃તય કાયи પર આધાҀરત છે.   સાઇન 
બાર િʐકોણનો કણи રચે છે  અને ҕʃલપ િવК˳ બાજુએ ગેજ કરђ છે આકૃ҃ત1.

Хણીતા  કોણની ચોકસાઈ  ચકાસી ર̈́ા છтએ

આ હђΊુ માટђ સૌʕથમ   કોણને ચકાસવા  માટђ યોɧય ҕʃલપ ગેજ કોҒɹબનશેન 
પસંદ  કરો.

 Э ેઘટકની ચકાસણી  કરવાની છે તેને રોલર  આકૃ҃ત 1ની નીચે સેલેટђડ 
ҕʃલપ ગેજ Αૂʵા બાદ તેને સાઇન બાર પર લગાવવી Рઇએ.

ડાયલ ટђ̺ ઈિɱડકђટર યોɧય ̺ેɱડ અથવા વҥનયર હાઈટ ગેજ પર જડђΓું 
હોય  છે આકૃ҃ત 2.   ડાયલ ટђ̺ ઇિɱડકђટર  પછм આકૃ҃તની Эમે ʕથમ 
̻ાને સેટ કરવામг આવે છે અને ડાયલ Εૂ̄નો સેટ કરવામг આવે છે.

ડાયલને  ઘટકના અ̄ છેડા પર ખસેડો  (બીС Ғ̻҃ત). У ˮг કોઈ 
તફાવત હોય તો પછм ΄ૂણો ખોટો છે.    ˓г Ηુધી  ડાયલ ટђ̺ ઇિɱડકђટર  
બંને છેડђ   Εૂ̄ ન વгચે  ˮг Ηુધી ҕʃલપ  ગેજ  પેકની  ઊંચાઈને એડજ̺ 
કરм શકાય  છે.    ˮારબાદ વાʃતિવક ΄ૂણાની ગણતરм કરм શકાય છે  અને 
િવચલન, У કોઈ હોય તો, ΐૂલ હશે.

қʅલપ ગેજની ઊંચાઈની  ગણતરт કરવાની પ˵҉ત  ઉદાહરણ આકૃ҉ત 3
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કસરત ૧

200   ҃મમી લгબા સાઈન  બારનો ઉપયોગ કરмને 25 °ના ΄ૂણા માટђ ҕʃલપ 
ગેજની ઊંચાઈ નʬн કરવા માટђ  . 

સાઈનΑું Εૂ̯ ગાҐણ҉તક  કોʄટકોમйથી મેળવી શકાય છે. 
(કુદરતી િʒકોણ҉મ҉તય કાયѫ).

ʕમાણΐતૂ સાઇન બાર લંબાઈ  માટђ વгચના˭ક રмતે કામ કરђલા  સાઇન 
બાર Ғ̻રгકો સાથે કોʂટકો પણ ઉપલ̛ છે.

 પાતળા ઘટકો માટђ કોણની  ગણતરм  કરવી કસરત 2

 ઉપયોગમг લેવાયેલા ҕʃલપ ગેજની ઊંચાઈ  84.52 ҃મમી છે.  ઉપયોગમг 
લેવાયેલી સાઇન બારની લંબાઈ  ૨૦૦ મીમી છે. 

વગиખંડ સљપણી

૧  У ҕʃલપ   ગેજ હોય તો  વકи પીસનો કોણ  કયો હશ?ે  

પેકની ઉંચાઈ  ૧૭.૩૬ મીમી છે અને ઉપયોગમг  લેવામг આવતા  સાઇન 
બાર΍ું કદ ૧૦૦ મીમી છે?  આકૃ҃ત 5.

ઉ˩ર 

2     100 ҃મમીના સાઇન  બારને 3° 35’ના ΄ૂણા Ηુધી વધારવા  માટђ ҕʃલપ 
ગેજ પેકની ઊંચાઈની ગણતરм કરм.  

ઉ˩ર 

Э ે΄ૂણાની સાઇન વેϹુ  0.4226 છે તે 25° છે.   આથી પાતળા  ઘટકનો 
΄ૂણો  25° હોય છે.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.135

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



44

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.136
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

કોટર Цબ એસેɻબલી બનાવો  (Make a cotter jib assembly)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• ચોરસ  અને સમйતર રтતે સપાટ સરફјસ ફાઇલ કરો
• વҫનયર હાઇટ ગેજ સાથે ડѹ ોઇંગ  Εુજબના પ҆રમાણોને ҋચ҇͂ત કરો
• વҫનયર કј ҍલપરની મદદથી  પ҆રમાણોને માપો
• ± ૦.૦૨ Λુધી  ચોકસાઈ Хળવી રાખવા અને ફાઇલ કરો  અને એસેɻબલ કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

ડѳ ોઇંગ   Αુજબના કદ  માટђ કાચા માલને ચકાસો. 

ભાગ ૧

• ફાઈલ ભાગ ૧ કાચો માલ કદ ૫૦.x ૩૦ x ૧૪૨ મીમી Эટેલો હોય છે  , 
Э ેડѳ ોઇંગ, સપાટતા અને ચોરસતા  Αુજબ પҀરમાણીય સહનશીલતાને  
Рળવી રાખે છે

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ વҥનયર હાઇટ ગેજ સાથે ભાગ ૧ ΍ું ҅ચ̀

• િવટનેસ માકи  પંચ કરો.

• 30 x 92 mm ઓપન ʃલોટ અને ʃલોટ ˹ારા 10 x 35 mm બનાવવા 
માટђ ભાગ 1 મг ચેઇન Ҁડѳલ હોલ કરો.

• વેબ છмણી અને બોલ પેઈન હђમરનો ઉપયોગ કરмને  ચેઇન Ҁડѳલ કરђલા 
҅છʒોને  હђક કરો અને કાપી નાખો.

• ΄ુɼલા ʃલોટને ફાઇલ કરો  અને ʃલોટ મારફતે  માપમг ફાઇલ કરો.

• Сભની બાજુ અને ફાઇલના કદમг વધારાની ધાΊુને હђકસો અને દૂર 
કરો.

• ફાઇલ િʐ˓ા R5 નો ˓г પણ ઉɼલખે કરવામг આɿયો હોય.

ભાગ ૨

• Ҁફઈલ ભાગ 2 કાચો  માલ એસκુ 30 x 125 મીમીના કદનો હોય 
છે,  Э ે҅ચʐની સપાટતા અને ચોરસતા   Αુજબ પҀરમાણીય સҁહʂΉતુા 
Рળવે છે.

• ʃલોટ અને પંચ સાʷી ΅ુણ ˹ારા ૧૦ x ૩૫ મીમી માકи  કરો.

• ʃલોટમгથી પસાર થવા  માટђ ભાગ ૨ મг ચેઇન Ҁડѳલ ҅છʒ.

• વેબ છмણી અને  બોલ પેઈન હથોડાનો ઉપયોગ કરмને ચેઇન Ҁડѳલ 
કરђલા ҅છʒો સાથે હђકસો  અને કટ ઓફ કરો.

• માપમг ʃલોટ  મારફતે  ફાઇલ કરો.

ભાગ ૩ અને ભાગ ૪

• ફાઈલ ભાગ ૩ અને ભાગ ૪ થી   વΌુ  કદમг અને ડѳ ોઇંગ, સપાટતા અને 
ચોરસતા Αુજબ પҀરમાણીય સҁહʂΉતુા Рળવી રાખે છે. 

• ભાગ ૩ અને ભાગ ૪ ને ડѳ ોઇંગ અ΍ુસાર અને   ફાઇલને કદ  ʕમાણે 
҅ચҁ̀ત કરો.

એસેɹબલ  ડѳ ોઇંગમг જણાɿયા ʕમાણે ભાગ ૨ ને ભાગ ૧  મг દાખલ કરો.

ભાગ ૩ અને ભાગ ૪ ને એસેɹબલી ડѳ ોઇંગમг બતાɿયા ʕમાણે  ભાગ ૧ ને 
સીધમг ગોઠવીને એકસાથે દાખલ કરો. (આકૃ҃ત ૧)
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.137
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

હј ɳડ રтɻસ અને ҆ફટ ટјપર િપન  (Hand reams and fit taper pin)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• આકારની  ફાઇલ  અને ડѹ ોઇંગ Εુજબ  માપ
• ચોરસ અને ટјપર ડોવેલ િપન ̽ાનને ҋચ҇͂ત કરો
• િપન હોલને રтમ કરવા માટј ̼ેપ ҆ડѹલ અને  ҆રલીફ હોલ, ચેઇન ҆ડѹ ӻલગ
•  ડѹ ોઇંગ Εુજબ એસેɻબલ સેӵટગમй ટјપર ડોવેલ િપન અને ચીઝ હјડ ͧૂ ҆ફʺ કરો.

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



47

કાયо ʊમ (Job Sequence)

• આપેલ કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• બે ટુકડામг 60 x 60 x 9.5 ҃મમીની સાઇઝની કાચી ધાΊુની 
ફાઇલ  કરો અને વҥનયર કђ ҇લપરની મદદથી પҀરમાણો ચકાસો.

• ʕયાસ ચોરસનો ઉપયોગ કરмને  સપાટતા અને ચોરસતા ચકાસો  .

• માӊકગ ҃મҀડયમ લગાવો  અને ડોવેલ િપન હો̯ અને ચીઝ હђડ 
ͣૂના હો̯ માટђ ચોરસ અને એ ѳ˾ે  લાઇનને માકи  ઓફ કરો અને 
Уબ પર  સાʷીના ҅ચ̀ અને સે˾ર પંચ  માʸиને પંચ કરો.

• ભાગ ૨ ને ભાગ ૧ એસેɹબલ પર Αૂકો  અને સમгતર ɣલેɺપ વડђ   
સેӯટગને ɣલેɺપ  કરો અને એસેɹબલ કરђલા પાટ્સиની ચોરસતા  
ચકાસો આકૃ҃ત૧.

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ    ҅છʒની Ғ̻҃તના તમામ ̻ળોને  શોધવા માટђ  
Ҁડѳ ӵલગ મશીન અને સે˾ર Ҁડѳલમг સે˾ર  Ҁડѳલને ઠнક કરો.

• ҀફGસ 4 mm Ҁડѳલ Ҁડѳ ӵલગ    મશીનમг અને  ટђપર ડોવેલ િપન 
એસેɹબલીની જɧયાએ Πૂ હોલ કરો.

• એ જ રмતે Ҁડѳલ કરђલા ҅છʒના 2/3 ભાગની ઊંડાઈમг  5.7mm 
Ҁડѳલ રોડ ̺ેપ હોલને ઠнક કરો અને ટђપર ડોવેલ િપન એસેɹબલીની 
જɧયાએ Ҁડѳલ કરђલા ̔ છʒના 1/3 ભાગની ઊંડાઈમг  5.7mm Ҁડѳલ 
અને ̺ેપ Ҁડѳલ હોલને ઠнક કરો. Ҁફગ 2.

• ટђપર િપન રмમરને ટђપ રіચમг Ҁફʸ કરો અને એસેɹબલી સેӯટગમг 
ખલેલ પહљચાˤા િવના એસેɹબલીમг ટђપર ડોવેલ િપનને અ΍ુЛપ 
ટђપર હોલ પર એક ̺ેપ ડѳ нલ હોલ ફરмથી કરો (રмӱમગ કરતી વખતે 
Ύુ̷ળ તેલનો ઉપયોગ કરો)

• Ύશુ Ҁફટ  મારફતે Ҁરમેડ ટђપર હોલમг ટђપર ડોવેલ િપન ઠнક કરો
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• એ જ રмતે ઉપરોɣત કાયиકારм પગલгઓ΍ું Ύુનરાવતиન કરો અને 
ડѳ ોઇંગ Αુજબ Ύશુ Ҁફટ ˹ારા એસેɹબલીમг બીС ટђપર 48 ડોવેલ 
િપનને ઠнક કરવા માટђ ઉપરોɣત ʕҀʈયા Ύૂણи કરો.

• Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг Ҁફʸ કરો  ૬.૦ ҃મમી  Ҁડѳલ અને ચીઝ હђડ ͣૂ 
એસેɹબલીની જɧયાએ Πૂ હોલ  કરો.

• ભાગ 2 ટોચની ɳલેટમг  12 x 6.0 mm કાઉ˾ર બોર ટૂલ અને 
કાઉ˾ર બોરને ચીઝ હђડ ͣુ હђડની Рડાઈની ઊંડાઈ Ηુધી ઠнક કરો 
અને બેઝ ɳલેટમг ચીઝહђડ ͣુ એસેɹબલીની જɧયાએ M 6 આતંҀરક 
ʑેડ કાપો.

• આતંҀરક ʑેડђડ હોલમг એમ 6 x 18 ҃મમી ચીઝ હђડ ͣૂ ઠнક કરો

• એ  જ રмતે  ઉપરોɣત કામ કરવાના પગલг΍ું Ύુનરાવતиન કરો  અને 
એસેɹબલીમг બા͂ ચીઝ હђડ ͣૂને ઠнક કરવા માટђ ઉપરોɣત ʕҀʈયા 
Ύૂણи કરો  .

•  Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг ૩ ҃ મમી Ҁડѳલ  Ҁફʸ કરો અને ડѳ ોઇંગ  Αુજબ Ҁરલીફ 
હો̯ Ҁડѳલ કરો.

• Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг  6 મીમી Ҁડѳલ Ҁફʸ કરો અને આતંҀરક ચોરસ 
ભાગ – 1 અને ભાગ-2 (બેઝ અને ટોપ ɳલેટ) Ҁફગ 3મг અ҂નˈનીય 
ધાΊુને દૂર કરવા માટђ Ҁડѳલ ચેઈન Ҁડѳ ӵલગ કરો.

• ડҀડѳ ӵલગ મશીન ટђબલ અને ҅ચપમгથી સેӯટગને Ҁડસએસેɹબલ 
કરો અને છмણી અને બોલ પીન હђમરનો ઉપયોગ કરмને અન વો˾ેડ 
મેટલને દૂર કરો (બેઝ) અને (ટોપ) નો ભાગ છે.

• ભાગ - ૧ (બેઝ) અને (ટોચ) સાથે ટђપર ડોવેલ િપɲસ અને ચીઝ હђડ 
ͣૂ સાથે ફરм  એસેɹબલ કરો અને  આતંҀરક ચોરસથી કદ   અને 
૯૦કોણની ફાઇલ કરો  અને વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  પҀરમાણોને 
માપો.

ભાગ ૩

• ફાઈલ ભાગ ૩ કાચી ધાΊુ΍ું  કદ ચોરસ  પ˚мમг ૨૪ x ૨૪ x ૨૫ ҃મમી 
અને વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  પҀરમાણો ચકાસો.

•  ʕય˫ કરм શકાય તેવા ચોરસમг સપાટપΉું અને ચોરસતા ચકાસો  .

• ભાગ 3ને એસેɹબલ પાટи  - 1 અને પાટи  -2 (બેઝ)મг  Ύશુ Ҁફટ Ҁફટ અને 
ટોચની આકૃ҃ત 4મг Ҁફટ કરો.

• બધા  ભાગોને ભેગા કરો અને  બધી   સપાટнઓ Ύૂણи કરો અને 
એસેɹબલીના ભાગોના બધા  ΄ૂણાઓમгથી બસиને દૂર કરો  

• તમામ પાટ્સиને Ҁર-એસેɹબલ કરો  અને  ભાગ ૩ને Ύશુ Ҁફટમг Ҁફટ 
કરો  અને થોડંુ ઓઇલ લગાવો અને તેને Αૂ̭гકન  માટђ સાચવી 
રાખો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.1.138
҆ફટર (Fitter) - એસેɻબલી - 1

યોɩય ̽ાન  પર ҆ડѹ ӻલગ અને ҆રӷમગ ҋછʔો,  ડોવેલ િપɴસ, ̼ડ અને બો̨ ҆ફટ કરવા  (Drilling and 
reaming holes in correct location, fitting dowel pins, stud, and bolts)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• ફાઈલ ҋચʒ દોરવા Εુજબ  માપમй  છે
• ҋછʔ ̽ાનોને ҋચ҇͂ત અને પંચ કરો
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ ડѹ уલ, રтમર, કાઉ̀રબોર કરો.
• બો̨ અને ̼ડને અΑકૂુળ આવે તે માટј એમ ૬ આતં҆રક દોરાને કાપો
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ એસેɻબલ કરો.
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કાયо ʊમ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• ફાઈલ ભાગ ૧,૨,૩ કદમг  અને વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  ચકાસો

• ҅ચҁ̀ત કરવા΍ું માɰયમ લા΅ુ કરો  અને ҅ચʐ દોરવા  અ΍ુસાર ҅ચҁ̀ત 
કરો

• ડѳ ૉઇંગ  Αુજબ Ҁડѳલ હોલ માʸи પંચ કરો

• ҅ચʐ દોરવા Αુજબ ભાગ ૧ અને ૨  ને ગોઠવો  અને તેને આકૃ҃ત:૧મг   
દશеɿયા Αુજબ  સમгતર ɣલેɺપ વડђ  ɣલેɺપ કરો.

• Ҁફકસ  Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг ૫.૮ ҃મમી Ҁડѳલ  કરો અને ҅છʒો મારફતે 
ડѳ нલ કરો અને ભાગ ૧ અને ૨મг  ૬ ҃મમી રмમરના ҅છʒોને  રмમ કરો.

• રмમ કરђલા ҅છʒને નરમ કપડા વડђ  સાફ કરો  અને ૬ એમએમ ડોવેલ 
િપન ફнટ કરો.

• એ જ રмતે Ҁફગ 1 મг બતાɿયા ʕમાણે ભાગ 1 અને 2 મг સમાન સેӯટગ 
સાથે  6 અ̄ ડોવેલ િપનને Ҁડѳલ કરો, રмમ કરો અને Ҁફટ કરો.

• ˮારબાદ  Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг ૫ ҃મમીની Ҁડѳલ  Ҁફʸ કરો અને એમ ૬ 
ષટ્કોણ બો̦ એસેɹબલી માટђ ҅છʒમгથી ડѳ нલ કરો.

• આ જ રмતે  અ̄ એમ  ૬ ષટ્કોણ બો̦ એસેɹબલી માટђ ભાગ ૧ અને 
૨મг ૫ ҃મમી Ҁડѳલ કાણાનીડѳ нલ કરો.

• ડѳ ોઈંગમг   દશеɿયા Αુજબ, ભાગ ૧મг  એમ ૬ એલન બો̦ હђડની 
બાજુને Ҁફʸ કરવાની  ઊંડાઈથી કાઉ˾ર બોર કરђ છે.

• ભાગ ૧ અને ૨ ને અલગ કરો.

• ભાગ ૨ની  બંને બાજુએ આતંҀરક દોરાને કાપવાના ̻ાને Ҁડѳ ӵલગ અને 
મશીન અને કાઉ˾ર ӵસક ૧ x ૪૫(દોરો માʐ  ભાગ ૨મг કાપવામг 
આɿયો છે)મг કાઉ˾ર ӵસક  ટૂલને પકડн રાખો.

• ભાગ ૨મг ષટ્કોણ બો̦ એસેɹબલીની જɧયાએ એમ૬ આતંҀરક 
દોરાને કાપો.

• બર વગર દોરાને સાફ કરો  .

• ભાગ ૧ અને ૨ ને ફરмથી એસેɹબલ કરો  અને ભાગ ૩ ને  આકૃ҃ત:૨મг 
દશеɿયા Αુજબ  સેટ કરો અને તેને સમгતર ɣલેɹ̐ વડђ  ɣલેɹ̐ વડђ  
ɣલેɺપ કરો.  

• પછм Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг  5.8 mm Ҁડѳલ Ҁફʸ કરો અને ભાગ 1 અને 
3 સાથે ડોવેલ િપન એસેɹબલી માટђ હોલ રмમ  6 mm ˹ારા Ҁડѳલ 
કરો.

• Ҁફટ  ૫ ҃મમી Ҁડѳલ અને ભાગ ૧ અને  ૩મг  ̺ડ્સ એસેɹબલીના 
̻ાને ҅છʒો ˹ારા બે Ҁડѳલ કરો

• ભાગ ૧ અને ૩ ને અલગ કરો

• ઠнક કરો ૬ ҃મમી Ҁડѳલ અને ભાગ ૧મг ҅છʒો  મારફતે ડѳ нલ કરો

• ભાગ 3 મг કાઉ˾રӵસક 1 x 45 અને એમ6 આતંҀરક દોરાને કાપો 
(દોરો માʐ  ભાગ 3 મг કાપવામг આɿયો છે).

• દોરાને સાફ કરો  અને ભાગ ૧ ને  ભાગ ૩ વડђ  ફરм એસેɹબલ કરો.

• (ભાગ - ૬) ડѳ ોઇંગ Αુજબ  ̺ડ તૈયાર કરો.

• ભાગ ૩ મг બે ̺ ડ્સને  ઠнક કરો  અને ભાગ ૧ સાથે આકૃ҃તમг દશеɿયા 
Αુજબ એસેɹબલ કરો.

• સાદા વાશર સાથે એમ6  બો̦ને ઠнક કરો  અને યોɧય ʃપૅનરનો 
ઉપયોગ કરмને તેને ટાઇટ કરો.

• તમામ પાટ્સи (૧,૨ અને ૩)ને Ҁડસએસેɹબલ કરો અને કામની    તમામ 
સપાટнઓ પર ફાઇલ અને ҀડɶΒુર સાથે Ύૂણи  કરો.

• તમામ  પાટ્સи (૧,૨ અને ૩)ને  ડોવેલ િપɲસ, ષટ્કોણ બો્̦સ, ̺ડ અને 
નટ સાથે ફરм એસેɹબલ કરો.

• તેલનો પાતળો કોટ  લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.1.138

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



52

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.2.139 
҆ફટર (Fitter) - ગેજ

ડાયાને ચકાસવા માટј  ʅનેપ ગેજ બનાવવો. ઓફ 10 0.02 મીમી (Making a snap gauge for 
checking a dia. of 10 ± 0.02mm)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ એકંદર કદમй ફાઇલ કરો
• Рપરјખાને દોરવા ʗમાણે ҋચ҇͂ત કરો  અને માપ સાથે પંચ કરો
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ ચેઇન ҆ડѹલ ҋચપ અને ʗોફાઇલને ફાઇલ કરો.
• કદ અને આકારમй ગોળાકારને ફјરવો 
• ગોળ સҊળયાને GO એɳડમй અને NO GO એɳડમй તપાસો.
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Шબ ҍસɥવɴસ (Job Sequence)

Snap ગેજ:

• કાચા માલને તેના માપ માટђ ચકાસો

• સપાટતા અને ચોરસતા Рળવી રાખતા  કાચા માલને  કદમг 75 x 48 
x 9 મીમી Ηુધી ફાઇલ કરો

• ʕયાસ ચોરસ વડђ  સપાટપΉંુ અને ચોરસતા ચકાસો.

• Уબની  સપાટн પર માӊકગ મɰયમ સેϹુલોઝ લાખકર લગાવો.

• Уબ ડѳ ોઇંગ ભાગ  - ૧ મг  જણાɿયા Αુજબ  તમામ પҀરમાણ રђખાઓને 
҅ચҁ̀ત   કરો

• ҅ચҁ̀ત લીટнઓ પર સાʷીના ҂નશાનને પંચ કરો.

• ચેન Ҁડѳલ કરો અને ચીԑપગ અને કરવત  ˹ારા વધારાની ધાΊુને દૂર કરો.

• Уબ  ડѳ ોઇંગમг આપેલ  Αુજબ  ʕોફાઇલ ફાઇલ કરો અને Ύૂણи કરો 
±૦.૦૨ મીમીની પҀરમાણીય ચોકસાઈ  Рળવી રાખો.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  માપ ચકાસો.

• સપાટн Ύૂણи કરો  અને કામના   બધા ΄ૂણામг બસиને દૂર કરો.

ગોળાકાર રોડ:

• ʐણ જડબાના ચકથી  રાઉɱડને સે˾ર    લેથમг પકડો.

• ગોળાકાર  સ҄ળયાને 9.980 ҃ મમી  અને 10.020 ҃ મમીની વˇે  Рળવી 
રાખીને 10  ± 0.02 x 60 ҃મમી લгબા આકારમг ફђરવો.

• ચે̠ર   રાઉɱડના બંન ે છેડા  લેથમг છે.

• ગોળાકાર સ҄ળયાને “ʃનેપ ગેજ”મг ચકાસો.

• સાચવવા અને Αૂ̭гકન માટђ તેલનો પાતળો કોટ લગાવો.

Ш રાઉɳડ “ગો સાઇડ”મй ʗવશેે છે અને “નો ગો સાઇડ”મй 
દાખલ થતો નથી એટલે કј ,  વળેલો ઘટક લΊુ˫મ મા̆ 
પ҆રમાણની બરાબર છે, એટલે કј    ઉɰપાદન ઘટક આગળની 
ʗ҆ʊયા માટј   ʅવીકારવામй આવે છે. તેના બદલે વળેલો ઘટક 
“ગો” અને “નો ગો” એમ બંનેમй ʗવશેે  છે તેનો અથо એ છે કј  
વળેલો ઘટક મહ˫મ પ҆રમાણોની બરાબર છે  , તેનો અથо એ છે  
કј  ઉɰપાદન ઘટક  આગળની ʗ҆ʊયા માટј ʅવીકાયо નથી.  ફɥત  
મહ˫મ અΑુમ҉તપાʒ પ҆રમાણો ઘટકને નકારт  કાઢΘું Шઈએ.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.140 

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

બા̈́ કોણીય મેӵટગ સફરે્સને ͧેપ કરો  અને સાઇન બાર સાથેનો કોણ ચકાસો (Scrape external 
angular mating surface and check angle with sine bar)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ɶલેટ અને ચોરસ માટјની ફાઇલ
• ડѹ ોઇંગ અને પંચ  સાʹીના Ήુણ  Εુજબ ҋચ҇͂ત કરો
• ҋચʒ  દોરવા ʗમાણે ભાગ ૧ અને ૨ તૈયાર કરો
• સાઇન બાર વડј કોણ ચકાસો.
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Шબ ҍસɥવɴસ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• ɴલેટનેસની ફાઇલ  અને એકંદર કદમг ચોરસતા.

• ડѳ ોઇંગ અને પંચ  સાʷીના ΅ુણ  Αુજબ પҀરમાણીય રђખાઓને ҅ચҁ̀ત  
કરો. 

• આકૃ҃ત -1મг  દશеɿયા Αુજબ હђકવેԑવગ ˹ારા સામʊીના  બે ટુકડા 
(ભાગ - 1 અને ભાગ –  2)ને કાપી નгખો

• ફાઇલ ભાગ - ૧ થી કદ અને આકાર  પҀરમાણીય ચોકસાઈ Рળવવા 
± ૦.૦૨ મીમી

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  પҀરમાણો ચકાસો.

• વҥનયર બેવેલ ʕોટѳђʮર વડђ   ૧૯Л ૧૭’ ΄ૂણાને ચકાસો.

• એ જ રмતે ફાઈલનો ભાગ – 2 થી કદ અને આકાર તથા ΄ૂણો 19° 17 ‘

• કોણીય સપાટнઓ પર ઊં·ંુ ̻ળ ચકાસવા માટђ  સપાટн ɳલેટ પર 
Σૂ҉શયન વાદળн રંગને સરખી રмતે લગાવો.

• સફરે્સ ɳલેટ પર ભાગ - ૧ અને ભાગ - ૨ કોણીય સપાટнઓ Αૂકો  અને 
હળવેથી ખસેડો.

• સફરે્સ     ɳલેટમгથી કામ લો   અને કોણીય સપાટн પર ઊંચા  ડાઘ 
(Σુ҉શયન ɶϹુ ʃપોટђડ માʸи)ની  નљધ લો.

• કામને બѕચ વાઇસમг પકડો, ͣેપ કરો અને   ɴલેટ ͣેપરથી ઉˇ 
ફોɼલીઓ દૂર કરો.

• Σુ҉શયન વાદળн   ભાગ-૧ની સમʊ  કોણીય સપાટнને આવરм ન લે ˮг 
Ηુધી   આ ʕҀʈયા΍ું Ύુનરાવતиન કરો  .

• એ જ રмતે ભાગ - 2 ને ͣેપ કરો અને કોણીય સપાટнને ઊંચા Ӷબદુ અને 
΄ૂણો 19° 17  ‘ િવના Рળવી રાખો.

કોણની ગણતરт

• સફરે્સ ɳલેટ,  સાઇન બાર અને  ҕʃલપ ગેજને નરમ કપડા  વડђ  સાફ  
કરો.

• ૩૩.૦૨૪ મીમીની  ઊંચાઇએ ҕʃલપ ગેજને પસંદ કરો.

• ભાગ - ૧ ને સાઇન બારમг સેટ કરો  અને તેને  યોɧય રмતે ɣલેɺપ કરો.

• ̺ેɱડમг  ડાયલ ટђ̺ ઈિɱડકђટરને ઠнક કરો.

• Уબની કોણીય સપાટн પર ડાયલ ટђ̺ ઇિɱડકђટર ɳલɱજરને સેટ કરો.

• ડાયલ ટђ̺ ઈિɱડકђટર પોઇંટરને  ‘Εૂ̄’ Ғ̻҃તમг Ηુયો҇Эત કરો

• ҇સને બાર રોલરની  નીચે ҕʃલપ ગેજને ઘસΔું.

• ડાયલ ટђ̺ ઈિɱડકђટરને  એક છેડђથી બીР છેડા  Ηુધી ખસેડો અને 
કોણીય સપાટнના  સમгતરણને ચકાસો.

• Р ડાયલ ટђ̺ ઇિɱડકђટર પોઇ˾ર  ɳલસ (અથવા) માઇનસ  સાઇડમг 
ખસΊું  ન હોય અને Εૂ̄ િ̻҃તમг Ғ̻ર રહђΊું હોય તો  Уબની 
કોણીય સપાટнમг કોઇ  િવચલન થΊું નથી.

• તેના બદલે, ડાયલ ટђ̺ ઇિɱડકђટર પોઇ˾ર ɳલસ (અથવા) માઇનસ 
સાઇડ તરફ આગળ  વધે છે  એટલે કђ   Уબની કોણીય સપાટнમг 
િવચલન  છે.

• Р તમને કોઈ િવચલન જણાય,  તો  યોɧય ҕʃલપ  ગેજનો ઉપયોગ 
કરмને કામની સપાટнના  સમгતરણને Ηુધારો અને  વાʃતિવક કોણની 
ગણતરм કરો.

• સેӯટગને કાઢн નાખો, બધા ઉપકરણોને સાફ કરો અને  તેને  યોɧય 
જɧયાએ રાખો.

• ભાગ - 1 અને ભાગ - 2 કોણીય સપાટн બનાવો  અને તેલ΍ું  પાતΘું 
આવરણ લગાવો અને તેને Αૂ̭гકન  માટђ સાચવી રાખો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.140
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.141

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

આતં҆રક સપાટу પર ઘસો  અને ચકાસો (Scrape on internal surface and check)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ડѹ ોઇંગ ʗમાણે માપ ʗમાણે ફાઇલ કરો
• પ҆રમાણોને ҋચ҇͂ત કરો અને પંચ કરો
• ચેઇન ҆ડѹલ અને ҋચપની વΐુ પડતી ધાΎુ
• ± 0.02mm ની ચોકસાઈ માટј આકાર અને કદ માટј ʗોફાઇલ ફાઇલ કરો
• ͧેપ કરો અને  આતં҆રક સપાટу પરના ઊંચા ડાઘ દૂર કરો.
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Шબ ҍસɥવɴસ (Job Sequence)

આતં҆રક સપાટу પર ઘસો અને ચકાસો

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• તમામ    સાઇઝની 90 X 48 X 14mm Эટેલી  ધાΊુની ફાઇલ કરો  અને 
વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  તે΍ું કદ ચકાસો.

• ʕયાસ ચોરસ વડђ  સપાટપΉંુ અને ચોરસતા ચકાસો.

• ડѳ ોઇંગ અને પંચ સાʷીના ̈́ ુણ Αજુબ માӊકગ મીҀડયા અને માકи  લગાવો.

• વધારાની ધાΊુને દૂર કરવા માટђ ચેઇન Ҁડѳલ હોલ કરો

• ચેઇન Ҁડѳલ કરђલા ભાગને ચીԑપગ કરмને કાપીને દૂર કરો.

• ચીપમг કાપેલા ભાગને ફાઈલ કરો અને  વҥનયર કђ ҇લપર સાથે રા-
દмવસ ગેજ અને કદની ચકાસણી કરો.

• પરмʷણ સામʊીને બે˽ વાઇસ પર ૬૦ ҃ મમી π પકડн રાખો  અને નરમ 
કાપડથી સાફ કરો.

સાફસફાઈ માટј વા҈નયન કાપડ/Εુલ કાપડનો ઉપયોગ કરો.

•  મા-ટђҀરયલની નળાકાર સપાટн પર  Σુઝન ɶϹુ લગાવો.

• Рબાના વʈ ભાગને સાફ કરмને પરмʷણ સામʊી પર  (બેӮરગ સપાટн) 
પર Αૂકો અને ઊંચા ડાઘા શોધવા માટђ તેને હળવેથી ફђરવો.  (આકૃ҃ત૨).

• બે˽ વાઇસમг કામ પકડો.  અડધા ગોળાકાર ͣેપર વડђ  ઊંચા 
ડાઘાઓને ͣેપ કરો અને દૂર કરો  (આકૃ҃ત ૩).

• તેવી જ રмતે, ˓г Ηુધી કામની   સમʊ વળгકવાળн સપાટн  પર  ઊંચા 
ડાઘા સરખી રмતે ફђલાય નહс ˮг Ηુધી ͣેપ કરો.

• નોકરмના બધા ΄ૂણામг  Ώુસи  સમાɳત કરો અને દૂર કરો.

• થોડંુ તેલ લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

સાવચતેી:

• હંમશેા હђ ɱડલ  સાથે ͣેપરનો ઉપયોગ કરો.

• ઉપયોગમг ન હોય ˮારђ  ͣેપરની કӯટગ એજને   રબરના કવર વડђ  
Ηુર҉ʷત કરો.

• ઉપયોગમг ન હોય ˮારђ  કӯટગ એɪસ પર ઓઇલ લગાવો, ʊીસ 
લગાવો  અને તેને  Ηુર҉ʷત જɧયાએ રાખો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

ͧેԗપગ અને વʊ સપાટуઓΑંુ  પરтʹણ  (Scraping and testing curved surfaces)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે

• ͧેપ અને વʊ સપાટуઓΑંુ પરтʹણ કરો.

અડધા ગોળાકાર ͣેપર  એ વળгકવાળн સપાટнઓને ͣેપ કરવા માટђ 
સૌથી યોɧય ͣેપર છે.   ͣેԑપગની આ પ˳҃ત ɴલેટ ͣેԑપગથી અલગ પડђ   
છે.

પ˵҉ત

વળгકવાળн સપાટнઓને ͣેપ કરવા માટђ  હђ ɱડલને  હાથથી  એવી રмતે  
પકડн રાખવામг આવે છે કђ  Эથેી ͣેપરની જЛરм Ҁદશામг હલનચલન થઈ  
શકђ  આકૃ҃ત 1.

કાપવા   માટђ શખં પર   બીС તરફ દબાણ  કરવામг આવે છે.

રફ ͣેԑપગને લгબા ѳ̺ ોક સાથે વΌુ પડતા દબાણની જЛર પડશે.

બારмક ͣેԑપગ માટђ દબાણ  ઘટђ છે અને ѳ̺ ોકની  લંબાઈ પણ ટંૂકн  બને છે.

કાપવાની Ҁʈયા  આગળ અને પરત ѳ̺ ોક બંને પર થાય છે આકૃ҃ત 2.

આગળની ҁહલચાલ  દર҃મયાન એક કӯટગ એજ કામ કરђ છે અને   Ҁરટનи 
ѳ̺ ોક પર બીС કӯટગ એજ કામ કરђ છે.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.141
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દરђક પાસ પછм,  કાપવાની Ҁદશા બદલો.  તેનાથી  એકસરખી  સપાટн 
આકૃ҃ત 3  અને 4 Ηુ҂ન̴҇ત થાય છે.

Э ેસપાટнને ͣેપ કરવામг  આવી છે તેની ચોકસાઈ ચકાસવા માટђ મા̺ર 
બારનો ઉપયોગ કરો આકૃ҃ત 5.

ઉˇ ફોɼલીઓ  શોધવા માટђ મા̺ર બાર પર  Σશુન વાદળн΍ું પાતΘું 
આવરણ  લગાવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.141
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.142

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

ડોિવટјઇલ ҆ફӵટગ એસેɻબલી અને ડોવેલ િપɴસ અને કјપ ͧૂ એસેɻબલીમй ʗેҔʰસ કરો (Practice in 
dovetail fitting assembly and dowel pins and cap screws assembly)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• વҫનયર હાઇટ ગેજ સાથે પ҆રમાણો ҋચ҇͂ત કરો
• ભાગ ૧, ૨, અને ૩ ને માપમй ફાઇલ કરો
• ҆ડѹલ રтમ અને યોɩય ̽ાનો પર ટњપ કરો
• જРરт ઊંડાઈનો ʗ҉તʗયોગ કરો
• ભાગ ૧,૨ અને ૩ને ડોવેલ િપɴસ અને કјપ ͧૂ  સાથે એસેɻબલ  કરો. 
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Шબ ҍસɥવɴસ(Job Sequence)

• કાચો માલ તેના કદ, ભાગ ૧, ૨, અને ૩ના ડѳ ોઇંગ  Αુજબ  ચકાસો.

ભાગ ૧

• કદ અને ચોરસ માટђ ફાઇલ કરો. (Ҁફગ 1).

ભાગ ૨

• કદ અને ચોરસ માટђ ફાઇલ કરો. (Ҁફગ 2).

• બે ટુકડામг વҥનયર બેવેલ ʕોટђʮરનો ઉપયોગ કરмને 60ના ΄ૂણાને 
માકи  કરો. (આકૃ҃ત ૩).

• કોણીય સપાટнને કાપીને સપાટ અને ૬૦કોણમг  ફાઇલ કરો  અને 
વҥનયર બેવેલ ʕોટђʮર વડђ  ΄ૂણાને ચકાસો. (આકૃ҃ત 4)

બે ટુકડામг દોરવામг   આɿયા ʕમાણે  ҅છʒોને ҅ચҁ̀ત કરો (આકૃ҃ત 5)

ભાગ ૩

• સાઈઝ અને ચોરસથી 29.4x60x20 mm Ηુધીની ફાઇલ કરો.
(Ҁફગ 6)

• વҥનયર હાઈટ ગેજ અને વҥનયર બેવલે ʕોટђʮર વડђ   રђખાઓને 60઼ના 
΄ૂણાથી દોરવામг આવેલી રђખાઓને ҅ચҁ̀ત કરો. (આકૃ҃ત 7).

•  હђચ કરђલા ભાગની    વધારાની ધાΊુને  એક બાજુએ કરવત વડђ  કાપીને 
દૂર કરો અને ફાઈલ ટુ  સાઇઝ, આકાર અને ΄ૂણા ʕમાણે ૬૦કરો. 
(આકૃ҃ત 8)
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• એ જ રмતે ,  નોકરмની અ̄ બાજુએ ઉપરોɣત Ύૂવиધારણાઓ΍ું પણ 
Ύુનરાવતиન કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  કદ અને વનиર બેવેલ ʕોટѳђʮર વડђ  ΄ૂણાઓ 
ચકાસો  (આકૃ҃ત 9).

•  Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг સે˾ર Ҁડѳલ  Ҁફʸ કરો અને ડોવેલ િપન અને કђપ 
ͣૂ એસેɹબલીની જɧયાએ  ભાગ ૨ પર ૨ થી ૩ મીમીની ઊંડાઈ, મɰય 
Ҁડѳ ӵલગ કરો.

• સે˾ર Ҁડѳલ દૂર કરો અને Ҁફʸ કરો૫.૮ ҃ મમી Ҁડѳલ Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг  
અને ડોવેલ િપન   એસેɹબલીની જɧયાએ Πૂ હોલ કરો.

•  ટђપ રђ˽મг Ҁફʸ Æ 6 એમએમ રмમર અને   એસેɹબલીને ખલેલ 
પહљચાˤા િવના Ҁડѳલ કરђલા ҅છʒને  રмમ  કરો (Ҁરӱમગ કરતી વખતે 
Ύુ̷ળ ʕમાણમг ઓઇલનો ઉપયોગ કરો).

•  ડોવેલ િપન એસેɹબલીના Ύુન:̻ાિપત ҅છʒમг ડોવેલ િપનÆ ૬ X ૧૮ 
મીમીને ઠнક કરો.

• એ જ રмતે,   એસેɹબલીમг  ખલેલ પહљચાˤા િવના એ જ કામના બીР 
છેડђ  ઉપરોɣત Ҁડѳ ӵલગ અને રмӱમગ ʕોસ-ϓુસи΍ું Ύુનરાવતиન કરો અને  
ફરмથી ҅છʒમг બીС ડોવેલ િપનને ઠнક કરો.

•  ડѳ нӵલગ મશીનમг ҀફʸÆ ૬ ҃મમી Ҁડѳલ  અને કђપ ͣૂ એસેɹબલીની 
જɧયાએ કાણા પાડнને  Ҁડѳલ કરો.

•  Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг Æ૬ ҃મમી Ҁડѳલ અન ેҀફʸÆ૧૦ X ૬ ҃મમી કાઉ˾ર 
બોર ટૂલ દૂર કરો અને  ભાગ ૨મг કђપ ͣૂ હђડ Рડાઇની ઊંડાઈ  Ηુધી 
કાઉ˾ર બોર કરો.

•   સેӯટગને કાઢн નાખો.

•  Ҁડѳ ӵલગ મશીનમг કાઉ˾ર ӵસક ટૂલને પકડн રાખો  અને ભાગ ૧  મг 
બંને બાજુએથી કђપ ͣૂ એસેɹબલી ટђપоગ હોલના છેડાને ચેɺપર કરો.

• ભાગ   ૧ મг ચાર એમ૬ આતંҀરક દોરાને કાપો.

•  ʑેડђડ ҅છʒમгથી બસиને સાફ કરો.

•  કાઢн નાખેલા સેӯટગને ફરмથી એસેɹબલ કરો  અને ફરмથી હોલમг  
ડોવેલ િપɲસને ઠнક કરો અને ભાગ 1 અને 2 એસેɹબલીમг ʑેડђડ હોલમг 
એમ6 X 18 એમએમ કђપ ͣૂ ઠнક કરો. 

• ભાગ ૨ અને ભાગ ૩ ના અ̄ બે ભાગને ભાગ ૧ પર Αૂકн એસેɹબલ 
કરો અને તેમને સમгતર ɣલેɺપ વડђ  ɣલેɺપ કરો અને  એસેɹબલ કરђલા 
પાટ્иસની ચોરસતા ચકાસો. (આકૃ҃ત 11).
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• ભાગ ૧ અને ૨ની અગાઉની એસેɹબલીમг આપવામг આવેલા    
ઉપરોɣત કાયиપગલгને  અ΍ુસરો અને જુદм જુદм કામગીરм Ύૂણи કરો  
અને અ̄ બે ડોવેલ િપɲસ અને બીРને ͣૂની કђપ કરવા માટђ ઠнક કરો.

• એસેɹબલીના સેӯટગને કાઢн નાખો અને બધા ભાગોને અલગ કરો .

• ભાગ ૧ અને ૨ ને ડોવેલ િપɲસ અને કђપ ͣૂ   સાથે ફરмથી એસેɹબલ 
કરો. ҕʃલપ ગેજ વડђ    કΏતૂરની Ύૂંછડнના ʃલોટ ગેપ  સાઇઝને  ચકાસો.  
Р કΏતૂરના ʃલોટ ગેપની સાઇઝ યોɧય  ન હોય તો, ભાગ ૨મг ફાઇલ 
કરмને ગેપ સાઇઝને Ηુધારો. (આકૃ҃ત 12). ભાગ 2 મг ફાઇલ કરતી 
વખતે.  એસેɹબલી અને  ફાઇલને માપમг અસંયો҇Эત  કરો.

•  ડાવેટђલ ʃલોટમг π 10mm બે ચોકસાઇવાળા રોલસи Αૂકો અને 
કΏૂતરના ʃલોટની લંબાઇ ગણો. Р કΏૂતરના ʃલોટની લંબાઈ 
સાચી  ન હોય તો, ભાગ ૨ મг ફાઈલ કરмને  લંબાઈ΍ું માપ Ηુધારો.  
(આકૃ҃ત 13).

•  કΏૂતરના  ʃલોટમг ભાગ ૩ ને ઠнક કરો   અને તેને  ʃલાઇડ કરો. 
(આકૃ҃ત 14).

•  બધા  ભાગોને કાઢн નાખો અને અલગ કરો અને બધી  સપાટнઓને  
Ύૂણи કરો અને  અҒ̻મɫРના બધા ΄ૂણાઓ પરના Ώુસи દૂર કરો.

•  બધા ભાગોને ફરмથી એસેɹબલ  કરો અને  ભાગ ૩ ને કΏતૂરના 
ʃલોટમг Ҁફટ કરો  અને તેને  ʃલાઇડ કરો. 

•   થોડંુ તેલ લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

રોલસо અને қʅલપ ગેજનો ઉપયોગ કરтને આતં҆રક કΓતૂરનો કોણ નʮу કરો(Determine internal 
dovetail angle using rollers and slip gauges)
ઉ˴ેશ: આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• ચોકસાઇવાળા બો̱ અને રોલસоનો ઉપયોગ
• રોલસо અને қʅલપ ગેજનો ઉપયોગ કરтને આતં҆રક કΓતૂરના કોણની ગણતરт  કરો.

ચો ʮસાઈવાળા બોલ અને રોલરનો ઉપયોગ 

એવી પҀરҒ̻҃તઓ છે ˓г ઘટકો΍ું માપ સીΌું લઈ શકાΊું નથી. આ΍ું 

એક િવ҉શʂટ ઉદાહરણ ડોવેટђલ (આતંҀરક અને બા͂) છે.આ΍ું લાʷҊણક 
ઉદાહરણ કΏૂતર (આતંҀરક અને બા͂) છે.
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આવા Ҁકʃસામг  ̺ાɱડડи  મેઝӮરગ ઇɲ ѵ̺મે˾ અને  કɺપોન˾ની વˇે  
Αૂકવામг આવેલા  બો̯ અથવા રોલર પર લેવામг આવેલા માપમгથી 
સચોટ રмતે સાઇઝ  અને ટђપરની ગણતરм કરવી શʵ  છે.  (આકૃ҃ત ૧)

બો̯ અથવા રોલસиનો હђΊુ  Рણીતી િ̻҃તમг પોઇ˾ અથવા લાઇન 
કો˾ેʮ  Ύૂરો  પાડવાનો છે.

વҥનયર કђ ҇લપરનો ઉપયોગ કરмને રોલસи  વˇે΍ું  અતંર  માપી શકાય છે.

આકૃ҃ત 1 દશеવે છે કђ  કђવી રмતે રોલસи વˇે΍ું અતંર વҥનયર કђ ҇લપર 
વડђ  માપવામг આવે છે.  તે એ પણ દશеવે છે કђ     સંપકи ΍ું Ӷબદુ માપણીના 
સમતલમг  આવેΓું નથી.

આતંҀરક સમгતર કΏતૂરના ટђપર  કોણની ગણતરм કરм ર͂ા છмએ

ડોવેટђલ અને ચોકસાઇવાળા રોલસиની મેળ ખાતી Уડнને સાફ કયе પછм, 
રોલરોને એવી રмતે ગોઠવવામг આવે છે કђ  Ҁફગ 2 મг બતાɿયા ʕમાણે 
રોલસи કોણીય ચહђરાનો સંપકи  કરશે.

ҕʃલપ ગેજ અથવા વҥનયર કђ ҇લપરનો ઉપયોગ કરмને  રોલસи વˇેના  ગેપને 
માપી શકાય છે. 

િʐકોણમг (છાયгҀકત) (આકૃ҃ત 3)

(  C,A,r΍ું Αૂ̭ РણીΊું છે.  આથી ́ ૂણાની  ગણતરм         કરм શકાય  છે.)

 આ કΏૂતરનો અડધો ΄ૂણો   છે.

ઉદાહરણ

આકૃ҃ત 4 મг આપેલી માҁહતી ʕમાણે વકи પીસના આતંҀરક કΏતૂરના 
કોણની ગણતરм કરો.

તાનqઅથવા કΏતૂરમг સમાિવʂટ ΄ૂણો = 41° છે... Ans

વગоખંડની સџપણી (આકૃ҉ત ૫)

У રોલરનો   ɿયાસ ૨૦  મીમી, ΄ૂણો   ૬૦૦અને  રોલર  વˇે΍ું અતંર  ૨.૬૮ 
҃મમી હોય તો કΏતૂરનાળ΍ું અતંર C ગણી લો. 
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.143

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

ઔ˺ોҌગક Εુલાકાત (Industrial Visit)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ફાયદાકારક ઉ˺ોગ એʺપોઝર અને તેΑું કાયо.

નџધ: ʗҏશʹક ઔ˺ોҌગક Εુલાકાત ગોઠવશે. તાલીમાથьઓને 
નીચે Εુજબ સામા̆ માગоદҲશકા આપવામй આવશે.

• તાલીમાથцઓને  ઓ˸ો҆ગક Αુલાકાત માટђ માતાિપતા અથવા વાલીઓ 
પાસેથી પરવાનગી પʐ મેળવવા  માટђ કહો.

• તાલીમાથцઓને  ઉ˸ોગોના  આરોɧય અને સલામતીની ʕҀʈયા અને 
તેમની  પાસેથી અપે҉ʷત વતиન  િવશે ટંૂકમг માҁહતી  આપો.

• ઔ˸ો҆ગક Αુલાકાત િવશે ટંૂકમг  Э ે તાલીમાથцઓને  Ҁʈયાʕ҃તҀʈયા 
કાયи પ˳҃ત અને રોજગાર પ˳҃તઓ  ˹ારા ɿયવહાҀરક રмતે  શીખવાની  
તક Ύૂરм પાડђ  છે.

• ઉ˸ોગની વતиમાન કાયиકારм પҀરҒ̻҃તઓ તરફ વΌુ સંપકи  મેળવવા 
માટђ  ઉ˸ોગના કમиચારмઓ  સાથે વાતચીત કરવા માટђ ટѳ ાઇનેસને કહો.

• ટѳ ાઇનેસને  ઓ˸ો҆ગક Αુલાકાતના ફાયદાઓ΍ું Αૂ̭гકન કરવા  અને 
એક મીની Ҁરપોટи  લખવા માટђ કહો.

• તાલીમાથцઓને કહો કђ  તેઓ સં̻ાનો આભાર પʐ લખે.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.144

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

 ગેપ ગેજની તૈયારт (Preparation of gap gauges)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• સપાટ અને ચોરસ ફાઇલ કરો
• Рપરјખાને ҋચʒન   ʗમાણે  ҋચ҇͂ત કરો
• ҆ડѹલ રાહત ҋછʔો, સйકળ ҆ડѹ ӻલગ અને હјકસોઈંગ કરો
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ ҋચપΑું કદ અને ʗોફાઇલ ફાઇલ કરો
• ફાઈલ Цઓ અતં થાય છે અને કોઈ Цઓનો માપમй અતં થતો નથી
• қʅલપ ગેજ સાથે ગેપ GO એɳડ અને NO GO એɳડ ચકે કરો.
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Шબ ҍસɥવɴસ(Job Sequence)

•   કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

•  ડѳ ોઇંગ Αુજબ માપ ʕમાણે મેટલ ફાઇલ કરો.

• ડѳ ોઇંગ   Αુજબ ભાગ એ અને બી પર માӊકગ મીҀડયા લા΅ુ કરો  .

•   ʕોફાઇલને માકи   કરો અને સાʷીના ΅ુણને પંચ કરો  .

ભાગ A

•  Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલમг ભાગ A ને પકડો  .

•  Ҁડѳ ӵલગ મશીન ґʃપɱડલમг Ҁફʸ કરો  અને આકૃ҃ત 1મг  દશеɿયા 
Αુજબ  બે Ҁરલીફ હોલ Ҁડѳલ કરો.

• ભાગ A ને બે˽ વાઇસમг પકડн રાખો, એક બાજુએ વધારાની ધાΊુના 
હђચ કરђલા ભાગને કાપીને દૂર કરો અને ડѳ ોઇંગમг દશеɿયા Αુજબ 
ચોકસાઈ Рળવી રાખીને તે જ ભાગને કદમг ફાઇલ કરો.

• તેવી જ રмતે,   નોકરмની બીС બાજુએ ઉપરોɣત Уબ ҇સɣવɲસને 
અ΍ુસરмને,   વધારાની ધાΊુ અને ફાઇલને કાપીને કદમг  દૂર કરો 
આકૃ҃ત 3.

• ડѳ ોઇંગ Αુજબ ફાઇલની િʐ˓ા ૭ મીમી  અને િʐ˓ાના ગેજ વડђ  ચકાસો 
આકૃ҃ત ૪.

ભાગ B

• Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલમг ભાગ B પકડн રાખો અને Ҁફગ 5 મг બતાɿયા 
ʕમાણે  8mm રાહત ҅છʒો Ҁડѳલ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.144
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•  ચેઇન Ҁડѳલ, હђકસો, ҅ચપ અને વધારાની ધાΊુને ભાગ બી  મг  દૂર કરો  
અને આકૃ҃ત 6મг દશеɿયા Αુજબ ભાગ  બી મг વધારાની  ધાΊુને દૂર 
કરો

• વધારાની ધાΊુને ભાગ ‘બી’ના આતંҀરક ભાગમг કદ અને આકાર 
ʕમાણે ફાઇલ કરો  અને વҥનયર કђ ҇લપર વડђ   તે΍ું કદ ચકાસો.

• ભાગ  B ની  બા͂ સપાટн પર વધારાની  ધાΊુને કાપીને દૂર કરો  અને 
આકૃ҃ત 7મг દશеɿયા Αુજબ કદ અને આકારની ફાઇલ કરો.

• આકૃ҃ત 8મг દશеɿયા Αુજબ ભાગ A અને ભાગ B ને  સરખાવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λધુારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.144
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.145

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

ગેજΑંુ લેԗપગ કરો  (માʒ હј ɳડ લેԗપગ) (Perform lapping of gauges (hand lapping only))
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ફાઈલ સપાટ અને ચોરસ
• સપાટપ΍ંુ અને ચોરસતા ચકાસો
• Рપરјખાને  ҋચʒйકન ʗમાણે ҋચ҇͂ત  કરો
• વધારાની ધાΎુને દૂર કરવા માટј ચેઇન ડѹ уલ કરો
• ફાઈલ ગો - અતં અને કોઈ જΎું નથી - માપનો અતં
• ગેપ ચકાસો  ગો એɳડ અને қʅલપ ગેજ સાથે કોઈ  અતં આવતો નથી 
• ગેજની સપાટу પર લેԗપગ કરો.
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Шબ ҍસɥવɴસ (Job Sequence)

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• કદ   73 X 73 X   9 mm  Эટેલા કાચા માલની ફાઇલ કરો  અને વҥનયર 
કђ ҇લપર વડђ  તે΍ું કદ ચકાસો.

• ʕયાસ ચોરસ વડђ  સપાટપΉંુ અને ચોરસતા ચકાસો.

• માӊકગ મીҀડયા લા΅ુ કરો  અને ડѳ ો-િંગ Αુજબ ʕોફાઇલને ҅ચҁ̀ત કરો.

• િવટનેસ માકи  પંચ કરો.

• Ҁફગ 1 મг બતાɿયા ʕમાણે વધારાની ધાΊુને દૂર કરવા માટђ ચેઇન Ҁડѳલ 
કરો.

• હђકસોઇંગ અને ચીԑપગ ˹ારા વધારાની   ધાΊુને કાપીને દૂર કરો.

• ± 0.02mm ની ચોકસાઈ Рળવીને કદ અને આકાર ʕમાણે ʕોફાઇલ 
ફાઇલ કરો.

• ની મહ˩મ મયеદા ૩૮મીમીના અતં પર Сઓનો અતં ҅ચҁ̀ત કરો 

• ફાઇલ NO GO અં҃તમ કદ 37.99 1 mm લΆુ˩મ કદની મયеદા.

• ગો એɱડ પર ફાઇલ ‘વી’ નોચ અને કોઈ Сઓ એɱડ મીӯટગ લાઇન 
નથી.

• સપાટнને સમાɳત કરો  અને નોકરмના ΄ૂણા પરના બસиને દૂર કરો.

• ҕʃલપ ગેજ Ҁફગ 2 નો ઉપયોગ કરмને GO એɱડ અને NO GO એɱડ 
તપાસો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.145

લેԗપગ

•  ɣલોઝ્ડ ʊેઇનના  કા̺ આયનиથી બનેલી લેԑપગ ɳલેટ પસંદ કરો.

•  લેԑપગ ɳલેટ પર તેલ સાથે ҃મ҇ʞત લેԑપગ ઘષиક ચાЭ и કરો.

• વધારા΍ું તેલ અને લેԑપગ ɳલેટ પર ઘષиકને ધોઈ નгખો .

•  યોɧય લેԑપગ ɶલોક લો  (Э ે‘ગો’ અને ‘નોગો’ એɱડ્સમг ʕવશેે છે) અને 
લેԑપગ કɺપાઉɱડ ચાЭ и કરો.

•   લેԑપગ કોમ-પાઉɱડથી  ચાЭ и કરђલા લેપ સામે કામને  ઘસΔું.

• લેԑપગ  કરતી વખતે હળΔું દબાણ લગાવો.

•  કામની અ̄ સપાટн પર લેપ લેવા માટђ  ઉપરોɣત  ʕҀʈયા΍ું  Ύુનરાવતиન 
કરો.

•  તેલ લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવી રાખો

લેԗપગ કɼપાઉɳડમй  ઘષоક પે-҇ટક̱ હોય છે, вનેે વાહનમй 
સʅપેન કરવામй આવે છે вમે કј  ઓઇલ, પર҆ફન, ʌીસ વગેરј .

લેԗપગ કй તો ભીની અને Ιુ̹ Ҙ̽҉તમй
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.146

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

҆ડѹલ ગેજની તૈયારт (Preparation of drill gauges)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• કદ મй પાતળу શીટ મેટલ ફાઇલ કરો
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ શીટ મેટલ પર લેઆઉટ દોરો
• ± 5’ ની ચોકસાઈ માટј કોણીય સપાટу ફાઇલ કરો
• ગેજને  ડѹ ોઇંગ     Εુજબના આકાર અને માપ  ʗમાણે ફાઇલ કરો અને Βૂણо કરો
• ҆ડѹલ ગેજમй ҆ડѹલ  ҍલપની લંબાઈ અને એ˾લને  ચકાસો.

Шબ ҍસɥવɴસ (Job Sequence)

• ҅ચʐ દોરવા  Αુજબ   સામʊી΍ું માપ ચકાસો

• ધાΊુને  115 x 50 x 3 mm ની સાઇઝમг ફાઇલ કરો  અને 
વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  માપ ચકાસો

• ʕય˫ ચોરસ સાથે સપાટપΉંુ અને ચોરસતા  ચકાસો

• વҥનયર હાઇટ ગેજ વડђ  ડѳ ોઇંગ  Αુજબના પҀરમાણોને ̔ ચҁ̀ત કરો

• સાʷીના  ҅ચ̀ોને પંચ કરો આકૃ҃ત 1 

•  હђકસોઇંગ ˹ારા વધારાની સામʊીને જુઓ અને દૂર કરો  (આકૃ҃ત 2)

•  હђકસોઇંગ ˹ારા ડѳ ોઇંગ  Αુજબ ʐણ રાહત ʃલોટ્સ બનાવો.

ખાતરт કરો કј  ફાઇӻલગ  અને ҆ફ҈નӽશગ માટј હјકસોઇંગ 
કરтને સાʹીના ҈નશાનથી લગભગ ૧ મીમી સામʌી બાકу છે.

• િʐકોણાકાર ફાઇલ અને નીડલ ફાઇલનો ઉપયોગ કરмને 120π 
કોણ ફાઇલ   કરો અને Ύૂણи કરો.
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• સપાટ િʐકોણાકાર એҀરયા નીડલ ફાઈલનો ઉપયોગ કરмને ૫૦ મીમી 
પહોળાઈની બાજુના સંદભиમг ૩૧°કોણની ફાઈલ અને સમાҍɳત કરો. 
(આકૃ҃ત ૩)

• સપાટ િʐકોણાકાર અને નીડલ ફાઈલ  સાથે ૧૨૧°કોણની ફાઈલ  અને 
સમાҍɳત કરો.

• 60° અને 55°કોણ સપાટ િʐકોણીય અને નીડલ ફાઈલ ફાઈલ Ύૂરм 
કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપર  વડђ  પҀરમાણોને માપો વҥનયર બેવેલ ʕોટѳђʮર વડђ  
΄ૂણાઓને માપો.

• વҥનયર હાઇટ ગેજ વડђ   ડѳ ોઇંગ Αુજબ ʊેόુએશનને  ҅ચҁ̀ત કરો

• વҥનયર હાઇટ ગેજમг રાખવામг આવેલા  કાબеઇડ ટૂલ બીટ વડђ  
ʊેόુએશનને વΌુ ઊંડંુ કરો.

• બધી  સપાટнઓને સમાɳત કરો અને Ҁડબર કરો.

• ડѳ нલના કોણ અને લેપની ઊંડાઈ  ચકાસો

• થોડંુ તેલ લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

҆ડѹલ એӍગલ ʌાઇӻɳડગ અને તેની ҆ડѹલ ગેજ સાથે ચકાસો (Drill angle grinding and checking with 
drill gauge)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• ҆ડѹલ અને ચીઝના સેӵટગ  એӍગલને ҆ડѹલ ગેજ સાથે ʌાઇɳડ કરો.

એક Ҁડѳલ  સતત, અને Ҁડѳ̯ના અયોɧય   ઉપયોગને કારણે તેની કાપવાની 
ધારની તીʆણતા  ΅ુમાવશે, અને Ҁડѳ̯નો અયોɧય ઉપયોગ  કાપવાની 
ધારને બગાડђ  છે.  

Ҁડѳ̯ની બગડђલી અથવા Ώુ˞н  કાપવાની ધાર  ʊાઇɱડર પર  તીʆણ હોવી  
આવʁયક છે.

લોӮડગ, ɧલેӷઝગ, સˇાઈ અને ҃તરાડો માટђ ʊાઇӴɱડગ ̳нલને ચકાસો. 

સલાહ માટђ તમારા ʕ҉શʷકને બોલાવો. વͤો પહђરો અને  જЛર પˤે ચʈ 
સા·ું  કરો.

તમારм   આખંોને ગોગ̯થી અથવા તો ટђકલ રђ̺ની નСક આઇ 
ʕોટђӼʮગ શીɽડને નીચે ઉતારмને Ηુર҉ʷત રાખો અને  જЛર જણાય તો   
સાધનને  િ̳લની  ૨ ҃મમી નСક એડЭે̺  કરો. 

ʊાઇɱડર ચાΓુ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.146

નџધ:

ધાΎુની શીટને લાકડાના ɸલોક  સાથે  બે˿ વાઇસમй 
પકડу રાખો  અને શીટની Хડાઈને કદ ʗમાણે ફાઇલ કરો  
(આકૃ҉ત 4) 
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Ҁડѳલના  શખંને અં΅ૂઠા   અને તЭиનીની વˇે હળવેથી પકડн રાખો  અને 
બીР હાથ વડђ  તે ભાગને Ӷબદુની  નСક રાખો  આકૃ҃ત 1.

Ҁડѳલના Ӷબદુની  નСકના હાથને સરળ મેનીɳΒુલશેન માટђ બાકнના સાધન  
પર હળવા હાથે દોરવો  Уઈએ.

ડѳ нલના ʃતરને  પકડн રાખો  આકૃ҃ત 1મг  તેને િ̳લની સામે  59°  Ηુધી 
ફђરવો અને Ҁડѳલને નીચેની તરફ અને ડાબી બાજુ ફђરવો આકૃ҃ત 2.

Ҁડѳલને અં΅ઠૂા અને  તЭиની વˇે  ફђરવીને જમણી બાજુ  ફђરવો આકૃ҃ત ૨.

નાના dia. ડѳ нલ માટђ આ વળгક ચળવળ જЛરм નથી.

નીચે ઝૂલતી વખતે, સહђજ  આગળની ગ҃ત લગાવો.   આ  җɣલયરɲસ એӇગલ  
બનાવવામг મદદ કરશે.

Ҁડѳલને ઝૂલતી અને ફђરવતી વખતે  ખાતરм કરો કђ  તમે અ̄ કӯટગ એજને 
ʊાઇɱડ કરશો નહс.

કોણીય વળгક, ઝૂલતા અને આગળની ҁહલચાલમг Ҁડѳલની તમામ 
ҁહલચાલ΍ું  સારм રмતે સંકલન થΔું Уઈએ.  તેઓ એક ʃવЛપી તૈયાર 
થયેલી સપાટн પેદા   કરવા માટђ એક સરળ  હલનચલનમг  પҀરણમΔું 
Уઈએ.

અ̄ કӯટગ એજને ફરмથી ધારદાર બનાવવા માટђ આ ʕҀʈયા΍ું Ύુનરાવતиન 
કરો.

હોઠના કોણની ચોકસાઈ અને  હોઠની લંબાઈની  સમાનતા આકૃ҃ત  ૩ અને  
૪ મг રહђલી બંને Ҁકનારને Ҁડѳલ  એ˼લ ગેજ વડђ  ચકાસો  .

આકૃ҃ત ૫મг આપેલા હોઠના િGલયરɲસ કોણને ОҊʂટની રмતે ચકાસો. 
΄ૂણો  8° થી 12° ની  વˇે હોવો Уઈએ.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.146

˓ારђ તમે સΊંુʂટ થાઓ છો ˮારђ સાચા સમાન કોણ અને સમાન હોઠની 
લંબાઈ. ભંગાર ધાΊુમг એક ҅છʒ કાઢો. Ҁડѳ ӵલગ કરતા પહђલા Ҁડѳલની યોɧય 
ઝડપની ΎુҊʂટ કરો (આર.પી.એમ.) કӯટગ ɴΓૂઇડનો ઉપયોગ કરો.

Ҁડѳ ӵલગ કરતી વખતે   ҅છʒની િ̻҃તની  ચકાસણી કરો.  Εું  Ҁડѳલ બકવાસ 
કરм રહн હતી? У બકવાસ થાય છે, તો આ હોઠના વΌુ પડતા җɣલયરɲસને 
કારણે થઈ શકђ  છે. Р ҅છʒ ૦.૧૨થી ૦.૨૫   ҃મમીથી વΌુ કદ΍ું   હોય  તો 
હોઠની લંબાઈ અસમાન માટђ અથવા હોઠના  ΄ૂણાઓને અસમાન  માટђ 
ચકાસો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.147

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

સીધી અને કોણીય સપાટуઓને આતં҆રક રтતે ફાઇલ  કરો અને બંધબેસાડો (File and fit straight and 
angular surfaces internally)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• સીધй રાખીને પ҆રમાણો અΑુસાર ભાગ ૧ અને ૨  ને ફાઇલ કરો અને સમાɵત કરો
• 10 ҉મ҈નટની ફાઈલ કોણ સહનશીલતા  અને π  0.02 mm ની Έૂણાની સહનશીલતા અને Έૂણાની ફјસ સહનશીલતા
• ҆ડѹ ӻલગ અને ફાઇӻલગ ˻ારા આતં҆રક સામʌીને દૂર કરવા માટј
• ભાગ ૧ અને ૨  ને ʅલાઇӴડગ ફуટ સાથે એસેɻબલ કરો.
• ҆ડѹલ ગેજમй ҆ડѹલ  ҍલપની લંબાઈ અને એ˾લને  ચકાસો.
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Шબ ҍસɥવɴસ (Job Sequence)

ભાગ : ૧

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• માપની ફાઇલ  અને સપાટતા અને ચોરસતા માટђ ચકાસો

• વેનીઅર હાઇટ ગેજ અને વે҂નયર બેવેલ ʕોટѳђʮરનો ઉપયોગ કરмને વકи  
પીસ પરના તમામ પҀરમાણો અને ΄ૂણાને ҅ચҁ̀ત કરો.

• ҅ચҁ̀ત થયેલ લીટнઓ પર પંચ કરો

• તમામ ΄ૂણાઓ પર  ૩  ҃મમીના રાહત  કાણг  પાડો.

• Ҁડѳ ӵલગ કરмને અને ચોરસ અને   િʐકોણીય ફાઇલોનો ઉપયોગ કરмને 
અ҂નˈનીય આતંҀરક સામʊીને  દૂર  કરો.

• િʐકોણાકાર ફાઈલ વડђ  સમાɳત કરવા માટђ  કોણીય ધારો.

• Ηુર҉ʷત બાજુની ફાઇલ સાથે  સમાɳત કરવા માટђની સીધી બાજુઓ

ભાગ : ૨

• કાચા માલને તેના કદ માટђ ચકાસો.

• માપની ફાઇલ  અને સપાટતા અને ચોરસતા માટђ ચકાસો

• વҥનયર હાઇટ ગેજ અને વҥનયર બેવેલ ʕોટѳђʮરનો ઉપયોગ કરмને વકи  
પીસ પરના તમામ પҀરમાણો અને ΄ૂણાને ҅ચҁ̀ત કરો.

• ҅ચҁ̀ત થયેલ લીટнઓ પર પંચ કરો

• ભાગને  28 x 25 x 40 mm અન ે ΄ૂણો 60° તરмકђ  ફાઇલ  કરો અને 
Ύૂણи કરો.

• ભાગ ૧ એ  ભાગ ૨  સાથે અ΍ુકૂળ થવા માટђ સમાɳત થવા΍ું છે. 

• સીધી અને  કોણીય   સપાટнઓ માટђ ભાગ ૧ અને ૨ ʃલાઇӮડગ રмતે 
બંધબેસે છે.

• કાટ  અટકાવવા માટђ  તેલ΍ું  પાતΘું આવરણ લગાવો અને  તેને 
Αૂ̭гકન  માટђ સાચવી રાખો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.2.147
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.2.148

҆ફટર (Fitter) - ગેજ

ʅપાકо  ટј̼ ˻ારા િવિવધ લોહ ધાΎુઓને  ઓળખી કાઢો (Identify different ferrous metals by 
spark test)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• સાધનના આરામ પર ધાΎુને આધાર આપો
• ધાΎુઓને  િ̵લ ફјસ પર ʌાઇɳડ કરો 
• ʅપાકо  ટј̼ ˻ારા જુદт જુદт લોહ ધાΎુઓને ઓળખી કાઢો.

Шબ ҍસɥવɴસ (Job Sequence)

•  ʊાઇɱડсગ માટђ ʊાઇɱડсગ મશીન તૈયાર કરો.

•  ટૂલ રђ̺/વકи  રђ̺ પર  ધાΊુને ટђકો આપો.

•  ધાΊુ વડђ   ̳нલના  ચહђરા પર હળΔું દબાણ લાવો.

•   ધાΊુઓને ̳нલ ફђસ  પર પીસી લો.

• ઓળખોધધાΊુ˹ારાʃપાકиલંબાઈઅનેરંગ.

ધાΎુને ફɥત   ʌાઇӻɳડગ   ̵уલના ચહјરા પર ʌાઇɳડ કરો.

• નીચે દશеવેલી જુદм જુદм ધાΊુઓને ʊાઇɱડ કરો  અને  આકૃ҃ત 1 અને 
2મг દશеɿયા Αુજબ  તણખાઓને ઓળખો.

અલગ અલગ ધાΎુઓ

• લો કાબиન ̺нલ .

• મɰયમ કાબиન ̺нલ.

• ઉˇ કાબиન ̺нલ.

• હાઈ ʃપીડ ̺нલ .

• ̺ેનલેસ ̺нલ
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કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

ʅપાકо  ટј̼ ˻ારા િવિવધ ફјરસ ધાΎુઓને ઓળખો (Identify different ferrous metals by spark 
test)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ʌાઇӻɳડગ  ˻ારા િવિવધ ધાΎુઓમй ʅપાકо  પરтʹણને  ઓળખો
• ʌાઇӻɳડગ મશીનમй ʌાઇӻɳડગ ʗ҆ʊયા હાથ ધરј  છે.

લોહ પદાથѥ΍ું  સામા̄ વગцકરણ નʬн કરવાની આ  એક પ˳҃ત છે. તેમг 
સામા̄ રмતે ધાΊુનો એક ટુકડો લેવો પડђ  છે, સામા̄ રмતે ભંગાર, અને 
તેને  ʊાઇӴɱડગ ̳нલ પર લગાવવો Эથેી તેમгથી નીકળતા તણખાઓ΍ું 
҂નરмʷણ કરм શકાય. વગцકરણ નʬн કરવા માટђ આ તણખાઓની Ίુલના 
ચાટи  અથવા Рણીતા પરмʷણ નΑૂનામгથી ʃપાʸи સાથે કરм શકાય   છે. 
ʃપાકи  ટђӺ̺ગનો ઉપયોગ લોહ પદાથѥને સોટи  કરવા માટђ પણ થઈ શકђ  છે, 
Э ેʃપાકи  સમાન છે કђ  અલગ તેની નљધ  કરмને એકબીРથી તફાવત ̻ ાિપત  
કરђ છે.

ʃપાકи  ટђӺ̺ગનો ઉપયોગ એટલા માટђ કરવામг આવે છે કારણ કђ  તે 
ઝડપી, સરળ અને સʃΊું હોય છે. તદુપરгત, પરмʷણ નΑૂનાઓ કોઈપણ 
રмતે તૈયાર કરવાની જЛર હોતી નથી, તેથી, ઘણીવાર,  ભંગારના  ટુકડાનો 
ઉપયોગ કરવામг આવે છે.   પરмʷણને ʃપાકи  કરવાનો Αુʺ ગેરલાભ એ છે 
કђ  તે સામʊીને હકારા˭ક રмતે ઓળખવામг અસમથиતા છે; У હકારા˭ક 
ઓળખની જЛર હોય, તો રાસાયҊણક િવʁલષેણનો ઉપયોગ કરવો 
આવʁયક છે.  ʃપાકи  કɺપેҀરઝન પ˳҃ત પરмʷણ કરવામг આવી રહђલી 
સામʊીને પણ ΍ુકસાન પહљચાડђ  છે, ઓછામг ઓછંુ સહђજ.

ʃપાકи    ટђӺ̺ગનો ઉપયોગ  મોટાભાગે  ટૂલ Лɹસ, મશીન શો̐, હнટ 
ટѳ нટમે˾ શો̐ અને ફાઉɱડѳ нમг થાય છે.

ʗ҆ʊયા

સામા̄ રмતે બгકડા ʊાઇɱડરનો ઉપયોગ  તણખાઓ  બનાવવા  માટђ 
કરવામг આવે છે, પરંΊુ કђટલીક વખત આ  અ΍ુકૂળ  હોΊું નથી, તેથી પોટѢબલ 
ʊાઇɱડરનો ઉપયોગ કરવામг આવે છે.  બંને Ҁકʃસામг ʊાઇӴɱડગ ̳нલની 
સપાટнનો વેગ પયеɳત હોવો Уઇએ, ઓછામг ઓછો 23 m/s (4500 
સરફђસ ફнટ ʕ҃ત ҃મ҂નટ (એસએફપીએમ)), પરંΊુ તે  38 અને 58  m/s 
(7500- 11500 એસએફપીએમ)ની વˇે હોવો Уઇએ. પૈડંુ બરછટ અને 
સખત હોΔું Уઈએ , તેથી એϹુ҃મ҂નયમ ઓʸાઇડ અથવા કાબѥКɱડમનો 
ઉપયોગ ઘણી વખત કરવામг  આવે છે.  પરмʷણ ʷેʐ એવા    િવʃતારમг 

હોΔું Уઈએ ˓г   ҂નરмʷકની આખંોમг સીધો જ તેજʃવી ʕકાશ ચમકતો 
ન હોય.  તદુપરгત,  ʊાઇɱડсગ ̳нલ અને સરеઉӴɱડગ િવʃતાર

અંધાКં હોΔું Уઈએ   Эથેી તણખાઓ ʃપʂટ રмતે Уઈ  શકાય.  ˮારબાદ 
પરмʷણ નΑૂનાને ʃપાʸи ઉɮપ́ કરવા માટђ ʊાઇӴɱડગ ̳ нલમг   હળવાશથી 
ʃપશи  કરવામг આવે છે.

ʃપાકи ની મહ͸વની લાʷҊણકતાઓમг રંગ, કદ, તણખાની ʕકૃ҃ત અને 
લંબાઈનો સમાવશે થાય છે. નгધ લશેો કђ  લંબાઈ   ʊાઇɱડсગ ̳нલને  લા΅ુ 
પડતા દબાણની  માʐા પર  આધાҀરત હોય છે, તેથી У દબાણ બરાબર 
સમાન ન હોય તો આ   નબળн સરખામણી΍ંુ સાધન બની શકђ  છે.  નΑૂનાઓ. 
ઉપરгત,  મેટા҇લક ҈બɽડ-અપને દૂર કરવા માટђ ʊાઇӴɱડગ ̳нલને વારંવાર  
પહђરવા Уઇએ.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.3.149
҆ફટર (Fitter) - પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ

પાઇપ  અને પાઇપના સйધાની ɶલેӴરગ (Flaring of pipes and pipe joints)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• પાઇપ કટરની મદદથી G.I પાઇપને  કાપો
• પાઇપ રтમરની મદદથી  બર્સоને દૂર કરો
• અં҉તમ પાઇપને ɶલેર કરો
• ɬવાળા ɶલેર ҆ફӵટગ સાથે Шઇ̀ ɶલેર નટ અને તેΑું  પરтʹણ કરો.

જРરтયાતો (Requirements)

સાધનો/ઉપકરણો (Tools/Equipments)

• યોક સાથે ɴલેӮરગ ɶલોક
• ɿયવҒ̻ત કરм શકાય તેવી રђ˽ - ૨૦૦ મીમી
• વાɼવ કн ૬ ҃મમી (҇સ҇લɱડર વાɼવ ખોલનાર)
• એડђɳટર સાથે ʕશેર ગેજ
• ɴલેટ ફાઈલ લીસી - ૨૦૦ મીમી
•  દબાણ સાથેનો ҇સ҇લɱડર

સામʌી (Materials)

• G.I પાઇપ
• પાઇપને  અ΍ુЛપ ɴલેર નટ
• ʑેડ સીલ ટђપ
• ѳ̺ нરર સાથે સાΏુ΍ું સોϹશુન
• તેલનો થોડો જɯથો 

Шબ ʊમ (Job sequence)

• સામʊીના કદ અને તેની િ̻҃ત ચકાસો.

• ફાઇલ કરો અને ચકાસો કђ  પાઇપનો   છેડો   પાઇપના અʷને બરાબર 
લંબ હોવો  Уઇએ.

• પાઇપની અંદર અને બહારની ધાર પર  સહђજ ҀડɶΒુર કરો.

• ɴલેӮરગ  ɶલોકને ઇɲ̺ોલ કરતા પહђલા પાઇપને સંΎૂણиપણે સાફ કરો.

•  ɴલેӮરગ ɶલોક પસંદ કરђલા ̔ છʒમг પાઇપને દાખલ કરો અને ઠнક કરો.

પાઇપના છેડાને ɶલેર કરવાΑું શР કરતા પહјલા  પાઇપ ɶલેӴરગ 
ટૂલની તપાસ કરો.
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• ɴલેӮરગ  ɶલોકના દરђક છેડђ   બદામને યોɧય રмતે ટાઇટ કરો.

• પાઇપના છેડાને  ɴલેӮરગ  ɶલોકની ટોચની ઉપર ઓછામг ઓછા ૩.૩ 
҃મમી Ηુધી ગોઠવો.

આ અતંર  પાઇપના ʁયાસ તરтકј  ગણવામй આવે છે вનેે 3 વડј 
ભાગવામй આવે  છે,  આ ҆કʅસામй 12 ҉મમી, ભાɩયા 3 = ૪.૦ 
મીમી

•  ̻ાનધયોક(ɴલેӮરગસાધન)ʕ҃તધɴલેӮરગɶલોક.

ɶલેӴરગ  કરતા પહјલા ɶલેӴરગ નટને દાખલ  કરો.

•   શંકુને તેલ લગાવો અને ધીમે ધીમે તેને પાઇપના     છેડામг ͣૂ કરો.

•   પાઇપનો છેડો  ɴલેરમг બધંાશે.

ͧૂને વΐુપડΎું ટાઇટ  કરશો નહч.

•  ɶલોકમгથી ɴલેડи  પાઇપને ͣૂ અને દૂર કરો.

• ચકાસોધɴલેરઅતં કરોમાટђ҃તરાડો.

કારણ કј  કોન Έૂબ જ ઝડપથી ખરાબ થઈ ગયો હતો, 
ɬવાળાઓમй ҉તરાડ પડј છે.

• એ Ηુ҂ન̴҇ત કરો  કђ   ɴલેર યોɧય કદમг હોય. ɴલેર નટ   Ҁફટ કરતી 
વખતે Р કોઈ ҃તરાડ કђ  ΄ૂબ ઢнલી થઈ Рય તો   ɴલેરને  કાપી નгખો  
અને ઉપરની Ηૂચના Αુજબ ફરмથી  શЛ કરો, ˓г Ηુધી  ɴલેર યોɧય 
કદમг ન હોય  ˮг Ηુધી ɴલેર નટ.

કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

ɶલેર સйધા બનાવો અને ɶલેર ҆ફӵટɩસ સાથે તેΑું પરтʹણ કરો (Make flare joints and test them 
with flare fittings)
ઉ˴ેશ: આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• અં҉તમ પાઇપને ɶલેર કરો

• ɶલેર ҆ફӵટગ સાથે ɶલેર નટમй Шડાઓ અને તેΑું  પરтʹણ કરો.

ɶલેӴરગ

ʗ્ોક લાઇન પાઇ̐ / ϭૂઅલ પાઇપ લાઇɲસ / એર ક҆ɱડશનર પાઇપ 
લાઇɲસને કђટલીક વખત ɴલેડи  કનેʶન બનાવીને Ҁફӯટɧસ સાથે Рડવામг 
આવે છે .

પાઇપનો  છેડો  ખોલીને   શંકુ બનાવવામг આવે છે (આકૃ҃ત 1).

ɴલેӮરગ  કરતા પહђલા  હંમશેા ખાસ ɴલેર નટને હંમશેા પાઇપ પર  Αૂકો.

 પાઇપ ɴલેӮરગ ટૂલની તપાસ કરો. ખાતરм કરો  કђ  પાઇપના અતંને ɴલેર 
કરવા΍ું શЛ કરતા પહђલા તમે તે કђવી રмતે કાયи કરђ છે તે  સમУ છો  .

એ Ηુ҂ન̴҇ત કરм લો   કђ   પાઇપનો   છેડો ɴલેӮરગ કરતા પહђલા ખરબચડн 
ધારથી Αુɣત હોય.

પાઇપને સાધનમг Αૂકો (આકૃ҃ત 2). ખાતરм કરો કђ  તમારм પાસે છે:

a ɴલેર નટને  પાઇપ પર Αૂકો

b પાઇપને Ҁફટ   કરવા  ɴલેӮરગ ટૂલમг  યોɧય કદના ҅છʒને પસંદ કરો; 
(િવિવધ કદના  પાઇપને Ҁફટ કરવા માટђ  5 ҅છʒો છે)

Р પાઇપનો  ɿયાસ ૧/૪ ઇંચ (૬ ҃મમી) હોય તો  પાઇપને  એવી રмતે ગોઠવો 
કђ  તેનો છેડો ɴલેӮરગ ɶલોકની ટોચથી ઓછામг ઓછો ૨ ҃મમી ઉપર રહђ    
(આકૃ҃ત ૩).  (આ  અતંરની ગણતરм   “પાઇપના ɿયાસને 3  વડђ  િવભા҇Эત 
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કરмને” તરмકђ  કરવામг આવે છે  .  આ Ҁકʃસામг, 6 ҃મમી ભાɧયા  3 = 2 
મીમી).

ɴલેӮરગ ɶલોકના દરђક છેડђ  નટ્સને ટાઇટ કરો ( જુઓ ડѳ ોઇંગ).

યોકને  ɴલેӮરગ  ɶલોકમг બેસાડો  (આકૃ҃ત 3)

તેલધકોનઅનેધીરђ ધીરђપેચતેમгધઅંત કરો΍ુંધપાઇપ.

પાઇપનો છેડો ɶલેરમй રચાય છે (આકૃ҉ત 4).

ͣૂ અને ɴલેӮરગ ɶલોકને દૂર કરો  .  ɴલેડи  પાઇપને ɶલોકમгથી દૂર કરો  .

ભડકાની તપાસ કરો. У તેમг ҃તરાડ પડн ગઈ હોય,   તો શંકુ ΄ૂબ જ 
ઝડપથી ખરાબ થઈ ગΒું હΊું.

એ Ηુ҂ન̴҇ત કરો કђ  ɴલેર યોɧય કદમг હોય. તે ફɣત  ɴલેર નટની અંદર  
Ҁફટ થΔું Уઈએ.  Р તે ΄ૂબ જ ઢнΓું હોય તો    , ɴલેરને   કાપી નгખો  અને 
˓г Ηુધી  ɴલેર નટ માટђ  યોɧય કદમг ન આવે ˮг Ηુધી Ηૂચના Αુજબ  

ફરмથી શЛ કરો.

Ηૂચના Αુજબ, 2 મીમીને બદલે 3 મીમીનો ઉપયોગ કરો.  ɴલેર નટ માટђ ɴલેર 
યોɧય કદમг ન આવે ˮг Ηુધી તે΍ું Ύુનરાવતиન કરો - બહુ  ઢнΓું નહс  અને 
બહુ ટાઇટ નહс.

ʅલ. નં. કુશળતાઓ ҇ટ̎ણીઓ

1
2

ɴલેӮરગ ચકાસી ર͂ા છмએ
ʕય˫ોની સં̋ ા

҃તરાડ થયેલ/અસમાન/΄ૂબ ના΍ું/΄ૂબ લгΏું/યોɧય
એક/બે/ʐણ

નљધ:  G.I.પાઇપના    િવિવધ કદના  પગલгઓ΍ું Ύુનરાવતиન કરો.

҈નરтʹણ કોʄટક - 1

҈નરтʹણ કોʄટક - 2

ʅલ. નં. કુશળતાઓ ҇ટ̎ણીઓ

1
2
3

 યોɧય Ҁફӯટɧસની પસંદગી
Уડાવાની પ˳҃ત
લેવાયેલ સમય

સા·ું/સા·ું નથી
ઉ˩મ/સાКં/વાજબી
ઓછંુ/ઘΉું ઓછંુ/વΌુ

પાઇપને મજΏતૂીથી  Рɧયા  બાદ,  વાɼવ કн અથવા રђચેટની   મદદથી 
҇સ҇લɱડર   વાɼવને ખોલો.

ʗશેર ગેજમй ʗશેર દશлવવામй આવશે .

ˮારબાદ  સી҇લɱડર વાɼવન ેબંધ કરм  દો. મોટા ҇લક અવાજ  કરશે  અને 

તેને અખરોટને કડક  બનાવવાની જЛર છે.

Р કોઈ લીકђજ  ન થાય તો   ʕશેર  ગેજમг દબાણ  સતત  રહђશે.

Р તે ઘટн Рય,  તો  સાΏુના ʒાવણના ફнણ વડђ   સгધાને ચકાસો.  લીક 
થશે, પછм સгધાને ટાઇટ  કરм દђશે. У તે Ғ̻ર રહђ  છે, તો પછм  કોઈ ҇લક 
નથી.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.149

ɶલેર ҆ફӵટɩસ સાથે ШડાΘું

ʑેડ પર ʑેડ સીલ ટђપ Αૂકો

ɴલેર નટને પાછળ  ધકђલો   અને ɴલેડи  પાઇપને Ҁફӯટગ પર Αૂકો,  ˮારબાદ 
એડЭે̺ ેબલ રђ˽ અથવા યોɧય ડબલ એɱડ ʃપાઇનરનો ઉપયોગ કરмને 
ɴલેર નટ ટાઇટ કરો.

ɴલેર નટ વડђ  પાઇપના એક છેડાને સી҇લɱડરમг ટાઇટ કરો.  (આકૃ҃ત ૫)

ϑુબના બીР છેડા પર ʕશેર ગેજને Рડોસાથેɴલેરનટ.

ટાઇટ કરતી વખતે  વΐુ દબાણ આપશો નહч, કારણ કј  તેનાથી 
ɶલેર બગડј છે.

ખાતરт કરો કј  તેઓ પાઇપમй ઢуલા ન હોવા Шઈએ.
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҈નરтʹણ કોʄટક - 3

ʅલ. નં. કુશળતાઓ ҇ટ̎ણીઓ

1
2

સાધનોની પસંદગી
લીકને શોધી કાઢΔું  અને ધરપકડ કરવી

ઉ˩મ/સાКં/સરђરાશ
ઉ˩મ/સાКં/સરђરાશ

કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

પાઇપ ɶલેӴરગ અને કટчગ ટૂ̱Αું સંચાલન (Handling of pipe flaring & cutting tools)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• એક Ц.આઈ. કાપી. પાઇપ કટરનો ઉપયોગ કરтને  પાઇપ.

પાઇપની  જЛરм લંબાઈને  માપો  અને તેને ચાક  વડђ  ҅ચҁ̀ત કરો.     પાઇપને 
પાઇપમг રાખો અને તેને  ટાઇટ કરો. (આકૃ҃ત ૧)

પાઇપ   કટરને G.I. પર બેસાડો. પાઇપ (  લખેલી લાઇન પર) અને ЭӮેકગ ͣ ૂ  
ટાઇટ કરો Эથેી કӯટગ ̳нલ પાઇપને અડђ   . (આકૃ҃ત ૨)

ખાતરт કરો કј  પાઇપ આડу  અને   સેરјશનને સમйતર  એવી રтતે 
રાખવામй આવી  છે કј  вથેી માӐકગ ટોચ  પર દјખાય.

કӯટગ ̳нલ  પાઇપના 90° પર લખેલી રђખા  પર બરાબર બેઠંુ છે  કђ  નહс તે  
Ηુ҂ન̴҇ત કરવા માટђ એક કђ  બે  વળгક ફђરવો (આકૃ҃ત 3).

પાઇપ કટરને પાઇપની ફરતે  ફђરવો  (આકૃ҃ત 4).

બે કђ  ʐણ વળгક બાદ  કӯટગ ̳нલ પર દબાણ લાવવા માટђ ЭӮેકગ  ͣૂનો 
ઉપયોગ કરો  (આકૃ҃ત 5).

પાઇપ કટરને પાઇપની ફરતે ફђરવતા રહો.  ˓г Ηુધી પાઇપ કાપવામг   
ન આવે ˮг Ηુધી  ચʈ΍ું Ύુનરાવતиન કરмને કટર  પર દબાણ વધારો 
(આકૃ҃ત 6).

પાઇપને  તમારા ડાબા હાથ વડђ  ટђકો  આપો   Эથેી પાઇપનો  Αુɣત છેડો પડн  
ન Рય.  (આકૃ҃ત ૭)

પાઇપનો  કાપેલો ભાગ  આકૃ҉ત 8મй દશлʁયા Εુજબ દјખાશે.

પાઇપ રмમરની મદદથી Ώૂસи દૂર કરો.  (આકૃ҃ત ૯)

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.149
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 પાઇપના છેડા ચોરસ  છે કђ  નહс તે ચકાસો  . (આકૃ҃ત ૧૦)

પાઇપની અંદરની   ધારને સહђજ િવખેરм નાખવી Уઇએ  (આકૃ҃ત 11).

પાઇપની  બહારની ધારને સહђજ િવખેરм નાખવી Уઇએ  (આકૃ҃ત 12).  

આ ધારને સંદભи તરмકђ  રાખીને  પાઇપને  વળгક માટђ  ̔ ચҁ̀ત કરવામг  આવે 
છે (આકૃ҃ત 13).

પાઇપના યોɧય વળгક  માટђ હંમશેા  પાઇપ બેӴɱડગ Ҁફʸરનો ઉપયોગ કરો 
(આકૃ҃ત 14).

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.149
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મશીનમг  ઇɲ̺ોલ કરતા પહђલા પાઇપને સંΎૂણиપણે સાફ  કરм લો.

ɶલેર ҆ફӵટગ માટј પાઇપના છેડાને તૈયાર કરો 

ɶલોક અને પંચ ટૂલ સાથે ɴલેӮરગ  (આકૃ҃ત 15).

પાઇપ કђ  Э ે બસиમгથી સાફ થાય  છે  અને વળેΓું છે તે પસંદ કરΔું Уઈએ

પાઇપનો છેડો  ɴલેӮરગ Βુ҂નટમг રાખવામг આવે છે.  પાઇપને  અ΍ુЛપ 
ɴલેӮરગ Βુ҂નટ΍ંુ યોɧય માપ  પસંદ કરો.

ʃલીવ અને કђપ નટને  ɴલેӮરગ કરતા પહђલા એસેɹબલ કરવા Рઇએ 
(આકૃ҃ત 16).

ɴલેӮરગ Βુ҂નટને   પાઇપ સાથે બે˽વીસમг રાખવામг આવે છે 
(આકૃ҃ત 17).

પાઇપની યોɧય લંબાઈ ɴલેӮરગ  પાઇપની Ҁકનારмઓ માટђ ʕʷેિપત થતી 
હોવી Рઇએ, Э ે સપાટн સાથે Ηુસંગત હોવી Уઇએ (આકૃ҃ત 18).

ɴલેӮરગ પંચનો ઉપયોગ કરмને  , પાઇપના છેડાને ɴલેર કરો.

કɺʕેશન ટાઇપ ɴલેӮરગ ટૂલનો ઉપયોગ કરмને પણ ɴલેӮરગ  કરм શકાય 
છે  (આકૃ҃ત 19).

ɴલેર Ҁફӯટગને ઇɲ̺ોલ કરΔંુ

ɴલેડи  ϑુબ સાફ કરવામг આવે છે અને  ʃલીવ અને કђપ નટ  ɴલેર પર 
પોҌ̺ઓન કરવામг આવે છે.

 ɴલેર કોણ   ʃલીવ  કોણને અ΍ુકૂળ  છે તે ચકાસો (આકૃ҃ત ૨૦).

ɴલેરને કનેʮરના છેડા  પર Αૂકો.   ΄ૂણો સમાન હોય તેની ΎુҊʂટ કરો 
(આકૃ҃ત 21).

કђપ નટને  હાથ  વડђ   કનેʮર ʑેડ પર ͣૂ કરો  (આકૃ҃ત ૨૨).

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.149

 યોɧય ʃપૅનરનો ઉપયોગ કરો  અને ˓г Ηુધી પાઇપ     સгધામг પҀરʘમણ  
ન કરђ  ˮг Ηુધી કђપ  નટને ટાઇટ કરો  (આકૃ҃ત 23).
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.3.150
҆ફટર (Fitter) - પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ

પાઇપ પર કાપΘું અને ʓેӴડગ (Cutting and threading on pipe)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• પાઇપ કટરની મદદથી પાઇપને લંબાઇ Λુધી ҋચ҇͂ત કરો અને કાપો 
• હјકસોનો ઉપયોગ કરтને પાઇપને ҋચ҇͂ત કરો અને લંબાઈ  Λુધી કાપો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

• G.I. પાઇપને પાઇપમг  સɫજડ રмતે પકડн રાખો.

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ  જЛરм  લંબાઇને  ҅ચҁ̀ત કરો.

• પાઇપને પાઇપના વાઇસમг ઠнક કરો  અને  તેને ફђરવતા  
અટકાવવા  ટાઇટ કરો. 

• С.આઈ. પાઇપ પર પાઇપ કટર ઠнક કરો.

• પાઇપ કટરનો ઉપયોગ કરмને  જЛરм લંબાઈ માટђ G.I. 
પાઇપને કાપો.

• પાઇપ રмમરનો ઉપયોગ કરмને બસиને દૂર કરો.

• ચોરસતા માટђના ʕયાસ ચોરસ સાથે  પાઇપનો અતં 
આવે છે તે ચકાસો.
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કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

ડાઈ ̼ોકનો ઉપયોગ કરтને ʓેӴડગ G.I.પાઈપો (Threading G.I.pipes using die stocks) 

ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• ડાઈ  ̼ોકનો ઉપયોગ કરтને Ц.આઈ.પાઇપ પર દોરા કાપો.

પસંદ કરોaΗુયો҇Эત કરો΍ુંઆઅનેરђચેટ-ʕકારધ̺ોક.(આકૃ҃ત1&2).

એડજ̺મે˾ લીવરને ખોલો  (A)

Εૂ̄ સેӯટગ માકи  ‘૦’ ડાઇ ̺ોક સાથે Уડો અને પછм અ΍ુʈમે  ડાઇસ એɱડ 
ડાઇ ̺ોક   પરની સં̋ ા  અ΍ુસાર ચાર Αϙૃુ દાખલ કરો.

ખાતરм કરો કђ   Αϙૃુ પામેલા લોકો  યોɧય Ғ̻҃તમг બેસે છે.

ખાતરт કરો  કј  પાસાની ટોચની ધાર પરની  સં̓ ા  ʅલોટની 
સં̓ ા સાથે Λુસંગત છે вમેй તેને ΕકૂવાΑું છે

પાઇપને પાઇપના વાઇસમг ઠнક કરો અને તેને ફђરવતા અટકાવવા ટાઇટ 
કરો. (આકૃ҃ત ૩)

ʃવ-કђ Ҋɱʒત પાઇપ માગиદҬશકાને ખોલો અને જɯથાને  પાઇપના અતં પર 
સરકાવો.

યોɧય ʃલાઇӮડગ માટђ પાઇપ ગાઇડને એડЭે̺  કરો,  Ҁફટ કરો અને 
̻ાનમг લોક કરો   (આકૃ҃ત ૪)

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.150

પાઇપΑું  ʗોв ેy ન વાઇસથી  150-250 ҉મમીની અંદર હોય તે 
Λુ҈નҍ̶ત કરો

લા΅ુ કરોaકાપવા΍ુંϹુ҈ʗકђ˾ʕ҃તધ.partЭછેેʕ҃તહોΔુંʑેડђડ.

G.I.પાઇ̒ને ʓેડ કરતી વખતે લાડо  ઓઇલ, અથવા ҉મનરલ-
લાડо  ઓઇલનો  ઉપયોગ કરો.

̺ોક પર  થોડંુ દબાણ લા΅ુ કરો  અને  હђ ɱડલને  પાઇપની ધરмના કાટ΄ૂણે 
રાખો. 

˓ારђ  મરનાર  પાઇપમг ડંખ મારђ  છે, ˮારђ  દબાણ કરવા΍ું બંધ કરો અને 
હђ ɱડલને  ઉપર  અને નીચે   ખસેડнને પҀરʘમણ ચાΓુ રાખો.

પહђલો દોરો  કપાઇ ગયા બાદ  Ϲુ҈ʗ્ાકђ˾ને   પાઇપ પર લગાવો.

હђ ɱડ̯ને    ઘҀડયાળના કгટાની Ҁદશામг ફђરવતા  રહો  અને પાઇપ ʑેડની 
લંબાઈ ચકાસો.

દોરાની લંબાઈ સોકјટ અથવા કપӻલગમй અધવˉે ҆ફટ થવા 
માટј Βૂરતી છે તે Λુ҈નҍ̶ત કરો.

Р ડાઈ ̺ોક અને  ડાઈ Ҍ̺ક હોય, તો ҅ચ̐  તોડવા માટђ ̺ોકને 
ઘҀડયાળના કгટાની Ҁદશામг ફђરવો.

રђચેટ નોબને  Ҁરવસи કરો,   હђ ɱડલને સરળ બનાવો અને  ̺ોકને ઘҀડયાળની 
Ҁદશામг ફђરવો ˓г Ηુધી ̺ોક ન આવે અને પાઇપમгથી મરм ન Рય. 

વાયરના ʗશ વડђ   દોરાને સાફ કરો.

˓г Ηુધી પાઇપ ̺ોકના છેડાથી આગળ  એક  કђ  બે ʑેડો Ηુધી િવʃતરђ 
નહс ˮг Ηુધી દોરો બનાવો  .

̺ોક દૂર કરો  અને Ғɣવક-રмલીઝ લીવરને ઓપરђટ  કરмને મરм Рઓ અને 
વાયરના ʗશ વડђ  દોરાને  સાફ કરો.

̺ાɱડડи  Ҁફӯટગ વડђ   દોરાની  રચના ચકાસો.

Р  દોરો  વધારђ પડતો ટાઇટ  હોય તો  પાસાને   એડજ̺ કરмને ઓપરђશન΍ું 
Ύુનરાવતиન કરો .
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.3.151
҆ફટર (Fitter) - પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ

પાઇપના કામ માટј ઉપયોગમй લેવામй આવતી  ̻ ે ચ ҈નરтʹણની શરતો અΑુસાર  પાઇપΑું ̓ ફӵટગ (Fitting 
of pipes as per sketch observing conditions used for pipe work)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ડѹ ોઇંગ Εુજબ ҆ફӵટɩસ સાથેની Цઆઇ પાઇ̒ને ઠуક કરો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

• ҅ચʐ દોરવા પર આધાҀરત  જЛરм પાઇપની લંબાઇની ગણતરм કરો.

• પાઇપ   કટર/  હђકસોનો ઉપયોગ કરмને ગણતરм કરђલી લંબાઇ  
અ΍ુસાર પાઇ̐ને કાપો. 

• ડાઇ   ̺ોકનો ઉપયોગ કરмને તમામ પાઇપના અતંે દોરાને કાપો. 

• પાઇપ  રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૧ ને ટાઇ ૧ ને Ҁફટ  કરો.

• ʕҀʈયા   અપનાɿયા પછм  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૨  થી ટн 
૧ મг Ҁફટ કરો.

• ʕҀʈયા અપનાɿયા પછм  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૨ ને ટાઇ  
૨ ને Ҁફટ  કરો.

• ʕҀʈયા અપનાɿયા પછм  પાઇપ  રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૩  થી ટн 
૨ ફнટ  કરો.

• ʕҀʈયા  અપનાɿયા બાદ  પાઇપ  રђ˽નો ઉપયોગ કરмને કોણીને  પાઇપ 
૩ પર Ҁફટ  કરો.

• ʕҀʈયા   અપનાɿયા બાદ  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને કોણી પર 
પાઇપ ૪ ફнટ  કરો.

• ʕҀʈયા  અપનાɿયા પછм  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૪ પર  
સોકђટને Ҁફટ કરો.

• ʕҀʈયા    અપનાɿયા પછм  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને સોકђટમг 
બાયબકોક ફнટ  કરો.

• ʕҀʈયા  અપનાɿયા પછм પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૫  થી ટн 
૨ ફнટ  કરો.

• ʕҀʈયા  અપનાɿયા પછм  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૫ પર 
સોકђટ ફнટ  કરો.

• ʕҀʈયા   અપનાɿયા પછм  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને સોકђટમг વળгક 
Ҁફટ   કરો.

• ʕҀʈયા  અપનાɿયા પછм  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને વાળવા  સોકђટને 
Ҁફટ   કરો.

• ʕҀʈયા  અપનાɿયા પછм  પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને  સોકђટમг પાઇપ 
૬ ફнટ  કરો.

• ʕҀʈયા  અપનાɿયા પછм  પાઇપ  રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૩  ને  
પાઇપ ૩ ને Ҁફટ  કરો.

• ʕҀʈયા અપનાɿયા  પછм પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ 7 અને 8 
ને ટн - 3 મг ફнટ  કરો.

• ʕҀʈયા અપનાɿયા  પછм પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને પાઇપ ૭ અને ૮ 
પર સોકђટ ફнટ  કરો.

• ʕҀʈયા  અપનાɿયા પછм પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરмને સોકђટમг 
બાયબકોક ફнટ  કરો.

• હђકસો ɶલેડ અથવા  ɶલો લેɺપનો ઉપયોગ કરмને સгધાને Ύૂણи કયе 
બાદ કોઈ પણ વધારાની શણ  , દોરм અથવા સીӵલગ ટђપને દૂર કરો.

• પાઇપને  ̺ાɱડડи  Ҁફӯટɧસ સાથે એસેɹબલ કરો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

પાઇપ ҆ફટчગ એસેɻબલી (Pipe Fitting Assembly) 
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• પાઇપ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ એસેɻબલ કરો.

પાઇપ નં. ને પકડн રાખો.  2  પાઇપ વાઇસમг (આકૃ҃ત 1).

શણના  પેӮકગ/Ηતુરાઉ દોરાના મҁટҀરયલને પાઇપના બા͂ દોરા  પર  
વоટાળો  (આકૃ҃ત ૨).

પાઇપ પર સીӵલગ કɺપાઉɱડ લગાવો દોરા (આકૃ҃ત 3).બંધબેસΊુટн-
2ʕ҃તપાઇપના.2અને·ુʃતતેવાપરм ર͂ા છмએaપાઇપરђ˽.

શણના પેӴકગને  તમામ  પાઇપના બા̈́ ʓેડ્સ અને ̼ાɳડડо  
҆ફӵટɩસમй ફјરવી દો અને અ̆ પાઇપ  સાથે Шડાતા પહјલા 
ʓેડ્સ પર સીӻલગ કɼપાઉɳડ લગાવો (આકૃ҉ત 4).
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Ҁફટ પાઇપ નં. 3 ટн-2 સાથે (આકૃ҃ત 5).

કોણીને ફнટ કરો  - 1 થી પાઇપ નંબર -3 (આકૃ҃ત 6). 

કોણી - ૧ ને પાઇપ નં -૪ (આકૃ҃ત ૬) પર ફнટ કરો.

પાઇપ નંબર - 4 (આકૃ҃ત 7)મг  સોકђટ ફнટ કરો.

સોકђટમг ҈બબ કોક ફнટ  કરો.

Ҁફટ પાઇપ નંબર - 5 થી ટн - 2 (આકૃ҃ત 8).

સોકђટમг પાઇપ નંબર - 5 Ҁફટ કરો  (આકૃ҃ત 9).

કોણીના   સોકђટમг  ફнટ કરો -  બંને છેડા પર ૨  (આકૃ҃ત ૧૦). પાઇપ નંબર 
- 6 મг સોકђટને Ҁફટ કરો  (આકૃ҃ત 10)

 Ҁફટ ટн - 3 થી પાઇપ નંબર - 6 , 7, 8 (આકૃ҃ત 11). પાઇપ નંબર - 7મг 
સોકђટ ફнટ કરો (આકૃ҃ત 12).

પાઇપ નંબર 8 (આકૃ҃ત 13)મг સોકђટ ફнટ કરો અને  કોણીને પાઇપ સાથે 
એસેɹબલ કરવી (આકૃ҃ત 14).
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.3.152
҆ફટર (Fitter) - પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ

પાઈપોΑું વાળΘું  - ઠંડુ અને ગરમ (Bending of pipes - cold and hot)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• વળйક Ц.આઈ. પાઇપ બેӻɳડગ મશીન પર  ટјɼપલેટ Εુજબ  ઠંડу પ˵҉ત ˻ારા પાઇપ.

r = ૧૦૦mm
વળгકની િʐ˓ા   = R
  = 100 + ( 0.5 X 25)
  = 100 + 12.5
  = 112.5 મીમી

વળгક΍ું ખѕચાણ  = l

 
= 176.78 મીમી
L = (પાઇપની લંબાઇ  ) = L1 + L2 + l
= 150 + 100 +176.78
= 426.78 મીમી
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Шબ ʊમ (Job sequence)

ફાઇલ પાઇપ અતં થાય છે અને તેની ચોરસતા તપાસો.  (આકૃ҃ત ૧)

અંદરના Ҁદયાને તપાસો.  ̺нલના ҂નયમનો ઉપયોગ  કરмને   પાઇપની. 
(આકૃ҃ત ૨)

કૃપા  કરмને  વгચનને  અંદરના ɿયાસમгથી ૧૦ સેમીથી બદલો. ડѳ ોઈંગ  Αુજબ    
પાઇપની લંબાઇ  માપો

વળгકની r=  િʐ˓ા  (એટલે કђ) ૧૫૦ મીમી

Ø=વળгકનો  કોણ

l=વળгકવાળા ભાગની લંબાઈ પછм

 

L = Total length

    = L1 + l + L2

વળгકની  શЛઆત અને    અતંને મɰય   રђખાથી ҅ચҁ̀ત  કરો. (આકૃ҃ત ૩)

પાઇપના કદને અ΍ુЛપ ʕમાણΐતૂ પહђલાની પસંદગી કરો.  (આકૃ҃ત ૪)

બેӴɱડગ મશીનને બѕચવીસમг ઠнક કરો  અને ખાતરм કરો કђ  તે યોɧય રмતે 
સɫજડ છે. જЛરм  િ̻҃તમг ϑુબ ̺ોપ બારને ̻ાિપત કરો.  (આકૃ҃ત ૫)

 ͣૂ અને લાક નટને   એડЭે̺  કરмને  રોલરને બેӴɱડગ આમи  પર સેટ કરો.  
(આકૃ҃ત ૬)

વળгકવાળા   હાથને તમારા શરмર   તરફ ખѕચીને  પાઇપને વળгક આપો  . 
(આકૃ҃ત ૭)

વળгકવાળા હાથને ખѕચવામг આવે છે ˮારђ ʃલીવ  પાઇપને પહђલાની 
આસપાસ  વાળે છે.   બેક ̺ોપ  પાઇપના Ύૂંછડнના છેડાને Ғ̻҃તમг  રાખે  
છે.  (આકૃ҃ત ૮)

 વળгકને ચોરસતા માટђ ચકાસો  , જણાɿયા ʕમાણે  સેટ ચોરસનો  ઉપયોગ 
કરો.  (આકૃ҃ત ૯)

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.152

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



93

આકૃ҃ત 10મг  દશеɿયા Αુજબ  ґʃપҀરટ લેવલને Αૂકнને ґʃપҀરટ લેવલ સાથે  
અગાઉના અને ફ и̺  લેગ (90ઓ વળгક)ના ʃતરને ચકાસો.

ʕમાણΐતૂ ટђɺપલેટનો ઉપયોગ કરмને વળгક અને િʐ˓ાના કોણને 
ચકાસો.  (આકૃ҃ત ૧૧)

હાઇડѳ ો҇લક બેӴɱડગ મશીન ˹ારા 120ઓ બેӴɱડગ

સી҇લɱડર આમи પર  પહђલા પાઇપને  Ҁફટ કરો.  (આકૃ҃ત ૧૨)

પાઇપને રચાતી હђડ ɳલેટોની વˇે અને  પહђલાની િવК˳મг Αૂકો  . 
(આકૃ҃ત ૧૩)

પાઇપને ટђકો આપો અને   રચાતા હђડની ઉપરની અને નીચેની ɳલેટોની  વˇે 
ડોલીઝ (અથવા રોલસи)ને Ҁફટ કરો. ɳલેટો અને  ડોલીઝ  ˹ારા િપન દાખલ 
કરмને તેમને Ғ̻҃તમг  Ғ̻ત કરો.  (આકૃ҃ત ૧૪)

પɺપ બાડн પરના  ʕશેર Ҁર҇લઝ વાɼવને બંધ  કરો અને ˮારબાદ  પӼɺપગ 
શЛ કરો અને પહђલાનાને    પાઇપની િવК˳મг ધકђલવા΍ું શЛ કરો.  
(આકૃ҃ત ૧૫)

હાઈડѳ ો҇લક સી҇લɱડરમг  દબાણને Αુɣત કરવા માટђ ʕશેર  Ҁરલીઝ વાɼવને 
ઘҀડયાળની િવК˳ Ҁદશામг  ફђરવો. ˓ારђ  આમи પાછો  ફરђ  ˮારђ રђમને 
Ғ̻ર  રાખવા માટђ ʕશેર  રмલીઝ વાɼવને ૬ ҃મમીથી ૧૦ ҃મમી Ηુધી બંધ 
કરм દો.  (આકૃ҃ત ૧૬)

લેઆઉટ પર પાઇપ Αૂકнને બંને વળгકોને  ૯૦ ઓ અને ૧૨૦ઓ ચકાસી 
લો. (આકૃ҃ત ૧૭)
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પાઇપ વાળΘું ગરમ પ˵҉ત ˻ારા (Pipe bending by hot method)
ઉ˴ેશ: આ તાલીમના  અતંે તમે આ કરм શકશો. 
• વળйક Ц.આઈ. ગરમ કરтને  પાઇપ  અને ટјɼપલેટ  સાથે મેળ ખાય છે.

વળгકની િʐ˓ા  = R

                              = 100 + ( 0.5 X 25)

                              = 100 + 12.5

                              = 112.5

  વળгક΍ું ખѕચાણ  = l

       = 176.78 મીમી

L (પાઇપની લંબાઇ  ) = L1+L2+l

= 150 +100+176.78

= 426.78 મીમી
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Шબ ʊમ (Job sequence)

બેӻɳડગ Ц.આઈ. રјતી અને પેગનો ઉપયોગ કરતી પાઈપો (Bending G.I. pipes using sand and 
pegs) 

ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• વળйક Ц.આઈ. ગરમ પ˵҉ત ˻ારા પાઇપ.

પાઇપના છેડાને ચોરસ ફાઈલ કરો.  (આકૃ҃ત ૧)

Ώુસи દૂર કરો.

પાઇપની લંબાઇની  ગણતરм કરો  .( આકૃ҃ત 2)

પાઇપની કુલ લંબાઇ = L1 + L2 + l. માપો અને ҅ચҁ̀ત  કરો:

- વળгક΍ું કђ ɱʒ  (આકૃ҃ત 3)

- કђ ɱʒની રђખામгથી  વળгકની  શЛઆત અને અતં.

પાઇપનો  અંદરનો ɿયાસ  માપો  અને પાઇપ  માટђ બે અ΍ુકૂળ લાકડાના પેગ 
પસંદ કરો.  (આકૃ҃ત ૪)

પાઇપના એક છેડાને   લાકડાના  પેગથી ɳલગ કરો.( આકૃ҃ત 5)

પાઇપને ʃવ ,̍  Ηૂકн  અને ઝીણી રђતીથી ભરો [નરમ હથોડા વડђ  પાઇપને   
ઉપર-નીચે  કરмને રђતીને દબાવો.] (આકૃ҃ત 6) અને અતંને ɳલગ કરો.

ખાતરм કરો કђ   આખી પાઇપ  રђતીથી ભરђલી છે.

પાઇપના  એક છેડાને  દુ΅ુиણમг ɣલેɺપ કરો  અને પાઇપના ɣલેɹ̊ ભાગને 
લીડ  અથવા કોપર ҉શɹસ વડђ   Ηુર҉ʷત કરો.  (આકૃ҃ત ૭)

ઓʸી-એ҇સҁટ҇લન ટોચи વડђ   વાળવા માટђના ભાગને આછો લાલ રંગનો 
ʕકાશ આપે ˮг Ηુધી સરખી રмતે ગરમ  કરો.  (આકૃ҃ત ૮)
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વળгકવાળા ભાગને  વΌુ પડતો ગરમ કરવો Уઈએ નહс.

વળгકની  Ҁદશામг   હળવેથી પાઇપને નીચે   ખѕચો. (આકૃ҃ત ૯)

˓г Ηુધી યોɧય વળгક કોણ  Ηુધી પહгચી ન Рય  ˮг Ηુધી  ટંૂકા Ύુ̯ 
લો.  (આકૃ҃ત ૧૦-૧,૨,૩) 

ટђɺપલેટ વડђ  વળгકની િʐ˓ા ચકાસો.  (આકૃ҃ત ૧૧)

સમʊ કામગીરм દર҃મયાન તાપને લા΅ુ કરો  અને સહђજ વΌુ પડΊું બгધો 
અને અં҃તમ વળгકને સીધો કરો. (આકૃ҃ત ૧૦-૪,૫)

ɳલગનો એક છેડો  દૂર કરો.

ɵલગને દૂર કરતા પહјલા ખાતરт કરો કј   પાઇપ  ઠંડу થઈ ગઈ છે.

હથોડા વડђ  હળવેથી પાઇપ  પર ટђપ કરмને રђતીને દૂર કરો.

વʊતા માટј   સામʌીની  લંબાઇની ગણતરт કરો (Calculate the length of material for bending)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• વળйક  માટј   પાઇપની જРરт લંબાઈની  ગણતરт  કરો.

સ҄ળયા, ચાદર અથવા પાઇપને વાળતી  વખતે   વળгક Ӷબદુએ પદાથиના 
બા͂ ભાગમг તાણના બળને કારણે પદાથи ખѕચાય છે. (આકૃ҃ત ૧ અને ૨)    

વળгક Ӷબદુએ પદાથиના અંદરના ભાગમг દબાણના બળને કારણે  પદાથи 
સંકોચાઈ Рય  છે.
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સામʊીની મɰયમг ʃતર   તણાવ અથવા સંકોચનને આ҅ધન નથી  .

આને  તટ̻ અʷ કહђ  છે.  (આકૃ҃ત ૨)

વાળવા માટђના પદાથиની લંબાઈની ગણતરм કરવા માટђ ,  તટ̻ અʷ પરની 
સામʊીની   લંબાઈને ગણતરмમг લેવામг  આવે છે. 

ɶલે˻/સ҄ળયા/પાઇપની લંબાઈ  એ વળгક  લતેા  પહђલાની લંબાઈની 
ખѕચાયેલી લંબાઈ હોય છે.  લંબાયેલી લંબાઈ તટ̻ અʷ સાથે નʬн 
કરવામг આવે છે.   વળгક લતેી વખતે સ҄ળયા/શીટ/પાઇપની ખѕચાયેલી  /
એલોન-ગેટђડ લંબાઈની  ગણતરм કરવા માટђ (આકૃ҃ત ૩) સૌʕથમ તમામ 
સીધા ભાગોને એકસાથે ઉમેરો.

x + y + z +  y +   x = 2x +  2y     +  z 

પછм  તમેг વળેલા અવકાશના અતંરને એકસાથે ઉમેરો.  આની ગણતરм 
કરવા માટђ :- તટ̻ અʷ Ηુધી વળેલાની િʐ˓ા લો અને વળгકના ΄ૂણાને 
પણ ɰયાનમг લો. (આકૃ҃ત ૪).

તટ̻ અʷ Ηુધી   વળгકની િʐ˓ા  

= આતંҀરક િʐ˓ા + શીટની 0.5 x Рડાઈ અથવા સ҄ળયા અથવા 
પાઇપના ડાયમ-  ઇટર.  આકૃ҃ત 3 અને 4ના સંદભиમг વળгકનો ΄ૂણો   90 
છે.

વʈ જɧયાની લંબાઇ

=  વળгકનો કોણ x2R 

                 360

˓г ‘R’ એ તટ̻ અʷ પરના વળгકની િʐ˓ા છે .

ખѕચવાની લંબાઇની ગણતરм  (આકૃ҃ત 5) 

સીધી જɧયાની લંબાઇ

ˮг  ચાર વળгકો છે Э ેબધામг  ૯૦ઓ એӇગલ  હોય છે.

R (તટ̻ અʷ   Ηુધી િʐ˓ા  )= 3+1.5 = 4.5 mm

એક વળгકની ѳ̺ ેચ લંબાઈ 

ચારђય   વળгકો માટђ 

કુલ ખѕચાયેલી લંબાઈ = 266 + 28.28

                                       = 294.28 અથવા = 295 મીમી

ઉપરની ગણતરмમг વળгકનો ΄ૂણો 90o તરмકђ  લેવામг આɿયો છે. કોઈ 
પણ વળгકવાળા ΄ૂણાઓ માટђ વʈ લંબાઈની ગણતરм કરવા માટђ નીચેની   
ફોɹΒુиલાનો  ઉપયોગ  કરм શકાય  છે. ( આકૃ҃ત 6).

વળгકની લંબાઇ  ઇં    =  વળгકનો કોણ  

                                              360°

˓г R એ   તટ̻ અʷ પરના  વળгકની  િʐ˓ા છે.

વળгકની લંબાઇ  ઇં  = 30° x 2 x 80

                                               360°

                                    = 41.88 મીમી

 સામʊીની   કુલ લંબાઈ  10 ҃મમી

                                    = 60 + 41.88 + 100 = 201.88 મીમી
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સџપણી

વળгક માટђ જЛરм સામʊીની કુલ  લંબાઇની  ગણતરм કરો - નીચે ડѳ ોઇંગમг 
દશеɿયા Αુજબ  ગોળાકાર સ҄ળયાને  ખેડવો.

જવાબ -
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.3.153
҆ફટર (Fitter) - પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ

҈ન̹ષоણ અને એસેɻબӻલગ - ɩલોબ વાɾવ, ʅΗઇુસ વાɾવ, ̼ોપ કોʺ, સીટ વાɾવ અને નોન-҆રટનо વાɾવ 
(Dismantling & assembling - globe valves, sluice valves, stop cocks, seat valves and 
non-return valve)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• બંધ કરો, સӌવસ કરો અને  ɩલોબ વાɾવ એસેɻબલ કરો
• ʅΗુઇસ વાɾવ (ગેટ વાɾવ) કાઢу નйખો, સӌવસ કરો અને ફરтથી એસેɻબલ કરો
• બંધ કૂકડાને ભેગા કરો, સેવા આપો અને એસેɻબલ કરો
• સીટ વાɾવન ેદૂર કરો, સӌવસ કરો અને એસેɻબલ કરો
• નોન-҆રટનо વાɾવને કાઢу નйખો, સӌવસ કરો અને એસેɻબલ કરો.
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જРરтયાતો (Requirements)

સાધનો/ઉપકરણો (Tools/Instruments)
• પીપоગ ટોમ
• ͣૂ ડѳ ાઇવર
• ફાઈલ
• હђકસો
• હથોડн
• પાઇપ રђ˽
• સΑહૂ
• ͣૂ ʃપેનર
• ɳલાયસи
• ʃપાનેર સેટ
• એડજ̺ેબલ ʃપૅનર
• વોટર પɺપ ɳલાયસи
સાધનો/મશીનરт (Equipement/Machines)
• પાઇપ વાઇસ

• બે˽ વાઇસ
• તેલ કરм શકђ  છે
સામʌી (Materials)
• કૂકડો અટકાવો
• Βુ҂નયન
• ʑેડ સીલ સામʊી
• ગેટ વાɼવ
• એʃબે̺ોસ દોરડંુ
• રબર શીટ
• ચામડાની શીટ
• એમરм શીટ
• તેલ
• ʊીસ

Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи 1 ઃ  ɩલોબ વાɾવ

Αુʺ દરવાРનો વાɼવ બંધ  કરмને  પાણી બંધ કરм દો. ( આકૃ҃ત 1)

તંʐને ҂નતારм લો અને તંʐ΍ું પાણી΍ું દબાણ છોડн દો.

બોનેટને  કાઢнને બોનેટને શરмરમгથી   ઉપાડો  .

યોɧય સાઇઝ કટરને પસંદ કરો અને તેને  ફરмથી ખાવાના સાધનમг 
એસેɹબલ કરો  . (આકૃ҃ત ૨)

̺ોપકોકના શરмરમг ફરмથી ખાવાના સાધનને દાખલ કરો.  (આકૃ҃ત ૩)

સાધનની ટોચ પર હђ ɱડલને સતત પકડн રાખો અને ˓г Ηુધી કટર માʐ  
ત҄ળયાની સીટને અડђ  નહс ˮ г Ηુધી ફнડ ͣ ૂ ને ઘҀડયાળના કгટાની Ҁદશામг 
ફђરવો.  (અંСર ૪ અને ૫)

ફнડ ͣૂને   પકડнને હђ ɱડલને ફђરવીને  કટરથી   ત҄ળયાની સીટનો સામનો  
કરો.  (આકૃ҃ત ૬)

ફуડ  ͧૂને એડвે̼  કરтને ઓછામй ઓછт માʒામй ધાΎુ દૂર 
કરવામй આવે તે Λુ҈નҍ̶ત કરો.

ફнડ ͣૂ અને અપનાવનારને ઢнલા કરો    અને શરмરમгથી ફરмથી ખાવાના 
સાધનને દૂર કરો  . (આકૃ҃ત ૭)

ɴલશે લાઇટના  બીમનો ઉપયોગ કરмને વાɼવ સીટ΍ંુ ҂નરмʷણ કરો.  
(આકૃ҃ત ૮)

સીટને સાફ કરો અને ખાતરм કરો કђ  તે  બર્સи, ҅ચ̐ વગેરђથી Αુɣત છે.

પેӮકગ મҁટҀરયલને ɧલેɱડ   બોʸમг બદલી  નгખો.

બોનેટ ટાઇટ કરો.  (આકૃ҃ત ૯)
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વΐુ પડતા વજનને  ટાળો  કારણ કј   આ શરтરના   દોરાને 
Αકુસાન  પહџચાડј  છે.

તમામ ડѳђઇન પાઇપ બંધ કરો અને Αુʺ દરવાРના વાɼવ અને ટђલી કђજના 
ચેક બોલ વાɼવને સાફ કરો.
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કાયи 2 : ʅΗુઇસ/ગેટ Ӵકમત

હાથના િ◌̳લને ઘҀડયાળના કгટાની Ҁદશામг   ફђરવીને ગેટ-વાɼવને બંધ 
કરો. (આકૃ҃ત ૧)

આનાથી  વાɾવમй પાણી  ҆રપેર   થવાΑું બંધ થઈ જશે.

 ʃપૅનર વડђ  નટને દૂર કરો  અને િ̳લ  પરથી  ઊંચકн લો.  (આકૃ҃ત ૨)

ɧલેɱડ નટને  બોનેટમгથી  ઘҀડયાળના કгટાની Ҁદશામг  ફђરવીને દૂર કરો  . 
(આકૃ҃ત ૩)

̺Ӯફગ ʊં҅થને દૂર કરો  . (આકૃ҃ત ૪)

̺Ӯફગ બોʸમг   જૂના પેӮકગને સાફ કરો  .  (આકૃ҃ત ૫)

નΔું પેӮકગ બનાવવા માટђ એʃબે̺ોસ દોરડાનો ѳ̺ ાɱડ કાપો.  (તેને વોટર 
પɺપ ʊીસ અથવા ʊેફાઇટની પે̺થી ̾ીયર કરો) (આકૃ҃ત ૬)
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નવા પેӮકગને  શા̑ની  ફરતે વоટાળો અને ͣૂ  ડѳ ાઇવર વડђ  નીચે ધકђલો. 
(આકૃ҃ત ૭)

̺Ӯફગ ʊં҅થને અંદર ધકђલો  અને ચકાસો કђ  તે ̺Ӯફગ બોʸમг સɫજડ 
રмતે બંધ બેસે છે કђ  નહс. (આકૃ҃ત ૮)

ફરмથી એસેɹબલ કરો અને  ʊં҅થના અખરોટના હાથને ·ુʃત રмતે છોડн દો.  
(આકૃ҃ત ૯)

હђ ɱડ િ̳લને એસેɹબલ કરો  અને હђ ɱડ િ̳લનટ ટાઇટ કરો. (આકૃ҃ત ૧૦)

ગેટ  વાɼવને ખોલો અને ʊં҅થ  નટમгથી પાણી  બહાર નીકળΊું અટકાવવા 
માટђ પેӮકગ Ύૂરતા ʕમાણમг દબાવવામг ન આવે ˮг Ηુધી  ʊં҅થ નટને 
ટાઇટ કરો. (આકૃ҃ત ૧૧)
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કાયи  ૩ઃ કૂકડાને રોકો 

1  કાટ અને ગંદકнથી  Αુɣત થઈને પાઇપના સгધાને સાફ કરો.

2  Βુ҂નયનને ઢнΓંુ કરો  અને પાઇપના સгધાને  અલગ કરો.

3  ̺ોપ કોકમгથી પાઇપ ҂ન̌લને ઢнΓું કરો અને દૂર  કરો.

4 ̺ોપ   કોકને ઢнΓું કરો અને  પાઇપના સгધામгથી દૂર કરો.

5  ̺ોપ ટોટнના ભાગોને ɿયવҒ̻ત રмતે એક પછм એક િવખેરм નાખો.

6 બધા પાટ્સиને  યોɧય રмતે સાફ કરો.

7 દોરાના  પાટ્સиને  ચકાસો, Р  ઘસાઈ ગયા હોય તો તેને યોɧય રмતે 
બદલી નгખો. У તે  સારм Ғ̻҃તમг હોય તો  તેને યોɧય રмતે સાફ કરો 
અને તેનો ઉપયોગ કરો.

8 વાશરને ચકાસો  , તે  ʷ҃તʊʃત છે કђ  સારм િ̻҃તમг છે. Р ΍ુકસાન 
થાય તો વોશર બદલી નгખો  .

9 સારм િ̻҃તમг Ηુ҂ન̴҇ત કરવા માટђ પાટ્સиને ફરмથી એસેɹબલ કરો.  

10 કાઢн નાખેલા  ભાગોને એસેɹબલ કરતી વખતે   છેɼલે ʕથમ અને 
તેનાથી ઉલટંુ અ΍ુʈમમг બંધબેસે છે.

11 Р ̺ોપ કોક ʷ҃તʊʃત હાલતમг હોય, તો તેને નવા ̺ોપ ટોટн વડђ  
બદલો.

12 નાશ પામેલી જɧયાની પાઇપના સгધામг  ̺ોપ કોકને  લгબા પાઇપમг 
એક  છેડા  Ηુધી Ҁફટ કરો.

13 પાઇપ ҂ન̌લને ̺ોપ ટોટнના અ̄ છેડા પર  યોɧય રмતે Ҁફટ કરો. 

14 હવે પછм પાઇપની ડсટડн સાથે Βુ҂નયનને  યોɧય રмતે ફнટ કરો.

15 લા΅ુ કરોદબાણઅનેચકાસણીધપાઇપસгધાઓઅનેઅટકાવોકોક.ચકા
સોમાટђલીકђજ,Уકોઇપણʕ҃તખાતરм કરોયોɧયકાયиરત છે.

• તીર, в ે̼ોપ કોક પર   ઉપસેΗું છે તે   પાણીના ʗવાહની 
҆દશામй  હોΘું Шઈએ

• ̼ોપ કોક ҆ફટ કરતા પહјલા  તીરની  ҆દશા ચકાસો.

• ̼ોપ કોક અને અ̆ પાઇપ ҆ફӵટɩસને વΐુ ટાઇટ  કરશો 
નહч.

• પાઇપ ҆ફӵટɩસને દૂર કરવા અને એસેɻબલ કરવા માટј 
યોɩય સાધનોનો ઉપયોગ  કરો.

કાયи 4ઃ  સીટ વાɾવ

1 હђ ɱડ ̳нલને ઘҀડયાળની Ҁદશા ʕમાણે ફђરવી  સીટ વાɼવને બંધ    કરો.

2 ʃપૅનર  વડђ    નટને દૂર કરો અને  િ̳લને ઊંચકો.

3 ɧલેɱડ  નટને   બોનેટમгથી Ҁકકલોક Αુજબની Ҁદશામг  ફђરવીને દૂર કરો.

4 ̺Ӯફગ ʊં҅થને દૂર કરો  .

5 ̺Ӯફગ બોʸમг   જૂના પેӮકગને સાફ કરો  . 

6 નΔું પેӮકગ  બનાવવા માટђ  ʕમાણΐતૂ એʃબે̺ોસ દોરડંુ કાપો.

7 બોનેટમг એસેɹબલ કરો અને ґʃપɱડલ ગેટ. 

8 હђ ɱડ િ̳લને એસેɹબલ કરો  અને  હђ ɱડ િ̳લ નટને ટાઇટ કરો.

9 સીટ વાɼવને ખોલો  અને ˓ г Ηુધી  પેӮકગ Ύૂરતા ʕમાણમг દબાવવામг 
ન આવે ˮг Ηુધી ɧલેɱડ નટને ટાઇટ કરો, Эથેી   ɧલેɱડ નટમгથી પાણી  
બહાર નીકળΊું  અટકાવી શકાય.

ґʃપɱડલ સેટ અને ગેટના ભાગને દૂર કરΔંુ

1 ʃપેનનરને  બોનેટની ગરદન પર પકડો.

2 ઢнΓુંકરોધકђપબેઅથવાʐણફђરવો, ફરмથીઢнΓું કરોધકђપ 2 અથવા 3 
વળгક.

 નџધ

• ʌંҋથ અખરોટને વΐુ પડતો ΋ુʅત ન  કરો.

• ગા̻ેટ ભરΘું વધારј ન હોΘું Шઈએ.

•  એમરт શીટ વડј ҆ડ̻ ગેટને સાફ કરો.
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કાયи 5 : નોન ҆રટનо વેϽુ

1 Αુʺ વાɼવને બંધ કરмને પાણી બંધ કરм દો.

2 વાɼવ    બાડнમгથી કђપને દૂર કરો. (આકૃ҃ત ૧)

3 ӯહજ િપન દૂર કરો  અને  Ҁડ̹ને બહાર કાઢો.

4 કબРમгથી Ҁડ̹ને   અલગ કરો. (આકૃ҃ત ૨)

5 બેસવાની જɧયા અને  Ҁડ̹ના અ̄ ભાગોને સાફ કરો   .

6 િપન સાથે Ҁડ̹  અને ӯહજ ɳલેટને એસેɹબલ  કરો.

7 ӯહજ   Βુ҂નટ΍ંુ ફંʶન ચકાસો  . 

8 સીӵલગ મҁટҀરયલને  બદલી નгખો  અને  કђપને   બાડнમг એસેɹબલ 
કરો.  (આકૃ҃ત ૩)

9 Αુʺ દરવાРનો વાɼવ ખોલો  અને  લીકђજ  ચકાસો.

નџધ

•  ӵહજ  િપનન ેવΐુ પડતી ટાઇટ ન કરો  .

•   બેસવાના ભાગને  સંΒૂણоપણે સાફ કરો.

•   સીӵટગ મ҇ટ҆રયલને  સાવચતેીΒૂવоક બદલી નйખો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.3.154
҆ફટર (Fitter) - પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ

પાઇ̒, વાɾવ ҆ફટ અને એસેɻબલ કરો અને વાɾવના ҍલકјજ અને ફGતતા માટјΑું પરтʹણ કરો (Fit & 
assemble pipes, valves and test for leakage & functionality of valves)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• G.I.પાઈપ સાથે એɾબો ફуટ કરો
• G.I.પાઈપ સાથે Ζુ҈નયન ફуટ કરો
• G.I.પાઈપ સાથે વાɾવ ફуટ કરો
• પાઇપને ̼ાɳડડо  ҆ફӵટɩસ  સાથે એસેɻબલ કરો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи  1ઃ પાઈપ અને વાɾવΑું એસેɻબӻલગ 

1 પાઈપ ન. ૨ ને 4 વે ʈોસ સાથે Уઈ˾ કરો.

2  પાઈપ ન. 3 ને ʈોસ સાથે Уઈ˾ કરો.

3 પાઈપ ન. 3  નг છેડા સાથે સાદм કપӵલગ Уઈ˾ કરો.

4 С.આઈ.ને એસેɹબલ કરો.  (H) ને સાદા Уડાણ  તરફ વાળો.

5 વળгકના બીР છેડђ  પгસળнવાળા કપӵલગ (I)ને Ҁફટ કરો.

6 પાઇપ નં. 4 પгસળнવાળા કપӵલગ સાથે Уઈ˾ કરો.  

7 પાઇપ નંબર 4 સાથે (J) ને Ҁફટ કરો.

8 ‘T’ ના િવК˳ છેડђ  પાઇપ નંબર 5 ને Уડો.

9 પાઈપ નંબર 5 સાથે એɼબો(એમ) એસેɹબલ કરો.

10 એɼનાબો બીР છેડા સાથે પાઇપ નંબર 6 Ҁફટ કરો.  

11 પાઇપ નંબર 6 સાથે ‘T’ ને Уડો.

12 ‘T’ ના િવК˳ છેડા સાથે પાઇપ નંબર 1 Ҁફટ કરો.  

13 પાઈપ નંબર 1 અને 2 ને Βુ҂નયન સાથે Уડો. (A)

14 ʈોસની    ડાબી બાજુએ ૧૫૦ મીમી બેરલ ҂નપલ (પી)ને ફнટ  કરો અને 
તેના  માટђ કђપ (એ) Αૂકો.

15 ʈોસની જમણી બાજુએ  બીС ૧૦૦ મીમી બેરલ ҂નપલ (સી) Αૂકો.

16 રмϓુસર(એસ) ને બેરલ નીપલ સાથે Уડો.

17 Ҁરϓુસરના  બીР છેડા પર  ҈બબ-કોક (એફ)ને એસેɹબલ કરો.

18 100mm બેરલ નીપલ (K) ને બોટમ ‘T’ સાથે Ҁફટ કરો.  

19  ɧલોબ વાɼવ (એલ)ને નીપલ સાથે એસેɹબલ કરો.

20 ષટકોણ ҂ન̌લ (૦)ને  ડાબી બાજુએ ‘ટн’ પર Αૂકો.  

21 ગેટ-વાɼવને  નીપલ એસેɹબલ કરો.

22 ҇લકђજ માટђ સгધાઓ΍ું પરмʷણ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.154
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કાયи 2ઃ  વાɾવના લીકјજ અને તેની કાયоʹમતા માટј ચકાસણી 

1 ʕશેર ટђӺ̺ગ મશીન તૈયાર કરો.

2 ʕશેર ટђӺ̺ગ મશીનમг પાણી ભરો.

3 પરмʷણ  કરવા માટђ  ʕશેર ટђӺ̺ગ મશીન ϑુબને પાઇપ Ҁફӯટɧસ 
એસેɹબલી સાથે Рડો.

4 હોસ  પાઇપને પાઇપ Ҁફӯટɧસ સાથે Рડતા પહђલા, પાઇપ  ҂નપ̯ 
સોકђટ અને ɳલગ  સાથે ટђ̺ લાઇનના  સેʶનમгના તમામ ΄ુɼલા 
ભાગને  ɳલગ કરો.

5 કોઈ પણ Рતની હવા િવના પાઇપ લાઇનને સંΎૂણиપણે ચકાસવા માટђ 
દબાણ લા΅ુ કરો.

6 પાણીને પાઇપલાઇનમг પɺપ કરો.

7 લીકђજ  શોધવા માટђ  પાઇપ  લાઇɲસને ટѳђસ  કરો.

8 У  લીકђજ હોય તો,  પાઇપ Ҁફӯટɧસને યોɧય રмતે ટાઇટ કરો.

9 ʕશેરને ફરмથી લા΅ુ કરો અને  યોɧય કામગીરм માટђ પાઇપ Ҁફӯટɧસ 
એસેɹબલી΍ું ફરмથી પરмʷણ કરો.

10 У લીકђજ  ન હોય તો ʕશેર ટђӺ̺ગ મશીનમгથી હોસ   પાઇપને દૂર  
કરો.

11 હાલની પાઇપ લાઇન સાથે પાઇપ ફнટсɧસને Уડો.

• પાઇપ  લાઇɴસ  સાથે પાઇપ ҆ફӵટɩસને ઠуક  કરતી વખતે 
લીકјજ  ટાળવા માટј  યોɩય સામʌીનો ઉપયોગ કરો.

• પાઇ̒ સાથે ҆ફӵટગ કરતી વખતે પાઇપ ҆ફӵટɩસને વΐુ 
પડતી ટાઇટ  ન કરો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

ʗમાણΔતૂ ҆ફӵટɩસ સાથે G.I પાઈપોને એસેɻબલ કરј છે (Assemble G.I pipes with standard 
fittings)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.

• પાઇપ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ એસેɻબલ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.154

1 પાઇપ નં.2 ને પાઇપ વાઇસમг પકડн રાખો. (Ҁફગ 1)

2 શણના  પેӮકગ/Ηતુરાઉ દોરાના મҁટҀરયલને પાઇપના બા͂ દોરા પર 
વоટાળો. (આકૃ҃ત ૨)

3 પાઇપ ʑેડ્સ  પર  સીӵલગ કɺપાઉɱડ લગાવો. (આકૃ҃ત ૩)

4 4-વે  ʈોસને  પાઇપ નંબર 2 પર Ҁફટ કરો  અને પાઇપ રђ˽ની મદદથી 
ટાઇટ કરો.
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6 પાઇપ નંબર ૩   ના બીР છેડા સાથે  સાદા કપӵલગને Уડો. (આકૃ҃ત ૬)

7 С.આઈ.ને બેસાડો.   સાદા કપӵલગ  તરફ વાળΔું.( આકૃ҃ત 7)

8 Ҁરબ કરђલા  કપӵલગને G.I.વળгકના બીР છેડા Ηુધી   એસેɹબલ કરો. 
(આકૃ҃ત ૮)

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.154

શણના પેӴકગને  તમામ  પાઇપના બા̈́ ʓેડ્સ અને ̼ાɳડડо  
҆ફӵટɩસમй ફјરવી દો અને અ̆ પાઇપ  સાથે Шડાતા પહјલા 
ʓેડ્સ પર સીӻલગ કɼપાઉɳડ લગાવો (આકૃ҉ત 4).

5 ʈોસ  સાથે પાઇપ નંબર 3 ફнટ કરો. (આકૃ҃ત ૫)
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9 ҂ન̘ કપӵલગ સાથે પાઇપ નંબર ૪ ને Рડો.  (આકૃ҃ત ૯)

10 ‘T’ ને પાઇપ નંબર 4 સાથે ગોઠવો.  (આકૃ҃ત ૧૦)

11 પાઇપ નંબર ૫ ને  ‘ટн’ના સામેના છેડા  સાથે Уડો.  (આકૃ҃ત ૧૧)

13 એɼબોના બીР છેડા  સાથે પાઇપ  નંબર ૬ ફнટ કરો.  (આકૃ҃ત ૧૩)

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.3.154

14 ’ટн’ને પાઇપ નંબર ૬ સાથે Уડો.  (આકૃ҃ત ૧૪)

15   ‘ટн’ના સામેના છેડા સાથેની પાઇપ નં.૧  ફнટ કરો. (આકૃ҃ત ૧૫)

16 રબરના વાશરને Βુ҂નયનમг  બેસાડો. 

17 Βુ҂નયન સાથે પાઇપ નંબર 1 અને 2 સેટ કરો.

18 Βુ҂નયનની એક  બાજુને એક પાઇપ રђ˽મг અને બીСમг  Βુ҂નયનની  
Ӯરગ  પકડો. (આકૃ҃ત ૧૬)

19 બંને પાઇપના રђ˽ને િવપરмત Ҁદશામг હળવેથી  ફђરવો અને એસેɹબલ 
કરો.

સરળ રтતે Шડાણ દૂર કરવા  માટј Ζુ҈નયન Хઇ̀  પર ʌીસ 
અથવા વેસેҍલનનો ઉપયોગ કરો.

12 એɼબોનેે પાઇપ નંબર ૫ વડђ  એસેɹબલ કરો.  (આકૃ҃ત ૧૨)
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20 ʈોસની ડાબી બાજુએ  ૧૫૦ મીમી બેરલ નીપલ ફнટ  કરો અને તેના  
માટђ  કђપ  Αૂકો. (આકૃ҃ત ૧૭)

21 ʈોસની જમણી બાજુએ  બીР ૧૫૦ મીમી બેરલ નીપલ Уડો. 
(આકૃ҃ત ૧૮)

22 Ҁરϓુસરને  બેરલ નીપલ સાથે Рડો.  (આકૃ҃ત ૧૯)

23 Ҁરϓુસરના બીР છેડા પર ҈બબ-કોકને એસેɹબલ કરો.  
(આકૃ҃ત ૨૦)

24 ૧૦૦ મીમીના બેરલના નીપલને ‘ટн’ની નીચેની બાજુએ  બેસાડો.  
(આકૃ҃ત ૨૧)

25 ગેટ-વાɼવને ૧૦૦ ҃મમીના બેરલ ҂ન̌લમг એસેɹબલ કરો. 
(આકૃ҃ત ૨૨)

26 વાɼવ અને  પાઇપની વˇે ɣલીયરɲસ થવા દો.  (આકૃ҃ત ૨૨)

27 ષટકોણ નીપલને ડાબી બાજુ ‘ટн’ સાથે Уડો.

28 હђʸાગгવલ ҂ન̌લમг  ɧલોબ વાɼવ એસેɹબલ કરો.  ૨૯  સгધાને  
લીકђજ  માટђ ચકાસો .

҆ફӵટɩસને ઓવરટાઇટ  કરશો નહч, કારણ કј  તેના કારણે 
ʓેડ્સ િʅɵલટ થઈ  શકј  છે.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.3.155
҆ફટર (Fitter) - પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ

િવϑુઅલ ખામી માટј િવϑુઅલ ҈નરтʹણ દા.ત. ડј્̀સ, સરફјસ ҆ફ҈નશ(Visual inspection for 
visual defects e.g. dents, surface finish)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ધાΎુના િવિવધ  િવભાગો  પરની ખામીઓની  Уʃયમાન ઓળખ.

Шબ ʊમ (Job sequence)

ʗҏશʹકј    ધાΎુની સપાટу પરની િવિવધ ખામીઓ  સમХવવાની રહјશે  અને ઉપલ̝ સફરે્સ ҆ફ҈નӽશગ ʹ҉તʌʅત કાચા માલ, ડј̀ પાઇ̒ 
અને શીટ મેટલ વગેરј  સાથે તે જ દશлવΘું પડશે.

• તાલીમાથцઓને ખામીઓ ઓળખવા  અને તેને કોʂટકમг રђકોડи  કરવા 
કહો.
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Sl.No. ખામીઓ ખામીની ʗકૃ҉ત

1

2

3

4

5
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Sl.No. ખામીઓ ખામીની ʗકૃ҉ત

6

7

8

9

10

• તમારા ʕ҉શʷક પાસે તેની તપાસ કરાવો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.3.156
҆ફટર (Fitter) - પાઇ̒ અને પાઇપ ҆ફӵટɩસ

҈નયʒંણ આલખેમй માપન, ચકાસણી અને રјકોડѓગ (Measuring,checking and recording in 
control chart)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• પ҆રમાણોને માપો અને ચાટо   તૈયાર કરો.

ʗҏશʹકј  ડѹ ોઇંગ Εુજબ ૨૦ ઘટકો  તૈયાર કરવા પડશે અને તેને તૈયાર  રાખΘું પડશે.

૨૦ તાલીમાથцઓને તમામ ૨૦ ઘટકોના ҅છʒના    કદને તપાસવા અને માપવા અને  ҂નયંʐણ ચાટи  પર સમાન   વгચન΍ું કાવતКં રચવા કહો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

•  દરђક તાલીમાથцઓ 26.00mm                 ΍ું પҀરમાણ માપે છે ગેપ 
ગેજ ‘ગો’ અતં અને તેની સામે Αૂ̭ નљધો કોʂટક 1 મг તેનો રોલ નંબર

•  કોʂટકમг ઉપલ̛ ડђટાના આધારђ. તાલીમાથцઓને Ύૂછો તેને ચાટи  
પર રђકોડи  કરવા માટђ (Ҁફગ 2)

• ચાટиમгના ҅ચ̀ Αુજબ વળгક દોરો.

• તપાસ માટђ ʕ҉શʷકને ચાટи  સબ҃મટ કરો.
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કોʄટક ૧

દરјક તાલીમાથьના ઘટક પ҆રમાણ 26.00 દાખલ કરો 

Sl.No. ટѹјઇની રોલ નં. મીમીમй વйચી ર̈́ા છтએ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Sl.No. ટѹјઇની રોલ નં. મીમીમй વйચી ર̈́ા છтએ

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

҈નયંʒણ આલખેΑું ઉદાહરણ  (આકૃ҉ત 1)

કંટѳ ોલ ચાટи  એ એક ʊાફ છે Эનેો ઉપયોગ સમય સાથે ʕҀʈયા કђવી રмતે 
બદલાય છે તેનો અɸયાસ કરવા માટђ થાય છે. ડђટા સમય ʈમમг રચાયેલ 
છે. કંટѳ ોલ ચાટиમг હંમશેા એવરђજ માટђ કђ ɱʒ રђખા હોય છે, ઉપલી ҂નયંʐણ 

મયеદા માટђ ઉપલી લાઇન અને નીચલી ҂નયંʐણ મયеદા માટђ નીચી લાઇન 
હોય છે. આ રђખાઓ ઐ҃તહા҇સક માҁહતી પરથી નʬн કરવામг આવે છે.
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આલખે - 2
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.4.157

҆ફટર (Fitter) - ҆ડѹલ ҍвગ

એક સરળ ҆ડѹ ӻલગ Цગ બનાવો (Make a simple drilling jig)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• મશીન ҆ડѹલ ҍвગના  ભાગોને  મશીન  કરો અને કદ માટј સમાન Хળવો
• એસેɻબલી ડѹ ોઇંગ  Εુજબ  ડѹ уલ Цગના ભાગોને  એસેɻબલ કરો
• પ҆રમાણો અને ̽ાનો ચકાસો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи ૧ઃ  ટોચની ɵલેટ (ભાગ ૧)

• કાચો માલ ચકાસો.

• ડѳ ોઇંગ   Αુજબ ૫૮ X ૧૦૧ X ૧૪ મીમી ફાઇલ કરો અને કાયи Ύૂણи કરો.

• ҅છʒ કђ ɱʒોને ҅ચҁ̀ત  કરો.

• અ΍ુʈમે સે˾ર પંચ અને ૮ મીમી રмમરથી ҅છʒને પંચ કરો.

• Ҁડѳ ӵલગ મશીન પર કામ સેટ કરો.

• રмӱમગ માટђ ҅છʒો  5.8 mm + 7.8 mm Ҁડѳલ કરો.

• રмમર  માટђ અ΍ુʈમે  ૬ મીમી  અને ૮ મીમીનો ઉપયોગ કરмને ҅છʒ રмમ 
કરો. 

• Ώશુ Ҁફʸ કરવા માટђ  11.8 mm ના 4 નંગ Ҁડѳલ કરો.

• H7 Ҁફ҂નશ મેળવવા   માટђ 12mm રмમરનો ઉપયોગ કરмને 11.8 
҃મમીના ҅છʒને રмમ કરો.

• બરને તીʆણ ΄ૂણામг દૂર કરો.

કાયи ૨: નોબ (ભાગ ૨)

• કાચો માલ ચકાસો .

• 3  જડબાની ચકમг  નોકરм પકડો.

• સે˾ર Ҁડѳલ બનાવો  અને  આ ̔ છʒને ૬.૮ ҃ મમી ± ૦.૧ Ηુધી  મોટંુ કરો.

• ડાયાને    ૨૦ મી.મી.ની લંબાઈ Ηુધી ફђરવો.  

• ̺ેપ   ડાયાને ૧૦ ҃મમીની લંબાઈ Ηધુી ફђરવો.  

• ડѳ ોઇંગ Αુજબ નલи કરો.

• Уબને Ҁરવસи કરો સો̑ પેӮકગ સાથે ગгઠવાળા ભાગને પકડн રાખો. 

• 16 મીમીની લંબાઈ ફђસ કરો.

• ડѳ ોઇંગ Αુજબ ચે̠ર કરો.

• કામને લેથમгથી દૂર કરો,  બે˽ વાઇસ  પર પકડો   અને ટђપનો ઉપયોગ 
કરмને એમ8નો ʑેડ  બનાવો.

• Ώુસи દૂર કરો.

• અ̄ નોબ માટђ  ઉપર΍ંુ Ύુનરાવતиન કરો.

કાયи ૩ઃ ҍвગ Γશુ (ભાગ ૩)

• કાચો માલ ચકાસો.

• ʐણ જડબાની  ચકમг નોકરм પકડો.

• ફђસ, સે˾ર Ҁડѳલ અને  ҅છʒને  ૫.૮ મીમી Ηુધી મોટંુ કરો.

• ҅છʒ  6 મીમી રмમ કરો.

•  20 mm જЛરм લંબાઈમг ટનъગ કરો.

• ડાયા 12 મીમીના પગલાને 15 મીમીની લંબાઈમг ફђરવો.  

• 12 મીમી ɿયાસના છેડાને ચે̠ર કરો.

• 20 મીમીની લંબાઈનો ભાગ.

• ૪ ટુકડા  માટђ પણ આ જ રмતે Ύુનરાવતиન  કરો.

• ડાયા 12 મીમી પકડн રાખો અને બીС બાજુ 20 મીમીની લંબાઇ Ηુધી 
ફђસ કરો. 

• ડѳ ોઇંગ Αુજબ  ચે̠ર.

• Ώુસи દૂર કરો.

કાયи ૪ઃ હૂક બો̨ (ભાગ ૪)

• કાચો માલ ચકાસો.

• એરણ અને હથોડાનો  ઉપયોગ કરмને ડѳ ોઇંગ Αુજબ  સ҄ળયાને વાળΔું.

• િવભાગ ‘એએ’ Αુજબ  સપાટ સપાટн ફાઇલ કરો.

• ʑેӮડગ  માટђ લંબાઈની  બાજુને ચે̠ર કરો.

• ̺ોક  સાથે ૮ ҃મમી હђ ɱડ  ડાઇનો ઉપયોગ કરмને દોરાને બનાવો  .

•  ૮ ҃મમી નટની મદદથી દોરાને ચકાસો  .

• ડѳ ોઇંગ ʕમાણે  ΎૂКં કરો  .

҆ડѹલ ҍвગ એસેɻબલી (ભાગ ૫)

• તમામ પાટ્સиને સાફ કરм લો.

• У કોઈ તીʆણ ΄ૂણાઓ હોય તો તેને ડнબર કરો.

• ટોચની ɳલેટમг  Ώશુ (કાયи ૩)ને Ҁફટ  કરો (કાયи ૨).

• ઉપરની ɳલેટ  પરની ૬ ҃મમી X ૧૬ ҃મમીની ડોવેલ  િપનને ઠнક કરો.

• હુક બો̦ ૨ નંબરને ઠнક કરો.

• ચેનલ દાખલ કરો  અને ડોવેલ િપન પર Ғ̻ત કરો.

• હવે Ҁડѳ ӵલગ માટђ Ҁડѳલ ҇Эગ તૈયાર  છે.

• Сગ વડђ  ચેનલને પકડн રાખવા માટђ હૂક બો̦મг નોબને  ͣૂ  કરો.

• હવે Ҁડѳ ӵલગ માટђ Ҁડѳલ ҇Эગ તૈયાર  છે.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.4.158
҆ફટર (Fitter) - ҆ડѹલ ҍвગ

҆ડѹ ӻલગ માટј  સરળ Цɩસ અને ҆ફʺરનો ઉપયોગ કરો(Use simple jigs and fixtures for drilling)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• Цગમй કાયо  ટુકડાને Ҙ̽ત કરો 
• એમએસ ચેનલ પર કા΍ંુ  પાડો
• ચોકસાઈ માટј  ચકાસો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

ɵલેટ ҍвગ - અજમાયશ

•  અગાઉના Ex.No 2.4.157 Ҁડѳલ ҇Эગનો ઉપયોગ કરો.

•  ઉપરની ɳલેટને ɳલેટ ҇Эગમгથી દૂર કરો.

• હૂક બો̦ અને ટોચની ɳલેટ વˇે લોકђટ કરો.

• ટોચની ɳલેટની  6mm ડોવેલ િપન (̺ોપર િપન) સાથે ઘટક 
ʃપશиની ખાતરм કરો.

•  ટોચની ɳલેટને નોɶસ વડђ  ɣલેɺપ કરો.

•  Ҁડѳલ ડાયા 6 x 4 નંગ.

•  ટોચની ɳલેટ દૂર કરો.

•  Сગમгથી ઘટક બહાર કાઢો.

•  વેҥનયર કђ ҇લપર વડђ  ઘટકને તપાસો ડѳ ોઇંગ અ΍ુસાર.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.159
҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

કોણીય આઉટલાઇɴસ માટј ҋચ҇͂ત કરΘું, ફાઇલ કરΘું અને ઇɴસટ્સоને ગેપમй  ҆ફટ  કરΘું (Marking out 
for angular outlines, filing and fitting the inserts into gaps)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ભાગ A અને B પર કોણીય બહારની રјખાઓને ± 0.02 મીમીની ચોકસાઈ સાથે ҋચ҇͂ત કરો
• ફાઈલ ભાગ A અને B ҆ફӵટગ માટј H7/g6ની  ચોકસાઈ  Хળવે છે
• ઇɴસટоને બંધબેસાડો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

• કાચા માલને પҀરમાણો ʕમાણે કાપો

• જમણો ΄ૂણો ફાઇલ કરો અને ભાગ Aને ҅ચҁ̀ત કરો

• ҅ચҁ̀ત રђખાઓ / બહારની રђખાઓ પર પંચ કરો

• હђકસોઇંગ અને ચેઇન Ҁડѳ ӵલગ ˹ારા અ҂નˈનીય સામʊી દૂર કરો.

• ± 0.02mm ની રђખીય ચોકસાઈ અને ± 5’ ની કોણીય સાથે ફાઈલ 
ભાગ A&amp;B.

• વેҥનયર બેવલ ʕોટѳђʮર ˹ારા કોણીય પҀરમાણો તપાસી ર͂г છે.

• Ҁફટ ભાગ: A & B અને સમાɳત કરો.

સલામતી

• ̹ેલ ˹ારા કોણીય પҀરમાણો / કોણને ҅ચҁ̀ત કરશો નહс / ҅ચҁ̀ત 
કરતી વખતે ચોરસ સેટ કરો

• Ҁફӯટગ માટђ હђમરનો ઉપયોગ કરશો નહс
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.160

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

તૈયાર થયેલી સામʌી вવેી કј  એϽુ҉મ҈નયમ/િપ˫ળ/તйΓુ/̼ેઈનલેસ ̼уલ, માકо  આઉટ, કદમй કાપΘું, 
҆ડѹ ӻલગ, ટјԗપગ વગેરј તૈયાર થયેલી ચીજવʅΎુઓની સપાટуને  Αકુસાન પહџચા˦ા િવના કસરત કરવી.
(Exercises on finished material, such as aluminium/ brass/ copper/ stainless steel, 
marking out, cutting to size, drilling, tapping etc. without damage to surface of 
finished articles)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• એϽુ҉મ҈નયમ, ʙાસ, કોપર પર વેҫનયર હાઇટ ગેજ સાથે ҋચ҇͂ત કરો
• હјકસોનો ઉપયોગ કરтને વધારાની ધાΎુ કાપો
• કાઉ̀ર ӻસક, કાઉ̀ર બોર અને રтમ ҆ડѹલ કરો
• ટњપ કરો, સમાɵત કરો અને ડу-Γૂર કરો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયо ૧ થી ૪

• કાચો માલ ચકાસો.

• બાજુની બાજુઓ અને એક સપાટ સપાટн ફાઇલ કરો.

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબના પҀરમાણો ҅ચҁ̀ત  કરો.

• ‘ડોટ પંચ’ અને સે˾ર પંચથી ҅ચҁ̀ત પҀરમાણ પર પંચ  કરો.

• Ҁડѳ ӵલગ મશીન પર કામ સેટ કરો.

• ડѳ ોઇંગ   Αુજબ Ҁડѳલ હો̯ બનાવો.

• ટા̹-૧ એϹુ҃મ҂નયમ  માટђ કુલ˾ તરмકђ  કђરોસીનનો ઉપયોગ  કરો.

• ટા̹-૨ -  ʗાસ માટђ કૂલ˾ તરмકђ  Ηૂકા ʒાɿય તેલ અથવા લાડи  
ઓઇલનો ઉપયોગ કરો.

• ટા̹-૩ - કોપર માટђ કૂલ˾ તરмકђ  Ηૂકા ʒાɿય તેલ અથવા ҃મનરલ લાડи  
ઓઇલનો ઉપયોગ કરો.

• કાયи - 4 માટђ શીતક તરмકђ  કӯટગ ʕવાહнનો ઉપયોગ કરો  ̺ેનલેસ 
̺нલ.

• પҀરમાણો  અ΍ુસાર રмӱમગ,  કંટાળાજનક, ટђԑપગ અને કાઉ˾ર ડૂબતા 
બનાવો

• બરસи દૂર કરો અને Αૂ̭гકન માટђ કાયи સબ҃મટ કરો.

સાવચતેી

વાઇસ પર  ɥલેԂɼપગ માટј નરમ જડબાનો ઉપયોગ કરો  વકо  
પીસ  સેટ કરવા માટј માʒ  નરમ હથોડાનો ઉપયોગ કરો.

વકо  પીસને વΐુ પડતો ટાઇટ કરશો નહч, હળવેથી હј ɳડલ કરો 
અને વકо  પીસ  પર કોઈ પણ ʗકારનો ઘસારો ન  લગાવો. 
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.161

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

એડв ે̼ ેબલ ʅપાનર બનાવી ર̈́ા છтએ(Making an adjustable spanner)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ҋચʒનો સંદભо આપતા િવિવધ ભાગો તૈયાર કરો
• એસેɻબલી માટј તૈયારт કરો
• બધા ભાગો ભેગા કરો
• ચોકસાઈ માટј  ચકાસો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи ૧:

ભાગ ‘એ’ - ҈નҍ̶ત જડબй

• આપેલ માપ  માટђ કાચા માલને ચકાસો

• સીધીતા માટђ  સપાટн અને બાજુને  ફાઇલ કરો

• કાટ΄ૂણા માટђ નСકની  બાજુની  ફાઇલ કરો

• વҥનયર હાઈટ ગેજ વડђ  ડѳ ોઇંગ Αુજબ માӊકગ કરો

• હђકસોԑવગ અથવા ચેઇન Ҁડѳ ӵલગ ˹ારા વધારાની સામʊીને દૂર કરો

• Ҁડѳલ 10  ҅છʒ R5 અતંગѥળ માટђ

• ફાઈલ કરો અને  ҅ચʐ દોરવા ʕમાણે  પҀરમાણ માટђ ચકાસો

• િʐ˓ાને િʐ˓ા ગેજ R5 અને R3 વડђ  ચકાસો.

• આ ҅છʒને૩.૮ ҃મમીની બાજુથી ૧૨ મીમીની ઊંડાઈ   Ηુધી અને રмમ π 
૪ Ηુધી ડѳ нલ કરો.

• ડн - બર અને  સરળ સપાટн સમાɳત કરો

કાયи ૨:

ભાગ ‘બી’ - ʅલાઇӴડગ જડΓંુ

• આપેલ માપ  માટђ કાચા માલને ચકાસો

• સીધીતા માટђ  સપાટн અને બાજુને  ફાઇલ કરો

• કાટ΄ૂણા માટђ નСકની  બાજુની  ફાઇલ કરો

• વҥનયર હાઇટ ગેજ વડђ  ડѳ ોઇંગ Αુજબ  કામને ҅ચҁ̀ત કરો 

• હђકસોԑવગ અથવા ચેઇન Ҁડѳ ӵલગ અને  ૪, ૨ હોલ ˹ારા વધારાની 
સામʊીને દૂર કરો.

• પҀરમાણ  માટђ Уબ ફાઇલ કરો અને  પҀરમાણને ચકાસો

• િʐ˓ા બાજુઓ  માટђ ફાઇલ

• બાજુઓને ફાઇલ કરો અને Уબને ҀડɶΒુર કરો 

કાયи ૩:

ભાગ - ‘સી’ - િવશેષ ͧૂ

• સ҄ળયાને  π 6 x 52 મીમી Ηુધી ચકાસો

• સ҄ળયાને પકડн રાખતા સ҄ળયાને ૩ જડબાના ચકમг ફђરવીને  ૪҃મમી, 
૧૦ મીમીની લંબાઈ Ηુધી એચ૬ Ҁફ҂નશ સાથે ફђરવો.

• લંબાઈને ઘટાડнને ૫૨ મીમી કરો.

• સમʊ લંબાઈ માટђ ʑેӮડગ એમ૬ કરો.

• ʑેડђડ ભાગ માટђ   ડાઇ નટ સાથે ચકાસો. ҂ન̴҇ત જડબાની એસેɹબલી

•  ҂નયત    જડબામг સ҄ળયાને  દાખલ કરો  અને તનેે  Ғ̻ત કરો.

•   Ҁડѳલ҂ન̴҇ત  જડબા સાથે ૨ મીમી ҅છʒ

•  નળાકાર િપન π2 ફнટ કરો,

•  પҀરમાણો ચકાસો

કાયи ૪:

ભાગ ડу: ʅલાઇӴડગ ɵલેટ

•  પҀરમાણ માટђ ધાΊુની  શીટને ચકાસો 

• સ҄ળયાને 3 જડબાના ચકમг 4mm, h6 Ύૂણеહુ҃ત સાથે 10mm 
લંબાઈ માટђ ફђરવો.

•  ડѳ ોઇંગ અને પંચ Αુજબ   લેઆઉટને ҅ચҁ̀ત કરો

•  હથોડા વડђ   શીટ  મેટલને ૬ મીમી સપાટની   મદદથી  જમણા કોણમг 
વાળΔું 

•  વʈતા પછм  પҀરમાણ માટђ ચકાસો

•  ʃલોટ ઓપӰનગ માટђ  ҅છʒને માકи  કરો

•  ʃલોટ ખોલવા  માટђ ચેઇન Ҁડѳ ӵલગ વધારાની  ધાΊુને દૂર કરો

•  પҀરમાણો માટђ ʃલોટને ફાઇલ કરો 

•  ડѳ ોઇંગ Αુજબ પો҉ઝશનમг Ҁડѳલ 4mm માકи  કરો. 

•  60° કોણ માટђ ફાઇલ  અને બેવેલ ʕોટѳђʮર સાથે ચકાસો

•  રђҀડયસ ફાઇӵલગ કરો અને Ώૂરને દૂર કરો.

ભાગ ‘ઇ’ નલиડ નટ

•  ҅ચʐના માપ   ʕમાણે  કાચા માલને ચકાસો.

•  ʐણ  જડબાના ચકમг સ҄ળયાને પકડો અને ટુ કરો 

• ૧૨ મીમી Ηુધી ગોળ ગોળ  ફђરવો

• ૧૫ મીમીની લંબાઈ Ηુધી ΅ૂંથણી સાધન વડђ  બા͂ સપાટнને ΅ૂંથેલી 
છે

• Ҁડѳલ૫ ҃મમી અને એમ૬ ટђપ ˹ારા Ҁડѳલ કરђલા ҅છʒને ટєપ  કરો

• બાજુને 2 x 45° ચે̠ર કરો.
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•   છૂટા પડવા΍ું કામ કરો  અને બીС બાજુ ચે̠ર કરો.

કાયи ૫:

ʅપાનેર એસેɻબલી

• બધા ભાગો માટђ  સામʊી΍ું માપ ચકાસો 

• ફાઈલ,  ભાગ A અને B ને માપમг ҅ચҁ̀ત  અને સમાɳત કરો

• ҅ચʐ Αુજબ ભાગ ‘ડн’ ને વાળો

• વધારાની ધાΊુને દૂર કરો  અને કદમг સમાɳત કરો 

• ફાઈલ અને ચોરસ ʃલોટ સમાɳત કરો

• Ҁડѳલ અને કાઉ˾ર ӵસક ҅છʒો

• સાઇઝમг  ફђરવો, Ҁડѳલ કરો, ટђપ કરો, કનલи કરો અને ભાગ E ની 
બહાર કાઢો 

• ̺ેપ ટનи, બા͂ દોરાની મદદથી કાપો અને  ભાગ ‘સી’ને કદમг આં҉શક 
રмતે દૂર કરો

• ભાગ C અને A ને એસેɹબલ કરો

• રмવેટ અને ભાગ બી અને ડн મг Уડાવો

• એસેɹબલી ડѳ ોઇંગમг બતાɿયા ʕમાણે તમામ  ભાગોને એકસાથે 
એસેɹબલ કરો. 
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.162

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

ગરગડуને કાઢу નાખવી અને માઉ̀ કરવી(Dismantling and mounting of pulleys)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• Βુલરની મદદથી Βૂલીનો અકо  કાઢો
• આબоર ʗેસની મદદથી Βૂલીનો અકо   કાઢો
• શા̓  પર Βૂલી માઉ̀  કરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

શા̓મйથી Βુલીનો અકо  કાઢો

•  Ύૂલરની મદદથી Ύૂલીને દૂર કરો.

•  આબиર ʕેસની મદદથી Ύૂલીને દૂર કરો  .

Βુલરની મદદથી Βૂલીનો અકо  કાઢો

• શા̑ અને Ύૂલીના   કદને આધારђ Ύુલર΍ું યોɧય કદ  પસંદ કરો.

• શા̑ના છેડા પર આવેલા કોઈ પણ Ώૂસи કђ  મણકાને દૂર કરવા માટђ 
ɴલેટ ફાઈલનો ઉપયોગ કરмને શા̑ના  છેડાને સાફ   કરો.

• ગરગડнને મજΏતૂીથી પકડн રાખવા માટђ Ύૂલીના પગને ʐгસી િવК˳ 
બાજુઓ  પર ʐгસી રмતે Αૂકો.  (આકૃ҃ત ૧)

•  હાથના ͣ ૂ  વડђ   Ύુલરના મɰય ͣ ૂ ને  ગોઠવો,  Эથેી શા̑મгથી ગરગડнને  
સંΎૂણиપણે દૂર કરવા માટђ મɰય  ͣૂની Ύૂરતી  લંબાઈ ઉપલ̛ રહђ .

• દૂર  કરતા પહђલા  શા̑ની આસપાસ  તેલના થોડા ટнપг  લગાવો.

• યોɧય કદના  ʃપૅનરનો  ઉપયોગ કરмને મɰય ͣૂને ધીમે ધીમે ટાઇટ કરો 
અને તપાસો કђ  ગરગડн શા̑મгથી Αુɣતપણે  બહાર આવી રહн છે કђ  
નહс, Р કђ ɱʒના  માથા પર સહђજ હથોડો ન હોય તો.  ͣૂ,    આને કારણે  
ગરગડн શા̑મгથી Αુɣતપણે  બહાર  આવી શકђ  છે.( આકૃ҃ત 2)
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નાની શા̓મйથી Βૂલીને દૂર કરવા માટј આબоર દબાવો.

લйબી શા̓મйથી કј  મશીન સાથે Хડાયેલા શા̓મйથી Βૂલીને 
દૂર કરવા માટј . યોɩય Βુલરનો ઉપયોગ કરો.

આબоર ʗેસની મદદથી Βૂલીનો અકо  કાઢો

• શા̑ના છેડђથી  કોઈ પણ ʕકારના Ώૂસи કђ  મણકાને દૂર કરવા માટђ 
શા̑ના છેડાને  સપાટ ફાઈલ વડђ  સાફ કરો.

• શા̑   અ΍ુસાર આબиર  ʕેસને સેટ કરો  , તે      શા̑ના ɿયાસ  કરતા 
ઓછો હોવો Рઇએ.

• શા̑  અ΍ુસાર  મેɱડѳђલ પસંદ કરો તે  શા̑ના  ɿયાસ  કરતા ઓછો 
હોવો Уઈએ.

• સમгતર ɶલોʸની  એક Уડн  પસંદ કરો  અને તેમને ʕેસના પલંગ  પર 
Αૂકો.

• ગરગડнને શા̑ વડђ  સમгતર ɶલોʸ પર એવી  રмતે Αૂકો  કђ  Эથેી  
ગરગડнમг શા̑   ʕેસની રђમની  સાથે એક રђખામг રહђ .  મહ˩મ ટђકો   
આપવા  માટђ  સમгતર ɶલોʸ  શા̑ની નСક હોય તે  Ηુ҂ન̴҇ત કરો.

• દૂર  કરતી વખતે ઘષиણ ઘટાડવા માટђ શા̑ની આસપાસ  તેલ પર 
થોડા ટнપг લગાવો.

• મેɱડђલને  શા̑ પર ગોઠવો અને   ʕેસની  રђમને  મેɱડѳђલ પર ગોઠવો 
(આકૃ҃ત 3). 

• મѕડѳђલ પર રђમની મદદથી ધીમે-ધીમે હળΔું દબાણ લગાવો    , Эથેી  
શા̑ ગરગડнમгથી બહાર નીકળн   Рય.  રђમ પર સમાન દબાણ 
લગાવો તેમ છતг શા̑  Ύૂલીમгથી સંΎૂણиપણે બહાર નીકળн Рય   છે.

• રામને  ધીમે ધીમે તેની Αૂળ Ғ̻҃તમг પાછો લાવો  અને મેɱડђલને દૂર 
કરો.

 Βૂલી અને શા̓ એસેɻબલ કરો

• શા̑ અને હબમг કнવેને  ҀડɶΒુર કરો અને  કнવેને સાફ કરો. શા̑ 
અને હબ અને  કнવેના પҀરમાણો ચકાસો.

• શા̑    પર   હબને  દાખલ કરмને ચકાસો,   Эથેી તે શા̑ પર હાથ 
રાખીને ટાઇટ Ύશુ Ҁફટ થઈ Рય.    વકи પીસના શા̑ અથવા ͣેપ 
બોરને ˮг Ηુધી પો҇લશ કરો ˓г Ηુધી આ Ҁફટ ન થઈ Рય.

• યોɧય િવભાગ અને   લંબાઈની ҆ગબ હђડ કн પસંદ કરો.

• શા̑ના  કнવેમг દાખલ કરмને કнને પહોળાઈ માટђ ચકાસો, કнવેમг  
˓г Ηુધી તે લાઈટ ટђપ ન થાય  ˮг Ηુધી ફાઈલ કн  દોરો. એ જ રмતે,  
હબના કн-વેમг  ચાવી  તપાસો. (આકૃ҃ત ૪)

• નરમ હથોડાથી સહђજ  ટђપ કરмને  હબને શા̑ પર  Ҁફટ કરો.

• કн-વે પર કн પર ટєપ કરો. ચાવી દૂર કરો અને  કોઈ પણ ઊંચા ડાઘા  
માટђ ચકાસો  , અને ઊંચા ડાઘાને દૂર કરો.   ˓г Ηુધી કн હђડ  હબના 
બોસથી આશરђ ૧૫ મીમી દૂર  ન આવે ˮг Ηુધી ઉપરોɣત  ઓપરђશન΍ું 
Ύુનરાવતиન કરો. (આકૃ҃ત ૫).

• ચાવી દૂર કરો અને   ચહђરા પર Ҁફટ ચકાસો.

• હથોડાથી  સખત ફટકો સાથે  ચાવી  Ҁફટ કરો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.163 

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

ʹ҉તʌʅત કуઓને બનાવી અને બદલી ર̈́ા છтએ(Making and replacing damaged keys)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• હબ અને શા̓મй  પфછા કуની મદદથી એસેɻબલ કરો

Шબ ʊમ (Job sequence)

• હબ અને શા̑ને સમгતર કн સાથે એસેɹબલ કરો.

સમйતર કу બંધબેસતી

• શા̑ અને  હબમг કн-વેને ҀડɶΒુર કરો   , કн-વેને સાફ કરો. 

• ડѳ ોઇંગ Αુજબ શા̑ અને હબ અને કнવેના પҀરમાણો ચોકસાઇના 
સાધનોનો ઉપયોગ કરмને તપાસો (શા̑ની બહારનો ɿયાસ, હબનો 
અંદરનો ɿયાસ, લંબાઈ, પહોળાઈ અને કнવેની ઊંડાઈ) (Ҁફગ 1)

• કнવેના   કદને આધારђ યોɧય ʈોસ સેʶનના કн  ̺нલની લંબાઈ પસંદ 
કરો.
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• કнના  એક છેડђ  ફાઈલની િʐ˓ા અને  લંબાઈ વ˩ામг કાપો

  કнવેનો ૧ ҃મમી   અને ફાઇલનો બીУ છેડો ચાવીનો બીУ છેડો   
(આકૃ҃ત ૨).

ખાતરт કરો કј  કу   તેની નીચેની બાજુની ҆કનારтઓમй ચારј બાજુ 
ઝુકјલી છે.

• શા̑મг કнવેને અ΍કૂુળ આવે તે માટђ કнની પહોળાઈ ચકાસો.     
ચાવીની ફાઇલ  દોરો, Эથેી  તે શા̑ પર કнવે સાથે થોડો ટђપ Ҁફટ/
લાઇટ કнઇંગ Ҁફટ (K7-h6) હોય  (આકૃ҃ત 3).

• હબમг કнવે સાથે સહђજ ટєપ Ҁફટ થાય છે કђ  નહс તે  માટђ  કн ચકાસો  
(આકૃ҃ત ૪).

• કнની બધી બાજુઓ અને ત҄ળયાના ભાગ પર Σુ҉શયન વાદળн રંગને 
લગાવો  Эથેી  કнવે પર કнની યોɧય બેӮરગ  Ηુ҂ન̴҇ત થઈ શકђ .

• શા̑ની કнવેમг ચાવી  દાખલ કરો  અને હળવા વજનના નરમ હથોડા 
વડђ  ટєપ કરો (આકૃ҃ત ૫).

•   શા̑  પરના હબને  ટєપ કરો  , અને  હબને  શા̑મгથી દૂર કરો,  કнને 
ચકાસો  અને ˓г કнએ હબના  કнવે સાથે સંપકи  સાɰયો છે તે ઊંચા 
ડાઘાઓની  નљધ લો. .

• ઊંચા ડાઘાઓને હળવથેી ફાઇલ કરો, કнની ટોચની સપાટн  આશરђ 
૦.૧ મીમી ʃપʂટ હોવી Рઇએ.

• ˓г  Ηુધી   હબ શા̑ પર ઇґˈત િ̻҃તમг Ҁફટ ન થઈ Рય ˮг 
Ηુધી  Ҁફӯટગ અને ફાઇӵલગ  કામગીરм΍ું  Ύુનરાવતиન કરો (આકૃ҃ત ૬).
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.164

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

ʹ҉તʌʅત ગીયસоΑું સમારકામ કરΘું (Repairing damaged gears)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• મશીનમйથી ગીયર  બોʺને કાઢу નйખો 
• તપાસો અને ઘસાયેલા અથવા ʹ҉તʌʅત પાટ્સоને બદલી નйખો
• ગીયર બોʺને એસેɻબલ કરો
• ગીયર  બોʺને  મશીન  પર બેસાડો,  ટј̼ રન ચકાસો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

ને કાઢн ર͂ા છેગીયર બોʸ

•  Αુʺ વીજ Ύુરવઠાની ફђરબદલી

•  શેԑપગ મશીન ગીયર બોʸ΍ું ҂નરмʷણ કરો.

•  ગાડи  અને બે̦ને દૂર  કરો

•  લાકડાના ખાલી ̻ળો સાથે ગીયર  બોʸને ટђકો આપો 

•  યોɧય  સાધનોનો ઉપયોગ કરмને ફા̺નરને અનͣુવ કરો  (આકૃ҃ત 1).

• ҆ગયરબોʸ દૂર કરો અને તેને વકи  ટђબલ પર રાખો.

•  Ύુલરનો ઉપયોગ કરмને Ҁડѳવન Ύૂલીને  ડѳ ાઇવર શા̑મгથી દૂર કરો. 
(આકૃ҃ત ૨)
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Fig 1
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• ડѳ ાઇવ શા̑મгથી કн દૂર કરો.

• બેӮરગ કવસи અને આતંҀરક સકи ҇લ̐ દૂર કરો.

• કોપર સ҄ળયા અને હથોડાનો ઉપયોગ કરмને શા̑  પર ટђપ કરмને  
ડѳ ાઇવર શા̑ને કાઢн નгખો.

• િʃʕંગ લોડђડ ҉શӼ̑ગ  લીવરને Ҁડ̹નેʮ કરмને  ગીયર બોʸમгથી 
બેӮરɧસ અને ʃલાઇӮડગ ગીયર Βુ҂નટને દૂર કરો   .

• ચા҇લત શા̑ના ʃપેસરમг અં҃તમ અખરોટ, બેӮરગ કવર, સңક̐ અને 
ʊબ ͣૂને દૂર કરો. (Ҁફગ 3)
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• કોપર રોડ અને હђમરનો ઉપયોગ કરмને શા̑ને ટђપ કરмને ચાલતા 
શા̑ને દૂર કરો પછм ҆ગયરબોʸમгથી ҆ગયસи, ʃપેસર કાઢો.

• કђરોસીનનો ઉપયોગ કરмને તમામ ભાગોને સારм રмતે સાફ કરો અને 
Ηતુરાઉ કાપડથી ચાΏુક મારм દો. (Ҁફગ 3 અને 4)
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• ઘસારાના તમામ ભાગને તપાસો.

• ʷ҃તʊʃત ગીયર પાટ્સиને Ҁરપેર કરો  (જુઓ એʸ નંબર ૨.૫.૧૬૭).

• પાટ્સиને એસેɹબલ  કરતા પહђલા Ϲુ҈ʗ્ાકђટ  કરો (આકૃ҃ત 5)

• ગીયર બોʸને િવખેરм નгખવાની િવપરмત રмતે એસેɹબલ કરો.

• મશીન સાથે ગીયર બોʸ  માઉ˾ કરો.

• િવિવધ ઝડપે ટђ̺ રન તપાસો (ફɩΒુиનર ʃપીડ)

Fig 5
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કૌશ̯ʊમ (Skill sequence)

ગીયર દйતના તɰવોΑું ҈નરтʹણ (Inspection of gear tooth elements)

ઉ˴ેશો : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• આપેલ ʅપર ગીયરના  P.C.D  ચકાસો
• ʅપર ગીયર દйતની Хડાઈ ચકાસો
• મેӵટગ ગીયર અને બેકલશે વˉે દйતાના ҈નકાસને ચકાસો 
• ગીયસоની  સમકј ɳʔсતા અને ઘસારાને  ચકાસો.

ગીયરના   િપચ સકоલ ડાયામીટર (પીસીડу)ની ચકાસણી

• માપવા માટђના   ગીયરને  પસંદ કરો  અને તેને વકи  ટђબલ  પર Αૂકો.

• ગીયરના કદને માપવા માટђ બે ̺ાɱડડи  નળાકાર િપન અથવા બોલ 
પસંદ કરો.

• ɴલેɱજ માઇʈોમીટરને પકડн રાખો અને  આકૃ҃ત 1મг  દશеɿયા ʕમાણે 
નળાકાર િપન અથવા બો̯ને પસંદ કરો અને Αૂકો. 

•   ҅થɹબલ અને બેરલ ભоગડાને લોક  કરмને  ɴલɱેજ માઇʈોમીટર 
રмӮડગની નљધ લો.

•  ʕાɳત માઇʈોમીટરના રмӮડગમгથી  િપન અથવા બોલના ɿયાસની 
બાદબાકн કરмને  પીસીડн  શોધો.

આ પ˵҉ત બેકу સં̓ ામй દйતા ધરાવતા ગીયર માટј જ યોɩય 
છે.

 આકૃ҉ત 2મй દશлʁયા Εુજબ સં҉મҍʠત ҈નરтʹણ એ  ગમે 
તેટલી સં̓ ામй દйતા ધરાવતા ગીયરΑું કદ  નʮу કરવા માટј 
ઉપયોગી શોપ ʘј ɳડલી સાધન છે.
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ગીયરના દгતની Рડાઈને માપવી  (આકૃ҃ત 3)

•  માપવા માટђના  ગીયરને  પસંદ કરો  અને તેને વાઈસ  વડђ  પકડн રાખો.

• ઊભા માપપ˚мમг ચોરદાલ પҀર҉શʂટને  Ηુયો҇Эત કરો  .

• આકૃ҃ત 3મг દશеɿયા Αુજબ ગીયર ટૂથ કђ ҇લપરને યોɧય રмતે પકડн 
રાખો.

• ગીયર ટૂથ કђ ҇લપરની  એડЭે̺ ેબલ Сભને એડЭે̺ ેબલ કરો  અન ે
તેને  દгતની  બાજુથી અડાડો. 

• કђ ҇લપરમгથી સીધા જ  વгચનની નљધ લો  અને તે કોરડાલ દгતની 
Рડાઈ હશે.

મેӵટગ ગીયર અને બેકલશે વˉે  ગીયરના દйતાના ҈નકાસને ચકાસΘું  
(આકૃ҉ત ૪) 

• ગીયસиને આકૃ҃તમг દશеɿયા ʕમાણે માપવા માટђ ગોઠવો. 

• જણાɿયા Αુજબ, એક ગીયરને કઠણ રмતે પકડн રાખો  અને   જણાɿયા 
ʕમાણે મેӯટગ   ગીયરના   ગીયર દгતા વˇેના ગેપમгથી ફнલર ગેજને 
દાખલ કરો.

• ફнલર ગેજ વгચનની નљધ લો  અને તે બેકલશે Αૂ̭ હશે.

• માપેલા બેકલશે  Αૂ̭ને આપેલ કોʂટક   સાથે સરખાવો અને તેને મા̄ 
Αૂ̭ (મયеદા)ની અંદર Ηુ҂ન̴҇ત કરો.

મેજ1બેકલશેΛૂચનો

િપચ બેકલશે

3P
4P
5P
6P
7P

૮- ૯ P
10-13P
14-32P
33-64P

0.013
0.010
0.008
0.007
0.006
0.005
0.004
0.003

0.0025

•  આકૃ҃તમг દશеɿયા Αુજબ   મેɱડѳђલમг માપવા  માટђના ગીયરને ઠнક કરો.

• યોɧય બોલ અથવા નળાકાર િપન પસંદ કરો  અને તેને  બે દгતના  
ગેપની વˇે  Αૂકો.

• ડાયલ ઇિɱડકђટરને  એવી  રмતે પકડો કђ  તે નળાકાર િપન અથવા બોલના  
બા͂ પҀરઘને  ʃપશѡ.

• ડાયલ ઈિɱડકђટર રмӮડગની નљધ લો.

• ગીયરના તમામ  દгતાઓ માટђ પણ આ જ ʕҀʈયા΍ું Ύુનરાવતиન કરો  
અને સાથે સાથે ડાયલ Ηૂચક  વгચનની નљધ લો.

• મહ˩મ અને લΆુ˩મ ડાયલ ગેજ રмӮડગની બાદબાકн કરмને કુલ  
રનઆઉટ અથવા સમકђ ɱʒлતાની ગણતરм કરો.

ગીયસиની  સમકђ ɱʒлતા અને ઘસારાની  ચકાસણી કરવી  (આકૃ҃ત ૫)
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.165

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

બે̨Αું સમારકામ   અને  ફјરબદલી તથા  કામ કરવાની ʹમતા ચકાસો (Repair & replacement of 
belts and check for workability)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ડѹ ાઇવર અને ҆ડѹવન ગરગડу પર બે̨ને ઠуક કરો
•  ‘વી’ બે̨ ડѹ ાઇવΑું ટј̇ન માપો
• િʅʗંગ બેલેɴસ સાથે બે̨ના ટј̇નને એડજ̼ કરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

• બે̦ને ҅ચҁ̀ત કરો અને જЛરм લંબાઈ Ηુધી કાપો (આકૃ҃ત 1).

•  બે̦ ;વેરના બંને છેડાને   ҁટѳમ  કરો (આકૃ҃ત 2).

• એ҇લગેટર ફા̺નરને લેӵસગ મશીનના  જડબામг કђ ɱʒлય રмતે Ҁફટ કરો  
અને મશીનમг ફા̺નરને  પકડн રાખવા માટђ િપનને જડબાની બાજુમг 
Ҁફટ કરો (આકૃ҃ત 3). 

• મશીનના  જડબгની વˇે   બે̦ને મɰયમг Αૂકો.  (આકૃ҃ત ૪)

• મશીનને બે̦ સાથે ɴલશ ન  થાય ˮг Ηુધી બે̦મг દબાવવા માટђ 
ઓપરђટ કરો  (આકૃ҃ત ૫ અને ૬).   ફા̺નરની  Ҁકનારмઓને  કાપો.

• બે̦ને  ગરગડнની સામે ખરબચડн બાજુ વડђ  ગરગડнની  બાજુમг   
શા̑ની ફરતે ગોઠવો અને બંને છેડાને િપન વડђ  Уડો (આકૃ҃ત ૭).

• આ  બે̦ને પહђલા  નાના ગરગડнના છેડા પર Ҁફટ કરો    અને પછм તેને 
મોટн ગરગડн પર ફђરવો (આકૃ҃ત ૮).
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કૌશ̯ʊમ (Skill sequence)

‘v’ બે̨ ડѹ ાઇવમй બે̨ ટј̇ન  ʁયવҘ̽ત કરો (Adjust belt tension in ‘v’ belt drive)
ઉ˴ેશો : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• િʅʗંગ  બેલેɴસનો ઉપયોગ કરтને બે̨ ટј̇ન ચકાસો 
• બો્̨સને   ટј̇ન કરтને બે̨ના ટј̇નને એડвે̼    કરો.

̺нલની ટђપનો ઉપયોગ કરмને ગરગડнની વˇે બે̦ની  સૌથી લгબી 
ʃપાનની લંબાઈ માપો.

ગરગડнની વˇે    બે̦ ના સૌથી લгબા ʃપાનની વˇેનો ભાગ શોધો.

આ મɰય-Ӷબદુને અંદરની તરફ ધકђલો, પછм તેને બહાર ખѕચી કાઢો અને  કુલ 
ઝુકાવ નљધો.  (આકૃ҃ત ૧)

આ  બે̨Αું  હાલΑું ટј̇ન  Λૂચવે  છે.

લોક-નટને ઢнલા કરો. (આકૃ҃ત ૨)    ɣલેӼɺપગ બો્̦સને ઢнલા કરો. 
(આકૃ҃ત ૨)

ટђ̅નમг ફђરફાર   કરવા માટђ Ύૂલીને એડЭӺે̺ગ ͣૂ વડђ  ખસેડો.  
(આકૃ҃ત ૨)

ગરગડуને યોɩય રтતે  સીધમй રાખવા માટј  એડвԀે̼ગ ͧૂને 
સમાન રтતે ફјરવવા Хઇએ.

િʃʕંગ બેલેɲસ Уડો અને બે̦΍ંુ ટђ̅ન ચકાસો. (આકૃ҃ત ૩)

˓г Ηુધી  ટђ̅ન  બરોબર ન થાય  ˮг Ηુધી  એડЭӺે̺ગ ͣૂને ફરмથી  
ગોઠવો.    ɣલેӼɺપગ બો્̦સને ટાઇટ કરો.

લોક-નટને ટાઇટ કરો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.166

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

ઇનવોϽટુ ʗોફાઇલને ચકાસવા માટј  ટјɼપલેટ/ગેજ બનાવવાΑું (Making of template / gauge to 
check involute profile)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ટા̻ 1 અને 2 માટј વҫનયર હાઇટ ગેજ સાથે પ҆રમાણો ҋચ҇͂ત કરો
• કાયо ૧ અને ૨ માટј  વҫનયર બેવેલ ʗોટѹјʰર સાથે Έૂણાઓને ҋચ҇͂ત કરો
• હјકસોԗવગ ˻ારા રાહત મેળવો
• ± ૧૦ ҉મ҈નટની ચોકસાઈ માટј  બા̈́ અન ેઆતં҆રક ‘વી’ ફાઇલ કરો.  

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



144

Шબ ʊમ (Job sequence)

ટા̹ ૧ઃ એ˾લ ગેજ

• ટђɺɳલેટ સાથે 60°  કોણની ચોકસાઈ  ચકાસો / ગેજ Ύૂરા પાડવામг 
આવે છે.

• ‘વી’ Κૂવ  માટђના પગલг΍ું Ύુનરાવતиન કરો.

• એક બાજુ બા͂ ‘વી’  માટђ ɳલેટમгથી  વધારાની  ધાΊુને કાપી નાખો.

• ફાઇલ કરો અને  ‘  વીઇઇ’ ની બાજુને કђ ɱʒ રђખામг યોɧય રмતે સમાɳત 
કરો.

• ‘વી’ની  બીС બાજુથી   વધારાની ધાΊુને કાપી નાખો 

• ફાઇલ કરો અને  ‘વી’ ને કђ ɱʒ લીટнમг સમાɳત કરો 

• વҥનયર બેવેલ ʕોટѳђʮર ફાઇલ વડђ  ૬૦Лના ΄ૂણાને ચકાસો અને તમામ 
કнનારмઓ Ύૂણи કરો. 

• બસи દૂર કરો  અને  પҀરમાણો  ચકાસો.

કાયи ૨: િવિવધ ʗોફાઇલની ટјɼપલેટ 

• કાચા માલને તેના માપ માટђ ચકાસો

• ɳલેટને ફાઇલ  કરો અને સાઇઝ 60 x 20 x 3.8 mm (ʊાઇɱડсગ 
એલાઉɲસ માટђ 0.4 મીમી Рડંુ) કરો

• 60° બા͂ વી અને રાહત ખгચાઓ માટђ  કђ ɱʒની રђખાઓ ҅ચҁ̀ત કરો.

• ૨ મીમી રાહત હђકસોઇંગ માટђના કђ ɱʒોને ҅ચҁ̀ત કરો.

• બે ‘વી’ ખгચાઓ માટђ  ɳલેટમгથી  હђકસો વડђ   વધારાની ધાΊુને કાપી 
નгખો.

• ખાતરм કરો કђ  પંચ માʸи Оʁયમાન છે અને ફાઇӵલગ Ύૂણи કરવા  માટђ 
Ύૂરતી ધાΊુ બાકн છે

• છરмની ધારવાળн ફાઇલ સાથે Κૂવની બાજુઓ   ફાઇલ કરો અને Ύૂણи 
કરો 

• ‘V’  ખгચાના છેડાની બ́ે બાજુએ   રહђલી બાકнની ધાΊુની પહોળાઈ 
સમાન  હોય તે Ηુ҂ન̴҇ત કરો.

• કાચો માલ તેના  માપ માટђ ચકાસો

• Ώુસи દૂર કરો  અને કાચા માલની સાઇઝ  ચકાસો  .

• મોટн સપાટн પર  ૨૦૦ મીમી સપાટ સેકɱડ કટ ફાઇલ નгખો (  શીટને 
લાકડાના ɶલોક પર હોɽડ કરો)

• બે અડђલી બાજુઓને ફાઇલ કરો - સપાટ અને ચોરસ.

• ડѳ ોઇંગ Αુજબ Ҁડѳ ӵલગ કરмને રાહત ҅છʒ  બનાવો.

• ડѳ ોઇંગ  Αુજબ પҀરમાણો ҅ચҁ̀ત કરો.

• હђકસોઇંગ કરો અને વધારાની સામʊીને દૂર કરો.

• માપમг બાકнની સપાટнઓ ફાઈલ કરો અને Ύૂણи કરો   અને માપ  
ચકાસો.

• ફાઈલ અને Ҁફ҂નશ 60° અને 45° ΄ૂણાઓ અને િʐ˓ા વҥનયર 
બેવેલ ʕોટѳђʮર અને ગેજ સાથે ચકાસો.

• લાકડાના ɶલોક પર કામ Ҁફʸ કરмને ફાઇલ કરો અને Рડાઈ 3 મીમી 
કરો.

યોɩય લંબાઈ Хળવવા માટј  કાળЦ   લેવી Хઇએ
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.167

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

̼ડ ˻ ારા Ύટૂјલા ગીયરના દйતΑું સમારકામ  અને Ύટૂјલી ગીયરના દйતાને કΓતૂર ˻ ારા  ̓ રપેર કરો  (Repair 
of broken gear tooth by stud and repair broken gear teeth by dovetail)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ̼ડ અને વેɿડчગ પ˵҉ત ˻ારા Ҍગયર દйતΑંુ સમારકામ કરો
• ડવે̀ેઈલ પ˵҉ત  ˻ારા ҆રપેર ગીયર દйતને ҆રપેર કરો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи ૧ઃ ગીયરના Ύટૂјલા દйતને ҆રપેર કરો (ડોવેટјલ ખાલી પ˵҉ત)

• વી ɶલોકની સામે ગીયરને ટђકો આપો  અને તેને  સમгતર ɣલેɺપ વડђ   
ɣલેɺપ કરો.

• વҥનયર હાઇટ ગેજ અને વેҥનયર બેવલ ʕોટѳђʮરનો ઉપયોગ કરмને બંને 
બાજુથી ҆ગયર ̳нલ પર ડોવેટђલ Κુવને ҅ચҁ̀ત કરો.

• માӊકગ લાઇɲસને પંચ કરો  (આકૃ҃ત 1).

• 3 મીમી ɿયાસ Ҁડѳલ કરો. ડોવેટђલના ΄ૂણા પર એક-એક રાહત ҅છʒો.

• માӊકગ Αુજબ  ડોવેટђઈલના આકાર અને કદ  ʕમાણે  ગીયરમгથી 
મҁટҀરયલને  દૂર કરો  (આકૃ҃ત ૨).

• પંચ માકи    Αુજબ ҆ગયર ટૂથની ʕોફાઇલ  પર ખાલી  ફાઇલ કરો.

• ખાલી જɧયાનો ડોવેટђલ ભાગ ફાઇલ કરો.

• ગીયર ̳нલના કΏૂતરના  Κૂવમг  ખાલી જɧયાને Ҁફટ કરો.  У જЛરм 
હોય,  તો ખાલી જɧયા ˮг Ηુધી ફાઇલ કરો ˓г Ηુધી  તે અંદર ન 
આવે.

• કોરા ટુકડામг ઊંચા ડાઘાને ચકાસવા માટђ કΏૂતરના Κૂવ પર Σુ҉શયન 
વાદળн રંગને લગાવો. 

• ઊંચા ડાઘા દૂર કરો અને  ડોલટђઈલ  Κૂવમг  ʃનગ Ҁફટ થઈ  Рઓ.

• એસેɹબલ Ғ̻҃તમг 5.9mm ɿયાસના . -  ખાલી અને ҆ગયર ̳нલ પર 
33 મીમીની ઊંડાઈ Ηુધીના 2 ҅છʒો ડѳ нલ કરો.

• હђ ɱડ રмમરનો  ઉપયોગ કરмને ҅છʒોને રмમ કરો.

એસેɻબલીને કાઢу નйખો   અને ગીયરના  ҋછʔો  અને ખાલી  
જɩયામйથી ҋચ̒ને દૂર

• ફરмથી એસેɹબલ કરો   અને સહђજ ટђપоગ ˹ારા  કાણાઓમг  ડોવેલ 
િપɲસને  Ҁફટ કરો.

• ગીયરની   ʕોફાઇલને યોɧય    આકારમг ફાઇલ કરો.

• Лપરђખાને ચકાસવા માટђ ટђɺપલેટનો ઉપયોગ કરો.

ખાલી  જɩયાની બાજુઓ  ફાઇલ કરો,  ગીયર સાથે ɶલશ કરો.

ટા̹ ૨ઃ ગીયરના Ύટૂјલા  દйતને ҆રપેર કરો (વેɿડчગ પ˵҉ત)

• Ίૂટђલા દгતની સપાટнને સપાટ ફાઈલ કરો  (આકૃ҃ત 1).

• ҅છʒો વˇે 10 મીમી મɰય અતંર સાથે સપાટн પર ચાર ҅છʒો માટђ 
҅ચҁ̀ત કરો.

• Ҁડѳલ હો̯ માટђના કђ ɱʒોને  પંચ કરો  (આકૃ҃ત 2).

• મɰયમг 9 મીમીની ઊંડાઈ Ηુધી 5 મીમી ɿયાસના ҅છʒો Ҁડѳલ કરો.. 
(આકૃ҃ત ૩).

 ҋચ̒ને ҋછʔોમйથી  દૂર  કરો.
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• એમ6 હђ ɱડ ટђપની મદદથી  ҅છʒો પર ટєપ કરો  (આકૃ҃ત 4)

ҋચ̒ દૂર કરો અને ટјપ કરјલા ҋછʔોને સાફ કરો.

• ટђપ કરђલા ҅છʒોમг  ચાર ષટ્કોણ હђડђડ એમ6 બો્̦સને ઠнક  કરો અને 
તેમને Ηુર҉ʷત રмતે ટાઇટ કરો  (આકૃ҃ત 5)

•  હђકસોઇંગ  ˹ારા બો્̦સના ષટકોણ માથાને કાપી નાખો.

• ફાઈӵલગ ˹ારા દгતની Лપરђખા તૈયાર કરવા માટђ  Ύૂરતા ʕમાણમг 
વેӻɽડગ  ˹ારા  સામʊી΍ું ҂નમеણ કરો (આકૃ҃ત 6).

• ટૂથ ʕોફાઇલમг ҈બ̦ અપ મҁટҀરયલ ફાઇલ કરો. ʕોફાઇલને યોɧય 
આકાર અને પીચ માટђ ચકાસવા  માટђ વારંવાર ટђɺપલેટનો ઉપયોગ કરો  
(આકૃ҃ત 7 અને 8). 
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.168

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

ષટ્કોણ ʅલાઇડ ҆ફӵટગ બનાવો(Make hexagonal slide fitting)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• O.S.માઇʊોમીટરનો ઉપયોગ કરтને +0.02 મીમીની અંદર મેӵટગ પાટ્સо ફાઇલ કરો અને Βૂણо કરો
• વҫનયર બેવેલ ʗોટѹјʰરનો ઉપયોગ કરтને  ફાઇલ કરો અને Βૂણо  કરો вમેй કોણીય સપાટу +10’ ચોકસાઇની  અંદર કોણીય સપાટу  હોય છે.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи ૧ :

• ;વેર હђડથી ;વેરનેસને ચકાસો.

• ષટ્કોણ કટ આઉટ બનાવવા માટђ   , 22 અથવા 23 મીમી ડાયને ડѳ нલ 
કરો. મɰયમг  Ҁડѳલ ҅છʒ   .  ચોરસ ફાઈલ અથવા િʐકોણાકાર ફાઈલ  
વડђ   ષટકોણ આકાર ફાઈલ કરો (આકૃ҃ત 2).

• આ તબʬે૩   ҃મમીની ડѳ нલ ˹ારા ΄ૂણામг ૬ રાહત કાણા પાડн દો.

• ષટ્કોણ આકારને Ύૂણи કરો  અને ʕોટѳђʮર હђડની  મદદથી   ΄ૂણાને 
ચકાસો. (૧૨૦°)

• એકબીРના    કાટ΄ૂણે સપાટн   અને બે  નСકની ધારને ફાઇલ  કરો.

• ચોરસતા ચકાસો.

• Уબ    ડѳ ોઇંગનો સંદભи લો   અને આપેલા પҀરમાણો  અ΍ુસાર માӊકગ 
કરો (આકૃ҃ત 1).

• વધારાના મҁટҀરયલને ફાઇલ કરો  અને વҥનયર કђ ҇લપર વડђ  60 x 48 
҃મમી΍ું પҀરમાણ Рળવો.

કાયи ૨ :

•  વҥનયર કђ ҇લપર  વડђ  બાજુ અને  ફђસના સમгતરણમг  પҀરમાણ ચકાસો.

• આપેલ સ҄ળયાના છેડાને અʷના  કાટ΄ૂણે ફાઇલ કરો. 

• ҅ચʐમг આપેલા  પҀરમાણો અ΍ુસાર  ષટ્કોણને ҅ચҁ̀ત  કરો 
(આકૃ҃ત 3). 

• ҅ચҁ̀ત થયેલ લીટн  Ηુધી  ફાઇલ એક બાજુ.  લંબાઈની બહાર 
સમгતરણ  ચકાસો.

• બાજુની બાજુની  ફાઇલ કરો  અને ʕોટѳђʮર હђડ ˹ારા કોણ (૧૨૦) 
ચકાસો.

• અ̄  બાજુઓને પણ ફાઇલ કરો અને Ύૂણи  કરો  (આકૃ҃ત 4).

• છેɼલે સપાટ પҀરમાણ અને અ̄ કદ ચકાસો અને   ષટ્કોણ ʃલોટમг 
એસેɹબલ કરો.

• માદા ભાગને લાકડાના ɶલોક પર Αૂકો.  સરળ ફાઇલ સાથે  બંને 
સપાટнઓને ફાઇલ કરો અને Ύૂણи કરો અને Рડાઈ  Рળવો.

•    Ҁકનારмઓ પરથી બસиને દૂર કરો.

•   હђʸાગોન ʃલાઇડ Ҁફӯટગ માટђ ચકાસો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.169

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

મા҇હતી રјકોડо  કરવાની િવિવધ પ˵҉તઓ ˻ ારા ઔ˺ોҌગક જР҆રયાત Εુજબ િવિવધ ʗકારના દʅતાવેШ તૈયાર 
કરવા (Prepare different types of documentation as per industrial need by different 
methods of recording information)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• ફોમѧટમй  બેચ ʗોસેӻસગ રјકોડо  તૈયાર કરો અને ભરો
• મ҇ટ҆રય̱Αું Ҏબલ તૈયાર કરો અને ભરો (બીઓએમ)
• બંધારણમй  ઉɰપાદન ચʊ સમય તૈયાર કરો અને ભરો
• દљ҈નક ઉɰપાદન અહјવાલ  ફોમѧટમй તૈયાર કરો અને ભરો
• મેϨફુјɥચӴરગ ̼ેજ ઇɴʅપેʸન ҆રપોટо  ફોમѧટ તૈયાર કરો અને ભરો.

કાયи 1: દʅતાવેЦકરણ1

નџધ:

• ʗҏશʹક/તાલીમ અҋધકારтએ તમારт સં̽ાની   નЦકની ઔ˺ોҌગક Εુલાકાતની   ʁયવ̽ા કરવી, ઇનΒુટ્સ એકિʒત કરવા અને 
જР҆રયાત  ΕુજબΑું ફોમѧટ  ભરΘું Шઈએ.  

• તાલીમાથьઓને   સંબંҋધત ʗҏશʹક/તાલીમ અҋધકારт ˻ારા માગоદશоન આપવામй આવશે.

• જРરт મા҇હતી ફોɻસо એકિʒત કરો  અને  તાલીમાથьઓને  ફોમѧટΑંુ ΒુનПɰપાદન કરવા અને તેને ભરવા માટј માગоદશоન આપવા Λૂચના 
આપો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

• (ફોમѡટમг) Ύૂરા પાડવામг આવેલા િવિવધ ʕકારના દʃતાવેУનો  
અɸયાસ કરો.

• ઉ˸ોગની Αુલાકાત લો   અને ઉ˸ોગમгથી  ઇનΎુટ / માҁહતી એકિʐત 
કરો અને તેને તમામ ફોમѡટમг  ભરો.

• ઔ˸ો҆ગક Αુલાકાત દર҃મયાન મેળવેલા ˎાન સાથે  જЛરм ફોમѡટ 
તૈયાર કરો.

• ફોમѡટમг સંબં҅ધત માҁહતીને રђકોડи   કરો.

• તમારા ʕ҉શʷક/ તાલીમ અ҅ધકારм પાસે તેની તપાસ કરાવો.
બેચ ʕોસેӵસગ રђકોડи  - ફોમѡટ - 1

બેચ ʕોસેӵસગ રђકોડи

 Уબ΍ું  વણиન બેચ નં. :

ભાગ નં. :  ભાગ΍ું નામ :  બેચનો જɯથો :

બેચ રђકોડи  નં. :

 ખરмદмના ઓડиર નં. :

ʕҀʈયા΍ું વણиન   :

મેϤુફђɣચӮરગ ઓગѡનાઇઝેશન :

ઉɮપાદનનો સમયગાળો  (વષи - Qtr):                                         ઉɮપાદનની શЛઆતની તારмખ:                   ઉɮપાદનની અં҃તમ તારмખ:

બેચ અ΍ુસાર પાનгઓની  સં̋ ા  :                                             દાખલ થયેલ પાનгઓ:                                  ઉɮપાદન Ηુિવધાઓઃ

પાનгઓની કુલ સં̋ ા

1     ઓપરђટર / ટђક҂ન҉શયન                                               ҃ત҅થ                                                                નામ અને સહн

2     ʕોડʶન ઇન-ચાЭ иઃ                                                     ҃ત҅થ                                                                નામ અને સહн

3     સેʶન મેનેજર                                                              ҃ત҅થ                                                                 નામ અને સહн

4     ɳલા˾ ઇ˽ાЭ иઃ                                                             ҃ત҅થ                                                                 નામ અને સહн

5    ʕોડʶન ઇન-ચાЭ иઃ                                                     ҃ત҅થ                                                                 નામ અને સહн

ҁટ̌ણીઓ (У કોઈ હોય તો )
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҈બલ ઓફ મҁટҀરયલ (બીઓએમ)- ફોમѡટ-2 (આઇએસ  Αુજબ: 11666 - 1985)

 સ.નં. વʅΎુ નં. વણоન જɱથો સંદભо dwg નં.  ʗમાણΔતૂ 
ʗમાણે  સામʌી

҇ટ̎ણીઓ

તારмખ:

̻ળ:      ઇ˽ાЭ и

ઉɮપાદન ચʈ સમય - બંધારણ-૩િવભાગ ઈ˽ાЭ иની સહн

સં̻ા નામ:

િવભાગ / િવભાગ:

ʕҀʈયા: લીટн ઈ˽ાЭ и: તારмખ/સમય:

ઓપરђટર: મશીન ચʈ સમય નљધો

Ҁʈયાઓ ʈમ અવલોҀકત સમય Ϥૂનતમ ΎુનરાવҦતત 
કરм શકાય તેΔું
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મેϨફુјɥચӴરગ ̼ેજ ઇɴʅપેy ન ҆રપોટо  - ફોમѧટ-૫

સં̽ા નામ:

િવભાગ / િવભાગ:

Ҙ̽҉ત: તારтખથી  ..../...../......  ટુ ડјટ 
..../................

҉તҋથ ʗોડʰ 
ID/ કોડ

ઘરાક P.O. 
નંબર 
અને 
તારтખ

Шબ 
ઓડоર 
નં.

в.ેઓ.

҉તҋથ

ʗ҆ʊયા Qty ʅવીકારјલ રદ થયેલ ҈નરтʹણ 
રјકોડо  
નંબર અને 
તારтખ

 ˻ારા હાથ ધરવામй આવેલ 
҈નરтʹણ/ પરтʹણ

કાયо-૨ઃ દʅતાવેЦકરણ - ૨ (TASK 2: Documentations - 2) 
ઉtેʃયો : આ તાલીમના અતંે તમે  તેમ કરм શકશો.
• ફોમѧટમй Шબ કાડо    તૈયાર કરો અને ભરો
• કાયо ʗΘૃҌ˫ લોગ ઇન  ફોમѧટમй તૈયાર કરો અને ભરો
• બેચ  ઉɰપાદન રјકોડо  તૈયાર કરો અને ભરો
• ફોમѧટમй અંદાજ શીટ તૈયાર કરો અને ભરો
• Хળવણી લૉગ ઇન ફોમѧટમй તૈયાર કરો અને ભરો
• ફોમѧટમй મશીનરт અને ઉપકરણોની ઇ҉તહાસ શીટ તૈયાર કરો અને ભરો
• ફોમѧટમй Хળવણી રјકોડо   તૈયાર કરો અને ભરો.

નџધ:

• ʗҏશʹક/ તાલીમ અҋધકારтએ તમારт  સં̽ાની   નЦકની ઔ˺ોҌગક Εુલાકાતની ʁયવ̽ા કરવી   Шઈએ, ઇનΒુટ્સ એકિʒત કરવા 
Шઈએ અને જР҆રયાત  Εુજબ ફોમѧટમй   ભરΘું Шઈએ.

• તાલીમાથьઓને   સંબંҋધત ʗҏશʹક/તાલીમ અҋધકારт ˻ારા માગоદશоન આપવામй આવશે.

• જРરт મા҇હતી ફોમо એકિʒત કરો  અને  તાલીમાથьઓને    ફોમоΑું Βુન:ઉɰપાદન કરવા   અને તેને ભરવા માટј માગоદશоન આપવા Λૂચના

Шબ ʊમ (Job sequence)

•  (ફોમѡટમг) Ύૂરા પાડવામг આવેલા  િવિવધ ʕકારના દʃતાવેУનો  
અɸયાસ કરો.

• ઉ˸ોગની Αુલાકાત લો  અને ઉ˸ોગ પાસેથી ઇનΎુટ / માҁહતી એકિʐત 
કરો  અને તેને તમામ ફોમѡટમг  ભરો.

• ઔ˸ો҆ગક Αુલાકાત દર҃મયાન મેળવેલા ˎાન સાથે  જЛરм ફોમѡટ 
તૈયાર કરો.

• ફોમѡટમг સંબં҅ધત માҁહતીને  રђકોડи   કરો.

• તમારા ʕ҉શʷક/ તાલીમ અ҅ધકારм ˹ારા તેની તપાસ કરાવો.
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JOB કાડи  - ફોમѡટ-1

Уબ કાડи ડોક નં.

રђવ નં.

҃ત҅થ

ઓડиર શЛઆતની 
તારмખ

ઘરાક

વકи  ઓડиર નં.

િવગતો

S.No. ҃ત҅થ ઉɮપાદન લીટн 
વણиન

સમય (҃મ҂નટો) ̻ાન સમય 
ҁટ̌ણીઓ
  શКઆતનો 

સમય
 અં҃તમ સમય કુલ સમય

કાયи ʕΔૃ҆˩ લોગ - ફોમѡટ-2

સં̻ા નામ:
િવભાગ:
િવભાગ:

 કમиચારм΍ું નામ:
Ηુપરવાઇઝર નામ:

҃ત҅થ:

શЛ / બંધ કરો Ҁʈયાઓ કરવામг આવી ઉપયોગમг લેવાતા સાધનો / 
મશીનરм/ સાધનો

ҁટ̌ણીઓ

સવારђ ૮.૦૦ થી ૯.૦૦ .

સવારђ ૯.૦૦થી  ૧૦.૦૦ .

સવારђ ૧૦.૦૦ થી ૧૧.૦૦

૧૧.૦૦થી  ૧૨.૦૦ બપોરђ

૧૨.૦૦ થી ૧.૦૦ .

બપોરђ ૧.૦૦ થી ૨.૦૦ .

બપોરђ ૨.૦૦ થી ૩.૦૦

બપોરђ ૩.૦૦ થી ૪.૦૦ .
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બેચ ʗોડʸન રјકોડо  - ફોમѧટ-3

બેચ ʕોસેӵસગ રђકોડи   મેϤુફђɣચӮરગ ઓગѡનાઇઝેશન΍ું નામઃ નોકરм΍ું વણиનઃ બેચ ʕોસેӵસગ રђકોડи
અ΍ુસાર બેચ:  
ʕોડʶન રђકોડи ઃ
ભાગ΍ું નામ:
બેચ નંબર:

ના. ʕҀʈયા΍ું પગΓું  ʕҀʈયા કરવાના પગલા΍ું નામ દʃતાવેજ થયેલ પાના નં .  િવચલનો΍ું ટંૂકુ વણиન

1 કાચા માલની બનાવટઃ કામગીરм 
૧ઃ 
ʕҀʈયા ૨: 
ʕҀʈયા ૩: 

1. 
2. 
3. 
4. 

2 સામʊી΍ું માપ:
ʕҀʈયા ૧: 
ʕҀʈયા ૨:

1. 
2. 
3. 

અંદાજ શીટ - ફોમѧટ-4

ભાગ΍ું નામ:
એસેɹબલી:
એસેɹબલી નંબર:

ભાગ નંબર:    
સામʊીઃ   
જɯથા΍ું કદઃ 

ભાગ દોરવા΍ું

ઓપરђશન નં. Ҁʈયા વણиન મશીન અંદાСત સમય દર / ટુકડો ʕ҃ત કલાક. સાધનો

આના ˹ારા તૈયાર:

˹ારા મંજૂર થયેલ:   

તારмખ:
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મેઇ̀ેનɴસ લોગ - ફોમѧટ-5

તંʐ΍ું નામ : િવભાગ : 
િવભાગ :
મશીન΍ંુ નામ  :

સ.નં. ҃ત҅થ  દોષની ʕકૃ҃ત
  Ηુધારા-વધારાની િવગતો  

કરવામг આવી
  ઈન-ચાЭ иની સહн

મશીનરт અને ઉપકરણનો રјકોડо  - ફોમѧટ-6

તંʐ΍ું નામ :

િવભાગ :

િવભાગ :

 મશીનરм અને ઉપકરણોની ҁહ ѳ̺ н શીટ

  સાધનસામʊી΍ું વણиન

ઉɮપાદક΍ું સરનાΑું

સɳલાયર΍ું સરનાΑું

ઓડи ર નં. અને તારмખ

તારмખ  કђ  Эનેા પર ʕાɳત થયેલ છે

તારмખ  કђ  Эનેા પર ̻ાિપત અને ̻ાિપત થયેલ છે

 શЛ કરવાની તારмખ

માપ:                                                                    લંબાઇ x પહોળાઇ x ઊંચાઇ

વજન

Ӯકમત

 ખાસ મોટર વોટ્સ/એચ.પી./ આર.પી.એમ. તબʬો: વો̦ો:

બેӮરɧસ/ ʃપેસи/ રђકોડи

બે̦ ʃપʂટнકરણ

Ϲુ҈ʗ્ાકђશન િવગતો

 તારмખો  સાથે હાથ ધરવામг આવેલા Αુʺ સમારકામ અને ઓવરહોલ
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િʗવેҍ̀વ મેઇ̀ેનɴસ રјકોડо  - ફોમѧટ-7

સં̻ા નામ

િવભાગ

િવભાગ

મશીન΍ંુ નામ    મશીન΍ંુ ̻ાન  :

મશીન નંબર

મોડђલ નં. બનાવો  (M)

 મશીનના ҂નરмʷણ માટђ યાદм ચકાસો

નીચેની ચીજવʃΊુઓ΍ું ҂નરмʷણ કરો  અને યોɧય કોલમમг ҁટક કરો  અને ખામીΒુɣત ચીજવʃΊુઓના ઉપચારા˭ક  પગલгની  યાદм જણાવો.

ચકાસવા માટђની વʃΊુઓ સારм કામગીરм/ સતંોષકારક ઊણપવાΘંુ ઉપચારા˭ક પગલг

મશીન΍ંુ ʃતર

બે̦/ચેઇન અને તે΍ું ટђ̅ન

બેӮરગ ક҆ɱડશન (જુઓ, અ΍ુભવો, 
અવાજ  સгભળો)

ડѳ ાઈԑવગ ɣલચ અને ʗ્ોક

΄ુɼલા ગીયરો

બધી જ ઝડપમг કામ કરм  ર͂ા 
છмએ

બધા ફнડોમг કામ કરм  ર͂ા છે

Ϲુ҈ʗ્ાકђશન અને તેની ҇સ̺મ

કૂલ˾ અને તેની ҇સ̺મ

કђરђજ અને તેની Αુસાફરм

ʈોસ-ʃલાઇડ અને તેની ҁહલચાલ

કɺપાઉɱડ ʃલાઇડ અને તેની 
Αુસાફરм

ટђઈલ̺ોકની સમгતર ҁહલચાલ

િવϜતુ ҂નયંʐણો

સલામતી રʷકો

˹ારા ҂નરмʷણ કરђલ છે
સહн
નામ: તારмખ:
  ઈન-ચાЭ иની સહн
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.5.170

҆ફટર (Fitter) - ҆રપેӴરગ ટјક҈નક

ભૌ҉મ҉તક આકારના ҆ફӵટɩસ (Geometrical shaped fittings)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• શા̓ પર ફાઈલ ʅɵલાઈન અને ҋચ҇͂ત કરો
• હબમй આતં҆રક ʅɵલાઈનને  ҋચ҇͂ત અને ફાઇલ કરો
• ફાઇલ કરો અને હબ અને ʅɵલાઇન શા̓ને એસેɻબલ કરો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

• ̺нલના  ҂નયમનો ઉપયોગ કરмને કાચા માલની સાઇઝ ચકાસો.

• કાચી ધાΊુની ફાઇલ  કરો  અને તેના બધા કદના ભાગ ૧ ઃ ૨૮- ૫૦ મીમી 
અને ભાગ - ૨૫૦ - ૫૦ મીમી.

• ભાગ ૧ અને ભાગ ૨ પર માӊકગ મીҀડયા લા΅ુ કરો.

• વҥનયર હાઇટ ગેજનો ઉપયોગ કરмને પાટи  ૧ અને ૨  પર ʃɳલાઇન 
કнની રмતને ‘વી’ ɶલોક પર રાખી Αૂકો અને Уબ ડѳ ોઇંગ Αુજબ ̹વેરનો 
ʕયાસ કરો.

• ભાગ ૧ અને ભાગ ૨ પર િવટનેસ માકи  પંચ કરો

ભાગ ૧

• ભાગ 1 મг વધારાની ધાΊુને હђકસોવоગ અને ̔ ચપоગ ˹ ારા કાપો અને દૂર 
કરો અને ɴલેટ ફાઈલ, સેફ એજ ફાઈલ, ;વેર ફાઈલ અને હાફ રાઉɱડ 
ફાઈલ બા̺ડи , સેકɱડ કટ અને Ѐૂથ ʊેડ ઓફ ફાઈલોનો ઉપયોગ 
કરмને માપ અને આકારમг ફાઈલ કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપરની મદદથી ʃɳલાઇન શા̑ની સાઇઝ ચકાસો.

ભાગ ૨

• ભાગ ૨ ને Ҁડѳ ӵલગ મશીન ટђબલમг પકડો  .

• Ҁડѳ ӵલગ મશીન ґʃપɱડલમг સે˾ર Ҁડѳલ Ҁફʸ કરો.

• ગોળ સ҄ળયાના કђ ɱʒને શોધવા માટђ સે˾ર ડѳ нલને Ҁડѳલ કરો.

• સે˾ર Ҁડѳલ દૂર કરો  અને Ҁડѳ ӵલગ   મશીન ґʃપɱડલ અને Ҁડѳલ પાયલોટ 
ઓફ હોલમг Ҁફʸ  ૬ એમએમ Ҁડѳલ કરો.

• તેવી જ  રмતે,  િવિવધ ɿયાસની Ҁડѳલનો ઉપયોગ કરмને  પાયલોટ ҅છʒને 
મોટંુ કરો અને છેɼલે Ҁડѳલ 20mm Ηુધી કરો  અને ҅છʒને મોટંુ કરો.

• ચોરસ ફાઇલ બા̺ડи , સેકɱડ કટ અને Ѐૂથ ʊેડનો ઉપયોગ કરмને બે˽ 
વાઇસ અને ફાઇલ કнવે ʃલોટ સાઈઝ 10mm પહોળાઈ X 4mm 
ઊંડાઈમг Уબ પકડн રાખો.

• એ જ રмતે,  Уબ ડѳ ોઇંગ Αુજબના કદમг અ̄ ʐણ કнવે ʃલોટ ફાઇલ 
કરો.

• વҥનયર કђ ҇લપરની મદદથી  કн વે ʃલોટ્સની સાઇઝ ચકાસો.

• ભાગ ૧ અને ૨ પર ફાઇલ Ύૂણи કરો  અને  Уબ ડѳ ોઇંગમг દશеɿયા 
ʕમાણે  એસેɹબલ કરો અને તેને ʃલાઇડ કરો (આકૃ҃ત ૧).

• તેલનો પાતળો કોટ  લગાવો  અને Αૂ̭гકન માટђ તેને  સાચવો.

કૌશ̯ʊમ (Skill sequence)

 વҫનયર હાઇટ ગેજ  સાથેની ШબΑું  માӐકગ (Marking of a job with vernier height gauge)

ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• વҫનયર હાઇટ ગેજનો ઉપયોગ કરтને Шબની કј Ґɳʔત અને તરંગી કј ɳʔ રјખાઓને ҋચ҇͂ત કરો.

હાઇટ ગેજ માӐકગ ͧуӼબગ ɸલોક માӐકગ  કરતા  વΐુ સચોટ 
હોય છે. માӐકગ સપાટу તીʈણ ધાર અને અસમાનતાથી Εɥુત 
હોવી આવʃયક છે.

ɣલેɹ̐ની મદદથી  ‘વી’ ɶલોકમг  Ҁફ҂નʁડ ટનи  સ҄ળયાને ɣલેɺપ કરો. 

નોકરмના બંને ચહђરા  પર માӊકગ મીҀડયા લા΅ુ કરો.

Уબની  ટોચની ધાર પર  ͣાઇબર પોઇ˾ને સેટ કરો  (આકૃ҃ત 1). 

ઊંચાઈના  ગેજ લખેકને ગોળાકાર સપાટн પર ખસેડો Эથેી એવો અહђસાસ 
થાય કђ  લખેકનો નીચનેો ભાગ વકи  પҀરઘનો સંપકи  કરм ર͂ો છે (આકૃ҃ત 1).

ʃલાઇડ્સને લોક કરો અને ભоગડાના    વгચનની  નљધ  લો.

વгચનમгથી અડધા ɿયાસને બાદ કરો અને  તે વгચન  માટђ ઊંચાઈનો ગેજ 
સેટ  કરો. (આકૃ҃ત ૨)

બંને ચહђરા પર  આડн રђખા લખો.  (આકૃ҃ત ૨)

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.5.170

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



160

વકи પીસને ɣલેɺપમгથી છુટા કરો અને વકи પીસને  90° Ηુધી ફђરવો.  ટѳ ાય-
;વેરની  મદદથી લાઇનને  ૯૦° પર સેટ કરો. (આકૃ҃ત ૩)

વકи પીસને  ‘વી’ ɶલોકમг ɣલેɺપ કરો. 

બંને બાજુઓ પર એક  જ વгચન સાથે આડн રђખાઓ લખો  Э ે  કђ ɱʒની 
Ғ̻҃ત માટђ Ηુયો҇Эત થયેલ છે. (આકૃ҃ત ૪)

ઉપરોɣત વгચનમг તરંગી રકમ  ઉમેરો  અને નવા વгચન માટђ હાઇટ ગેજને 
ફરмથી સેટ કરો. (આકૃ҃ત ૪)

બંને ચહђરા પર આડн રђખાઓ લખો.  (આકૃ҃ત 4)  વકи પીસને  ‘વી’ ɶલોકમгથી 
Αુɣત કરો.

બંને બાજુએ  સમકђ ɱʒл અને તરંગી  કђ ɱʒӶબદુઓ પર પંચ΍ું ҅ચ̆ માકи  કરો.

ડાયલ ચકાસણી Λૂચકની મદદથી સમйતરણ ચકાસી ર̈́ા  છтએ (Checking parallelism using dial 
test indicator)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• ડાયલ ટј̼ ઈિɳડકјટરનો ઉપયોગ કરтને ચહјરાના  સમйતરણને ચકાસો.

સમйતરણવાદ ચકાસી ર̈́ા છтએ

સમгતરણ અને સપાટнની સપાટતા ચકાસવા માટђ ,  ડાયલ ટђ̺ Ηૂચકгકોનો 
મોટђ ભાગે ઉપયોગ થાય છે.

ʗ҆ʊયા

̺ેɱડ  પર  ડાયલ ટђ̺ ઇિɱડકђટરને એસેɹબલ  કરો.

સફરે્સ ɳલેટ અને  ડાયલ ટђ̺ ઈિɱડકђટર ̺ેɱડ બેઝ સાફ થઈ ગયા હોય 
તે Ηુ҂ન̴҇ત કરો.

કામની સપાટн પરથી બસиને દૂર કરો  અને સાફ કરો.

સફાઈ  માટј સરસ Λતુરાઉ કાપડનો ઉપયોગ કરો.

ɳલɱજરની  Αુɣત ҁહલચાલ ચકાસો.  (આકૃ҃ત ૧)
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ડાયલ પરмʷણ  Ηૂચકની નીચે  વકи પીસને Αૂકો  અને ɳલɱજરને સેટ કરો.
પોઇ˾ર΍ું હાફ-ટનи ʕશેર   પયеɳત  હશે.  ɳલɱજર કાયиની સપાટн પર 
લંબЛપ હોΔું Уઈએ. (આકૃ҃ત ૨)

બેઝલ ɣલેɺપને અનલોક કરો.   વгચનને Εૂ̄  પર Ηુયો҇Эત કરો  .

ડાયલ ટђ̺ ઈિɱડકђટરની નીચે  સફરે્સ ɳલેટ પર વકи પીસને સરકાવો.  
(આકૃ҃ત ૩)

વгચનની નљધ લો.

તે  જ પગલાને ʐણ  ̻ ળોએ  રђખгશીય અને ટѳ ાɲસવસиલી ΎુનરાવҦતત કરો.

 વгચનની નљધ લો અને તફાવતો  નʬн કરો  . (આકૃ҃ત ૪)

  સાચવતેી

  ડાયલ ટј̼ ઇҍɳડકјટરના ɵલɳજર  પર  ઓઇલ લગાવશો નહч.

 ɵલɳજરને અચાનક આંચકો આપવાΑું  ટાળો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.171
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

Ϩુમે҇ટક ઘટકોને ઓળખો (Identify pneumatic components)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• Ϩુમે҇ટક ઘટકોને ઓળખો
• કોʄટક ૧ મй   ભાગોΑું  નામ દાખલ કરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

ʗҏશʹક   તાલીમાથьઓને કોɼʗેસરની ʁયવ̽ા કરશે અને 
બતાવશે અને  તમામ ભાગોને સમХવતો ડјમો આપશે. 
તાલીમાથьને  કોʄટક ૧ મй નџધ કરવા કહો.

• કોɺʕેસર΍ું અવલોકન કરો.

• ભાગોને ઓળખી કાઢો.

• ભાગ΍ું નામ કોʂટક 1  મг લખો.

• તમારા ʕ҉શʷક પાસે તેની તપાસ કરાવો.
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કોʄટક 1

ʠેણી નંબર  ભાગોΑું નામ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.172
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

એફઆરએલ Ζુ҈નટને કાઢу નйખો, બદલી નйખો અને એસેɻબલ કરો (Dismantle, replace and 
assemble FRL unit)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• ઓવરઓલ FRL એકમ
• ʗશેર ગેજ પર ʗશેરને માઉ̀ કરો અને વйચો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

એફઆરએલ  Ζુ҈નટ અને ϽુҎʙા્કјટરના ҆ફ̨રને  ઓવરહોӻલગ.

• Ҁફ̦ર  Βુ҂નટમгથી પાણી કાઢн લો.

• એફઆરએલ Βુ҂નટને   બે˽મг નરમ જડબг વˇે  આડн િ̻҃તમг 
પકડн રાખો.

• ડѳђઈન ɳલગને ફђરવીને Ϲુ҈ʗ્ારђટરમгથી  પાણી ҂નતારм  લો.

• Ҁફ̦ર બાઉલને હાથથી  પકડнને  તેને અનͣોવ કરો.

• પાઇપ રђ˽નો ઉપયોગ કરશો નહс કારણ કђ  બાઉલ (મોટђ ભાગે 
ɳલાҌ̺કનો) Ίૂટн  /΍ુકસાની કરм શકђ  છે.

• ʃપાનરનો ઉપયોગ કરો  અને Ҁફ̦ર ઇɲસટиને દૂર કરો.

• Ҁફ̦રને ʃવˈ કђરોસીનમг વоછળો.

• કɺʕેʄડ   એરનો ઉપયોગ કરмને Ҁફ̦રની  અંદરની  બાજુને ફંૂકн મારો.

• બાઉલને સાΏુના ʒાવણમг કોગળા કરો અને તેમને ʃવˈ કપડાથી 
Ηૂકવો.

• Ҁફ̦ર દાખલ કરો અને નટને ટાઇટ કરો.

• બાઉલને હાઉӵસગ  સાથે ͣૂ કરો.

• એ Ηુ҂ન̴҇ત કરો કђ  ડѳђઇન ɳલગ બંધ િ̻҃તમг છે.
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કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

એફઆરએલ Ζુ҈નટના  ϽુҎʙા્રјટરને  ઓવરહોӻલગ (Overhauling a lubricator of FRL unit)

ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• ઓવરહોલ ϽુҎʙા્કјટર.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.172

Ϲુ҈ʗકђટર બાડнને પકડн રાખો  અને બાઉલને હાથથી કાઢн નાખો  . 
(આકૃ҃ત ૧) 

બાઉલમгથી તેલ કાઢн લો.

બાઉલને સાફ કરો અને તેને સાΏુના ʒાવણમг  ધોઈ નાખો. તેને ʃવˈ 
કપડાથી  Ηૂકવી લો.

Ҁડપ    ϑબુની ટોચ પર Ҁફ̦રને સાફ  કરો.  (આકૃ҃ત ૧)

Ҁડપ ϑુબને તેના ̻ાન પર Ηુ҂ન̴҇ત કરો.  બાઉલને તેની    િ̻҃તમг 
·ુʃતપણે ͣૂ કરો.   ઇનલેટ વાɼવને ખોલો.

ʕશેર ગેજ΍ું અવલોકન કરો  .

તેને યોɧય   ʊેડના ઓઈલથી ભરો   , Э ેʃતર પર ઉɮપાદકોની ભલામણ છે 
તે Αુજબ.

તેલ΍ું ʃતર Рળવી રાખો.

҅ચҁ̀ત કરђલા ʃતરને ઉપર અથવા નીચે  ભરશો નહс.  (આકૃ҃ત ૧)

ʕશેરને માઉ˾ કરΔંુ અને વгચΔું  ટѳђનર Ҁકટ પર એફઆરએલ Βુ҂નટ  
માઉ˾ કરો.

એફઆરએલ Βુ҂નટ  પર એરો   માકи  સાથે  હવાનો ʕવાહ  એકસમાન હોય 
તે Ηુ҂ન̴҇ત કરો.

ʕશેર ગેજની  સોય તેની  પાછળના ડાયલ પર΍ું  દબાણ Ηૂચવે છે. 
(આકૃ҃ત ૨)

દબાણ  Ҁકʊા/સેમી 2  અથવા Ҁકʊા/સેમી2મг માપવામг આવે  છે.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.173
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

Ϩુમે҇ટક ҍસ̼ɻસ અને પસоનલ ʗોટјҔʰવ ઇҘɥવપમે્̀સમй સલામતીની ʗ҆ʊયાઓ  (પીપીઇ) (Safety 
procedures in pneumatic systems and personal protective equipment (PPE))
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• Ϩુમે҇ટક ҍસ̼મમй કામ  કરતી વખતે સલામતીને  અΑુસરો
• ʁયҙɥતગત રʹણા˯ક ઉપકરણો પસંદ કરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

• ˎાન િવના Ϥુમેҁટક મશીન ચલાવΔું Уઈએ નહс.

• કɺʕેʄડ એરની ΍ુકસાનકારક  અસરથી તમારા ʃવને અને અ̄ને 
Ηુર҉ʷત કરો  .

• એર હોસ΍ું ҃તરાડો કђ  અ̄ કોઈ ખામી માટђ ҂નરмʷણ કરો.

• ક ѳ˾ ોલ    વાɼવ   ખોલતા પહђલા  , નСકના કમиચારмઓ હવાના  ફટકાના  
માગиમг  ન હોય તે જુઓ.

• કɺʕેʄડ એરની નСક ʵારђય ન રહો.

• Αુʺ   હવાનો Ύુરવઠો ચાΓુ કરશો નહс અને  એ Ηુ҂ન̴҇ત કરશો 
નહс કђ , Ҁડ̹નેʮ થયેલી પાઇ̐ યોɧય રмતે Уડાયેલ હોય,  અ̄થા 
Ҁડ̹નેʮ કરђલી પાઇપ  ચાΏુક મારм  શકђ  છે  અને ઇР  પહгચાડн 
શકђ  છે.

• Р સгધામгથી હવા લીક થઈ રહн  હોય તો એર  વાɼવને તા˨ા҇લક  
બંધ કરм દો.

• સңકટમг ફђરફાર કરતા પહђલા  હંમશેા હવાને બંધ કરм દો.

• તમારા હાથને  િપ̺ન રોડ્સથી દૂર  રાખો.

• કમиચારм રʷણા˭ક ઉપકરણો પહђરો.  સલામતીની સાવચેતીમг 
િવગતવાર માҁહતી  પહђલેથી જ આપવામг આવી છે.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.174
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડરના  ભાગોને ઓળખો (Identify the parts of a pneumatic cylinder)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• તેમના Уҏʄટકોણથી Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડર  તɰવોને ઓળખો
• કોʄટકમйના   ભાગΑું નામ દાખલ કરો -  ૧.

Шબ ʊમ (Job sequence)

ʗҏશʹક   Ϩુમે҇ટક  ҍસҍલɳડરની ʁયવ̽ા  અને ҈નદશоન કરશે  
અને તમામ ભાગો  બતાવતા તાલીમાથьઓને ડјમો આપશે.  
તાલીમાથьઓને  કોʄટક-૧મй નџધ  કરવાΑું કહો.

• આપેલા વાΒુΒુɣત નળાકાર΍ું અવલોકન કરો.

• ભાગોને ઓળખી કાઢો.

• ભાગ΍ું નામ કોʂટકમг રђકોડи  કરો. ૧
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ʠેણી નંબર  ભાગ નામ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

મેજ.  1

• તમારા ʕ҉શʷક પાસે તેની તપાસ કરાવો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.174
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.175
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડરને કાઢу નйખો અને એસેɻબલ કરો(Dismantle and assemble a pneumatic 
cylinder)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડરને કાઢу નйખો
• ઘસાઈ ગયેલા અને Αકુસાન પામેલા  પાટ્સоને સાફ કરો  અને તેΑું ҈નરтʹણ કરો 
• Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડર એસેɻબલ કરો
• યોɩય કામગીરт માટј ҍસҍલɳડરΑંુ  પરтʹણ કરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

҆ડસેɻબલી

•   સાય҇લન-ડર  એસેɹબલી સાથે હવા અને િવϜતુ Уડાણોને  Ҁડ̹નેʮ 
કરો  અને મશીનમгથી સી҇લɱડરને  દૂર કરો  .

• એકબીРને ઓҀરએ˾ેશન બતાવવા માટђ બંને છેડђ  કђ̐ પર ઇɱડђʸ 
માકи  લખો. ҇સ҇લɱડરને ફરмથી એસેɹબલ કરતી વખતે આ માકи  મદદ 
કરશે (Ҁફગ 1).
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• ઓҀરએ˾ેઇટન એકબીРને બતાવવા માટђ બંને છેડાના કђ̐ પર 
અ΍ુʈમҊણકા ҅ચ̀ લખો  . આ ҅ચ̀ો  ҇સ҇લɱડરને ફરмથી એસેɹબલ 
કરતી વખતે મદદЛપ  થશે (આકૃ҃ત 1).

• સી҇લɱડર એɱડ  કђ̐મгથી તમામ રોડ નટ, લોક વોશસи અને ટાઇ 
રોડ્સને દૂર કરмને છુટક કરો.  સી҇લɱડર  ϑુબમгથી એɱડ  કђ̐  દૂર 
કરો અને  સી҇લɱડર ગા̹ેટ્સને કાઢн નгખો.  (આકૃ҃ત ૨).

• ӻસગલ-એԂʰગ સીҍલɳડસо માટјઃ  િપ̺ન સ҄ળયાને ΅ૂંથેલી સપાટн  
પર જકડн રાખવા માટђ  ѳ̺ ે પ રђ˽ અથવા નરમ જડબાની રђ˽નો 
ઉપયોગ કરો.  સે̫-લોӮકગ નટ, ઓ-Ӯરગ  અને  િપ̺નને દૂર કરો  અને 
કાઢн નгખો.  (આકૃ҃ત ૩)

• ડબલ-એԂʰગ સીҍલɳડસо માટјઃ િપ̺ન રોડને પકડн રાખવા અને નટ 
અને વોશસиને  દૂર કરવા  અને Рળવી રાખવા માટђ ѳ̺ ે પ રђ˽ અથવા  
નરમ જડબાની રђ˽નો ઉપયોગ કરો  .  આકૃ҃તમг િપ̺ન નટની બે જુદм 
જુદм  શૈલીઓને નљધો.  િપ̺નને કાઢн નгખો (આકૃ҃ત ૪).

• િપ̺ન  રોડમгથી ઇ-Ӯરગ અને પર·ુરણ હાડи વેરને દૂર કરો અને Рળવી 
રાખો  અને આગળની એɱડ કђપને િપ̺ન રોડથી  ખѕચો (આકૃ҃ત ૪).

એɳડ કјપને દૂર કરતા પહјલા,  િપ̼ન સૅડની સપાટу પરથી  
બારтક એમરт ɥલોથ (૪૦૦ Ҍʌટ)  વડј કોઈ પણ ʗકારના Γસૂо 
કј  ҈નકને દૂર કરો  .  આગળની છેડાની કјપને દૂર કરતા પહјલા 
તમામ એમરт  ડ̼ને દૂર કરો  .

• બે ͣૂ, લોક વોશસи અને િપ̺ન રોડ ɳલેટને ʖ˾ એɱડ કђપમгથી દૂર કરો 
અને  Рળવી રાખો. પેӮકગ Ӯરગ  અને ઓ-Ӯરગને દૂર   કરો અને  કાઢн 
નгખો  (આકૃ҃ત ૫).

• આગળની એɱડ કђપમг ʃપીડ એડЭӺે̺ગ ͣૂમгથી Рમ નટ અને 
ʃપેસરને દૂર કરો અને Рળવી રાખો.   એડЭӺે̺ગ ͣૂને દૂર કરશો નહс. 
ઓ-Ӯરગને દૂર કરો અને કાઢн નгખો  .( આકૃ҃ત ૬)

• ӵસગલ-એӼʮગ ҇સ҇લɱડસи પરની કђટલીક રмઅર એɱડ કђ̐  ʃપીડ 
એડજӵસગ ͣ ૂ  ધરાવી શકђ   છે. Р આમ હોય તો, Рમ  નટ અને ʃપેસરને 
બંને એડЭӺે̺ગ ͣૂમгથી દૂર કરો અને Рળવી રાખો.   એડЭӺે̺ગ ͣૂ 
દૂર કરશો નહс.   ઓ-Ӯરɧસને દૂર કરો અને કાઢн નгખો.

• ધાΊુના તમામ  પાટ્સиને સોɼવ˾ (ખ҂નજ ґʃʕટ્સ) ˹ારા સંΎૂણиપણે 
સાફ કરો.

• પાટ્સиને  સોɼવ˾મг પલાળશો નહс.   ગોલીય સ҄ળયાના  છેડાની 
બેӮરગને સોɼવ˾વડђ  સાફ  કરશો નહс, કારણ કђ  તેનાથી બેӮરગમгથી 
Ϲુ҈ʗ્ાકђ˾ દૂર થશે.

ટѹ ાઇɥલો҆રҋથҍલન અથવા ɥલો҆રનΖુɥત હાઇડѹ ોકાબоન 
ʔાવકનો ઉપયોગ કરશો નહч.  ઓ-Ӵરɩસ અથવા રબરના અ̆  
ઘટકોને ʔાવકમй સાફ કј  પલાળશો નહч.
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• સી҇લɱડર ϑુબની અંદરની સપાટн΍ું ҂નરмʷણ કરો અને Р આઇ.ડн. 
ઘસાઈ ગΒું હોય અથવા તો અંદરની સપાટн પર  ઊંડા  ઘસારા કђ  Κૂɿસ 
હોય તો તેને બદલી નгખો.

Βુન:એસેɻબલી

• આગળની એɱડ કђપ પર   ʃપીડ એડЭӺે̺ગ  ͣૂમг નવી ઓ-Ӯરગ 
ઇɲ̺ોલ કરો. ʃપેસર અને Рમ નટને બદલી નгખો.

• Р   પાછળની એɱડ કђપ  પર ʃપીડ એડЭӺે̺ગ  ͣૂથી સɫજ  હોય  તો, 
નવી ઓ-Ӯરɧસ ઇɲ̺ોલ કરો.   ʃપેસસи અને Рમ નટને બદલી નгખો.

• નવી પેӮકગ Ӯરગ અને ઓ-Ӯરગને ઇɲ̺ોલ કરો અને  લોક વોશસи અને 
ͣૂ વડђ  િપ̺ન રોડ ɳલેટને  આગળના છેડાની કђપ સાથે Рડો.

• િપ̺ન સૅડ નીʸ અને Ώૂસиથી Αુɣત  હોય તે Ηુ҂ન̴҇ત કરો.  આગળની 
છેડાની   કђપને સ҄ળયા પર  સરકાવો અને ઇ-Ӯરગ ઇɲ̺ોલ કરો.

• નવી Βુ-સીલ અને ઓ-Ӯરગને િપ̺ન  પર  એસેɹબલ કરો, ˮારબાદ 
િપ̺ન રોડ પર િપ̺ન અને ઓ-Ӯરગને બેસાડો અને  નવા લાક નટ વડђ  
Ηુર҉ʷત કરો.  જુઓ આકૃ҃ત 3.

• માઉ˾ ‘ઇ’ Ӯરગ, વાશર, િપ̺ન, વાશર, વાશર સીલ, વાશર અને  લોક 
વાશર િપ̺ન રોડ  પર લાગેલી છે. િપ̺નનો રબરનો ચહђરો  સ҄ળયા 
અને બેӮરગની સામે હોવો Рઇએ. (આકૃ҃ત ૪)

• સી҇લɱડર ϑુબ આઇ.ડн.ને ʊીસ΍ું લાઇટ કોટ લગાવો, Э ે Βુ-સીલની 
ફરતે સંΎૂણиપણે ફરΊું  હોય તો (У ડબલ-એӼʮગ કરΊું હોય તો  , 
િપ̺ન એજની આસપાસ લગાવો), ʖ˾ એɱડ કђપ ગા̹ેટ અને િપ̺ન 
રોડની  વӊકગ લે˿ પર લગાવો. 

• નવા સી҇લɱડર ગા̹ેટ્સને  એɱડ કђ̐ પર ઇɲ̺ોલ કરો.

• સી҇લɱડર ϑુબ, રмઅર એɱડ કђપ અને ʖ˾ એɱડ કђપ એસેɹબલી 
એસેɹબલ કરો.   ટાઇ રોડ્સ, ટાઇ રોડ નટ અને લોક વોશસиને  ઇɲ̺ોલ 
કરો. આંગળн બદામને ટાઇટ કરો. તે પછм બદામને સરખી રмતે ʈોસ  
કરો અને પછм  અં҃તમ ટોકи  Ηુધી ટાઇટ કરો.  (આકૃ҃ત ૨)

નટને ટાઇટ કરતા પહјલા, ટાઇ  રોડ્સ  ҍસҍલɳડરની લйબી 
ધરтને સમйતર  હોય તે Λુ҈નҍ̶ત કરт લો. ટાઇ  રોડ્સને યોɩય 
રтતે િ̽ત કરјલા હોવા Хઇએ вથેી બંને છેડાની કјપ  પર સારт 
સીલ મેળવી  શકાય.

• સી҇લɱડર સાથે એʸેસરм આઇટɹસ અને એયર લાઇɲસને ફરмથી 
Уડો.

• સી҇લɱડરને  મશીનમг ફરм ઇɲ̺ોલ  કરો  અને એર અને ઇલેҎʮѳકલ 
લાઇɲસને Уડો.

• સી҇લɱડરના યોɧય   પҀરચાલનની ચકાસણી કરો.

ҍસҍલɳડરΑંુ પરтʹણ કરΘું

• ʖ˾ એɱડ કђપ  પર ઇનલેટ  પોટи  પર એર લગાવો.     ગળતરને તપાસવા 
માટђ સાΏુ અને પાણીના   ʒાવણથી  ʗશનો ઉપયોગ કરો.   ҇સ҇લɱડરને 
ડુબાડશો  નહс.

• ʃપીડ Ҁફӯટગ પર હવા લગાડવામг આવે અને  િપ̺ન સૅડ સંΎૂણиપણે 
િવʃΊતૃ હોય ˮારђ  ʃપીડ Ҁફӯટગમг એર પેસેજને ખોલી  નгખો અને 
િપ̺ન પાછળની કђપ તરફ ગ҃ત કરђ છે તે΍ું ҂નરмʷણ કરો. ʖ˾ કђપ 
એડЭે̺ મે˾ ͣ ૂ  પર લીકђજ  ચકાસો,    ʖ˾ કђપ પર, િપિપ̺ન રોડ સીલ 
પર; પાછળની  કђપ એડЭે̺ મે˾  ͣૂ અને સંલʤ પોટ્સи (Р સɫજ હોય 
તો) પર,  ʃપીડ Ҁફӯટગ અને  ʖ˾ એɱડ કђપ વˇેના  પાઇԑપગથી;  કђપ 
ગા̹ેટ્સ પર ҇સ҇લɱડરના બંને છેડાથી; અને ʃપીડ Ҁફӯટગ એɣઝો̺ 
પોટи  પરથી.  કોઈ પણ ગળતરને Ҁરપેર કરો અને ફરмથી ચકાસો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.176
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

નાના બોર   ӻસગલ  એԂʰગ (સ/એ) Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડરની ҆દશા અને ગ҉ત ҈નયʒંણ માટј  સҩકટΑું ҈નમлણ 
કરો  (Construct a circuit for the direction & speed control of a small bore single acting 
(s/a) pneumatic cylinder)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ૩/૨ વે  વાɾવનો ઉપયોગ કરтને  ӻસગલ એԂʰગ ҍસҍલɳડરને ઓપરјટ કરવા માટј ઘટકો પસંદ કરો
• કાગળ પર સҩકટની આકૃ҉ત દોરો
• ટѹјનર બોડо  પર સҩકટને એસેɻબલ કરો
• સҩકટની કામગીરт ચકાસો.

જРરтયાતો (Requirements)

સાધન/સાધન/સાધનસામગર્ી/મશીનો 
(Tool / Instrument / Equipment / Machines)
• ટѳђનર બોડи  - 1 No.
• Ϥુમેҁટક ͤોત - 1 No.

સામʌી / ઘટક (Material / Component)

• પી Βુ ϑુબ  - as req.

• કાગળ 
• પેҐɲસલ - as req.
• ӵસગલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડર - 1 No.
• ૩/૨ વે વાɼવ - 1 No.
• એફઆરએલ - 1 No.

Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи 1ઃ ૩/૨ વે  વાɾવનો ઉપયોગ કરтને ӻસગલ એԂʰગ ҍસҍલɳડરને ઓપરјટ કરવા ઘટકોની યાદт બનાવો.

1 કોʂટકમг ISO 1219 ʕતીકનો ઉપયોગ કરмને ઘટકો અને Ηૂ҅ચને 
ઓળખો.

ʗҏશʹકј  ઉɾલેҲખત ઘટકો સાથે ટѹјનર બોડની ʁયવ̽ા કરવી 
Шઈએ

ઘટક ҋચ͂

Ϥુમેҁટક ͤોત

ӵસગલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડર

૩/૨ વે વાɼવ

MISS

કાયи 2ઃ  સҩકટ ડાયાʌામ દોરો. (આકૃ҉ત ૧)
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ટા̹ ૩ઃ ટѹјનર બોડо  પર સҩકટ એસેɻબલ કરો

1 જણાɿયા  ʕમાણે  કɺપોન˾ને ટѳђનર બોડи   પર ગોઠવો.

2 ʠોતને FRL મг  Уડાવો

3 ૩/૨ વે વાɼવના ઇનΎુટ પોટи  ‘૧’ સાથે એફઆરએલને Рડો  .

4 3/2 વે વાɼવના આઉટΎુટ પોટи  “2” ને કનેʮ કરો ӵસગલ એӼʮગ 
҇સ҇લɱડરના ઇનલેટ પોટи  માટђ .

5 યોɧય Уડાણોની ખાતરм કરો  .

6 હવા Ύૂરм પાડો .

 સйધામйથી હવા લીક થાય તો  એસેɻબલીને Λુધારો

કાયи ૪ઃ ટјબલ  Εુજબ પ҆રપથની કામગીરт   ચકાસો

҆ʊયા ઈҖˊત પ҆રણામ  પ҆રણામની ખાતરт કરો  (Εકૂો)

Ύશુ બટન દબાવો
દબાણ બટનને ʕકા҉શત કરો

િપ̺ન  આગળ વધે છે
િપ̺ન પાછા ખѕચાય છે

҈ન̹ષо

҈ન̹ષо દોરાયેલ છે ҇ટ̎ણીઓ

ӵસગલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડરની ગ҃તને ૩/૨ વે વાɼવ  ˹ારા ҂નયંિʐત કરм 
શકાય  છે.

҆ફӵટગમй Βશુનો ઉપયોગ કરтને ϕુબને Шડો

1 ҆ʊપ Ύુલ બેક Ӯરગ. (આકૃ҃ત 1)

2 વоટн ખѕચો. (આકૃ҃ત ૨)

3 P U (પોલી Βુરђથીન)ની નળнને  Ҁફӯટગમг ધકђલો.   (આકૃ҃ત ૩)

4 લોક કરવા માટђ  લોક Ӯરગને આગળ  ધકђલો. (આકૃ҃ત ૪)
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.177
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

ʹҐણક ઇનΒુટ ҍસʦલો સાથે d/a Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડરના ҈નયʒંણ માટј ҈નયʒંણ સҩકટΑું ҈નમлણ  કરો 
(Construct a control circuit for the control of a d/a pneumatic cylinder with momentry 
input signals)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• ૫/૨વે  વાɾવનો ઉપયોગ કરтને ડબલ એԂʰગ સીҍલɳડરને ઓપરјટ  કરવા માટј કɼપોન્̀સ પસંદ કરો.
• સҩકટ આકૃ҉તને દોરો
• સҩકટની કામગીરт ચકાસો.

જРરтયાતો (Requirements)

સાધન/સાધન/સાધનસામʊી/મશીનો 
(Tool / Instrument / Equipment / Machines)

• ટѳђનર બોડи  - 1 No.
• Ϥુમેҁટક ͤોત - 1 No.

સામʌી / ઘટક (Material / Component)

• પી Βુ ϑુબ  - as reqd.

• કાગળ - as reqd.
• પેҐɲસલ - as reqd.
• એફઆરએલ - 1 No.
• ૩/૨ વે વાɼવ - 1 No.

Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи 1ઃ ૫/૨ વે વાɾવનો ઉપયોગ કરтને ડબલ એԂʰગ સીҍલɳડરને ઓપરјટ  કરવા માટј કોɼપોને્̀સનીપસંદગી કરો અને તેની યાદт બનાવો

1 કોʂટકમг ISO 1219 ʕતીકનો ઉપયોગ કરмને ઘટકો અને Ηૂ҅ચને 
ઓળખો. ʗҏશʹકј  ઉɾલેҲખત ઘટકો સાથે ટѹјનર બોડની ʁયવ̽ા કરવી 

Шઈએ

ઘટક ҋચ͂

Ϥુમેҁટક ͤોત

ડબલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડર

૫/૨ વે વાɼવ

MISS
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કાયи ૨ઃ  સҩકટ ડાયાʌામ દોરો. (આકૃ҉ત ૧)

ટા̹ ૩ઃ ટѹјનર બોડо  પર સҩકટ એસેɻબલ કરો

1 જણાɿયા  ʕમાણે  કɺપોન˾ને ટѳђનર બોડи   પર ગોઠવો.

2 ʠોતને FRL મг  Уડાવો

3 ૫/૨ વે વાɼવના ઇનΎુટ પોટи  ‘૧’ સાથે એફઆરએલને Рડો  .

4 ડબલ એӼʮગ સી҇લɱડરના ઇનΎુટ પોટи  ‘એ  અને ‘બી’ સાથે  ૫/૨ વે  
વાɼવના આઉટΎુટ  પોટи  ‘૨’   અને ‘૪’ને Рડો.

5 યોɧય Уડાણોની ખાતરм કરો  .

6 હવા Ύૂરм પાડો .

 સйધામйથી હવા લીક થાય તો  એસેɻબલીને Λુધારો

કાયи 4ઃ સҩકટની કામગીરт ચકાસો. ( કોʄટક I)

҆ʊયા ઈҖˊત પ҆રણામ  પ҆રણામની Βુҏʄટ કરો  (Εકૂો)

દબાવવા΍ું બટન દબાવો

દબાણ બટનને  ʕકા҉શત કરો

િપ̺ન  આગળ વધે છે

િપ̺ન પાછા ખѕચાય છે

҈ન̹ષо

҈ન̹ષо દોરાયેલ છે ҇ટ̎ણીઓ

 ડબલ એӼʮગ કરતા ҇સ҇લɱડરની ગ҃તને ૫/૨ વે વાɼવ  ˹ારા ҂નયંિʐત 
કરм શકાય  છે. 

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.177
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.178
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

ӻસગલ અને  ડબલ સોલેનોઇડ વાɾવ  સાથે d/a Ϩુમે҇ટક સીҍલɳડરના  ʗ˰ʹ અને પરોʹ ҈નયʒંણ  
માટј  સҩકટΑું ҈નમлણ કરો (Construct a circuit for the direct & indirect control of a d/a 
pneumatic cylinder with a single & double solenoid valve)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• સҩકટને બનાવો
• ઘટકને પસંદ કરો
• ટѹјનર બોડо  પર  સҩકટને એસેɻબલ કરો 
• સҩકટના  કાયоને   ચકાસો.

જРરтયાતો (Requirements)

સાધન/સાધન/સાધનસામગર્ી/મશીનો 
(Tool / Instrument / Equipment / Machines)
• ડબલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડર
• ૫/૨ ડнસી ડબલ સોલેનોઇડ વાɼવ (y૧ y૨)
• બંધ - બંધ Ӯકમત
• Ҁફ̦ર રђɧΒુલેટર એકમ

• Ϥુમેҁટક પાવર ͤોત
• Ύશુ બટન (પીબી૧, પીબી૨)
• Ҁરલે (K1,K2)

Шબ ʊમ (Job sequence)

ટા̹ 1ઃ ડબલ સોલેનોઇડ વાɾવ   સાથે ડબલ-ઍԂʰગ Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડરના પરોʹ  ҈નયʒંણ માટј  સҩકટΑું ҈નમлણ કરો.
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કાયи 2 :  ડબલ સોલેનોઇડ વાɾવ  સાથે  ડબલ-એԂʰગ Ϩુમે҇ટક  ҍસҍલɳડરના સીધા ҈નયʒંણ  માટј પ҆રપથΑું ҈નમлણ કરΘું

કાયи 3 :  ӻસગલ સોલેનોઇડ  વાɾવ  સાથે ડબલ-એԂʰગ Ϩુમે҇ટક ҍસҍલɳડરના  પરોʹ ҈નયʒંણ માટј સҩકટΑું҈નમлણ કરΘું

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.178
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ટા̹ 4ઃ ӻસગલ  સોલેનોઇડ વાɾવ   સાથે ડબલ-ઍԂʰગ  Ϩુમે҇ટક   ҍસҍલɳડરના સીધા ҈નયʒંણ  માટј  સҩકટΑું ҈નમлણ કરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

• સңકટ આકૃ҃ત બનાવો

• સңકટ આકૃ҃ત અ΍ુસાર સңકટ એસેɹબલ કરો

• તાલીમ હાથ ધરવી 

ʗેҔʰસ કસરત નીચેની 

બાબતો  સેટ કરો

• ઓપરђટсગ દબાણ p (૫૦ બાર)

• વન-વે  ʑોટલ વાɼવ, પો҉ઝશન ૨

કોʄટકમй  નીચેની બાબતો દાખલ કરો

• ʕવાહ પાથો,ઓપરђટсગ ̻ાનો

•  po2 અને po3 પર દબાણ કરђ છે

•  બળ F1 અને F2 અને F (ગણતરм કરવા માટђ  )

હાઇડѹ ોҍલક 
ҍસҍલɳડર

૫/૨ વે વાɾવ I દબાણ પ˜т  kgf અથવા daN પર દબાણ કરો અસરકારક બળ kgf અથવા daN
d F  = F1 - F2

પાથો 
ɶલો કરો

ઓપરјટчગ 
̽ાનો

o2 o3 િપ̼ન સҊળયા
બાજુ F૧

િપ̼ન સҊળયાની 
બાજુ એફ૨

આગળ 
ѳ̺ ોક

વળતો 
ѳ̺ ોક

સલામતી સાવચતેીઓ

ʕ҉શʷકના Ҁદશા҂નદѢશો પર જ  પાવર Βુ҂નટ ચાΓુ કરો.

એ Ηુ҂ન̴҇ત કરો કђ   ̻ાયી િવʃતાર Ηુર҉ʷત  છે.  કોઈ પણ તેલ ઢોળશો 
નહс.   તૈલી  હાથથી કામ  કરશો નહс (લપસી જવાનો ભય). ˓ારђ  ҇સ̺મ 
Ҁડʕેસરાઇઝ્ડ થઈ ગઈ હોય ˮારђ જ ખામી  શોધવી અને તેને નાΏૂદ કરવી.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.178
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.179
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

સોલેનોઇડ વાɾવને દૂર  કરવા અને એસેɻબલ કરવા (Dismantling and assembling of solenoid 
valves)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો  
• કોઇલને દૂર કરવા માટј  નટને દૂર કરો
• કોર  /મેટલ ɵલેટને દૂર કરો
• વાɾવને દૂર કરો
• ઉઝરડાઓ માટј ચકાસો
• સાફ કરો અને ફરтથી એસેɻબલ કરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

• У તમારђ ʵારђય પણ 2P025-08 ના સોલેનોઇડ વાɼવને Ҁડસેɹબલ  
કરવાની જЛર હોય, તો અહс એક પછм એક  ̺ેપ સ҅ચʐ છે. 

એસેɻબલ થયેલો વાɾવ આના вવેો દјખાય છે (આકૃ҉ત ૧)

• નљધવા Эવેી ʕથમ બાબત એ છે કђ   વાɼવ ખરђખર બે Αુʺ ઘટકો છે.   
કોઇલ અને  વાɼવની કાયиʕણાલી. વાɼવ પોતે જ પાણીના Ύુરવઠા સાથે 
Уડાયેલો હોય અને તેની નીચે પાણી Ύુરવઠા સાથે Уડાયેલો હોય અને 
દબાણ હђઠળ હોય  ˮ ારђ પણ તમે   કોઇલને Ηુર҉ʷત રмતે દૂર કરм શકો 
છો.      ΅ૂંચળાને દૂર કરવાથી પાણીનો ʕવાહ વહђતો નથી અને વાɼવને 
કારણે પાણી લીક થΊું નથી.

કોઇલને દૂર કરવા માટј  ટોપ નટને દૂર કરો  (આકૃ҉ત ૨)

•  નીચેના ̺ે̐ માટђ વાɼવને Рતે જ કાઢн નгખવામг આવે છે.  આ માટђ  
તમારђ પાણી  બંધ કરવાની જЛર છે અને તે પછм પણ ˓ ારђ તમે વાɼવને 
અલગ કરો છો ˮારђ તમને ҇સ̺મમгથી થોડંુ પાણી મળશે.

• અહс  , ધાΊુની ɳલેટને  પકડнને રાખેલા બે ͣૂની   નљધ લો.  વાɼવને 
Ҁડસએસેɹબલ કરવા માટђ અમે  તેને દૂર કરмΕું. ( આકૃ҃ત ૩)

• હવે   બે ͣૂ કાઢн લો.( આકૃ҃ત ૪)

Fig 1
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Fig 2

Fig 3

Fig 4

Fig 5

Fig 6

Fig 7

Fig 8

Fig 9

• હવે  ધાΊુની ɳલેટ કાઢн લો.

• હવે  Ҁ˜Ӻ̺ગ મોશન સાથે વાɼવ  ̺ેમને પકડો અને તેને ઉપરની તરફ 
ખѕચો.

• ̺ેમ સાથેનો વાɼવ દૂર કરવામг આɿયો.(Ҁફગ 5)

• હવે ̺ેમ પોતે જ Ҁડસએસેɹબલ (અને ʃવˈ) કરм શકાય છે. નљધ કરો 
કђ  કૂદકા મારનાર (વસતં સાથે) ફɣત દгડнની બહાર પડΔું Уઈએ.

• દгડнની અંદર  અને  ɳલɱજરની  સપાટн΍ું  અવલોકન કરો  અને બા͂ 
પદાથѥના કોઈ પણ અશંને સાફ કરો. ( આકૃ҃ત ૬ થી ૯)

• Р કોઈ પણ ઘસાઈ ગયેલા પાટ્સи ɰયાનમг આવે, તો તેને નવા પાટ્સи 
વડђ  બદલી નгખો.

• કામગીરмના ʈમને  ઉલટાવો  અને સોલેનોઇડ Αૂ̭ને એસેɹબલ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.179
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.180
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

હાઇડѹ ોҍલક ҍસ̼ɻસમй  સલામતી ʗ҆ʊયાઓના ː ાનΑું ҈નદશоન  કરΘું (િવ҆ડઓ  ˻ ારા ડјમો  ) (Demonstrate 
knowledge of safety procedures in hydraulic systems (demo by video))
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો   
• હાઇડѹ ોҍલક ҍસ̼ɻસથી સંબંҋધત તમામ સલામતી ːાનને અΑુસરો
• ʁયҙɥતગત અને મશીન માટј  સલામતીની ખાતરт કરો.

ʗҏશʹક  િવ҆ડઓ વેદтઓની ʁયવ̽ા કરશે અને  તાલીમાથьઓને ҈નદશоન કરશે.  હાઇડѹ ોҍલક ҍસ̼મમй સલામતી ʗ҆ʊયા પર.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.181
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

હાઇડѹ ોҍલક ઘટકોને ઓળખો(Identify hydraulic components)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો     
• હાઇડѹ ોҍલક સҩકટમй  તɰવને  ઓળખો અને Ҙ̽ત કરો
• ISO 1219 Εુજબ ʗતીકો દોરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

ʗҏશʹક  સҩકટની  ʁયવ̽ા અને ʗદશоન કરશે  અને 
તાલીમાથьઓને ҈નદશоન કરશે.

• સңકટનો અɸયાસ કરો અને ભાગ΍ું નામ કોʂટક - 1 મг નљધો

• ભાગનг નામની  િવК˳મг સંˎ ાને  દોરો.

મેજ.  1

ʠેણી નંબર  ભાગ નામ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

• તમારા ʕ҉શʷક પાસે તેની તપાસ કરાવો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.182
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

ʗવાહуના ʅતર, સӌવસ ҆રઝવારે્યર, સાફ/બદલી ҆ફ̨સоની તપાસ કરો(Inspect fluid levels, service 
reservoirs, clean/ replace filters)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો     
• પાવર પકેમй ઉપયોગમй લેવાતા િવિવધ હાઇડѹ ોҍલક તɰવોને ઓળખો
• ઇનલેટ ҆ફ̨રને દૂર કરો, સાફ કરો અને એસેɻબલ કરો
• ҆ʊયા  માટј પાવર પકે તૈયાર કરт ર̈́ા  છтએ
• પાવર પકેમй દબાણ શР કરો અને સેટ કરો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

• હાઇડѳ ો҇લક ҇સ̺મના પાવર  પેકને Ғ̻ત કરો  . 

• ખાતરм કરો કђ  ҇સ̺મ ‘ઓફ’ Ғ̻҃તમг છે.

• બгધેલા બો્̦સને અનͣાઇવ કયе બાદ પાવર  પેકના ઉપરના કવરને  
દૂર કરો  (આકૃ҃ત ૧).

• પાઇ̐  ટોચના કવરની નીચે Ύૂરм પાડવામг આવી છે; તેને કાળСΎૂવиક 
Αૂકો.

• ઉપરના કવરને વકиબѕચ પર કાળСΎૂવиક તેના પર લગાવેલા િવિવધ 
ત͸વો વડђ  ઊંΌું -નીચે Αૂકો  (આકૃ҃ત ૨).

• િવિવધ ત͸વો, તેમનг નામ અને કાયиને ઓળખો.  Уડાણના   ʈમ΍ંુ પણ  
પાલન કરો.

• એિવઓડ દૂષણ માટђ  ɳલાҌ̺કના કવર સાથે જળાશયને બંધ રાખો. 
સાફ કરો અને  ઇનલેટ  Ҁફટરને એસેɹબલ કરો. પҀરચાલન માટђ પાવર 
પેક તૈયાર કરો.  Ҁરલીફ વાɼવ΍ું ʕશેર સેટ કરો  .

કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

ઇનલેટ   ̓ ફ̨રને દૂર કરΘું, સાફ કરΘું  અને એસેɻબӻલગ  કરΘું (દૂર કરт શકાય તેવા ટોચના કવર સાથે બંધ 
ʗકારના reservoir માટј) (Removing, cleaning and assembling of inlet filter (for a closed 
type of reservoir with removable top cover))
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• ઇનલેટ ҆ફ̨રને નાΓદૂ કરો, સાફ કરો અને એસેɻબલ કરો.

ઇનલેટ Ҁફ̦રને  સામા̄ રмતે સʶન ѳ̺ ે નર કહђવામг  આવે છે.   ઇનલેટ 
કાҤટજને કાઢн નгખો (આકૃ҃ત 1), Ҁફ̦ર પર  એકિʐત કરવામг આવેલા 
વધારાના  કાદવને સાફ  કરો.

તેન ેકђરોસીનમг પલાળн રાખો અને કાદવ દૂર કરો. ʃવˈ  કђરોસીન વડђ    

ѳ̺ ે નરને  ɴલશ કરો. (આકૃ҃ત 2) Рળнવાળા ભાગ પર કɺʕેʄડ એરને ફંૂકн 
નгખો.

ѳ̺ ે નરના  માઉӵ˾ગ એҀરયાને સાફ કરો.

ѳ̺ ે નરને  તેના ̻ાને પાછંુ ͣૂ કરો.
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ѳ̺ ે નર/Ҁફ̦સи ભલામણ  Αુજબ સમયгતરђ  ʃવˈ હોવા Рઇએ.

Р હાલ΍ું Ҁફ̦ર  ΍ુકસાની પામેΓું હોય તો  નવા Ҁફ̦ર સાથે બદલો.

નવા ѳ̺ ે નરને બદલતી વખતે, યોɧય ѳ̺ ે નરની પસંદગી  કરવાની કાળС 
લેવી  Рઇએ.

ઉપરના    ગા̹ેટને ચકાસો,  યોɧય બેઠક  માટђ  જળાશયના  કવરને ઢгકн 
દો. (આકૃ҃ત ૩)

જળાશય΍ંુ ટોચ΍ું આવરણ તેની જɧયાએ Αૂકો.   બгધેલા ͣૂને ͣૂ કરмને  
કવર  માઉ˾ કરો. હવે  કવરને  બધી બાજુ યોɧય બેઠક માટђ  ҂નરмʷણ કરો.

҆ʊયા માટј  પાવર પકેને તૈયાર કરт ર̈́ા  છે (Preparing the power pack for an operation)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• ઓપરјશન  માટј પાવર પકે તૈયાર કરો.

પાવર પેક ફɣત ˮારђ જ સાКં ʕદશиન કરм શકђ  છે У તે આદશи Ғ̻҃તમг 
હોય. તેથી હાઇડѳ ો҇લક ҇સ̺મ લગાવતા પહђલા, પાવર પેકને  તેની તૈયારм 
માટђ ચકાસΔું Уઈએ.

તમામ Βુ҂નટના યોɧય માઉӵ˾ગને ચકાસો  .

ટોપ ɳલેટને માઉ˾  કરતા પહђલા ʖнનેસ માટђ મોટર અને પɺપ વˇેના 
કપӵલગને ચકાસો.

ઓઇલ લેવલને ચકાસો અને તેની ΎુҊʂટ કરો.  (આકૃ҃ત ૧)

Р ઓઈલ લેવલ  ҅ચ̀ કરતા ઓછંુ હોય, તો  યોɧય ʊેડના  ઓઈલને ભરો  

જળાશયને ʃવˈ રાખો  અને જળાશયની આસપાસ અને તેની નીચેની 
બધી ҈બનજЛરм વʃΊુઓને સાફ કરો.

Рડાણ કરતા તમામ હો҉ઝસને યોɧય રмતે ટાઇટ કરવા  માટђ ચકાસો.  ̶ાસ 
યોɧય રмતે Αૂકવામг આɿયો છે  કђ  કђમ તે ચકાસો.

ઓઇલ ડѳђઇન હોલ ɳલગ કરવામг આવે છે અને ઓઇલ લીકђજ થΊું નથી.
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પાવર પકેમй  દબાણને  શР અને Λુયોҍвત કરΘું (Starting and setting the pressure in a power 
pack)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• પાવર પકેમй  દબાણને  શР કરΘું અને સેટ કરΘંુ.

પાવર  પેકની ઇલેҎʮѳક મોટર ચાΓુ કરો.

મોટરને ચાΓુ  કરતા પહђલા પાઇપના કોઈ ઢнલા છેડા અґʃતɮવમг નથી 
તેની ΎુҊʂટ  કરો.

મોટર  બાડнમг દશеɿયા  Αુજબ   મોટરના  પҀરʘમણની Ҁદશા΍ું અવલોકન 
કરો અને  તેની ΎુҊʂટ કરો. (આકૃ҃ત ૧)

У મોટર  િવК˳ Ҁદશામг ફરђ  તો  તેને બંધ કરм  દો  અને ઇલેҎʮѳ ҉શયનને 
બોલાવો. 

ʕશેર  ગેજમг દબાણ΍ું અવલોકન કરો.

હવે   ʕશેર Ҁરલીફ વાɼવ પર  જЛરм ʕશેર મેળવી લો.  (આકૃ҃ત ૨)

દબાણ  વધારવા માટђ ઘҀડયાળના કгટાની Ҁદશામг ફђરવો  અને ઉલટંુ.

ઇનલેટ ҆ફ̨રને દૂર કરΘું (Removal of an inlet filter)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• ઇનલેટ  ҆ફ̨રને દૂર કરΘું.

ઇનલેટ Ҁફ̦રને દૂર કરવાની ʕҀʈયા પાવર પેકના ҂નમеણ પર  આધાҀરત 
છે.  સʶન ѳ̺ ે નર સામા̄ રмતે  તેલમг  ડૂબીને Αૂકવામг   આવે છે અને  તેને 
શોધી કાઢવા માટђ કђટલાક અ΍ુભવની જЛર હોય છે.

જળાશયનો Έુɾલો ʗકાર  (આકૃ҉ત ૧)

΄ુɼલા ʕકારના જળાશયમг,    અ΍ુસરવાના પગલાઓ  હાઇડѳ ો҇લક 
҇સ̺મને બંધ કરો.

ટોપ કવર ɳલેટને દૂર કરો  .  તમારા હાથને સાફ રાખો.

તમારા હાથને તેલની અંદર  દાખલ કરો  અને સʶન ѳ̺ ે નરને Ғ̻ત કરો. 

યોɧય ʃપાનરનો ઉપયોગ કરો  અને સʶન ѳ̺ ે નરને ઢнΓું કરો.

કђરોસીનનો ઉપયોગ કરмને  ѳ̺ ે નરને સાફ કરો  અને કɺʕેʄડ એર વડђ  ફંૂક 
મારો.

΍ુકસાની માટђ ચકાસો, Р  કોઈ નવા Ҁફ̦ર  સાથે  બદલવામг આવે તો.  
ʃવˈ Ҁફ̦ર  પર ͣૂ લગાવીને ફરмથી િ̻҃તમг આવી Рય છે. 

બંધ ʗકારના રтઝવોયરમй  ҆ફ̨રને દૂર કરΘું 

પહђલેથી જ દૂર કરм શકાય તેવા ટોચના કવર સાથે બંધ ʕકારના જળાશયના 
Ҁફ̦ર માટђની ʕҀʈયા  સમРવવામг આવી છે. અ̄ ʕકારના  જળાશયો 
નીચે  વણиવવામг આɿયા છે.

બધી બાજુએ વેɿડјડ જળાશય (આકૃ҉ત 2)

હાઇડѳ ો҇લક ҇સ̺મ બંધ કરો.  જળાશયમгથી તેલ  કાઢн લો.

માઉӵ˾ગને અનͣાઇવ કયе બાદ  ઇɲʃપેʶન કવરને દૂર કરો  . સʶન 
ѳ̺ ે નરને શોધો અને અનͣોવ કરો.

કђરોસીન વડђ  તેને સાફ કરм,  ગાળнને કɺʕેʄડ એર વડђ  ફંૂકн  દો.

રмઝવોયરની અંદરથી સારм રмતે સાફ કરો.

΍ુકસાની   માટђ ҂નરмʷણ  કયе પછм  સʶન ѳ̺ ે નરને ͣૂ  કરો. 

҂નરмʷણ કવર અને ગા̹ેટને બદલી નгખો, માઉӵ˾ગ ͣૂ ટાઇટ કરો .
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Рળнનો ઉપયોગ કરм   ઓઇલને Ҁફ̦ર કયе બાદ Ҁરઝવારે્યરમг  ઓઇલને  
ફરмથી ભરો.

҂નરмʷણ કવર મારફતે ઓઇલ લીકђજને ચકાસો. ઓઈલના કોઈ લીકђજની 
ΎુҊʂટ કરો   નહс.

ઓઈલ લેવલની તપાસ કરો  .

હવે  ҇સ̺મ ઉપયોગ  માટђ તૈયાર છે.

બા̈́ રтતે માઉ̀ેડ સʸન ѹ̼ે નર (આકૃ҉ત 3)

આ  ʗકારના સʸન ѹ̼ે નરને દૂર કરવા  માટјના પગલй નીચે Εુજબ છે

હાઇડѳ ો҇લક ҇સ̺મ બંધ કરો.

Ҁફ̦ર  Βુ҂નટમг  આવતી   રђખાઓના બંને  કђપ નટ્સને અનͣોન  કરો અને 
તેમгથી બહાર Рઓ  . 

Ҁફ̦ર Βુ҂નટને બે˽ વાઇસમг પકડн રાખો અને માઉӵ˾ગ બો̦ને ͣૂ 
કાઢો. (Ҁફગ 4)

Ҁફ̦ર દાખલ કરો સાફ/બદલો Ҁફ̦ર ઇɲસટиને દૂર કરો.

કђ ӵસગને સંΎૂણиપણે સાફ  કરો.

ઇɲસટиને ગોઠવો અને માઉӵ˾ગ બો̦ને ͣૂ લગાવો. આ ̻ાને   પાછા 
Ҁફ̦ર  Βુ҂નટને માઉ˾ કરો. 

કનેʮસиને યોɧય રмતે ટાઇટ કરવાની ΎુҊʂટ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.182
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.183
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

વળйક, આંટу અને લΊુ˫મ વળйક િʒ˕ા માટј હોસΑું ҈નરтʹણ કરો.  હોસ/ ϕુબ ҆ફӵટɩસΑું ҈નરтʹણ 
કરો(Inspect hose for twist, kinks and minimum bend radius. Inspect hose/ tube 
fittings)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો     
• હાઇડѹ ોҍલક હોસને ચકાસો
• હાઇડѹ ોҍલક પાઇપને  ચકાસો
• હાઇડѹ ોҍલક પાઇપ ҆ફӵટɩસ ચકાસો.

Шબ ʊમ (Job sequence)

1 હાઇડѹ ોҍલક હોસ ચકાસી ર̈́ા છтએ

• કોઈ પણ ʈђક માટђ હોસને ОҊʂટની રмતે ચકાસો.

• આંગળнને  નળн ઉપર રાખો  અને ધીમે ધીમે નળнની સાથે  ખસેડો 
અને Ӯકʸ અને Ҁ˜̺ માટђ  ચકાસો.

• નળнના ɿયાસ   અ΍ુસાર  વળгકની િʐ˓ા  ચકાસો.

2 હાઈડѹ ોҍલક પાઈપની ચકાસણી

• કોઈ પણ ʈђક કђ  ΍ુકસાની માટђ પાઇપને ОҊʂટની રмતે ચકાસો.

• આંટн, સપાટ અને વળгક માટђ પાઈપોને ОҊʂટની રмતે ચકાસો.

• પાઇપના ɿયાસ અ΍ુસાર  વળгકની િʐ˓ા ચકાસો.

• પાઇપના  મોઢાને બર  માટђ ચકાસો.

3 પાઇપ ҆ફӵટɩસ ચકાસી ર̈́ા છтએ

• Ҁફӯટગને કોઈ પણ ΍ુકસાની માટђ ОҊʂટથી ચકાસો.

• ͣૂ િપચ  ગેજનો ઉપયોગ કરмને  દોરાની  પીચને ચકાસો.

• અંદરની ધાર અને બા͂ ધાર પર Ҁફӯટɧસને ચકાસો અને તેને  
ચે̠ર બનાવવામг આɿΒું છે.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.184
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

હાઈડѹ ોҍલક સીҍલɳડસо, પɻ̒ અને મોટસоના આતં҆રક ભાગોને  ઓળખો (Identify internal parts of 
hydraulic cylinders, pumps and motors)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો     
• હાઇડѹ ોҍલક  ҍસҍલɳડરના આતં҆રક ભાગોને ઓળખો
• હાઇડѹ ોҍલક પɼપના આતં҆રક ભાગોને ઓળખવા
• હાઇડѹ ોҍલક મોટસоના  આતં҆રક ભાગોને ઓળખો.

હાઈડѹ ોҍલક  સીҍલɳડસоના આતં҆રક  ભાગોને ઓળખો (આકૃ҉ત ૧ થી ૨)

દાખલ કરΘંુ એ તાલીમાથьઓને હાઇડѹ ોҍલક ડબલ એԂʰગ 
ҍસҍલɳડર ગોઠવશે અને બતાવશે અને તમામ ભાગોને 
સમХવતો ડјમો આપશે. તાલીમાથьને કોʄટક ૧ મй ભાગΑું  
નામ રјકોડо  કરવા કહો

• હાઇડѳ ો҇લક ડબલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડર΍ું અવલોકન કરો.

• ભાગોને ઓળખી કાઢો.

• કોʂટક 1 મг નљધ કરો

હાઇડѹ ોҍલક પંપના આતં҆રક ભાગોને  ઓળખી  કાઢોઃ (આકૃ҉ત 3)

• ʕ҉શʷક   તાલીમાથцઓને હાઇડѳ ો҇લક ઇ˾રનલ ҆ગયર   પɺપની 
ɿયવ̻ા કરશે અને બતાવશે  અને ભાગોને સમРવતો ડђમો આપશે. 

• ટѳ ાઇનેસને  કોʂટક ૨ ને રђકોડи  કરવા કહો.

હાઇડѹ ોҍલક મોટસоના આતં҆રક  ભાગોને ઓળખી કાઢો (આકૃ҉ત 4)

• ʕ҉શʷક   ટђનેસને માટђ  હાઇડѳ ો҇લક  મોટસиની ɿયવ̻ા કરશે અને 
બતાવશે અને તમામ ભાગોને સમРવતો ડђમો આપશે.

• કોʂટક ૩ ને રђકોડи  કરવા માટђ તɮપરતાને કહો
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તેને તમારા Ηૂચનાકાર ˹ારા  ચેક કરાવો

ʠેણી નંબર  ભાગ નામ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

મેજ.2

તેને તમારા Ηૂચનાકાર ˹ારા  ચેક કરાવો

ʠેણી નંબર  ભાગ નામ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

મેજ.૩
તેને તમારા Ηૂચનાકાર ˹ારા  ચેક કરાવો

ʠેણી નંબર  ભાગ નામ

1

2

3

4

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.184

મેજ.1
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.185
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

૩/૨ વેવાઈ વાɾવ (વજનથી ભરјલા ડу/એ સીҍલɳડરનો ઉપયોગ s/a ҍસҍલɳડર   તરтકј  થઈ  શકј  છે), ૪ /૨ 
અને ૪/૩ માગоનો ઉપયોગ કરтને એસ/એ હાઈડѹ ોҍલક સીҍલɳડરના ҈નયʒંણ માટј સҩકટΑું ҈નમлણ કરો. 
વાɾવો (Construct a circuit for the control of a s/a hydraulic cylinder using a 3/2 way 
valve (Weight loaded d/a cylinder may be used as a s/a cylinder), 4/2 and 4/3 way 
valves)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો      
• ӻસગલ એԂʰગ ҍસҍલɳડરને એɥɫΖુએટ કરવા માટј સҩકટ ҆ડઝાઇન કરો
• ડબલ એԂʰગ ҍસҍલɳડરને એɥɫΖુએટ કરવા માટј  સҩકટ ҆ડઝાઇન કરો
• હાઇડѹ ોમોટરને એɥɫΖુએટ કરવા માટј  સҩકટની ҆ડઝાઇન તૈયાર કરવી
• પ҆રપથ  અΑુસાર  િવિવધ ઘટકો પસંદ કરો
• ઉપરની સҩકટΑું ҈નમлણ કરો
• ઉપરોɥત સҩકટ્સΑું તેના કાયо,  યોɩય રтતે ધરપકડ અને લીકјજ માટј પરтʹણ કરો.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

• ӵસગલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડર/ડબલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડર/હાઈડѳ ોમીટર 
એʮ્Βુએટ કરવા માટђ ҀડઝાઈӰનગ, કɲ ѳ̺ʶન અને ટђӺ̺ગ સңકટ.

ટા̹  1ઃ ӻસગલ એԂʰગ ҍસҍલɳડર માટј સҩકટ

ӵસગલ એӼʮગ ҇સ҇લɱડરને એʮ્Βુએટ કરવા માટђ સңકટની Ҁડઝાઇન, 
҂નમеણ અને પરмʷણ કરો.

કાયи 2ઃ ૪/૨ વાɾવમй ડબલ એԂʰગ ҍસҍલɳડર  માટјસҩકટ

૪/૨ ડાયરђʶનલ ક ѳ˾ ોલ વાɼવનો ઉપયોગ કરмને ડબલ એӼʮગ કરતા 
સી҇લɱડરને એɣɩΒુએટ  કરવા માટђ સңકટની Ҁડઝાઇન, રચના અને 
પરмʷણ કરો.

કાયи ૩ઃ ૪/૩ વાɾવમй ડબલ એԂʰગ ҍસҍલɳડર  માટјસҩકટ

૪/૩ ડાયરђʶનલ ક ѳ˾ ોલ વાɼવનો ઉપયોગ કરмને ડબલ એӼʮગ કરતા 
સી҇લɱડરને એɣɩΒુએટ  કરવા માટђ સңકટની Ҁડઝાઇન, રચના અને 
પરмʷણ કરો.

કાયи 4 : સҩકટ સ҆ʊય હાઇડѹ ોમીટર

4/3 D.C. વાɼવનો ઉપયોગ કરмને હાઇડѳ ોમીટરને સҀʈય કરવા માટђ સңકટ 
Ҁડઝાઇન કરો, બгધો અને પરмʷણ કરો.

ટા̹ 1ઃ ӻસગલ એԂʰગ ҍસҍલɳડરને એҔʰવેટ કરવા માટј   સҩકટની ҆ડઝાઇન, બйધકામ અને પરтʹણ.

આપેલ ફોમѡટમг  ӵસગલ એӼʮગ  ҇સ҇લɱડરને એɣɩΒુએટ કરવા અને 
ઇɲ ѳ̺ʮરની મંજૂરм  મેળવવા  માટђ  સңકટ ડાયાʊામ દોરો.

҇સ҇લɱડરને એɣɩΒુએટ કરવા અને સңકટમг િવિવધ Ӷબદુઓ પર દબાણ΍ું 
҂નરмʷણ  કરવા માટђ પણ તɮવોનો સમાવશે કરો   .

દોરђલા મા̄ સңકટ ડાયાʊામ અ΍ુસાર  હાઇડѳ ો҇લક એ҇લમે˾્સ પસંદ 
કરો.

ટѳђનર કнટ  પરના તɮવો માઉ˾ કરો અને કનેʮ કરો.

 “ઓન” હાઇડѳ ો҇લક પɺપને ґʃવચ કરતા પહђલા તમારા ʕ҉શʷકની મંજૂરм  
મેળવો.

હાઇડѳ ો҇લક પɺપને ચાΓુ કરો  .

કોઈ પણ લીકђજ માટђ સңકટ΍ંુ ҂નરмʷણ કરો.  (આકૃ҃ત ૧)
ટјબલ ૧મй  વાɾવની િ̽҉ત  અને સીҍલɳડરΑંુ ̽ાન  નџધો  .  (સҩકટ 
ડાયાʌામ સાથે  આપેલ કોʄટક  )

ડાયરђʶન ક ѳ˾ ોલ  વાɼવને એɣɩΒુએટ કરો  અને વાɼવ અને  સી҇લɱડરની 
નવી  િ̻҃તની નљધ લો.

તેને કોʂટક ૧ મг નљધી લો.  હાઇડѳ ો҇લક પંપને બંધ કરм દો.

વાɼવ અને અ̄ તɮવોને Ҁડસકનેʮ કરો  અને તેને સંબં҅ધત ̻ળોએ Αૂકો.  

ઉપરોɣત   ʈમ΍ું કાયи  ૨, ૩ અને ૪ માટђ  સંબં҅ધત સңકટ ડાયાʊામ અને 
ટђબલ સાથે Ύુનરાવતиન કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.185

(આકૃ҃ત ૨) ફરмથી ટાઇટӰનગ કનેGટસи પાઇપ   ˹ારા કોઇ પણ લીકђજ 
દૂર  કરો.

કનેʮર અને પાઇ̐ને ટાઇટ  કરતી વખતે હાઇડѳ ો҇લક પંપને બંધ કરм દો.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.6.186
҆ફટર (Fitter) - હાઈડѹ ોҍલʺ અને Ϩુમે҇ટʺ

Ϩુમે҇ટક અને હાઇડѹ ોҍલક ҍસ̼ɻસની Хળવણી, Εʃુકјલીના Ιૂӵટગ અને સલામતીના પાસાઓ  (આ ઘટક 
માટј  ʁયવહા҆રક િવ҆ડઓ ˻ારા દશлવી શકાય  છે)(Maintenance, trouble shooting and safety 
aspects of pneumatic and hydraulic systems ( The practical for this component may 
be demonstrated by video))
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો     
• Ϩુમે҇ટક અને હાઇડѹ ોҍલક ҍસ̼મ Хળવવા માટј
• Ϩુમે҇ટક અને હાઇડѹ ોҍલક ҍસ̼મમй   Ιટૂની Εʃુકјલી િવશે Хણવા માટј
• Ϩુમે҇ટક અને હાઇડѹ ોҍલક ҍસ̼મ  પર સલામતીને અΑુસરј  છે.

આ માટј ʁયવહાП, ઘટક િવ҆ડઓ ˻ ારા દશлવવામй આવી શકј  છે.  ʗҏશʹક ̽ ા҈નક રтતે િવ҆ડઓની ʁયવ̽ા કરт શકј  છે  અને તાલીમાથьઓને 
҈નદશоન  કરт શકј  છે

હાઇડѹ ોҍલક ҍસ̼ેમ ટા̻ 1 Αું Хળવણી અને Εʃુકјલી Ιૂӵટગ

Εʃુકјલી / દોષ સંભિવત કારણો ઉપચારા˯ક ҆ʊયા

અΎૂરΊું અથવા ઓઈલ ન હોય તેવા 
પɺપ Ҁડ҇લવરм

પંપ બનાવવાનો અવાજ

ડાયરђʶન  ક ѳ˾ ોલ વાɼવ (ડнસીવી)
΍ું  અΎૂણи ̻ળгતર કરવામг ખામી 
છે

҇સ҇લɱડર સરકΔું અથવા વહн જΔું

ɴલો ક ѳ˾ ોલ વાɼવના ફнડમг  
િવિવધતા  .

•  પɺપ શા̑ પોતાને  ʕાઇમ કરવા માટђ ΄ૂબ જ 
ધીમેથી ચાલે છે.

• પɺપ અને મોટરની ગ҃ત ચકાસો અને ખામીને  
Ηુધારો

• ભરાયેલ ѳ̺ ે નર અથવા સʶન પાઇપ લાઇન • ѳ̺ ે નરને સાફ કરો  અને િવદђશી પદાથиને દૂર કરો.

•  જળાશયમг ઓઈલ΍ું  ની·ું ʃતર • ઇિɱડકђટર લાઇન  Αુજબ ફરмથી ઓઇલ ઉમેરો.

• પɺપ અને ʕાઇમ Αવૂરની ગેરસમજ • ચકાસો અને Ηુધારો

• હવા  પɺપ કђ ӵસગમг રહђ  છે • હવાના ̶ાસ  ˹ારા  હવાને દૂર  કરો.

• પɺપ બો્̦સ ΄ૂબ ઢнલા • બો્̦સને ટાઇટ કરો.

• પંપ  ΄ૂબ ઝડપથી ચાલે છે • ભલામણ કરવામг આવેલી  મહ˩મ ઝડપ ચકાસો.

• પાયલોટ΍ું અΎૂરΊું દબાણ • ચકાસો અને Ηુધારો

• સો҇લનોઇડ બળнને ખાખ થઇ ગયો • તપાસો અને બદલો.

• વાɼવ ʃΎુલ યોɧય રмતે કђ ɱʒлકરણ કરм ર͂ો નથી • ચકાસો અને Ηુધારો

• ҇સ҇લɱડરના  િપ̺નમгથી લીકђજ થΔું • સી҇લɱડરને ચકાસો અને ઓવરહોલ કરો

• ҇સ҇લɱડર અથવા મોટર લીકђજ • ઓવરહોલ ҇સ҇લɱડર અથવા મોટર

• ઓઇલની ચીકાશ બદલો • ઓઇલને ચકાસો અને બદલો
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Ϩુમે҇ટક ҍસ̼મની Хળવણી અને  ΕʃુકјલીΑું Ιૂӵટગ

Εʃુકјલી / દોષ સંભિવત કારણો ઉપચારા˯ક પગલй

મશીન કામ કરђ છે પરંΊુ ધીમી  કામગીરмને 
કારણે કામગીરмમг નબΘું છે

• ડાઉન ѳ̺ нમ ɴલો ʕ҃તબંધ •  Ҁ˜̺ેડ ϑુબ, ɶલોક કરђલા સાયલેɲસરને ચકાસો.

• Ϲુ҈ʗ્ાકђશનનો અભાવ • Ϲુ҈ʗકђટ મશીનો

હવા΍ું લીકђજ
• ઢнલા સгધા Ҁફӯટગ  અથવા ʊંથીઓ • ઢнલા સгધાના  Ҁફӯટɧસ અથવા ʊંથીઓને ટાઇટ 

કરો.

• ખામીΒુɣત અથવા ʷ҃તʊʃત Ҁફӯટગ અથવા 
ફાટн ગયેલી પાઇ̐ અને હો҇સસ.

• ખામીΒુɣત ભાગને બદલી નгખો અથવા Ҁરપેર 
કરો.

વાɼવ Уડાયેલો હોય છે પરંΊુ હવા  
વે˾ના  ҅છʒમгથી બહાર નીકળн Рય છે

• કђપ પેӮકગ ҇લક થઈ રЂંુ છે અથવા ઢнΓું છે • કђપ પેӮકગ ટાઇટ કરો

• વાɼવ  ખામીΒુɣત છે •  કђપ પેӮકગ બદલી નгખો.

 િપ̺ન પર હવા બહાર નીકળે છે • Κૂવ Ӯરગ ખામીΒુɣત છે • નવી Κૂવની રрગ Ҁફટ કરો

વાɼવ ҇લકђજ

• ગંદકн •  ગંદકн દૂર કરો

• Ίૂટђલી સીલ •  સીલ બદલો

• નબળн અથવા Ίૂટђલી િʃʕંગ҃ત •  ʃʕоગ બદલો

• વΌુ પડતો ઘસારો • વΌુ પડતો ઘસારો

સો҇લનોઇડ કોઇલની ҂ન̸ળતા.

• કોઇલ ઢнલી રмતે  સોલેનોઇડ ̺ેમ  સાથે 
જડાયેલી હોય છે

• સોલેનોઇડ ̺ેમ પર કોઇલને ҂ન̴҇તપણે ઠнક 
કરો

• કોઈલ કંપન કરђ છે •  કોઇલને મજΏતૂીથી ઠнક કરો

• મળે ખાતી નથી કોઇલ અને ̺ેમ •  બંધબેસતી કોઈલ અને દгડн વાપરો

• અપ ѳ̺ нમ ɴલો ʕ҃તબંધ અથવા હવાની ΐૂખમરો. •  મોટн પાઇપ બંધબેસાડો
•  મોટંુ કોɺʕેસર ઇɲ̺ોલ કરો.

હાઈડѹ ોҍલક ҍસ̼મમй સલામતીની સાવચતેીઓ

• ˓г Ηુધી સંΎૂણи તાલીમ ન મળે ˮг Ηુધી હાઈડѳ ો҇લક ҇સ̺મ પર 
ʵારђય કામ શЛ ન કરો.

• તમામ જЛરм Ηુરʷા ઉપકરણોનો ઉપયોગ કરો.

• સંΎૂણи Рણકારм  િવના ʵારђય કોઈ  ભાગને Ηુધારવાનો ʕયાસ ન 
કરો.

• હાઇડѳ ો҇લક ҇લકની શોધ માટђ ʵારђય હાથ અથવા આંગળнઓનો 
ઉપયોગ ન  કરો.

• સгધાને ટાઇટӰનગ  ડн ʕશેરાઇઝ્ડ િ̻҃તમг કરΔું Рઇએ.

• ɮવચામг બળતરા ન  થાય તે માટђ  દૂ҄ષત ɮવચાને તરત જ ધોવી જЛરм  
છે.

• આગથી બચવા માટђ  સામʊી અને હાઇડѳ ો҇લક ʕવાહнને સીલબંધ 
ધાΊુના ક˾ેનરમг સંʊҁહત કરмને યોɧય ̻ળે ҂નકાલ કરવો  Рઇએ.

Ϩુમે҇ટક ҍસ̼મમй સલામતીની સાવચતેીઓ

• મશીનો  પર કામ કરતી વખતે પેસોનલ ʕોટђҎʮવ ઇҒɣવપમે˾્સ 
(પીપીઇ)નો ઉપયોગ કરો  .

• કામ કરતા પહђલા અને પછм તમારા  કાયи̻ળને ʃવˈ રાખો

• મશીન ચલાવતી વખતે   ʕમાણΐતૂ ʕҀʈયાને અ΍ુસરો  .

• ʷ҃તʊʃત ϑુӶબગ Ҁફӯટɧસ માટђ દરરોЭ ે҂નરмʷણ કરો  .

• ʊીસ, તેલ, વગેરђના છંટકાવને તરત જ સાફ કરો.

• ҅ચ̐ અને Όૂળને સાફ કરવા  માટђ ʵારђય કોɺʕેʄડ એરનો ઉપયોગ ન 
કરો  . ઉડતા કણો Уખમી  હોઈ શકђ  છે.

• ઉપયોગ કરતા પહђલા, ઉɮપાદકની Ηૂચનાઓને  કાળСΎૂવиક વгચવા 
માટђ હંમશેા  Ηુર҉ʷત રહો.

• ˓ારђ હવા ʕશેર હોસનો ઉપયોગ ન થાય અથવા ˓ારђ સાધનો  
બદલતી વેળાએ તેને બંધ  કરм  દો.

• ҃મ҂નઅમ ʕશેર રђӯટગ સાથે એર સɳલાય હો҉ઝસ પસંદ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.6.186
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.7.187
҆ફટર (Fitter) -િʗવેҍ̀વ મેઇ̀ેનɴસ

લેથ કјરјજની ʊોસ ʅલાઇડ અને હј ɳડ ʅલાઇડને કાઢу નйખો, ઓવરહોӻલગ કરો અને એસેɻબલ કરો 
(Dismantle, overhauling & assemble cross slide & hand slide of lathe carriage)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• ʊોસ ʅલાઇડમйથી   બાકуના કɼપાઉɳડને કાઢу  નйખો 
• મશીન  બેડમйથી કјરјજ Ζુ҈નટને  દૂર કરો
• ફંʸɴસ માટј એસેɻબલ કરો અને ટј̼ કરો.

કાયо ʊમ (Job sequence)

• ટૂલ પો̺ લોӮકગ હђ ɱડલ (આકૃ҃ત 1A)ને અનΗુવો અને ટૂલ    પો̺ 
(1B)ને  કɺપાઉɱડ ʃલાઇડમгથી દૂર કરો.

• ટોચની ʃલાઇડ (Ҁફગ. 1C) ના ફнડ ͣુ હђ ɱડલને કɺપાઉɱડ ʃલાઇડની 
િવગતોમгથી બહાર કાઢવા માટђ તેને ઘҀડયાળની િવК˳ Ҁદશામг 
ફђરવો.

• ઉપરની ʃલાઇડની કΏતૂરમгથી ҇Эબને બહાર કાઢો.  (આકૃ҃ત 1D)

• બંને ɣલેӼɺપગ નટને (આકૃ҃ત 2)    ટн.બો્̦સમгથી બહાર કાઢો, Э ે
કɺપાઉɱડ ʃલાઇડના ʃવાઇવલ બેઝ  પર Ύૂરા પાડવામг આɿયા હોય  
છે અને Βુ҂નટને બહાર કાઢો  . 

•  ટђપર   િપનને દૂર કરмને  કɺપાઉɱડ ʃલાઇડના ʊેόુએટ થયેલા કોલર 
(આકૃ҃ત ૨)  ને દૂર કરો.
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• ʈોસ-ʃલાઇડમгથી લીડ ͣૂને   અલગ કરો.

•  ʊેόુએટ થયેલા કોલરને દૂર કરવા માટђ   ʈોસ-ʃલાઇડ ફнડ ͣૂમгથી  
લાક નટને અનΗુવો.

• ʈોસ-ʃલાઇડના કΏૂતરોમгથી ҇Эબ   ѳ̺ нપને બહાર કાઢો , Эથેી  તેને 
સરળતાથી બહાર સરકн  શકાય.

•  સેડલ ɣલેɺપને ͣૂ અને દૂર કરો.  (આકૃ҃ત ૩)

•   ટђઈલ̺ોક Βુ҂નટને સરકાવો  અને  તેને  પલંગની બહાર લઈ Рઓ.

• તેને મશીન પલંગમгથી બહાર કાઢવા માટђ  સેડલ Βુ҂નટને જમણા અતં  
તરફ સરકાવો.

•  તેના ભાગોને  કђરોસીન તેલ વડђ  સાફ કરો,  તેને વાҊણયાનг કાપડ વડђ   
Γૂછм લો અને તેના ભાગોને ટѳђમг રાખો  .

•  ઘટકોને ΍ુકસાની અને ઘસારા માટђ ОҊʂટની રмતે ҂નરмʷણ કરો.

•  પાટ્સиને  Ϲુ҈ʗ્ાકђ ӯટગ ઓઇલ વડђ  Ϲુ҈ʗ્ાકђટ કરો.

•  ઓવરહોӵલગની  ʕҀʈયા Ύૂણи કરવા માટђ પાટ્સиને Ҁરવસи ʈમમг  
એસેɹબલ કરો.

• ફંʶન ચેક કરો .

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



196

કેપિટલ ગૂડ્સ એન્ડ મેન્યુફેક્ચરિંગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.7.188
҆ફટર (Fitter) -િʗવેҍ̀વ મેઇ̀ેનɴસ

મશીનરтΑંુ સરળ સમારકામઃ ગા̻ેટના પેӴકગΑું ҈નમлણ (Simple repair of machinery: Making of 
packing gaskets)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ʗોફાઇલને ҋચ҇͂ત કરો અને કાપો  અને ગા̻ેટને તૈયાર કરો
• નવા ગા̻ેટને ҆ફટ કરો અને લીકјજ  માટј સйધાΑું પરтʹણ કરો  
• ʗોફાઇલને ҋચ҇͂ત કરો અને કાપો  અને ગા̻ેટને તૈયાર કરો
• નવા ગા̻ેટને ҆ફટ કરો અન ેલીકјજ  માટј  સйધાΑું પરтʹણ કરો .

કાયо ʊમ (Job sequence)

• કવર ɳલેટ દૂર કરો અને ʷ҃તʊʃત ગા̹ેટ બહાર કાઢો.

ગા̻ેટનો કોઈ પણ ભાગ  સપાટу  પર ન રહј  તે Λુ҈નҍ̶ત કરો  .

• બેઝની  સપાટн  અને કવર  ɳલેટને સંΎૂણиપણે સાફ કરો. 

• ΅ુંદરથી બંધાયેલા ગા̹ેટના  Ҁકʃસામг,  સપાટнને ɶલ˾ ͣેપરનો 
ઉપયોગ કરмને સંΎૂણиપણે સાફ કરવી Рઇએ.

• કવર ɳલેટ બેઝ સપાટн પર માɰયમ અથવા ʊીસ બનાવવા સમીયર.  

• ગા̹ેટને  કવર ɳલેટના બેઝ  પર Αૂકો અને મજΏતૂાઈથી દબાવો. 
(આકૃ҃ત ૧)

• ͣнબર અથવા પેҐɲસલની મદદથી ગા̹ેટના ભૌ҃મ҃તક  આકારને 
҅ચҁ̀ત કરો .  (આકૃ҃ત ૨)

નાના અથવા હાથવગા પદાથѫ માટј   લખેને  ҋચ҇͂ત કરવા  માટј 
ગા̻ેટ પર Εકૂу શકાય  છે.

• હોલો પંચ અને હથોડн અથવા થોડા  વધારђ કદના  ̺нલના દડા અને 
હથોડાનો ઉપયોગ કરмને ҅છʒોને બહાર કાઢો.  (ફнગ ૩ અને ૪).

• કાતરનો ઉપયોગ કરмને ગા̹ેટના અ҂નˈનીય ભાગને કાપી નાખો. 
(Ҁફગ 5)

પહјલા  મɲય ભાગ અને પછт બા̈́ ʗોફાઇલને કાપી નાખો.

•  ̺ડ્સના  ΄ૂણા સાફ  કરો.  (આકૃ҃ત ૬)
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• ગા̹ેટને િ◌̻҃તમг બેસાડો.  (આકૃ҃ત ૭)

• કવર  ɳલેટને ગા̹ેટ પર  બદલી નгખો  અને ͣૂને સરખી રмતે ટાઇટ 
કરો.  (આકૃ҃ત ૮)

• ગળતર  અને કાયе˭ક પાસા માટђ  સીલબંધ સгધા΍ું પરмʷણ  કરો.
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કેપિટલ ગૂડ્સ એન્ડ મેન્યુફેક્ચરિંગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.7.189
҆ફટર (Fitter) -િʗવેҍ̀વ મેઇ̀ેનɴસ

વોશસо, ગા̻ેટ, ɥલચ, કу, ҍвɸસ, કોટર, સકо ҍલપ વગેરј ચકાસો  અને જРર જણાય તો  બદલો/҆રપેર 
કરો (Check washers, gasket, clutch, keys, jibs, cotter, Circlip etc and replace /repair if 
needed)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ગા̻ેટ પર વાશરને બદલો
• ɥલચ અને કуઓ બદલો
• ҍвબ, કોટર અને સકо ҍલપને બદલો
• ઉપરોɥત ઘટકોને બદલી ર̈́ા  છે.
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કાયо ʊમ (Job sequence)

ટા̹ 1: વાશરને બદલી ર̈́ા છે

• યોɧય કદના ʃપૅનરનો ઉપયોગ કરмને નટને દૂર કરો.

• એસેɹબલીમгથી ઘસાયેલા  વાશરને  દૂર  કરો.

• યોɧય માપનો વાશર Αૂકો.

• અખરોટને  વાશરથી ટાઇટ કરો.

ટા̹ 2: ગા̻ેટને બદલી ર̈́ા છે

• ʷ҃તʊʃત ગા̹ેટને દૂર કરો.

• બેઝ અને કવર  ɳલેટની  સપાટнને સાફ કરો.

• ગા̹ેટને બેઝ ɳલેટ પર Αૂકн  મજΏતૂાઈથી દબાવી લો.

• એકમને એસેɹબલ કરો.

• િવગતવાર એસેɹબલી Ex નંબર 1.7.188 મг સમРɿΒું. 
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ટા̹ 3: ɥલચને એડвે̼  કરΘું  

• પાવર સɳલાય  બંધ કયе બાદ એલન  કнનો ઉપયોગ કરмને ફнડ ગીયર  
બોʸના બંને બાજુના કવર  દૂર કરો.

• યોɧય ʃપૅનરનો ઉપયોગ કરмને ટҦમન̯ને દૂર કરો.

• કાબиન ʗશને દૂર કરવા માટђ બેɱડ ϑુɶΒુલર ʃપાનરનો ઉપયોગ કરો.

• વΊુиળાકારને ʃɳલાઇન શા̑મгથી દૂર  કરો.

• એમ ૧૨ બેӮરગ Ύુલર  સેટનો ઉપયોગ કરмને  Βુ҂નટમгથી ʃɳલાઇન 
શા̑  વડђ  ɣલચને બહાર કાઢો.

• એસેɹબલીને વકи  બѕચ પર Αૂકો,  તેને યોɧય રмતે સાફ કરો.

• Р ɣલચને યોɧય રмતે સંલʤ અને ҀડસએɱЭӵેЭગ ન મળΊું હોય તો, 
ɣલચ Βુ҂નટને કાઢн નгખો અને ɣલચ ɳલેટને દૂર કરો .

• નીચે દશеવેલા  િવϜતુ અને યгિʐક દોષોને ઓળખો.

• ɣલચ ɳલેટ્સ વˇેના   ફнલર ગેજ વડђ  ગેપ  ચકાસો અને ઓҀર҇Эનલ 
ઇҒɣવપમે˾ મેϤુફђɣચરર ˹ારા  જણાɿયા Αુજબ આ ગેપ  હોવો Рઇએ 
તે Ηુ҂ન̴҇ત કરો.

• ʃɳલાઇન શા̑ને ચકાસો  અને ʃɳલાઇɲસ યોɧય  છે કђ  નહс તે  
Ηુ҂ન̴҇ત કરો  . 

• બધા પાટ્સи એસેɹબલ  કરો  અને ફરм એક વખત વકи  બે˽ પર Βુ҂નટ  
ચકાસો.

• У  ɣલચ એસેɹબલી΍ું  કામ સતંોષકારક  જણાય તો તેને  મશીનના  
ફнડ ગીયર બોʸમг માઉ˾ કરો  .

• ચʬર, કાબиન ʗશ અન ેટҦમનલ પર બેઠા  હતા.

• એલન    કнનો ઉપયોગ કરмને  સાઇડ કવસиને ઠнક કરો અને  મશીનને 
િʃવચ ˹ારા ɣલચ  એસેɹબલીની કામગીરм  ચકાસો.

ટા̹ 4: કуને બદલી ર̈́ા છે

• હબ અને શા̑ને સમгતર કн સાથે એસેɹબલ કરો.

• હબ અને શા̑ને પાતળн (҆ગબ હђડ) કн સાથે એસેɹબલ કરો.

સમйતર કу બંધબેસતી

• શા̑ અને  હબમг કн-વેને ҀડɶΒુર કરો   , કн-વેને સાફ કરો. 

• ચોકસાઇ સાધનોનો ઉપયોગ કરмને શા̑ અને હબ અને કнવેના 
પҀરમાણો તપાસો. શા̑ની બહાર ડાયા. ડѳ ોઇંગ Αુજબ હબનો અંદરનો 
ɿયાસ, લંબાઈ, સાથે અને કн-વેની ઊંડાઈ. (Ҁફગ 1)

• કнવેના   કદને આધારђ યોɧય ʈોસ સેʶનના કн  ̺нલની લંબાઈ પસંદ 
કરો.

• કнના એક છેડђ  ફાઇલની િʐ˓ા  અને  લંબાઈ વ˩ા કнવેના ૧ મીમી અને 
કнના બીР છેડા Ηુધી કાપવામг આવે છે (Key2).

ખાતરт કરો કј  કу   તેની નીચેની બાજુની ҆કનારтઓમй ચારј બાજુ 
ઝુકјલી છે.

• શા̑મг કнવેને દૂર કરવા માટђ કнની પહોળાઈ ચકાસો.  ફાઈલને કн  
દોરો. Эથેી  તે  શા̑  પર   કнવે સાથે સહђજ ટєપ Ҁફટ/લાઇટ કнઇંગ Ҁફટ 
(K7-h6) હોય  છે. ( આકૃ҃ત 3)

• હબમг  કнવે સાથે  સહђજ ટєપ Ҁફટ થાય તે માટђ  કн ચકાસો.    
( આકૃ҃ત 4)

• કнની તમામ  બાજુઓ અને ત҄ળયાના ભાગ પર Σુ҉શયન વાદળн રંગને 
લગાવો    , Эથેી કнવે પર કнની યોɧય બેӮરગ  Ηુ҂ન̴҇ત થઈ શકђ . 

• શા̑ની  કнવેમг  ચાવી  દાખલ કરો  અને હળવા  વજનના નરમ  
હથોડાથી  ટєપ કરો  . ( આકૃ҃ત 5)
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• શા̑       પરના હબને  ટєપ કરો  , અને  હબને શા̑મгથી દૂર કરો,  
ચાવી તપાસો અને  કнએ હબના કнવે સાથે ˓г સંપકи  કયѥ છે તે ઉˇ 
̻ળની  નљધ લો.

• ઊંચા ડાઘાઓને હળવેથી ફાઇલ કરો, માગиની ટોચનો ભાગ  લગભગ 
0.1 મીમી ʃપʂટ હોવો Уઈએ.

• ˓г Ηુધી  હબ   શા̑  પર ઇґˈત િ◌̻҃તમг Ҁફટ ન થાય ˮг Ηુધી  
Ҁફӯટગ અને ફાઇӵલગ કામગીરм΍ું Ύુનરાવતиન કરો. (આકૃ҃ત 6)

ટા̹ 5: ҍвબને બદલો/ સમાયોҍвત કરો 

• ડોલટђલ ʃલાઇડમгથી   એડЭӺે̺ગ ͣૂ દૂર કરો.

• ʈોસ-ʃલાઇડમгથી  ҆ગબને   કાઢн નાખો.

• ʃલાઇડ સફ◌રે્સ, એડЭӺે̺ગ ͣૂ, નટ્સ અને ҆ગબને સંΎૂણиપણે સાફ 
કરો.

• કોઈ ΍ુકસાની છે કђ  નહс તે ચકાસવા માટђ તમામ પાટ્иસ΍ું  ҂નરмʷણ 
કરો  .

• ʃલાઇડવેને Ϲુ҈ʗ્ાકђટ કરો.

• gib ને એસેɹબલ કરો.

• એસેɹબલીમг જЛરм  સાચી ʃવતંʐતા મળે તે માટђ  એડЭӺે̺ગ ͣૂ 
ટાઇટ  કરો.

• એડЭӺે̺ગ  ͣૂની ҁહલચાલને  ચેક-નટ ˹ારા લોક કરો  .  

ટા̹ 6ઃ કોટરને બદલો 

• વકи  Βુ҂નટમгથી કોટરને દૂર કરવા માટђ  ,  નટને સહђજ ઢнલો કરો અને 
ˮારબાદ નરમ હથોડા વડђ  ધીમે-ધીમે ʕહાર કરો.

• તે પછм  નટને સંΎૂણиપણે ઢнલો કરો  કોટર િપનને ખѕચો.

• હથોડા વડђ   હોલ ѳ̺ ાઇકમг નવી કોટર િપન  દાખલ કરો.

• િપન ટાઇટ કયе બાદ  નટને ઠнક કરм લો.

ટા̹ 7: circlip ને બદલો

• કોન  અને કોɺʕેસન Ώશુની મદદથી બા͂ સકи ҇લપને એસેɹબલ કરો  .

• કોન  અને કɺʕશેન િપનનો ઉપયોગ કરмને આતંҀરક સકи ҇લપને 
એસેɹબલ કરો  . 

• ɳલાયસиનો ઉપયોગ કરмને બા͂ અને આતંҀરક સકи ҇લ̐ને એસેɹબલ  
કરો.

• ɳલાયસиનો ઉપયોગ કરмને બા͂ અને આતંҀરક સકи ҇લ̐ને કાઢн  
નાખો.

એસેɻબલી દર҉મયાન, શા̓    પર  પોҏઝશӶનગ કરવા  અથવા 
હાઉӻસગ  બોરમй ઇɴ̼ોલ કરવા માટј જРરт હોય ˰й Λુધી 
સӀɥલપને ફјલાવો અથવા બંધ કરવો પડј  છે.

કોન  અને કોɼʗેસર Γશુની મદદથી બા̈́ સરકҍલપને ભેગા કરો

• એસેɹબલી હોલ   િવનાના સકи ҇લ̐ને  શંકુ ˹ારા ʞʂેઠ રмતે એસેɹબલ 
કરવામг આવે છે ફнગ (૧) અને (૨)

• કોનને શા̑ પર  Αૂકો  Эમેг સકи ҇લપને ઠнક  કરવાની હોય છે.

• શંકુ પર વΊુиળાકાર  Αૂકો.

• સકи ҇લપ  પર કɺʕશેન  Ώશુને Αૂકો.

• ˓г Ηુધી  સકи ҇લપ     Κૂવમг બેસી  ન  Рય ˮг Ηુધી સરҗɣલપના 
કદને આધારђ યોɧય રмતે કɺʕેશન Ώશુને દબાવો.
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કોન  અને કɼʗશેન િપનની મદદથી આતં҆રક સકо ҍલપને એસેɻબલ કરો 

• આકૃ҃ત 2મг દશеɿયા Αુજબ બોર  પર  શંકુ Αૂકો Эમેг સકи ҇લપ ʕદાન 
કરવા΍ું હોય

• કોનના  પાતળા બોરમг આતંҀરક  સકи ҇લપ  Αૂકો.

• કɺʕશેન િપનને સҺɣલપ પર Αૂકો.

• બોરમг  Κૂવમг  સકи ҇લપ બેસી ન  Рય ˮг Ηુધી  કɺʕશેન િપનને ધીમે-
ધીમે અને સરળતાથી દબાવો.

ɵલાયસоની મદદથી circlipને એસેɻબલ કરો અને કાઢу નйખો

• ઉપયોગમг    લેવાના સકи ҇લ̐ના આધારђ યોɧય સңકલપ ɳલાયસи 
પસંદ કરો  . (બા͂ અથવા આતંҀરક)

• સરҗɣલપમгથી તમામ તીʆણ ધારો  દૂર કરો  અને  У ҃તરાડ હોય તો 
તે  ચકાસો.

આતં҆રક સકо ҍલપ એસેɻબલ કરો  (આકૃ҉ત ૩)

• આતંҀરક સકи ҇લપ  િપલરની મદદથી  આતંҀરક સકи ҇લપ (૧)ને પકડн 
રાખો (૨).

• ɳલાયરની (૨)ની મદદથી પҀરʘમણ  (૧)ને દબાવો  , Эથેી તેનો ɿયાસ  
҅છʒના  ɿયાસ કરતા નાનો રહђ .

• આ   િ◌̻҃તમг સકи ҇લપને  એવી રмતે દાખલ કરો કђ  તે ખгચામг બરાબર 
બેસી Рય.

• ɳલાયરને બહાર કાઢો  (૨).

બા̈́ સકо ҍલપ એસેɻબલ કરો  (આકૃ҉ત ૪)

• બા͂ સકи ҇લપ ɳલાયરની મદદથી બા͂ સકи ҇લપ (૧)ને પકડн રાખો(૨).

• બા͂ સકи ҇લપ ɳલાયરને (૨) દબાવો, Эથેી  સકи ҇લપ (૨)નો  
ɿયાસવધે  .

• શા̑    પરની  સકи ҇લપને િવʃΊતૃ  િ◌̻҃તમг સરકાવો,  ˓г Ηુધી તે 
શા̑ Κૂવમг સેટ  ન  થઈ Рય.

• એ Ηુ҂ન̴҇ત કરો કђ   પҀરʘમણ Κૂવમг (૩) બરાબર  બેસે.

• ɳલાયરને બહાર કાઢો.

• આતંҀરક અને બા͂ પҀરʘમણને દૂર કરવા માટђ ઉપરોɣત ʕҀʈયાને 
ઉલટાવી શકાય છે  અને લા΅ુ  કરм શકાય  છે.

કૌશ̯ ʊમ (Skill Sequence)

ѹ̼ уપ સΎંુҍલત કરો (Adjust the gib strip)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• ગીબ ѳ̺ нપને લેથમг એડЭે̺    કરો અને સીધમг બેસાડો  . 

સેટ ͧૂ દૂર કરો  . (આકૃ҉ત ૨)

Ҍગબને બહાર ખћચો. (આકૃ҉ત ૩)લોક-બદામને ઢуલા કરો  . (આકૃ҉ત ૧)

Σુ҉શયન વાદળнનો ઉપયોગ કરмને તે ҆ગબની સીધીતા  ચકાસો.

ʈોસ-ʃલાઇડની  ̺нક-ҕʃલપ  ગ҃તને રોકવા માટђ  એકસમાન સપાટн  
મેળવવા માટђ ҆ગબને ͣેપ કરો. 

 બધા ભાગોને Ϲુ҈ʗ્ાકђટ  કરો. 
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҆ગબને  કΏતૂરની  ʃલાઇડમг એસેɹબલ કરો   અને તેને  Ғ̻ત કરો.  
(આકૃ҃ત ૪)

એસેɹબલીમг જЛરм  સાચી ʃવતંʐતા મેળવવા માટђ ͣૂ એડЭે̺  કરો  અને 
ʃલાઇડ્સ વˇેના җɣલયરɲસને દૂર કરો.

એડЭӺે̺ગ ͣૂની ҁહલચાલને  ચેક નટ ˹ારા લોક કરો.

ચેક-નટ વડђ  લોક કરતી વખતે ҆ગબને યોɧય િ̻҃તમг મજΏતૂાઈથી પકડн 
રાખો.

ʈોસ-ʃલાઇડના  ફંʶનને ચકાસો.
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કેપિટલ ગૂડ્સ એન્ડ મેન્યુફેક્ચરિંગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.7.190
҆ફટર (Fitter) -િʗવેҍ̀વ મેઇ̀ેનɴસ

સમારકામના કામ માટј હોલો પંચો, એ ѹ͎ેʰર, ҆ડѹ્̓સ, િવિવધ ʗકારના હથોડા અને ʅપાનસо વગેરјનો 
ઉપયોગ કરો (Use hollow punches, extractor, drifts, various types of hammer and 
spanners etc for repair work)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• સમારકામ માટј ҋછʔો પસંદ કરો
• ʅપાનસоના   ʗકારોનો ઉપયોગ કરો
• હથોડાના ʗકારોનો  ઉપયોગ કરો
• એ ѹ͎ેʰર અને પંચનો ઉપયોગ.
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ʗҏશʹકј    આ િવભાગમй આકૃ҉ત 1-10મй   દશлવેલા તમામ 
સાધનો ʗદҲશત કરવાના  રહјશે અને તેમના નામ અને ઉપયોગો 
સંҏʹɵતમй દશлવવાના રહјશે.

• તાલીમાથцઓિવલ કરશેનљધનીચેતમામધસાધનોનામોઅનતેેમનાઉપ
યોગ કરђ છે.

• કોʂટક 1મг તેની નљધ કરો.

Sl.No સાધનΑું નામ વાપરјઓ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

• ʕ҉શʷક પાસે તેની તપાસ કરાવો.

કોʄટક ૧

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.7.190

કાયо ʊમ (Job sequence)

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



206

કેપિટલ ગૂડ્સ એન્ડ મેન્યુફેક્ચરિંગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.7.191
҆ફટર (Fitter) -િʗવેҍ̀વ મેઇ̀ેનɴસ

િવિવધ  ʗકારની બેӴરગને દૂર કરવી, એસેɻબӻલગ કરΘું અને કાયоʹમતા માટј ચકાસો (Dismantling, 
assembling of different types of bearing and check for  functionality)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• પેડј̼લ ɸલોકમйથી  શા̓ને  કાઢу નйખો
• પેડј̼લ ɸલોક પર શા̓ને માઉ̀ કરો
• બોલ બેӴરગને ҆ડમાઉ̀ કરો (  શા̓ પર દખલગીરт ҆ફટ)
• બોલ બેӴરગને ҆ડમાઉ̀ કરો  (હાઉӻસગમй દખલગીરт ҆ફટ)
• માઉ̀ બોલ બેӴરગ.

કાયо ʊમ (Job sequence)

ટા̹ ૧ઃ Γશુ   બેӴરગને ҆ડસમેӵટગ અને એસેɻɸલфગ કરΘું

• યોɧય Ӯરગ ʃપૅનરનો ઉપયોગ કરмને ɶલોકની કђપને દૂર કરો.  ડાબા હાથ 
વડђ   શા̑ને પકડн રાખો  અને આકૃ҃ત 1મг દશеɿયા Αુજબ જમણા 
હાથ  વડђ  બгધવાના નટને દૂર કરો.

• ટોચનг શેલને કђપ સાથે દૂર કરો આકૃ҃ત. 2a અને ˮારબાદ  આકૃ҃ત 
2bમг દશеɿયા Αુજબ શા̑ અને ત҄ળયાના હાઉӵસગને દૂર કરો.

• નાના ʗશનો ઉપયોગ કરмને  શેલ, કђપ, શા̑ સીӯટગ (જનиલ) 
અને હાઉӵસગ બોટમને કђરોસીન વડђ  સંΎૂણиપણે સાફ કરો. ʃવˈ 
વાҊણયાના કાપડથી ઉપરના તમામ ઘટકોને સાફ કરો. ઘટકને ΐૂંસી 
નાખવા માટђ Ηતુરાઉ કચરાનો ઉપયોગ કરશો નહс.

• શે̯ અને જનиલને કોઈ પણ ΍ુકસાન, ̹ોӮરગ માકи  વગેરђ માટђ ચકાસો.  
કોઈ પણ ΍ુકસાની અને ઘસારા  માટђ ચેક કђપ, બોટમ હાઉӵસગ અને  
ફા̺Ӱનગ બો̦ અને નટને  ચકાસો. એસેɹબӵલગ  શЛ કરતા પહђલા 
ʷ҃તʊʃત ઘટકોને નવા ઘટકો વડђ  બદલી નгખો.  (આકૃ҃ત ૩). У   
શા̑ને   બદલવા΍ું શʵ ન હોય,  તો તેને ધાΊનુી જમાવટ ˹ ારા  બгધΔું 
Уઈએ અને  યંʐીકરણ કરΔું Уઈએ.

• આકૃ҃ત 4મг દશеɿયા Αુજબ ત҄ળયાના હાઉӵસગ પર કђપ Ҁફʸ કરмને  
બેӮરગ બોરની ઓવલે҇લટн ચકાસો  .

• અંડાકારને દૂર  કરવા માટђ .  બгધેલા બો્̦સને   અનͣાઇવ કરмને 
કђપને દૂર કરો.   આકૃ҃ત 5મг  દશеɿયા Αુજબ દુ΅ુиણમг   કђપને પકડнને 
અંડાકારની ભરપાઇ કરવા માટђ બેӮરગ કђ̐ને ɴલેટ ફાઇલ  સાથે 
સમાનЛપે ફાઇલ કરો.
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• બેӮરગના બે ભાગને એકસાથે Ҁફટ કરો અને એ Ηુ҂ન̴҇ત કરો કђ , ˓ારђ 
બો્̦સ ફнટ કરવામг આવે છે, ˮારђ લોડને શેલ  ˹ારા  નહс પણ કђ̐ 
˹ારા લેવામг આવે  છે. (આકૃ҃ત ૬)

• શેલોને તેમના આવાસોમг બેસાડો. તે યોɧય રмતે બંધબેસે છે કђ  નહс 
અને ઓઇલના ҅છʒો  આકૃ҃ત 7મг દશеɿયા Αુજબ હાઉӵસગ સાથે 
સીધમг છે કђ  નહс તે ચકાસો.

• જનиલ િવʃતારની આસપાસ માӊકગ માɰયમ લા΅ુ કરો  અને સમાન 
સંપકи  માટђ તેને  ત҄ળયાના શેલમг Αૂકો. (આકૃ҃ત ૮)

• У ત҄ળયાના શેલ પર   કલર માӊકગની સં̋ ા  વΌુ હોય તો તે Ηૂચવે 
છે કђ  શા̑નો   ત҄ળયાના શેલ સાથે યોɧય સંપકи  છે  , અ̄થા વΌુ 
સં̋ ામг  કલર માӊકગ થાય તે માટђ શેલને ͣેપ કરો. (આકૃ҃ત ૯)

• તમામ પાટ્иસ પર યોɧય ʊેડના Ϲુ҈ʗ્ાકђ˾΍ું આવરણ લગાવો.  જનиલને  
ત҄ળયાના  હાઉӵસગ પર  Αૂકો,  શા̑ પર ટોચ΍ું  શેલ અને કђપ Αૂકો.  
શા̑ને  પકડнને બો̦ને મજΏતૂીથી ટાઇટ કરો  .  (આકૃ҃ત. ૧૦).

• પેડђ̺લ  ɶલોકને માઉ˾ કયе પછм  કામના ̻ળની આસપાસના   
તમામ સાધનોને સાફ કરો.

ટા̹ ૨ઃ  બોલ બેӴરગને કાઢуને  એસેɻબલ કરવી શા̓ પર ઇ̀ર҆ફયરɴસ ҆ફટ હોય તેવી બોલ બેӴરɩસ માટј  હંુ ʗેસનો ઉપયોગ કПં  છંુ.

• બેӮરગની  આતંҀરક Ӯરગને ટђકો આપવા માટђ એક Ӯરગ અથવા સમાન 
કદના બે સમгતર ɶલોʸ Αૂકો.  (આકૃ҃ત ૨)

• રђમ અને  શા̑ની વˇે  ડમી Αૂકો

• બેӮરગમгથી બહાર આવવા માટђ   શા̑ને  હળવેથી દબાવો.   
(આકૃ҃ત ૨)

• ΍ુકસાનીને રોકવા માટђ  કાઢવામг આવેલા શા̑ને હાથ વડђ  ટђકો  
આપો  .

• બેӮરગ પર  ʵારђય સીધા હથોડાના ફટકા  લગાવો  નહс.  (આકૃ҃ત ૩) 
 

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.7.191

• બેӮરગને શા̑ સાથે  આબиર ʕશેર અથવા હાઇડѳ ો҇લક ʕેસ પર Αૂકો. 
(આકૃ҃ત ૧)
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બેӴરગ Βુલરનો ઉપયોગ કરтને પ˵҉ત II

• શા̑ના સે˾ર હોલ પર  બેӮરગ Ύૂલર ґʃપɱડલને Ҁફટ કરો.  
(આકૃ҃ત. ૪).

• બેӮરગના પગને Αૂકો.

• Ύુલરની    ґʃપɱડલને ʃપૅનર વડђ  ધીમે-ધીમે ટાઇટ કરો    , Эથેી Ύુલર 
તાણ લેવા માટђ  તૈયાર થઈ Рય (આકૃ҃ત ૪)

• બેӮરગને દૂર કરવા  માટђ  (આકૃ҃ત 5)મг દશеવેલા ʗ્◌ોકђટ એટђચમે˾ 
સાથેના ખાસ ʕકારના Ύુલરનો ઉપયોગ કરવામг આવે છે, Эથેી  
બેӮરગની આતંҀરક Ӯરગ  પર Ύુӵલગ બળ લગાડવામг આવે.

• ˓ારђ Ύુલરના પગ  બેӮરગની  બા͂ Ӯરગ સાથે સંલʤ થવા΍ું વલણ 
ધરાવતા હોય  ˮારђ Ύુલરની સાથે કнપર Ύુલર  ɳલેટનો પણ ઉપયોગ 
કરો.  (આકૃ҃ત ૬)

• У બેӮરગનો ફરмથી ઉપયોગ કરવાનો  હોય ˮારђ У Ύુલરના પગને 
બેӮરગની બા͂ Ӯરગને સંલʤ કરવાની હોય તો  તેને Ҁડસમાઉ˾ કરતી 
વખતે બા͂ Ӯરગ અથવા Ύુલરને ફђરવો.  (આકૃ҃ત ૭)

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.7.191

• નાના બેӮરɧસને Ύુલરનો ઉપયોગ  કરмને અથવા  મેટા҇લક ʃલીવ સાથે 
હળવા હથોડાના ʕહારનો ઉપયોગ કરмને દૂર કરм શકાય  છે.

• નાના અને મɰયમ કદની બેӮરɧસને દૂર કરવા  માટђ ,  હથોડн અને 
ʃલીવનો  ઉપયોગ કરો અને  લાક નટ અથવા અંદરની Ӯરગને બӯટગ 
કરો  . (આકૃ҃ત ૮)

• Р  નટ અંદરની તરફ  િ◌̻ત  હોય તો ʃલીવને આતંҀરક Ӯરગની 
િવК˳મг Αૂકો  .

• Ҁડમાઉ˾ કરવા માટђ હથોડા મારામારмનો ઉપયોગ કરો.  (આકૃ҃ત ૯)

હાઉӻસગમй ҆ફટ થતી તમામ બેӴરɩસ માટј

• િ◌̳લને  લાકડાના બે ɶલોʸ  પર  ગોઠવો અને બેӮરગના ચહђરા  પર 
યોɧય ʃલીવ Ҁફટ કરો.  બેӮરગને બહાર કાઢવા માટђ ʃલીવ  પર ʕશેર 
લગાવો. આ ʕકાર΍ું  Ҁડસમાઉӵ˾ગ કોઈપણ ખભા િવનાના આવાસ 
માટђ કરм શકાય છે. (આકૃ҃ત ૧૦)

• તેવી જ રмતે, બેӮરɧસની વˇે ખભા  સાથેના હાઉӵસગ માટђ બેӮરગને 
અથડાવવા માટђ  નરમ ધાΊુના Ҁડѳ̑નો ઉપયોગ થાય છે  .
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 બહાર કાઢવા માટђ િવિવધ પો҉ઝશનમг. (આકૃ҃ત ૧૧). યોɧય   Ύુલરનો  
ઉપયોગ નાશ  કરવા માટђ પણ થાય છે.

• ʃવ-સંરђ҉ખત બોલ બેӮરગને િવખેરм નгખવા  માટђ  આકૃ҃ત 12aમг 
દશеɿયા Αુજબ  આતંҀરક  રђસને હલાવો. બા͂ રђસ પર    Ύુલરના  પગને 
Ҁફટ કરો અને બેӮરગને બહાર કાઢવા  માટђ   ͣ ૂ  કરђલી ґʃપɱડલને  ટાઇટ 
કરો.

• બેӮરગને ઉતાયе બાદ કђરોસીન  ઓઇલ અથવા ને̋ાનો ઉપયોગ કરмને 
નરમ બરછટ ʗશ વડђ   બેӮરગને સાફ કરો.  (આકૃ҃ત ૧૨બી) 

• બેӮરગને વાҊણયાના કાપડથી સાફ કરм નгખો.

બેӴરɩસને સાફ કરવા  કј  સાફ કરવા  માટј Λતુરાઉ કચરાનો 
ઉપયોગ કરશો નહу

• કાટ, પгજરાપોળ, રђસવે,  રોӵલગ એ҇લમે˾્સ અને બા͂ અને આતંҀરક 
Р҃તઓમг થયેલા ΍ુકસાન િવશે ОҊʂટથી ҂નરмʷણ કરો.

• તમારા  હાથની આંગળнઓ ફરતે બેӮરગ દાખલ કરો  અને બેӮરગ  કોઈ 
પણ ʕકારના િવʷેપ અને ઘљઘાટ િવના સરળતાથી ફરђ છે કђ  નહс તે 
ચકાસવા માટђ હળવેથી ફђરવો.  (આકૃ҃ત ૧૩).

• બેӮરગને Ϲુ҈ʗ્ાકђટ કરો .

• સીલ, Р કોઈ હોય તો, તેને બદલી નгખો.

• માઉӵ˾ગ બોલ બેӮરɧસ.

• શા̑નો ɿયાસ સાફ કરો અને માપો (શા̑ને આના ˹ારા Ҁફટ કરવા 
માટђ વҥનયર માઇʈોમીટર અને માઇʈોમીટરની અંદર વҥનયર ˹ ારા Ҁફટ 
થતા હાઉӵસગ માટђ) જЛરм  દખલગીરмને ચકાસવા માટђ  .

• માઉӵ˾ગ માટђ  શા̑ને Ϲુ҈ʗ્ાકђટ કરો.

• બેӮરગની આતંҀરક Ӯરગ પર  યોɧય  સાઇઝની ʃલીવન ેΑૂકો.  
(આકૃ҃ત ૧૪).

• સામા̄ હથોડાનો ઉપયોગ કરмને હથોડા મારવો.  

• ˓г Ηુધી તમને મેટા҇લક અવાજ ન આવે  ˮг Ηુધી  બેӮરગમг ધીમે-
ધીમે વાહન ચલાવો.

• બા͂ Ӯરગ પર બેસવા માટђ  યોɧય ʃલીવની પસંદગી કરмને હાઉӵસગ 
Ҁફટ  માટђ સમાન ʕҀʈયા અપનાવવી Уઈએ. (આકૃ҃ત ૧૫)

• ˓ારђ પણ શʵ હોય ˮારђ આબиર ʕેસનો ઉપયોગ કરો.

• ˓ારђ નાની બેӮરɧસ વારંવાર બેસાડવામг આવે છે ˮારђ   આબиર 
ʕેસ અથવા હાઇડѳ ો҇લક ʕેસનો ઉપયોગ આં҉શક રмતે અ΍ુકૂળ હોય 
છે  . શા̑ને Ϲુ҈ʗ્ાકђટ કરો અને  બેӮરગની વˇે માઉӵ˾ગ  ʃલીવ 
Αૂકો  અને ઇ˾રҀફયરɲસ Ҁફટ થઈને તેને Ӯરગ   પર દબાવી દો.  અં҃તમ  
બાજુઓ સપાટ, સમгતર અને Ώૂર Αુɣત હોવી Уઈએ.

• ʕેસ  ˹ારા બળ    લગાવીને બેӮરગને  શા̑મг નгખો  .  (આકૃ҃ત ૧૬)
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કેપિટલ ગૂડ્સ એન્ડ મેન્યુફેક્ચરિંગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.7.192
҆ફટર (Fitter) -િʗવેҍ̀વ મેઇ̀ેનɴસ

મશીનની ҈નય҉મત ચકાસણી કરો અને જР҆રયાત Εુજબ  ફરтથી ભરવાΑું કરો (Perform routine check 
of machine and do replenish as per requirement)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• મશીન ચાલતી Ҙ̽҉ત ચકાસો
• ઓઇલΑું ʅતર ચકાસો
• ʅલાઇӴડગ Εૂવમે̀ ચકાસો.

કાયо ʊમ (Job sequence)
• Αુʺ પાવર   પોઇ˾થી   મશીનને બંધ કરો  અને તમારા  ટђગને Ҁફટ કરો, 

અɿયવҒ̻ત, Эથેી કોઈ  ɿયғɣત તમારм Рળવણી ʕҀʈયા  દર҃મયાન 
મશીનનો ઉપયોગ  કરવાનો ʕયાસ  કરм શકђ  નહс.

• બાજુΑું કવર ખોલો  અને ચકાસોઃ

– ડѳ ાઈԑવગ બે̦, Р  બે̦ને ΍ુકસાન થΒું હોય, વΌુ પડતી ҃તરાડો 
પડн ગઈ હોય અથવા  વΌુ પડતો ઘસારો હોય તો તેને બદલી  
નгખવો Рઈએ.

– બે̦ના ટђ̅નને  ચકાસો.
– ʗ્ોકની િ̻҃ત ચકાસો (પેડલ ʗ્ોક સાથેના મોડђલ પર).

• લેથને ચાΗુ કરો અને:

– થોડн  ҃મ҂નટો માટђ લેથ ચલાવો.

– િવસન મેઇન ગીયર બોʸ પર Ϲુ҈ʗ્ાકђ˾ ઓઇલ΍ું ʃતર  ચકાસો.

– ગીયર ઓઈલ સાથે જЛર જણાય તો  તેને ҀરҀફલ કરો.

• ચાલતી ચકાસણી  દર҉મયાન  ચકાસો કј :

– બધી ʃવચા҇લત ખોરાક ચળવળ યોɧય રмતે કાયи કરм રહн છે.

– ટђઈલ ̺ોક લોӮકગ ક҆ɱડશન ચકાસો.

– બંને લીવરને યોɧય રмતે લોક કરΔું Рઇએ.

– ટોપ બે˽ Ϲુ҈ʗ્ાકђશન મેϤુઅલ પɺપને ચકાસો.

– ʃલાઇӮડગ બે˽  પર ઓઇલ  આવી રЂું છે કђ  નહс તે ચકાસવા 
માટђ  પાઉચ લીવરને ખѕચો અથવા  પાઉચ   લીવરને ખѕચો.

– ટђ˻ બે˽ Ϲુ҈ʗ્ાકђશનના  Ϲુ҈ʗ્ાકђ˾ ઓઇલ΍ું  ʃતર ચકાસો.

• કૂલ̀Αું ʅતર ચકાસો,  જРર જણાય તો ҆ર҆ફલ કરોઃ 

• ϽુҎʙા્કјશન, સમયગાળો - ϽુҎʙા્કј̀:

• ગન ઓઇલરથી ϽુҎʙા્કјટ  કરવા માટј કјટલાક  Εુ˴ ાની જРર  પડશે.

– હђડ ̺ૉક    - વષиમг  બે વાર  .

– કɺપાઉɱડ ʃલાઇડ્સ, ગન ઓઇલર ˹ારા - દરરોજ.

– એʕોન અને કђરђજ- હђ ɱડલ પɺપ  - દરરોજ.

– ટђઈલ ̺ોક ʃતનની ડсટн - ગન ઓઈલર ˹ારા - દરરોજ.

– ગીયર ҂ન̌લ બદલો  - ગન ઓઇલર ˹ારા  - દરરોજ.

– લીડ  ͣૂની ҂ન̌લ - ગન ઓઇલર  ˹ારા  - દરરોજ.

– પથારмની રмતો - દરરોજ ગન ઓઇલર  ˹ારા  .

• કુલ̀:

– ખાલી ટгકн અને દર ૪ મҁહને નવા કૂલ˾થી ભરો  .

– ҀરҀફӵલગ ʕҀʈયા  દર҃મયાન  કૂલ˾નો સંપકи   ટાળો, તમારђ  રબરના 
મોР પહђરવા જ Уઇએ.

– ઘન પદાથѥ  છે કђ  કђમ તે  ચકાસવા માટђ  કૂલ˾  ટђ˻ના ત҄ળયે  
પરмʷણ  કરો.

– સો҇લડ્સ દૂર કરો અને કૂલ˾ ટђ˻ને હંમશેા ʃવˈ  રાખવાનો 
ʕયાસ કરો.

– લેથને ચલાવો  અને ટђ̺ કૂલ˾ યોɧય રмતે Ύૂરા પાડવામг આવે છે.
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• ઇલેҔ ѹhક:

– Αુʺ પાવર કђબલને તેની િ̻҃ત માટђ ચકાસો. У તે ʷ҃તʊʃત  
હોય, તો તેને  બદલΔું આવʁયક છે.

– તમામ બા͂ ʃવીચોની શરતો ચકાસો  .

– ΍ુકસાન સાથેની તમામ િʃવચ Ҁરપેર કરђલી હોવી Уઇએ અથવા 
તો તેને બદલી નгખવી Уઇએ.

– તમામ ҇લ҃મટ ʃવીચોની શરતો ચકાસો. તેઓ Ғ̻҃તમг મજΏતૂ 
હોવા Уઈએ. ઢнલી અથવા ΍ુકસાની મયеદાની િʃવચ મશીનમг 
સતત ખામી પેદા કરм શકђ  છે .

• કј ɳʔ Ӽબદુ ગોઠવણી:

– વષиમг એક વખત,  હђડ̺ોકના કђ ɱʒ સાથે સે˾ર ટђઇલસોટકની 
ગોઠવણીની  ચકાસણી કરવા માટђ જЛરм  ચોકસાઇને આધારђ  
અ΍ુકૂળ રહђશે.

– સંરђખણ કђ ɱʒો    વˇે કુલ સમгતર  પ˚мને Ҁફટ કરмને મેળવી શકાય  
છે, અને ડાયલ Ηૂચક વડђ  કђ ɱʒો  વˇે સમгતરણની ખરાઈ કરો.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.7.192
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કેપિટલ ગૂડ્સ એન્ડ મેન્યુફેક્ચરિંગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.7.193
҆ફટર (Fitter) -ҏશ̷ોˬાન અને પરтʹણ

સંરјખણ, લેવӻલગ  вવેા મશીન સાધનોΑું ҈નરтʹણ (Inspection of machine tools such as 
alignment, levelling)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• ҆ડѹ ӻલગ મશીન સાધન вમે કј  ગોઠવણી, સમતળતાΑંુ ҈નરтʹણ કરો.

કાયо ʊમ (Job sequence)

• િપલર Ҁડѳ ӵલગ મશીનના  ટђબલને   મɰય-Ғ̻҃તમг લોક કરો.

• ચોકસાઇવાળા ભાવના ʃતર અને સીધી ધારનો ઉપયોગ કરмને  
મશીનને ʃતર  આપો.

• ટђબલની  સપાટнની સમતળતા અને મશીનની બેઝ ɳલેટ ચકાસો.

• ડાયલ ટђ̺ ઈિɱડકђટર અને ટђ̺      મેɱડђલનો ઉપયોગ કરмને ґʃપɱડલના 
આતંҀરક ટђપરમгથી  રન  આઉટને ચકાસો.

• બે જુદા જુદા સમતલમг   થгભલાની  સીધીતા ચકાસો.

• બે જુદા જુદા સમતલમг  ટђબલની  સપાટнની ચોરસતા  ચકાસો.

કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

િપલર ટાઇપ ҆ડѹ ӻલગ મશીન માટј ભૌ҉મ҉તક પરтʹણ (Geometrical test for pillar type drilling 
machine)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે.
• ҆ડѹલ મશીનની ҈નવારક Хળવણી હાથ ધરј છે.

મશીન΍ંુ બે જુદм જુદм પો҉ઝશન પર લેવӵલગ  (એ) અને (બ)  ભૌ҃મ҃તક 
પરмʷણ કરતા  પહђલા  કરΔંુ Уઈએ.  મા̄ િવચલન ૦.૦૩ ʕ҃ત ૩૦૦ મીમી 
છે. (આકૃ҃ત ૧)

Р વકи   ટђબલની સપાટн અને બેઝ ɳલેટ મશીનમг હોય તો તેની સમતળતા 
ચકાસો.  (આકૃ҃ત ૨)

У મશીનને રોટરм Αૂવમે˾ આપવામг આવી હોય તો, ટђબલના  રોટђશનને 
ચકાસો. (આકૃ҃ત ૩)

ґʃપɱડલ આતંҀરક  ટђપરના રન આઉટને બે  િ̻҃તમг ચકાસો. ( આકૃ҃ત ૪)
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ʃતંભની  સીધીતા  અને ґʃપɱડલની ધરмની ચોરસતા બે જુદм જુદм સમતલમг 
ટђબલની સપાટн (આકૃ҃ત ૫) સાથે ચકાસો.

બે   સમતલમг ґʃપɱડલ હાઉӵસગની ઊભી  ҁહલચાલથી ટђબલની સપાટнની 
ચોરસતા ચકાસો. (આકૃ҃ત ૬)

એ҇લવેટђડ ґʃપɱડલ હђડ ધરાવતા મશીનોના ґʃપɱડલ હђડની ઊભી ҁહલચાલ 
માટђ ટђબલની સપાટнની ચોરસતા તપાસો. (Ҁફગ 7)

ભાગોને ϽુҎʙા્કјટ કરт ર̈́ા છે

Εુʼ җʅપɳડલમй ϽુҎʙકјશન તેલ લગાવો, કјમ ઓફ

ફરΎું ટјબલ, Ҍગયર બોʺ અને િપલર. ˻ારા દљ҈નક

તેલ સાથે તેલના ડɸબાનો ઉપયોગ કરવો.

નીચેની ચીજવʅΎુઓΑું ҈નરтʹણ કરો  અને યોɩય કોલમમй ҇ટક કરો અને 
ખામીΖɥુત ચીજવʅΎુઓના ઉપચારા˯ક પગલйની યાદт જણાવો.

ચકાસવા માટјની ચીજવʅΎુઓ સારા કામ કરતા/સતંોષકારક ખામીΖુɥત ઉપચારા˯ક પગલй લેવામй આવે  છે

મશીન  બે̦΍ું ʃતર  અને તે΍ું

ટђ̅ન બેӮરગ સાઉɱડ

બેӮરગ અવાજ

બધી  જ ઝડપમг કામ કરΔું તમામ

તમામ ફнડ્સમг કામ કરђ છે

ફнડ્સ Ϲુ҈ʗ્ાકђશન ҇સ̺મ

કૂલ˾ ҇સ̺મમг કામ કરђ છે

ґʃપɱડલ અને તેની Αુસાફરм

આમи અને તેની ҁહલચાલ

ઇલેҎʮѳકલ સલામતીના

ગોડ્સиને ҂નયંિʐત કરђ છે

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.7.193
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કેપિટલ ગૂડ્સ એન્ડ મેન્યુફેક્ચરિંગ (CG & M)     એકસરસાઈઝ 2.7.194
҆ફટર (Fitter) -ҏશ̷ોˬાન અને પરтʹણ

ભૌ҉મ҉તક પ҆રમાણો  вવેા મશીન સાધનોની ચોકસાઈ ચકાસણી (Accuracy testing of machine 
tools such as geometrical parameters)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• સે̀ર લેથΑું ʅતર  ચકાસો
• લેથ җʅપɳડલની સાચી ચાલતી તપાસો
• Εુʼ җʅપɳડલ અને   લેથની ટјઈલ̼ોક җʅપɳડલની  કતારબંધ ગોઠવણી  ચકાસો
• બેડવેના સંદભоમй  ટјઈલ̼ોક ʅલીવΑું  સમйતરણ  ચકાસો.
• વળેલા કɼપોન̀ પર ʗેҔʰકલ ટј̼ કરો.

કાયо ʊમ (Job sequence)

•  ડɶબા પર ડાયલ  ગેજને ઠнક કરો   . (આકૃ҃ત ૧)

• ટђઈલ̺ોકની   Ғɣવલને શʵ   તેટલી મહ˩મ હદ Ηુધી ʕોЭʮે કરો  
અને તેને લોક કરો. (આકૃ҃ત 2)  ડાયલ ટђ̺  ઇિɱડકђટર વડђ   ઊભી અને 
આડн િ̻҃તમг રહђલા Ғɣવલને ચકાસો.

• દરђક માપ દર҃મયાન Ғɣવલને ɣલેɺપ કરો. У તે ɣલેɹ̊ ન હોય તો તે 
માપને અસર કરશે.

• ઊભી    સમતલમг  Ғɣવલના  Αુɣત છેડા  પર સંપકи  કરવા માટђ ડાયલ  
ɳલɱજર Αૂકો  . (આકૃ҃ત ૩)

ખાતરт કરો કј  ડાયલ Ҙɥવલના સૌથી ઉપરના Ӽબદુ પર સેટ છે.

• ડાયલને Εૂ̄ ̻ાન પર Ηુયો҇Эત કરો.  (આકૃ҃ત ૪)
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• Ғɣવલની સંΎૂણи લંબાઈ  તરફ કђરђજને ધીમે-ધીમે  ખસેડો.  (આકૃ҃ત ૫)

• Ғɣવલના આˮં҃તક છેડђ   ડાયલ રмӮડગની  નљધ લો.

• ડાયલ વгચનના   ઝુકાવને ચકાસો  અને Ύૂરા પાડવામг આવેલા ટђ̺ 
ચાટи  સાથે   Αૂ̭ની Ίુલના કરો. (IS: 6040)

આડા સમતલમй ચકાસણી કરવા માટј , ડાયલને આડો સેટ કરો 
અને ઉપરોɥત ʗ҆ʊયાΑું Βુનરાવતоન કરો. (આકૃ҉ત ૬)

• ટђઈલ̺ોક ґʃપɱડલમг ટђ̺ મેɱડѳђલને   ઠнક કરો.  આકૃ҃તમг  દશеɿયા 
Αુજબ ઊભી  અને આડн િ̻҃તમг ટђઈલ̺ોક ґʃપɱડલ   બોરની 
ચોકસાઈ  ચકાસવા માટђ પણ આ જ ʕҀʈયા΍ું Ύુનરાવતиન કરો.

 ટјઈલ ̼ોકને ચકાસી ર̈́ા છે

• કђ ɱʒોની વˇે હોલો  ટђ̺ મેɱડѳђલ (૩૦૦થી  ૫૦૦ ҃મમી લгΏું) દાખલ 
કરો.  (આકૃ҃ત ૭)

җʅપɳડલ બેӴરગ તેના કામના  તાપમાને હોય તે Λુ҈નҍ̶ત કરો  .

• ડાયલ   ગેજને સેડલ પર ઠнક કરો,  ɳલɱજર મેɱડђલની Ғ̻҃તને  ʃપશѡ છે 
અને તેને Εૂ̄  પર સેટ કરો. ( આકૃ҃ત 8)

• આડн િ◌̻҃તમг  મેɱડѳђલ યોɧય ગોઠવણીમг છે તે  ચકાસવા માટђ કђરђજને 
મેɱડѳђલના  એક છેડђથી બીР છેડા Ηુધી ખસેડો.

• ડાયલ ɳલɱજરને ચકાસવા માટђની સપાટнઓ પર કાટ΄ૂણે (રђҀડયલી) 
પર આરામ  કરો  .

• મѕડѳђલની ટોચ  પર ડાયલ ɳલɱજર સેટ કરો અને  પથારмની સાથે સેડલને 
મેɱડѳђલની સંΎૂણи લંબાઈ Ηુધી ધીમે ધીમે ખસેડો   . (આકૃ҃ત ૯)

• ડાયલના  વгચન΍ું  અવલોકન કરો  કારણ કђ  કાઠн પલંગ પર ફરђ છે 
અને У કોઈ હોય તો, િવિવધતા માટђ  નљધ કરો.

ટјઈલ̼ોક કј ɳʔ મા̆ મયлદામй  җʅપɳડલ સે̀ર કરતા  વધારј   
હોΘું Шઈએ

• ડાયલ ગેજના રмӮડગના ઝુકાવને ચકાસો અને  ટђ̺ ચાટи  સાથે   Αૂ̭΍ું 
સંકલન કરો. (IS: 6040)

җʅપɳડલની  સાચી ચાલી રહу છે તેની ચકાસણી કરт ર̈́ા છે

• ґʃપɱડલ ટђપરમг   ટђ̺ મેɱડѳђલના  ટђપર શѕકને Ғ̻ત કરો.
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• ડɶબામг  Ғ̻ર ડાયલ ગેજને પકડн રાખો, તે΍ું ɳલɱજર તેના Αુɣત છેડા 
નСક મેɱડђલનો સંપકи  કરђ છે (આકૃ҃ત ૧૦) અને તેને ‘૦’ િ̻҃તમг સેટ 
કરો.

પરтʹણ કરવા માટјની  સપાટу પર ડાયલ ગેજ ɵલɳજરને 
કાટΈૂણે (રј҆ડયલી)  રાખો.

• મેɱડѳђલની સાથે ґʃપɱડલને ધીમે-ધીમે હાથથી ફђરવો.

• ડાયલ  ગેજના રмӮડગ΍ું  અવલોકન કરો અને નљધ કરો.

• ડાયલ ગેજને ґʃપɱડલ નાકની નСક ખસેડો  .  હાથ વડђ   મેɱડѳђલની સાથે 
ґʃપɱડલને ધીમે-ધીમે ફђરવો અને વгચન  નљધો.

• ґʃપɱડલને ˓ારђ ધીરђ ધીરђ ફђરવવામг આવે ˮારђ ડાયલ ગેજ΍ું રмӮડગ 
લો.  ડાયલ   વгચનના   ઝુકાવને ચકાસો  અને  Αૂ̭ને ટђ̺ ચાટи  સાથે 
સરખાવો. (IS: 6040) 

કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

સમતલ સપાટу સાથે  આ˯ાના ʅતરΑંુ સમાયોજન (Adjustment of the spirit level with the 
plane surface
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• સમતલ સપાટу સાથે  җʅપ҆રટ લેવલને એડજ̼  કરો.

˓г  Ηુધી   પરપોટો ̹ ેલની મɰયમг ન આવે  ˮ г Ηુધી સપાટн પર  ґʃપҀરટ 

લેવલને સમતલ સપાટн પર  ખસેડો.( આકૃ҃ત 1)

સપાટнની િવК˳ એક સીધી ધાર Αૂકો  અને ɳલેટને ɣલેɺપ કરો.( આકૃ҃ત 2)

આ ʃતરને ૧૮૦ઓ (છેડા માટђ અતં  Ηુધી) વડђ   ફђરવો  અને સીધી ધારની 
સામે  Αૂકો અને પરપોટા΍ું િવ̻ાપન નљધો. (આકૃ҃ત ૩)

 શીશીને  બબલના કુલ Ҁડʃɳલેસમે˾ના  અડધા ભાગ  Ηુધી એડЭે̺  કરો. 
(આકૃ҃ત ૪)

 પરપોટાના િવ̻ાપન િવના  ʃતરનો અતં ન   આવે ˮг Ηુધી ઉપરના ʈમ΍ું 
Ύુનરાવતиન કરો.
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લેથ પથારтને ʅતર  કરો (Level the lathe bed)
ઉ˴ેશ : આ તમને આ કામમг મદદЛપ થશે
• җʅપ҆રટ લેવલની મદદથી  લેથને આડу રтતે લેવલ કરો.

ઘોડાગાડуને   પલંગની વˉે Εકૂો  . 

ґʃપҀરટ   લેવલને પાછળની  ʃલાઇડવે (એટલે કђ  ઓપરђટરની બાજુની 
સામેની ʃલાઈડવે ) પર ‘એ’  ની િ̻҃તમг રђખгશીય રмતે રાખો  . આકૃ҃ત 1)

બીР ґʃપҀરટ  લેવલને ‘સી’  ની િ̻҃તમг રાખો. (આકૃ҃ત ૧)

બંને  આ˭ા ʃતરો΍ું વгચન લો.

પલંગના   ʃતરને  ˮг Ηુધી સમાયો҇Эત કરો ˓г Ηુધી  બંને  આ˭ાના 
ʃતરો સમાન વгચન ન કરђ.

‘બી’ અને ‘ડн’ ની Ғ̻҃તએ આ˭ાના ʃતરને રђખгશીય  અને ટѳ ાɲસવસиલી 
રાખો.  (આકૃ҃ત ૨)

પલંગને ˮг Ηુધી સમાયો҇Эત કરો ˓г Ηુધી બંને આ˭ાના ʃતરો સમાન 
વгચન ન બતાવે.

 એ, બી, સી અને ડнની તમામ પો҉ઝશનમг બંને ґʃપҀરટ લેવ̯ એક સર΄ું 
વгચન ન દશеવે ˮг Ηુધી   કામગીરмના ʈમ΍ું Ύુનરાવતиન કરો. (આકૃ҃ત ૩)
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.8.195
҆ફટર (Fitter) - ઇરјʸન અને ટјԀ̼ગ

િવિવધ  ગйઠો બનાવવા,   ԉʅલɩસΑું યોɩય લોӴડગ,  પાટ્સоને યોɩય અને Λુરҏʹત રтતે દૂર કરવાની  ʗેҔʰસ 
કરવી(Practicing, making various knots, correct loading of slings, correct and safe 
removal of parts)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો 
• બંધનકતл  તાર વડј  દોરડાના છેડાઓને બйધો 
• છ ʗકારની  ગйઠો બйધો вનેો ઉપયોગ મનીલા દોરડાનો ઉપયોગ કરтને સામʌીના સંચાલનમй થાય છે. 
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Шબ ʊમ (Job sequence)

• દોરડાની   ધરм પર નરમ  તгબાના અથવા લોખંડના  તારનો એક  છેડો 
Γૂપ  બનાવીને Αૂકો  .  (આકૃ҃ત 1a)

• દોરડાની આસપાસ વાયરના  બીР છેડાને પવન આપો   ૧૦ થી ૧૫ 
દોરડાના  છેડા તરફ વળે છે.  (આકૃ҃ત 1b)

• પહђલા છેડાથી રચાતા Γૂપમгથી  વાયરના છેડાને પસાર કરો. 
(આકૃ҃ત ૨)

• પહђલા છેડાને  ખѕચીને ટાઇટ  બનાવી લો. (આકૃ҃ત ૩)

• સરળ જɳતી કરવા માટђ  વધારાના  વાયરના અતંને  કાપી નાખો.  
(આકૃ҃ત ૪)

વાયર ˻ારા ʅવ-ટાઇટӶનગ જɵતી પ˵҉ત અપનાવીને દોરડાΑું Шડાણ  છે

•  એક નરમ તાર લો  અને વાયરના એક છેડાને    દોરડાની તгતણો વˇે  
ખѕચો. (આકૃ҃ત ૫)

•  ૫ થી ૬ માટђ દોરડાની  આસપાસનો પવન  દોરડાના અતં  તરફ  વળે છે. 
(આકૃ҃ત ૬)

• વાયરના બીР છેડાન ેદોરડાની સાથે  તгતણો અને   પવનની  ફરતે Γૂપ 
બનાɿયા પછм  ૫ થી ૬  વળгકો વડђ  ફરતે  ગોઠવો.  (આકૃ҃ત ૭)

• Γૂપના   Αુɣત છેડાને ટાઇટ  બનાવવા  માટђ તેને ҈બટ્સની નીચે ખѕચો 
(આકૃ҃ત 8).  

•  સે̫-ટાઇટӰનગ જɳતી બનાવવા માટђ   વધારાના વાયરને  કાપી નгખો.

તાજની  પ˴҉તની મદદથી વાયર ˻ારા દોરડાના છેડાΑું Шડાણ

• ૨૫૦ થી ૩૦૦ મીમીની   લંબાઈ Ηુધી  પોતાને અલગ કરવા માટђ વાયર   
સેરને ખોલો. (આકૃ҃ત ૯)

• Γૂપ બનાવવા  માટђ ѳ̺ ાɱડ નંબર ૧  લો   અને દોરડાના સેરની વˇે 
અતંને પસાર કરો.  (આકૃ҃ત ૧૦)

•  આકૃ҃ત 11મг  દશеɿયા Αુજબ  સેરની વˇે ѳ̺ ાɱડ નંબર 2 પસાર  કરો.

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



220

•  નંબર 1 ѳ̺ ાɱડ ˹ારા   રચાતા Γૂપ મારફતે ѳ̺ ાɱડ નંબર 3 દાખલ કરો  
અને તેને ટાઇટ ખѕચો.  (આકૃ҃ત ૧૨)

• પેસેજ બનાવવા માટђ  સેરની વˇે ʃપાઇક Αૂકો.  (આકૃ҃ત ૧૩)

• ʃપાઇક એ અણીદાર છેડા સાથે΍ું સાધન છે. તેનો ઉપયોગ આકૃ҃ત 
13મг દશеɿયા Αુજબ બгધવા માટђ દોરડાના ѳ̺ ાɱડ એɱડને દાખલ કરવા 
માટђ જɧયા બનાવવા માટђ થાય    છે.

• શЛઆતના પેસેજ મારફતે નંબર ૧ ѳ̺ ાɱડ  દાખલ કરો  અને ટાઇટ 
ખѕચો. (આકૃ҃ત ૧૪)
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• આ જ રмતે ѳ̺ ાɱડ નંબર ૨ ને પણ દાખલ કરો  અને દોરડાના છેડા΍ું  
તાજબંધન  બનાવવા માટђ ·ુʃત રмતે ખѕચો.  (આકૃ҃ત ૧૫)

• આ   પ˳҃તનો ઉપયોગ ફાઇબર અને Ηતુરાઉ દોરડાના બંધન  માટђ 
થાય  છે.

ԉʅલӺગગ માટј ચોરસ અને રтફ નોટ તૈયાર કરો

• સમાન ɿયાસના મ҂નલા/કપાસ/પોલીʕોપીલીનના દોરડાના  બે ટુકડા 
લો.  દોરડાના  છેડાને  એકની ઉપર  પસાર કરો  અને િવК˳ Ҁદશામг 
વળો. (આકૃ҃ત ૧૬)
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રтફ નાટ સાથે બાઉҍલન નાટ તૈયાર કરો

• ડાબા  હાથથી દોરડાના એ   છેડાને પકડો.  (આકૃ҃ત ૨૦એ)

• ˮારબાદ બી એɱડ Ηુધીમг  એક બીઇટ અને  Γૂપ બનાવો.

• જમણા હાથથી ‘અ’ના છેડાને ફђરવો અને પકડн રાખો અને ‘બી’ના  
છેડાને ડાબા  હાથથી પકડો. (આકૃ҃ત ૨૦બી)

• અતં ‘બી’  ˹ારા રચાતા Γૂપમгથી   દોરડાના એ છેડાને પસાર કરો  અને 
બાઉ҇લન ગгઠ રચવા તેને   ·ુʃત રмતે ખѕચો.  (આકૃ҃ત ૨૦સી)

દોરડા અને  ઘેટйના શૅ˽ની ગйઠનો ઉપયોગ કરтને લԗવગની હરકતની 
ગйઠ રચવી

લԗવગની હરકતની ગйઠ

• આકૃ҃ત 21aમг   દશеɿયા Αુજબ દોરડાને બંને હાથથી આગળની તરફ  
પકડн રાખો.

• આકૃ҃ત 21bમг   દશеɿયા Αુજબ દોરડામг Γૂ̐  રચવા   માટђ હાથને 
ગોળ ગોળ ફђરવો.

• આકૃ҃ત 21cમг દશеɿયા Αુજબ  Γૂ̐ને એકસાથે બંધ કરો Эથેી તેને 
પો̺ની આસપાસ  Αૂકн શકાય

• લԑવગની  હરકત  બનાવવા માટђ તેને પો̺ પર  બгધી  દો. 
(આકૃ҃ત ૨૧ડн)
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• આ જ રмતે  એકની ઉપર એક વળેલા છેડાને દાખલ કરો. (આકૃ҃ત ૧૭)

• ચોરસ ગгઠ મેળવવા માટђ છેડાને ·ુʃતપણે ખѕચો Ҁફગ 18

• આકૃ҃ત 19  મг રмફ નાટ દશеવવામг આવી છે.

ઘેટйની શйક ગйઠ

• દોરડાને બંને હાથ વડђ  પકડн રાખો  અને  દોરડાના  એક છેડાની  
આસપાસ Γૂપ બનાવો  (આકૃ҃ત 22a).

• આકૃ҃ત 22bમг  દશеવેલા તીર  ˹ારા ҂નદѢ҉શત કયе  ʕમાણે દોરડાના 
ઉપરના છેડા Ηુધી અગાઉના  Γૂપની આસપાસ Ҁરવસи Γૂપની રચના   
કરો.

• અં҃તમ રચનામг આગળ વધવા માટђ આકૃ҃ત 22cમг દશеɿયા Αુજબ 
દોરડંુ ફђરવો

• આકૃ҃ત 22dમг  દશеɿયા Αુજબ  ટોચ અને ત҄ળયે આવેલા Γૂ̐મгથી  
દોરડાના છેડાને ફђરવો, Эથેી  ઘેટгની શૅ˻ની ગгઠ  Ύૂણи કરм શકાય.
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કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ (CG & M) એકસરસાઈઝ 2.8.196
҆ફટર (Fitter) - ઇરјʸન અને ટјԀ̼ગ

સરળ મશીનો ઉભા કરો(Erect simple machines)
ઉ˴ેʃયો: આ કસરતના અતંે તમે સમથи હશો
• લેથ મશીનΑંુ ઉˬાન
• ҆ડѹ ӻલગ મશીન ઊΔું કરΘું
• પાવર હјકસો મશીન ઉΔું કરΘંુ
• ઇરјʸન પછт  મશીનોΑંુ પરтʹણ કરΘંુ.
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Шબ ʊમ (Job sequence)

કાયи ૧ઃ લેથ મશીનΑંુ ҈નમлણ 

• મશીનોના યોɧય કાયи માટђ જɧયા પસંદ કરો , Эથેી મશીનો સામા̄ 
રмતે સરળતાથી Ηુલભ હોવા Уઈએ .

• ઉɮપાદકની Ηૂચના  Αુજબ  ફાઉɱડђશન ɳલાન તૈયાર  કરો. 

• ɳલાન  ફાઉɱડђશન Αુજબ બની  શકђ   છે.

• ફાઉɱડђશન નીચે સેટ થાય તે પહђલા હોӻɽડગ ડાઉન બો̦ને દાખલ કરો   

• મશીનના  વજન  Αુજબ ફાઉɱડђશનની ઊંડાઈ   બનાવવામг આવે.

• મશીનને સમતળતા અને સંરђ҉ખત કરવા માટђની Ғ̻҃તમг Αૂકн શકાય 
છે.

• ફાઉɱડђશનને સેટ કરતા પહђલા,  મશીનના બે҉ઝકમг હોӻɽડગ ડાઉન 
હોલમгથી એક ફાઉɱડђશન બો̦ દાખલ કરવામг આવ ેછે.

• કљҀʈટ સેટ કયе પછм મશીનને ɴલોરમг ફાઉɱડђશન બો̦ પર  Αૂકવામг 
આવે છે.

• ґʃʕટ ʃતરની મદદથી મશીનને સંΎૂણи પણે આડн િ̻҃તમг સીધમг 
બેસાડો.

• ґʃʕટ ʃતર ચોʬસ માપન ʷેʐો પર લા΅ુ કરવામг આવે છે, Э ે લંબાઈ 
અને ʈોસ Ҁદશા  બંનેમг  હોય  છે.

• ઇɲસટи  વેજને મશીન  બેડની નીચેના  ગેપમг ચલાવવી  આવʁયક છે. 

• વેજ દાખલ કયе પછм  ґʃʕટ લેવલનો ઉપયોગ કરмને ʃતર ચકાસો.

• લગભગ Εુ˳   ҇સમે˾΍ું ʈнમી ҃મʞણ રђડવાથી ʊાઉӯટગ  કરવામг 
આવે છે. 

• ʊાઉӯટગ સેટ કયе પછм  વેજને દૂર કરм શકાય છે.

• ˮારબાદ મશીન બેઝને ફાઉɱડђશન બો્̦સ સાથે ·ુʃતપણે ͣૂ 
કરવામг આવે છે.

• બદામને ટાઇટ કયе બાદ  ,  ґʃʕટ લેવલના માɰયમથી  ફરм એક વખત 
મશીનની યોɧય િ̻҃ત   ચકાસવી Рઇએ.

• છેɼલે   ʕેҎʮકલ ટђ̺ અને ભૌ҃મ҃તક પરмʷણ કરો.

સલામતી સાવચતેીઓ

• લોડ કરતી વખતે, ԃʃલગને નરમ લાકડાને પેક કરмને તીʆણ ધારથી 
Ηુર҉ʷત  રાખવી Рઇએ 

• ઉપાડતા પહђલા  એ Ηુ҂ન̴҇ત કરો કђ   ҇ લ̑  લતેા પહђલા લોડ Ηુર҉ʷત 
રмતે ઢнલો રહђ .

• અનલોӮડગ કરતી વખતે ખાતરм કરો કђ  તમારм પાસે  તમારા ̺ેક માટђ 
મજΏતૂ પાયો છે,  અને  ̺ેકને ખલલે પહљચાˤા િવના ԃʃલɧસને દૂર 
કરવાની Уગવાઈ  કરો.

કાયи 2ઃ ҆ડѹ ӻલગ મશીનની રચના

ટા̹ 3: પાવર હјકસોΑું ઉˬાન 

• કાયи  ૧ ના કાયи  ʈમને  અ΍ુસરો.
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કૌશ̯ ʊમ (Skill sequence)

ફાઉɳડјશન ɵલાન (Foundation plan) 
ઉ˴ેશ: આ  તમને મદદЛપ થશે
• ફાઉɳડјશન લેઆઉટને ҋચ҇͂ત કરો.
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સે˾ર લેથ  મા-રામનના ઉ˪ાન માટђ જɧયા પસંદ કરો.

ʃતંભ અથવા   Ҁદવાલથી  1.5 મીટર (મહ˩મ) ના  અતંરђ માકи  પોઇ˾ કરђ 
છે. (આકૃ҃ત ૧)

ચાક પાવડર અથવા ચાક સોϹશુનમг ડૂબેલા  ˜мન  ʑેડની મદદથી બેઝ  
લાઇન  દોરો. (આકૃ҃ત ૨)

કાટકોણ િʐકોણની Эમે ૩, ૪, ૫ પ˳҃ત (આકૃ҃ત ૩)નો ઉપયોગ કરмને ઊભી 
બેઝ લાઇન΍ું ҂નમеણ  કરો.

મશીનના  કુલ બેઝ એҀરયાને  માકи   કરો.  (આકૃ҃ત ૪)

આધારની  મɰય̻ રђખા  આડн રмતે દોરો. (આકૃ҃ત ૫)

҅છʒોની  Ғ̻҃ત શોધો.  (આકૃ҃ત ૬)

ʊાઉӯટગ માટђ ફાઉɱડђશનના ҅છʒોને ҅ચҁ̀ત કરો.  (આકૃ҃ત ૭)
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એҍ̀-વાઈʙશેન પેડ્સ પર માઉ̀ અને લેવલ મશીન (Mount and level machine on 
anti - vibration pads) 
ઉ˴ેશ: આ  તમને મદદЛપ થશે
• એҍ̀-વાઇʙેશન  પેડ્સ પર મશીનને ʅતર આપો.

કાગડો ˹ારા મશીનને ઉપાડો અને    ચારђય ΄ૂણા પર મશીનની નીચે 
લાકડાના ɶલોʸ Αૂકો.

 મશીનના  વજનને આધારђ યોɧય એ҇˾-વાઇʗશેન પેડ્સ પસંદ કરો.

મેટલ કાӺ̺ગમгથી લેવӵલગ બો્̦સન ે દૂર કરો.  મશીનની નીચે એ҇˾-
વાઇʗશેન પેડ્સ માઉ˾ કરો.  (આકૃ҃ત ૧)

મશીનના     પાયાના ҅છʒોમгથી મેટલ કાӺ̺ગના  સમતળ બો્̦સને ઠнક 
કરો  . ( આકૃ҃ત 2)

કાગડો વડђ  મશીનને  સહђજ ઊંચકΔું  અને મશીનમгથી લાકડાના ɶલોʸ 
દૂર કરો.

ચોકસાઈ 0.02 થી લઈને   ચોકસાઈના ґʃપҀરટ ʃતરનો ઉપયોગ કરмને 
મશીનને રђખгશીય અને ટѳ ાɲસવસи બંને Ҁદશામг લેવલ કરો 

૦.૦૫ મી.મી./મીટર.

ઘોડાગાડнને   પલંગની વˇે Αૂકો  . 

ґʃપҀરટ લેવલને પાછળની  ʃલાઇડવે (એટલે કђ  ઓપરђટરની બાજુની 
સામેની ʃલાઈડવે) પર  ‘એ’ િ̻҃તમг લгબા સમય Ηુધી રાખો.  (આકૃ҃ત ૩)

બીР ґʃપҀરટ લેવલને ‘સી’ ̻ાન પર ટѳ ાɲસવસиલી રાખો  (આકૃ҃ત ૩) 

બંને  આ˭ા ʃતરો΍ું વгચન લો.

પલંગના   ʃતરને  ˮг Ηુધી સમાયો҇Эત કરો ˓г Ηુધી  બંને  આ˭ાના 
ʃતરો સમાન વгચન ન કરђ.

‘બી’ અને ‘ડн’ ની Ғ̻҃તએ આ˭ાના ʃતરને રђખгશીય  અને  ʐгસી રмતે રાખો  
(આકૃ҃ત 4)

પલંગને ˮг Ηુધી સમાયો҇Эત કરો ˓г Ηુધી બંને આ˭ાના ʃતરો સમાન 
વгચન ન બતાવે.

એ, બી, સી અને ડнની તમામ પો҉ઝશનમг બંને ґʃપҀરટ લેવ̯ એક સર΄ું 
વгચન ન દશеવે ˮг Ηુધી   કામગીરмના ʈમ΍ું Ύુનરાવતиન કરો. (આકૃ҃ત ૫)
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લેવӵલગ  બો̦ને ͣૂ મારмને અથવા અનͣાઇવ કરмને   મશીનના  ʃતરને 
જЛર Αુજબ એડЭે̺   કરો.

છેɼલે  ґʃપҀરટ  લેવલથી  મશીન΍ંુ લેવલ  ચેક કરો. 

કામ    Ύૂણи થયા બાદ લોક-નટને  સમતલ કરмને મશીનની પો҉ઝશનને લોક  
કરો  . (આકૃ҃ત ૬)

મશીનને રોલસо પર ખસેડΘું (҆ડѹ ӻલગ મશીન અને પાવર સો મશીન) (Moving machine on rollers 
(Drilling Machine & Power Saw Machine)) 

ઉ˴ેશ: આ  તમને મદદЛપ થશે.
• રોલસоનો ઉપયોગ કરтને  ҆ડѹ ӻલગ  મશીન અને પાવર સો મશીનને  ઇҖˊત ̽ાને ઉપાડો અને ખસેડો.

˓ારђ તેને ઉઠાવવામг  આવે ˮારђ  લાકડાના  ɶલોકને મશીનના પાયા નીચે 
Αૂકવા  માટђ તૈયાર રાખો. (આકૃ҃ત ૧)

ʈોબાસиનો ઉપયોગ કરмને  મશીનનો એક ΄ૂણો  ઊંચો કરો  અને લાકડાના 
ɶલોકને મશીનની નીચે Αૂકો. (આકૃ҃ત ૨)

મશીનને લાકડાના ɶલોક પર નીચે કરો.

મશીનના િવК˳ ΄ૂણા માટђ પણ આ  જ ʕҀʈયા΍ું Ύુનરાવતиન કરો.

મશીનની નીચે સમાનЛપે િવતҀરત ʐણ કђ  ચાર રોલર Αૂકો.  
(આકૃ҃ત ૩ અને ૪)
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મશીનને ʈોબાસиથી ઉપાડો અને લાકડાના  ɶલોʸને દૂર કરો  .

મશીનને રોલસи પર સમાનЛપે નીચે કરો. (આકૃ҃ત ૩ અને ૪) આગળ વધતા  
પહђલા   તપાસો કђ  માગи અવરોધોથી દૂર છે કђ  નહс.   મશીનની  સામે એક 
રોલર Αૂકો.

કાગડાની પ˚мઓ સાથે ભારને ધીમે-ધીમે  આગળ ધકђલો. (આકૃ҃ત ૫)

˓ારђ અને ˓ારђ  કોઈ રોલર  લોડની પાછળ રહн Рય, ˮારђ તેને બહાર 
કાઢો અને તે જ  ભારની સામે Αૂકો.

નџધઃ આકૃ҉ત  6મй કાગડાની પ˜тને સંભાળવાની  સાચી અને 
ખોટу  પ˵҉ત દશлવવામй આવી છે.

કј િપટલ Ήડ્ૂસ એɳડ મેϨફુјɥચӴરગ : ҆ફટર (NSQF - Λુધારјલ 2022) - એકસરસાઈઝ 2.8.196
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