
(i)

वुड वकŊ  टेƋीिशयन
(WOOD WORK TECHNICIAN) 

NSQF ˑर - 3 

ʩवसाय िसȠांत
(TRADE  THEORY)

सेƃर : कं Ōːƕन 
Sector :  CONSTRUCTION

(संशोिधत पाǬŢम जुलाई , 2022 - 1200 घंटो ंके अनुसार)

(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ŮिशƗण महािनदेशालय
कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय

भारत सरकार

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक
माȯम सं˕ान, चेɄई

पो.बा. सं. 3142,  CTI कैɼस, िगǷी, चेɄई - 600 032

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



(ii)

सेƃर  : कं Ōːƕन    

अविध : 1- वषŊ

ʩवसाय : वुड वकŊ  टेƋीिशयन - ʩवसाय िसȠांत - NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022)

Ůकाशक एवं मुūण :

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं˕ान

पो. बा. सं. 3142,
िगǷी, चेɄई - 600 032.

भारत.

ई-मेल : chennai-nimi@nic.in

वेब-साइट : www.nimi.gov.in

Ůकाशनािधकार  2024 रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं˕ान, चेɄई

Ůथम संˋरण : माचŊ 2024                                    Ůितयाँ :  250      

Rs.380/-

सवाŊिधकार सुरिƗत 

इस Ůकाशन का कोई भी भाग िकसी भी ŝप मŐ या िकसी भी साधन के माȯम से इलैƃŌ ािनक या यांिũक फोटो कापी सिहत, įरकािडōग 

या िकसी सूचना भǷारण और पुनः Ůाİɑ Ȫारा Ůकाशक की िलİखत पूवाŊनुमित के िबना न तो उपयुƅ िकया जा सकता है और ना ही 

Ůसाįरत िकया जा सकता है ।
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(iii)

Ůाſथन

भारत सरकार ने रा Ō̓ ीय कौशल िवकास नीित के िहˣे के ŝप मŐ 2022 तक 30 करोड़ लोगो ंको कौशल Ůदान करने का एक महȕाकांƗी 

लƙ िनधाŊįरत िकया है, जो हर चार भारतीयो ंमŐ से एक है। औȨोिगक ŮिशƗण सं˕ान (ITI) िवशेष ŝप से कुशल जनशİƅ Ůदान करने 

के मामले मŐ इस ŮिŢया मŐ महȕपूणŊ भूिमका िनभाते हœ। इसे ȯान मŐ रखते Šए, और ŮिशƗुओ ंको वतŊमान उȨोग Ůासंिगक कौशल ŮिशƗण 

Ůदान करने के िलए, आईटीआई पाǬŢम को हाल ही मŐ उȨोगो,ं उȨिमयो,ं िशƗािवदो ंऔर आईटीआई के Ůितिनिधयो ंजैसे िविभɄ िहतधारको ं

और मीिडया िवकास सिमित के सद˟ो ंकी मदद से अȨतन िकया गया है।

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं˕ान (NIMI), चेɄई अब वािषŊक पैटनŊ के तहत कं Ōːƕन सेƃर मŐ वुड वकŊ  टेƋीिशयन - Ůथम वषŊ 

-  ʩवसाय िसȠांत - NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) के िलए संशोिधत पाǬŢम के अनुŝप अनुदेशाȏक सामŤी लेकर आया 

है। NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) ʩवसाय िसȠांत  ŮिशƗुओ ंको एक अंतराŊ Ō̓ ीय समकƗता मानक Ůाɑ करने मŐ मदद करेगा जहां 

उनकी कौशल दƗता और योƶता को दुिनया भर मŐ िविधवत माɊता दी जाएगी और इससे पूवŊ िशƗा की माɊता का दायरा भी बढ़ेगा । 

NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) ŮिशƗुओ ंको जीवन भर सीखने और कौशल िवकास को बढ़ावा देने के अवसर भी िमलŐगे। मुझे कोई 

संदेह नही ंहै िक NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) के साथ ITI के ŮिशƗक और ŮिशƗु, और सभी िहतधारक इस अनुदेशाȏक मीिडया 

पैकेज (IMP) से अिधकतम लाभ Ůाɑ करŐ गे और यह NIMI का Ůयास देश मŐ ʩावसाियक ŮिशƗण की गुणवȅा मŐ सुधार लाने के िलए 

एक लंबा राˑा तय करेगा।

NIMI के िनदेशक, कमŊचारी तथा माȯम िवकास सिमित के सद˟ इस Ůकाशन मŐ Ůदȅ अपने योगदान हेतु अिभनंदन के पाũ है।

जय िहȽ ! 

                अतुल कुमार ितवारी,IAS 

 सिचव 
 कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय,
नई िदʟी - 110 001 भारत सरकार 
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(iv)

भूिमका

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं˕ान (NIMI) की ˕ापना 1986 मŐ चेɄई मŐ तǽालीन रोजगार एवं ŮिशƗण (DGE&T) ŵम एवं

रोजगार मंũालय (अब ŮिशƗण महािनदेशालय, कौशल िवकास और उȨिमता मंũालय के तहत), भारत सरकार, तकनीकी सहायता फेडरल 

įरपİɰक ऑफ जमŊनी सरकार के साथ की। इस सं˕ान का मुƥ उȞेʴ िशʙकार और िशƗुता ŮिशƗण योजनाओ ंके तहत िनधाŊįरत 

पाǬŢम NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) के अनुसार िविभɄ टŌ ेडो ंके िलए िशƗण सामŤी िवकिसत करना और Ůदान करना है।

भारत मŐ NCVT/NAC के तहत िशʙकार ŮिशƗण का मुƥ उȞेʴ ȯान मŐ रखते Šए अनुदेशाȏक सामŤी तैयार की जाती है, 

िजससे ʩİƅ एक रोजगार हेतु कौशल Ůाɑ कर सके । अनुदेशाȏक सामŤी को अनुदेशाȏक माȯम पैके̕स (IMP) के ŝप मŐ िवकिसत 

िकया जाता है। एक IMP मŐ, Țोरी बुक, Ůैİƃकल बुक, टेː और असाइनमŐट बुक, इं Ōː ƃर गाइड, ऑिडयो िवजुअल (वॉल चाटŊ और 

पारदशŎ िचũ) और अɊ सहायक सामŤी शािमल हœ।

Ůˑुत ʩावसाियक िसȠाȶ पुˑक ŮिशƗु को सɾİɀत ǒान देगी िजससे वह अपना कायŊ कर सकŐ गे। परीƗण एवं िनयत कायŊ के

माȯम से अनुदेशक ŮिशƗुओ ंको िनयत कायŊ दे सकŐ गे । वॉल चाटŊ और पारदशŎ िचũ अिȪतीय होती हœ, Ɛोंͤिक वे न केवल ŮिशƗक को 

िकसी िवषय को Ůभावी ढंग से Ůˑुत करने मŐ मदद करते हœ बİʋ ŮिशƗु की समझ का आकलन करने मŐ भी उसकी मदद करते हœ। 

अनुदेशक िनदő ͤिशका (इं Ōː ƃर गाइड), अनुदेशक को अपने अनुदेश कायŊŢम की योजना बनाने, अनुदेशाȏक सामŤी की आवʴकताओ ं

की योजना बनाने, िदन-Ůितिदन के पाठो ंऔर ŮदशŊनो ंकी योजना बनाने मŐ सƗम बनाता है।

IMP Ůभावी टीम वकŊ  के िलए िवकिसत िकए जाने वाले आवʴक जिटल कौशल से भी संबंिधत है। पाǬŢम मŐ िनधाŊįरत संबȠ टŌ ेडो ंके 

महȕपूणŊ कौशल Ɨेũो ंको शािमल करने के िलए भी आवʴक सावधानी बरती गई है।

एक सं˕ान मŐ एक पूणŊ अनुदेशाȏक मीिडया पैकेज (IMF) की उपलɩता ŮिशƗक और Ůबंधन दोनो ंको Ůभावी ŮिशƗण Ůदान करने 

मŐ मदद करती है।

अनुदेशाȏक मीिडया पैकेज (IMP), NIMI के ːाफ सद˟ो ं और िवशेष ŝप से सावŊजिनक और िनजी Ɨेũ के उȨोगो,ं ŮिशƗण 

महािनदेशालय (DGT), सरकारी और िनजी ITI के तहत िविभɄ ŮिशƗण सं˕ानो ंसे िलए गए मीिडया िवकास सिमित के सद˟ो ंके 

सामूिहक Ůयासो ंका पįरणाम हœ।

NIMI इस अवसर पर िविभɄ राǛ सरकारो ंके रोजगार और ŮिशƗण िनदेशको,ं सावŊजिनक और िनजी दोनो ंƗेũो ंके उȨोगो ंके ŮिशƗण 

िवभागो,ं DGT और DGT फीʒ सं˕ानो ंके अिधकाįरयो,ं Ůूफ रीडरो,ं ʩİƅगत मीिडया डेवलपसŊ और समɋयक को धɊवाद देता हœ, 

िजनके सिŢय समथŊन के के िबना NIMI इस सामŤी को Ůकािशत करने मŐ सƗम नही ंहोता।

चेɄई - 600 032   कायŊकारी िनदेशक
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रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं˕ान  (NIMI) Ůथम वषŊ- NSQF ˑ र - 3 (संशोिधत 2022) आईटीआई के िलए कं Ōːƕन सेƃर के तहत वुड 

वकŊ  टेƋीिशयन के ʩवसाय के िलए इस IMP (ʩवसाय िसȠांत) को लाने के िलए िनɻिलİखत मीिडया डेवलपसŊ और उनके Ůायोजक संगठन 

Ȫारा िवˑाįरत सहयोग और योगदान के िलए ईमानदारी से हािदŊक धɊवाद देता है ।
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NIMI ने अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास की ŮिŢया मŐ  सराहनीय एवं समिपŊत सेवा देने के िलए DATA ENTRY, CAD, 

DTP आपरेटरो ंकी पूरी-पूरी Ůशंसा करता है ।

NIMI उन सभी कमŊचाįरयो ंके Ůित धɊवाद ʩƅ करता है िजɎोंͤने अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास के िलए सहयोग िदया है। 

NIMI उन सभी का आभार करता है िजɎोंͤने परोƗ या अपरोƗ ŝप से अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास मŐ सहायता की है ।
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(vi)

पįरचय

ʩवसाय अɷास

ʩवसाय अɷास मैनुअल को Ůैİƃकल वकŊ शॉप मŐ इˑेमाल करने के िलए तैयार िकया गया है। इसमŐ वुड वकŊ  टेƋीिशयन ʩवसाय के 

दौरान ŮिशƗुओ ंȪारा पूरा िकए जाने वाले ʩवसाय अɷासो ंकी एक ŵंृखला शािमल है, जो अɷास करने मŐ सहायता के िलए िनदőशो/ंसूचनाओ ं

Ȫारा पूरक और समिथŊत हœ। इन अɷासो ंको यह सुिनिʮत करने के िलए िडज़ाइन िकया गया है िक NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) 

पाǬŢम के अनुपालन मŐ सभी कौशल शािमल हœ।

यह मैनुअल 10  मॉǰूʤ मŐ िवभािजत है। नीचे जो िनɻ Ůकार है :-

 शॉप ɢोर मŐ कौशल ŮिशƗण की योजना िकसी ʩावहाįरक वˑु के आसपास कŐ ͤिūत ʩावहाįरक अɷासो ंकी एक ŵंृखला के माȯम    

 से की जाती है। हालांिक, ऐसे कुछ उदाहरण हœ जहां ʩİƅगत अɷास पįरयोजना का िहˣा नही ंबनता है।

ʩावहाįरक मैनुअल िवकिसत करते समय Ůȑेक अɷास को तैयार करने के िलए एक ईमानदार Ůयास िकया गया है िजसे समझना आसान 

होगा और औसत से कम ŮिशƗु Ȫारा भी िकया जा सकता है। हालांिक डेवलपमŐट टीम ˢीकार करती है िक इसमŐ और सुधार की गंुजाइश है। 

NIMI मैनुअल मŐ सुधार के िलए अनुभवी ŮिशƗण संकाय के सुझावो ंकी ŮतीƗा करता है।

ʩवसाय िसȠाȶ

ʩवसाय िसȠाȶ के मैनुअल मŐ कं Ōːƕन सेƃर मŐ शीट मेटल वकŊ र - ʩवसाय िसȠाȶ NSQF ˑ र - 3 (संशोिधत 2022) के पाǬŢम 

के िलए सैȠांितक जानकारी शािमल है। सामŤी को NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) मŐ िनिहत ʩवसाय अɷास के अनुसार अनुŢिमत 

िकया गया है। ʩवसाय िसȠाȶ पर पाǬŢम Ůȑेक अɷास मŐ शािमल कौशल के साथ सैȠांितक पहलुओ ंको यथासंभव हद तक जोड़ने का 

Ůयास िकया गया है। कौशल ŮदशŊन के िलए अवधारणाȏक Ɨमताओ ंको िवकिसत करने मŐ ŮिशƗुओ ंकी मदद करने के िलए यह सहसंबंध 

बनाए रखा गया है।

ʩवसाय िसȠाȶ को ʩवसाय अɷास पर मैनुअल मŐ िनिहत संबंिधत अɷास के साथ पढ़ाया और सीखा जाना है। संबंिधत ʩवसाय अɷास 

के बारे मŐ संकेत इस मैनुअल की Ůȑेक शीट मŐ िदए गए हœ।

शॉप ɢोर मŐ संबंिधत कौशल का ŮदशŊन करने से पहले Ůȑेक अɷास से जुड़े ʩवसाय िसȠाȶ को कम से कम एक कƗा मŐ पढ़ाना / सीखना 

बेहतर होगा। ʩवसाय िसȠाȶ को Ůȑेक अɷास के एक एकीकृत भाग के ŝप मŐ माना जाना चािहए।

सामŤी ˢयं सीखने के उȞेʴ के िलए नही ंहै और इसे कƗा के िनदőश के पूरक के ŝप मŐ माना जाना चािहए।

  मॉǰूल - 1  सुरƗा सावधािनयां, हाथ उपकरण और इमारती लकड़ी 
  मॉǰूल - 2 ůेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, चौड़ा करना और  जोड़ो ंको लंबा करना  

  मॉǰूल - 3 साधारण फनŎचर बनाना

   मॉǰूल - 4 लकड़ी की नſाशी 
   मॉǰूल - 5 लकड़ी की िफिनिशंग 

  मॉǰूल - 6 उɄत लकड़ी का काम करने वाली मशीनŐ

  मॉǰूल - 7  मॉǰूलर िकचन

  मॉǰूल - 8  बेिसक िफिटंग

  मॉǰूल - 9 मॉǰूलर फनŎचर

   मॉǰूल - 10 भवनिनमाŊण-लकड़ी, एʞूमीिनयम और पीवीसी
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 1.1.23 Ōː ाइिकंग टूʤ - हैमर और मैलेट (Striking tools - Hammers and mallets)  60 
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  मॉǰूल - 2 Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

  (Framing housing dovetail broadening & lengthening joints) 

 1.2.25 इमारती लकड़ी का संशोषण (Seasoning of timber) 2 67 

 1.2.26 लकड़ी के लƗण, लकड़ी के भौितक और यांिũक गुण (Characteristics of wood,   71  
  physical and mechanical properties of wood)

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



(viii)

 अɷास सं.   अɷास के शीषŊक   अɷास   पृʿ सं.

       पįरणाम
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 1.2.43 डोवल लगाने की िविध (Method of dowel application)  86 
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  मॉǰूल - 5 लकड़ी की िफिनिशंग  (Wood finishing) 
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 1.5.78&79  ːैिनंग के िलए सतह तैयार करना (Preparation of surface for staining)  142
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  applications of different modular kitchen material) 

 1.7.133 मॉǰूलर िकचन असŐबल करने की ŮिŢया (Modular kitchen assemble procedure) 7 206 

 1.7.134  मॉǰूलर िकचन एƛेसरीज और हाडŊवेयर और िविभɄ Ůकार की लकड़ी का एɘीकेशन   207  
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संयोिजत / अɷास पįरणाम

इस पुˑक के अȶ मŐ आप यह जान सकŐ गे   
 Ţ.सं. अȯयन के पįरणाम अɷास सं.

 1  Identify timber / wood / Plywood, apply measuring, marking and

  testing instrument, Cutting Saws, shaving tools, paring Tools,

  Screwing Tools, Abrading tools and other holding and

  supporting devices with following safety precautions.  1.1.01 - 1.1.07

 2  Identify and apply portable power saw and Mitre saw and Jig saw

  machines for Ripping, cross cutting, oblique sawing and curve

  cutting, Mitring etc.  1.1.08 - 1.1.14 

 3  Analyze the surface finish with exact sizing by planning

  operations, with identifying and applying various shaving tools or

  portable power planning machine.  1.1.15 - 1.1.20 

 4  Identify and apply various paring tools and analyze and choose

  the positioning and employ holding device for chiselling with

  better finish.  1.1.21 - 1.1.24  

 5  Identify and classify various types of joints, analyze and prepare

  correct joint at correct position, related with strength and

  appearance.  1.2.25 - 1.3.53  

 6 Make small wooden job as per drawing with schedule sizes of

  timber or alternatives of timber i.e. FRP, MDF, FOAM, WPC using

  various hardware.  1.3.54 - 1.3.74

 7  Analyze and identify various carving tools and convert a wooden

  block/ piece into a decorative article.  1.4.75

 8  Demonstrate Seasoning, Conversion and preservation of Timber,

  wooden item through surface finishing with various processes

  such as Painting, polishing & varnishing etc.  1.5.76 - 1.5.86

 9  Demonstrate ripping, cross cutting, curve cutting etc. on band

  saw/ circular saw machine and grinding and setting of blade/

  cutter.  1.6.87 - 102

 10  Demonstrate different operations on Jointer/surface Planer/

  Thickness planer machine along with sharpening blades.

  (Range of operations - Surfacing, thicknessing, chamfering,

  edge bending etc.)  1.6.103 -109

 11  Demonstrate working on pedestal grinding (Range of operations -

  grinding of mushroom head, cutting edge of tools, drills, etc.)  1.6.110 -112

 12  Demonstrate working on pedestal /potable drilling machine, use

  of different types of drill bits, make holes of different sizes in

  correct location on woodwork.  1.6.113 - 116

 13  Demonstrate different operations on wood turning lathe along

  with sharpening of cutting tools.  1.6.117 - 122
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 14  Demonstrate different operations on Tenon and mortise machine.

 15  Demonstrate different operations on Sanding machine.  1.6.123 -129

 16  Demonstrate on Modular Kitchen (Domestic) 1.7.130 - 136

 17  Produce component involving different operations of fitting work

  and check for functionality.  1.8.137 - 139

 18  Demonstrate on Modular Furniture (office and Domestic).  1.9.140 - 144

 19  Prepare various roof truss, door and windows frame, shutters,

  assem bling & fixing (wooden, aluminium & PVC).  1.10.145 - 158

 20  Paint various door, windows frame, stair and furniture

  (wooden or aluminum).  1.10.159 - 163

 21  Prepare various type of wooden floor, partition wall, and stair etc.

  Check, identify, analyze the design, Installation and repair the

  wooden job. 1.10.164 - 1   
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SYLLABUS

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration Reference
Learning
Outcome

Professional

Skill 50 Hrs;

Professional

Knowledge 10

Hrs

Identify timber / wood
/ Plywood, apply
measuring, marking
and testing
instrument, Cutting
Saws, shaving tools,
paring Tools, Screwing
Tools, Abrading tools
and other holding and
supporting devices
with following safety
precautions.

1. Demonstrate first aid, fire safety
equipment, different types of fire
extinguisher and their
application. (10hrs.)

2. Identification of different wooden
sample piece i.e. - soft wood &
hard wood, wooden grains etc.
& their applications. (04hrs.)

3. Identification of wooden sample
piece (Annual ring, knots, shakes
& chicks etc.). (03hrs.)

4. Demonstrate use of hand
operated tools and showing
different audio-visual clips. (08
hrs.)

• Introduction of carpentry trade.
• General discipline, workshop

discipline & Housekeeping.
• Safety precaution in the

workshop and industrial safety.
• Importance of P.P.E, Types of

PPE and their application.
• Introduction of timber, growth

of timber trees, cross-section
of exogenous tree trunk,
types of tree, different part of
a tree, Soft & hard wood, their
differences.(05 hrs)

5. Identification and use of different
types of the measuring, marking
and testing tools & their
applications. (10hrs.)

6. Identification and use of different
types of work holding devices.
(06hrs.)

7. Demonstrate use of machinery
and hand operated portable tools
and their safety. (09 hrs.)

• Common Indian timbers.
• Defects in timber, diseases of

timber, knots, shakes, grains
etc.

• Introduction of carpentry hand
tools, classification and uses
of marking, work holding
devices.

• Measuring & testing tools.
(05 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Identify and apply
portable power saw
and Mitre saw and Jig
saw machines for
Ripping, cross cutting,
oblique sawing and
curve cutting, Mitring
etc.

8. Demonstrate the use of bench
vice, bench hook, bench stop&
their application. (03 hrs.)

9. Demonstrate different types of
saws- ripping, cross cutting,
curve cutting, oblique sawing. (04
hrs.)

10.Use and practice Portable power
circular saw. (04hrs.)

11. Sharpen and set different type
saw blade. (06 hrs.)

12.Demonstrate the use of country
drill, hand drill, ratchet brace,
Breast drill and hand augers &
bits. (04hrs.)

13.Demonstrate the use of portable
electrical drill machine. (02hrs.)

14.Demonstrate the Auger
application. (02hrs.)

• Type of bench vice and their
uses.

• Introduction of different saw
and their uses.

• Introduction of power circular
saw and its use.

• Type of special saw and its
uses i.e. -compass saw,
coping saw, bow saw, fret saw.

• Saw sharpening and
sharpening tools. (05 hrs)

• Description of boring tools -
Types, Parts, functions, size
and application.

• Description of portable
electrical drill machine.

• Drill bits, types, sizes etc.
• Hand augers description,

sizes of augers, application of
hand augers. (05 hrs)
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Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Analyze the surface
finish with exact sizing
by planning operations,
with identifying and
applying various
shaving tools or
portable power planning
machine.

15.Planning face, face edge. (04 hrs.)
16.Demonstrate the use of marking,

mortise gauge etc. (04 hrs.)
17.Test the accuracy of flatness and

twistness of the surface by using
try square. (04hrs.)

18.Demonstrate the use of winding
strips, cross planning, edge
planning. (04hrs.)

19.Grinding and Sharpening process
of the planer blade/ cutter. (05 hrs.)

20.Demonstration of portable power
planer machine and its function.
(04 hrs.)

• Type of different planes and their
proper uses in woodwork -
Description, function and its size,
setting, knowledge of sharpening
and uses etc.

• Knowledge of using marking
gauges.

• Important instruments necessary
for checking flatness and
twistness of surface.

• Sharpening and grinding angle of
cutter.

• Portable power planer - useful in
modern woodwork and new
technology design. (05 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Identify and apply
various paring tools
and analyze and
choose the
positioning and
employ holding device
for chiselling with
better finish.

21.Demonstrate the use of different
types of chisel, chiselling, chiselling
along& across the grain.  (08hrs.)

22.Grind/ sharpen and honing of a
chisel. (08hrs.)

23.Demonstrate use of different types
of striking tool, hammer and
mallets. (04hrs.)

24.Demonstrate the use of clamps 'G'
or 'C', saw sharpening vice,
carpentry vice etc. (05hrs.)

• Different type chisels -
Definition, identification, their
uses.

• Necessity of grinding and
sharpening.

• Striking tools- Definition, types,
application.

• Files - Types, uses
• Care & maintenance of files
• Function of work bench, bench

vice, bench hook, etc. (05 hrs)

Professional

Skill 70 Hrs;

Professional

Knowledge

30Hrs

Identify and classify
various types of joints,
analyze and prepare
correct joint at correct
position, related with
strength and
appearance.

Demonstration and making
framing joint
25.Single Mortise and tenon Joint.

(03hrs.)
26.Double tenon & mortise joint.

(02hrs.)
27.Plain hunched tenon and mortise

joint. (02 hrs.)
28.Mitre corner tenon & mortise joint.

(02hrs.)
29.Task tenon mortise joint. (02 hrs.)
30.Bare faced tenon joint. (03hrs.)

• Seasoning of timber - Definition,
advantage and disadvantage of
seasoning.

• Moisture content in timber and
its effect on timber.

• Characteristics of wood, physical
and mechanical properties of
wood.

• Quality of good timber.
• Define the classification of

wooden joint.
• Description of different types

joint.
• Uses of joint: Framing joint angle

joint and lengthening joint etc.
(09 hrs)

Demonstration and making
Housing joints
31.Full housing joint. (02 hrs.)
32.Bridle joint etc. (02hrs.)
33.Stopped housing joint. (02 hrs.)
34.Dovetail housing joint. (03 hrs.)

• Preservation of timber.
• Application of different types of

preservation & Process of each
treatment.

• Definition of housing joint.
• Different type of housing joint.
• Uses of housing joint.

Demonstration and making
dovetail joint
35.Single dovetail joint.
(03 hrs.)
36.Common dovetail joint.
(03 hrs.)
37.Lapped dovetail joint.
(03 hrs.)
38.Secret mitre dovetail joint uses of

dovetail template. (03 hrs.)

• Description of different dovetail
joint and their function.

• Uses of dovetail joint.
• Glues - Types of glue and their

uses. (07 hrs)
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Demonstration and Making
broadening joints
39.Simple butt joint by hard wood

(100 mm width and 15mm thick).
(02 hrs.)

40.Riveted butt joint on hard wood
(100mm width and 25mm thick).
(02 hrs.)

41.Pocket screw butt joint on hard
wood (100mm width and 15mm
thick). (02 hrs.)

42.Secret pocket screw butt joint on
teak wood or hard wood (100mm
width and 100mm thick). (04 hrs.)

43.Glued butt joint with dowel by a
hard wood (100mm width and
15mm thick). (02 hrs.)

44.Tongue and groove joint on hard
wood (100mm width and 15mm
thick). (03 hrs.)

• Broadening joint description.
• Types of broadening joint.
• Application of broadening joint.
• Setting of end side according

to annual Rings as well as
matching the grain stranding.

• Advantage of adhesives use
and their types.

• Method of Dowel application.
(07 hrs)

Making lengthening joint
45.End half lap joint on hard wood

(50mm X 50mm). (02hrs.)
46.End over lap joint by hard wood

150mm X 25mm.
(01 hr)
47.End bends lap joint on hard wood

(50mm X25mm).
(02 hrs.)
48.Table scrat joint on hard wood

(50mm X 50m).
(03 hrs.)
49.Too then end table & scarf joint on

hard wood (50mm X 50m). (03 hrs.)
50.Bend scarf joint on teak wood or

hard wood (50mm X 50m). (03 hrs.)
Making of Frame using different type

of joints -
51.Stopped Tenon & mortise Joint on

hard wood to make tea table frame
to lock four legs, top rail and bottom
rails. (02 hrs.)

52.Lapped half lap dovetail joint on
bottom rails on hard wood. (02 hrs.)

53.Tongue & Groove joint on tabletop
by hard wood as a broadening joint.
(02 hrs.)

• Lengthening joint description.
• Types of lengthening joint.
• Application of different

lengthening joint.
• Setting of two tapper wedges.
• Advantages of table & scarf

joint.
• Veneer, Plywood
• Types of plywood
• Advantage of plywood
• Application of plywood, block

board, laminated board, hard
board, insulation board, mica
etc. (07 hrs)

Professional

Skill 100 Hrs;

Professional

Knowledge

10Hrs

Make small wooden job
as per drawing with
schedule sizes of
timber or alternatives of
timber i.e. FRP, MDF,
FOAM, WPC using
various hardware.

Make small wall bracket -
54.Make joint on hard wood to make

small frame. (03hrs.)
55. Stopped Tenon & Mortise joint on

hard wood in the frame to set the
selves. (02hrs.)

56.Make selves by six pieces of hard
wood with single lapped half lap
dovetail joint with frame (two nos.
of selves). (03 hrs.)
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57.Four sides of chalk box. (100mm
X 120mm X 100mm) locked with
hard wood by common dovetail
joint (3 pin). (03 hrs.)

58.Grooves on three sides. (02 hrs.)
59.Make the lid & base with Masonite

with handle levelled with top. (02
hrs.)

60.Common dovetail joint apply to
lock four sides of tray (400mm X
300mm X 200mm). (02 hrs.)

61.Bases made with ply wood (5mm
thick) and make the handle.  (02
hrs.)

• Parts & terms of portable disc
sander.

• Application of portable disc
sander.

• Care & maintenance of disc
sander.

• Method of making a wooden
partition.

• Door frames.
• Door & window panels. (02 hrs)

62.Layout of stool and make cutting
List for mass production. (03hrs.)

63. Prepare standard height tapper
legged stool as per layout. (03hrs.)

64.Demonstrate application of
adhesive. (03 hrs.)

65.Layout making for notice board or
display board by hard board,
plywood and insulation board. (03
hrs.)

66.Making a small rack by layout with
hard wood and plywood. (02 hrs.)

• Calculation of timber required for
stool.

• List out the sequence of
operation of the job.

• Timbers used in furniture work
- describe Sal, teak, gamar,
pine, deodar etc.

• Properties and characteristics
of different furniture wood.  (02
hrs)

67.Make Frame structure with the
block board, layout as per the size
and cutting by portable circular saw
machine with Common dovetail joint
used in the structure. (8 hrs.)

68.Painting and polishing or fixing sun
mica with adhesive. (08 hrs.)

69.Setting glasses and hard works as
on required location. (03 hrs.)

70.Make a small table use of lock,
hinges, hasp and staple etc. making
a small box with sun mica top.
(Mortise and tenon joint. 'T' half tap
dovetail joint. Secret dovetail joint).
(17 hrs.)

71.Uses sun mica and pest on the top
of table. (05 hrs.)

Demonstration on nailing screwing
on job
72.Use selected nail for the table and

small box. (12 hrs.)
73.Use selected screw for the table

and small box. (08 hrs.)
74.Application of different types of

Nails, screws etc. (06 hrs.)

• Conversion and types of
conversion.

• Parallel sawing
Radial sawing
Quarter sawing
Tangential sawing
Process and advantage

• Design of wooden wall unit uses
in bed rood, dining hall, library,
office, workshop classroom.
(02hrs)

• Uses of joint for small table to
stranger strength.

• Manufacturing process of
various boards and sheets.

• Types of hinges, Uses of hinges
• Types of door lock & their

different uses. (02 hrs)

Nails and screws -
• Nail and screws - type, Uses

etc.
• Nut, bolts and washer -  types

and  Uses
• Lock hinges hasp and staple.
• Knowledge of other fittings -

types, sizes and lenses.
(02 hrs)
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Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Analyze and identify
various carving tools
and convert a wooden
block/ piece into a
decorative article.

75.Demonstrate wood carving using
carving tools, sharpen carving tools
and finish by smoothing. (25 hrs.)

• Description of different carving
tools.

• Tools required for ornamental
carving.

• Properties of wood.
• Preparation a bill of materials.
• Estimate the material. (05 hrs)

Professional

Skill 40 Hrs;

Professional

Knowledge

08Hrs

D e m o n s t r a t e
Seasoning, Conversion
and preservation of
Timber, wooden item
through surface
finishing with various
processes such as
Painting, polishing &
varnishing etc.

76.Prepare surface for Painting. (02
hrs.)

77.Apply paints.  (03 hrs.)
Varnish surface of woodwork
78.Prepare surface for varnishing by

smoothing plane. (03 hrs.)
79.Smoothing plane on knotty and

interlocked cross grained. (04
hrs.)

80.Smoothen surface by scraping
with sandpaper or portable sander
machine. (03 hrs.)

81.Varnish on finished surface. (04
hrs.)

• Paints, ingredients of paints.
• Name of the agent of paints.
• Method of preparation of

surface for staining.
• Necessary tools and equipment

required for staining.
• Uses of different grade

sandpaper.
• Portable sander machine - uses
• Preparation of putty and use.
• Staining - type, process,

methods applied for different
timber. (04 hrs)

Polishing of Furniture -
82.Cleaning of furniture surface.

(02hrs.)
83.Application of French polish.

(05hrs.)
84. Application of wax polishes.

(05hrs.)
85.Remove old polish and re-polish old

furniture. (05hrs.)
86.Prepare an estimation of wooden

furniture. (04hrs.)

• Description & method of French
polish.

• Method of wax polish and its
uses.

• Methods of old furniture re-
polish.

• Estimation process of wooden
furniture.  (04 hrs)

Professional

Skill 60

Hrs;

Professional

Knowledge

14 Hrs

Demonstrate ripping,
cross cutting, curve
cutting etc. on band
saw/ circular saw
machine and grinding
and setting of blade/
cutter.

87.Demonstrate band saw machine
with different parts & their
functions. (05 hrs.)

88.Demonstration to the safety
precaution with operational
techniques. (05 hrs.)

89. Remove and refit band saw
blades. (02 hrs.)

90.Grinding and setting operation of
band saw blade. (04 hrs.)

• Describe constructional
features of band saw machine.

• Types of band saw machine.
• Sizes of band saw machine.
• Parts of band saw machine.
• Function of band saw machine.
• P.P.E for band saw machine

(03 hrs.)

91.Ripping & cross cutting operation
on band saw machine with hard
wood. (05 hrs.)

92.Curve cutting operation on hard
board or soft wood or ply board by
band saw machine. (04 hrs.)

93.Bevelling operation on hard wood/
soft wood. (05 hrs.)

94.Chamfering operation on hard
wood/ soft wood/ ply board by bend
saw machine. (05 hrs.)

• Operation of band saw
machine.

• Safety precaution of bad saw
machine.

• Care & maintenance of band
saw machine with oiling &
greasing. (07 hrs)
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95.Demonstrate circular saw machine,
its parts and their operational
techniques with safety precaution.
(04 hrs.)

96.Remove and refit of circular saw
blade. (02 hrs.)

97.Grinding and setting operation of
the circular saw blade. (04 hrs.)

98.Ripping & cross cutting operation
on hard wood/ soft wood/ ply wood
(not less than 12 mm) by circular
saw machine. (04hrs.)

99.Rebating & grooving operation on
hard wood/ soft wood by circular
saw machine. (04 hrs.)

100.Mitering operation on hard wood/
soft wood/ plywood (not less than
12 mm) (02 hrs.)

101.Demonstrate portable Circular saw
machine with different parts & their
functions. (04 hrs.)

102.Remove and refit of saw blade.
(01 hr.)

• Describe circular saw machine.
• Types of circular saw machine.
• Sizes of circular saw machine.
• Identify the parts of circular saw

machine.
• Function of circular saw machine.
• Different types of saw blades

used in circular saw machine.
• Safety precaution of circular saw

machine.
• Care & maintenance of circular

saw machine with oiling &
greasing.

• Operation of portable type
circular saw machine.

• Safety precautions
• P.P.E for the circular saw

machine (04 hrs)

103.Demonstrate Jointer/surface
Planer machine, its parts and their
operational techniques and safety
precaution. (04 hrs.)

104.Remove and refit of cutter of
planning machine. (04 hrs.)

105.Sharpening and honing operation
of cutter of planning machine. (10
hrs.)

Professional

Skill 40 Hrs;

Professional

Knowledge

08Hrs

Demonstrate different
operations on Jointer/
surface Planer/
Thickness planer
machine along with
sharpening blades.
(Range of operations -
S u r f a c i n g ,
t h i c k n e s s i n g ,
chamfering, edge
bending etc.)

• Describe of planning machine.
• Types of planning machine.
• Sizes of planning machine.
• Parts of surface/thickness

planning machine.
• Function of surface/ thickness

planning machine.
• P.P.E for the surface/ thickness

planning machine.
• (04 hrs)

106.Surfacing operation on hard wood/
soft wood by planning machine.
(06hrs.)

107.Thickness operation on hard wood/
soft wood by planning machine.
(05hrs.)

108.Chamfering Operation (06hrs.)
109.Edge bending operation on hard

wood/ soft wood by planning
machine. (05hrs.)

• Operation of surface / thickness
planning machine.

• Safety precaution of surface /
thickness planning machine.

• Care & maintenance of surface
/ thickness planning machine

• Oiling & greasing. (04 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Demonstrate working
on pedestal grinding
(Range of operations -
grinding of mushroom
head, cutting edge of
tools, drills, etc.)

110.Demonstrate pedestal grinding
machine, its parts and their
operational techniques with safety
precautions. (06hrs.)

111.Demonstrate off hand grinding
operation as per requirement of the
trade. (07 hrs.)

112.Grind mushroom head, cutting
edge of tools, drill bits and check
correctness. (12 hrs.)

• Pedestal grinding machine -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Operation of
pedestal grinding machine.

• Safety precaution and P.P.E for
the pedestal grinding machine

• Care & maintenance of pedestal
grinding machine with oiling
&greasing.(05 hrs)
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Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

113.Demonstrate pedestal drilling
machine and its parts & their
operational techniques and safety
precaution. (06 hrs.)

114.Make different sizes of drill hole
on wooden block/ job using
straight/ taper shank drill bit. (10
hrs.)

115.Use of counter sinking bit on job.
(07 hrs.)

116.Demonstrate care &
maintenance.  (02 hrs.)

Demonstrate working on
pedestal /potable drilling
machine, use of different
types of drill bits, make
holes of different sizes in
correct location on
woodwork.

• Pedestal drilling machine -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Operation of
pedestal drilling machine.

• Safety precaution and P.P.E for
the pedestal drilling machine

• Care & maintenance of
pedestal drilling machine with
oiling & greasing

• Types of drill bits used in drill
machine.(05 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge

05 Hrs

Demonstrate different
operations on wood
turning lathe along with
sharpening of cutting
tools.

117.Demonstrate wood turning lathe,
its parts & chisels sets with
operational technique and safety
precaution. (04 hrs.)

118.Remove, grind and refit cutting
tools and set job. (04 hrs.)

119.Plain turning operation on hard
wood/ soft wood by wood turning
lathe. (04 hrs.)

120.Drilling, boring, taper turning
operation on hard wood/ soft wood
by wood turning lathe. (05 hrs.)

121.Make chisel handle, table lamp
stand, etc on wood turning lathe.
(05 hrs.)

122.Internal turning operation using
face plate. (03 hrs.)

• Wood turning lathe -
Description, Types, Sizes,
Parts, Function, Types,
Operation of wood turning
lathe.

• Safety precaution and P.P.E for
wood turning lathe.

• Care & maintenance of wood
turning lathe with oiling &
greasing.

• Types and application of set of
chisels

• Signature of cutting tools. (05
hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Demonstrate different
operations on Tenon
and mortise machine.

123.Demonstrate working of mortise
machine, its part, their operational
techniques and safety precaution.
(06 hrs.)

124.Adjust table along with feed and
job holding. (03 hrs.)

125.Mortising operation on hard wood/
soft wood (300mmX50 mm X
25mm).  (05 hrs.)

126.Remove and refit of chain &
sprocket with the machine. (05
hrs.)

127.Make groove at the face or edge
on the job. (06 hrs.)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Demonstrate different
operations on Sanding
machine.

128.Demonstrate working of different
types Sanding machine, its part,
their operational techniques and
working safety precaution. (10 hrs.)

129.Operation on hard wood/ soft
wood by using sanding machine.
(15hrs.)

• Mortise machine - Description,
Types, Sizes, Parts, Function,
Operation of mortise machine.

• Safety precaution and P.P.E for
mortise machine.

• Care & maintenance of mortise
machine with oiling & greasing

• Calculation of timber, weight,
area, volume etc. (05 hrs)

• Sanding machine -
Description, Types, Parts of
sanding machine.

• Safety precaution and P.P.E for
sanding machine. (05 hrs)

Professional

Skill 60 Hrs;

Professional

Knowledge 10

Hrs

Demonstrate on
Modular Kitchen
(Domestic)

130.Demonstrate the modular kitchen
and operational technique and
working safety precautions (09 hrs.)

131.Study the drawing and make a plan
for making desired Cabinet (09hrs)

132.Select proper material and tool for
making Cabinet. (06hr.)

• Introduction of Modular Kitchen
• Different hand tool including

machineries.
• Different allocation
• Different Material and its

characteristics, application.
• Assemble Procedure.
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Professional

Knowledge 05

Hrs

Knowledge 05

Hrs

Produce component
involving different
operations of fitting
work and check for
functionality.

137.Mark and make hanging plate,
corner plate, name plate, different
types of clamps and angle plate by
chipping, sawing filling, drilling,
counter sinking etc. (14 hrs.)

138.Make nuts, bolts, washers, screws
by drilling, taping and dieing.
(06hrs.)

139.Grind chisels, drills and check for
correct cutting angle. (05hrs.)

General safety in fitting shop
• Types of marking and cutting tools

and their uses. (viz., marking
block, chisels, hammer,
hacksaw, files, etc.)

• Uses and maintenance of tools -
Steel rule, try squares, scriber,
divider, callipers and other tools.
Marking table, marking block etc.

• Application of bench vice,
clamps.

• Types of drill bits, counter boring
tool, taps and dies used in fitting
work.

• Types of nuts, bolts, washers,
machine screws etc. (05 hrs)

Professional

Skill 40 Hrs;

Professional

Knowledge

8 Hrs

Demonstrate on
Modular Furniture (office
and Domestic).

Modular Furniture
140.Study the drawing and make a

plan for making desired Cabinet.
(06hrs.)

141.Select proper material and tool for
making Cabinet. (08hrs.)

142.Prepare layout for Structure.
(12hrs.)

143.Make the material as per layout
considering scale, and   check the
dimensions, Check for accuracy
and finishing of the job. (10hrs.)

144.Perform Structuring the cabinet
with Plywood material and finally
finishing with the sunmica and
hardware. (04hrs.)

• Introduction of Modular
Furniture.

• Different hand tool including
machineries and application.

• Different allocation.
• Different material and its

characteristics, application.
• Assemble Procedure.
• Application of hardware.
• Different types of timber used .
• Types of Job dressing.
• Application of Sunmica in

different Colour contrast. (08
hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

133.Prepare layout for Structure (09
hrs.)

134.Make the material as per layout
considering scale and   check the
dimensions. (09 hrs.)

135.Perform Structuring the cabinet
with Plywood material and finally
finishing with the sunmica and
hardware. (09hrs.)

136.Check for accuracy and finishing
of the job. (09 hrs.)

• Application of hardware.
• Different types of timber used.
• Types of Job dressing.
• Application of Sunmica in

different Colour contrast. (10
hrs)

Professional

Skill 70 Hrs;

Professional

Knowledge 13

Hrs

145.Revision of basic joint related
with building work. (02 hrs.)

146.Making door shutter. (03 hrs.)
147.Making panel door. (06 hrs.)
148.Making door glazed shutter. (03

hrs.)
149.Fitting moulding with glass. (03

hrs.)

• Introduction about building
construction.

• Different type door & windows
and different size.

• Different type panel used for
panel shutter, glazed shutter.

• Substitute of wood viz., block
board, hard board etc. (03 hrs)

150.Marking and making window
frame and window shutter. (06 hrs.)

151.Use protection bar. (02 hrs.)
152.Roof trusses layout. (04hrs.)
153.Make Model type king post and

queen post. (08 hrs.)

Prepare various roof
truss, door and windows
frame, shutters,
assembling & fixing
(wooden, aluminium &
PVC).

• Description of window frame and
shutter

• Uses of frame and shutter of
window

• Definition of roof trusses
• Terms of king post and queen

post. (04 hrs)
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Prepare sliding window & 'Z'
battened window by aluminum
channel
154.Angular cutting of aluminium bar

at different angle and size. (03 hrs.)
155.Join angular aluminium bar by

screw and modern adhesive like
dendrite, feviquick etc. (03 hrs.)

156.Aluminium channel bar joining by
fibre glass (03 hrs.)

157.Fiber glass shutter fitted with
aluminium channel. (03 hrs.)

• Description of aluminium
• Anodising of the aluminium

windows, channel, section etc.
• Knowledge of different

aluminium section, channels
required for manufacturing the
windows.

• Drilling of aluminium bar and
joining by screw and adhesive.

• Knowledge of fibre glass
• Introduce about rubber padding

/gasket and aluminium wheel.
• Uses of channel window which

is involved in building
construction.  (04 hrs)

158.Assembling and fixing of P.V.C
door for kitchen and W.C bath. (21
hrs.)

• Cutting angular wise P.V.C door
frame.

• Forming shape by joining adhesive
and screwing.

• P.V.C shutter door finish by
adhesive and screwing.

• Assembling & fixing the PVC door.

• Uses of P.V.C as substitute of
wood.

• Give more get-up and cheapest
in price.

• New style framing work.
• Modern technologies follow up

P.V.C moulding.
• Advantages and disadvantages

(02 hrs)

159.Removal of old painting by
application of chemical paint
remover. (04 hrs.)

160.New painting for door, window
stair, furniture, etc. (04 hrs.)

161.Plain and smoothing of door &
window and staircase railing. (05
hrs.)

162.Apply Synthetic enamel primer on
the new surface. (08 hrs.)

163.Apply synthetic enamel paint or
oil paint on the priming surface as
finishing coat. (04 hrs.)

• Apply of removing old painting
by new chemical then after
repainting on furniture

• Uses of new painting and
priming on furniture. (05 hrs)

Professional

Skill 25 Hrs;

Professional

Knowledge 05

Hrs

Paint various door,
windows frame, stair
and furniture (wooden or
aluminum).

Professional

Skill 35 Hrs;

Professional

Knowledge

8 Hrs

Prepare various type of
wooden floor, partition
wall, and stair etc.
Check, identify, analyze
the design, Installation
and repair the wooden
job.

164.Identification of simple floor
construction.  (07hrs.)

165.Use the cogged joint for wooden
floors. (07hrs.)

166.Demonstrate different type
basement floor single joint
wooden floor and double joint
wooden floor. (07hrs.)

167.Make structure of wooden
partition wall. (07hrs.)

168.Repair and recondition furniture,
door and window, staircase hand
railing. (07hrs.)

• Purpose of using floor
construction with different
types of joist.

• Basic principal of repairing work,
door window, staircase rack
etc.

• Illustrate of nail screw bracket
angle plate nut bolt, etc.

• Economic factors and material
estimates.

• Hilti laser tools, types and their
applications (8 hrs)
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

वुड वकŊ  टेƋीिशयन टŌ ेड का पįरचय (Introduction of Wood Work Technician trade)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वुड वकŊ  टेƋीिशयन टŌ ेड की शुŜआत का उʟेख करŐ
• आगे सीखने के राˑे िशʙकार ŮिशƗण योजना का वणŊन करŐ
• वुड वकŊ  टेƋीिशयन टŌ ेड पूरा होने पर रोजगार के अवसरो ंकी ʩाƥा करŐ।

कारपŐटरी इमारतो,ं जहाजो,ं लकड़ी के पुलो ंआिद के कं Ōːƕन मŐ िबİʒंग 
मैटेįरयल को काटने, आकार देने और ˕ािपत करने का एक वुड विकō ग 
टŌ ेड है। कारपŐटर आमतौर पर सबसे पहले काम शुŝ करते हœ और काम 
पूरा होने तक Ŝके रहते हœ।

• कारपŐटर, सैɼल या डŌ ाइंग के अनुसार हैȵ या पॉवर टूʤ या दोनो ंका 
उपयोग करके लकड़ी के ढांचे और आिटŊकल को बनाता है, इकǧा 
करता है, बदलता है और मरʃत करता है।

• बनाई जाने वाली संरचना या वˑु के Ůकार को समझने के िलए नमूने 
पर डŌ ाइंग का अȯयन करना और आवʴक लकड़ी की माũा की 
गणना करना।

• आवʴकताओ ंके अनुŝप इमारती लकड़ी का चयन करता है।

• वगŊ, ˌाइबर आिद का उपयोग करके उɎŐ आकार मŐ िचि˥त करŐ। 

• आरी, छेनी और लकड़ी के टुकड़ो ंको आवʴक आकार मŐ समतल 
करना।

• सॉ, ɘेन, मोिटŊिज़ंग, चीज़ल, िडŌ ल और अɊ कारपŐटरी हैȵ या पॉवर 
टूʤ का उपयोग करके आवʴक जोड़ो ंजैसे हाफ लैप, टेनन मोिटŊज़, 
डव-टेल आिद बनाना।

• पाट्Ŋस की शुȠता सुिनिʮत करने के िलए बार-बार ˍायर, फुट ŝल, 
मापने वाले टेप आिद की जांच करना।

• पाट्Ŋस को असेɾल करना और ˌू, नाइिलंग या डाउिलंग Ȫारा उɎŐ 
सही İ˕ित मŐ सुरिƗत करना।

• डŌ ाइंग या सैɼल के साथ असेɾल ढांचे की जाँच करना; दोषो ंको ठीक 
करता है, यिद कोई हो, और इसे आवʴक िविनदőशो ंके अनुसार पूरा 
करता है।

• पुरानी संरचनाओ ंया आिटŊकल के मामले मŐ समान तरीके से घटको ंको 
बदलना, मरʃत करना या बदलना।

• पुजŘ को आपस मŐ िचपकाएं।

• सœड पेपर और बनाई गई वˑु से सतह को ˝ूथ और िफिनश करŐ।

• फनŎचर की लागत की गणना करŐ।

• िदए गए कायŊ की योजना बनाएं और ʩवİ˕त करŐ  और पता लगाएं

• संभािवत सलूशन ŮदिशŊत करŐ  और टीम के भीतर कायŘ पर सहमित 
बनाएं।

• आवʴक ˙ʼता के साथ संवाद करŐ  और तकनीकी अंŤेजी को 
समझŐ।

• पयाŊवरण, ˢ-अȯयन और उȋादकता के Ůित संवेदनशील हो।

आगे सीखने के राˑे (Further learning pathways)

साथ ही ʩापार के सफल समापन पर उʃीदवार ʩावहाįरक कौशल और 
ǒान Ůाɑ करने के िलए अŮŐͤिटसिशप टŌ े िनंग योजना के तहत दो साल की 
अविध के िलए पंजीकृत इंड Ōː ीज आगőनाइजेशन मŐ िशƗुता ŮिशƗण का 
पीछा कर सकते हœ।

रोजगार के अवसर (Employment Opportunities)

इस टŌ ेड को सफलतापूवŊक पूरा करने पर, उʃीदवारो ंको िनɻिलİखत 
उȨोगो ंमŐ पूरी तरह से िनयोिजत होने का लाभ िमलेगा:

• ŌːƁरल जैसे िŰज, छत की संरचना, िबİʒंग और कं Ōːƕन 

• ऑटोमोबाइल बॉडी िबİʒंग

• िबजली ːेशनो,ं ŮिŢया उȨोगो ंऔर खनन के िलए साइट िनमाŊण 
गितिविधयो।ं

• रेलवे कोचो ंपर फिनŊिशंग का कायŊ।

• जहाज िनमाŊण और मरʃत

• अवसंरचना और रƗा संगठन

• सावŊजिनक Ɨेũ के उȨोगो ंजैसे BHEL, NLC आिद और भारत मŐ 
िनजी उȨोगो ंमŐ

सामाɊ अनुशासन, वकŊ शॉप अनुशासन और हाउस कीिपंग (General discipline, workshop 
discipline and house keeping)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सं˕ान मŐ सामाɊ अनुशासन बताएं
• वकŊ  शॉप अनुशासन बताएं
• हाउस कीिपंग की अवधारणा और 5s के ːेɛ।
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जब तक कहा नही ं  जाय तब तक उपकरण/मशीन को न छुएं और न 
हœडल करŐ।

स Ő̇डेड लोड के नीचे न चलŐ।

काम के दौरान Ůैİƃकल जोƛ न करे ।

जॉब  के िलए सही टूʤ का Ůयोग करŐ।

औजारो ंको उनके उिचत ˕ान पर रखŐ।

िघसे Šए या ƗितŤˑ टूʤ को तुरंत बदलŐ।

कंŮे̾ड एयर को कभी भी खुद पर या अपने सहकमŎ पर डायरेƃ न करŐ।

कायŊशाला मŐ पयाŊɑ रोशनी होनी चिहये ।

मशीन को तभी साफ करŐ  जब वह बंद  हो।

लकड़ी के कतरन को हटा दे। 

मशीन को चालू करने से पहले उसके बारे मŐ सब कुछ जान लŐ।

हाउस कीिपंग (House keeping)

हाउस कीिपंग घर/कायŊ˕ल को साफ-सुथरा बनाने की ʩवİ˕त ŮिŢया 
है। हाउसकीपर हाउसकीिपंग रखरखाव के संचालन के िलए िजʃेदार 
है और यह सुिनिʮत करने के िलए िक सब कुछ Ţम मŐ है और वह 
गितिविधयो ं के ʩवİ˕त मैनेजमŐट के िलए िजʃेदार है जो सेŤीगेशन , 
भंडारण, ˕ानांतरण, Ůसंˋरण उपचार और िनपटान ठोस अपिशʼ (जो 
सफाई के दौरान एकũ िकया जाता है) हो सके। 

हाउस कीिपंग मŐͤͤटेनŐस का ˋोप (Scope of house keeping 

maintenance)

काम का ˋोप अȑिधक इस बात पर िनभŊर करता है िक हाउस कीिपंग 
गितिविध सामाɊ ŝप से कहाँ की जाती है, साफ-सुथरी रेखाएँ और 
ʩव˕ा बनाए रखता है, कमरे, कायाŊलय, कायŊ˕ल को सुसİǍत करता 
है, हाउस कीिपंग सुपरवाइज़र एक सहायक हाउस कीपर Ȫारा सहायता 
Ůदान करता है।

- आंखो ंकी अपील (eye appeal)

- सुरƗा (Safety)

- रखरखाव (maintenance)

हाउस कीिपंग और कायŊ˕ल पर सफाई के तȕ (Elements of 

house keeping and cleanliness at workplace): Ůमुख 
तȕ जो आमतौर पर कायŊ˕ल पर हाउस कीिपंग और ˢǅता Ůैİƃस मŐ 
शािमल होते हœ, उनका वणŊन नीचे िकया गया है।

धूल और गंदगी हटाना (Dust and dirt removal): धूल भरे और 
गंदे Ɨेũ मŐ काम करना कमŊचाįरयो ंके िलए अˢा˖कर होने के साथ-साथ 
अˢा˖कर भी है Ɛोंͤिक इससे ʷसन Ůकार की जलन हो सकती है। 
इसके अलावा, अगर सतहो ंपर धूल और गंदगी जमा होने दी जाती है, तो 
िफसलने का खतरा होता है। इसिलए, धूल और गंदगी को हटाने के िलए 
कायŊ˕ल पर िनयिमत ŝप से झाडू लगाना और आवʴक हाउसकीिपंग 
और ˢǅता अɷास है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

सं˕ान मŐ सामाɊ अनुशासन: सं˕ान मŐ हमेशा अनुशासन मŐ रहŐ। 

- संबंिधत मामलो ंपर दूसरो ंके साथ तकŊ -िवतकŊ  न करŐ

-  िनकलते समय अपने ŮिशƗण या कायाŊलय से  अनुमित मांगŐ ।

-  अपनी अनुिचत आदत से अपने सं˕ान का नाम खराब न करŐ।

- अपना कीमती समय अपने दोˑो ंके साथ गपशप करने और ŮिशƗण 
के अलावा अɊ गितिविधयो ंपर बबाŊद न करŐ।

- Țोरी Ůैİƃकल और अɊ कƗाओ ंमŐ देर न करŐ।

- बेवजह दूसरे के कामो ंमŐ दखलअंदाजी न करŐ।

- टŌ े िनंग ː ाफ Ȫारा दी जाने वाली Țोरी Ƒास और Ůैİƃकल डेमोंː Ō ेशन 
के दौरान लेƁर को बŠत ȯान लगाएं और लेƁर को ȯानपूवŊक 
सुनŐ।

- अपने टŌ ेनर और अɊ सभी टŌ े िनंग ːाफ़, कायाŊलय के कमŊचाįरयो ंऔर 
सह-ŮिशƗुओ ंको सʃान दŐ।

- सभी ŮिशƗण गितिविधयो ंमŐ Ŝिच लŐ।

- ŮिशƗण के दौरान शोर न करŐ  या शराबा न हो।ं

- सं˕ान पįरसर को साफ-सुथरा रखŐ और पयाŊवरण को Ůदूिषत होने से 
बचाएं।

- सं˕ान से ऐसी कोई भी सामŤी न लŐ जो आपकी नही ंहै।

-  सं˕ान मŐ हमेशा अǅे कपड़े पहनकर और अǅी शारीįरक बनावट 
के साथ उपİ˕त हो।ं

-  िबना िकसी असफलता के टŌ े िनंग मŐ भाग लेने के िलए िनयिमत रहŐ और 
साधारण कारणो ंसे Țोरी और Ůैİƃकल Ƒास से अनुपİ˕त रहने से 
बचŐ।

- िलİखत टेː  से पहले अǅी तरह से तैयारी करŐ।

-  टेː के दौरान िकसी भी तरह की कदाचार से बचŐ।

- अपने Țोरी और Ůैİƃकल įरकॉडŊ िनयिमत ŝप से िलखŐ और उɎŐ 
सुधार के िलए समय पर जमा करŐ।

- Ůैİƃकल करते समय अपनी सुरƗा के साथ-साथ दूसरो ंकी सुरƗा का 
भी ȯान रखŐ।

कायŊशाला अनुशासन (Workshop Discipline)

इससे पहले िक आप टूʤ और मशीनो ंका उपयोग कर सकŐ  
या िकसी वकŊ शॉप मŐ ʩावहाįरक कायŊ करने का Ůयास कर 
सकŐ , आपको बुिनयादी सुरƗा िनयमो ंको समझना चािहए। 
ये िनयम वकŊ शॉप मŐ आपको और दूसरो ंको सुरिƗत रखने 
मŐ मदद करŐ गे।

फशŊ और गिलयारो ंको साफ और ˢǅ रखŐ।

वकŊ शॉप मŐ सावधानी से घूमŐ, भागŐ नही।ं

मशीन वाइस गित मŐ है उसे मत छोड़ो।
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उन सामिŤयो ंको अलग करना भी संभव बनाता है िजɎŐ अपिशʼ िनपटान 
सुिवधाओ ंमŐ जाने वालो ं से पुननŊवीनीकरण िकया जा सकता है। सामŤी 
को फशŊ पर जमा होने देना समय और ऊजाŊ की बबाŊदी करता है Ɛोंͤिक 
इसे साफ करने के िलए अितįरƅ समय की आवʴकता होती है। िजस 
˕ान पर अपिशʼ उȋɄ होता है, उसके पास कचरे के िलए कंटेनर रखने 
से ʩवİ˕त अपिशʼ िनपटान को बढ़ावा िमलता है और संŤह आसान हो 
जाता है।

औज़ार और उपकरण (Tools and equipment): औज़ार और 
उपकरण का उनके उपयोग से पहले िनरीƗण िकया जाना चािहए। 
ƗितŤˑ या िघसे Šए औज़ार को साफ िकया जाना चािहए और उपयोग के 
बाद उनके ːोरेज मŐ रख िदया जाना चािहए।

रखरखाव (Maintenance): अǅी हाउसकीिपंग और ˢǅता 
आचरण के सबसे महȕपूणŊ तȕो ंमŐ से एक उपकरण और उɎŐ रखने 
वाली इमारतो ंका रखरखाव है। इसका मतलब है िक इमारतो,ं उपकरणो ं
और मशीनरी को सुरिƗत और कुशल काम करने की İ˕ित मŐ रखना। 
जब कोई कायŊ˕ल उपेिƗत िदखता है तो इसका मतलब है िक वहां टूटी 
Šई İखड़िकयां, दोषपूणŊ ɘंिबंग, फशŊ की टूटी सतहŐ और गंदी दीवारŐ  आिद 
हœ। ये İ˕ितयाँ दुघŊटनाओ ंका कारण बन सकती हœ और कायŊ Ůथाओ ंको 
Ůभािवत कर सकती हœ। िजतनी जʗी हो सके टूटी और ƗितŤˑ वˑुओ ं
को बदलने या ठीक करने के िलए एक Ůित˕ापन कायŊŢम होना महȕपूणŊ 
है।

ːोरेज (Storage): अǅी गृह ʩव˕ा और ˢǅता अɷास मŐ 
सामिŤयो ंका उिचत ːोरेज आवʴक है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

कमŊचाįरयो ंको सुिवधाएं (Employees facilities): कायŊ˕ल पर 
कमŊचाįरयो ं के िलए पयाŊɑ कमŊचारी सुिवधाएं जैसे पीने का पानी, वॉश 
ŝम, टॉयलेट ɰॉक और रेː ŝम आिद उपलɩ कराए जाने चािहए, 
तािक जŝरत पड़ने पर कमŊचारी उनका उपयोग कर सकŐ । इन सुिवधाओ ं
के ˕ान पर ˢǅता सुिवधाओ ंका एक महȕपूणŊ पाटŊ है।

फशŊ (Flooring): यिद तरल पदाथŊ या अɊ सामŤी िगर जाए तो फशŊ 
को िनयिमत ŝप से और तुरंत साफ िकया जाना चािहए। फशŊ की खराब 
İ˕ित कायŊ˕ल मŐ दुघŊटनाओ ंका एक Ůमुख कारण है।

लाइिटंग (Lighting): पयाŊɑ लाइिटंग दुघŊटनाओ ंकी संभावना को कम 
करती है। यह सुिनिʮत िकया जाना चािहए िक खराब लाइट िफ˾चर की 
मरʃत की जाती है और गंदे लाइट िफ˾चर को िनयिमत ŝप से साफ 
िकया जाता है तािक कायŊ˕ल पर Ůकाश बना रहे।

फैलाव िनयंũण (Spill control): फैलाव को िनयंिũत करने का सबसे 
अǅा तरीका उɎŐ होने से रोकना है। मशीनो ंऔर उपकरणो ंकी िनयिमत 
सफाई और रखरखाव एक आवʴक अɷास है। इसके अलावा, जहां 
įरसाव हो सकता है वहां िडŌ प पैन का उपयोग एक अǅा रेगुलेटर उपाय है। 
जब įरसाव होता है, तो उɎŐ तुरंत साफ करना महȕपूणŊ है। छलकाव को 
साफ करते समय, उिचत सफाई एजŐटो ंया अवशोषक सामŤी का उपयोग 
करना आवʴक है। यह भी सुिनिʮत िकया जाना चािहए िक अपिशʼ 
उȋादो ंका उिचत तरीके से िनपटान िकया जाए।

वेː िड˙ोजल (Waste disposal): अपिशʼ पदाथŘ का िनयिमत 
संŤह अǅी हाउसकीिपंग और ˢǅता Ůथाओ ंमŐ योगदान देता है। यह 

कायŊशाला और औȨोिगक सुरƗा मŐ सुरƗा सावधानी (Safety precautions in the workshop 
and industrial safety)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सुरƗा का महȕ बताएं
• वकŊ शॉप/इंड Ōːी मŐ अपनाई जाने वाली सामाɊ सुरƗा सावधािनयो ंकी सूची बनाएं।

सुरƗा का महȕ (Importance of safety)

आम तौर पर दुघŊटनाएं नही ंहोती;ं वे की जाती हœ। अिधकांश दुघŊटनाएँ को 
रोका जा सकता हœ। एक अǅा Ţाɝ्समैन िजसे िविभɄ सुरƗा सावधािनयो ं
का ǒान है, वह खुद को और अपने अनुयािययो ंको दुघŊटनाओ ं से बचा 
सकता है और उपकरण को िकसी भी नुकसान से बचा सकता है। इसे Ůाɑ 
करने के िलए यह आवʴक है िक Ůȑेक ʩİƅ को सुरƗा ŮिŢया का 
पालन करना चािहए। (Fig 1)

सामाɊ सुरƗा सावधािनयां कायŊ˕ल/उȨोग (General safety 

precautions work shop/industry)

- कारपेȴरी शॉप मŐ बरती जाने वाली सामाɊ सुरƗा सावधािनयां इस 
Ůकार हœ।

- अपना सारा ȯान काम पर लगाएं और ȯान भटकने न दŐ। 

- अपने ʩवहार मŐ समझदारी रखे , औजारो ंसे न खेलŐ।

- यिद आप उपकरण के सही उपयोग के बारे मŐ सुिनिʮत नही ंहœ, तो 
अपने ŮिशƗक से पूछŐ ।

- काटने या कोई भी काम शुŝ करने से पहले सुिनिʮत करŐ  िक आपका 
काम का टुकड़ा सुरिƗत है और सुरिƗत ŝप से तय जगह पर लगा 
Šआ है।
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- ɰॉक काटते समय और Ťाइंिडंग टूʤ के समय सेɝी गॉगʤ पहनŐ।

- नुकीले िसरो ंवाले औजारो ंको नीचे की ओर रखŐ।

- जब आप िकसी टूल के साथ काम करना समाɑ कर लŐ, तो उसे साफ 
करŐ  और उसे टूल बॉƛ मŐ वापस कर दŐ।

- औजारो ंको कभी भी फŐ ͤकŐ  या िगराएं नही।ं

- जगह को साफ रखŐ।

- औजारो ंसे िबखरा Šआ काम का टुकड़ा खतरनाक है।

- अपने उपकरण बनाए रखŐ।

- साफ और धारदार औजारो ंसे ही काम करŐ।

- एक अǅी गुणवȅा, सुʩवİ˕त उपकरण आपके िलए आधा काम 
कर सकता है।

- ढीले कपड़ो ंन पहने। 

- िजन उपकरणो ंका उपयोग नही ंहोता है, उɎŐ हमेशा अपने-अपने 
˕ान पर रखना चािहए। उɎŐ कायŊ ˕ल पर िबखरने नही ंदेना चािहए।

- उपकरणो ंको हमेशा अǅी तरह से तेज िकया जाना चािहए Ɛोंͤिक 
एक ख़राब टूल से चोट लग सकती है।

- बोडŊ और कील लगे अɊ लकड़ी के टुकड़ो ंको कभी भी रहने नही ंदेना 
चािहए और पैर मŐ चोट नही ंलगनी चािहए।

- शॉप ɢोर को हमेशा साफ और मलबे से मुƅ रखना चािहए अɊथा 
इससे हम िफसल कर उस पर िगर सकते हœ। 

- सभी आधुिनक मशीनो ंमŐ उनके चलने वाले पुजŘ के िलए उिचत गाडŊ 
उपलɩ कराए जाते हœ और इन गाडŘ का पूरा उपयोग िकया जाना 
चािहए।

- दुकान Ůभारी/ŮिशƗक की अनुमित के िबना कोई भी मशीन संचािलत 
नही ंहोनी चािहए।

- दुकान का फशŊ और आसपास की मशीनरी हमेशा िकसी भी बाधा से 
मुƅ होनी चािहए।

- मशीनŐ शुŝ करने से पहले। सुिनिʮत करŐ  िक गाडŊ उिचत İ˕ित मŐ हœ 
और अǅी तरह से सुरिƗत हœ।

- मशीन की काटने की Ɨमता से अिधक तेजी से ːॉक को फीड करने 
की कोिशश न करŐ  और ːॉक को घूमने वाले ʬील से आगे बढ़ाने के 
िलए हमेशा पुश-İːक का उपयोग करने की सलाह दी जाती है।

- एक गोलाकार आरी पर काम करते समय हमेशा घूमने वाले ɰेड के 
तल के साथ लाइन मŐ खड़े होने से बचŐ और हाथो ंको हमेशा ɰेड से 
कुछ दूरी पर रखŐ।

- काटने की शुŜआत से पहले, सॉ को फुल ˙ीड Ůाɑ करने दŐ।

- बœड सॉ का उपयोग करने से पहले गाइड को ठीक से समायोिजत करŐ।

- ːॉक को सीधे मूिवंग बœड के सामने फीड करŐ  और साइड से Ůेस न 
करŐ।

- लेथ पर काम करते समय, कŐ ū के बीच जॉब िफƛ होना चािहए, 
टूल रेː को सही ऊंचाई और काम के करीब ठीक से समायोिजत 
िकया जाना चािहए। लेथ पर काम करते समय सही İ˙ंडल ˙ीड का 
इˑेमाल करŐ , टिनōग टूʤ को मजबूती से पकड़Ő , वुड टिनōग मशीन पर 
काम करते समय गॉगʤ पहनŐ

- İ˙ंडल मोʒर पर काम करते समय काम को मजबूती से पकड़कर 
फ़ीड करŐ।

- नॉट्स वाले ːॉƛ के इˑेमाल से बचŐ।

- ǜाइंटर पर काम करते समय कभी भी 30 cm से कम लंबाई के 
ːॉक का इˑेमाल न करŐ। हाथो ंको घूमते चाकू से दूर रखते Šए Ťेन 
की सही िदशा मŐ फीड और उिचत गाडŊ का उपयोग करŐ।

ʩİƅगत सुरƗा उपकरण का महȕ  (Importance of personal protective equipment) (PPE)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ʩİƅगत सुरƗा उपकरण का उȞेʴ बताएं
• ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंकी दो ŵेिणयो ंके नाम बताएं
• सबसे सामाɊ Ůकार के ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंकी सूची बनाएं
• ʩİƅगत सुरƗा उपकरण के चयन के िलए शतŘ की सूची बनाएं।

ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (PPE)

कायŊ˕ल मŐ खतरो ंसे बचाने के िलए अंितम उपाय के ŝप मŐ कमŊचाįरयो ं
Ȫारा उपयोग िकए जाने वाले या पहने जाने वाले िडवाइस, उपकरण या 
कपड़े। िकसी भी सुरƗा Ůयास मŐ Ůाथिमक ̊िʼकोण यह है िक ʩİƅगत 
सुरƗा उपकरण (PPE) के उपयोग के माȯम से कामगारो ंकी सुरƗा के 
बजाय इंजीिनयįरंग िविधयो ंȪारा कामगारो ंके िलए खतरे को समाɑ या 
िनयंिũत िकया जाना चािहए।  इंजीिनयįरंग िविधयो ंमŐ िडजाइन पįरवतŊन, 
Ůित˕ापन, वŐͤिटलेशन, मैकेिनकल हœडिलंग, ऑटोमेशन आिद शािमल हो 
सकते हœ। ऐसी İ˕ितयो ंमŐ जहां खतरो ंको िनयंिũत करने के िलए िकसी भी 
Ůभावी इंजीिनयįरंग िविधयो ंको लागू करना संभव नही ंहै, कामगार उिचत 
Ůकार के PPE का उपयोग करेगा।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

जैसे-जैसे बदलते समय ने कायŊ˕ल का आधुिनकीकरण िकया है, सरकार 
और एडवोकेसी करने वाले समूहो ं ने सभी Ůकार के सेɝी Ůोटेİƃव 
ːैȵŌ ेड बनाया  हœ। कारखाना अिधिनयम, 1948 और कई अɊ ŵम कानून 
1996 मŐ उपयुƅ Ůकार के PPE के Ůभावी उपयोग का Ůावधान है। 
PPE का उपयोग महȕपूणŊ है।

PPE की ŵेिणयाँ (Categories of PPEs)

खतरे की Ůकृित के आधार पर, PPE को मोटे तौर पर िनɻिलİखत दो 
ŵेिणयो ंमŐ बांटा गया है:

गैर-ʷसन (Non - respiratory): िजनका उपयोग शरीर के बाहर से 
चोट से बचाव के िलए िकया जाता है, अथाŊत िसर, आंख, चेहरे, हाथ, बाजू, 
पैर, टाँगŐ  और शरीर के अɊ अंगो ंकी सुरƗा के िलए
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ʷसन (Respiratory): जो दूिषत हवा के साँस लेने के कारण होने वाले 
नुकसान से सुरƗा के िलए उपयोग िकया जाता है।

उɎŐ िविभɄ Ůकार के PPE के िलए लागू BIS (भारतीय मानक ɯूरो) 
मानको ंको पूरा करना है।

‘ʩİƅगत सुरƗा उपकरणʼ पर िदशा-िनदőश संयंũ Ůबंधन को उन खतरो ं
से लोगो ंकी सुरƗा के संबंध मŐ एक Ůभावी कायŊŢम बनाए रखने मŐ 
सुिवधा Ůदान करने के िलए जारी िकए जाते हœ, िजɎŐ टेबल 1 मŐ सूचीबȠ 
इंजीिनयįरंग िविधयो ंȪारा समाɑ या िनयंिũत नही ंिकया जा सकता है।

टेबल 1

No. Title

PPE 1

PPE 2

PPE 3

PPE 4

PPE 5

PPE 6

PPE 7

PPE 8

Helmet

Safety footwear

Respiratory protective equipment

Arms and hands protection

Eyes and face protection

Protective clothing and cover all

Ears protection

Safety belt and harnesses

PPE की Ɠािलटी (Quality of PPE’s)

PPE को इसकी गुणवȅा के संबंध मŐ िनɻिलİखत मानदंडो ंको पूरा करना 

सुरƗा के Ůकार ख़तरा PPE का उपयोग

िसर की सुरƗा (Fig 1)

पैर की सुरƗा (Fig 2)

नाक (Fig 3)

हाथ की सुरƗा (Fig 4)

आंखो ंकी सुरƗा (Fig 5, Fig 6)

चेहरे के साथ िसर की सुरƗा
(Fig 6, Fig 7)

कान की सुरƗा (Fig 7)
शरीर की सुरƗा (Fig 8, Fig 9)

1  िगरती Šई वˑुएँ
2  वˑुओ ंपर Ůहार करना
3  ˙ैटर
1  गरम ˙ैटर
2  िगरने वाली वˑुएँ
3  कायŊशील गीला Ɨेũ
1  धूल के कण
2  धंुआ/गैस/वा˃
1  सीधे संपकŊ  के कारण गमŎ से जलना
2  झटके से मȯम ताप की िचंगारी िनकलती है
3  इलेİƃŌक शॉक
1  उड़ते धूल के कण
2  UV िकरणŐ, IR िकरणŐ गमŎ और
     ̊ʴ िविकरण की उǄ माũा
1  वेİʒंग, Ťाइंिडंग के दौरान 
    उȋɄ िचंगारी
2  वेİʒंग, ˙ैटर Ōː ाइिकंग
3  UV िकरणो ंसे चेहरे की सुरƗा
1  उǄ शोर ˑर
1  गमŊ कण

हेलमेट

लेदर के लेग गाडŊ
सुरƗा के जूते
गम बूट
नाक का मुखौटा

हाथ के दˑाने

चʳे
फेस शीʒ
फेस शीʒ, हेड शीʒ
फेस शीʒ
ईयर मफ के साथ या 
उसके िबना हेड शीʒ 
वेʒर के साथ हेलमेट
वेʒर के िलए ˌीन
कान का ɘग, कान का मफ
लेदर एŮन

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

चािहए-संभािवत खतरे के सामने पूणŊ और पूणŊ सुरƗा Ůदान करŐ  और PPE 
को सामŤी से इस तरह से िडज़ाइन और िनिमŊत िकया जाए िक यह उन 
खतरो ंका सामना कर सके िजनके िलए इसका उपयोग िकया जाना है।

PPE का उिचत उपयोग (Proper use of PPEs)

उिचत Ůकार के PPE का चयन करने के बाद, यह आवʴक है िक 
कायŊकताŊ इसे पहने। अɊ कायŊकताŊ PPE का उपयोग करने से बचते हœ। 
िनɻिलİखत कारक इस सम˟ा के समाधान को Ůभािवत करते हœ।

• PPE का उपयोग करने की आवʴकता को कमŊचारी िकस हद तक 
समझता है

• सामाɊ कायŊ ŮिŢयाओ ंमŐ कम से कम ʩवधान के साथ आसानी और 
आराम से PPE पहना जा सकता है

• उपलɩ आिथŊक, सामािजक और अनुशासनाȏक मंजूरी जो सामाɊ 
कायŊ ŮिŢयाओ ंमŐ हˑƗेप करती है

• उपलɩ आिथŊक, सामािजक और अनुशासनाȏक Ůितबंध िजनका 
उपयोग कायŊकताŊ के ̊िʼकोण को Ůभािवत करने के िलए िकया जा 
सकता है

• इस सम˟ा का सबसे अǅा समाधान Ůȑेक कमŊचारी के िलए ‘PPEʼ 
पहनना अिनवायŊ करना है।

• अɊ ˕ानो ंपर, िशƗा और पयŊवेƗण को तेज करने की आवʴकता 
है। जब कामगारो ंके एक समूह को पहली बार PPE जारी िकया जाता 
है।

ʩİƅगत सुरƗा उपकरण और उनके उपयोग और खतरे इस Ůकार हœ।
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सुरƗा अɷास - अिưशामक यंũ (Safety practice - Fire extinguishers)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• आग लगने के Ůभावो ंको बताएं
• वकŊ शॉप मŐ आग लगने के कारणो ंकी ʩाƥा करŐ
• आग से बचाव के िलए Ůासंिगक दहन के िलए आवʴक शतŘ को संिƗɑ करŐ
• आग की रोकथाम के िलए अपनाए जाने वाले सामाɊ एहितयाती उपाय बताएं।

आग ǜलनशील सामŤी के Ůǜलन के कारण होती है। अवांिछत अवसर 
पर और बेकाबू माũा मŐ आग लगने से संपिȅ और सामŤी को नुकसान 
हो सकता है या नʼ हो सकता है। यह लोगो ंका बीमा कर सकता है, और 
कभी-कभी जीवन का नुकसान भी कर सकता है। इसिलए, आग को रोकने 
के िलए हर संभव Ůयास िकया जाना चािहए। जब आग लगने का पता 
चलता है, तो इसे तǽाल सुधार कारŊवाई Ȫारा िनयंिũत और बुझाया जाना 
चािहए।

Ɛा आग को रोकना संभव है? हां, आग लगने वाले तीन कारको ंमŐ से िकसी 
एक को खȏ करके आग को रोका जा सकता है।

िनɻिलİखत तीन कारक हœ जो एक आग के जलते रहने के िलए कॉİɾनेशन 
मŐ मौजूद होने चािहए (Fig 1)

ईधंन (Fuel)

ऑƛीजन और पयाŊɑ उǄ तापमान होने पर कोई भी पदाथŊ, तरल, ठोस 
या गैस जल जाएगा।

ऊˆा (Heat): Ůȑेक ईंधन एक िनिʮत तापमान पर जलता है। यह िभɄ 
होता है और ईंधन पर िनभŊर करता है। ठोस और तरल गमŊ होने पर वा˃ 
छोड़ते हœ, और यह वा˃ ही Ůǜिलत होती है। कुछ तरल पदाथŘ को गमŊ 
करने की आवʴकता नही ंहोती है Ɛोंͤिक वे कमरे के सामाɊ तापमान 
जैसे 15°C पर वा˃ छोड़ते हœ। e.g -पेटŌ ोल।

ऑƛीजन (Oxygen): आग को जलाने के िलए आमतौर पर हवा मŐ 
पयाŊɑ माũा मŐ ऑƛीजन मौजूद होता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

आग बुझाना (Extinguishing of fire): इनमŐ से िकसी भी कारक 
को कॉİɾनेशन से अलग करना या हटाना आग को बुझा देता है। इसे  
करने के तीन मूल तरीके हœ।

- ːािवōग ईंधन की आग से ɡूल को दूर रखŐ

- ˝ूथįरंग ie. ऑƛीजन की सɘाई से आग को फोम से ɰœक करके  
रेत आिद से अलग कर दŐ

- ठंडा करना तापमान कम करने के िलए पानी का उपयोग करŐ।

इनमŐ से िकसी एक कारक को हटाने से आग  बुझ जाएगी।

आग को रोकना (Preventing fires): अिधकांश आग छोटे Ůकोपो ं    
से शुŝ होती हœ जो तब तक जलती रहती हœ जब तक िक उनकी पकड़ 
सुरिƗत न हो जाए। अिधकांश आग को अिधक सावधानी से और कुछ 
सरल सामाɊ सŐसर िनयमो ंका पालन करके रोका जा सकता है।

ǜलनशील कचरे का संचय (कपास िभगोया Šआ कचरा िवषम कोनो ंमŐ 
तेल, ˌैप लकड़ी, कागज, आिद के साथ) एक हœ आग का खतरा। संŤह 
िबंदुओ ंपर कचरा हटाया जाना चािहए। िबजली के उपकरणो ंमŐ आग लगने 
का कारण उसका गलत इˑेमाल है या उपेƗा। ढीले कनेƕन, गलत रेटेड 
͆यूज़ और ओवरलोडेड सिकŊ ट ओवरहीिटंग का कारण बनते हœ जो बदले 
मŐ हो सकता है आग की ओर ले जाना। कंडƃरो ंके बीच इɌुलेट को 
नुकसान केबल मŐ भी आग लग जाती है।

कपड़े और जो कुछ भी आग पकड़ता है वह होना चािहए हीटर से दूर 
रखा। सुिनिʮत करŐ  िक हीटर कायŊ िदवस के अंत मŐ बंद कर िदया जाता है। 
अȑिधक ǜलनशील तरल पदाथŊ और पेटŌ ोिलयम िमŵण (पतले, िचपकने 
वाला सलूशन, सॉʢœट्स, िमǥी का तेल, İ˚ट, LPG गैस आिद) ǜलनशील 
सामŤी भंडारण मŐ संŤिहत िकया जाना चािहए Ɨेũ। जब ɰो लै̱ɛ और 
टॉचŊ जलते Šए नही ंछोड़े जाने चािहए वे उपयोग मŐ नही ंहœ।

आग बुझाना (Preventing fires): आग को चार Ůकारो ंमŐ वगŎकृत 
िकया जाता है ईंधन की Ůकृित के संदभŊ मŐ।

ईंधन शमन

सबसे Ůभावी यानी। पानी से ठंडा करना। पानी के जेट चािहए आग के 
आधार पर और िफर धीरे-धीरे िछड़काव िकया जाए ऊपर की ओर।
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इसे दबाना चािहए, इसका उȞेʴ जलते Šए तरल की पूरी सतह को ढकना 
है। इससे आग मŐ ऑƛीजन की आपूितŊ बंद हो जाती है।

जलते Šए ūʩो ंपर जल का Ůयोग कदािप नही ंकरना चािहए।

इस Ůकार की आग पर फोम, सूखे पाउडर या CO
2
 का उपयोग िकया 

जा सकता है।

तरलीकृत गैसो ंसे िनपटने मŐ अȑिधक सावधानी आवʴक है। इससे पूरे 
आसपास िव˛ोट और अचानक आग भड़कने का खतरा है। यिद िसलŐडर 
से संचािलत उपकरण मŐ आग लग जाए तो गैस की आपूितŊ बंद कर दŐ। 
सबसे सुरिƗत तरीका है अलामŊ बजाना और आग से िनपटने के िलए 
ŮिशिƗत किमŊयो ंको छोड़ देना।

इस Ůकार की आग पर सूखे पाउडर अिưशामक यंũो ंका उपयोग िकया 
जाता है।

अब िवशेष पाउडर िवकिसत िकए गए हœ जो इस Ůकार की आग को 
िनयंिũत करने और/या बुझाने मŐ सƗम हœ।

धातु की आग से िनपटने के दौरान आग बुझाने वाले एजŐटो ंकी मानक सीमा 
अपयाŊɑ या खतरनाक होती है।

िबजली के उपकरण मŐ लगी आग।

िवधुत उपकरणो ंमŐ आग से िनपटने के िलए हेलोन, काबŊन डाइऑƛाइड, 
सूखा पाउडर और वा˃ीकरण तरल (CTC) अिưशामक यंũो ंका उपयोग 
िकया जा सकता है। िकसी भी पįरİ˕ित मŐ िवधुत उपकरण पर फोम या 
तरल (जैसे पानी) अिưशामक यंũ का उपयोग नही ंिकया जाना चािहए।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

िविभɄ Ůकार के अिưशामक यंũो ंका उपयोग (Use of different types of fire extinguishers)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• आग की ŵेणी के आधार पर अिưशामक का चयन करŐ।

आग की िविभɄ ŵेिणयो ं से िनपटने के िलए कई Ůकार के अिưशामक 
िविभɄ अिưशामक ‘एजŐटʼ के साथ उपलɩ हœ। (Fig 1)

पानी से भरे अिưशामक (Water-filled extinguishers): 
ऑपरेशन के दो तरीके हœ। (Fig 2)

• गैस कािटŌ Ŋज टाइप (Gas cartridge type)

• संŤहीत दबाव टाइप (Stored pressure type)
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ऑपरेशन के दोनो ंतरीको ंसे सामŤी को संरिƗत करने और अनावʴक 
पानी की Ɨित को रोकने के िलए, आवʴकतानुसार िड̾चाजŊ को बािधत 
िकया जा सकता है।

फोम अिưशामक (Foam extinguishers) (Fig 3): ये संŤिहत 
दबाव या गैस कािटŌ Ŋज Ůकार के हो सकते हœ। उपयोग करने से पहले हमेशा 
अिưशामक यंũ पर ऑपरेिटंग िनदőशो ंकी जांच करŐ।

िनɻिलİखत के िलए सवाŊिधक उपयुƅ है

• ǜलनशील तरल आग (flammable liquid fires)

• चल रही तरल आग (running liquid fires)

जहां िबजली के उपकरण शािमल हœ वहां आग पर इˑेमाल नही ं िकया 
जाना चािहए।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

डŌ ाई पाउडर एƛिटंिगशर (Dry powder extinguishers) (Fig 4): 
डŌ ाई पाउडर एƛिटंिगशर गैस कािटŌ Ŋज या कंŮे̾ड  Ůकार के हो सकते हœ। 
िदखने मŐ और काम करने का तरीका वही है जो पानी से भरे Šए का होता 
है। मुƥ िविशʼ िवशेषता कांटा के आकार का नोजल है। Ƒास D आग से 
िनपटने के िलए पाउडर िवकिसत िकए गए हœ।

काबŊन डाइऑƛाइड (CO
2
): इस Ůकार को िविशʼ आकार के 

िड̾चाजŊ हॉनŊ Ȫारा आसानी से पहचाना जा सकता है। (Fig 5)

Ƒास B आग के िलए उपयुƅ। सबसे उपयुƅ जहां जमा Ȫारा संदूषण से 
बचा जाना चािहए। खुली हवा मŐ आम तौर पर इफेİƃव नही ंहै। 

उपयोग करने से पहले हमेशा कंटेनर पर ऑपरेिटंग िनदőशो ंकी जांच करŐ। 
ऑपरेशन के िविभɄ गैजेट्स जैसे- ɘगर, लीवर, िटŌ गर आिद के साथ 
उपलɩ है।

वे तरल पदाथŊ डालने वाली छोटी आग बुझाने मŐ अिधक Ůभावी होते हœ। ये 
अिưशामक िवधुत उपकरणो ंपर उपयोग करने के िलए िवशेष ŝप से उपयुƅ 
और सुरिƗत हœ Ɛोंͤिक रसायन िवधुत ŝप से नॉन- कंडİƃव होते हœ।

बंद जगह मŐ इन अिưशामको ं से िनकलने वाला धंुआ 
खतरनाक होता है। 

आग लगने की İ˕ित मŐ सामाɊ ŮिŢया:

• अलामŊ बजाओ

• सभी मशीनरी और पॉवर गैस और िबजली बंद कर दŐ

• दरवाजे और İखड़िकयाँ बंद कर दŐ , लेिकन उन पर लॉक न लगाएं। 
इससे आग को िमलने वाली ऑƛीजन सीिमत हो जाएगी और इसे 
फैलने से रोका जा सकेगा

• आग से िनपटने का Ůयास करŐ  यिद आप इसे सुरिƗत ŝप से कर 
सकते हœ। फंसने का जोİखम न उठाएं।

• कोई भी ʩİƅ  जो आग बुझाने मŐ शािमल नही ंहै, उसे आपातकालीन 
िनकास का उपयोग करते Šए शांित से िनकल जाना चािहए और िनिदŊʼ 
असŐबली पॉइंट पर जाना चािहए। यिद आग पर काबू नही ंकी जा सकने 
की İ˕ित मŐ जान माल का खतरा कम हो जाता है। 

हैलोन अिưशामक (Halon extinguishers) (Fig 6): ये अिưशामक 
काबŊन-टेटŌ ाƑोराइड और ŰोमोƑोरोडीɢोरो िमथलीन (BCF) से भरे हो 
सकते हœ। वे या तो गैस कािटŌ Ŋज या ːोडŊ Ůेशर  Ůकार के  हो सकते हœ।
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Ůाथिमक िचिकȖा का पįरचय (Introduction to First - aid)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• Ůाथिमक िचिकȖा के उȞेʴ बताएं
• Ůाथिमक िचिकȖा के ABC की ʩाƥा करŐ
• संƗेप मŐ बताएं िक िजस पीिड़त को Ůाथिमक उपचार की जŝरत है, उसे Ůाथिमक उपचार कैसे िदया जाए।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

Ůाथिमक िचिकȖा का पįरचय (Introduction to first aid)

Ůाथिमक िचिकȖा को एक गंभीर ŝप से घायल या बीमार ʩİƅ को दी 
जाने वाली तǽाल देखभाल और सहायता के ŝप मŐ पįरभािषत िकया गया 
है, मुƥ ŝप से जीवन को बचाने, आगे की िगरावट या चोट को रोकने, 
पीिड़तो ंको सुरिƗत ̞ ानो ंपर ̞ ानांतįरत करने की योजना बनाने, सवŖȅम 
संभव आराम Ůदान करने और अंत मŐ उɎŐ पŠंचने मŐ मदद करने के िलए 
सभी उपलɩ साधनो ंके माȯम से िचिकȖा कŐ ū / अ˙ताल है। यह पास मŐ  
उपलɩ सभी संसाधनो ंका उपयोग करके तǽाल जीवन रƗक ŮिŢया है।

ˋूलो,ं कॉलेजो,ं उȨोग ˑर पर Ůवेश िबंदु पर कम उŲ के समूह मŐ 
सं˕ागत िशƗण के माȯम से ǒान और कौशल Ůदान करने को अब बŠत 
महȕ िदया जाता है। कम उŲ मŐ ऐसी आदतŐ डालने से लोगो ंमŐ ˢा˖ 
संबंधी अǅी आदतŐ डालने मŐ मदद िमलती है।

Ůाथिमक िचिकȖा ŮिŢया मŐ अƛर सरल और बुिनयादी जीवन रƗक 
तकनीको ंकी एक ŵंृखला होती है िजसे एक ʩİƅ उिचत ŮिशƗण और 
ǒान के साथ करता है।

Ůाथिमक िचिकȖा के Ůमुख उȞेʴो ंको तीन Ůमुख िबंदुओ ंमŐ बताया जा 
सकता है:

• जीवन की रƗा करŐ  (Preserve life): यिद रोगी सांस ले रहा था, 
तो एक Ůाथिमक उपचारकताŊ सामाɊ ŝप से उसे ठीक होने की 
İ˕ित मŐ रखता है, रोगी को उसकी तरफ झुकाकर, िजससे Ťसनी से 
जीभ को साफ करने का भी Ůभाव पड़ता है। यह बेहोश रोिगयो ंमŐ मृȑु 
के एक सामाɊ कारण से भी बचता है, जो पेट की परेशानी से होता  है। 
गले मŐ िकसी बाहरी सु̭ Ōː ेɌ की वजह से साँस लेने मŐ किठनाई होती 
है िजसे चोिकंग कहा जाता है। पहले ऐड करने वाले को ‘बैक ˠैपʼ 
और ‘ए̭डोिमनल Ūːʼ के कॉİɾनेशन के माȯम से इससे िनपटने के 
िलए िसखाया जाएगा। एक बार वायुमागŊ खुल जाने के बाद, Ůाथिमक 
िचिकȖक यह देखने के िलए आकलन करेगा िक रोगी सांस ले रहा है 
या नही।ं

• आगे के नुकसान को रोकŐ  (Prevent further harm): कभी-
कभी İ˕ित को िबगड़ने से रोकने या आगे की चोट के खतरे को रोकने 
के िलए भी कहा जाता है, इसमŐ दोनो ंबाहरी कारक शािमल होते हœ, 
जैसे िक रोगी को नुकसान के िकसी भी कारण से दूर ले जाना, और 
İ˕ित को िबगड़ने से रोकने के िलए Ůाथिमक िचिकȖा तकनीको ंको 
लागू करना, जैसे रƅŷाव को रोकने के िलए दबाव देकर कर सकते 
है ।

• įरकवरी को बढ़ावा दŐ (Promote recovery): Ůाथिमक उपचार 
मŐ बीमारी या चोट से उबरने की ŮिŢया शुŝ करने की कोिशश करना 
भी शािमल है। कुछ मामलो ंमŐ उपचार पूरा करना शािमल हो सकता 
है, जैसे िक एक छोटे से घाव पर ɘाːर लगाने मŐ।

ŮिशƗण (Training)

बुिनयादी िसȠांत, जैसे बœडेज का उपयोग करना या खून बहने पर सीधे 
दबाव लगाना, अƛर जीवन के अनुभवो ं के माȯम से सीखा जाता है। 
हालांिक इफेİƃव लाइफ सेिवंग फ Ŋː ऐड के िलए एƛिŮएंस का होना 
जŜरी है । यह िवशेष ŝप से सच है जहां यह संभािवत घातक बीमाįरयो ं
और चोटो ं से संबंिधत है, जैसे िक िजɎŐ कािडŊयोपʝोनरी įरसिसटेशन 
(CPR) की आवʴकता होती है, ये ŮिŢयाएं खतरनाक हो सकती हœ और 
परेशानी का कारन बन सकती हœ। जैसा िक िकसी भी ŮिशƗण के साथ 
होता है, यिद यह वाˑिवक आपातकाल से पहले होता है तो यह अिधक 
उपयोगी होता है, कई देशो ंमŐ आपातकालीन एɾुलŐस िड˙ैचर फोन पर 
बुिनयादी Ůाथिमक िचिकȖा िनदőश दे सकते हœ जबिक एɾुलŐस राˑे मŐ 
हो। ŮिशƗण आम तौर पर एक पाǬŢम मŐ भाग लेने के Ȫारा Ůदान िकया 
जाता है, आमतौर पर यह सिटŊिफकेट के िलए जŜरी होता है।  Ůोटोकॉल 
और Ůोसीजर मŐ हो रही लगातार चŐज के कारण  हमेशा अपडेट रहने  की 
जŜरत है। Ůाथिमक िचिकȖा ŮिशƗण अƛर रेड Ţॉस और सŐट जॉन 
एɾुलŐस जैसे सामुदाियक संगठनो ंके माȯम से उपलɩ होता है। 

ABC या Ůाथिमक िचिकȖा (ABC or First-aid)

ABC का मतलब Airway, Breathing और Circulation है

• वायुमागŊ (Airway): यह सुिनिʮत करने के िलए पहले वायुमागŊ 
पर ȯान देना चािहए िक यह ˙ʼ है। चौिकंग  (घुटन) एक लाइफ - 
Ūेडिनंग  वाली आपात İ˕ित है।

• ʷास (Breathing): यिद ʷास Ŝक जाए तो पीिड़त ʩİƅ की शीť 
ही मृȑु हो सकती है। इसिलए सांस लेने के िलए सहायता Ůदान करना 
एक महȕपूणŊ अगला कदम है। Ůाथिमक िचिकȖा मŐ अनेक िविधयो ं
का Ůयोग िकया जाता है।

• सकुŊ लेशन (Circulation): ʩİƅ को जीिवत रखने के िलए रƅ 
सकुŊ लेशन महȕपूणŊ है। Ůाथिमक उपचार करने वाले अब सीपीआर 
िविधयो ंके माȯम से सीधे सीने पर दबाव डालने के िलए ŮिशिƗत िकये 
जाते  हœ।

आʷासन (Reassurance)

पीिड़त के साथ उȖाहजनक बातचीत कर उसे आʷˑ करŐ।

खून बहना बंद करे (Stop the bleeding)

यिद पीिड़त को रƅŷाव हो रहा है, तो घायल िहˣे पर दबाव डालकर 
रƅŷाव को रोकने का Ůयास करŐ।

सफाई और डŌ ेिसंग (Cleaning and Dressing)

पǥी लगाने से पहले हमेशा घाव को अǅी तरह साफ करŐ। घाव को साफ 
पानी से हʋा धो लŐ।
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11कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.01 से संबंिधत िसȠांत

Ůाथिमक िचिकȖा (First aid)

• आपातकालीन नंबर पर कॉल करŐ।

• ʩİƅ के वायुमागŊ, ʷास और नाड़ी की बार-बार जाँच करŐ। यिद 
आवʴक हो, बचाव ʷास और CPR शुŝ करŐ।

• यिद ʩİƅ सांस ले रहा है और पीठ के बल लेटा है, और रीढ़ की हǭी 
की चोट से इनकार करने के बाद, ʩİƅ को सावधानी से एक तरफ, 
अिधमानतः  बाईं ओर लेटाएं। ऊपरी पैर को मोड़Ő तािक कूʥे और 
घुटने दोनो ंसमकोण पर हो।ं वायुमागŊ को खुला रखने के िलए धीरे से 
िसर को पीछे की ओर झुकाएं। यिद िकसी समय ʷास या नाड़ी बंद हो 
जाती है, तो ʩİƅ को उसकी पीठ पर िलटाएं और CPR शुŝ करŐ।

• यिद कोई रीढ़ की हǭी मŐ चोट है, तो पीिड़त की İ˕ित का सावधानीपूवŊक 
आकलन करना पड़ सकता है। यिद ʩİƅ उʐी करता है, तो एक 
बार मŐ पूरे शरीर को एक तरफ कर दŐ। रोल करते समय िसर और 
शरीर को एक ही İ˕ित मŐ रखने के िलए गदŊन और पीठ को सहारा दŐ।

• िचिकȖा सहायता आने तक ʩİƅ को गमŊ रखŐ।

• यिद आप िकसी ʩİƅ को बेहोश होते Šए देखते हœ, तो िगरने से बचाने 
का Ůयास करŐ। ʩİƅ को फशŊ पर सपाट िलटा दŐ  और पैरो ं को ऊपर 
उठाएं और सहारा दŐ।

• यिद लो ɰड शुगर के कारण बेहोशी होने की संभावना है, तो होश 
आने पर ʩİƅ को कुछ मीठा खाने या पीने के िलए दŐ।

ऐसा न करŐ  (Do Not)

• बेहोश ʩİƅ को कोई भी खाना या पेय न दŐ।

• ʩİƅ को अकेला न छोड़Ő।

• बेहोश ʩİƅ के िसर के नीचे तिकया न रखŐ।

• िकसी बेहोश ʩİƅ को होश मŐ लाने के िलए उसके चेहरे पर थɔड़ या  
पानी के छी ंͤटे न मारŐ ।

अगर ʩİƅ अपनी पीठ पर है और जीभ अंदर हो और 
वायुमागŊ को अवŜȠ कर रहा है, तो होश खोने से जीवन को 
खतरा हो सकता है। बेहोशी के कारणो ंकी तलाश करने से 
पहले सुिनिʮत करŐ  िक ʩİƅ सांस ले रहा है। यिद चोटŐ लगी 
हœ, तो पीिड़त को įरकवरी पोजीशन मŐ गदŊन को फैलाकर 
रखŐ। बेहोश पीिड़त को कभी भी मंुह से कुछ न दŐ। (Fig 1)
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.02 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

लकड़ी का पįरचय और पेड़ो ंकी वृİȠ (Introduction of timber and growth of trees)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इमारती लकड़ी को बताने मŐ 
• इमारती लकड़ी के पेड़ो ंकी वृİȠ की ʩाƥा करने मŐ 
• पŐड़ के एƛोजनस टŌ ंक पर Ţॉस सेƕन को बताने मŐ 
• कठोर कड़ी और मुलायम लकड़ी के बीच अंतर बताने मŐ।

इमारती लकड़ी का पįरचय (Introduction of timber)

इमारती लकड़ी (Timber)

इमारती लकड़ी महȕपूणŊ इंजीिनयįरंग सामिŤयो ंमŐ से एक है। यह भवन 
और अɊ उȨोगो ंमŐ इसका ʩापक उपयोग होता है। इमारती लकड़ी का 
सामाɊ अȯयन िविभɄ ŮिŢयाओ ंकी बेहतर समझ के िलए सहायक होगा 
जो लकड़ी को वाˑिवक उपयोग के िलए बनाने के Ţम मŐ होता है ।

इमारती लकड़ी इंजीिनयįरंग और भवन िनमाŊण उȞेʴो ंके िलए उपयुƅ 
लकड़ी को िदया गया एक सामाɊ नाम है। यह उनके वजन के अनुपात 
मŐ तुलना करने पर आमतौर पर इंजीिनयįरंग Ůैİƃस  मŐ उपयोग की जाने 
वाली सामिŤयो ंकी तुलना मŐ हʋा और मजबूत होता है। लकड़ी को 
आसानी से संभाला जा सकता है और सˑा किटंग टूʤ के Ȫारा िकसी भी 
आकार मŐ काटा  जा सकता है। यह सजावटी काम, फनŎचर और जिटल 
पैटनŊ के िलए सबसे उपयुƅ है। इसका उपयोग Ȱिनरोधी भवन बनाने मŐ 
भी िकया जाता है। अगर सही तरीके से संरिƗत िकया जाए तो इमारती 
लकड़ी का जीवन काफी बढ़ाया जा सकता है। कुछ लकिड़याँ ऐसी होती हœ 
जो आग नही ंपकड़ती हœ और अƛर इमारतो ंमŐ सजावट के काम के िलए 
उपयोग की जाती हœ।

लकड़ी के पेड़ो ंकी वृİȠ (Growth of timber trees)

जड़ पेड़ को जमीन से जोड़े रखती है। जड़ िमǥी से खिनज पदाथŊ Ťहण 
करती है। तना भोजन सामŤी को पिȅयो ंतक पŠँचाता है। पिȅयाँ वातावरण 
से काबŊन-डाइ-ऑƛाइड लेती हœ और सूयŊ के Ůकाश से Ůाɑ ऊजाŊ से 
वृİȠ के िलए आवʴक पदाथŊ तैयार करती हœ। 

कœ ͤिबयम पेड़ के िवकास के िलए िजʃेदार है और यह बाहर की ओर छाल 
पैदा करता है और कैİɾयम के अंदर की ओर लकड़ी केवल बढ़ने के 
दौरान सिŢय होती है और कोिशकाओ ंके िनरंतर िवभाजन से होती है। 

ऊंचाई मŐ वृİȠ पौधे का एक महȕपूणŊ समय है। वृƗ के बढ़ने की कोई 
सीमा नही ंहोती। घने जंगलो ंमŐ, पेड़ Ůकाश के िलए संघषŊ करते हœ और 
लɾे होने लगते हœ, खुले मŐ उगने वाले पेड़ भारी शीषŊ के कारण छोटे हो 
जाते हœ

एक पेड़ की वृİȠ आम तौर पर एक वषŊ मŐ एक बार होती है, पेड़ Ůȑेक वषŊ 
मŐ अपनी पįरिध मŐ एक छʟा जोड़ता है। िवकास को आम तौर पर दो भागो ं
मŐ िवभािजत िकया जाता है, Ůारंिभक िवकास और देर से िवकास। कई पेड़ो ं

उनके िवकास के तरीके के अनुसार पेड़ो ंको दो ŵेिणयो ंमŐ बांटा गया है। 
(Fig 1)

अंतजाŊत वृƗ (Endogenous trees)

अंतजाŊत के वृƗ वे हœ जो Ůȑेक वृƗ की परत को आंतįरक ŝप से िनƗेिपत 
करके अंत की ओर बढ़ते हœ। एक अंतजाŊत वृƗ की ऊȰाŊधर वृİȠ आम 
तौर पर दो िलंक के बीच एक गाँठ के साथ अंत से अंत तक जुड़ी Šई िलंक 
के ŝप मŐ होती है।

इन पेड़ो ंकी पिȅयाँ सुई के आकार की होती हœ।

अंतजाŊत पेड़ो ंका सबसे आम उदाहरण बांस, ताड़ और नाįरयल के पेड़ हœ।

बिहजाŊत वृƗ (Exogenous trees)

वे पेड़ जो पेड़ के तने और शाखाओ ंके बाहर लकड़ी की नई परतो ंको 
जोड़कर (बाहर की ओर) बढ़ते हœ।

इन वृƗो ंके पȅे चौड़े आकार के होते हœ

इन वृƗो ंकी पिȅयाँ पतझड़ मŐ झड़ जाती हœ और नए वसȶ ऋतु मŐ िदखाई 
देने लगते हœ। इंजीिनयįरंग के Ůयोजनो ंके िलए लकड़ी Ǜादातर इन पेड़ो ं
से उपयोग की जाती है।

बिहजाŊत वृƗो ंका सबसे सामाɊ उदाहरण साल, सागौन और देवदार है।

इमारती लकड़ी का एक अɊ महȕपूणŊ वगŎकरण िȪबीजपũी (हाडŊ वुड्स) 
और कोिनफ़र (सॉɝ वुड्स) है।

एंिजयो˙मŊ चौड़ी पȅी वाले पेड़ हœ जो कोिनफसŊ (िजɻो˙मŊ) की तुलना मŐ 
पूरी तरह से िभɄ होते हœ, िजनमŐ सुई के आकार के पȅे होते हœ और तापमान 

मŐ इन दोनो ंके बीच एक ˙ʼ अंतर होता है और यह वािषŊक वलय के ŝप 
मŐ जाना जाता है। एक पेड़ मŐ छʟो ंकी संƥा पेड़ की उŲ दशाŊती है।

पेड़ो ंके Ůकार (Types of trees)
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Ɨेũो ंऔर उǄ ऊंचाई पर बढ़ते हœ।

बिहजाŊत पेड़ के तने और पेड़ के िविभɄ िहˣो ंका Ţॉस-सेƕन

िपथ या मǍा (Pith or medulla)

लकड़ी के िसलŐडर के कŐ ū मŐ मǍा का मǍा या şदय होता है िजसका 
ʩास आमतौर पर लगभग 1.25 सेमी होता है लेिकन कभी-कभी मुİʭल 
से िदखाई देता है। यह रेशेदार ऊतक है जो मूल पौधे का Ůितिनिधȕ करता 
है। यह आमतौर पर बाकी पेड़ की तुलना मŐ गहरे रंग का होता है।

िपथ या मेǰूला पेड़ का कŐ ū होता है और नए पेड़ मŐ रस के िलए मागŊ 
बनाता है। यह िविभɄ Ůकार के पेड़ो ंके िलए आकार और आकृित मŐ िभɄ 
होता है।

ś͖  वुड या हाटŊवुड (True wood or heartwood) (Fig 2): यह 
पूरी तरह से िवकिसत लकड़ी है जो मǍा को घेरे रहती है। इसे सǄी 
लकड़ी कहा जाता है Ɛोंͤिक यह पįरपƓता की अव˕ा तक पŠँच जाती 
है। िनमाŊण सामŤी के िलए अिधकांश लकड़ी आमतौर पर इस पाटŊ मŐ हाडŊ 
होती है। ś͖ वुड का रंग गहरा होता है, और इसके आसपास की सैप वुड की 

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.02 से संबंिधत िसȠांत

तुलना मŐ अिधक िटकाऊ होता है। यह पेड़ के मृत भाग को इंिगत करता है 
और इस तरह पेड़ के िवकास मŐ इसका सिŢय भाग नही ंहोता है।

हाटŊ वुड पेड़ का सबसे भीतरी भाग होता है और बीच मŐ एक छोटा सा 
िहˣा छोड़ता है। उपयोगी जीवन की अविध के बाद सभी पेड़ो ंमŐ जीिवत 
भाग अंततः  मर जाता है। इसके पįरणामˢŝप एक पेड़ के कŐ ū मŐ मृत 
लकड़ी का Ţिमक संचय होता है। हटŊ वुड कहा जाता है। जैसे-जैसे पेड़ 
की उŲ बढ़ती है, सैपवुड की अिधक से अिधक आंतįरक परतŐ हटŊ वुड मŐ 
पįरवितŊत हो जाती हœ। िदल की लकड़ी इस Ůकार पेड़ की उŲ के अनुसार 
आकार मŐ बढ़ जाती है।

सैप वुड (Sap wood): यह अƛर असली लकड़ी (या) सुनहरी लकड़ी 
को घेरता है जो नरम और हʋे रंग की होती है। जैसे-जैसे पेड़ बढ़ता है 
सैपवुड सƢ होता जाएगा और असली लकड़ी मŐ पįरपƓ होगा। भंडाįरत 
मीठे खाȨ पदाथŘ के कारण इस पर कीट-पतंगो ंका आŢमण हो सकता 
है। पįरपƓ होने से पहले काटे गए पेड़ो ंमŐ सैपवुड की माũा अिधक होती 
है। पेड़ के िवकास मŐ इसकी सिŢय भूिमका होती है, एक रस इसके माȯम 
से ऊपर की िदशा मŐ चलता है।

कैİɾयम लेयर (Cambium layer)

यह छाल के ठीक नीचे िवशेष कोिशकाओ ंकी एक परत होती है। यह 
िपछले वषŘ की वृİȠ के दौरान बाहर की तरफ नई छाल और अंदर की 
तरफ नई सैपवुड बनाता है और छाल की भीतरी परत के माȯम से पिȅयो ं
से नीचे लाए गए भोजन से पोिषत होता है। इसे िबना माइŢोˋोप के नही ं
देखा जा सकता है।

छाल (Bark)

सबसे बाहरी परत िजसे पहचाना जा सकता है वह छाल है। छाल का मुƥ 
कायŊ लकड़ी के कोमल ऊतको ंको सुरƗा Ůदान करना है। छाल को ताजा 
कटे Šए टुकड़े मŐ आंतįरक छाल और बाहरी छाल के ŝप मŐ देखा जा 
सकता है। बाहरी छाल सƢ और चीमड़ होती है और यह लकड़ी को 
बाहरी Ůभाव से बचाती है। छाल सामाɊ ŝप से राल सामŤी और रंगो ंमŐ 
समृȠ होती है।

वािषŊक वलय (Annular ring)

वािषŊक वलय लकड़ी की परतŐ होती हœ जो आमतौर पर हर साल बनती हœ 
और अिधकांश जंगलो ंमŐ वाˑिवक लकड़ी और सैप लकड़ी दोनो ंमŐ देखी 
जा सकती हœ। एक पेड़ मŐ वलयो ंकी संƥा पेड़ की उŲ दशाŊती है।

मेडुलरी रे (Medullary rays)

ये कैİɾयम परत से िपथ या इंटरमीिडएट Ťोथ įरंƺ तक रेिडयल ŝप 
से चलने वाली कोिशकाओ ंकी पंİƅयाँ या िनमाŊण हœ। वे सैप भोजन को 
संŤिहत करने का काम करते हœ और इसे पेड़ के भीतरी बढ़ते भागो ंतक 
पŠँचाते हœ। वे िवकास के छʟे को एक साथ खोजने की भी Ůवृिȅ रखते हœ।
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कठोर लकड़ी (Hard wood) नरम लकड़ी (Soft wood)

• जो बाहर की ओर बढ़ते हœ

• चौड़ी पिȅयाँ

• सेल मŐ कोई रेिज़न और तारपीन नही ंहोता है

• वािषŊक वलय ˙ʼ नही ंहœ

• मेडुलरी िकरणŐ ˙ʼ होती हœ

• वािषŊक वलय एक दूसरे के बŠत करीब होते हœ

• इन पेड़ो ंकी पिȅयाँ पतझड़ मŐ िगरती हœ

• कठोर लकड़ी आसानी से नही ंकट सकती

• रेिजन और तारपीन की अनुपİ˕ित के कारण जलने योƶ नही ं

• लकड़ी के Ťेन की ताकत लंबवत और Ɨैितज दोनो ंतरह से समान 
होती है

• यह कंपन को रोक सकता है

• इसके Ťेन सीधे और आकषŊक होते हœ

• इस Ůकार मŐ सागौन, साल, ओक, आड़ू और राख शािमल हœ

• उǄ गुणवȅा वाली िनमाŊण सामŤी है

• गहरे रंग की होती है

• नमी की माũा कम होती है

• संशोषण बŠत जʗी होता है

• जो अंदर की ओर बढ़ते हœ

• लɾी सुई के आकार की पिȅयाँ

• कोिशका मŐ राल और तारपीन होता है।

• वािषŊक वलय ˙ʼ हœ

• मेडुलरी िकरणŐ ˙ʼ नही ंहोती हœ

• वािषŊक वलय एक दूसरे से काफी दूर होते हœ।

• इन पेड़ो ंकी पिȅयाँ समान अंतराल पर िगरती हœ और वसंत ऋतु मŐ 
नई पिȅयाँ िनकलती हœ।

• यह लकड़ी आसानी से कट सकती है

• रेिजन और तारपीन की उपİ˕ित के कारण जलने योƶ

• लकड़ी के Ťेन की सामȚŊ लंबवत ŝप से मजबूत लेिकन Ɨैितज ŝप 
से कमजोर होती है।

• यह कंपन को रोक नही ंसकता है

• इसका Ťेन सƢ अिनयिमत लेिकन सीधा होता है

• इस Ůकार मŐ चीड़, देवदार, देवदार, लाल लकड़ी शािमल हœ

• सामाɊ लकड़ी की वˑुओ ंमŐ उपयोग िकया जाता है

• हʋे रंग की होती है

• नमी की माũा अिधक होती है

• संशोषण होने मŐ अिधक समय लगता है

कठोर लकड़ी और नरम लकड़ी के बीच अंतर (Diff erences between Hard wood and Soft wood)

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.02 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.03 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

सामाɊ भारतीय इमारती लकड़ी (Common Indian timbers)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सामाɊ भारतीय इमारती लकड़ी के Ůकारो ंका उʟेख कीिजए
• भारतीय इमारती लकड़ी के गुणो ंकी ʩाƥा करŐ
• भारतीय इमारती लकड़ी के उपयोगो ंकी संिƗɑ जानकारी दŐ
• भारतीय इमारती लकड़ी के लाभो ंकी सूची बनाएं।

सागवान (Teak)

यह बŠत कीमती लकड़ी होती है। यह हʋे रंग की पिȅयो ंवाला एक बड़ा 
पेड़ है। लकड़ी सीधे और गहरे भूरे पीले रंग की होती है। बाहर की लकड़ी 
हʋे पीले रंग की और अंदर की लकड़ी सुनहरे भूरे रंग की होती है। भारत 
मŐ यह मȯ Ůदेश, महारा Ō̓ , आंŬ Ůदेश, केरल और गुजरात मŐ पाया जाता 
है, अिधकतम सागौन उȋादन मȯ Ůदेश से होता है। यह मजबूत और 
िटकाऊ  है और िकसी भी काम, जहाज िनमाŊण फनŎचर और असŐबली बनाने 
आिद के िलए उपयुƅ है, यह  650 kg/m3 वजन मŐ 12% नमी की माũा 
अवशोिषत कर सकती है।

देवदार (Deoder)

इसका सीधा लंबा तना होता है िजसमŐ छोटी शाखाएँ और नुकीले पȅे होते 
हœ। यह 1200 से 3000 मीटर की ऊंचाई पर पाया जाता है। पेड़ मŐ छोटी 
शाखाओ ंके साथ ऊंचा सीधा तना होता है। यह अŜणाचल Ůदेश, पंजाब, 
िहमालय, कʳीर और U.P. मŐ पाया जाता है।

सैप वुड सफेद होती है और हटŊ वुड हʋे पीले भूरे रंग की होती है। लकड़ी 
कठोर और भारी होती है िजसका औसत वजन 545 kg/m3 और 12% 

नमी की माũा होती है। इसकी मȯम महीन और समान बनावट वाली 
देवदार एक गैर-िछūपूणŊ लकड़ी है।

उपयोग (Uses)

िनमाŊण उȞेʴ, फनŎचर, पैिकंग केस, रेलवे ˠीपर, कैįरज आिद।

चीड़ (Chir)

यह देवदार के समान होता है लेिकन गुणवȅा मŐ घिटया होता है। सैप वुड 
सफेद होती है और हटŊ वुड हʋे पीले भूरे रंग की होती है।

यह कठोर और भारी है और इसका औसत वजन 575 kg/m3 है। यह 
मȯम और असमान बनावट वाला, सीधे सिपŊल या मुड़े Šए Ťेन वाली होती 
है।

उपयोग (Uses)

िनमाŊण उȞेʴो,ं फनŎचर, ऊंचाई पैिकंग और कैिबनेट बनाने मŐ। 

कैल (Kail)

यह सदा हरा-भरा रहने वाला वृƗ है।

कैल चीड़ के समान संरचना है। यह िहमालय कʳीर, पंजाब और 
उȅरŮदेश की तलहटी वाली पहािड़यो ंमŐ पाया जाता है। सैप वुड सफेद 
और हटŊ वुड हʋी और गुलाबी लाल होती है।

यह बारीक रेशे वाला कठोर और िटकाऊ होता है।

ताजा काटने पर इसका रेिजन जैसा रंग होता है। 

यह मुलायम और हʋा होता है िजसका औसत भार 515 kg/m3 होता 
है।

उपयोग (Uses)

कैिबनेट, फनŎचर, पैिकंग केस, डŌ ाइंग बोडŊ और रेलवे ˠीपर आिद बनाने 
मŐ िकया जाता है ।

शीशम (Shisham) (sissoo)

यह छोटे तने और बड़ी शाखाओ ंवाला पेड़ है।

 यह असम, उड़ीसा, U.P. पंजाब, िहमाचल Ůदेश, िबहार आिद मŐ पाया जाता है। 

िसˣू का सैप (रस) हʋे पीले रंग का होता है और हटŊ वुड सुनहरी या 
गहरे भूरे रंग की होती है। यह सामाɊ तौर पर सड़क के िकनारे उगता है।

यह कठोर और भारी है और इसकी औसत चौड़ाई 780  kg/m3  है

इसकी बनावट मȯम मोटी है और इसके Ťेन (रेशे) िबʋुल सीधे आपस 
मŐ जुड़े Šए हœ।

साल (Sal)

यह सीधा ऊपर की तरफ बढ़ने वाला पेड़ है।

यह असम, UP, उड़ीसा, महारा Ō̓ , आंŬŮदेश, िũपुरा, मȯ Ůदेश आिद मŐ 
पाया जाता है।

सैप वुड हʋे पीले रंग की और हटŊ वुड भूरे या लाल भूरे रंग की होती है।

लकड़ी औसतन 855 kg/m3 के साथ मजबूत और भारी होती है।

इस के लकड़ी की बनावट सƢ होती है।

उपयोग (Uses)

यह एक मूʞवान लकड़ी है और सभी िनमाŊण उȞेʴो ंऔर रेलवे ˠीपरो ं
के िलए अनुशंिसत है

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



16

बबुल (Babul)

इसकी पिȅयाँ छोटी-छोटी होती हœ और बड़े आकार मŐ उपलɩ नही ंहोती हœ 

यह पूरे भारत मŐ बŠतायत मŐ उपलɩ है। लकड़ी सघन रेशे वाली होती है 
और लकड़ी का गहरा रंग हʋा लाल होता है और इसका वजन लगभग 
785 kg/m3 होता है। यह बड़े साइज मŐ उपलɩ नही ंहै।

उपयोग (Uses)

टूल हœडल, ʬील और गािड़यो ंकी बॉडी, हल और अɊ संरचनाȏक कायŊ 
मŐ।

आम (Mango)

आम पूरे भारत मŐ पाया जाता है। लकड़ी घिटया िक˝ की, मोटे और खुले 
रेशो ंवाली होती है और वजन लगभग 690 kg/m3 होता है। लकड़ी का 
रंग पीलापन िलए Šए धूसर होता है। इसमŐ बड़ी माũा मŐ नमी और सैप 
होता है।

उपयोग (Uses)

िनɻ गुणवȅा वाले दरवाजे और İखड़िकयां, पैिकंग केस आिद।

बांस (Bamboo)

यह वृƗ भारत के लगभग सभी भागो ंमŐ पाया जाता है। यह एक लचीला 
और मजबूत पदाथŊ है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.03 से संबंिधत िसȠांत

बांस Ůाकृितक ŝप से ऐसी िमǥी पर उगता है जो न तो बŠत अʅीय और 
न ही बŠत Ɨारीय होती है। हालाँिक बांस की अिधक सघनता असम Ɨेũ 
मŐ पाई जाती है।

इसका उपयोग पूरे देश मŐ गरीब आदमी की झोपड़ी बनाने मŐ िकया जाता 
है।

उपयोग (Uses)

दीवारŐ , पोशŊन, फशŊ, छत, छत की सीढ़ी, टोकरी बनाना, चटाइयाँ, चलने की 
छड़Ő , छाते का हœडल, İखलौने और कागज की लुगदी बनाने मŐ।

इमारती लकड़ी के फायदे (Advantages of timber)

1 इसे आसानी से िकसी भी आकार और आकृित मŐ बदला जा सकता है

2 इसका पुनिवŊŢय और कबाड़ मूʞ उǄ है

3 इमारती लकड़ी वजन मŐ हʋी होती है।

4 िटɾर मŐ बेहतर इंसुलेिटंग गुण होते हœ।

5 लकड़ी का उपयोग तȕो ंको लोड करने के िलए िकया जा सकता है।

6 िटɾर कनेƕन बनाना आसान है।

7 मजबूती के मामले मŐ इमारती लकड़ी कई अɊ िनमाŊण सामŤी से 
बेहतर है।

8 इसे यिद सही से रखा जय तो यह काफी िदनो ंतक ख़राब नही ंहोती है।

इमारती लकड़ी मŐ दोष (Defects in timber)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इमारती लकड़ी मŐ दोषो ंकी पहचान करŐ
• गांठो,ं शेक और Ťेन (रेशो)ं की ʩाƥा करŐ
• इमारती लकड़ी मŐ दोषो ंके कारण बताएं

इमारती लकड़ी मŐ दोष (Defects in timber)

सभी Ůकार की इमारती लकिड़यो ंमŐ Ůाकृितक दोष होते हœ, जो उस िमǥी 
पर िनभŊर करता है िजस पर वे उगते हœ और जलवायु पįरİ˕ितयो ंपर िनभŊर 
करते हœ िजससे वे बढ़ते समय Ůभािवत होते हœ।

लकड़ी मŐ या उस पर होने वाली िकसी भी अिनयिमतता मŐ दोष लकड़ी की 
सामȚŊ, ˕ाियȕ या उपयोिगता मूʞ को कम कर देता है।

कारण (Causes)

Ůकाश, तेज़ हवाएँ, आग, बीमाįरयाँ, परजीवी (कीड़े, कवक आिद)।

कटाई, संशोषण, ŝपांतरण, कवक और कीड़ो ंके दौरान लापरवाही।

सामाɊ दोष (Common defects)

बʤŊ (Burls)

पेड़ के िकनारे कुछ चोट या टŌ ंक की घषŊण  के कारण बलŊ असामाɊ वृİȠ 
होती है। (Fig 1)

केस सƢ होना (Case hardening)

केस हाडŊिनंग लकड़ी की बाहरी परत असामाɊ ŝप से कठोर होने लगती  
है। 

पूरी तरह से सीज़िनंग के कारण  बाहरी परत बŠत जʗी सूख जाती है।

चेक (Check)

चेक लकड़ी  के साथ कुछ (इंच) सŐटीमीटर तक फैली Šई लकड़ी का टूटने 
वाला भाग है जो सूखने के दौरान बनता है।

िसरे की जाँच (End check)

इमारती लकड़ी के टुकड़े के िसरे पर िकया जाता है। (Fig 2)
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आंतįरक जांच (Internal check)

टुकड़े के अंदŝनी िहˣे पर िकया जाता है।

सतह की जाँच (Surface check)

टुकड़े की सतह पर िकया जाता है।

चेक के माȯम से (Through check)

िजस पर टुकड़े के माȯम से एक सतह से दूसरी सतह तक फैला होता है।

िगर जाना (Collapse)

सेʤ का िसकुड़ना अȑिधक या असमान ŝप से सूखने के कारण हो 
सकता है। (Fig 3)

यिद कम तापमान मŐ सुखाया जाए तो इसे रोका जा सकता है।

बोइंग (Bowing)

संशोषण (सीज़िनंग) के दौरान असमान िसकुड़न और असमान सूखने के 
कारण बोडŊ की चौड़ी सतह पर समतल से वŢता होती है। (Fig 4)

किपंग (Cupping)

अवतल पƗ पर अिधक िसकुड़न के कारण बोडŊ की चौड़ाई मŐ एक सरल 
वŢता। (Fig 5)

यह बैक सॉन बोडŘ मŐ अिधक ˙ʼ है।

वŢता आमतौर पर हटŊ से दूर होती है 

İ˚ंग (Spring)

बोडŊ के िकनारे पर एक वŢता। (Fig 6)

फेस पर कोई Ůभाव नही ंपड़ता, असमान िसकुड़न और लकड़ी के खराब 
सूखने के कारण फेस सपाट रह जाता है।

मुड़े Šए रेशे (Twisted fibres (Fig 7)

यह दोष Ůचिलत लकड़ी के बल से पेड़ के लगातार एक िदशा मŐ मुड़ने के 
कारण होता है।

इमारती लकड़ी के टुकड़े की लंबाई के साथ एक सिपŊल िवकृित।

यह असमान सुखाने के कारण असमान िसकुड़न के कारण हो सकता है।

वापŊ (Warp)

एक वाˑिवक सपाट सतह से कोई िभɄता (िबʋुल सपाट नही)ं।

अपसेट (Upsets)

यह रेशो ंके फाइबर का ůैƁर है और कटाई के दौरान चोट लगने का 
पįरणाम हो सकता है। (Fig 8)

बोडŊ Ťोथ įरंƺ के समानांतर बाहर नही ंहै।
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Ťेन (रेशे) (Grain)

लकड़ी की कोिशकाओ ंऔर वािहकाओ ंकी िदशा को दशाŊता है। (Fig 9)

Ţॉस Ťेन (Cross grain)

जब लकड़ी से काटने के कारण टुकड़े की धुरी पर अलग-अलग झुकाव 
होता है िजसमŐ रेशे सीधे नही ंहोते है। (Fig 10)

ितरछी रेशे (Diagonal grain)

जब फाइबर सीधे रेशे वाली लकड़ी से काटे जाने के बावजूद टुकड़े की अƗ 
के समानांतर नही ंचलते हœ।

यह छाल के समानांतर काटने के बजाय लǧे की अƗ के समानांतर काटने 
के कारण होता है। (Fig 11)

इंटर लॉक रेशे  (Inter lock grain)

लकड़ी की आसɄ परतो ंके फाइबसŊ  के िवपरीत िदशाओ ंमŐ सिपŊल ŝप से 
झुके होने के कारण होता है। इस दानेदार सतह को समतल करना किठन 
है। (Fig 12)

˙ाइरल Ťेन (Spiral grain)

ऐसा तब होता है जब रेशो ंने पेड़ के तने मŐ एक ̇ ाइरल िदशा ले ली हो जैसे 
िक पेड़ को मोड़ िदया गया हो।

इसका कारण िनिʮत ŝप से ǒात नही ंहै। (Fig 13)

वेवी Ťेन (Wavy grain)

रेशो ंकी एक लहरदार ʩव˕ा, िजसे कलŎ या िफडेल बैक Ťेन के ŝप मŐ 
भी जाना जाता है।

इस रेशेदार सतह को रखना और काम करना किठन है (Fig 14)

वानी एज (Waney edge)

यह दोष सैप की लकड़ी मŐ िनिहत है जो लॉग के िकफायती ŝपांतरण के 
कारण होती है।

įरंड गॉल (Rind galls)

ये अजीबोगरीब घुमावदार सूजन मृत पेड़ पर जीिवत रहने पर पाई जाती है।

आम तौर पर शाखाओ ंके अपूणŊ ŝप से काटे जाने या हटाए जाने के बाद 
बचे “घावो”ं पर परत के बढ़ने के कारण होता है। (Fig 15)

िवंड Ţैƛ (Wind cracks)

ये धूप और हवा आिद जैसे वायुमंडलीय कारको ंके संपकŊ  मŐ आने वाली 
बाहरी सतह के िसकुड़न के कारण लकड़ी की छाल के िकनारो ंपर होने 
वाले शेक या İ̾ɘट हœ। (Fig 16)
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गाँठ (नॉट्स) (Knots)

लकड़ी को काटने की ŮिŢया के दौरान िकसी शाखा या अंग के कट जाने 
के कारण होता है।

वे जीिवत या मृत हो सकते हœ लेिकन रेशो ंकी िनरंतरता को तोड़ देते हœ।

आम तौर पर ये िदखने मŐ या लकड़ी को कमजोर करने मŐ अलग दोष होते 
हœ। (Fig 17)

ढीली या मृत गाँठ (Loose or dead knot)

उन शाखाओ ंȪारा छोड़ा गया जो काटने से पहले काट दी गई हœ या टूट 
गई हœ।

यह टुकड़े की सतह पर İ˕ित मŐ ढीला है।

टुकड़े मŐ İ˕ित मŐ बने रहने के िलए उस पर भरोसा नही ंिकया जा सकता 
है। (Fig 18)

जीिवत या साउंड गाँठ (Live or sound knot)

पेड़ के कट जाने पर यह एक शाखा Ȫारा छोड़ िदया जाता है।

यह अपने फेस पर ठोस है और इसके चारो ंओर की लकड़ी की तरह 
कठोर है। 

यह Ɨय से मुƅ है गांठो ंको अंितम ˢŝप मŐ संुदरता और Ůभाव जोड़ने 
के िलए माना जाता है। (Fig 19)

शेक (Shakes)

यह लकड़ी की आसɄ परतो ंके बीच आंिशक या पूणŊ पृथſरण है, जो 
कटाई के समय पेड़ के जमीन से टकराने पर तने मŐ मौजूद िवकास तनाव 
से राहत के कारण होता है।

हटŊ शेक (Heart shake)

ये कŐ ū मŐ Ţैƛ या İ̾ɘट हœ।

िपथ से शुŝ होकर मǍा िकरणो ंकी िदशा मŐ एक या िवपरीत िदशाओ ंमŐ 
सैप वुड की ओर बढ़ते Šए।

इस तरह के दोष अिधक पįरपƓ पेड़ो ंमŐ पाए जाते हœ, लेिकन कभी-कभी 
ये पेड़ के मȯ भाग के जʗी सूखने के कारण हो सकते हœ। (Fig 20)

यिद पįरपƓता के करीब पŠंच रहे िकसी पेड़ को काट िदया जाए और लंबे 
समय तक टूटने न िदया जाए।

यह दोष हटŊ वुड के िसकुड़ने के कारण होता है।

ːार शेक (Star shake)

ये Ţैƛ या İ̾ɘट्स होते हœ जो छाल से सैप की लकड़ी की ओर बढ़ते हœ।

यह दोष तब होता है जब पेड़ अपने िवकास के दौरान गमŎ या पाले का 
सामना करना पड़ता है।

इन Ţैƛ या शेक की चौड़ाई बाहरी िसरो ंपर अिधक होती है और कŐ ū की 
ओर बढ़ने पर कम हो जाती है। (Fig 21)
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कप शेक या įरंग शेक (Cup shake or ring shake)

ये एक लॉग के Ţॉस सेƕन मŐ एक गोलाकार िदशा मŐ िटʴू के रै̪चर Ȫारा 
बनते हœ।

यह आमतौर पर वािषŊक वलय के साथ बनता है। (Fig 22)

रेिडयल शेक (Radial shake)

ये ːार शेक के समान हœ, लेिकन यह सूरज के संपकŊ  मŐ आने के कारण 
होता है जब सीज़िनंग के िलए काटी गई लकड़ी को रखा जाता है।

जब रै̪चर केवल एक भाग के चारो ंओर फैलता है, तो इसे कप शेक कहा 
जाता है।

जब पूरा राˑा गोल या लगभग इतना ही हो तो इसे įरंग शेक कहते हœ।

यह दोष या तो असमान वृİȠ के कारण होता है या हवा के कारण 
वायुमंडलीय पįरवतŊनो ंके कारण लकड़ी के अचानक संकुचन के कारण 
होता है।

इमारती लकड़ी मŐ रोग और इमारती लकड़ी का Ɨय (Diseases in timber and decay of timber)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इमारती लकड़ी मŐ होने वाले Ɨय का उʟेख कीिजए
• इमारती लकड़ी मŐ रोगो ंके कारण होने वाले Ůभावो ंकी ʩाƥा करŐ।

ये दरारŐ  ठीक, अिनयिमत और असंƥ हœ।

कई Ţैƛ या İ̾ɘट्स एक वािषŊक वलय के दौरान छाल से कŐ ū की ओर 
थोड़ी दूरी तक चलते हœ और अंत मŐ रेिडयल ŝप से कŐ ū की ओर जाते हœ। 
(Fig 23)

Ɨय (Decay)

जब इमारती लकड़ी एक ऐसी जगह तक ही सीिमत रहती है, जहां उसे 
बारी-बारी से सूखी और गीली İ˕ितयो ंके अधीन िकया जा सकता है या जब 
इसे अंधेरे, हवादार İ˕ित मŐ इˑेमाल िकया जाता है, तो यह दो सामाɊ 
बीमाįरयो ंको जɉ देती है।

1 डŌ ाई रॉट (Dry rot)

2 वेट रॉट (Wet rot)

शुʺ सड़ांध (Dry rot)

इमारती लकड़ी मŐ रोग वायु संचार की कमी के कारण होता है। अनुिचत 
वायु संचार के कारण कवक का िवकास होता है जो लकड़ी के रेशो ंको 
खा जाता है और उɎŐ पाउडर मŐ बदल देता है। कवक की वृİȠ डŌ ाई रॉट 
की ŮिŢया को तेज कर देती है, लेिकन रोग की उȋिȅ लकड़ी मŐ रस के 
अपघटन के कारण होती है। यह अपघटन कवक के िवकास के िलए भोजन 
की आपूितŊ करता है। रोग अȑिधक संŢामक है और लकड़ी के जबरदˑ 
िवनाश का कारण बनता है। यह रोग पįररƗको ंके साथ इलाज िकए गए 
संशोिषत लकड़ी, इमारती लकड़ी या िबना संशोिषत लकड़ी मŐ िवकिसत हो 
सकता है। यह रोग गमŊ तहखानो ंमŐ आम है, िबना हवादार लकड़ी के फशŊ, 
तहखानो ंकी दीवारो ंमŐ बने लकिड़यो ंके िसरे मŐ होता है। लकड़ी के खंभे 
या लǧे के एक िसरे पर थपथपाकर और दूसरे िसरे से आवाज सुनकर इस 

रोग का पता लगाया जा सकता है। यिद ˙ʼ Ȱिन सुनाई दे तो यह अǅी 
इमारती लकड़ी की ओर संकेत करती है और यिद धीमी Ȱिन सुनाई देती 
है तो यह सड़ी Šई या रोगŤˑ लकड़ी का संकेत है।

इस रोग की रोकथाम या उɉूलन के िलए िनɻ िविध अपनाई जा सकती है।

1 मुƅ हवा के ůी सकुŊ लेशन की अनुमित देकर।

2 डŌ ाई रॉट से Ůभािवत लकड़ी के भाग को काट देना चािहए और शेष 
भाग को कॉपर सʚेट से रंग देना चािहए।

3 संŢिमत िहˣे को धूप मŐ रखकर और फंगस को साफ करके।

गीली सड़ांध (Wet rot)

यह रोग नमी और आūŊता के कारण लकड़ी के अपघटन का पįरणाम है। 
यह रोग बारी-बारी से गीली और सूखी İ˕ितयो ंसे Ůेįरत होता है। गीली 
लकड़ी से Ůभािवत लकड़ी का िहˣा भूरे-भूरे रंग के पाउडर मŐ बदल जाता 
है। इस रोग मŐ लकड़ी गीली होने पर ही सड़ जाती है और िफर सूखने पर 
वह फूल जाती है।

यह रोग मृत या जीिवत लकड़ी मŐ िवकिसत हो सकता है। खुली İ˕ितयो ंमŐ 
उपयोग की जाने वाली सभी Ůकार की इमारती लकड़ी बाįरश के संपकŊ  मŐ 
आने की संभावना है और इसिलए गीली सड़ांध के अधीन है।

इस गीली सड़ांध बीमारी से पहले सीज़िनंग के माȯम से लकड़ी से सैप को 
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हटाकर और िफर पįररƗको ंके साथ इलाज करके इससे बचा जा सकता 
है।

बीमारी (Diseases)

इमारती लकड़ी को उस हद तक Ɨय कहा जाता है जब यह एक इंजीिनयįरंग 
सामŤी के ŝप मŐ अपना मूʞ खो देता है। अȑिधक दोषो,ं बीमाįरयो ंया 
कीड़ो ंȪारा हमला िकए जाने पर इमारती लकड़ी की सामȚŊ कम हो जाती 
है। ये कीड़े िदखावट को नुकसान पŠंचाते हœ और उनकी सामȚŊ कम करते 
हœ। िनɻिलİखत कीट आमतौर पर लकड़ी पर हमला करते हœ।

a)   िपनहोल बोरसŊ (Pinhole borers)

 वे खड़े पेड़ या हाल ही मŐ िगरी लकिड़यो ंपर हमला करते हœ।

b)   पाउडर पोː बीटल (Powder post beetles)

 वे उस समय लकड़ी पर हमला करते हœ जब इसे सीज़िनंग िबŢी के  
 िलए रखा जाता है या वषŘ तक उपयोग की ŮतीƗा की जाती है।

दीमक या सफेद ची ंͤिटयां (Termite or white ants)

वे इमारतो,ं पुलो,ं खंभो,ं ˠीपरो,ं बाड़ पोːो ंआिद मŐ संरचनाȏक उȞेʴो ं
के िलए उपयोग की जाने वाली इमारती लकड़ी पर हमला करते हœ। Ɨय के 
िविभɄ कारण िनɻिलİखत हœ।

1 वैकİʙक सूखी और गीली İ˕ितयां।

2 इमारती लकड़ी का अनुिचत भंडारण।

3 अनुिचत संशोषण या िबना संशोिषत लकड़ी।

4 पįररƗको ंके साथ िबना संशोषण के लकड़ी का उपयोग

5 पįररƗको ंसे उपचाįरत िकए िबना संशोिषत लकड़ी का उपयोग।

6 नमी वाले रस और िविभɄ Ůकार के कीड़ो ंकी उपİ˕ित।

7 वृİȠ ŝपांतरण के दौरान दोषो ंका िवकास, अनुिचत उपयोग आिद।

8 लकड़ी के संरचनाȏक सद˟ की अनुिचत İ˕ित।

9 इमारती लकड़ी रोग का िवकास।

10 Ůाकृितक एजŐͤिसयो ंका Ůभाव।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.04 & 1.1.05 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

कारपŐटरी हœड टूʤ का पįरचय (Introduction of carpentry hand tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• कारपŐटरी हœड टूʤ का वणŊन करŐ

कारपŐटरी हœड टूʤ िनɻिलİखत के अनुसार सूचीबȠ हœ:

1 मािकō ग और टेİːंग टूʤ 

 (जैसे) ˌाइबर, İ˙įरट लेवल, टŌ ाइ ˍायर, मािकō ग गेज आिद।

2 होİʒंग और सपोिटōग टूʤ 

 (जैसे) मैटर बॉƛ, वकŊ  टेबल, Ƒैɼ आिद।

3 मेजįरंग  टूʤ 

 (जैसे) फुट ŝल, टेप ŝल, कैलीपर आिद।

4  किटंग टूʤ 

 (जैसे) सॉ, चीज़ल आिद।

5 ɘािनंग टूʤ 

 (जैसे) ɘेन, ˙ोक शेव आिद।

6 बोįरंग टूʤ 

 (जैसे) हœड िडŌ ल, बरमा, िबट्स, िǩː िबट, आिद।

7  Ōː ाइिकंग टूʤ 

 (जैसे), हैमर, मैलेट आिद।

8 डŌ ाइिवंग टूʤ 

 (जैसे), ˌू डŌ ाइवर, ˙ैनर आिद।

9 िमसलेिनयस  टूʤ 

 (जैसे) पंच, िपनसर आिद।

10 घषŊण टूʤ 

 (जैसे), फाइलŐ, ऑयल ːोन आिद।

मािकō ग टूʤ का वगŎकरण और उपयोग (Classification and uses of marking tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मािकō ग टूʤ के िविभɄ Ůकार बताएं
• मािकō ग टूʤ के उपयोग की ʩाƥा करŐ
• मािकō ग टूʤ के िविभɄ उपयोग के बारे मŐ।

ऑपरेशन के ˕ान को इंिगत करने और ऑपरेशन के अनुŢम के दौरान 
मागŊदशŊन Ůदान करने के िलए मािकō ग या लेआउट िकया जाता है।

- मािकō ग पŐͤिसल या ˌाइबर आिद से की जाती है।

कारपŐटर की पŐͤिसल (Carpenter’s pencil) (Fig 1)

- कारपŐटर की पŐͤिसल आमतौर पर एक अंडाकार Ţॉस-सेƕन होती है।

- इसे चीज़ल से शापŊ िकया जाता है।

- पŐͤिसल का Ůयोग सटीक काम के िलए नही ंिकया जाता है।

- ‘HB ,̓ ‘Hʼ और ‘Fʼ पर मािकō ग के िलए उपयुƅ पŐͤिसल कठोरता

मािकō ग नाइफ (Marking knife) (Fig 2)

यह ːील से बना होता है, िजसके एक िसरे पर एक िबंदु होता है और दूसरे 

िसरे पर एक धारदार ɰेड होता है, जो काटने की धार बनाता है। ɰेड या 
चाकू का उपयोग किटंग लाइनो ंको िचि˥त करने के िलए िकया जाता है 
जहां एक ऊȰाŊधर शोʒर को सॉ या चीज़ल से काटा जाना है। इस िबंदु 
का उपयोग दूįरयो ंको िचि˥त करने और लाइन ˋराइब करने के िलए 
िकया जाता है।
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ːील ˌाइबर (Steel scriber) (Fig 3)

एक ːील ˌाइबर अपने पॉइंट पर तेज होना चािहए। इसका उपयोग उन 
पंİƅयो ंको िलखने के िलए िकया जाता है िजन पर चीज़ल या सॉ से कट 
बनाया जाता है।

ˌाइब को सूआ की तरह इˑेमाल नही ंकरना चािहए। हœडल को हथौड़े 
से न मारŐ ।

मािकō ग नाइफ का उपयोग मािकō ग और ˌाइिबंग के िलए भी िकया जाता 
है। यह लकड़ी के हœडल मŐ लगा ːील का ɰेड होता है। यह ˌाइबर के 
समान उȞेʴ को पूरा करता है। (Fig 4)

मािकō ग गेज (Fig 5) (Marking gauge)

मेिकंग गेज का उपयोग फेस और साइड के समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त 
करने के िलए िकया जाता है (जैसे) गेिजंग चौड़ाई और मोटाई।

मािकō ग गेज लकड़ी या ː ील का बनाया जा सकता है। गेज मŐ चौकोर, वुडन 
बार या बीम होता है िजस पर लकड़ी का ɰॉक या ːॉक िफसल रहा होता 
है। इस ɰॉक को थंब ˌू के उपयोग से िकसी भी आवʴक माप पर बांधा 
जा सकता है।

गेज के बेहतर ŝप मŐ सतह के साथ ɢश सेट पीतल के टुकड़े Ȫारा ːॉक 
को ख़राब होने से बचाया जाता है। बार को िमलीमीटर मŐ Ťेजुएटेड िकया 
जाता है और अंत मŐ एक ˙र या ːील पॉइंट Ůदान िकया जाता है। एक 
‘ordinary ruleʼ के साथ, ˙र से ɰॉक के मुख तक की दूरी को मापने की 
हमेशा सलाह दी जाती है।

ˌू को ढीला करके गेज सेट िकया जाता है और ː ॉक को ̇ र से आवʴक 
दूरी पर ˕ानांतįरत कर िदया जाता है। माप एक ŝल से िलया जाता है.

सेिटंग के बाद ˌू को टाइट कर िदया जाता है जबिक ːॉक को मजबूती 
से लकड़ी के सपोटŊ मŐ आगे की तफर कर के लगाया जाता है। (Fig 6)

मोिटŊज़ गेज (Mortise gauge) (Fig 7)

मोिटŊज़ गेज दो ˙सŊ के साथ एक मेिकंग गेज है। दो ˙सŊ को अलग-अलग 
दूरी पर रखा जा सकता है और एक समय मŐ दो समानांतर रेखाओ ंको 
िचि˥त िकया जा सकता है।

यह कठोर लकड़ी से बना है और बीम के अंत मŐ एक एडजİːंग ̩ ू  होता   है।

ˌू िकसी एक ˙र को ऊपर-नीचे या इǅानुसार घुमाता है। बीम के दूसरे 
िहˣे मŐ सामाɊ मािकō ग गेज के बजाय एक ही िबंदु लगाया गया है।

गेज का उपयोग मोिटŊज़ और टेनन और समान जोड़ो ंको समानांतर रेखाओ ं
का उपयोग करके िचि˥त करने के िलए िकया जाता है।

बीच वुड से बना ːेम/बीम और ːॉक। बॉƛ वुड से बना थंब ˌू। ːील 
का बना िपन या ˙र।

किटंग गेज (Fig 8) (Cutting gauge)

यह िसफŊ  एक मािकō ग गेज का कं Ōːƕन है।

तने के अंत मŐ ˌाइिबंग नाइफ को एक वेज की सहायता से िफƛ िकया 
जाता है। वेज को ढीला करके नाइफ की लंबाई को बढ़ाया या घटाया जा 
सकता है। चौड़े तƢो ंपर इस गेज से ˌाइिबंग माकŊ  अंिकत िकये जा 
सकते हœ।
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Ťूव, įरबेट और डवटेल बनाने के िलए इस किटंग गेज से गहरे िनशान 
िकये जा सकते हœ। लकड़ी और ɘाईवुड की 3 mm  मोटी तक की पतली 
पिǥयो ंको काटना संभव है।

पैनल गेज (Panel gauge) (Fig 9)

यह िसंगल मािकō ग गेज की तरह है लेिकन ːेम और ːॉक लंबा है। ːेम  
की लंबाई 450 mm ɘœक मŐ पैनल गेज के साथ 150 mm से अिधक 
ˌाइिबंग माकŊ  बनाए जाते हœ।

टŌ ैमल पॉइंट (Trammal points) (Fig 10)

टŌ ैमेल पॉइंट का उपयोग बड़े वृȅ और चाप बनाने के िलए िकया जाता है।

दो ˠाइिडंग िबंदुओ ंको नʒŊ ˌू को घुमाकर एक दूसरे से आवʴक दूरी 
पर लकड़ी की बैटन या ːील की छड़ से बांधा जाता है। ɚाइंट को बैटन 
या ːील रॉड से बांधा जाता है।

कभी-कभी िकसी एक पॉइंट को पŐͤिसल लेड से बदला जा सकता है। (Fig 11)

िवंग कɼास (Wing compass): यिद इसमŐ ːील से बने िडवाइडर 
(लेग) की एक जोड़ी होती है।

लेƺ को पॉइंट तक शापŊ िकया जाता है और टॉप पर उɎŐ įरवेट या ˌू से 
लगाया जाता है।

वे एक सेट ̩ ू  के माȯम से आवʴक िũǛा पर िफƛ होते हœ। (Fig 12)

उपयोग (Uses)

1  वृȅो ंके चापो ंको ˕ािपत करने के िलए।

2 माप को ːील ŝल से जॉब मŐ ˕ानांतįरत करने के िलए।

3 वŢो ंको िचि˥त करने के िलए।

मेजįरंग और टेİːंग टूʤ (Measuring and testing tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के मापन मेजįरंग और टेİːंग टूʤ का वणŊन करŐ
• मेजįरंग और टेİːंग टूʤ के उपयोग की ʩाƥा करŐ
• मेजįरंग और टेİːंग टूʤ के िनमाŊण और सुिवधाओ ंकी संिƗɑ जानकारी दŐ।

ːील ŝल (The Rule (Steel) (Fig 1) - वकŊ शॉप मŐ लकड़ी या ːील ŝल का Ůयोग िकया जाता है

- सेमी मŐ िडवीजन 30 सेमी लंबा और उप िममी (2) और आधा िममी 
(3) मŐ िवभािजत है।

- इंच मŐ िवभाजन 12 इंच (12”) लंबा बारह इंच एक अंŤेजी फुट 12” 

=  1’ के बराबर है।

- सब िडवीजन 1/16” (4) मŐ 1/32” (5) और 1/64” (6) मŐ सटीक है।
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Fig 5

- एक इंच के भागो ंको मीिटŌक िसːम मŐ बदलने के िलए (इकाइयो ंके 
साथ: m, cm, mm) एक कɋसŊन टेबल उपयोगी हो सकती है।

 1/16”  =     1.6 mm

 2/16”  = 1/8” =   3.2 mm

 3/16”  =     4.8 mm

 4/16”  = 1/4” =   6.35mm

 5/16” =       8.0mm

 6/16” = 3/8”    9.5mm

 7/16” =   11.1mm

 8/16” = 1/2” = 12.7mm

 9/16” =   14.3mm

    10/16” = 5/8” = 15.9mm

    11/16” =  = 17.5mm

 12/16” = 3/4” = 19.05mm

 13/16” =  = 20.6mm

 14/16” = 7/8” = 22.2mm

 15/16” =  = 23.8mm

 16/16” = 1” = 25.4mm

कोलैİɛबल कारपŐटर ŝल (िज़ग-ज़ैग) (Collapsible 

Carpenter’s rule) (Zig-Zag) (Fig 2)

इसे िज़ग-ज़ैग ŝल भी कहते हœ। इसमŐ 10 टुकड़े होते हœ िजनमŐ से Ůȑेक 
एक दूसरे से िशिथल ŝप से जुड़ा होता है। Ůȑेक टुकड़ा 10 cm लंबा है 
और कुल लंबाई 1 मीटर है।

इस ŝल से लंबी दूįरयां मापी जा सकती हœ। कभी-कभी इसमŐ दूसरी तरफ 
िŰिटश िसːम मेजरमŐट भी होता है।

फोİʒंग ŝल (फुट ŝल) (Folding Rule) (Foot rule) (Fig 3)

इसे फुट ŝल भी कहते हœ। इसकी चार फोʒ्स  हœ िजनमŐ से Ůȑेक 6 इंच 
या 150 िममी लंबी है। यह एक ɘाİːक मŐ एक धाİȕक िहंज से जुड़ा 
होता है। माप लेने के बाद, ˋेल को मोड़कर धूल से बचा कर रखŐ। इसे 
पैकेट मŐ आसानी से ले जाया जा सकता है। टूट-फूट से बचने के िलए इस 
ŝल के अंत मŐ मेटल İƑप लगी होती है।

टेप मेजरमŐट (Tape measurement Rule) (Fig 4)

लंबे माप के िलए टेप ŝल का उपयोग िकया जाता है। टेप ːील से बना है 
और िटकाऊ और सटीक है। जब उपयोग मŐ नही ंहोने पर टेप को बॉƛ मŐ 
रखना चािहए। िडवीजन सŐटीमीटर या इंच मŐ बना होता है।

टेप माप मŐ अंदर और बाहर माप के िलए एक ˠाइिडंग एंड पीस होता है।

कैलीपसŊ (Calipers)

कैलीपसŊ िसɼल मेजįरंग टूʤ हœ िजनका उपयोग मेजरमŐट को ːील 
ŝल  से ऑबजेƃो ंमŐ ˕ानांतįरत करने के िलए िकया जाता है, और इसके 
िवपरीत। 

जोड़ के Ůकार और लेग के साइज़ के आधार पर कैलीपसŊ िविभɄ Ůकार 
के होते हœ।

जॉइंट्स के Ůकार (Types of Joints): आमतौर पर इˑेमाल िकए 
जाने वाले कैलीपसŊ फमŊ ǜाइंट कैलीपसŊ और İ˚ंग ǜाइंट कैलीपसŊ होते हœ।

फमŊ ǜाइंट कैिलपसŊ (Firm Joint Calipers) (Fig 5a, 5b)

फमŊ ǜाइंट कैलीपसŊ के मामले मŐ, दोनो ं लेƺ को एक िसरे पर िपवट 
िकया जाता है। वकŊ पीस का माप लेने के िलए, कैलीपर को मोटे तौर पर 
आवʴक साइज़ मŐ खोला जाता है। कैलीपर को लकड़ी की सतह पर हʋे 
से थपथपाकर फाइन सेिटंग की जाती है।

कैलीपसŊ के Ůकार (Types of calipers)

इनसाइड और आउटसाइड के कैलीपसŊ को लेग के साइज़ से अलग िकया 
जाता है।

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



26 कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.04 & 1.1.05 से संबंिधत िसȠांत

Fig 7

Fig 8

Fig 9

बाहरी माप के िलए उपयोग िकए जाने वाले कैलीपसŊ को आउटसाइड 
कैलीपसŊ के ŝप मŐ जाना जाता है। आंतįरक माप के िलए उपयोग िकए 
जाने वाले कैलीपसŊ को इनसाइड कैलीपसŊ के ŝप मŐ जाना जाता है।

İ˚ंग ǜाइंट कैलीपसŊ (Spring Joint calipers) (Fig 6a , 6b)

Fig 6a, 6b

इस Ůकार के कैलीपसŊ के िलए, लेग को एक İ˚ंग लोडेड िपवोट के माȯम 
से इकǧा िकया जाता है। कैलीपर लेƺ को खोलने और बंद करने के िलए 
ˌू और नट िदए गए हœ।

İ˚ंग जॉइंट कैलीपसŊ मŐ ȕįरत सेिटंग का लाभ होता है। बनाई गई सेिटंग 
तब तक नही ंबदलेगी जब तक िक नट को घुमाया न जाए। एक कैलीपर 
का साइज़ उसकी लंबाई से िनिदŊʼ होता है, जो िपवोट सŐटर और लेग की 
िटप के बीच की दूरी है।

माप की सटीकता बŠत हद तक कायŊ को मापते समय ‘महसूसʼ या ‘˙शŊʼ 
की भावना पर िनभŊर करती है। आपको यह महसूस होना चािहए िक जब 
लेग सतह को छू रहे हो।ं

टŌ ाई ˍायर (Try square)

टŌ ाई ˍायर एक िŮिसशन इं śː मŐट है

- िजसका Ůयोग िकसी सतह के चौकोरपन को जांचने के िलए िकया 
जाता है।

- टŌ ाई ˍायर मेजरमŐट की सटीकता लगभग 0.002 mm Ůित 100 
mm लंबाई है।

- जो अिधकांश वकŊ  शॉप उȞेʴो ंके िलए सटीक है।

- ɰेड 90° पर ːॉक के िलए तय िकया गया है। (Fig 7)

उपयोग (Uses)

टŌ ाई ˍायर का Ůयोग िकया जाता है

- सतह की समतलता की जाँच करने के िलए।

- िकनारे के चौकोरपन की जाँच करने के िलए।

- अंदर के चौकोरपन की जांच करने के िलए।

- टŌ ाई ˍायर के ɰेड कठोर ːील के बने होते हœ।

- ːॉक संशोिषत कठोर लकड़ी या ढलवा लोहा, माइʒ ːील और 
एʞूमीिनयम से बना है।

- अगर यह लकड़ी से बना है तो यह अǅी तरह से संशोिषत लकड़ी का 
होना चािहए।

- लकड़ी के ːॉक को ख़राब होने से रोकने के िलए पीतल की ɘेट को 
अंदर की तरफ लगाया जाता है।

- टŌ ाई ˍायर उनके ɰेड की लंबाई के अनुसार बाटे गए हœ।

- टŌ ाई ˍायर चौकोर ɰेड की लंबाई 100,150,200,250 mm और 
300 mm मŐ उपलɩ है।

मीटर ˍायर (Mitre square) (Fig 8)

- 45° का िनशान लगाने के िलए और 45° का परीƗण करने के िलए 
मीटर ˍायर Ȫारा इसके ːॉक के अंत मŐ और ɰेड की किटंग पर 
Ůयोग िकया जाता है। यह įरवेट्स Ȫारा ˕ायी ŝप से िफƛ िकया 
जाता है, इसके ɰेड की लंबाई 200mm से 350mm होती है। इसके 
ɰेड पर Ťेजुएशन होते हœ।

- टŌ ाई ˍायर और मीटर ˍायर मŐ केवल इतना ही अंतर है िक ɰेड 
और ːॉक को टŌ ाई ˍायर मŐ 90° और मीटर ˍायर मŐ 45° पर 
िफƛ िकया जाता है।

टŌ ाई और मीटर ˍायर (Try and Mitre square)

- टŌ ाई ˍायर और मीटर ˍायर कोण 45°, 90° और 135° के िलए 
भी उपयोगी है (Fig 9)

- टŌ ाई एंड मीटर ˍायर 45 टेİːंग चœफसŊ पर मीटर सेट करने और 
अɊ कायŊ 45° या 135° के िलए उपयोगी है। (Fig 10)

- ɰेड ˕ायी ŝप से िफƛ है इसिलए ːॉक ɰेड की लंबाई पर है जो 
200 mm से 350 mm है।

लकड़ी का टŌ ाई ˍायर (Wooden try square) (Fig 11)
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Fig 10

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.04 & 1.1.05 से संबंिधत िसȠांत

Fig 12

Fig 13

Fig 14

Fig 15

Fig 11

टŌ ाई ˍायर पूरी तरह से लकड़ी से बना है। इसका हœडल ɰेड से थोड़ा 
भारी होता है। ɰेड की लंबाई 600 mm (24”) और चौड़ाई 50 mm 

(2”) है। हœडल की लंबाई 400 mm से 450 mm की लंबाई तक है।

90° के कोण को बदले िबना हœडल और ɰेड को Űेस Ȫारा ितरछा जोड़ा 
जाता है। लकड़ी के टŌ ाई ˍायर का कोण 90° होता है।

उपयोग (Uses)

इसका उपयोग कारपŐटरी कायŘ और भवन िनमाŊण कायŘ के िलए िकया 
जाता है। कायŘ को िलखने के िलए बड़े और चौड़े तƢो ंका उपयोग िकया 
जाता है।

İ˙įरट लेवल (Spirit level) (Fig 13): İ˙įरट लेवल मुƥ ŝप से 
कारपŐटर Ȫारा उपयोग िकया जाता है। इसमŐ लकड़ी का एक टुकड़ा होता 
है (İ˙įरट लेवल के िलए सामाɊ लकड़ी सागौन की लकड़ी होती है) या 
एʞुमीिनयम िजसमŐ İ˙įरट लेवल Ƹास को Ɨैितज और लंबवत ŝप से 
बांधा जाता है। जैसा िक कांच की Ǩूब भरी नही ंजाती है, एक बुलबुला 
हमेशा बना रहता है, जब बुलबुला कांच के कŐ ū मŐ होता है जो उस पर 
िचि˥त रेखाओ ंसे संकेितत होता है, िजस संरचना पर लेवल पूरी तरह से 
Ɨैितज या लंबवत होता है।

कुछ İ˙įरट लेवल मŐ Ɨैितज Ƹास Ǩूब के लंबवत दो Ƹास Ǩूब होगें। 
इसे ɘंब Ƹास कहा जाएगा और इसका उपयोग दीवारो ंऔर İखड़िकयो ं
के लंबवत परीƗण के िलए िकया जाता है। (Fig 13)

सीधा िकनारा (Straight edge) (Fig 14): िबʋुल सीधे समानांतर 
िकनारो ंके साथ ːील या लकड़ी से बना सीधा िकनारा, हालांिक कभी-
कभी केवल एक ही सीधा िकनारा होता है।

उपयोग (Uses): सतह और िकनारो ंकी सीधाई के परीƗण के िलए।

इसकी लंबाई 1500 mm से 2000 mm चौड़ाई 50 mm से 70 mm 
और मोटाई 20 mm है।

‘Tʼ बेवेल या बेवेल ˍायर (‘T’ bevel or bevel square)

T-बेवेल का उपयोग समकोण के अलावा अɊ कोणो ं के परीƗण और 
हˑांतरण के िलए िकया जाता है। बेवल को ˠाइिडंग बेवल कहा जाता है 
Ɛोंͤिक इसमŐ एडजːेबल ˠाइिडंग ɰेड होता है। ɰेड को िवंग नट या 
सेट ˌू Ȫारा लॉक िकया जा सकता है।

आवʴक कोण सीधे िकनारे से सेट िकया गया है और िडिŤयो ंको एक 
ŮोटŌ ैƃर के सामने मापा जाता है।

उपयोग (Uses)

ˠाइिडंग बेवल का उपयोग डवटेल, कुसŎ, च̱फर, बेवेल के िलए साइड 
रेल और डŌ ाइंग से वकŊ पीस पर कोण ˕ानांतįरत करने के िलए िकया जाता 
है। बेवल ˍायर के भाग (Fig 15)

हœडल (Handle): हœडल कठोर लकड़ी, ढलवा लोहा और एʞूमीिनयम 
से बना है। ऊपरी िकनारा आधा गोलाकार है और बेवल ˍायर को िफƛ 
करने के िलए एक ˠॉट है।
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ɰेड (Blade): ɰेड का एक िकनारा आधा गोलाकार होता है और 
उनका दूसरा िकनारा 45° पर काटा जाता है। एक अनुदैȯŊ ɣ ॉट है। हœडल 
को ˠॉट मŐ िवंग नट या मशीन ˌू के साथ िफट िकया गया है। ˠॉटेड 
ɰेड ːॉक मŐ एक ˠॉट से होकर गुजरता है।

िवंग नट को ढीला करने पर ɰेड को िकसी भी कोण पर ˕ानांतįरत िकया 
जा सकता है। और यिद आवʴक हो तो ɰेड को अिधक लंबाई तक 
बढ़ाया भी जा सकता है।

लॉिकंग नट (Locking nut): यह एक िवंग नट या एक सेट ˌू हो 
सकता है िजसका उपयोग ɰेड को ढीला करने या कसने के िलए िकया 
जाता है।

ɘंब बॉब (Plumb bob) (Fig 16): इस उपकरण मŐ एक ठोस पीतल 
या धातु का िसलŐडर होता है िजसका एक नुकीला िसरा होता है जो एक 
िनलंिबत रेखा से जुड़ा होता है तािक इसकी नोक हमेशा लंबवत नीचे की 
ओर रहे। इसका ऊपरी िहˣा लकड़ी का छोटा सा ɰॉक है िजसके बीच 

मŐ एक छेद िकया गया है तािक उस पर िसलŐडर वाली लाइन को ऊपर 
खीचंा जा सके और छेद के माȯम से नीचे उतारा जा सके

लकड़ी के ɰॉक का ʩास िसलŐडर के ʩास से थोड़ा बड़ा होता है तािक 
िसलŐडर वकŊ पीस को छुए िबना ˢतंũ ŝप से ऊपर और नीचे जा सके।

ɘंब बॉब का मुƥ उपयोग ऊȰाŊधर İ˙įरट लेवल के िलए अिधक सटीक 
Ůित˕ापन है और मािकō ग मŐ पॉइंट्स को ऊȰाŊधर ŝप से नीचे ̞ ानांतįरत 
करना भी है।

Fig 16

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.04 & 1.1.05 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.06 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां,हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

वकŊ  होİʒंग िडवाइस (Work holding devices) 

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• हœड ˌू के उपयोग की ʩाƥा करŐ
• बार Ƒैɼ या ‘Cʼ Ƒैɼ के उपयोग बताएं
• बŐच होʒ फ़ाː और Ƒीट के उपयोगो ंके बारे मŐ सारी जानकारी दŐ।

हœड ˌू (Hand screw) (Fig 1)

हœड ˌू एक Ƒœप होता है िजसमŐ जॉ की एक जोड़ी होती है। यह ːील या 
लकड़ी से बना होता है।

इसके दो जॉ एक बायी ंओर और दूसरा दायी ंओर होता है। दोनो ंजॉ दो 
ˌू̺ड पतली रॉड से जुड़े होते हœ, जैसा िक िचũ मŐ िदखाया गया है। जॉब को 
Ƒैɼ करते समय दोनो ंˌू समान ŝप से लगे होने चािहए।

यह छोटे कामो ंऔर Ƹूिडंग  के काम मŐ उपयोगी है।

बार Ƒœप (Bar clamp) (Fig 2)

ːील बार Ƒœप आमतौर पर Ƹूइंग उȞेʴो ंके िलए जोड़े मŐ उपयोग िकए 
जाते हœ। बार आयताकार या ‘Tʼ आकार का हो सकता है।

T-बार Ƒœप भारी होते हœ। इस उपकरण Ȫारा कायŊ पर अितįरƅ दबाव 
डाला जा सकता है। इसमŐ दो ˠाइिडंग शूज हœ। एक शूज ˌू रॉड से जुड़ा 
होता है और दूसरा जहां आवʴक होता है वहां िपन िकया जाता है। ˌू 
रॉड मŐ एक मजबूत चौकोर Ūेड होता है। इनका उपयोग िवˑृत कायŘ और 
बड़े Žेमो ंको Ƒैɼ करने के िलए िकया जाता है।

 टी-Ƒœप 160 mm से 2500 mm की Ƒœͤिपंग Ɨमता मŐ उपलɩ हœ।

‘G’ या ‘C’ Ƒœप (‘G’ or ‘C’ clamp) (Fig 3 & 4)

ये अƛर छोटे जॉब के िलए उपयोग िकए जाते हœ और जहां दो हाथो ंसे 
काम करने वाले Ƒै̱ɛ मŐ 'H' सेƕन आयरन होता है और िवŝपण की 
िकसी भी Ůवृिȅ का िवरोध करता है। ˌू मजबूत है एक बॉल पर ˍायर 
Ūेड और एक राउंड शू होता है जो ऊपर िदए गए जोड़ के अलावा कई अɊ 
Ƒœप होते हœ जैसे कॉनŊर Ƒœप, रˣी Ƒœप, ɢेİƛबल बœड Ƒœप, लकड़ी 
के Ƹूइंग िडवाइस आिद।

बŐच होʒ फाː (Bench hold fast) (Fig 5)

लकड़ी के तƢो ंमŐ छेद करने के िलए तƢो ंको इस उपकरण Ȫारा बाहर 
िनकाले िबना मजबूती से टाइट की जाती है। इसका आधार कǄा लोहा, 
ˌू रॉड, हœडल, ːील से बना होता है। इसे वकŊ  टेबल के िछūो ंमŐ लगाया 
जा सकता है और तƢो ंको टाइट िकया जा सकता है।
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Ƒीट (The cleat) (Fig 6)

यह कठोर लकड़ी से बना है। यह टाइट िकए जाने वाले ɘœक से 50mm 

Ǜादा लंबा है। इसके साथ ही दोनो ंिसरो ंपर लकड़ी के दो टुकड़े ˌू̺ड 
होते हœ। िजस लकड़ी को लगाना और कसना होता है उसे लकड़ी के टुकड़ो ं
के बीच मŐ रखा जाता है और वेज को कस कर डाला जाता है। हʋा िकया 
जाने वाला ɘœक अब कास िदया गया है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.06 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.07 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

हाथ से संचािलत पोटőबल टूʤ (Hand operated portable tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• Ɋूमेिटक हœड िडŌ ल के फ़ंƕन और उपयोग बताएं
• हाथ से संचािलत िडŌ िलंग मशीनो ंके फ़ंƕन और उपयोग की ʩाƥा करŐ।

Ɋूमेिटक हœड िडŌ ल (Pneumatic hand drill) (Fig 1)

इस Ůकार की िडŌ ल को कंŮे̾ड हवा Ȫारा संचािलत िकया जाता है। एक हवा 
से चलने वाली मोटर को केिसंग मŐ रखा जाता है और िडŌ ल को आसानी से 
संचािलत करने के िलए एक एयर पाइप के साथ एक हœडल लगाया जाता है।

इस िडŌ ल का उपयोग वहां िकया जाता है जहां िबजली से चलने वाले िडŌ ल 
Ůितबंिधत हœ यानी िव˛ोटक कारखाने, पेटŌ ोिलयम įरफाइनरी आिद।

हाथ से संचािलत िडŌ िलंग मशीन (Hand operated drilling    

machines) (Fig 2)

संरचनाȏक िनमाŊण, शीट मेटल और कारपŐटरी मŐ िविभɄ Ůकार की हाथ 
से संचािलत िडŌ िलंग मशीनो ंका उपयोग िकया जाता है, खासकर जहां 
िबजली या वायवीय आपूितŊ उपलɩ नही ंहै।

शा͆ट िडŌ िलंग मशीन का उपयोग आमतौर पर संरचनाȏक िनमाŊण मŐ 
िकया जाता है। इन मशीनो ंमŐ ˍायर हेड, टेपर शœक िडŌ ल का उपयोग 
िकया जाता है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.08 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

बŐच वाइस के Ůकार और उनके उपयोग (Type of bench vice and their uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार की बŐच वाइस की िनमाŊणाȏक िवशेषताओ ंका उʟेख करŐ
• िƓक įरलीज़ वाइस और सॉ वाइस के उपयोगो ंकी ʩाƥा करŐ
• बŐच वाइस के उपयोगो ंकी  जानकारी दŐ।

सही िडज़ाइन के िलए लकड़ी को İ˕र रखना चािहए। 

- इस कारण कारपŐटर की वकŊ  बŐच मŐ अलग-अलग तरह के वाइस होते 
हœ।

- आमतौर पर िफट िकए गए बŐच वाइस मŐ काम करने के िलए दो मेटल  
जॉ होते हœ

- वाइस का एक जॉ वकŊ  बŐच से जुड़ा होता है

- दूसरा जॉ İ˕र जॉ के समानांतर चलने योƶ होता है

- इसे ऑपरेट करने के िलए एक Ūेडेड शाɝ और एक हœडल होता है।

- काम को Ɨित से बचाने के िलए जॉ के अंदर दो लकड़ी के ɰॉक का 
इˑेमाल िकया जाता है।

वाईस तीन Ůकार के होते हœ

1 िƓक įरलीज वाइस (या) वुड वकŊ र वाइस

2  सॉ वाइस 

2 बŐच वाइस

िƓक įरलीज वाइस (Quick release vice)

- िƓक įरलीज मŐ वाइस मूवेबल जॉ जʗी से įरलीज हो जाता है और 
िफƝ जॉ के साथ Ƒैɼ हो जाता है।

- िƓक įरलीज िसːम (Fig 1) के िलए इसके Ūेडेड शाɝ मŐ एक 
बॉƛ नट िदया गया है।

- जॉ ढलवा लोहा का बना होता है.

- Ūेडेड शाɝ ːील से बना है।

- वाइस जॉ की चौड़ाई से िनिदŊʼ जाता है।

सावधािनयां (Precautions)

1 वाइस को एिवल की तरह इˑेमाल नही ंकरना चािहए।

2 Ūेड शाɝ और बॉƛ नट को लुिŰकेट िकया जाना चािहए।

3 जॉ को कसने के िलए हœडल को हैमर से नही ंमारना चािहए।

सॉ वाइस (Saw vice) (Fig 2)

- यह लकड़ी या ːील से बना होता है, जॉ दांतो ंके ŝप मŐ तेज करते Šए 
आरी को पकड़ने के िलए काफी लंबे होते हœ।

- जॉ को इस तरह से िह̢ज िकया जाता है िक जॉ को बंद करने और 
खोलने का राˑा बनाया जा सके।

- यह िकसी अɊ Ůकार के कायŘ के िलए उपयोगी नही ंहै।

सॉ वाइस का उȞेʴ (Purpose of Saw vice)

- सॉ के दांतो ंको तेज करना, सॉ के दांतो ंको आकार देना और दांतो ंको 
जमाना इस वाइस की सहायता से िकया जाता है

- सॉ Ƒœप के जॉ को Ťूलेट दांतो ं से 2-3 mm नीचे सॉ को पकड़ना 
चािहए

बŐच वाइस (Bench vice) (Fig 3)

वाइस का उपयोग वकŊ पीस को पकड़ने के िलए िकया जाता है। वे िविभɄ 
Ůकारो ंमŐ उपलɩ हœ। बŐच वकŊ  के िलए इˑेमाल िकया जाने वाला वाइस 
बŐच वाइस या इंजीिनयर का वाइस कहलाता है।

एक बŐच वाइस ढलवा लोहा या माइʒ ːील से बना होता है और इसका 
उपयोग फाइिलंग, सॉिवंग, Ūेिडंग और अɊ हाथ के संचालन के िलए िकया 
जाता है।

वाइस का आकार जॉ की चौड़ाई से बताया जाता है। जैसे. 150 mm 

समानांतर जॉ बŐच वाइस।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.09 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

िविभɄ Ůकार के सॉ (आरी)  का पįरचय और उनके उपयोग (Introduction of different saws and 
their uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सॉ (आरी) के िविभɄ Ůकारो ंका उʟेख कीिजए
• Ōːेट किटंग सॉ के िविशʼ उपयोगो ंकी जानकारी दŐ।

लकड़ी काटने के िलए आरी कई Ůकार की होती है। कुछ का उपयोग सीधे 
कट करने के िलए िकया जाता है और अɊ का उपयोग घुमावदार कट 
बनाने के िलए िकया जाता है। जैसा िक इसके नाम से पता चलता है, एक 
Ţॉस कट आरी का उपयोग लकड़ी को लंबवत या लकड़ी के रेशो ंके कोण 
पर काटने के िलए िकया जाता है।

आरी के Ůकार (Types of Saw)

1 सीधे काटने वाली आरी (Straight cutting saws)

2 कवŊ किटंग आरी (या) िवशेष आरी (Curve cutting saws (or) 

special saws)

सीधे काटने वाली आरी (Straight cutting saws)

1 įरप सॉ  (Rip saw) 2    Ţॉस कट सॉ (Cross cut saw)

3 हœड सॉ  (Hand saw) 4    पैनल सॉ (Panel saw)

5 टेनन सॉ (Tenon saw) 6   डवटेल सॉ (Dove tail saw)

įरप सॉ (Rip Saw) (Fig 1)

- ɰेड पतले İ˚ंग ːील से बना होता है।

- उभरे पाट्Ŋस  को  काटने के िलए Ůयुƅ

- ɰेड को लकड़ी के हœडल से įरवेिटंग या ˌू से जोड़ा जाता है

- िकए जाने वाले कायŊ की िफटनेस की आवʴकता के अनुसार įरप सॉ 
के दांत आकार मŐ िभɄ होते हœ

- हœडल बीच (या) सेब की लकड़ी से बना है

- इसके Ůित सŐटीमीटर लंबाई मŐ दो दांत होते हœ

- ɰेड की लंबाई 60 से 70 cm है

- इसकी लंबाई से जानी जाती है 

- टीथ एंगल 90° से कम है

- इसके Ůित 25 mm मŐ 3 से 6 टीथ होते हœ।

Ţॉस कट सॉ (Cross cut saw) (Fig 2)

- लकड़ी के रेशो ंको काटने के िलए उपयोग िकया जाता है

- ɰेड की लंबाई 56 से 70 cm है

- इसके Ůित 25 mm मŐ 5 से 9 दांत होते हœ

- टीथ किटंग एंगल 90° 

- टीथ का आकार आरी से अलग होता है

- हाडŊ वुड के िलए फाइन िपच वाले ɰेड को Ůाथिमकता दी जाती है। 
सॉɝ वुड के िलए कोसŊ िपच वाले ɰेड का इˑेमाल िकया जाता है।

हœड सॉ (Hand Saw) (Fig 3)

- įरप सॉ की तुलना मŐ ɰेड की लंबाई हœड सॉ मŐ कम होती है।

- िजसका उपयोग हʋे काम के िलए िकया जाता है।

पैनल सॉ (Panel Saw) (Fig 4)

यह सबसे अिधक इˑेमाल िकया जाने वाला सॉ है

- यह कई साइज मŐ उपलɩ है

- इसके Ůित 25mm मŐ 10 से 12 टीथ होते हœ

- लंबाई 50 cm है

- िवशेष ŝप से दरवाजे के शटर के िलए पैनलो ंको काटने के िलए 
उपयोग िकया जाता है।

टेनन सॉ (Tenon Saw) (Fig 5)

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



34 कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.09 से संबंिधत िसȠांत

- यह आकार मŐ आयत की तरह है 

- लंबाई 25 से 40 सेमी लंबी है

- इसके Ůित 25mm मŐ 12 से 14 टीथ होते हœ।

- टेनन जैसे महीन कायŘ के िलए इसका Ůयोग िकया जाता है

- मुƥ उपयोग शॉटŊ और Ōː ेट कट बना रहा है

- ɰेड को मोड़ने से बचाने के िलए शीषŊ पर पीठ पर एक मजबूत पǥी 
लगी होती है।

- ƑोǕ  हœडल।

डव टेल सॉ (Dove tail saw) (Fig 6)

- िदखने मŐ टेनन सॉ जैसा है

-  इसका ɰेड पतला और संकरा होता है

- इसका लकड़ी का हœडल खुला और ɰेड की पूरी लंबाई तक जाने के 
िलए ˢतंũ है

- इसका उपयोग महीन काम के िलए िकया जाता है

- डवटेल ǜाइंट्स के िलए िवशेष ŝप से टंग किटंग के िलए उपयोग 
िकया जाता है

- ɰेड की लंबाई 20 से 30 cm है और 6 points/cm है।

िवशेष आरी के Ůकार और उसके उपयोग (Types of special saw and its uses)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िवशेष आरी के िविभɄ Ůकारो ंका उʟेख कीिजए
• िवशेष आरी के िविशʼ उपयोगो ंकी ʩाƥा करŐ।

कवŊ किटंग सॉ (या) िवशेष आरी (Curve cutting Saw (or) 

special saws)

1 बो सॉ  (Bow saw) 2   कोिपंग सॉ (Coping saw)

3 ůेट सॉ (Fret saw) 4   कɼास सॉ (Compass saw)

5 नेː सॉ (Nest saw) 6   की होल सॉ (Key hole saw)

बो सॉ (Bow saw) (Fig 1)

- इसमŐ लकड़ी से बना ůेम, ले जाने, एक तार को जोड़ने वाली बार, 
लीवर और दोनो ंतरफ दो हœडल होते हœ

- पतले कवŊ और Ůोफाइल को जʗी मोड़ने के िलए इˑेमाल िकया 
जाता है

- ɰेड की लंबाई 20 से 30 cm और 6 points/cm होती है।

कोिपंग सॉ (Coping saw) (Fig 2)

- कड़े तार के ůेम मŐ बŠत महीन ɰेड होता है

- आंतįरक और बा˨ ŝप से शापŊ और िƓक क̺सŊ की किटंग के िलए 
उपयोग िकया जाता है

- ɰेड की लंबाई 25 cm है।

ůेट सॉ (Fret saw) (Fig 3)

- 300 mm से 500 mm के ːील ůेम मŐ 150 mm से 180 mm 
लंबी मदद के िलए बŠत महीन ɰेड है।
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- पतली लकिड़यो ंको काटने के िलए उपयोग िकया जाता है।

कɼास सॉ (Compass saw) (Fig 4)

- एक संकीणŊ पतला ɰेड 300 mm से 450 mm एक हœडल मŐ लगाया 
गया है।

- बड़े आंतįरक क̺सŊ को काटने के िलए उपयोग िकया जाता है

- सॉ को चालू करने के िलए जॉब मŐ होल करना जŝरी है

- Ůित 2.5 cm लंबाई मŐ 8 से 12 टीथ होते है

नेː सॉ (Nest of saw) (Fig 5)

- इसमŐ िवयोǛ हœडल के साथ तीन ɰेड होते हœ

- ɰेड Ůूिनंग ɰेड, कंपास ɰेड और की वे होल ɰेड होते हœ, िजनका 
उपयोग किटंग कवŊ मŐ िकया जाता है

- ɰेड की लंबाई 25 से 40 cm है।

की होल सॉ (Key hole saw) (Fig 6)

- इसका ɰेड 20 से 30 cm लंबा होता है

- यह हœडल के पास 6 mm चौड़ा और पैर की अंगुली पर 3 mm चौड़ा 
है

- जिटल और आंतįरक कायŘ के िलए उपयोग िकया जाता है

- ɰेड की लंबाई 25 से 35 cm है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.10 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

पोटőबल पावर सकुŊ लर सॉ मशीन पįरचय और इसके उपयोग (Introduction portable power circular 
saw machine and its uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पोटőबल सकुŊ लर सॉ मशीन और िजग सॉ मशीन के िनमाŊण को बताएं
• पोटőबल सकुŊ लर सॉ मशीन और िजग सॉ मशीन के उपयोग की ʩाƥा करŐ
• पोटőबल सकुŊ लर सॉ मशीन के पुजő बताएं।

पįरचय (Introduction)

लकड़ी के काम करने वाले उȨोगो ंमŐ िशʙकारो ंȪारा लकड़ी के फनŎचर 
के िनमाŊण मŐ पोटőबल इलेİƃŌक मशीनŐ महȕपूणŊ भूिमका िनभाती हœ।

इन उपकरणो ंने िशʙकारो ंके काम को आसान कर िदया है।

लकड़ी का काम करने वाले उȨोग Ɋूनतम संभव लागत और ŵम शुʋ के 
साथ अिधक उȋादकता की मांग करते हœ।

यह इस तेजी से िवकासशील आधुिनक दुिनया मŐ सभी टŌ ेडो ं Ȫारा नई 
तकनीक और यांिũक सहायता, और िबजली उपकरणो ंके पूणŊ उपयोग 
की मांग करता है.

पोटőबल इलेİƃŌक सकुŊ लर हœड सॉ (Portable electric circular 

hand saw) (Fig 1)

साइट पर िनमाŊण कायŘ और लकड़ी के काम करने वाली कायŊशालाओ ंमŐ 
इसका ʩापक ŝप से उपयोग िकया जाता है।

िबʐ इन ɰेड Űेक के िवकास के साथ इस पावर टूल मŐ सुधार िकया गया 
है।

यह किटंग, Ťूव और įरबेट के िलए भी उपयोगी है।

पोटőबल इलेİƃŌक सकुŊ लर सॉ पर िविभɄ समायोजन ɰेड की कई अलग-
अलग İ˕ितयो ंको संभव बनाते हœ। उदाहरण के िलए, किटंग डे̪थ को 
बदलना और अलग-अलग बेवेल किटंग, Ţॉस किटंग और įरिपंग करना 
भी संभव है।

Ţॉस किटंग और įरिपंग बŠत हद तक एक ही तरह से की जाती हœ; 
हालाँिक, चीरना थोड़ा अिधक किठन होता है, खासकर जब आरी को ůी  
हœड से संचािलत िकया जाता है।

सॉ का उपयोग करते समय लकड़ी को नीचे की ओर दबाना चािहए Ɛोंͤिक 
किटंग एƕन मŐ काफी कंपन होता है, यह इसके ऊपर की तरफ काटने 
के कारण होता है जो मशीन को लकड़ी मŐ खीचंता है।

50 mm मोटी तक कठोर लकड़ी काटी जा सकती है। ɰॉक बोडŊ , 
ɘाईवुड शीट या दीवार बोडŊ , सभी को िवशेष ɰेड से हाई ˙ीड से काटा 
जा सकता है।

पोटőबल इलेİƃŌक िजग सॉ (Portable electric jig saw)(Fig 2) 

पोटőबल िजग सॉ लकड़ी, कंपोजीशन बोडŊ , िविनयर, ɘाİːक काडŊ बोडŊ 
और लेदर को काटने के िलए एक बŠत ही सƗम मशीन टूल है।

संभावनाओ ंकी यह िवˑृत ŵंृखला कैिबनेट बनाने की दुकानो,ं फनŎचर 
कारखानो ंमŐ उपयोग के िलए आदशŊ पोटőबल इलेİƃŌक सॉ है। यह हर एक 
के उपयोग और चलाने के िलए एक सुरिƗत उपकरण है, एक अनुभवहीन 
ŮिशƗु केवल कुछ ही िमनटो ंके अɷास के साथ उǽृʼ पįरणाम Ůाɑ 
कर सकता है।

मुƥ भाग मोटर, İˢच, हœडल, बैकɘेट और ɰेड हœ। संचालन करते समय 
सॉ के हœडल दोनो ंहाथो ंपर मजबूती से िटका रहता है और फेस ɘेट जॉब 
पर मजबूती से िटकी रहती है। 

İˢच पहले से लगाया जाता है। एक Ōː ोक सॉ ɰेड की सीधी ऊपर और 
नीचे की गित देती है।
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ɰेड केवल अप Ōː ोक पर कटता है, įरटनŊ Ōː ोक पर पीछे हटना िचि˥त 
लाइन के साथ गुजरना चािहए। (Fig 3)

एक राउंड कट मŐ जॉब के बेकार िहˣे मŐ ɰेड से बड़ा होल िडŌ ल िकया 
जाना चािहए तािक ɰेड को जॉब मŐ Ůारंिभक Ůवेश की सुिवधा िमल सके।

इसे सामाɊ 110 या 220 वोʐ पर संचािलत करने के िलए िडज़ाइन 
िकया गया है।

किटंग ˙ीड लगभग 4200 Ōː ोक Ůित िमनट (spm) है। एक Ōː ोक देखा 
ɰेड की सीधी ऊपर और नीचे की गित है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.10 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.11 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

आरी को शापŊ करना और पुनः  शापŊ करने वाले टूʤ (Saw sharpening and re-sharpening tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• आरी के दांतो ंको ‘तेज करने और सेट करनेʼ मŐ शािमल ːेप का वणŊन करŐ

आरी को आसानी और सटीकता के साथ चलने  के िलए आरी अǅी İ˕ित 
मŐ होनी चािहए, िजसके दांत शापŊ और अǅी तरह से सेट हो।ं

आरी को शापŊ करने मŐ 4 ːेप शािमल होते हœ जो इस Ůकार हœ।

टॉिपंग (Topping)

यह सभी दांतो ंके िबंदुओ ंको समान लेवल पर लाने के िलए िकया जाता है। 
एक ɢैट फाइल को लकड़ी के ɰॉक मŐ रखा जाता है और दांतो ंपर तब 
तक रगड़ा जाता है जब तक िक सबसे िनचला दांत फाइल के फेस को न 
छू ले। (Fig 1)

įरशेिपंग (Reshaping)

दांतो ंको įरशेिपंग करना जŝरी है। इसिलए एक उपयुƅ आकार की 
िũकोणीय फ़ाइल का उपयोग करके Ůȑेक दाँत की गुलेट को नीचे की ओर 
फ़ाइल िकया जाता है। गुलेट, िपच और टीथ एंगल की एक समान गहराई 
बनाए रखने के िलए देखभाल की जाती है। (Fig 2)

सेिटंग (Setting)

सेिटंग Ůȑेक वैकİʙक दांत को िवपरीत िदशा मŐ मोड़ने की एक ŮिŢया 
है। यह एक सॉ-सेट ɘायसŊ का उपयोग करके िकया जाता है। (Fig 3)

शापőͤिनंग (Sharpening)

यह अंितम ː ेप है िजसमŐ िũकोणीय फ़ाइल के उपयुƅ आकार का उपयोग 
करके, सॉ के Ůȑेक दाँत की गुलेट को एक तेज धार बनाने के िलए िकया 
जाता है। (Fig 4)

टॉिपंग तभी आवʴक है जब सॉ के दांत अपनी ऊंचाई मŐ असमान हो गए 
हो ंऔर इसके बाद पुनः  धार लगाना आवʴक हो।

शापőͤिनंग टूʤ (Sharpening tools)

͆लैट फ़ाइल (Flat file) (Fig 5)

ɢैट फ़ाइल का उपयोग सॉ के दांतो ंके शीषŊ ˑर के िलए िकया जाता है

İˠम टेपर िũकोणीय सॉ फ़ाइल (Slim taper triangular saw file)
(Fig 6)

फ़ाइल का उपयोग सभी सॉ दांतो ंके िलए उनके सही आकार और साइज 
के िलए िकया जाता है।
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िũकोणीय सॉ फ़ाइल (Triangular saw file) (Fig 7)

फ़ाइल का उपयोग सॉ के दांतो ंको 30° से 45° पर शापŊ करने के िलए 
िकया जाता है

सॉ सेट (Saw set) (Fig 8)

सॉ सेट का उपयोग दांतो ंको बारी-बारी से एक तरफ और िफर दूसरी तरफ 
मोड़ने के िलए िकया जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.11 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.12 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

बोįरंग टूʤ (Boring tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बोįरंग टूʤ के Ůकार की ʩाƥा करŐ
• बोįरंग टूʤ के उपयोग की ʩाƥा करŐ
• बोįरंग टूʤ के भागो ंकी पहचान करŐ
• बोįरंग टूʤ के कायŊ बताएं।

बोįरंग टूʤ (Boring tools)

लकड़ी के डॉवेल (या) पेƺ, कीलŐ, ˌू और बोʐ िविभɄ Ůकार के बोįरंग 
टूʤ का उपयोग करके लकड़ी/लकड़ी के सामानो ं मŐ िफट या बांधा जाता 
हœ। लकड़ी मŐ साधारण तरीको ंसे और बोįरंग टूʤ की मदद से तेजी से राउंड 
होल िडŌ ल िकए जाते हœ।

कंटŌ ी िडŌ ल (Country drill) (Fig 1)

यह लकड़ी से बना है। इसकी लंबाई 100 mm से 250 mm तक होती है, 
इस िडŌ ल को घुमाने के िलए लकड़ी की छड़ी की लंबाई 60 cm और 90 
cm लंबाई के Ūेड की आवʴकता होती है। Ūेड को लकड़ी की छड़ी के 
चारो ंओर İ˚ंग की तरह लपेटा जाता है और घुमाने के िलए उपयोग िकया 
जाता है। 3 mm से 12 mm तक के ʩास वाले िडŌ ल िबट िडŌ िलंग के िलए 
िडŌ ल मŐ िफट होते हœ।

हœड िडŌ ल मशीन (Hand drill machine) (Fig 2)

बेवेल िगयर टाइप िडŌ िलंग मशीन का उपयोग 6 mm तक के छोटे ʩास के 
छेद को िडŌ िलंग के िलए िकया जाता है।

Űेː िडŌ िलंग मशीन (Breast drilling machine) (Fig 3)

Űेː िडŌ िलंग मशीन (Fig 3) का उपयोग बड़े ʩास के िडŌ िलंग होल के 
िलए िकया जाता है Ɛोंͤिक अिधक दबाव डाला जा सकता है। इन मशीनो ं
पर 6 mm से 12 mm के बीच के िडŌ ल का उपयोग िकया जा सकता है।

Űेस (The brace)

िडŌ ल के माȯम से लकड़ी मŐ गोलाकार होल िडŌ ल या बोर िकए जाते हœ। 
लकड़ी की जगह मŐ Ůवेश करने के िलए होल कट के िलए िडŌ ल का उपयोग 
करना आवʴक है।

ɘेन Űेस (Plain brace)

Űेस एक होल को बोर करते Šए थोड़ा सा पकड़ने के िलए एक Ţœ क िकया 
Šआ टूल है। Űेस का उपयोग रोटेिटंग मूवमŐट देने के िलए िकया जाता है। 
हेड, नाब और हœडल ˢतंũ ŝप से घूम सकते हœ। (Fig 4)
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चक मŐ एक धातु का ˌू̺ड चक खोल होता है िजसमŐ जॉ संलư होते हœ। 
जब खोल ढीला हो जाता है तो जॉ िबट Ůाɑ करने के िलए खुल जाते है ।

रैचेट Űेस (The ratchet brace) (Fig 5)

रैचेट Űेस एक रैचेट मैकेिनͅम के साथ Ůदान िकया जाता है। शा͆ट Űेस 
को इधर-उधर घुमाने की अनुमित देता है जबिक चक केवल एक िदशा मŐ 

घूमता है। कैम įरंग को Ƒॉक-वाइज़ और एंटी-Ƒॉकवाइज़ रोटेशन के 
िलए İ˕ित मŐ सेट िकया जा सकता है।

Űेस के चक मŐ उपयोग के िलए Űेस िडŌ ल मŐ एक पतला टंग होता है। िडŌ ल मŐ 
िसंगल किटंग एज है। इस वजह से जहां सटीकता की आवʴकता होती है 
वहां िडŌ ल का उपयोग नही ंिकया जाना चािहए।

िडŌ ल िबट्स, Ůकार, आकार और उपयोग (Drill bits, types, sizes and uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िडŌ ल िबट के Ůकारो ंकी सूची बनाएं
• िडŌ ल िबट्स के उपयोग बताएं
• िडŌ ल िबट्स के आकार बताएं।

- िबट्स को िवशेष पįरİ˕ितयो ंमŐ बोįरंग होल के िलए िडज़ाइन िकया 
गया है।

- िविभɄ उपयोगो ंके िलए कई Ůकार की िबट्स उपलɩ हœ।

- उǄ काबŊन ːील या उǄ गित वाले ːील से बना।

िǩː िबट (Twist bit) (Fig 1)

- कभी-कभी ऑगर िबट कहा जाता है।

- इस िबट मŐ िǩːेड पॉइंट और िǩːेड लेग दोनो ंहोती है।

- िǩːेड पॉइंट िबट को लकड़ी मŐ डŌ ॉ करता है।

- ̊ढ़ लकड़ी (िबना ˙सŊ या ˌाइबर) के िलए दो िक Ő̋ बनाई जाती हœ।

- ˙र के साथ नरम लकड़ी के िलए दूसरा।

- हाडŊवुड या सॉɝ वुड मŐ गहरे छेद करने के िलए।

- लाː पाटŊ मŐ बोįरंग करते समय िवशेष ŝप से उपयोगी,

लंबी मुड़ी Šई लेग छेद को सीधा रखेगी और कचरे को बाहर फŐ क देगी।

आकार φ 6 mm से φ 45 mm

कŐ ū िबट (Centre bit) (Fig 2)

यह िबट आकार के संबंध मŐ अɊ िबट्स से अलग है।

इसकी किटंग िŢया िǩː िबट के समान होती है।

- कŐ ū िबंदु िबट का मागŊदशŊन करता है

- किटंग पॉइंट्स को कुछ बार Ūेड िकया जाता है 

- ˙र या ˌाइबर (िबंदु से थोड़ा छोटा) होल के įरम को काटता है।

- राउटर या कटर (िबंदु से थोड़ा छोटा) बेकार िहˣे को काटता है।
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- ये िबट्स केवल पतली िटɾर के माȯम से उथले होल या होल करने 
के िलए उपयुƅ हœ।

- बोįरंग को सीधा रखने के िलए कोई गाइिडंग शœक नही ंहै

- साइज़ 6 mm से 50 mm 

 upto 25 mm = 16 Nos 

 25 mm से  50mm = 8 Nos.

एƛपŐशन िबट (Expansion bit) (Fig 3)

- यह िबट 12 mm से 75 mm तक होल कट करने मŐ सƗम है

- इसकी किटंग िŢया सŐटर िबट के समान होती है।

- पतली िटɾर के माȯम से उथले छेदो ंको बोर करने के िलए।

कोबरा िबट (Cobra bit) (Fig 4)

- लकड़ी मŐ अंदर जाने के िलए इस मŐ िǩːेड पॉइंट होती है।

- इस बात का ȯान रखा जाना चािहए िक बोįरंग के एंड के पास लकड़ी 
न टूटे।

- नेʤ और ˌू के िलए छोटे होल बोर करने के िलए।

- साइज़ 2 mm से 10 mm  

डॉवेल िबट (Dowel bit) (Fig 5)

- िǩː िबट के समान।

- यह िǩː िबट से छोटा है।

- डॉवेल िबट के िलए बोįरंग होल और मोिटŊज़ के अपिशʼ को Ůारंिभक 
बोįरंग के िलए।

- साइज़ 6 mm से 15 mm.

काउंटर िसंक िबट (Counter sink bit) (Fig 6)

- इन िबट्स मŐ टेपडŊ किटंग पॉइंट होता है जो होʤ के टॉप को बड़ा 
करता है।

- इस ŮिŢया को काउंटर िसंिकंग कहा जाता है

- काउंटर डूबने वाले हेड ̩ ू  के हेड को Ůाɑ करने के िलए होल के टॉप 
पर काउंटर िसंिकंग के िलए।

˘ैल पैटनŊ सबसे “कठोर लकड़ी के िलए उपयुƅ है।

- साइज़ 6 mm से 20 mm

फ़ॉ Ŋːनर िबट (Forstner bit) (Fig 7)

- यह िबट अɊ िबट्स से अलग है, एक सŐटर पॉइंट Ȫारा नही ंबİʋ 
इसके गोलाकार įरम Ȫारा िनदő ͤिशत है।

- इसका उपयोग रेशो ंकी िदशा की परवाह िकए िबना वकŊ  की सतह पर 
िकसी भी कोण पर बोर करने के िलए िकया जा सकता है।

- ˌू (टेबल की रेिलंग) के िलए बोįरंग ितरछे होʤ (िजɎŐ पॉकेिटंग कहा 
जाता है) के िलए

- पैटनŊ बनाने और धँसी Šई नſाशी नſाशीदार िडजाइनो ंमŐ ɢैट 
बॉटम बोʤ।

- साइज़ 6 mm से 40 mm तक।

िगमलेट (Gimlet) (Fig 8)
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- कील िबट के समान

- एक िǩːेड पॉइंट है जो लकड़ी मŐ अंदर जाता है 

- हœड बोįरंग के िलए एक छोटा Ţॉस हœडल है

- ˌू और नेʤ  के िलए छोटे होʤ को बोर करने के िलए जहां Űेस का 
उपयोग नही ंिकया जा सकता है।

- िगमलेट का उपयोग सावधानी से िकया जाना चािहए, यह लकड़ी को 
İ̾ɘट कर देगा।

- एक पतली ːील रॉड से िमलकर बनता है जो एक छोर पर एक छोटे 
से िकनारे पर चपटी होती है।

- टœग को दूसरे छोर पर एक बॉƛ लकड़ी के हœडल मŐ िफट िकया गया।

- ɢैट किटंग एज को रेशो ंके सामने रखा जाता है और आगे और पीछे 
घुमाते Šए लकड़ी मŐ दबा िदया जाता है। तािक रेशो ंको काट कर एक 
छोटा सा होल बना िदया जाए।

- छोटे होल बनाने के िलए जहां Űेस और िबट जŝरी नही ंहै।

 साइज़ 3 mm से 12 mm

Űेडावल (Bradawl) (Fig 9)

िडŌ ल (पाट्Ŋस और फ़ंƕन) (Drill) (Parts and Functions)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िडŌ ल के फ़ंƕनो को बताएं
• एक िडŌ ल के भागो ंकी पहचान करŐ
• िडŌ ल के Ůȑेक भाग के फ़ंƕनो की ʩाƥा करŐ।

िडŌ िलंग वकŊ पीस पर होल बनाने की एक ŮिŢया है। Ůयुƅ उपकरण एक 
िडŌ ल है। िडŌ िलंग के िलए, िडŌ ल को नीचे की ओर दबाव के साथ घुमाया जाता 
है िजससे टूल सामŤी मŐ घुस जाता है। (Fig 1)

िडŌ ल के भाग (Parts of a Drill) (Fig 2)

एक िडŌ ल के िविभɄ भागो ंको Fig 2 से पहचाना जा सकता है।

िबंदु (Point)

काटने का काम करने वाले शंकु के आकार के िसरे को िबंदु कहा जाता है। 
इसमŐ एक डेड सŐटर,  काटने वाले िकनारे और एक हील  होती है।
शœक (Shank)

यह िडŌ ल का डŌ ाइिवंग िसरा है िजसे मशीन पर िफट िकया जाता है। शैंक 
दो Ůकार के होते हœ।

टेपर शœक, बड़े ʩास वाले िडŌ ल के िलए उपयोग िकया जाता है (Fig 2)

और सीधा शœक, छोटे ʩास वाले िडŌ ल के िलए उपयोग िकया जाता है। 
(Fig 3)
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टœग (Tang)

यह टेपर शœक िडŌ ल का एक िहˣा है जो िडŌ िलंग मशीन İ˙ंडल के ˠॉट 
मŐ िफट होता है।

बॉडी (Body)

पॉइंट और शœक के बीच के िहˣे को िडŌ ल की बॉडी कहा जाता है।

यह इसके पाट्Ŋस ɢूट , लœड/मािजŊन, बॉडी ƑीयरŐस और वेब हœ।

ɢूट (Flutes) (Fig 4)

ɢूट ˙ाइरल Ťूव हœ जो िडŌ ल की लंबाई तक चलती हœ।

ɢूट मदद करता है

- किटंग एज को बनाने के िलए

- िचɛ को कलŊ करने के िलए और इɎŐ बाहर आने दŐ

- कूलœट को किटंग पॉइंट तक Ůवािहत करना।

लœड/मािजŊन (Land/Margin) (Fig 4)

लœड/मािजŊन एक नैरो İ Ōː प है जो ɢूट की पूरी लंबाई तक फैली Šई है।

िडŌ ल का ʩास मािजŊन मŐ मापा जाता है।

बॉडी ƑीयरŐस (Body Clearance) (Fig 4)

बॉडी ƑीयरŐस बॉडी का वह िहˣा है जो िडŌ ल और िडŌ ल िकए जा रहे होल 
के बीच घषŊण को कम करने के िलए ʩास मŐ कम िकया जाता है।

वेब (Web) (Fig 4)

वेब वह धातु ˑंभ है जो बाँसुरी को अलग करता है। यह धीरे-धीरे लेग की 
ओर मोटाई मŐ बढ़ता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.12 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.13 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ  और इमारती लकड़ी

पोटőबल इलेİƃŌकल िडŌ िलंग मशीन (Portable electrical drilling machine)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार की पोटőबल िडŌ िलंग मशीनो ंकी पहचान करŐ
• पोटőबल िडŌ िलंग मशीनो ंकी िविशʼ िवशेषताओ ंका उʟेख कीिजए।

िववरण (Description)

पोटőबल इलेİƃŌक िडŌ ल आमतौर पर होम वकŊ शॉप के िलए चुना गया पहला 
पावर टूल है। इसका उपयोग िडŌ िलंग के िलए “ůी-हœड” या सटीक ऊȰाŊधर 
िडŌ िलंग के िलए िडŌ ल œːड मŐ िफƛ िकया जा सकता है, या इसका उपयोग 
छोटी बŐच मशीनो ंके िलए पावर सोसŊ के ŝप मŐ िकया जा सकता है।

पावर िडŌ ल के Ůकार (Types of power drills)

िडŌ ल को दो समूहो ंमŐ िवभािजत िकया जा सकता है। उनके बीच का अंतर 
िवद्त ऊजाŊ इनपुट को यांिũक ऊजाŊ आउटपुट मŐ पįरवितŊत करने के िलए 
उनकी मोटरो ंकी दƗता पर िनभŊर करता है, जबिक ओवर-हीिटंग के िबना 
लोड के तहत सही ढंग से काम करने के िलए पयाŊɑ ˙ीड और टॉकŊ  
(ːािटōग और ऑपरेिटंग) बनाए रखता है।

आम तौर पर िडŌ ल िजतना बड़ा होता है, आउटपुट उतना ही अिधक होता 
है, िजसका अथŊ है िक यह लंबे समय तक लगातार हʋी जॉɵ  का सामना 
कर सकता है और इसे अटैचमŐट को अिधक Ůभावी ढंग से चलाना चािहए।

इलेİƃŌक हœड िडŌ ल (लाइट ǰूटी) (Electric hand drill) (Light 

duty) (Fig 1)

\ये िविभɄ ŝपो ंमŐ उपलɩ हœ। इलेİƃŌक हœड िडŌ ल मŐ िडŌ ल को चलाने के 
िलए एक छोटी इलेİƃŌक मोटर होती है। İ˙ंडल के अंत मŐ एक िडŌ ल चक 
लगा होता है। लाइट ǰूटी के िलए उपयोग िकए जाने वाले इलेİƃŌक हœड 
िडŌ ल मŐ आमतौर पर एक ही ˙ीड होती है।

इलेİƃŌक हœड िडŌ ल (हैवी ǰूटी) (Electric hand drill) (Heavy 

duty) (Fig 2 और Fig 3)

इस िडŌ ल मŐ एक अितįरƅ िवशेषता है िजसके Ȫारा िगयर िसːम के 
माȯम से िडŌ ल की ˙ीड को बदला जा सकता है। यह बड़े ʩास की 
िडŌ िलंग के िलए िवशेष ŝप से उपयोगी है।

सावधानी (Precaution)

• İˢच - ऑफ करŐ  और ɘग को पावर से हटा दŐ

• समायोजन करने के िलए İˢच - ऑफ करŐ

• 3 कोर ɢेİƛबल लीड और तीन-िपन ɘग का उपयोग करŐ

• फटे या खराब ɘग का इˑेमाल न करŐ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.14 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

हाथ का बरमा (Hand auger)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• हाथ का बरमा की िनमाŊणाȏक िवशेषताओ ंकी ʩाƥा करŐ
• हाथ का बरमा के एɘीकेशन की सूची बनाएं
• हाथ का बरमा का साइज़ बताएं।

िववरण (Description)

– एक िǩːेड लेग और Ūेडेड पॉइंट के साथ एक हाथ बरमा एक लंबी 
लेग के साथ एक िǩː िबट के समान होता है और हाडŊ वुड मŐ बोʐ 
आिद के िलए बड़े, गहरे होʤ को बोर करने के िलए उपयोग िकया 
जाता है।

– यह 6 mm से 25 mm साइज़ मŐ उपलɩ है।

एक हाथ बरमा के पाटŊ (Parts of a hand auger)

बरमा के िविभɄ भागो ंको Fig 1 से पहचाना जा सकता है।

पॉइंट (Point)

ˌू के आकार का वह िसरा जो किटंग करता है, पॉइंट कहलाता है।

शœक (Shank)

यह डŌ ाइिवंग हेड है िजसे अिधक उȅोलन देने के िलए एक Ţॉस बार (या) 
हœडल को िफट करने के िलए एक आंख के साथ आकार िदया जा रहा है।

बॉडी (Body)

ˌू पॉइंट और शœक के बीच के पाटŊ को ऑगर की बॉडी कहा जाता है।

बॉडी के पाट्Ŋस िǩːेड हो जाते हœ

िǩːेड मदद करता है 

- किटंग एज को बनाने के िलए।

- लकड़ी के िचɛ को कलŊ करने के िलए और इɎŐ बाहर आने दŐ।

हœडल (Handle)

• ̊ढ़ लकड़ी से बना है।

• आई होल मŐ िफट िकया गया है

• हœडल अिधक उȅोलन मŐ मदद करता है।

बरमा का अनुŮयोग (Application of auger)

• ˌू पॉइंट को एक उिचत कोण पर शापŊ करŐ

• सŐटर पंच से िडŌ ल पॉइंट को िचि˥त करŐ।

• बरमा सीधा पकड़Ő

• धीमी ˙ीड और उǄ टॉकŊ  ऑपरेशन के साथ हœडल को घड़ी की िदशा 
मŐ चलाएं।

देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance)

• Ūेडेड पॉइंट को नुकसान न पŠंचाएं

• सुिनिʮत करŐ  िक हœडल ठीक से िफट है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.15 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

लकड़ी के काम करने वाले ɘेन (Wood working planes)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के ɘेन के नाम िलİखए
• िविभɄ ɘेनो ंके उपयोग बताएं
• िविभɄ ɘेनो ंकी संरचनाȏक िवशेषता बताइए
• ɘेनो ंको िनिदŊʼ करŐ।

ɘेन एक हœड टूल है िजसका उपयोग लकड़ी के टुकड़ो ंको िचकना करने 
या आकार देने के िलए िकया जाता है।

सामाɊ Ůकार हœ

1 जैकɘेन (Jackplane)

2 ˝ूिथंग ɘेन (Smoothing plane)

3 टŌ ाइंग ɘेन (Trying plane)

4 टूिथंग ɘेन (Toothing plane)

5 िफिनिशंग ɘेन (Finishing plane)

6 राउटर ɘेन (Router plane)

7 ɘॉग ɘेन (Plough plane)

8 एडजेːबल मेटल जैक ɘेन (Adjustable metal jack plane)

1 जैक ɘेन (Jackplane) (Fig 1)

इस ɘेन  का उपयोग जॉब को जʗी और सही आकार देने के िलए योजना 
बनाने के िलए िकया जाता है। ːॉक लकड़ी या ːील से बना है। किटंग 
आयरन के पीछे हȈा लगा होता है।

साइज़ 375 mm x 66 mm x 47 mm है। लोहे को काटने का कोण 
45° होता है और काटने वाले लोहे को एक वŢ मŐ तेज िकया जाता है। 
मोटे लकड़ी की छीलन को समायोिजत करने के िलए ɘेन का मंुह काफी 
बड़ा है। काटने वाला लोहा अɊ ɘेन की तुलना मŐ बाहर की ओर Ůोजेƃ 
करता है।

2 ˝ूिथंग ɘेन (Fig 2): इसका उपयोग तब िकया जाता है जब सतह 
को िचकना करने के िलए और समतल करना होता है।

- साइज़ 240 x 66 x 65 mm है

- किटंग आयरन की चौड़ाई 48mm है

- लोहे के आर-पार धार को थोड़ा अंडाकार नुकीला िकया जाता है। लोहे 
का किटंग एंगल 30° होता है। लकड़ी के ˝ूिथंग ɘेन का कोई हœडल 
नही ंहोता है।

3 टŌ ाइंग ɘेन (Trying plane) (Fig 3)

अɊ ɘेन की तुलना मŐ यह बड़ा और लंबा है। इसकी लंबाई 600 से 
700mm होती है। ɰेड 46 से 56 mm चौड़ा है। इसमŐ डबल आयरन है. 
इसका उपयोग एक परफेƃ और सीधी सतह बनाने के िलए िकया जाता 
है। लकड़ी के ːॉक का हȈा आमतौर पर बंद Ůकार का होता है।
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48 कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.15 से संबंिधत िसȠांत

इसका उȞेʴ एक खुरदरी Ƹूइंग सतह तैयार करना है। किटंग एंगल 70 
िडŤी से 80 िडŤी पर सेट िकया गया है। किटंग एज ‘Vʼ की तरह बने दांतो ं
की एक ŵंृखला है। ɘेन का उपयोग ितरछे काम के दौरान दोनो ंिदशाओ ं
मŐ और Ťेन के साथ िकया जाता है।

5 फिनŊिशंग ɘेन/िफिनिशंग ɘेन (Furnishing plane /       

Finishing plane) (Fig 5)

यह ̋ ूिथंग ɘेन से थोड़ा छोटा है। इसका किटंग एंगल 45 से 50° होता है। 
यह लकड़ी को फटने से रोकता है और अǅी िफिनश देता है। इसे įरफॉमŊ 
िफिनिशंग ɘेन भी कहते हœ।

6 राउटर ɘेन (Router planes) (Fig 6)

इसका उपयोग Ťूव और रीसेस को साफ करने और समतल करने के िलए 
िकया जाता है। इसका उपयोग रेशो ंके सामने िकया जाता है। आवʴक 
गहराई तक पŠंचने तक Ůȑेक कट के बाद किटंग आयरन को कम िकया 
जाता है।

7 ɘॉग ɘेन (Plough plane) (Fig 7)

इसका उपयोग रेशो ं के समानांतर Ťूव बनाने के िलए िकया जाता है। 
किटंग-आयरन 3 mm से 16 mm चौड़े तक उपलɩ हœ। इसमŐ कोई 
कैप आयरन नही ंहै। Ťूव की गहराई को थंब ˌू Ȫारा एडजː िकया जा 
सकता है। ɘेन के समानांतर एक गाइड काम के एज से Ťूव की दूरी को 
िनयंिũत करता है।

8 एडजːेबल मेटल जैक ɘेन (Adjustable metal jack 

plane) (Fig 8, Fig 9)

• यह िबʋुल लकड़ी के जैक ɘेन की तरह है लेिकन किटंग आयरन 
को एडजː िकया जा सकता है।

• इस ɘेन का उपयोग इमारती लकड़ी की योजना बनाने के िलए िकया 
जाता है तािक साइज़ को आवʴक माप के करीब लाया जा सके।

• आकार बॉडी की लंबाई 360 mm और कटर चौड़ाई 50 mm है।

ये भाग नीचे सूचीबȠ िविभɄ सामिŤयो ंसे बने हœ।

बॉडी - ढलवा लोहा

हœडल - रोज़ वुड

नाॅब  - रोज़ वुड

किटंग आयरन/ɰेड - टंगːन ːील

अɊ सभी भाग - धातु

4 टूिथंग ɘेन (Toothing plane) (Fig 4)
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Fig 2

Fig 3

Fig 4

Fig 5

एडजːेबल मेटल बŐच ɘेन के फायदे (Advantages of 

adjustable metal bench plane)

• हœडल की नीची İ˕ित के कारण लकड़ी के ɘेन को आसानी से उपयोग 
कर सकते है।  

• एडजİːंग ˌू और लेटरल एडजːमŐट लीवर के माȯम से िसंपल 
एडजːमŐट।

įरबेट ɘेन (Rebate planes) (Fig 1)

• आयरन िथनर को काटने से िघसने  और तेज करने मŐ तेजी आती है।

• बॉडी आकार से थोड़ा ख़राब हो जाती है।

ɘेन के तलवे पर तेल या मोम लगाने से घषŊण कम होता है 
और ɘेन करने मŐ आसानी होती है। 

िवशेष ɘेन (Special planes)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िवशेष ɘेन का उȞेʴ और उपयोग बताएं
• įरबेट ɘेन, कंपास ɘेन और ˙ोक शेव के उपयोग की ʩाƥा करŐ।

लकड़ी के įरबेट ɘेन को एक समतल लोहे के साथ िफट िकया जाता है, 
िजसमŐ से किटंग पाटŊ ɘेन के ːॉक से परे, उसके बाईं और दाईं ओर 
Ůोजेƃ करता है।

शेिवंग ːॉक के िकनारे आकार के ओपिनंग से गुजरती है। कोई कैप 
आयरन नही ंहै। ːॉक और वेज बीच की लकड़ी से बने होते हœ। ɘेन 20 से 
30 सŐटीमीटर ऊंचा, 7 से 9 सŐटीमीटर मोटा और कई चौड़ाई मŐ उपलɩ 
है। ɘेन आयरन 10 mm से 40 mm चौड़े िकनारे पर होते हœ।

įरबेट ɘेन का उपयोग įरबेट्स की ɘान बनाने और उɎŐ सुचाŝ करने के 
िलए िकया जाता है।

įरबेट लकड़ी के टुकड़े के िकनारे पर एक ːेप है।

कɼास ɘेन (Compass plane) (Fig 2, 3)

इसे Ůायः  सकुŊ लर ɘेन कहा जाता है। इसका उपयोग अवतल या उȅल बड़े 
घुमावदार कायŊ की योजना बनाने के िलए िकया जाता है। किटंग आयरन, 
बैक आयरन, कैप आयरन साधारण ːील ɘेन के समान ही होते हœ लेिकन 
इɎŐ मेटल िडवाइस मŐ रखा जाता है। तल का सोल लचीला होता है और 
कवŊ बनाने के िलए मुƥ एडजːमŐट सोल के दोनो ंिसरो ंको Ūेडेड नॉब की 
मदद से ऊपर या नीचे करके िकया जाता है। किटंग आयरन को सेट िकया 
जाना चािहए जब सोल सीधा हो और जब ɘेन उपयोग मŐ न हो तो सोल पर 
तनाव जारी िकया जाना चािहए।

˙ोक शेव (Spoke shave) (Fig 4 & 5)
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Fig 7

Fig 8

˙ोक शेव का उपयोग क̺डŊ सतहो ंको िफिनश करने के िलए िकया जाता 
है, उनके पास ːील ɘेन के समान ɰेड और कैप आयरन होता है और 
कुछ Ůकार ɰेड को सेट करने के िलए दो एडजİːंग ˌू के साथ िफट 
होते हœ।

उȅल और खोखले ɘेन (Convex and hollow planes) (Fig 6 & 7)

Fig 6

उȅल और खोखले ɘेन मोİʒंग ɘेन के समूह से संबंिधत हœ। ɘेन आयरन 
को ɘान िकए जाने वाले Ůोफाइल के अनुसार आकार िदया जाता है। ɘेन 
ːॉक का सोल इसी के आकार का होता है।

समान कटर चौड़ाई के उȅल और खोखले तल को ‘एक सेट उȅल और 
खोखलाʼ कहा जाता है। उȅल और खोखले ɘेन के कटर ɘेन ːॉक से 
आगे की तरफ Ůोजेƃ नही ंकरते हœ।

दोनो ंɘेन आयरन इस तरह से Ťाउंड िकए जाते हœ िक वे केवल किटंग 
एज के मȯ भाग मŐ काटते हœ, यह ɘेन आयरन के कोनो ंȪारा वकŊ पीस को 
नुकसान से बचाने के िलए होता है।

ɘेन आयरन को ढीला करते समय हथौड़े से वेज मŐ बने नॉच पर टैप करŐ। 
ɘेन आयरन को नीचे के ːॉक से िनकाल िलया जाता है। ːॉक के तल मŐ 
मंुह के माȯम से ɘेन आयरन डाला जाता है।

जैक ɘेन ɰेड सेट करना (Setting a jack plane blade): जैक ɘेन 
का उपयोग लकड़ी को िचकनी सतह िफिनश करने के िलए आवʴक 
आयामो ंमŐ समतल करने के िलए िकया जाता है।

योजना बनाते समय सम और एकसमान कट करने के िलए समतल ɰेड 
को सेट करना और समायोिजत करना आवʴक है।

सेिटंग मŐ ːेɛ (Step in setting): ɘेन ɰेड को सेट करने के दो 
ːेɛ हœ:

- ɘेन ɰेड को कट की आवʴक गहराई पर सेट करना

- ɘेन ɰेड के किटंग एज को ɘेन सोल या बॉटम फेस के समानांतर 
एडजː करना।

ɘेन ɰेड को कट की आवʴक गहराई पर सेट करना (Setting the 
plane blade to the required depth of cut)

ɘेन के सोल को सुिवधाजनक दूरी पर अपनी ̊िʼ के अनुŝप रखते Šए 
ɘेन को बाएं हाथ मŐ पकड़Ő।

एडजİːंग नट को एंटीƑॉकवाइज िदशा मŐ कट की आवʴक गहराई 
तक घुमाएं जब तक िक ɰेड का किटंग एज ɘेन के एकमाũ या िनचले 
फेस के ऊपर न आ जाए। (Fig 8)

ɘेन ɰेड को ɘेन के सोल के समानांतर एडजː करŐ  (Adjust the 
plane blade parallel to the sole of the plane:): जांचŐ िक ɰेड 
का किटंग एज ɘेन के िनचले िहˣे के समानांतर है या नही।ं यिद नही,ं तो 
एडजİːंग  लीवर को धीरे से बाएं या दाएं घुमाएं जब तक िक यह समानांतर 
न हो जाए।

समतल ɰेड को सेट करते समय Ůकाश के ŷोत का सामना 
करŐ। ɰेड के किटंग एज की सुरƗा के िलए, जैक ɘेन को 
टूल िकट मŐ रखने से पहले ɘेन ɰेड को ɘेन मŐ डŌ ॉ कर लŐ।

ɘेन ɰेड/कटर को तेज करना (Sharpening of plane blade/
cutter)

सतह की अǅी िफिनश के िलए पैनी किटंग एज बनाने के िलए ɘेन ɰेड 
या कटर को शापŊ करना आवʴक है, और Ɋूनतम Ůयास के साथ सही 
योजना बनाना आवʴक है।

शािɓōग और होिनंग (Sharpening and honing)

ऑयलːोन पर शापŊ करने की ŮिŢया ɰेड को उसके बेवल से रगड़कर, 
एक İ˕र और सही कोण, 25° से 30° बनाए रखते Šए की जाती है। यह 
रगड़ तब तक जारी रहती है जब तक िक अतįरƅ धातु या वायर एज उȋɄ 
न हो जाए। (Fig 9)
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Fig 9

Fig 10

ऑयलːोन पर ɘेन ɰेड के ɢैट फेस के िपछले िहˣे को रगड़ कर, 
इसके बेवल को ऊपर रखते Šए अतįरƅ धातु को हटा िदया जाता है। 
(Fig 10)

शापŊ करने के दौरान, तेल का उपयोग घषŊण के कारण होने वाली हीट को 
कम करने के िलए िकया जाता है और धातु के कणो ंको ऑयलːोन के 
िछūो ंसे बाहर िनकालने के िलए िकया जाता है तािक ऑयलːोन को बंद 
होने से रोका जा सके।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.16 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ  और इमारती लकड़ी

मािकō ग गेज और मोिटŊज़ गेज का उपयोग करना (Using of marking gauge and mortise gauge)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मािकō ग गेज और मोिटŊज़ गेज के उपयोग को बताएं।

मािकō ग गेज (Marking gauge): मािकō ग गेज का उपयोग Ťूव की 
चौड़ाई, मोटाई या गहराई Ůाɑ करने के उȞेʴ से लकड़ी के टुकड़े के 
ɘेन एज या िकनारे के समानांतर एक सटीक िच˥ बनाने के िलए िकया 
जाता है।

˙र को ऊपर रखते Šए गेज को बाएं हाथ मŐ पकड़Ő।

फुट ŝल को दािहने हाथ मŐ पकड़Ő और ːॉक और ˙र के बीच आवʴक 
दूरी िनधाŊįरत करŐ। फुट ŝल के Ťेजुएशन को सामने रखे। (Fig 1) 

बाएं हाथ के अंगूठे और तजŊनी की सहायता से ː ॉक को एडजː करŐ। अब 
मािकō ग गेज सेट हो गया है। थंब ˌू कस लŐ।

Fig 3

Fig 4

माप की सटीकता की जाँच करŐ।

मोिटŊज़ गेज (Mortise gauge) : पैरेलल लाइनो ंका उपयोग करके 
मोिटŊज़ और टेनन और इसी तरह के ǜाइंट को िचि˥त करने के िलए 
उपयोग िकया जाता है।

दािहने हाथ मŐ गेज ːॉक को पकड़Ő , अंगूठा ˙र के पीछे, तजŊनी ːॉक पर 
और तीन अɊ उंगली टूल के ːेम पर रखे।

टुकड़े के एक िसरे को बŐच ːॉप के सामने और दूसरे िसरे को बाएं ɘान 
मŐ रखŐ।

टुकड़े के फेस एज के संपकŊ  मŐ गेज ːॉक रखŐ और ितरछी İ˕ित मŐ टुकड़े 
को हʋे से ˙शŊ करŐ।

िसरे के पास ːॉक पर फॉरवडŊ Ōː ोक दŐ। (Fig 2)

टुकड़े को बाएं हाथ मŐ पकड़Ő और गेज माकŊ  पूरा करŐ।

फुट ŝल से गेज माकŊ  की जांच करŐ।

मोिटŊज़ गेज का उपयोग Ťूव की चौड़ाई, मोटाई या गहराई Ůाɑ करने 
के उȞेʴ से लकड़ी के टुकड़े के ɘेन एज या िकनारे के समानांतर एक 
सटीक िच˥ बनाने के िलए िकया जाता है।

˙र को ऊपर रखते Šए मोिटŊज़ गेज को बाएं हाथ मŐ पकड़Ő।

फुट ŝल को दािहने हाथ मŐ पकड़Ő और ːॉक और ˙र के बीच आवʴक 
दूरी िनधाŊįरत करŐ। फुट ŝल का Ťेजुएशन सामने रखŐ। (Fig 3)

बाएं हाथ के अंगूठे और तजŊनी की सहायता से ː ॉक को एडजː करŐ। अब 
मोिटŊज़ गेज सेट है। थंब ˌू को कस लŐ।

माप की सटीकता की जाँच करŐ।

मोिटŊज़ गेज ːॉक को दािहने हाथ से पकड़Ő , अंगूठा ˙र के पीछे हो, तजŊनी 
ːॉक पर हो और बाकी तीन उंगिलयां टूल के तने पर हो।ं

टुकड़े के एक िसरे को बŐच ːॉप के सामने और दूसरे छोर को बाएं ɘान 
मŐ रखŐ।

मोिटŊज़ गेज ːॉक को टुकड़े के फेस एज के संपकŊ  मŐ रखŐ और ितरछी 
İ˕ित मŐ टुकड़े को हʋे से ˙शŊ करŐ।

अंत मे ːॉक पर फॉरवडŊ Ōː ोक दŐ। (Fig 4)
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सावधािनयां (Precautions)

गेिजंग के िलए लंबे ˙र का उपयोग न करŐ।

ŝल को सपाट रखकर दूįरयां न देखŐ।

गेज करते समय ˙र को न दबाएं।

ːॉक फेस को सीधे िकनारे पर रगड़ते Šए रखŐ।

˙र को फेस से समकोण पर न रखŐ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.15 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.17 - 1.1.19 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ  और इमारती लकड़ी

घुमावदार पǥी का उपयोग करते Šए, सतह की ɢैटनेस और मरोड़ की जाँच करना (Checking flatness 
and twistness of surface, using winding strip)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सपाटपन और मरोड़ की जाँच और घुमावदार पǥी के उपयोग की आवʴकता बताए
• घुमावदार पǥी की िनमाŊण सुिवधाओ ंकी ʩाƥा करŐ।

समतलता और मरोड़ की जाँच के िलए आवʴकता

• योजना बनाई लकड़ी मरोड़ और ऊपर और नीचे से ůी होना चािहए।

• लकड़ी का चयन करने से पहले लकड़ी का िनरीƗण करŐ  िक वह मुड़ी 
नही ंहै और वह समतल होनी चािहए।

• लकड़ी की क̺डŊ बार  मŐ ऊपर और नीचे खोजने के िलए उपयोग िकया 
जाता है।

• िबना मोड़ और ऊपर के अǅी लकड़ी।

• फ़नŎचर के लेग फशŊ पर ठीक से बैठŐ गे।

• लकड़ी अǅी होने पर दरवाजा और İखड़की िबना िकसी कलीयरेɌ  
के ठीक से बंद िकया जा सकता है।

वाइİȵंग बार समानांतर िकनारो ंके साथ लकड़ी के िबʋुल सीधे टुकड़ो ं
की एक जोड़ी है।। आमतौर पर वे लगभग 375 mm लंबे और 35 mm 
चौड़े और 20 mm मोटे होते हœ।

समतलता के िलए जॉब का परीƗण करने के िलए, एक İːक को एक िसरे पर 
रखा जाता है और दूसरी İːक को जॉब के दूसरे िसरे पर रखा जाता है। (Fig 1)

İːक के ऊपरी िकनारे देखे जाते हœ और यिद वे समानांतर नही ंहोते हœ, तो 
सतह को असमान कहा जाता है, या उɎŐ ‘क̺डŊʼ कहा जाता है। 

िफर से यिद जॉब के उǄ ˑरो ंको िनयोिजत िकया जाता है तो वाइंिडंग 
İ Ōːɛ को जॉब पर रखा जाता है और İ Ōːɛ के टॉप मेल खाते हœ तो ˑर 
को ‘क̺डŊʼ कहा जाता है और यह पूरी तरह से सटॉप पाट है।

झुįरŊयो ंया असमानताओ ंके िलए सतह की जांच करने के िलए चौड़ाई या 
लंबाई के अनुसार क̺डŊ İ Ōːɛ का उपयोग िकया जाता है। (Fig 2)

कटर के एंगल को शापŊ करना और Ťाइȵ करना (Sharpening and grinding angle of cutter)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ɘेन कटर का Ťाइंिडंग एंगल और शापŊिनंग एंगल बताएं।

Ťाइंिडंग (Grinding) (Fig 1): नया Ťाइंिडंग बेवल बनाने के िलए 
किटंग टूल के िघसे Šए या गै̪ड किटंग एज को हटाने की ŮिŢया।

यह समतल ɰेड को 20° से 25° के İ˕र कोण पर घूमते Šए अŰािसव 
ʬील पर पकड़कर िकया जाता है।

शापŊ करना (Sharpening) (Fig 2): समतल ɰेड को लगभग 25° 
से 30° (Ťाइंिडंग बेवल से 5° अिधक) के İ˕र कोण पर पȈर से पकड़ा 
जाता है और एक ती˽ण बेवल बनाने के िलए आगे और पीछे रगड़ा जाता है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.20 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

पोटőबल पावर ɘानर (Portable power planner)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• लकड़ी के काम मŐ पावर ɘानर का उपयोग बताएं।

एक िबजली उपकरण एक िबजली चािलत Ůकाश मशीन टूल है जो 
काम करते समय हाथ से पोटőबल होता है। अिधकांश हœड टूʤ की तरह, 
इसे काम पर ले जाया जाता है। मशीन टूʤ पर पोटőबल पावर टूʤ का 
अितįरƅ लाभ होता है Ɛोंͤिक उɎŐ लगाने और उपयोग के िलए फशŊ की 
जगह की आवʴकता नही ंहोती है।

पोटőबल पावर ɘानर का उपयोग यह सुिनिʮत करने के िलए िकया जाता है 
िक सरफेस फेस, Ťेन या साइड Ťेन मŐ िचकनी हो (Fig 1)

यह महȕपूणŊ है िक ɘानर को हमेशा उसी िदशा मŐ ɘान बनाना चािहए 
जैसे िक वुड Ťेन।

उिचत फीड रेट कट की जा रही सामŤी के Ůकार और कट की गहराई 
पर िनभŊर करेगा।

पावर ɘेन 50-125 mm के आकार मŐ उपलɩ हœ। ɘेन की अिधकतम 
चौड़ाई लकड़ी के ऊपर से एक पास मŐ बनेगी, (यानी) एकमाũ की चौड़ाई 
जो काटने वाले ɰेड की लंबाई के बराबर होती है।

आम तौर पर दो किटंग ɰेड एक कटर ɰॉक से जुड़े होते हœ जो 12000 
से 15000 rev/min की उǄ गित पर घूमता है। बॉडी या ɘेन पर लगे 
इलेİƃŌक मोटर से जुड़े िगयर या बेʐ Ȫारा। कट की गहराई (6 mm तक) 
को एक ːार ʬील या नॉब Ȫारा िनयंिũत िकया जाता है, जो एक झुके Šए 
ɘेन पर सोल के सामने के िहˣे, “ůंट शू” की तरफ होता है।

अिधकांश ɘेन मŐ िकनारो ंऔर िसरो ंको चौकोर, बेवेिलंग या िमटįरंग करते 
समय ɘेन का मागŊदशŊन करने के िलए एक बाड़ लगाई जाती है। बेवल 
गेज को सोल से 135° दोनो ंतरफ लगाया जा सकता है। सामने वाले शू 
मŐ एक įरबेिटंग Ťूव है जो िकनारे पर 9 mm चौड़ा और 9 mm गहरा है, 
ɘेन के दो या दो से अिधक पास बनाकर ʩापक įरबेट का उȋादन िकया 
जा सकता है।

ůंट शू  (Front shoe)

• शु को कट की गहराई के अनुसार आसानी से एडजː  िकया जा 
सकता है

ůंट शू मŐ V-Ťूव वकŊ पीस के कोने के साथ एक ˠोिपंग एज बनाते Šए 
िƓक एंड इजी ˠोिपंग देता है। आपके िवशेष Ůोजेƃ की जŝरतो ंको 

पूरा करने के िलए दो V-Ťूव, एक बड़ा और एक छोटा Ťूव (Fig 2) हœ।

įरयर शू (Rear shoe)

• įरयर शू एडजː नही ंहै

• यह शू ɘान बनाने के बाद बोडŊ को सहारा देता है।

डे̪थ एडजːमŐट नाॅब (Depth adjustment knob)

• एक ɘानर की किटंग डे̪थ एडजː ůंट शू और ɰेड के किटंग एज 
के बीच की ऊंचाई के अंतर से िनधाŊįरत होती है।

• ɰेड के खुले होने की चौड़ाई को समायोिजत करने के िलए यह नॉब 
ůंट शू को पीछे खीचंती है

• यह नॉब किटंग डे̪थ को समायोिजत करने के िलए हटाई जाने वाली 
सामŤी की माũा िनधाŊįरत करती है।

िचप एƛटŌ ैƕन पोटŊ (Chip extraction port)

• िचप एƛटŌ ैƕन पोटŊ के माȯम से िनकाले गए लकड़ी के एƛटŌ ैƕन 
एडजːमŐट के िलए उपयोग िकया जाता है।

सुरƗा सावधानी (Safety precaution)

1 सुिनिʮत करŐ  िक कटर बोʐ टाइट हœ

2 िवधुत और यांिũक भागो ंकी जाँच करŐ।

3 जॉब को मजबूती से सुरिƗत करŐ  तािक दोनो ंहाथ ɘेन का मागŊदशŊन 
और िनयंũण कर सकŐ

4 उंगिलयो ंको ɘेन के सोल के ऊपर रखŐ - लेड को ɘेन के पीछे रखŐ

5 Ťेन  के साथ ɘेन के संचालन से पहले मोटर को फुल ̇ ीड Ůाɑ करने 
दŐ। 

6 ɘेन  को तेजी से काटने के िलए मजबूर न करŐ  - तेजी से आगे बढ़ने से 
रोटेिटंग कटरो ंके कारण एक लहरदार सतह बनती है।

7 कट शुŝ करते समय ɘेन के ůंट शूज को वकŊ  पर दबाएं। जब 
काटना शुŝ होता है तो होİʒंग दाब को पीछे के हœडल पर ̞ ानांतįरत 
करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक ɘेन को नीचे रखने से पहले कटरो ंने घूमना बंद 
कर िदया है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.21 & 1.1.22 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

िविभɄ Ůकार की छेनी (चीज़ल) और उपयोग (Different type of chisels and uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• आमतौर पर इˑेमाल होने वाली िविभɄ Ůकार की छेनी (चीज़ल) के नाम िलİखए
• िविभɄ Ůकार की छेनी (चीज़ल) के उपयोग बताइये
• छेनी (चीज़ल) को िनिदŊʼ करŐ।

छेनी का उपयोग लकड़ी के ǜाइंट के िहˣो ंको आकार देने और िफिनश 
करने के िलए िकया जाता है। उनका उपयोग लकड़ी के काम मŐ िविभɄ 
Ůोफाइलो ंको आकार देने के िलए भी िकया जाता है। छेनी का साइज़ ɰेड 
की चौड़ाई और Ůकार से िनधाŊįरत होता है।

सभी छेनी मŐ चार मुƥ भाग होते हœ

1 हœडल (The handle)

2 ɰेड (The blade)

3 टœग  (Tang)

4 फ़ेŜल (Ferrule)

एक छेनी का ɰेड फ़ोǕŊ टूल ːील से बना होता है, काटने का कोण 25° 
होता है।

छेनी के Ůकार (Types of chisels)

1 बŐच फ़ामŊर छेनी (Bench firmer chisel) (Fig 1)

इसका उपयोग सामाɊ छेनी के Ůयोजनो ंके िलए िकया जाता है। मज़बूती 
से बनाया गया, इसका उपयोग मैलेट के साथ हʋी छेनी के िलए िकया जा 
सकता है। ɰेड सेƕन मŐ आयताकार है। हœडल बीच या राख से बना है। 
इसमŐ पीतल का फेŝल होता है। टœग को फेŜल के अंदर िफƛ िकया होता 
है। यह 3 mm  से 50 mm तक उपलɩ है।

2 बेवेल एज फमŊर चीज़ल (Bevel edge firmer chisel) (Fig 2)

यह हʋे काम और जोड़ने के काम के िलए अिधक सुिवधाजनक है, और 
इसके ˕ान पर साधारण मजबूत चीज़ल का उपयोग नही ंिकया जा सकता 
है जैसे िक कोनो ंऔर जोड़ो ंकी सफाई। बेवेल एज फ़ामŊर चीज़ल  की लंबाई 
के साथ दो िकनारे उभरे Šए होते हœ जो इसे हʋा और िकनारो ंको पतला 
बनाता है। इसका साइज़ 3 mm से 50 mm तक होता है।

3 रेिज Ōːड फॉमŊर चीज़ल (Registered firmer chisel) (Fig 3)

इसका उपयोग भारी काम जैसे मोरटीिजंग के िलए िकया जाता है। यहां 
मैलेट का इˑेमाल जŝरी है। यह साधारण ̊ढ़ छेनी से अिधक मजबूत 
है। इसके हœडल के दोनो ं िसरो ंपर मोटे ɰेड और लोहे की फेŜल होती 
है। ɰेड के शोʒर और हœडल के बीच एक चमड़े का वॉशर लगा होता है, 
जब छेनी को हथौड़े से मारा जाता है, तो यह आघात अवशोषक के ŝप मŐ 

कायŊ करता है।

4 पैįरंग चीज़ल (Paring chisel) (Fig 4)

यह ǜाइंट को िफिनश करने जैसे सभी पाįरंग कायŘ के िलए सबसे उपयुƅ 
है। इसमŐ बेवेʒ िकनारो ंके साथ एक अितįरƅ लंबा पतला ɰेड है। इसे 
कभी भी मैलेट के साथ इˑेमाल नही ंकरना चािहए। हœडल सेƕन मŐ बीच 
और अʼकोण बना होता है।

इसका साइज़ 3 mm से 50 mm तक होता है।

5 सॉकेट फ़ामŊर या सॉकेट मोिटŊज़ (Socket firmer or socket 

mortise) (Fig 5)

इसका उपयोग अितįरƅ भारी काम के िलए िकया जाता है, ɰेड अɊ 
छेनी की तुलना मŐ मोटा और मजबूत होता है। यह मैलेट के वार को झेलने मŐ 
सƗम है, और मोिटŊज़ के कवर को समतल करता है। फेŜल के साथ Ůदान 
िकया गया ऐश हœडल ɰेड मŐ सॉकेट मŐ लगाया जाता है। इसका साइज़ 3 
mm से 50 mm तक होता है।

गॉज चीज़ल (Gouge chisel)
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छेनी वृȅाकार खंड के ɰेड होते हœ िजɎŐ गॉज या खोखली छेनी कहा जाता है।

ɰेड पर किटंग बेवल की İ˕ित के अनुसार, दो मुƥ Ůकार हœ

इनसाइड बेवेʒ गॉज (Fig 6) आउटसाइड बेवेʒ गॉज (Fig 7)

मोिटŊज़ चीज़ल (Mortise chisel) (Fig 8)

मोिटŊज़ चीज़ल को ː œड हाडŊ , रफ िवयर के साथ िडज़ाइन िकया गया है और 
ɰेड की मोटाई मोिटŊज़ को साफ़ करने और ɰेड को सही रखने के िलए 
आवʴक उȅोलन की अनुमित देती है।

इसका हœडल मजबूत होता है और ɰेड को इसमŐ टœग Ȫारा िफट िकया 
जाता है जैसा िक सॉकेट और टœग चीज़ल के साथ होता है। मोिटŊज़ चीज़ल 
के सामाɊ आकार 3,4, 5, 6, 8, 10,12, 14,16, 20 mm चौड़ाई मŐ 
हœ। चीज़ल का ɰेड फेस से पीछे की ओर और किटंग एज से बचने के िलए 
हœडल की ओर थोड़ा पतला होता है।

मोिटŊज़ चीज़ल का उपयोग मुƥ ŝप से मोिटŊज़ को काटने के िलए िकया 
जाता है और मैलेट के भारी वार से चलाया जाता है।

टेː मोिटŊज़ चीज़ल मŐ टœग के शोʒर और हœडल के बीच एक सƢ चमड़े 
का वॉशर होता है जो बार-बार होने वाले आघात के झटके को सहन करने 
मŐ मदद करता है।

किटंग टूʤ को Ťाइंड करने और शापŊ करने की आवʴकता (Necessity of grinding and 
sharpening in cutting tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे

• किटंग टूल को िघसने और शापŊ करने की आवʴकता की ʩाƥा करŐ।

जब किटंग टूल का िनमाŊण िकया जाता है और उपयोग मŐ लाया जाता है तो 
उɎŐ बेहतर काटने की िŢया के िलए शापŊ िकया जाता है। अपघषŊक चŢ 
के उपयोग Ȫारा लंबे समय तक उपयोग के कारण िघसे Šए किटंग एज को 
िफर से शापŊ करने के िलए किटंग टूल को िघसने की आवʴकता और इस 
ŮिŢया को Ťाइंिडंग कहा जाता है।

Ťाइंिडंग (Grinding) (Fig 1)

इसमŐ एक नया Ťाइंिडंग बेवेल बनाने के िलए किटंग टूल के िघसे Šए 
गै̪ड किटंग एज को िघसना शािमल है। यह किटंग टूल को एक घूमते Šए 
अपघषŊक पिहये से 20° से 25° के İ˕र कोण पर पकड़कर िकया जाता 
है। Ťाइंिडंग की ŮिŢया के दौरान किटंग एज को घषŊण से ˷ादा गरम 
होने से बचाने के िलए सावधानी बरतनी चािहए, और इस तरह नरम होना 
चािहए।

होिनंग या शापőͤिनंग (Honing or sharpening) (Fig 2)

यह एक ˢीकृत तȚ है िक कंुद या बुरी धार वाली छेनी से कोई भी अǅा 
काम नही ंिकया जा सकता। इसिलए छेनी का उपयोग करने वाले ʩİƅ 
को धार तेज करने की तकनीक भी पता होनी चािहए।

यह ŮिŢया एक ऑयलːोन पर की जाती है, िजस महीन अपघषŊक से 
ऑयलːोन बनाया जाता है, उसके माȯम से एक शापŊ किटंग एज का 
उȋादन िकया जाता है। पȈर पर घषŊण को कम करने और धातु के कणो ं
को तैरने के िलए तेल (नीट-फुट ऑयल या जैतून का तेल) आवʴक है नही ं
तो यह पȈर के िछūो ंको बंद कर देगा।

किटंग टूʤ पȈर को लगभग 25° से 30° (Ťाइंिडंग बेवल से 5° अिधक) 
के एक İ˕र कोण पर मदद करता है और एक होिनंग बेवेल बनाने के िलए 
आगे और पीछे रगड़ता है, जबिक होिनंग बेवल का उȋादन करते समय, 
उपकरण के मुख पर एक अितįरƅ धातु या तार का िकनारा बन जाता है,

किटंग टूल को पȈर पर पूरी तरह से सपाट रखकर, ऊपर की ओर झुकŐ  
और िफर से कुछ बार आगे-पीछे रगड़Ő। ˌैप लकड़ी के टुकड़े के कोने 
मŐ िकनारो ंको खीचंने से अितįरƅ धातु को दूर करने मŐ मदद िमलती है। 
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ऑयल ːोन (Oil stone)

उȞेʴ :इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के ऑयल ːोन  का उʟेख करŐ
• ऑयल ːोन İˠɛ के उपयोग की ʩाƥा करŐ।

ये ऑपरेशन तब तक दोहराए जाते हœ जब तक िक बरŊ  गायब न हो जाए, तेज धार का आपकी उंगली के नाखून पर परीƗण िकया जा सकता है।

किटंग टूʤ पर तेज धार लगाने के िलए “होिनंग” नामक एक ŮिŢया हमेशा 
Ťाइंिडंग के बाद की जाती है। होिनंग या शापőͤिनंग ːोन मŐ बांटा गया है

1 Ůाकृितक ऑयल ːोन (Natural oil stones)

2 कृिũम ऑयल ːोन (Artificial oil stones)

3 İˠप ऑयल ːोन (Slip stones)

Ůाकृितक ऑयल ːोन (Natural oil stones) (Fig 1)

Ůाकृितक ऑयल ːोन का उȂनन िकया जाता है (Ǜादातर संयुƅ राǛ 
अमेįरका मŐ) और Ůाɑ िकया जा सकता है। आमतौर पर दो Ťेड मŐ सƢ 
और सॉɝ Ťेȵ है।

Ůाकृितक ऑयल ːोन के िलए, दो “WASHIA” और “ARKASAS” ऑयल 
ːोन मŐ से महीन दानेदार पȈरो ंके िलए ऑयल का उपयोग िकया जाना 
चािहए।

ARKASAS केन किटंग एज का उȋादन करता है और यह सबसे महंगा 
है।

सॉɝ ऑयल ːोन (Soft oil stones)

नरम पȈरो ंमŐ काफी मोटे िŤट होते हœ। सभी Ůकार के दानो ंके िलए पानी 
का Ůयोग करना चािहए।

कृिũम ऑयल ːोन (Artificial oil stones) (Fig 2)

कृिũम ऑयल ːोन आमतौर पर मोटे, मȯम और महीन तीन Ťेड मŐ बनाए 
जाते हœ, वे “CARBORUNDUM” या “CORUNDUM” से बने होते हœ, 
कॉİɾनेशन ːोन को एक तरफ से मोटा बनाया जाता है तािक जʗी से 

िघस जाए और दूसरी तरफ बारीक Ťेड का बना हो तािक केन किटंग एज 
का उȋादन िकया जा सके। 

İˠप ऑयल ːोन (Slip stones) (Fig 3)

ऑयल ːोन İˠɛ या İˠप ːोन िविभɄ आकृितयो ंके ऑयल ːोन के 
टुकड़े होते हœ िजनका उपयोग क̺डŊ और शेप  किटंग एज वाले टूʤ को 
शापŊ करने के िलए िकया जाता है िजɎŐ साधारण ऑयल ːोन की सपाट 
सतह पर नही ंलगाया जा सकता है।

तेल (Oils) (Fig 4)

शापŊ करने की ŮिŢया के दौरान गैर-सुखाने वाले गुणो ं के ऑयल का 
उपयोग िकया जाना चािहए तािक ːील के कणो ं के तैरने से ːोन की 
Ƹेिज़ंग बंद न हो। तेल घषŊण Ȫारा भी अिधक गमŊ होने से रोकता है। नीट्स- 
फुट का ऑयल या जैतून का ऑयल मवेिशयो ंके पैरो ंसे िनकाला जाता है जो 
आम तौर पर ऑयल ːोन पर इˑेमाल होता है। अगर सूखने िदया जाए तो 
वे कठोर और भंगुर हो जाएंगे और वे अिधक आसानी से िचकने हो जाएंगे। 
इसे सूखी जगह पर रखे। यह सलाह दी जाती है िक उɎŐ तेल से सना Šआ 
और एक ढके Šए िडɬे मŐ रखा जाए (Fig 4)। िकसी भी अिनयिमतता या 
Ƹोब को Ťाइंड ː ोन के िकनारे Ťाइंिडंग या गीले बलुआ पȈर से रगड़ कर 
हटाया जा सकता है। ईंट या “एमरी” पाउडर को पानी के साथ िमलाकर 
एक सƢ सपाट सतह पर रखा जाता है िजसे “िमǥी के तेल” से Ōː ाइिकंग 
टूʤ से साफ िकया जा सकता है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.23 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

Ōːाइिकंग टूʤ - हैमर और मैलेट  (Striking tools - Hammers and mallets)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• कारपŐटर के हैमर के उपयोग बताएं
• कारपŐटर के हैमर के भागो ंकी पहचान करŐ  और उनका कायŊ बताएं
• कारपŐटर के हैमर के Ůकारो ंका नाम बताइए
• कारपŐटर के हैमर को िनिदŊʼ करŐ।

हथौड़ा (Hammer)

कारपŐटर का हैमर एक हœड टूल है िजसका उपयोग Ōː ाइिकंग के िलए 
िकया जाता है

1 पंिचंग (punching)

2 Ōː ाइिकंग (striking)

3 खीचंना (pulling)

- एक हथौड़े के Ůमुख भाग एक हेड और एक हȈा होते हœ

- हेड डŌ ॉप-फ़ोǕŊ काबŊन ːील से बना है

- लकड़ी के हœडल को झटके को अवशोिषत करने मŐ सƗम होना चािहए।

हैमर हेड के पाट्Ŋस (Parts of Hammer head) (Fig 1)

1 हœडल (Handle)

2 फेस (Face)

3 पीन (Pein)

4 आई होल (Eye hole)

5 चीक (Cheek)

6 फेस (Face)

फेस (Face) 

चीक एक Ōː ाइिकंग पोशŊन है जो िक एज को खोदने से बचने के िलए इसे 
थोड़ा उभार िदया जाता है।

पीन (Pein)

पीन हेड का दूसरा िसरा होता है।

इसका उपयोग आकार देने और बनाने के िलए िकया जाता है। िपन को 
įरवेिटंग और बŐͤिडंग का काम अलग-अलग आकार का होता है। (Fig 2)

1 बॉल पीन (हथौड़ा) (Ball pein) (hammer)

2 Ţॉस पीन (हथौड़ा) (Cross pein) (hammer)

3 सीधा पीन (हथौड़ा) (Straight pein) (hammer)

4 Ƒॅा (हथौड़ा) (Claw) (hammer)

5 टैक (हथौड़ा) (Tacks) (hammer)

आई होल (Eye hole)

हœडल के िलए एक आई होल होता है। यह हœडल को मजबूती से िफट करने 
के िलए बनाया  गया है। वेजेज आई होल मŐ हœडल को िफƛ रखते हœ।
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Fig 6

Fig 7

टैक हैमर (Tack hammer) (Fig 7)

चीक (Cheek)

चीक हथौड़े के हेड का मȯ भाग है।

हथौड़े के वजन पर यहां मुहर लगाई जाती है।

हथौड़े के हेड का पोशŊन नरम रहता है।

िविनदőश (Specification)

कारपŐटर के हैमर उनके वजन और िपन के आकार से जाने जाते है। इनका 
वजन 125 Ťाम से 1500 Ťाम तक होता है।

Ƒॅा हैमर (Claw hammer) (Fig 3)

यह काː ːील से बना होता है और इसके एक िसरे पर िशिकō ग फेस 
और दूसरे िसरे पर Ƒॅा होता है। फेस का उपयोग लकड़ी मŐ कील ठोकने 
और अɊ काम करने के िलए िकया जाता है और Ƒॅा का उपयोग लकड़ी 
से कील िनकालने के िलए िकया जाता है। इसका आकार इसके वजन से 
िनधाŊįरत होता है। और यह 0.25 िकŤा से 0.75 िकŤा तक होता है।

बॉल पीन हैमर (Ball pein hammer) (Fig 4)

यह काː ːील से बना है और इसका वजन लगभग 110 Ťाम से 910 
Ťाम है। इसे इंजीिनयरो ंका हैमर भी कहा जाता है। इसका एक िकनारा 
बॉल के आकार का होता है और इसिलए यह नाम įरवेिटंग के िलए भी 
Ůयोग िकया जाता है।

Ţॉस पीन हैमर (Cross pein hammer) (Fig 5)

इस हथौड़े का हेड पाटŊ हœडल के पार है औरइसिलए इसे यह नाम िदया गया 
है। इसका उपयोग सभी हʋे कायŘ के िलए िकया जाता है।

इस चुɾकȕ के कारण कीलŐ और पŐच आसानी से लग जाते हœ और बŠत 
पतले कीलो ंको हथौड़े मारने या ठोकने के काम आते हœ। कभी-कभी इसे 
िपन हैमर भी कहा जाता है। इसका वजन 100 Ťाम है।

सीधा पीन हैमर (Straight pein hammer) (Fig 6)  

हथौड़े का िसरा सीधे हथौड़े के हœडल पर होता है। हेड का िनचला भाग बड़ा 
और िसरे की ओर पतला होता है। इसका उपयोग įरवेिटंग मŐ और धातु के 
ůेम को बढ़ाने के िलए िकया जाता है। इसका वजन 110 Ťाम है और 900 
Ťाम तक िभɄ होता है।

यह अɊ सभी हथौड़ो ंकी तुलना मŐ वजन मŐ कम है। हथौड़े का िसरा सीधे 
हथौड़े के हȈे पर लगाया जाता है। इसमŐ मामूली चंुबकीय गुण होते हœ।

बढ़ई का हथौड़ा (Carpenters’ hammer) (Fig 8)

हैमर के हेड मŐ एक आयताकार या अंडाकार छेद होता है जो अंदर की 
तरफ पतला होता है। इस होल का आकार वŐच िकए जाने पर हœडल को 
अǅी पकड़ Ůदान करता है।

दुघŊटनाओ ंको रोकने के िलए हœडल को हेड मŐ मजबूती से सुरिƗत िकया 
जाना चािहए। वेज को हœडल के अंत मŐ ितरछे घुमाया जाता है। लकड़ी फट 
जाती है और आई होल की भीतरी दीवार पर दब जाती है।

कारपŐटर की शॉप मŐ इसे वाįरंगटन हैमर कहा जाता है। लोहे के ůेम को 
फैलाने, मोड़ने तथा अɊ कायŘ मŐ इसका Ůयोग िकया जाता है। इसका 
वजन 220 Ťाम से लेकर 910 Ťाम तक होता है।

Fig 8
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सावधािनयां (Precaution)

सुिनिʮत करŐ  िक हœडल ठीक से िफट है। काम के िलए 
उपयुƅ सही वजन वाले हथौड़े का चयन करŐ।

िकसी भी Ţैक के िलए हेड और हœडल की जाँच करŐ। सुिनिʮत 
करŐ  िक हथौड़े के फेस पर तेल और Ťीस न लगी  हो।

आई होल से वेज की जाँच करŐ।

मैलेट (The mallet)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
•  मैलेट की कं Ōːƕन फीचसŊ का उʟेख कीिजए
• मैलेट के उपयोग की ʩाƥा करŐ
• मैलेट की िविशʼता बताएं।

मैलेट कठोर लकड़ी के बने होते हœ और हैमर के ˕ान पर इनका उपयोग 
िकया जाता है। लेिकन फकŊ  िसफŊ  हेड का है। (Fig 1)

मैलेट का उपयोग लकड़ी की चीजल चलाने और लकड़ी के ɘेन को 
एडजː करने के िलए िकया जाता है। इसका उपयोग लकड़ी के कायŘ को 
जोड़ने और हटाने और वकŊ  बŐच मŐ ːॉप डॉग को एडजː करने के िलए 
िकया जाता है।

हœडल सीधे Ťेन वाले फाइबर के साथ बीच या ऐश से बना होता है। हेड 
कठोर लकड़ी से बना होता है िजसमŐ िǩːेड फाइबर होते हœ। यह लकड़ी 
को अलग  होने से रोकता है।

‘िलưो ːोनʼ से एक िवशेष Ůकार का मैलेट बनाया जाता है जो िवशेष 
लकड़ी से बना होता है िजसे गमŎ और उǄ दबाव से उपचाįरत िकया 
जाता है।

फ़ाइलŐ - Ůकार, उपयोग (Files - Types, uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• फाइलो ंके Ůकारो ंऔर उपयोगो ंकी ʩाƥा करŐ
• फ़ाइल के भागो ंको संिƗɑ करŐ  
• फाइलो ंका वगŎकरण बताएं।

अिनयिमत टुकड़ो ंऔर कवŊ को आकार देने और बनाने के िलए आम तौर 
पर लकड़ी के काम करने वाले टŌ ेड मŐ फाइल और रा˙ का उपयोग िकया 
जाता है, िजसके िलए पलने का उपयोग नही ंिकया जा सकता है।

फाइल (File): लकड़ी की फाइल का उपयोग मोटे तौर पर तैयार सतहो ं
को िचकना करने के िलए िकया जाता है। (Fig1)

रा˙ (Rasp): रा˙ का उपयोग बŠत अिधक लकड़ी को जʗी से हटाने 
के िलए िकया जाता है। (Fig 2)

रा˙ और फाइल मŐ अंतर है (1) रा˙ के दांत एक दूसरे से पूरी तरह अलग 
होते हœ। (2) रा˙ का उपयोग खुरदरा करने और लकड़ी की मोटी परत को 
जʗी हटाने के िलए िकया जाता है।

फ़ाइल के भाग (Parts of a file) (Fig 3)

1 ɰेड (Blade)

2 हœडल (Handle)

Fig 1
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3 ːील फेŜल (Steel ferrule)

4 टœग (Tang)

5 शोʒर (हील) (Shoulder) (heel)

6 इंच मŐ लंबाई (Length on inches)

फ़ाइल एक टूल है िजसमŐ ːील की एक ɰेड होती है िजसकी सतह पर 
फाइन किटंग टीथ होते हœ।

यह सतह कठोर होती है।

टœग को एक िबंदु से बाहर िनकाला जाता है, जो कठोर नही ंहोता है।

टœग को हœडल मŐ बांधा जाता है।

हœडल बीच या राख से बना है और ːील के फेŜल के साथ लगा होता है 
फेŜल हœडल को टूटने से बचाता है।

फाइलो ंका वगŎकरण (Classification of files)

a) टीथ पैटनŊ (Teeth patterns)

b) खुरदुरापन (Coarseness)

c) आकृितयाँ (Shapes)

a) टीथ  पैटनŊ (Teeth patterns) (Fig 4)

िजस तरह से िकसी फ़ाइल के ɰेड को टूथेड िकया जाता है उसे कट कहा 
जाता है “िसंगल कट” का अथŊ है कट की एक ŵंृखला, सभी फाइल के अƗ 
के लगभग 75° के कोण पर समानांतर चल रहे हœ।

“डबल कट” मŐ काटने वाले टूथ की दो सीरीज होती हœ।

डबल कट फाइल पर लगाए गए दांतो ंकी पहली ŵंृखला को “ओवरकट” 
कहा जाता है जो फाइल अƗ पर 45° का कोण बनाता है।

पहली ŵंृखला पर दांतो ंकी दूसरी ŵंृखला को “इनपुट” कहा जाता है जो 
फ़ाइल अƗ पर 70° के कोण को बदलता है।

खुरदरापन (Coarseness) (Fig 5) 

िकसी फ़ाइल की खुरदरापन टूथ के बीच की दूरी से पįरभािषत होती है।

दांतो ंकी पंİƅयाँ िजतनी िनकट होगंी, फ़ाइल उतनी ही िचकनी होगी।

कट के िलए पदनाम का रŐज है  

- कोसŊ कट (Coarse cut)

- बाːडŊ कट (Bastard cut)

- सेकंड कट (Second cut)

- ˝ूथ कट (Smooth cut)

फाइलो ंऔर रा˙ को हमेशा हœडल के साथ Ůदान िकया 
जाना चािहए। यिद कोई हœडल ƗितŤˑ हो जाता है, तो उसे 
जʗ से जʗ बदल देना चािहए।

फ़ाइल आकार (File shapes) (Fig 6)

हœड फाइल (Hand file): हœड फाइल मŐ एक आयताकार Ţॉस सेƃर 
होता है, जो इसकी पूरी लंबाई मŐ चौड़ाई मŐ समानांतर होता है, और पॉइंट 
की ओर मोटाई मŐ पतला होता है।

यह आम तौर पर मोटे डबल कट लकड़ी की फ़ाइल के ŝप मŐ उपयोग 
िकया जाता है।

यह लकड़ी पर Ůयोग िकया जाता है िजसे पहले रगड़ा गया है।

ɢैट फाइल (Flat file): ɢैट फाइल को छोड़कर हœड फाइल के 
आकार का होता है।

आकृित के अनुसार एक-एक अलग गोल, ितकोना, वगाŊकार, आधा गोल, 
चपटा और हœड फाइल होती है।
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रा˙ समान आकार की होती हœ।

आमतौर पर बढ़ई Ȫारा उपयोग की जाने वाली फाइलŐ होती हœ

- लकड़ी का रा˙ (the wood rasp)

- कोसŊ हœड फाइल (the coarse hand file)

- िचकनी लकड़ी की फ़ाइल (the smooth wood file)

इनका Ůयोग इसी Ţम मŐ िकया जाता है।

फाइलो ंकी देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance of files)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• फ़ाइल की देखभाल और रखरखाव को िलखŐ।

• कंुद किटंग एज वाली फ़ाइल का उपयोग न करŐ।

• याद रखŐ िक फ़ाइलŐ पुश Ōː ोक पर कट जाती हœ। पुल Ōː ोक पर कभी 
भी दबाव न डालŐ, अɊथा आप फ़ाइल के दांतो ंको कुचल सकते हœ, 
उɎŐ कंुद कर सकते हœ या उनके टूटने का कारण बन सकते हœ।

• िपन करने से रोकŐ ।

• लंबे ːोरेज  के दौरान फाइलो ंके दांतो ंको तेल से हʋा Űश दŐ।

• आम तौर पर फ़ाइल करते समय कोई तेल न लगाएं।

• फाइलो ंको अलग-अलग संŤिहत िकया जाना चािहए तािक उनके फेस 
एक-दूसरे के ऊपर  या अɊ टूʤ के ऊपर रगड़ न सकŐ ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.23 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.1.24 से संबंिधत िसȠांत 
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - सुरƗा सावधािनयां, हœड टूʤ और इमारती लकड़ी

वकŊ  बŐच, बŐच ːॉप और बŐच Šक (Work bench, bench stop and bench hook)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वकŊ  बŐच की िनमाŊण िवशेषताएं बताएं
• वकŊ  बŐच के उपयोगो ंकी ʩाƥा करŐ
• बŐच ːॉप और बŐच Šक के कायŊ को संƗेप मŐ बताएं

वकŊ  बŐच (Work bench) (Fig 1): यह कठोर लकड़ी से बनी įरिजड 
कं Ōːƕन की एक भारी टेबल है। जॉब को पकड़ने के िलए िवपरीत िदशा 
मŐ दो या चार कारपŐटर वाइस लगाए जाते हœ। वाइस का एक जॉ टेबल से 
सटा रहता है और दूसरा मूवेबल रहता है।

टेबल पर अलमाįरयां या रैक भी Ůदान िकए जा सकते हœ।

िसंगल मैन वकŊ  बŐच के िलए लंबाई 120 cm से 180 cm और चौड़ाई 90 
cm है और डबल मैन वकŊ  बŐच के िलए चौड़ाई 120 cm है।

बŐच Ǜादातर लकिड़यो ंको काटने और देखने के िलए, लकिड़यो ंको ɘेन  
करने के िलए, टेनो ंको चीरने, कचरे को बाहर िनकालने और लकड़ी के 
अɊ सभी कामो ंके िलए उपयोगी है।

टूल वेल वकŊ  बŐच के िलए बीच मŐ है और विकō ग टूʤ को एडजː करने के 
िलए थोड़ा िनचले ˑर पर है।

बŐच ːॉप (Bench stop) (Fig 2): ऑपरेशन की ɘािनंग बनाते 
समय िफसलने से बचने के िलए एक बŐच ːॉप लगाया जाता है िजसे ऊपर 
या नीचे िकया जा सकता है। बŐच ːॉप लकड़ी के टुकड़ो ंसे बने होते हœ और 
इसके एक िसरे पर दांत होते हœ। इसका उपयोग काम के दौरान लकड़ी का 
सपोटŊ करने के िलए िकया जाता है।

बŐच Šक (Bench hook) (Fig 3): ɘाईवुड या लकड़ी के ɘœक के 
एक िकनारे पर एक छोटा लकड़ी का टुकड़ा लगा होता है और दूसरे िकनारे 
पर एक और लकड़ी का टुकड़ा डॉवेल िपन जॉइंट की मदद से लगाया जाता 
है और गोदं (glue) का उपयोग िकया जाता है। 

इसका उपयोग सॉिवंग या चीजिलंग करते समय जॉब को होʒ करने के 
िलए िकया जाता है और साथ ही वकŊ  बŐच और सतह को नुकसान से बचाता 
है।

टेनन-सॉ और बŐच Šक का उपयोग करना (Using a tenon- saw 

and a bench hook) (Fig 4): बŐच Šक के िनचले रेल को बŐच के 
िकनारे पर रखŐ या इसे वाइस मŐ पकड़Ő।

लकड़ी को Šक की ऊपरी रेिलंग के सामने रखŐ, किटंग माकŊ  एज से 
िबलकुल दूर रहे।

लकड़ी और टॉप रेल को एक साथ पकड़Ő। कट की शुŜआत मŐ सॉ के िलए 
एक गाइड के ŝप मŐ कायŊ करने के िलए अंगूठे का उपयोग करŐ।

अपने अंगूठे को सॉ वाले दांतो ंसे दूर रखŐ।

ɘेन  के बंद  होने और उपयोग मŐ नही ंहोने पर उɎŐ रखने के 
िलए İˢवेल रेː Ůदान िकया जाता है।
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एŮन कठोरता के िलए वकŊ  बŐच के लंबे िकनारे पर लगाया 
गया लकड़ी का लंबा टुकड़ा होता है।

वकŊ  बŐच की सतह का ˑर एक समान और सम होगा।

इस बात का ȯान रखना चािहए िक कील ठोकते और छेनी 
चलाते समय सतह पर कोई िनशान न रह जाए।

शूिटंग बोडŊ, ɘािनंग टŌफ और मैटर बॉƛ (Shooting board, planing trough and mitre box)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• शूिटंग बोडŊ के उपयोग बताएं
• ɘािनंग टŌफ के उपयोग के बारे मŐ संिƗɑ जानकारी दŐ
• िमटर बॉƛ के उपयोग की ʩाƥा करŐ।

शूिटंग बोडŊ (Shooting board)

एक शूिटंग बोडŊ का उपयोग एज को तोड़े िबना अंत की तरफ समतल करने 
के िलए िकया जाता है। (Fig 1)

ŮिŢया यह है िक िजस भाग की योजना बनाई जानी है उसे शूिटंग बोडŊ 
मŐ ˕ािपत िकया जाता है और कारपŐटर के वाइस मŐ रखा जाता है। िफर 
िकनारो ंको तोड़े िबना इसे सुचाŝ ŝप से योजनाबȠ िकया जाता है।

ɘािनंग टŌफ (Planing trough) (Fig 2)

िसरो ंपर 45° के कोण पर समतल िकए गए दो लकड़ी के तƢो ंको िसरो ं
पर कसा जाता है। एक छोर पर एक ɰॉक रखा गया है। इसमŐ डोर ůेम 
लगे होते हœ और िफर ɘान िकए जाते हœ। इसी Ůकार इसमŐ लकड़ी के 
वगाŊकार गुटको ंको पकड़कर गोल करने की योजना बनाई जाती है। 

िमटर बॉƛ (The mitre box) (Fig 3)

िमटर बॉƛ लकड़ी के तीन टुकड़ो ंसे बना होता है, एक आधार और दो 
समानांतर भुजाएँ। इसने बाईं ओर 45° पर साइड मŐ केफ़Ŋ  देखा है और 
किटंग िमटर (45° के कोण को काटते Šए) मŐ सॉ को गाइड िकया गया है।

िमटर ɰॉक (The mitre block) (Fig 4)

इसका उपयोग लकड़ी के छोटे सेƕनो ंको सटीक ŝप से िमटाने के िलए 
िकया जाता है। यह लकड़ी के दो टुकड़ो ंसे बना होता है िजसमŐ टुकड़े मŐ 3 
कट होते हœ। 45° बाएँ और दाएँ कटता है और 90° कŐ ū मŐ कटता है तािक 
ठीक से ˍायर काटने मŐ मदद िमल सके।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.25 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

इमारती लकड़ी का संशोषण (Seasoning of timber)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इमारती लकड़ी के संशोषण की पįरभाषा 
• इमारती लकड़ी के िविभɄ Ůकार के संशोषण के बारे मŐ बताएं
• इमारती लकड़ी के संशोषण के लाभ और हािनयाँ बताइए।

संशोषण (Seasoning): सीज़िनंग (संशोषण) लकड़ी की कोिशका 
गुहाओ ंऔर कोिशका दीवारो ंमŐ रस और नमी को सूखने की ŮिŢया है, 
जो उस İ˕ित की औसत आūŊता के बराबर होती है जहां इसका उपयोग 
िकया जाता है।

संशोषण के फायदे (Advantages of seasoning)

1 इमारती लकड़ी के आयतन और वजन को कम करने के िलए और इस 
तरह पįरवहन और रखरखाव की लागत को कम करने के िलए।

2 लकड़ी की सामȚŊ, कठोरता और कड़ापन मŐ सुधार करने के िलए

3 इमारती लकड़ी की Ůितरोधी शİƅ मŐ सुधार करना तािक यह कीड़ो ं
और फंगस Ȫारा इसे नुकसान न हो ।

4 लकड़ी के काम करने के गुणो ंमŐ सुधार करना तािक ŝपांतरण के 
दौरान सॉ या ɘेन के नीचे आसानी से काम िकया जा सके।

5 कारपŐटर और जॉइनर के हाथो ंसे छूटने के बाद भी लकड़ी के सामान 
के आकार और आकृित को बनाए रखना।

6 पŐट पįररƗको,ं वािनŊश, पॉिलश आिद के उपचार के िलए इमारती 
लकड़ी को उपयुƅ बनाना।

7 लकड़ी के वापŊ बेȵ होने या िसकुड़ने की Ůवृिȅ को कम करने के िलए।

8 तािक लकड़ी आसानी से जल सके।

सीज़िनंग के Ůकार (Types of seasoning): सीज़िनंग दो Ůकार 
का होता है

1 Ůाकृितक सीज़िनंग (Natural seasoning)

2 कृिũम सीज़िनंग (Artificial seasoning)

Ůाकृितक सीज़िनंग (Natural seasoning)

वाटर सीज़िनंग (Water seasoning): इस ŮिŢया मŐ लकड़ी 
उपयुƅ आकार के लǪो ंके ŝप मŐ काटने के बाद 3 से 4 सɑाह की 
अविध के िलए पूरी तरह से पानी की धारा मŐ डूबी रहती है। लǧे के मोटे िसरे 
को धारा के िवपरीत िदशा मŐ रखा जाता है। लकड़ी मŐ सैप  को िफर पानी से 
धोया जाता है। लकड़ी को सुखाने के िलए लǧे को खुली हवा मŐ रखा जाता 
है, इस Ůकार इसे सीज िकया जाता है।

लाभ (Advantages): यह एक िƓक मेथडŊ है और लकड़ी मŐ दरार 
पड़ने से रोकता है। यह लकड़ी केअंदर से  काबŊिनक पदाथŘ को भी हटा 
देता है।

हािन (Disadvantages): यह लकड़ी की लचीलापन और ˕ाियȕ  
को कम करता है और इसे कमजोर और भंगुर बनाता है।

एयर -डॉियंग या  एयर  सीजिनग (Air-drying or Air seasoning) 

(Fig 1): एयर सीजिनग लकड़ी की नमी को कम से कम 15 Ůितशत तक 
कम कर देती है। जब बाहरी वकŊ  के िलए उपयोग िकया जाता है तो लकड़ी 
को अƛर हवा मŐ सुखाने के िलए रख िदया जाता है। इसे हवा मŐ सुखाया जा 
सकता है और िफर भǧे पर भेजा जाता है। हवा और भǧा मे सुखाने दोनो ंमŐ, 
उिचत हवा के संचलन के िलए लकड़ी की परतो ंके बीच जगह छोड़ी जाती 
है। इसमŐ बोडŘ की Ůȑेक परत के बीच आड़े-ितरछे İːकर लगाकर बोडŘ 
या तƢो ंको सावधानीपूवŊक खुली हवा मŐ रख िदया जाता है। ːैक को धूप 
और बाįरश से बचाने के िलए छत लगानी चािहए। लकड़ी की सुरƗा के िलए 
सबसे महȕपूणŊ और Ůभावी उपायो ंमŐ से एक है सीज़िनंग। हरे पेड़ो ंकी 
कटाई के तुरंत बाद सीज़िनंग शुŝ हो जाती है। सबसे पहले तरल या मुƅ 
पानी (ʩवहार मŐ आमतौर पर इसे “सैप” कहा जाता है) हटा िदया जाता है 
या यह वाİ˃त हो जाता है।© NIMI 
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हालाँिक, सीज़िनंग के दौरान िसकुड़न का नुकसान उʟेखनीय संƥा 
मŐ फायदो ंसे अिधक ऑफसेट (संतुिलत या Ɨितपूįरत) है, नीले दाग और 
लकड़ी को नʼ करने वाले कवक के Ůितरोध मŐ वृİȠ, एक ही Ůकार के 
कीड़ो ंȪारा हमला िकए जाने मŐ कमी, वािपōग, िǩİːंग, İ̾ɘिटंग और बŐͤिडंग 
मŐ कमी, वजन मŐ कमी (पįरवहन लागत मŐ कमी), कड़ापन, यांिũक शİƅ 
और कठोरता मŐ वृİȠ? इसिलए लकड़ी के िकफायती उपयोग के िलए 
सीज़िनंग अȑंत महȕपूणŊ है।

लाभ (Advantages): सीज़िनंग की यह िविध बŠत ही सरल, सˑी है 
और इसके िलए िकसी पयŊवेƗण की आवʴकता नही ंहोती है।

हािन (Disadvantages): सुखाने की दर धीमी है और तापमान और 
आūŊता पर िनयंũण करना मुİʭल है और इसिलए वांिछत सीज़िनंग 
गुणवȅा Ůाɑ नही ंहोती है।

भǧे मŐ सीज़िनंग या भǧा मे सुखाना (Kiln seasoning or kiln 

drying)

कɼाटŊमŐट भǧा (Compartment kiln): सूखी भिǥयाँ दो Ůकार की 
होती हœ, कɼाटŊमŐट भǧी और Ůगितशील भǥी। लकड़ी काटने के बाद, इसे 
आमतौर पर भिǥयो ंमŐ पकाया (सूखाया) जाता है। इसे ːै̋ड या पाइʒ 
िकया जाता है और कɼाटŊमŐट भǥी मŐ Ůवेश िकया जाता है। इस Ůकार के 
भǧे मŐ यह आमतौर पर सूखने तक एक ही ˕ान पर रहता है। आम तौर 
पर ɢैट पाइिलंग का उपयोग सूखी भिǥयो ंमŐ िकया जाता है और एक 
िनयम के ŝप मŐ, बोडŘ को लंबाई के अनुसार ढेर िकया जाता है। İːकर 
िकसी भी Ůकार की सूखी लकड़ी से बनाए जा सकते हœ। उɎŐ लगभग 22 
िममी से 25 िममी की एक समान मोटाई की योजना बनाई जानी चािहए। 
İːकरो ंको िवकृत होने से बचाने के िलए सावधानी से एक-दूसरे के बीच 
मŐ रखा जाना चािहए।

सूखे भǧे मŐ पहले ːीिमंग िकया जाता है। भǧा सुखाने की शुŜआत मŐ 
लगभग 95% सापेƗ आūŊता पर भाप देना आम बात है। यह ŮिŢया 
लकड़ी को गमŊ करती है और एयर-सीज़िनंग के दौरान केसहािडōग Ȫारा 
˕ािपत िकसी भी तनाव से ůी करती  है।

लाभ (Advantages): यह सीज़िनंग बŠत ही तेज़ िविध है जो  िसकुड़न 
को कम करता है।

हािन (Disadvantages): यह एक महंगी िविध है।

Ůगितशील भǧा (Progressive kiln) (Fig 2): Ůगितशील भǧा 
एक असŐबली लाइन के समान है। लकड़ी से भरी एक कार भǧे मŐ Ůवेश 
करती है और कई सुखाने वाले कɼाटŊमŐट या सुखाने के ːेज मŐ से Ůȑेक 
से होकर गुजरती है। सबसे आधुिनक भǧे िवशेष उपकरणो ंका उपयोग 
करके वैǒािनक ŝप से गमŎ, नमी और वायु पįरसंचरण को िनयंिũत करते 
हœ। जैसे-जैसे सुखाने की ŮिŢया जारी रहती है, यह İ˕ित धीरे-धीरे उलट 
जाती है। नमी कम कर दी जाती है और गमŎ बढ़ा दी जाती है जब तक िक 
लकड़ी मŐ नमी की सही माũा सुिनिʮत नही ंहो जाती। लकड़ी को उस Ɨेũ 
मŐ ले जाने से पहले ठंडा होने िदया जाता है जहां इसे इˑेमाल होने तक 
संŤहीत िकया जाता है।

यह लकड़ी की सामȚŊ और लचीलापन को Ůभािवत करता है।

उबलने या भाप देने की िविध (Boiling or steaming method 

of seasoning): इस िविध मŐ लकड़ी को पानी मŐ डुबोया जाता है और 
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सभी Ůकार की लकड़ी िसकुड़ जाएगी चाहे िजस Ůकार या िविध से 
संशोिधत िकया गया हो।

पानी को तीन से चार घंटे तक उबाला जाता है। ːीम सीज़िनंग मŐ लकड़ी 
को ː ीम ̊ े िकया जाता  है। इस Ůकार लकड़ी धीरे-धीरे सूख जाती है और 
मजबूत हो जाती है।

भǧा सीज़िनंग (Kiln seasoning) (Fig 3): इसे हॉट एयर का 
सीज़िनंग भी कहा जाता है। इस िविध मŐ इमारती लकड़ी को िकसी भी नमी 
की माũा के अनुसार सीज़िनंग िकया जा सकता है और इसिलए आमतौर 
पर बड़े पैमाने पर लकड़ी के तेजी से सीज़िनंग के िलए इसे अपनाया जाता 
है। लकड़ी को चœबर के अंदर ːैक कर िदया जाता है और गमŊ हवा मुƅ 
हो जाती है। 

लगभग 3 िदनो ंके िलए ůी सकुŊ लेशन के िलए। रस और नमी की माũा 
सूख जाती है। सुखाने की ŮिŢया या तो İ˕र भǥो ंमŐ या Ůगितशील भǥो ं
मŐ की जा सकती है।  भǧा सीज़िनंग की यह िविध एक अǅी सुखी Šई 
लकड़ी देती है जो िक हवा के सकुŊ लेशन , सापेिƗक आūŊता और तापमान 
को िनयंिũत करती है।

हािन (Disadvantage:): यह महंगी िविध है इसका उपयोग लकड़ी के 
छोटे टुकड़ो ंके िलए िकया जा सकता है िजसके िलए कुशल पयŊवेƗण की 
आवʴकता होती है।

इमारती लकड़ी मŐ नमी की माũा (Moisture content in timber)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इमारती लकड़ी मŐ नमी की माũा का िनधाŊरण बताएं।

नमी की माũा का िनधाŊरण (Determination of moisture 

content): लकड़ी की नमी की माũा को Electric moisture 

content meter का उपयोग करके िनधाŊįरत िकया जा सकता है, या 
िनɻिलİखत ŮिŢयाओ ंका पालन करके MC Ůयोग िकया जा सकता है।

परीƗण के िलए लकड़ी से एक बोडŊ का चयन करŐ। बोडŊ के िकनारे से 
लगभग 60 cm, 8 से 15 cm लंबा एक टुकड़ा रखे। िजतना संभव हो सके 
नमूने को ठीक से तौलŐ, और वजन įरकॉडŊ करŐ। नमूने को एक इलेİƃŌक 
ओवन मŐ रखŐ। इसे गमŊ करŐ  और लगभग 30 िमनट तक सुखाएं। नमूने का 
वजन करŐ , उसका वजन įरकॉडŊ करŐ  और इसे लगभग 15 िमनट के िलए 
ओवन मŐ रख दŐ। वजन İ˕र होने तक समय-समय पर नमूना तौलना जारी 
रखŐ। MC की गणना िनɻ सूũ का उपयोग करके की जा सकती है।

MC = Percentage of moisture (moisture content)

W = Wet wood

D = Dry wood

Example: 

MC = 16.7%

इमारती लकड़ी का िसकुड़ना और उनके Ůभाव (Shrinkage of timber and their effects)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इमारती लकड़ी के िसकुड़ने को पįरभािषत करŐ
• िसकुड़न के Ůभाव बताएं।

इमारती लकड़ी का िसकुड़ना (Shrinkage of timber) (Fig 1): 

लकड़ी के सूखने या सीज़िनंग की ŮिŢया के दौरान िसकुड़न होती है।

लकड़ी तब तक िसकुड़ती रहेगी जब तक उसकी नमी की माũा उसके 
आसपास की हवा के बराबर न हो जाए।

हरी लकड़ी को सुखाने के दो ːेɛ होते हœ।

पहला ː ेप (First stage): कोिशका के अंदर से “मुƅ पानी” को हटाना

िȪतीय ːेप (Second stage): कोिशका िभिȅ से संयुƅ नमी का 
सुखाना।

दूसरे ːेप के दौरान लकड़ी िसकुड़ती है।

मुƅ पानी को हटाने के दौरान कोई िसकुड़न नही ंहोती है।

जब कोिशका िभिȅ से नमी खीचंी जाती है, तो कोिशका िभिȅ खुद छोटी हो 
जाती है, फलˢŝप बोडŊ छोटा हो जाता है। जैसे रोटी का टुकड़ा या संतरे 
का िछलका तंदूर मŐ सुखाने पर िसकुड़ जाता है।

कोिशकाएँ अपनी लंबाई मŐ नही ंिसकुड़ती हœ इसिलए सुखाने के बाद बोडŊ 
की लंबाई मŐ बŠत कम िसकुड़न होती है।
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70 कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.25 से संबंिधत िसȠांत

इसी तरह, मेडुलरी रे अपनी लंबाई मŐ बŠत अिधक िसकुड़ती नही ंहœ और 
जैसे ही वे लकड़ी (ƓाटŊर सॉन बोडŊ) के पार चलती हœ।

वे Ťोथ įरंƺ की परतो ंको कŐ ū या िपच की ओर िसकुड़ने से रोकते हœ। 
इसिलए अिधकांश िसकुड़न Ťोथ įरंƺ की िदशा मŐ होती है, समकोण पर 
मेडुलरी रे इसे तŐजŐͤिटअल िŷंकजे कहा जाता है। (Fig 2)

˙शŊरेखा संकोचन लगभग दोगुना रेिडयल संकोचन है और अनुदैȯŊ 
संकोचन से लगभग सौ गुना अिधक है।

सैप की लकड़ी िजसमŐ अिधक पानी होता है।

यह असली लकड़ी से Ǜादा िसकुड़ेगा।

िसकुड़न के Ůभाव (Effects of shrinkage): लǧे की बाहरी सतह 
हवा के संपकŊ  मŐ है। वे अिधक तेज़ी से सूखते हœ और इसिलए लकड़ी की 
भीतरी परतो ंसे पहले िसकुड़ जाते हœ।

यह बाहरी परतो ंके चारो ंओर तनाव पैदा करने का कारण बनता है जो 
िवभाजन या सतह की दरारो ंका कारण होता हœ। 

काटने के बाद िजतनी जʗी हो सके लॉग को ʩावसाियक आकारो ंमŐ 
काट ले ।

कŐ ū से दूर बोडŊ ‘कपʼ या कवŊ (B) बन जाते हœ, Ɛोंͤिक िवकास वलय की 
लंबाई िपथ  या हटŊ से दूर की ओर अिधक होती है। 

िसकुड़न Ǜादातर िदशा वृİȠ वलय (˙शŊरेखा) मŐ होता है।

सूखने के दौरान ढेर पर वजन रखकर इस दोष को दूर िकया जा सकता है।

चौकोर और गोल ̇ शŊरेखा कट और रेिडयल कट बोडŊ भी आकार मŐ बदल 
सकते हœ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.26 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

लकड़ी के लƗण, लकड़ी के भौितक और यांिũक गुण (Characteristics of wood, physical and 
mechanical properties of wood)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• लकड़ी की िवशेषताएँ बताइए
• लकड़ी के भौितक और यांिũक गुणो ंको पįरभािषत करŐ।

लकड़ी के गुण (Characteristics of wood)

िवशेषताएं तȕो ंकी ̊ʴता और ʩव˕ा पर िनभŊर करती हœ। लकड़ी की 
Ůȑेक Ůजाित की िवशेषता उस के अनुसार अलग  होती है।

िविभɄ माũा मŐ रासायिनक पदाथŘ की उपİ˕ित के साथ-साथ कोिशकाओ ं
की ʩव˕ा और Ůकार। जैसे ːाचŊ, चीनी, गोदं, रेिजन, तेल, रंजक पदाथŊ 
आिद, िविभɄ Ůकार की लकड़ी को उनके िवशेष लƗण देते हœ।

भौितक गुण (Physical properties)

आकार (Shape): जो बाहर की ओर उगते हœ (जैसे) साल, सागौन आिद, 
दूसरा समूह अंदर की ओर बढ़ता है (जैसे,) बांस, नाįरयल, ताड़ आिद।

रंग (Colour): पेड़ रंगो ंमŐ िभɄता है, कोिशकाओ ंऔर सेल की दीवारो ंमŐ 
पदाथŘ और रसायनो ंपर िनभŊर करता है।

(जैसे,) ऐश का पेड़ - सफेद पीला, चांदी की लकड़ी - हाथीदांत का रंग 
आिद।

वजन (Weight): हालांिक ठोस लकड़ी का साइज़ (आयतन) समान हो 
सकता है लेिकन उनका वजन िभɄ होता है जो उनके घनȕ पर िनभŊर 
करता है (जैसे,) आम का पेड़ - हʋा वजन, माŜथु - भारी वजन

गंध (Smell): सभी वृƗो ंकी गंध अलग-अलग होती है

(जैसे) चंदन की लकड़ी मŐ मीठी गंध होती है।

संरचना (Structure): इमारती लकड़ी की संरचना एकसमान, कठोर 
और सुगिठत होनी चािहए। एक इमारती लकड़ी मŐ पयाŊɑ कठोरता (Ie) 
होनी चािहए, भेदन के İखलाफ Ůितरोध।

कुचालक (Non conductor): लकड़ी को आग का Ůितरोधक  होना 
चािहए, तािक यह आसानी से जले नही ं। इसका उपयोग इमारतो ंकी अिư 
सुरƗा मŐ िकया जाता है, Ɛोंͤिक लकड़ी गमŎ और िबजली की कुचालक 
होती है।

हʋी मुलायम लकड़ी (Light soft wood)

इस लकड़ी मŐ आमतौर पर पतली दीवार वाली कोिशकाएँ होती हœ।

िफगर (Figure)

िफगर एक ऐसा शɨ है जो आमतौर पर लकड़ी के िलए लागू होता है जो 
बनावट, Ťेन और रंग मŐ असामाɊ या आकषŊक िडजाइन रखता है।

िफगर की वजह से हो सकता है (Figure may be due to)

लकड़ी के तȕो ं(कोिशका आिद) की Ůाकृितक ʩव˕ा। 

ŝपांतरण की िविध Ťोथ įरंग िफगर या मेडुलरी रे िफगर दे सकती है।

Ťेन िभɄता और अिनयिमतताएं जैसे वेवी Ťेन ।

पेड़ मŐ अिनयिमतताएं जैसे िक गांठŐ , गड्ढ़े आिद।

लकड़ी की बनावट और Ťेन िविभɄ कोिशकाओ ंके आकार 
और िदशा पर िनभŊर करता है।

बनावट (Texture)

यह कोिशकाओ ंके आकार और गुणवȅा को िदखाता है; उदाहरण महीन, 
मȯम मोटे, समान और असमान आिद।

Ťेन (Grain)

यह कोिशकाओ ंकी िदशा को िदखाता है जैसे सीधा, झुका Šआ, ितरछा 
इंटरलॉ̋ड और वेवी Ťेन।

मौसम Ůितरोधक (Weather resistance)

एक अǅी इमारती लकड़ी मŐ अपƗय Ůभावो ंजैसे िक बारी-बारी से सूखना 
और गीला होना, के िलए पयाŊɑ Ůितरोध होना चािहए।

तापमान मŐ बदलाव, हवा के Ůभाव आिद के कारण अʐरनेिटव हीिटंग 
और कूिलंग आिद 

यांिũक गुण (Mechanical properties)

िटकाऊपन (Durability)

काफी हद तक कोिशकाओ ंऔर कोिशका िभिȅ मŐ मौजूद रसायनो ंकी 
Ůकृित पर िनभŊर करता है जो कवक के िवकास और कीड़ो ंके हमले के 
िलए िवनाशकारी हœ।

सामȚŊ (Strength)

लकड़ी इतनी मजबूत होनी चािहए िक वह भार सहन कर सके, चाहे उसे 
धीमी गित से या अचानक लगाया जाए। 

कोिशकाओ ंके Ůकार और कोिशकाओ ंकी संरचना पर िनभŊर करता है।

इसमŐ ŮȑƗ संपीड़न और अनुŮ˕ िदशा मŐ पयाŊɑ सामȚŊ होनी चािहए।
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घनȕ (Density)

कोिशका की संरचना, कोिशकाओ ं के साइज़, िभिȅ की मोटाई और 
कोिशका गुहाओ ंमŐ मौजूद रासायिनक पदाथŘ जैसे गोदं और रेिजन की 
माũा पर िनभŊर करता है।

कठोरता (Hardness)

एक अǅी इमारती लकड़ी सƢ होनी चािहए। यानी जब यह िकसी अɊ 
बॉडी  Ȫारा छेद  िकया जाता है तो जʗी अंदर नही ंजानी चािहए।

कोिशकाओ ंके आकार और कोिशका िभिȅ की कोिशका की मोटाई पर 
िनभŊर करता है।

कठोर लकिड़यो ंमŐ छोटी मोटी दीवार वाली कोिशकाएँ होती हœ जो आपस 
मŐ सटी Šई होती हœ और रालयुƅ सामŤी से भरी होती हœ

आग Ůितरोधक (Fire resistance)

इमारती लकड़ी ऊˆा का कुचालक है।

लकड़ी को आग के İखलाफ पयाŊɑ Ůितरोध Ůदान करना चािहए, तािक यह 
आसानी से Ůǜिलत न हो और यह इमारतो ंकी अिư सुरƗा मŐ मदद करे।

लचीलापन (Elasticity)

लकड़ी को अपने मूल आकार को पुनः  Ůाɑ करने मŐ सƗम होना चािहए 
जहां िडːॉरशन  के कारण भार को हटा िदया जाता है।

इसका यह गुण महȕपूणŊ है िकउ िक लकड़ी का उपयोग धनुष, कैįरज 
शाɝ, खेल के सामान, लकड़ी के बीम और लकड़ी के फशŊ के िलए िकया 
जाता है। 

सुकायŊता (Workability)

लकड़ी आसानी से काम करने योƶ होनी चािहए और आरी के दाँतो ंको 
बंद नही ंकरना चािहए।

इसे आसानी से योजनाबȠ करने या सुचाŝ बनाने मŐ भी सƗम होना 
चािहए।

चीमड़ता (Toughness)

एक अǅी इमारती लकड़ी कंपन के कारण लगने वाले झटको ंका Ůितरोध 
करने मŐ सƗम होनी चािहए, यांिũक टूट-फूट के कारण खराब नही ंहोनी 
चािहए।

अǅी इमारती लकड़ी की गुणवȅा (Quality of good timber)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• अǅी इमारती लकड़ी की गुणवȅा बताएं।

काम करने के गुण sawing, planning, chiselling, carving, 

shaping, bending, turning, gluing, और nailing की आसानी 
या किठनाई को समझे ।

ये घनȕ, बनावट, Ťेन, कठोरता और लकड़ी की चीमड़पन और 
कोिशकाओ,ं या तेलो ंमŐ िसिलका के िŢːल जैसी सामŤी की उपİ˕ित 
से Ůभािवत होते हœ। काम करने के गुणो ंमŐ लकड़ी को िफिनश करने की 
Ɨमता भी शािमल है

• यह अǅी तरह से सुखी Šई  होना चािहए तािक काटने पर सॉ के दांतो ं
को सतह को रोके नही ं।

• यह कठोर, िटकाऊ और वायुमंडलीय Ůभावो ंके िलए Ůितरोधी होना 
चािहए।

• यह कठोर, लोचदार होना चािहए और जब अ˕ायी िवकृित पैदा करने 
वाले बल को हटा िदया जाए तो यह अपने आकार को पुनः  Ůाɑ कर 
ले।

• इसका रंग एक जैसा होना चािहए।

• यह सीधे तंतुओ ंके साथ एक ˢ˕ पेड़ के अंदर से होना चािहए।

• जब इसे ताजा काटा जाए तो इसमŐ मीठी महक आनी चािहए।

• जब योजना बनाई जाए तो इसमŐ रेशमी चमक के साथ चमकदार होनी 
चािहए।

• जब आपस मŐ टकराते हœ तो यह ˙ʼ Ȱिन देनी चािहए। सड़ी Šई 
लकड़ी से धीमी Ȱिन िनकलती है।

• इसमŐ कोई Ůाकृितक दोष नही ंहोना चािहए जैसे िक शेक, गांठ और 
İ̾ɘट आिद।

• इसे कवक और अɊ कीड़ो ंके हमले का Ůितरोध करना चािहए।

• जब उसमŐ कील ठोकी जाए तो वह फटनी नही ंचािहए।

• इसमŐ तंतुओ ंऔर कॉɼैƃ मेडुलरी रे का ̊ढ़ आसंजन होना चािहए।

• काम करना आसान होना चािहए और अǅी िफिनश लेनी चािहए।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.26 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.27 - 1.2.30 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

लकड़ी के जॉइंट का वगŎकरण (Classification of wooden joints)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वुड वकŊ  मŐ Ůयुƅ जॉइंट के िविभɄ वगŎकरणो ंका उʟेख कीिजए
• जॉइंट्स के उपयोग बताएं।

जॉइंट्स के सबसे आम ŝप हœ लकड़ी के काम मŐ इˑेमाल होने वाले 
अिधकांश जॉइंट्स को कुछ कतŊʩो ंको पूरा करने के िलए वषŘ पहले 
िडजाइन िकया गया था और अनुभव से उनके अनुपात उन िहˣो ंके साथ 
अिधकतम सामȚŊ बनाए रखने के िलए ː œडडŊ बन गए हœ िजɎŐ वे जोड़ते हœ। 
इन जोड़ो ंकी िविवधताएं कभी-कभी आवʴक होती हœ और िवशेष जॉɵ 
के अनुŝप िडजाइन की जाती हœ।

जॉइंट्स को लंबा करना (Lengthening joints)

इन जॉइंट्स का उपयोग लकड़ी के टुकड़ो ंकी छोटी लंबाई को जोड़ने के 
िलए अंत-से-अंत तक बड़ी लंबाई Ůाɑ करने के िलए िकया जाता है, इस 
ŵेणी के अंतगŊत कई लैप, बट और ˋाफŊ  जॉइंट आते हœ।

जॉइंट्स का चौड़ा करना (Widening joints)

बढ़ी Šई चौड़ाई Ůाɑ करने के िलए इन जोड़ो ंका उपयोग उनके िकनारो ं
के साथ लकड़ी के टुकड़ो ंको जोड़ने के िलए िकया जाता है। इस उȞेʴ 
के िलए įरबेट, बट, टंग और Ťूव का आमतौर पर उपयोग िकया जाता है।

Žेिमंग जॉइंट्स (Framing joints)

इन जॉइंट्स का उपयोग लकड़ी के टुकड़ो ंको वांिछत झुकाव पर जोड़ने के 
िलए िकया जाता है और आमतौर पर ůेम वकŊ  मŐ िनयोिजत िकया जाता है। 
इस ŵेणी मŐ मोिटŊज़ और टेनन, Űाइडल, राɝर, मैटर, लैप डोवेटेल, नॉटेड 
और ˋाफŊ  जॉइंट शािमल हœ।

बॉƛ जॉइंट्स (Box joints)

ये जोड़ वांिछत झुकाव पर लकड़ी के तƢो ंऔर œ̀ टिलंग को जोड़ने मŐ 
सƗम होते हœ तािक बॉƛ के आकार की संरचनाएं और लकड़ी की पेिटयां 
Ůाɑ िकए जा सकŐ । लैप įरबेटेड ओपन एंड सीŢेट डोवेटेल, कॉनŊर हैिवंग 
मेटर है̓ड मोिटŊज़ और टेनन एंड कॉनŊर लॉिकंग जॉइंट्स आमतौर पर इस 
उȞेʴ के िलए उपयोग िकए जाते हœ।

सकुŊ लर जॉइंट्स (Circular joint)

इन जोड़ो ंका उपयोग लकड़ी के टुकड़ो ंको एक खोखली बेलनाकार 
संरचना बनाने के िलए जोड़ने के िलए िकया जाता है। आमतौर पर इस 
उȞेʴ के िलए उपयोग िकए जाने वाले जॉइंट्स मŐ बट, हैमर हेड की, 
ɰाइंड मोिटŊज़ टेनन ˋाफŊ  और डॉवʒ जॉइंट शािमल हœ।

कुछ सामाɊ जॉइंट्स (Some common joints)

डॉवेल जॉइंट (Dowel joint)

डॉवेल पतली छोटी गोल छड़Ő होती हœ जो कठोर लकड़ी से बनी होती हœ और 
िविभɄ तरीको ंसे काम मŐ लाई जाती हœ। डॉवेल के कुछ सामाɊ उपयोगो ं
मŐ बट और मैटर जॉइंट्स के िलए सु̊ढीकरण के ŝप मŐ छोटे आिटŊकल 
मŐ मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट्स के िवकʙ के ŝप मŐ एक उȋाद के ढीले 
भागो ंको सुरिƗत करने और पįरपũ, वगŊ और अिनयिमत ŝपो ंको मजबूत 
करने के ŝप मŐ उनका उपयोग शािमल है। डॉवेल जॉइंट बनाते समय 
यह सुिनिʮत िकया जाना चािहए िक दो मेिटंग पाटŊ मŐ डॉवेल होल मŐ ˕ान 
परफेƃ अलाइमेȴ मŐ हो।

Ťू̺ड जॉइंट (Grooved joints)

लकड़ी के काम मŐ कई Ůकार के Ťू̺ड जॉइंट्स का उपयोग िकया जाता है। 
कुछ अɊ मŐ Ťूव Ťेन के समाȶर चलती हœ और अɊ मŐ Ťेन के के आर-पार 
चलते हœ िजɎŐ ‘डैडोज़ʼ कहा जाता हœ। कुछ Ťू̺ड जॉइंट्सछुपे Šए हœ और 
कुछ खुले Šए हœ। इसका एक सामाɊ उदाहरण टंग और Ťू̺ड जॉइंट है, 
िजसे आप दरवाजे के पैनल भरने मŐ आसानी से देख सकते हœ। अɊ Ťू̺ड 
जॉइंट मŐ įरबेट और ˙लाइन जॉइंट शािमल हœ

मेटर जॉइंट्स (Mitre joints)

इन जोड़ो ंको िपƁर ůेम के कोनो ंपर आसानी से देखा जा सकता है। 
इनके Ůयोग से ऐसे जोड़ो ंमŐ सुिवधा होती है, िजन पर लकड़ी के टुकड़ो ं
का कोई अİȶम Ťेन िदखाई नही ंदेता। Ƹूइंग के अलावा, इन जॉइंट्स को 
आमतौर पर डॉवेल, कीलो ंया कठोर लकड़ी के ̾ɘाइन आिद के माȯम 
से मजबूत िकया जाता है।

िविभɄ Ůकार के जॉइंट्स (Different types of joints)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• हाफ लैप जॉइंट का अथŊ बताइए 
• िविभɄ Ůकार के हाफ-लैप जॉइंट की ʩाƥा करŐ
• हाफ लैप जॉइंट्स के उपयोग बताएं।

हाफ लैप जॉइंट (Half lap joints) 

- हाफ लैप जॉइंट मŐ एक घटक से आधी मोटाई कटी Šई होती है और 
आधी मोटाई दूसरे से कटी Šई होती है।

- कॉनŊर हाफ लैप जॉइंट (Corner Half lap joints) : ɢैट ůेम 
कं Ōːƕन, लेग और रेल कं Ōːƕन मŐ लŐͤिथंग पोː्स के िलए, जब शेड 
बनाते हœ, तो कॉनŊर हाफ लैप जॉइंट्स टी-हाफ लैप से Ǜादा मजबूत 
होते हœ।
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- यिद यह डोवेटेल जॉइंट मŐ है तो इसे हाफ लैप डोवेटेल जॉइंट कहते हœ।

- डोवेटेल के जोड़ हमेशा मजबूत होते हœ और तनाव के िलए अिधक 
Ůितरोध Ůदान करते हœ।

- हाफ लैप जॉइंट्स को िचपकाया जाता है और यिद आवʴक हो तो 
िछपे Šए ˌू के माȯम से Ůबिलत िकया जाता है।

- यह ȯान िदया जाना चािहए िक हाफ जॉइंट हमेशा लै̪ड होता है 
लेिकन लै̪ड जॉइंट हमेशा हाफ नही ंहोता है।

टी-हाफ लैप जॉइंट (Tee-half lap Joint)

इसका उपयोग ůेम मŐ िकया जाता है जहां एक रेल का अंत दूसरे टुकड़े से 
िमलता है, अंत से कुछ दूरी पर टुकड़े के दोनो ंफेस ɢश िफिनश करते हœ।

जॉइंट का उपयोग कैिबनेट ůेम मŐ िकया जाता है और जहां एक मजबूत 
जॉइंट की आवʴकता नही ंहोती है। (Fig 2)

- हाफ लैप जॉइंट्स का उपयोग अƛर दो लकड़ी के टुकड़ो ंजैसे बोडŊ , 
ůेम को जोड़ने के िलए िकया जाता है जहां एक समान सतह की 
आवʴकता होती है।

- जब इंटेरसेİƃंग मŐबर कŐ ū मŐ एक दूसरे को पार करते हœ तो उɎŐ सŐटर 
हाफ लैप या हाफ लैप Ţॉस जॉइंट के ŝप मŐ जाना जाता है।

- जब यह िसरो ंपर İ˕र होता है तो इसे कॉनŊर हाफ लैप जॉइंट कहते हœ। 
(Fig 1)

Ţॉस हाफ-लैप जॉइंट (Cross half-lap joint)

इसका उपयोग वहां िकया जाता है जहां सद˟ एक-दूसरे को पार करते 
हœ और टुकड़ो ंके फेस को ɢश करने की आवʴकता होती है, जैसा िक 
टेबल और कुिसŊयो ंके ितरछे रहने और सˑे पैनल वाले दरवाजो ंके ůेम 
मŐ होता है। (Fig 3)

डोवेटेलेड हाफ लैप (The dovetailed half lap)

इसका उपयोग ůेम जैसे िनमाŊण मŐ Ţॉस रेल के िसरो ंको जोड़ने के िलए 
िकया जाता है जहां बाहरी İखंचाव होता है। इस जॉइंट को केवल एक ही 
िदशा मŐ अलग िकया जा सकता है। (Fig 4)

मैटर हाफ लैप जॉइंट (Mitre half lap joint)

मैटर-हाफ लैप जॉइंट का उपयोग िपƁर ůेम, मोİʒंग राɝर और िडŌ प 
कैप आिद मŐ लकड़ी के अंितम Ťेन को िछपाने के िलए िकया जाता है।

कुछ हेवी ǰूटी हाफ लैप जॉइंट हœ जो एक िदशा मŐ तनाव को खीचंने का 
िवरोध करŐ गे। ː Ō ेट बेवेल हाफ लैɛ का इˑेमाल वॉल ɘेट्स, जॉइंट्स और 
राɝसŊ को लंबा करने के िलए िकया जाता है। (Fig 5)
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मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट्स (Mortise and tenon joints)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट्स के िविभɄ Ůकार बताएं
• मोिटŊज़ और टेनन के Ůकारो ंकी पहचान करŐ
• मोिटŊज़ और टेनन के उपयोग बताएं।

Žेिमंग जॉइंट का सबसे सामाɊ और सबसे मजबूत ŝप है । मोिटŊज़ और 
टेनन जॉइंट्स के कई ŝप हœ। ये मुƥ ŝप से दरवाजे के समानांतर ůेम, 
कैिबनेट के शवो ंऔर टेबल और कुिसŊयो ं के पैर मŐ रेल जोड़ने के िलए 
उपयोग िकए जाते हœ।

मŐबर के िसरे मŐ काटे गए टेनन के मुƥ भाग को आम तौर पर रेल कहा 
जाता है, िफर दूसरे मŐबर के िकनारे मŐ मोिटŊज़, एक रीसेस या होल को 
ːाइल कहा जाता है, िजसमŐ टेनन िफट बैठता है। टेनन को आमतौर पर 
मोिटŊज़ मŐ िचपकाया जाता है।

कॉमन मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट (Common mortise and     

tenon Joint)

उनका उपयोग समान मोटाई मŐ िकया जाता है और जहां रेल अंत से कुछ 
दूरी पर ːाइल से िमलती है। टेनन रेल की पूरी चौड़ाई है और ːाइल से 
होकर गुजरती है। जॉइंट को मजबूत करने के िलए वेजेज का इˑेमाल 
िकया जा सकता है। टेनन के आकार के आधार पर टेनन की मोटाई 
आमतौर पर लकड़ी की मोटाई का लगभग 1/3 होती है। एक सामाɊ 
ŝल के ŝप मŐ टेनन की चौड़ाई इसकी मोटाई से छह गुना तक सीिमत 
होती है Ɛोंͤिक चौड़े टेनन वŐच िकए जाने पर मुड़ सकते हœ और ːाइल को 
İ̾ɘट कर सकते हœ। (Fig 1)

हं̓ड मोिटŊज़ और टेनन (Haunched mortise and tenon)

इसका उपयोग वहां िकया जाता है जहां रेल एंड मŐ ːाइल या पैर से िमलती 
है। मोिटŊज़ के एंड से टेनन को िफसलने से रोकने के िलए, टेनन को संकरा 
काट िदया जाता है और मोिटŊज़ को सूट करने के िलए कम कर िदया जाता 
है। टेनन के आधार का एक छोटा सा िहˣा एक हंच बनाने के िलए रेल की 
पूरी चौड़ाई छोड़ िदया जाता है जो एक हंच नामक रीसेस मŐ िफट हो जाता 
है। हंच की लंबाई आमतौर पर टेनन की मोटाई के बराबर होती है और 
इसका उȞेʴ रेल को मुड़ने से रोकना है। (Fig 2)

बेयरफेस मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट्स (Barefaced mortise and 

tenon joint)

इस जोड़ का उपयोग वहां िकया जाता है जहां रेल साधारण टेबल के ː ाइल 
या पैर की तुलना मŐ पतली सामŤी की होती है। टेनन का केवल एक शोʒर 
होता है और यह रेल की मोटाई का लगभग आधा होता है।

जब दो रेल टेबल लेग आिद के आसɄ फेस से िमलती हœ तो टेनन के िसरो ं
को मेटर करना आवʴक होता है तािक Ůȑेक टेनन को यथासंभव लंबे 
समय तक काटा जा सके। (Fig 3)

ːब मोिटŊज़ और टेनन या (ːंप) (Stub mortise and tenon)

or (stump)

जब टेनन सामŤी के माȯम से ठीक से नही ं गुजरता है तो इसे ːंप या 
ːब टेनन के ŝप मŐ जाना जाता है। इसका उपयोग उǄ ŵेणी के कैिबनेट 
के काम मŐ िकया जाता है, तािक ːाइल के िकनारे पर अंितम Ťेन िदखाई 
न दे। जॉइंट के िलए आवʴक सामȚŊ के आधार पर, टेनन की लंबाई 
आमतौर पर ːाइल की चौड़ाई का लगभग 2/3 होती है। मोिटŊज़ को 
फॉƛ वेजेज का उपयोग करके अितįरƅ ताकत के अनुŝप काटा जा 
सकता है।   (Fig 4)
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डबल मोिटŊज़ और टेनन (Double mortise and tenon)

जहां ǜाइिनंग रेल चौड़ी होती है, वहां रेल की चौड़ाई को दो टेनन मŐ İ̾ɘट 
करना सामाɊ होता है तािक Ůȑेक टेनन की चौड़ाई उसकी मोटाई के 6 
गुना से अिधक न हो। ऊपर या नीचे की रेल के िलए बाहरी टेनन पर एक 
हंच का उपयोग िकया जाता है और रेल को युȠ से बचाने के िलए और 
ːाइल िसंक पर Ůकाश िदखाने से रोकने के िलए आमतौर पर टेनन के 
बीच एक टंग छोड़ी जाती है। (Fig 5)

जोड़ो ंका उपयोग (Uses of joints)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ůेिमंग जॉइंट, एंगल जॉइंट और लŐͤिथंग जॉइंट के उपयोग बताएं।

िǩन मोिटŊज़ और टेनन (Twin mortise and tenon)

इनका उपयोग बŠत मोटी लकड़ी पर िकया जाता है जहाँ बŠत मजबूत 
जॉइंट की आवʴकता होती है। रेल की मोटाई को पांच भागो ंमŐ बांटा गया 
है तािक दो टेनन अगल-बगल बन सकŐ । (Fig 6)

यौिगक टेनन (Compound tenon)

इसका उपयोग वहां िकया जाता है जहां लकड़ी चौड़ी और मोटी होती है 
जैसे िक कुछ दरवाजो ंकी मȯ रेल मŐ, जहां ːाइल मŐ ताला लगा होता है। 
इसमŐ अगल-बगल दो डबल टेनन होते हœ। (Fig 7)

ůेिमंग जॉइंट्स (Framing joints): इन जॉइंट्स का इˑेमाल 
Ǜादातर İखड़की, दरवाजे, टेबल, कुसŎ और फोटो ůेम आिद के साथ 
िकया जाता है।

लकड़ी के तƢे के चारो ंकोनो ंको काटकर एक साथ जोड़ा जाता है, या तो 
Űाइडल, मैटर, डोवेटेल या नॉ̓ड  िकया जाता है। 

एंगल जॉइंट्स (Angle joints): ये दो लकड़ी के तƢो ंके कोनो ंमŐ या 
एक लंबे लकड़ी के तƢे के बीच मŐ बने होते हœ, कोनो ंको 90° के कोण से 
जोड़ा जाता है, (जैसे) बुक शेʚ, कप बोडŊ , लɾाई बƛा

ये जोड़ आम तौर पर टुकड़ो ंको एक साथ जोड़ने के िलए उपयोग िकए जाते 
हœ। िजनके फेस समकोण पर होते हœ और एज ɢश होते हœ।

• कॉनŊर एंगल जॉइंट मुƥ ŝप से बॉƛ जैसे िनमाŊण मŐ उपयोग िकए 
जाते हœ, जैसे ठोस अलमाįरयाँ, बƛे, दराज आिद।

• हाउ̾ड जॉइंट (Housed joint)- एक मŐबर के एज या एज को 
िकसी अɊ मŐबर के सामने टŌ Őच या Ťूव मŐ डुबोना होता है, िजसका 
उपयोग मुƥ ŝप से बुक केस, कैिबनेट, ːेप लैडर, सीिढ़यो ंआिद मŐ 
अलमाįरयो ंया िवभाजन को ठीक करने के िलए िकया जाता है।

लंबाई बढ़ाने वाले जोड़ (Lengthening joints): ये तब बनाए जाते 
हœ जब उनकी लंबाई बढ़ाने के िलए पयाŊɑ लकड़ी के टुकड़े उपलɩ नही ं
होते हœ। इɎŐ लैप और ˋाफŊ  जॉइंट (जैसे) बीम से बनाया जाता है।

इन जोड़ो ंका उपयोग लकड़ी के टुकड़ो ंकी छोटी लंबाई को एंड से एंड 
तक बड़ी लंबाई Ůाɑ करने के िलए िकया जाता है। यह जॉइंट आम तौर पर 
कं Ōːƕन ŝफ टेबल लेग, रेल, बैनर और ůेम के िनमाŊण के िलए Ůयोग 
िकया जाता है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.31 - 1.2.34 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

इमारती लकड़ी का संरƗण (Preservation of timber)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• संरƗण की आवʴकता बताएं
• लकड़ी के संरƗण के Ůकारो ंकी ʩाƥा करŐ
• िविभɄ Ůकार के संरƗण के Ůयोगो ंका उʟेख कीिजए।

संरƗण की आवʴकता (Necessity of preservation)

लकड़ी के िनमाŊण के लाइफ को लɾा करने के िलए उसे सुरिƗत करना 
आवʴक है।

इमारती लकड़ी को संरƗक (Ůेज़रवेिटव) के साथ लेिपत िकया जा सकता है 
या इसके साथ संसेिचत (अथाŊत संतृɑ) िकया जा सकता है।

चंूिक इमारती लकड़ी का उपयोग मुƥ ŝप से दो वगŘ या कायŘ के िलए 
िकया जाता है। बाहरी और आंतįरक, आवʴक संरƗको ंको दो समूहो ंमŐ 
िवभािजत िकया जा सकता है।

1 पोː, पोल, रेलवे ˠीपरो,ं िŰजो ंके िलए उपयोग की जाने वाली लकड़ी 
की सुरƗा के िलए उपयुƅ संरƗक है। 

2 दीवारो,ं छत, फनŎचर आिद के लकड़ी के काम की सुरƗा के िलए 
आवʴक संरƗक है।

बाहरी लकड़ी के काम के िलए संरƗक (Preservatives for 

external wood work)

बाहरी कायŘ के िलए उपयोग की जाने वाली इमारती लकड़ी के जीवन 
को बढ़ाने के िलए लकड़ी को िकसी ऐसे घोल से लेिपत या संसेिचत करना 
आवʴक है िजससे कीड़ो ं के हमले और सड़न (कवक वृİȠ) के Ůित 
इसकी देनदारी कम हो जाएगी।

इन पįररƗको ंको िवभािजत िकया गया है :-

a) तेल पįररƗक (Oil preservatives)

b) पानी मŐ घुलनशील पįररƗक (Water soluble preservatives)

c) यांिũक पįररƗक (Mechanical preservatives)

a) तेल पįररƗक (Oil preservatives)

i) कोलतार के िडİːलेशन Ȫारा उȋािदत Ţेओसोट/Ţेओसोट तेल 
काले या भूरे रंग के तेल के िलए कोयला होते है।

दीमक और Ɨय से अǅी सुरƗा बशतő िक तेल पयाŊɑ माũा मŐ लकड़ी मŐ 
गहराई से और समान ŝप से Ůवेश करे

लगाने मŐ आसान और जʗी से वाİ˃त नही ंहोता है

यिद तेल की कई परतŐ Űश या ˚े से गमŊ करके लगाई जाएं तो यह 
संतोषजनक पįरणाम देगा

फŐ ͤिसंग पोː, टेलीŤाफ पोल, ɢोर जॉइː और वॉल ɘेट के िलए उपयोग 
िकया जाता है।

ii) टार (Tar)

Ţेओसोट तेल के समान उȞेʴ के िलए उपयोग िकया जाता है:

कवक और कीड़ो ंके िलए कम Ůभावी और कम जहरीला।

इसे लगाना अिधक किठन है और यह लकड़ी मŐ बŠत दूर तक Ůवेश नही ं
करता है

आम तौर पर इसे Űश या ˢैब से गमŊ या ठंडा करके लगाया जाता है।

iii) तेलो ंमŐ केिमकल (Chemicals in oils)

10z से 1 pint तारपीन या िमǥी के तेल का घोल:

िजंक या कॉपर नै̫थलेनेट; टŌ ाइƑोर या पŐटाƑोर िफनोल; पैरा या 
ऑथŖƑोर बŐजीन।

ये घोल आंतįरक और बाहरी लकड़ी के िनमाŊण के िलए उपयुƅ हœ

iv) पेटŐट या ˢािमȕ पįररƗक (Patented or proprietary 

preservatives)

िनɻिलİखत पįररƗक अǅे पįरणाम देने वाले पाए गए हœ: नोवोलेिनयम 
पीटरलेिनयम और जोडेलाइट

b) जल घोल पįररƗक (Water solution preservatives)

ये ऐसे रसायन होते हœ जो पानी मŐ घुलनशील होते हœ।

जब लकड़ी पर लगाया जाता है तो सड़न और कीड़ो ंकी कारŊवाई को रोकने 
मŐ मदद िमलती है। नमी के संपकŊ  मŐ आने पर वे बाहर िनकल जाएंगे

(i) िजंक Ƒोराइड (Zinc chloride)

ठोस ŝप मŐ या अȑिधक सांिūत घोल मŐ उपलɩ है

2% से 5% िजंक Ƒोराइड युƅ पतला घोल बनाने के िलए पानी मŐ 
िमलाया जाता है।

िŮजवőͤिटव सˑा और संभालने मŐ आसान है।

यह कवक के िवŜȠ उपयोग के िलए उǽृʼ है।

दीमक के İखलाफ Ůभावी होने के िलए बड़ी माũा मŐ घोल का उपयोग करŐ।

गीली İ˕ित मŐ उपयोग की जाने वाली लकड़ी से िजंक Ƒोराइड धुलने की 
संभावना रहती है।

ii) सोिडयम ɢोराइड मŐ िजंक Ƒोराइड के समान गुण होते हœ, लेिकन 
यह अिधक महंगा होता है
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यह एक सफेद पाउडर है, जो लगभग 4% घोल मŐ पानी मŐ घुलनशील है।

iii) सफेद आसőͤिनक (White arsenic)

पानी मŐ घोले।

दीमको ंके िवŜȠ बŠत Ůभावी पįररƗक (Ůेज़रवेिटव) है।

इंसानो ंऔर जानवरो ंके िलए जहरीला है।

इसका Ůयोग सावधानी से करना चािहए।

iv) िमŵण (Mixtures)

जहां दीमक और कवक दोनो ंका हमला हो सकता है, वहां िजंक Ƒोराइड 
या सोिडयम ɢोराइड और आसőͤिनक का उपयोग करने की सलाह दी 
जाती है।

लकड़ी को घोल से लगाने की कई िविधयाँ हœ।

सबसे Ůभावी मŐ Ůेशर चेɾर का उपयोग शािमल है जो हीट और Ůेशर के 
Ȫारा लकड़ी के िछūो ंमŐ पįररƗक को फोसŊ करता है।

एक अɊ िविध मŐ संशोिषत लकड़ी को कुछ घंटो ंके िलए गमŊ पįररƗक के 
टœक मŐ रखा जाता है और िफर इसे तुरंत ठंडे टœक मŐ हटा िदया जाता है। 
यह िविध आमतौर पर उपयोग की जाती है और संतोषजनक Ůवेश देती है।

c) यांिũक पįररƗक (Mechanical preservatives)

यह शɨ लकड़ी पर अिधक या कम आवरण वाले पįररƗक पर लागू होता है, जैसे: -

i) शीिथंग (Sheathing)

लकड़ी जो लगातार पानी के संपकŊ  मŐ रहती है, जैसे िक नावो ंके तल, घाट 
के ढेर और पंटून को कभी-कभी लकड़ी को तांबे या मंुटेज़ धातु की शीट से 
ढक कर समुūी बोरो ंऔर कीटो ंसे बचाया जाता है।

छोटे िव˛ोटक चाजŊ घाट के ढेर से टारपीडो या जहाज के कीड़ो ंको खȏ 
करने मŐ Ůभावी रहे हœ।

ii) चरįरंग (Charring)

इस िविध मŐ एक ऑयल ɰो टॉचŊ या ऑƛी-एिसिटलीन टॉचŊ के माȯम से 
पोː या पोल के बाहरी िहˣे को जलाते है ।

बाद वाले Ůकार की टॉचŊ को Ůाथिमकता दी जानी चािहए, Ɛोंͤिक यह 
अǅी बनावट वाली और सƢ लकड़ी पैदा करती है।

चारकोल की कोिटंग कवक के िवकास का समथŊन नही ंकरेगी और इसिलए 
नीचे की लकड़ी की रƗा करेगी।

2 आंतįरक लकड़ी के काम के िलए पįररƗक (Preservatives 

for internal wood work) 

दीवारो,ं छत के फनŎचर आिद के िलए इˑेमाल की जाने वाली इमारती लकड़ी 
को आम तौर पर हवा मŐ नमी की माũा मŐ बदलाव, ʩİƅयो ंȪारा लगातार संभाले 
जाने के कारण धूल और गंदगी के İखलाफ कुछ Ůकार की सुरƗा की आवʴकता 
होती है, साथ ही फनŎचर बोरसŊ और बीटल के हमलो ंको रोकने के िलए भी।

सभी लकिड़याँ वायुमंडलीय पįरİ˕ितयो ंमŐ पįरवतŊन से Ůभािवत होती हœ, जब हवा 
नम होती है तो यह फूल जाती है और जब यह सूख जाती है तो िसकुड़ जाती है। 
यिद हवा मŐ नमी के पįरवतŊन को रोकने के िलए एक सुरƗाȏक आवरण लगाया 
जाए तो लकड़ी के िवˑार और िनमाŊण को बŠत कम िकया जा सकता है।

बाहरी और आंतįरक दीवारो ंऔर छतो ंको आमतौर पर िचिũत िकया जाता है। 
फनŎचर की वˑुओ ंपर आमतौर पर दाग लगे होते हœ और इमारती लकड़ी की 
रƗा के िलए िकसी Ůकार की पारदशŎ परत चढ़ा दी जाती है।

बाद वाली िविध लकड़ी को गंदे होने से भी रोकती है और नेचुरल Ťेन की आकृित 
को देखने की अनुमित देती है।

उपरोƅ उȞेʴ के िलए Ůेज़रवेिटव  िटɾर िफिनश  की Ůकृित मŐ अिधक होते हœ 
और इɎŐ काʿ या िटɾर िफिनश  के तहत समझाया जाता है।

िविभɄ Ůकार के हाउिसंग जॉइंट्स और उपयोग (Different type of housing joints and uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• हाउिसंग जॉइंट्स की पįरभाषा बताएं
• इसके उȞेʴ और उपयोगो ंकी पहचान करŐ
• हाउिसंग जॉइंट्स के Ůकार बताएं।

हाउिसंग जॉइंट मŐ एक मŐबर के एक छोर या िकनारे को दूसरे मŐबर के 
सामने Ťूव मŐ डाला जाता है। यह मुƥ ŝप से बुक-केस, कैिबनेट, ːेप 
लैडर के टŌ ेड, सीिढ़यो ंके टŌ ेड आिद मŐ अलमाįरयो ंया िडवीजनो ंको िफƛ 
करने मŐ उपयोग िकया जाता है।,

हाउिसंग जॉइंट्स के Ůकार (Types of housing joints)

फुल हाउिसंग जॉइंट्स (Full housing joints) (Fig 1):

पूरे िसरे या एज को पयाŊɑ टŌ Őच मŐ िफट िकया जाता है और िकनारो ंके दोनो ं
िकनारो ंपर जॉइंट िदखाई देता है।
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डोवटेʒ हाउिसंग जॉइंट (Dovetailed housing joint) (Fig 2)

जहां भी मजबूत जॉइंट की आवʴकता होती है, इसका उपयोग िकया 
जाता है। शेʚ के िसरे को एक या दोनो ंतरफ से डोवेटेल िकया जाता है 
और डोवेटेʒ टŌ Őच मŐ िफट िकया जाता है। टŌ Őच की गहराई ɘœक की लगभग 
1/3 मोटाई है।

ːॉ̪ड हाउिसंग जॉइंट (Stopped housing joint) (Fig 3): 

बेहतर ˢŝप के िलए, इसका उपयोग हाउिसंग के माȯम से Ůाथिमकता 
के ŝप मŐ िकया जाता है। टŌ Őच के एंड को ůंट एज से वापस रोक िदया गया 
है। शेʚ के एंड को इस तरह से नॉच िकया जाता है तािक असेɾल Šए 
जॉइंट मŐ टŌ Őच िदखाई न दे।

कार केस िपन जॉइंट (Car case pinned joint) (Fig 4)

यह जोड़ आम तौर पर पाटŎशन को िफƛ करने के िलए कार केस 
कं Ōːƕन मŐ उपयोग िकया जाता है, जहां सभी मŐबर ठोस ɘाईवुड के होते हœ।

Űाइडल जॉइंट, इसके Ůकार और उपयोग (Bridle joints, types and uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• Űाइडल जॉइंट के िविभɄ Ůकारो ंका उʟेख कीिजए
• Űाइडल जॉइंट के उपयोगो ंकी ʩाƥा करŐ।

इन जॉइंट्स का उपयोग कभी-कभी मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट के ˕ान पर 
िकया जाता है, जहां आधे से अिधक मजबूत जॉइंट की आवʴकता होती 
है। यहाँ टेनन के बजाय एक खुले ˠॉट या सॉकेट को रेल के अंत मŐ काटा 
जाता है तािक ːाइल के दोनो ं िकनारो ंको टŌ Őच करके उȋािदत िपन पर 
िफट िकया जा सके। िपन और सॉकेट आमतौर पर लकड़ी की मोटाई के 
1/3 होते हœ।

सामाɊ या टी-Űाइडल जॉइंट (Common or Tee-bridle Joint) 

(Fig 1)

पाटŎशन पीस के एंड को कई छोटे टेनन मŐ बांटा गया है जो ऊपर और नीचे 
के टुकड़ो ंमŐ उपयुƅ मोिटŊज़ मŐ िफट बैठता है। टेनन नीचे से होकर जा 
सकते हœ, िजससे जोड़ मजबूत हो जाता है। िफिटंग को बेहतर बनाने के िलए 
िगरवी रखे गए टुकड़ो ंको थोड़ा टेढ़ा िकया जाता है।

कॉमन मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट के ˕ान पर जहां एक सद˟ दूसरे से अंत 
से कुछ दूरी पर िमलता है। कभी-कभी छोटी मेजो ंपर देखा जाता है और 
जहां एक लेग रेल के बीच मŐ िमलता है वहां खड़ा होता है। जॉइंट को मजबूत 
करने के िलए िपन का उपयोग िकया जा सकता है। अंितम Ťेन को िछपाने 
के िलए आवʴक है िक लकड़ी की पूरी चौड़ाई मŐ कटौती नही ंकी जाती है 
और सॉकेट को छोटा कर िदया जाता है।

कॉनŊर Űाइडल जॉइंट (Corner bridle joint) (Fig 2)

कभी-कभी इसे ओपन मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट कहा जाता है। इसका 
उपयोग ůेम के कोनो ंपर हं̓ड मोिटŊज़ और टेनन के िवकʙ के ŝप मŐ 
िकया जाता है।
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िमटर कॉनŊर Űाइडल जॉइंट (Mitre corner bridle joint) (Fig 3)

सॉकेट के एक या दोनो ं िकनारो ंको आवʴकतानुसार िमट िकया जा 
सकता है। इसका उपयोग वहां िकया जाता है जहां िमरर ůेम आिद के 
ŝप मŐ या तो सादे या ढाले Šए लकड़ी पर िमटŌ ेड हाİʢंग जॉइंट की तुलना 
मŐ मजबूत जोड़ की आवʴकता होती है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.35 - 1.2.37 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

डोवेटेल जॉइंट और उनके कायŊ, उपयोग (Dovetail joints and their function, uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• डोवेटेʒ जॉइंट्स के िविभɄ Ůकारो ंका उʟेख कीिजए
• Ůȑेक Ůकार और कायŊ के उपयोग की ʩाƥा करŐ।

यह कैिबनेट वकŊ  मŐ इˑेमाल होने वाले एंगल जॉइंट का सबसे मजबूत 
ŝप है। जॉइंट मŐ एक सद˟ के िसरे पर काटे गए एक या एक से अिधक 
डोवेटेल होते हœ और दूसरे टुकड़े के अंत मŐ कई ŮƗेपण होते हœ िजɎŐ िपन 
कहा जाता है, िजɎŐ डोवेटेल के Ůȑेक तरफ रीसेस (िपन सॉकेट) मŐ िफट 
करने के िलए काटा जाता है और अɊ एंगल जॉइंट की तुलना मŐ Ƹूइंग 
सतह की अितįरƅ माũा होती है।

िसंगल डोवेटेल जॉइंट (Single dovetail Joint) (Fig 1)

इस जॉइंट मŐ दूसरे टुकड़े मŐ डोवेटेल सॉकेट मŐ केवल एक डोवेटेल िफिलंग 
होती है। संकीणŊ टुकड़ो ंके िलए उपयोग िकया जाने वाला एक बŠत मजबूत 
जॉइंट जैसे Űेकेट टॉप, कारकासेस की िनचली रेल आिद।

कॉमन डोवेटेल जॉइंट या डोवेटेल जॉइंट के माȯम से (Common 

dovetail joint or through dovetail joint) (Fig 2)

यह सबसे मजबूत जोड़ होता है। इसमŐ दो या दो से अिधक िववरण होते हœ। 
मजबूत बƛो,ं चाय की टŌ े की रेल तथा कारकेस कं Ōːƕन आिद मŐ Ůयुƅ 
जॉइंट के दोनो ंिकनारो ंपर एंड Ťेन देखा जाता है।

लै̪ड डोवेटेल जॉइंट (Lapped dovetail joint) (Fig 3)

डोवेटेल के एȵ Ťेन को ढकने के िलए लैप को िपनो ंके बाहर छोड़ िदया 
जाता है। लैप आमतौर पर लकड़ी की मोटाई 1/4 से 1/8 तक होती है। 
यिद िपनो ंके अंितम Ťेन के साथ-साथ डोवेटेल के अंितम Ťेन को कवर 
करने के िलए दोनो ंटुकड़ो ंपर एक लैप छोड़ा जाता है तो जोड़ को डबल 
लै̪ड डोवेटेल कहा जाता है। यह जॉइंट मेज की दराजो ंके सामने और 
िकनारो ंको जोड़ने के िलए उपयोग िकया जाता है।

सीŢेट डोवेटेल (Secret dovetail) (Fig 4)

इस डोवेटेल जॉइंट मŐ जॉइंट के दोनो ंिकनारो ंपर एक डबल लैप होता है, 
जो सभी एंड Ťेन असŐबʒ जॉइंट को िछपाने के िलए िमटŌ ेड होता है, िजसमŐ 
हाई Ƒास कैिबनेट वकŊ  और ǜेल बॉƛ मŐ इˑेमाल होने वाले ɘेन िमटŌ ेड 
का आभास होता है, जहां िदखावट और सामȚŊ की जŝरत होती है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.38 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

गोदं, Ůकार और उनके उपयोग (Glues, types and their uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के गोदं के नाम बताएं
• गोदं की तैयारी और उपयोग की ʩाƥा करŐ।

लकड़हारे के िलए गोदं की िचपकने वाली शİƅ को जानना आवʴक है, 
िवशेष ŝप से उन ˕ानो ंकी मौसम की İ˕ित के संबंध मŐ, जहाँ वह अपना 
काम करता है िक इसे कैसे तैयार िकया जाए और कैसे लगाया जाए।

ये िविभɄ Ůकार के होते हœ

 1 एिनमल गोदं (Animal Glue)

 2 कैिसइन गोदं (Casein Glue)

 3 रेिजन गोदं (Resin Glue)

 4 वेिजटेबल गोदं (Vegetable glue)

 5 ɰड एʛमन गोदं (Blood albumen glue)

 1 एिनमल गोदं (Animal glue)

 एिनमल Ƹू ȕचा, हǭी और अʅ का िमŵण है।

 एिनमल Ƹू तैयार करना (Preparation of animal glue)

- एिनमल Ƹू िनɻानुसार तैयार िकया जाना चािहए।

- Ƹू को छोटे-छोटे टुकड़ो ंमŐ तोड़ लŐ, उɎŐ अǅी तरह से धो लŐ और 
Ƹू को ढकने के िलए पयाŊɑ ठंडे पानी वाले डबल बॉयलर Ƹू पॉट मŐ 
टुकड़े डालŐ।

- इसे लगभग चौदह घंटे तक भीगने दŐ , िजसके बाद, गोदं का एक अǅा 
Ťेड, अिधकांश पानी को अवशोिषत कर लेना चािहए और जेली के ŝप 
मŐ फूल जाना चािहए।

- वह िजतना अिधक पानी सोख लेगा उतना ही अǅा है। अब गोदं को 
गरम करŐ , बीच-बीच मŐ अǅी तरह िहलाते रहŐ। जब यह तैयार हो जाए 
तो इसे गाढ़े तेल की तरह बहना चािहए।

हर बार गमŊ करने पर गोदं अपनी कुछ सामȚŊ खो देता है। 
यह बŠत सुिवधाजनक होगा यिद धूल और धुएं को अंदर जाने 
से रोकने के िलए बतŊन को ढक दे।

 2 कैिसइन गोदं (Casein Glue)

- कैिसइन Ƹू İˋ̱ड दूध के दही और अɊ अवयवो ं से Ůाɑ -एक 
रासायिनक अकŊ  है जो हʋे हʋे पीले रंग के पाउडर मŐ कम हो जाता 
है।

- इस चूणŊ का एक गुण बराबर माũा मŐ ठंडे पानी मŐ डालकर िमŵण को 
तेज गित से िहलाते Šए िमलाया जाता है। इस Ůकार गोदं तैयार हो गया 
है।

कैिसइन गोदं का सेवन 8 घंटे के भीतर कर लेना चािहए इस 
समय के बाद यह अपनी िचपकने वाली शİƅ खो देता है।

- कैिसइन गोदं जल Ůितरोधी है। जैसा िक यह गोदं धीरे-धीरे सेट होता है, 
इसके साथ िचपकी Šई लकड़ी को लगभग 16 घंटे तक अछूता छोड़ 
देना चािहए।

3 रेिजन गोदं (Resin glue)

रेिजन गोदं कुछ सफेद पाउडर का एक उȋाद है, जो ठंडे पानी के साथ 
िमलाया जाता है और कैिसइन गोदं की तरह इˑेमाल िकया जाता है जैसा 
िक ऊपर बताया गया है।

- यह दाग रिहत और वाटर Ůूफ है और एक सही जॉइंट बनाता है। 
इसका उपयोग ɘाइवुड के िनमाŊण मŐ, ɘेन और कैिबनेट ŵिमको ंमŐ 
बड़े पैमाने पर िकया जाता है।

4 वेिजटेबल गोदं (Vegetable glue)

इसे ːाचŊ से बनाया जाता है, जो पेड़ो ंकी जड़ो,ं दानो ंऔर मकई से Ůाɑ 
होता है, उसी का उपचार करके, एिसड के साथ और पीसकर चूणŊ बना 
िलया जाता है।

इस गोदं का Ůयोग ठंडे ŝप मŐ िकया जाता है, लेिकन इसकी िचपिचपाहट 
इतनी अिधक होती है िक इसे ˙ॉİ̢जंग मशीन से ही लगाया जा सकता है।

इसिलए यह सामाɊ लकड़ी के काम के िलए उपयुƅ नही ं
है। लेिकन इसका उपयोग केवल ɘाईवुड उȨोगो ंमŐ िकया 
जाता है।

5 ɰड एʛमन गोदं (Blood albumen glue)

- यह गोमांस के रƅ मŐ एक Ɨार िमलाकर बनाया जाता है और गुǅे के 
ŝप मŐ ʩावसाियक ŝप से उपलɩ है।

- उपयोग करते समय, इन गुǅे को लगभग एक घंटे पहले पानी मŐ 
घोलकर तरल घोल बनाया जाता है।

- यह एक मजबूत और वाटर Ůूफ है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.39 - 1.2.42 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

Űॉडिनंग जॉइंट (Broadening joint)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• Űॉडिनंग जॉइंट्स का वणŊन कीिजए
•  Űॉडिनंग जॉइंट्स के िविभɄ Ůकारो ंकी ʩाƥा करŐ।

इन जोड़ो ंका उपयोग कई पतले बोडŘ को िकनारे से िकनारे तक जोड़कर 
चौड़े बोडŊ बनाने के िलए िकया जाता है।

बट जोड़ (Butt joints) - बट जोड़ के सबसे सरल ŝप मŐ िकनारो ंको 
एक साथ चौकोर बट से शूट िकया जाता है और गोदं या नालीदार बॉƛ 
फाːनरो ंके माȯम से जगह पर रखा जाता है।। (Fig 1) 

इसका उपयोग टेबल टॉप और िविनयसŊ (कोर बोडŊ) के िलए कोर मŐ िकया 
जाता है।

सˑे िनमाŊण कायŊ, जैसे िक पैिकंग के मामले, नालीदार फाːनरो ंका 
उपयोग अƛर टुकड़ो ंको एक साथ रखने के िलए िकया जाता है और 
शायद ही कभी कैिबनेट के काम मŐ उपयोग िकया जाता है।

डोवेʟड  जॉइंट (Dowelled joint) (Fig 2): बट जॉइंट के समान, 
अितįरƅ पावर डॉवेʤ को जोड़कर आपूितŊ की जा रही है और Ůȑेक 
िकनारे मŐ होल मŐ डाला जाता है और बोडŊ ऊपर की ओर उठाया जाता हœ।

लकड़ी के 1/3 से ½ मोटाई के बराबर ʩास वाले डॉवेल को Ůȑेक जोड़ 
के टुकड़े मŐ डॉवेल के ʩास के 3 गुना की गहराई तक डाला जाता है।। 
यह 13 िममी से पतले बोडŘ के िलए उपयुƅ नही ंहै। इसका उपयोग टेबल 
टॉप आिद के िलए िकया जाता है, जहां सादे बट जोड़ो ंकी तुलना मŐ मजबूत 
जोड़ की आवʴकता होती है।

टंग जॉइंट (Tongued joint) (Fig 3): 13 िममी से अिधक सामŤी 
को जोड़ने के िलए िकनारो ंको एक हल के साथ लगभग 13 िममी गहरा और 
एक ढीली टंग को Ťूव मŐ िचपका िदया जाता है। अितįरƅ सामȚŊ के िलए 
टंग  के Ťेन को जोड़ के आर-पार चलना चािहए। टंग ɘाईवुड हो सकती है।

टो ं̑ ड और Ťू̺ड जॉइंट (Tongued and grooved joint) (Fig 

4): ɢोįरंग बोडŊ और बेहतर Ůकार के पैिकंग केस आिद मŐ उपयोग िकए 
जाने वाले जॉइंट को चौड़ा करने का एक सामाɊ ŝप, जब हाथ से काम 
िकया जाता है तो मैिचंग ɘेन की एक जोड़ी का उपयोग िकया जाता है, एक 
ɘेन टंग का िनमाŊण करता है और दूसरा एक नाली बनाता है िजसमŐ टंग 
िफट होती है। इस जोड़ का उपयोग डेˋ टॉप आिद के िलए िकया जाता 
है, जोड़ को ˕ायी बनाने के िलए गोदं आवʴक है।
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84 कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.39 - 1.2.42 से संबंिधत िसȠांत

įरबेटेड जॉइंट (Rebated joint) (Fig 5): इस जॉइंट मŐ įरबेिटंग 
दोनो ंपीस, Ƹूइंग और Ţैİɼंग होते हœ। छूट का उȞेʴ बƛो ं के कोने 
के जोड़ो ंके िलए उपयोग की जाने वाली अितįरƅ Ƹूइंग सतह देना है। 
कैिबनेट कारकसेस, दराज इȑािद, जो ठोस लकड़ी से बने होते हœ।

सीŢेट पŐचदार बट जोड़ (Secret screwed butt joint)            

(Fig 6): इस जोड़ का उपयोग बट को चौड़ा करने वाले जोड़ो ंको मजबूत 
करने के िलए िकया जाता है। िचकनी लकिड़यो ंको जोड़ने के िलए उपयोगी 
है जो आसानी से िचपकते नही ंहœ। ˌू के शीषŊ जोड़ के सद˟ो ंको यांिũक 
ŝप से एक साथ रखते हœ और यिद आवʴक हो तो असŐबिलंग के तुरंत 
बाद काम िकया जा सकता है 

पॉकेट ˌू बट जॉइंट (Pocket screw butt joint) (Fig 7): इस 
जॉइंट का उपयोग बट जॉइंट मŐ सीŢेट ˌू जॉइंट के समान िकया जाता 
है, इसके बजाय एक जॉइंट पीस मŐ एक पॉकेट को चीजʒ िकया जाता है, 
जैसा िक   Fig 7 मŐ िदखाया गया है और ̩ ू  को पॉकेट के माȯम से जॉइंट 
के दूसरे पीस मŐ चलाया जाता है।

वािषŊक वलय के अनुसार अंितम िकनारे की सेिटंग के साथ-साथ Ťेन के Ōːœ ͤिडंग का िमलान (Setting of 
end side according to annual rings as well as matching the grain stranding)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
•  Ťेन के अनुसार एंड की सेिटंग बताएं।

िववरण (Description): वाइडिनंग जॉइंट्स का उपयोग संकीणŊ बोडŘ 
को िकनारे से िकनारे तक जोड़कर चौड़े बोडŊ बनाने के िलए िकया जाता 
है। जोड़ने का जो भी तरीका चुना जाए, वािषŊक वलय के कवŊ को सुिनिʮत 
करने का ȯान रखा जाना चािहए।

जैसे-जैसे लकड़ी सूखती जाएगी, उसके वािषŊक वलय सीधे होने की कोिशश 
करŐ गे। इस तरह से उनकी िदशा उलटने से चौड़ा बोडŊ कप या मुड़ने की 
िडŤी को कम कर देता है

लगभग पूरी तरह से सम˟ा से बचने के िलए, ऐसे बोडŊ चुनŐ जो पेड़ के कŐ ū 
से रेिडयल ŝप से कटे Šए हो,ं और िजनके वािषŊक वलय Ůȑेक फेस के 
समकोण पर हो।ं

एȵ साइड की सेिटंग (Setting of end side)

जुड़ने के िलए एज का चयन करŐ  (Select edges to be joined) 

(Fig 1): बोडŘ के एज पर Ťेन की िदशा का पता लगाएं (यिद आवʴक 
हो तो ɘान बनाकर टेː करŐ ) और िदशा को एरो से िचि˥त करŐ। यह तैयार 
बोडŊ को एक िदशा मŐ िनयोिजत करने मŐ सƗम बनाता है।

टुकड़ो ंको एक साथ जोड़ने के िलए िकनारो ंके साथ रखŐ और जोड़ पर एक 
िविशʼ िच˥ के साथ बनाएं।

जुड़ने वाले िकनारो ंको चुना जाना चािहए तािक टुकड़े बारी-बारी से हटŊ की 
तरफ ऊपर और हटŊ की तरफ नीचे हो।ं यह Ƹूइंग के बाद की जाने वाली 
रािश को कम कर देता है, िकसी भी “टुकड़ो ंकी किपंग” होनी चािहए।
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िकनारो ंकी शूिटंग (योजना) (Shooting the edges) (Planing): 
वाइस मŐ टुकड़ो ंको उनके िचि˥त फेस के साथ पकड़Ő और टŌ ाइंग ɘेन से 
एज को छोटा करŐ। (यिद एक बोडŊ दूसरे की तुलना मŐ संकरा है तो वे एक 
साथ ‘Gʼ तंग हो सकते हœ या Ůȑेक िकनारे को अलग से समतल िकया जा 
सकता है)

सीधे िकनारे के साथ İ˕ित मŐ होने पर टुकड़ो ंका संरेखण।

लाइट को पकड़कर िकनारो ंकी िफिटंग का परीƗण करŐ। लाइट जॉइंट 
से होकर नही ंगुजरना चािहए। जॉइंट का मुƥ उȞेʴ यह िदखाना है िक 
जॉइंट नư आंखो ंसे िदखाई नही ंदे।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.39 - 1.2.42 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.43 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

डोवल लगाने की िविध (Method of dowel application)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• डॉवेल लगाने की िविध बताएं।

कारपŐटर के जॉइंट्स को उनकी उिचत सापेƗ İ˕ित मŐ रखने के िलए 
डॉवेल िपन का उपयोग िकया जाता है।

डॉवेल लगाने की िविध (Method of dowel application)

डॉवेल िपन तैयार करŐ  (Prepare the dowel pin) (Fig 1)

• लकड़ी का चयन करŐ।

• डॉवेल िपंट्स को लकड़ी की 1/3 से 1/2 मोटाई बनाएं।

मािकō ग (Marking) (Fig 2)

• डॉवेल िपन की İ˕ित।

िडŌ िलंग (Drilling) (Fig 3)

• बाउल िपन की आवʴक गहराई तक िडŌ ल करŐ।

काउंटर िसंक (Counter sink)

• सरɘस Ƹू लेने के िलए डॉवेल होʤ को काउंटर िसंक करŐ।

िटŌ मर (Trimmer) (Fig 4)

• डॉवेल िपन को आवʴक आकार मŐ काटŐ।

• डॉवेल िपन के िसरो ंको िटŌ मर से थोड़ा सा समतल करŐ।

Ƹूइंग (Gluing)

• डॉवेल िपन डालने से पहले ɘœक के होल मŐ Ƹू लगाएं।

डोवेल िपन िफİƛंग (Dowel pin Fixing) (Fig 5)

• सभी डॉवेल िपन को एक ɘœक मŐ डालŐ।

• इस बात का ȯान रखना चािहए िक डॉवेल िपन की आधी ऊंचाई ऊपर 
की ओर हो।

जॉइंट्स को असेɾल करना (Assemble the joint) (Fig 6)

• धीरे-धीरे दूसरे ɘœक को इस तरह रखŐ िक पहले ɘœक का डॉवेल िपन 
हो।

• इसे धीरे से टैप करŐ  और एक Ƒोज िफिटंग बनाएं। 

Fig 2

Fig 3

Fig 4

Fig 5

Fig 6
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.44 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

एडहेिसव के उपयोग के लाभ और उनके Ůकार (Advantage of adhesives use and their 
types)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एडहेिसव के लाभ बताइए
• एडहेिसव के उपयोग और Ůकारो ंकी ʩाƥा करŐ।

एडहेिसव का लाभ (Advantage of adhesives)

• एडहेिसव सामŤी िविभɄ Ǜािमित, आकार और संरचना के साथ 
संयुƅ सब Ōː ेट्स की अनुमित देती है। एडहेिसव के साथ हम लकड़ी, 
कांच, ɘाİːक, धातु, चीनी िमǥी की चीज़Ő जोड़ सकते हœ।

• एडहेिसव का उपयोग जंग को समाɑ करता है।

• बॉİȵंग सामŤी के ŝप मŐ एडहेिसव का उपयोग सामŤी मŐ कोई 
िवकृित उȋɄ नही ंकरता है, िनमाŊण लागत को कम करता है और 
उȋाद के सौदंयŊशा˓ मŐ सुधार करता है।

• एडहेिसव सɵटŌ ेट के िलए िकसी भी यांिũक आŢामकता का उȋादन 
नही ंकरते हœ और सामŤी की संरचना को िकसी भी नुकसान से बचाते 
हœ।

• एडहेिसव उȋाद का वजन कम करते हœ।

• लोचदार एडहेिसव, बढ़ती िवʷसनीयता और उȋाद जीवन चŢ का 
उपयोग करके Ůभाव और फिटग के Ůितरोध को बढ़ाना।

• यूिनयन मŐ तनाव का सजातीय िवतरण।

• एडहेिसव जॉइंट शोर और कंपन को कम करता है।

• िविनमाŊण लागत को कम करने के िलए एडहेिसव जॉइंट्स मŐ ˌू, नट, 
वाशर, įरवेट आिद जैसे घटको ंकी संƥा कम हो जाती है।

• एडहेिसव से सीिलंग फंƕन और जंग से सुरƗा संभव है।

एडहेिसव के Ůकार और उपयोग (Types of adhesives and 

uses)

• संरचनाȏक एडहेिसव (Structural adhesives)

 यह एडहेिसव वाले महȕपूणŊ तनाव सहन कर सकते हœ, और खुद को 
संरचनाȏक अनुŮयोगो ंमŐ ला सकते हœ।

 Ůेशर सŐͤिसिटव एडहेिसव। 

 हʋे ढंग से लोड िकए गए एİɘकेशन के िलए िटकाऊ बांड है।

• िसंथेिटक रबर एडहेिसव (Synthetic rubber adhesives)

 फनŎचर उȨोग मŐ Ůयोग करŐ।

 िसंथेिटक रबर एडहेिसव।

 हवादार पįरवेश मŐ Ůयोग करŐ।

• िसंथेिटक रबर एडहेिसव (हीट ŝफ एडहेिसव) (Synthetic 

rubber adhesives (Heat roof adhesives)

 ɘाइवुड, mdf, पािटŊकल बोडŊ को लेिमनेट से जोड़ने के िलए।

 फनŎचर असबाब और फुट िवयर उȨोगो ंमŐ उपयोग करŐ।

 बस बॉडी िबİʒंग उȨोगो ंमŐ उपयोग होता है।

• इं œːट एडहेिसव (Instant adhesives)

 Ůयुƅ PVC डोर असŐबिलंग।

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



88

कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.2.45 - 1.2.50 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - Žेिमंग, हाउिसंग, डोवेटेल, जॉइंट्स को चौड़ा करना और लंबा करना

जोड़ो ंको लंबा करना, Ůकार और अनुŮयोग (Lengthening joints, types and applications)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• लɾाई बढ़ाने वाले जोड़ो ंके िविभɄ Ůकारो ंका उʟेख करŐ
• जॉइंट्स को लंबा करने के उपयोग की ʩाƥा करŐ।

जॉइंट्स को लंबा करना (Lengthening joints)

िववरण (Description)

इन जोड़ो ंको अनुदैȯŊ जॉइंट्स या İ˙ʒ जॉइंट्स के ŝप मŐ भी जाना 
जाता है। लकड़ी के टुकड़ो ंकी लंबाई बढ़ाने के िलए इन जोड़ो ंका उपयोग 
लकड़ी के टुकड़ो ंकी छोटी लंबाई को जोड़ने के िलए िकया जाता है। लंबा 
करने की िविध एक Žेमयुƅ संरचना मŐ सद˟ की İ˕ित पर िनभŊर करती है।

ये जोड़ बीम जैसे भवन िनमाŊण कायŘ मŐ अिधक उपयोगी होते हœ।

लɾे जोड़ो ंके Ůकार (Types of lengthening joints)

1 एंड हाफ लैप जॉइंट (End half lap joint)

2 एंड ओवर लैप जॉइंट (End over lap joint)

3 एंड बेवेल लैप जॉइंट (End bevel lap joint)

4 टेबल ˋाफŊ  जॉइंट  (Table scarf joint)

5 टेबल ̀ ाफŊ  जॉइंट वेजेज के साथ (Table scarf joint with wedges)

6 बेवल ˋाफ़Ŋ   जॉइंट (Bevel scarf joint)

1 एंड हाफ लैप जॉइंट (End half lap joint) (Fig 1)

यिद आवʴक हो तो यह जॉइंट कम समय मŐ बनाया जा सकता है लेिकन 
कम सामȚŊ ही Ůाɑ की जा सकती है। इस जॉइंट मŐ केवल बैनर ůेम के 
िलए उपयोग िकया जाता है।

लकड़ी के दो टुकड़ो ंको आधा लैप काटकर जोड़ा जाता है। लकड़ी के 
दोनो ंिकनारो ंको ˌू से जोड़ा जाता है। जॉइंट की लंबाई लकड़ी की मोटाई 
से 4 या 5 गुना अिधक होती है। यह िवशेष ŝप से उपयोग िकया जाता है 
जहां यह अपने िनचले/ऊपरी साइड पर भार का सपोटŊ करता है। (जैसे,) 
बीम

2 एंड ओवर लैप जॉइंट (End over lap joint) (Fig 2)

इस जोड़ मŐ दोनो ंलकड़ी के टुकड़ो ंको एक के ऊपर एक सुरिƗत िकया 
जाता है िजससे 4 से 5 गुना मोटाई कम हो जाती है जैसा िक Fig no :1 
मŐ िदखाया गया है। दोनो ं टुकड़े कील या ˌू की पकड़ से जुड़े होते हœ। 
एडहेिसव का भी उपयोग िकया जा सकता है

3 एंड बेवेल लैप जॉइंट (End bevel lap joint) (Fig 3)

इस जॉइंट मŐ लकड़ी के टुकड़े एक के ऊपर एक सुरिƗत होते हœ जैसे लैप 
जॉइंट पर िसरा लेिकन Fig 2 मŐ जॉइंट ˌू के िलए बेवेल बनाया जाता है। 
यह जॉइंट्स एंड हाफ लैप जॉइंट से Ǜादा मजबूत होता है।

4 टेबल ˋाफŊ  जॉइंट (Table scarf joint) (Fig 4)
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यह जॉइंट भी ːेप बाइ ːेप बनाया जाता है और इसे मेटल की ɘेटो ंमŐ 
काटकर िफƛ िकया जाता है। चंूिक ये कमजोर जॉइंट हœ, इसिलए नीचे की 
तरफ सहारा देना पड़ता है। 

5 वेजेज़ के साथ टेबल ˋाफŊ  का जॉइंट (Table scarf joint 

with wedges) (Fig 5)

इस Ůकार के जॉइंट मŐ, एक टुकड़े के िसरे पर Ůोजेƕन बनाए जाते हœ और 
दूसरे टुकड़े पर संबंिधत अवसाद बनाए जाते हœ। दो टुकड़ो ंको दो वेजेज के 
माȯम से एक साथ सुरिƗत िकया जाता है। इस तरह के जॉइंट मŐबर की 
समान गहराई के बाद से अǅी िदखावट देते हœ, और आवʴकता पड़ने 
पर इसे अलग भी िकया जा सकता है।

6 बेवेल ˋाफŊ  जॉइंट (Bevel scarf joint) (Fig 6)

इस जॉइंट का उपयोग मोटाई के िकनारो ंपर िकया जाता है। अितįरƅ 
सामȚŊ वाला Ƹू लगाया जा सकता है और कील और ˌू के साथ सुरिƗत 
िकया जा सकता है। अितįरƅ मजबूती के िलए Fig 6 मेटल İ Ōː प का भी 
उपयोग िकया जा सकता है। इस Ůकार के जॉइंट का उपयोग उस ˕ान 
पर िकया जा सकता है जहाँ भार और Ůभाव लागू होता है। आम तौर पर 
इस जॉइंट का उपयोग बीम पर िकया जा सकता है।

दो टेपर वेजो ंकी सेिटंग (Setting of Two Taper Wages)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• दो टेपर वेज ˕ािपत करने का उȞेʴ।

टेपर वेजो ंको सेट करने का उȞेʴ टेबल ˋाफŊ  जॉइंट के िलए है और 
आवʴक ŝप से आयामो ंके अनुसार बनाया जाना है। (Fig 1) 

जॉइंट के ऊपर और नीचे के िहˣे (Fig 2) को असेɾल िकया जाना 
चािहए जैसा िक (Fig 3) मŐ िदखाया गया है, जॉइंट पर 20 mm के 
अंतराल के साथ अंतराल मŐ वेजो ंको धſा दŐ  तािक पूरी सतह जॉइिनंग 
ɘेन पर बराबर हो जाए जैसा िक िदखाया गया है (Fig 3)

चौरसाई ɘेन के साथ खȏ करके जोड़ो ंको पूरा करŐ।

टेबल ˋाफŊ  जॉइंट के लाभ (Advantages of table scarf joints)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• टेबल ˋाफŊ  जॉइंट के फायदे बताएं।

जॉइंट टेबल ̀ ाफŊ  का लाभ (Advantage of table scarf joint)

इस डŌ ाइव मŐ अिधक सामȚŊ होती है और आवʴकता पड़ने पर इसे अलग 
िकया जा सकता है।

यह एनेƛ डŌ ाइव उपयुƅ है जहां तɊता बल अिधक है इसका उपयोग 
वहां िकया जा सकता है जहां कुछ लागू भार भारी है। इस एनेƛ डŌ ाइव का 
उपयोग Ǜादातर बीम बनाने मŐ िकया जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.45 - 1.2.50 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.51 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

िविनयर (Veneers)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविनयर का िववरण बताएं
• िविनयर के लाभ बताएं
• िविनयर के Ůकार बताएं।

िविनयर लकड़ी की एक पतली शीट होती है िजसे रोटरी पीिलंग, ˠाइिसंग 
या फाइन सॉइंग Ȫारा लॉग या िफच से Ůाɑ िकया जाता है। (Fig 1)

एक िविनयर का उपयोग फनŎचर को सजाने, ɘाईवुड बनाने, लेिमनेटेड 
मुड़े Šए और ढाले Šए आकार बनाने और िविभɄ Ůकार के िमिŵत बोडŘ 
की सतह बनाने के िलए िकया जाता है।

मूल ŝप से िविनयर का उपयोग केवल सजावटी उȞेʴो ंके िलए िकया 
जाता था, िजसे फनŎचर की ठोस लकड़ी से िचपकाया जाता था।

िफगर िविनयर को बेस या कोर के ŝप मŐ िबʐ अप ɰॉक बोडŊ (कोर 
ːॉक) ɘाईवुड या पािटŊकल बोडŊ से िचपकाया जाता है।

िविनयर िनमाŊण के लाभ (Advantages of veneered            

construction)

1 सजावटी िविनयर लगभग 1 mm मोटे होते हœ और 25 mm तक की 
शीटो ंपर लगभग समान आकृित िच˥ होते हœ िजससे कई िमलान वाले 
पैनल बनाना संभव हो जाता है। इसिलए यह महंगी लकड़ी से सˑी है।

2 सामाɊ पįरİ˕ितयो ं मŐ िफगर वाली लकड़ी को सफलतापूवŊक 
संशोिषत नही ं िकया जा सकता है, लेिकन िविनयर से यह संभव हो 
जाता है और असामाɊ और संुदर Ůभावो ंके साथ िफगर वाली लकड़ी 
का उपयोग करता है।

3 िविनयर पैनल मŐ चेक और वापŊ की संभावना कम होती है। वे ठोस 
िटɾर की तुलना मŐ अिधक İ˕र और मजबूत होते हœ।

4 िविनयर पैनल के कोर को िकसी भी चौड़ाई, लंबाई और मोटाई मŐ 
िकसी सˑे िटɾर या िमिŵत सामŤी का उपयोग करके नरम, हʋा, 
सीधे Ťेन से बनाया जाता है।

5 बŐट या क̺डŊ पैनल को िविनयर से आसानी से बनाया जा सकता है।

िविनयर के Ůकार (Types of veneers)

1 कोर िविनयर (Core veneers)

2 Ţॉस बœड या काउंटर िविनयर (Cross band or counter veneers)

3 बैक िविनयर (Back veneers)

4 फेस िविनयर (Face veneers) (Fig 2)

1. कोर िविनयर (Core veneers): ɘाई वुड मŐ कोर सŐटŌ ल ɘाई 
होता है जो एक आधार या Ťाउंड बनाता है िजससे फेस या िफगर 
िविनयर िचपके होते हœ। िविनयर की मोटाई 2-6 mm से होती है।

2. Ţॉस-बœड िविनयर (Cross band veneers): Ţॉस-बœड 
िविनयर कोर को मजबूत करते हœ तथा िवकृित और िसकुड़न को कम 
करते हœ। िविनयर की मोटाई 1.3 - 1.6 mm तक होती है।

3.  बैक िविनयर (Back veneers): अनिफगर िविनयर पैनल की 
िपछली सतह से िचपके रहते हœ। बैक िविनयर फेस िविनयर के समान 
मोटाई का होना चािहए।

4. फेस िविनयर (Face veneers): इन िविनयर को पैनल की सामने 
की सतह पर िचपकाया जाता है। िविनयर की मोटाई 0.3 से 1.6 mm 
तक होती है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.52 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

ɘाईवुड, Ůकार और लाभ (Plywood, types and advantage)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ɘाईवुड और इसके Ůकार का िववरण बताएं 
• ɘाइवुड के िनमाŊण की ʩाƥा करŐ
• ɘाइवुड के लाभ बताएं
• ɘाइवुड का अनुŮयोग बताएं

ɘाईवुड एक असŐबल Ůोडƃ है, जब िविनयर की तीन या अिधक परतŐ 
आपस मŐ िचपकी होती हœ। कŐ ūीय परत को “कोर” कहा जाता है, यह 
आमतौर पर फेस िविनयर की तुलना मŐ मोटी और घिटया लकड़ी होती है। 
ɘाईवुड मŐ ɘाई की संƥा आमतौर पर 3 से 13 के तक होती है। Ůȑेक 
परत मŐ Ťेन (रेशो)ं की िदशा समकोण पर होती है। ये परत ɘाइवुड पर 
सभी िदशाओ ंमŐ अिधक मजबूती और कठोरता देती है। यह ɘाईवुड को 
मुड़ने और िसकुड़ने से रोकता है.

ɘाईवुड के Ůकार (Types of plywood)

ɘाईवुड िविनयर की अलग-अलग परतो ंकी एक असŐबली को िदया गया 
नाम है।

- Ūी ɘाई मŐ एक फेस, बॉटम और एक कोर या इनर ɘे होता है।       
(Fig 1)

- मʐीɘाई का एक फेस होता है जो नीचे तीन या अिधक ɘाई के कोर 
के साथ होता है । (Fig 2)

ɘाई वुड का िनमाŊण (Manufacturing of ply wood)

- ɘाइवुड को रोटरी पील िविनयर से बनाया जाता है।

- िविनयर को फेस, कोर और बॉटम Ɠािलटी के िलए उपयुƅ नमी की 
माũा तक सुखाया जाता है।

- ɘाईवुड Ůाɑ करने के िलए ɘाई को जोड़ने की दो िविधयाँ हœ

- कोʒ Ůेिसंग िविध (Cold pressing method)

- हॉट Ůेिसंग की िविध (hot pressing method)

कोʒ Ůेिसंग मŐ एडहेिसव को कमरे के तापमान पर सेट की जाती है और 
कोई अितįरƅ ऊˆा नही ंदी जाती है।

हॉट Ůेिसंग मŐ ʩवİ˕त ɘाई को हाइडŌ ोिलक Ůेस मŐ रखा जाता है, िजसके 
लीवर इलेİƃŌ िसटी से गमŊ होते हœ।

कंŮे̾ड Ůेशर और तापमान Ţमशः 7 से 14 kg/sq.cm और 150°C से 
ऊपर रहता हœ।

तीन ɘाई कोर ˢचािलत तरल गोदं ˚ेडर के माȯम से और Ťेन के साथ 
फेस और तल पर समकोण पर लगाया जाता है। (Fig 3)

- मʐीɘाई वुड मŐ, वैकİʙक िविनयरो ंको िचपकाया जाता है और 
आवʴकता पड़ने पर आसɄ ɘाई के समकोण पर लगाया जाता है।

Ƹूइंग और Ůेिसंग के कारण बोडŘ मŐ असमान नमी हो सकती है।

- सुखाने वाले चैɾर या भǧे मŐ नमी के संपकŊ  को संतुिलत करने के िलए 
ढेर लगाकर और िफर से सुखाकर इसे ठीक िकया जाता है।

- ɘाइवुड के िकनारो ंको मशीन से सœड िकया जाता है या सामने लाया 
जाता है और िटŌ िमंग सॉ से साइज़ मŐ िटŌ म िकया जाता है।
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लाभ (Advantages)

- बŠत बड़े आकार मŐ िनिमŊत 

- यह वजन मŐ हʋा होता है, इसमŐ ठोस लकड़ी की तुलना मŐ उǄ 
समान शİƅ होती है।

- यह िŵंक, वापŊ और वािपōग से ůी है।

ɘाईवुड Ťेड (Plywood grade)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ɘाईवुड का वगŎकरण बताएं
• IS (Indian standards) के अनुसार ɘाईवुड बोडŘ के आकार बताएं।

- इस पर आसानी से काम िकया जा सकता है और आकृितयो ंऔर 
िडजाइनो ंमŐ मोड़ा जा सकता है।

- ɘाइवुड को िबना िकसी नुकसान के िकनारे के पास संतोषजनक ढंग 
से कील या पŐच लगाया जा सकता है।

आकषŊक ŝप देने के िलए टॉप िविनयर को बारीक सजावटी Ůभाव िदया 
जा सकता है। क̺डŊ सतहो ंको आसानी से बनाया जा सकता है।

ɘाईवुड Ťेड (Plywood grades)

IS: 303 - 1975

1 उबलता जलरोधक (Boiling water proof)

2 उबलते पानी Ůितरोधी (Boiling water resistant)

3 गमŊ पानी Ůितरोधी (Warm water resistant)

4 ठंडा पानी Ůितरोधी (Cold water resistant)

उबलता जलरोधक और उबलते पानी Ůितरोधी Ťेड के िनमाŊण के िलए 
इˑेमाल की जाने वाली इमारती लकड़ी के ˙ाइस आइनी, िबचŊ, लॉरेल, 
आम, मेपल, रोज़वुड, सागौन, िससू आिद हœ।

(Class I grade) IS: 303 - 1975

गमŊ पानी Ůितरोधी और ठंडे पानी Ůितरोधी Ťेड के िलए, लकड़ी के ˙ाइस 
Ƒास-I या Ƒास-II से हो सकते हœ।

सामाɊ Ůयोजनो ंके िलए ɘाइवुड का वगŎकरण (Classification 

of Plywood for general purposes)

सामाɊ पपŊस के िलए वगŎकरण दस Ůकार का होगा जैसे: AA, AB, AC, 

AD, BB, BC, BD, CC, CD, और DD

ɘाईवुड के Ůकार को दो अƗरो ंȪारा िनŝिपत िकया जाता है।

पहला अƗर फेस की गुणवȅा और दूसरा अƗर पीछे की ओर दशाŊता है।

सतहो ंको 4 Ůकारो ंA, B, C और D मŐ वगŎकृत िकया गया है।

I.S. 303 - 1975 की टेबल - 1 के अनुसार Ůित वगŊ मीटर दोषो ंकी संƥा

A - 3 Nos.

B - 6 Nos.

C - 9 Nos.

D - No limit

ɘाईवुड की मोटाई (Thickness of plywoods)

टेबल 1 

बोडŊ mm मŐ मोटाई

3 ply

5 ply

7 ply

9 ply

11 ply

    3,4,5 & 6 mm

    5,6,7,8 & 9 mm

    9,12,15 & 16 mm

    12, 15, 16 & 19mm

    19, 22, & 25 mm

Sizes of Ply wood Board (cm x cm)

240 x 120  180 x 90

240 x 90 150 x 120

210 x 120 180 x 90

210 x 90  120 x 120

180 x 120  90 x 90

देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance)

ɘाइवुड को ː ैक के शीषŊ पर एक भाįरत कवर के साथ िनकटवतŎ िबयरसŊ 
पर सपाट रखा जाना चािहए, िजससे बकिलंग को रोका जा सके। एज पर 
शीट न खड़ी करŐ।

बाहरी िविनयर को िछलने से रोकने के िलए, िवशेष ŝप से िजग या बœड 
सॉइंग करते समय

• यिद आवʴक हो तो लाइनो ंपर दोनो ंतरफ शैलैक लगाएं और सूखने दŐ

• यिद आवʴक हो तो लाइनो ंको दोनो ंतरफ “िचपिचपा” टेप से ढक दŐ।

• यिद आवʴक हो तो सˑे ɘाई या िकनारो ंके बीच शीट को रेत दŐ।

• यिद दो शीटŐ एक साथ काट रहे हœ, तो उɎŐ अंदर के िकनारो ंके साथ 
एक साथ रखŐ।

• होल-सॉ के िलए सॉɝवुड (˙रडŊ) बरमा िबट या होल-सॉ और पावर 
िडŌ ल का उपयोग करŐ- यिद आवʴक हो तो बेकार ɘाई या लकड़ी, 
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“G” Ţैɼ के साथ पीठ को मजबूती से सहारा दŐ।

• िविनयįरंग करते समय, बाहरी ɘाई पर फेस और बैक िविनयर को 
समकोण पर िचपकाएं।

ɘाईवुड का अनुŮयोग (Application of plywood)

काम (Work) अनुŮयोग (Application)

भवन िनमाŊण आंतįरक दीवारो ंऔर छत की पैनिलंग के िलए, ɢश दरवाजे और कप बोडŊ।

फनŎचर िनमाŊण वाडŊरोब का बैिकंग, साइड बोडŊ सभी Ůकार के कैिबनेट, दराज के नीचे आिद।

कोच का काम रेलवे कोच, टŌ ाम आिद की सजावट

जहाज िनमाŊण यॉट, İˋफ और रेिसंग बोट की िफिटंग और िफिटंग के िलए फœ सी ɘाईवुड का इˑेमाल िकया जाता है।

िवमान िनमाŊण सामȚŊ, िटकाऊपन और हʋेपन के कारण िवमान के िनमाŊण मŐ ɘाइवुड पाया गया है।

• ɘाईवुड के सही Ťेड का चयन करŐ  और ऑडŊर करŐ ; बाहरी काम के 
िलए आंतįरक ɘाईवुड की िसफाįरश नही ंकी जाती है।

• रंगे Šए बाहरी काम के िलए एज को पुǥी से भर दŐ  और कǄे अलसी 
के तेल को पतला कर लŐ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.53 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

हाडŊ बोडŊ, इंसुलेशन बोडŊ, ɰॉक बोडŊ और लेिमनेटेड बोडŊ का अनुŮयोग (Application of hard board, 
Insulation board, block board and laminated board)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के बोडŘ की पहचान करŐ
• िविभɄ बोडŘ की िनमाŊण ŮिŢया की ʩाƥा करŐ
• हाडŊ बोडŊ, इंसुलेशन बोडŊ, ɰॉक बोडŊ और लेिमनेिटड बोडŊ के अनुŮयोग को बताएं।

हाडŊ बोडŊ (Hard board) (Fig 1)

लकड़ी के िचɛ को तोड़कर बनाया गया हाडŊ बोडŊ , रेशो ंमŐ बदल िदया 
जाता है, और सूपी लुगदी बनाने के िलए पानी िमलाया जाता है।

लुगदी एक टŌ े िसंग मेस मŐ जाती है जहां एक चटाई बनाने के िलए पानी 
िनकाला जाता है।

उस चटाई को लकड़ी को तंतुओ ंमŐ वापस वेʒ करने के िलए गमŊ कर के 
नीचे दबाया जाता है (Ůयुƅ नेचुरल Ƹू) को संरेİखत करके उɎŐ सƢ 
पतली, सूखी बोडŊ शीट मŐ बनाया जाता है।

शीट को िनɻानुसार िविभɄ आकारो ंके पैनलो ंमŐ काटा जाता है।

हाडŊ बोडŊ की मोटाई (mm)

 बोडŊ    mm मŐ मोटाई

Medium hard boards 6, 8, 10 और 12

Standard hard boards

Tempered hard boards

3, 4, 5, 6 और 9
3, 4, 5, 6, और 9

हाडŊ बोडŊ की चौड़ाई और लंबाई (मीटर)

चौड़ाई 1.2 मीटर

लंबाई 1.2, 1.8, 2.4, 3.0, 3.6, 4.8 और
5.5 मीटर

उपयोग (Uses)

इंटीįरयर वकŊ  - वॉल शीिटंग सीिलंग, पैनिलंग, ɢश डोर, ůेम फनŎचर 
कैरकेस, डŌ ावर बॉटम और कैिबनेट बैक को कवर करने के िलए शीिटंग।

इɌुलेशन बोडŊ (Insulation board) (Fig 2)

बाजार मŐ उपलɩ साइज़ मोटाई 12 mm से 25 mm तक होती है।

शीट का आकार 1220 x 2440 सामाɊ है और कई अɊ आकार भी 
उपलɩ हœ।

इɌुलेशन बोडŊ का िनमाŊण भाप या यांिũक ŮिŢया Ȫारा लकड़ी के िचɛ 
को लकड़ी के तंतुओ ंमŐ कम करके शुŝ होता है। खोई, गɄे के Ůसंˋरण 
का एक रेशेदार उपोȋाद, एक अɊ कǄा माल है। तंतुओ ंको ˢचािलत 
िनयंũणो ंका उपयोग करके पानी और रसायनो ंके साथ जोड़ा जाता है। 
िमŵण एक बोडŊ मूिवंग ˌीन पर बहता है जहां इसे फेİʐंग ŮिŢया Ȫारा 
अलग-अलग मोटाई की बड़ी शीट मŐ बनाया जाता है। इसके बाद शीट्स 
को सुखाया जाता है और तैयार आकार मŐ िटŌ म िकया जाता है।

उपयोग (Uses) 

इंसुलेशन बोडŊ का िनमाŊण भवन िनमाŊण मŐ उपयोग के िलए िकया जाता 
है जहां हʋे वजन,अǅे थमŊल इंसुलेिटंग गुणो ं वाले हाडŊ पैनल की 
आवʴकता होती है।

इɌुलेशन बोडŊ आंतįरक और बाहरी दोनो ंउपयोगो ंके िलए बनाए जाते हœ। 
आंतįरक Ůकार आमतौर पर एक समान ŝप से हʋे रंग का उȋाद होता 
है िजसमŐ फैƃŌ ी मŐ पŐट लगाया जाता है और इसका उपयोग दीवार के बोडŊ , 
वाल ɘœक और सीिलंग टाइल के ŝप मŐ िकया जाता है।.

बाहरी Ůकार के इंसुलेशन बोडŊ को गीला होने पर पानी के Ůितरोध और 
सामȚŊ मŐ सुधार करने के िलए या तो संतृɑ िकया जाता है या सʚेट के 
साथ लेिपत िकया जाता है।

बाहरी इɌुलेशन बोडŊ का ʩापक ŝप से शीिथंग और छत इɌुलेशन के 
ŝप मŐ उपयोग िकया जाता है। इसका उपयोग इंसुलेिटंग फॉमŊ बोडŊ और 
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साउंड िडसŐͤिडंग बोडŊ के िलए भी िकया जाता है।

ɰॉक बोडŊ (Block board) (Fig 3)

ɰॉक बोडŊ मोटाई मŐ 18 mm से 38 mm तक के िविभɄ आकारो ंकी 
देशी लकड़ी की İ Ōː प से बने होते हœ।

उɎŐ एक ˠैब बनाने के िलए एक साथ ʩवİ˕त और िचपकाया जाता है 
और तंतुओ ंको एक साथ वेʒ करने के िलए गमŊ कर के  दो बाहरी िविनयर  
के बीच दबाया जाता है।

और इसे 12% नमी की माũा तक संशोिषत िकया जाता है, िफर इसे 
माकő ट साइज 1220 × 2440 mm मŐ काटा जाता है।

लंबाई 120 से 2440 mm

चौड़ाई 90 से 1200 mm

मोटाई 18 mm से 50 mm

लैिमनेटेड बोडŊ (Laminated board) (Fig 4)

उपयोग (Uses)

आंतįरक और बाहरी उपयोग दोनो ंके िलए ɰॉक बोडŊ का ʩापक ŝप से 
उपयोग िकया जाता है।

बाहरी रेल, बसो ंऔर लॉरी भवनो ंऔर पूवŊिनिमŊत घरो ंके िलए हो सकता है।

आंतįरक भाग (Interior)

फनŎचर के िलए, पाटŎशन वकŊ , पैनिलंग वकŊ  आिद।

डायमŐशन (Dimension)

लैिमनेटेड बोडŊ का उपयोग िविनयर फनŎचर के िलए िकया जाता है। वे 
एक दूसरे से िचपकी Šई कई नैरो İ Ōːɛ से बने एक आंतįरक कोर के साथ 
िनिमŊत होते हœ। दोनो ंसतहो ंको 2 से 3 mm ɘाई के साथ फेस िकया जा 
रहा है जो Ťेन कोर के समकोण पर İ˕त है।

कोर बनाने वाली İ Ōːɛ 7 mm से अिधक चौड़ी नही ं होनी चािहए। 
लेिमनेटेड बोडŊ का लƙ और उȞेʴ एक मजबूत और हʋा बोडŊ Ůाɑ 
करना है िजसे वापŊ और िǩː नही ंिकया जा है और इसका उपयोग उǄ 
ŵेणी के फनŎचर उȋादन के िलए िकया जा सकता है।

उपयोग (Uses)

आमतौर पर उǄ गुणवȅा वाले फनŎचर और जॉइनरी के िलए उपयोग 
िकया जाता है।

सनमाइका (Sunmica)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सनमाइका की िनमाŊण तकनीक बताएं
• सनमाइका के उपयोग बताएं
• सनमाइका शीट्स का आकार बताएं।

यह मुिūत शीट के साथ गोदं मŐ लगाए गए कई Ţाɝ पेपर को एक साथ 
िचपकाकर बनाया जाता है या टॉप िविनयर पर पारदशŎ शीट Ȫारा कवर 
िविनयर शीट को िनयंिũत उǄ तापमान और दबाव के तहत दबाया जाता 
है।

उǄ दबाव और तापमान के तहत, पोलीमराइजेशन होता है और सभी 
िविनयर एक साथ िमलकर एक होमोजेिनयस ठोस बनाते हœ।

यह एक संुदर, मजबूत और िटकाऊ सामŤी है जो शीटो ंमŐ िनिमŊत होती है।

सनमाइका को Ƹू की मदद से लकड़ी या ɘाईवुड की सतह या दीवारो ंपर 
लगाया जा सकता है।

सनमाइका शीट 1 और उससे अिधक 6 mm मोटाई और 274 × 122 
cm और 244 × 121 cm आकार मŐ उपलɩ हœ।

इस पर सामाɊ तापमान, हʋे एिसड, तेल और खाने की चीजो ंका असर 
नही ंहोता है

सनमाइका (Sunmica) (Fig 1)

यह एक Ůकार की सजावटी ɘाİːक लेिमनेटेड शीट सामŤी है और इसे 
भारत मŐ सनमाइका इंːीǨूट Ȫारा िनिमŊत िकया जाता है और टŌ ेड को 
सनमाइका नाम िदया गया है।

अɊ कंपिनयाँ िविभɄ ʩापाįरक नामो ंके तहत िविनमाŊण करती हœ। जैसे 
“FORMICA” decorated “DECOLAM, “SUNGLASS” आिद,
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.54 - 1.3.56 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

पोटőबल पावर िडˋ सœडर मशीन (Portable power disc sander machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िडˋ सœडर मशीन के पाट्Ŋस की पहचान करŐ
• पोटőबल िडˋ सœडर के अनुŮयोग बताएं
• िडˋ सœडर मशीनो ंकी देखभाल और रखरखाव के बारे मŐ बताएं

सœͤिडंग एक सामाɊ शɨ है जो एडहेिसव का उपयोग कर के वकŊ  को 
आसान बनता है। 

िफिनिशंग कोट के िलए िटɾर की सतहो ंकी तैयारी िकसी भी जॉब के 
िनमाŊण मŐ सबसे महȕपूणŊ ŮिŢया मŐ से एक है। खराब ढंग से तैयार की 
गई सतह को िफिनिशंग सामŤी Ȫारा छुपाया नही ंजा सकता। उिचत हाथ 
से रेतने के िलए बŠत अिधक धैयŊ और काफी Ůयास की आवʴकता होती 
है। पावर सœͤिडंग टूल का उपयोग कम फिटग होता है और सœͤिडंग के काम 
मŐ तेजी लाता है

पोटőबल पावर िडˋ सœडर (Portable power disc sander)

सœडसŊ का उपयोग मुƥ ŝप से कोनो ंऔर िकनारो ंकी Ůारंिभक गोलाई और 
पŐट आिद को हटाने के िलए अपेƗाकृत खुरदरी सतहो ंको जʗी से िचकना 
करने के िलए िकया जाता है, वे सजावटी लेिमनेट लगाने के बाद ओवर-लैिपंग 
वेː के बʋ को हटाने के िलए भी उपयोगी होते हœ। उपयोग मŐ िडˋ को 
एक कोण पर रखा जाता है अपघषŊक का केवल एक भाग ही जॉब के संपकŊ  
मŐ है; Ťेन की िदशा के अनुŝप ही कमोबेश कायŊ करŐ। इस बात का ȯान 
रखा जाना चािहए िक केवल हʋा दबाव ही डाला जाए Ɛोंͤिक िडˋ का 
िकनारा अंदर की ओर İखसक सकता है और सतह पर गहरे ˢलŊ के िनशान 
पड़ सकते हœ। इस कारण से एक िडˋ सœडर सपाट सतहो ंको सœड करने के 
िलए उपयुƅ नही ंहै - यहां तक िक बारीक अपघषŊक िडˋ भी Ţॉस-Ťेन 
खरोचं के साथ एक लहरदार सतह का उȋादन करती है।

िजस ˙ीड से िडˋ सœडसŊ काम करते हœ, वह िडˋ की साइज़, िŤट के 
Ťेड और अपघषŊक की İ˕ित के साथ िभɄ होता है। हाई ˙ीड सुˑ या 
वॉनŊ  पेपर, लोडेड पेपर और बŠत अिधक दबाव लकड़ी को िवशेष ŝप से 
अंितम Ťेन को जʗी से जला देगा।

पोटőबल पावर िडˋ सœडर के पाट्Ŋस (Parts of portable power 

disc sander)

1 टूल रेː (Tool rest)

2 ON/OFF İˢच (OFF/ON switch)

3 İˢच लॉक (Switch lock)

4 इलेİƃŌकल कॉडŊ (Electrical cord)

5 कॉडŊ Ōː ेन įरलीवर (Cord strain reliever)

6 हœडल (Handle)

7 सœͤिडंग िडˋ (Sanding disc)

8 İ˙ंडल लॉक (Spindle lock)

9 İ˙ंडल (Spindle)

10 िडˋ सœड पेपर (Disc sand paper)

िडˋ सœडर के अनुŮयोग (Application of disc sander)

सवŖȅम पįरणामो ंके िलए फशŊ के िलए सœͤिडंग, सतह के साथ-साथ आगे 
और पीछे गित की लंबी सफाई का उपयोग करŐ।

पुराने पŐट वािनŊश और पॉिलश साइिडंग को हटाने के िलए यह उपयोगी है।

देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance)

1 ढीले कपड़ो ंकी जांच करŐ , ढीले कपड़ो ंको मशीन और काम से दूर रखŐ

2 सभी िवधुत सुरƗा सावधािनयो ंलीड, ɘग, कनेƕन आिद का पालन करŐ।

3 नए अपघषŊक िफट करने और एडजːमŐट करने के िलए मोटर को 
िडˋनेƃ करŐ। कायŊ के िलए सही अपघषŊक उपकरण और सही Ťेड 
और अपघषŊक के Ůकार का उपयोग करŐ।

4  जॉɵ ːाटŊ करने से पहले टूल को फुल ˙ीड Ůाɑ करने दŐ

5 यिद संभव हो तो सœड को Ťेन के समानांतर सœड से साफ करŐ

6 संभवतः  समान िघसाव देने के िलए अपघषŊक की पूरी सतह का 
उपयोग करŐ। मोटर को जलने या अिधक लोड होने से बचाने के िलए 
हʋे दबाव का उपयोग करŐ। बŠत अिधक दबाव से अपघषŊक का रंग 
फीका पड़ सकता है और इसके पįरणामˢŝप अपघषŊक का अवरोध 
या Ƹेिज़ंग और िछल सकता है।

7  सœͤिडंग करते समय धूल हटा दŐ  तािक अपघषŊक पदाथŊ लोड न हो जाए 
या धूल से अवŜȠ न हो जाए और काम जलने से बच जाए।

8 हवा के जेट या वैƐूम Ƒीनर से मोटर वŐͤिटलेशन ˠॉट से धूल हटाएं।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.57 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

लकड़ी का पाटŎशन (Wooden partition)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• लकड़ी के पाटŎशन के िनमाŊण को बताएं
• लकड़ी के पाटŎशन के Ůकार बताएं
• पाटŎशन की आवʴकताओ ंको बताएं।
• लकड़ी के पाटŎशन के फायदे और नुकसान बताएं।

पाटŎशन कमरे के अंदर की जगहो ंको एक पतली िदवार से बाटने का 
तरीका है। 

लकड़ी के पाटŎशन मŐ लकड़ी के ढाँचे होते हœ जो फशŊ पर ठीक से लगे होते 
हœ और साइड की दीवारो ंसे जुड़े होते हœ।

लकड़ी के ůेम का काम Ɨैितज और ऊȰाŊधर मŐबर से बना होता है जो ůेम 
के एक तरफ या दोनो ंतरफ बोडŊ से ढका होता है।

लकड़ी के पाटŎशन के Ůकार (Types of wooden partition)

- कॉमन या ːड पाटŎशन (Common or stud partition)

- टŌ ̾ड या Űे̾ड पाटŎशन (Trussed or braced partition)

कॉमन या ːड पाटŎशन (Common or stud partition) (Fig 1): 
इन पाटŎशनो ंमŐ ːड नामक लंबवत मŐबर होते हœ, जो दो Ɨैितज मŐबर के 
बीच लगे होते हœ।

खुलने पर छोटी लंबाई के ːड को PUNCHEON कहा जाता है। ːड 
आम तौर पर 10cm x 5cm के सेƕन होते हœ। HEAD और SILL 
आम तौर पर 100cm x 7cm के सेƕन के होते हœ।

पाटŎशन को या तो ɘाईवुड की शीट Ůदान करके या लकड़ी के पैनल 
डालकर िफƛ िकया जा सकता है।

ːड की दूरी पाटŎशन के िफिनिशंग की Ůकृित पर िनभŊर करती है। आम 
तौर पर ˙ेिसंग लगभग 30 cm x 50 cm होती है। 

टŌ ̾ड या Űे̾ड पािटŊशन (Trussed or braced partition) (Fig 

2): ये पािटŊशन ːड पाटŎशन के समान हœ।

इन ůेम वकŊ  मŐ Űेसेस (झुके Šए सद˟) ːील Ōː ैप और ːील बोʐ 
अितįरƅ ŝप से उपयोग िकए जाते हœ।

ये पाटŎशन अपने ˢयं के भार के अितįरƅ कुछ ɢोर लोड भी वहन करते हœ

ऊपरी और िनचले Ɨैितज मŐबरो ंको Ţमशः  HEAD और SILL कहा 
जाता है। छोटे Ɨैितज टुकड़ो ंको NOGGINGS कहा जाता है।

ːड को अिधक कठोर बनाने के िलए छोटे नॉिगंग टुकड़ो ंका उपयोग 
िकया जाता है। NOGGINGS के टुकड़ो ंको ːड के बीच कसकर बांध 
िदया जाता है और कील ठोक दी जाती है या ˌू लगा िदया जाता है।

ůेम को अिधक कठोर और मजबूत बनाने के िलए HEAD और SILL 
के बीच “INTER TIE” नामक एक अितįरƅ हॉįरजॉȴल  मŐबर  का 
उपयोग िकया जाता है।

HEAD और SILL के िसरो ंको दीवारमŐ लगे पȈर के टेɼलेट पर िटकाया 
गया है। 

टŌ ांˢसŊ Ōː ेस के िवकास से बचने के िलए ůेम के िविभɄ मŐबसŊ की सŐटर 
लाइन बनाना आवʴक है। 
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ːील की Ōː ैप और ːील बोʐ सभी जॉइंट पर लगाया जा सकता हœ।

पाटŎशन की िफिनिशंग कॉमन पाटŎशन की तरह ही की जा सकती है

पाटŎशन की आवʴकताएँ (Requirements of partition): 
पाटŎशन की दीवार अपने ˢयं के भार को वहन करने के िलए पयाŊɑ 
मजबूत होनी चािहए।

भवन के उपयोग के कारण एƜŌ ा लोड  के िलए पाटŎशन की दीवार पयाŊɑ 
मजबूत होनी चािहए।

इसमŐ उपयुƅ सजावटी सतहो ंको सहारा देने की Ɨमता होनी चािहए।

यह पतला, सˑा, हʋा, अिư Ůितरोधी और िनमाŊण मŐ आसान होना चािहए।

लकड़ी के पाटŎशन के लाभ (Advantages of wooden 

partition)

- वे वजन मŐ हʋे होते हœ और इसिलए आसानी से बनाए जा सकते हœ 
जहां पाटŎशन के िलए आधार उपलɩ नही ंहै।

- जहाँ लकिड़याँ Ůचुर माũा मŐ उपलɩ होती हœ वहाँ ये सˑे पड़ते हœ

- वे कठोर हœ और दीवार के कुछ भार को ˕ानांतįरत करने के िलए 
ůेिमंग के िũकोणीकरण को अपनाया जाता है।

लकड़ी के पाटŎशन के नुकसान (Disadvantages of wooden 

partition)

- नमी की İ˕ित मŐ उनके सड़ने की संभावना होती है और दीमक 
आसानी से खा जाते हœ।

- वे िदन-ब-िदन इसका उपयोग कम करते जा रहे हœ।

- उनके पास अिưरोधी गुण नही ंहै।

- वे उिचत सीमा तक Ȱिन के मागŊ को नही ंरोकते हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.57 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.58 - 1.3.61 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

दरवाज़े की चौखट, दरवाज़े और İखड़की के पैनल (Door frame, door and window panels)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• चौखट के िनमाŊण संबंधी िववरण बताएं
• दरवाजे और दरवाजे के शटर के िनमाŊण मŐ Ůयुƅ तकनीकी शɨो ंका उʟेख करŐ।

डोर ůेम हॉįरजॉȴल पीस (जै̱ɵ का हेड) और विटŊकल पीस (पोː) 
का एक असेɾली है जो एक बाड़े का िनमाŊण करता है िजससे डोर शटर 
िफƛ होते हœ।

लकड़ी के चौखट अɊ सामिŤयो ंकी तुलना मŐ बेहतर िदखते हœ और उɎŐ 
पॉिलश या पŐट िकया जा सकता है।

दरवाजे के खुलने के आकार के आधार पर लकड़ी के ůेम की मोटाई िभɄ 
होती है।

हेड और पोː के िलए लकड़ी की समान मोटाई और चौड़ाई का उपयोग 
िकया जाना चािहए।

दरवाजे के शटर Ůाɑ करने के िलए ůेम को इसके बाहरी िकनारे पर įरबेट 
िकया गया है।

įरबेिटंग की चौड़ाई 12 mm से 15 mm तक होती है जबिक गहराई 
दरवाजे के शटर की मोटाई के बराबर रखी जाती है।

दरवाज़े का शटर (Door shutter)

दरवाजो ंके िलए अनुशंिसत आयाम 

(Recommended dimensions for doors)

No. Designation Size of open-

ing (mm)

Size of door 

frame (mm)

1 8 DS 20 800 × 2000 790 × 1990

2 8 DS 21 800 × 2100 790 × 2090

3 9 DS 20 900 × 2000 890 × 1990

4 9 DS 21 900 × 2100 890 × 2090

5 10 DS 20 1000 × 2000 990 × 1990

6 10 DT 21 1000 × 2100 990 × 2090

7 12 DT 20 1200 × 2000 1190 × 1990

8 12 DT 21 1200 × 2100 1190 × 2090

दरवाज़ो ंके िलए अनुशंिसत पदनाम - नोट

a) 8 DS 20 8 मॉǰूल यानी 800 mm और ऊंचाई 20 मॉǰूल यानी 
2000 mm के बराबर चौड़ाई वाले िसंगल डोर (DS) ओपिनंग को 
दशाŊता है।

b) 10 DT 21 एक डबल डोर (DT) खोलने को दशाŊता है िजसमŐ 10 
मॉǰूल के बराबर है, 1000 mm ऊंचाई 21 मॉǰूल यानी 2100 
mm है।

एक दरवाजे को संरचना के उपयोगकताŊओ ंतक पŠंच Ůदान करने के 
उȞेʴ से दीवार मŐ छोड़े गए उद्घाटन मŐ सुरिƗत एक खुलने योƶ बाधा के 
ŝप मŐ पįरभािषत िकया जा सकता है।।

एक दरवाजे मŐ दो मुƥ भाग होते हœ िजɎŐ ůेम और शटर कहा जाता है।

डोर शटर को डोर ůेम Ȫारा İ˕ित मŐ रखा जाता है जो बदले मŐ होʒ-
फाː आिद के माȯम से दीवार के ओपिनंग से लगा होता है।

एक दरवाजे का उिचत डायमŐशन होना चािहए तािक दरवाजे का उपयोग 
करने वाली सबसे बड़ी वˑु और दरवाजे का उपयोग करने वाले सबसे 
ऊंचे ʩİƅ आसानी से आ जा सके 

सामाɊ चौड़ाई और ऊंचाई संबंध हœ...

Height = Width + 1.2 meter

Width = 0.4 to 0.6 of height

दरवाजे और शटर मŐ Ůयुƅ तकनीकी शɨ (Fig 1): दरवाजे और 
İखड़िकयो ंके संबंध मŐ Ůयुƅ तकनीकी शɨो ंकी पįरभाषा इस Ůकार है।

Žेम (Frame): एक Žेम मŐ Ɨैितज और ऊȰाŊधर मŐबर होते हœ जो एक 
बाड़े के ŝप मŐ बनते हœ, िजस पर शटर लगा  होता  हœ।

ːाइल (Stile): दरवाजे या İखड़की के शटर के बाहरी लंबवत मŐबर है।

हेड (Head): एक ůेम के शीषŊ या सबसे ऊपरी Ɨैितज भाग को हेड 
कहा जाता है।

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



100

िसल और Ūेसहोʒ (Sill and Threshold): İखड़की के ůेम के 
सबसे िनचले या िनचले Ɨैितज को दरवाजे के Ūेसहोʒ कहा जाता है, इसे 
िसल ŝप मŐ जाना जाता है।

टॉप रेल (Top rail): यह शटर का सबसे ऊपरी Ɨैितज मेɾर है और 
इसे टॉप रेल कहा जाता है।

लॉक रेल (Lock rail): दरवाजो ंमŐ शटर का मȯ Ɨैितज मेɾर जहां 
लॉिकंग ʩव˕ा का उपयोग िकया जाता है।

बॉटम  रेल (Bottom rail): शटर का सबसे िनचला या िनचला Ɨैितज 
मेɾर

इंटरमीिडएट या Ţॉस रेल (Intermediate or cross rail): ये 
अितįरƅ Ɨैितज रेल हœ जो शटर के ऊपर और नीचे रेल के बीच लगी होती हœ।

Űीज रेल (Brieze rail): टॉप रेल और लॉक रेल के बीच लगाई  गई रेल 
को Űीज रेल कहा जाता है।

शटर (Shutter): दरवाजे या İखड़की का खुलने वाला भाग। यह 
ːाइʤ, पैनʤ और रेʤ की पूरी असŐबली है।

पैनल (Panel): सिɄकट रेलो ंके बीच संलư शटर का Ɨेũ

मुिलयन (Mullion): एक ůेम का लंबवत मेɾर जो एक दरवाजे या İखड़की 
के ओपिनंग को लंबवत ŝप से उप-िवभािजत करने के िलए लगा होता है।

हॉनŊ (Horn): हॉįरजॉȴल Ůोजेƕन ऑफ़ हेड और िसल 

सैश (Sash): शीशे को ले जाने के िलए यह एक िवशेष Ůकार का ůेम 
होता है। एक सैश मŐ दो ऊȰाŊधर खंभे और एक ऊपर और नीचे की 
पटįरयां होती हœ। इसे बार Ůदान करके लंबवत या Ɨैितज ŝप से िवभािजत 
िकया जा सकता है। इन सलाखो ंको सैश बार या Ƹेिज़ंग बार कहा जाता है।

टŌ ांसॉम (Transom): यह Ɨैितज मेɾर है जो एक िवंडो खोलने को 
Ɨैितज ŝप से उप-िवभािजत करने के िलए लगा  होता है।

लौवर (Louver): यह लकड़ी का एक टुकड़ा है जो एक ůेम मŐ िनचे 
लगा होता है।

जैɾ (Jamb): दरवाजे और İखड़की के ůेम को सपोटŊ करने वाले एक 
ओपिनंग चौखट होता है।

होʒ फाː (Hold fast): यह आम तौर पर 30 mm x 6 mm और 
लंबाई 200 mm के हʋे ːील के ɢैट बार के ŝप मŐ होता है। दरवाजे 
के ůेम और İखड़की के ůेम को İ˕ित मŐ रखने के िलए फाː होʒ का 
उपयोग िकया जाता है।

įरबेट (Rebate): दरवाजे के शटर को रखने के िलए डोर ůेम मŐ बने 
जगह को įरबेट कहते हœ

įरवील (Reveal): दीवार के फेस पर समकोण पर खुलने वाले दरवाजे 
या İखड़की के बाहरी जैɾ को įरवील कहा जाता है।

पुǥी (Putty): यह अलसी के तेल और सफेद चाक का िमŵण है। इसका 
उपयोग Ƹास पैनलो ंको िफƛ करने के िलए िकया जाता है।

दरवाजे और İखड़की के पैनल (Door and window panels)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे

• दरवाजे और İखड़की के ůेम का संरचनाȏक िववरण बताएं

• दरवाजे और İखड़की के पैनल के Ůकार बताएं

पैनल (Panel): दरवाजे और İखड़की के दरवाजे का Ɨेũ आसɄ रेलो ं
के बीच बंद है।

ůे̱ड और पैनʒ डोर (Framed and panelled door) (Fig 1) 

इस Ůकार के पैनल वाले दरवाजे और İखड़िकयां लगभग सभी Ůकार की 
इमारतो ंमŐ ʩापक ŝप से उपयोग की जाती हœ Ɛोंͤिक वे मजबूत होते हœ 
और बैटन वाले दरवाजो ंकी तुलना मŐ बेहतर िदखते हœ। इस दरवाजे मŐ 
वटŎकल मŐबर के ŝप मŐ ůेम-वकŊ  होते हœ िजɎŐ ːाइल कहा जाता है और 
हॉįरजॉȴल मŐबर िजɎŐ रेल कहा जाता है, जो पैनल पकड़ने के  के िलए 
ůेम के भीतरी िकनारे पर बने होते हœ। पैनल लकड़ी, ɘाईवुड, ɰॉक बोडŊ , 
वायर मेश, A.C. शीट या यहां तक   िक Ƹास से बनाए जाते हœ। पैनल वाले 
दरवाजे िविभɄ Ůकार के होते हœ जैसे :-

िसंगल पैनल वाले दरवाजे (Single panelled doors)

दो पैनल वाले दरवाजे (Two panelled doors)

तीन पैनल वाले दरवाजे (Three panelled doors)

एक से अिधक पैनल वाले दरवाजे (Multiple panelled doors

पैनल वाले दरवाजो ंमŐ छोटे ओपिनंग  के िलए एक लीफ या बड़े के िलए दो 
लीफ हो सकते हœ। डबल लीफ डोर मŐ Ůȑेक लीफ के अलग-अलग ůेम 
होते हœ, जो दरवाजे के संबंिधत जैंɾ पोː पर िटका होता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.58 - 1.3.61 से संबंिधत िसȠांत
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Žेमयुƅ और पैनल वाले दरवाजे की िवशेषताएं (Features of 

framed and panelled door)

ːाइल को ऊपर से नीचे तक लगातार बनाया जाता है, अथाŊत वे एकल 
टुकड़े होते हœ।

िविभɄ रेल (टॉप रेल, बॉटम रेल और इंटरमीिडएट रेल मŐ) दोनो ंिसरो ंपर 
ːाइल से जुड़ी होती हœ।

ːाइल और रेलो ंको टेनन और मोिटŊज़ जॉइंट्स Ȫारा जोड़ा जाता है।

बॉटम और लॉक रेल को टॉप और िůज़ रेल की तुलना मŐ चौड़ा बनाया 
गया है।

पैनल Ůाɑ करने के िलए पूरे ůेम को अंदर के सभी फेस को की तरफ से 
Ťूव िकया गया है 

दरवाजे की ऊंचाई मŐ सुधार करने के िलए एक या दोनो ंतरफ अितįरƅ 
लकड़ी की बीिडंग लगी होती है।

ːाइल की Ɋूनतम चौड़ाई 100 mm रखी गई है। बॉटम रेल और टॉप रेल 
की Ɋूनतम चौड़ाई 150 mm रखी गई है।

यिद पैनल लकड़ी से बने हœ तो इसकी Ɋूनतम चौड़ाई 150 mm और 
Ɋूनतम मोटाई 20 mm होनी चािहए।

हालाँिक लकड़ी के िसंगल पैनल का अिधकतम Ɨेũफल 0.5m2 से अिधक 
नही ंहोना चािहए। ये Ůितबंध ɘाईवुड के पैनल, हाडŊ बोडŊ पर पािटŊकʤ 
बोडŊ पर लागू नही ंहोते हœ।

Ƹेͅड पैनल या सैश दरवाजा (Glazed panel or sash door) 

(Fig 2)

Ƹेͅड पैनल या सैश दरवाजा वहां लगा होता है जहां दरवाजे के माȯम से 
जहां दरवाजे के माȯम से कमरे मŐ अितįरƅ रोशनी की आवʴकता होती 
है या जहां बगल के कमरे से कमरे के इंटीįरयर की ̊ ʴता की आवʴकता 
होती है, वहां Ƹेͅड या सैश दरवाजा Ůदान िकया जाता है। ऐसे दरवाजे 
आमतौर पर आवासीय और सावŊजिनक भवनो ं जैसे अ˙तालो,ं ˋूलो,ं 
कॉलेजो ंआिद मŐ उपयोग िकए जाते हœ। दरवाजे पूरी तरह से Ƹेͅड हो 
सकते हœ या वे आंिशक ŝप से Ƹेͅड और आंिशक ŝप से पैनल वाले हो 
सकते हœ।

लेटर केस मŐ Ƹेͅड पोशŊन और पैरलल पोशŊन का अनुपात 2:1 रखा गया 
है, नीचे की 1/3 ऊंचाई पैरेलल है और ऊपर की 2/3 ऊंचाई Ƹेͅड है। 
Ƹास को लकड़ी के सैश बार मŐ Ůदान की गई छूट मŐ आवʴक है और 
रेल और पुǥी Ȫारा सुरिƗत िकया गया है। आंिशक ŝप से Ƹेͅड दरवाजे 
कभी-कभी ːाइलो ंके साथ Ůदान िकए जाते हœ जो धीरे-धीरे Ƒॉक रेल पर 
कम हो जाते हœ। Ƹेͅड पैनलो ंके िलए ऊंचाई मŐ सुधार या अिधक Ɨेũ की 
अनुमित देना। ऐसी ːाइल िजसकी चौड़ाई लॉक लेवल पर कम हो जाती 
है, घटती Šई ːाइल या गन ːॉक रेल या गन ːॉक ːाइल कहलाती है। 

वायर गेǕ पैनल डोर (Wire gauged panel door) (Fig 3)

इस Ůकार के दरवाजे मİƀयो,ं मǅरो,ं कीड़ो ंआिद के Ůवेश को रोकने 
के िलए Ůदान िकए जाते हœ। पैनलो ंमŐ तार की जाली Ůदान की जाती है और 
इसिलए वे हवा के मुƅ मागŊ की अनुमित देते हœ। ऐसे दरवाजे आमतौर पर 
जलपान कƗ, होटल, िमठाई की दुकानो ंमŐ खाने की चीजो ंवाले कप-बोडŊ 
आिद के िलए उपयोग िकए जाते हœ। दरवाजा लकड़ी के ढांचे से बना होता 
है िजसमŐ ऊȰाŊधर ːाइल और Ɨैितज रेल होते हœ और पैनल के ओपिनंग 
को गैʢेनाइǕ वायर गेज के फाइन मेश से Ůदान िकया जाता है। वायर 
गेज को कीलो ंऔर िटɾर के बीिडंग के माȯम से िफƛ िकया जाता है। 
आम तौर पर दरवाजे मŐ दो शटर होते हœ जो पूरी तरह से पैनल वाले होते हœ 
और बाहरी शटर मŐ वायर गेज पैनल होते हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.58 - 1.3.61 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.62 - 1.3.64 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

ːूल के िलए आवʴक लकड़ी की गणना (Calculation of timber required for stool)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• टेपडŊ ले̑ड ːूल के िलए आवʴक सामŤी का अनुमान लगाएं, लकड़ी का Ůकार: सागौन की लकड़ी
• ːूल के ऑपरेशन का Ţम बताएं।

ːूल के िलए कǄा माल mm मŐ आयाम (Raw material for 

stool dimensions in mm) (Fig 1)

Sl.No Utilization to 

the stool

W × T × L No of 

pieces

1

2

3

4

Leg

Top rail

Bottom rail

Stool top plank

50 × 50 x 550

75 × 30 x 250

50 × 30 x 400

375 × 25 x 375

4

4

4

1

ːूल के िलए कǄा माल, मीटर मŐ आयाम (Raw material for 

stool dimensions in metres)

Sl.No W × T × L No of 

pieces

Volume

m3

1

2

3

4

0.05 × 0.05 × 0.55

0.075 × 0.03 × 0.25

0.05 × 0.03 × 0.4

0.375×0.025×0.375

4

4

4

1

0.0055

0.00225

0.0024

0.00352

Total volume - 0.01367m3

कǄे माल की लागत [लागत का अनुमान लगभग] (Cost of raw 

material) [estimation of the cost approximately]

The total comes to  = Cubicmetre

Teak wood rate/cubicmetre = Rs 45000/-

For 0.01367m3  = 0.01367 x 45000  

   = 615.15

  Rounded to              = Rs 615/-

ऑपरेशन के सीƓŐ स को सूचीबȠ करŐ  (List out the sequence 

of operation)

साइज का ɘान करना (Planing to size)

लेग, टॉप रेल, बॉटम रेल और जैक ɘेन के साथ टॉप ɘœक, ̱ ायर, मािकō ग 
गेज टŌ ाई करŐ।

मािकō ग (Marking)

फुट ŝल से मािकō ग, टŌ ाई ˍायर, मािकō ग गेज और मािकō ग नाइफ।

मोटाŊइिजंग (Mortiseing)

हॉȴेड मोिटŊज़, मोिटŊज़ छेनी फ़मŊर चीजल और मैलेट के साथ ːब मोिटŊज़।

टेिनंग (Tenoning)

हं̓ड टेनन, फॅमŊर चीज़ल और मैलेट के साथ ːब टेनन

गुलुईगं (Gluing) 

जॉइंट्स को लगाएं

असेɾल (Assemble)

लेग, टॉप रेल और बॉटम रेल।

Ţİɼंग (Cramping)

“T” बार के साथ Ţİɼंग।

िडŌ िलंग (Drilling)

पोटőबल िवधुत िडŌ ल मशीन के साथ िडŌ िलंग।

डाउिलंग (Doweling)

लकड़ी के डॉवेल पेƺ से डॉवेिलंग।

टॉप ɘœक असेɾल (Top plank assemble)

टॉप ɘœक ːूल ůेम के साथ असेɾल करŐ।

िफिनिशंग (Finishing)

˝ूिथंग ɘेन और सœड पेपर के साथ िफिनिशंग।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.65 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

फनŎचर के काम मŐ इमारती लकड़ी के उपयोग (Timber used in furniture work)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• फनŎचर िटɾर के Ůकार बताएं
• फनŎचर के काम के उपयोग बताएं।

साल (Sal)

यह सीधा बड़ा होने वाला पेड़ है

यह असम, UP, उड़ीसा, महारा Ō̓ , आंŬŮदेश, िũपुरा, मȯ Ůदेश आिद मŐ 
पाया जाता है।

सैप वुड हʋे पीले रंग की होती है और हटŊ वुड भूरे या लाल भूरे रंग की 
होती है।

लकड़ी औसतन 855 kg/m3 के साथ कठोर और भारी होती है

यह इंटरलॉ̋ड Ťेन के साथ मोटे बनावट का है।

उपयोग (Uses): यह एक मूʞवान लकड़ी है और सभी फनŎचर कायŘ 
के िलए उपयोगी है।

टीक (Teak)

यह बŠत कीमती लकड़ी होती है। यह हʋे रंग की पिȅयो ंवाला एक बड़ा 
पेड़ है।

लकड़ी सीधे Ťेन वाली और गहरे भूरे पीले रंग की होती है।

यह लकड़ी हʋे पीले रंग की होती है और हटŊ वुड सुनहरे भूरे रंग की 
होती है। भारत मŐ यह मȯ Ůदेश, महारा Ō̓ , आंŬ Ůदेश, केरल और गुजरात 
मŐ पाया जाता है, अिधकतम सागौन उȋादन मȯ Ůदेश से होता है। यह 
12% नमी और सामŤी है जो िकसी भी काम, जहाज िनमाŊण फनŎचर और 
कैिबनेट बनाने आिद के िलए उपयुƅ है। 

उपयोग (Uses): टेबल, कुसŎ, सोफा सेट, खाट, डŌ े िसंग टेबल आिद..

गामर (Gamar)

यह तेजी से बढ़ने वाला पणŊपाती वृƗ है, जो Ůाकृितक ŝप से भारत के बड़े 
िहˣे मŐ 1500 मीटर तक की ऊंचाई पर पाया जाता है।

भारत मŐ इसकी लकड़ी हʋे पीले से लेकर Ţीम रंग की होती है, यह 
असम, पिʮम बंगाल, िबहार और ओिडशा मŐ पाई जाती है।

यह आमतौर पर सीधे अिनयिमत या दुलŊभ होता है।

बŠत दानेदार और मȯम कोसŊ बनावट होती है। 

उपयोग (Uses): इसका उपयोग िनमाŊण, फनŎचर, गाड़ी, खेल, संगीत 
वाȨयंũ और कृिũम अंगो ंमŐ िकया जाता है।

पाइन (Pine)

यह समान लागत वाली अɊ लकिड़यो ंकी तुलना मŐ अिधक िटकाऊ है।

यह कारपŐटरी इंड Ōː ी के िलए मूʞवान है।

लकड़ी मȯम वजन और अपेƗाकृत नरम, सफेद या हʋे पीले रंग की 

लकड़ी होती है जो हʋे वजन की होती है।

इसमŐ मजबूती और लचीलापन अǅा है।

उपयोग (Uses): इसका उपयोग फनŎचर, कैिबनेटरी, İखड़की के ůेम, 
पैनिलंग, फशŊ और छत के िनमाŊण मŐ िकया जाता है।

देवदार (Deoder)

इसका सीधा लंबा तना होता है िजसमŐ छोटी शाखाएँ और नुकीले पȅे होते 
हœ। यह 1200 से 3000 मीटर की ऊंचाई पर पाया जाता है। पेड़ मŐ छोटी 
शाखाओ ंके साथ ऊंचा सीधा तना होता है। यह अŜणाचल Ůदेश, पंजाब, 
िहमालय, कʳीर और UP मŐ पाया जाता है। 

सैप वुड सफेद होती है और हटŊ वुड हʋे पीले भूरे रंग की होती है। लकड़ी 
कठोर और भारी है िजसका औसत वजन 545 kg/m3 के साथ और 12% 
नमी की माũा होती है। इसकी मȯम महीन और समान बनावट वाली 
देवदार एक गैर-िछūपूणŊ लकड़ी है।

उपयोग (Uses): िनमाŊण उȞेʴ, फनŎचर, पैिकंग मामले आिद।

महोगनी (Mahagony)

इसका रंग चमकदार लाल भूरा होता है। यह एक अǅी पॉिलश देता है 
िजस से काम करना आसान हो जाता है। सीज़िनंग के बाद इसका वज़न 
लगभग 7200N/mm3 होता है

उपयोग (Uses): फनŎचर, नाव और संगीत वाȨयंũ।

बांस (Bamboo)

यह एक अंतजाŊत वृƗ है। यह लचीला मजबूत और िटकाऊ है। यह देश के 
अिधकांश भाग मŐ पाया जाता है।

उपयोग (Uses): छत की सीढ़ी, चलने की छड़Ő और रॉिकंग चेयर 

कैल (Kail)

यह एक सदाबहार वृƗ है।

कैल की संरचना चीड़ के समान है। यह कʳीर, पंजाब और उȅर Ůदेश मŐ 
िहमालय की तलहटी मŐ पाया जाता है। सैप वुड सफेद होती है और हटŊ वुड 
हʋी और गुलाबी लाल होती है।

यह बारीक रेशे वाली  से कठोर और िटकाऊ है।

यह मुलायम और हʋा होता है

उपयोग (Uses): कैिबनेट बनाना, फनŎचर, पैिकंग केस, डŌ ाइंग बोडŊ 
और शो केस।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.66 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

िविभɄ फनŎचर लकड़ी के गुण और िवशेषताएं (Properties and characteristics of different 
furniture wood)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ फनŎचर लकड़ी के गुण बताइये 
• िविभɄ फनŎचर लकड़ी की िवशेषताएं बताइये।

फनŎचर लकड़ी गुण िवशेषताएं

टीक अǅी ताकत
सफेद ची ंͤिटयो ंऔर डŌ ाई राट Ȫारा हमला नही।ं
िटकाऊपन और अिư Ůितरोधी
सुनहरा पीला से गहरा भूरा रंग।

आसान कायŊ Ɨमता
अपनी शानदार İ˕रता के साथ
उǽृʼ संरचनाȏक

देवदार बŠत मजबूत
सामȚŊवान और कायŊशीलता 
अȑिधक मूʞवान

महȕपूणŊ संरचनाȏक इमारती लकड़ी

साल कठोर लकड़ी
लकड़ी अȑिधक िटकाऊ और बŠत मजबूत होती है

ताजा होने पर हʋा रंग
लकड़ी लागत Ůभावी है
यह सफेद ची ंͤिटयो,ं दीमक और फफंूद के Ůित Ůितरोधी है
जल Ůितरोधी

गामर जोरदार िवकास
फलो ंकी महक

यह हʋी लकड़ी है
पाले की चोट से उबरने की अǅी Ɨमता

पाइन मȯम वजन
अǅी सामȚŊ
अǅा लचीलापन
घनȕ इमारती लकड़ी
मुलायम लकड़ी
तापीय इमारती लकड़ी

बांस कड़ापन एवं लचीलापन
कठोरता और िटकाऊपन

यह शीť झुकने वाला है।

महोगनी िटकाऊपन
रंग आमतौर पर लाल, गुलाबी या सैʝन होता है।

महीन से मȯम बनावट
सीधे रेशे
इसकी अखंडता को बनाए रखता है

कैल वुड हʋा और गुलाबी रंग
कठोर और िटकाऊ
घने रेशे

नरम और हʋा वजन
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.67 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

इमारती लकड़ी का कɋशŊन (Conversion of timber)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• कɋशŊन का Ůकार बताएं
• कɋशŊन की िविध और उपयोग बताएं
• लकड़ी और Ůकार के कɋशŊन  को बताएं

िसकुड़न और Ɨित को कम करने के िलए पेड़ को िगराए जाने के बाद 
आमतौर पर इमारती लकड़ी को संभािवत आकारो ंमŐ ʩावसाियक आकारो ं
मŐ काटा जाता है। “कɋशŊन“ का अथŊ है खेत के पेड़ को लकड़ी के चौकोर 
िकनारे वाले टुकड़ो ंमŐ काटना, जो लकड़ी के ŵिमको,ं जुड़ने वालो ंऔर 
कैिबनेट िनमाŊताओ ंȪारा उपयोग के िलए उपयुƅ हœ। नई पįरवितŊत इमारती 

लकड़ी हरे रंग की खुरदरी चीरी अव˕ा मŐ है और लॉग को पįरवितŊत करने 
के तरीके लकड़ी की ŵेणी, गुणवȅा और आकार के अनुसार बाजार की 
आवʴकताओ ंके अनुसार िभɄ होते हœ।

लाइव सािवंग/समानाȶर सािवंग (Live sawing/Parallel 

sawing) (Fig 1)

समानांतर सॉ कट की एक ŵंृखला Ȫारा िकसी भी आवʴक मोटाई मŐ लॉग 
को बोडŘ मŐ काटने का यह सबसे सरल और सबसे िकफायती तरीका है।

बढ़ते įरंƺ 45° से कम के कोण के िकसी भी पाटŊ मŐ बोडŊ के फेस पर  
िमलते हœ।

लकड़ी और समय की थोड़ी बबाŊदी होती है।

काटने के िलए लॉग को नई İ˕ित मŐ बदलने की आवʴकता नही ंहै।

मुƥ दोष (उनकी पȠित मŐ) इस तȚ मŐ िनिहत है िक अिधकांश बोडŊ 
WARP हœ।

नरम लकड़ी से ɢैट सॉ लकड़ी मŐ ƓाटŊर सॉ की तुलना मŐ एक मोरल   
सजावटी िदखावट होती है।

अिधकतम शİƅ Ůाɑ करने के िलए जोड़ काटने की िविध।

िनमाŊणाȏक कायŊ, फŐ स पेिबंग और पैिकंग केस आिद के िलए आवʴक 
इमारती लकड़ी के िलए उपयोग िकया जाता है।

बैक सॉइंग / ˙शŊरेखा कट / ˠैश कट (Back sawing/

tangential cut/slash cut) (Fig 2 & Fig 3)
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यह एक ऐसी िविध है िजसके Ȫारा लॉग को काटा जाता है तािक बोडŊ की 
चौड़ाई Ťोथ įरंƺ के ˙शŊरेखा के समान हो।

˙शŊरेखीय कट उȋɄ करने के िलए लॉग को बार-बार नई İ˕ित मŐ घुमाना 
पड़ता है।

यह ̇ शŊरेखीय कट लॉग के दोषपूणŊ भागो ंके चारो ंओर काटने की अनुमित 
देता है।

लकड़ी की बबाŊदी बŠत कम है। बैक सॉन बोडŊ आमतौर पर अɊ कट्स 
की तुलना मŐ अिधक तेजी से सीज़न होता है।

इमारती लकड़ी जैसे लाल देवदार, चीड़ िजसमŐ अलग-अलग Ťोथ įरंƺ होते 
हœ, आमतौर पर पीछे से काटे जाते हœ।

यहां बोडŘ को उनकी चौड़ाई के साथ मेडुलरी रे की िदशा मŐ काटा जाता है।

इमारती लकड़ी से बने ƓाटŊर सॉन बोडŊ िजनमŐ अलग-अलग मेडुलरी रे  
(जैसे ओक) इंटरलॉ̋ड Ťेन जैसे मैपल होती हœ।

सजावटी िचũ िदखाएं, िजससे कैिबनेट के काम के िलए लकड़ी का मूʞ 
बढ़ जाता है।

बोडŘ के फेस को यथासंभव मेडुलरी रे के समानांतर रखना महȕपूणŊ है।। 
पूरी तरह से चौथाई आरी वाले बोडŘ का फेस मेडुलरी रे के 10° के भीतर 
होता है।

ƓाटŊर सॉन बोडŊ Ǜादातर मोİʒंग, अिचũावेस सैश और डोर ůेम के िलए 
उपयुƅ होते हœ। ये कट की तुलना मŐ अपने आकार को बेहतर बनाए रखते 
हœ और चौड़ाई मŐ कम िसकुड़न होती है। सीज़िनंग करते समय ƓाटŊर सॉन 
बोडŊ िकसी भी हद तक वापŊ या जाँच नही ंकरते हœ।

बड़ा नुकसान यह है िक किटंग की लागत इस तȚ के कारण अिधक है िक 
सॉिवंग की नई İ˕ित मŐ लॉग को अिधक संभालना पड़ता है।

अिधक समय लगता है।

पूरी तरह से ƓाटŊर सॉ सामŤी के िलए अिधक अपिशʼ।

चंूिक Ťोथ įरंƺ की िदशा मŐ अिधक सामȚŊ है, फशŊ और छत के जोड़, 
भालू हथौड़ा और कुʥाड़ी के हœडल, तालाबो,ं डेˋ और टेबल टॉप आिद 
के िलए लकड़ी का उपयोग िकया जाता है।

बैक सॉन बोडŊ Ǜादातर चौड़ाई मŐ िसकुड़ते हœ, वपŊ के िलए चल रहे  होते हœ।

ƓाटŊर सॉिवंग / रेिडयल सॉिवंग (Quarter sawing / radial 

sawing) (Fig 4,5 & 6) © NIMI 
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इमारती लकड़ी के कɋशŊन के लाभ और हािन (Advantages and disadvantages of conversion of 
timber)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इमारती लकड़ी के कɋशŊन के लाभ और हािन को जानŐ।

˙शŊरेखा सॉिवंग (Tangential sawing)  

लाभ (Advantages)

यह तरीका बŠत सˑा है।

अिधक घुमाव के िबना, İ˕ित मŐ पįरवतŊन से, लǧो ंको आसानी से काटा 
जा सकता है।

इसे काटते  समय िकसी कौशल की आवʴकता नही ंहोती है।

काटने का यह तरीका बŠत तेज है।

हािन (Disadvantages)

इस िविध मŐ लकड़ी कमज़ोर और कम िटकाऊ होती  हœ।

इस िविध मŐ सीज़िनंग के दौरान ɘœक िसकुड़Őगे और वापŊ ˷ादा होगा।

इस िविध मŐ ɘœक को ठीक से चमकाना या रंगना संभव नही ंहोता है। 
इमारती लकड़ी की एकŝपता न होने के कारण पटरे आसानी से सड़ 
जाते हœ।

रेिडयल आरा (Radial sawing)

लाभ (Advantages)

ɘœक मŐ वािपōग और िसकुड़न कम  होता है।

ɘœक मजबूत और अिधक िटकाऊ होते हœ।

ɘœक को सीधे के काटा जाता है, इसिलए ɘœक का टूटना बŠत कम होता है।

लकड़ी सामȚŊ मŐ एक समान है।

इस िविध मŐ अǅी िक˝ के ɘœक की संƥा अिधक होती है।

हािन (Disadvantages)

इस िविध मŐ लǧो ंको हर बार घुमाना होता है।

इस तरीके मŐ समय भी Ǜादा लगता है।

सॉिवंग की लागत और ɘœक की लागत भी बŠत अिधक है।

सॉिवंग के िलए कुशल ʩİƅ की आवʴकता होती है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.68 & 1.3.69 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

बेड ŝम, डाइिनंग हॉल, लाइŰेरी, ऑिफस और वकŊ शॉप Ƒास ŝम मŐ इˑेमाल होने वाली वुडन वॉल यूिनट 
का िडजाइन (Design of Wooden wall unit used in bed room, dining hall, library, 
Office and workshop class room)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůयोजनो ंके िलए फनŎचर चुनŐ
• िविभɄ Ůयोजनो ंके िलए फनŎचर िडजाइन करŐ।

िविभɄ Ůयोजनो ंके िलए फनŎचर के िडजाइन के अनुसार चुना जाता है

फ़ंƕन (Function)

क̱फटŊ (Comfort)

िडज़ाइन (Design)

बेड ŝम फनŎचर (Bed room furniture) (Fig 1)

हममŐ से Ǜादातर लोग अपने जीवन का लगभग एक ितहाई िहˣा बेड 
ŝम मŐ िबताते हœ। इसिलए जŝरी है िक माहौल खुशनुमा हो।

जŝरी नही ंहै िक बेड ŝम नीरस हो Ɛोंͤिक इसे रोमांचक और अपरंपरागत 
तरीके से सजाया जा सकता है।

हमेशा ȯान रखŐ िक मैटŌ ेस लंबे समय तक िटकेगा, अगर आप इसे िनयिमत 
ŝप से ऊपर से नीचे की ओर घुमाते हœ।

सफाई के िलए Űश या वैƐूम Ƒीनर की आवʴकता होती है।

बेड ŝम मŐ इˑेमाल होने वाले फनŎचर हœ

1  खाट (Cot)

2  बेड साइड टेबल (Bed side table)

3  डŌ े िसंग टेबल (Dressing table)

4  डŌ े िसंग ːूल (Dressing stool)

एक अǅे गȞे के साथ खाट िदन भर के काम के बाद अǅी नीदं लेने के 
िलए है।

कॉːयूम अलामŊ घड़ी रखने के िलए बेड साइड टेबल का उपयोग िकया 
जाता है।

डŌ े िसंग टेबल अǅी तरह से तैयार होने और साफ-सुथरा िदखने के िलए है।

बैठने के िलए डŌ े िसंग ːूल।

डाइिनंग हॉल फनŎचर (Dining hall furniture) (Fig 2)

डाइिनंग टेबल का कायŊ हर िकसी के िलए जाना जाता है। हालाँिक टेबल  का 
उपयोग िविभɄ अवसरो ंपर और िविभɄ उȞेʴो ंके िलए िकया जा सकता है।

चाहे टेबल आयताकार हो या गोल सभी ʩİƅगत s ाद और उपलɩ ̞ ान 
पर िनभŊर करते हœ।

डाइिनंग ŝम की साज-सǍा केवल डाइिनंग टेबल पर ही नही ंŜक जाती। 
डाइिनंग हॉल को सामंज˟पूणŊ बनाने के िलए कुसŎ और अलमारी का 
चुनाव बŠत महȕपूणŊ है।

पुˑकालय (Library) (Fig 3)

पुˑकालय एक सं˕ा है, जो सभी को सेवा Ůदान करता है। 

िपछले लगभग एक दशक से पुˑकालय सेवा मŐ Ůवृिȅ उन उपयोƅाओ ं
को महȕ देने की रही है, िजनकी िशƗा और पृʿभूिम उɎŐ मूʞ सूचना की 
ओर ले जाती है।

रंग, कालीन, फनŎचर और हाइलाइिटंग ʩव˕ा के संबंध मŐ एक पुˑकालय 
की आंतįरक साज-सǍा शैली Ƒािसक और आधुिनक होनी चािहए। यह 
लंबे समय तक पुˑको ंको िलखने और परामशŊ करने के िलए उपयोगकताŊ 
के साइट और अȯयन के िलए िनʺषŊ होना चािहए।

लाइŰेरी अलमीरा का उपयोग िकताबŐ रखने के िलए िकया जाता है। 
दरवाजे ˠाइिडंग टाइप हœ। उपयोगकताŊ पुˑक को आसानी से ले सकता 
है और उसी ˕ान पर वापस रख सकता है। अनुŢमिणका काडŊ कैिबनेट 
पुˑकालय की सभी पुˑको ंके Ůलेखन को वणाŊनुŢम मŐ रखने के िलए है।

पुˑकालय मŐ Ůयुƅ कुछ फनŎचर हœ

1 लाइŰेरी अलमीरा (Library almirah)

2 बुक शेʚ (Book shelves)

3 लैिमनेटेड टॉप के साथ टेबल (Table with laminated top)

4 गȞेदार कुिसŊयाँ (Cushioned chairs)

5 सूचकांक कैिबनेट (Index cabinet आिद।

कायाŊलय फनŎचर (Office furniture) (Fig 4)

चँूिक कायाŊलय वह ˕ान है जहाँ बड़ी संƥा मŐ लोग अपने काम के 
अिधकांश घंटे िबताते हœ। यह महȕपूणŊ है िक यह एक सुखद वातावरण हो 

कायाŊलय की मेज (Office table) (Fig 5)

यह एक कायŊकारी Ůकार की मेज है िजसके दोनो ंतरफ डŌ ॉ की संƥा है 
और दािहनी ओर फाइलो ंऔर अिभलेखो ंको रखने के िलए अलमारी है।

कायाŊलय रैक (Office Rack)

यह िविभɄ आकारो ंमŐ उपलɩ है जो उपयोग पर िनभŊर करता है। इसका 
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उपयोग Ǜादातर कायाŊलयो,ं ̀ ू लो ंऔर सं˕ानो ंमŐ फाइलो ंऔर अिभलेखो ं
को रखने और बनाए रखने के िलए िकया जाता है।

विकō ग चेयर (Executive chair)

कायŊकारी कुसŎ या तो गȞीदार सीट या िडɬाबंद सीट बŠत आरामदायक 
होनी चािहए।

कायाŊलयो ंमŐ लंबे समय तक बैठने के िलए कैȵ सीट और पीठ वाली 
įरवॉİʢंग आ̱डŊ चेयर को Ůाथिमकता दी जाती है।

वकŊ शॉप Ƒास ŝम फनŎचर (Workshop class room          

furniture)

कƗाएं जिटल वातावरण, Ůवाहकीय हœ। यह एक ऐसी जगह है जहां िशƗक 
और छाũ बातचीत करते हœ।

ŮिशƗको ंऔर छाũो ंके ʩवहार से Ůभावी िनदőशाȏक ŮिŢयाओ ंके बारे 
मŐ और छाũो ंके बेहतर सीखने के िलए अिधक वातावरण बन सकती है।

Ƒास ŝम मŐ इˑेमाल होने वाले फनŎचर इस Ůकार हœ

1 ŮिशƗक मेज और कुसŎ

2 छाũो ंकी मेज और कुसŎ

3 डेˋ या बŐच

4 Ƹास बोडŊ

5 मैप œːड आिद,

छाũ मेज (Student table): यह मुƥ ŝप से पढ़ने और िलखने के 
उȞेʴ से छाũो ं/ ŮिशƗण के िलए तैयार की जाती है।

मेज की ऊपरी सतह सनमाइका, पॉिलश या पŐͤिटंग के साथ समाɑ हो गई 
है। यह घरो,ं कायाŊलयो ंऔर सं˕ानो ंमŐ उपयोग िकए जाने वाले सामाɊ 
फनŎचरो ंमŐ से एक है।

वॉल यूिनट (Wall Unit): कायाŊलय मŐ इसका उपयोग फाइलो ंऔर 
įरकॉडŊ को सुरिƗत रखने और बनाए रखने के िलए िकया जाता है। सं˕ा 
मŐ इसका उपयोग ŮिशƗुओ ंके Ůवेश अिभलेखो ंऔर िवȅीय सूचनाओ ंका 
िववरण रखने के िलए िकया जाता है।

सूचना पǥ (Notice Board)

नोिटस बोडŊ वाˑव मŐ सं˕ान, ŮिशƗुओ ं के चयन, ŮिशƗण के Ůारंभ, 
ŮिशƗुओ ंके पįरणाम, सं˕ान के िनयमो ंऔर िविनयमो,ं शुʋ भुगतान, 
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खेल और वािषŊक िदनो ंआिद के बारे मŐ जानकारी देने के िलए एक सूचना 
बोडŊ है।

िड̾ɘे बोडŊ (Display board): यह भी एक Ůकार का बोडŊ है और 
िविभɄ मॉडलो ंऔर आकारो ंमŐ उपलɩ है। इसका उपयोग ŮिशƗुओ ंȪारा 
िकए गए मॉडल, Ůोजेƃ कायŘ को ŮदिशŊत करने के िलए िकया जाता है। 
िविजटसŊ Ȫारा समझने के िलए नए आगमन को ŮदिशŊत करने के िलए यह 
एक बŠत अǅी सूचना सामŤी है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.68 & 1.3.69 से संबंिधत िसȠांत

Fig 4
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.70 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

छोटी मेज के िलए जॉइंट्स का उपयोग (Uses of joint for small table)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• छोटी मेज के िलए जॉइंट के उपयोग बताएं।

कॉमन मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट (Common mortise and 

tenon joint) (Fig 1)

उनका उपयोग समान मोटाई मŐ िकया जाता है और जहां एक रेल एंड से 
कुछ दूरी पर िमलती है। टेनन रेल की पूरी चौड़ाई है और ːाइल से होकर 
गुजरती है। इसका उपयोग बॉटम Ţॉस रेल (फुट रेː) के िलए िकया जाता 
है।

ːब मोिटŊज़ और टेनन या (ːंप) (Stub mortise and tenon or 

(stump) (Fig 2) 

जब टेनन सामŤी के माȯम से ठीक से नही ंगुजरता है तो इसे ːंप या ːब 
टेनन के ŝप मŐ जाना जाता है। इसका उपयोग बॉटम रेल के दोनो ंिसरो ं
और लेग के दोनो ंतरफ और ůंट बॉटम डŌ ॉअर रेल मŐ िकया जाता है तािक 
ːाइल के िकनारे पर अंितम Ťेन िदखाई न दे।

हं̓ड मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट (Haunched mortise and                                                                                      

tenon joint) (Fig 3)

इसका उपयोग वहां िकया जाता है जहां रेल दोनो ंतरफ टॉप के एंड मŐ लेग 
से िमलती है। मोिटŊज़ के अंत से टेनन को िफसलने से रोकने के िलए, टेनन 
को पतला काट िदया जाता है और मोिटŊज़ को सूट करने के िलए कम कर 
िदया जाता है।

सामने के लेग के ऊपरी िसरे पर िसंगल डोवेटेल जॉइंट (Single 

dovetail joint on the top end of the front legs) (Fig 4)

यह जॉइंट बŠत मजबूत होता है िजसका उपयोग ऊपर के Űैकेट जैसे 
संकीणŊ टुकड़ो ंके िलए िकया जाता है। ये टॉप ůंट डŌ ावर रेल के अंत मŐ पैर 
मŐ इˑेमाल होने वाले कोण के जोड़ का सबसे मजबूत ŝप हœ।

फुल हाउिसंग जॉइंट (Full housing joint) (Fig 5)
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िविभɄ बोडŘ और शीटो ंकी िनमाŊण ŮिŢया (Manufacturing process of various boards and 
sheets)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• MDF की पįरभाषा
• MDF के Ůकार और Ůाकृितक लकड़ी के साथ तुलना बताएं
• MDF के लाभ और हािन बताएं
• िविनयडŊ MDF, पािटŊकल बोडŊ और FRP की ʩाƥा करŐ
• FOAM के बारे मŐ समझाएं।

पूरे िसरे या िकनारे को पयाŊɑ टŌ Őच मŐ िफट िकया जाता है और टेबल डŌ ावर 
बैक ːाइल एज के दोनो ंिकनारो ंपर जोड़ िदखाई देता है, यह डŌ ावर बैक 
ːाइल मŐ इˑेमाल होने वाला जॉइंट ːाइल के एज पर नही ंदेखा जाता है।

लैप डोवेटेल जॉइंट (Lap dovetail joint)

डोवेटेल के अंितम Ťेन को ढकने के िलए लैप को िपनो ंके बाहर छोड़ िदया 
जाता है। िपंस के अंितम Ťेन के साथ-साथ डोवेटेल के अंितम Ťेन को कवर 
करने के िलए लैप को दोनो ंटुकड़ो ंपर छोड़ िदया जाता है, यह डŌ ावर के 
सामने की ːाइल मŐ संयुƅ ŝप से उपयोग िकया जाता है।

Fig 1

मȯम घनȕ फाइबर बोडŊ (Medium density fibre board)

(MDF) (Fig 1)

गुण (Properties): MDF शɨ िकसी भी शुʺ ŮिŢया फाइबर बोडŊ 
के िलए एक सामाɊ नाम बन गया है। MDF आमतौर पर 82% लकड़ी 
के फाइबर, 9% यूįरया-फॉमőʒीहाइड रेिजन गोदं, 8% पानी और 1% 

पैरािफन मोम से बना होता है और घनȕ आमतौर पर 500 Kg/m1 (31 

Ib/ft3) और 1,000 Kg/m3 (62 Ib/ft3) के बीच होता है। 

Ůकार (Types): िविभɄ Ůकार के MDF होते हœ (कभी-कभी रंग Ȫारा 
लेबल िकए जाते हœ)

• अʐŌ ालाइट MDF ɘेट (ULDF)

• नमी Ůितरोधी आम तौर पर हरा होता है

• अिưरोधी MDF आमतौर पर लाल या नीला होता है

Ůाकृितक लकड़ी के साथ तुलना (Comparison with natural 

woods): MDF मŐ गांठŐ  या įरंग नही ंहोते हœ, जो इसे काटने  के दौरान 
Ůाकृितक लकड़ी की तुलना मŐ अिधक समान बनाता है, हालांिक, MDF 
पूरी तरह से टŌ ॉिपक नही ंहै, Ɛोंͤिक शीट के माȯम से फाइबर को एक 
साथ कसकर दबाया जाता है। िविशʼ MDF मŐ एक कठोर, सपाट, िचकनी 
सतह होती है जो इसे िविनयįरंग के िलए आदशŊ बनाती है, Ɛोंͤिक ɘाईवुड 
की तरह पतले िविनयर के माȯम से टेलीŤाफ करने के िलए कोई इंटरनल 
Ťेन नही ंहोता है। “Ůीिमयम” MDF भी कहा जाता है जो पैनल की मोटाई 
मŐ अिधक समान घनȕ Ůदान करता है।

 MDF को िचपकाया जा सकता है, डॉवेल या लैिमनेट िकया जा सकता है। 
िविशʼ फाːनरो ंमŐ टी-नट्स और पैन-हेड मशीन ̩ ू  होते हœ। िचकने-शœक 
वाले कील अǅी तरह से पकड़ मŐ नही ंआते हœ, और न ही बारीक-िपच 
वाले ˌू, िवशेष ŝप से िकनारे मŐ। कोसŊ Ūेड िपच के साथ िवशेष ˌू 
उपलɩ हœ, लेिकन शीट-मेटल ˌू भी Ůाकृितक लकड़ी की तरह अǅा 
काम करते हœ। पायलट के िबना वुडˌू ˕ािपत करने पर MDF िवभािजत 
हो सकता है।

लाभ (Advantages)

• िविनयर के िलए एक उǽृʼ सɵटŌ ेट है।

• कुछ िक Ő̋ कई Ůाकृितक लकिड़यो ंकी तुलना मŐ कम खचŎली होती हœ

• आइसोटŌ ोिपक (रेशेदार न होने के कारण इसके गुण सभी िदशाओ ंमŐ 
समान होते हœ), इसिलए İ̾ɘट होने की Ůवृिȅ नही ंहोती है।

• सामȚŊ और आकार मŐ समानता 

• अǅा आकार देता है।

• İ˕र आयाम (लकड़ी की तरह फैलेगा या िसकुड़ेगा नही)ं

• िफिनश करने मŐ आसान (यानी पŐट)

हािन (Disadvantages)

• ɘाईवुड या िचपबोडŊ की तुलना मŐ सघन (रेिज़न भारी होते हœ)

• लो Ťेड MDF पानी से संतृɑ होने पर फूल सकता है और टूट सकता 
है।

• यिद सील न िकया गया हो तो यह िवकृत या िवˑृत हो सकता है।

• फॉमőͤİʒहाइड छोड़ सकता है, जो एक ǒात मानव कािसŊनोजेन है और 
काटने और रेतने पर एलजŎ, आंख और फेफड़ो ंमŐ जलन पैदा कर 
सकता है।

• कई लकिड़यो ंकी तुलना मŐ डल ɰेड अिधक तेजी से चलते हœ। टंगːन 
काबाŊइड एज किटंग टूʤ का उपयोग लगभग अिनवायŊ है, Ɛोंͤिक है 
˙ीड ːील बŠत जʗी कंुद हो जाता है।
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• हालांिक इसमŐ बोडŊ के ɘेन मŐ एक Ťेन नही ंहोता है, लेिकन बोडŊ के 
अंदर एक Ťेन होता है, बोडŊ के िकनारे पर ˌू करने से आमतौर पर 
यह िडलेिमनेिटंग के समान तरीके से िवभािजत हो जाता है।

• कम आūŊता वाले वातावरण मŐ महȕपूणŊ संकोचन के अधीन।

• िटŌ म (जैसे बेस बोडŊ) Ůी-Ůाइमेड आते हœ, लेिकन यह फ़ाइन िफ़िनश 
पŐͤिटंग के िलए अपयाŊɑ है। लेटेƛ पŐट्स के साथ पŐͤिटंग करना मुİʭल 
है Ɛोंͤिक पानी तेजी से अवशोिषत कर लेता है और ख़राब िदखता है। 

अनुŮयोग (Applications): MDF का उपयोग मुƥ ŝप से इसके 
खराब नमी Ůितरोध के कारण आंतįरक उपयोग के िलए िकया जाता है, यह 
महीन रेत वाली सतह या सजावटी ओवरले के साथ कǄे ŝप मŐ उपलɩ 
है।

MDF अपनी मजबूत सतह के कारण कैिबनेट जैसे फनŎचर के िलए भी 
Ůयोग करने योƶ है।

िविनयर MDF (Veneered MDF) (Fig 2)

िविनयर MDF एक सजावटी लकड़ी िविनयर सतह परत के साथ MDF

के कई फायदे Ůदान करता है। आधुिनक िनमाŊण मŐ, ̊ढ़ लकड़ी की उǄ 
लागत से Ůेįरत, िनमाŊता एक मानक MDF बोडŊ पर उǄ गुणवȅा वाले 
िफिनिशंग रैप को Ůाɑ करने के िलए इस ̊िʼकोण को अपना रहे हœ। एक 
सामाɊ Ůकार ओक िविनयर का उपयोग करता है।

Fig 2

Fig 4

पािटŊकल बोडŊ या िचप बोडŊ (Particle board or chip board) 

(Fig 3)

पािटŊकल बोडŊ का िनमाŊण ɘानर शेिवंƺ, वुड िचɛ और लॉƺ से शुŝ 
होता है। बनाने वाली मशीनŐ लकड़ी के िचɛ को बेʐ बनाने के बाद मैट 
मŐ जमा करती हœ।

पािटŊकल मैट्स को हीट और Ůेशर से Ɛोर िकया जाता है, िफर िटŌ म िकया 
जाता है और पैनल के आकार मŐ सœड िकया जाता है जो आमतौर पर 1220

mm x 2440 mm होता है। मोटाई 6 mm से 25 mm तक होती है।

Fig 3

उपयोग (Uses)

पािटŊकल बोडŊ का ʩापक ŝप से लकड़ी के िविनयर और ɘाİːक 
लैिमनेट के िलए कोर ːॉक मŐ उपयोग िकया जाता है। इसका उपयोग 
साइिडंग, िबछाने के तहत फशŊ और अɊ िनमाŊण और औȨोिगक उȞेʴो ं
के िलए भी िकया जाता है। 

अिưरोधक Ůबिलत ɘाİːक (Fire proof reinforced plastic) 

(FRP) (Fig 4) 

जबिक संƗारण Ůितरोधी लेिमनेट्स मŐ उपयोग िकए जाने वाले शीसे रेशा 
सु̊ढीकरण नही ंजलŐगे, “FRP” लैिमनेट्स के िलए मैिटŌƛ के ŝप मŐ 
उपयोग िकए जाने वाले अिधकांश थमŖसेट रेिजन दहन का समथŊन करŐ गे। 
यहां तक   िक “अिưरोधी” रेिजन भी तेजी से जलŐगे जब आग को बाहरी ŷोत 
Ȫारा समिथŊत िकया जाएगा। इन अिưरोधी रेिजन के िलए ǜाला Ůसार 
की दर कुछ कम है। अिưरोधी थमŖसेट रेिजन मŐ आमतौर पर हैलोजन या 
Űोमीन अणु होते हœ। जब दहन होता है, तो ये योजक लौ को दबा देते हœ या 
बुझा देते हœ और लेिमनेट ˢतः  बुझने वाला बन जाता है।

जब शीसे रेशा Ůबिलत ɘाİːक कंपोिजट के िलए उपयोग िकए जाने 
वाले अिधक सामाɊ थमŖसेट रेिजन (पॉिलएːर, एपॉƛी, िवनाइल एːर, 
आिद) जलते हœ, तो बड़ी माũा मŐ भारी, काला घना धुआं उȋɄ हो सकता है।
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फोम (FOAM) (Fig 5)

Fig 5

फोम के Ůकार (Types of FOAM)

1 पॉलीयूरेथेन फोम (Polyurethane foam)

2 मेमोरी फोम (Memory foam)

3 जेल फोम (Gel foam)

4 įरɢेƛ  फोम (Reflex foam)

5 लेटेƛ रबर फोम (Latex rubber foam)

6 कोवंोलुटेड  फोम (Convoluted foam)

7 एवलॉन (Evlon)

उपयोग (Uses): फोम टाइप का उपयोग नीदं आराम, गȞे, बेडशीट, 
सोफा और टॉपर कवर के ŝप मŐ िकया जाता है।

सीट, बैकरेː और आमŊरेː के ŝप मŐ Ǜादातर फोम का इˑेमाल 
फनŎचर लाइिनंग मŐ िकया जाता है। शरीर के आराम और िवŵाम मŐ सुधार 
के िलए उɎŐ जोड़ा जाता है।

फोम रबर उस रबर को संदिभŊत करता है िजसे हवा से भरी मैिटŌƛ संरचना 
बनाने के िलए फोिमंग एजŐट के साथ िनिमŊत िकया गया है। वािणİǛक 
फोम रबर आमतौर पर पॉलीयुरेथेन या Ůाकृितक लेटेƛ से बने होते हœ
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.71 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

कɥो ंके Ůकार और उपयोग (Types and uses of hinges)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के कɥो ंकी पहचान करŐ
• कɥो ंके उपयोग बताइए।

कɶे (Hinges)

कɶे लगभग अनिगनत िविभɄ आकृितयो,ं आकारो ंऔर सामिŤयो ं मŐ 
उपलɩ हœ।

सबसे आम सामŤी ːील, पीतल और तांबा हœ।

भवन िनमाŊण मŐ, हम केवल सबसे सामाɊ Ůकार के कɶो ंसे िनपटते हœ।

बट कɶे (Butt Hinges)

साधारण ːील बट िह̢ज सˑा और िटकाऊ होता है और सबसे आम है।

दरवाजो ंऔर िख़ड़िकयो ंके िलए कɶे (Hinge for doors and 

casements) (Fig 1)

इसमŐ दो िहˣे होते हœ िजɎŐ ली̺स कहा जाता है और ɢैप एक िपन Ȫारा 
एक साथ रखे जाते हœ जब दरवाजे बंद होते हœ और दो ली̺स एक साथ मुड़े 
होते हœ।

ली̺स आमतौर पर दरवाजे और पोː मŐ रीसेस मŐ ˕ािपत होती हœ।

राइिजंग बट िह̢ज (Rising butt Hinges) (Fig 2)

इस तरह के एक कɥो ंको हेिलकल नकल जॉइंट मŐ लगाया जाता है 
िजसके कारण शटर को 10 cm तक खोल िदया जाता है। दरवाजा अपने 
आप बंद हो जाता है। इस तरह के कɶे का उपयोग कालीन वाले कमरो ं
के दरवाजो ंके िलए िकया जाता है। इनका उपयोग साधारण बट िहंजो ंके 
मामले मŐ िकया जाता है।

Ōː ाप िह̢ज (Strap Hinges) (Fig 3)

यह गारŐट या ː Ō ैप िह̢ज का एक िवकʙ है िजसका उपयोग लेǕ और Űे̾ड 
दरवाजो ंके िलए भी िकया जाता है और गैरेज, अˑबल, गेट आिद जैसे के 
िलए भी िकया जाता है।

İ˚ंग िह̢ज (Spring Hinges) (Fig 4)

िसंगल एİƃंग या डबल एİƃंग İ˚ंग िह̢ज का उपयोग दरवाजो ंको İˢंग 
करने के िलए िकया जाता है िसंगल एİƃंग िह̢ज का उपयोग तब िकया 
जाता है जब दरवाजा शटर केवल एक िदशा मŐ खुलता है जबिक डबल 
एİƃंग िह̢ज का उपयोग तब िकया जाता है जब शटर दोनो ं िदशाओ ंमŐ 
झलूता है। İ˚ंग एƕन के कारण दरवाजा अपने आप बंद हो जाता है।

H. िह̢ज (पािलŊयामŐट िह̢ज) (Hinges (Parliament Hinges) 

(Fig 5)

H िह̢ज बट िह̢ज के समान है। इसमŐ दो ली̺स होती हœ।िजनमŐ से Ůȑेक मŐ 
एक नकल होता है। िपन को ˕ायी ŝप से एक लीव के नकल मŐ सेट िकया 
जाता है। H िह̢ज को बट िह̢ज की तरह ही लगाया जाता है।

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



119कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.71 से संबंिधत िसȠांत

दरवाजे के लॉक के Ůकार और उनके उपयोग (Types of door locks and their uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• दरवाजे के लॉक के िविभɄ Ůकार बताएं
• दरवाज़े के लॉक और उपयोगो ंकी िनमाŊण िवशेषता की ʩाƥा करŐ।

“T” िह̢ज (“T” Hinge) (Fig 6)

T कɶे का उपयोग अिधकतर लंबे और भारी दरवाज़े और बैटन वाले 
दरवाज़ो ंके िलए िकया जाता है। वे िविभɄ आकारो ंमŐ उपलɩ हœ। िह̢ज मŐ 
एक लंबा माइʒ ːील Ōː ैप होता है जो दरवाजे के बाहर की तरफ लगा 
होता है और एक Ţॉस बार होता है जो ː Ō ैप पर िटका होता है और डोर ůेम 
के पोː पर ˌू से बदल िदया जाता है।

बœड और Šक िह̢ज (Band and hook Hinge) (Fig 7)

बœड और Šक िह̢ज ‘Tʼ िह̢ज से िनकटता से संबंिधत हœ। इसमŐ एक लोहे की 
İ Ōː प होती है िजसे बœड कहा जाता है जो Šक नामक िपन मŐ जुड़ी होती है है 
जो दरवाजे या İखड़की के ůेम से जुड़ी होती है।

िपवोट िह̢ज (Pivot Hinge) (Fig 8)

İखड़िकयो ं के िलए, हम कभी-कभी िपवोट िह̢ज का उपयोग करते हœ। 
इसमŐ िपन के साथ बस एक ɘेट होती है जो दूसरी ɘेट के छेद मŐ िफट 
हो जाती है।

यूरोपीय या ůैमरलेस िह̢ज (European or Frameless         

hinges) (Fig 9)

Fig 9

फुल-ओवरले और इनसेट दरवाजो ं के िलए सबसे लोकिŮय िवकʙ है  
हालांिक वे फेस-ůेम कैिबनेट पर भी Ůयोग करने योƶ हœ।

यह इंːालेशन मŐ आसान है  और आसानी से भारी दरवाजो ंका सपोटŊ  कर 
सकता  हœ।

कैिबनेट दरवाजे को एक लाइन  रखे और ALAIN करने के िलए एडजːमŐट 
करŐ।

दरवाज़े के ताले (Door locks)

दरवाजे और िख़ड़की के िलए कई Ůकार के ताले उपलɩ हœ। जब दरवाज़ा 
आपकी ओर खुलता है तो बाएँ हाथ के दरवाज़े पर बायी ंओर िह̢ज होता 
है। यिद िह̢ज दािहनी ओर हो तो Ȫार को दािहना हाथ कहा जाता है। कुछ 
Ůकार के तालो ंका उपयोग केवल एक Ůकार के दरवाजे पर या तो दाएं या 
बाएं हाथ से िकया जा सकता है। ताले को ऑडŊर करने से पहले हमŐ यह 
जानना होगा िक दरवाजे दाएं हाथ के हœ या बाएं हाथ के।

ताले के सबसे सामाɊ Ůकार हœ...

- मोिटŊज़ लॉक (mortise lock)

- įरम लॉक (rim lock)

- पैड लॉक (pad lock)

मोिटŊज़ लॉक (Mortise locks) (Fig 1)
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मोिटŊज़ लॉक मŐ एक ːॉक (a), फेस ɘेट (b) और लैच बोʐ (c) होते हœ 
जो हœडल Ȫारा चले जाते हœ। हœडल झाड़ी (d) मŐ िफट बैठता है और कंुजी 
Ȫारा ˕ानांतįरत लॉक बोʐ (e) होता है।

दो बोʐ Ōː ाइिकंग ɘेट (f) मŐ होल मŐ िफट होते हœ जो ˌू Ȫारा दरवाजे 
की पोː से जुड़ा होता है। मोिटŊज़ लॉक दरवाजे के िकनारे मŐ मोिटŊज़ मŐ 
िफट बैठता है।

Ōː ोक को मोिटŊज़ के िकनारो ंपर कसकर िफट होना चािहए तािक दरवाजा 
ˢयं तनाव का सामना करे, न िक उन ˌू का जो केवल लॉक को İ˕ित 
मŐ रखते हœ। मोिटŊज़ लॉक केवल उन दरवाजो ंमŐ लगाए जा सकते हœ जो 
मोिटŊज़ Ůाɑ करने के िलए पयाŊɑ मोटे हो।ं उɎŐ जबरदˑी खोलना अलग 
है, Ɛोंͤिक वे दरवाजे के अंदर हœ

मोिटŊस लॉक के िलए दरवाजा फनŎचर (Door furniture for 

mortise locks) (Fig 2)

दरवाजे के फनŎचर मŐ दो ली̺स की ɘेट होती है (a) दो हœड (b) और एक 
İ˙ȵल (c) İ˙ȵल ˕ायी ŝप से एक हœडल मŐ िफƛ होती है और दूसरे 
मŐ एक िपन Ȫारा सुरिƗत होती है (d) िपन के साथ हœडल हमेशा अंदर होना 
चािहए दरवाजा तािक िपन को बाहर से ढीला न िकया जा सके।

ली̺स की ɘेटŐ दरवाजे के दोनो ंिकनारो ंपर ˌू या िवशेष ŝप से बनाई 
गई हœ।

बोʐ जो आसानी से नही ं िनकल सकते। लीफ ɘेट्स हœडल को अपनी 
जगह पर रखती हœ और की-होल को होने वाले नुकसान से बचाती हœ।

िसलŐडर (e) के साथ मोिटŊज़ लॉक के िलए लीफ ɘेट मŐ एक ओपिनंग होती 
है िजसमŐ लॉिकंग िसलŐडर एक की होल के बजाय िफट बैठता है।

įरम लॉक (Rim locks) (Fig 3)

įरम लॉक मŐ एक लैच बोʐ (a) एक हœडल Ȫारा चलता है और एक लॉक 
बोʐ (b) दरवाजे के बाहर या अंदर से एक कंुजी Ȫारा संचािलत होता है।

इस तरह का लॉक दरवाजे के अंदर के िहˣे मŐ ˌू से जुड़ा होता है और 
बोʐ एक ːेपल मŐ शूट होता है (c) एक फेस ɘेट होती है (d) जो दरवाजे 
के िकनारे पर ˌू से जुड़ी होती है।

दरवाजे के बाहर की तरफ दो गोल ɘेट ˌू के साथ होती हœ िजनमŐ से एक 
हœडल को पकड़ने के िलए और दूसरी की होल को कवर करने के िलए 
होती है। हœडल मŐ एक ˍायर İ˙ंडल होता है जो लॉक की बुश मŐ िफट 
बैठता है।

िसलŐडर įरम नाइट लैच (Cylinder rim night latch) (Fig 4) 

यह एक खास तरह का įरम लॉक है। इसमŐ एक लैच (a) एक लॉिकंग 
िसलŐडर (b) और एक ːेपल (c) एक फेस ɘेट है (d) जो िसलŐडर के 

खोल का िहˣा है, İ˙ंडल (e) िसलŐडर मŐ िफƛ िकया गया है।

लैच बोʐ बाहर से एक कंुजी Ȫारा संचािलत होती है जो İ˙ंडल को घुमाती 
है।  

İ˙ंडल ने बोʐ मैकेिनǚ को लैच के अंदर डाल देता है। 

अंदर से लैच के नॉब (f) को घुमाकर भी बोʐ को ːेपल से वापस शूट 
िकया जा सकता है।

लॉिकंग आमŊ (g) का उपयोग बोʐ को िफƛ करने के िलए िकया जाता 
है तािक इसे कंुजी या नॉब Ȫारा दोनो ंओर से संचािलत न िकया जा सके।

पैड लॉक (Pad locks)

पैड लॉक मŐ एक įरंग होती है जो बॉडी मŐ लॉक हो जाती है। मोिटŊज़ लॉक 
के साथ लॉिकंग मैकेिनǚ या तो लीवर मैकेिनǚ या लॉिकंग िसलŐडर हो 
सकता है।
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वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

कील और ˌू, Ůकार और उपयोग (Nails and screws, types and uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के कील और ˌू की सूची बनाएं
• कील और ˌू के उपयोग बताइए
• कील और ˌू के आकार बताएं।

कील (Nails)

कील मŐ एक िसर, लेग और पॉइंट  होता है।

वे आमतौर पर तार या ɘेट धातु और माइʒ ːील से बने होते हœ।

नाव के िनमाŊण जैसे िवशेष उȞेʴो ंके िलए, जहाँ कीलŐ पानी के संपकŊ  मŐ हो 
सकती हœ, तांबे और पीतल की कीलो ंका उपयोग िकया जाता है।

जंग लगने से बचाने के िलए माइʒ ːील के तार की कील को गैʢनाइǕ 
(जˑा से लेिपत) िकया जाता है।

लकड़ी के टुकड़ो ंको एक साथ जोड़ने या सामŤी को लकड़ी से जोड़ने के 
िलए उपयोग िकया जाता है। 

िक Ő̋ या Ůकार (Varieties or types)

कील आमतौर पर िनɻिलİखत के अनुसार अपना नाम Ůाɑ करते हœ

िसर का आकार (Shape of head)

Ţॉस सेƕन का आकार (Shape of cross section)

उनके उपयोग (Their uses)

डायमंड हेड कील (Diamond head nail) (Fig 1)

एक हीरे के आकार के हेड के साथ एक राउंड वायर कील सामाɊ िनमाŊण 
कायŊ के िलए उपयोग की जाती है, फशŊ बोडŘ को सुरिƗत करना, िलिवंग 
बोडŊ और पैिकंग केस िनमाŊण आिद।

जोʐ हेड या बुलेट हेड (Jolt head or bullet head) (Fig 2)

एक राउंड वायर के साथ एक गोल तार की कील, जो डायमंड हेड की 
तुलना मŐ एक छोटा छेद छोड़ते Šए लकड़ी मŐ सफाई से Ůवेश करती है।

डायमंड हेड कील के समान उपयोग िकया जाता है।

ɢैट राउंड हेड (Flat head round) (Fig 3)

बड़े राउंड ɢैट हेड वाली एक राउंड वायर की कील िजसका उपयोग 
पैिकंग केस िनमाŊण (फलो ंके िडɬे) आिद के िलए िकया जाता है। 

साइज़: 25 mm से 150 mm तक 

ɢैट हेड ˍायर (Flat head square) (Fig 4)

ɢैट हेड राउंड के समान, िसवाय इसके िक इसमŐ एक ˍायर शœक होती 
है िजसे कभी-कभी अिधक होİʒंग पावर देने के िलए मोड़ िदया जाता है।

पैिकंग केस और बƛो ंआिद के िलए उपयोग िकया जाता है।

साइज़: 20 mm से 150 mm तक

छत की कील/İ˚ंग हेड (Roofing nail /spring head) (Fig 5)
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जंग लगने से बचाने के िलए लोहे और गैʢेनाइǕ से बना है

इसका हेड बड़े गुɾद के आकार का होता है।

कभी-कभी इसमŐ ˍायर िǩːेड लेग होती हœ।

आकार 45 mm से 65 mm

नालीदार गैʢेनाइǕ ŝिफंग आयरन को िफƛ करने के िलए उपयोग 
िकया जाता है।

कभी-कभी İ˚ंग हेड कहा जाता है।

पैनल िपन (Panel pin) (Fig 6)

उलटे शंकु के आकार के हेड के साथ एक पतली तार की कील।

मोİʒंग को सुरिƗत करने के िलए, ɘाइवुड को ůेम पर िफƛ करने से 
लकड़ी के फटने की संभावना नही ंहोती है।

आमतौर पर काम के िलए इˑेमाल िकया जाता है जो िचपका Šआ भी 
होता है।

आकार: 12 mm से 50 mm

िविनयर िपन (Veneer pin) (Fig 7)

पैनल िपन के समान एक बŠत पतली तार की कील, लेिकन कभी-कभी 
िबना हेड के होती है। 

िविनयर सेट करते समय और किटंग या Ƹूइंग करते समय और बŠत छोटी 
मोİʒंग को िफƛ करने के िलए िविनयर को İ˕ित मŐ रखने के िलए।

कील काटना या िफिनश करना (Finishing / cut nail) (Fig 8)

Ţॉस सेƕन मŐ एक छोटा सा कील, आयताकार होती है।

शीट मेटल से बनाया गया है िजसमŐ बŠत कम या कोई हेड नही ंहै और 
कोई पॉइंट नही ंहै।

ůेम के िलए मोİʒंग को सुरिƗत करने के िलए उपयोग िकया जाता है 
जैसे िक दरवाजे के पैनल के आसपास के मोİʒंग।

आकार 12 mm से 40 mm

Ƒाउट हेड (Clout head) (Fig 9)

ɢैटहेड गोल कील के समान और लंबाई मŐ छोटा होता है

इसका बड़ा ɢैट हेड होता है।

जंग लगने से बचाने के िलए इसे गैʢेनाइǕ िकया गया है 

पतली शीट मेटल और अɊ सामŤी जैसे िक ŝिफंग फेʐ और चमड़े से 
लकड़ी तक को सुरिƗत करने के िलए उपयोग िकया जाता है। 

आकार 9 mm से 40 mm

अपहो̵ Ōːी कील (Upholstery nail) (Fig 10)

गंुबद के आकार का हेड वाला एक पतला कील है। 

यह कील आमतौर पर पीतल या लोहे से बनी होती है, काम के अनुŝप 
िनकेल चढ़ाया जाता है या ऑƛीकृत िकया जाता है। 

रेलगािड़यो ंऔर कारो ंआिद मŐ कुसŎ, िथएटर की सीटो ंऔर अप हो̵ Ōː ी 
मŐ लकड़ी के िलए रेİƛन, चमड़ा आिद जैसी सामिŤयो ंको लगाने के िलए 
उपयोग िकया जाता है।

आकार 12 mm से 40 mm

कट टैक कील (Cut tack nail) (Fig 11)

टेपįरंग पॉइंट के साथ छोटा ɢैट हेड वाला कील।
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मोटर कार िटŌ मर और अप हो̵ːसŊ आिद Ȫारा उपयोग की जाने वाली 
पतली सामŤी और कपड़ो ंको लकड़ी से सुरिƗत करने के िलए।

आकार 6 mm से 25 mm

नालीदार फाːनर (Corrugated fastener) (Fig 12)

सादे या सॉ के टीथ एज के साथ समानांतर या अलग-अलग गिलयारो ंके 
साथ नालीदार ɘेट आयरन से बना।

इसका उपयोग िकनारे से िकनारे तक के जॉइंट्स को मजबूत करने के िलए 
िकया जाता है जैसे केस आिद को पैक करने के िलए।

सˑे ɢश पैनल दरवाजो ंके Žेमयुƅ कोर को पकड़ने के िलए।

मोड़ते समय İ̾ɘट पैटनŊ के पाट्Ŋस को एक साथ रखने के िलए।

सवŊर कॉरगेशन के साथ आकार 6 mm से 25 mm लंबा

कीलो ंका ऑडŊर देना (Ordering nails)

कील आमतौर पर वजन के िहसाब से बेचे जाते हœ। ऑडŊर करते समय 
लंबाई, Ůकार और गेज बताएं।

लंबाई लकड़ी मŐ डाली गई कील की माũा से िनयंिũत होती है, िजसमŐ हेड  
भी शािमल है। लंबाई mm मŐ दी गई है।

नाम के Ůकार (Types of name)

यह हेड के आकार, या उपयोग और Ůयुƅ धातु के Ůकार से िनधाŊįरत 
होता है।

गेज (Gauge)

कील की मोटाई है और एक मानक वायर गेज संƥा के आधार पर एक 
संƥा Ȫारा दशाŊया गया है। 

संƥा िजतनी अिधक होगी, कील उतना ही पतला होगा।

सामाɊ साइज़ के वायर कील 12 mm से 150 mm तक होते हœ।

कील की धारण शİƅ (Holding power of the nail)

जब कीलो ंको Ťेन के ऊपर से चलाया जाता है तो वे Ťेन के साथ की तुलना 
मŐ बेहतर पकड़ मŐ आते हœ। 

मुड़ी Šई लेग वाले वगाŊकार कीलो ंमŐ होİʒंग पावर अिधक होती है। 

ितरछे या डोवेटेल मŐ चलाने पर अिधक होİʒंग पावर होती है।

बड़े ɢैट हेड वाले कील मŐ होİʒंग पावर अिधक होती है।

Ůयोगो ंसे पता चला है िक सीमŐट के की सतह पर ठोकने मŐ Ǜादा पावर 
लगाती है 

ˌू (Screws)

लकड़ी के ˌू Ǜादातर माइʒ ːील, तांबे, पीतल और एʞूमीिनयम से 
बने होते हœ। (Fig 13)

इनमŐ हेड, लेग और Ūेड होता है।

िविभɄ आकारो ंमŐ उपलɩ है।

HEAD िजसके आकार से ˌू को उसका नाम िमलता है।

अिधकांश ˌू के हेड को ˌू डŌ ाइवर के ɰेड को लेने के िलए ˠॉट िकया 
जाता है।

शœक (Shank)

हेड के नीचे इसका लगभग 2/3 भाग एक िबंदु पर Ūेडेड िकया Šआ है।

Ūेड (Thread)

ˌू को लकड़ी मŐ खीचंता है और ˌू को कीलो ंकी तुलना मŐ अिधक 
होİʒंग पावर देता है।

माइʒ ːील के ˌू अƛर गैʢनाइǕ होते हœ (नमी की İ˕ित मŐ उपयोग 
िकए जाते हœ), उनके Ȫारा सुरिƗत िफिटंग से मेल खाने के िलए िनकल 
ɘेटेड, ɰूड, जापानी ऑƛीकृत होते हœ।

िफिलɛ या धंसा Šआ हेड ˌू मŐ एक Ţॉस ˠॉट होता है िजसके िलए एक 
िवशेष ˌू डŌ ाइवर की आवʴकता होती है।

ˌू के Ůकार (Types of screws)

ɢैट हेड (Counter sunk or flat head) (Fig 14)

ɢैट हेड सन ˌू माइʒ ːील से बना होता है।

इसका उपयोग नम İ˕ितयो ंमŐ िकया जाता है, यह सलाह दी जाती है िक उन 
ˌू का उपयोग िकया जाए जो गैʢनाइǕ या तांबे या पीतल से बने ˌू हœ।
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तांबे और पीतल के ˌू को सावधानी से चलाना चािहए Ɛोंͤिक वे आसानी 
से टूट जाते हœ।

उपयोग (Uses)

सामाɊ पŐच लगाने के उȞेʴ के िलए जहां हेड को आसपास की सतह से 
समतल होना आवʴक है।

टेबल टॉप, कुसŎ सीटŐ, बƛे और लकड़ी के िलए मेटल िफिटंग जैसे िह̢ज।

आकार 12 mm से 150 mm लंबाई।

राउंड हेड (Round head) (Fig 15)

एक राउंड हेड है जो नीचे सपाट है।

ːील, तांबे या पीतल से बना है। 

पीतल और ːील के ˌू या तो िनकेल ɘेटेड ɲूड, ɰैक जै̪ड या 
ऑƛीकृत हो सकते हœ तािक िफिटंग को सुरिƗत िकया जा सके।

उपयोग (Uses)

जहां ˌू का हेड आभूषण के ŝप मŐ िदखाई देता है, या जहां धातु इतनी 
पतली है िक काउंटर को डूबने से रोका जा सकता है। 

कभी-कभी ŝिफंग आयरन को िफƛ करने के िलए लेड वॉशर के साथ 
गैʢनाइǕ ːील के राउंड हेड ˌू का उपयोग िकया जाता है।

रैसेड हेड और ओवल हेड (Raised head or Oval head) (Fig 16)

यह काउंटर शंक और राउंड हेड ˌू का संयोजन है।

यह उसी धातु से बना है और राउंड हेड के ˌू के समान िफिनश होता है।

काउंटर शंक होने के कारण यह राउंड हेड की तुलना मŐ काफी मजबूत 
होता है।

उपयोग (Uses)

लकड़ी की मोटी शीट मेटल और मेटल िफिटंग को सुरिƗत करने के िलए, 
जहाँ मजबूती के साथ-साथ अलंकरण की भी आवʴकता होती है।

इसका उपयोग अƛर मोटर बॉडी िबʒरो ंȪारा धातु के पैनल और मोİʒंग 
को िफƛ करने के िलए हेड के नीचे एक छोटे काउंटर संक कप या वॉशर 
के साथ िकया जाता है।

कोच ˌू या ˍायर हेड (Coach screw or square head) 

(Fig 17)

यह ˌू का Ǜादा मजबूत ŝप है।

माइʒ ːील (कभी-कभी गैʢेनाइǕ) से बना होता है।

बड़ा होने के कारण ˙ैनर से चलाना पड़ता है। 

6 mm ʩास से 20 mm ʩास और 40 mm लंबे से बनाया गया।

उपयोग (Uses)

रफ वकŊ  के िलए, पुल िनमाŊण, गेट िह̢ज िफİƛंग, कोच और कैįरज िनमाŊण 
और बेस पर मशीनरी िफƛ करना आिद

साइज़ 50 mm से 150 mm लंबाई।

िफिलɛ या Ţॉस पॉइंट हेड (Phillips or cross point head) 

(Fig 18)

इन ˌू मŐ एक सपाट, अंडाकार या राउंड हेड होता है िजसमŐ दो ˠॉट एक 
दूसरे के समकोण पर होते हœ।

यह सामाɊ ˌू की तुलना मŐ ˌू डŌ ाइवर िटप के िवŜȠ अिधक ˌू हेड 
सतह Ůदान करता है।

एक िवशेष ˌू डŌ ाइवर की जŝरत है।

नेल ˌू (Nail screw) (Fig 19)

नेल ˌू का Ūेड बŠत सीधा होता है और इसिलए इसे ˌू डŌ ाइवर के बजाय 
हैमर से चलाया जा सकता है। वे आमतौर पर फशŊ, छत और रफ वकŊ  के 
ůेिमंग के िलए उपयोग िकए जाते हœ।
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ˌू आई, ˌू Šक, ˍायर ˌू, Šक और कप Šक कई आकारो ंमŐ बनाए 
जाते हœ। (Fig 20)

ये ːील, पीतल या गैʢेनाइǕ आयरन से बने होते हœ और िवशेष उȞेʴो ं
से उपयोग िकए जाते हœ, जैसे िक िपƁर, पदő , रसोई के बतŊनो ंकी चािबयां 
आिद लटकाने के िलए।

बड़े ˌू या įरंच बोʐ (Large screws or wrench bolts)   

(Fig  21)

ऑडŊįरंग ˌू (Ordering screws)

ˌू आमतौर पर 100 और 200 नग वाले पैकेट मŐ बेचे जाते हœ। 

उɎŐ नंबर से लाया जा सकता है।

इɎे नंबर से िनकाला जाता है

- लंबाई (length)

- काइंड सेप ऑफ़ हेड (kind, shape of head)

- धातु और िफिनश (metal and finish)

लंबाई (Length)

ˌू की लंबाई लकड़ी मŐ डाले गए ˌू की माũा से िनधाŊįरत होती है।

काउंटर संक ˌू की लंबाई मŐ हेड शािमल है।

राउंड हेड के मामले मŐ हेड शािमल नही ंहै।

गेज (Gauge)

शœक की गेज मोटाई या ʩास को संƥा Ȫारा दशाŊया जाता है (मानक वायर 
गेज पर आधाįरत नही)ं।

- अिधक संƥाएं बड़े ʩास दशाŊती हœ।

- कम संƥाएं छोटे ʩास दशाŊती हœ।

Ůकार (Kind)

यह हेड के आकार से िनधाŊįरत होता है।

धातु (Metal)

ːील (चाहे ऑƛाइड जापान और िनकल, पीतल, तांबा और एʞूमीिनयम)।

कील लगाने के िलए वरीयता (हेिडंग) मŐ ˌू का उपयोग तब िकया जाना 
चािहए जब,

- अिधक पावर की जŜरत है।

- कीलो ंसे वकŊ  की सूरत खराब हो सकती है।

- कील ठोकंने के चſर मŐ वकŊ  िबगड़ सकता है।

- कंपन से कील ढीली हो सकती है।

बड़े ˌू या įरंच बोʐ का उपयोग भारी जोड़ के काम के िलए िकया जाता 
है और जहाँ अिधक होİʒंग पॉवर की आवʴकता होती है। लकड़ी मŐ 
िडŌ ल िकए गए पायलट होल मŐ इɎŐ डŌ ाइव करने के िलए įरंच का उपयोग 
िकया जाता है

बोʐ, नट और वॉशर (Bolts, nut and washer)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बोʐ, नट और वॉशर के संरचनाȏक िववरण का उʟेख करŐ
• बोʐ, नट और वॉशर के Ůकार और उपयोग बताएं।

बोʐ (Bolts)

एक बोʐ मŐ दो भाग होते हœ एक शœक और एक हेड।

शœक बेलनाकार है और एक नट के साथ जुड़ने के िलए पयाŊɑ लंबाई के 
िलए टेल एंड पर Ūेडेड है।

हेड का आकार उस उȞेʴ पर िनभŊर करता है िजसके िलए बोʐ की 
आवʴकता है।

बोʐ की लंबाई पर िवचार करते समय हेड की मोटाई पर ȯान नही ंिदया 
जाता है

हेƛागोनल हेड बोʐ (Hexagonal headed bolt) (Fig 1)
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Fig 5

Fig 6

यह बोʐ का सबसे सामाɊ ŝप है। 

इसके ऊपरी िसरे पर षटकोणीय हेड च̱फडŊ होता है।

नट को चालू या बंद करते समय बोʐ के रोटेशन को रोकने के िलए, बोʐ 
के हेड को दूसरे ˙ैनर Ȫारा पकड़ िलया जाता है।

चौकोर हेड वाला बोʐ (Square headed bolt) (Fig 2)

Fig 4

इस बोʐ का उपयोग आम तौर पर तब िकया जाता है जब हेड को रीसेस  
मŐ समायोिजत करना होता है। यह रीसेस भी चौकोर आकार का बना होता 
है। तािक नट को कसने या बंद करने पर बोʐ को घूमने से रोका जा सके। 

यह बोʐ आमतौर पर शाɝ के िलए िबयįरंग मŐ Ůयोग िकया जाता है।

इसके ऊपरी िसरे पर बोʐ हेड च̱फडŊ होता है।

बेलनाकार और चीज़ हेडेड बोʐ (Cylindrical or cheese 

headed bolt) (Fig 3)

इस बोʐ का उपयोग तब िकया जाता है जब बोʐ हेड को एडजː करने 
की जगह कम हो।

जहां इसे पकड़ने के िलए ˙ैनर के इˑेमाल से बचना है।

यह आमतौर पर कनेİƃंग रॉड्स, एƛŐͤिटŌƛ आिद के बड़े िसरो ंमŐ उपयोग 
िकया जाता है।

T. हेडेड बोʐ (T. Headed bolt) (Fig 4)

इसका उपयोग मशीन टूल टेबल मŐ िकया जाता है िजसमŐ टी-हेड्स को 
एडजː करने के िलए T-ˠॉट्स काटे जाते हœ।

इस बोʐ की नेक भी आमतौर पर खंड मŐ चौकोर होती है।

T-हेड बोʐ का उपयोग Ƹœड और ːिफंग बॉƛ मŐ िकया जाता है, जो 
बॉयलर माउंिटंग जैसे िक टॉप वाʢ, फीड चेक वाʢ इȑािद मŐ होता है।

काउंटर संक  हेडेड बोʐ (Counter sunk headed bolt) (Fig 5)

जहां बोʐ के िसर को जुड़े Šए टुकड़े की सतह से ऊपर नही ंहोना चािहए, 
बोʐ के इस ŝप का उपयोग िकया जाता है। इसे ˍायर Ţॉस सेƕन के 
िलए एक ˘ग या नेक लगाया जा सकता है 

Šक बोʐ (Hook bolt) (Fig 6)
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Fig 7

Fig 8

Fig 9
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Fig 10

Fig 11

यह बोʐ केवल एक टुकड़े मŐ एक होल से होकर गुजरता है, जबिक दूसरा 
टुकड़ा Šक के आकार के बोʐ हेड से जकड़ा होता है।

इसका उपयोग तब िकया जाता है जब बोʐ हेड से सटे टुकड़े मŐ होल िडŌ ल 
करना संभव नही ंहोता है।

ˍायर नेक बोʐ को घुमाने से रोकती है।

आई बोʐ (Eye bolt) (Fig 7)

इस बोʐ के हेड के ŝप मŐ आयताकार Ţॉस कट का एक गोलाकार įरंग 
होता है। 

इसके घुमाव को रोकने के िलए हेड को आसानी से पकड़ा जा सकता है।

नट्स (Nuts)

नट एक एİƛयल इंटरनल Ūेडेड होल के साथ होता हœ और दोनो ंतरफ या 
एक तरफ च̱फडŊ होते हœ।

आम तौर पर हेƛागोनल, बेलनाकार या वगŊ िŮǚ के ŝप मŐ।

हेƛागोनल नट (Hexagonal nut) (Fig 8)

इस नट के ऊपरी कोने राउंडेड या च̱फडŊ होते हœ।

च̱फįरंग आम तौर पर कोिनकल होती है।

च̱फर का एंगल नट के आधार के साथ 30° से 45° होता है।

च̱फįरंग के कारण Ůȑेक ऊȰाŊधर फलक पर एक चाप बन जाता है और 
नट की ऊपरी सतह पर एक वृȅ बन जाता है।

चौकोर नट (Square nut) (Fig 9)

चौकोर नट के ऊपरी कोनो ंको भी हेƛागोनल नट के समान तरीके से 
च̱फर िकया जाता है।

बोʐ के समान आकार के वगाŊकार नट और हेƛागोनल नट के ɢैटो ंकी 
चौड़ाई भी बराबर होती है।

ɢœǕ नट (Flanged nut) (Fig 10)

यह एक वॉशर के साथ एक हेƛागोनल नट है, यानी इसमŐ एक ɢैट 
राउंडेड िडˋ जुड़ी Šई है।

इस Ůकार यह एक बड़ी िबयįरंग सरफेस Ůदान की जाती है।

इस नट की सहायता से तुलनाȏक ŝप से बड़े आकार के होल मŐ बोʐ का 
उपयोग िकया जा सकता है।

कैप नट (Cap nut) (Fig 11)

यह एक हेƛागोनल नट भी है जो बोʐ के एंड को जंग से बचाने के िलए 
शीषŊ पर एक बेलनाकार टोपी के साथ लगा होता है।

यह Ūेड्स के माȯम से įरसाव को भी रोकता है।

डोम यूिनट (Dome unit) (Fig 12)
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Fig 12

यह शीषŊ पर गोलाकार गंुबद वाले कैप नट का एक ŝप है।

िवंग नट (Wing nut) (Fig 13)

Fig 13

Fig 14

इस नट को अंगूठे और उंगली से आसानी से चलाया जा सकता है।

इसका उपयोग वहां िकया जाता है जहां इसे बार-बार एडजː करने की 
आवʴकता होती है।

वाशर (Washers) (Fig 14)

नट को चालू करने के िलए ˝ूथ िबयįरंग सरफेस Ůदान करने के िलए नट 
के नीचे रखे धातु के बेलनाकार खोखले टुकड़े मŐ एक वॉशर होता है।

यह नट के Ůेशर को अिधक Ɨेũ मŐ फैला देता है।

यह नट को धातु मŐ कटने से भी रोकता है।

यह नट को अिधक मजबूती से कसने की अनुमित देता है।

यह कभी-कभी टॉप ɢैट सरफेस पर च̱फडŊ होता है, जो िविभɄ आकारो ं
मŐ उपलɩ होता है।

डŌ ाइिवंग टूʤ (Driving tools)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ˌूडŌ ाइवर और ˙ैनर के िविभɄ Ůकार और उनके उपयोग बताएं
• ˌूडŌ ाइवर और ˙ैनर िनिदŊʼ करे
• ˌूडŌ ाइवर का उपयोग करते समय बरती जाने वाली सावधािनयो ंकी सूची बनाएं।

ˌूडŌ ाइवर (Screwdrivers)

ˌूडŌ ाइवर का उपयोग ˌू को कसने या ढीला करने के िलए िकया जाता 
है और यह िविभɄ लंबाई मŐ उपलɩ हœ।

हœड हेʒ ˌूडŌ ाइवसŊ िनɻ Ůकार के होते हœ।

मानक ˌूडŌ ाइवर (लाइट ǰूटी) (Standard screwdrivers 

(light duty) (Fig1)

यह धातु, लकड़ी या मोʒेड, इंसुलेटेड मटेįरयल हœडल के साथ गोल शœक 
ɰेड का है।

ːैȵŌ ेड ˌूडŌ ाइवर (हैवी ǰूटी) (Standard screwdrivers 

(Heavy duty) (Fig 2)
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हैवी ǰूटी ˌूडŌ ाइवसŊ (लंदन पैटनŊ) (Heavy duty 

screwdrivers) (London pattern) (Fig 4) 

यह मŐ एक ɢैट ɰेड होता है और इसका उपयोग Ǜादातर कारपŐटर  
Ȫारा लकड़ी के ˌू को लगाने और िनकालने के िलए िकया जाता है।

इसमŐ चौकोर ɰेड होता है। ˙ैनर के एंड के साथ अितįरƅ िǩİːंग बल 
लगाने के िलए शœक भी ˍायर सेƕन की है। (Fig 3)

िफिलɛ ˌूडŌ ाइवर (Philips screwdrivers) (Fig 5)

ये Ţूिसफ़ॉमŊ युİƅयो ंसे बने होते हœ िजनके िमलान वाले ˠॉट से िफसलने 
की संभावना नही ंहोती है। िफिलɛ हेड ˌू को įरसेस करते हœ।

िफिलɛ ˌूडŌ ाइव के आकार 1,2,3 और 4 Ȫारा िनिदŊʼ िकए गए हœ।

ऑफसेट ˌूडŌ ाइवर (Offset screwdrivers) (Fig 6)

ये कुछ İ˕ितयो ंमŐ उपयोगी होते हœ जहां हœडल की लंबाई के कारण सामाɊ 
ˌूडŌ ाइवर का उपयोग नही ंिकया जा सकता है। वे अिधक टिनōग फ़ोसŊ लगाने 
के िलए भी उपयोगी होते हœ।

िƓक एɘीकेशन के िलए įरɊूएबल िटɛ के साथ शा͆ट ऑफ़सेट 
ˌूडŌ ाइवसŊ भी उपलɩ हœ।

˙ेिसिफकेशन (Specification)

ˌूडŌ ाइवसŊ (Fig 7) के अनुसार िनिदŊʼ हœ

- ɰेड की लंबाई (Length of the blade)

- िटप की चौड़ाई (width of the tip)

सामाɊ ɰेड की लंबाई 45 से 300 mm. ɰेड की चौड़ाई: 3 से 10 mm

ˌूडŌ ाइवसŊ के ɰेड कठोर और टेɼडŊ काबŊन ːील या िमŵ धातु ːील 
से बने होते हœ

िवशेष उपयोग के िलए ˌूडŌ ाइवर (Screwdrivers for special 

uses)

जहां सीिमत जगह है वहां छोटे मजबूत ̩ ू डŌ ाइवर उपयोग के िलए उपलɩ 
हœ। (Fig 8) 

इलेƃŌ ीिशयन के उपयोग के िलए इɌुलेशन से ढके ɰेड वाले ˌूडŌ ाइवर 
उपलɩ हœ। (Fig 9)

सावधािनयां (Precautions)

ˌू ɣ ॉट मŐ सही ढंग से िफट होने वाले ̩ ू डŌ ाइवर का Ůयोग करŐ।(Fig10)

सुिनिʮत करŐ  िक आपका हाथ और हœडल सूखा है।

ˌूडŌ ाइवर को उसके एİƛस के साथ पŐच के एİƛस के अनुŝप पकड़Ő।

िफिलɛ ̩ ू डŌ ाइवर का उपयोग करते समय नीचे की ओर अिधक दबाव डालŐ।

ˌूडŌ ाइवर के िफसलने से चोट से बचने के िलए अपने हाथ को दूर रखŐ।

टूटे Šए या खराब हœडल वाले ˌूडŌ ाइवर का इˑेमाल न करŐ।
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ƗितŤˑ ˌूडŌ ाइवर के मामले मŐ, ɰेड को Ťाइंड िकया जा सकता है 
(फेस ˌू ˠॉट के िकनारो ंके साथ समानांतर होगें) और उपयोग िकया 
जाता है। Ťाइंड करते समय सुिनिʮत करŐ  िक िटप का िसरा ˌू के ˠॉट 
िजतना मोटा हो।

छोटे जॉब पर ̩ ू डŌ ाइवर का उपयोग करते समय, जॉब को बŐच पर Űेस करŐ  
या उɎŐ वाइस मŐ पकड़Ő।

˙ैनर (Spanners) (Fig 11)

˙ैनर एक हœड टूल है िजसके एक िसरे पर या दोनो ंिसरो ंपर नट और बोʐ 
और ̩ ू  हेड को कसने या ढीला करने के िलए जॉ या įरंग होती है। इसे डŌ ॉप 
फोǕŊ , ऊंचे बतŊन या िमŵ धातु इ˙ात से बनाया जाता है और मजबूती के 
िलए ताप उपचाįरत िकया जाता है।

˙ैनर के Ůकार (Types of spanners)

- ओपन एंड ˙ैनर  - įरंग ˙ैनर

ओपन एंड ˙ैनर (Open end spanners)

वे िसंगल एंडेड या डबल एंडेड हो सकते हœ।

िसंगल-एंडेड ˙ैनर (Single - ended spanners) (Fig 12)

ये सामाɊ Ůयोजन के ˙ैनर हœ। िसंगल-एंडेड ˙ैनर Ǜादातर एक िविशʼ 

उȞेʴ के िलए मशीन टूʤ के साथ आपूितŊ की जाती हœ।

डबल-एंडेड ˙ैनर (Double-ended spanners) (Fig 13)

डबल-एंडेड ˙ैनर मानक ˙ैनर होते हœ िजनमŐ दो अलग-अलग आकार के 

ओपिनंग होते हœ। कुछ ˙ैनर Ţोम वैनेिडयम ːील से बने होते हœ।

वे 8, संƥा 8 से 27 mm के सेट मŐ उपलɩ हœ।

8 × 10, 9 × 11, 12 × 13, 14 × 15, 16 × 17, 18 × 19, 20 ×

22 और 24 ×  27mm

įरंग ˙ैनर (Ring spanners) (Fig 14)

इस Ůकार के ˙ैनर का उपयोग वहां िकया जाता है जहां नट के िकनारे के 
करीब Ŝकावट होती है और खुले िसरे वाले ˙ैनर का उपयोग संभव नही ं
होता है।

ये 8 Nos. के सेट मŐ उपलɩ हœ। 

Fig 14
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.73 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

लॉक िह̢ज है˙ और ːेपल (Lock hinges hasp and staple)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के है˙ और ːेपल का उʟेख करŐ
• है˙ और ːेपल के िनमाŊण संबंधी िववरण बताएं

है˙ और ːेपल (Hasp and staple) (Fig 1)

है˙ और ːेपल आमतौर पर पैड लॉक के एडजːमŐट मŐ उपयोग िकए 
जाते हœ। यह उन दरवाजो ंपर लगाया जाता है िजɎŐ बार-बार खोलना नही ं
पड़ता Ɛोंͤिक इɎŐ खोलने मŐ समय लगता है।

है˙ (a) को दरवाजे के िख़ड़की से और ːेपल (b) को ůेम से जोड़ा 
जाता है।

सुरƗा कारणो ं से इन Ůकारो ंको ˌू के बजाय बोʐ और नट से जोड़ा 
जाना चािहए। 

Fig 2 मŐ िदखाया गया उपकरण है˙ और ːेपल का एक िवकʙ है।

यह एक पैड लॉक के साथ दरवाज़ो ंको बंद करने का एक Ůभावी तरीका है 
और पाट्Ŋस को हाथ से बनाया जा सकता है।

दो छोटी ɘेटो ंमŐ पैड लॉक के िलए होल िकए जाते हœ और उɎŐ पाट्Ŋस मŐ 
ˌू िकया जाता है। ये ɘेटŐ दरवाजे और पोː के िकनारे पर ˌू से जुड़ी 
होती हœ।

बैरल बोʐ (Barrel bolt) (Fig 3)

बैरल बोʐ मŐ एक ɘेट (a) एक राउंड बोʐ (b) के साथ होती है। बोʐ 
एक ːेपल (c) मŐ संलư है

ɘेट को İखड़की के दरवाजे के अंदर ˌू से जोड़ा जाता है और ːेपल को 
ůेम से जोड़ा जाता है। बैरल बोʐ का उपयोग अƛर िख़ड़िकयो ंको लॉक 
करने के िलए िकया जाता है

टॉवर बोʐ (Tower bolt) (Fig 4)

एक टावर बोʐ मŐ एक ɘेट होती है (a) एक ɢैट बोʐ के साथ (b) बोʐ मŐ 
लगी होती है जो ː ेपल (c) या ůेम मŐ एक ː Ō ाइिकंग ɘेट मŐ संलư होती है।

ɘेट और बोʐ आमतौर पर दरवाजे या िख़ड़की पर लगे होते हœ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.3.74 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - साधारण फनŎचर बनाना

अɊ Ůकार की िफिटंग (Other types of fitting)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के हœडल और कैच तथा उपयोग बताएं
• िविभɄ Ůकार के दपŊण कोनो ंऔर उपयोगो ंकी ʩाƥा करŐ
• िविभɄ Ůकार के फनŎचर कैːर और उपयोग बताएं
• िविभɄ Ůकार के बॉल कैच और लŐस और उपयोगो ंकी सूची बनाएं।

उपयुƅ िफिटंग चयन िनभŊर करता है

• सामŤी

• िनमाŊण की िविध

• िफिनिशंग टाइप 

• दाएं या बाएं हाथ की िफिटंग

हœडल और डŌ ॉअर पुल (Handles and drawer pulls) (Fig 1): 
ये डाई-काː मेटल या ɘाİːक या दोनो ंके कॉİɾनेशन से बने होते हœ। 
िफिनिशंग , पीतल, तांबा, एʞूमीिनयम, Ţोम ɘेट और ɘाİːक के िविभɄ 
रंगो ंके साथ िकया जाता है। उनके आकार आवʴकताओ ंके अनुसार िभɄ 
होते हœ, आम तौर पर छोटे, मȯम और बड़े छोटे दराज बड़े दरवाज़े के 
हœडल से िमलाने के िलए खीचंते हœ। वे दरवाजे या दराज के सामने ˌू के 
माȯम से सुरिƗत रहते हœ।

बॉल कैच (Ball catch) (Fig 2): हवा या हवा के İखलाफ, दरवाजे और 
अलमारी को पकड़ने का सबसे सरल Ůकार है। इसमŐ एक गŐद और कैच होते 
हœ जो धंसे Šए होल के ŝप मŐ होते हœ जो एक दूसरे के सामने िफट होते हœ। 

मैưेिटक कैच (Magnetic catch) (Fig 2): ऑटोमेिटक बंद और 
खुलता है। इसमŐ कैिबनेट की दीवार से जुड़े मामले मŐ एक मजबूत ˕ायी 
चंुबक और दरवाजे पर िफƛ की गई ːील ɘेट होती है।

ˌू Šक और आई (Screw Hooks and Eyes) (Fig 3): वे 
ːील, पीतल या तांबे से बने होते हœ और चौकोर या गोल Šक के साथ सीधे 
या शोʒर वाले हो सकते हœ। ˌू आई लंबाई, आई के ʩास और गेज के 
अनुसार आकार मŐ होती हœ और लकड़ी के कप बोडŘ की दरवाजो ंकी 
दीवारो ंऔर खुली ˌीन मŐ उपयोग की जाती हœ।

कैच (Catches) (Fig 2): इɎŐ दरवाजे के अंदर या िकनारो ंपर लगाया 
जाता है। ऑटोमैिटक Ƒोिजंग और ओपिनंग, İ˚ंग टाइप एƕन वाले डोर 
को खोलने के िलए हœडल या नॉब की जŝरत होती है।

िमरर İƑप (Mirror clips) (Fig 4) - इनका उपयोग ɘाइवुड 
बैिकंƺ पर पॉिलश िकए गए िकनारे के दपŊणो ंको लगाने के िलए िकया 
जाता है।

िमरर मूवमŐट्स (Mirror Movements) (Fig 4) - इनका उपयोग 
अपराइट्स से İˢवेल के बीच िमरर को सहारा देने के िलए िकया जाता है।

िमरर ːेज़ (Mirror Stays) (Fig 4) - ˢीवेल िमरर को आवʴक 
कोण पर रखने के िलए उपयोग िकया जाता है।

ːे (Stays) (Fig 5)- वे फोʒ या ˠाइड करते हœ तािक बƛे और 
टेबल टॉप के ढſन और आवʴक आकार के िलए खुली İ˕ित मŐ 
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समिथŊत हो सकŐ  और बाएं या दाएं हाथ की सामŤी और िफिनश हो सकŐ ।

केिबन Šक (Cabin hooks) (Fig 6) - वे पीतल या ːील के होते हœ 
और दरवाजे और ˌीन खोलने के िलए उपयोग िकए जाते हœ।

कैːर (Castors) (Fig 7) - वे आसान गित के िलए लेग और फनŎचर 
के आधार पर िफट होते हœ और िडज़ाइन और आकारो ंकी एक िवˑृत 
ŵंृखला मŐ उपलɩ होते हœ (पिहया का ʩास, सिचũ-िŤप-नेक ˌू, सॉकेट, 
Ɨैितज िफिटंग के िलए कोई भी तरीका) , विटŊकल ɘेट को फनŎचर मूवमŐट 
के अनुसार चुना और िफƛ िकया जाता है।

अʐŌ ैप (Altrap) (Fig 9)

यह Ǜादातर हʋे ːील, पीतल और ːेनलेस ːील से बना है।

यह आमतौर पर शटर िकनारे के दरवाजे के सामने की ओर मȯ (लॉक 
रेल)     Ɨैितज के िलए उपयोग िकया जाता है। सुरƗा कारणो ंसे इन Ůकारो ं
को ˌू के बजाय बोʐ और नट से जोड़ा जाना चािहए।

उपयोग (Uses)

अʐŌ ैप का उपयोग दरवाजे को बंद करने के िलए िकया जाता है और इसे 
लॉक के साथ सुरƗा के िलए बनाया जाता है, यह अिधक मजबूत होता है, 
यह Ǜादातर मुƥ Ȫार के िलए उपयोग िकया जाता है।

लŐस (Lens) (Fig 8)

लŐस को इस तरह लगाया जाता है िक यह दरवाजे के बाहर सभी कोणो ंसे 
Ůकाश िकरण इकǧा करता है, और उɎŐ दरवाजे के अंदर एक छोटे पुतली 
के आकार के Ɨेũ पर कŐ ͤिūत करता है, तािक आप (अंदर होने पर) जो 
कुछ भी है उसे देख सकŐ  बाहर की तरफ, कोणो ंकी एक िवˑृत ŵंृखला के 
माȯम से। इसे ‘पीपहोʤʼ के नाम से भी जाना जाता है।

कई तरह के हœड टूʤ (Miscellaneous hand tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• Ţो बार के उपयोग के बारे मŐ बताएं
• सुआ (awls) के कायŊ और उपयोग की ʩाƥा करŐ
• बट गेज के कायŊ और उपयोग की ʩाƥा करŐ
• िपंससŊ  के िविशʼ उपयोग की ʩाƥा करŐ
• टूल बॉƛ की आवʴकता और उपयोग बताएं
• िविभɄ पंचो ंऔर उनके उपयोगो ंकी सूची बनाएं।

Ţो बार (The crow bar) (Fig 1)

यह एक लोहे की पǥी होती है िजसका जालीदार िसरा लकड़ी से बड़े कीलो ं
को खीचंने और भारी वˑुओ ंको ˕ानांतįरत करने के िलए एक उपकरण 

के ŝप मŐ उपयोग िकया जाता है। अɊ उपयोग Ţेट खोलने या कंŢीट 
ŝपो ंके बोडŘ को ढीला करने के िलए हœ।

जब एक कील से बाहर िनकलने के िलए बŠत अिधक बल की आवʴकता 
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Fig 3

Fig 4a, 4b

होती है तो Ţो बार का उपयोग करŐ  तािक आपके हथौड़े का हœडल न टूटे।

बŠत भारी काम उठाने के िलए छोटी Ţो बार के ˕ान पर लोहे की छड़ 
का Ůयोग करना चािहए।

सुआ (Awl) (Fig 2)

awl एक पतली नुकीली ːील की छड़ होती है िजसे लकड़ी या ɘाİːक 
के हœडल से लगाया जाता है। awls का उपयोग लकड़ी मŐ होल करने के 
िलए िनशान लगाने के िलए िकया जाता है। िटप या तो चौकोर या गोल 
हो सकता है। छोटे ˌू या कीलो ंके होʤ को छेद करने के िलए चौकोर 
आकार की युİƅयो ंवाले सूए को Ůाथिमकता दी जाती है।

सूए को बाएँ और दाएँ घुमाते Šए लकड़ी मŐ घुसाएँ तािक वह लकड़ी के बीच 
से अपना राˑा काट ले।

एक पतली ːील की रॉड से एक चौकोर आकार के िसरे पर हैमर से वार 
करके और उसे शापŊ करके, िफर दूसरे िसरे पर हœडल को िफट करके, 
आसानी से एक सूआ बनाया जा सकता है।

िपंससŊ (Pincers) (Fig 3)

िपंसर का Ůयोग कीलो ंको खीचंने और िनकालने के िलए िकया जाता है। 
इसका उपयोग तार काटने के िलए भी िकया जाता है।

िपंससŊ की एक जोड़ी मŐ दो भाग होते हœ जो पाइवोट कर सकते हœ। िपवट 
एƛल के िसरे अपसेट हœ। Ůȑेक भाग एक फ़ोǕŊ ːील है। नोज़ के िटप 
सƢ हो जाते हœ। इसके जॉ अंदर की ओर उभरे Šए होते हœ और उनकी 
बाहरी सतह समतल होती है।

इस Ůकार जॉ मŐ तेज धार होती है। 

पंच (Punches)

लेआउट की कुछ आयामी िवशेषताओ ंको ˕ायी बनाने के िलए पंचो ंका 
उपयोग िकया जाता है। दो Ůकार के पंच होते हœ। वे सŐटर पंच और िŮक 
पंच हœ।

सŐटर पंच (Centre Punch) (Fig 4a)

सŐटर पंच मŐ िबंदु का कोण 90° होता है। इससे बनने वाला पंच माकŊ  चौड़ा 
होता है और Ǜादा गहरा नही ंहोता। इस पंच का उपयोग िछūो ंका पता 
लगाने के िलए िकया जाता है। चौड़ा पंच माकŊ  िडŌ ल शुŝ करने के िलए 
अǅी सीिटंग देता है। 

िŮक पंच (Prick punch) (Fig 4b)

िŮक पंच का कोण 30° या 60° होता है। िडवाइडर की İ˕ित के िलए 
आवʴक हʋे पंच के िनशान बनाने के िलए 30° पॉइंट पंच का उपयोग 
िकया जाता है। िडवाइडर लेग को पंच माकŊ  मŐ Ůॉपर सीिटंग िमलेगी। 
मािकō ग माƛŊ को िचि˥त करने के िलए 60° िŮक पंच का उपयोग िकया 
जाता है।

िवटनेस माकŊ  के िनशान एक दूसरे के बŠत करीब नही ंहोने 
चािहए।

कील पंच (Nail punch) (Fig 5)

लकड़ी की सतह के नीचे कीलो ंके िसरो ंको डŌ ाइव करने और बोडŊ के 
दूसरी तरफ जाकर िचपकी Šई कीलो ंको जकड़ने के िलए हथौड़े के साथ 
नेल पंच का उपयोग िकया जाता है।।
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Fig 5

नेल पंच आम तौर पर अवतल िबंदुओ ंके साथ बेलनाकार आकार के होते 
हœ तािक पंच को नेल हेड से िफसलने से रोका जा सकŐ ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.4.75 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी की नſाशी

िविभɄ नſाशी औजारो ंका िववरण (Description of different carving tools)
उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• नſाशी के औजारो ंका वणŊन करŐ।

दरवाजे की चौखट, दरवाज़े के शटर, टेबल, कुिसŊयाँ और जेवेल बƛो ंमŐ 
इˑेमाल होने वाली आकषŊक चीज़Ő बढ़इयो ंȪारा िवशेष नſाशी उपकरण 
Ȫारा बनाई जाती हœ। नſाशीदार सतहो ंको ůŐ च पॉिलश या वािनŊश का 
उपयोग करके िफिनश िकया जाता है। नſाशी का काम अǅी िदखावट  
के िलए काम को सुशोिभत करना है।

लकड़ी की नſाशी एक हाथ मŐ किटंग टूल (चाकू) के माȯम से या दो 
हाथो ंसे चीजल या एक हाथ से चीजल पर और एक हाथ से मैलेट पर काम 
करने वाली लकड़ी का एक ŝप है, िजसके पįरणामˢŝप लकड़ी की 
आकृित या मूितŊ, या मŐ िकसी लकड़ी की वˑु का मूितŊकला अलंकरण। 
वाƐांश तैयार उȋाद को भी संदिभŊत कर सकता है, ʩİƅगत मूितŊयो ंसे 
हाथ से काम करने वाले मोİʒंग तक एक टŌ ेसीरी का िहˣा बना सकता है।

लकड़ी मŐ मूितŊकला का िनमाŊण अȑंत ʩापक ŝप से िकया गया है, लेिकन 
पȈर और कां˟ जैसी अɊ मुƥ सामिŤयो ंकी तुलना मŐ बŠत कम जीिवत 
है, Ɛोंͤिक यह Ɨय, कीट Ɨित और आग की चपेट मŐ है। इसिलए यह कई 
संˋृितयो ंके कला इितहास मŐ एक महȕपूणŊ िछपा Šआ तȕ है।

नſाशी कायŊ के िलए आवʴक उपकरण (Tools required for 

carving work) (Fig 1)

बुिनयादी उपकरण सेट (Basic tools set)

• नſाशीदार चाकू: एक िवशेष चाकू िजसका उपयोग लकड़ी को 
छीलने, काटने और िचकना करने के िलए िकया जाता है।

• द गॉज: घुमावदार किटंग एज वाला एक टूल िजसका उपयोग होलो, 
राउंड और ˢीिपंग क̺सŊ को तराशने के िलए िविभɄ ŝपो ंऔर 
आकारो ंमŐ िकया जाता है।

• कोिपंग सॉ: एक छोटा आरी िजसका उपयोग लकड़ी के टुकड़ो ंको एक 
साथ काटने के िलए िकया जाता है।

• छेनी (चीजल): बड़ी और छोटी, िजसके सीधे किटंग एज का उपयोग 
लाइनो ंके िलए और सपाट सतहो ंको साफ करने के िलए िकया जाता 
है।

• वी-टूल: लाइनो ंपर जोर देने के िलए िवभाजन और ɢैट वकŊ  के कुछ 
वगŘ मŐ उपयोग िकया जाता है।

• द वेनर : यू-आकार की किटंग एज के साथ एक िवशेष गहरा गॉज।

• तेज करने वाले उपकरण, जैसे िविभɄ पȈर और एक Ōː ॉप: एज को 
बनाए रखने के िलए आवʴक है ।

वकŊ बŐच पर काम िफƛ करने के िलए िवशेष पŐच, और एक मैलेट, कावŊर 
िकट को पूरा करता है, हालांिक अɊ उपकरण, िवशेष और अनुकूिलत 
दोनो,ं अƛर उपयोग िकए जाते हœ, जैसे िक Ťाउंड को एक समान ˑर पर 
लाने के िलए राउटर, सामाɊ उपकरण के िलए बŠत गहराई तक खोखले 
िहˣे को काटने के िलए मुड़ी Šई गॉज और मुड़ी Šई छेनी।

िटɔणी (Note)

•     अपना हाथ हमेशा नſाशी के औजार के पीछे रखŐ

  •     नſाशी करते समय अपनी आकृितयो ंको ऐसी İ˕ित   
 मŐ रखŐ िक चाकू िफसलने पर वे कटŐ नही।ं

• चाकू को हमेशा तेज़ रखŐ। 

पोटőबल इलेİƃŌक राउटर मशीन (Portable electric router machine)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पोटőबल इलेİƃŌक राउटर मशीन के उपयोग बताएं।

पोटőबल इलेİƃŌक राउटर (Fig 1): यह एक सबसे बŠमुखी मशीन है 
और इसका उपयोग सजावटी कायŊ-िकनारे की ढलाई और चœफसŊ, सतह 
͆लुिकंग “वी” Ťूिवंग, वेिनंग लो įरलीफ नſाशी, इनले įरसेसेस के िलए 
िकया जाता है।

एडजेːमŐट फेɌ लगाई जाती है और कट की गहराई के िलए मशीन ˢयं 
अडजेːबल होती है।

यह 16,000 से 27,000 rpm तक बŠत तेज गित से संचािलत होता है। 
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इसे काटते समय दोनो ंहाथो ंसे हœडल पर मजबूती से मदद की जाती है और 
िहलाया जाता है।

अटैचमŐट: आकार के काम के िलए राउटर के साथ िजƺ और टे̱ɘेट और 
कटर की एक िवˑृत ŵंृखला उपयोग के िलए उपलɩ है।

िटɾर ऑनŊमŐटशन (Ornamentation of timber)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे 
• इमारती लकड़ी के िविभɄ ऑनŊमŐटशन कायŘ का उʟेख कीिजए
• लकड़ी पर नſाशी की िविध बताइये
• लकड़ी की मैिटंग या पंिचंग की िविध समझाइए
• सजावटी नſाशी के िलए आवʴक उपकरणो ंका उʟेख करŐ।

लकड़ी की वˑु के अलंकरण या साज-सǍा मŐ कायŊ की सामाɊ ŝपरेखा 
पर जोर देना चािहए और इसकी उपयोिगता मŐ हˑƗेप िकए िबना इसे 
समृȠ और संुदर बनाना चािहए। Ůाचीन काल से ही िशʙकारो ंने िकसी 
न िकसी Ůकार की सजावटी ŮिŢया Ȫारा अपने काम को सुशोिभत करने 
का Ůयास िकया है।

िकसी Ůकार का अलंकरण या सजावट

1 िचũाकृत इमारती लकड़ी (Figured timber)

िचũाकृत इमारती लकड़ी का Ůाकृितक रेशा, यिद सावधानी से चुना जाए, 
दाग से िमलान िकया जाए और तैयार िकया जाए, तो काम को संुदर बनाने 
के िलए पयाŊɑ है। एक अǅा िडज़ाइनर मुƥतः  लकड़ी की आकृित, 
बनावट और रंग पर िनभŊर करता है।

2 जड़ना (इनलेइंग) (Inlaying)

यह अलंकरण की सबसे पुरानी िविधयो ंमŐ से एक है। िबछाने मŐ मुƥ 
ŝप से पतली लकड़ी मŐ िडजाइनो ंको काटना और उɎŐ ठोस लकड़ी मŐ 
सावधानीपूवŊक काटे गए उथले गǯो ंमŐ िचपकाना शािमल है। (Fig 1)

‘ˌैचʼ लकड़ी के दो टुकड़ो ंसे बना होता है, िजनके बीच एक कटर लगा 
होता है। (Fig 3)

इनले बœͤिडंग िबʐ अप पैटनŊ की इनले की İ Ōːɛ हœ और काम की सतह मŐ 
काटे गए िवशेष ŝप से तैयार Ťूव मŐ डाला जाता है। (Fig 2)

इनलेइंग बœͤिडंग के िलए एक िवशेष उपकरण, िजसे ‘ˌैचʼ कहा जाता है, 
जो सहायक होता है। 

कटर को पुराने आरा ɰेड के िहˣे से बनाया जा सकता है, इसकी चौड़ाई 
बœͤिडंग की चौड़ाई पर िनभŊर करती है। किटंग एज पूरी तरह से चौकोर 
िकया गया है।

3 लकड़ी पर नſाशी (Wood carving)

लकड़ी की नſाशी भी एक Ůाचीन कला है, जो चीजल, गॉज या चाकू के 
माȯम से िडजाइन को काटने या नſाशी करके ठोस लकड़ी पर लागू 
सजावट का एक ŝप है।

िचप नſाशी (Chip carving)

िचप नſाशी, नſाशी का एक सरल तरीका है िजसके िलए कुछ 
उपकरणो ंकी आवʴकता होती है।

एक नſाशी वाला चाकू या एक या दो नſाशीदार गॉज और एक 
नſाशी वाली छेनी ही चािहए।

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



138

इस ŮिŢया मŐ खांचे या जेबो ंकी एक ŵंृखला को काटना शािमल है िजनके 
िकनारे सतह के कोण पर लकड़ी मŐ ढले होते हœ।

िचप नſाशी िडजाइन अिनवायŊ ŝप से Ǜािमतीय पैटनŊ होते हœ जो सीधी 
रेखाओ ंऔर वृȅो ंके Ɨेũ से बने होते हœ। (Fig 4)

नſाशी की लकड़ी के गुण (Properties of carving wood)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• नſाशी कायŊ के चयन मŐ आवʴक लकड़ी के गुणो ंका वणŊन करŐ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.75 से संबंिधत िसȠांत

įरलीफ नſाशी (Relief carving)

įरलीफ नſाशी, नſाशी का एक अिधक जिटल तरीका है। संƗेप मŐ, 
इसमŐ बैक Ťाउंड को काटकर एक िडजाइन (जो पु˃, सिचũ आिद हो 
सकता है) बनाना, िफर िविभɄ ŝपो ंको ढालना और आकार देना शािमल है।

इस तरह िडज़ाइन को पृʿभूिम से अलग िदखाया जाता है। इस Ůकार के 
कायŊ के िलए िवशेष नſाशी उपकरणो ंकी आवʴकता होती है।

नſाशी के सभी औजारो ंको दोनो ंतरफ से Ťाइंड करके शापŊ िकया जाता 
है और यिद संतोषजनक काम करना है तो इɎŐ िवशेष ŝप से शापŊ िकया 
जाना चािहए।

4 मैिटंग या पंिचंग (Matting or punching) (Fig 5)

यह सतह की सजावट का एक ŝप है जो वकŊ  सरफेस मŐ िविभɄ आकार 
के पंचो ंका उपयोग करके एक िडजाइन को पंच करके बनाया जाता है। 
इस Ůकार लकड़ी की सतह को खुरदरा या मैट करके िडजाइन या उसकी 
पृʿभूिम को थोड़ा įरलीफ़ िकया जाता है।

मैटेड Ɨेũ दागदार या रंगीन हो सकते हœ।

लकड़ी Ůकृित है जो िडजाइन, बनावट, रेशे, कठोर और ̊ढ़ होने पर िनभŊर 
करती है Ɛोंͤिक ये गुण िविभɄ Ůकार की लकिड़यो ंपर अंतिनŊिहत होते हœ। 
जबिक कुछ फशŊ, छत, दीवार पैनल, अलमाįरयाँ और अɊ उपयोिगताओ ं
के िनमाŊण कायŊ के िलए उपयुƅ हœ, फनŎचर और अɊ िफिटंग और 
लोड ले जाने वाले पैकेज / Ţेट के अनुसार चयिनत Ůकार की लकड़ी की 
आवʴकता होती है। साथ ही वाˑुिशʙ िडजाइन िशʙ और कलाकृितयो ं
को उपयुƅ लकड़ी मŐ सजावटी ŝप से तराशने के िलए िवशेष िवशेषताओ ं
की आवʴकता होती है।

नſाशी के िलए लकड़ी का चयन करते समय ȯान देने योƶ बातŐ इस 
Ůकार होनी चािहए:

• मुड़े Šए या टेढ़े-मेढ़े से बचना चािहए।

• दरारŐ  और गांठŐ  हटा दी जाएं

• लंबे Ůाकृितक रेशो ंके साथ अǅी बनावट

• िविभɄ Ůकार के नſाशी उपकरणो ंको संभालने मŐ लचीलापन

• िबना छेद या कैिवटी के ठोस इमारती लकड़ी को Ůाथिमकता दŐ।

बेहतर ˢŝप और आकषŊक ˢŝप के िलए नſाशीदार वˑुओ ंमŐ 
आवʴक ŝप से भराव सामŤी, पॉिलश, दाग और पŐट की Ɨमता होनी 
चािहए।

सामŤी का िबल तैयार करना (मेन डोर पैनल के िलए) (Preparation of bill of materials (For 
main door panel)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• नſाशी कायŊ के िलए सामŤी का िबल तैयार करŐ।

आिटŊकल (Article)  : फूलो ंकी नſाशी का काम

लकड़ी का Ůकार (Kind of wood) : सागौन की लकड़ी

Ţ.सं. जॉब के िलए उपयोिगता W

600

T

× 30

L

× 1500

टुकड़ो ंकी संƥा

1 Rose Floral 1
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Ţ.सं. W

0.6

T

x 0.03

L

x 1.5

टुकड़ो ंकी संƥा आयतन    M3

1 1 No 0.27 m3

Ţ.सं. सामŤी का नाम माũा सामŤी की लागत

1

2

3

4

5

6

सœड पेपर नंबर 80, 100,120

पुǥी
धɬा
सफ़ेद कॉटन कपड़ा
ŽŐ च पॉिलश
सफेद कॉटन वेː 

each 2 Nos.

50 grams

100 grams

200 grams

1 liter

250 grams

Rs. 12.00

Rs. 10.00

Rs. 20.00

Rs. 50.00

Rs. 250.00

Rs. 50.00

कुल Rs. 392.00

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.75 से संबंिधत िसȠांत

मुƥ Ȫार पैनल के िलए पु˃ नſाशी कायŊ के िलए सामŤी का आकलन (Estimation of materials 
for floral carving work for main door panel)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सामŤी और उसकी लागत का अनुमान लगाएं।

कǄे माल की लागत (Cost of raw material)

लकड़ी का आयतन  = 0.27 cubic meter

सागौन की लकड़ी दर /  = Rs. 45000/-(approx)

घन मीटर

0.27m3 के िलए लागत  = 12,150

पूणाōिकत  = Rs.12,150/-

िवˑृत अनुमान (Detailed estimate)

कǄे माल की लागत  = Rs.12150.00

(सागौन की लकड़ी)

उपįरʩय लागत @ 1%   = Rs121.00

बढ़ई की मजदूरी   = Rs. 2400.00

3 िदन के िलए (8 घंटे/िदन)

@ 100 Ŝपये Ůित घंटा

(24 घंटे x 100 Ŝपये)

वैİƛंग और पॉिलिशंग 

के िलए सामŤी की लागत   = Rs. 392.00

वैİƛंग, पॉिलिशंग आिद   = Rs. 1000.00

की िवशेष लागत

Ůशासिनक लागत   = Rs.50.00

िबजली   = Rs. 200.00

कुल   = Rs.16,313.00

लाभ @ 20%   = Rs. 3262.60 or 3263

कुल अनुमान लागत    = Rs.19,576.00

लागत (Costing)

सामŤी की 
लागत

अɊ खचŊ िबजली 
रखरखाव का िकराया

सामŤी की ओवरहेड 
लागत

Ůशासन की 
लागत

हाथ के काम और 
मशीन के काम के 
िलए मजदूरी

लाभ 20%

उȋादन की िवशेष 
लागत

िवŢय मूʞ की 
Ůधान लागत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.5.76 & 1.5.77 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी की िफिनिशंग

पŐट और उसके अवयव और एजŐट (Paints and its ingredients and agents)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पŐट की अवयव बताएं
• पŐट के एजŐटो ंकी ʩाƥा करŐ।

पŐट (Paints)

पįरचय (Introduction)

िनमाŊण सामŤी के ʩापक वगŎकरण मŐ से एक सुरƗा सामŤी है, एक 
संरचना की सुरƗा अǅी उपİ˕ित के साथ आवʴक ŝप से एक मुƥ 
कारक है। सभी सतहो ंजैसे दीवारो,ं छत, वुड वकŊ  और मेटल वकŊ  के िलए 
िफिनिशंग जŜरी है।

पŐट का उपयोग Ůाकृितक और िसंथेिटक सामŤी के जीवन को सजाने, 
संरिƗत करने और बढ़ाने के िलए िकया जाता है, और पयाŊवरणीय 
पįरİ˕ितयो ंके İखलाफ बाधा के ŝप मŐ कायŊ करता है।

भवन और अɊ वˑुओ ंको सजाने और संरिƗत करने के िलए साइट पर 
सजावटी पŐट लगाए जाते हœ, िनिमŊत वˑुओ ंको िफिनश करने के िलए 
कारखानो ंमŐ औȨोिगक कोिटंƺ लगाई जाती हœ।

पŐट की सामŤी (Ingredients of paints)

आधार (A base)

वाहन या वाहक (A vehicle or carrier)

डŌ ायर (Drier)

कलįरंग िपƵŐट (Colouring pigment)

साʢŐट (A solvent)

आधार (Base)

आधार एक सॉिलड पदाथŊ है िजसे सही से अलग िकया जा सकता है। और 
यह पŐट का बड़ा िहˣा बनाता है। यह पŐट के ŮॉपटŎ को िनधाŊįरत करता है 
और यह पŐट िकये सतह को मजबूत करता है।

आमतौर पर इˑेमाल िकए जाने वाले आधार हœ 

˪ाइट लेड  रेड लेड    िजंक ˪ाइट 

आयरन ऑƛाइड  टाइटेिनयम सफेद  एʞूमीिनयम ˪ाइट

िलथोफोन   एंटीमनी ˪ाइट 

वाहन या वाहक (Vehicle or carrier)

वाहन तरल पदाथŊ है जो तरल िनलंबन मŐ पŐट के अवयवो ंको धारण करता 
है। कायŊरत वाहनो ंमŐ अलसी का तेल (िलनिसड ऑयल), पॉपी ऑयल, टंग 
ऑयल और नट ऑयल शािमल हœ।

डŌ ायर (Driers)

ये सुखाने की ŮिŢया को तेज करने वाले पदाथŊ हœ। सुखाने वाला हवा से 
ऑƛीजन को अवशोिषत करता है और इसे अलसी के तेल मŐ ˕ानांतįरत 
करता है जो कठोर हो जाता है। 

a) िलथाजŊ  b) रेड लेड  c) मœगनीज सʚेट

कलįरंग िपƵŐट (Colouring pigments)

कलįरंग िपगमŐट बेस के अलावा मनचाहा रंग देता है

िपगमŐट Ťेफाइट लœप ɰैक हœ (Pigments are Graphite lamp black)

इंिडगो Ůिशया नीला (Indigo prussian blue)

भूरा रंग (Umber)

Ţोम हरा (Chrome green)

कॉपर सʚेट (Copper sulphate)

साʢŐट (Solvent)

साʢŐट का कायŊ पŐट को पतला बनाना है जो सतह पर आसानी से लगाया 
जा सके। यह झरझरा सतह के माȯम से पŐट को घुसने मŐ मदद करता है। 
सबसे अिधक इˑेमाल िकया जाने वाला साʢŐट İ˙įरट या तारपीन है।

पŐट के एजŐट (Agents of paints)

िथनर (Thinner)

एक िफिनिशंग सामŤी की İ˕रता (मोटाई) को पतला या िविनयिमत करने 
के िलए उपयोग िकए जाने वाले अİ˕र तरल पर लागू सामाɊ शɨ है। इसे 
Űश या ˚े गन से आसानी से लगाने मŐ सƗम बनाता है। िथनर को िफ़िनश 
के साथ सहज होना चािहए Űश और ˚े उपकरण को साफ़ करने के िलए 
अनुशंिसत िथनर का उपयोग करŐ।

तारपीन (Turpentine)

शुȠ तारपीन एक आवʴक तेल है जो रस (रेिजन) या कुछ चीड़ के पेड़ो ं
की लकड़ी से आसिवत होता है।

इसका उपयोग ऑइल पŐट और वुड िफलसŊ मŐ सॉʢŐट और िथनर के ŝप 
मŐ िकया जाता है।
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वाइट ˙įरट (White spirit)

इसका उपयोग पŐट और वािनŊश के िलए िथनर के ŝप मŐ शुȠ तारपीन को 
बदले िकया जाता है। आम तौर पर ऑयल पŐट लगाने के बाद Űश और ˚े 
उपकरण की सफाई के िलए उपयोग िकया जाता है।

बŐजीन (Benzine): तेल और Ťीस को हटाने के िलए एक साʢŐट के ŝप 
मŐ Ůयोग िकया जाता है।

बŐजीन (बŐजोल) (Benzene (benzol): साʢŐट ने̫था है िजसका 
उपयोग तेल दाग को हटाने, Ůाइिमंग पŐट्स मŐ अɊ सॉʢœट्स के साथ िथनर 
के ŝप मŐ िकया जाता है।

एʋोहल (Alcohols): ːाचŊ और चीनी सामŤी के िकǼन या लकड़ी 
के आसवन से उȋɄ होते हœ।

ɘाİːसाइज़र (Plasticizers): इस िमŵण मŐ अǅा Ůवाह, लेविलंग 
और िचपकने वाली िवशेषताओ ंको Ůदान करने और सतह कोिटंग की लोच 
लचीलापन बढ़ाने के िलए एनामेʤ और सेलूलोज़ लैकसŊ मŐ िमलाया जाने 
वाला पदाथŊ है।

ɢैिटंग एजŐट (Flatting agents): िवशेष एिडिट̺स जैसे वैƛ या 
फाइन िसिलका, जो ɢैट िफिनश का उȋादन करने के िलए िफʝ की 
चमक को कम करते हœ, ɢैट ऑयल बाउंड पŐट तेल की कम माũा का 
उपयोग करते हœ।

काटिलː्स  और कठोर पदाथŊ (Catalysts and hardeners): 
Ɛूįरन को आरंभ करने और तेज करने के िलए तरल ɘाİːक िफिनिशंग 
सामŤी मŐ जोड़ा जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.76 & 1.5.77 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.5.78 & 1.5.79 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी की िफिनिशंग

ːैिनंग के िलए सतह तैयार करना (Preparation of surface for staining)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ːैिनंग के िलए सतह की तैयारी बताएं

िकसी भी Ůकार की िफिनिशंग मटेįरयल लगाने से पहले लकड़ी की सतहो ं
को पूरी तरह से िचकना िकया जाता है।

ˌैिपंग (Scraping)

• कील और पैनल िपन को सतह से थोड़ा नीचे पंच करŐ।

• ˝ूिथंग ɘेन के साथ सेिटंग-आउट माƛŊ और Ƹू ˙ॉट हटाएं।

• एक ̩ ै पर के साथ समतल िनशान और िचकने Ţॉस Ťेन वाले Ɨेũो ंको 
हटा दŐ।

सœͤिडंग (Sanding)

• कॉकŊ  सœͤिडंग ɰॉक पर नंबर 36 और नंबर 50 सœड पेपर का उपयोग 
करके Ťेन के साथ सœड करŐ।

• 100 और 150 सœड पेपर के साथ फाइन ːील वूल  या सœड से रगड़Ő।

• सœͤिडंग डː हटाएं। छूने से बचŐ, िजससे उंगिलयो ंके िनशान नही ंपड़Őगे।

ːॉिपंग ��������	


• यह लकड़ी से िमलान करने के िलए उपयुƅ कंपाउंड रंग के साथ 
िछūो,ं दरारो ंऔर मामूली खािमयो ंको भरना है। 

ːैिनंग के िलए आवʴक टूʤ (Tools and equipment required for staining)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ːैिनंग करने वाले टूʤ के बारे मŐ बताएं

लकड़ी के सामानो ंकी अǅी उपİ˕ित और लंबे जीवन के िलए और इसे 
उिचत मूʞ पर बेचने के िलए आिटŊकल को ːैिनंग, पŐͤिटंग और पॉिलश 
करके पूरा िकया जाता है। िचकनी सतह के िलए ːैिनंग करने वाले टूʤ  
िनɻानुसार उपयोग िकए जाते हœ।

ːिनंग करने के िलए आवʴक औजार और उपकरण 

• ˌैपसŊ (Scrapers)

• पावर सœडर (Power sander)

• सœड पेपर (Sand paper)

• ːील वूल (Steel wool) 

• पेː वैƛ (Paste wax)

ˌैपर के Ůकार (Types of scraper)

a) हœड ˌैपर (Hand scraper) (Fig 1)

- हœड ˌैपर हाई-Ťेड ːील के आयताकार पतले लचीले ɰेड का एक 
ɢैट पीस होता है। (Fig 1)

- ˌैपर का आकार (150 × 50 × 1 mm) है

- लंबे िकनारो ंको बिनŊिशंग कर के िकनारो ंका िनमाŊण िकया जाता है।

- जब इसे लकड़ी के ऊपर खीचंा जाता है तो बŠत बारीक छीलन उȋɄ 
होती है।

b) शेिवंग ˌैपर (Shaving scraper) (Fig 2)

कुछ ̩ ै पर को हœडल के साथ िफट िकया जाता है तािक उɎŐ हेरफेर करना 
आसान हो सके, अɊ ̩ ै पर ɰेड को पकड़ने के िलए ̇ ोक शेव के समान 
ːॉक मŐ िफट होते हœ।

पावर सœडर (Power sander): पावर सœडर एक पावर टूल है िजसका 
उपयोग सœड पेपर से घषŊण Ȫारा सतह को िचकना करने के िलए िकया 
जाता है।

सœड पेपर (Sand paper): सœड पेपर का उपयोग िफिनिशंग और 
लेविलंग के िलए लकड़ी की सतह तैयार करने के िलए िकया जाता है।

ːील वूल (Steel wool): डŌ ाई ͆लैिटंग या परतो ं के बीच समतलन 
के िलए लेिपत अपघषŊक के ˕ान पर आमतौर पर ːील की लकड़ी का 
उपयोग िकया जाता है। साटन िफ़िनश बनाने के िलए तेल या मोम का भी 
उपयोग िकया जाता है।

पेː वैƛ (Paste wax): पेː वैƛ का इˑेमाल लकड़ी के फनŎचर 
की सुरƗा और चमक बढ़ाने के िलए िकया जाता है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.5.80 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी की िफिनिशंग

िविभɄ Ťेड सœड पेपर का उपयोग (Uses of different grade sand paper)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सœड पेपर के उपयोग बताएं
• सœड पेपर के िविभɄ िŤट और Ťेड का उʟेख करŐ
• सœड पेपर के िविभɄ Ůकार बताएं।

िफिनश पŐट, वािनŊश, पॉिलश या दाग लगाने से पहले सतह को अंितम ŝप 
से िचकना करने के िलए सœड पेपर का उपयोग िकया जाता है।

इसका उपयोग वहां भी िकया जाता है जहां कोई और िफिनश नही ंलगाई 
जाती है, बाजार मŐ शीट और रोल के ŝप मŐ सœड पेपर उपलɩ है। (Fig 1)

इसमŐ कागज या रेखाओ ंकी एक परत होती है, िजसके एक तरफ शॉपŊ 
कोटेड İɢंट या Ɠाट्Ŋज िŢːल के साथ लेिपत होता है।

िविभɄ Ťेड (Different grades)

Fig No. Class Grade (in Nos.)

2a

2b

2c

2d

Coarse grit

Medium grit

Fine grit

Very fi ne grit

36

80

150

240

40

100

200

280

60

120

220

320

िŤट को िनɻिलİखत Ťेड मŐ वगŎकृत िकया गया है। (Fig 2)

इसी Ţम मŐ िकसी िवशेष कायŊ मŐ सœड पेपर का Ůयोग िकया जाता है।

केवल एक अǅी सतह की तैयारी ही एक उǽृʼ पॉिलश और 
िफिनश दे सकती है।

िविभɄ Ůकार (Different types)

िŤट वगŎकरण के अलावा, अपघषŊक सामिŤयो ंका उपयोग और िवभेदन 
िनɻानुसार िकया जाता है।

a) सœड पेपर (Sand paper): िपसे Šए İɢंट या ƓाटŊज से बना होता 
है। इसका एक पीला रेतीला रंग है।

b) गानŊर पेपर (Garner paper): सœड पेपर की तुलना मŐ अिधक 
िटकाऊ होता है और इसका रंग लाल होता है।

c) एमरी Ƒॉथ (Emery cloth) : काले रंग का होता है। लकड़ी के 
काम करने वाले ʩापार मŐ इसका Ǜादा इˑेमाल नही ंहोता है। हालाँिक, 
इसका उपयोग सœͤिडंग, लकड़ी के फशŊ आिद के िलए संचािलत सœͤिडंग 
मशीन के साथ िकया जाता है। (Fig 3)© NIMI 
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पोटőबल सœडर मशीन और उपयोग (Portable sander machine and uses)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पोटőबल सœडर मशीन के िविभɄ Ůकार बताएं
• पोटőबल सœडर मशीन के उपयोग बताएं।

िववरण (Description)

सामŤी को आकार देने और िफिनश करने या पŐͤिटंग और पॉिलिशंग के िलए 
सतह तैयार करने के िलए टेबल पावर सœडसŊ की एक ŵंृखला उपलɩ है।

ऑिबŊटल सœडर (Orbital sander) (Fig 1)

यह मशीन सœͤिडंग, ɢैट और कवŊ सरफेस के िलए उपयुƅ है। सœͤिडंग पेपर 
एक लचीले आधार पर लगाया जाता है और िफिनिशंग वकŊ  के िलए आदशŊ 
है Ɛोंͤिक यह उǄ गित पर Ɨैितज या ऊȰाŊधर İ˕ित मŐ सœͤिडंग की िŢया 
को पुन: उȋɄ करता है।

बेʐ सœडर (Belt sander) (Fig 2)

बेʐ सœडर सपाट सतह को रेतने के िलए उपयुƅ है और इसमŐ मशीन के 
Ůȑेक छोर पर रोलसŊ पर लगे एक िनरंतर अपघषŊक बंधन होते हœ।

Ťेन के साथ ůे̱ड जॉइनरी वƛŊ की सœͤिडंग वाˑव मŐ की जा सकती है और 
जोड़ो ंपर खरोचं से बचा जा सकता है। मशीन के िपछले िसरे पर एक धूल 
इकǧा करने वाला बैग लगाया जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.80 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.5.81 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी की िफिनिशंग

पुǥी तैयार करना (Preparation of putty)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पुǥी की तैयारी के बारे मŐ बताएं
• पुǥी के उपयोग बताएं।

तैयारी (Preparation)

रेिजन, अगरबȅी या शेलाॅक, सामाɊ मोम और सफेदी को िमलाकर पुǥी 
तैयार िकया जा सकता है। ये सभी सामिŤयां आग पर एक साथ िमलकर 
एक अǅा िफलर बनाती हœ।

इसे गमŊ ही लगाना चािहए Ɛोंͤिक यह बŠत जʗी सƢ हो जाता है। िफर 
इसे पहले नुकीली चीजल से और िफर सतह और सœड पेपर के साथ सतह 
के ˑर तक काटा जाना चािहए।

रंगीन पुǥी Ůाɑ करने के िलए, सामŤी को िपघलाते समय मनचाहे रंग का 
पाउडर िमलाएं।

पुǥी या िफलर भी चाक के साथ पतला गोदं िमलाकर तैयार िकया जा 
सकता है या लकड़ी के रंग के अनुसार सफेदी और रंग के पाउडर को 
दाग देना चािहए।

तैयारी की एक अɊ िविध एक तेज चीजल के साथ उसी तरह की लकड़ी के 
एक समतल टुकड़े के िसरे को खुरच कर काम िकया जाता है और शेिवंग 
मŐ जोड़कर थोड़ा पतला िपघला Šआ गोदं Ůाɑ होता है।

एक कुशल जॉइनर और कैिबनेट मेकर िफलसŊ या पुǥी का 
बŠत अिधक उपयोग नही ंकरता है, लेिकन ̊ʴ से िछपे Šए 
िकनारो ंसे कील और ˌू लगाने मŐ अǅी देखभाल करता है।

ːैिनंग (Staining)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के ːैिनंग का उʟेख कीिजए
• ːैन की ŮिŢया, िविधयो ंऔर अनुŮयोग का उʟेख करŐ
• ːैिनंग  के उपयोग बताएं।

ːैिनंग (Staining)

ːैिनंग पŐट करने से पहले सतह को साफ करने की ŮिŢया है। आम तौर 
पर चुिनंदा Ťेड िफगर वाली कैिबनेट िटɾर या वेिनयर को उनके Ůाकृितक 
रंग मŐ छोड़ िदया जाता है और िफिनिशंग कोट लगाने से पहले शायद ही 
कभी ːैिनंग की आवʴकता होती है। ːैिनंग आमतौर पर पारदशŎ रंग 
होते हœ। सामाɊत: इमारती लकड़ी के रंगो ंके अनुसार होते है। 

ːैिनंग के Ůकार (Types of staining) (water stain)

रंगीन सामŤी को गमŊ पानी मŐ घोलकर ːैन तैयार िकया जाता है।

जहां तक   संभव हो रंगो ंके कॉİɾनेशन से बचŐ। तीसरा रंग Ůाɑ करने के 
िलए दो रंगो ंको िमलाने के बजाय आवʴक रंग खरीदŐ।

आयल ːैन (Oil stain)

आयल ːैन İ˙įरट, तारपीन के िवलायक, ने̪थाटोलुअल या बŐजीन मŐ घुले 
Šए रंग के िमŵण होते हœ। वे लगाने मŐ आसान होते हœ और Ťेन नही ंबनाते  
हœ।

उपयोग (Uses)

लकड़ी को एक समान रंग मŐ रंगने के िलए।

सˑी बेरंग लकड़ी को बेहतर लकड़ी िदखाने के िलए ।

घर मŐ मौजूदा फनŎचर से मेल खाने के िलए नए फनŎचर को रंगने के िलए।

ːैिनंग की ŮिŢया (Process of staining)

सतह की सœͤिडंग की तैयारी।

सतह को अǅी तरह से रगड़कर या रेगमाल से रगड़ कर िचकना िकया 
जाता है।

पुǥी लगाना (Puttying)

लकड़ी मŐ सभी अंतर को कवर करने की ŮिŢया।

ːॉिपंग (Stopping)

ːॉिपंग गमŊ कमजोर गोदं के माȯम से िकया जाता है।

आकार इतना रखŐ िक िक सतह के िछū उबले Šए अलसी के तेल से भर 
जाएँ।

िविभɄ लकिड़यो ंपर रंगाई की तैयारी

ːैिनंग की िविध (Method of staining)

• Űश Ȫारा (By brushes)

• ˚े गन (By spraying pistol)

िविभɄ लकड़ी पर रंगाई का अनुŮयोग (Application of staining 

on different timber)
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लकड़ी की रंग आवʴकता के आधार पर कǄे िसएना, महोगनी, umber 
और लकड़ी के सीलर और एनसी िथनर के साथ िमिŵत रंग के पाउडर का 
चयन आवʴक है।

ːैिनंग का अनुŮयोग (Application of staining)

सभी ːैिनंग को Űश या ˚े िकया जा सकता है या िन˃Ɨ ŝप से, 
उदारतापूवŊक और Ťेन  के साथ िमटाया या Űश िकया जा सकता है।

उपयोग से पहले हमेशा ˌैप लकड़ी पर ːैन रंग का परीƗण करŐ

एक ːैन का उपयोग करना बेहतर होता है, जो आवʴकता से एक शेड 
हʋा हो और आवʴकतानुसार बŠत गहरे रंग का उपयोग करना।

यिद संभव हो तो रात भर सूखने दŐ  या अिधक सूखने दŐ।

रोकथाम और Ťेन मािकō ग धंुधला करने से पहले पतली 
पॉिलश की एक परत लगाएँ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.81 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.5.82 & 1.5.83 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी की िफिनिशंग

ůŐ च पॉिलश (French polish)
उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ůŐ च पॉिलश के बारे मŐ वणŊन करŐ
• ůŐ च पॉिलश के अनुŮयोग बताएं।

पॉिलश एक ऐसा पदाथŊ है िजसे फनŎचर के टुकड़े की सतह पर लगाया 
जाता है तािक उसे साफ िकया जा सके और उसे चमकाया जा सके।

हालांिक फनŎचर की पॉिलिशंग, वािनŊिशंग, ːेिनंग और पŐͤिटंग एक िवशेष 
शाखा है और ये अपने आप मŐ अलग-अलग काम हœ। िफर भी कैिबनेट 
िनमाŊता को उनके बारे मŐ कुछ ǒान होना चािहए, खासकर जब वह एक 
छोटे से कŐ ū या गांव मŐ काम करता है जहां इस तरह के कायŘ के िलए िकसी 
िवशेष ʩİƅ को खोजने का अवसर नही ंिमलता है।

ůŐ च पॉिलश (French polish)

िमथाइलेटेड İ˙įरट मŐ घुले शैलाॅक से बनी पॉिलश। यह पॉिलश भारत मŐ 
“शीनलाक” पॉिलश के नाम से उपलɩ है, िजसका भारत मŐ और भारत के 
बाहर बड़े पैमाने पर उपयोग िकया जाता है।

- इस पॉिलश की अǅी गुणवȅा िनɻिलİखत िविध से Ůाɑ की जा 
सकती है।

ʩंजन िविध (Recipe): एक लीटर ůŐ च पॉिलश के िलए

शैलाॅक  - 100 Ťाम

गोदं मैİːक  - 10 Ťाम

गोदं संदराज  - 10 Ťाम

गोदं बŐज़ोइन  - 10 Ťाम

रेिजन   - 3 Ťाम

उƅ िमŵणो ंको िमथाइलेटेड İ˙įरट िमŵण के साथ िमलाकर अǅी 
गुणवȅा वाली पॉिलश Ůाɑ करने के िलए लगभग 15 िदनो ंके िलए धूप मŐ 
हवा बंद जार मŐ रखना चािहए।

पोिलश और बनावट की Ůाकृितक संुदरता को बढ़ा देता है।

• पॉिलश मŐ पारदशŎ गहराई, ˕ाियȕ और कठोरता के उǽृʼ गुण हœ।

• यह बŠत जʗी सूख जाता है। यह तेल आधाįरत है यह धीरे-धीरे 
सूखता है।

ůŐ च पॉिलश लगाने की िविध (Method of applying french 

polish)

कॉटन पैड Ȫारा (By cotton pad)

Űश से (By brushes)

˚ेइंग गन से (By spraying gun)
लकड़ी की सतह पर ůŐ च पॉिलश लगाना

पॉिलश करने की ŮिŢया (Process of polishing)

सतह की तैयारी (Preparation of surface)

सतह को सœड पेपर से अǅी तरह से रगड़कर/रेतकर िचकना िकया जाता 
है।

पोटीन लगाना (Puttying)

गैप पर पुǥी से ढकने और सतह मŐ ˌू हेड कील लगाने की ŮिŢया

ːॉिपंग (Stopping)

ːॉिपंग गमŊ कमजोर गोदं के आकार के माȯम से की जाती है तािक सतहो ं
पर िछū उबले Šए अलसी के तेल से भर जाएं।

ːैिनंग (Staining)

पॉिलश के लकड़ी के कोट का रंग बदलने के माȯम से ːैिनंग िकया 
जाता है।

पॉिलश करना (Polishing)

साफ सतह पर पहला कोट लगाएं, पहले कोट को सुखाएं, दूसरे कोट को 
गोलाकार गित मŐ लगाएं 

Ťेन नाज पर पॉिलश का िफिनिशंग कोट लगाएं।

 नोट (Note)

  यह एक ऐसी ŮिŢया है िजसमŐ काफी समय लगता है और इसके 
िलए बड़े कौशल और अɷास की आवʴकता होती है।

  इस पॉिलश की तैयारी और अनुŮयोग के िलए एक सैȠांितक िनदőश 
से अिधक िकसी िवशेषǒ के अधीन ʩावहाįरक ŮिशƗण लेना बेहतर 
है, जो इसे सफलता के साथ लागू करने का तरीका बताता है। िफलर 
लकड़ी के उसी रंग का होना चािहए िजसे पॉिलश करना होता है, 
अिधकांश सतहो ंसे उंगिलयो ंके िनशान और गंदगी को हटा देता है।

वािनŊश (Varnish)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वािनŊश के Ůकार और उपयोग बताएं।

वािनŊश (Varnish)

वािनŊश एक ˙ʼ पारदशŎ कठोर सुरƗाȏक िफिनश वाली लकड़ी की 
सतह है जैसे िक İखड़िकयां, दरवाजे, फशŊ और छत के टŌ सेस जो वातावरण 
से अलग होते हœ। िविशʼ आवʴकताओ ं के िलए अलग-अलग वािनŊश 

मौजूद होते हœ। ऑयल वािनŊश, िजसमŐ एक सालवŐट और एक डŌ ायर ऑयल 
होता है, लकड़ी के काम के िलए पसंदीदा िवकʙ है।
İ˙įरट वािनŊश शुʺ वा˃ीकरण। İ˙įरट वैिनश, एʋोली जैसे अİ˕र 
िवलायक मŐ घुले Šए रेिजन हœ।
साʢŐट के वा˃ीकरण के बाद रेिजन Ȫारा िफʝ बनाई जाती है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.5.84 & 1.5.85 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी की िफिनिशंग

वैƛ पॉिलश लगाने की िविध (Method of applying wax polish)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वैƛ पॉिलश लगाने की िविध बताएं।

लकड़ी की सतह की तैयारी (Preparation of wood surface)

- सतह को सœड पेपर से अǅी तरह रगड़कर/सœͤिडंग करके िचकना 
िकया जाता है।

पुǥी लगाना (Puttying)

- गैप पर पुǥी से ढकने और सतह मŐ ˌू हेड कील लगाने की ŮिŢया।

वैƛ पॉिलश तैयार करŐ  (Prepare the wax polish)

- मोम को तारपीन मŐ घोलकर पेː तैयार िकया जाता है।

वैİƛंग (Waxing)

- लकड़ी की सभी िदशाओ ंमŐ कड़े Űश या कपड़े के पैड से मोम लगाएं।

- तारपीन को वाİ˃त होने के िलए 1/2 - 1 घंटे का समय दŐ।

- वैƛ पॉिलश को मुलायम िबना फुलाए कपड़े (या) नाįरयल के रेशो ंसे 
जोर से रगड़ कर साफ करŐ।

- मुलायम कपड़े से और पतली परतŐ लगाएं और Ůȑेक परत को सूखने 
के िलए 10-15 िमनट का समय दŐ।

- Ůȑेक कोट को मुलायम कपड़े से जोर से रगड़ कर पॉिलश करŐ।

- वांिछत चमक Ůाɑ होने तक दोहराएं।

नोट: मुड़े Šए या बेलनाकार घटक के िलए, पॉिलिशंग 
घटक को घुमाकर की जाती है।

पुराने फनŎचर पर पॉिलश करने का तरीका (Method of repolishing old furniture)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पुराने फनŎचर पर िफर से पॉिलश करने की िविध बताएं।

पुराने फनŎचर पर िफर से पॉिलश करŐ

पुरानी पॉिलश हटाना (Removed of old polish)

- बŐजीन और वाइट ˙įरट के साथ।

सतह की तैयारी (Surface preparation)

- तेज ˌैपर से खुरचŐ।

- पूरी सतह को सœड पेपर नं: 50 से िचकना करŐ

- पूरी सतह को सœड पेपर नं: 100,120 से िचकना करŐ

- Űश से सœͤिडंग डː को हटाएं।

ːॉिपंग/पुǥी लगाना (Stopping/putting)

- िछūो ंऔर दरारो ंको उपयुƅ यौिगक (पुटी) से ढक दŐ

ːैिनंग (Staining)

- सतह को ːैन से रंगŐ।

सीलर (Sealar)

- पतला ˙ʼ िफिनिशंग सामŤी के साथ।

पॉिलश का Ůयोग (Application of polish)

- पहले कोट मŐ रबर को हʋे दबाव से सतह पर सरकाएँ।

- दूसरा कोट री-चाजŊ रबर-पįरवतŊन को गोलाकार गित मŐ बदलना।

- िफिनिशंग कोट- धीरे-धीरे Ťेन के साथ सीधे Ōː ोक मŐ वापस बदलŐ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.5.86 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी की िफिनिशंग

लकड़ी के फनŎचर की अनुमान ŮिŢया (Estimation process of wooden furniture)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
•  लकड़ी के फनŎचर की ŮिŢया का अनुमान लगाएं
 आिटŊकल  :  छाũ कुसŎ
 िववरण  :  ɘœक सीट के साथ
 लकड़ी का Ůकार :  सागौन की लकड़ी

कॉİːंग (Costing)

कॉİːंग मूʞ की उिचत गणना करने का िवǒान है और या लागतो ंका पता 
लगाने की तकनीक और ŮिŢया है। कॉİːंग को “िकसी वˑु पर िकए गए 
ʩय की रािश” के ŝप मŐ पįरभािषत िकया जा सकता है। िकसी उȋाद 
की कीमत वह रािश है जो Ťाहक को अंततः  इसके िलए पे करनी होगी। 
कीमत उȋाद की लागत से अलग है। ‘लागतʼ से इसका मतलब बढ़ई के 
िलए वाˑिवक लागत है, इससे पहले िक वह अपने हािन और लाभ के 
साथ-साथ िबŢी कर को “कीमत” की गणना करने के िलए जोड़ता है, जब 
वह लागत के िसȠांतो ंको पूरी तरह से समझता है, तो एक बढ़ई Ůबंधन 
करने मŐ सƗम होगा उसका ʩवसाय और उसकी कायŊशाला को उिचत 
तरीके से िनयंिũत करता है।

छाũ कुसŎ के िलए आवʴक सामŤी का अनुमान लगाएं (Fig 1)

Ţ.

सं.

जॉब  के िलए

 उपयोिगता

W × T × L टुकड़ो ंकी 
संƥा

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

बैक लेग

ůंट लेग

बैक रेː टॉप रेल

बैक रेː िमडल रेल

बैक रेː विटŊकल रेल

बैक रेː विटŊकल

सीट ůंट रेल

सीट साइड रेल

बॉटम रेल

बॉटम Ţास रेल

सीट बैक रेल

सीट ɘœक

100 × 40 × 

1050

50 × 50 × 450

75 × 25 × 450

50 × 25 × 450

30 × 20 × 450

75 × 20 × 450

50 × 30 × 450

50 × 30 × 450

25 × 20 × 450

25 × 20 × 450

50 × 30 × 450

250 × 20 × 

450

2 Nos.

2 Nos.

1 No.

1 No.

2 Nos.

1 No.

1 No.

2 Nos.

2 Nos.

1 No.

1 No.

2 Nos.

उदाहरण (Example): छाũ कुसŎ तैयार करने के िलए मुƥ लागत 
अनुमान

छाũ कुसŎ के िलए कǄा माल (मीटर मŐ आयाम)

Ţ.

सं.

W × T × L टुकड़ो ंकी 
संƥा

आयतन  m

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

0.1 × 0.04 × 1.05

0.05 × 0.05 × 0.45

0.075 × 0.025 × 

0.45

0.05 × 0.025 × 0.45

0.03 × 0.02 × 0.45

0.075 × 0.02 × 0.45

0.05 × 0.03 × 0.45

0.05 × 0.03 × 0.45

0.025 × 0.02 × 0.45

0.025 × 0.02 × 0.45

0.05 × 0.03 × 0.45

0.25 × 0.02 × 0.45

2 Nos.

2 Nos.

1 No.

1 No.

2 Nos.

1 No.

1 No.

2 Nos.

2 Nos.

1 No.

1 No.

2 Nos.

0.0084

0.00225

0.00084375

0.005625

0.00054

0.000675

0.000675

0.00135

0.00045

0.000225

0.000675

0.0045

          कुल आयतन                                  0.0214625 m3
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150 कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.86 से संबंिधत िसȠांत

Ţ. सं. सामŤी का नाम माũा दर (Rs)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

सœड पेपर नंबर 50,80*120

पुǥी

वुड िफलर 

कॉटन वेː ˪ाइट

कॉटन पैड का छोटा रोल

˪ाइट कॉटन Ƒॉथ

ŽŐ च पॉिलश

बाउल

कलर पाउडर

नाįरयल का तेल

each 2 Nos.

100 grams

250 grams

250 grams

250 grams

1/2metre

1 liter

1 No

200 grams

100 grams

12.00

20.00

30.00

50.00

30.00

45.00

250.00

30.00

20.00

20.00

कुल 507.00

कǄे माल की लागत (Cost of Raw material)

कुल = 0.0211m3 आता है   

सागौन लकड़ी दर/घन मीटर = Rs. 45000 (लगभग)

0.0211m3  = 0.0211 x 45000 के िलए

  = 949.50 

पूणाōिकत  = 950/-

िवˑृत अनुमान (Detail estimate)

कǄे माल की लागत   = Rs.950.00

ऊपरी लागत @ Rs.1%   = Rs.95.00

बढ़ई के िलए मजदूरी

3 िदन 8 घंटा/िदन@ Rs.100 Ůित घंटा  = 
Rs.800.00

पॉिलश करने के िलए सामŤी की लागत = Rs.507.00

पॉिलश करने के िलए सामŤी की लागत  = Rs.500.00

अɊ लागत िकराया एवं िबजली      = Rs.100.00

Ůशासिनक लागत                       = Rs.50.00

कुल (Total)   = Rs.3002.00 (C.P)

लाभ @ 20%  = Rs. 600.00

   = Rs. 3602.00

िवŢय की मुƥ लागत   = Rs.3602 (S.P)

मूल लागत का अनुमान लगभग।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.87 - 1.6.89 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

बœड सॉ मशीन (Band saw machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बœड सॉ मशीन की िनमाŊणाȏक िवशेषताओ ंका उʟेख कीिजए
• िविभɄ Ůकार की बœड सॉ मशीन के नाम बताएं
• बœड सॉ मशीन के पाट्Ŋस और कायŘ की पहचान करŐ

बœड सॉ (आरी) मशीन की िनमाŊण िवशेषताएं 
(CONSTRUCTION FEATURES OF BAND SAW 

MACHINE)

• इसमŐ एक एंडलेस ɢेİƛबल सॉ ɰेड होती है।।

• सॉ ɰेड दो ऊȰाŊधर पिहयो ंपर एक के ऊपर एक चल रहा है।

• आरा चलाते समय वकŊ  को सहारा देने के िलए पिहयो ंके बीच एक 
टेबल Ůदान की जाती है।

• सभी पुजő एक ढलवाँ लोहे के ůेम पर लगे होते हœ और सपोटőड होते हœ।

• िबजली की आपूितŊ आमतौर पर एक इलेİƃŌक मोटर Ȫारा की जाती है।

• सॉ ɰेड का उपयोग Ťेन के साथ और आर-पार, कवŊ, सकŊ ल और 
बेवल किटंग पर काटने के िलए िकया जाता है।

बœड सॉ मशीन के Ůकार (Types of band saw machine)

इसके दो Ůकार हœ

• विटŊकल बœड सॉ मशीन (Vertical band saw machine) (Fig 1)

• Ɨैितज बœड सॉ मशीन (Horizontal band saw machine) (Fig 2)

Ɨैितज बœड सॉ मशीन (Horizontal band saw machine)

• इसका उपयोग लंबी कटाई के िलए िकया जाता है।

• लकड़ी के आकार मŐ िविवधता लाने के िलए बड़े ʩास के लॉग को 
पįरवितŊत िकया जा सकता है।

विटŊकल बœड सॉ मशीन (Vertical band saw machine)

• इसका उपयोग हॉįरजॉȴल बœड सॉ मशीन Ȫारा लकड़ी को काटने के 
बाद आकार देने के िलए िकया जाता है।

बœड सॉ मशीन का आकार (Size of band saw machine)

• ʬीʤ के ʩास Ȫारा िनधाŊįरत बœड सॉ मशीन का आकार।

ɰेड किटंग कवŊ

1/4” = 6 mm

3/8” = 9 mm

1/2” = 12 mm

3/4” = 20 mm

2” ʩास  (φ 50 mm)

3” ʩास (φ 75 mm)

4” ʩास (φ 100 mm)

6” ʩास (φ 150 mm)

• ʬील का आकार φ 762mm से  φ 915mm सॉ ɰेड का उपयोग 
करने के िलए φ 13mm से 38mm चौड़ा।

बœड सॉ मशीन के पाट्Ŋस और फ़ंƕन (Parts and Function of 

band saw machine) (Fig 1)
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Žेम (The frame)

• सभी पाट्Ŋस एक ढलवाँ लोहे के ůेम पर लगे और सपोटőड होते हœ।

• कंपन से बचने के िलए िकसी œːड या फशŊ पर मजबूती से िटका Šआ।

ʬीʤ (Wheels)

• बॉल बेयįरंग पर चलता है।

• उपयुƅ ŝप से मजबूत गाडŊ से ढका Šआ।

• हर ʬील मŐ रबर के टायर या बœड लगे होते हœ, जो आरी के दांतो ंको 
सुरिƗत रखते हœ और ɰेड को टूटने से बचाते हœ।

• एक ʬील मेज के ऊपर और दूसरा मेज के नीचे िफट होता है।

िनचला ʬील (Lower wheel) (Fig 3)

• यह संचािलत ʬील है।

• अडजेːबल नही ंहै 

• एक ʩİƅगत इलेİƃŌक मोटर Ȫारा संचािलत।

• मोटर को सीधे ʬील शाɝ या पुली से जोड़ा जा सकता है।

ऊपरी ʬील (Upper wheel) (Fig 3)

• यह एक अडजेːबल ʬील है।

• हœड ʬील को कस कर ऊपर या नीचे करना।

• ɰेड की लंबाई मŐ अंतर और तनाव Ůदान करने की अनुमित देता है।

• पीछे और आगे की ओर झुका सकते हœ तािक सॉ ɰेड की टŌ ै िकंग को 
एडजː िकया जा सके।

टेबल (Table) (Fig 3)

• मज़बूती के िलए अȑिधक įर̭ड और सावधानी से मशीनीकृत िकया। 

• इसे 45° के कोण पर झुकाया और नीचा िकया जा सकता है।

• टेबल के नीचे एक ̀ े ल और सूचक झुकाव की सटीक िडŤी दशाŊता है।

टेबल की ऊंचाई फशŊ से 975 mm (39”) से 1050 mm (42”) तक है।

• काİːंग को सीधे िनचले ʬील के ऊपर बांधŐ।

• यह सॉ ɰेड के िलए कŐ ū से एक िकनारे तक खांचेदार होता है।

Ūोट ɘेट (Throat Plate) (Fig 4)

• एक एʞुिमिनयम या लकड़ी का Ūोट, जहां सॉ का ɰेड मेज से होकर 
गुजरता है।

Ūोट ɘेट सॉ के दांत को तोड़ते समय होने वाले नुकसान से बचाती है।

įरिपंग फŐ स/िमटर गेज (Ripping Fence/Mitre gauge) (Fig 4)

• टेबल पर सेट करŐ।

• सटीक įरिपंग और Ţॉस किटंग मŐ सहायता करŐ।

• िमटर गेज टेबल पर मशीन से Ťूव मŐ िफसलता है।

सॉ गाइड (Saw guides) (Fig 5)

• सॉ को ठीक से चलाने के िलए दो गाइड (जॉ) िदए गए हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.87 & 1.6.89 से संबंिधत िसȠांत
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• एक गाइड टेबल के ऊपर िफट िकया गया है और अɊ टेबल के नीचे।

• ɰेड को İ˕ित मŐ रखŐ और ɰेड को अलग होने से रोकŐ ।

ऊपरी गाइड (Upper guide) (Fig 5)

• एक ˠाइिडंग गाइड पोː पर िफट िकया गया।

गाइड पोː को काटे जाने वाले ːॉक की मोटाई के अनुसार समायोिजत 
िकया जा सकता है।

• Ůȑेक गाइड मŐ दो ːील के जॉ होते हœ।

• जॉ कट मŐ िहलने या मुड़ने से रोकते हœ।

Ūː ʬीʤ (Thrust wheels) (Fig 6)

• जबड़े के पीछे İ˕र।

• यह ʬील किटंग के दौरान ɰेड के िपछले िहˣे को सहारा देता है।

ɰेड (Blades) (Fig 7)

• चौड़ाई, लंबाई और गेज िनिदŊʼ करŐ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.87 & 1.6.89 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.90 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

बœड सॉ मशीन के िलए ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (PPE) (Personal protective equipment 
(PPE) for band saw machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बœड सॉ मशीन मŐ इˑेमाल होने वाले PPE का नाम बताएं।

इससे पहले िक आप लकड़ी का काम करना शुŝ करŐ , सबसे पहली बात यह है िक िकसी भी संभािवत खतरे के िलए अपने कायŊ Ɨेũ की समीƗा करŐ  जो चोट का 
कारण बन सकता है। जब आप ठीक से योजना बनाने मŐ कुछ िमनट लगाते हœ, तो आप लकड़ी के काम से जुड़ी कई चोटो ंया s ा˖ संबंधी िचंताओ ंको रोक सकते हœ।

ʩİƅगत सुरƗा उपकरण और उनके उपयोग (Personal protective equipments and their uses)

सुरƗा के Ůकार PPE का इˑेमाल करना है

िसर को टूटे बœडसॉ ɰेड से बचाने के िलए हमŐ हेलमेट पहनना पड़ता है

बœडसॉइंग के दौरान आरी की धूल से आंखो ंको बचाने के िलए हमŐ गॉगʤ 
पहनने पड़ते हœ।

लकड़ी को खराब होने से बचाने के िलए हमŐ सुरƗा जूते पहनने पड़ते हœ

उंगिलयो ंको आरी के ɰेड और लकड़ी के शʋो ंसे बचाने के िलए हमŐ 
दˑाने पहनने पड़ते हœ।

शरीर को लकड़ी काटने से बचाने के िलए हमŐ चमड़े का एŮन पहनना 
पड़ता है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.91 & 92 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

बœड सॉ मशीन - ऑपरेशन (Band saw machine - Operation)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बœड सॉ (आरी) मशीन पर िकए जाने वाले ऑपरेशन को बताएं।

सॉइंग की िŢया के Ůकार (Types of sawing operation)

• ůी हœड सॉइंग (Free hand sawing)

• įरिपंग और री-सॉइंग (Ripping and re-sawing)

• Ţॉस किटंग (Cross cutting)

• कवŊ किटंग  (Curve cutting)

• सकŊ ʤ किटंƺ  (Cutting circles)

• बेवेल और चŐबर किटंग (Bevel and chamber cutting)

ůी हœड सॉइंग (Free hand sawing) - Ǜादातर बœड सॉइंग का 
काम “ůीहœड” िकया जाता है यानी काम पर लाइन िबना िकसी अɊ 
अटैचमŐट के इˑेमाल के साइट Ȫारा आरी मŐ गाइड कर रही है। आम तौर 
पर ऑपरेटर का दािहना हाथ काम करता है जबिक बायां हाथ एक गाइड 
के ŝप मŐ कायŊ करता है।  (Fig 1)

įरिपंग और री-सॉइंग (Ripping and Re-sawing) - एक गाइड 
के ŝप मŐ įरिपंग फŐ स का उपयोग करके įरिपंग और रीसॉइंग िकया जाता 
है। सुिनिʮत करŐ  िक ितरछी कट, जैसे िक बेवेल और बड़े चामर, को चीरते 
समय टेबल को ɰेड के समकोण पर सेट िकया गया है, झुकी Šई टेबल 
पर बाड़ का उपयोग करते Šए, बाड़ को आरी के िनचले िहˣे पर रखŐ। 
(Fig 2)

Ţॉस किटंग (Cross cutting) - िमटर गेज का उपयोग करके सटीक 
Ţॉस किटंग की जाती है। िमटर गेज का उपयोग बाड़ के साथ संयोजन मŐ 
कई छोटी लंबाई मŐ कटौती की जा सकती है। कुछ िमटर गेज ːॉप रॉड्स 
के साथ Ůदान िकए जाते हœ िजɎŐ समायोिजत िकया जा सकता है तािक कई 
टुकड़ो ंको समान लंबाई मŐ काटा जा सके। (Fig 3)

कवŊ किटंग (Curve cutting) - कवŊ किटंग के िलए, हमेशा धीरे-धीरे 
और समान ŝप से काम करŐ , लाइन को ɰेड के िकनारे की ओर सीधा 
रखते Šए। जब आरा चल रहा हो तो घुमावदार कट से पीछे न हटŐ। जहां दो 
वŢ एक कोने को बनाने के िलए िमलते हœ, वŢ काटने से पहले, वकŊ  के एज  
से एक सीधा कट कोने मŐ बनाया जाना चािहए। (Fig 4)

किटंग सिकŊ ल (Cutting circles) - एक गोलाकार िडˋ को धीरे-
धीरे और समान ŝप से काम करके ůी हœड काटा जा सकता है, यिद समान 
आकार की कई िडˋ की आवʴकता होती है तो एक िजग का उपयोग 
िकया जा सकता है। (Fig 4)

बेवेल और चै̱फर किटंग (Bevel and chamfer cutting) - 
ितरछे कटो ंको चीरते समय,जैसे बेवल और बड़े चै̱फर, झुके Šए बाड़ का 
उपयोग करके, बाड़ को आरी के िनचले िहˣे पर रखŐ। İ˙ंडल टिनōग की 
तैयारी मŐ ˍायर ːॉक के कोनो ंको हटाने के िलए इस िविध का उपयोग 
िकया जा सकता है। (Fig 5)
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.93 & 94 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

बœड सॉ मशीन की सुरƗा सावधानी, देखभाल और रखरखाव (Safety precaution, care &     
maintenance of band saw machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बœड सॉ मशीन पर बरती जाने वाली सुरƗा सावधािनयो ंके बारे मŐ बताएं
• ऑइिलंग और Ťीिसंग के साथ बœड सॉ मशीन की देखभाल और रखरखाव की ʩाƥा करŐ।

बœड आरा मशीन पर सुरƗा सावधानी (Safety precaution on 
band saw machine)

कपड़ो ंकी जांच करŐ , सेƃर से रोʒ ˠी̺स आई शीʒ पहनŐ।

सुिनिʮत करŐ  िक सॉ बंद है- मेज और फशŊ से ˌैप हटा दŐ।

जांचŐ िक मशीन गाडŊ İ˕ित मŐ हœ और सुरिƗत हœ।

जांचŐ िक आरा ɰेड जबड़े के बीच İ˕त है और जोर पिहयो ंको साफ करने 
के िलए सही ढंग से टŌ ै िकंग कर रहा है।

आरा गाइड और ˠाइिडंग गाडŊ को तब तक समायोिजत करŐ  जब तक िक 
यह लकड़ी की मोटाई से लगभग 5 mm ऊपर न हो जाए।

İˢच ऑन करते समय मशीन के सामने खड़े रहŐ।

İˢच ऑन करŐ  और मशीन की आवाज सुनŐ। एक İƑिकंग शोर इंिगत 
करता है िक ɰेड टूटने वाला है, या ठीक से टŌ ैक नही ंकर रहा है। ŮिशƗक 
को असामाɊ शोर की सूचना दŐ।

पयŊवेƗको ंको कम से कम 1 मीटर की दूरी पर होना चािहए और आरी के 
िकनारे पर नही ंनही ंहोना चािहए।

सॉ को शुŝ करने से पहले फुल ˙ीड Ůाɑ करने दŐ। वकŊ  को मेज पर 
सपाट रखŐ कभी भी कोने पर नही।ं

उंगिलयो ंको ɰेड से कम से कम 75mm की दूरी पर रखŐ न िक सॉ के 
दांतो ंके सामने।

छोटे काम को आगे बढ़ाने और मागŊदशŊन करने के िलए पुश İːक या ̩ ै प 
के टुकड़े का उपयोग करŐ।

ɰेड के दोनो ंओर से आगे न पŠँचŐ।

क̺डŊ कट्स को बैक आउट करने से बचŐ।

बेलनाकार आरी तब तक काम नही ंकर सकती जब तक िक उसे िकसी 
उपयुƅ िजग से न बांध िदया गया हो बेलनाकार वकŊ  तेजी से घुमाता है और 
आरी मŐ खीचंता है Ɛोंͤिक इसे हाथो ंमŐ मजबूती से नही ंपकड़ा जा सकता है

कोई भी समायोजन करने, वकŊ  को हटाने या ˌैप को हटाने के िलए İˢच 
ऑफ करŐ।

सॉ के काम पर ȯान दŐ  बात न करŐ।

िफिनश होने पर, बंद कर दŐ  और आरी के बंद होने तक उसके साथ रहŐ।

ऑइिलंग Ťीिसंग के साथ बœड सॉ मशीन की देखभाल एवं रखरखाव 
(Care & maintenance of band saw machine with 

oiling greasing)

काम के बाद, मशीन को साफ और लुिŰकेट करŐ।

तनाव मुƅ करके बœड सॉ ɰेड को हटा दŐ  और इसे सुरिƗत ̞ ान पर रखŐ। 

ɰेड को गम और िपच से मुƅ रखŐ।

बœड सॉ ʬील के टायर मŐ आरी की धूल और गोदं इकǧा हो सकता है, इसे 
साफ िकया जाना चािहए।

बœड सॉ मशीन पर काम करते समय अगर आपको İƑक की आवाज 
सुनाई दे तो मशीन को तुरंत बंद कर दŐ।

यह आरा ɰेड मŐ दरार का संकेत देता है।

ऐसे ɰेड के इˑेमाल से बचŐ जो गलत तरीके से फ़ाइल या ɰेज़ िकए गए 
हो।ं

ɰेड पर उिचत तनाव लागू करŐ।

ˠाइिडंग पाट्Ŋस पर तेल लगाएं।

बेअįरंग कॉलसŊ पर Ťीस लगाएं।

मशीन मŐ िबंदुओ ंके मैनुअल ˘ेहन के िलए बœड सॉ मशीन के िनमाŊण के 
संचालन और रखरखाव के िनदőशो ंका पालन करŐ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.95 & 97 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

सकुŊ लर सॉ मशीन (Circular saw machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एक सकुŊ लर सॉ मशीन का वणŊन करŐ
• िविभɄ Ůकार के सकुŊ लर सॉ के नाम िलİखए
• सकुŊ लर सॉ का आकार बताएं
• सकुŊ लर सॉ के भागो ंकी पहचान करŐ।

सकुŊ लर सॉ संभवतः  सभी लकड़ी के काम करने वाली मशीनो ंमŐ सबसे 
उपयोगी है। इसका उपयोग Ţॉस किटंग, įरिपंग, िमिटŌ ंग, बेविलंग चै̱फįरंग 
Ťूिवंग, टŌ Őͤ िचंग और किटंग टेनɌ के िलए िकया जा सकता है। कुछ सॉ मŐ 
मोİʒंग हेड्स और छोटे आकार की मोİʒंग बनाने के िलए लगे िवशेष 
कटर हो सकते हœ।

सकुŊ लर सॉ मशीन के Ůकार (Types of circular saw machine)

सकुŊ लर सॉ के कई Ůकार और आकार होते हœ, िजनमŐ छोटे बŐच सकुŊ लर सॉ 
और बड़े भारी सकुŊ लर सॉ मशीन (जैसे) शािमल हœ।

पोटőबल Ůकार सकुŊ लर सॉ (Portable type circular saw)

İ˕र Ůकार का सकुŊ लर सॉ (Stationary type circular saw)

सकुŊ लर सॉ मशीन के आकार (Sizes of circular saw   

machine)

सकुŊ लर सॉ मशीन का आकार, उपयोग िकए गए सकुŊ लर ɰेड के 
अिधकतम ʩास Ȫारा िनधाŊįरत िकया जाता है।

उपयोग िकए गए ɰेड की मोटाई 2 mm  से 5 mm है। 

उपयोग िकए गए ɰेड का ʩास 200 से 400 mm है। 

सकुŊ लर सॉ मशीन के पुजŘ की पहचान। (Identification of parts 

of circular saw machine) (Fig 1)

आधार (Base)

सकुŊ लर सॉ मशीन मŐ एक भारी ढलवा लोहा ůेम या बेस होता है।

सॉ आबŊर या İ˙ंडल और इलेİƃŌक मोटर के साथ टेबल पर चढ़ा Šआ।

टेबल (Table)

सकुŊ लर सॉ मशीन मŐ एक फैिŰकेटेड ːील शीट आयरन टेबल होती है।

सकुŊ लर सॉ को आधार के ऊपर चढ़ाया जाता है और ś͖ िनयन पर ले जाया 

जाता है जो बेवल काटने के िलए 45 के कोण पर इसे झुकाने मŐ सƗम 
बनाता है।

आरी या धुरी (The saw arbor or spindle)

सॉ माउंटेड İ˙ंडल को टेबल के नीचे रखे इलेİƃŌक मोटर Ȫारा चलाया 
जाता है।

आबŊर बेस से जुड़ी बॉल बैįरंग पर चलता है।

इसे सीधे िवधुत मोटर से जोड़ा जा सकता है या अŮȑƗ ŝप से एक बेʐ 
और पुली Ȫारा जोड़ा जा सकता है।

2 HP से 3 HP की मोटर का Ůयोग करना चािहए।

हाथ का पिहया (Hand wheel)

जŝरत पड़ने पर पूरे आरी को हाथ के पिहये के माȯम से ऊपर या नीचे 
िकया जा सकता है।

िमटर गेज (Mitre gauge)

िमटर गेज का उपयोग Ţॉस किटंग के दौरान वकŊ  पीस को गाइड करने 
और होʒ करने के िलए िकया जाता है।

įरिपंग फेɌ (Ripping fence)

įरिपंग फेɌ को आरी के दोनो ंओर से जकड़ा जा सकता है।

įरिपंग फेɌ का उपयोग ː ॉक को गाइड  करने के िलए िकया जाता है, जब 
आवʴक चौड़ाई के िलए लंबाई मŐ बोडŘ को įरिपंग करते हœ, और įरबेिटंग, 
बेवेिलंग और च̱फįरंग को Ťूव करते हœ।

बाड़ को समय-समय पर यह देखने के िलए जांचना चािहए िक 
यह आरा ɰेड के िबʋुल समानांतर है।

सुरƗा गाडŊ सॉ (Saw safety guard)

सॉ के साथ Ůदान िकए गए गाडŊ को समायोिजत िकया जाना चािहए और 
जब भी संभव हो सॉ ɰेड के साथ आकİ˝क संपकŊ  को रोकने के िलए 
उपयोग िकया जाना चािहए।

दांतो ंके शीषŊ के साथ गाडŊ को ˑर से अिधक ऊंचा होना 
चािहए।

सॉ ɰेड (Saw blade)

• ɰेड Ţोम मोिल̭डेनम ːील से बना है।

• दांतो ंकी संƥा (िपच) ɰेड के Ůकार या आकार और ʩास पर िनभŊर 
करती है।

• 200 से 400 mm ʩास के सॉ ɰेड का उपयोग िकया जा सकता है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.98 & 99 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

सकुŊ लर सॉ मशीन के कायŊ और िविभɄ Ůकार के ɰेड और उनके उपयोग (Function of circular 
saw machine and different types of blades and its uses)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ ऑपरेशन  के िलए उनके फंƕन को बताय

सकुŊ लर मशीन का फंƕन (Function of circular saw        

machine)

1 Ťेन के साथ काटने के िलए įरप किटंग या įरिपंग

2  Ťेन को काटने के िलए Ţॉस किटंग

3 िमटर किटंग

4 बेवल किटंग

5 किटंग įरबेट

6 Ťूव किटंग

7 टŌ Őͤ िचंग

8 टेनɌ काटना

įरिपंग (Ripping)

įरिपंग गाइड के ŝप मŐ įरिपंग फेɌ का उपयोग करते Šए, Ťेन के साथ-
साथ िटɾर को काटने का संचालन है। (Fig 1)

Ţॉस किटंग (Cross cutting)

Ţॉस-किटंग. ɰेड को इस Ůकार सेट करŐ  िक वह ːॉक से लगभग 6 

mm  ऊपर रहे। 

 वकŊ  को सहारा देने और सॉ से आगे बढ़ाने के िलए िमटर गेज का 
उपयोग करŐ। (Fig 2)

िमटर किटंग (Mitre cutting)

िमटर किटंग टेबल को Ɨैितज रखते Šए और आवʴक कोण यानी 45° पर 
सेट िकए गए िमटर गेज का उपयोग करके की जाती है। (Fig 3)

सॉ को लाइन से दूर जाने और वांिछत कोण को खराब होने 
से रोकने के िलए वकŊ  को बŠत मजबूती से पकड़ना चािहए।

किटंग बेवल (Cutting bevels)

बेवेल काटते समय, सॉ को वांिछत कोण पर झुकाएं और चीरते समय आरी 
के िनचले िहˣे पर बाड़ (फेɌ) का उपयोग करŐ। (Fig 4)
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įरबेिटंग (Rebating)

रीिपंग फेɌ का उपयोग करके और कट की आवʴक गहराई तक 
समायोिजत आरी के साथ įरबेिटंग की जाती है।

įरबेट  से वैː को हटाने के िलए दो कटौती और दो सेिटंƺ की आवʴकता 
होती है। (Fig 5)

इस ऑपरेशन के िलए गाडŊ को हटाना होगा। 

Ťूिवंग (Grooving)

Ťूिवंग įरिपंग ɰेड का उपयोग करके की जाती है और कई कट लगाए जाते 
हœ जब तक िक Ťूव की आवʴक चौड़ाई या डैडो हेड उȋɄ न हो जाए।। 
(Fig 6) Ťेन के आर-पार टŌ Őच या डैडोज़ काटते समय ːॉक को मीटर गेज 
के सामने रखा जाता है।

Ţॉस-कट ɰेड से कई कट बनाए जा सकते हœ या डेडो हेड का उपयोग 
करके एक कट िकया जा सकता है।

Ťूव और टŌ Őच को कभी-कभी साधारण सॉ ɰेड का उपयोग 
करके काटा जाता है, िजसे सॉ आबŊर पर लगाया जाता है 
तािक यह “डगमगा” सके और कट को अपनी मोटाई से 
अिधक चौड़ा बना सके।

टेनɌ काटना (Cutting tenons)

टेनɌ काटना, पहले शोʒर को काटना, फेɌ को टेनन की लंबाई िनधाŊįरत 
करना और एक ही ʩास के ɰेड की एक जोड़ी का उपयोग करके, लकड़ी 
या धातु की दूरी वाले कॉलर से अलग करना या दो अलग-अलग कटौती 
एक एकल ɰेड के साथ की जा सकती है।

िविभɄ Ůकार के सकुŊ लर सॉ ɰेड और उपयोग (Different types of circular saw blades and 
uses)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सकुŊ लर सॉ मशीन मŐ Ůयुƅ होने वाले िविभɄ Ůकार के सॉ ɰेड्स का उʟेख करŐ।

सॉ ɰेड के Ůकार (TYPES OF SAW BLADES) (Fig 1)

1 होलो Ťाउंड सॉ   Fig 1a

2 ˢेज सॉ   Fig 1b

3 Ťाउंड ऑफ सॉ   Fig 1c

4 टेपर सॉ   Fig 1d

5 ɘेट सॉ   Fig 1e

1 होलो Ťाउंड सॉ (Hollow ground saw)

ये सॉ कॉलर Ɨेũ से दांतो ंतक होलो Ťाउंड होती हœ, जो दांतो ंको सेट करने 
की आवʴकता के िबना काम करने मŐ ƑीयरŐस देती हœ।

ɘेट के कŐ ū मŐ कॉलर Ɨेũ मŐ, यह समानांतर है और इस िबंदु से खोखले 
टेपर के साथ आरी के įरम तक िदखाया गया है।

वे मुƥ ŝप से सटीक आयाम के िलए उपयोग िकए जाते हœ और अƛर 
“डायमŐशन सॉ” कहलाते हœ।

2 ˢेज सॉ (Swage saw)

इस Ůकार की सॉ को कॉलर Ɨेũ से सीधा टेपर से įरम तक Ťाउंड िकया 
जाता है। इसका उपयोग पतले बोडŊ को काटने के िलए िकया जाता है।

जैसे सॉ įरम पर महीन होती है। इसमŐ ɘेट सॉ की तुलना मŐ उथले गुलेट 
वाले अिधक दांत होते हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.98 & 1.6.99 से संबंिधत िसȠांत
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3 Ťाउंड ऑफ आरी (Ground off saw)

इस Ůकार का एक पतला िकनारा होता है और केवल एक तरफ िदखाया 
गया है। चंूिक सॉ छोटी होती है, इसका उपयोग पतले बोडŊ और िविनयर 
काटने के िलए िकया जाता है।

4 टेपर सॉ (Taper saw)

सॉ का यह ŝप पतला होता है, जैसा िक नाम से पता चलता है िक यह 
कॉलर Ɨेũ से įरम तक दोनो ंओर होता है। उनका उपयोग कट मŐ बŠत 
कम कचरे वाले बोडŘ को िवभािजत करने के िलए िकया जाता है।

5 ɘेट सॉ (Plate saw)

यह सामाɊ समानांतर सॉ है िजसका उपयोग सभी Ůकार की सॉइंग और 
įरिपंग दोनो ंके िलए िकया जाता है। वे İ˚ंग या ˢेज सेट हो सकते हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.98 & 1.6.99 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.100 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

सकुŊ लर सॉ मशीन की सुरƗा सावधानी, देखभाल और रखरखाव (Safety precaution, care & 
maintenance of circular saw machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सकुŊ लर सॉ मशीन पर बरती जाने वाली सुरƗा सावधािनयो ंके बारे मŐ बताएं
•  ऑइिलंग और Ťीिसंग के साथ सकुŊ लर सॉ मशीन की देखभाल और रखरखाव की ʩाƥा करŐ।

सकुŊ लर सॉ मशीन मŐ सुरƗा सावधािनयो ंका पालन करना चािहए 
(Safety precaution to be observed in circular saw 

machine)

• देखŐ िक ɰेड ठीक से िफट है और आबŊर को कड़ा कर िदया गया है।

• सुिनिʮत करŐ  िक गाडŊ और İ̾ɘटर सही İ˕ित मŐ मजबूती से सुरिƗत 
हœ।

• आरी का उपयोग करŐ  जो ठीक से शापŊ और सेट हो।

• सॉइंग के िलए हमेशा समतल ːॉक का उपयोग करŐ।

• Ţॉस किटंग करते समय फेɌ को ːॉप के ŝप मŐ उपयोग न करŐ।

• संकरे टुकड़ो ंको įरिपंग करते समय फो̋डŊ पुश İːक का Ůयोग करŐ।

• सॉ का उपयोग करते समय उंगिलयो ं को ɰेड से कम से कम 
100mm  दूर रखŐ

• ɰेड से आगे न पŠँचŐ।

• सकुŊ लर सॉ मशीन पर ůी हœड कभी नही ंदेखा।

• फेɌ, टेबल, गाडŊ या ɰेड बदलने के िलए कोई भी समायोजन करने 
के िलए मशीन को बंद कर दŐ।

• वकŊ  के िलए सही सॉ का उपयोग करŐ , इसे शापŊ और ठीक से सेट िकया 
जाना चािहए।

• दूसरो ंको ɰेड के साथ लाइन मŐ खड़ा न होने दŐ।

• सीधे ɰेड की सीध मŐ न खड़े हों

• सामŤी फूट, ढीली गांठ, ताने और कीलो ंसे मुƅ होनी चािहए।

देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance)

• काम के बाद, मशीन को साफ और िचकना करŐ

• सॉ की मेज और फशŊ से छोटे कटे Šए टुकड़ो ंऔर बेकार ˌैप को 
हटाने के िलए मशीन को बंद कर दŐ।

• सामŤी को फेɌ या िमटर गेज के सामने पकड़Ő

• ɰेड की जांच करŐ  वकŊ  के िलए सही आरी का उपयोग करŐ

• ɰेड सेट करने वाले दांतो ंको काम के शीषŊ से 8 - 10 mm ऊपर की 
ओर Ůोजेƃ करना चािहए

• İˢच करने से पहले जांच लŐ िक ɰेड ůी चल रहा है

• सॉइंग के िलए मोटर को फुल ˙ीड तक पŠंचने दŐ

• ɰेड बदलने के िलए मशीन को बंद कर दŐ।

ऑइिलंग और Ťीिसंग (Oiling and greasing)

ऑइल कैɛ या Ťीस िनपʤ के साथ Ůदान की गई सकुŊ लर सॉ मशीन 
िबयįरंƺ को िनयिमत ऑइिलंग और Ťीिसंग की आवʴकता होती है

काम के बाद मशीन वकŊ  टेबल को साफ और ऑइिलंग करना।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.101 & 1.6.102 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

पोटőबल पावर सकुŊ लर सॉ मशीन - ऑपरेशन (Portable power circular saw machine - 
operation)
उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पोटőबल सकुŊ लर सॉ मशीन के ऑपरेशन को बताएं।

पोटőबल पावर आरी, जैसे हाथ आरी को संचािलत करने के िलए काम पर ले 
जाया जाता है। लकड़ी के टुकड़ो ंको काटने के िलए उनका उपयोग काफी 
आसानी से और सटीक ŝप से िकया जा सकता है।

पोटőबल सकुŊ लर सॉ का उपयोग िविभɄ कायŘ मŐ पोटőबल सकुŊ लर सॉ के 
िलए िकया जाता है

1 Ťेन के साथ काटने के िलए įरिपंग

2 Ťेन को Ţॉस किटंग करना

3 बेविलंग

4 Ťूिवंग

5 टŌ Őͤ िचंग

6 įरबेिटंग

7 िमिटंग

उपरोƅ कायŘ को करने के िलए सॉ को बेस ɘेट के साथ लगाया जाता है; 
किटंग गाइड को कट की गहराई के िलए समायोिजत िकया जा सकता है, 
और uo को 45° - 90° बेवल एडजːमŐट के िलए झुकाया जा सकता है। 
सामाɊ सॉ के िलए, और िवशेष ŝप से ɘाईवुड और िविनयडŊ पैनलो ंको 
काटने के िलए, कट की गहराई को एडजːमŐट िकया जाना चािहए तािक 
सॉ के दांत बोडŊ की मोटाई के माȯम से बाहर िनकल सकŐ ; यह िबखराव 
को रोकने मŐ मदद करता है। याद रखŐ िक आरी के दांतो ंको सोल ɘेट की 
ओर ऊपर की ओर काटŐ, यिद संभव हो तो ɘाईवुड शीट के पीछे काटने 
के िलए सेट करŐ।

सकुŊ लर सॉ ɰेड्स (Circular Saw Blades): कई Ůकार के ɰेड उपलɩ 
हœ, Ůȑेक को होम वकŊ शॉप मŐ एक िविशʼ उपयोग के िलए िडज़ाइन िकया 
गया है, एक कॉİɾनेशन įरप और Ţॉस-कट ɰेड सबसे लोकिŮय है, 
हालांिक िचकनी Ţॉस-किटंग के िलए Ţॉस-कट ɰेड की रेकमŐड की 
जाती है। िवशेष ŝप से सॉɝ लकड़ी मŐ। ɘाइवुड, ɰॉकबोडŊ , हाडŊबोडŊ 
और लैिमनेट सेट सोल के िलए पतले दांतो ंवाले ɰेड का इˑेमाल करŐ  
तािक दांतो ंका Ɋूनतम Ůोजेƕन हो सके।

टंगːन काबाŊइड के िसरे वाले ɰेड महंगे होते हœ, लेिकन इनका उपयोग 
िविभɄ Ůकार की सामिŤयो ंके िलए िकया जा सकता है और मानक हाई 
˙ीड वाले ːील ɰेड की तुलना मŐ शापŊिनंग के बीच 40-50 गुना अिधक 
समय तक कटेगा। उनका उपयोग कठोर घषŊण सामŤी जैसे िक कुछ ̊ढ़ 
लकड़ी, रेिजन बॉȵेड ɘाईवुड, पािटŊकल बोडŊ , हाडŊबोडŊ और लेिमनेटेड 
ɘाİːक को देखने के िलए िकया जा सकता है।

सुरƗा सावधािनयां (Safety precautions)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पोटőबल टाइप सकुŊ लर सॉ मशीन का उपयोग करते समय बरती जाने वाली सावधािनयो ंके बारे मŐ बताएं।

• देखŐ िक ɰेड तेज है और अगर टैप िकया जाए तो Ȱिन बजनी चािहए।

• ढीले कपड़ो ंकी जांच करŐ  आई शीʒ पहनŐ।

• जांच लŐ िक लेड की ɣ ैक सॉ से दूर है, और गाडŊ ठीक से काम कर रहा 
है।

• िकसी भी समायोजन के िलए ɘग को बंद करŐ  और हटा दŐ , ɰेड को 
केवल सामŤी के माȯम से Ůोजेƃ करना चािहए

• िटŌ गर İˢच का उपयोग करŐ  और उपयोग से पहले सॉ को फुल ˙ीड 
तक पŠंचने दŐ।

• सॉ के पीछे रखŐ और हाथो ंको सोल ɘेट के ऊपर रखŐ।

• सॉ को फाॅसŊ न करŐ।

• इसे नीचे रखने से पहले सुिनिʮत कर लŐ िक सॉ चलना बंद हो गया है। 

• सॉ पर अंिकत अिधकतम ऑपरेशन ˙ीड से अिधक न हो।

• केवल बताय गए ɢœजो ंका उपयोग करŐ।

• लकड़ी काटने वाली सॉ का जीवन काटे जाने वाली सामŤी के अनुसार 
अलग-अलग होगा। सामŤी िजतनी सƢ होगी, सॉ का जीवन उतना ही 
कम होगा।
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सकुŊ लर सॉ मशीन के िलए ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (Personal protective equipments for 
the circular saw machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सकुŊ लर सॉ मशीन मŐ इˑेमाल होने वाले PPE का नाम बताएं।

ʩİƅगत सुरƗा उपकरण और उनके उपयोग

सुरƗा के Ůकार PPE का इˑेमाल करना है

िसर को टूटी लकड़ी से बचाने के िलए हमŐ हेलमेट पहनना पड़ता है

सकुŊ लर सॉ मशीन चलाते समय आंखो ंको धूल से बचाने के िलए हमŐ चʳा 
पहनना पड़ता है

लकड़ी को खराब होने से बचाने के िलए हमŐ सुरƗा जूता पहनना पड़ता है

उंगिलयो ंको सकुŊ लर सॉ ɰेड और लकड़ी के ˋेल से बचाने के िलए हमŐ 
दˑाने पहनने पड़ते हœ

शरीर को लकड़ी काटने से बचाने के िलए हमŐ चमड़े का एŮन पहनना 
पड़ता है

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.101 & 1.6.102 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.103 & 1.6.105 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

ɘेिनंग  मशीन और P.P.E (Planing machine and P.P.E)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ɘेिनंग  मशीन का वणŊन करŐ
• िविभɄ Ůकार की ɘेिनंग  मशीन के नाम बताएं
• ɘेिनंग  मशीन का आकार िनिदŊʼ करŐ
• सतह/मोटाई वाले ɘेनर  के भागो ंऔर कायŘ की पहचान करŐ
• सतह, मोटाई ɘेनर  के िलए उपयोग िकए जाने वाले PPE का नाम बताएं।

ɘेिनंग  कारपŐटर के काम से जुड़ा सबसे महȕपूणŊ बुिनयादी ऑपरेशन है। 
खराब तरीके से तैयार िकए गए ːॉक की तुलना मŐ सटीक ŝप से तैयार 
की गई लकड़ी से िनिमŊत कारकेस, ůेम, दरवाजे, दराज आिद जैसे िनमाŊण 
चौकोर और सही होने की संभावना अिधक होती है।

ɘेिनंग  मशीन के Ůकार (Types of planing machine)

ये दो Ůकार के होते हœ

• जॉइȴर / सरफेस ɘेनर  (Jointer / surface planer)

• िथकनेस ɘेनर  (Thickness planer)

ɘेिनंग  मशीन का आकार (Size of planing machine)

जॉइȴर/सरफेस ɘेनर  की िविशʼता (Specification jointer/

surface planer): कटर हेड की ˙ीड 3600 RPM से 6000 RPM 
तक होती है।

मशीन का आकार कट की अिधकतम चौड़ाई से िनधाŊįरत होता है और 
चाकू की लंबाई के बराबर होता है।

सामाɊ आकार 10cm से 90 cm तक होता है।

िथकनेस ɘेनर  की िविशʼता (Specification of thickness 

planer): िथकनेस ɘेनर  का आकार अिधकतम मोटाई और ːॉक की 
अिधकतम चौड़ाई से िनधाŊįरत होता है,

यह ɘेन की चौड़ाई 200 mm से 600 mm तक हो सकती है, अिधकतम 
मोटाई 250 mm है।

सरफेस ɘेनर के भाग और कायŊ (Parts and function of 

surface planer) (Fig 1)

टेबल (Table)

• इसमŐ दो ˢतंũ एडजːेबल टेबल शािमल हœ।

• टेबलŐ įरǕ कॉː आयरन ůेम पर लगाई जाती हœ।

• टेबल लेवलनेस और किटंग हाइट के िलए एडजːेबल हœ।

• जॉइȴर की टेबल दो भागो ंसे िमलकर बनती है।

• ůंट या इनफीड टेबल और

• įरयर या आउट फीड टेबल।

• िपछली टेबल की सतह समतल होनी चािहए (चाकू की धार के साथ भी)।

• यिद पीछे की मेज ऊंची या नीची है, तो समतल िकनारा या सतह सीधी 
और सटीक नही ंहोगी.

• ůंट टेबल को हœड ʬील के जįरए आसानी से एडजː िकया जा सकता है।

कटर हेड (Cutter head) (Fig 2)

• कटर हेड पर दो से चार चाकू होते हœ।

• चाकू को कटर हेड पर सेट करने के िलए एक लेविलंग िडवाइस का 
उपयोग िकया जाता है।
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ůंट टेबल (Front table)

• यह इनफीड टेबल है।

• इस टेबल को कट की गहराई के अनुसार आसानी से एडजː िकया 
जा सकता है।

• यह बोडŊ को सपोटŊ करता है जो चाकू मŐ लगा होता है।

įरयर टेबल (Rear table)

• įरयर टेबल भी अडजेːबल है।

• अिधकांश कट के िलए, यह चाकुओ ंके किटंग एज के साथ भी होना 
चािहए।

• समतल बनाने के बाद यह टेबल बोडŊ को सहारा देती है।

फŐ स (Fence) (Fig 3)

• फŐ स का उपयोग एक गाइड के ŝप मŐ िकया जाता है।

• इसे आम तौर पर टेबल के 90° के कोण पर सेट िकया जाता है तािक 
िकनारो ंको फेस के समकोण पर समतल िकया जा सके।

• इसे चै̱फर या बेवेल बनाने के िलए कोण पर सेट िकया जा सकता है।

गाडŊ (Guard)

• गाडŊ काटने वाले चाकुओ ंको ढकता है।

• बोडŊ समतल होने के कारण यह बाहर की ओर İˢंग हो जाता है, 

िजससे ऑपरेटर की सुरƗा होती है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.103 & 1.6.105 से संबंिधत िसȠांत

• कुछ ǜाइंटर पर एक बैक गाडŊ होता है जो फŐ स के पीछे एडजː हो 
जाता है। यह िवशेष ŝप से तब उपयोगी होता है जब फŐ स को įरबेट 
काटने के िलए एडजː िकया जाता है।

टेबल एडजेːर (Table adjuster)

• कभी-कभी टेबल एडजːमŐट हœड ʬील भी कहा जाता है।

• ये आसानी से आगे और पीछे की टेबल के नीचे İ˕त हœ I

वे वांिछत Ůकार के कट के अनुसार टेबल को ऊपर या नीचे करते हœ।

आधार (Base)

• बेस वह œːड या सपोटŊ है जो ǜाइंटर को थामे रहता है

• काː आयरन से बना है।

िथकनेस ɘेनर  (Thickness planner)

िथकनेस ɘेिनंग  मशीन के पुजő और कायŊ (Fig 4)

आधार (Base): ढलवा लोहा से ůेम बना है। यह टेबल कटर हेड और 
रोलसŊ को सपोटŊ करता है।

टेबल (Table): टेबʤ को काː आयरन के ůेम पर लगाया जाता है।

एक आदशŊ सपाट सतह के िलए मशीनीकृत और Ťाइंड करŐ

टेबल और िनचली रोल असŐबली ːॉक की िविभɄ मोटाई के िलए ऊपर 
और नीचे समायोǛ है

इनफीड रोल (Infeed roll): इसे नालीदार इनफीड रोल कहा जाता 
है। (Fig 5)

जैसे ही ːॉक मशीन मŐ Ůवेश करता है, शीषŊ सतह को नालीदार फीड रोल 
Ȫारा जकड़ िलया जाता है। यह संचािलत है और ɘेिनंग  के िलए ːॉक को 
आगे बढ़ाता है।

आउट फीड रोल (Out feed roll): आउट फीड रोल Ůेस बार के 
पीछे होता है। यह संचािलत है और ːॉक को मशीन से बाहर ले जाता है। 
(Fig 5)
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ʩİƅगत सुरƗा उपकरण और उनके उपयोग (Personal protective equipments and their uses) 

सुरƗा के Ůकार PPE का इˑेमाल करना है

ɘेिनंग मशीन के दौरान िसर पर उड़ने वाली धूल से बचने के िलए हमŐ 
टोपी पहननी पड़ती है

ɘेिनंग के दौरान आंखो ंको उड़ने वाली धूल से बचाने के िलए हमŐ चʳा 
पहनना पड़ता है (Fig 2)

लकड़ी िफसलने के दौरान हाथ की सुरƗा के िलए और योजना के चाकू से 
बचने के िलए हमŐ दˑाने पहनने पड़ते हœ (Fig 3)

ɘेिनंग वुड से शरीर को बचाने के िलए हमŐ चमड़े का एŮन पहनना पड़ता 
है (Fig 4)

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.103 - 1.6.105 से संबंिधत िसȠांत

िचप तोड़ने वाला (Chip breaker) (Fig 5)

िचप Űेकर कटर हेड के सामने ːॉक पर नीचे दबाता है और चाकुओ ंȪारा 
अȑिधक िछलने से रोकता है।

यह ːॉक को बेड पर मजबूती से रखता है और इसे िहलने और चैटįरंग  
करने से रोकता है।

रोʤ (Rolls) (Fig 5)

ये दो रोल सीधे इनफीड और आउटफीड रोल के नीचे İ˕त हœ।

ये रोल टेबल की सतह से थोड़ा ऊपर सेट होते हœ

यह ɘेिनंग  करते समय ːॉक ले जाने मŐ मदद करता है।

ɘेनर  के ऑपरेशन के िलए सतह, मोटाई वाले ɘेनर  मŐ उपयोग िकए जाने वाले ʩİƅगत सुरƗा उपकरण 
(PPE) (Personal protective equipments (PPE) used in surface, thickness 
planer for planing operations)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ɘेिनंग मशीन मŐ इˑेमाल होने वाले PPE का नाम बताएं।
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167कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.103 - 1.6.105 से संबंिधत िसȠांत

ɘेिनंग के दौरान फेफड़ो ंको ˚े ɘेिनंग वाली धूल से बचाने के िलए हमŐ 
नाक पर माˋ पहनना पड़ता है (Fig 5)

ɘेिनंग करते समय लकड़ी को टनŊ करने के कारण िगरने वाली लकड़ी से 
बचने के िलए हमŐ पैरो ंमŐ सुरƗा जूते पहनने पड़ते हœ  (Fig 6)
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.106 & 1.6.109 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

सरफेस/िथकनेस ɘेनर - संचालन, सुरƗा, देखभाल और रखरखाव, और ऑइिलंग (Surface/Thickness 
planer- Operation, safety, care and maintenance, and oiling)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ऑपरेिटंग सरफेस के िथकनेस ɘेनर को बताय 
• ɘेिनंग मशीन पर बरती जाने वाली सुरƗा सावधािनयो ंके बारे मŐ बताएं
• ɘेिनंग मशीन की देखभाल और रखरखाव, ऑइिलंग और Ťीिसंग की ʩाƥा करŐ।

ǜाइंटर / सरफेस ɘेनर ऑपरेशन (Jointer / surface planer 

operations)

• बोडŊ को सीधा करना

• शूिटंग/जोड़ िकनारों

• गठन बेवेल, टेपर और įरबेट (Fig 1 से 4)

िथकनेस ɘेनर का संचालन (Operations of thickness 

planer)

िथकनेस ɘेनर का उपयोग सपाट सतह और आवʴक मोटाई को ɘेन 
करने के िलए िकया जाता है।

सुरƗा सावधािनयो ंका पालन िकया जाना चािहए

• टेढ़े-मेढ़े या मुड़े Šए बोडŊ को समतल न करŐ।

• चल रहे ɘेनर मŐ देखने के िलए कभी भी नीचे न झुकŐ ।

• कभी भी अलग-अलग मोटाई के ːॉक को एक साथ समतल न करŐ।

• सुिनिʮत करŐ  िक गाडŊ अपनी जगह पर सही से िफट है।

• कट की गहराई के िलए केवल ůंट टेबल को एडजː करŐ। िफिनिशंग 
के िलए 0.7 mm की कट पयाŊɑ है।

• कटर के 100 mm के भीतर अंगुिलयो ंको न आने दŐ।

• ːॉक को धीरे-धीरे और समान ŝप से फ़ीड करŐ।

• 250 mm से कम लंबे ɘेन ːॉक की अनुमित न दŐ।

• 9 mm से कम मोटे ɘेन ːॉक की अनुमित न दŐ।

• Ťेन के साथ लकड़ी और ɘेन पर Ťेन की िदशा िचि˥त करŐ।

• जब जॉब 200 mm आगे बढ़े तो कट शुŝ करते समय ůंट टेबल पर 
ːॉक को दबाने के िलए दोनो ंहाथो ंका उपयोग करŐ।

देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance)

• नाइफ के िकनारे आउट फीड टेबल के समानांतर होने चािहए

• उिचत संरेखण के िलए फ़ीड टेबल चेक इन और आउट करŐ।

• नाइफ को हमेशा शापŊ रखŐ।

• बंद करŐ  और िकसी भी समायोजन से पहले ɰेड को घूमना बंद करने दŐ।

• िवˑृत ːॉक को įरबेट करते समय गाडŊ को हटाना पड़ता है।

• जांच लŐ िक फशŊ साफ हो ।

ऑइिलंग और Ťीिसंग (Oiling and greasing)

समय-समय पर मशीन के साथ िदए गए िनमाŊताओ ंके िनदőशो ंके अनुसार 
मशीन की ऑइिलंग और Ťीिसंग की जानी चािहए।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.110 & 1.6.112 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

पेडːल Ťाइंिडंग मशीन सुरƗा सावधािनयाँ P.P.E और देखभाल और रखरखाव (Pedestal grinding 
machine safety precautions P.P.E and care and maintenance)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार की पेडːल Ťाइंिडंग मशीन के नाम बताएं
• पेडːल Ťाइंिडंग मशीन के आकार िनिदŊʼ करŐ
• पेडːल Ťाइंिडंग मशीन के भागो ंऔर कायŘ के नाम बताएं
• पेडːल Ťाइंिडंग मशीन के संचालन, देखभाल और रखरखाव के बारे मŐ बताएं 
• पेडːल Ťाइंिडंग मशीन पर बरती जाने वाली सुरƗा सावधानी और PPE बताएं।

िववरण (Description)

पेडːल Ťाइंिडंग मशीन ऑफ हœड Ťाइंिडंग के अंतगŊत आती है। वे एक 
आधार (पेडːल) पर लगे होते हœ जो फशŊ से जुड़ा होता है। वे भारी काम 
के िलए उपयोग िकया जाता है, तथा अलग - अलग वकŊ  के िलए Ťाइंिडंग 
करते है। 

पेडːल Ťाइंिडंग मशीन के Ůकार (Types of pedestal 

grinding machine)

ऑफ-हœड Ťाइंिडंग सामŤी को हटाने की ŮिŢया है िजसके आकार या 
आकृित मŐ अिधक सटीकता की आवʴकता नही ंहोती है। यह वकŊ  पीस 
को Ťाइंिडंग ʬील पर हाथ से दबाकर िकया जाता है।

ऑफ-हœड Ťाइंिडंग जॉब की रफ Ťाइंिडंग और रीशापőͤिनंग के िलए की 
जाती है 

ˌाइबर (Scribers)

पंच  (Punches)

चीज़ल (Chisels)

िǩː िडŌ ल (Twist drills)

िसंगल िपंट किटंग टूल (Single point cutting tools) आिद। 

ऑफ-हœड Ťाइंिडंग एक बŐच या पेडːल Ťाइंडर के साथ की जाती है।

बŐच Ťाइंडर (Bench grinder) (Fig 1)

बŐच Ťाइंिडंग को एक बŐच या टेबल पर िफट िकया जाता है, और हʋी 
ǰूटी का काम के िलए उपयोगी होता है।

पेडːल Ťाइंडर (Pedestal grinder) (Fig 2)

पेडːल Ťाइंडर को एक आधार (पेडːल) पर लगाया जाता है, जो फशŊ से 
जुड़ा होता है। इनका उपयोग भारी काम के िलए िकया जाता है।

आकार (Sizes)

आकार Ťाइंिडंग ʬील के आकार और मोटर या डŌ ाइव की शİƅ पर िनभŊर 
करता है।

पाट्Ŋस (Parts)

इन ŤाइंडसŊ मŐ एक इलेİƃŌक मोटर और Ťाइंिडंग ʬीʤ को माउंट करने 
के िलए İ˙ंडल होता है। İ˙ंडल के एक िसरे पर मोटे Ťेन वाला ʬील लगा 
होता है और दूसरे िसरे पर बारीक Ťेन वाला ʬील लगा होता है। कायŊ करते 
समय सुरƗा के िलए ʬील गाडŊ Ůदान िकए जाते हœ।

काम को बार-बार ठंडा करने के िलए एक शीतलक कंटेनर (Fig 3) रखा  
Ůदान िकया जाता है।

Ťाइंिडंग के दौरान काम का सपोटŊ करने के िलए दोनो ंʬील के िलए 
एडजːेबल वकŊ -रेː लगाया जाता है। इन वकŊ -रेː को ʬील के बŠत 
पास लगाना चािहए। (Fig 4)
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पेडːल Ťाइंिडंग की मशीन का कायŊ (Function of Pedestal 

grinding machine)

Ťाइंिडंग एक घूमने वाले Ťाइंिडंग ʬील के अनिगनत कठोर और शापŊ 
अपघषŊक पािटŊकल को काटने की िŢया Ȫारा सामŤी को हटाने की ŮिŢया 
है, Ɛोंͤिक वे Ťाइंड की सतह के संपकŊ  मŐ आते हœ। 

पेडːल Ťाइंडर का उपयोग हाई ˙ीड ːील किटंग टूʤ और हाई काबŊन 
ːील किटंग टूʤ को तेज करने के िलए िकया जाता है।

ऑपरेशन (Operation)

पेडːल Ťाइंिडंग मशीन जॉब की रफ Ťाइंिडंग और ̩ ाइबसŊ, पंच, चीज़ल, 
िǩː िडŌ ल, िसंगल पॉइंट किटंग टूʤ आिद को री-शापŊ करने के िलए की 
जाती है। Ťाइंिडंग के दौरान गमŎ को कम करने के िलए, कूलŐट मŐ उपकरण 
को डुबोते रहना आवʴक है।

पेडːल Ťाइंिडंग मशीन मŐ सुरƗा सावधानी, PPE, देखभाल और रखरखाव (Safety precaution, 
PPE, care and maintenance in pedestal grinding machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पेडːल Ťाइंिडंग मशीन पर बरती जाने वाली सुरƗा सावधािनयो ंके बारे मŐ बताएं
• पेडːल Ťाइंिडंग मशीन मŐ इˑेमाल होने वाले PPE का नाम बताएं
• पेडːल Ťाइंिडंग मशीन की देखभाल और रखरखाव की ʩाƥा करŐ।

पेडːल Ťाइंिडंग की मशीन के िलए सुरƗा सावधानी (Safety 

precaution for pedestal grinding machine)

• वकŊ शॉप के फशŊ को साफ सुथरा सुिनिʮत करŐ

• जांचŐ िक िबजली के कनेƕन ठीक से िकए गए हœ

• सुिनिʮत करŐ  िक Ťाइंिडंग ʬील वकŊ  रेː को न छुए और ʬील और 
रेː के बीच का गैप 2 से 3 mm से अिधक न हो

• जांच लŐ िक Ťाइंिडंग ʬील सही चल रहे हœ, और िकसी भी तरह से 
ƸेǕ, ƗितŤˑ या लोडेड नही ंहœ।

• मशीन को चलते Šए कभी न छोड़Ő।

• शुŝ करते समय एक तरफ रहŐ। 

• अिधकतम ˙ीड पर मशीन के बाद ही Ťाइंिडंग शुŝ करŐ

• ʬील के िकनारे पर Ťाइंिडंग न करे 

• Ťाइंिडंग ʬील को भारी भार न दŐ

• जॉब को धीरे-धीरे ʬील के सामने ले जाएं।

पेडːल Ťाइंिडंग की मशीन के िलए ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (Personal 

protective equipment for the pedestal grinding machine)

• Ťाइंिडंग करते समय हर समय फ़ेस शीʒ पहननी चािहए।

• इस उपकरण का संचालन करते समय सुरƗा जूते अवʴ पहनने चािहए।

• जब मशीन चल रही हो तो दˑाने नही ं पहनने चािहए। यिद मैɊुअल 
संचालन के िलए दˑानो ंकी आवʴकता हो तो मशीन को İ˕र रखा जाए।

• जहां शोर का ˑर ʩावसाियक जोİखम सीमा मŐ हो वहाँ िहयįरंग 
Ůोटेƕन पहना जाना चािहए।

ऑइिलंग और Ťीिसंग के साथ पेडːल Ťाइंिडंग मशीन की देखभाल 
और रखरखाव (Care and maintenance of pedestal 

grinding machine with oiling and greasing)

• टूटे Šए ʬील का Ůयोग न करŐ

• मशीन के आबŊर पर जबरदˑी ʬील न चढ़ाएँ

• मशीन चालू करने से पहले सुिनिʮत करŐ  िक गाडŊ ठीक से लगे Šए हœ

• Ťाइंिडंग का कायŊ करते समय जाम लगने से सावधान रहŐ

• मशीन को चालू करते समय सीधे मशीन के सामने न खड़े हों

• मशीन के िनमाŊता के िनदőशो ंके अनुसार ऑइिलंग और Ťीिसंग करना 
चािहए।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.110 - 1.6.112 से संबंिधत िसȠांत

WHEEL GUARDS

आंखो ंकी सुरƗा के िलए अितįरƅ आई शीʒ भी Ůदान की जाती हœ। (Fig 4)
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.113 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

पेडːल Ťाइंिडंग मशीन सुरƗा सावधािनयाँ P.P.E की देखभाल और रखरखाव (Pedestal drilling 
machine safety precautions P.P.E of care and maintenance)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एक पेडːल िडŌ िलंग मशीन का वणŊन करŐ
• पेडːल िडŌ िलंग मशीन के Ůकार और आकार का नाम बताएं
• पेडːल िडŌ िलंग मशीन के भागो ंके नाम बताएं
• पेडːल िडŌ िलंग मशीन पर िकए जाने वाले कायŊ और ऑपरेशनो ंको बताएं।

िववरण (Description)

िडŌ िलंग मशीन कायŊशाला मŐ महȕपूणŊ मशीन टूʤ मŐ से एक है। पेडːल 
िडŌ ल मŐ एक लंबा ˑंभ होता है जो फशŊ पर खड़ा होता है। इसका उपयोग 
सामŤी के बड़े टुकड़ो ंको िडŌ ल करने और बड़े छेद बनाने के िलए िकया 
जा सकता है।

िडŌ िलंग एक ‘िडŌ लʼ नामक मʐी-पॉइंट किटंग टूल का उपयोग करके 
वकŊ पीस मŐ िनिʮत ʩास के बेलनाकार होल का उȋादन है। यह िकसी भी 
आगे के ऑपरेशन के िलए आंतįरक ŝप से िकया गया पहला ऑपरेशन है।

Ůकार (Types)

• हœड फीड- कट की गहराई और हाथ के दबाव से फीड

• पावर फीड - किटंग टूल को ˢचािलत ŝप से कायŊ मŐ फीड करŐ।

साइज (Size)

मुƥ ŝप से िडŌ ल िबट के अिधकतम ʩास पर िनभŊर करता है जो इसे 
धारण कर सकता है या छेद के अिधकतम ʩास िजसके Ȫारा यह उȋादन 
कर सकता है।

पेडːल िडŌ िलंग मशीन के पुजő (Parts of pedestal drilling 

machine) (Fig 1)

आधार (Base): यह एक िडŌ िलंग मशीन के मुƥ भागो ंमŐ से एक है जो 
आमतौर पर ढलवा लोहा या ːील से बना होता है। आधार आम तौर पर 
फशŊ पर लगाया जाता है और मशीन के अɊ सभी भागो ंका सपोटŊ करता है।

वकŊ टेबल (Worktable): वकŊ टेबल आमतौर पर काː आयरन से बना 
होता है और इसे कॉलम पर लगाया जाता है।

टॉप सरफेस पर T-ˠॉट लगाए जाते हœ और यह वकŊ पीस को सपोटŊ करता 
हœ। टेबल ऊपर और नीचे जा सकती है। टेबल का आकार आयताकार या 
गोलाकार हो सकता है।

कॉलम (Column): इस दौरान वकŊ  टेबल, मोटर और अɊ अटैचमŐट 
लगे Šए थे।

चक (Chuck): चक İ˙ंडल के िनचले िसरे पर लगा होता है, जो िडŌ ल 
िबट को होʒ करता है।

İ˙ंडल (Spindle): यह एक गोलाकार टेपर शॉɝ है जो िडŌ ल चक को 
पकड़ने मŐ मदद करता है। यह उǄ काबŊन Ţोिमयम ː ील से बना है। िडŌ ल 
चक को बदलने के िलए İ˙ंडल पर एक की होल िदया गया है।
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फीड हœडल (Feed handle): जो वकŊ  मŐ िडŌ ल िबट की फीिडंग को 
िनयंिũत करता है और İ˙ंडल को ऊपर और नीचे ले जाता है।

पुली (Pulley): पुली का उपयोग शİƅ संचाįरत करने के िलए और 
िडŌ िलंग मशीन मŐ िविभɄ ˙ीड Ůाɑ करने के िलए भी िकया जाता है

मोटर (Motor): जो बेʐ और पुली की मदद से िडŌ ल िबट को होʒ 
करने वाली िडŌ ल चक को घुमाती है।

मोटर िनयंũण (Motor control): जो मोटर और मशीन को को चालू 
और बंद करने मŐ मदद करता है ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.113 से संबंिधत िसȠांत

फंƕन (Function)

िडŌ िलंग मशीन िडŌ िलंग के अलावा अɊ ऑपरेशन कर सकती है, जैसे काउंटर 
िसंिकंग, काउंटर बोįरंग रीिमंग और बड़े और छोटे होʤ को टैप करना।

ऑपरेशन (Operations) (Fig 2)

िडŌ िलंग मशीन एक िडŌ िलंग टूल का उपयोग करती है िजसके िकनारो ंपर 
किटंग होती है। यह काटने का उपकरण िडŌ ल Ůेस मŐ एक चक या मोसŊ टŐपर 
Ȫारा आयोिजत िकया जाता है और इसे घुमाया जाता है और चर गित पर 
काम मŐ फीड िकया जाता है। िडŌ िलंग मशीनो ंका उपयोग अɊ कायŘ जैसे 
ɘेन िडŌ िलंग, कोर िडŌ िलंग, ːेप िडŌ िलंग, काउंटरिसंिकंग, बोįरंग, काउंटर 
बोįरंग, ˙ॉट फेिसंग, रीिमंग और टैिपंग के िलए िकया जा सकता है।

पेडːल िडŌ िलंग मशीन मŐ सुरƗा सावधानी और PPE (Safety precaution and PPE in pedestal 
drilling machine)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िडŌ िलंग मशीन का उपयोग करते समय सुरƗा सावधािनयो ंका पालन करŐ
• पेडːल िडŌ िलंग मशीन मŐ इˑेमाल होने वाले PPE का नाम बताएं।

पेडːल िडŌ िलंग मशीन के िलए सुरƗा सावधानी (Safety               

precautions for pedestal drilling machine)

• दुकान का फशŊ साफ रखŐ।

• िबजली के कनेƕन की जाँच करŐ।

• विकō ग टूल के रोटेशन की जाँच करŐ।

• िडŌ िलंग मशीन की टेबल पर कभी भी कोई टूल न रखŐ।

• सभी टूल को हटा दŐ  और उपयोग के बाद मशीन को साफ करŐ।

• हाथ से जॉब को सपोटŊ न करŐ  उिचत होİʒंग उपकरणो ंका उपयोग 
करŐ।

• मशीन को रोकने के बाद एडजː करŐ।

पेडːल िडŌ िलंग मशीन मŐ PPE का उपयोग िकया जाता है (PPE 

used in pedestal drilling machine)

• आंखो ंकी सुरƗा के िलए चʳा पहनŐ।

• पैरो ंकी सुरƗा के िलए सुरƗा जूते पहनŐ।

• हाथ की सुरƗा के िलए हाथ के दˑाने पहनŐ।

ऑइिलंग और Ťीिसंग के साथ पेडːल िडŌ िलंग मशीन की देखभाल और रखरखाव (Care and 
maintenance of pedestal drilling machine with oiling and greasing)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ऑइिलंग और Ťीिसंग के साथ िडŌ िलंग मशीन की देखभाल और रखरखाव के बारे मŐ बताएं।

• Ůितकूल पįरİ˕ितयो ं मŐ संचालन के िलए िवशेष देखभाल की 
आवʴकता होती है। यिद यह धूल भरी पįरİ˕ितयो ंमŐ है तो उपकरण 
के अिधक फटने और िघसने से बचने के िलए धीमी गित से काम करŐ।

• मशीन पर कठोर औजारो ंऔर धातु के टुकड़ो ंसे Ůहार न करŐ

• मशीन बंद करŐ  और उपयुƅ İ˙ंडल ˙ीड बदलŐ।

• िडŌ िलंग करते समय कूलŐट लगाएं।

• वकŊ पीस और िडŌ ल को मजबूती से पकड़ना चािहए।

• उपयोग मŐ न होने पर िबजली बंद कर दŐ।

• िडŌ ल, चक या सॉकेट को हटाने के िलए िडŌ ल िडŌɝ का उपयोग करŐ।

• उपयोग के बाद मशीन को साफ करŐ  और तेल लगाकर िचकना कर लŐ।

• ˢाफ़Ŋ  को हटाने के िलए मशीन बंद करŐ।

• िचɛ और ˢाफ़Ŋ  को साफ करने के िलए Űश का Ůयोग करŐ।

• मशीन मŐ िनमाŊता के िनदőशो ंके अनुसार ऑइिलंग और Ťीिसंग करना 
चािहए।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.114 - 1.6.116 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

िडŌ ल मशीन मŐ Ůयुƅ िडŌ ल िबट्स के Ůकार (Types drill bits used in drill machine)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िडŌ ल िबट के Ůकार बताएं
• िविभɄ Ůकार के िडŌ ल िबट्स के उपयोग बताएं।

िडŌ ल के Ůकार और उनके िविशʼ उपयोग (Types of drills and 

their specific uses)

ɢैट िडŌ ल (Flat drill) (Fig 1)

िडŌ ल का सबसे Ůारंिभक ŝप ɢैट िडŌ ल था िजसे चलाना आसान होने 
के साथ-साथ उȋादन मŐ सˑा भी था। लेिकन ऑपरेशन के दौरान इसे 
पकड़ना मुİʭल है, और िचप को हटाना खराब है। इसकी संचालन Ɨमता 
बŠत कम है।

िǩː िडŌ ल (Twist Drill)

लगभग सभी िडŌ िलंग ऑपरेशन एक िǩː िडŌ ल का उपयोग करके िकया 
जाता है। इसे िǩː िडŌ ल कहा जाता है Ɛोंͤिक इसकी लंबाई के साथ दो या 
दो से अिधक ˙ाइरल या हेिलकल ɢूट्स बनी होती हœ। िǩː िडŌ ल के दो 
मूल Ůकार हœ, पैरेलल शœक और टेपर शœक िǩː िडŌ ल 13mm आकार से 
नीचे उपलɩ हœ। (Fig  2)

िǩː िडŌ ल के भाग (Parts of a twist drill) (Fig 2)

ɢूट्स एक सही किटंग एंगल Ůदान करती है जो िचɛ के िलए बचने का 
राˑा Ůदान करती है। यह िडŌ िलंग के दौरान शीतलक को किटंग एज तक 
ले जाता है। (Fig 3)

ɢूट्स के बीच के भाग को ‘लœड ‘ कहते हœ। एक िडŌ ल का आकार लœड पर 
ʩास Ȫारा िनधाŊįरत और शािसत होता है।

पॉइंट एंगल एक किटंग एंगल है, और सामाɊ Ůयोजन के काम के िलए, यह 
118 है। ƑीयरŐस एंगल काम के साथ िलप के िपछले िहˣे को गंदगी से 
साफ़ करने के उȞेʴ से कायŊ करता है। यह अिधकतर 8 है।

डीप होल िडŌ ल (Deep Hole Drills)

डीप होल िडŌ िलंग एक Ůकार की िडŌ ल का उपयोग करके की जाती है िजसे 
‘डीʼ िबट के ŝप मŐ जाना जाता है। (Fig 4)

िडŌ ल हाई ˙ीड ːील से बने होते हœ। ˙ाइरल ɢूट्स को इसके अƗ पर 
27 ½ के कोण पर मशीनीकृत िकया जाता है।
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िविभɄ सामिŤयो ंकी िडŌ िलंग के िलए िडŌ ल को अलग-अलग हेिलƛ एंगʤ 
से िनिमŊत िकया जाता है। सामाɊ Ůयोजन के िडŌ ल मŐ 27 ½ का एक 
मानक हेिलƛ एंगल होता है। इनका उपयोग माइʒ ːील और काː 
आयरन पर िकया जाता है। (Fig 5a)

धीमी हेिलƛ िडŌ ल का उपयोग पीतल, गन-मेटल, फॉ˛ोर-कां˟ और 
ɘाİːक जैसी सामिŤयो ंपर िकया जाता है। (Fig 5b)

िƓक हेिलƛ िडŌ ल का उपयोग तांबा, एʞूमीिनयम और अɊ नरम धातुओ ं
के िलए िकया जाता है। (Fig 5c)

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.114 - 1.6.116 से संबंिधत िसȠांत

एक ȕįरत हेिलƛ िडŌ ल का उपयोग कभी भी पीतल पर नही ं
िकया जाना चािहए Ɛोंͤिक यह ‘खोदेगाʼ और वकŊ पीस मशीन 
की मेज से फŐ का जा सकता है।

िडŌ ल हाई ˙ीड ːील से बने होते हœ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.117 - 1.6.118 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

वुड टिनōग लेथ (Wood turning lathe)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वुड टिनōग लेथ का वणŊन करŐ
• वुड टिनōग लेथ के Ůकार और आकार के नाम बताएं
• वुड टिनōग लेथ के भागो ंऔर कायŘ के नाम बताएं
• वुड टिनōग लेथ पर िकए जाने वाले ऑपरेशन को बताएं।

िववरण (DESCRIPTION)

लेथ एक ऐसी मशीन है जो गोलाकार, बेलनाकार या ढले Šए आकार को 
बनाने के िलए हाथ से किटंग टूʤ के दूसरी तरफ लकड़ी को पकड़ती 
और घुमाती है।

• वुड टिनōग लेथ मŐ हॉįरजॉȴल काː आयरन बेड होता है

• बेड वकŊ पीस को पकड़ने के िलए हेडːॉक, टेलːॉक को सपोटŊ करता 
है।

• घूणŎ गित से जॉब का गोलाकार या बेलनाकार आकार Ůाɑ होता है।

Ůकार (Types)

मुƥ Ůकार हœ (a) बŐच माउंटेड (b) ůेम माउंटेड और साथ ही इसे दो मŐ 
वगŎकृत िकया जा सकता है (a) İ˙ंडल टिनōग - लकड़ी के वकŊ  पीस का 
Ťेन लेथ बेड के समानांतर चलता है।

(b) फेस ɘेट टिनōग - लकड़ी का Ťेन लेथ बेड के लंबवत चलने के िलए।

वुड टिनōग लेथ का आकार (Size of wood turning lathe)

“İˢंग” Ȫारा िनधाŊįरत वकŊ पीस का सबसे बड़ा ʩास टनŊ िकया जा सकता 
है।

• İˢंग İ˙ंडल के कŐ ū से बेड तक की दुगुनी दूरी पर है।

• अिधकतम İˢंग ʩास 300 mm है।

• बेड की लंबाई

• कŐ ūो ंके बीच अिधकतम दूरी।

भाग और कायŊ (Parts and function) (Fig 1)

हेड ːॉक (Head Stock)

• ˕ायी ŝप से बेड के बाएं छोर पर लगाए।

• İ˙ंडल पर चलने वाले कोन पुली के सेट के साथ बनाया गया।

• İ˙ंडल के दािहने हाथ के अंत मŐ चक को ठीक करने के िलए Ūेडेड  
िकया जाता है, खोखले िहˣे को ˙र सŐटर Ůाɑ करने के िलए, काम 
को चलाने के िलए लाइव सŐटर मŐ िपरोया गया है।

टेल ːॉक (Tail stock)

• चलने योƶ और बेड के साथ िकसी भी İ˕ित मŐ िफƛ िकया जा 
सकता है

• कप सŐटर (डेड सŐटर) को पकड़ने के िलए İ˙ंडल खोखला होता है

• हœड ʬील चलाकर İ˙ंडल को टेल ːॉक से अंदर और बाहर ले जाया 
जा सकता है।

• हœड ʬील को टनŊ करके कप सŐटर को मूव िकया जाता है।

टूल रेː (Tool Rest) (Fig 2)

• मूवेबल Űैकेट

• बेड के साथ िकसी भी İ˕ित मŐ ऊपर और नीचे अडजː िकया जा 
सकता है।

• अलग लंबाई मŐ उपलɩ है

• टूल को आसानी से मूव करने के िलए टॉप एज सीधा िचकना होता है

• आवʴकता के अनुसार लेथ के तल पर जकड़ सकते हœ।
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˙र सŐटर/लाइव सŐटर (Spur centre/live centre) (Fig 3)

• İ˙ंडल नोज़ पर िफƛ 

• कायŊ को संचािलत करता है

• होलो İ˙ंडल नोज़ मŐ लगाने के िलए टेपर िकया गया।

कप सŐटर या डेड सŐटर (Cup centre or dead centre) (Fig 4)

जॉब को पकड़ने के िलए टेल ːॉक İ˙ंडल मŐ िफट होने के िलए टेपडŊ  
शेप है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.117 & 1.6.118 से संबंिधत िसȠांत

चक (CHUCKS)

कप चक (Cup chuck) (Fig 7)

• हॅालो चक कहा जाता है

• मंुह थोड़ा सा पतला होता है और जॉब के एंड को टिनōग करते समय 
डŌ ाइव करके रखा जा सकता है

• जॉब का Ťेन आमतौर पर चक की अƗ के समानांतर होता है

• छोटे कपो ंऔर दरवाज़े के नॉब को घुमाता है।

ˌू चक (Screw chuck) (Fig 7)

• मȯ भाग मŐ एक ˌू ɚाइंट रखŐ

• ˌू ɚाइंट वकŊ पीस को पकड़ने के िलए है

• नॉब जैसे छोटे टिनōग कायŘ के िलए उपयोग िकया जाता है।

बॉİȵंग लीवर (Binding lever) (Fig 5)

टेल ːॉक İ˙ंडल को टेल ːॉक तक कसने के िलए उपयोग िकया जाता 
है।

İ˙ंडल फीड ʬील (Spindle feed wheel) (Fig 5)

 आवʴक दूरी पर बेड पर टेल ːॉक को समायोिजत करŐ।

टूल रेː Ƒœप (Tool rest clamp) (Fig 6)

टेल ːॉक को बेड पर आवʴक दूरी पर मजबूती से सेट करŐ।

टेल ːॉक Ƒैİɼंग नट और बोʐ (Tail stock clamping nut 

and bolt)  (Fig 6)

टेल ːॉक आवʴक दूरी को मजबूती से बेड पर सेट करŐ।

फेस ɘेट (Face plate) (Fig 8)

• चपटी गोलाकार ɘेट

• ɘेट मŐ ˌू होʤ होते हœ

• टिनōग के िलए जॉब को फेस ɘेट पर ˌू िकया जा सकता है

• फ़ेस ɘेट को ˌू करके हेड ːॉक İ˙ंडल पर लगाया जा सकता है

• वकŊ पीस का Ťेन लेथ की अƗ के समकोण पर होना चािहए।

• œːड, बेस, फलो ंके कटोरे आिद जैसे जॉब को मोड़ने के िलए उपयोग 
िकया जाता है।
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177कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.117 & 1.6.118 से संबंिधत िसȠांत

वुड टिनōग लेथ का संचालन (Operations of wood turning 

lathe)

• किटंग या रफ टिनōग, ˝ूथ बेलनाकार टिनōग।

• ɘेन टिनōग, टेपर टिनōग।

• आंतįरक टिनōग, फेस ɘेट टिनōग

• अवतल और उȅल सरफेस टिनōग, फॉिमōग बीड्स।

• च̱फर बनाना, जॉब को अलग करना।

• िडŌ िलंग, बोįरंग, सœͤिडंग, पॉिलिशंग।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.119 - 1.6.120 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

वुड टिनōग लेथ के िलए सुरƗा सावधानी और PPE (Safety precaution and PPE for wood 
turning lathe)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वुड टिनōग लेथ का उपयोग करते समय अपनाई जाने वाली सुरƗा सावधािनयो ंको बताएं।

• सही डŌ ेस आवʴक है- įरंग उतारŐ  और आˑीन को कोहनी से ऊपर 
रोल करŐ।

• जॉब के आकार और समायोजन की जांच करने के िलए लेथ को बंद 
कर दŐ

• İˢच ‘onʼ करते समय एक तरफ खड़े हो जाएं।

• वकŊ शॉप को साफ सुथरा रखŐ

• वकŊ  पीस दरारो ंऔर गांठो ंसे मुƅ होना चािहए

• लेथ के साथ जॉब को कसकर माउंट करŐ

• डेड सेटर पर ठीक से Ťीस या वैƛ लगाएं

• टूल रेː को ठीक से एडजː करŐ

• शुŝ करने से पहले काम के ůी रोटेशन की जांच करŐ

• टूʤ की धार तेज होनी चािहए और उɎŐ सुरिƗत ˕ान पर रखना 
चािहए।

• जॉब के रोटेशन की जांच करŐ  (यह हमेशा वकŊ र के सामने होता है)

• टूल रेː को समायोिजत करŐ , काम को 3 mm मŐ और सही ऊंचाई पर 
बंद करŐ।

ʩİƅगत सुरƗा उपकरण और उनके उपयोग (Personal protective equipments and their uses) 

सुरƗा के Ůकार PPE का इˑेमाल करना है

वुड टिनōग करते समय िसर को लकड़ी की धूल से बचाने के िलए हमŐ 
टोपी पहननी पड़ती है

वुड टिनōग करते समय सॉ की धूल से आंखो ंकी सुरƗा के िलए हमŐ 
चʳा पहनना पड़ता है (Fig 2)

फेफड़ो ंको लकड़ी की धूल के छीटंो ंसे बचाने के िलए हमŐ नाक पर 
माˋ पहनना होगा (Fig 3)

Cap (Fig 1)
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वुड टिनōग करते समय कंपन के कारण िगरने वाली चीज़ल से बचने के 
िलए हमŐ पैरो ंमŐ सुरƗा जूते पहनने पड़ते हœ(Fig 4)

वुड टिनōग करते समय शरीर को शापŊ लकड़ी के टुकड़ो ंसे बचाने के 
िलए हमŐ चमड़े का एŮन पहनना पड़ता है (Fig 5)

वुड टिनōग लेथ मŐ ऑइिलंग और Ťीिसंग के साथ देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance 
with oiling and greasing in wood turning lathe)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ऑइिलंग और Ťीिसंग के साथ वुड टिनōग लेथ की देखभाल और रखरखाव के बारे मŐ बताएं।

देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance)

• टेल ːॉक को लुिŰकेट करŐ

• हमेशा धारदार औजारो ंका Ůयोग करŐ

• काटना शुŝ करŐ

• धीमी गित से टिनōग करŐ  

• टूल रेː को वकŊ  के पास रखŐ

• वकŊ  पीस को सुरिƗत ŝप से िफƛ करŐ  और हाथ से सेट अप की 
जांच करŐ , जॉब को हाथ से घुमाएं और वकŊ  पीस और टूल रेː के बीच 
ƑीयरŐस की जांच करŐ

• टिनōग ˙ीड सावधानी से चुनŐ

• गांठ और फटी Šई लकड़ी को टनŊ नही ंकरना चािहए

• अपनी आˑीनŐ ऊपर चढ़ाकर रखŐ

• जब ˙र और कप सŐटर दोनो ंउपयोग मŐ न हो ंतो उɎŐ हटा दŐ।

• चेक गाडŊ İ˕ित मŐ हœ और सुरिƗत हœ

• फ़ेस ɘेट को हाथ से कस कर ˌू करŐ

•  लकड़ी के डेड सŐटर के िसरे पर मोम या Ťीस लगाएं

• जॉब को पकड़ कर लेथ को रोकने का Ůयास न करŐ।

तेल लगाना और िचकनाई लगाना (Oiling and greasing)

ऑइिलंग टेल ːॉक, İ˙ंडल बेड और हेड ːॉक बॉल बेयįरंग ऑयल 
कैप (या) Ťीस कैप के साथ िनयिमत ŝप से ऑइिलंग और Ťीिसंग की 
आवʴकता होती है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.119 & 1.6.120 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.121 & 1.6.122 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

वुड टिनōग चीज़ल के Ůकार और एİɘकेशन (Types and applications of wood turning chisels)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वुड टिनōग चीज़ल के Ůकारो ंके नाम िलİखए
• वुड टिनōग चीज़ल के उपयोग का वणŊन कीिजए।

टिनōग चीज़ल का उपयोग रिफंग गॉज के साथ कचरे के बड़े िहˣे को हटाने 
के बाद सतह को िचकना करने के िलए İ˙ंडल टȵŊ वकŊ  पर िकया जाता 
है। इनका उपयोग सीधे पतले और थोड़े खोखले वकŊ  मŐ िववरण की İ˕ित 
को िचि˥त करने, शोʒर को चौकोर और गोल करने और बीड्स और 
उȅल आकृितयो ंको बनाने के िलए िकया जाता है।

वुड विकō ग लेथ मŐ चीज़ल का उपयोग होता है

गॉज चीज़ल (Gouge chisel) (Fig 1)

उȅल या बाहरी सतह पर धारदार खुरदरी सतह को जʗी से काटने और 
काम को चौकोर से गोल करने के िलए उपयोग िकया जाता है।

आकार 6 mm से 40 mm

̾Ɛू चीज़ल (Skew chisel) (Fig 2)

• दोनो ंसतहो ंपर नुकीला।

• “V आकार के Ťूव, टैपर टिनōग किटंग बीड्स और िचकनी सतह का 
आकार 6 mm से 40 mm बनाने के िलए उपयोग िकया जाता है।

पािटōग टूल (Parting tool) (Fig 3)

ɰेड चौड़ाई मŐ संकरा होता है िजसका उपयोग गहरे कट या वकŊ  पीस को 
अलग करने और आयामो ंके अनुसार अलग-अलग शोʒर कट के िलए 
िकया जाता है।

आकार 6 mm से 8 mm

राउंड नोज चीज़ल (Round nose chisel) (Fig 4)

• केवल एक तरफ नुकीला।

• खोखले या अवतल सतह आकार 6 mm से 20 mm बनाने के िलए 
उपयोग िकया जाता है।

˙ेयर पॉइंट चीज़ल (Spear point chisel) (Fig 5)

• डायमंड पॉइंट िचज़ल कहा जाता है।

• केवल एक तरफ नुकीला।

• 6 mm से 20 mm आकार की सपाट सतह का िनमाŊण करने के िलए 
बीड्स को खुरचने, िसरो ंको चौकोर करने के िलए उपयोग िकया जाता है।
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ɢैट या फेिसंग चीज़ल (Flat or facing chisel) (Fig 6)

• केवल एक तरफ नुकीला।

• साधारण मजबूत चीज़ल के समान, अɊ चीज़ल से मोटी।

• िसिलंडर, बीड्स और सरफेस वकŊ  को ˌैप करने के िलए उपयोग 
िकया जाता है।

किटंग टूल के संकेत (Signature of cutting tools) (Fig 7)

1 ̾Ɛू चीज़ल (Skew chisel)

2 गॉज चीज़ल (Gouge chisel)

3 पािटōग चीज़ल (Parting chisel)

4 राउंड नोज़ चीज़ल (Round nose chisel)

5 ˙ीयर पॉइंट चीज़ल (Spear point chisel)

6 ɢैट या फेिसंग चीज़ल (Flat or facing chisel)

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.121 & 1.6.122 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.123 & 1.6.124 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

मोिटŊज़ मशीन (Mortise machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मोिटŊज़ मशीन का वणŊन करŐ
• मोिटŊज़ मशीन के Ůकार बताएं
• मोिटŊज़ मशीन का आकार िनिदŊʼ करŐ
• मोिटŊज़ मशीन के भागो ंऔर कायŘ के नाम बताएं
• मोिटŊज़ मशीन के ऑपरेशन को बताएं।

वणŊन (DESERIPTION)

मोिटŊज़ मशीन एक िवशेष वुड विकō ग मशीन है िजसका उपयोग वकŊ पीस  
मŐ चौकोर या आयताकार होʤ को काटने के िलए िकया जाता है जैसे 
मोिटŊज़ और टेनन जोड़ मŐ मोिटŊज़।

मोिटŊज़ मशीन मŐ ऊȰाŊधर ˠाइड के साथ एक भारी ढलवा लोहा ůेम 
होता है।

Žेम मोिटŊिज़ंग हेड, टेबल और ऑपरेिटंग हœडल को सपोटŊ करता है।

Ůकार (Types)

• ये दो Ůकार के होते हœ

• खोखली चीज़ल मोटाŊइज़र (Hollow chisel mortiser)

• चेन मोटाŊइज़र (Chain mortiser)

आकार (Sizes)

मोिटŊिज़ंग मशीन का आकार मोिटŊज़ के आकार पर िनभŊर करता है जो 
मोिटŊिज़ंग मशीन पर लगे कटर हेड के साथ उȋɄ नही ंहो सकता है।

चेन का चयन (Selection of chain)

• 5 mm से 8 मीटर चौड़े और 19 mm से 35 mm लंबे छोटे िछūो ंके 
िलए िपच 13 mm

• 5 mm से 8 mm चौड़े और 22 mm से 38 mm लंबे मȯम िछūो ं
के िलए िपच 16 mm

• िपच 22mm बड़े िछūो ंके िलए 6mm से 22mm चौड़ा और 38mm 
से 75mm लंबा

खोखली चीज़ल मोटाŊइज़र के पाट्Ŋस (Parts of hollow chisel 

mortiser) (Fig 1)

पाट्Ŋस (Parts)

ůेम/पेडːल (Frame/Pedestal)

• ढलवा लोहा ůेम (Cast iron frame)

• फशŊ पर लंबवत ŝप से İ˕र (Fixed vertically on the floor)

मेज (Table)

• ůेम के िलए Ɨैितज İ˕ित सेट करता है।

• चीज़ल के साथ लाइन अप करने के िलए बाद मŐ चलता है।

• मोिटŊज़ की लंबाई को पार करने के िलए अनुदैȯŊ ŝप से चलता है।

बाड़ (Fence)

• जॉब  का सपोटŊ करने के िलए।

वाईस (Vice)

• फŐ स के साथ जॉब को कसने के िलए।

हœड पिहया (Hand wheel)

जॉब को आगे - पीछे करने के िलए टेबल सेट करŐ।

डे̪थ गेज (Depth gauge)

• मोिटŊज़ की गहराई को आवʴक आकार पर सेट करŐ।

चक (Chuck)

मोिटŊज़ बनाने के िलए चीज़ल और बरमा (auger) के िबट को सेट करŐ।
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• ऊपरी कॉलर ऑगर िबट को पकड़ता है।

• िनचला कॉलर खोखली चीज़ल मŐ रहता है।

• बरमा िबट एक चौकोर खोखली चीज़ल के अंदर घूमती है (Fig 2A)।

• बरमा छेद करता है।

• चीज़ल गोल छेद को चौकोर मोिटŊज़ मŐ बदल देती है।

• मोिटŊज़ हेड को ऊपर और नीचे, बाएँ और दाएँ समायोिजत िकया जा 
सकता है।

• कटर हेड सीधे मोटर पर लगा होता है।

• आकार 6 mm से 15 mm

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.123 & 1.6.124 से संबंिधत िसȠांत

बरमा (Auger)

मोिटŊज़ बनाने के िलए खोखली चीज़ल मŐ िफ़ƛ आकार मŐ मुड़ा Šआ।

चीज़ल (Chisel)

• चौकोर आकार मŐ।

• मोिटŊज़ बनाने के िलए बरमा (ऑगर) Ůाɑ करŐ।

• आकार: 6 mm से 40 mm

खोखले चीज़ल मोटाŊइज़र का कायŊ (Function of hollow chisel 

mortiser) (Fig 2)

• ऊपरी कॉलर और िनचले कॉलर से िमलकर बनता है।

चेन मोिटŊज़ (Chain mortise) (Fig 3)

• एक अंतहीन ŵंृखला वाली आरी के आकार का है

• चेन ˚ोकेट ʬील के साथ एक ːील गाइड बार के चारो ंओर घूमती 
है। (Fig 4)

• ˚ोकेट ʬील बॉल बेयįरंग पर चलता है।

• गोल बटनो ंसे मोिटŊज़ बनाता है। (Fig 5)

• आकार 6 mm से 40 mm
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.125 & 1.6.126 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

मोटाŊइिजंग मशीन मŐ सुरƗा सावधानी, PPE, देखभाल और रखरखाव (Safety precaution, PPE, 
care and maintenance in mortising machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मोटाŊइिजंग मशीन के दौरान अपनाई जाने वाली सुरƗा सावधािनयो ंऔर PPE के बारे मŐ बताएं
• मोटाŊइिजंग मशीन की देखभाल और रखरखाव की ʩाƥा करŐ।

• कायŊ Ɨेũ अǅी तरह से Ůकािशत, साफ और मलबे से मुƅ होना 
चािहए।

• बाहरी सामŤी के िलए लकड़ी का िनरीƗण करŐ  (नाखून, ˌू, आिद)

• मोिटŊज़ के िलए सही बरमा और चीज़ल सेट का चयन करŐ

• सही कंुजी का Ůयोग करŐ  और ऑगर िबट डालने पर चक को समान 
ŝप से कस लŐ।

• मोटाŊइिजंग मशीन शुŝ करने से पहले हमेशा चक कंुजी को हटा दŐ।

• ːॉक को बाड़ के सामने टेबल पर रखŐ।

• सही ढंग से İ˕त होने पर, लीवर को कस कर बाड़ को उसकी जगह 
पर लॉक कर दŐ।

• वकŊ  पीस को टेबल पर सेट करŐ  तािक चीज़ल का िचप İƑयįरंग ˠॉट 
उस िदशा की ओर हो जहां आप अपना अगला कट बनाने के िलए 
वकŊ पीस को मूव करŐ गे।

• वकŊ पीस को बाड़ से सुरिƗत ŝप से पकड़ने के िलए टेबल Ƒœप को 
कस लŐ।

• वकŊ पीस को थोड़ा ऊपर तक होʒ-डाउन करŐ  और कस लŐ।

• सुिनिʮत करŐ  िक चीज़ल और िबट ठीक से ˕ािपत हœ।

• िबपावर को “On” करŐ  जांचŐ िक मशीन िबना कंपन या िहलाए चलती 
है। ̊िʼगत ŝप से जांचŐ िक िबट डगमगाता नही ंहै।

• चलती मशीन के पुजŘ से दूर रहŐ।

• कट के साथ आगे बढ़Ő। चीज़ल को एक İ˕र समान दबाव का उपयोग 

करते Šए वकŊ पीस मŐ तब तक कम करŐ  जब तक िक यह गहराई के 
ːॉप पर न आ जाए।

• कट जारी रखने के िलए चीज़ल को ऊपर उठाएं और वकŊ पीस को दोबारा 
रखŐ।

• वकŊ पीस को ˕ानांतįरत िकया जाना चािहए तािक चीज़ल िचɛ को 
वकŊ पीस के पहले से कटे Šए िहˣे मŐ छोड़ दे।

• अȑिधक दबाव डाले िबना ऑगर िबट को अपनी ˙ीड से काटने दŐ।

• जब मशीन चल रही हो तो हाथो ंको ऑगर और चीज़ल से दूर रखŐ।

• जब मशीन चल रही हो तो मेज से बेकार सामŤी को न हटाएं।

• िफिनश होने पर िबजली बंद कर दŐ

• मशीन को िबना िनगरानी के चलते Šए कभी न छोड़Ő।

देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance)

• चेन को समान दबाव के साथ सुचाŝ ŝप से फीड िकया जाना चािहए।

• चेन गहरी चलती है, ˙ीड कम होनी चािहए।

• चेन के तनाव को गाइड बार Ȫारा समायोिजत िकया जा सकता है।

• ˚ोकेट ʬील को लुिŰकेट करŐ।

• चेन चीज़ल और ऑगर िबट को तेज और अǅी İ˕ित मŐ रखा जाना 
चािहए।

ऑइिलंग और Ťीिसंग (Oiling and greasing)

मोटाŊइिजंग मशीन की ऑइिलंग और Ťीिसंग मैɊुफैƁरसŊ के अनुसार की 
जानी चािहए। मशीन के साथ समय-समय पर िनदőश िदए जाते हœ।

मोटाŊइिजंग मशीन के िलए ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (PPE) (Personal protection equipment 
(PPE) for mortising machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मोटाŊइिजंग मशीन मŐ इˑेमाल होने वाले PPE का नाम बताएं।

सुरƗा के Ůकार PPE का इˑेमाल करना है

वुड मोटाŊइिजंग के दौरान िसर को लकड़ी की धूल से बचाने के िलए 
हमŐ टोपी पहननी पड़ती है।
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सुरƗा के Ůकार PPE का इˑेमाल करना है

लकड़ी की धूल के ˚े से फेफड़ो ंको बचाने के िलए हमŐ नाक पर 
माˋ पहनना पड़ता है।

वुड मोटाŊइिजंग के दौरान कंपन के कारण लकड़ी िगरने से बचाने के 
िलए हमŐ पैर मŐ सेɝी शूज पहनने पड़ते हœ।

लकड़ी का काम करते समय आंखो ंको लकड़ी की धूल से बचाने के 
िलए हमŐ चʳा पहनना पड़ता है।

वुड मोटाŊइिजंग के दौरान शापŊ लकड़ी के ˌैप से बचाने के िलए 
हमŐ चमड़े का एŮन पहनना पड़ता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.125 & 1.6.126 से संबंिधत िसȠांत
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टेिनंग मशीन (Tenoning machine)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• टेिनंग मशीन का िनमाŊण िववरण बताएं
• टेिनंग मशीन के उपयोग बताएं।

िनमाŊण (CONSTRUCTION)

• इस मशीन के िडजाइन मŐ टॉप और बॉटम टेिनंग हेड, कट ऑफ सॉ 
और एक कैįरज शािमल है।

• टेनन हेड्स और कट ऑफ सॉ मŐ अलग-अलग मोटर होती है।

• ɘेन शोʒर टेनन, शे̪ड शोʒर टेनन और Ťू̺स बनाने के िलए उपयोग 
िकया जाता है।

ůेम (Frame)

• भारी ढलवा लोहा का ůेम

• फशŊ पर लंबवत ŝप से İ˕र

• टेनन हेड कटऑफ सॉ ɰेड और एक कैįरज के साथ जुड़ा Šआ है।

टेनन हेड्स (Tenon heads) (Fig 1)

• मोटर पर İ˕र

• एक टेबल के ऊपर है और दूसरा टेबल के नीचे है

• अलग-अलग मोटर के साथ ऊपर और नीचे, आगे और पीछे चलता है

• कटर हेड और ˌाइबर के साथ िफƛ िकया गया।

कट-ऑफ सॉ (Cut-off saw) (Fig 2)

• ʩİƅगत मोटर के साथ संचािलत

• टेनन की आवʴक लंबाई काटना

कैįरज (Carriage)

• यह मेज को होʒ करता है

• टेनन हेड के माȯम से आगे बढ़ता है।

मेज़ (Table) (Fig 3)

बाड़ (फेɌ) और जॉब को सपोटŊ करता है।

बाड़ (Fence)

• जॉब को होʒ करŐ  और इसे 45° के कोण पर समायोिजत िकया जा 
सकता है।

कटर (Cutter) (Fig 4)

• टूल ːील

• टेनन हेड के साथ िफƛ िकया गया

• किटंग एज बेवेल और नुकीले होते हœ

• टेनन की सतह तैयार करŐ।

ˌाइबर (Scriber)

• टेनन हेड के साथ िफƛ िकया गया

• टेनन पर शोʒर को िचि˥त करता है और बनाता है।

समायोजन हœड ʬील (Adjustment hand wheel)

• टेनन हेड को आवʴक आकार मŐ ऊपर और नीचे समायोिजत करŐ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.125 & 1.6.126 से संबंिधत िसȠांत

Fig 2

Fig 1

Fig 4

Fig 3
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.127 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

लकड़ी के भार, Ɨेũफल और आयतन की गणना (Calculation of timber - weight, area and volume)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इमारती लकड़ी की गणना की िविध बताएं
 - लॉग
 - ɘœक
 - बोडŊ

लॉग का आयतन (Volume of logs)

पįरिध ʩास का माप हमेशा लॉग के बीच मŐ लŐ। (Fig 1)

उदाहरण (Example) (Fig 2)

M3 मŐ आयतन 

V = (0.49m)2  x 0.785 x 4.50m

V = 0.848m3

नोट (Note)

V = आयतन

1 लॉग के बीच से छाल हटा दŐ। (Fig 1)

2 d
1
  और d

2
मापŐ (Fig 2)

ɘœक का आयतन और Ɨेũफल  (Plank Volume and Area) 

(Fig  3)

जब मोटाई 40 mm और अिधक हो तो BB पर मापŐ

जब मोटाई 40 mm से कम हो तो AA पर मापŐ

उदाहरण  M3 मŐ आयतन

V = चौड़ाई x लंबाई x मोटाई

V = 0.43 m x 5.60m x 0.045m

V = 0.108 M3

बोडŘ का Ɨेũफल (Area of boards) (Fig 4)

उदाहरण

Ɨेũफल वगŊ मीटर मŐ

Ɨेũफल = लंबाई x चौड़ाई

Ɨेũफल = 2.44 m x 1.22 m = 2.97 वगŊ मीटर

ɘœक का भार (Plank weight)

भार = आयतन x घनȕ gm/cm3

    यूिनट kg मŐ 
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ɘœक का भार (Plank weight) (Fig 5)

उदाहरण = भार Kg मŐ, घनȕ = 0.7 gm/cc

भार = आयतन x घनȕ

ɘœक का आयतन = चौड़ाई x लंबाई x मोटाई

          = 1.4m x 0.4m x 0.025m

1 meter = 100cm  = 0.4m x 100 = 40 cm

                                 = 1.4m x 100 = 140 cm

   = 0.025m x 100 = 2.5 cm

  = 40 x 140 x 2.5 = 14000 cm3

     भार = 14000 x 0.7 = 9800 gm

1 kg = 1000 gm = (9800  1000) = 9.8 kg

   ɘœक का भार = 9.8 kg 

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.127 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.6.128 & 1.6.129 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - लकड़ी का काम करने वाली एडवांस मशीनŐ

सœͤिडंग मशीन के Ůकार, सुरƗा सावधािनयां और PPE (Types of sanding machine, safety 
precaution & PPE)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सœͤिडंग मशीन का वणŊन करŐ
• सœͤिडंग मशीन के िविभɄ Ůकार बताएं

सœͤिडंग मशीनŐ िविभɄ आकृितयो ंऔर आकारो ंमŐ बनाई जाती हœ।

वे िदखने, िनमाŊण और संचालन मŐ एक दूसरे से िभɄ होते हœ।

सœͤिडंग उȞेʴ के िलए िविभɄ Ůकार के अपघषŊको ंका उपयोग िकया जाता 
है।

अपघषŊक (Abrasive)

अपघषŊक एक ऐसा पदाथŊ है िजसे िकसी अɊ पदाथŊ से रगड़ने पर वह िघस 
जाता है और पॉिलश का काम करता है।

एमरी ʬील, Ťाइंिडंग ːोन, रिबंग ːोन, ऑयल ːोन और सœड पेपर सभी 
अपघषŊक हœ।

अपघषŊक कुछ िकरिकरा सामŤी को कागज या कपड़े से िचपका कर 
बनाया जाता है।

Ůकार और उपयोग (Types and uses)

सबसे महȕपूणŊ सœͤिडंग मशीनŐ हœ

1 िडˋ सœडर (Disk sander)

2 बेʐ सœडर (Belt sander)

3 डŌ म सœडर (Drum sander)

4 İ˙ंडल सœडर (Spindle sander)

िडˋ सœडर (Disk sander) (Fig 1)

एक िडˋ सœडर आमतौर पर एक छोटी मशीन होती है जो बड़े उȋादन 
कायŘ को पूरा नही ंकर सकती Ɛोंͤिक िडˋ की सतह बŠत बड़ी नही ं
होती है और सœड पेपर बŠत तेजी से िघस जाता है। (Fig 1)

िडˋ का िनचला आधा िहˣा डː Šड और ऊपरी िकनारे से ढका होता 
है और एक तरफ लोहे के गाडŊ से ढका होता है।

िडˋ के सामने वाले कॉलम मŐ एक लोहे की मेज को बांधा जाता है।

टेबल को ऊपर या नीचे िकया जा सकता है और 45o तक झुकाया जा 
सकता है।

यह एक मेटर गेज के साथ Ůदान िकया जाता है, जो टेबल मŐ िमʒ ˠॉट 
को ˠाइड करता है।

िडˋ या तो गानőट या एʞूमीिनयम ऑƛाइड पेपर से ढकी होती है।

िडˋ सœडसŊ पर िकया जाने वाला काम Ǜादातर एज सœͤिडंग (सीधी और 
उȅल सतह) होता है। (Fig 2)

िडˋ (सœडर) ʩास 200 mm से 600 mm तक होता है.

बेʐ सœडर (Belt Sander) (Fig 3)

बेʐ सœडर मŐ काː आयरन कॉलम पर पुिलयो ंपर चलने वाली एक अंतहीन 
बेʐ होती है।

एक पुली बेʐ की अƗ के साथ अडजेːɰ होती है जो बेʐ की लंबाई मŐ 
एक िनिʮत बदलाव को पोटőबल बनाती है। बेʐ सœडसŊ का उपयोग Ɨैितज 
और ऊȰाŊधर दोनो ंİ˕ितयो ंमŐ िकया जाता है।
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ůेम को दो टुकड़ो ंमŐ ढाला जाता है जो अलग-अलग खड़े होते हœ।

एक काउंटर वेट टŐशन िडवाइस भी है जो बेʐ को सही तनाव मŐ रखता है 
और बेʐ को बदलने की सुिवधा भी देता है।

ůेम मŐ टेबल के िलए एक गैप है और 2500 mm की लंबाई तक काम 
की रेत संभव है।

टेबल को वांिछत ऊंचाई तक उठाया और उतारा जा सकता है।

सœͤिडंग मŐ वकŊ  को टेबल पर रखा जाता है और सेʚ बैलŐͤिसंग सœͤिडंग शू के 
साथ वकŊ  के सामने बेʐ को दबाकर सœͤिडंग की जाती है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.128 & 1.6.129 से संबंिधत िसȠांत

जूते को बेʐ के अƗ के साथ ले जाया जा सकता है और एक काउंटर वेट 
Ȫारा संतुिलत िकया जाता है।

जब कोई सœͤिडंग नही ंकी जा रही होती है तो इससे जूता अपने आप उठ 
जाता है।

मोटर सीधे पुली से जुड़ी होती है।

धूल को या तो एक थैले मŐ एकũ िकया जाता है या समाɑ कर िदया जाता 
है।

बेʐ सœडर टेबल टॉप, ɢश दरवाजे, पैनल इȑािद जैसे ɢैट काम को सœड 
करने के िलए उपयोगी है। (Fig 3) 

इसका आकार सœडर बेʐ की चौड़ाई से दशाŊया गया है।

बेʐ की लंबाई िविभɄ Ůकार के सœडसŊ के साथ िभɄ होती है।

डŌ म सœडसŊ (Drum sanders)

डŌ म सœडसŊ आम तौर पर बड़ी, भारी उȋादन मशीनŐ होती हœ।

उȋािदत सœͤिडंग डː सीधे ɰोअर िसːम मŐ समाɑ हो जाती है।

डŌ म सœडर ɘेनर मशीनो ंके िसȠांत पर बनाया गया है।

डŌ म सœडर मŐ बेड और फीड रोल होते हœ।

कटर िसर के बजाय इसमŐ एक से चार सœͤिडंग डŌ म होते हœ।

एक ही सœडर एक ही समय मŐ दोनो ंसतहो ंको िफिनश करता है और बेड 
के ऊपर चार डŌ म और बेड के नीचे चार डŌ म होते हœ।

सœͤिडंग डŌ म ːील के िसलŐडर होते हœ जो रबर या फेʐ जैसी लचीली सामŤी 
से ढके होते हœ।

Ůȑेक डŌ म एक ʩİƅगत मोटर Ȫारा संचािलत होता है।

उपयोग िकए जाने वाले अपघषŊक की िŤट संƥा िकए जाने वाले कायŊ के 
Ůकार पर िनभŊर करती है।

सœͤिडंग के िलए वकŊ  के संपकŊ  मŐ आने वाले पहले डŌ म को रफ िŤट से कवर 
िकया जाता है और दूसरे डŌ म को उȅरोȅर महीन िŤट से ढका जाता है।

हाई ˙ीड मशीनो ंऔर कठोर लकड़ी की िफिनिशंग के िलए उपयोग िकए 
जाने वाले अपघषŊक या तो एʞूमीिनयम ऑƛाइड हœ। (Fig 4)

धीमी ˙ीड और मुलायम लकड़ी की िफिनिशंग के िलए गानőट का उपयोग 
िकया जाता है।

डŌ म सœडसŊ का उपयोग सœड डोर ɢैट वकŊ , ɘाई वुड, कंपोिजशन वॉल 
बोडŊ के िलए िकया जाता है (Fig 5)

डŌ म सœडर की चौड़ाई 600 mm से 2400 mm तक होती है।

İ˙ंडल सœडर (Spindle sander)

İ˙ंडल सœडसŊ वाˑव मŐ छोटे डŌ म सœडसŊ हœ। (Fig 6)

İ˙ंडल सœडर का सबसे सामाɊ Ůकार िदखने मŐ शेपर जैसा िदखता है।

İ˙ंडल सœडर मŐ एक लंबवत शाɝ होता है जो Ɨैितज टेबल के माȯम से 
Ůोजेƃ करता है। (Fig 7)
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İ˙ंडल ʩास मŐ िभɄ होते हœ और शाɝ के अंत तक खराब हो जाते हœ।

आधुिनक मशीनो ंमŐ शाɝ एक मोटर का रोटर है।

ˠॉटेड टेबल के माȯम से शाɝ ऊपर और नीचे चलता है।

टेबल 45° के कोण पर झुक सकती है 

टेबल एक įरंग के साथ आती है जो İ˙ंडल के िविभɄ ʩास के चारो ंओर 
भरती है।

İ˙ंडल सœडर को बŐच और Ůोडƕन दोनो ंŮकार से बनाया जाता है। (Fig 7)

İ˙ंडल धातु, लकड़ी, सॉɝ रबर या रबर टयूिबंग से बने होते हœ।

İ˙ंडल सœडर का उपयोग रेत के खोखले और अिनयिमत क̺सŊ  के िलए 
िकया जाता है। (Fig 8)

सœͤिडंग मशीन के िलए सुरƗा सावधानी और PPE (Safety precaution and PPE for sanding 
machine)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सœͤिडंग मशीन पर बरती जाने वाली सुरƗा सावधािनयो ंके बारे मŐ बताएं।

सुरƗा सावधािनयो ं का पालन िकया जाना चािहए (Safety 

precautions to be observed)

सुिनिʮत करŐ  िक बेʐ या िडˋ ठीक से लगा Šआ है।

बेʐ को डŌ म और ɘेट के कŐ ū मŐ टŌ ैक िकया जाना चािहए।

अगर अपघषŊक पेपर ढीली İ˕ित मŐ है तो िडˋ सœडर का संचालन न करŐ।

जांचŐ िक गाडŊ और टेबल समायोजन सही İ˕ित मŐ हœ और सुरिƗत ŝप 
से लॉक हœ।

जब भी संभव हो वकŊ  की İ˕ित को िनयंिũत करने के िलए टेबल, बाड़ 
(फेɌ) और गाइड का उपयोग करŐ

बेʐ सœडर पर संकीणŊ टुकड़ो ंके एंड Ťेन को सœड करते समय हमेशा टेबल 
के सामने वकŊ  को सपोटŊ करŐ।

केवल िडˋ सœडर के उस तरफ सœड करŐ  जो टेबल के ओर नीचे जा रहा है।

वकŊ  को केवल सतह के अनुिदश आगे बढ़ाएँ।

बेʐ सœडर पर पतले टुकड़े सœड करते समय हमेशा पैड या पुश ɰॉक का 
उपयोग करŐ।

केवल साफ नई लकड़ी को सœड करŐ।

िजसमŐ अितįरƅ गोदं या कील वाली सतह हो उसपर सœड वकŊ  न करŐ।

छोटे टुकड़े को सœड न करŐ , वे िडˋ और टेबल के बीच फंस सकते हœ।
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वुड सœͤिडंग मशीन के िलए ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (PPE) (Personal protective equipments 
(PPE) for wood sanding machine)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• वुड सœͤिडंग मशीन मŐ इˑेमाल होने वाले PPE का नाम बताएं।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.128 & 1.6.129 से संबंिधत िसȠांत

सुरƗा की आवʴकता PPE का नाम

वुड सœͤिडंग के दौरान िसर को सœͤिडंग डː से बचाने के िलए हमŐ कैप 
पहननी होती है।

सœͤिडंग के दौरान सœͤिडंग डː से आंखो ंको बचाने के िलए हमŐ गॉगʤ 
पहनने पड़ते हœ।

फेफड़ो ंको ˚े सœͤिडंग डː से बचाने के िलए हमŐ नाक पर माˋ पहनना 
होगा।

सœͤिडंग के दौरान शरीर की सुरƗा के िलए हमŐ चमड़े का एŮन पहनना 
पड़ता है।

Cap (Fig 1)
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.7.130 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर िकचन

मॉǰूलर िकचन का पįरचय (Introduction of modular kitchen)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर िकचन का पįरचय बताएं
• मॉǰूलर िकचन के लाभ बताइए।

मॉǰूलर िकचन का पįरचय (Introduction of modular 

kItchen) (Fig 1)

• आम तौर पर रसोई लोगो ंके ˢ˕ जीवन मŐ महȕपूणŊ भूिमका िनभाती 
है। आज के पįर̊ʴ मŐ लोग Ůितिदन 2.5 से 3 घंटे रसोई मŐ िबताते 
हœ या औसतन यह ˙ʼ है िक रसोई अǅी तरह से िडजाइन की जानी 
चािहए।

• मॉǰूलर िकचन की उȋिȅ मॉǰूल के िवचार से Šई है। अिनवायŊ 
ŝप से, मॉǰूल िकचन मŐ छोटे खंड या मॉǰूल होते हœ जो साथ मŐ 
िकचन को क̱ɘीट करते  हœ।

• मॉǰूलर िकचन टेɼेरोरी होता है। रसोई की अवधारणा िजसमŐ दराज, 
कैिबनेट और अलमाįरयां इस तरह से ʩवİ˕त होती हœ जो बŠत सारी 
जगह बचाती हœ।

• ये रसोई सीिमत ˕ान के आयोजन के मामले मŐ आधुिनक और 
सुिवधाजनक हœ, िवशेष ŝप से भीड़-भाड़ वाले शहरो ंके अपाटŊमŐट-
शैली के रहने की जगह मŐ।

• एक मॉǰूलर िकचन आधुिनक िकचन फनŎचर को संदिभŊत करता है 
िजसका िनमाŊण मॉǰूल या इकाइयो ंमŐ िकया गया है। इनमŐ मानक 
आकार के चयिनत तȕो ंके साथ अलमाįरयाँ शािमल हœ।

• मॉǰूलर िकचन आमतौर पर दीवार इकाइयो ंऔर आधार इकाइयो ं
का एक संयोजन होता है।

• मॉǰूलर िकचन उपयोिगता को अिधकतम करने और िवशेष ŝप 
से छोटे ˕ानो ंके िलए कुशल ˕ान Ůबंधन की अनुमित देने के िलए 
िडज़ाइन िकए गए हœ।

• मॉǰूलर रसोई Ůȑेक इकाई डाइविसŊफाइड सामŤी से बना है और 
Ƒटर ůी तरीके से चीजो ंकी ʩव˕ा करने के िलए मॉǰूलर रसोई 
सहायक उपकरण के साथ बना होता है।

एक मॉǰूलर िकचन के फायदे (Advantages of a modular 

kitchen)

• मॉǰूलर िकचन मŐ लकड़ी के ɰॉक होते हœ जो िवशेष ŝप से आपके 
िकचन को अʩव˕ा मुƅ और साफ रखने के िलए िडज़ाइन िकए गए 
हœ।

• आपकी रसोई के हर कोने का उिचत उपयोग िकया जाता है और 
Ůȑेक मॉǰूलर इकाई को िवशेष ŝप से सुिवधा के िलए िडज़ाइन 
िकया गया है।

• मॉǰूलर इकाइयो ंकी छानबीन या पुनʩŊवİ˕त िकया जा सकता है 
तािक सब कुछ, चाहे वह हॉप हो, िसंक हो या आपका विकō ग एįरया 
पŠंच के अंदर हो। 

• जगह बचाने वाली िकचन एƛेसरीज जैसे रैक, बाˋेट, होʒर, िबंग 
और टŌ े की मदद से अपने िकचन के हर कोने का उपयोग करŐ

• पारंपįरक िकचन की तुलना मŐ िकफायती मॉǰूलर िकचन सˑे होते 
हœ।

• मॉǰूलर िकचन यूिनट की मरʃत करना और बदलना आसान है 
Ɛोंͤिक Ůȑेक यूिनट को मॉǰूलर िकचन कैिबनेट से अलग और 
हटाया जा सकता है।

• मॉǰूलर िकचन आपके घर की शोभा बढ़ाता है।

मॉǰूलर िकचन मŐ ̞ ापना का उȞेʴ  (Purpose of installation 

in modular kitchen)

• शैली और कायŊƗमता

• ˕ान का अिधकतम उपयोग

• चुनने की िवˑृत ŵंृखला

• पįरवहन, असेɾल  और इनːॉल करने मŐ आसान

• आसान रखरखाव

• अनुकूलन

• संुदर ŝप

• ˝ाटŊ िडजाइन

• उɄत उपकरण

• रसोई घर को िफर से तैयार करना

• मरʃत मŐ आसान
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.7.131 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर िकचन

मॉǰूलर िकचन बनाने वाले हœड टूल  मशीनरी और उपयोग (Modular kitchen making hand tools 
machineries and uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर िकचन बनाने मŐ उपयोग होने वाले िविभɄ Ůकार के हœड टूʤ के बारे मŐ बताएं

मॉǰूलर रसोई बनाने मŐ उपयोग िकए जाने वाले हœड टूʤ वही हœ जो 
सामाɊ कारपŐटरी के काम मŐ उपयोग िकए जाते हœ, कुछ औजारो ंको 
छोड़कर शुŜआती कारपŐटर के पाठो ंमŐ विणŊत हœ।

उदाहरण (Example): मॉǰूलर िकचन बनाने मŐ उपयोग होने वाले 
सामाɊ टूʤ

Ţ.सं. टूʤ के नाम और उपयोग Figures 

1

मापने का टेप (Measuring tape)

• लंबे मापन के िलए टेप माप का उपयोग िकया जाता है
• टेप माप मŐ अंदर और बाहर माप के िलए एक ɣ ाइिडंग एंड 

पीस होता है। (Fig 1)

2

मािकō ग गेज (Marking gauge)

मािकō ग गेज का उपयोग फेस और िकनारे के समानांतर 
रेखाओ ंको िचि˥त करने के िलए िकया जाता है (जैसे) गेिजंग 
चौड़ाई और मोटाई। (Fig 2)

3

मािकō ग चाकू (Marking knife)

मािकō ग चाकू का उपयोग दूįरयो ंको िचि˥त करने और लाइनो ं
को ˋराइब करने के िलए िकया जाता है
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Ţ.सं. टूʤ के नाम और उपयोग Figures

4

टŌ ाई और िमटर ˍायर (Try and miter square)

45°, 90° और 135° के कोणो ंके िलए भी टŌ ाई और िमटर 
ˍायर उपयोगी है

5

लकड़ी की टŌ ाई ˍायर (Wooden try square)

टŌ ाई ˍायर पूरी तरह से लकड़ी से बना है। इसका हȈा 
ɰेड से थोड़ा भारी होता है। ɰेड का िडज़ाइन 600mm 

और चौड़ाई 50mm है।

इसका उपयोग कारपŐटरी कायŊ भवन िनमाŊण कायŊ मŐ 
िकया जाता है।

बड़े और चौड़े तƢो ंका उपयोग मंुशी के िलए िकया जाता 
है, आरा कायŊ के ŝप मŐ मागŊदशŊन िकया जाता है

6

िवंग कɼास (Wing compass)

िवंग कɼास वृȅो ं के चापो ं को ˕ािपत करता है
वŢो ंको िचि˥त करने के िलए माप को मापे गए ŝल से 
कायŊ मŐ ˕ानांतįरत करना।

7

कैिलपसŊ (Callipers)

बाहरी माप के िलए उपयोग िकए जाने वाले कैलीपसŊ को 
बाहरी कैलीपसŊ के ŝप मŐ जाना जाता है। आंतįरक माप 
के िलए उपयोग िकए जाने वाले कैलीपसŊ को आंतįरक 
कैलीपसŊ के ŝप मŐ जाना जाता है।

8

टŌ ाई ˍायर (Try square)

टŌ ाई ˍायर का Ůयोग सतह के सपाटपन और चौकोरपन 
को जांचने के िलए िकया जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.131 से संबंिधत िसȠांत
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Ţ.सं. टूʤ के नाम और उपयोग Figures

9
बŐच वाइस (Bench vice)

वाइस का उपयोग वकŊ पीस को पकड़ने के िलए िकया जाता है। 
वे िविभɄ Ůकारो ंमŐ उपलɩ हœ। बŐच वकŊ  के िलए इˑेमाल होने 
वाले वाइस को बŐच वाइस या इंजीिनयर वाइस कहते हœ।

10
बेवल ˍायर (Bevel square)

बेवल वगŊ का उपयोग कबूतर की पंूछ, कƗो,ं बेवल को िबछाने 
और कोणो ंको डŌ ाइंग से काम के टुकड़ो ंमŐ ˕ानांतįरत करने के 
िलए िकया जाता है।

11
‘Cʼ Ƒœप (‘C’ Clamp)

छोटे जोड़ और लकड़ी के दˑाने के उȞेʴ को पकड़ना

12
İ˚ट लेवल (Spirit level)

İ˙įरट लेवल का उपयोग दीवारो ंके दरवाजे और कैिबनेट के 
लɾवत् परीƗण के िलए िकया जाता है

13
हœड सॉ (Hand saw)

लाइटर सॉ के काम के िलए हœड सॉ का उपयोग िकया जाता है

14
टेनन सॉ (Tenon saw)

टेनन आरी आकार मŐ आयताकार होती है
इसका उपयोग टेनन जैसे िटनर कायŘ के िलए िकया जाता है
मुƥ उपयोग शॉटŊ और Ōː ेट कट बना रहा है

15
रैचेट Űेस (Ratchet brace)

Űेस का उपयोग िडŌ ल के माȯम से लकड़ी मŐ गोलाकार छेद 
करने या छेद करने के िलए िकया जाता है। लकड़ी की जगह 
मŐ घुसने के िलए छेद करने के िलए िडŌ ल का उपयोग करना 
आवʴक है।
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Ţ.सं. टूʤ के नाम और उपयोग Figures

16
रंदा (Jack plane)

इस ɘेन का उपयोग कायŊ को जʗी और सही मायने मŐ आकार

देने की ɘेन बनाने के िलए िकया जाता है।

17
चौरसाई ɘेन (Smoothing plane)

इस ɘेन का उपयोग तब िकया जाता है जब सतह को िचकना 
करने के िलए आगे की योजना बनाई जाती है

18
बŐच फमŊ चीजल (Bench firmer chisel)

इस छेनी का उपयोग सामाɊ चीजिलंग Ůयोजन के िलए िकया 
जाता है।

19
पाįरंग चीजल (Paring chisel)

यह जोड़ो ंको िफिनश करने जैसे सभी पाįरंग कायŘ के िलए 
सबसे उपयुƅ है

20
गॉज चीजल (अवतल) (Gouge chisel) (Concave)

इस छेनी का उपयोग कट कवŊ और होलो कायŘ के िलए िकया 
जाता है।

21 गॉज चीजल (उȅल) (Gouge chisel (Convex))

इस चीजल का उपयोग खुरदरा करने और भारी लकड़ी हटाने 
के काम मŐ िकया जाता है

22 Ƒॉ हैमर (Claw hammer)

Ƒॉ हैमर फेस का उपयोग कीलो ंको लकड़ी और अɊ िशिकō ग 
उȞेʴ मŐ चलाने के िलए िकया जाता है और Ƒॉ का उपयोग 
लकड़ी से कीलो ंको िनकालने के िलए िकया जाता है

23 बॉल पेन हैमर (Ball pein hammer)

इस हथौड़े का उपयोग Ōː ाइिकंग उȞेʴ के िलए िकया जाता है, 
इसे इंजीिनयर हैमर कहा जाता है
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Ţ.सं. टूʤ के नाम और उपयोग Figures

24 मैलेट (Mallet)

मैलेट का उपयोग लकड़ी की छेनी को चलाने और लकड़ी के 
िशʙ को जोड़ने और तोड़ने के िलए िकया जाता है।

25 रा˙ फ़ाइल (Rasp file)

रा˙ का उपयोग लकड़ी की मोटी परत को तेजी से हटाने के 
िलए िकया जाता है

26 ऑइल ːोन (Oil stone)

ऑइल ːोन का उपयोग लकड़ी की चीजल और समतल ɰेड 
को तेज करने के िलए िकया जाता है

27 सीधे बढ़त (Straight edge)

समतल लकड़ी मŐ सतह और िकनारो ंकी सीधीता के 
परीƗण के िलए उपयोग िकया जाता है। पोटőबल पावर 
सकुŊ लर आरा मशीन का उपयोग करने मŐ एक गाइड के 
ŝप मŐ भी उपयोग िकया जाता है।

28 ˌू डŌ ाइवर (Screw driver)

ˌू डŌ ाइवर का उपयोग लकड़ी के काम मŐ ˌू कसने या ढीला 
करने के िलए िकया जाता है।

29 िफिलɛ ˌू डŌ ाइवर (Philips screw driver)

ये ŢूसीफॉमŊ िटɛ से बने होते हœ जो िमलान करने वाले ˠॉट से 
िफसलने की संभावना नही ंरखते हœ। लकड़ी के काम मŐ िफ़िलɛ 
įरसेस हेड ˌू को कसने या ढीला करने के िलए उपयोग िकया 
जाता है
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30 सूआ (AWL)

AWL का उपयोग लकड़ी मŐ िनशान लगाने या छेद करने के 
िलए िकया जाता है

31 िपंसर (Pincer)

िपंसर का Ůयोग कीलो ंको उखाड़ने और हटाने के िलए िकया 
जाता है।
इसका उपयोग तार काटने के िलए भी िकया जाता है

32 बार Ƒœप (Bar clamp)

टी - बार Ƒœप का उपयोग िवˑृत कायŘ और बड़े Žेमो ंको 
जकड़ने के िलए िकया जाता है

33 ɢैट साइड (Flat side)

बॉİȵंग सनमाइका की अिधकता को फाइल करने के िलए ɢैट 
फाइल का उपयोग िकया जाता है

34 नेल पंच (Nail punch)

नेल पंच का उपयोग हथौड़े के साथ लकड़ी की सतह के नीचे 
कीलो ंके िसरो ंको चलाने के िलए और बोडŊ के दूसरी तरफ जाने 
वाले नाखूनो ंको जकड़ने के िलए िकया जाता है।
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पोटőबल पावर मशीन बनाने वाली मॉǰूलर िकचन (Modular kitchen making portable power 
machines)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िडफरŐट टाइɛ की पोटőबल पावर  मशीन  का उʟेख कीिजए
• मॉǰूलर िकचन बनाने मŐ िविभɄ Ůकार की पोटőबल पावर मशीन का उपयोग बताएं।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.131 से संबंिधत िसȠांत

पोटőबल पावर मशीन को िविभɄ आकार और Ůकार मŐ बनाया जाता है।

वे िदखने, िनमाŊण और संचालन मŐ एक दूसरे से िभɄ होते हœ

Ůकार और उपयोग (Types and uses)

मॉǰूलर िकचन बनाने मŐ उपयोग की जाने वाली सबसे महȕपूणŊ पोटőबल 
पावर मशीन है

पोटőबल पावर सकुŊ लर सॉ (Portable power circular saw) 

(Fig 1)

इसका उपयोग मॉǰूलर िकचन मेिकंग, मॉǰूलर फनŎचर मेिकंग और 
िबİʒंग कं Ōːƕन मŐ बड़े पैमाने पर िकया जाता है। साइट और लकड़ी के 
विकō ग वकŊ शॉप पर काम करता है

िबʐ इन ɰेड Űेक के िवकास के साथ इस पावर मशीन मŐ सुधार िकया 
गया है।

यह ɘाइवुड, ɘœक और सन माइका किटंग, Ťू̺स और रीबेट्स के िलए भी 
उपयोगी है।

पोटőबल इलेİƃŌक िजग सॉ मशीन (Portable electric jig saw 

machine) (Fig 2)

पोटőबल िजग सॉ लकड़ी, कंपोजीशन बोडŊ िविनयर, ɘाİːक काडŊ बोडŊ 
काटने के िलए एक बŠत ही घटक मशीन है

संभावनाओ ंकी ये ʩापक ŵेिणयां कैिबनेट बनाने की शॉप, मॉǰूलर 
फनŎचर कारखानो ंमŐ उपयोग के िलए आदशŊ पोटőबल इलेİƃŌक सॉ हœ।

पोटőबल पावर िडˋ सœडर मशीन (Portable power disc 

sander machine) (Fig 3)

सœͤिडंग एक सामाɊ शɨ है जो की जॉब को कोटेड अŰेिसव की मदद से 
उसे ˝ूथ करता है।

लकड़ी, ɘाİːक, या धातु की सतह को िचकना करने, चमकाने या साफ 
करने के िलए इˑेमाल िकया जाने वाला पोटőबल िबजली उपकरण।

सœडसŊ का उपयोग िफिनिशंग की तैयारी मŐ खुरदरी सतह के िलए भी िकया 
जाता है। यह पुराने पŐट, वािनŊश और पॉिलश को हटाने के िलए उपयोगी है। 
जʗी से नाली, क̺सŊ  उȅल सतह को ˝ूथ करता है।

पोटőबल पावर ɘानर मशीन (Portable power planer 

machine) (Fig 4)

पोटőबल पावर ɘानर का उपयोग यह सुिनिʮत करने के िलए िकया जाता है 
िक सतह को फेस और िकनारो ंको समतल करने वाले जॉइː को  िचकनी 
बनाई जाए, िजससे दरवाजे आसानी से बंद हो जाएं और आपकी कायŊशाला 
मŐ पįरयोजनाओ ंका िनमाŊण हो सके।
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यह महȕपूणŊ है िक योजनाकार को हमेशा उसी िदशा मŐ योजना बनानी 
चािहए िजस िदशा मŐ लकड़ी का Ťेन हो। 

पोटőबल इलेİƃŌक िडŌ ल लाइट ǰूटी (Portable electric drill 

light duty) (Fig 5)

पोटőबल इलेİƃŌक िडŌ ल आमतौर पर होम वकŊ शॉप के िलए चुना गया पहला 
पावर टूल है।

ये िविभɄ ŝपो ंमŐ उपलɩ हœ।

पोटőबल िडŌ िलंग मशीनो ंका उपयोग छोटे छेदो ंको िडŌ ल करने के िलए िकया 
जाता है और आमतौर पर पूरे वकŊ शॉप मŐ उपयोग िकया जाता है इस Ůकार 
की िडŌ ल मशीन को हाथ मŐ पकड़कर संचािलत िकया जाता है।

पोटőबल पावर हैवी ǰूटी हैमर िडŌ ल मशीन (Portable power 

heavy duty hammer drill machine) (Fig 6)

हैमर िडŌ ल आपके टूल बॉƛ मŐ एक सुिवधाजनक उपकरण है Ɛोंͤिक आप 
इसे कई अलग-अलग अनुŮयोगो ंके िलए उपयोग कर सकते हœ

ये उपकरण उपयोगी हœ और अपेƗाकृत हʋे काम करने मŐ मदद करते हœ। वे 
कंŢीट, ईंट, लकड़ी, पȈर और अɊ कठोर सामिŤयो ंमŐ छेद करने मŐ सƗम हœ।

हैमर िडŌ ल मशीन एक मानक िडŌ ल चक और गोल शœक िबट्स का उपयोग 
करती है, इसका उपयोग केवल िडŌ ल मोड मŐ लकड़ी और धातु को भेदने के 
िलए िकया जा सकता है, साथ ही कंŢीट और ईंट को भेदने के िलए हथौड़ा 
और िडŌ ल मोड मŐ भी िकया जा सकता है।

पोटőबल इलेİƃŌक ˌू डŌ ाइवर (Portable Electric screw driver) (Fig 7)

इलेİƃŌक ˌू डŌ ाइवर एक पोटőबल इलेİƃŌक डŌ ाइवर है जो आपको 
आसानी से ˌू और अनˌू करने की अनुमित देता है। ˌू डŌ ाइवर का 
हेड एक िबट होʒर से लैस है जो चंुबकीय हो सकता है या एक ȕįरत 
įरलीज िसːम हो सकता है। िबट होʒर आपको ˌू हेड से संबंिधत िबट 
को जʗी से इɌटŊ करने देता है।

जŝरत पड़ने पर ˌू िनकालने के िलए इलेİƃŌक ˌू डŌ ाइवर भी įरवसŊ 
एƕन के साथ आते हœ। इलेİƃŌक ˌू डŌ ाइवरो ंपर टॉकŊ  िनयंũण अिधक 
िनयंũण के िलए घूणŊन बल (टॉकŊ  के ŝप मŐ जाना जाता है) को बदलना 
संभव है, बड़े, भारी ˌू अƛर छोटे लाइटर की तुलना मŐ उनके पीछे 
अिधक फाॅसŊ रखते हœ।

अपनी उंगिलयो ं से कॉलर को ˌू डŌ ाइवर के शरीर की ओर खीचंŐ और 
इसे ˌू डŌ ाइवर के सामने से पकड़Ő। यह ˌू डŌ ाइवर से िबट पुल िबट को 
įरलीज़ करता है।

ˌू डŌ ाइवर िबट (Screw driver bit) (Fig 8)

ˌू डŌ ाइवर िबट आम तौर पर ऐसे उपकरण होते हœ जो इलेİƃŌक िडŌ ल, 
Ɋूमेिटक िडŌ ल की नोक से जुड़े होते हœ, या िटप ऐसे आकार की होती है जो 
ɢैट िटप के साथ ̩ ू  डŌ ाइवर के हेड मŐ Ťूव मŐ िफट होती है, िजसे ɢैटहेड 
ˌू डŌ ाइवर और Ţॉस-हेड (िफिलɛ हेड ̩ ू ) ̩ ू  डŌ ाइवर वाले कहा जाता है।
वुड िह̢ज  बोįरंग टूल िबट (Wood hinge boring tool bit) (Fig 9)

कठोर ːील से बने वुड बोįरंग टूल िबट का उपयोग लकड़ी के उȋादो ंके 
वेध/बोįरंग के िलए िकया जाता है, गोलाकार डोर नॉɵ, डŌ ॉअसŊ İ̾ɘंट और 
ůेमलेस िहंज आिद की ˕ापना। यह िहंज बोįरंग िबट सॉɝ और हाडŊ वुड 
मŐ साफ छेद िडŌ ल करने मŐ उपयुƅ  है िजसे आप ɢैट िडŌ ल कर सकते हœ। 

बार-बार, साफ और सटीक छेद काटने के समय के िलए सही समाधान देने 
के िलए दो ˙सŊ और कœ टįरंग पॉइंट। आपके छेद के तेज कŐ ū का उपयोग 
पावर िडŌ िलंग मशीन के साथ िकया जाना चािहए।
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हैमर िडŌ ल िबट (Hammer drill bit) (Fig 10)

हैमर िडŌ ल का उपयोग आमतौर पर Ůोडƕन  िनमाŊण िडŌ िलंग के िलए नही ं
िकया जाता है, बİʋ कभी-कभी कंŢीट की िचनाई या पȈर मŐ छेद करने 
के िलए िकया जाता है।

कंŢीट की दीवार के ŝपो ंको िपन करने के िलए और दीवार के ůेिमंग 
को िपन करने के िलए कंŢीट के फशŊ मŐ छेद िडŌ ल करने के िलए उनका 
उपयोग कंŢीट फ़ुिटंƺ मŐ छेद िडŌ ल करने के िलए भी िकया जाता है।

एक हैमर िडŌ ल एक िवशेष Ůकार की िडŌ ल िबट का उपयोग करती है जो 
िवशेष ŝप से इन कठोर सामिŤयो ंके िलए िडज़ाइन की गई है।

डायमंड िटप वाला Ƹास कटर (Diamond tipped glass 

cutter) (Fig 11)

लकड़ी के हœडल के साथ यह कटर उǄ गुणवȅा वाला डायमंड िटप वाला 
Ƹास कटर है।

यह Ƹास कटर कांच, दपŊण और अɊ Ůकार के कांच काटने के िलए है

• किटंग की मोटाई 3 - 10 mm  

मॉǰूलर िकचन िनधाŊरण या ɘान (लेआउट) (Modular kitchen allocation or plan (layout)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर िकचन लेआउट का अथŊ बताएं
• मॉǰूलर िकचन लेआउट के लाभ बताएं।

सनमाइका कटर (Sunmica cutter) (Fig 12)

• यह कटर ːेनलेस ːील, ɘाİːक हœडल से बना है

• इस कटर का उपयोग सन माइका शीट काटने के िलए िकया जाता है

• किटंग गेज = 15 शीट

• ɰेड की चौड़ाई = 2 mm

• ɰेड की लंबाई = 15 cm

िनधाŊरण या ɘान (लेआउट) (Allocation or plan) (Layout)

• अपने सपनो ंका मॉǰूलर िकचन पाने के िलए पहला ː ेप अपनी जगह 
को मापना है

• यह मॉǰूलर िकचन के िडज़ाइन और कीमत का िनधाŊरण करता है

• लेआउट एक फुल ˋेल डŌ ाइंग है िजसमŐ मॉǰूलर िकचन का पूरा 
िववरण शािमल है।

• काउंटर टॉप सामŤी (Counter top materials)

• कैिबनेट सामŤी (Cabinet materials)

• कैिबनेट िफिनश (Cabinet finish)

• भंडारण के Ůकार (Kinds of storage)

• रंग ˋीम  (Colour scheme)

• िवधुत और पाइपलाइन संबंधी िचंताएँ (Electrical and plumbing 

concerns)

• हाडŊवेयर (Hardware)

मॉǰूलर िकचन के िनमाŊण मŐ दो अलग-अलग ːेप शािमल हœ, पहला 
ːेप डŌ ाइंग मŐ िदए गए डायमŐशन के अनुसार सॉइंग, ɘेिनंग और बॉİȵंग 
अलाउंस सिहत एक लेआउट तैयार करना है।

दूसरा ːेप मॉǰूलर िकचन की िविभɄ इकाइयो ं (बेस यूिनट और वॉल 
यूिनट) को आकार देना है

लेआउट की तैयारी मŐ सभी अलाउंस सिहत लेआउट के सभी डायमŐशनो ं 
को मापना, मािकō ग करना और असेɾल करना शािमल है

विकō ग डŌ ाइंग को ȯानपूवŊक बनाएं

मॉǰूलर िकचन लेआउट के लाभ (Advantages of modular 

kitchen layout)

• मॉǰूलर िकचन तैयार करने के िलए आवʴक सामŤी की सूची बनाएं
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• मॉǰूलर िकचन के िनमाŊण की िविध का पता लेआउट को देखकर ही 
चल जाता है।

• बेस यूिनट का पता लगाएँ, वॉल यूिनट ˙ʼ है और समझने योƶ है

• मॉǰूलर िकचन का Ůकार तय करता है

• मॉǰूलर िकचन कैिबनेट तैयार करना आसान है

• कैिबनेट के िनमाŊण मŐ गलती से बचŐ और सामŤी को बचाएं

• धन बचाना

• समय बचाना

• जॉइंट्स का Ůकार तय करŐ

• मॉǰूलर िकचन मेकर के िलए कैिबनेट बनाना आसान हो जाता है

• यह बाद मŐ मॉǰूलर िकचन की जाँच मŐ उपयोगी है

• कैिबनेट की लागत को कम करŐ

• मॉǰूलर िकचन की लागत की गणना आसान हो जाती है

• मॉǰूलर िकचन के िनमाŊण मŐ गड़बड़ी की संभावना काफी कम हो 
जाती है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.7.132 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर िकचन

िविभɄ मॉǰूलर िकचन सामŤी की िवशेषताएं और अनुŮयोग (Characteristics and applications 
of different modular kitchen material)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ मॉǰूलर िकचन सामŤी की िवशेषताओ ंको बताएं
• िविभɄ मॉǰूलर िकचन सामŤी के उपयोग को बताएं।

मॉǰूलर िकचन के िनमाŊण मŐ िविभɄ Ůकार की मॉǰूलर िकचन सामŤी का उपयोग िकया जाता है।

मॉǰूलर िकचन सामŤी िवशेषताएँ अनुŮयोग 

BWP Plywood (Boiling water 

proof plywood)

• आसानी से अलग-अलग आकार और पैटनŊ मŐ काटा 

जा सकता है

• समान मोटाई और सपाट सतह

• यह पानी के Ůित Ůितरोधी है

• अȑंत िटकाऊ

• यह सामŤी उŲ के साथ सड़ती या टूटती नही ंहै

• काम करना आसान

• ɘाइवुड का उपयोग बड़े पैमाने पर मॉǰूलर 

िकचन, पैनिलंग और अंदŝनी बाहरी आवरण और 

फशŊ मŐ िकया जाता है।

• िकसी भी Ůकार के फनŎचर या उसके िहˣे के 

िनमाŊण के िलए अǅा है

• िचकनी िफिनश देने के िलए इसे आसानी से पॉिलश 

और लेिमनेट िकया जा सकता है

• ɘाइवुड अपने समकƗ भागो ं की तुलना मŐ 

अपेƗाकृत अिधक िकफायती है।

• ठोस लकड़ी की कीमत आधे से भी कम

• ŵम लागत कम होगी काम कम समय मŐ पूरा होगा।

Medium - Density fibre board

MDF

• अȑिधक घना और मजबूत

• MDF िवˑार या अनुबंध या गमŎ और आūŊता का 

जोİखम नही ंकरता है: ठोस लकड़ी के िवपरीत

• Ƹू को मजबूती से पकड़Ő और िविनयर को इससे 

आसानी से जुड़ने दŐ

• इसमŐ गांठŐ  नही ंहोती हœ जो पŐट को गȽा िदखा सकती 

हœ या घटको ंको जोड़ने मŐ किठनाई कर सकती हœ

• अǅी İ˕रता

• फॉमŊलिडहाइड की थोड़ी माũा सतह पर रह सकती 

है जो हािनकारक है।

• मौसम Ůितरोधक

• बŠत देखभाल

• यह ˌू को बŠत अǅी तरह से पकड़ता नही ंहै।

• आयाम İ˕र हœ और इɎŐ ठोस लकड़ी की तुलना मŐ 

अिधक ʩवहायŊ तरीके से िवˑृत िडज़ाइन मŐ आकार 

िदया जा सकता है

• यह पŐट को पतला करता है और िचकना िदखता है

• एक पयाŊवरण-अनुकूल मॉǰूलर िकचन हर घर के 

िलए िबʋुल उपयुƅ होगा

• MDF िसंथेिटक िनमाŊण सामŤी Ǜादातर रसोई के 

िलए उपयोग की जाती है

High - density fibre board

(HDF)

• HDF मŐ MDF का घनȕ अिधक होता है

• बŠमुखी िनमाŊण सामŤी

• अपने ˕ाियȕ और सामȚŊ के िलए जाना जाता है

• इसमŐ कोई İ̾ɘंटसŊ या खाली जगह नही ंहै

• यह लगातार गतŊ है

• िजग सॉ या िकसी अɊ उपकरण से बोडŘ को िबना 

तोड़े या टुकड़े-टुकड़े िकए आसानी से काटा जा 

सकता है

• बाथŝम और रसोई अलमाįरयाँ और अलमाįरयो ं

के िलए उपयुƅ

• फनŎचर, फशŊ, सजावटी वˑुएं, दरवाजे और उनके 

ůेम आिद बनाना।

• यह ठोस लकड़ी की तुलना मŐ अिधक लागत Ůभावी 

है

• इससे Ɋूनतम बजट मŐ एक भʩ मॉǰूलर िकचन 

िमल सकता है

• इसे पŐट करना भी आसान है
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मॉǰूलर रसोई सामŤी िवशेषताएँ अनुŮयोग

• यह तरल पदाथŊ (पानी) को आसानी से सोख लेता है 

और फूल जाता है

• ɘाईवुड, MDF या अɊ िकसी भी कैिबनेट रसोई 

सामŤी की तुलना मŐ इसमŐ सबसे कम पानी Ůितरोध है।

• उǄ घनȕ

• अिधक वजन

Solid wood • इसमŐ पूरी तरह से लकड़ी के रेशे होते हœ
• यह कई रंगो ंमŐ आता है
• यह हर रंग योजना के अनुकूल है
• भंडारण और िटकाऊ
• यह आसानी से नही ंटूटता
• यह दशको ंतक चलता है
• बŠत अिधक नमी
• बŠत महंगा
• बढ़ने मŐ बŠत समय लŐ
• िंकिस œːट Ťेन

• यह िबना िकसी कृिũम घुसपैठ के Ůाकृितक लकड़ी है
• इसका उपयोग िकचन कैिबनेट सामŤी और फशŊ 
सामŤी (फनŎचर) के िलए िकया जाता है
• ठोस लकड़ी की रसोई कैिबनेट मŐ अȑिधक सौदंयŊ 
अपील है
• यह खूबसूरत िदखता है और मॉǰूलर िकचन को 
समकालीन लुक देता है
• ठोस लकड़ी से बने अिधकांश घरेलू फनŎचर एक 
पीढ़ी से दूसरी पीढ़ी तक हˑांतįरत होते रहते हœ।

High - pressure laminates

(HPL)

• अȑिधक िटकाऊ

• यह सुरƗाȏक परत है जो इसे मजबूत Ůभावो ंऔर 

खरोचंो ंके Ůित Ůितरोधी बनाती है

• फनŎचर की सामŤी की चमक, िचकनाई और चमक 

बनी रहती है,समय की एƛटŐडेड  अविध के िलए

• सबसे ˢǅ

• हीट एƛपोजर

• एɘीकेशन एįरया  िकचन कैिबनेट और टेबल टॉप, 

काउंटर टॉप, फशŊ और फनŎचर आिद

• सजावटी उȞेʴ के िलए इˑेमाल िकया

Stainless steel • अȑिधक िटकाऊ

• कम रखरखाव

• साफ करने मŐ आसान

• आकषŊक िडज़ाइन

• इस पर उंगिलयो ंके िनशान खरोचं और धɬे पड़ 

सकते हœ

• सीिमत िडजाइन िवकʙ

• सामाɊ एɘीकेशन एįरया रसोई उȨोग िकचन 

एƛेसरीज, िकचन फनŎचर िकचन कुकवेयर इसके 

अलावा, रेिůजरेटर, काउंटरटॉप टॉप, िडशवॉशर 

और ůीजर आिद जैसे उपकरण

• Ɋूनतम ˕ान के िलए उपयोग िकया जाता है और 

आपको नमूना भंडारण Ůदान करता है।

Chip board • कम घनȕ

• įरच लुक

• MDF या ɘाईवुड से सˑा

• बेहद िचकनी

• सपाट सतह

• आसानी से िवकृत या सŐध न लगाएं

• पयाŊवरण के अनुकूल

• अɊ फाइबर बोडŘ की तुलना मŐ कम ताकत

• आसानी से नुकसान संभव

• यह भारी वजन का समथŊन नही ंकरता है

• नमी के कारण िवˑार और िवकृित होती है

• अनुŮयोग Ɨेũ रसोई अलमाįरयाँ रसोई कायŊ शीषŊ, 

फशŊ फनŎचर आिद।

• रसोई के फनŎचर मŐ उपयोग िकया जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.131 से संबंिधत िसȠांत

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



206

कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.7.133 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर िकचन

मॉǰूलर िकचन असŐबल करने की ŮिŢया (Modular kitchen assemble procedure)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर िकचन असŐबली ŮिŢया बताएं।

असŐबल करने की ŮिŢया (Assemble procedure)

Ťाहक बस इस बात का ȯान रखŐ िक इंːालेशन और असŐबिलंग पेशेवर 
ŮिशƗक Ȫारा की जानी चािहए, िफर िकचन को अǅी उपİ˕ित के िलए 
असŐबल िकया जाना चािहए।

इंːालेशन असेɾल - िविध 1 (Installation assembles - 

method 1) 

डायरेƃ वॉल माउंिटंग (direct wall mounting)

• बेस कैिबनेट ˕ािपत करते समय सभी उपयोिगता कनेƕनो ंपर ȯान 
दŐ

• दीवार पर अपने कैिबनेट के िलए İ˙įरट लेवल का उपयोग करते Šए 
रेखाएं बनाएं

• अपने बेस कैिबनेट पर पकड़ बनाने के िलए िडŌ ल होल के ˕ान को 
िचि˥त करŐ

• दीवार पर अपने कैिबनेट की ŝपरेखा तैयार करŐ।

• दीवार पर छेद करŐ  और फाːनर का उपयोग करŐ

• बेस यूिनट कैिबनेट को दीवार पर लगाना

• उनके आधार इकाई संरेखण की जाँच करŐ  और िफर उɎŐ जगह मŐ कस 
लŐ

• िफİƛंग दीवार इकाई कैिबनेट के िलए इस ŮिŢया को दोहराएं

इंːालेशन और असŐबली - िविध 2  (Installation and 

assembly - Method 2)

स Ő̇शन रेल माउंिटंग (Suspension rail mounting)

• बेस कैिबनेट ˕ािपत करते समय सभी कनेƕनो ंपर ȯान दŐ

• आपकी स Ő̇शन रेलŐ कहां जाएंगी, इसके िलए İ˙įरट लेवल का 
उपयोग करके रेखाएं बनाएं

• अपनी स Ő̇शन रेल लाइनो ंपर ːड का ˕ान िचि˥त करŐ।

• दीवार पर अपने कैिबनेट की ŝपरेखा बनाएं।

• स Ő̇शन पटįरयां लगाना

• हैकसॉ का उपयोग करके पटįरयो ंको उस लंबाई तक काटŐ िजसकी 
आपको आवʴकता है

• हेवी-ǰूटी फाːनर का उपयोग करके अपनी बेस रेल को दीवार से 
बांधŐ।

• यिद रेल असमान है तो रेल को दीवार से सटाकर रखने के िलए िशम 
का Ůयोग करŐ।

• यह सुिनिʮत करने के िलए जांचŐ िक रेल ˑर है।

• अपर रेल के िलए इस ŮिŢया को दोहराएं।

• कैिबनेट को दीवारो ंपर लगाना

• यिद आवʴक हो तो यूिटिलटी कनेƕन के िलए छेद बनाएं।

• िफर ऊपरी कोने वाली कैिबनेट को स Ő̇शन रेल पर लटका दŐ।

• अंत मŐ, शेष ऊपरी कैिबनेट को स Ő̇शन रेल पर लटका दŐ।

• उनके संरेखण की जाँच करŐ  और िफर ˌू कस दŐ।

• यिद लागू हो तो ऊपरी कैिबनेट को एक साथ बांधŐ।

• कोने के बेस कैिबनेट को लटकाएं।

• शेष बेस कैिबनेट लटकाएं

• उनके संरेखण की जाँच करŐ , और िफर उɎŐ जगह मŐ कस लŐ।

• यिद लागू हो तो बेस कैिबनेट को एक साथ बांधŐ।

नोट: हर चीज़ को आसान बनाने के िलए पूरी ŮिŢया के 
दौरान एक सहायक के साथ काम करŐ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.7.134 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर िकचन

मॉǰूलर िकचन एƛेसरीज और हाडŊवेयर और िविभɄ Ůकार की लकड़ी का एɘीकेशन (Application 
of modular kitchen accessories and hardware’s and different types of timber)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर िकचन एƛेसरीज के उपयोग को बताएं।
• मॉǰूलर िकचन हाडŊवेयर के एɘीकेशन बताएं।

मॉǰूलर रसोई सहायक उपकरण (Modular kitchen 

accessories)

• मॉǰूलर रसोई सहायक उपकरण रसोई की कायŊƗमता और दƗता 
बढ़ाने मŐ महȕपूणŊ भूिमका िनभाते हœ।

• इन उपसाधनो ंका मुƥ लाभ यह है िक ये भंडारण Ɨमता को बढ़ाते 
हœ।

कटलरी ऑगŊनाइज़  (Cutlery organise) (Fig 1)

• कांटे, चʃच, िचमटे, ˙ैचुला और चाकू जैसी छोटी वˑुओ ंको रखने 
के िलए कटलरी ऑगŊनाइज़ का उपयोग िकया जाता है।

लंबी यूिनट (Tall unit) (Fig 2)

• लंबी यूिनट पयाŊɑ भंडारण ˕ान Ůदान करती है और सूखे िकराने का 
सामान, गैर-िवनाशकारी रसोई सामŤी और भारी बतŊनो ंके भंडारण के 
िलए िबʋुल उपयुƅ है।

रसोई की टोकरी (Kitchen basket) (Fig 3)

• िकचन बाˋेट आपके बतŊनो,ं बतŊनो,ं पैन और जार को ʩवİ˕त करने 
के सवŖȅम तरीको ंमŐ से एक है

• यह िविभɄ आकारो ंमŐ उपलɩ है जो उɎŐ गहरे और उथले भंडारण के 
िलए उपयुƅ बनाता है।

• यह सबसे लोकिŮय रसोई टोकįरयाँ हœ िजनमŐ कप और तʱरी की 
टोकįरयाँ, बतŊनो ंकी टोकरी और ɘेट के रैक शािमल हœ।

कॉनŊर सलुशन (Corner solutions) (Fig 4)

• L-आकार और U-आकार की रसोई के कोनो ंतक पŠंचने मŐ मुİʭल 
के िलए कॉनŊर सलूशन का उपयोग िकया जाता है तािक उन तक 
पŠंचना आसान हो

बोतल को बाहर िनकालना (Bottle pulls outs) (Fig 5)

• बोतल पुलआउट चौड़ाई मŐ संकरे होते हœ और इनमŐ दो या तीन 
अलमाįरयां होती हœ।
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• इसका उपयोग खाना पकाने के आवʴक तेल, बोतलŐ, िडɬे, सूप और 
िविभɄ Ůकार के सॉस जैसे खाना पकाने के िलए िकया जा सकता है

अंडर-िसंक यूिनट (Under - sink units) (Fig 6)

• चंूिक िसंक के नीचे का Ɨेũ आमतौर पर कम उपयोग िकया जाता है, 
इसिलए रसोई की सफाई की आपूितŊ के भंडारण के िलए एक अंडर-
िसंक यूिनट आदशŊ हो सकती है।

िमडवे िसːम (Midway systems) (Fig 7)

• इसका उपयोग हœͤिगंग Ƹास होİʒंग हœͤिगंग कप और तʱरी होʒर या 
हœͤिगंग मʐीपपŊस रैक के िलए िकया जाता है

रसोई हाडŊवेयर (Kitchen hardware)

• रसोई हाडŊवेयर कमरे के िडजाइन को आकार देने की िदशा मŐ महȕ 
रखता है। डोरनॉɵ (या) कैिबनेट हœडल से सुŜिचपूणŊ रसोई हाडŊवेयर 
कमरे को सूƘ िववरण के साथ पॉिलश करता है। आपके िकचन 
हाडŊवेयर की िफिनश और िडज़ाइन का चयन करते समय िवचार करने 
के िलए कई कारक है। 

हœडल और नॉब (Handles and knobs) (Fig 8)

• कैिबनेट के हœडल और नॉब के कई अलग-अलग उपयोग हœ, इनके 
िलए आपके घर मŐ िकचन कैिबनेट और दराज, पœटŌ ी, डŌ ेसर और कोई 
भी अɊ छोटे भंडारण Ɨेũ आवʴक हœ।

• वे दरवाज़े या दराज़ के सामने ˌू से सुरिƗत हœ।

बŠउȞेʴीय ताला (Multipurpose lock) (Fig 9)

• दराज, वाडŊरोब कैिबनेट और अलमारी के िलए इˑेमाल िकया जाने 
वाला ताला िनकल ɘेटेड के साथ हʋे ːील से बना होता है

टॉवर बोʐ (Tower bolt) (Fig 10)

• यह Ǜादातर माइʒ ːील Űास एʞुिमिनयम और ːेनलेस ːील से 
बना होता है।

• यह आमतौर पर सुरƗा कारणो ंसे दरवाजे के िकनारे के ऊपर और 
नीचे की तरफ अलमारी के दरवाजे के िलए उपयोग िकया जाता है, इन 
Ůकारो ंको ˌू के साथ जोड़ा जाना चािहए।

मैưेिटक डोर कैच (Magnetic door catch) (Fig 11)

• यह अलमारी और कैिबनेट दरवाजे के िलए Ůयोग िकया जाता है

• यह कैिबनेट की दीवार से जुड़े एक मामले मŐ एक मजबूत ˕ायी 
चंुबकीय और दरवाजे के बगल मŐ एक ːील ɘेट से जुड़ा होता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.134 से संबंिधत िसȠांत
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Ƹास िफिटंग Űैकेट (Glass fitting bracket) (Fig 12)

• इनका उपयोग साइड कैिबनेट (या) कप बोडŊ के बीच मŐ कांच लगाने 
के िलए िकया जाता है।

Ƹास कॉनŊर िफिटंग (Glass corner fitting) (Fig 13)

• यह कैिबनेट, अलमारी दरवाजा ůेम मŐ आकार कांच के िलए Ůयोग 
िकया जाता है।

• िफट करने मŐ आसान।

• 4 mm से 6 mm Ƹास के साथ उपयोग करने के िलए।

मेटल फनŎचर लेग (Metal furniture leg) (Fig 14)

• इसका उपयोग कैिबनेट अलमारी और सोफा बेस मŐ िफƛ लेग के 
िलए िकया जाता है

• िफट करने मŐ आसान

• अǅा िदखावट

हœͤिगंग रॉड (Hanging rod) (Fig 15)

• यह Ǜादातर हʋे ːील एʞूमीिनयम और ːेनलेस ːील से बना है

• यह आमतौर पर अलमारी, अलमारी और शोकेस के िलए Ůयोग िकया 
जाता है। इस Ůकार को ˌू से जोड़ा जाना चािहए। 

यूरोिपयन या ůैमलेस िहंज (European or frameless hinge) 

(Fig 16)

• फुल ओवरले और अनसेट डोर के िलए सबसे लोकिŮय िवकʙ 
हालांिक वे फेस-ůेम कैिबनेट पर भी Ůयोग करने योƶ हœ

• यह ˕ापना बŠत आसानी से संरेİखत और लेवल कैिबनेट दरवाजे 
एडजː करŐ।

ˠाइिडंग रेल (Sliding rail) (Fig 17)

• कैिबनेट ɣ ाइड घषŊण को कम करके काम करती है िजससे दराज उस 
फनŎचर के अंदर और बाहर ˠाइड कर सकते हœ िजसमŐ वे ˕ािपत हœ

• दराज़ को सीधे फ़नŎचर मŐ ̞ ािपत करने से काम नही ंचलेगा। यहां तक   
िक अगर आप अभी भी दराज खोलने और बंद करने मŐ सƗम हœ, तो 
ऐसा करने से घषŊण पैदा होगा। 

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.134 से संबंिधत िसȠांत
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“L” Űैकेट (“L” Bracket) (Fig 18)

• यह Ǜादातर पाटŎशन कैिबनेट और अलमारी को िफƛ करने मŐ 
Ůयोग िकया जाता है

• लकड़ी मŐ Ǜादातर जगह 90° के मोड़ होते हœ

• यह Ǜादातर हʋे ːील, एʞूमीिनयम और P.V.C से बना है

स Ő̇शन रेल (Suspension Rail) (Fig 12): रेल आपके दीवार 
कैिबनेट को दीवार पर लगाना आसान बनाती है। आप रेल को काट सकते 
हœ या कई को वांिछत लंबाई मŐ जोड़ सकते हœ।

पटįरयो ंमŐ कई छेद होते हœ इसिलए दीवार के ːड के ऊपर हमेशा एक 
छेद होता है। इससे पहले िक आप उɎŐ रेल पर जगह पर देखŐ, आप दीवार 
की अलमाįरयो ंको Ɨैितज ŝप से एडजː कर सकते हœ।

मॉǰूलर िकचन मŐ इˑेमाल होने वाली िविभɄ Ůकार की लकड़ी (Different types of timber used 
in modular kitchen)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर िकचन िनमाŊण मŐ Ůयुƅ होने वाली िविभɄ Ůकार की लकड़ी का उʟेख करŐ।

िकचन कैिबनेट बनाने के िलए इˑेमाल की जाने वाली लकड़ी की मुƥ 
और सामाɊ भारतीय िक Ő̋ हœ (Fig 1)

टीक (Teak)

• यह दिƗणी भारत मŐ उपलɩ है

• यह सीधे Ťेन  मŐ होता है

• वजन मŐ हʋा मजबूत और िटकाऊ होती है

• आकार देने मŐ आसान होती है

• गहरा रंग और इसमŐ टूटने और मुड़ने की Ůवृिȅ कम होती है

• यह एक मूʞवान इमारती लकड़ी है िजसकी सामŤी की कीमत अɊ 
लकड़ी की तुलना मŐ अिधक है

• अलमाįरयां और फनŎचर आिद बनाने के िलए अिधक उपयुƅ होती है

पाइन (Pine)

• यह आम तौर पर कैिबनेट बनाने के फनŎचर और दरवाजे और 
İखड़िकयां बनाने के िलए Ůयोग िकया जाता है।

• यह सबसे सˑा और आसान ̊ढ़ लकड़ी है

• वजन मŐ हʋा होता है

• काम करने मŐ आसान होती है

• यह िकचन कैिबनेट को देहाती लुक देता है

ओक (Oak)

• यह रसोई कैिबनेट के िलए सबसे आम लकड़ी है

• इसे खोजना आसान है

• यह काफी सˑा और िटकाऊ है

• यह पŐट और दाग अǅी तरह से लेता है

िहकॉरी (Hickory)

• यह सबसे िटकाऊ है

• इसमŐ रंगो ंकी िवˑृत ŵंृखला भी है।

• यह आम तौर पर कठोर लकड़ी होती है

• इससे बनी कैिबनेट मŐ कोई दरार या नमी नही ंहोती है 

चेरी (Cherry)

• चेरी की अलमाįरयाँ ठंडी होती हœ Ɛोंͤिक िजतनी अिधक धूप होती है 
लकड़ी उतनी ही डाकŊ  हो जाती है

• यह िटकाऊ है

• काम करने मŐ आसानी होती है

• अिधक महंगी होती है

मेपल (Maple)

• यह िकचन कैिबनेट के िलए सबसे अǅी लकड़ी है

• यह लकड़ी के Ťेन पŐट और दाग के माȯम से खूबसूरती से िदखाई देते 
हœ। 

• इसके साथ संुदरता बरक़रार रहती  है। 

• कीमत मŐ अिधक होती है। 

कैल (Kail)

• यह हमेशा हरा रहने वाला पेड़ है। 
• यह सƢ और िटकाऊ है। 

• यह मुलायम और हʋा होता है। 

• यह आम तौर पर कैिबनेट बनाने और फनŎचर के िलए Ůयोग िकया 
जाता है। 

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.134 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.7.135 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर िकचन

मॉǰूलर िकचन डŌ ेिसंग के Ůकार (िफिनिशंग) (Types of modular kitchen dressing)
(Finishing)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार की िकचन कैिबनेट की िफिनिशंग बताएं।

जॉब िफिनिशंग (Job Finishing)

िफिनश अंितम एİɘकेशन रंग या लेिमनेशन को संदिभŊत करता है जो एक 
कैिबनेटरी और मॉǰूलर फनŎचर को अंितम ŝप देता है।

िकचन कैिबनेट्स, फनŎचर पर िफिनिशंग Ƹूइंग और िफिनिशंग Ȫारा की 
जा सकती है। इसे बनाने के िलए उपयोग की जाने वाली लकड़ी पर टुकड़े 
टुकड़े की परत लगानी होगी ।

वांिछत बनावट के अनुŝप और िकसी भी पįरयोजना मŐ देखे जाने के िलए 
िविभɄ शैिलयो ंको Ůाɑ करने के िलए अलग-अलग तरीके हœ।

िफिनिशंग के Ůकार (Types of Finishing)

• पŐͤटेड (Painted)

• Ůाकृितक पॉिलश (Natural polish)

• लैिमनेट्स (सनमाइका) (Laminates) (sunmica)

• िविनयर (Veneer)

• लैकर पॉिलश (Lacquerpolish.)

• एिŢिलक रसोई अलमाįरयाँ (Acrylic kitchen cabinets)

• चमकदार पॉिलश (Glozed polish)
पŐͤͤटेड िफ़िनश (Painted Finish)

• पŐट की Šई िफिनश लकड़ी के Ťेन मŐ िदखने वाले सभी दोषो ंको छुपा 
देती है।

• Ťेन को छुपाने के िलए पŐट को समतल सतह पर लगाएं।

• पŐट के रंग Ťेन के ˢŝप को िनखार सकते हœ िजससे यह Ůमुखता मŐ 
आ सकता है और लोगो ंका ȯान आकिषŊत कर सकता है।

• पŐट कैिबनेट का लाभ, फनŎचर िनयंũण की माũा है जो आपको हर 
दूसरे िवकʙ देता है। पįरणामˢŝप आप अपनी रसोई मŐ बनाते हœ।

Ůाकृितक पॉिलश िफ़िनश (Natural polish Finish)

• Ůाकृितक पॉिलश की उपİ˕ित चीजो ंको सरल रखती है और लकड़ी 
की संुदरता मŐ बाधा नही ंडालती है।

• Ůाकृितक पįरसǍा को आमतौर पर लंबे समय तक चलने वाला माना 
जाता है।

• यह महसूस करना महȕपूणŊ है िक कुछ लकिड़याँ अɊ की तुलना मŐ 
अिधक िटकाऊ होती हœ।

लैिमनेट िफ़िनश (Laminates Finish)

• रसोई घर के िलए लैिमनेट िफिनश एक िकफायती और िटकाऊ 
िवकʙ है।

• लैिमनेट एक बेहतरीन िवकʙ है।

• मॉǰूलर िकचन और मॉǰूलर फनŎचर मŐ नुकीले कोनो ंको रोकने के 
िलए शटर से हवा और बुलबुले िनकालने के िलए लेिमनेट को मशीन 

(या) हाथ से हॉट Ůे̻ड िकया जाता है।

• रसोई के िलए लैिमनेट चुनने के िलए दो Ůकार की पįरसǍा होती है।

• एक उǄ चमक िफिनश, और मैट िफिनश होता है।

• िकचन लैिमनेट शीट डŐट और दोषो ंको छुपाने मŐ बŠत Ůभावी है और 
टूट-फूट के सबूत हœ जो अɊ Ůकार के कैिबनेट िफ़िनश पर देखे जा 
सकते हœ।

िविनयर िफ़िनश (Veneer Finish)

• िविनयर लेिमनेट्स के समान हœ।

• िविनयर लकड़ी के बने होते हœ।

• िविनयर िफ़िनश मŐ लकड़ी का अिधक Ůाकृितक ˢŝप होता है।

लैकर पॉिलश िफिनश (Lacquer Polish finish)

• लैकर की परत सूख गई है, कैिबनेट मŐ एक फमŊ, गैर-िछūपूणŊ सतह 
होगी, िजससे वे दाग और Ťीस के िलए अभेȨ बन जाएंगे।

• इस Ůितरोध के पįरणामˢŝप आपके कैिबनेट की सफाई करना 
आसान हो गया है।

• लैकर कोट लगाने का लाभ यह है िक उɎŐ साफ करना आसान होता 
है।

• सतहो ंको साफ करना आसान है और वे लंबे समय तक अपनी चमक 
बनाए रखती हœ।

एिŢिलक िकचन कैिबनेट (Acrylic kitchen cabinets)

• ऐŢेिलक िफ़िनश लैकर की तुलना मŐ इस तरह से है िक यह गैर-
िवषाƅ, चमकदार और िदखने मŐ उǄ चमक वाला है।

• यह ऐŢेिलक मॉǰूलर िकचन एक िचकना ŝप है।

•  यह िविभɄ रंगो ंमŐ उपलɩ है, और ˕ािपत होने पर आपके िकचन 
कैिबनेट को दपŊण जैसा Ůभाव देगा।

• ऐिŢिलक िकचन कैिबनेट्स अपने Ůीिमयम ˢŝप के कारण हाई-एंड 
िकचनो ंके िलए एक हाई-Ƹॉस िवकʙ हœ। 

• रेिज़ Őːट ऐŢेिलक कोिटंग ˝ूद और Ƹॉसी लुक समय के साथ धूिमल, 
िनधाŊįरत या फीका नही ंपड़ता है।

• इसके बजाय वे अपने मूल नरम और पॉिलश िकए Šए ŝप को बनाए 
रखते हœ।

ƸेǕ िफ़िनश (Glazed finish)

• इस तरह की िफिनश सबसे उपयुƅ होती है जब िडजाइनर एक 
Ťामीण छाप Ůाɑ करने का Ůयास करता है।

• ƸेǕ िफ़िनश का सबसे महȕपूणŊ लाभ अितįरƅ गहराई और 
इंटįरगुए  है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.7.136 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर िकचन

मॉǰूलर िकचन मŐ अलग-अलग रंग के कंटŌ ाː मŐ सनमाइका का Ůयोग (Application of sunmica 
in different colour contrast in modular kitchen)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सनमाइका रंग कॉİɾनेशन के अनुŮयोग बताएं।

सनमाइका (Sunmica): सनमाइका मूल ŝप से एक सजावटी लेिमनेट 
है िजसका उपयोग फनŎचर के ऊपर िकया जाता है।

यह रेिजन को कागज की परतो ं के साथ िमलाकर बनाया जाता है और 
ɘाईवुड और MDF जैसी िविभɄ सतहो ंके िलए िफिनश के ŝप मŐ उपयोग 
िकया जाता है।

सनमाइका रंगो ंकी एक अमेिजंग रŐज मŐ उपलɩ है और इसका उपयोग 

दरवाजे, कैिबनेट टेबल टॉप, वाडŊरोब और दीवार पैनल आिद के िलए िकया 
जा सकता है।

सफेद, Ťे, भूरे यहां तक   िक लाल, हरे और नीले बœगनी, गुलाबी आिद से 
लैिमनेट मŐ रंगो ंको िमलाने और िमलान करने के िविभɄ तरीके हœ।

वे िविभɄ Ůकार के िफिनश मŐ आते हœ।

घर की सजावट के िलए सवŊŵेʿ सनमाइका संयोजन (Best sunmica combinations for home decorative)

मॉǰूलर िकचन का रंग संयोजन अनुŮयोग

चमकीले पीले और सफेद रंग का सनमाइका

वुड सनमाइका कलर और ʬाइट सनमाइका संयोजन

नीला और Ţीम सनमाइका रंग

लाल और ˠेटी सनमाइका

हरा और भूरा सनमाइका रंग

ɢोरल िडज़ाइन सनमाइका और ɘेन सनमाइका

Ťेनाइट काउंटर टॉप के साथ Ťेनाइट लुिकंग सनमाइका

काले और सफेद सनमाइका रंग

Ťे और पीला

िमडनाइट ɰू और मːडŊ येलो सनमाइका

• िकचन को ůेश लुक दŐ

 • सनमाइका का संयोजन रसोई को िमǥी जैसा लेिकन संुदर आकषŊण Ůदान 
करता है

• संयोजन िकसी भी रसोई घर को Ůभावशाली बना सकता है

• फœ सी लाइट िफ˾चर और सजावटी धातु के हœडल से रसोई को रोशन 
करना

• हरे और भूरे रंग ने अपने Ůकृित के करीब होने के अनुभव के साथ 
सनमाइका मŐ भी भारी वापसी की है

• मुलायम पेːल शेड्स हरे रंग की रसोई को समकालीन लुक देते हœ

• Ťीन िकचन इकाइयां तुरंत िकचन Ɨेũ को चमका देती हœ

• फूलो ंसे िडज़ाइन िकया गया सनमाइका िकसी भी रसोई घर की सजावट 
मŐ ताज़गी भर सकता है

• यह तुरंत कमरे के इंटीįरयर को एक खुशहाल ̊ʴ देता है

• Ťेनाइट िदखने वाली सनमाइका अलमाįरयाँ Ťेनाइट ɘेट ŝपो ंके साथ 
जाने के िलए उपयुƅ हœ

• िकचन को और अिधक ːाइिलश बनाने के िलए वामŊ लाइट से रोशन करŐ

• काले और सफेद रसोई सनमाइका के िलए एक लोकिŮय Ƒािसक रंग 
संयोजन है

• खुली शेİʚंग के साथ काली और सफेद रसोई भी बिढ़या काम करती है

• Ťे और पीला सनमाइका बेडŝम की अलमारी के िलए एक हामŖिनयस 
संयोजन है।

• यह आपके बेडŝम की जगह को जीवंत बना देगा

• अलमारी के दरवाज़ो ंको नीले और पीले रंग के Ɨैितज बœड के साथ 
िडज़ाइन करŐ , जो एक ʩापक ˕ान का ̊ʴ Ůभाव बनाने मŐ मदद करता है
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अलमारी सनमाइका रंग संयोजन अनुŮयोग

िमǥी जैसा भूरा और मटमैला

मौवे और ऑफ ʬाइट कलर

हरा और सफेद सनमाइका रंग

• सनमाइका ɊूटŌ ल टोन मŐ सुखदायक और आकषŊक है।

• यह शयनकƗ अिधकतर या िकसी भी ɊूटŌ ल रंग मŐ है, वॉडŊरोब के िलए दो 
रंग सनिमका संयोजन के िलए जाएं।

• यह बेडसाइड टेबल और डŌ ेसर के िलए समान संयोजन का उपयोग करता 
है।

• आधुिनक बेडŝम िडजाइन मŐ गुलाबी रंग का चलन है

• एक संुदर और शानदार सनमाइका पेयįरंग बनाने के िलए माउव Ţीमी 
ऑफ-ʬाइट के साथ अǅी तरह से मेल खाता है

• अलमारी के िलए एक पįरʺृत इंटीįरयर बनाने के िलए एबीसी टोन और 
गुलाबी रंग के सूƘ रंग से िचपके रहŐ

• हरे सनमाइका के साथ संतुिलत संयोजन मŐ इˑेमाल िकया गया सफेद 
सनमाइका रंग कमरे मŐ हवादार एहसास पैदा करता है

बेडŝम सनमाइका रंग संयोजन अनुŮयोग

सफेद और लाल रंग •      चमकदार सफेद रंग की सीमाओ ंको उजागर करने के िलए गहरे 
लाल रंग के सनमाइका का उपयोग िकया जाता है। वॉडŊरोब और ऐड 
एक शानदार लाल िबˑर के साथ चमकीले चेरी रंग का पįरचय देते हœ

माːर बेड ŝम सनमाइका संयोजन अनुŮयोग

दो टोन मŐ आड़ू (पीच) के शेड्स •      आड़ू (पीच) सनमाइका िनिʮत ŝप से समकालीन बेडŝम 
अलमारी िडजाइनो ंके िलए सबसे अिधक मांग वाले रंगो ंमŐ से एक है 
Ɛोंͤिक यह िवŵाम मŐ मदद करता है

बǄो ंका कमरा सनमाइका संयोजन अनुŮयोग

गुलाबी और सफेद सनमाइका रंग •      इस संयोजन का उपयोग बǄो ंके कमरे मŐ अलमारी के िलए िकया 
जाता है
•      एक शांत Ůभाव के िलए अिधक सफेद रंग का उपयोग करŐ  और 
संयोजन मŐ उǄ चमक वाले गुलाबी लेिमनेशन का ˙शŊ जोड़Ő

मुƥ Ȫार सनमाइका संयोजन अनुŮयोग

भूरा और सफेद सनमाइका रंग •      भूरे और सफेद जैसे रंगो ंके संयोजन वाले सनमाइका के साथ 
मुƥ Ȫार को िडजाइन करŐ
•      यह समŤ मुƥ Ȫार ̊ʴ अपील के पूरा करने के िलए एक अनूठा 
पैटनŊ बना सकता है।

टीवी कैिबनेट - दीवार िडजाइन सनमाइका संयोजन अनुŮयोग

भूरा या काला और सफेद सनमाइका •    अपने कमरे को एक सामंज˟पूणŊ लुक देने के िलए अपने सोफ़ा सेट 
पर रंगीन ːेम के साथ टीवी यूिनट िडज़ाइन को िमलाएं और मैटन करŐ।
•    इन सजावटी सनमाइका शीटो ंको सौदंयŊ अपील को बढ़ाने के िलए, 
वेल पैनल और टीवी इकाइयो ंके िलए दो रंगो ंके सनमाइका संयोजनो ंके 
िलए जोड़ा जा सकता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन  (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.136 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.8.137 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - बेिसक िफिटंग

िफिटंग शॉप मािकō ग और किटंग टूʤ मŐ सामाɊ सुरƗा (General safety in fitting shop marking 
and cutting tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िफिटंग शॉप मŐ अपनाई जाने वाली सामाɊ सुरƗा सावधािनयो ंकी सूची बनाएं। 

िफिटंग शॉप मŐ सामाɊ सुरƗा (General safety in fitting 

shop)

• फशŊ और गœग वे साफ और ˢǅ रखŐ।

• वकŊ शॉप मŐ सावधानी से चलŐ, भागŐ नही।ं

• जॉब के िलए सही टूल का Ůयोग करŐ।

• टूʤ को उनके उिचत ˕ान पर रखŐ।

• िगरे Šए तेल को तुरंत पोछं लŐ

• धातु की कतरनो ंको साफ कर दŐ

• हर समय पास मŐ उपयुƅ अिưशामक यंũ रखŐ। सुिनिʮत करŐ  िक आग 
बुझाने का यंũ चालू İ˕ित मŐ है।

• ɰंट ˌाइबर का Ůयोग न करŐ

• दुघŊटनाओ ंको रोकने के िलए जब उपयोग मŐ न हो तो उस ˕ान पर 
कॉकŊ  लगा दŐ।

• िबना हœडल वाले हैक सॉ ůेम का उपयोग न करŐ।

• हैक सॉ ɰेड को सही तनाव के साथ कसŐ

• ɰेड का चयन करते समय, सुिनिʮत करŐ  िक ɰेड के कम से कम दो 
टीथ हर समय वकŊ  के संपकŊ  मŐ रहŐ।

• फ़ाइल को िबना हœडल के इˑेमाल न करŐ

• फाइल को लीवर की तरह इˑेमाल न करŐ

• िचिपंग करते समय मशŝम हेड चीजल का उपयोग न करŐ

• िचिपंग करते समय तेल या Ťीस सतह वाले हथौड़े का Ůयोग न करŐ

• मािकō ग लाइɌ को पंच करने के िलए सही पंच का Ůयोग करŐ।

• हमेशा शापŊ पॉइंटेड पंच का इˑेमाल करŐ।

मािकō ग टूʤ (Marking tools)

इंजीिनयर का ːील ŝल (Engineer’s steel rule)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एक इंजीिनयर के ːील ŝल की संरचनाȏक िवशेषताओ ंका उʟेख कीिजए
• ːील ŝल के उपयोग बताइये 

जब डŌ ाइंग मŐ टॉलरŐस के बारे मŐ कोई संकेत िदए िबना डŌ ाइंग िदए जाते हœ, 
तो यह माना जाता है िक माप ːील ŝल के साथ िकया जाना है। 

ːील ŝल İ˚ंग ːील या ːेनलेस ːील से बने होते हœ।

सीधे िकनारो ंको बनाने के िलए िकनारो ंको सटीक ŝप से Ťाउंड िकया 
जाता है।

चमक को कम करने और जंग लगने से बचाने के िलए ːील ŝल की सतह 
साटन-Ţोम िफ़िनश की Šई है।

साइज ऑफ़ ːील ŝल (Sizes of steel rules) : ːील ŝल 
अलग-अलग लंबाई मŐ उपलɩ हœ, सामाɊ आकार 150 mm, 300 mm 
और 600 mm हœ।

इंजीिनयर का ːील ŝल 10 mm, 5 mm, 1 mm और 0.5 mm मŐ 
अंशांकन िकया जाता है।

ːील ŝल की सटीकता 0.5 mm है। (Fig 1)
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टŌ ाई ˍायर (Try square)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• टŌ ाई ˍायर के भागो ंके नाम बताइए
• टŌ ाई ˍायर  के उपयोग बताइए

टŌ ाई ˍायर एक सटीक उपकरण है िजसका उपयोग िकसी सतह के 
चौकोरपन (90° के कोण) की जाँच के िलए िकया जाता है।

एक टŌ ाई ˍायर Ȫारा माप की सटीकता लगभग 0.002 mm Ůित 10 
mm लंबाई है, जो अिधकांश वकŊ शॉप उȞेʴो ंके िलए पयाŊɑ सटीक है। 
टŌ ाई ˍायर मŐ समानांतर सतहो ंवाला एक ɰेड होता है। ɰेड 90° पर 
ːॉक पर िफƛ  िकया गया है। (Fig 1)

उपयोग (USES)

टŌ ाई ˍायर का Ůयोग िकया जाता है

• मशीनीकृत या फाइल की Šई सतहो ंके चौकोरपन की जांच करने के 
िलए

• सतहो ंकी ɢैटनेस की जाँच के करने िलए 

ˌाइबर (Scriber)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ˌाइबर की िवशेषताएं बताएं
• ˌाइबर के उपयोग बताएं

• वकŊ पीस के िकनारो ंपर 90° पर रेखाएँ िचि˥त करŐ।

लेआउट वकŊ  मŐ, फाइल की Šई या मशीनीकृत िकए जाने वाले वकŊ  पीस के 
डायमŐशन को इंिगत करने के िलए लाइन को ˌाइब करना आवʴक है।

ˌाइबर इस उȞेʴ के िलए उपयोग िकया जाने वाला उपकरण है। यह 
उǄ काबŊन ːील से बना है जो कठोर होता है। ˙ʼ और तीखी रेखाएँ 
खीचंने के िलए, एक िसरे पर एक शापŊ पॉइंट होता है।

ˌाइबर िविभɄ आकृितयो ंऔर आकारो ंमŐ उपलɩ हœ। जो सामाɊतः  ɘेन  
ˌाइबर मŐ उपयोग िकया जाता है (Fig 1)

लाइन ˌाइबर समय, ˌाइबर का उपयोग पŐͤिसल की तरह िकया जाता है 
तािक खीचंी गई रेखाएँ सीधे िकनारे के करीब हो।ं (Fig 2)

ˌाइबर की नोक को उसकी ती˽णता बनाए रखने के िलए बार-बार Ťाइंड 
और पैना िकया जाना चािहए।

ˌाइबर पॉइंट बŠत शापŊ होते हœ, और उɎŐ बŠत सावधानी 
से संभालना पड़ता है। ˌाइबर को अपनी जेब मŐ मत रखो।  
दुघŊटनाओ ंको रोकने के िलए जब उपयोग मŐ न हो तो उस 
˕ान पर कॉकŊ  लगा दŐ।

िडवाइडर (Dividers)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िडवाइडर के भागो ंकी पहचान करŐ
• िडवाइडर के उपयोग बताएं
• िडवाइडर की िविशʼताओ ंको बताएं
• िडवाइडर पॉइंट्स  के संबंध मŐ िवचार िकए जाने वाले महȕपूणŊ पहलुओ ंका उʟेख करŐ।
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िडवाइडर का उपयोग वृȅो,ं चापो ंको बनाने और दूįरयो ंको ˕ानांतįरत 
करने और आगे बढ़ने के िलए िकया जाता है। (Fig 1, 2 & 3)

िडवाइडर फमŊ जॉइंट और İ˚ंग जॉइंट के साथ उपलɩ हœ। माप ːील 
ŝल  के साथ िडवाइडर पर सेट होते हœ। (Fig 4)

िडवाइडर का आकार 50 mm से 200 mm के बीच होता है। फलŢम 
रोलर (िपवोट) के सŐटर से पॉइंट तक का िड Őːस िडिवडŐड का साइज है। 
(Fig 5)

िडवाइडर लेƺ को  सही जगह लगाने के िलए 30° के िŮक पंच माƛŊ का 
इˑेमाल िकया जाता है। (Fig 6)

Ťाइंिडंग ʬीʤ पर िडवाइडर पॉइंट्स को तेज न करŐ।

कैिलपसŊ (Calipers)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• आमतौर पर इˑेमाल होने वाले कैलीपसŊ के नाम बताएं
• İ˚ंग ǜाइंट कैलीपसŊ के लाभ बताएं।

िडवाइडर के दोनो ंलेƺ की लंबाई हमेशा बराबर होनी चािहए।

महीन रेखाएँ उȋɄ करने के िलए िडवाइडर पॉइंट्स को तेज़ रखा जाना 
चािहए। ऑयल ːोन से बार-बार धार तेज करना, Ťाइंड करके तेज करने 
से बेहतर है। Ťाइंड करके तेज़ करने से पॉइंट सॉɝ हो जायŐगे।

कैिलपसŊ अŮȑƗ माप उपकरण हœ िजनका उपयोग ːील ŝल से जॉब मŐ 
माप ˕ानांतįरत करने और इसके िवपरीत करने के िलए िकया जाता है।

कैलीपसŊ को उनके जोड़ो ंऔर उनके लेƺ  के अनुसार वगŎकृत िकया 
जाता है।

जॉइंट्स (Joint)

• ̊ढ़ जॉइंट्स कैलीपसŊ (Firm joint calipers) (Fig 1)

• İ˚ंग ǜाइंट कैिलपसŊ (Spring joint calipers) (Fig 2)

उपयोग (Uses)

• आंतįरक माप के िलए आंतįरक कैलीपर

• बाहरी माप के िलए बा˨ कैलीपर

ːील ŝल के साथ कैलीपसŊ का उपयोग िकया जाता है, और सटीकता 0.5 
mm तक सीिमत होती है;
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संवेदनशील अनुभव वाले कैलीपसŊ का उपयोग करके जॉब आिद की 
समानता को उǄ सटीकता के साथ जांचा जा सकता है।

İ˚ंग जॉइंट कैलीपसŊ मŐ एडजİːंग नट की मदद से सेिटंग िक जाती है। 
एक ̊ढ़ जॉइंट कैलीपर ˕ािपत करने के िलए, लेग  को लकड़ी की सतह 
पर हʋे से टैप करŐ।

मािकō ग पंच के Ůकार (Types of marking punches)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मािकō ग मŐ िविभɄ पंचो ंको नाम बताइए
• Ůȑेक पंच की िवशेषताओ ंऔर उसके उपयोगो ंके बारे मŐ बताएं।

लेआउट की कुछ डायमŐशनल िवशेषताओ ंको ˕ायी बनाने के िलए पंचो ं
का उपयोग िकया जाता है। पंच दो Ůकार के होते हœ। सŐटर पंच और िŮक 
पंच हœ जो उǄ काबŊन ːील, कठोर और Ťाइंड िकए Šए होते हœ।

सŐटर पंच (Centre Punch): सŐटर पंच मŐ िबंदु का कोण 90° होता है। 
इससे बनने वाला पंच माकŊ  चौड़ा होता है और Ǜादा गहरा नही ंहोता है। 
इस पंच का उपयोग िछūो ंके कŐ ū का पता लगाने के िलए िकया जाता है। 
चौड़ा पंच माकŊ  िडŌ ल शुŝ करने के िलए अǅी सीिटंग देता है। (Fig 1a)

िŮक पंच/डॉट पंच (Prick punch/Dot punch): िŮक पंच का 
कोण 30° या 60° (Fig 1b) 30° पॉइंट पंच का उपयोग िडवाइडर की 
जŜरत के अनुŝप हʋे पंच िच˥ो ंको िचि˥त करने के िलए िकया जाता है  

हथौड़ा (Hammer)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• इंजीिनयर के हैमर के उपयोग बताएं
• एक इंजीिनयर के हैमर के भागो ंकी पहचान करŐ  और उनके कायŘ को बताएं
• इंजीिनयर के हैमर के Ůकारो ंके नाम बताइए
• इंजीिनयर के हैमर को िनिदŊʼ करŐ।

एक इंजीिनयर का हथौड़ा एक हœड टूल है िजसका उपयोग Ōː ाइिकंग  
उȞेʴो ंके िलए िकया जाता है (Fig 1)

• पंिचंग (punching)

• बेİȵंग (bending)

• सीधा करना (straightening)

• िछलना (chipping)

• फोिजōग (forging)

• įरवेिटंग (riveting)

हथौड़े के Ůमुख भाग (Major parts of a hammer)

एक हथौड़े के Ůमुख भाग एक हेड और एक हœडल होता हœ।

हेड डŌ ॉप-फोǕŊ काबŊन ːील से बना है, जबिक लकड़ी के हœडल को झटके 
को सहने मŐ  सƗम होना चािहए।
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हैमर हेड के भाग होते हœ (Fig 2)

• फेस (face)

• पीन (peen)

• चीक (cheek)

• आईहॉल (eyehole)

फेस Ōː ाइिकंग पाटŊ है। िकनारे की खुदाई से बचने के िलए इसे थोड़ा उȅल 
बनाया जाता है।

पीन हेड का दूसरा िसरा है। इसका उपयोग įरवेिटंग और बŐͤिडंग जैसे काम 
को आकार देने और बनाने के िलए िकया जाता है। पीन की तरह अलग-
अलग आकार का होता है

• बॉल पीन (ball peen)

• Ţॉस-पीन (cross-peen)

• सीधा पीन (straight peen)

फेस और पीन सƢ हो जाता है। (Fig 3)

चीक (Cheek)

चीक हैमर के हेड का मȯ भाग है। हैमर के भार की यहां मुहर लगाई 
जाती है।
हैमर के हेड का यह भाग नरम रहता है।

िविनदőश (Specification) 

एक इंजीिनयर के हैमर को उनके वजन और िपन के आकार से िनिदŊʼ 
िकया जाता है। इनका वजन 125 Ťाम से 1.5 िकलोŤाम तक होता है।

एक इंजीिनयर के हैमर का वजन, िजसका उपयोग पंिचंग के िलए िकया 
जाता है, 250 Ťाम है।

बॉल पीन हैमर का उपयोग मशीन/िफिटंग शॉप मŐ सामाɊ कायŊ के िलए 
िकया जाता है।

हैमर का इˑेमाल करने से पहले

• सुिनिʮत करŐ  िक हœडल ठीक से िफट है

• काम के िलए उपयुƅ सही वजन वाले हैमर का चयन करŐ

• िकसी भी दरार के िलए हेड और हœडल की जांच करŐ

• सुिनिʮत करŐ  िक हैमर पर तेल या Ťीस लगी न हो।

आई हॉल (Eye hole)

हœडल को ठीक करने के िलए एक आईहोल होता है। यह हœडल को मजबूती 
से िफट करने के िलए आकार िदया गया है। वेजेज आईहोल मŐ हœडल को 
िफƛ करते हœ। (Fig 4 और 5)

मािकō ग ऑफ और मािकō ग ऑफ टेबल (Marking off and marking off table)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बताएं िक मािकō ग ऑफ Ɛो ंजŝरी है
• िवटनेस माकŊ  के कायŊ बताएं
• मािकō ग टेबल की िवशेषताएं बताएं
• मािकō ग टेबल के उपयोग िलİखए
• मािकō ग टेबल से संबंिधत रखरखाव पहलुओ ंको बताएं।
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मािकō ग ऑफ (Marking off)

ऑपरेशन के ˕ानो ंको इंिगत करने के िलए मािकō ग या लेआउट िकया 
जाता है,

और िकसी न िकसी मशीिनंग या फाइिलंग के दौरान गाइड करता है।

िवटनेस माƛŊ (Witness marks)

धातु की सतहो ं पर अंिकत रेखा को हœडिलंग के कारण िमट जाने की 
संभावना है। इससे बचने के िलए िचि˥त रेखा के साथ सुिवधाजनक िच˥ 
अंतराल पर पंच माकŊ  लगाकर ˕ायी िनशान बनाए जाते हœ। पंच माकŊ  
मशीिनंग मŐ अशुİȠयो ंके İखलाफ गवाह के ŝप मŐ कायŊ करते हœ और 
इसिलए, उɎŐ िवटनेस माƛŊ के ŝप मŐ जाना जाता है।

मािकō ग ऑफ टेबल (Marking off table) (Figs 1 & 2)

वकŊ पीस पर मािकō ग के िलए एक मािकō ग टेबल (मािकō ग-ऑफ टेबल) का 
उपयोग संदभŊ सतह के ŝप मŐ िकया जाता है।

मािकō ग टेबल सटीक ŝप से िफिन̻ड टॉप सरफेस के साथ įरिजड 
कं Ōːƕन के हœ। एज को भी टॉप सरफेस पर समकोण पर िफिनश िकया 
जाता है।

मािकō ग टेबल कǄा लोहा या Ťेनाइट से बने होते हœ, और िविभɄ आकारो ंमŐ 
उपलɩ होते हœ। इन सारिणयो ंका उपयोग मापने के उपकरणो ंको ˕ािपत 
करने और आकार, समानता और कोणो ंकी जांच के िलए भी िकया जाता है।

देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance)

एक मािकō ग टेबल बŠत सटीक उपकरण है, और इसे Ɨित 
और जंग से बचाया जाना चािहए।

उपयोग के बाद, मािकō ग टेबल को मुलायम कपड़े से साफ 
करना चािहए।

काː आयरन से बनी मािकō ग टेबल की सतह को तेल की एक 
पतली परत लगाकर सुरिƗत िकया जाना चािहए।

सरफेस ɘेट (Surface plates)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• सरफेस ɘेट की आवʴकता बताएं
• सरफेस ɘेट की सामŤी बताएं
• सरफेस ɘेट के िविशʼता बताएं।

सरफेस ɘेट - उनकी आवʴकता (Surface plates - their 

necessity)

जब सटीक डायमŐशनल िवशेषताओ ंको िचि˥त िकया जाता है, तो पूरी 
तरह से सपाट सतह के साथ एक डेटम ɘेन का होना आवʴक है। ऐसी 
डेटाम सतहो ंका उपयोग करके िचि˥त करना जो पूरी तरह से सपाट नही ं
हœ, िजसके पįरणामˢŝप आयामी अशुİȠयाँ होगंी (Fig 1) मशीन शॉप 
के काम मŐ सबसे ʩापक ŝप से उपयोग की जाने वाली डेटम सरफेस,  
सरफेस ɘेटŐ और मािकō ग टेबल हœ।

सामŤी और िनमाŊण (Materials and construction): सतह की 
ɘेटŐ आमतौर पर अǅी गुणवȅा वाले ढलवा लोहा से बनी होती हœ जो 
िवŝपण को रोकने के िलए तनाव-मुƅ होती हœ।
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वकŊ -सरफेस को मशीनीकृत और ˌैप िकया जाता है। कठोरता Ůदान 
करने के िलए नीचे का भाग भारी įर̭ड वाला है। (Fig 2)

लेविलंग मŐ İ˕रता और सुिवधा के उȞेʴ से Ūी पॉइंट स Ő̇शन िदया जाता 
है। (Fig 3)

छोटी सतह वाली ɘेटो ंको बŐचो ंपर रखा जाता है जबिक बड़ी सतह वाली 
ɘेटो ंको œːड पर रखा जाता है।

अɊ सामŤी का इˑेमाल (Other materials used)

Ťेनाइट का उपयोग सतही ɘेटो ंके िनमाŊण के िलए भी िकया जाता है। 
Ťेनाइट एक घनी और İ˕र सामŤी है। Ťेनाइट से बनी सतह की ɘेटŐ सतह 
पर खरोचं होने पर भी अपनी सटीकता बनाए रखती हœ। इन सतहो ंपर 
अितįरƅ धातु नही ंबनती है।

वगŎकरण और उपयोग (Classification and uses)

मशीन शॉप के काम के िलए उपयोग की जाने वाली सरफेस ɘेट तीन Ťेड 
मŐ उपलɩ हœ - Ťेड 1, 2 और 3. Ťेड 1 सतह ɘेट अɊ दो Ťेड की तुलना 
मŐ अिधक ˢीकायŊ है।

िविशʼताएँ : ढलवा लोहा सरफेस ɘेटŐ उनके Ȫारा िनिदŊʼ की जाती हœ

उदाहरण (Example)

काː आयरन सरफेस ɘेट 2000 x 1000 Gr1.IS 2285.

देखभाल और रखरखाव (Care & maintenance)

• उपयोग से पहले और बाद मŐ साफ करŐ।

• जॉब को सरफेस ɘेट पर न रखŐ।

• मेज पर काटने का कोई उपकरण न रखŐ।

मािकō ग मीिडया (Marking media)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मािकō ग मीिडया का उȞेʴ बताएं
• मािकō ग मीिडया के सामाɊ Ůकारो ंके नाम बताएं
• िविभɄ अनुŮयोगो ंके िलए सही मािकō ग मीिडयम का चयन करŐ।

मािकō ग मीिडया का उȞेʴ (Purpose of marking media)

मािकō ग ऑफ/लेआउट मŐ, जॉब/वकŊ पीस की सतह को एक माȯम से 
लेिपत िकया जाता है तािक िचİɎत रेखाएं ˙ʼ और िदखाई दे सकŐ । ˙ʼ 
और पतली रेखाएँ Ůाɑ करने के िलए, सवŖȅम लेआउट माȯम का चयन 
करना होता है।

िविभɄ मािकō ग मीिडया (Different marking media)

अलग-अलग मािकō ग मीिडया ʬाइटवॉश, मािकō ग ɰू, Ůिशया ɰू, कॉपर 
सʚेट और सेʞूलोज लैकर हœ।

वाइटवाश (Whitewash)

सफेदी कई Ůकार से बनाई जाती है।

चाक पाउडर को पानी मŐ िमलाकर

चाक को िमथाइलेटेड İ˙įरट के साथ िमलाया जाता है

तारपीन के साथ िमिŵत सफेद लेड पाउडर

वाइटवॉश रफ फोिजōग और ऑƛीडाइǕ सतह वाली काİːंग पर लगाया 
जाता है। (Fig 1)

उǄ सटीकता वाले वकŊ पीस के िलए सफेदी नही ंकी जाती है।
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नीला िनशान लगाना (Marking blue)

एक रासायिनक डाई, ɰू बे̾ड कलर िमथाइलेटेड İ˙įरट के साथ िमिŵत 
वकŊ पीस पर मािकō ग के िलए उपयोग िकया जाता है जो उिचत ŝप से 
मशीनीकृत सतह हœ।

Ůिशयाई नीला (Prussian blue)

इसका उपयोग दायर या मशीन-िनिमŊत सतहो ंपर िकया जाता है। यह 
बŠत ˙ʼ रेखाएँ देगा लेिकन अɊ मािकō ग मीिडया की तुलना मŐ सुखाने मŐ 
अिधक समय लेता है। (Fig 2)

कॉपर सʚेट को सावधानी से संभालने की जŝरत है Ɛोंͤिक यह जहरीला 
होता है। मािकō ग शुŝ करने से पहले कॉपर सʚेट कोिटंग को सुखाया 
जाना चािहए, अɊथा, सलुशन मािकō ग के िलए उपयोग िकए जाने वाले 
उपकरणो ंपर िचपक सकता है।

सेʞुलोज लैकोर (Cellulose lacquer): यह एक ʩावसाियक ŝप 
से उपलɩ मािकō ग मीिडया है। यह अलग-अलग रंगो ंमŐ बनता है और बŠत 
जʗी सूख जाता है।

िकसी िवशेष कायŊ के िलए मािकō ग मीिडया का चयन सतह 
की िफिनश और वकŊ पीस की सटीकता पर िनभŊर करता है।

वतŊमान िदनो ं मŐ उपयोग िकए जाने वाले मािकō ग मीिडया 
एयरोसोल कंटेनर मŐ आसानी से उपलɩ होते हœ, िजɎŐ िकसी 
भी सतह पर ˚े करके लगाया जा सकता है, िजसे मािकō ग की 
आवʴकता होती है।

मािकō ग डाई/˟ाही के रेडीमेड सलूशन जो जʗी सुखाने 
वाले हœ और एƐूरेट डायमŐशन और ˙ʼ ̊ʴ रेखाओ ंको 
िचि˥त करने के िलए पतली परत हœ। साथ ही परमानŐट माकŊ र 
पेन भी अलग-अलग साइज मŐ उपलɩ हœ। रंग, जो जʗी 
सूखते हœ और धातु, लकड़ी और ɘाİːक के छोटे वकŊ पीस 
के िलए उपयोग िकए जाते हœ।

किटंग टूʤ (कोʒ चीजल) (Cutting Tools (Cold chisel)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• कोʒ चीजल के उपयोगो ंकी सूची बनाएं
• कोʒ चीजल के भागो ंके नाम िलİखए
• िविभɄ Ůकार की कोʒ चीजल का उʟेख कीिजए।

कॉपर सʚेट (Copper sulphated): कॉपर सʚेट पानी और 
नाइिटŌक एिसड की कुछ बंूदो ंको िमलाकर घोल तैयार िकया जाता है। 
कॉपर सʚेट का उपयोग फाइल िकया Šआ या मशीन-िनिमŊत सतहो ंपर 
िकया जाता है। कॉपर सʚेट तैयार सतहो ंपर अǅी तरह िचपक जाता है।

सामŤी काटने के तरीके (Methods of material cutting): कोʒ  
चीजल एक हœड किटंग टूल है िजसका उपयोग िफटर Ȫारा िछलने (िचिपंग) 
और काटने के िलए िकया जाता है। (Fig 1)

िचिपंग एक चीजल और हैमर की मदद से अितįरƅ धातु को हटाने की 
एक ŮिŢया है। कटी Šई सतहŐ खुरदरी होने के कारण उɎŐ फाइिलंग करके 
िफिनश कर देना चािहए।

चीजल के भाग (Parts of a chisel) (Fig 2)
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एक चीजल के िनɻिलİखत भाग होते हœ।

• हेड (Head)

• बॉडी (Body)

• पॉइंट या किटंग एज (Point or cutting edge)

चीजल उǄ काबŊन ːील या Ţोम वैनेिडयम ːील से बनाई जाती है। 
चीजल का अनुŮ˕ काट आमतौर पर षट्कोणीय या अʼकोणीय होता है। 
किटंग एज कठोर और टेɼडŊ होता है।

सामाɊ Ůकार की चीजल (Common types of chisels)

चीजल के चार सामाɊ Ůकार हœ।

• ɢैट चीजल (Flat chisel)

• Ţॉस कट चीजल (Cross cut chisel)

• हाफ राउंड नोज चीजल (Half round nose chisel)

• डायमंड पॉइंट चीजल (Diamond point chisel)

ɢैट चीजल (Flat chisels) (Fig 3): इनका उपयोग बड़ी सपाट 
सतहो ंसे धातु को हटाने और वेʒ जोड़ो ंऔर काİːंग की अितįरƅ धातु 
को िचप करने के िलए िकया जाता है।

Ţॉस-कट या केप चीजल (Cross-cut or cape chisels)(Fig 

3): इनका उपयोग कीवे, Ťूव और ˠॉट काटने के िलए िकया जाता है।

हाफ राउंड नोज चीजल (Half round nose chisels) (Fig 4)

इनका उपयोग घुमावदार Ťूव (ऑयल Ťूव) को काटने के िलए िकया जाता है।

डायमंड पॉइंट चीजल (Diamond point chisels) (Fig 5)

इन चीजल का उपयोग चेन िडŌ िलंग के बाद धातुओ ंको अलग करने के िलए 
िकया जाता है।

चीजल उनके अनुसार िनिदŊʼ हœ

• लंबाई

• किटंग की चौड़ाई

• Ůकार

• Ţॉस सेƕनल कट 

चीजल की लंबाई 150 mm से 400 mm तक होती है। किटंग एज की 
चौड़ाई चीजल के Ůकार के अनुसार िभɄ होती है।

इनका उपयोग कोनो ंपर ˍैįरंग मटेįरयल  के िलए िकया जाता है।

वेव चीजल / पंिचंग चीजल (Web chisels/punching chisels) 

(Fig 6)

हैकसॉ ůेम और ɰेड (Hacksaw frame and blade)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे:
• हैकसॉ ůेम के भागो ंकी पहचान करŐ
• हैकसॉ ůेम िनिदŊʼ करŐ
• िविभɄ Ůकार के हैकसॉ ůेम और उनके उपयोग बताएं।
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िविभɄ वगŘ की धातुओ ंको काटने के िलए ɰेड के साथ-साथ हैǷ हैकसॉ 
का उपयोग िकया जाता है। इसका उपयोग ˠॉट्स और कंटूसŊ को काटने 
के िलए भी िकया जाता है।

भागो ंकी पहचान Fig 1 मŐ की गई है।

हैकसॉ ůेम के Ůकार (Types of hacksaw frames)

दो अलग-अलग Ůकार के हैकसॉ ůेम ठोस ůेम और समायोǛ ůेम हœ।

ठोस ůेम (Solid frame)

इस ůेम मŐ ɰेड की केवल एक िवशेष मानक लंबाई ही िफट की जा 
सकती है।

अडजːेबल ůेम (ɢैट टाइप) इस ůेम मŐ ɰेड की अलग-अलग 
मानक लंबाई लगाई जा सकती है।

अडजːेबल ůेम (Ǩूबलर टाइप)

यह सबसे अिधक इˑेमाल िकया जाने वाला Ůकार है। काटने के दौरान यह 
बेहतर पकड़ और िनयंũण देता है।

ठीक से काम करने के िलए मजबूत  ůेम का होना जŝरी है।

हैकसॉ ɰेड (Hacksaw blades) (Fig 2)

एक हैकसॉ ɰेड दांतो ंके साथ एक पतली संकीणŊ ːील बœड होती है, और 
िसरो ंपर दो िपन होल होते हœ। इसका उपयोग हैकसॉ ůेम के साथ िकया 
जाता है। ɰेड या तो लो एलॉय ːील (LA) या हाई ˙ीड ːील (HS) से 
बना है और 250 mm और 300 mm की मानक लंबाई मŐ उपलɩ है।

हैकसॉ ɰेड के Ůकार (Types of hacksaw blades): दो Ůकार 
के हैकसॉ ɰेड उपलɩ हœ - सभी हाडŊ ɰेड और ɢेİƛबल ɰेड।

सभी हाडŊ  ɰेड (All hard blades): ये िपन-िछūो ं के बीच पूरी 
चौड़ाई तक कठोर होते हœ।

ɢेİƛबल ɰेड (Flexible blades): इस Ůकार के ɰेड के िलए 
केवल दांत ही सƢ होते हœ। उनके लचीलेपन के कारण, ये ɰेड घुमावदार 
रेखाओ ंके साथ काटने के िलए उपयोगी होते हœ।

ɰेड की िपच (Pitch of the blade) (Fig 3): आसɄ दांतो ंके बीच 
की दूरी को ɰेड की ‘िपचʼ के ŝप मŐ जाना जाता है।

वगŎकरण आवाज़ का उतार-चढ़ाव

Coarse 1.8mm

Medium 1.4mm & 1.0mm

Fine 0.8mm

हैकसॉ ɰेड्स को उनकी लंबाई, िपच और Ůकार के अनुसार जाना  जाता है।

सॉ की सेिटंग (Setting of the saw): सामŤी मŐ Ůवेश करते समय सॉ  
ɰेड को बंधन से बचाने के िलए, और ɰेड की मुƅ गित की अनुमित देने 
के िलए, कट को सॉ ɰेड की मोटाई से अिधक चौड़ा होना चािहए। यह 
सॉ दांतो ंकी सेिटंग Ȫारा Ůाɑ िकया जाता है। सॉ दांत की सेिटंग दो Ůकार 
की होती है।

ŢमबȠ सेट (Staggered set) (Fig 4)

वैकİʙक दांत या दांतो ंके समूह कंिपत होते हœ। यह ʩव˕ा ůी किटंग मŐ 
मदद करती है, और अǅी िचप ƑीयरŐस Ůदान करती है।

वेव सेट (Wave set) (Fig 5): इसमŐ ɰेड के दांत तरंग ŝप मŐ 
ʩवİ˕त होते हœ।

ɰेड के सेट को िनɻानुसार वगŎकृत िकया जा सकता है।
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आवाज़ का उतार-चढ़ाव सेट का Ůकार

0.8mm Wave-set

1.0mm Wave or staggered

Over 1.0mm Staggered

सवŖȅम पįरणामो ं के िलए, सही िपच वाले ɰेड का चयन िकया जाना 
चािहए और सही ढंग से लगाया जाना चािहए।

फ़ाइल (Files)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे:
• फ़ाइल के भागो ंकी पहचान करŐ
• फ़ाइल के Ůकारो ंका नाम बताइये
• फाइलो ंके उपयोग बताएं
• अलग-अलग Ůोफाइल के िलए फाइलो ंके सही आकार के बारे मŐ बताएं।

फाइिलंग एक फाइल का उपयोग करके वकŊ पीस से अितįरƅ सामŤी को 
हटाने की एक िविध है जो एक किटंग टूल के ŝप मŐ कायŊ करती है। फ़ाइलŐ 
कई आकृितयो ंऔर आकारो ंमŐ उपलɩ हœ।

फ़ाइल के भाग (Parts of a file) (Fig 1)

एक फ़ाइल के भाग जैसा िक Fig 1 मŐ देखा जा सकता हœ।

िटप या पॉइंट (Tip or point)

टœग के िवपरीत िसरा

फेस या साइड (Face or side)

फाइल का चौड़ा िहˣा दांतो ंके साथ, उसकी सतह पर कट जाता है।

एज (Edge)

फ़ाइल का पतला भाग िजसमŐ समानांतर दाँतो ंकी एक पंİƅ होती है।

हील (Heel)

दांतो ंके िबना चौड़े भाग का भाग।

शोʒर (Shoulder)

फ़ाइल का घुमावदार िहˣा शरीर से ˙शŊ को अलग करता है।

टœग (Tang)

फ़ाइल का पतला और संकीणŊ भाग जो हȈे मŐ िफट हो जाता है।

हœडल (Handle)

फ़ाइल को पकड़ने के िलए टœग मŐ िफट िकया गया िहˣा।

फेŜल (Ferrule)

हœडल की दरार को रोकने के िलए एक Ůोटेİƃव मेटल įरंग है

सामŤी (MATERIALS)

आम तौर पर फाइलŐ हाई काबŊन या हाई Ťेड काː ːील से बनी होती हœ। 
बॉडी का िहˣा कठोर और टेɼडŊ होता है। हालांिक टœग हाडŊ नही ंहोता है।

िविभɄ आकृितयो ं की सामाɊ फाइलŐ (Common files of 

different shapes)

ɢैट फ़ाइल (Flat file)

हœड फाइल (Hand file)

ˍायर फाइल (Square file)

राउंड फाइल (Round file)

हाफ राउंड फ़ाइल (Half round file)

टŌ œगुलर फ़ाइल (Triangular file)

नाइफ़ एज फाइल (Knife-edge file)

ɢैट फ़ाइलŐ (Flat files)

ये फाइलŐ एक आयताकार Ţॉस-सेƕन की हœ। इन फ़ाइलो ंकी चौड़ाई के 
िकनारे दो-ितहाई लंबाई तक समानांतर होते हœ और िफर वे पॉइंट की ओर 
कम हो जाते हœ। फेस डबल कट और िकनारे िसंगल कट हœ। इन फाइलो ं
का उपयोग सामाɊ Ůयोजन के काम के िलए िकया जाता है।
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वे बाहरी और आंतįरक सतह को भरने और िफिनश करने के िलए उपयोगी 
होते हœ। (Fig 2)

हœड फाइलŐ (Hand files) (Fig 8)

ˍायर फाइल (Square file)

ˍायर फ़ाइल अपने अनुŮ˕ काट मŐ वगाŊकार होती है। इसका उपयोग 
चौकोर छेद, आंतįरक वगाŊकार कोने, आयताकार ओपिनंग, कीवे और 
İ̾ɘन फाइल करने के िलए िकया जाता है। (Fig 3)

राउंड फाइल (Round file)

एक राउंड फाइल अपने Ţॉस-सेƕन मŐ गोलाकार होती है। इसका 
उपयोग सकुŊ लर होल को बड़ा करने और फाइललेट्स के साथ Ůोफाइल 
फाइल करने के िलए िकया जाता है। (Fig 4)

हाफ राउंड फ़ाइल (Half round file)

हाफ राउंड फ़ाइल एक वृȅ के खंड के आकार मŐ है। इसका उपयोग 
आंतįरक घुमावदार सतहो ंको िफल करने के िलए िकया जाता है। (Fig 5)

टŌ œगुलर फ़ाइल (Triangular file)

टŌ œगुलर फ़ाइल एक िũकोणीय Ţॉस-सेƕन की है। इसका उपयोग उन 
कोनो ंऔर कोणो ंको फाइल करने के िलए िकया जाता है जो 60° से अिधक 
हœ। (Fig 6)

नाइफ - एज  फाइल (Knife-edge file)

नाइफ - एज  फाइल मŐ एक तेज िũकोण का Ţॉस-सेƕन होता है। इसका 
उपयोग संकीणŊ Ťूव और 10° से ऊपर के कोणो ंको फाइिलंग करने के 
िलए िकया जाता है। (Fig 7)

ये फाइलŐ उनके Ţॉस-सेƕन मŐ ɢैट फाइलो ंके समान हœ। चौड़ाई के 
िकनारे पूरी लंबाई मŐ समानांतर होते हœ। फेस डबल कट है, एक िकनारा 
िसंगल कट है जबिक दूसरा सुरिƗत िकनारा है। सुरिƗत िकनारे के कारण 
वे सतहो ंको फाइिलंग के िलए उपयोगी होते हœ जो पहले से तैयार सतहो ंके 
समकोण पर होते हœ।

उपरोƅ फाइलो ंमŐ उनकी लंबाई का एक ितहाई टेपडŊ िकया गया है। ये 
िसंगल और डबल कट दोनो ंमŐ उपलɩ हœ।  

ˍायर, गोल, हाफ़ राउंड और टŌ œगुलर फाइलŐ 100, 150, 200, 250, 

300 और 400 mm की लंबाई मŐ उपलɩ हœ। ये फाइलŐ बाːडŊ , सेकŐ ड 
कट और ˝ूथ Ťेड मŐ बनाई जाती हœ।
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बŐच वाइस का अनुŮयोग (Application of bench vice)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बŐच वाइस के अनुŮयोग को बताएं
• बŐच वाइस का आकार िनिदŊʼ करŐ
• बŐच वाइस के भागो ंके नाम िलİखए
• वाइस Ƒै̱ɛ के उपयोग बताएं।
• वाइस की देखभाल और रखरखाव का उʟेख करŐ

वाइस का उपयोग वकŊ पीस को पकड़ने के िलए िकया जाता है। वे िविभɄ 
Ůकारो ंमŐ उपलɩ हœ। बŐच वकŊ  के िलए इˑेमाल िकया जाने वाला वाइस 
बŐच वाइस या इंजीिनयर का वाइस कहलाता है।

एक बŐच वाइस ढलवा लोहा या ढलवा ːील से बना होता है और इसका 
उपयोग फाइिलंग, साॅिवंग, Ūेिडंग और अɊ हœड ऑपरेशन के िलए िकया 
जाता है। (Fig 1)

वाइस का आकार जबड़ो ंकी चौड़ाई से बताया जाता है। जैसे -150 mm 
पैरेलल जॉ बŐच वाइस

बŐच वाइस के भाग (Parts of a bench vice) (Fig 2)

वाइस के भाग िनɻिलİखत हœ।

िफƝ जॉ, मूवेबल जॉ, हाडŊ जॉ, İ˙ंडल, हœडल, बॉƛ-नट और İ˚ंग 
वाइस के भाग हœ।

बॉƛ-नट और İ˚ंग आंतįरक भाग हœ।

वाइस Ƒैɼ या सॉɝ जॉ (Vice clamps or soft jaws) (Fig 3)

एक िफिन̻ड वकŊ  को पूरा करने के िलए िनयिमत जबड़ो ं के ऊपर 
एʞूमीिनयम से बने नरम जबड़े (वाइस Ƒै̱ɛ) का उपयोग करŐ। यह 
काम की सतह को नुकसान से बचाएगा।

वाइस को अिधक न कसŐ, Ɛोंͤिक İ˙ंडल ƗितŤˑ हो सकता है।

वाइस की देखभाल और रखरखाव (Care and maintenance 

of vices)

• Ůȑेक उपयोग के बाद वाइस को कपड़े से पोछंकर हमेशा सभी Ūेडेड 
और मूिवंग पाट्Ŋस को साफ रखŐ।

• सुिनिʮत करŐ  िक जोड़ो ं और िफसलने वाले िहˣो ं मŐ तेल और 
िचकनाहट हो।

• ˠाइिडंग सेƕन मŐ तेल लगाने के िलए, जबड़ो ंको पूरी तरह से खोलŐ 
और ˌीन पर Ťीस की एक परत लगाएं।

• रː įरमूवर केिमकल का उपयोग करके वाइस पर जंग िदखने पर उसे 
हटा दŐ।

• जब वाइस उपयोग मŐ न हो तो जबड़ो ंको हʋे से गैप मŐ लाएं और 
हœडल को लंबवत İ˕ित मŐ रखŐ।

• वाइस के हœडल को पूरी तरह से कसने के िलए हथौड़े से मारने से बचŐ, 
अɊथा हœडल मुड़ जाएगा या ƗितŤˑ हो जाएगा।

कॉनŊर Űेिसज़ (Corner braces)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• कॉनŊर Űेसेस, हœग ɘेट्स, Űैकेट्स, िलड सपोट्Ŋस, टेबल लेग सपोट्Ŋस, टेबल लेग सपोट्Ŋस और हœͤिगंग ɘेट्स के िनमाŊण और उपयोग के बारे मŐ 
बताएं।
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कॉनŊर Űेिसज़ (Corner braces)

कॉनŊर Űेिसज़ दो तरह के होते हœ।

1 नैरो टाइप (Narrow type) (Fig 1) 

2 वाइड टाइप (Wide type) (Fig 2)

नैरो टाइप का आकार 20 mm से 200 mm तक िभɄ होता है और ːील 
या पीतल से बना होता है।

फनŎचर को िबना िहलाए रखने के िलए बड़ी बŐचो ंऔर लंबी मेज के मȯ 
लेƺ मŐ T-ɢैट का उपयोग िकया जाता है।

Űैकेट (Brackets) (Fig 5)

यह Ǜादातर पाटŎशन ˌीन को िफƛ करने मŐ उपयोग िकया जाता है, 
िबना िकसी िहलाए टेबल, साइड रेल और लेƺ को िफƛ करने मŐ मदद 
करता है। इसका उपयोग Ǜादातर उन जगहो ंपर िकया जाता है जहां 
लकड़ी और ː ील के पुजŘ मŐ 90° मोड़ होते हœ। दो पाइप एक दूसरे से 90°

पर िफट िकए जा सकते हœ।

ɘेटŐ (Plates) (Fig 3 & 4)

यह L-ɢैट या T-ɢैट जैसे दो Ůकार के ɢैटो ंमŐ उपलɩ है और दो 
ůेमो ंको बɀन मŐ उपयोगी है जो 90° पर हœ। और बड़े ůेम के कोनो ंमŐ 
भी उपयोग िकया जाता है। इसका उपयोग अिधकतर पाटŎशन ˌीन, रैक, 
बŐच मŐ िकया जाता है और इसका आकार 35 से 200 तक होता है। ये 60

से 150 mm के आकार मŐ उपलɩ हœ और ːील या पीतल के बने होते हœ।

Űैकेट िविभɄ Ůकार के होते हœ जैसे Űेिसड टाइप, शेʚ टाइप और कोण 
टाइप। और पैटनŊ मŐ दो ऐसे हœ िजɎŐ एक जापानी पैटनŊ और लंदन पैटनŊ 
के ŝप मŐ जाना जाता है। जापानी पैटनŊ मŐ Ɨैितज और लंबवत ɢैटो ंको 
जोड़ने वाला एक Űेस होता है और यह अिधक भार और दबाव सहन करने 
के िलए मजबूत होता है। यह िटन िकए Šए कांसे से बना है। लंदन पैटनŊ 
Űैकेट का उपयोग हʋे कायŘ मŐ िकया जाता है। इसका आकार 75 से 
100, समान सीमा मŐ और अिधकतम सीमा 300 - 350 mm से िभɄ 
होता है। इसका उपयोग शेʚ सपोटŊ और सपोिटōग कॉलम मŐ भी िकया 
जा सकता है।

िलड सपोटŊ (Lid supports) (Fig 6)

िलड सपोटŊ पीतल या िनकल ːील से बने होते हœ।
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बड़े दरवाजो ंमŐ भी यह िफƛ होता है जो दरवाजो ंको िबना िहले-डुले रहने 
मŐ मदद करता है।

वकŊ शॉप मŐ बड़ी और लंबी सहायक पिȉयो ंको इसके सहारे बांध कर दूसरे 
िसरे मŐ बांध िदया जाता है।

ˍायर Šक (Square hooks) (Fig 7)

ˌू आई (Screw eye) (Fig 10)

यह ːील या पीतल का बना होता है। इसका उपयोग वायर रोɛ और 
ˌीन को िफƛ करने और लटकाने के उȞेʴ से िकया जाता है।

यह चमकीले ːील बार या पीतल से बना है। शोʒर टाइप मŐ, ˍायर Šक 
उपलɩ आयाम 25 mm x 35 mm है। िबना शोʒर टाइप मŐ भी समान 
माप के Šक उपलɩ होते हœ, िजनका उपयोग दीवार पर लगे िड̾ɘे बोडŊ 
को रखने मŐ िकया जाता है।

टेबल लेग सपोटŊ (Table leg supports) (Fig 8)

यह िनकल ːील या कभी-कभी ːील मŐ ही बनता है। यह Ǜादातर 
फोİʒंग टेबल, फोİʒंग चेयर, फोİʒंग कॉट और उन जगहो ंपर इˑेमाल 
िकया जाता है जहां बड़े फनŎचर को फोʒ करके रखा जाता है और इस 
तरह जगह बचती है।

ˌू Šक (Screw hooks) (Fig 9)

यह दो या दो से अिधक Ůकार का होता है जैसे कप Šक, ̩ ू  Šक। कप Šक 
अनशोʒर और शोʒर टाइप के होते हœ। अनशोʒर का आकार 30 से 
50 mm तक होता है और शोʒर का आकार 50 mm x 50 mm होता 
है और यह चमकीले ːील या पीतल से बना होता है।

रॉड Űैकेट (Rod brackets) (Fig 11)

यह 2 Ůकार का होता है।

1 सीधा Ůकार (Straight type)

2 मोड़ Ůकार (Bend type)

इसका उपयोग दोनो ंतरफ Űैकेट मŐ िफƛ तौिलया रेल बनाने के िलए 
िकया जाता है। इन रॉड Űैकेट्स का उपयोग करके बड़ी ˌीन भी िफƛ 
की जाती हœ।

हœͤिगंग ɘेट्स (Hanging plates) (Fig 12)

हœͤिगंग ɘेटŐ ːील, पीतल, ːेनलेस ːील और एʞूमीिनयम से बनी होती 
हœ। फोटो ůेम, बड़े िचũ और अɊ उपयोिगताओ ंको लटकाने मŐ उपयोग 
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.8.138 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - बेिसक िफिटंग

िडŌ ल िबट्स के Ůकार, काउंटर बोįरंग टूल, टैप और डाई (Types of drill bits, counter boring 
tool, taps and dies)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के अɷासो ंका उʟेख कीिजए
•  िडŌ ल के भागो ंकी पहचान करŐ
• िडŌ ल के Ůȑेक भाग के फ़ंƕन को बताएं।

िडŌ िलंग वकŊ पीस पर छेद बनाने की एक ŮिŢया है। िडŌ िलंग के िलए उपयोग 
िकया जाने वाला उपकरण एक िडŌ ल है और इसे नीचे की ओर दबाव के 
साथ घुमाया जाता है िजससे उपकरण मेटेįरयल मŐ Ůवेश कर जाता है।

ɢैट या ˙ेड िडŌ ल (Flat or spade drill) (Fig 1)

इस Ůकार की िडŌ ल का उपयोग वहाँ िकया जाता है जहाँ आवʴक आकार 
की िǩː िडŌ ल उपलɩ नही ंहोती है। यह एक गोल टूल ːील के टुकड़े 
से बनाया गया है, िजसे आकार देने और आकार देने के िलए फोजŊ िकया 
जाता है, और िफर कठोर और टेɼडŊ िकया जाता है। इस Ůकार की िडŌ ल 
का उपयोग हाथ से िडŌ िलंग (शİƅ के िबना) या शा͆ट Űेस के साथ िकया 
जाता है।

Ōːेट ͆लूटेड िडŌ ल (Straight fluted drill) (Fig 2)

इसमŐ Ťूव या ͆लुइट िडŌ ल अƗ के समानांतर चलती है। यह मुƥ ŝप से 
पीतल, तांबे या नरम सामŤी की िडŌ िलंग मŐ उपयोग िकया जाता है। मानक 
अɷास मŐ इस Ůकार की िडŌ ल असुिवधाजनक है Ɛोंͤिक िचɛ अपने आप 
होल से बाहर नही ंआते हœ। इसका उपयोग काİːंग मŐ शीट मेटल और कोर 
को िडŌ ल करने के िलए िकया जाता है।

िǩː िडŌ ल (Twist drills) (Fig 3)

इस Ůकार मŐ, दो ˙ाइरल ͆लुइट या Ťूव िडŌ ल के बॉडी के चारो ंओर लंबाई 
मŐ चलते हœ। यह सभी उȞेʴो ंके िलए उपयोग की जाने वाली सबसे आम 
Ůकार की िडŌ ल है, और िवशेष ŝप से सटीक होल की तेजी से िडŌ िलंग के 
िलए और कठोर सामिŤयो ंके िलए - अɊ िडŌ ʤ की तुलना मŐ।

िǩː िडŌ ल के िहˣे (Parts of a twist drill) (Fig 3)

पॉइंट (Point)

किटंग वकŊ  करने वाले शंकु के आकार के िसरे को पॉइंट कहा जाता है। 
इसमŐ एक डेड सŐटर (1), िलɛ या किटंग एज (2) और एक हील (3) 

होता है।

टœग (Tang (4))

यह केवल टेपर शœक िडŌ ल पर Ůदान िकया जाता है, िडŌ ल को चलाने (टॉकŊ  
देने के िलए) के िलए, जो ओवरलोड होने पर मुड़ जाता है और िशयर हो 
जाता है।

͆लुइट (Flutes) (5)

͆लुइट ˙ाइरल Ťूव है जो िडŌ ल की लंबाई तक चलती हœ। 

͆लुइट मदद करती है:

• किटंग एज से

• िचɛ को कलŊ करने के िलए और इɎŐ बाहर िनकलने मŐ 

• कूलŐट को किटंग के िकनारो पर ɢो के िलए।

शœक (Shank) (8)

यह िडŌ ल का डŌ ाइिवंग िसरा है िजसे मशीन पर िफट िकया जाता है। शœक 
दो Ůकार के होते हœ।

टेपर शœक, िजसमŐ मोसŊ टेपर Ůदान िकया गया है, का उपयोग बड़े ʩास के 
िडŌ ल के िलए िकया जाता है, और Ōː ेट शœक का उपयोग छोटे ʩास के िडŌ ल 
के िलए िकया जाता है।
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लœड  / मािजŊन (Land / Margin) (6)

मािजŊन पतली İ Ōː प है जो ͆लुइट की पूरी लंबाई तक फैली Šई है। िडŌ ल का 
ʩास मािजŊन पर मापा जाता है।

बॉडी ƑीयरŐस (Body clearance) (7)

बॉडी ƑीयरŐस बड़ी का वह पाटŊ है िजसका ʩास िडŌ ल और िडŌ ल िकए जा 
रहे होल के बीच घषŊण को कम करने के िलए कम िकया जाता है।

वेब (Web) (Fig 4)

वेब वह धातु ˑंभ है जो ɢूट को अलग करता है। यह धीरे-धीरे शœक की 
ओर मोटाई मŐ बढ़ता है।

िǩː िडŌ ल की सामŤी (Material of twist drills)

मशीन शॉप मŐ इˑेमाल होने वाले िǩː िडŌ ल आमतौर पर हाई ˙ीड 
ːील से बने होते हœ। हाई किटंग ˙ीड पर कठोर सामŤी िडŌ िलंग के िलए, 
काबाŊइड युİƅयो ंके साथ िडŌ ल होते हœ, जो िडŌ ल के िलɛ पर Űेͅड होते हœ।

काउंटर िसंिकंग (Counter sinking)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• बताएं िक काउंटर िसंिकंग Ɛा है
• काउंटर िसंिकंग के उȞेʴो ंकी सूची बनाएं
• िविभɄ अनुŮयोगो ंके िलए काउंटर िसंिकंग के कोणो ंको बताएं
• िविभɄ Ůकार के काउंटर िसंक और उनके अनुŮयोगो ंके नाम बताएं।

काउंटर िसंिकंग (Counter sinking)

काउंटरिसंिकंग एक िडŌ ल िकए गए होल के िसरे को बेविलंग करने का एक 
ऑपरेशन है। उपयोग िकए जाने वाले टूल को काउंटरिसंक कहा जाता है।

िनɻिलİखत उȞेʴो ंके िलए काउंटर िसंिकंग की जाती है।

• एक काउंटर िसंक ˌू के हेड के िलए एक रीसेस Ůदान करने के िलए, 
तािक िफİƛंग के बाद यह सतह के साथ ɢश हो जाए। (Fig 1)

• िडŌ िलंग के बाद एक छेद डेबर करने के िलए

• काउंटर िसंक įरवेट हेड्स को एकोमोडेट करने के िलए है ।

• Ūेड किटंग और अɊ मशीिनंग ŮिŢयाओ ंके िलए होल के िसरो ंको 
चै̱फर करना।

काउंटर िसंिकंग के िलए कोण (Angles for counter sinking)

काउंटर िसंक िविभɄ कोणो ंमŐ िविभɄ उपयोगो ंमŐ उपलɩ हœ।

75° काउंटर िसंक įरवेिटंग

80° काउंटर िसंक सेʚ-टैिपंग ˌू

90° काउंटर िसंक हेड ˌू और िडबįरंग के िलए

Ūेडेड या अɊ मशीन ŮिŢयाओ ंके िलए होʤ के िसरे 120° चै̱फįरंग

काउंटर िसंक (Counter sinks)

िविभɄ Ůकार के काउंटर िसंक उपलɩ हœ।

आमतौर पर इˑेमाल िकए जाने वाले काउंटर िसंक मŐ कई किटंग एज होते 
हœ और टेपर शœक (Fig 2) और Ōː ेट शœक मŐ उपलɩ होते हœ।

काउंटर िसंिकंग छोटे ʩास के होल के िलए एक या दो ɢूट के साथ िवशेष 
काउंटर िसंक उपलɩ हœ। किटंग के दौरान यह कंपन को कम करेगा।

पायलट के साथ काउंटर िसंक (Counter sinks with pilot) 

(Fig 3)

सटीक काउंटर िसंिकंग के िलए, मशीन टूल असŐबिलंग के िलए आवʴक 
और मशीिनंग ŮिŢया के बाद, पायलटो ंके साथ काउंटर िसंक का उपयोग 
िकया जाता है।

वे िवशेष ŝप से हैवी ǰूटी वकŊ  के िलए उपयोगी हœ।
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पायलटो ं के साथ काउंटर िसंक िविनमेय और ठोस पायलटो ं के साथ 
उपलɩ हœ।

काउंटर िसंक होल का आकार (Counter sink hole sizes)

भारतीय मानक IS 3406 (Part 1) 1986 के अनुसार काउंटर िसंक 
होल चार Ůकार के होते हœ।

Type A

Type B

Type C

Type E

इन Ůकारो ंका उपयोग िविभɄ उȞेʴो ंके िलए िकया जाता है।

काउंटर बोįरंग और ˙ॉट फेिसंग (Counter boring and spot facing)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• काउंटर बोįरंग और ˙ॉट फेिसंग मŐ अंतर करŐ
• िविभɄ Ůकार के काउंटर बोर और उनके उपयोग बताएं
• िविभɄ होʤ के िलए सही काउंटर बोर साइज़ िनधाŊįरत करŐ।

होल के िलए काउंटर िसंक का मागŊदशŊन करने के िलए एंड मŐ पायलट 
Ůदान िकया जाता है।

काउंटर बोįरंग (Counter boring)

काउंटर बोįरंग काउंटर बोर टूल की मदद से सॉकेट हेड्स या कैप ˌू 
के हाउस हेड्स के िलए दी गई गहराई तक होल को बड़ा करने की एक 
ŮिŢया है। (Fig 1)

काउंटर बोर (टूल) (Counter bore) (tool)

काउंटर बोįरंग के िलए उपयोग िकए जाने वाले टूल को काउंटर बोर कहा 
जाता है। (Fig 2) काउंटर बोर मŐ दो या दो से अिधक किटंग एज होगें। 
किटंग एंड मŐ, उपकरण को पहले से िडŌ ल िकए गए होल को िनदő ͤिशत 
करने के िलए एक पायलट Ůदान िकया जाता है। काउंटर बोįरंग के दौरान 
पायलट ची-ंची ंकी आवाज़ से बचने मŐ भी मदद करता है। (Fig 3)

काउंटर बोर ठोस पायलटो ं या िविनमेय पायलटो ं के साथ उपलɩ हœ। 
अंतर-पįरवतŊनीय पायलट िछūो ंके िविभɄ ʩासो ंपर काउंटर बोįरंग का 
लचीलापन Ůदान करते हœ।

काउंटर बोर: साइज और िविनदőश (Counter bores: sizes and 
specification)

BIS के अनुसार ˌू के Ůȑेक ʩास के िलए काउंटर बोर आकार 
मानकीकृत हœ।

दो मुƥ Ůकार के काउंटर बोर हœ। टाइप हœड टाइप K. इस Ůकार का 
उपयोग िविभɄ उȞेʴो ंके िलए िकया जाता है।

˙ॉट फेिसंग (Spot facing)

˙ॉट फेिसंग िडŌ ल िकए गए होल के खुलने पर बोʐ हेड, वॉशर या नट के 
िलए एक ɢैट सीट बनाने के िलए एक मशीिनंग ऑपरेशन है।

टूल को ˙ॉट फेसर या ˙ॉट फेिसंग टूल कहा जाता है। ˙ॉट फेिसंग 
काउंटर बोįरंग के समान है, िसवाय इसके िक होल उथला है। काउंटर 
बोįरंग के िलए उपयोग िकए जाने वाले टूल का उपयोग ˙ॉट फेिसंग के 
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िलए भी िकया जा सकता है। (Fig 4) ɢाई कटर Ȫारा एंड किटंग िŢया 
Ȫारा ˙ॉट फेिसंग भी िकया जाता है। कटर ɰेड होʒर के ˠॉट मŐ डाला 
जाता है, िजसे İ˙ंडल पर लगाया जा सकता है। (Fig 5)

हœड टैप और įरंच (Hand taps and wrenches)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• हœड टैप के उपयोग बताएं
• हœड टैप की िवशेषताएं बताएं
• एक सेट मŐ िविभɄ टैप के बीच अंतर करना
• टैप įरंच के िविभɄ Ůकारो ंके नाम बताएं
• िविभɄ Ůकार के įरंचो ंके उपयोग बताएं।

हœड टैप का उपयोग (Use of hand taps)

कंपोनŐट्स  की आंतįरक Ūेिडंग के िलए हœड टैप का उपयोग िकया जाता है।

िवशेषताएं (Features) (Fig 1)

वे उǄ काबŊन ːील या हाई ˙ीड ːील से बने होते हœ, कठोर और Ťाउंड 
िकए होते है।

Ūेड सरफेस पर काटे जाते हœ, और सटीक ŝप से िफिनश होते हœ।

किटंग एज को बनाने के िलए, Ūेड मŐ ɢूट काटी जाती है।

टैप के शœक का िसरा टैप को पकड़ने और मोड़ने के उȞेʴ से चौकोर 
आकार का बनाया जाता है।

Ūेड की सहायता, संरेखण और शुŜआत के िलए टैप के िसरो ंको चै̱फडŊ 
(टेपर लीड) िकया जाता है।

टैप का आकार, मानक Ūेड, Ūेड की िपच, टैिपंग होल का ʩास आमतौर 
पर टœग पर अंिकत होते हœ।

कुछ केश मŐ, Ūेड की िपच को भी िचİɎत िकया जाएगा।

टैप के Ůकार यानी पहले, दूसरे या ɘग को इंिगत करने के िलए भी िनशान 
बनाए जाते हœ।

सेट मŐ टैप के Ůकार (Types of taps in a set)

िकसी िवशेष Ūेड के िलए हœड टैप तीन टुकड़ो ंके सेट के ŝप मŐ उपलɩ 
हœ। (Fig 2)

• फ Ŋː टैप या टेपर टैप

• सेकंड टैप या इंटरमीिडएट टैप

• ɘग या बॉटिमंग टैप

टेपर लेड को छोड़कर ये टैप सभी सुिवधाओ ंमŐ समान हœ।

Ūेड शुŝ करने के िलए टेपर टैप है। टेपर टैप Ȫारा होʤ के माȯम से पूणŊ 
Ūेड बनाना संभव है जो गहरे नही ंहोते हœ। 
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बॉटिमंग टैप (ɘग) का उपयोग ɰाइंड होल के Ūेड को सही गहराई तक 
पूरा करने के िलए िकया जाता है। 

टैप के Ůकार को जʗी पहचानने के िलए टैप पर या तो 1,2 और 3 नंबर 
िलखे होते हœ या शœक पर įरंग अंिकत होते हœ।

टेपर टैप मŐ एक įरंग होती है, इंटरमीिडएट टैप मŐ दो और बॉटम टैप मŐ तीन 
įरंग होते हœ। (Fig 2)

टैप įरंच (Tap wrenches)

टैप įरंचो ंका उपयोग संरेİखत करने के िलए िकया जाता है और Ūेड िकए 
जाने वाले होल मŐ हœड टैप को सही ढंग से चलाने के िलए उपयोग िकया 
जाता है।

टैप įरंच िविभɄ Ůकार के होते हœ, जैसे डबल एंडेड एडजːेबल įरंच, टी-
हœडल टैप įरंच सॉिलड टाइप टैप įरंच आिद।

डबल-एंडेड एडजːेबल टैप įरंच या बार टाइप टैप įरंच (Fig 3)

यह सबसे अिधक इˑेमाल िकया जाने वाला टैप įरंच है। यह िविभɄ 
आकारो ंमŐ उपलɩ है -175,250,350 mm लंबा। ये टैप įरंच बड़े ʩास 
के टैप के िलए अिधक उपयुƅ हœ, और खुले ˕ानो ंमŐ उपयोग िकए जा 
सकते हœ जहां टैप को चालू करने मŐ कोई बाधा नही ंहै। įरंच के सही आकार 
का चयन करना महȕपूणŊ है।

T-हœडल टैप įरंच (T-handle tap wrench) (Fig 4)

ये दो जबड़ो ंके साथ छोटे, एडजːेबल चक होते हœ और įरंच को घुमाने के 
िलए एक हœडल होता है।

यह टैप įरंच Ůितबंिधत ̞ ानो ंमŐ काम करने के िलए उपयोगी है, और केवल 
एक हाथ से मुड़ता है। छोटे आकार के टैप के िलए सबसे उपयुƅ।

सॉिलड टाइप टैप įरंच (Solid type tap wrench) (Fig 5)

ये įरंच एडजːेबल नही ंहœ।

वे केवल िनिʮत आकार के टैप ही ले सकते हœ। यह टैप įरंचो ंकी गलत 
लंबाई के उपयोग को समाɑ करता है और इस Ůकार टैप को नुकसान 
से बचाता है।

डाई एंड डाई ːॉक (Die and die stock)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• डाई के िविभɄ Ůकारो ंकी पहचान करŐ
• Ůȑेक Ůकार के डाई की िवशेषताएं बताएं
• Ůȑेक Ůकार के डाई के उपयोग बताएं
• Ůȑेक Ůकार के डाई के िलए डाई ːॉक के Ůकार का नाम बताएं।

डाई का उपयोग (Uses of dies)

Ūेिडंग डाई का उपयोग बेलनाकार वकŊ पीस पर बाहरी Ūेड को काटने के 
िलए िकया जाता है। (Fig 1)

डाई के Ůकार (Types of dies)

डाई के िविभɄ Ůकार िनɻिलİखत हœ।

- सकुŊ लर İ̾ɘट डाई (बटन डाई)

- हाफ डाइस

- एडजːेबल ˌू ɘेट डाई

सकुŊ लर İ̾ɘट डाई/बटन डाई (Circular split die/button 

die) (Fig 2) 
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जब डाई ːॉक मŐ रखा जाता है तो एडजİːंग ˌू का उपयोग करके 
आकार मŐ बदलाव िकया जा सकता है। यह कट की गहराई को बढ़ाने या 
घटाने की अनुमित देता है। जब साइड ˌू कस िदए जाएंगे तो डाई थोड़ा 
बंद हो जाएगी। (Fig 3)

कट की गहराई को बढ़ाने या घटाने के िलए एडजː आसानी से िकया जा 
सकता है।

ये डाई मैिचंग जोड़े (pairs) मŐ उपलɩ हœ और इɎŐ एक साथ इˑेमाल 
िकया जाना चािहए।

डाई ːॉक के ˌू को एडजː करके, डाई पीस को एक साथ लाया जा 
सकता है या अलग िकया जा सकता है।

उɎŐ एक िवशेष डाई-होʒर की आवʴकता होती है।

एडजːेबल ˌू ɘेट डाई (Adjustable screw plate die) 

(Fig 5)

यह एक अɊ Ůकार का टू-पीस डाई है जो हाफ डाई के समान है।

यह İ̾ɘट डाई की तुलना मŐ अिधक एडजː करता है। 

Ūेडेड ɘेट (गाइड ɘेट) के माȯम से दो डाई हाफ को कॉलर मŐ सुरिƗत 
ŝप से रखा जाता है जो Ūेिडंग के दौरान एक गाइड के ŝप मŐ भी काम 
करता है।

आकार मŐ मामूली बदलाव के िलए इसमŐ एक ˠॉट कट है।

कट की गहराई को एडजː करने के िलए, सŐटर ˌू को बड़ा  िकया जाता 
है और Ťूव मŐ बंद कर िदया जाता है। इस Ůकार के डाई ːॉक को बटन 
पैटनŊ ːॉक कहा जाता है।

हाफ डाई (Fig 4)

हाफ डाई कं Ōːƕन मŐ Ǜादा मजबूत होते हœ।
डाई पीस को कॉलर मŐ रखने के बाद जब गाइड ɘेट को कस िदया जाता 
है, तो डाई पीस सही ढंग से İ˕त होते हœ और कठोर ŝप से पकड़े जाते 
हœ। कॉलर पर एडजİːंग ˌू का उपयोग करके डाई के टुकड़ो ंको 
समायोिजत िकया जा सकता है।

Ūेड को शुŝ करने के िलए लीड Ůदान करने के िलए डाई हाफ के िनचले 
िहˣे को पतला िकया जाता है। Ůȑेक डाई हेड के एक तरफ, सीįरयल 
नंबर अंिकत है।

दोनो ंटुकड़ो ंके सीįरयल नंबर समान होने चािहए।

इस Ůकार के डाई ːॉक को िƓक कट डाई ːॉक कहा जाता है। (Fig 6) 
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डाई नट (सॉिलड डाई) (Die nut) (Solid die) (Fig 7)

डाई नट का उपयोग ƗितŤˑ Ūेड का पीछा करने या उनकी मरʃत करने 
के िलए िकया जाता है।

नए Ūेड को काटने के िलए डाई नट्स का Ůयोग नही ंकरना 
चािहए।

डाई नट िविभɄ मानको ंऔर Ūेड के आकार के िलए उपलɩ हœ।

डाई नट को ˙ैनर से घुमाया जाता है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.8.139 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - बेिसक िफिटंग

Ūेडेड फाːनर - मशीन ˌू, बोʐ, नट और वाशर (Threaded fasteners - Machine screws, 
bolts, nuts and washers)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• फाːनरो ंके खराब चयन के पįरणाम बताएं
• औȨोिगक उपयोग मŐ आने वाले िविभɄ Ůकार के फाːनरो ंका उʟेख कीिजए
• Ūेड फाːनरो ंके Ůकार और उनके उपयोग बताएं - मशीन बोʐ, मशीन ˌू, कैप ˌू और सेट ˌू।

औȨोिगक Ɨेũ मŐ बŠत कुछ Ůȑेक कायŊ मŐ उपयोग िकए जाने वाले 
फाːनरो ंके उिचत चयन पर िनभŊर करता है।

• खराब तरीके से चुने गए फाːनर से असुरिƗत İ˕ित पैदा हो सकती 
है।

• असŐबली लागत बढ़ाएँ।

• उȋाद िनɻ गुणवȅा वाले हœ।

िविभɄ Ůकार के फाːनर (Various types of fasteners)

• Ūेडेड फाːनसŊ (Threaded fasteners)

• įरवेट्स  (Rivets)

• िपन (Pins)

• įरटेिनंग įरंग या सİƑŊɛ (Retaining ring or circlips)

• की (Keys)

• ːेपल (Staples)

• एडहेिसव (Adhesives) 

Ūेडेड फाːनसŊ (Threaded fasteners)

फाːनर (Fasteners): फाːनर जो ŵेणी मŐ आते हœ, Ƒœͤिपंग Ůेशर के 
िलए ˌू Ūेड की वेिजंग िŢया का उपयोग करते हœ। अिधकतम शİƅ Ůाɑ 
करने के िलए, Ūेडेड फाːनरो ंको इसके मैिटंग पाटŊ मŐ Ūेड के ʩास के 
1.5 गुना (Ɋूनतम) के बराबर दूरी पर ˌू करना चािहए। (Fig 1)

आकार ʩास मŐ 1.5 mm से 12 mm और लंबाई 2 mm से 75 mm 
तक िभɄ होते हœ।

मशीन ˌू (Machine screws): मशीन ˌू का उपयोग सामाɊ 
असŐबली कायŊ के िलए िकया जाता है। (Fig 2) यह मोटे और महीन दोनो ं
ŵंृखलाओ ंमŐ िनिमŊत होता है, िजसमŐ या तो एक ˠॉटेड या रीसेस हेड लगा 
होता है। (Fig 3)

मशीन बोʐ (Machine bolts): मशीन बोʐ (Fig 4) वगाŊकार और 
षट्कोणीय िसरो ंके साथ िनिमŊत होते हœ। उनका उपयोग वहां िकया जाता 
है जहां एक करीबी Ƒोज टॉलरŐस असŐबली की आवʴकता नही ंहोती है। 
ʩास 6 mm से 75 mm और लंबाई 12 mm से 300 mm मŐ उपलɩ है। 
मशीन बोʐ (Fig 5) पर नट को कसने से Ƒैİɼंग िŢया उȋɄ होती है।
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कैप ˌू (Cap screws): कैप ˌू का उपयोग तब िकया जाता है 
जब असŐबली के िलए एक मजबूत, अिधक सटीक और बेहतर िदखने वाले 
फाːनर की आवʴकता होती है। एक टुकड़े मŐ एक ƑीयरŐस होल के 
माȯम से एक कैप ˌू लगाया जाता है और एक Ūेडेड होल मŐ ˌू होता है।

कैप ˌू को कस कर Ƒैİɼंग िŢया िवकिसत की जाती है। (Fig 6)

कैप ˌू मशीन बोʐ की तुलना मŐ Ƒोज़र टॉलरŐस के िलए िनिमŊत होते 
हœ और सेमी-िफिन̻ड िबयįरंग वाली सतह के साथ िनिमŊत होते हœ। उɎोंͤने 
एʞुिमिनयम, Űास, Űॉ̢ज, माइʒːील, अलॉय ːील (हीट टŌ ीटेड), 
ːेनलेस ːील और टाइटेिनयम का ːॉक िकया और फाइन और ˙ेशल 
Ūेड सीरीज मŐ मोटा ːॉक िकया। (Fig 7)

कैप ˌू 6 mm से 50 mm के ʩास मŐ और 10 mm से 200 mm की 
लंबाई मŐ उपलɩ हœ। नट कैप ˌू के साथ शािमल नही ंहœ।

सेट ˌू (Set screws): सेट ˌू का उपयोग पुली को शाɝ पर 
िफसलने से रोकने, कॉलर को जगह पर रखने, शाɝ पर और असŐबली मŐ 
शाɝ को पकड़ने से रोकने के िलए िकया जाता है। (Fig 8)

हेडलेस सेट ˌू मŐ या तो ˠॉटेड या सॉकेट हेड होता है और पूरी लंबाई मŐ 
Ūेडेड होता है। ˌू पॉइंट िविभɄ ːाइलो ंऔर उनके अनुशंिसत उपयोग 
के िलए उपलɩ हœ। (Fig 9)

उपयोग (Uses)

A बार-बार एडजːमŐट की आवʴकता वाले भागो ंपर एक ɢैट पॉइंट 
सेट ˌू का उपयोग िकया जाता है।

B ओवल पॉइंट सेट ˌू का उपयोग शाɝ के सामने िकया जाता है िजसे 
इसे Ůाɑ करने के िलए देखा गया है।

C कोन पॉइंट सेट ˌू का उपयोग मशीन के पुजŘ को ˕ायी ŝप से 
शाɝ पर सेट करने के िलए िकया जाता है और इसका उपयोग िपवट 
या हœगर के ŝप मŐ और समायोजन के िलए िकया जाता है।

D  हाफ गॉड पॉइंट सेट ˌू शायद सबसे उपयोगी मŐ से एक है और इसे 
डॉवेल के ŝप मŐ इˑेमाल िकया जा सकता है। िबंदु Ůाɑ करने के 
िलए एक होल िडŌ ल िकया जाता है।

E फुल डॉग पॉइंट सेट ̩ ू  एक कंुजी के ŝप मŐ उपयोग के िलए उपयुƅ 
है जो एक महȕपूणŊ तरीके से ˠाइड करता है।

ˌू, नट और वाशर के Ůकार (Types of screws, nuts and washers)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• फाːेिनंग ˌू के िविभɄ Ůकारो ंऔर उनके उपयोगो ंके बारे मŐ बताएं
• िविभɄ Ůकार के नट और उनके उपयोगो ंके बारे मŐ बताएं
• िविभɄ Ůकार के वाशरो ंऔर उनके िविशʼ एɘीकेशन  का उʟेख करŐ।

सेʚ टैिपंग ˌू: टैिपंग की लागत को खȏ करने के िलए, एक Ūेड बनाने 
वाला ˌू तैयार िकया गया है। ये संचािलत होने पर एक Ūेड बनाने के िलए 
िडज़ाइन िकए गए हœ। (Fig 1)

Ūेड किटंग ˌू (Thread cutting screws): Ūेड किटंग ˌू जो 
कड़े होते हœ, वाˑव मŐ Ūेड बनाने के बजाय काटे जाते हœ।
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टाइप F: काİːंग और फोिजōग मŐ इˑेमाल होने वाले मानक मशीन Ūेड 
को काटता है। (Fig 2)

नट (Nuts): नट एक हेƛागोनल या ˍायर हेड का उपयोग करता 
है और कुछ हेड के आकार के बोʐ के साथ उपयोग िकया जाता है। वे 
िविभɄ िफिनश मŐ उपलɩ हœ।

Ūेड को छोड़कर रेगुलर अधूरा है। (मशीनीकृत नही)ं  (Fig 7)

टाइप BF: यह ˌू डाई काİːंग और ɘाİːक के िलए अनुशंिसत है। 
(Fig 3)

टाइप L: ʩापक ŝप से ɘाİːक के साथ Ůयोग िकया जाता है। (Fig 4)

डŌ ाइवर ˌू: डŌ ाइवर ˌू को केवल एक िडŌ ल िकए गए होल या उिचत 
आकार के पं̓ड होल मŐ लगाया जाता है। वे एक ˕ायी जोड़ बनाते हœ। 
(Fig 5)

ːड बोʐ (Stud bolts): ːड बोʐ दोनो ंिसरो ंपर Ūेड िकए जाते हœ। 
एक Ūेडेड एंड को टैप िकए गए होल मŐ सेमी-परमानŐट इंːॉलेशन के िलए 
नािमत िकया गया है, जबिक दूसरे िसरे को टुकड़ो ंको एक साथ जकड़ने के 
िलए œːडडŊ नट असŐबली के िलए Ūेडेड िकया गया है। (Fig 6)

वाशरो ंके िलए एक ś͖  सरफेस Ůदान करने के िलए रेगुलर सेमी िफिन̻ड 
को िबयįरंग सरफेस पर मशीनीकृत िकया जाता है। (Fig 8)

हैवी सेमी िफिन̻ड रेगुलर सेमी िफिन̻ड नट के समान होते हœ, हालांिक, 
अितįरƅ सामȚŊ के िलए बॉडी मोटा होता है। (Fig 9)

जैम नट/चेक नट का उपयोग वहां िकया जाता है जहां फुल नट की सामȚŊ 
की आवʴकता नही ंहोती है। लॉिकंग िŢया के िलए वे अƛर जोड़े मŐ या 
मानक नट के साथ उपयोग िकए जाते हœ। (Fig 8B, 9B)

कैसल और ɣ ाॅटेड नट मŐ ɢैटो ंमŐ माइʒ ɣ ॉट हœ। तािक इसे कोटर िपन/
İ̾ɘट िपन या सुरƗा तार से लॉक िकया जा सके जो ˠॉट के माȯम से 
डाला जाता है और बोʐ मŐ िडŌ ल िकया गया होल होता है (Fig 8C, 9C)© NIMI 
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कॉनŊ नट/कैप नट का उपयोग तब िकया जाता है जब िदखावट Ůाथिमक 
महȕ की हो या जहां ŮƗेिपत Ūेड को संरिƗत िकया जाना चािहए। वे िनɻ 
या हाई Ţाउन ːाइल मŐ उपलɩ हœ। (Fig 10)

टूथ टाइप लॉक वाशर (Tooth type lock washers): इन वाशरो ं
मŐ दांत होते हœ जो ˌू हेड और वकŊ  सरफेस दोनो ंमŐ गहराई से काटते हœ। 
उनका िडज़ाइन ऐसा है िक कंपन बढ़ने पर वे वाˑव मŐ लाइटर को लॉक 
कर देते हœ।

एƛटनŊल टाइप (External type): जहां संभव हो वहां इˑेमाल िकया 
जाना चािहए Ɛोंͤिक यह सबसे बड़ा Ůितरोध Ůदान करता है। (Fig 14)

िवंग नट का उपयोग वहां िकया जाता है जहां लगातार समायोजन या िनʺासन 
आवʴक होता है। इसे įरंच की आवʴकता के िबना तेजी से ढीला या कसा 
िकया जा सकता है। नट बोʐ के समान सामŤी मŐ िनिमŊत होते हœ। (Fig 11)

वाशर (Washers): वाशर का उपयोग Ƒैİɼंग दबाव को एक बड़े Ɨेũ 
मŐ िवतįरत करने के िलए िकया जाता है, और सतह को ƗितŤˑ (मािकō ग) 
से बचाता है। वे बोʐ हेड और नट्स के िलए बढ़ी Šई िबयįरंग सरफेस भी 
Ůदान करते हœ। वाशर हʋे, मȯम, भारी और अितįरƅ भारी ŵंृखला मŐ 
िनिमŊत होते हœ। (Fig 12)

लॉक वॉशर (Lock washers): बोʐ या नट को कंपन के तहत ढीला 
होने से रोकने के िलए लॉक वॉशर का उपयोग िकया जाता है।

िविशʼ एɘीकेशन के िलए िडज़ाइन िकए गए लॉक वाशर Ȫारा İ̾ɘट įरंग 
लॉक वॉशर को तेजी से बदला जा रहा है। (Fig 13)

इंटरनल टाइप (Internal type): छोटे हेड के ̩ ू  के साथ Ůयोग िकया 
जाता है और जहां दांतो ंको िछपाने के िलए या ˘ैिगंग को रोकने के िलए 
वांछनीय होता है। (Fig 15)

इंटरनल और एƛटनŊल टाइप (Internal and external type): 
बढ़ते छेद के आकार से अिधक होने पर उपयोग िकया जाता है। (Fig 16)

काउंटरसंक टाइप (Countersunk type): ɢैट या ओवल टाइप 
हेड ˌू के साथ इˑेमाल के िलए (Fig 17)
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.9.140 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर फनŎचर

मॉǰूलर फनŎचर का पįरचय (Introduction of modular furniture)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर फनŎचर का पįरचय बताएं
• मॉǰूलर फनŎचर के लाभ बताएं।

मॉǰूलर फनŎचर का पįरचय (Introduction of modular   

furniture) (Fig 1)

मॉǰूलर फनŎचर, फनŎचर वˑुओ ंका एक सेट है; िजसे ɢेİƛबल 
वकŊ ˙ेस के अनुŝप बनाया जा सकता है तािक आपके घर और कंपनी मŐ 
िफट हो सके।

मॉǰूलर फ़नŎचर आधुिनक फ़नŎचर को संदिभŊत करता है िजसका िनमाŊण 
मॉǰूल या Ůकार से िकया गया है। इनमŐ मानक आकार के चयिनत तȕो ं
वाले फनŎचर शािमल हœ।

मॉǰूलर फनŎचर आमतौर पर दो Ůकार के मूवेबल फनŎचर और िफƝ 
फनŎचर होते हœ।

मॉǰूलर फनŎचर उपयोिगता को अिधकतम करने और एिफिसएंट ˙ेस 
मैनेजमŐट की अनुमित देने के िलए िडज़ाइन िकया गया है, मॉǰूलर फनŎचर 
Ůȑेक Ůकार िविवध सामिŤयो ंसे बना है।

मॉǰूलर फनŎचर का लाभ (Advantage of modular                 

furniture)

• मॉǰूलर फनŎचर आइटम उǄ गुणवȅा और िटकाऊ हœ।

• जब बाहरी लोग आपके कायाŊलय मŐ आते हœ तो एक दोˑाना, आधुिनक 
कायाŊलय सही दोष देता है।

• आरामदायक कायŊ वातावरण

• िबना समय गवाएं िफर से सजाएं।

• आप िमनटो ंमŐ अपने कायाŊलय ˕ान का ŝप बदल सकते हœ।

• चुनने के िलए फनŎचर और रंगो ंकी एक िवˑृत ŵंृखला उपलɩ है।

• रेडीमेड यूिनट आसानी से उपलɩ हœ, इसिलए आप कारपŐटरी के साथ 
समय बबाŊद नही ंकरते हœ।

• सफाई और रखरखाव आसान है।

• सुखद, आधुिनक साज-सǍा से कमŊचाįरयो ंकी संतुिʼ सुिनिʮत होती 
है।

• कायŊकुशलता मŐ सुधार करता है Ɛोंͤिक चीजŐ अिधक ʩवİ˕त होती 
हœ।

• आप अपने कायाŊलय Ɨेũ के हर कोने का उपयोग कर सकते हœ।

• कमŊचाįरयो ंके बीच सहयोगी वातावरण उनके तालमेल और उȋादकता 
मŐ सुधार करेगा।

• फनŎचर के अितįरƅ मदो ंकी आपूितŊ मŐ िनरȶरता बनी Šई है।

• मॉǰूलर टेबल मŐ केबल लगे होते हœ, िजससे आप अनावʴक तार  
और केबल से मुƅ हो सकते हœ।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.9.141 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर फनŎचर

िविभɄ मॉǰूलर फनŎचर हœड टूʤ और मशीनरी और अनुŮयोग (Different modular furniture 
hand tools and machineries and application)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर फनŎचर मŐ इˑेमाल होने वाले िविभɄ हœड टूʤ के बारे मŐ बताएं
• हœड टूʤ के अनुŮयोग को बताएं
• मॉǰूलर फनŎचर और अनुŮयोग मŐ िविभɄ मशीनरी का उʟेख करŐ

Refer Exercise No.1.7.131

िविभɄ मॉǰूलर फनŎचर सामŤी के लƗण और अनुŮयोग (Characteristics and application of 
different modular furniture material)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ मॉǰूलर फनŎचर सामŤी की िवशेषताओ ंको बताएं
• िविभɄ मॉǰूलर फनŎचर सामŤी के अनुŮयोगो ंको बताएं।

Refer Exercise No.1.7.132

मॉǰूलर फनŎचर िनधाŊरण या ɘान (लेआउट) (Modular furniture allocation or plan)
(Layout)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर फनŎचर लेआउट का अथŊ बताएं
• मॉǰूलर फनŎचर योजना (लेआउट) के लाभ बताएं।

िनधाŊरण या ɘान (लेआउट) (Allocation or plan) (layout)

अपने सपनो ंका मॉǰूलर फनŎचर Ůाɑ करने का पहला ːेप आपके 
˕ान को मापना है।

• यह मॉǰूलर फनŎचर िडजाइन और कीमत के िलए एक िनधाŊरण है।

• लेआउट एक फुल ˋेल पर डŌ ाइंग है िजसमŐ मॉǰूलर फनŎचर के पूणŊ 
िववरण शािमल हœ:

• मूवेबल फनŎचर सामŤी

• िफƝ फनŎचर सामŤी

• फनŎचर िफिनशर

• भंडारण के Ůकार

• कलर ˋीम

• एƛेसरीज 

• हाडŊवेयर

कं Ōːƕन मॉǰूलर फनŎचर मŐ दो अलग-अलग ːेप होते हœ। डŌ ाइंग मŐ 
िदए गए डायमŐशन के अनुसार सॉइंग, ɘािनंग और बाİȵंग अलाउंस सिहत 
एक लेआउट तैयार करना पहला ːेप है।

दूसरा ːेप मॉǰूलर फनŎचर के िविभɄ Ůकार (मूवेबल फनŎचर, िफƝ 
फनŎचर) को आकार देना है

लेआउट की तैयारी मŐ सभी अलाउंस सिहत लेआउट पर सभी डायमŐशनो ं 

को मापने, मािकō ग करने और असेɾल करना शािमल है।

विकō ग डŌ ाइंग का ȯानपूवŊक अȯयन करŐ।

फनŎचर लेआउट के लाभ (Advantages of furniture layout)

• फनŎचर तैयार करने के िलए आवʴक सामŤी की सूची बनाएं

• फनŎचर के िनमाŊण की िविध का पता लेआउट देखने पर चलता है।

• ढीले फनŎचर का पता लगाएं, िफƝ फनŎचर ˙ʼ और अंडर-
œː डेबल हœ।

• मॉǰूलर फनŎचर के Ůकार का िनणŊय करता है।

• मॉǰूलर फनŎचर तैयार करना आसान।

• फनŎचर के िनमाŊण मŐ गलती से बचŐ और सामŤी को बचाएं।

• धन बचाना।

• समय बचाना।

• जोड़ो ंका Ůकार तय करŐ।

• फनŎचर बनाने वाले के िलए फनŎचर बनाना आसान हो जाता है।

• यह फनŎचर की बाद की जाँच मŐ उपयोगी है।

• फनŎचर की लागत कम करŐ।

• मॉǰूलर फनŎचर की लागत की गणना आसान हो जाती है।

• फनŎचर के िनमाŊण मŐ गड़बड़ी की संभावना काफी कम हो जाती है।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.9.142 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर फनŎचर

मॉǰूलर फनŎचर इकǧा करने की ŮिŢया (Modular furniture assemble procedure)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर फनŎचर को असेɾल की ŮिŢया बताएं।

असेɾिलंग Ůोसेस (Assemble procedure)

Ťाहको ं को यह ȯान रखना चािहए िक इंːालेशन और असेɾिलंग 
Ůोफेशनल इंːालर Ȫारा की जानी चािहए।

यिद इंːॉलर Ůोफेशनल टŌ ेनर हœ तो मॉǰूलर फनŎचर को अǅे ŮदशŊन के 
िलए असŐबल करना।

यह गाइड फनŎचर इंːालेशन के िलए आवʴकताओ ंकी ʩाƥा करती 
है।

इंːालेशन से पहले िबİʒंग ɘान और िबİʒंग परिमट की जांच करŐ

िबİʒंग परिमट Ůाɑ करने से पहले एक िबİʒंग ɘान जांच की 
आवʴकता होती है यिद इंːॉलेशन िनɻ मŐ से िकसी का िहˣा है।

• एक नई इमारत या संरचना

• एक इमारत के अलावा

• भवन मŐ संरचनाȏक पįरवतŊन

• आंतįरक संशोधन/ɢोर ɘान मŐ पįरवतŊन (जैसे, Ɛूबाइड लेआउट 
(ऊपर फनŎचर की आवʴकताएं देखŐ), दीवारो ंको हटाना या जोड़ना)

“ दीवारŐ , पाटŎशन (मॉǰूलर या टेɼररी पाटŎशन और Ɛूिबकल सिहत) 

िबİʒंग परिमट की आवʴकता तब होती है जब इंːालेशन एक बड़ी 
पįरयोजना का िहˣा होती है िजसमŐ गैरेज, पाटŎशन, बाड़, सहायक भवन 
आिद सिहत िकसी भी इमारत या संरचना का िबİʒंग िनमाŊण, रीमॉडेिलंग, 
मरʃत, Ȱˑ करना, हटाना या ˕ानांतįरत करना शािमल होता है।

मूवेबल फनŎचर की ˕ापना (Installation of movable          

furniture)

मूवेबल फनŎचर (यानी, फशŊ, दीवार या छत से जुड़ा नही;ं आसानी से चलने 
योƶ) को लगभग कही ंभी अनुमित दी जाती है और िनɻिलİखत अपवादो ं
के साथ ɘान जांच या परिमट की आवʴकता नही ंहोती है।

• मूवेबल फनŎचर को वहां नही ं रखा जाना चािहए जहां यह गिलयारे 
को 90 cm से कम की दूरी तक कम कर देगा (कुछ मामलो ंमŐ, एक 
ʩापक गिलयारे की आवʴकता होती है, लेिकन 90 cm सामाɊ 
आवʴकता होती है)

• मूवेबल फनŎचर को दरवाजे के खुलने के उस तरफ 150 cm x 150 

cm Ɨेũ के भीतर नही ंरखा जाना चािहए जहां दरवाजा उस Ɨेũ मŐ 
खुलता है। दरवाजे के खुलने के िवपरीत िदशा मŐ 190 cm x 120 

cm ˙ʼ Ɨेũ होना चािहए।

• मूवेबल फनŎचर को िनकास गिलयारो ं या लॉबी मŐ नही ं रखा जा 
सकता है, िजसमŐ मुƥ Ůवेश लॉबी और िलɝ लॉबी शािमल हœ। इस 
आवʴकता के कुछ अपवाद हो सकते हœ। िनधाŊरण करने के िलए 
मामला-दर-मामला आधार पर परामशŊ िकया जाना चािहए। 

िफƝ फनŎचर Ůितʿान (Fixed Furniture Installations)

िफ़Ɲ फ़नŎचर (यानी, िकसी तरह से फशŊ, दीवारो ंया छत से जुड़ा Šआ है) 
की अनुमित िनɻिलİखत के अधीन है:

• Ɛूिबकʤ, जंगम या टेɼररी पाटŎशन की दीवारŐ , कांच की दीवारŐ , 
केश, काउंटर, आिद को िबना ɘान चेक या परिमट के अनुमित दी 
जाती है, जब तक िक वे 172 cm से अिधक लɾे (फशŊ से मापे 
गए) नही ंहोते हœ और ऐसी वˑुओ ंका िवɊास िकसी का उʟंघन 
नही ंकरता है। गिलयारे की चौड़ाई, बाहर िनकलने के राˑे, अिनवायŊ 
˙ʼ फशŊ Ɨेũो ंमŐ अितŢमण और इसी तरह के िलए अɊ कोड की 
आवʴकता है।

• मूवेबल फनŎचर इंːालेशन मŐ उİʟİखत सभी समान ƑीयरŐस की 
आवʴकता है, ऊपर कुछ केश मŐ ƑीयरŐस को और भी अिधक करने 
की आवʴकता हो सकती है।

• कई Ůितबंधो ंके अधीन, िनिʮत फनŎचर को कभी-कभी ƑीयरŐस केश 
और लॉबी मŐ रखा जा सकता है

• 172 cm से अिधक लंबी वˑुओ,ं यहां तक  िक पूवŊ-अनुमोिदत 
अनुसंधान įरपोटŊ सिहत, के िलए िवˑृत डŌ ाइंग, गिलयारो ंऔर िनकास 
पथो ं के ˙ʼ संकेत, पहचान और भवन के माȯम से/ पįरसर मŐ 
आवʴक िवकलांग पािकō ग ˕ान तक जाने का राˑा भवन के Ůवेश 
Ȫार से/से भवन के माȯम से पूरे िवकलांग पŠंच मागŊ की डŌ ाइंग की 
आवʴकता होगी। इसका आमतौर पर मतलब है िक योजना की जांच 
और परिमट के िलए जमा करने के िलए आवʴक दˑावेज तैयार 
करने और इकǧा करने के िलए एक वाˑुकार (architect) को काम 
पर रखा जाना चािहए।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.9.143 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर फनŎचर

मॉǰूलर फनŎचर हाडŊवेयर और Ůयुƅ िविभɄ Ůकार की लकड़ी का अनुŮयोग (Application of modular 
furniture hardware and different types of timber used)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर फनŎचर सहायक उपकरण के अनुŮयोग बताएं
• मॉǰूलर फनŎचर हाडŊवेयर के अनुŮयोग बताएं
• मॉǰूलर फनŎचर मŐ उपयोग की जाने वाली िविभɄ Ůकार की इमारती लकड़ी बताएं।

Refer Exercise No.1.7.134

कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.9.144 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - मॉǰूलर फनŎचर

मॉǰूलर फनŎचर डŌ ेिसंग के Ůकार (िफिनिशंग) और िविभɄ रंग कंटŌ ाː मŐ सनमाइका का अनुŮयोग  
(Types of modular furniture dressing (Finishing) and application of sunmica 
in different colour contrast)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• मॉǰूलर फनŎचर की िफिनिशंग के िविभɄ Ůकार बताएं
• सनमाइका कलर कॉɾीनेशन के अनुŮयोग बताएं।

Refer Exercise No.1.7.135 & 136
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कं Ōːƕन (Construction)  अɷास 1.10.145 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

भवन िनमाŊण का पįरचय (Introduction to building construction)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एक िबİʒंग के भाग
• िनमाŊण के Ţम को सूचीबȠ करŐ
• िबİʒंग के िविभɄ भागो ंके ˑरो ंकी ʩाƥा करŐ
• आरेİखत करŐ  और भागो ंको इंिगत करŐ
• दरवाजो ंऔर İखड़िकयो ंके लोकेशन की ʩाƥा करŐ।

पįरचय (Introduction)

एक इमारत मŐ उप-संरचना और अिधरचना शािमल होती है। नीवं, İɘंथ, 
दीवारŐ , फशŊ और छतŐ इमारत के मुƥ संरचनाȏक घटक हœ। इन घटको ं
मŐ से Ůȑेक एक इमारत का एक अिनवायŊ िहˣा है और उनके कायाŊȏक 
ŮदशŊन के िलए िडजाइन और िनमाŊण मŐ उिचत िवचार की आवʴकता 
होती है।

िबİʒंग के भाग (Parts of a building) (Fig 1)

एक िबİʒंग का सेƕन ʩू नीवं के लेवल से छत के शीषŊ तक सभी 
कं Ōːƕन िववरण िदखाता है जैसे कुल ऊंचाई और िविभɄ लेवल यानी 
नीवं की गहराई, İɘंथ लेवल भूतल लेवल, दीवार की मोटाई, İखड़की िसʟ 
लेवल , फशŊ से छत तक की ऊंचाई , İखड़की/दरवाजे की ऊंचाई, छǍा 
लेवल, छत के टॉप लेवल, पैरापेट लेवल और कोिपंग।

अनुŢम को नीवं के ŝप मŐ सूचीबȠ िकया गया है

1 फाउंडेशन (Foundation)

2 İɘंथ (Plinth)

3 İɘंथ कोसŊ (Plinth course)

4 िसल (Sill)

5 दरवाजा और İखड़की (Door & window)

6 िलंटेल (Lintel)

7 मंिजलŐ (Floors)

8 छत (Roof)

9 पैरापेट (Parapet)

10 कोिपंग (Coping)

1 फाउंडेशन (Foundation)

यह आसपास की जमीन की सतह के नीचे कृिũम ŝप से तैयार िकया गया 
सबसे िनचला िहˣा है, जो सब-ːाटŊर के सीधे संपकŊ  मŐ है और सभी भारो ं
को अवमृदा तक पŠंचाता है।

2 İɘंथ (Plinth)

यह जमीन के ठीक ऊपर, फशŊ की सतह तक, आस-पास की जमीन की 
सतह के ऊपर, संरचना के बीच मŐ है।

3 İɘंथ कोसŊ (Plinth course)

यह İɘंथ लेवल पर सबसे ऊपर का कोसŊ है जो भूतल की सतह के साथ 
ɢश समाɑ हो गया है।

4 िसल (Sill)

यह लकड़ी की İखड़की के विटŊकल मŐबर को सपोटŊ देने के िलए कंŢीट, 
पȈर या लकड़ी से बना हॉįरजॉȴल मŐबर है। यह दीवार के सामने से नाली 
के पानी को बहाने मŐ मदद करता है।

5 दरवाजा और İखड़की (Door & window)

दरवाजा लकड़ी, ːील Ƹास का एक ůेम वकŊ  है। दरवाजे का उȞेʴ 
संरचना के उपयोगकताŊओ ंतक पŠंच Ůदान करना और संरचना के अंदर 
और बाहर मुƅ आवाजाही है। दरवाजा एक अǅा वŐͤिटलेशन Ůदान करता 
है। İखड़िकयो ंका िनमाŊण भवन मŐ Ůकाश और वŐͤिटलेशन के िलए िकया 
जाता है।
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6  िलंटेल (lintel)

पȈर, लकड़ी, ईंट, ːील, Ůबिलत ईंट, R.C.C ऊपर की िचनाई या भार को 
सहारा देने के िलए ऊपर खोला जाता है आिद, इसे िलंटेल कहते हœ।

7 मंिजलŐ (Floors)

फशŊ एक भवन संरचना के Ɨैितज तȕ हœ जो अिधक आवास बनाने के 
उȞेʴ से भवन को िविभɄ ˑरो ंमŐ िवभािजत करते हœ।

8 छत (Roof)

छत िकसी इमारत का सबसे ऊपरी भाग होता है जो संरचनाȏक सद˟ो ं
पर िटका होता है और ŝिफंग मटेįरयल से ढका होता है। छत का मुƥ 
कायŊ इमारत को घेरना और उसे बाįरश, हवा, बफŊ  आिद जैसे मौसम के 
हािनकारक Ůभावो ंसे बचाना है।

9 पैरापेट (Parapet)

यह एक सपाट छत के चारो ंओर बनी दीवार है जो छत के उपयोगकताŊओ ं
के िलए एक सुरƗाȏक दीवार के ŝप मŐ कायŊ करती है। पſी छत के 
मामले मŐ, मंुडेर की दीवार का उपयोग कोव लेवल पर गटर को छुपाने के 
िलए िकया जाता है।

10 कोिपंग (Coping)

 कोिपंग ईंटो ंया पȈरो ंका आवरण है जो एक दीवार मŐ सबसे ऊपरी कोसŊ  
के जोड़ो ंके माȯम से पानी के įरसाव को रोकने के िलए बाहरी दीवार के 
खुले शीषŊ पर रखा जाता है।

रखरखाव और संरƗण (Maintenance and preservation): 
भवन सामŤी और िनमाŊण पर सूयŊ, वषाŊ, हवा और मानव ʩवहार के Ůभाव 
को देखकर भवन के पूरे जीवन मŐ रहने की Ɨमता बनाए रखने के िलए 
रखरखाव कायŊŢम तैयार करना।

दरवाजे और İखड़िकयो ंका ˕ान (Location of doors and 

windows):

दरवाजे और İखड़िकयां लगाते समय िनɻिलİखत बातो ंका ȯान रखना 
चािहए।

1 एक कमरे मŐ दरवाजो ंकी संƥा कम से कम रखी जानी चािहए Ɛोंͤिक 
बड़ी संƥा मŐ दरवाजे बाधा उȋɄ करते हœ और पįरसंचरण मŐ अिधक 
Ɨेũ का उपभोग करते हœ।

2 दरवाजे का ˕ान कमरे की कायाŊȏक आवʴकताओ ंको पूरा करना 
चािहए। यह दीवार की लंबाई के कŐ ū मŐ İ˕त नही ंहोना चािहए। एक 
दरवाजा अिधमानतः  एक कमरे के कोने के पास, कोने से लगभग 
20cm की दूरी पर İ˕त होना चािहए।

3 यिद एक कमरे मŐ दो दरवाजे हœ, तो उɎŐ एक दूसरे के सामने िवपरीत 
दीवारो ंमŐ İ˕त होना चािहए, तािक कमरे मŐ अǅा वŐͤिटलेशन और 
मुƅ हवा का संचार हो सके।

4 İखड़िकयो ंका आकार और संƥा महȕपूणŊ कारको ंके आधार पर तय 
की जानी चािहए, जैसे वŐͤिटलेशन के Ůकाश िनयंũण का िवतरण और 
रहने वालो ंकी गोपनीयता।

5 İखड़की का ˕ान कमरे की कायाŊȏक आवʴकताओ ंजैसे आंतįरक 
सजावट, फनŎचर की ʩव˕ा इȑािद को भी पूरा करना चािहए।

6 एक İखड़की िवपरीत दीवारो ंमŐ İ˕त होनी चािहए, एक दरवाजे या 
दूसरी İखड़की का सामना करना पड़ रहा है, तािक Ţॉस वŐͤिटलेशन 
हािसल िकया जा सके।

7 ताजी हवा के ̊िʼकोण से, एक İखड़की कमरे के उȅरी भाग मŐ İ˕त 
होनी चािहए या हवा की Ůचिलत िदशा मŐ İ˕त होनी चािहए।

8 एक İखड़की की दहलीज कमरे के ɢोर लेवल से लगभग 70cm-

80cm ऊपर İ˕त होनी चािहए।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.145 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction)                                   अɷास 1.10.146 & 1.10.147 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC 

दरवाजो ंके Ůकार (Types of doors)

उȞेʴ: इस पाठ  के अंत मŐ आप सƗम होगें
• िविभɄ Ůकार के पैनल दरवाजो ंका उʟेख कीिजए
• दरवाजो ंका आकार िनधाŊįरत करŐ
• पैनल दरवाजे के उपयोग और कायŊ बताएं

दरवाजो ंके Ůकार (Types of door)

• लेǕ दरवाज़ा (Ledged door)

• लेǕ और Űे̾ड दरवाज़ा (Ledged and Braced door)

• लेǕ और ůे̱ड दरवाज़ा (Ledged and framed door)

• लेǕ, ůे̱ड और Űे̾ड दरवाज़ा (Ledged, framed and braced 

door)

लेǕ दरवाज़ा (Ledged door) (Fig 1)

यह दरवाजे का सबसे सरल Ůकार है और इसका उपयोग संकीणŊ ओपिनंग 
के िलए िकया जाता है जहां सामȚŊ और िदखावट महȕपूणŊ नही ंहोती है।

दरवाजे मŐ लंबवत टुकड़े होते हœ िजɎŐ बैटन कहा जाता है।

बैटन आमतौर पर टœ̑ड और Ťू̺ड होते हœ और Ɨैितज सपोटŊ पीस का 
उपयोग करके एक साथ जुड़ जाते हœ।

हॉįरजॉȴल सपोटŊ  टुकड़े को “LEDGES” कहा जाता है।

कॉमन बैटन का आकार 100 mm से 150 mm चौड़ा और 20 mm से 
30 mm मोटा होता है।
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लेǕ 100 mm से 200 mm चौड़े और 25 mm से 30 mm मोटे हœ।

आम तौर पर बैटन पर ऊपर, मȯ और नीचे के ŝप मŐ तीन िकनारो ंका 
उपयोग िकया जाता है।

दरवाजा ‘Tʼ िहंज पर लटका Šआ है जो उपयुƅ लकड़ी के ̩ ू  का उपयोग 
करके लेǕ पर लगाया जाता है।

लेǕ और Űे̾ड दरवाजा (Ledged and braced door) (Fig 2)

ये दरवाजे लेǕ दरवाजे से अलग हœ, िसवाय इसके िक िवकणŊ या झुका 

Šआ मेɾर िजसे “Űेसेस” कहा जाता है, अिधक ताकत देने के िलए लगाया  
जाता है।

इन दरवाजो ंका उपयोग वहां िकया जा सकता है जहां चौड़ी ओपिनंग की 
आवʴकता होती है।

Űेिसज़ आमतौर पर 10 cm से 15 cm चौड़े और 2.5 cm से 3 cm 
मोटे होते हœ।

Űेिसज़ आमतौर पर लेजेज मŐ रखे जाते हœ।

यह महȕपूणŊ है िक Űेिसज़ लटकते Šए साइड से ऊपर की ओर झुके हो,ं 
Ɛोंͤिक उɎŐ संपीड़न मŐ काम करना होता है न िक तनाव मŐ।

लेǕ और ůे̱ड दरवाजा (Ledged and framed door) (Fig 3)

इन दरवाजो ंको संशोिधत िकया गया है और लेǕ वाले दरवाजे से अलग हœ।

दरवाजे को मजबूत और िदखने मŐ अǅा बनाने के िलए शटर के िलए एक 
ůेम वकŊ  “STILES” नामक ऊȰाŊधर टुकड़ो ंके ŝप मŐ लगाया जाता है।

ːाइल आमतौर पर 10 cm चौड़ा और 4 cm मोटा होता है।

बैटन और तीन लेज हमेशा की तरह Ůदान िकए जाते हœ।

ːाइʤ की मोटाई लेज की मोटाई और बैटन की मोटाई के बराबर होती 
है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.146 & 1.10.147 से संबंिधत िसȠांत
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लेǕ, Űे̾ड और ůे̱ड दरवाजा (Ledged, braced and framed 

door) (Fig 4) 

ये दरवाजे ऊपर के तीनो ंदरवाजो ंसे अलग हœ। 

एक अितįरƅ Űेिसज़ दरवाजे की अिधक ताकत, अǅी उपİ˕ित और 
अिधक ˕ाियȕ बढ़ाने के िलए िकनारो ंके बीच ितरछे लगाए जाते हœ।

इन दरवाजो ंमŐ दो ːाइल, तीन लेज और दो Űेसेस होते हœ।

बैटन को एक साथ जोड़ा जाता है िजसका उपयोग टœ̑ड और Ťू̺ड और ‘Vʼ 
जॉइंट्स Ȫारा िकया जाता है।

Űेिसज़ को आम तौर पर दरवाजे की ːाइʤ से लगभग 3.5 cm से 4.5 

cm की दूरी पर लेजेज मŐ रखा जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.146 & 1.10.147 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.10.148 & 1.10.149 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT)- भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

पैनल दरवाजे के Ůकार (Types of panel doors)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के पैनल दरवाजो ंका उʟेख कीिजए
• दरवाजो ंका आकार िनधाŊįरत करŐ
• पैनल दरवाजे के उपयोग और कायŊ बताएं
• सही लकड़ी, ɰॉक बोडŊ, ɘाईवुड और कांच का चयन करŐ।

इस Ůकार के दरवाजे लगभग सभी Ůकार की इमारतो ंमŐ ʩापक ŝप से 
उपयोग िकए जाते हœ Ɛोंͤिक वे मजबूत होते हœ और बैटन वाले दरवाजो ंकी 
तुलना मŐ बेहतर िदखते हœ। इस दरवाजे मŐ ऊȰाŊधर सद˟ो ंके ŝप मŐ ůेम-
वकŊ  होता है िजसे ːाइʤ कहा जाता है और Ɨैितज सद˟ िजɎŐ रेल कहा 
जाता है, जो पैनल Ůाɑ करने के िलए ůेम के भीतरी िकनारे पर बने होते 
हœ। पैनल लकड़ी, ɘाईवुड, ɰॉक बोडŊ , A.C शीट या यहां तक   िक Ƹास से 
बने होते हœ। पैनल वाले दरवाजे िविभɄ Ůकार के होते हœ। जैसे

Žेमयुƅ और पैनल वाला दरवाजा (Framed and panelled 

door) (Figs 1 और 2)

यह सभी Ůकार की इमारतो ंमŐ उपयोग िकया जाने वाला सामाɊ Ůकार 
का दरवाजा है।

इस दरवाजे मŐ “ːाइʤ” नामक लंबवत सद˟ो ंऔर “रेʤ” नामक Ɨैितज 
सद˟ो ंके साथ एक ůेम वकŊ  होता है।

पैनलो ंको Ůाɑ करने के िलए ːाइʤ और रेʤ को ůेम वकŊ  के उनके 
भीतरी िकनारो ंके साथ Ťूव िकया जाता है।

इस Ůकार के दरवाजे मजबूत, िदखने मŐ अǅे और िसकुड़ने की Ůवृिȅ को 

कम करते हœ।

पैनल लकड़ी, ɘाईवुड और कांच आिद से बने होते हœ।

एक दरवाजे मŐ आवʴकतानुसार एक पैनल से मʐीपैनल हो सकता है।

पैनलो ं के लंबवत उप-िवभाजन मŐ, लंबवत टुकड़ो ंको “मुिलयɌ” कहा 
जाता है,खंभे ऊपर से नीचे तक िनरंतर होते हœ और वे एक ही टुकड़े मŐ 
होते हœ।

टॉप रेल, िमिडल या लॉक रेल और बॉटम रेल को ː ाइʤ से जोड़ा जाता है।

मोिटŊज़ और टेनन जॉइंट का उपयोग करके ːाइʤ और रेʤ को जोड़ा 
जाता है।

नीचे और लॉक रेल को ऊपर की रेल से चौड़ा बनाया जाता है।

ːाइʤ की मोटाई आमतौर पर लगभग 3cm से 4cm होती है।

पैनल की मोटाई लगभग 20 mm है।

छोटे ओपिनंग के िलए िसंगल लीफ शटर और बड़े ओपिनंग के िलए डबल 
लीफ शटर का उपयोग िकया जाता है
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ƸेǕ या सैश डोर (Glazed or sash door) (Fig  3 a, b, c)

ये दरवाजे Ůदान िकए जाते हœ जहां दरवाजे और İखड़िकयो ंके माȯम से 
कमरे मŐ अितįरƅ Ůकाश Ůाɑ करने की आवʴकता होती है।

ये दरवाजे पूरी तरह से ƸेǕ या आंिशक ŝप से पैनल वाले और आंिशक 
ŝप से ƸेǕ हो सकते हœ।

ये दरवाजे आवासीय घर, कायाŊलय, अ˙ताल, ˋूल, कॉलेज, शो ŝम, 
शॉिपंग आिद के िलए उपयोगी होते हœ।

ƸेǕ िहˣे और पैनल वाले िहˣे का अनुपात 2:1 है।

नीचे की 1/3 ऊँचाई पैनल वाली है और शीषŊ 2/3 ऊँचाई ƸेǕ है।

कांच को įरबेट्स मŐ रखा जाता है, बशतő लकड़ी की सलाखो ंको तार की 
कील, पुǥी या लकड़ी के बीड्स Ȫारा ůेम पर िफƛ िकया जाता है।

ƸेǕ िहˣे के ˕ान को बढ़ाने के िलए मȯ रेल (लॉक रेल)   की चौड़ाई 
कम हो जाती है।

इस लॉक लेवल को Ÿासमान ːाइʤ या गनːॉक ːाइल कहा जाता है।

ɢश दरवाजा (Flush door) (Figs 4 & 5)

ɢश डोर मŐ ːाइʤ, रेʤ का एक ůेम वकŊ  होता है और यह ɘाईवुड 
से ढका होता है।

ůे̱ड ɢश डोर मŐ ːाइʤ, टॉप रेल, लॉक रेल, बॉटम रेल, हॉįरजॉȴल 
įरɵ, विटŊकल įरɵ और ɘाईवुड होते हœ।

हवा के संचलन के िलए Ɨैितज įरɵ मŐ छेद Ůदान िकए जाते हœ।

कोर को पकड़ने के िलए ऊपर और नीचे की रेल का उपयोग िकया जाता 
है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.148 & 1.10.149 से संबंिधत िसȠांत
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वटŎकल įरɵ रेल पर िटकी होती हœ।

दबाव मŐ एक साथ िचपकी लकड़ी की कोर İ Ōːɛ और ůेम के दोनो ं
िकनारो ंपर ɘाईवुड शीट का सामना करना पड़ता है।

कभी-कभी ɰॉक बोडŊ , आंिशक बोडŊ ɘाईवुड शीट्स के साथ लगाया  
जाता है।

लकड़ी के लेिमनेट्स (कोर) के टुकड़े बड़े दबाव मŐ एक साथ िचपके रहते 
हœ।

लेिमनेटेड ɢश डोर भारी होता है और इसके िनमाŊण के िलए अिधक 
सामŤी की आवʴकता होती है।

बाजार मŐ ɢश दरवाजे िविभɄ मानक आकारो ंमŐ उपलɩ हœ।

ɘाई वुड फेिसंग की मोटाई दोनो ंतरफ लगभग 4 mm से 6 mm है।

ɢश डोर की कुल मोटाई 25mm से 40mm तक होती है।

ɢश डोर िकफायती है, िदखने मŐ अǅा है, काफी मजबूत है, नमी, दीमक 
और Ţैक Ůूफ से Ǜादा Ůभािवत नही ंहोते है ɢश डोर के िनमाŊण के िलए 
लकड़ी को ठीक से संशोिषत िकया जाना चािहए और नमी की माũा को 
कम िकया जाना चािहए।

िटɾर के सभी कायŘ मŐ दीमक रोधी उपचार िदया जाना चािहए।  

ɢश दरवाजा उपयुƅ गमŊ होना चािहए और गमŊ दबाव मŐ दबाया जाना 
चािहए

लेिमनेटेड ɢश डोर के मामले मŐ लॉक ɰॉक और िहंज ɰॉक Ůदान 
करना आवʴक नही ंहै।

Žेमयुƅ ɢश डोर के मामले मŐ लॉक ɰॉक और िहंज ɰॉक लगाना  
आवʴक है ।

आजकल ɢश दरवाजे अपने अǅे ŝप, िनमाŊण, शİƅ और ˕ाियȕ के 
कारण लोकिŮय हो रहे हœ।

ये दरवाजे ठोस, अधŊ-ठोस और ˋेलेटन कोर से बने हœ जो दोनो ंतरफ 
ɘाईवुड से ढके Šए हœ।

लौवर वाले दरवाजे (Louvered doors) (Fig 6)

इस Ůकार के दरवाजो ंमŐ शटर लौवर के साथ िदए जाते हœ।

दरवाजे या तो इसकी पूरी लंबाई या आंिशक ŝप से पैनल वाले हो सकते हœ।

लौवसŊ को ऐसे झुकाव पर ʩवİ˕त िकया गया है िक Ɨैितज ̊ िʼ बािधत होती है।
लौवसŊ का ऊपरी िपछला िकनारा इसके ठीक ऊपर के लौवसŊ के िनचले 
िकनारे से ऊंचा है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.148 & 1.10.149 से संबंिधत िसȠांत
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लौवसŊ या तो İ˕र या चल हो सकते हœ। जंगम होने की İ˕ित मŐ लौवसŊ 
को जंगम ऊȰाŊधर लकड़ी के टुकड़े के साथ िटका के माȯम से जोड़ा 
जाता है।

लौवर की गित लकड़ी के ऊȰाŊधर पीस Ȫारा की जा सकती है।

लौवर या तो कांच, लकड़ी या ɘाईवुड से बने होते हœ।

लौवर वाले दरवाजे मुɞ वŐͤिटलेशन की अनुमित देते हœ और साथ ही कमरे 
की पयाŊɑ Ůाइवेसी बनाए रखते हœ।

लौवर की  बाहर की से नमी को अंदर आने से रोकती है।

लौवर वाले दरवाजे Ǜादातर सावŊजिनक ˕ानो ं (सैिनटरी ɰॉक) और 
आवासीय भवन (बाथŝम और लैिटŌ न) के िलए उपयोग िकए जाते हœ।

इन दरवाजो ंपर धूल आसानी से जमा हो जाती है और इसे साफ करना 
बŠत मुİʭल होता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.148 & 1.10.149 से संबंिधत िसȠांत
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वायर गेज वाले दरवाजे (Wire gauged doors) (Fig 7)

मİƀयो,ं मǅरो,ं कीड़ो ंआिद के Ůवेश को रोकने के िलए इस Ůकार 
के दरवाजे Ůदान िकए जाते हœ। पैनलो ंमŐ तार की जाली लगाई जाती है 
और इसिलए वे हवा के मुƅ आवागमन की अनुमित देते हœ। इस तरह के 
दरवाजे आमतौर पर जलपान कƗ, होटल, िमठाई की दुकानो ंमŐ खाने-पीने 
की अलमारी आिद के िलए उपयोग िकए जाते हœ। दरवाजा लकड़ी के ढांचे 
से बना होता है िजसमŐ ऊȰाŊधर ːाइल और Ɨैितज रेल होते हœ और पैनल 
के ओपिनंग को जˑी वायर गेज के ठीक जाल के साथ Ůदान िकया जाता 
है। वायर गेज को कील और लकड़ी के बीिडंग के माȯम से िफƛ िकया 
जाता है। आम तौर पर दरवाजे मŐ दो शटर होते हœ। आंतįरक शटर पूरी तरह 
से पैनल वाला है और बाहरी शटर पूरी तरह से पैनल वाला है और बाहरी 
शटर मŐ वायर गेज पैनल हœ।

ˠाइिडंग दरवाजे (Sliding doors) (Fig 8)

ˠाइिडंग दरवाजे मŐ शटर रनर और गाइड रेल की मदद से िकनारो ंपर 
ˠाइड करता है।

शटर मŐ एक या एक से अिधक ली̺स हो सकते हœ और यह एक तरफ या 
दोनो ंतरफ ˠाइड कर सकता है।

ˠाइिडंग दरवाजा गित के दौरान िकसी भी बाधा का कारण नही ंबनता है।

ˠाइिडंग दरवाजे का उपयोग गोदाम, शेड, दुकानो ंऔर शो ŝम आिद के 
Ůवेश Ȫार के िलए िकया जाता है।

इन दरवाजो ंमŐ हȈा, ताला लगाने की ʩव˕ा और डाट लगे होते हœ।

İˢंग दरवाजा (Swing door) (Fig 9)

İˢंग के दरवाजे िवशेष िहंज के साथ Ůदान िकए जाते हœ िजɎŐ “डबल 
एƕन İ˚ंग िहंज” कहा जाता है।

जब दरवाजे का उपयोग नही ंिकया जाता है तो दरवाजे के शटर हमेशा बंद 
İ˕ित मŐ रहते हœ।

दरवाजा आवक और जावक दोनो ंिदशाओ ंमŐ वांिछत के ŝप मŐ ̞ ानांतįरत 
हो सकता है।

जब दरवाजे का उपयोग करना होता है, तो हʋा सा धſा िदया जाता है 
और िफर İ˚ंग िहंज की िŢया से शटर खुला या बंद हो जाता है।

चंूिक शटर की बारी बल के साथ होती है, यह Ƹेज़ शटर लगे होते है।

दरवाजे का उपयोग करने वालो ंको दुघŊटना से बचाने के िलए आई लेवल 
पर एक पीप होल बनाना आवʴक है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.148 & 1.10.149 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction)                                   अɷास 1.10.150 & 1.10.151 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

İखड़की का ůेम और शटर - उपयोग (Window frame and shutter - uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• İखड़की के ůेम और İखड़की के शटर के िनमाŊण संबंधी िववरण बताएं
• िवंडो शटर के Ůकार और उपयोग बताएं।

एक İखड़की मŐ एक İखड़की का ůेम और एक İखड़की का शटर ůेम या 
सैश होता है। (Fig 1) İखड़की के ůेम को उपयुƅ पकड़ के माȯम से 
दीवार मŐ खुलने के िलए बनाया जाता है।

शटर ůेम या सैश िहंज के माȯम से İखड़की के ůेम से जुड़े होते हœ। 
İखड़की के ůेम के िनचले िहˣे को ‘िसलʼ कहा जाता है।

इसके माȯम से कमरे मŐ Ůकाश और हवा लाने के िलए İखड़िकयो ंका 
उपयोग िकया जाता है। शटर गित की Ůकृित, भवन िनमाŊण मŐ Ůयुƅ सामŤी 
के आधार पर िविभɄ Ůकार की İखड़िकयो ंका उपयोग िकया जाता है।

İखड़िकयो ंके िलए अनुशंिसत आयाम
(Recommended dimensions for Window)

No. Designation Size of opening

(mm)

Size of window

(mm)

1  6 WS 12 600 x 1200 590 x 1190

2 10 WT 12 1000 x 1200 990 x 1190

3 12 WT 12 1200 x 1200 1190 x 1190

4 6 WS 13 600 x 1300 590 x 1290

5 10 WT 13 1000 x 1300 990 x 1290

6 12 WT 13 1200 x 1300 1190 x 1290

İखड़िकयो ं के िलए अनुशंिसत पदनाम (Recommended 

designation for windows)- नोट:

a 6 WS 12 िसंगल शटर (WS) के साथ एक िवंडो ओपिनंग को 
दशाŊता है िजसकी चौड़ाई 6 मॉǰूल यानी 600 mm और ऊंचाई 12 
मॉǰूल यानी 1200 mm के बराबर है।

b 10 WT 13 डबल शटर (WT) के साथ 10 मॉǰूल यानी 1300 
mm के बराबर चौड़ाई वाले िवंडो ओपिनंग को दशाŊता है।

İखड़िकयो ंके Ůकार (Types of windows)
• केसमŐट  İखड़की (Casement window)

• िपवोटेड  İखड़की (Pivoted window)

• ˠाइिडंग İखड़की (Sliding window)

•  Ƹेͅड या सैश İखड़की (Glazed or sash window)

• लौवर  İखड़की (Louvered window)

• बे İखड़की (Louvered window)

• कॉनŊर İखड़की (Corner window)

• छत मŐ बाहर िनकली Šई İखड़की (Dormer window)

• रोशनदान İखड़की (Skylight window)

• Ƒेयर-ːोरी İखड़की (Clear storey window)

• लालटेन İखड़की (Lantern window)

• वŐͤिटलेटर (Ventilators)

• गेबल İखड़की (Gable window)

केसमŐट İखड़की (Casement window) (Fig 2)

ये İखड़िकयां भवन िनमाŊण मŐ उपयोग की जाने वाली सामाɊ Ůकार की 
İखड़िकयां हœ। इस İखड़की का िनमाŊण Ȫार के िनमाŊण के समान है।
इस खुली İखड़की का शटर दरवाजे के शटर की तरह है। शटर मŐ ːाइʤ, 
ऊपर और नीचे रेल, पैनल और मुिलयन शािमल हœ।
पैनल पूरी तरह से चमकता Šआ, आंिशक ŝप से चमकता Šआ या िबना 
चमकता Šआ हो सकता है। İखड़की के शटर को Ůाɑ करने के िलए 
İखड़की के ůेम को įरबेट या Ťू̺ड िकया जाता है।

िपवोटेड İखड़की (Pivoted window) (Fig 3) 

िपवोटेड İखड़की केसमŐट İखड़की के समान है िसवाय इसके िक इस 
िनमाŊण मŐ कोई छूट Ůदान नही ंकी जाती है।
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İखड़की के शटर को धुरी के चारो ंओर झलूने की अनुमित है। शटर İˢंग 
हो सकते हœ या घूम सकते हœ या तो लंबवत या Ɨैितज ŝप से िपवोट्स को 
राउंड कर सकते हœ। ये İखड़िकयां आसानी से साफ हो सकती हœ और इससे 
कमरे मŐ अिधक रोशनी आती है। इन İखड़िकयो ंका उपयोग अ˙तालो,ं 

कायाŊलयो ंऔर आवासीय घरो ंमŐ िकया जाता है।

ˠाइिडंग İखड़िकयां (Sliding windows)

ये İखड़िकयां ˠाइिडंग दरवाजो ंके समान हœ। शटर रोलर बीयįरंग पर या 
तो Ɨैितज या लंबवत ŝप से ˠाइड करते हœ।

İखड़की खोलने के िलए ˠाइड िकए जाने पर शटर Ůाɑ करने के िलए 
ůेम मŐ आवʴक ओपिनंग या Ťूव Ůदान िकए जाते हœ। इन İखड़िकयो ंका 
उपयोग बœको,ं कायाŊलय काउंटरो,ं बसो ंऔर टŌ ेनो ंआिद मŐ िकया जाता है।

ƸेǕ या सैश İखड़की (Glazed or sash window) (Fig 4)

ये İखड़िकयाँ भी केसमŐट İखड़की के समान ही होती हœ। इन İखड़िकयो ंमŐ 
पैनल पूरी तरह से ƸेǕ है।

ऊपर और नीचे की रेल के बीच įरƅ ˕ान Ɨैितज और ऊȰाŊधर सद˟ो ं
के माȯम से पैनल मŐ िवभािजत होते हœ िजɎŐ सैश बार या Ƹेिज़ंग बार कहा 
जाता है।

शीशे के पैनल Ůाɑ करने के िलए सैश को įरबेट िकया जाता है। įरबेट्स 
की चौड़ाई और गहराई Ţमशः  लगभग 15 mm x 5 m है। कांच के 
पैनल या तो पुǥी Ȫारा या नाखूनो ंके माȯम से Ƹेिज़ंग बीड्स Ȫारा İ˕ित 
मŐ िफƛ िकए जाते हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.150 & 1.10.151 से संबंिधत िसȠांत
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लौवर İखड़िकयां (Louvered windows) (Fig 5)

इस Ůकार की İखड़िकयाँ लौवर वाले दरवाजो ं के समान होती हœ। ये 
İखड़िकयाँ पीछा करने पर हवा के मुƅ संचार की अनुमित देती हœ और वे 
पयाŊɑ गोपनीयता बनाए रखती हœ।

इन İखड़िकयो ंके शटर मŐ ऊपर और नीचे की रेल और दो ːाइल होते हœ 
और वे लौवर Ůाɑ करने के िलए तैयार होते हœ।

लौवर का झुकाव कोण 45° है और वे आम तौर पर İ˕ित मŐ İ˕र होते हœ। 

लौवसŊ को शटर के बाहर की ओर नीचे की ओर ढलान देना चािहए तािक 
बाįरश का पानी िनमाŊण के अंदर Ůवेश न कर सके।

वेनेिटयन शटर Ůदान िकए जाते हœ िजसमŐ लौवर खुल या बंद हो सकते हœ। 
लौवर लकड़ी के बने होते हœ, और ˠेट ůेम मŐ दोनो ंिसरो ंपर धुरी पर लगे 
होते हœ। सभी ɰेड छोटे िह̢ज से एक ऊȰाŊधर पैटनŊ से जुड़े होते हœ।

लौवर को ऊपर उठाने और कम करने के िलए कुछ मैकेिनकल ऑपरेिटंग 
िडवाइस Ůदान िकए जाते हœ। जब पैटनŊ को ऊपर या नीचे खीचंा जाता है तो 
ɰेड के बीच का गैप ओपन या Ƒोज हो जाता है।

बे İखड़िकयाँ (Bay windows) (Fig 6)

ये İखड़िकयाँ कमरे की बाहरी दीवारो ं के बाहर ŮƗेिपत होती हœ। ये 
İखड़िकयाँ आयताकार, वगाŊकार, गोलाकार, िũकोणीय, बŠभुज या िकसी 
भी आकार की हो सकती हœ।

बे िवंडो का Ůोजेƕन ɢोर लेवल या िसल लेवल से शुŝ हो सकता है। ये 
İखड़िकयां अिधक Ůकाश Ůवेश करती हœ, ओपिनंग मŐ वृİȠ करती हœ या 
वŐͤिटलेशन Ůदान करती हœ और इमारत की िदखावट मŐ सुधार करती हœ।

कॉनŊर İखड़िकयाँ (Corner windows) (Fig 7)

अɊ İखड़की की तुलना करने के िलए यह एक िवशेष Ůकार की İखड़की 
है। ये İखड़िकयां भवन के एक कमरे के कोने मŐ Ůदान की जाती हœ।

उनके दो मुख दो लंबवत िदशाओ ंमŐ हœ। इस ʩव˕ा से बाहर दो िदशाओ ं
से Ůकाश और वायु का Ůवेश होता है। कोने मŐ एक िवशेष िलंटेल डालना 
होगा। कोने मŐ İखड़की के जाम पोː को भारी सेƕन से बनाना होगा।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.150 & 1.10.151 से संबंिधत िसȠांत
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डॉमŊर िवंडो (Dormer windows) (Fig 8)

ये İखड़िकयाँ खड़ी İखड़िकयाँ होती हœ और इɎŐ भवन की ढालू छत पर 
लगाई जाती है।

डॉमŊर िवंडो लगाने का मुƥ उȞेʴ छत के ढलान के भीतर या नीचे बने 
कमरो ंमŐ अिधक Ůकाश और हवा Ůवेश करना है। ये İखड़िकयां इमारत 
को बŠत अǅा लुक देती हœ।

गैबल िवंडो (Gable window) (Fig 8)

मकान का गैबल िवंडो खड़ी İखड़िकयाँ होती हœ जो िपचकी Šई छत के 
केबल िसरे मŐ लगाई जाती हœ।

रोशनदान İखड़िकयाँ (Skylight windows) (Fig 9)

ये İखड़िकयां पſी छत की ढलान वाली सतह पर Ůदान की जाती हœ। ये 
İखड़िकयां एक छत की ऊपरी ढलान वाली सतह के ऊपर की पįरयोजनाएं 
हœ।

कॉमन राɝसŊ को उपयुƅ ŝप से िटŌ म की जाती है और ˋाईलाइट्स को 
कबŊ ůेम पर खड़ा िकया जाता है, िजसमŐ ˋाईलाइट िवंडो आमतौर पर 
िफƝ Ƹास पैनल के साथ लगाई जाती हœ।

ˋाईलाइट के ओपिनंग को बीड ɢैिशंग Ȫारा ठीक से उपचाįरत िकया 
जाता है तािक ओपिनंग के आसपास के छत Ɨेũ को जलरोधी बनाया जा 
सके

Ƒेयर-ːोरी İखड़िकयां (Clere-storey windows) (Fig 10)

इन İखड़िकयो ंका उपयोग तब िकया जाता है जब कमरे मŐ आसपास के 
कमरे की तुलना मŐ छत की ऊंचाई अिधक होती है, जब कम ऊंचाई की 
झुकी Šई छत कमरे से सटे होती है। ये İखड़िकयां आम तौर पर मुƥ छत 
के शीषŊ के पास Ůदान की जाती हœ और वे बीम से छत तक खुलती हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.150 & 1.10.151 से संबंिधत िसȠांत
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िवंडो शटर साइड ːाइʤ पर िदए गए दो Ɨैितज शटर पर झलूता है। 
İखड़की के शटर दो डोįरयो ंके माȯम से ओपन या Ƒोज हो सकते हœ। 
कॉडŊ टॉप रेल से जुड़ा Šआ है और दूसरा ओपन शटर के बॉटम रेल से जुड़ा 
Šआ है। इस बात का ȯान रखना चािहए िक ऊपर का िहˣा अंदर की 
तरफ और िनचला िहˣा बाहर की तरफ खुले। नही ंतो बाįरश का पानी 
कमरे के अंदर जमा हो जाएगा। İखड़की के ऊपर एक उपयुƅ रेनशेड 
लगाना  आवʴक है। ये İखड़िकयाँ इमारत की शोभा बढ़ाती हœ।

लœटɌŊ  İखड़िकयां (Lanterns windows) (Fig 11)

ये İखड़िकयाँ भवन के भीतरी भाग को अिधक रोशनी और हवा Ůदान करने 
के िलए समतल छत पर लगायी जाती हœ जहाँ बाहरी दीवार मŐ İखड़की से 
आने वाली रोशनी अपयाŊɑ होती है।

ये İखड़िकयाँ वगाŊकार, आयताकार और वृȅाकार आकार की होती हœ। 
ये İखड़िकयाँ छत के लेवल से ऊपर होती हœ। कांच के पैनल आमतौर 
पर शटर के साथ िफƛ होते हœ। ये İखड़िकयाँ लाइट को डायरेƃ या 
इनडायरेƃ अंदर आने देते है 

वŐͤिटलेटर (Ventilators) (Fig 12)

वŐͤिटलेटर İखड़िकयो ं के समान होते हœ लेिकन आकार मŐ छोटे होते हœ। 
वŐͤिटलेटर İखड़की की तुलना मŐ अिधक ऊंचाई मŐ िफƛ िकए जाते हœ, 
आमतौर पर छत के लेवल से लगभग 25 cm से 50 cm नीचे वŐͤिटलेटर 
मŐ एक ůेम और शटर होता है, आम तौर पर शटर ƸेǕ होते हœ जो Ɨैितज 
ŝप से िपवोट होते हœ। डोįरयो ंके माȯम से शटर खोले या बंद िकए जा 
सकते हœ।

शटर का ऊपरी िकनारा कमरे के अंदर खुलता है और शटर का िनचला 
िकनारा इमारत के बाहर की तरफ खुलता है, िजससे बाįरश का पानी बाहर 
िनकल जाता है।

डबल िũशंकु İखड़िकयां (Double hung windows) (Fig 13)

इन İखड़िकयो ंमŐ एक ůेम और एक जोड़ी शटर होते हœ। शटर एक के 

ऊपर एक ʩवİ˕त हœ। ये शटर İखड़की के ůेम मŐ िदए गए खांचे मŐ खड़ी 
ˠाइड हœ।

İखड़िकयां िकसी भी वांिछत सीमा तक ऊपर और नीचे से खोली जा सकती 
हœ। Ůȑेक सैश के िलए पुली के ऊपर रˣी (cord) या चेन से जुड़ा धातु 
वजन का एक जोड़ा Ůदान िकया जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.150 & 1.10.151 से संबंिधत िसȠांत
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चेन या रˣी खंूटे से जुड़ी होती है। ůेम पुʟी से जुड़े रहते है। जब वजन 
खीचंा जाता है तो शटर आवʴक सीमा तक खुल जाता है।

ऊपरी सैश नीचे की िदशाओ ंमŐ चलती है और इस Ůकार शीषŊ पर खुलती है। 
िनचला सैश ऊपर की िदशा मŐ चलता है और इस Ůकार तल पर खुलता है।

वŐͤिटलेशन को िनयंिũत िकया जा सकता है और शटर की सफाई आसानी से 
की जा सकती है। दो शटरो ंको एक दूसरे के िवपरीत होने पर अलग करने 
के िलए एक छोटा पािटōग बीड लगाई जाती है।

İखड़िकयो ंके िलए अनुशंिसत आयाम 

(Recommended dimensions for Windows)

No. Designation Size of open-

ing

(mm)

Size of win-

dow

(mm)

1  6 V 6 600 x 600 590 x 590

2 10 V 6 1000 x 600 990 x 590

3 12 V 6 1200 x 600 1190 x 590

वŐͤिटलेटर के िलए अनुशंिसत पदनाम (Recommended 

designation for ventilators) - नोट:

10V6 10 मॉǰूल के बराबर यानी 1000 mm और 6 मॉǰूल के बराबर 
ऊंचाई यानी 600 mm के साथ खुलने वाले वŐͤिटलेटर (V) को दशाŊता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.150 & 1.10.151 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction)                                    अɷास 1.10.152 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

छत और टŌस (Roofs and trusses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• छत के िनमाŊण संबंधी िववरण बताएं
• छत के िनमाŊण मŐ Ůयुƅ होने वाले तकनीकी शɨो ंका उʟेख कीिजए
• छत के Ůकार और उपयोग बताएं।

छत िकसी भवन का सबसे ऊपरी भाग होता है जो भवन को बाįरश, गमŎ, 
हवा और बफŊ  से बचाने के िलए ůेम वकŊ  के ŝप मŐ बनाया जाता है।

एक छत मŐ छत के आवरण के सपोटŊ के िलए भवन के शीषŊ पर लाने वाले 
पाटŊ होते हœ 

छत और छत को ढंकने से सीधे बाįरश, बफŊ  िमलती है

िबİʒंग मŐ पानी आने से रोकता है।  

छत की आवʴकता (Requirement of a roof)

• एक छत मŐ भार उठाने के िलए पयाŊɑ शİƅ और İ˕रता होनी चािहए|

• छत ऐसी होनी चािहए जो इमारत को बाįरश, हवा और धूप से Ůभावी 
ढंग से बचा सके।

• यह अǅी तरह से जल िनकासी और कुशल जलरोधी ʩव˕ा होनी 
चािहए।

• यह अिư Ůितरोधी होना चािहए।

• इसे Ȱिन और गमŎ के İखलाफ वांछनीय इɌुलेशन Ůदान करना 
चािहए।

छत िनमाŊण मŐ Ůयुƅ तकनीकी शɨ (Technical terms used 

in roofing construction) (Fig 1)

˙ैन (Span)

दीवारो ंया सपोटŊ के आंतįरक फेस के बीच की Ɨैितज दूरी

राइज (Rise)

įरज के शीषŊ और दीवार ɘेट के बीच लंबवत दूरी।

įरज (Ridge)

ढलान वाली छत की įरज लाइन पर Ůदान िकया गया लकड़ी का टुकड़ा 
įरज कहलाता है।

िपच (Pitch)

छत के िकनारो ंका Ɨैितज तल पर झुकाव िपच को या तो िडŤी के ŝप 
मŐ या िवˑार की वृİȠ के अनुपात के ŝप मŐ ʩƅ िकया जा सकता है।

ई̺स (Eaves)

झुकी Šई छत की सतह के िनचले िकनारो ंको ई̺स कहा जाता है। कॉमन 
राɝो ंके िसरो ंको ढकने के िलए ई̺स पर लकड़ी का एक पतला बोडŊ 
Ůदान िकया जाता है िजसे ई̺स बोडŊ कहा जाता है। छत की सतह से बाįरश 
का पानी नीचे िगरता है।

िहप (Hip)

छत के दो ढलानो ंके चौराहो ंपर बने कोण को िहप कहा जाता है।

वैली (Valley)

यह िहप का उʐा है। यह छत की सतहो ंके चौराहो ंसे बनता है, िजससे 
बाहरी कोण 180 िडŤी से कम हो जाता है।

िहप एȵ (Hipped end)

यह छत के िसरे पर बनी ढलानदार िũकोणीय सतह होती है।

वजŊ (Verge)

गैबल का िकनारा, ई̺स और įरज के बीच चल रहा है।

įरज पीस (Ridge piece)

यह बीम या बोडŊ के ŝप मŐ Ɨैितज लकड़ी का सद˟ है। यह ŝफ टŌस 
के टॉप पर Ůदान िकया जाता है। यह इसके िलए िफƛ कॉमन राɝर का 
सपोटŊ करता है।

कॉमन राɝर (Common Rafter)

ये झुके Šए लकड़ी के सद˟ हœ जो įरज से ई̺स तक चलते हœ।

वे छत के कवįरंग का सपोटŊ करने के िलए बैटन या बोडŊ का सपोटŊ करते हœ।
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कॉमन राɝर का उपयोग 30 cm से 45 cm की कŐ ū दूरी पर िकया 
जाता है।

पिलōस (Purlins)

लकड़ी के टुकड़े जो कॉमन राɝर को ले जाने के िलए िŮंिसपल राɝर पर 
Ɨैितज ŝप से रखे जाते हœ, पिलŊन के ŝप मŐ जाने जाते हœ।

िहप राɝर (Hip rafter)

ये ढलान वाले राɝर हœ जो एक ढलान वाली छत के िहप बनाते हœ।

छत के आवरण को सहारा देने के िलए राɝर įरज से दीवार के कोने तक 
ितरछे चलता है। वे पिलŊन के िसरे और जैक राɝसŊ के िसरे Ůाɑ करते हœ।

जैक राɝसŊ (Jack rafters)

ये कॉमन राɝसŊ की तुलना मŐ लंबाई मŐ छोटे होते हœ।

वैली राɝर (Valley rafter)

ये ढलान वाले राɝसŊ हœ जो घाटी के गटरो ंको सहारा देने के िलए įरज से 
ई̺स तक ितरछे चलते हœ।

वे दोनो ंतरफ जैक राɝसŊ के िसरो ंको टच करते हœ।

ई̺स बोडŊ (Eaves board)

ये बोडŊ कॉमन राɝरो ंके पांव मŐ ई̺स पर लगे होते हœ। सबसे िनचली छत 
को ढकने वाली सामŤी के िसरे उस पर िटके होते हœ।

यह आमतौर पर 25 mm चौड़ा और आकार मŐ 25 mm मोटा होता है।

बजŊ बोडŊ (Barge board)

ये लकड़ी के बोडŊ या तƢे होते हœ जो छत के गैबल िसरे पर लगे होते हœ। ये 
बोडŊ įरज, पिलŊन और दीवार ɘेटो ंके िसरो ंको जोड़ते हœ।

वॉल ɘेट (Wall plates)

ये लंबे लकड़ी के सद˟ होते हœ जो कॉमन राɝरो ंको Ůाɑ करने के िलए 
दीवार के शीषŊ पर जड़े होते हœ।

वॉल ɘेटŐ वाˑव मŐ दीवारो ंको छत से जोड़ती हœ।

पोː ɘेट (Post plate)

ये पोː वॉल ɘेट के समान हœ। ये ɘेटŐ पोː के शीषŊ पर दीवार के फेस  के 
समानांतर िनरंतर चलती हœ और अपने पैरो ंपर राɝर का सपोटŊ  करती हœ।

बैटन (Batten)

बैटन पतली लकड़ी की पिǥयां होती हœ (कभी-कभी इɎŐ œ̀ टिलंग कहा 
जाता है)।

बैटन राɝर या छत पर कीलŐ हœ। वे ŝफ़ सीिलंग का सपोटŊ करते हœ

टेɼलेट (Template)

टे̱ɘेट पȈरो ंया कंŢीट ɘेट के वगाŊकार या आयताकार ɰॉक होते हœ।

दीवार के एक बड़े Ɨेũ मŐ भार को फैलाने के िलए उɎŐ एक बीम या टŌस के 
नीचे रखा जाता है।

Ƒीट (Cleats)

Ƒीट लकड़ी या एंगल आयरन के छोटे ɰॉक होते हœ और वे टŌस के 
िŮंिसपल राɝरो ंपर लगे होते हœ।

Ƒीट का उपयोग पिलŊन के िफसलने को सहारा देने/रोकने के िलए िकया 
जाता है।

टŌस (Truss)

दरअसल ŝफ टŌस एक ůेम वकŊ  होता है, इसका आकार िũकोणीय होता 
है।

इɎŐ कमरो ंके ऊपर छत को ढंकने या छत को सहारा देने के िलए िडज़ाइन 
िकया गया है।

डŌ ैगन बीम (Dragon beam)

एक िहप के िनचले िसरे का िनचला िसरा आमतौर पर लकड़ी के एक 
िवकणŊ टुकड़े पर िटका होता है िजसे दीवार के कोने मŐ रखा जाता है।

िवकणŊ लकड़ी के टुकड़े को डŌ ैगन बीम के ŝप मŐ जाना जाता है।

छतो ंके Ůकार (Types of roofs)

• िपचकी Šई या ढालू छत (Pitched or sloping roof)

• समतल या सीढ़ीदार छत (Flat or terraced roof)

• घुमावदार छत (Curved roof)

िप̓ड छतो ंके Ůकार (Types of pitched roofs)

• एकल छत (Single roofs)

• दोहरी या पिलŊन छतŐ (Double or purlin roofs)

• टŌ ̾ड छतŐ (Trussed roofs)

एकल छतो ंके Ůकार (Types of single roofs)

• छत की ओर झुकŐ  (Lean to roof)

दोहरी छतो ंके Ůकार (Types of double roofs)

• कपल  छत (Lean to roof)

• कपल बंद छत (Couple closed roof)

• कॉलर बीम छत (Collar beam roof)

• कॉलर और कœ ची छत (Collar and scissors roof)

टŌ ̾ड छत के Ůकार (Types of trussed roof)

• िकंग पोː ŝफ टŌस (King post roof truss)

• Ɠीन पोː ŝफ टŌस (Queen post roof truss)

एकल छत (Single roof)

इस Ůकार की छतो ंमŐ कॉमन राɝरो ंको वॉल ɘेटो ंपर रखा जाता है।

कॉमन राɝसŊ को कोई मȯवतŎ सपोटŊ नही ंŮदान िकया जाता है

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.152 से संबंिधत िसȠांत
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िसंगल ŝफ का उपयोग िकया जाता है जहां ˙ैन 2.5 मीटर से अिधक 
नही ंहोता है।

लीन - टू - ŝफ (Lean - to - roof) (Fig 2)

यह पſी छत का सबसे सरल ŝप है। इन छतो ंको पेȴ ŝफ या गिलयारे 
वाली छत कहा जाता है। िकसी भवन मŐ छत का ढलान केवल एक तरफ 
का होता है

लीन टू ŝफ मŐ छत को आवʴक ढलान देने के िलए एक दीवार को दूसरे 
की तुलना मŐ पयाŊɑ ŝप से ऊपर ले जाया जाता है।

दीवार की ɘेट, दूसरी तरफ दीवार या खंभे से जुड़ी होती है

कॉमन राɝरो ंको दीवार की ɘेटो ंपर उपयुƅ ŝप से सुरिƗत िकया 
जाता है। कॉमन राɝर पर ई̺स बोडŊ , बैटर और ŝफ कवįरंग Ůदान की 
जाती है।

कॉमन राɝरो ंको उनके ऊपरी िसरो ंपर लकड़ी की दीवार की ɘेट पर 
कीलो ंसे ठोकं िदया जाता है। और उनके िनचले िसरे पर लकड़ी की पोː 
ɘेट पर नोकदार और कील से ठोकं िदया गया।

छत का उपयोग आमतौर पर शेड, भवन के बाहर के घर और बरामदे के 
िलए िकया जाता है।

छतŐ 5 मीटर से अिधक की दूरी के िलए बŠत उपयुƅ हœ।

कपल ŝफ़ (Couple roof) (Fig 3)

छत के िलए इस Ůकार का िनमाŊण कॉमन राɝसŊ के एक जोड़े Ȫारा िकया 
जाता है।

कॉमन राɝसŊ िवपरीत दीवारो ंसे ऊपर की ओर ढलान लेते हœ और वे įरज 
पीस के बीच मŐ िमलते हœ।

Ůȑेक कॉमन राɝर का ऊपरी िसरा įरज पीस पर मजबूती से ठोकंना 
शुŝ करता है और िनचले िसरे को लकड़ी की वॉल ɘेटो ंपर नोकदार और 
कील से लगाया जाता है।

इन छतो ंकी Ůवृिȅ पैरो ंके लेवल पर फैलने की होती है (वॉल ɘेट लेवल 
और वॉल ɘेटो ंको सहारा देते Šए दीवारो ंको बलपूवŊक बाहर धकेलती है)

एक कपल ŝफ़ का उपयोग िकया जा सकता है जहां ˙ैन 3.5 मीटर 
तक है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.152 से संबंिधत िसȠांत

लकड़ी की दीवार की ɘेट या तो ːील कॉबőल या पȈर के कॉबőल पर 
सपोटőड होती है जो 1 मीटर की कŐ ū दूरी पर Ůदान की जाती है।

कपल -Ƒोज ŝफ़ (Couple-close roof) (Fig 4)

यह छत कपल ŝफ़ के समान है िसवाय इसके िक कॉमन राɝर के िसरे 
एक Ɨैितज बीम से जुड़े होते हœ िजसे “टाई बीम” कहा जाता है।

टाई बीम कॉमन राɝर को दीवार से बाहर फैलने और जोर लगाने से रोकने 
मŐ मदद करता है। टाई बीम लकड़ी की संरचना या ːील रॉड संरचना हो 
सकती है।

जहां आवʴक हो, टाई बीम को सीिलंग जॉइː के ŝप मŐ भी इˑेमाल 
िकया जा सकता है।

बढ़े Šए ̇ ैन या अिधक भार के िलए राɝसŊ मŐ बीच मŐ “सैग” होने की Ůवृिȅ 
हो सकती है।

įरज के टुकड़े और टाई बीम को जोड़ने वाली एक कŐ ūीय छड़ Ůदान करके 
इस “सैग” को रोका जा सकता है।

एक कपल Ƒोज ŝफ को 4.25 मीटर तक के ˙ैन मŐ इˑेमाल िकया 
जा सकता है।
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कॉलर बीम ŝफ़ (Collar beam roofs) (Fig 5)

यह छत कपल Ƒोज ŝफ से अलग है।

कॉलर बीम नामक टाई को ऊपर उठाकर छत के िनमाŊण मŐ ऊंचे ˑर पर 
रखा जाता है।

जब ˙ैन बढ़ जाता है या जब भार अिधक हो जाता है तो छत मŐ झुकने की 
Ůवृिȅ होती है।

कॉलर बीम आमतौर पर दीवार से įरज तक 1/3 से 1/2 ऊȰाŊधर ऊंचाई 
पर िफƛ की जाती है।

छत का लोअर कालर Ōː ांग होता है।

कॉलर बीम ŝफ को अिधकतम 4.75 मीटर तक इˑेमाल िकया जा 
सकता है।

कॉलर बीम ŝफ को कमरे की अिधक ऊंचाई Ůदान करता है।

दोहरी या पिलŊन ŝफ़ (Double or purlin roof) (Fig 6)

इन छतो ंमŐ राɝर और पिलŊन शािमल हœ।

वह पिलŊन कॉमन राɝर को मȯवतŎ सहारा दे रहे हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.152 से संबंिधत िसȠांत

कॉमन राɝर के आकार को िकफायती सीमा तक कम करने के िलए 
पिलŊन के ŝप मŐ मȯवतŎ सहारा Ůदान िकया जाता हœ।

राɝर 40 cm से 60 cm की कŐ ū दूरी पर Ůदान िकए जाते हœ।
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Ůȑेक राɝर को तीन िबंदुओ ंपर समिथŊत िकया गया है।

• वॉल ɘेटो ंके माȯम से दीवार पर नीचे

• शीषŊ पर įरज बीम Ȫारा

• कŐ ū मŐ पिलŊन Ȫारा

राɝर की Ůभावी अविध इस Ůकार लगभग आधी हो जाती है और इसिलए 
यह बŠत हʋा हो जाता है, यिद पूरी लंबाई को ई̺स से įरज तक फैलाया 
जाए।

बड़ी छतो ंके िलए Ůȑेक के बाद दो या दो से अिधक पिलŊन Ůदान िकए 
जा सकते हœ। पिलŊन को 4.50 मीटर से 5.0 मीटर की दूरी पर लगाया जा 
सकता है।

कॉलर और कœ ची की छत (Collar and scissors roof) (Fig 7)

यह छत कॉलर बीम ŝफ़ के समान है िसवाय इसके िक दो कॉलर बीम जो 
कœ ची की तरह पेश करने के िलए एक दूसरे को पार कर रहे हœ।

टŌ ̾ड शेड ŝफ (Trussed roofs)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• टŌ ̾ड ŝफ का अथŊ बताएं

जब ˙ैन 4.80 मीटर से अिधक हो जाता है और जब पिलŊन के िलए 
आंतįरक सहायक दीवारŐ  या िवभाजन नही ं होते हœ तो ůेम की गई 
संरचनाओ ंको टŌस कहा जाता है। (Fig 1)

टŌस के बीच से बीच की दूरी छत के भार, Ţॉस दीवारो ंकी İ˕ित, ˙ैन और 
टŌस की सामŤी के Ůकार पर िनभŊर करती है।

लकड़ी के टŌस के िलए आमतौर पर 3 मीटर की दूरी होती है। टŌस मŐ įरज 
पीस और पिलŊन होते हœ िजन पर कॉमन राɝर िटका होता है।

टŌ स उसी िदशा मŐ फैला Šआ है िजसमŐ कॉमन राɝर चलता है।

छत मŐ िनɻिलİखत तीन Ůणािलयाँ होती हœ।

• पिलŊन राɝर को मȯवतŎ सहारा Ůदान करता है। 

• छत सामŤी का सपोटŊ करने के िलए राɝसŊ।

• पिलŊन के िसरो ंको सहारा देने के िलए टŌस।
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.10.153 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

िकंग पोː और Ɠीन पोː टŌस (The king post and queen post truss)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िकंग पोː टŌस के भागो ंकी पहचान करŐ
• िकंग पोː टŌस का िनमाŊण िववरण बताएं।

िकंग पोː टŌस (The king post truss) (Fig 1)

एक िकंग पोː टŌस मŐ िनɻिलİखत भाग होते हœ।

• िनचला टाई बीम (The lower tie beam.)

• दो झुकी Šई िŮंिसपल राɝर (The two inclined principle rafter)

• दो Ōː टस और  (The two struts and)

• िकंग पोː (The king post)

इस टŌस के मȯ ˑंभ को “िकंग पोː” कहा जाता है।

िकंग पोː टाई बीम के िलए एक सपोटŊ बनाता है। Ůमुख राɝसŊ पिलŊन का 
सपोटŊ करते हœ। पिलŊन कॉमन राɝर का सपोटŊ करते हœ।

कॉमन राɝसŊ मŐ िŮंिसपल राɝसŊ के समान ढलान होता है और सामŤी को 
कवर करने वाली छत का सपोटŊ करता है।

एक िकंग पोː ŝफ टŌस 5m से 8m तक की अविध के िलए उपयुƅ है। 
िकंग पोː टŌस के कŐ ū से कŐ ū की दूरी 3 मीटर तक है।

टाई बीम िŮंिसपल राɝर के िसरो ंको Ůाɑ करता है और दीवार को Ūː 
के कारण फैलने से रोकता है।

िकंग पोː टाई बीम को अपने ˙ैन के कŐ ū पर झुकने से रोकता है।

टाई बीम से जुड़े Ōː ट्स और िŮंिसपल राɝसŊ झुकाव िदशा मŐ हœ तािक 
िŮंिसपल राɝसŊ को झुकने से रोका जा सके।

छत के शीषŊ पर įरज बीम लगाई जाती है तािक कॉमन राɝर को अंितम 
सपोटŊ  िकया जा सके।

टŌस को लकड़ी के ɰॉको ंया पȈरो ंया कंŢीट पर सहारा िदया जाता है, 
जो सहायक दीवारो ंमŐ एɾेडेड होता है तािक भार अिधक Ɨेũ मŐ िवतįरत 
िकया जा सके।

इस िकंग पोː टŌस के िविभɄ भागो ंके बीच उपयुƅ जॉइंट का उपयोग 
िकया जाता है और वे पिǥयो ंऔर बोʐो ंȪारा और मजबूत िकये जाते हœ। 
(Fig 2)

Tie beam - principal rafter  = bridle joint

Strut - principal rafter         = oblique mortice

King post - principal rafter  = mortice & tenon

Principal rafter - tie beam   = splayed shoulder tenon &  

                                         mortice.
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िकंग-पोː िटɾर टŌस के मŐबर के आयाम (Dimensions of 

members of King-post timber trusses)

Ţ. ˙ैन 
(mm)

मŐबर

िकंग-पोː 
(mm)

D           B

िŮंिसपल

(mm)

D            B

Ōːट

(mm)

D       B

टाई बीम
(mm)

D         B

1 3600 80 x 80 130 x 80 70 x 80 130 x 80

2 4200 80 x 80 140 x 80 70 x 80 130 x 80

3 4800 90 x 90 150 x 80 70 x 80 130 x 80

4 5400 90 x 90 150 x 90 70 x 90 140 x 90

5 6000 90 x 90 180 x 90 80 x 90 150 x 90

6 6600 100 x 90 190 x 90 80 x 90 160 x 90

7 7200 100 x100 190 x 100 80x100 160 x100

8 7800 100x100 200 x 120 90x100 180 x100

9 8400 100 x 120 200 x 120 90x120 180 x120

10 9000 100 x 120 210 x 120 90x120 190 x120

Ɠीन-पोː िटɾर टŌस के मŐबर के आयाम (Dimensions of 

members of Queen-post timbertrusses)

Ţ. ˙ैन
(mm)

मŐबर

Ɠीन-पोː

(mm)

D           B

िŮंिसपल

(mm)

D            B

Ōːट

(mm)

D       B

टाई बीम

(mm)

D        B

1 7800 130 x 100 200 x 100 70x 100 180x100

2 8400 130 x 120 200 x 120 70x 120 180x120

3 9000 140 x 120 210 x 120 70x 120 190x120

4 9600 150 x 120 230 x 120 70x 120 190x120

5 10200 150 x 120 240 x 120 70x 120 200x120

6 10800 150 x 120 240 x 130 80x 130 200 x130

7 11400 160 x 130 240 x 130 80x 130 200x130

8 12000 160 x 130 250 x 130 80x 130 210x130

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.153 से संबंिधत िसȠांत
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Ɠीन  पोː टŌस (The queen post truss)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• Ɠीन पोː टŌस का अथŊ बताएं
• िकंग पोː टŌस के भागो ंकी पहचान करŐ
• िकंग पोː टŌस का िनमाŊण िववरण बताएं।

Ɠीन पोː टŌस (The queen post truss) (Fig 1)

Ɠीन पोː टŌस िकंग पोː टŌस से अलग है, िसवाय इसके िक इसमŐ दो 
विटŊकल मेɾर होते हœ िजɎŐ Ɠीन पोː कहा जाता है।

Ɨैितज मेɾर के माȯम से İ˕ित मŐ जुड़े Ɠीन पोː के ऊपरी िसरे को एक 
Ōː ै िनंग बीम कहा जाता है।

Ōː ट्स के Ūː का मुकाबला करने के िलए Ɠीन पोː के बीच टाई बीम पर 
एक İ Ōː ंग िसल लगाया  जाता है।

Ɠीन पोː के पैरो ंको िŮंिसपल राɝर से जोड़ने के िलए दो Ōː ट्स का 
उपयोग िकया जाता है।

Ɠीन पोː पर समथŊन के िलए Ƒीट के साथ अितįरƅ पिलŊन लगाए जाते 
हœ।

Ɠीन पोː टŌस 8 मीटर से 12 मीटर तक की ŝफ़ ˙ैन के िलए उपयुƅ 
है।

िकंग पोː के मामले मŐ सभी कनेƕनो ंपर उपयुƅ जॉइंट को Ůदान िकया 
जाना चािहए और İ Ōː प Ōː ैɛ और बोʐो ंȪारा और मजबूत िकया जाना 
चािहए।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.153 से संबंिधत िसȠांत

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



269

कं Ōːƕन (Construction)                                    अɷास 1.10.154 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

एʞुमीिनयम और एनोडाइिजंग का िववरण (Description of aluminium and anodising)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एʞुमीिनयम का िववरण
• एʞुमीिनयम के गुणो ंऔर उपयोगो ंको बताएं।

एʞुमीिनयम का िववरण (Description of aluminium)

एʞुमीिनयम दुिनया मŐ सबसे अिधक इˑेमाल की जाने वाली धातुओ ंमŐ से 
एक है। इसमŐ गुणो ंकी एक रोमांचक ŵंृखला है। इसके अलावा, एʞुमीिनयम 
तांबे जैसे िमŵ धातु तȕो ंके साथ िमलती है। मœगनीज, िसिलकॉन, मैưीिशयम 
और जˑा, और िमŵ धातुओ ंकी एक बŠत ही उपयोगी ŵंृखला बनाती है।

एʞुमीिनयम पृțी की सतह पर बŠतायत मŐ पाया जाता है। यह ऑƛाइड, 
सʚेट, िसिलकेट्स, फॉ˛ेट आिद जैसे िविभɄ ŝपो ंमŐ उपलɩ है, लेिकन 
इसका ʩावसाियक उȋादन मुƥ ŝप से बॉƛाइट (AI

2
O

3
,2H

2
O) से 

होता है जो एʞुमीिनयम का हाइडŌ े टेड ऑƛाइड है।

उȋादन (Manufacture): एʞुमीिनयम को बॉƛाइट अयˋो ं से 
िनɻानुसार िनकाला जाता है:

1 बॉƛाइट Ťाइंड िकया जाता है और िफर इसे शुȠ िकया जाता है।

2 इसके बाद ɡूǕ Ţायोलाइट मŐ घुल जाता है जो एʞुमीिनयम और 
सोिडयम का एक डबल ɢोराइड AIF

3
, 3NaF है, 

3 इसके बाद इस घोल को एक इलेİƃŌक फनőस मŐ ले जाया जाता है और 
एʞुिमिनयम को इलेƃŌ ोिलिसस Ȫारा अलग िकया जाता है।

गुण (Properties): एʞुमीिनयम के गुण िनɻिलİखत हœ:

1 यह ऊˆा और िवधुत का बŠत अǅा संवाहक है।

2 यह नीले रंग के साथ एक चांदी जैसी सफेद धातु है और यह ताजा टूटी 
Šई सतह पर चमकदार चमक िदखाती है।

3 यह एक अचुɾकीय पदाथŊ है।

4 यह शायद ही कभी नाइिटŌक एिसड, काबŊिनक एिसड या पानी से 
अटैक करता है। यह जंग के िलए अȑिधक Ůितरोधी है।

5 यह वजन मŐ हʋा, आघातवधŊनीय और तɊ होता है।

6 यह बŠत ही मुलायम होता है।

7 यह 660°C पर िपघलता है और इसका Ɠथनांक 2056°C है

8 इसमŐ बŠत चीमड़ और लचीला है।

9 यह हाइडŌ ोƑोįरक एिसड मŐ आसानी से घुल जाता है।

10 इसका िविशʼ गुŜȕ लगभग 2.70 है।

एʞुिमिनयम के उपयोग (Uses of aluminium)

इस धातु का उपयोग मुƥ ŝप से हवाई जहाज के पुजő, खाना पकाने 
के बतŊन, िबजली के तार, İखड़की के ůेम, Ƹेिज़ंग बार, नालीदार चादरŐ , 
संरचनाȏक सद˟, फ़ॉइʤ, पोː, पैनल, बल Ōː ेड्स, बाथŝम िफिटंग, 
सटीक सवőƗण उपकरण, फनŎचर आिद बनाने के िलए िकया जाता है। 
इसके अɊ उपयोगो ंका उʟेख इस Ůकार िकया जा सकता है:

1 इसका उपयोग ːील के िनमाŊण मŐ कम करने वाले एजŐट के ŝप मŐ 
िकया जाता है।

2 इसका उपयोग एʞुमीिनयम िमŵ धातु, ऑटोमोबाइल बॉडी, इंजन के 
पुजő और सिजŊकल उपकरण बनाने के िलए िकया जाता है।

3 इसका उपयोग ːील की ढलाई मŐ िकया जाता है।

4 इसका उपयोग िवधुत चालको ंके िनमाŊण मŐ िकया जाता है।

5 इसका उपयोग पाउडर के ŝप मŐ पŐट के िनमाŊण मŐ िकया जाता है।

एʞुमीिनयम का एनोडाइिजंग (Anodising of the aluminium)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एʞुमीिनयम चैनल के एनोडाइिजंग का वणŊन कीिजए
• एनोडाइिजंग के लाभ बताएं।

एनोडाइिजंग ŮिŢया एक िवधुत रासायिनक ŮिŢया है जो एʞुमीिनयम 
सतह पर एक सुरƗाȏक एʞुमीिनयम ऑƛाइड कोिटंग बनाती है। 
एनोिडक कोिटंग िकतनी मोटी है, इस पर िनभŊर करते Šए इस तरह के 
Ůोटेİƃव िफिनश का लाइफ िभɄ होता है।

एनोडाइिजंग के लाभ (Advantages of Anodising)

1 Ůाकृितक मेटल शीट और पहलू

2 उǽृʼ संƗारण Ůितरोध

3 फैिडंग (fading) का कोई खतरा नही ं

4 चािकंग (chalking) का कोई खतरा नही ं

5 िफलीफॉम जंग का कोई खतरा नही ं

6 मूल सतह बनावट और िडजाइन का संरƗण
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7 ऑिɐकल सरफेस  कवरेज

8 एनोिडक िफम पूरी तरह से अभेȨ है

9 असाधारण घषŊण Ůितरोध

10 परीƗण मŐ सतह को नुकसान पŠंचाए िबना ऑन-साइट गुणवȅा 
िनयंũण संभव है

11 100% įरसाइकल 

12 उȋादन ŮिŢया नवीनतम पयाŊवरण मानको ंके अनुसार की जा सकती 
है।

13 आजीवन गारंटी उपलɩ है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.154 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.10.155 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

िविभɄ एʞुमीिनयम सेƕन की िविशʼता (Specification of different aluminium section)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एʞुिमिनयम सेƕन के िविभɄ Ůकार बताएं।
• एʞुिमिनयम सेƕन के अनुŮयोग बताएं।

अनुपात (Proportion)

1 संƗारण Ůितरोध (Corrosion resistance)

2 उǽृʼ यांिũक गुण (Excellent mechanical properties)

3 डायमŐशनल टॉलरŐस (Dimensional tolerance)

4 उǄ ˕ाियȕ (High durability)

5 संƗारण के िवŜȠ Ůितरोध (Resistance against corrosion)

6 उǽृʼ िफिनश  (Excellent finish)

7 उǄ सामȚŊ (High strength)

एʞुिमिनयम शीट और ɘेट एʞुमीिनयम अपने िविभɄ ŝपो ंमŐ अलग-
अलग ताकत वाली यूिटिलटी शीट मŐ ːॉक िकया जाता है, इसका उपयोग 
सभी सामाɊ शीट मेटल वकŊ  जैसे ɢैिशंग, डƃवकŊ , लाइिनंग वॉल आिद 
के िलए और इसके अलावा मुƥ ŝप से कताई और गहरी डŌ ाइंग संचालन 
जैसे बतŊन, आभूषण इȑािद के िलए भी िकया जाता है।

मोटाई  : 0.15 - 150 mm

चौड़ाई : 20 - 2000 mm

लंबाई : 1000 - 6000 mm

अǅी ɘाİːिसटी और चालकता।

आम तौर पर ʩİƅगत और िनमाŊण अनुŮयोगो ंमŐ उपयोग िकया जाता है।

एʞुमीिनयम İ Ōːɛ (Aluminum strips)

िविभɄ मानक आकारो ंऔर Ťेडो ंमŐ उपलɩ, इन İ Ōːɛ का ʩापक ŝप 
से इंजन शीट बनाने के िलए उपयोग िकया जाता है।

गुण (Properties)

1 जंगरोधी (Rustproof)

2 आयामी ŝप से İ˕र (Dimensionally stable)

3 उȅम िफिनश (Fine finish)

एʞुमीिनयम Ǩूब (Aluminium tubes)

उȨोग Ȫारा िनधाŊįरत मानदंडो ंऔर िदशािनदőशो ंके अनुसार, एʞुमीिनयम 
Ǩूबो ंकी िवˑृत और उʟेखनीय रŐज उपलɩ है।

गुण (Properties)

1 घषŊण का Ůितरोध 

2 उǄ तापमान का सामना करने की Ɨमता

3 अȑिधक िटकाऊ

एʞुमीिनयम एंगʤ (Aluminium angle)

एʞुिमिनयम एंगʤ िजनका िविभɄ उȨोगो ंजैसे फामाŊ˟ुिटकल, केिमकल, 
फूड, एŤीक̵चर और कई अɊ मŐ ʩापक उपयोग है। िटकाऊ िफिनश 
मानको,ं उǄ तापमान और घषŊण Ůितरोधी जैसी मुƥ िवशेषताएं ːैȵŌ ेड 
आकारो ंमŐ उपलɩ हœ।

िनɻिलİखत Ɨेũो ंमŐ ʩापक ŝप से उपयोग िकया जाता है:

1 एयरŢाɝ िफिटंग

2 ɡूज पाटŊ

3 िमसाइल के पाटŊ

4 वमŊ िगयर और चािबयां

5 एयरŢाɝ  

6 एरोˋोप

7 िडफŐ स एɘीकेशन 

एʞुमीिनयम चैनल (Aluminium channels)

एʞुमीिनयम चैनल उǄ Ťेड एʞुमीिनयम का उपयोग करके िनिमŊत 
होता है। सुŜिचपूणŊ िडजाइन, अȯयन िनमाŊण और िटकाऊ ŮदशŊन जैसी 
सुिवधाओ ंके कारण इनका ʩापक ŝप से िविभɄ उȨोग अनुŮयोगो ंमŐ 
उपयोग िकया जाता है।

गुण (Properties)

1 आसान इंːालेशन (Easy installation)

2 आयामी ŝप से सटीक (Dimensionally accurate)

3 संƗारण Ůितरोधी (Corrosion resistant)

4 मजबूत (Sturdy)

एʞुिमिनयम चैनलो ंका िनमाŊण वेब से 90° के कोण पर ऊपर और नीचे 
के ɢœजो ंके साथ एक ऊȰाŊधर वेब का उपयोग करके िकया जाता है। 
भीतरी िũǛा के कोने संरचना को अितįरƅ सामȚŊ Ůदान करते हœ, िजससे 
सामŤी की सामȚŊ और बढ़ जाती है। एʞुमीिनयम की उǄ सामȚŊ और 
उǄ ताप गुण इसे इलेƃŌ ॉिनक, इलेİƃŌकल और मशीनरी बाड़ो ंमŐ उपयोग 
के िलए एक अǅी सामŤी बनाते हœ। इसके संƗारण Ůितरोध के कारण 
इसका उपयोग इमारतो ंऔर वाहनो ंके िलए İखड़की और दरवाजे के ůेम 
मŐ मौसम और चैनलो ंके संपकŊ  मŐ आने वाले आवासो ंके िलए िकया जाता है।
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चैनल सबसे ʩापक ŝप से उपयोग िकए जाने वाले एƛ ś͖ डेड 
एʞुमीिनयम Ůोफ़ाइल आकृितयो ंमŐ से एक हœ Ɛोंͤिक एʞुमीिनयम िमŵ 
धातु की लचीलापन कई औȨोिगक, िविनमाŊण और िनमाŊण अनुŮयोगो ंके 
िलए उपयुƅ िविभɄ चैनल Ůोफ़ाइल आकृितयो ंऔर आकारो ंकी एक 
िवˑृत ŵंृखला के बाहर िनकालने की अनुमित देती है। टŌको ं जैसे भारी 
वाहनो ं के बाहरी बॉडी के िनमाŊण के अलावा, एƛ ś͖ डेड एʞुमीिनयम 
चैनलो ंका ʩापक ŝप से रेलमागŊ कार की İखड़िकयो ंऔर टŌ ेन के अंदर 
अɊ घटको ंमŐ उपयोग िकया जाता है, Ɛोंͤिक दोनो ंको ईंधन दƗता को 
अिधकतम करने के िलए ताकत और कम वजन की आवʴकता होती 
है। कई अलग-अलग धातु Ůोफाइल आकृितयो ंको “चैनल” कहा जाता है; 
हालांिक यह आम तौर पर s ीकार िकया जाता है िक वे कई ʩापक ŝप से 

उपयोग की जाने वाली ŵेिणयो ंमŐ िफट होते हœ।  इन आकृितयो ंमŐ U-चैनल, 
J-चैनल, C-चैनल, दोनो ंवगाŊकार और आयताकार ओपन सीम टयूिबंग, 
हैट चैनल और लगभग कोई अɊ असामाɊ आकार का एʞुमीिनयम 
एƛ ś͖ ज़न Ůोफ़ाइल शािमल है, िजसके िलए कोई दूसरा नाम नही ंहै, जैसे 
िक Z-चैनल। 

एʞुमीिनयम चैनल उǽृʼ जुड़ने की िवशेषताएं और अɘाई की गई 
कोिटंƺ को ˢीकार करने की Ɨमता भी इस उȋाद को एयरŢाɝ  और 
समुūी िफिटंग और हाडŊवेयर मŐ एक उǽृʼ िवकʙ बनाती है।

तेज, पįरभािषत िकनारे, हʋे कॉ˝ेिटक और संरचनाȏक अनुŮयोगो ंके 
िलए एक उǽृʼ िवकʙ है और आमतौर पर अɊ Ůकार के एʞूमीिनयम 
चैनल एʞूिमिनयम वकŊ  शɨावली की तुलना मŐ छोटे Ůोफ़ाइल आकारो ंमŐ 
भी उपलɩ है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.155 से संबंिधत िसȠांत
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एʞुमीिनयम पाटŎशन सेƕन (Aluminium partition sectionʼs)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एʞुमीिनयम पाटŎशन बनाने के िलए उपयोग िकए जाने वाले एʞुमीिनयम पाटŎशन सेƕन की पहचान करŐ
• एʞुिमिनयम पाटŎशन सेƕन के उपयोग को बताएं
• एʞुिमिनयम पाटŎशन के लाभो ंकी ʩाƥा करŐ।

पįरचय (Introduction)

आजकल, एʞुमीिनयम पाटŎशन आमतौर पर कायाŊलय, केिबन, शोŝम, 
कारखाने आिद बनाने मŐ उपयोग िकए जाते हœ और सावŊजिनक और 
ʩावसाियक भवनो ंमŐ बŠत लोकिŮय हœ।

İखड़िकयो ंपर पुराने Ůकार के गढ़े Šए ːील के ůेम को एʞुमीिनयम 
İखड़की के ůेम से बदला जा रहा है।

उपरोƅ अनुŮयोगो ं मŐ एʞुमीिनयम सेƕनो ं का उपयोग लकड़ी के 
उपयोग मŐ काफी कमी आई है।

एʞुिमिनयम पािटŊशन सेƕन िदखने मŐ सजावटी हœ, बनाने मŐ 
आसान, एयर लीक Ůूफ, वजन मŐ हʋा, ůेम मŐ Ƹास या Ůीलेिमनेटेड 
पािटŊकल बोडŊ की आसान िफिटंग और बाजार मŐ उपलɩता मŐ आसानी इन 
सेƕन को हर जगह ʩापक ŝप से s ीकार करते हœ। आंतįरक सǍाकार 
एʞुमीिनयम पाटŎशन के उपयोग का िसफाįरश कर रहे हœ।

एʞुिमिनयम पाटŎशन सेƕन एʞुिमिनयम एलॉय एƛ ś͖ ज़न से बने होते 
हœ (IS 733-1983 और IS 1285-1975 के अनुसार) वे Ůाकृितक और 
इलेƃŌ ोलाइिटक रंग एनोडाइǕ िफिनश मŐ उपलɩ हœ। ये आकार की एक 
िवˑृत ŵंृखला मŐ उपलɩ हœ।

एʞुमीिनयम पाटŎशन पतले और आकषŊक, िडजाइन मŐ सुŜिचपूणŊ और 
कायाŊȏक हœ, जो उपलɩ ˕ान के इʼतम उपयोग को सƗम करते हœ। वे 
बŠत िटकाऊ और बनाए रखने मŐ आसान हœ। 

ůेम को केवल मुलायम कपड़े से ही पोछंना चािहए।

एʞुमीिनयम पाटŎशन सेƕन (Aluminium Partition 

Sections) 

(Fig 1) िविभɄ पाटŎशन सेƕनो ंको िदखाता है, िजनका उपयोग पाटŎशन 
बनाने के िलए िकया जाता है। िसंगल पाटŎशन, डबल पाटŎशन, आयताकार 
Ǩूब, पाटŎशन ̾ɘीट, Ƹेिज़ंग İƑप अलग-अलग पाटŎशन सेƕन हœ।

िसंगल पािटŊशन का उपयोग तब िकया जाता है जब Ůीलेिमनेटेड पािटŊकल 
बोडŊ या Ƹास को केवल एक तरफ िफट िकया जाता है। दोहरे पाटŎशन का 
उपयोग िकया जाता है जहां इसके दोनो ंिकनारो ंपर Ƹास या Ůीलेिमनेटेड 
पािटŊकल बोडŊ लगे होते हœ।

Ƹेिज़ंग İƑप िसंगल या डबल पाटŎशन के Ťूव मŐ लगे होते हœ जो एक दूसरे 
के सामने होते हœ और रबर पैिकंग या Ůीलेिमनेटेड पािटŊकल बोडŊ के साथ 
Ƹास होते हœ जो उनके गैप के बीच िफट होते हœ। Ɛोंͤिक Ƹेिज़ंग İƑप के 
बीच का अंतर रबर पैिकंग के साथ Ůीलेिमनेटेड पािटŊकल बोडŊ या Ƹास 
की मोटाई से 2 से 3 mm कम होता है और सेƕन की मोटाई 1 से 1.5 
mm होती है,

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.155 से संबंिधत िसȠांत

Ůीलेिमनेटेड पािटŊकल बोडŊ या Ƹास थोड़े से दबाव के साथ िफट हो जाते हœ 
और साइड टाइट हो जाता है।

(Fig 2) Ƹेिज़ंग İƑप का उपयोग करके िसंगल या डबल पाटŎशन पर 
Ƹास का िफ़टमŐट िदखाता है। जब Ůीलेिमनेटेड पािटŊकल बोडŊ या नोवापैन 
लगाए जाते हœ, तो रबर पैिकंग की आवʴकता नही ंहोती है।

एʞुमीिनयम एंगल पीस और मेटल ˌू का उपयोग करके पाटŎशन 
सेƕनो ंको समकोण पर एक दूसरे से जोड़ा जाता है। (Fig 3) सेƕनो ंमŐ 
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जॉइन होने के दौरान, ̩ ू  के ŝट ʩास के बराबर ʩास के होल िडŌ ल करŐ। 
ˌू को घुमाते समय, Ɛोंͤिक यह एक एʞुमीिनयम सामŤी है और सेƕन 
पतला है, ˌू सेʚ टैिपंग से कड़ा हो जाता है। (Fig 4)

एʞुिमिनयम िवंडो सेƕन (Aluminium window sections)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ˠाइिडंग िवंडो बाहरी ůेम बनाने के िलए िविभɄ एʞुमीिनयम सेƕनो ंकी पहचान करŐ
• ˠाइिडंग िवंडो बनाने के िलए अलग-अलग एʞुिमिनयम सेƕन की पहचान करŐ
• बाहरी ůेम और ˠाइिडंग िवंडो के िलए िविभɄ िवंडो सेƕन के अनुŮयोग को बताएं 
• İखड़की के ůेम मŐ रबर पैिकंग के िफटमŐट की ʩाƥा करŐ
• ˠाइिडंग िवंडो शटसŊ मŐ रबर पैिकंग के साथ-साथ Ƹास के िफटमŐट की ʩाƥा करŐ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.155 से संबंिधत िसȠांत

पाटŎशन Žेमो ंको दीवारो ंपर लगाया जाता है और मेटल ̩ ू  और रॉल ɘग 
इन छेदो ंके साथ Ťाउट िकया जाता है।

(Fig 1) ɣ ाइिडंग िवंडो बाहरी ůेम बनाने के िलए उपयोग िकए जाने वाले 
िविभɄ एʞुमीिनयम सेƕन को िदखाता है।

ये सेƕन 2,3 या 5 टŌ ैƛ मŐ उपलɩ हœ। नीचे के ůेम मŐ टŌ ैƛ के ŝप मŐ 
काम करने के िलए शीषŊ पर गोल आकार के साथ उनकी वटŎकल įरɵ  
होती हœ।

साइड और टॉप ůेम समान हœ, लेिकन पटįरयो ंके िलए įरɵ नही ंहोने के 
कारण नीचे के ůेम से िभɄ हœ।

उनके तल पर बीयįरंग के साथ एʞुमीिनयम İखड़िकयां, नीचे के ůेम की 
टŌ ैƛ पर ɣ ाइड करती हœ। नीचे के ůेम के Ůȑेक टŌ ैक पर एक िवंडो लगाई 
गई है। शीषŊ और साइड ůेम मŐ ˠॉट होते हœ जो İखड़िकयो ंको उनके टŌ ैक 
मŐ ढंूढते और िनदő ͤिशत करते हœ।

संपकŊ  से बचने के िलए टॉप, साइड और बॉटम ůेम मŐ रबर की पैिकंग 
लगाई गई है। (Fig 2)
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इन Žेमो ंको मेटल ˌू का उपयोग करके एʞुमीिनयम पाटŎशन पर 
लगाया जाता है। (Fig 3)

Fig 4 ˠाइिडंग िवंडो बनाने के िलए उपयोग िकए जाने वाले िविभɄ 
एʞुमीिनयम सेƕनो ंको िदखाता है।

नीचे और ऊपर के शटर समान हœ, दोनो ंतरफ ˠॉट हœ। एक ˠॉट C के 
आकार का है और दूसरा ˠॉट U के आकार का है।

साइड शटर मŐ केवल एक तरफ ˠॉट होता है। यह ˠॉट C के आकार 
का है।

इंटरलॉिकंग की सुिवधा के िलए िवशेष आकार की įरब वाले ůेम के 
अंदŝनी िहˣे मŐ इंटरलॉक शटर का उपयोग िकया जाता है। इनमŐ केवल 
एक तरफ ‘C’ आकार के ˠॉट होते हœ।

‘C’ आकार के ˠॉट मŐ रबर की पैिकंग के साथ Ƹास लगाया जाता है।

(Fig 5) शटसŊ मŐ रबर पैिकंग के साथ-साथ कांच के िफट होने को दशाŊता 
है।

इंटरलॉिकंग की सुिवधा के िलए एडजːमŐट िवंडो के िवपरीत िदशा मŐ 
इंटरलॉक शटर लगाए गए हœ। धातु से धातु के संपकŊ  से बचने के िलए उस 
पर रबर की पैिकंग डाली जाती है।

िबयįरंƺ नीचे से नीचे के शटर पर लगे होते हœ। Ůȑेक İखड़की के िसरो ं
पर दो िबयįरंग होते हœ। िबयįरंगो ंको कŐ ū मŐ Ťूव के साथ Ůदान िकया जाता 
है। ये Ťूव नीचे के ůेम के įरब (टŌ ैक) के गोल आकार पर लगे होते हœ।
(Fig 6)

ऊपर और नीचे के शटर उनके कŐ ūीय पैकेट मŐ पूरी लंबाई मŐ दो गोल खांचे 
लगाए गए हœ।

साइड शटर और इंटरलॉक शटर साइड और इंटरलॉक शटर के माȯम से 
धातु के िशकंजे Ȫारा नीचे और ऊपर के शटर से जुड़े होते हœ, जैसे िक ˌू 
नीचे और ऊपर के शटर मŐ िदए गए गोल खांचे मŐ डाले जाते हœ।

जैसा िक सामŤी एʞुमीिनयम है और सेƕन पतला है, िशकंजा घुमाए जाने 
पर खांचे पर Ūेिडंग बनाता है। िशकंजा का चयन िकया जाता है तािक Ūेड्स 
की जड़ का ʩास गोल खांचे के ʩास के बराबर हो। (Fig 7) साइड और 
बॉटम शटर का िफटमŐट िदखाता है।

(Fig 8) िविशʼ ˠाइिडंग िवंडो ůेम िदखाता है।
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एʞुमीिनयम डोर सेƕन (Aluminium door sections)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• दरवाजे बनाने के िलए उपयोग िकए जाने वाले िविभɄ एʞुिमिनयम सेƕनो ंकी पहचान करŐ
• िविभɄ एʞुिमिनयम डोर सेƕनो ंके अनुŮयोग बताएं।

(Fig 1) िविभɄ एʞुमीिनयम डोर सेƕनो ंको दशाŊता है।

डोर विटŊकल का उपयोग डोर ůेम के विटŊकल सद˟ो ंके ŝप मŐ िकया 
जाता है। वे दो Ůकार के डोर विटŊकल हœ। एक मŐ रबर पैिकंग के िलए Ťूव 
है और दूसरे मŐ Ťूव नही ंहै।

वातानुकूिलत केिबनो ंया कमरो ंके िलए, सेƕन के साथ सीधे दरवाजे का 
उपयोग िकया जाता है। इसमŐ रबर की पैिकंग डाली जाती है और इसे एयर 
Ůूफ बनाया जाता है।

डोर टॉप और बॉटम का उपयोग डोर ůेम के टॉप और बॉटम सद˟ो ंके 

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.155 से संबंिधत िसȠांत

ŝप मŐ िकया जाता है। इनमŐ एक तरफ िसंगल/डबल पाटŎशन जैसे Ťूव 
होते हœ।

यह Ƹेिज़ंग İƑप का उपयोग करके Ƹास या Ůीलेिमनेटेड पािटŊकल बोडŊ 
को िफƛ करने की सुिवधा Ůदान करता है।

डोर मुिलयंस का उपयोग डोर ůेम के कŐ ūीय सद˟ के ŝप मŐ िकया जाता 
है। Ƹास या Ůीलेिमनेटेड कण बोडŘ को ठीक करने के िलए, उनके दोनो ं
िकनारो ंपर Ƹेिज़ंग İƑप के िलए खांचे लगाए जाते हœ।

दरवाज़े के हœडल को ̩ ू  Ȫारा दरवाज़े के मुिलयन पर िफƛ िकया गया है।© NIMI 
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.10.156 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

एʞुिमिनयम सेƕन मŐ ˌू का उपयोग, एडहेिसव के Ůकार (Use of screws in aluminium 
section, types of adhesives)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एʞूमीिनयम सेƕन मŐ ˌू के Ůकार बताएं
• एʞूमीिनयम सेƕन मŐ ˌू का उपयोग बताएं।

एʞुमीिनयम İखड़की और दरवाजे से िनिमŊत औȨोिगक Ɨेũ मŐ Ůȑेक जॉब 
मŐ उपयोग िकए जाने वाले ˌू फाːनरो ंकी िनमाŊता की पसंद पर बŠत 
कुछ िनभŊर करता है।।

िविभɄ Ůकार के ˌू (Various types of screws)

• ˠॉटेड ˌू 

• Ţॉस रेसेˣेड हेड ˌू 

• से̵फ़ टैिपंग ˌू

• कॉमन वुड ˌू 

ˠॉटेड ˌू (Slotted Screws)

हेड के ʩास मŐ एक िसंगल Ťूव के साथ एक ˌू फाːनर।

ˠॉटेड ˌू आमतौर पर मौजूदा, उȋादो ंऔर साʢेशन मŐ पाया जाता है 
और अभी भी कुछ साधारण बढ़ईगीरी और अनुŮयोगो ंमŐ उपयोग िकया 
जाता है, जहां बŠत कम टॉकŊ  की आवʴकता होती है, Ǜादातर सजावटी 
उȞेʴ के िलए और पैक मŐ कम उपयोग िकया जाता है।

Ţॉस रीसे̾ड हेड ˌू (Cross recessed head screws)

Ţॉस या डबल ˠॉट ˌू के साथ ˌू फाːनर। Ţॉस įरसे̾ड हेड ˌू 
का उपयोग सामाɊ असŐबली कायŊ मŐ िकया जाता है। यह मोटे और महीन 
ŵंृखला दोनो ंमŐ िनिमŊत होता है, िजसमŐ या तो एक ˠोटेड या įरसे̾ड हेड 
होता है।

से̵फ़ टैिपंग ˌू (Self tapping screws)

से̵फ़-टैिपंग ˌू, िजसे शीट मेटल ˌू भी कहा जाता है, बŠत बŠमुखी 
हœ। उनका उपयोग एʞुमीिनयम सिहत धातुओ ंको एक साथ सुरिƗत ŝप 
से जकड़ने के िलए िकया जा सकता है। उनका उपयोग धातु को अɊ 
सामिŤयो ंजैसे लकड़ी या ɘाİːक से कुशलतापूवŊक जकड़ने के िलए भी 
िकया जाता है, एक रेगुलर नेल की तुलना मŐ यह सही है। 

कॉमन वुड ˌू (Common wood screws)

वुड ˌू मŐ पॉइंट से चलने वाले Ūेड का िसंगल ˙ाइरल होता है। इस  
Ůकार के ˌू का उपयोग लकड़ी के टुकड़ो ंको एक साथ िसलने, जोड़ो ंको 
मजबूत करने और धातु की िफिटंग जैसे िह̢ज लगाने, लॉक को लकड़ी से 
जोड़ने के िलए िकया जाता है।

ˌू और ˌू हेड के Ůकार (Types of Screws and Screw Heads)
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एʞुिमिनयम बार जॉइिनंग मŐ Ůयुƅ एडहेिसव के Ůकार (Types of adhesive used in aluminium 
bar joining)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एʞुमीिनयम बार जॉइिनंग मŐ एडहेिसव और उपयोग िकए जाने वाले Ůकारो ंके बारे मŐ बताएं।

एʞुमीिनयम एडहेिसव, एʞुमीिनयम Ƹू, एʞुमीिनयम बॉİȵंग एडहेिसव 
टेƋोलॉजी जैसे िक एिŢली, एपॉƛी और साइनाŢाई लेट्स इस हʋे 
वजन, बŠमुखी और संƗारण Ůितरोधी धातु के साथ बंधते हœ। एʞुमीिनयम 
के रासायिनक गुणो ंके कारण, एडहेिसव एʞुमीिनयम  बॉİȵंग से 100% 

अपनी ताकत Ůाɑ कर लेते है।

बांड एʞुमीिनयम की तलाश करते समय, यह ȯान रखना महȕपूणŊ है िक 
एʞुमीिनयम सतहो ंमŐ अƛर एक कमजोर, अ̊ʴ ऑƛाइड परत होती 
है, अगर एक उǄ बंधन शİƅ की मांग की जाती है तो साʢŐट Ƒीनर 
के साथ पोछंना असामाɊ ŝप से पयाŊɑ नही ं है। एडहेिसव ऑƛाइड 
परत से अǅी तरह से बंधे होते हœ-हालांिक-ऑƛाइड परत एʞुमीिनयम 
से अǅी तरह से नही ंजुड़ी होती है। अƛर ऐसा लगता है िक एडहेिसव 
बॉȵ िवफल हो गया है, लेिकन करीब से िनरीƗण करने पर यह ˙ʼ है िक 
ऑƛाइड की परत एʞुमीिनयम से िनकली है।

एʞुमीिनयम एक नरम, हʋी, हʋे भूरे रंग की धातु है। गुणो ंको बढ़ाने के 
िलए अिधकांश एʞूमीिनयम को िमŵ धातु मŐ बनाया जाता है। एʞूमीिनयम 
का Ůकार बॉȵ की सामȚŊ और एडहेिसव के चयन को Ůभािवत करेगा।

एडहेिसव Ůकार और उपयोग (Types of adhesives and uses)

एनारोिबक एडहेिसव (Anaerobic adhesives) - Ƒोज-िफिटंग 
संकŐ ͤिūत भागो ंया Ūेडेड घटको ंके िलए उपयुƅ।

साइनाओŢायलेट (Cyanoacrylate)- िजसे इं Őːट एडहेिसव, सुपर Ƹू, 
Ţेजी Ƹू, सीए Ƹू आिद के ŝप मŐ भी जाना जाता है। सभी Ťेड एʞुमीिनयम 
को अǅी तरह से जोड़ दŐगे।

िसंगल कॉɼोनेȴ एपोƛीएस (Single component epoxies) - 
एʞुमीिनयम को जोड़ने के िलए आदशŊ हœ।

डबल कॉɼोनेȴ एपॉƛी (Two component epoxies) - मजबूत 
बॉȵ से लेकर एʞुमीिनयम तक भी।

ŌːƁरल एŢेिलक (Structural acrylics) - जैसे TA4246 बŠत 
मजबूत एʞुमीिनयम बॉȵसŊ हœ।

UV Ɛूरेबल एडहेिसव (UV Curable adhesives) - एक अǅा 
िवकʙ है जो Ůकाश को पूरे ˕ल तक पŠंचा सकता है। यिद छायांिकत 
Ɨेũ हœ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.156 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.10.157 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

फाइबर Ƹास रबर पैिडंग गैसकेट चैनल िवंडो का Ůकार (Fibre glass rubber padding gasket 
type of channel window)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• फाइबर Ƹास की ʩाƥा करŐ
• एʞुमीिनयम सेƕनो ंमŐ फाइबर Ƹास के िलए उपयोग बताएं।

फाइबर Ƹास (Fibre glass): फाइबर Ƹास एक Ůकार का फाइबर 
Ůबिलत ɘाİːक है जहां सु̊ढीकरण फाइबर िवशेष ŝप से Ƹास फाइबर 
होता है। Ƹास फाइबर को बेतरतीब ढंग से ʩवİ˕त िकया जा सकता है, 
एक शीट मŐ चपटा िकया जा सकता है (कटा Šआ Ōː œड मैट कहा जाता 
है), या कपड़े मŐ बुना जाता है। ɘाİːक मैिटŌƛ एक थमŖसेिटंग ɘाİːक 
हो सकता है जो अƛर एपॉƛी, पॉिलएːर रेिजन या िवनाइलːर या 
थमŖɘाİːक होता है।

फाइबरƸास के उपयोग के आधार पर Ƹास फाइबर िविभɄ Ůकार के 
Ƹास से बने होते हœ। इन सभी Ƹासो ंमŐ िसिलका या िसिलकेट होता है, 
िजसमŐ अलग-अलग माũा मŐ कैİ̵शयम, मैưीिशयम और कभी-कभी बोरॉन 
के ऑƛाइड होते हœ। फाइबर Ƹास मŐ उपयोग करने के िलए, बŠत कम 
ˑर के दोषो ंके साथ Ƹास फाइबर बनाना पड़ता है।

फाइबर Ƹास एक मजबूत हʋा पदाथŊ है और इसका उपयोग कई 
उȋादो ंके िलए िकया जाता है। हालांिक यह काबŊन फाइबर पर आधाįरत 
कंपोिजट की तरह मजबूत और कठोर नही ं है, यह कम भंगुर है, और 
इसका कǄा माल बŠत सˑा है। इसकी थोक शİƅ और वजन भी कई 
धातुओ ंसे बेहतर है, और इसे अिधक आसानी से जिटल आकृितयो ंमŐ ढाला 

जा सकता है। फाइबर Ƹास के अनुŮयोग मŐ ɘेन, नाव, ऑटोमोबाइल, बाथ 
टब िवǒापन बाड़े, İˢिमंग पूल, हॉट टब, सेिɐक टœक, पानी की टंकी, छत, 
पाइप, Ƒैिडंग, काː, सफ़Ŋ बोडŊ और बाहरी दरवाजे की İˋन शािमल हœ।

गुण (Properties)

एक ʩİƅगत संरचनाȏक Ƹास फाइबर टŐशन और कɽेशन मŐ कठोर 
और मजबूत दोनो ंहोता है

एक फाइबर Ƹास घटक आमतौर पर एक पतली “शेल“ िनमाŊण होता है।

फाइबर Ƹास अपने हʋे वजन, अंतिनŊिहत ताकत, मौसम, Ůितरोधी 
िफिनश और सतह बनावट की िविवधता के कारण बेहद बŠमुखी सामŤी है।

लाभ (Advantages)

• उǄ आयामी İ˕रता/शİƅ

• कम तापीय चालकता/ऊजाŊ कुशल 

• पयाŊवरण के अनुकूल

• संरचनाȏक अखंडता 

• कम रखरखाव और सुलेटर मŐ उǽृʼ

रबर पैिडंग / गैसकेट (Rubber padding / Gasket)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• एʞुमीिनयम सेƕन मŐ रबर पैिडंग का उपयोग बताएं।

रबर बीिडंग आम तौर पर रबर की एक पǥी होती है िजसका उपयोग चʳे 
के िकनारो ंके साथ उɎŐ सपोटŊ Ůदान करने के िलए िकया जाता है तािक 
Ƹास झटके और धſे का सामना कर सकŐ । उɎŐ कारो,ं बसो,ं टŌको ंआिद 
जैसे ऑटोमोबाइल की İखड़िकयो ंपर बांधा जाता है।

रबर पैिडंग / गैसकेट के Ůकार (Types of rubber padding / 

gasket)

डोर गैसकेट्स (Door gaskets) (Fig 1)

रबर गैसकेट और डोर गैसकेट मŐ एयर टाइट दरवाजो ंके िलए अपįरहायŊ 
पैिकंग शािमल है।

रबड़ पैिडंग (Rubber padding) (Fig 2)

धातु से धातु के संपकŊ  से बचने के िलए उस पर रबर की पैिकंग लगाई 
जाती है।

fi g 1 

fi g 2 
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रबर पैिकंग (Rubber packing)

मौसम की जकड़न को Ůाɑ करने के िलए हैच कवर और कोिमंग के 
बीच कई अलग-अलग Ůकार की रबर पैिकंग का उपयोग िकया जाता है। 
परंपरागत ŝप से ˙ंज रबर पैिकंग को संपीड़न बार के सामने दबाकर 
इˑेमाल िकया जाता था। िपछले कुछ वषŘ मŐ जहाज़ बŠत बड़े हो गए और 
उनकी आवाजाही भी अिधक हो गई।

इस सम˟ा को हल करने के िलए कोिमंग और हैच कवर के बीच ɣ ाइिडंग 
रबर पैिकंग का उपयोग िकया गया था। एक सपाट सतह पर ˠाइिडंग 
रबर पैिकंग को दबाकर हैच कवर सीिलंग िसːम बड़े पतवार िवकृितयो ं
के के अनुकूल होने मŐ सƗम थी।

कागŖ केयर सॉʞूशंस Ȫारा आपूितŊ की गई हैच कवर रबर पैिकंग लंबे 
जीवन काल की गारंटी के िलए उǄ गुणवȅा वाली सामŤी से बनी है। 
हमारा ˠाइिडंग रबर Ɋूनतम िघसाव के साथ बेहतर ˠाइिडंग के िलए 
कम घषŊण Ůदान करता है। इसके अलावा, यह UV िविकरण Ůितरोधी है 
और बड़े तापमान रŐज मŐ लागू होता है। पैिकंग पर Ɨित को कम करने के 
िलए हमारे ˙ंज रबर मŐ मजबूत ठोस ȕचा होती है। ˙ंज कोर एक मजबूत 
Ůाकृितक रबर से बना है जो सवŖȅम संपीड़न और Ɋूनतम िघसाव Ůदान 
करता है।

˙ंज रबर (Sponge rubber) (Fig 3)

1 Ǜादातर साइड रोिलंग और फोİʒंग हैच कवर पर उपयोग िकया 
जाता है

2 ˙ंज रबर कोर के साथ एक ठोस ȕचा से िमलकर बनता है

3 मानक संपीड़न : 12 mm

4   लंबे जीवन काल की गारंटी के िलए िनिमŊत 

3 मानक संपीड़न : 12 mm

4 लंबे जीवन काल की गारंटी के िलए िनिमŊत

एʞुिमिनयम ʬील (Aluminium wheel)

आसानी से आवाजाही Ůदान करने के िलए İखड़की और दरवाजे के नीचे 
लगे होते हœ। सिचũ िफिटंग के िलए िकसी भी तरीके का उपयोग करके 
िडजाइन और आकार (ʬील का ʩास) की एक िवˑृत ŵंृखला मŐ उपलɩ 
है (Fig 5)

ˠाइिडंग रबर (Sliding rubber) (Fig 4)

1 Ǜादातर पोटूंन हैच कवर या फोİʒंग हैच कवर वाले बड़े जहाजो ंपर 
इˑेमाल िकया जाता है।

2 EPMD सामŤी से िमलकर बनता है।

अनुŮयोग (Applications)

इसका उपयोग पाटŎशन, पैनिलंग, अलमारी के शटर, गलत सीिलंग, 
फनŎचर, पैनल के दरवाजे, इनसेट आिद के िलए िकया जाता है। यह मानक 
मोटाई (MM) 6,9,12,18,25, आिद मŐ उपलɩ है।

मानक आकार (फीट) 8x4, 4x6, 9x6, 9x3, 6x4, 6x3, 8x3 
संयोजन आकार 9x4 और 9x2 आिद हœ।

चैनल िवंडो के Ůकार और उपयोग (Type of channel window and uses)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• चैनल िवंडो के Ůकार और उपयोग बताएं।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.157 से संबंिधत िसȠांत
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एʞुिमिनयम चैनल (Aluminium Channel)

िवंडोज़ (ůेम और सैश) को लकड़ी की तुलना मŐ कम रखरखाव लागत 
का लाभ िमलता है, और उनके संकीणŊ ůेम के कारण वे अिधकतम 
Ůकाश और वŐͤिटलेशन Ůदान करते हœ, लेिकन उɎŐ बे̋ड एंटीकोिसŊस पŐट, 
गैʢनाइǕ, शेरेडाइǕ या एʞूमीिनयम से िनिमŊत िकया जाना चािहए।

İखड़िकयो ंके Ůकार मŐ भवन िनमाŊण का नाम ůेम के Ůकार (ठोस या 
बॉƛ) या सैश लटकाने के तरीके के अनुसार शािमल होता है।

िकसी भी Ůकार की İखड़की को िकसी भी Ůकार की दीवार मŐ या तो बाहरी 
ȕचा मŐ या आंतįरक ȕचा या कैिवटी वॉल मŐ िफट िकया जा सकता है

विटŊकल ˠाइिडंग सैश िवंडोज (Vertical Sliding Sash 

Windows): आमतौर पर सैश या डबल हंग सैश के जोड़े होते हœ, जो 
दोनो ंएक बॉƛ ůेम के चैनलो ंमŐ लंबवत ˠाइड करके खुलते हœ। सैश को 
एक पािटōग बीड के Ȫारा अलग िकया जाता है। (Fig 1)

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.157 से संबंिधत िसȠांत

एिवंग या हॉपर िवंडोज (Awing or Hopper Windows): ये आम 
तौर पर मुिलयɌ के साथ एक ठोस िख़ड़की ůेम मŐ ऊȰाŊधर ˑरो ं(कुछ 
को िफƛ हो सकते हœ) मŐ ʩवİ˕त कई सैश होते हœ। िůƕन केसमŐट ːे 
को सैश ːाइʤ और जै̱ɵ और मुिलयɌ से जोड़ा जाता है

तािक Ůȑेक सैश नीचे से बाहर की ओर खुले। सैश को अलग िकया जा 
सकता है। (Fig 4)

हॉįरजॉȴल ˠाइिडंग सच (Horizontal Sliding Sach 

Windows): ठोस İखड़की Žेमो ंका उपयोग िकया जाता है। सैश देहली 
पर लगी धातु की पटįरयो ंपर Ɨैितज ŝप से ˠाइड करते हœ और हेड पर 
लगी पटįरयो ंȪारा िनदő ͤिशत होते हœ। बॉल बेयįरंग सैक रोलर शी̺स को नीचे 
की रेिलंग मŐ दबा िदया जाता है (Fig 2)

केसमŐट िवंडोज (Casement Windows): सैश को उनके ऊȰाŊधर 
िकनारो ंमŐ से एक के साथ ठोस İखड़की के ůेम के ːाइʤ पर िटकाया 
जाता है। वे आम तौर पर बाहर की ओर खुलते हœ और िकसी को मैɊुअल 
ŝप से या हœड वाइȵर Ȫारा संचािलत केसमŐट ːे या टेलीˋोिपक ːे 
आʈŊ के साथ खुला रखा जा सकता है। (Fig 3)
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कं Ōːƕन (Construction)                                    अɷास 1.10.158 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

PVC दरवाजे (PVC doors)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• PVC दरवाजा का वणŊन करŐ
• लकड़ी के िवकʙ के ŝप मŐ PVC का उपयोग बताएं

िववरण (Description)

पॉलीिवनाइल Ƒोराइड (PVC), िवनाइल Ƒोराइड के पोलीमराइज़ेशन 
से बना एक िसंथेिटक रेिज़न है। उȋादन और खपत मŐ ɘाİːक के बीच 
पॉलीथीन, रेनकोट और शॉवर पदő  से लेकर İखड़की के ůेम और दरवाजे 
के ůेम और दरवाजे, िवनाइल फशŊ, केबल कोिटंƺ, िचिकȖा उपकरणो,ं 
ɘिमंग और मोटर वाहन भागो ंमŐ घरेलू और औȨोिगक उȋादो ंकी एक 
िवशाल ŵंृखला मŐ PVC का उपयोग िकया जाता है।

लकड़ी के िवकʙ के ŝप मŐ PVC का उपयोग (Uses of PVC as 
substitute of wood)

• PVC एक बŠत ही िटकाऊ सामŤी है। यह िकसी भी İ˕ित के िलए 
मजबूत और लचीला है। कठोर सामŤी िकसी भी Ůकार के मौसम और 
जलवायु का सामना कर सकती है।

• वे बŠत हʋे वजन के होते हœ। इसिलए उɎŐ ˕ािपत करना और 
संभालना बŠत आसान है।

• PCV दरवाजे सड़ने, जंग लगने, पपड़ी बनने, लुɑ होने और िछलने के 
Ůितरोधी हœ। यह संƗारक पदाथŊ भी नही ंहै। PVC को साफ करने के 
िलए आपको केवल साबुन से हʋा सा धोना है।

• PVC एक बŠत ही कम रखरखाव वाली सामŤी है जो लोगो ंको खरीदने 
के िलए समय की बचत करती है।

• PVC Ůदूषण, खारे पानी और रसायनो ंके Ůित बŠत İ˕र है। पानी या 
रसायनो ंके संपकŊ  मŐ आने पर लकड़ी अƛर सूज जाती है और सड़ 
जाती है। PVC के मामले मŐ ऐसा नही ंहै।

• PVC आग और लपटो ंके िलए Ůितरोधी है। अगर कोई आग दुघŊटना 
होती है, तो आपको अपने दरवाजे की सुरƗा के बारे मŐ िचंता करने की 
ज़ŝरत नही ंहोगी।

• एʞुमीिनयम के िवपरीत, PVC संघनन को रोकता है।

• यह आपके घर को सिदŊयो ंमŐ गमŊ और गिमŊयो ंमŐ ठंडा भी रखता है। वे 
लागत कुशल थमŊल इɌुलेशन को बढ़ावा देते हœ।

• वे मजबूत और अटूट हœ।

• PVC लकड़ी और एʞुमीिनयम के दरवाजो ंकी तुलना मŐ काफी सˑा है।

• यह न केवल एक अǅा थमŊल इंसुलेटर है, बİʋ एक साउंड इंसुलेटर 
भी है। PVC दरवाजो ंसे ढकने के बाद कमरे साउंड Ůूफ बने रहŐगे।

• लागत के मामले मŐ उɎŐ Ɋूनतम रखरखाव की भी आवʴकता होती 
है। PVC दरवाजो ंके िवपरीत लकड़ी के दरवाजो ंको हर दो से पांच 
साल मŐ पॉिलश करने की जŝरत होती है।

• वे ʩावहाįरक ŝप से सभी रंगो ंमŐ आते हœ। उɎŐ आपके इİǅत तरीके 
से और आपके घर के अंदŝनी िहˣो ंके अनुŝप भी िडज़ाइन िकया 
जा सकता है।

• दरवाज़ो ंको बनाने मŐ इˑेमाल होने वाली अɊ सामिŤयो ंकी तुलना मŐ 
PVC की ŮदशŊन रेिटंग अिधक होती है। ऐसा इसिलए है Ɛोंͤिक हाल 
के नवाचारो ंने PVC के संरचनाȏक ŮदशŊन को बढ़ाया है, जो अब तक 
इसकी उपेƗा करने वाले लोगो ंकी धारणा को बदल रहा है।

• यह एक पयाŊवरण अनुकूल सामŤी भी है Ɛोंͤिक यह पूरी तरह से पुन: 
ŮयोǛ है। इस Ůकार, यह एक संसाधन बचाने वाली सामŤी है जो कम 
Ůदूषण का कारण बनती है।

• वे िनमाŊण करते समय भी कम ऊजाŊ की खपत करते हœ, इस Ůकार यह 
एक पयाŊवरण अनुकूल सामŤी है।

• वे आंख को भाते हœ और एक सौदंयŊ उपİ˕ित है। यह आधुिनक घरो ंके 
िलए सबसे अǅा िवकʙ है जो अǅे पैटनŊ मŐ िडजाइन िकए गए हœ।

सबसे सˑे PVC दरवाजे के गुण (Qualities of cheapest PVC door)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• PVC दरवाजे की िवशेषताएं बताएं।

िनɻिलİखत गुणो ंवाले सबसे सˑी कीमत वाले PVC दरवाजे

• आवʴक आकारो ंमŐ उपलɩ।

• िविभɄ िडजाइनो ंके साथ आकषŊक।

• देखने मŐ साफ सुथरा।

• िविभɄ आकारो ंऔर आकृितयो ंमŐ बनाया जा सकता है।

• अगर गीलापन नही ंसोखेगा। 

• पįरवहन बŠत आसान है

• इस पर काम करना आसान है।
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• जुड़ने और असŐबिलंग करने मŐ शीťता होती है।

• उपयोग के िलए मजबूत और सु̊ढ़

• सभी मौसम के अनुŝप

• समान आकार के िलए काː अपेƗाकृत सˑा है

• समान आकार के िलए वजन कम होता है।

• अǅा ŝप दŐ

• काम करने मŐ Ɋूनतम अपʩय

• अलग-अलग िहˣो ंको लगाना आसान है।

PVC दरवाजे गुण (PVC doors properties)

यांिũक िवशेषताएं (Mechanical properties)

PVC मŐ उǄ कठोरता और यांिũक गुण हœ।

आणिवक भार बढ़ने के साथ यांिũक गुण बढ़ते हœ लेिकन तापमान बढ़ने के 
साथ घटते जाते हœ।

थमŊल और फायर  गुण (Thermal and fire properties)

कǄे PVC की गमŎ İ˕रता बŠत खराब है, इसिलए उȋाद के गुणो ंको 
सुिनिʮत करने के िलए ŮिŢया के दौरान हीट ːेबलाइजर को जोड़ना 
आवʴक है। जब तापमान 140°C तक पŠँच जाता है तो PVC सड़ना 
शुŝ हो जाता है।

िवधुत गुण (Electrical properties)

PVC अǅे इɌुलेशन गुणो ंवाला एक बŠलक है, लेिकन इसकी उǄ 
Ŭुवीय Ůकृित के कारण िवधुत इɌुलेट गुण गैर-Ŭुवीय पॉिलमर जैसे 
पॉलीथीन और पॉलीŮोपाइलीन से कम है।

चँूिक ढांकता Šआ İ˕रांक, ढांकता Šआ हािन ˙शŊरेखा मान और आयतन 
Ůितरोधकता अिधक है, कोरोना Ůितरोध बŠत अǅा नही ंहै, और यह आम 
तौर पर आवृिȅ इɌुलेशन सामŤी के िलए उपयुƅ है।

रासायिनक गुण (Chemical properties)

PVC एिसड, लवण, Ɨार, वसा और अʋोहल के िलए रासायिनक ŝप से 
Ůितरोधी है; इसिलए, इसका उपयोग सीवरेज पाइिपंग मŐ िकया जाता है।

यह मुƥ ŝप से कुछ सॉʢœट्स के िलए भी Ůितरोधी है। ɘाİːसाइǕ 
PVC, िजसे PVC-P के ŝप मŐ भी जाना जाता है, कुछ मामलो ंमŐ सॉʢœट्स 
के िलए कम Ůितरोधी है।

उदाहरण के िलए, PVC ईंधन और कुछ पŐट िथनर के िलए Ůितरोधी है।

PVC दरवाजे के Ůकार (Types of PVC door)

ढाला Šआ PVC दरवाजा (Moulded PVC door) (Fig 1)

ढाला Šआ PVC दरवाजे की सभी सतह एक समान िचकनी िफिनश और 
दरार और सीम से मुƅ होनी चािहए। गुजरने वाले जोड़ो ंको यह सुिनिʮत 
करना चािहए िक कोई गेज िदखाई नही ंदे रहा है।

तार की जाली वाला ठोस PVC दरवाज़ा (Wire mesh solid 

PVC door) (Fig 2)

तार जाल ठोस PVC दरवाजे की सभी सतह एक समान िचकनी िफिनश 
और मुƅ होनी चािहए। Ţैक और सीम पोिज़शिनंग यह सुिनिʮत करते Šए 
पूरी की जाएगी िक कोई गैप िदखाई न दे 

आकार: लंबाई: 1970 mm, चौड़ाई: 795 mm 
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िकचन और W.C बाथ PVC डोर (Kitchen and W.C bath 

PVC door) (Fig 3)

मॉǰूल PVC दरवाजे की सभी सतह सॉिलटेयर पैन, ‘Aʼ सेƕन ‘Hʼ सेƕन, 
ɘाİːक Űैकेट, गैʢेनाइǕ ‘Tʼ बार और गैʢनाइǕ Ǩूब के साथ समान 
िचकनी िफिनश आकार 28 mm होनी चािहए।

नई ːाइल का PVC दरवाजा (New style PVC door)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• PVC दरवाजे के Ůकार बताएं।

जब आप अपने घर के अंदŝनी िहˣो ंको बनाना शुŝ करते हœ, तो आप 
पाएंगे िक उस ˕ान को आदशŊ ŝप देने के िलए चुनने के िलए अनिगनत 
दरवाजे हœ और िफर भी इसे अपने कायŊ को संभालने की अनुमित देते हœ।

यिद यह एक वेकेशन होम है तो आपको यह जानना होगा िक खाली संपिȅ 
की सुरƗा कैसे करŐ  और मजबूत दरवाजा लगाना होगा। 

PVC दरवाजे के एɘीकेशन (PVC doors application)

• आवासीय, वािणİǛक, सं˕ागत और कई अɊ Ůकार की इमारतो ंमŐ 
उपयोग िकया जाता है।

• इंटीįरयर मŐ उपयोग िकया जाता है Ɛोंͤिक यह कई िडजाइनो ंऔर रंगो ं
मŐ उपलɩ है।

• आंतįरक सǍा मŐ उपयोग िकया जाता है Ɛोंͤिक यह हʋे वजन के 
दरवाजे होते हœ।

• आमतौर पर इˑेमाल िकया जाता है Ɛोंͤिक यह सˑा है।
• रखरखाव की आवʴकता न होने के कारण आमतौर पर इसका 

उपयोग िकया जाता है, िजससे समय की बचत होती है।
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मोʒेड पीवीसी दरवाजे और लकड़ी के दरवाजे की तुलना (Comparison of moulded PVC door and wooden door)

गुण मोʒेड PVC दरवाजे लकड़ी के दरवाजे 

पयाŊवरण िमũता PVC शीट पयाŊवरण के अनुकूल है। PVC शीट 
के िनमाŊण मŐ िकसी भी लकड़ी को काटा/उपयोग 
नही ंिकया जाता है

यह पयाŊवरण के अनुकूल नही ंहै Ɛोंͤिक यह 
दरवाजा लकड़ी से बना है।

ˌू पकड़ने की सामȚŊ इस दरवाजे मŐ अǅी पŐच पकड़ने की ताकत 
है Ɛोंͤिक अंदर की सामŤी ठोस कोर ɢश 
दरवाजा/ɰॉक बोडŊ है।

दरवाज़ा भारी है. इससे िटका पर अȑिधक 
दबाव पड़ता है और समय के साथ दरवाज़ा 
ढीला हो जाता है। इससे ˌू पर अितįरƅ 
दबाव पड़ता है।

िवकृत/ƗितŤˑ होने की Ůवृिȅ कोई वारपेज नही ं Ɛोंͤिक ढाला Šआ दरवाजा 
ठोस और जलरोधक है।

जब दरवाजा पानी के संपकŊ  मŐ आता है तो 
लपेटन हो जाती है।

िफिनश करना PVC मोʒेड दरवाजे की सतह िचकनी होती है। अधूरी सतह को खȏ करने के िलए अितįरƅ 
खचŊ और ŵम की आवʴकता होती है।

िडज़ाइन एवं रंगो ंकी उपलɩता PVC मोʒेड दरवाजे रंगो ंऔर िडज़ाइनो ंकी 
िवˑृत ŵंृखला मŐ उपलɩ हœ

आवʴक रंग पŐͤिटंग या पॉिलश करके Ůाɑ 
िकया जाता है।

पानी/दीमक का Ůभाव दरवाजे के िकनारो ंको सॉʢŐट सीमŐट एडहेिसव 
का उपयोग करके PVC शीट से ढक िदया गया 
है। पानी और दीमक का कोई असर नही ंहोता। 

बोरर और दीमक लकड़ी को खोखला कर 
देते हœ। अगर ठीक से सीज़न नही ंिकया गया 
तो दरवाज़े के ːार हवा से नमी सोखने मŐ 
िशिथल हो जाते हœ।

अिưरोधी Ůकृित मŐ अिưरोधी और ˢयं बुझाने वाला। आग पकड़ता है और जल जाता है।

वज़न भारी भारी

गुण मोʒेड PVC दरवाजे लकड़ी के दरवाजे 

आयामी İ˕रता अǅी गुणवȅा वाले ɢश दरवाजे का उपयोग आंतįरक 
कोर के ŝप मŐ िकया जाता है और चारो ंतरफ 10 mm 
मोटी PVC शीट की िलिपंग Ůदान की जाती है। यह 
मजबूत आयामी İ˕रता देता है।

नमी बरकरार रहने के कारण पैनल के जोड़ 
समय के साथ खुल जाते हœ।

रखरखाव 100% रखरखाव मु˹ रखरखाव की आवʴकता है अथाŊत पŐͤिटंग 
और दीमक

ɘाİːक (Plastics)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िनɻिलİखत कायŘ के िलए मशीिनंग पैरामीटर िनधाŊįरत करŐ
• ɘाİːक के Ůकारो ंकी सूची बनाएं
• थमाŊɘाİːक और थमŖसेिटंग ɘाİːक के बीच अंतर करना
• िविभɄ Ůकार के थमाŊɘाİːक, थमŖ-सेिटंग ɘाİːक और इलाːोमसŊ के गुणो ंऔर उपयोगो ंको बताएं।

ɘाİːक का शɨकोश अथŊ ‘आसानी से बनने या ढाले जाने मŐ सƗमʼ है।

ɘाİːक के नाम से कई िसंथेिटक सामŤी उपलɩ हœ।

ɘाİːक की उȋिȅ िविभɄ ŷोतो ंसे सामŤी के रासायिनक संʶेषण मŐ 
होती है जैसे:
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• कृिष (agriculture)

• कृिष और पेटŌ ोिलयम (agriculture and petroleum)

• पेटŌ ोिलयम और कोयला (petroleum and coal)

• पेटŌ ोिलयम और खिनज petroleum and mineral)

• खिनज (minerals)

इनमŐ से कोयले और पेटŌ ोिलयम का इˑेमाल Ǜादातर ɘाİːक बनाने मŐ 
होता है।

ɘाİːक को तीन Ůमुख ŵेिणयो ंमŐ बांटा गया है।

• थमाŊɘाİːक (Thermoplastics)

• थमŖ-सेिटंग ɘाİːक (Thermo-setting plastics)

• इलाːोमर (Elastomers)

थमाŊɘाİːƛ (Thermoplastics): ये गमŎ और दबाव के अनुŮयोग 
से आकार मŐ बनते हœ। गमŊ करने पर ये नरम हो जाते हœ और ठंडा होने पर 
िफर से ठोस हो जाते हœ। मोİʒंग ऑपरेशन मŐ कोई रासायिनक पįरवतŊन 
नही ंहोता है।

थमाŊɘाİːक हœ:

• नायलॉन (पॉलीमाइड) (nylon) (polymide)

• पॉिलथीन (polythene)

• पॉलीŮोपाइलीन (polypropylene)

• पॉलीːाइिनन (polystyrene)

• पॉली िवनाइल Ƒोराइड (poly vinyl chloride) (PVC) 

• ऐŢेिलक रेिसन (acrylic resin)

• सेʞुलोिसक (cellulosic’s)

नायलॉन (पॉलीमाइड) (nylon) (polymide) (Fig 1) : यह 
मजबूत, कठोर और वजन मŐ हʋा होता है। इसमŐ अǅा घषŊण Ůितरोध 
और रसायनो,ं ईंधन और तेलो ंका Ůितरोध है।

इसका उपयोग हʋे इंजीिनयįरंग घटको ंजैसे िगयर, बुश, बीयįरंग, मशीन 
ˠाइड, रोलसŊ, Űश िŰसʤ इȑािद बनाने के िलए िकया जाता है।

पॉिलथीन (पॉलीिथलीन) (Polythene) (Polythylene) (Fig 2): 
यह दो Ůकार की होती है।

- कम घनȕ पॉिलथीन (Low density polythene) (LDPE)

- उǄ घनȕ पॉिलथीन (High density polythene) (HDPE)

पॉलीिथन सˑी है। इसमŐ पानी, तेल और रसायनो ंके िलए उǄ Ůितरोध है। 
यह बड़े तापमान पįरवतŊन का भी सामना कर सकता है।

कम घनȕ वाले पॉिलथीन का उपयोग बैग, पैकेज के िलए बोरे, कूड़ेदान, 
İखलौने और घर के सामान आिद बनाने के िलए िकया जाता है।

उǄ घनȕ वाले पॉिलथीन का उपयोग बड़े मोʒेड कंटेनरो,ं बोतलो,ं दूध 
के Ţेटो,ं पाइपो ंऔर बेहतर गुणवȅा वाले घरेलू सामानो ं के िलए िकया 
जाता है।

पॉलीŮोपाइलीन (Polypropylene) (PP): यह ɘाİːक मŐ सबसे 
हʋा है। यह कठोर है और गमŎ और रसायनो ंके िलए उǄ Ůितरोध है।

इसका उपयोग ऑटोमोबाइल ȕरक पैडल, सूटकेस, अ˙ताल के 
उपकरण, रİˣयाँ और सुतली आिद बनाने के िलए िकया जाता है।

पॉलीːीįरन (Polystyrene) (PS): यह सबसे सˑा है, पानी, तेल 
और Ɨार के िलए अǅा Ůितरोध है। लेिकन यह सॉʢœट्स मŐ घुल जाता है।

इसका उपयोग डेयरी उȋादो ंऔर खाȨ पदाथŘ के िलए पतली दीवार वाले 
कंटेनर बनाने के िलए िकया जाता है। इसका उपयोग िůज लाइनर, ˙ूल, 
कैसेट और टेप और फोटो-Ťािफक िफʝो ंके कािटŌ Ŋज के िलए भी िकया 
जाता है। इसका उपयोग वैƐूम Ƒीनर मŐ भी िकया जाता है।

पॉली िवनाइल Ƒोराइड (Poly vinyl chloride) (PVC) (Fig 

3): इसमŐ अǅी शारीįरक शİƅ होती है, और पानी और रसायनो ंके िलए 
अǅा Ůितरोध होता है। यह एक अǅा िवधुत इंसुलेटर  भी है।

PVC लचीला या कठोर हो सकता है।

कठोर PVC का उपयोग पाइप और िफिटंग, दरवाजे, İखड़िकयां, दीवार 
पर चढ़ने, इलेİƃŌकल कंǰूट, Ťामोफ़ोन įरकॉडŊ , खाȨ तेलो ंकी बोतलो ं
आिद के िलए िकया जाता है।
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लचीले PVC का उपयोग केबल और तार के इɌुलेशन, फशŊ और दीवार 
के आवरण, टŐट और होज-पाइप आिद के िलए िकया जाता है।

ऐŢेिलक रेिजन (पॉलीमेिथल मेथैिŢलेट) (Acrylic resin) 

(Polymethyl methacrylate):: इसे लोकिŮय ŝप से पसŊपेƛ के 
ŝप मŐ जाना जाता है। यह बाहरी मौसम मŐ असाधारण İ˕रता रखता है, 

ɘाİːक Ůसंˋरण के तरीके (Plastic processing methods)

उȞेʴ : इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• ɰो मोİʒंग ŮिŢया का वणŊन करŐ
• थमŖफॉिमōग का वणŊन करŐ
• घूणŎ मोİʒंग का वणŊन करŐ
• एƛ ś͖ज़न का वणŊन करŐ।

िजसके पįरणामˢŝप संकेतो ंऔर िड̾ɘे और लाइट िफिटंग मŐ ʩापक 
उपयोग होता है। कमरे के तापमान पर, यह कठोर है। यह पारदशŎ है, और 
रंगो ंकी एक िवˑृत ŵंृखला मŐ उपलɩ है।

इसका उपयोग सेनेटरी वेयर, फनŎचर, įरकॉडŊ ɘेयर िलड्स, रेिडयो और 
˙ीडोमीटर ˋेल आिद के िलए िकया जाता है।

पįरचय (Introduction)

ɘाİːक के Ůसंˋरण मŐ िविभɄ Ůकार की िवशेष ŮिŢयाओ ंका ʩापक 
ŝप से उपयोग िकया जाता है। यह इंजेƕन मोİʒंग, कɽेशन मोİʒंग 
और टŌ ांसफर मोİʒंग जैसी बुिनयादी ŮिŢयाओ ंके अितįरƅ है।

ɰो मोİʒंग (Blow moulding)

ɰो मोİʒंग नरम ɘाİːक Ǩूब से खोखली वˑुएं बनाने की एक ŮिŢया 
है। इस ŮिŢया मŐ मेʐ की एक Ǩूब (िजसे पैįरसन कहा जाता है) बनाना 
और इसे िवˑाįरत करने के िलए पैįरसन मŐ हवा डालना शािमल है। यह या 
तो एक ˢतंũ ŝप से उड़ाई गई वˑु हो सकती है या एक िनिʮत आकार 
और आकृित मŐ बनाने के िलए िकसी मोʒ (Fig 1) के İखलाफ उड़ाई 
जा सकती है।

उपकरण िनɻिलİखत से िमलकर बनता है

• रेिज़न को ɘाİːक बनाने के िलए एक एƛ ś͖ डर

• पैįरसन बनाने के िलए डाई और कोर के साथ एक Ţॉस हेड

• पैįरसन को फुलाने के िलए एक वायु ŷोत

• मोʒ को खोलने और बंद करने के िलए एक Ůेस

सैȠांितक ŝप से िकसी भी थमाŊɘाİːक राल का उपयोग ɰो मोİʒंग 
ऑपरेशन के िलए िकया जा सकता है। हालांिक, केवल उन सामिŤयो ंका 
उपयोग िकया जा सकता है जो उǄ टोपी ताकत िदखाते हœ, एƛ ś͖ ज़न 
तापमान पर अǅा İखंचाव गुण, एक पाįरसन के गठन और बाद मŐ उड़ाने 
के िलए उपयुƅ हœ।

थमŖफॉिमōग (Thermoforming) (Figs 2 to 4)

ɢैट शीट सामŤी को Ūी डायमŐशनल आकार मŐ पįरवितŊत िकया जाता है। 
शीट सामŤी को गमŎ के अितįरƅ थमाŊɘाİːक अव˕ा मŐ लाया जाता है। 
िफर इसे वायवीय या यंũवत् ŝप से एक सांचे मŐ ढाला जाता है। इस ŮिŢया 
को वैƐूम फॉिमōग भी कहा जाता है। ऐसा इसिलए है Ɛोंͤिक शुŜआती 
दबाव बनाने के िलए वैƐूम का उपयोग करके बŠत से शुŜआती काम 
िकए गए थे।

थमŖफॉिमōग ŮिŢया के लाभ हœ:

- अɊ ɘाİːक Ůसंˋरण िविधयो ंकी तुलना मŐ टूिलंग अपेƗाकृत 
सˑी है।

- बड़े िहˣे के उȋादन मŐ लागत बचत बŠत Ůभावशाली होगी।

- बŠत पतली दीवार की मोटाई वाले कई िहˣे केवल इसी िविध से 
बनाए जा सकते हœ।

- ŮिŢया कम संƥा मŐ भागो,ं नमूनो,ं Ůोटोटाइप आिद के उȋादन के 
िलए आदशŊ है। इस ŮिŢया का उपयोग रेिůजरेट या डोरलाइनर, 
ऑटोमोबाइल डैश बोडŊ पैनल, पनीर कंटेनर, शीतल पेय कप आिद के 
उȋादन मŐ िकया जाता है।
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लागत कम करने के िलए नाइटŌ ोजन या वाटर फॉग के माȯम से चŢ को 
गित देने के िलए आंतįरक शीतलन को अपनाया जाता है। शीतलन चŢ के 
बाद सांचे खुल जाते हœ और ढले Šए िहˣो ंको हटा िदया जाता है। गैसोलीन 
टœक, İखलौने, ɘाİːक की गŐͤदŐ  आिद इन िविधयो ंȪारा िनिमŊत होते हœ।

घूणŎ मोİʒंग के लाभ हœ:

• टूिलंग सरल और महंगी है

• उȋािदत िहˣे दाग मुƅ होते हœ

• भागो ंको आमतौर पर एक समान दीवार मोटाई के साथ बनाया जाता 
है

• भागो ंपर कोई वेʒ लाइन, ˚ू माकŊ , गेट माकŊ  या इजेƕन माकŊ  नही ं
हœ

• खोखले िहˣे साधारण टूिलंग से तैयार िकए जाते हœ

• आमतौर पर िकसी िȪतीयक संचालन की आवʴकता नही ंहोती है

• दीवार की मोटाई मŐ बदलाव नए टूिलंग या टूल संशोधन के िबना 
आसानी से िकया जा सकता है।

घूणŎ मोİʒंग के हािन हœ:

• आम तौर पर छोटे पुजŘ के बड़े उȋादन के िलए उपयुƅ नही ंहै।

• 0.5 mm से कम दीवार की मोटाई वाले भागो ंके उȋादन के िलए 
उपयुƅ नही ंहै।

एƛ ś͖ज़न (Extrusion)

एƛ ś͖ ज़न मोİʒंग का उपयोग थमŖɘाİːक सामŤी से िनरंतर आकार 
जैसे Ǩूब, रॉड, पाइप, तार आिद बनाने के िलए िकया जाता है। एƛ ś͖ ज़न 
मशीन एक इंजेƕन मोİʒंग मशीन के समान है। सामŤी को हॉपर के 
माȯम से मशीन मŐ डाला जाता है। एक तरल िपघलने तक ˌू सामŤी को 
संकुिचत और ɘाİːक करता है। इसके बाद मेʐ को डाई के माȯम से 
पंप िकया जाता है जो एƛ ś͖ ज़न को आकार देता है।

डाई को छोड़ने पर एƛ ś͖ ज़न को ठंडा, ठोस और िकसी Ůकार के टेक 
ऑफ उपकरण Ȫारा खीचंा जाता है। अंितम उȋाद को लंबाई मŐ काटा 
जाता है, रील िकया जाता है या कंुडिलत िकया जाता है।

घूणŎ मोİʒंग (Rotational moulding)

घूणŎ मोİʒंग को रोटोफॉिमōग या रोटो मोİʒंग के ŝप मŐ भी जाना जाता 
है। थमŖɘाİːक पाउडर का एक पूवŊ िनधाŊįरत ūʩमान एक बंद सांचे मŐ 
चाजŊ िकया जाता है। मोʒ एक गमŊ ओवन मŐ दो लंबवत ɘेनो ंमŐ एक साथ 
घूमता है। सामŤी और उȋाद के आधार पर तापमान 260 - 485°C 

तक होगा।

इससे पाउडर िपघल जाता है और मोʒ की सतह पर समान ŝप से जमा 
हो जाता है। जब िपघलने का चरण पूरा हो जाता है, तो मोʒ ओवन से घूमते 
Šए भी चले जाते हœ। सांचो ंको एक शीतलन कƗ मŐ रखा जाता है जहाँ उɎŐ 
वायु पįरसंचरण या वाटर ˚े Ȫारा ठंडा िकया जाता है।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.158 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction)                                   अɷास 1.10.159 - 1.10.161 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

पुरानी पŐͤिटंग को हटाना और िफर से पŐट करना (Removing old painting and repainting)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• पुराने पŐट को हटाने की िविध का वणŊन करŐ
• फनŎचर पर िफर से पŐट करने के बारे मŐ बताएं।

पįरचय (Introduction)

पŐट को हटाने और िफिनश की एक नई परत लगाने से आपको फनŎचर के 
िकसी भी टुकड़े को उसके मूल वैभव को बहाल करने मŐ मदद िमल सकती 
है। लेिकन आपको पुराने िफिनश को Ɛो ंहटाना चािहए जब आप इसके 
ऊपर कुछ पŐट लगा सकते हœ। संƗेप मŐ, पुराने पŐट को उतारना ही सही 
पįरणाम Ůाɑ करने का एकमाũ तरीका है।

फनŎचर से पुराने पŐट को हटाना जŝरी है 

अपने फनŎचर की मरʃत, İ Ōː प और िफिनश करने के िलए एक पेशेवर 
को काम पर रखना एक अǅा िवचार हो सकता है।

हालाँिक, आप ˢयं कायŊ करके कुछ सैकड़ो ंडॉलर बचा सकते हœ। पहली 
बार सही काम करने मŐ आपकी मदद करने के िलए नीचे पांच युİƅयां दी 
गई हœ।

पुरानी पŐͤिटंग को हटाने की िविध (Method of removing old 

painting)

फनŎचर तैयार करŐ  (Prepare the furniture): सबसे पहले आपको 
अपने फनŎचर से नॉब, हœडल और िह̢ज हटाने की जŝरत है। यिद फनŎचर 
का एक टुकड़ा ƗितŤˑ हो गया है, तो आप İ Ōː िपंग शुŝ करने से पहले 
उसकी मरʃत करŐ। एक बार İˠट्स की मरʃत हो जाने के बाद और 
जोड़ो ंको Ůबिलत या िफर से िचपका िदया जाता है, तो पुराने पŐट या िफिनश 
से छुटकारा पाने के िलए उपयुƅ िविध िफƛ करने का समय आ गया है।

िफिनश का परीƗण करŐ  (Test the finish): िकसी भी पŐट įरमूवर 
का उपयोग करने से पहले, िफिनश का परीƗण करŐ। फनŎचर के एक छोटे 
से िहˣे पर लैकर िथनर, िडनेचडŊ अʋोहल पŐट įरमूवर लगाएं और इसे 
10 से 20 सेकंड के िलए काम करने दŐ। इसे िकसी खुरदरे कपड़े से पोछं 
लŐ; यिद िफिनश आसानी से उतर जाती है, तो आप पूरी िफिनश को हटाने 
के िलए उसी उȋाद का उपयोग कर सकते हœ। यह जानना आवʴक है 
िक लैकर को लैकर िथनर से हटाया जा सकता है; िवकृत शराब के साथ 
चपड़ा; 50% लैकर िथनर और 50% िवकृत अʋोहल युƅ िमŵण के 
साथ शेलैक-लैकर िथनर और िवशेष įरमूवर के साथ पŐट करŐ।

पŐट įरमूवर का उपयोग करŐ  (Use the paint remover): पŐट 
įरमूवर का उपयोग पुराने िफिनश को नरम करने के िलए िकया जाता है 
तािक उɎŐ आसानी से धोया जा सके, ˌैप िकया जा सके या सœड िकया 
जा सके। अिधकांश įरमूवर मŐ वा˃ीकरण ŮिŢया को लɾा करने के िलए 
पैरािफन जैसे मोम होते हœ। चँूिक मोम पŐट और पįरसǍा को लकड़ी पर 
ठीक से िचपकने से रोकता है,

इसिलए नई पįरसǍा लगाने से पहले मोम को हटाने के िलए खिनज 
İ˙įरट या तारपीन का उपयोग िकया जा सकता है। यिद įरमूवर मŐ मोम 
नही ंहै, तो एʞुमीिनयम फॉयल वा˃ीकरण ŮिŢया को धीमा करने मŐ मदद 
कर सकती है। रसायन लगाने के बाद, इसे एʞुिमिनयम फॉयल से ढक दŐ , 
कम से कम 30 िमनट ŮतीƗा करŐ  और िफर पįरणाम देखŐ। ˌैपर के साथ 
हटाए जाने के िलए पŐट पयाŊɑ नरम होना चािहए। फनŎचर से पŐट हटाने के 
िलए कुछ बेहतरीन उȋाद वाटर-अवे įरमूवर हœ, िजɎŐ ˌैिपंग या सœͤिडंग 
की आवʴकता नही ंहोती है। हालांिक, इन उȋादो ंके साथ सम˟ा यह है 
िक िफिनश को पानी से धोना चािहए, िजससे लकड़ी मŐ सूजन आ सकती है।

नोट: गैर-रासायन हटाने के तरीको ंका िवकʙ: एक पावर सœडर 
आपको पुराने पŐट को रसायनो ंकी तुलना मŐ तेजी से हटाने मŐ मदद कर 
सकता है। यिद आप पावर सœडर का उपयोग करना चुनते हœ, तो िकसी भी 
लकड़ी की िफिनश को हटाने के िलए Ōː ेट-लाइन और ऑिबŊटल सœडसŊ 
सबसे अǅे उपकरण हœ। हालाँिक, आपको बŠत सावधानी बरतनी चािहए, 
या आप अपने फनŎचर को नुकसान पŠँचा सकते हœ।

फनŎचर पर िफर से पŐट करने की ŮिŢया (Process of 

Repainting on Furniture)

सतह की तैयारी  (Surface Preparation)- सतह की तैयारी 
महȕपूणŊ है Ɛोंͤिक यह सीधे पŐट की सतह की िफिनश को Ůभािवत करती 
है।

सœͤिडंग (Sanding): अपने फनŎचर से पŐट हटाने के बाद, बचे Šए 
िनशानो ंसे छुटकारा पाने के िलए ̩ े पर, ː ील वूल या सœडपेपर का उपयोग 
करŐ। सावधान रहŐ िक लकड़ी मŐ बŠत गहरी खुदाई न करŐ। िफर, खािमयो ं
को दूर करने और एक िचकनी सतह Ůाɑ करने के िलए सही Ůकार के 
सœडपेपर का चयन करŐ। उदाहरण के तौर पर, िफिनश सœͤिडंग के िलए 
100-िŤट सœडपेपर।

Ůाइमर तैयार पŐट को एक समान रंग और बनावट देने मŐ मदद करता है, 
और शीषŊ कोट को बेहतर आसंजन Ůदान करता है। उपयोग िकए जाने 
वाले Ůाइमर के Ůकार भी पŐट की जाने वाली लकड़ी की सतह पर िनभŊर 
करते हœ,

पुǥी कोट (Putty Coat): पुǥी का उपयोग आम तौर पर मामूली दरारो ं
और ख़राब सतह पर िकया जाता है।

दोबारा पŐट करना (Repainting): जब पŐट अभी भी गीला हो, तो 
एक Űश लŐ और इसे फनŎचर की सतह पर चलाएं; लंबे, समान Ōː ोक का 
उपयोग करने से कोट सूखने लगता है।
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िफिनश कोट (Finish Coat): आम तौर पर वांिछत िफिनश और 
रंग Ůाɑ करने के िलए िफिनश कोट के दो कोट की आवʴकता होती 
है। यह महȕपूणŊ है िक अगले एक को लगाने से पहले Ůȑेक को पूरी 
तरह से सूखा होना चािहए।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.59 - 1.10.161 से संबंिधत िसȠांत

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



291

कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.10.162 - 1.10.163 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

फनŎचर पर नई पŐͤिटंग (New painting on furniture)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• फनŎचर पर नई पŐͤिटंग की िविध का वणŊन करŐ।

पįरचय (Introduction)

लकड़ी के फनŎचर को रंगना फनŎचर के टुकड़े को नया जीवन देने का एक 
तरीका है। ŮिŢया अपने आप मŐ अपेƗाकृत सरल है, इसके िलए केवल 
कुछ बुिनयादी उपकरणो ंऔर आपूितŊयो ंकी आवʴकता होती है। फनŎचर 
को सावधानी से रेत दŐ  और उसमŐ िकसी भी तरह की खराबी को ठीक करŐ , 
िफर अपना समय Ůाइमर और पŐट के कई पतले कोट लगाने मŐ लगाएं। 
आपके पास जʗ ही एक खूबसूरती से नए िसरे से बनाया गया फनŎचर 
होगा।

नई पŐͤिटंग की िविध (Method of new painting)

पŐͤिटंग की सतह के िलए Ɨेũ तैयार करŐ  : फशŊ पर डŌ ॉप Ƒॉथ रखŐ, और 
Ɨेũ मŐ भरपूर वŐͤिटलेशन की अनुमित देने के िलए सभी İखड़िकयां और 
दरवाजे खोलŐ। अपनी ȕचा और फेफड़ो ंकी सुरƗा के िलए Ůोजेƃ शुŝ 
करने से पहले फनŎचर को फेस माˋ और दˑाने पहने कपड़े पर रखŐ। 

फनŎचर से कोई भी आवʴक हाडŊवेयर हटा दŐ : अिधकांश समय, कोई 
भी नॉब, पुल या अɊ हाडŊवेयर को आसानी से खोला जा सकता है। पŐट 
करने से पहले हाडŊवेयर को हटाने से आप पूरी लकड़ी की सतह को समान 
ŝप से पŐट कर सकते हœ और हाडŊवेयर को पŐट की बंूदो ंसे बचा सकते हœ।

लकड़ी के भराव के साथ िकसी भी िचप की गई, होल की गई या गǯे 
वाली सतहो ंको पैच करŐ  : लकड़ी के अिधकांश िफलर को लकड़ी के 
ƗितŤˑ िहˣे पर अɘाई करŐ। अितįरƅ लकड़ी के िफलर को खुरचने 
के िलए पुǥी नाइफ़ का उपयोग करŐ  और इसे सूखने दŐ।

फनŎचर की सतह को सœड करŐ  : यिद आपके पास फनŎचर का एक बड़ा 
टुकड़ा है, तो ऑिबŊटल सœडर का उपयोग करके अपना समय और Ůयास 
बचाएं। एज, Ťूव, और िकसी भी अɊ नूƛ और Ţाँिनस को एक छोटे 
सœͤिडंग ɰॉक के साथ िफिनश िकया जा सकता है, या िसफŊ  हाथ से सœड 
िकया जा सकता है।

फनŎचर की सतह पर जमी धूल को हटा दŐ : फनŎचर की सतह से रेत की 
धूल को हटाने के िलए एक साफ टैक Ƒॉथ से धीरे से पोछं लŐ।

Ůीिमंग (Priming) 

Ůाइमर (Primer)

अगर आपके पास फनŎचर की कोई जगह सीलन भरी या बदबूदार है तो 
Ůाइमर भी अǅा है। इसके अलावा, यिद आप पंİƅबȠ लकड़ी को पŐट 
कर रहे हœ िजसे पहले कभी पŐट नही ं िकया गया है या उस पर दाग नही ं
लगाया गया है, तो इसे पŐट करने से पहले Ůाइमर का एक कोट देने से 
आपके पŐट के कोट की संƥा कम करने मŐ मदद िमलती है अɊथा लकड़ी 
आपके पŐट के बŠत सारे रंग को सोख लेगी।

Ůाइमर का पहला कोट (First coat of primer)

लकड़ी की सतह के उन Ɨेũो ंपर, जो समोǄ नही ंहœ, ʩापक दूरी वाले, 
समोǄ Ɨेũो ंपर Ůहार करने के िलए एक पŐट रोलर का उपयोग करŐ ,

और कोनो,ं िकनारो ंपर एक पŐट Űश और कोनो,ं िकनारो ंपर एक पŐट Űश 
का उपयोग करŐ  और दुगŊम Ɨेũो ंतक पŠंचने से पहले Ůाइमर को सूखने 
िदया जाता है।

Ůाइम की गई सतह को सूखने के बाद सœड करŐ : Ůाइम की गई सतह 
के Ůȑेक Ɨेũ पर एक फाइन-िŤट सœडपेपर लगाएं। यह आपके पŐट को 
Ůाइमर से और भी बेहतर तरीके से जोड़ने मŐ मदद करेगा। रेत लगाने के 
बाद िकसी भी सॉडː या अवशेषो ंको एक टैक Ƒॉथ से साफ कर दे। 

Ůाइमर के अंितम कोट लगाएं: पहले के सूख जाने के बाद Ůाइमर का 
कम से कम एक और कोट लगाएं और अगर फनŎचर को पूरी तरह से 
ढकने के िलए जŝरत हो तो तीसरा कोट लगाएं। कोट्स के बीच हʋे से 
सœड करे।

पŐͤिटंग और िफिनिशंग (Painting and finishing)

लेटेƛ पŐट की पतली परत मŐ लकड़ी के फनŎचर को पहले कोट करŐ : 
फोम रोलर के साथ फनŎचर की सतहो ंपर भी जाएं। काफी तेजी से काम 
करŐ , लेिकन एक बार मŐ बŠत Ǜादा पŐट न लगाएं। यिद आप एक भारी 
के बजाय कई हʋे कोट का उपयोग करते हœ तो आपका फनŎचर बŠत 
बेहतर िदखाई देगा।

Űश के साथ पŐट पर वापस जाएं: जब पŐट अभी भी गीला हो, तो Űश 
लŐ और इसे लंबे, समान Ōː ोक का उपयोग करके फनŎचर की सतह पर 
चलाएं। िकनारो ंऔर कोनो ंजैसे उन जगहो ंपर िवशेष ȯान दŐ  जहां रोलसŊ 
पŐट नही ंलगा सकते हœ। कोट को सूखने दŐ।

उǄतम गुणवȅा वाले Űश का उपयोग करŐ  जो आप वहन कर 
सकते हœ। खराब गुणवȅा वाले Űश के िŰसʤ ढीले हो जाएंगे 
और पŐट मŐ फंस जाएंगे, या कवरेज एक समान नही ंिदखेगा।

कम से कम छह घंटे के बाद पŐट का दूसरा कोट लगाएं: Ǜादातर लोग 
पाएंगे िक पŐट का एक कोट फनŎचर को वह Ůोफेशनल लुक नही ं देगा 
िजसकी उɎŐ तलाश है। पŐट के पहले कोट के सूखने की ŮतीƗा करŐ  (रात 
भर सबसे अǅा है, लेिकन कम से कम छह घंटे), और िफर उसी पŐट के 
दूसरे कोट के साथ इसे िहट करŐ।

पŐट की परतो ंके बीच सœड करना: Ůȑेक परत के सूख जाने के बाद, उस 
पर बारीक Ťेड के सœडपेपर से हʋे से चलाएं। िकसी भी धूल या अवशेषो ं
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को एक टैक Ƒॉथ से पोछंना सुिनिʮत करŐ। यह सुिनिʮत करेगा िक Ůȑेक 
कोट सुचाŝ ŝप से और समान ŝप से पालन करता है।

नया हाडŊवेयर लगाए या पुराने को बदलŐ: यिद आप पुराने हाडŊवेयर को 
बदलना चाहते हœ, तो बस इसे मूल िछūो ंमŐ वापस िफट करŐ  और जगह पर 
ˌू करŐ। यिद आप नया हाडŊवेयर ˕ािपत कर रहे हœ।

फनŎचर को कुछ िदनो ंतक Ɛुर होने दŐ: आपके ताज़ा पŐट िकए गए 
फनŎचर को आपके समाɑ होने के बाद थोड़ी देर के िलए बैठने की 
आवʴकता होगी तािक सब कुछ ठीक हो जाए।

बŠत जʗी फनŎचर का उपयोग करने से खȏ होने पर खरोचं या िडंग 
छोड़ सकते हœ, इसिलए तैयार टुकड़े को दो से तीन िदन पहले बैठने दŐ।

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.162 - 1.10.163 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.10.164 - 1.10.166 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

लकड़ी के फशŊ (Wooden floors)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• लकड़ी के फशŊ के िनमाŊण का िववरण बताएं
• लकड़ी के फशŊ के Ůकार और उपयोग बताएं।

लकड़ी के फशŊ के िनमाŊण मŐ लकड़ी का उपयोग केवल फशŊ सामŤी के 
ŝप मŐ िकया जाता है।

बेसमŐट और ŝिफ़ंग लेवल के बीच के िहˣे को उप-िवभािजत करने के 
िलए ठोस िनमाŊण को फशŊ कहा जाता है।

फशŊ का उȞेʴ भवन, फनŎचर और पाटŎशन आिद को सहारा देने के िलए 
एक ɢैट लेवल सरफेस Ůदान करना है।

आवासीय भवनो ंमŐ लकड़ी के फशŊ का अिधक उपयोग नही ंिकया जाता है 

͆लोįरंग मŐ ͆लोर जॉइː िटɾर होते हœ जो उनके िसरो ंपर दीवार की ɘेटो ं
पर कील से लगे होते हœ।

लकड़ी के फशŊ का उपयोग डांिसंग हॉल के िलए िकया जाता है, जहाँ 
तापमान मŐ िगरावट बŠत कम होती है, और पहाड़ी Ɨेũो ंमŐ जहाँ लकड़ी 
सˑी और आसानी से उपलɩ होती है।

लकड़ी का फशŊ महंगे फशŘ मŐ से एक है।

लकड़ी के फशŊ वजन मŐ हʋे, अिư Ůितरोध, Ȱिन इɌुलेशन गुण और 
नमी Ůितरोध मŐ खराब होते हœ।  

लकड़ी के फशŊ के Ůकार (Types of wooden floors)

• तहखाना या भूतल (Basement or ground floor)

• िसंगल जॉइː लकड़ी का फशŊ (Single joist wooden floor)

• डबल जॉइː लकड़ी का फशŊ (Double joist wooden floor)

• ůे̱ड जॉइː लकड़ी का फशŊ (Framed joist wooden floor)

तहखाना या भूतल (Basement or ground floor) (Fig 1)

इस फशŊ का उपयोग ऑिडटोįरयम मŐ नृȑ और नाटक के कायŊŢमो ंको 
करने के िलए िकया जाता है।

ˠीप  वाल (ईंट की मोटाई के ŝप मŐ 75 mm x 100 mm) 1.00 मीटर 
से 1.75 मीटर की कŐ ū दूरी पर बनाई गई हœ। वॉल ɘेटŐ दीवारो ंके साथ 
और ˠीपर वॉल के साथ लगाई  जाती हœ।

ˠीपर वॉल िŰिजंग जॉइː की अविध को कम करती हœ। ɣ ीपर की दीवारŐ  
िŰिजंग जॉइː के िलए अंितम समथŊन के ŝप मŐ काम करती हœ।

िŰिजंग जॉइː के िसरो ंको आमतौर पर 30 cm की कŐ ū दूरी पर Ůदान 
िकया जाता है। फशŊ का काम पूरा करने के िलए फशŊ बोडŊ मŐ लगाए जाते 
हœ।

िसंगल जॉइː ɢोर (Single joist floor) (Fig 2)

यह लकड़ी के फशŊ के सबसे सरल Ůकारो ंमŐ से एक है। फशŊ मŐ एक 
जॉइː होता है। जॉइː की चौड़ाई 5 cm से 8 cm तक फशŊ बोडŘ के 
नीचे रखी गई है, जॉइː को 30 cm से 45 cm की कŐ ū दूरी पर रखा गया 
है। जॉइː को उनके िसरो ंपर दीवार की ɘेटो ंपर सहारा िदया जाता है।

िसरो ंपर वायु संचार के िलए लगभग 5 cm का ˕ान रखा जाता है

˙ैन की दूरी लगभग 4 मीटर है।

जब ˙ैन की दूरी 2.50 मीटर से अिधक हो जाती है तो मȯ-˙ैन मŐ हेįरंग 
बोन Ōː िटंग Ůदान करके जोड़ को मजबूत करना आवʴक होता है।
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हेįरंग बोन ːिडंग का आकार 50 mm x 30 mm से 50 mm x 50 

mm है।

अंत मŐ दीवारो ंऔर जॉइː के बीच वेजेज़ Ůदान की जाती हœ।

जॉइː के िसरे को दीवार की ɘेट पर कीलो ंसे ठोका जाता है या नोकदार 
बनाया जाता है।

फशŊ का उपयोग वहां िकया जाता है जहां ˙ैन छोटे होते हœ और भार हʋा 
होता है।

डबल जॉइː लकड़ी के फशŊ (Double joist wooden floors) 

(Fig 3)

इस Ůकार का फशŊ िसंगल जॉइː लकड़ी के फशŊ से अिधक मजबूत होता 
है।

फशŊ आमतौर पर 4m से 8m के बीच की अविध के िलए उपयोग िकया 
जाता है।

िŰिजंग जॉइː के िलए बाइंडर नामक इंटरमीिडएट सपोटŊ Ůदान िकए 
जाते हœ।

बाइंडसŊ को आमतौर पर 1.75 मीटर से 2.50 मीटर की कŐ ū दूरी पर 
रखा जाता है।

बाइंडसŊ के िसरे लकड़ी या पȈर के ɰॉक पर िटके होते हœ।

इस Ůकार की ɢोįरंग साउंड को बेहतर तरीके से रोकती है। लाने वाले 
जॉइː का भार एक दीवार मŐ फŐ का जाता है।

बाइंडर के Ůयोग से फशŊ की गहराई बढ़ जाती है और कमरे की ऊंचाई 
कम हो जाती है।

िŰिजंग जॉइː को सहारा देने के िलए िफ़ललेट्स को बाइंडरो ं के साथ 
रखा जाता है।

ůे̱ड या िटŌ पल जॉइː लकड़ी का फशŊ (Framed or triple joist 

wooden floor) (Fig 4)

इस Ůकार के लकड़ी के फशŊ 7.5 मीटर से अिधक के िवˑार के िलए 
उपयुƅ हœ। इस Ůकार के लकड़ी के फशŊ मŐ फशŊ बोडŊ , बाइंडर, गाडŊर 
और िŰिजंग जॉइː शािमल होते हœ।

बाइंडर के िलए मȯवतŎ सपोटŊ, िजɎŐ गडŊसŊ कहा जाता है, Ůदान िकया 
जाता है। गडŊरो ंको आमतौर पर कŐ ū से 2.5 मीटर से 3.00 मीटर की दूरी 
पर रखा जाता है।

िŰिजंग जॉइː ͆लोįरंग बोडŊ को सहारा देते हœ।

बाइंडर को ŢमबȠ िकया जाता है और टˋ और टेनन जॉइंट का उपयोग 
करके गडŊसŊ से जोड़ा जाता है।

बाइंडरो ंके िसरे लोहे के İ Ōː प को सहारा देते हœ जो गडŊसŊ से जुड़े होते हœ।

गडŊरो ंके िसरे पȈरो ंया कंŢीट टेɼलेट्स पर दीवारो ंमŐ िटके होते हœ

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.164 - 1.10.166 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction) अɷास 1.10.167 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

लकड़ी की पाटŎशन दीवार (Wooden partition wall)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• लकड़ी के पाटŎशन के िनमाŊण और Ůकार बताएं
• पाटŎशन की आवʴकताओ ंको बताएं
• लकड़ी के पाटŎशन  के लाभ और हािनयाँ बताइए।

Refer Exercise: 1.3.57

कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.164 - 1.10.166 से संबंिधत िसȠांत
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कं Ōːƕन (Construction)                                    अɷास 1.10.168 से संबंिधत िसȠांत
वुड वकŊ  टेƋीिशयन (WWT) - भवन िनमाŊण - लकड़ी, एʞुमीिनयम और PVC

मरʃत कायŊ का मूल िसȠांत, कील, ˌू और Űैकेट का वणŊन, सामŤी का अनुमान और िहʐी लेजर 
टूʤ (Basic principle of repairing work, illustrate of nail, screw and bracket, 
material estimates and hilti laser tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• दरवाजे, İखड़की, सीढ़ी और रैक के मरʃत कायŊ के मूल िसȠांत का उʟेख कीिजए।

मरʃत कायŊ का िसȠांत (Principle of repairing work)

लकड़ी से िनिमŊत भवन वाˑव मŐ इसके एजŐट से Ůभािवत होते हœ और गंभीर 
दोष और Ɨित भवन के मूʞो ंको कम कर सकते हœ। मरʃत कायŘ मŐ, 
कारणो ंऔर मरʃत तकनीको ंकी पहचान करना महȕपूणŊ है जो İ˕ित के 
साथ सबसे उपयुƅ हœ। यह पेपर पारंपįरक लकड़ी की मİˏद (mosque) 
के संरƗण की समीƗा करता है िजसमŐ सामाɊ ŝप से मİˏद (mosque) 
संरƗण की अवधारणा, िसȠांत और ̊िʼकोण शािमल हœ। संरƗण अɷास 
के ŝप मŐ, ऐितहािसक इमारत मŐ लकड़ी को िविभɄ बहाली और संरƗण 
तकनीको ंका उपयोग करके संरिƗत िकया जा सकता है, िजɎŐ पूणŊ और 
आंिशक के ŝप मŐ वगŎकृत िकया जा सकता है। मजबूत बनाना, पŐट हटाना 
और लकड़ी को संरिƗत करना और कीड़ो ंके हमले को िनयंिũत करना, 
तािक िकसी इमारत मŐ लकड़ी के कायŊ को बढ़ाया और िवˑाįरत िकया जा 
सके। नतीजा यह है िक लकड़ी मİˏद (mosque) संरƗण मŐ अपनाई 
जाने वाली सामाɊ तकनीकŐ  पारंपįरक िविधयां और मरʃत तकनीको ंकी 
समझ हœ िजनके िलए भिवˈ मŐ समयपूवŊ दोषो ंको रोकने के िलए केवल 
संरिƗत लकड़ी के उपयोग की आवʴकता होती है।

दरवाजे, İखड़की, सीढ़ी एवं रैक की मरʃत का कायŊ (Repairing 

work for door, window, staircase and rack)

लकड़ी के दरवाजो ंऔर İखड़िकयो ंकी मरʃत यथासंभव कम करने के 
िसȠांत पर आधाįरत होनी चािहए और तȕ को बनाए रखने और उसकी 
रƗा करने के िलए केवल उतना ही आवʴक है। 

मरʃत सामŤी के ŝप मŐ मौजूद आयामो ंऔर Ůोफ़ाइल से मेल खाना 
चािहए और महȕपूणŊ कपड़े को कोई नुकसान नही ंहोना चािहए।

मरʃत मŐ दरवाजे या İखड़की की मरʃत के काम मŐ संरचना का उǄ 
अनुपात शािमल नही ंहोना चािहए।

रीɢİƛंग लूज आिकŊ टेƁर, डेकोरेिटव िटŌʈ और मोİʒंƺƗय को 
काटना और ƗितŤˑ दरवाजे और İखड़की को सुखाना है।

ːील या पीतल के कोणो ंके साथ ढीले जोड़ो ंको बांधना।

अȑिधक या सॉɝ पŐट की लेयरो ंके कारण िवंडोज़ बाइंिडंग मŐ तȕो ंकी 
सावधानीपूवŊक हाथ से सœͤिडंग करना।

दरवाजे के खराब कɶो ंको बदलना (Fig 1) 

खराब हो चुके İखड़की के चौखट को बदलना। (Fig 2)
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लकड़ी के दरवाजो,ं İखड़िकयो,ं लकड़ी की सीिढ़यो ंऔर रैक की सभी 
मरʃत, Ůित˕ापन और पįरवधŊन का įरकॉडŊ रखŐ।।

पारंपįरक हœडल को बŠत अिधक पकड़ने और नीचे करने पर लगने वाले 
दबाव के साथ लकड़ी की सीढ़ी के हœडल को बदलना। (Fig 3)

ढीली लकड़ी की सीढ़ी के बालːर ːील एंगल की िफिटंग।

अȑिधक सुलझी Šई लकड़ी की सीढ़ी का पॉिलिशंग हœडल।

एक काकŊ ʤ रैक मŐ दीमक और मशŝम के कटे Šए पैरो ंको हटाना और 
िफर से चमकाना। (Fig 4)

लंबे समय से उपयोग िकए जा रहे कायाŊलय रैक को िफर से पॉिलश करना।

कील, ˌू, Űैकेट, एंगल ɘेट, एंकर और बोʐ का उपयोग (Use of nails, screws, bracket, angle 
plates, anchors and bolts)
उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• िविभɄ Ůकार के फाːनरो ंके उपयोग के नाम िलİखए
• Ťामीण भवन की नेल और ˌू की ʩाƥा करŐ
• Űैकेट और एंगल ɘेट को संिƗɑ करŐ
• एंकर और बोʐ के उपयोग बताएं।

कील लगाना (Nailing)

कील लगाना लकड़ी को जोड़ने का काफी मजबूत, सˑा और ȕįरत 
तरीका है। कीलो ंमŐ एक हेड, शœक और पॉइंट होता है और ये आमतौर 
पर ːील वायर से बने होते हœ, गैʢेनाइǕ, कॉपर ɘेटेड या एʞूमीिनयम 
कीलो ंका उपयोग ऐसे काम के िलए करते है जो पानी के संपकŊ  मŐ रहŐगे। 

Ťामीण भवनो ंमŐ दो Ůकार की कीलो ंका Ůयोग िकया जाता है,

1 बड़े ɢैट हेड वाले कील (nails of large flat heads) और

2 बŠत छोटे हेड वाले वायर कील (wire nails of very small heads)

ɢैट हेड वाले वायर नेल (Wirenails with flat heads) (Fig 1)

ये बड़े ɢैट हेड वाले कील हœ। हेड बंधे Šए मŐबर को कीलो ंके हेड के 
ऊपर से खीचंने से रोकता है। ये कील 7 mm से 310 mm लंबे आकार 
मŐ उपलɩ हœ।

छोटे हेड वाले या लॉː हेड वाले वायर नेल (Wire nails with 

small heads or lost head nails) (Fig 2)

ये बŠत छोटे हेड वाले वायरनेल होते हœ िजɎŐ िछिūत िकया जा सकता है 
या लकड़ी की सतह के नीचे सेट िकया जा सकता है, और पुǥी के साथ 
कवर िकया जा सकता है। इसका नुकसान यह है िक कील का हेड लकड़ी 
के माȯम से आसानी से खीचंा जा सकता है और इसिलए इसका उपयोग 
बŠत भारी िनमाŊण के िलए नही ंिकया जा सकता है। ये कील 7 से 50 mm 
लंबे आकार मŐ उपलɩ हœ। छोटे लॉː हेड के कीलो ंको पैनल िपन कहा 
जाता है।

कंŢीट की कीलŐ (Concrete nails) (Fig 3)

ये कड़े ːील के कील हœ जो िविभɄ आकृितयो ंऔर आकारो ंमŐ उपलɩ हœ। 

उनका उपयोग िचनाई कंŢीट मŐ चीजो ंको िफƛ करने के िलए िकया जाता है।

ːेपल (Staples) (Fig 4)
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ये पॉइंट्स वाले U-आकार के कील हœ। इनका उपयोग तार और ˌीन को 
दीवारो ंया लकड़ी से जोड़ने के िलए िकया जाता है

छत की कीलŐ (Roofing nails) (Figs 5,6 & 7)

नालीदार शीट सामŤी को िफƛ करने के िलए िवशेष छत वाले िकलो ं
का उपयोग िकया जाता है। जंग को रोकने के िलए उɎŐ एʞुमीिनयम या 
गैʢनाइǕ धातु होना चािहए िजससे कील  का हेड टूट सकता है।

केिसंग नेल (Casing nails)

कई कारपŐटर उɎŐ बाहरी िफिनश करने के िलए पसंद करते हœ।

डुɘेƛ नेल (Duplex nails)

लकड़ी के मचान और कंŢीट संरचनाओ ं जैसी अ˕ायी संरचनाओ ंपर 
डुɘेƛ कील का उपयोग िकया जाता है।

Űैड्स (Brads)

Űैड छोटे िफिनिशंग नेʤ होते हœ िजनका आकार लंबाई और गेज के 
अनुसार होता है। गेज संƥा िजतनी अिधक होगी, Űैड उतनी ही पतली 
होगी। Űैड्स का उपयोग पतली सामŤी जैसे छोटे मोİʒंग को जोड़ने के 
िलए िकया जाता है।

िचनाई कीलŐ (Masonry nails)

िचनाई कीलŐ तार की कीलो ंके िलए काटी गई कीलŐ होती हœ। इन कीलो ंको 
मुड़ने से बचाने के िलए कठोर ːील से बनाया जाता है।

ˌू (Screws)

लकड़ी के ˌू का उपयोग तब िकया जाता है जब अिधक धारण शİƅ की 
आवʴकता होती है और जब काम शुŝ होता है तो इसे समय-समय पर 
हटाया जाना चािहए।

एक लकड़ी के ˌू की पहचान ˌू हेड के आकार से होती है। उदाहरण 
के िलए एक ˌू को ɢैट हेड िफिलɛ या राउंड हेड कॉमन ˌू कहा जा 
सकता है। ˌू हेड के तीन सबसे आम आकार ɢैट हेड, राउंड हेड और 
ओवल हेड हœ। (Fig 8)

ˌू के पॉइंटेड िसरे को िगमलेट पॉइंट कहा जाता है। Ūेडेड सेƕन को Ūेड 
कहा जाता है। हेड और Ūेड के बीच के िचकने भाग को शœक कहा जाता है। 
पŐच की लंबाई को पॉइंट से हेड के उस िहˣे तक मापा जाता है जो लकड़ी 
के साथ ɢश करता है।

एक ˌू हेड जो एक सीधे िसंगल ˠॉट के साथ बनाया जाता है, कॉमन ˌू 
कहलाता है। िफिलɛ हेड ˌू मŐ एक Ţॉस ˠॉट होता है।

लैग ˌू (Lag screws)

लैग ˌू लकड़ी के ˌू के समान होते हœ िसवाय इसके िक वे बड़े होते हœ 
और ˍायर या हेƛागोन हेड होते हœ िजɎŐ ˌू डŌ ाइवर के बजाय įरंच के 
साथ बदलने के िलए िडज़ाइन िकया गया है। जब बड़ी होİʒंग पावर की 
आवʴकता होती है और जहां साधारण ˌू का उपयोग नही ं िकया जा 
सकता है, तो इस फाːनर का उपयोग िकया जाता है।

बोʐ (Bolts) (Fig 9)

Ǜादातर बोʐ ː ील के बने होते हœ। जंग लगने से बचाने के िलए गैʢनाइǕ 
बोʐ का उपयोग िकया जाता है। आमतौर पर इˑेमाल िकए जाने वाले 
बोʐ कैįरज, मशीन और ːोव बोʐ हœ।

ŝिफंग नेʤ चौड़े गोल हेड वाली मजबूती से भारी गेज की छोटी कीलŐ होती 
हœ। इनका उपयोग छत सामŤी और सॉɝ बोडŊ दीवार शीिथंग को मजबूत 
करने के िलए िकया जाता है। जंग लगने से बचाने के िलए कुछ ŝिफंग 
नेʤ पर लेप लगाया जाता है

बॉƛ कील (Box nails)

बॉƛ कील सामाɊ कीलो ंके समान होते हœ, िसवाय इसके िक वे अपने 
छोटे गेज के कारण पतले होते हœ। इɎŐ एज और िसरो ंके करीब इˑेमाल 
िकया जा सकता है, िजससे लकड़ी के टूटने का खतरा कम होता है।

िफिनश नेल (Finish nails)

िफिनश नेल बŠत छोटे हेड के साथ हʋे गेज के होते हœ। वे Ǜादातर 
इंटीįरयर िटŌ म को जकड़ने के िलए उपयोग िकए जाते हœ। छोटा हेड लकड़ी 
मŐ एक कील के सेट मŐ डूबा Šआ है और िफलर से ढका Šआ है।
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गाड़ी के बोʐ के अंडाकार हेड के नीचे एक ˍायर सेƕन होता है। 
ˍायर सेƕन लकड़ी मŐ जड़ा Šआ है और नट को कसने के कारण बोʐ 
को मुड़ने से रोकता है।

मशीन बोʐ (Machine bolts)

मशीन बोʐ मŐ एक ˍायर या हेƛागोनल हेड होता है। नट को कसने के 
दौरान बोʐ को मुड़ने से बचाने के िलए इसे įरंच के साथ पकड़ा जाता है।

ːोव बोʐ (Stove bolts)

ːोव बोʐ मŐ पेचकश ˠॉट के साथ या तो राउंड या ɢैट हेड होते हœ। 
उɎŐ हेड तक Ūेड िकया जाता है। मशीन ˌू ːोव बोʐ के समान हœ।

एंकर (Anchors)

ठोस िचनाई, खोखली दीवारो ंऔर छत से भागो ंको जोड़ने के िलए उपयोग 
िकए जाने वाले िवशेष Ůकार के फाːनरो ंको एंकर कहा जाता है। सैकड़ो ं
Ůकार उपलɩ हœ लेिकन कुछ का उʟेख यहां िकया गया है।

कैįरज ɰाट्स (Carriage blots) (Fig 10)

İ̾ɘट फाː एंकर (Split fast anchor)

आधार पर दो कतरनी वाले िवˑाįरत िहˣो ंके साथ ये एक पीस ːील हœ

िसंगल और डबल िवˑार एंकर (Single and double 

expansion anchors)

इनका उपयोग मशीन ˌू या बोʐ के साथ िकया जाता है।

लाइट ǰूटी एंकर (Light duty anchors)  (Fig 11)

िƓक और इजी फाːिनंग के िलए आमतौर पर तीन Ůकार के डŌ ाइव एंकर 
का उपयोग िकया जाता है। हैमर डŌ ाइव एंकर मŐ िजंक िमŵ धातु का एक 
बॉडी है िजसमŐ ːील एƛपŐडेर िपन होता है।

एʞुमीिनयम डŌ ाइव एंकर मŐ इलेƃŌ ोिलिसस की संƗारक िŢया से बचने के 
िलए बॉडी और िपन दोनो ंएʞुमीिनयम होते हœ। नायलॉन नेल एंकर एक 
नायलॉन बॉडी और एक Ūेडेड ːील एƛपŐडर िपन का उपयोग करता है।

लेड और ɘाİːक एंकर, िजɎŐ इɌटŊ भी कहा जाता है, आमतौर पर 
दीवारो ंपर हʋे वजन के िफ˾चर लगाने के िलए उपयोग िकए जाते हœ।

वॉल Űैकेट (Wall Brackets)

आवासीय िनमाŊण मŐ मेटल वॉल Űैकेट का उपयोग िकया जाता है Ɛोंͤिक 
वे हो सकते हœ

• जʗी से दीवार से जुड़ा Šआ है

• आसानी से एक जगह से दूसरी जगह ले जाया जा सकता है

• ओवरहœƺ के ऊपर ˕ािपत

Űैकेट को दीवार पर फाːेिनंग करते समय बŠत सावधानी की आवʴकता 
होती है। िनचले लेवल पर हʋे काम के िलए कीलो ंसे जुड़ा Ůकार पयाŊɑ 
सुरƗा Ůदान कर सकता है। कील 16 या 20 mm ʩास के होने चािहए। 
कारपŐटर Űैकेट Ȫारा Ůदान की जाने वाली अिधक सुरƗा पसंद करते हœ जो 
ːिडंग के चारो ंओर Šक करते हœ।

कुछ मेटल वॉल Űैकेट मŐ गाडŊ रेल और टो बोडŊ रखने के िलए पोː होते हœ। 
एक रेिलंग मचान पर कायŊकताŊ की रƗा करती है और एक टो बोडŊ नीचे के 
लोगो ंको िगरने वाले औजारो ंसे बचाता है।

© NIMI 

NOT TO BE REPUBLISHED



300 कं Ōːƕन: वुड वकŊ  टेƋीिशयन (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.168 से संबंिधत िसȠांत

fi g 11 fi g 12

बढ़ईगीरी उȋाद का अनुमान (Estimate of carpentry product)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• कॉː एकाउंिटंग का वगŎकरण बताइए
• उȋाद की कुल लागत के लागत तȕो ंकी ʩाƥा करŐ
• ŮȑƗ और अŮȑƗ लागत तȕो ंकी पहचान करŐ।

आउटलाइन ऑफ़ कॉː एकाउंिटंग (Outline of cost 

accounting): लागत मूʞ का अथŊ है िकसी उȋाद के िनमाŊण के िलए 
िकया गया ʩय और कॉː एकाउंिटंग उȋाद की एक िनिʮत इकाई के 
िलए ʩय की गणना करना है। इसिलए कॉː एकाउंिटंग िकसी उȋाद के 
िवŢय मूʞ का आधार है और Ůबंधन मŐ सुधार के िलए संƥाȏक डेटा 
भी है।

कॉː एकाउंिटंग का Ƒािसिफकेशन (Classification of cost 

accounting) : इसे िन˃ािदत समय के अनुसार अिŤम लेखांकन और 
पʮात लेखांकन मŐ वगŎकृत िकया गया है। 

अिŤम लेखांकन या अनुमािनत लेखांकन िकसी उȋाद के िनमाŊण से पहले 
की गई गणना है और यह माũ बजट या अनुमान है। 

लेखांकन या वाˑिवक ʩय के बाद उȋाद समाɑ होने के बाद वाˑिवक 
ʩय के आधार पर लेखांकन िकया जाता है। अिŤम लेखांकन की नीवं 
तैयार करने के िलए इसे हर Ůकार के ʩवसाय पर लागू िकया जाता है

लागत के तȕ (Elements of cost)

िकसी उȋाद की कुल लागत वाले तȕ यहां सूचीबȠ हœ:

सामŤी लागत ŮȑƗ सामŤी लागत
अŮȑƗ सामŤी लागत
ŮȑƗ ŵम लागत

(कǄा माल, सामŤी)
(सहायक सामŤी, उपभोǛ उपकरण, बतŊन, कायाŊलय उपकरण)
(ŮȑƗ ŵिमको ंका वेतन)
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िविनमाŊण लागत मजदूर शुʋ
िवशेष लागत
ʩय
ŮȑƗ ʩय

अŮȑƗ ʩय

पŐͤिटंग, पॉिलिशंग.

(िडजाइिनंग लागत सीधे उȋादो,ं लकड़ी के पैटनŊ और अɊ पर बोझ 
डालती है)
(मशीनो ंका मूʞŸास ʩय, कʞाण ʩय, भूिम िकराया, मकान िकराया, 
Ůीिमयम, िबजली दर, याũा ʩय, कर, अɊ िविवध ʩय)

कुल लागत (िबŢी लागत) िबŢी का खचŊ
सामाɊ (Ůशासिनक ʩय) पूरे उȨम के Ůशासन के िलए आवʴक ʩय (उदाहरण के िलए, Ůधान 

कायाŊलय से संबंिधत ʩय)

िवŢय मूʞ = कुल लागत + लाभ

िनरीƗण और लागत अनुमान (Inspection and cost estimate)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• संतोषजनक उȋादन के िलए िकए जाने वाले िविभɄ Ůकार के िनरीƗणो ंका उʟेख कीिजए
• िविभɄ िनरीƗण Ůकारो ंके िलए िनरीƗण मापदंडो ंकी ʩाƥा करŐ।

पįरचय (Introduction)

संतोषजनक उȋादन के िलए इसका िनरीƗण करने के िलए िकसी उȋाद, 
उपयोग के उȞेʴ और उपयोग के ˕ान के बारे मŐ पूरी जानकारी होना 
आवʴक है।

िनरीƗण मŐ तीन भाग होते हœ:

1 सामŤी का िनरीƗण।

2 िविनमाŊण ŮिŢया के दौरान मȯ˕ िनरीƗण

3 तैयार उȋादो ंका िनरीƗण

सामŤी का िनरीƗण (Inspection of materials:): िकसी उȋाद 
के ŮदशŊन को बेहतर बनाने के िलए अǅी सामŤी का चयन करना 
महȕपूणŊ है। कभी-कभी ऐसा होता है िक काम करने के दौरान एक 
लकड़ी या लकड़ी के गलत चयन के कारण काम करने की ŮिŢया के िलए 
बŠत परेशानी आती है। बढ़ईगीरी कायŊ सामŤी के िनरीƗण मŐ चार पहलू 
होते हœ। यानी िदखावट िनरीƗण, गुणवȅा िनरीƗण, डायमŐशनल िनरीƗण 
और यांिũक तीŴता का िनरीƗण। 

िदखावट िनरीƗण (Appearance inspection)

वˑु की मजबूती, ˕ाियȕ और İ˕रता सामŤी के Ůकार, सामŤी और 
मेɾर के सेƕनल साइज़ और वˑु के िवशेष उपयोग के सापेƗ उपयोग 
की जाने वाली जुड़ाव िविधयो ंपर िनभŊर करती है।

गुणवȅा िनरीƗण (Quality inspection): गुणवȅा का िनरीƗण 
उपयोिगता, मजबूती और ˕ाियȕ के आधार पर िकया जाता है जो मेɾर 
के आकार और िनमाŊण की ईमानदारी पर िनभŊर करता है; सामŤी के िलए 
सबसे उपयुƅ जॉइंट्स और आकृितयो ंका उपयोग करना।

यांिũक तीŴता का िनरीƗण (Inspection of mechanical 

intensity): यांिũक तीŴता का अथŊ है, सामŤी की तɊ शİƅ, Ůȑा˕ता, 
कठोरता। 

मȯ˕ िनरीƗण (Intermediary inspection): यȨिप एक 
ŮिŢया Ȫारा बनाए गए उȋाद के िलए तैयार माल का एक िनरीƗण पयाŊɑ 
होगा, कई ŮिŢयाओ ंके बाद तैयार उȋाद के िलए Ůȑेक ŮिŢया के बाद 
एक िनरीƗण आवʴक है। इसे कहा जाता है और मȯ˕ िनरीƗण िकसी 
भी उȋाद के तैयार होने से पहले उसमŐ दोषपूणŊ िबंदु का पता लगाना, िबना 
समय और ŵम बबाŊद िकए बढ़ईगीरी के काम मŐ सॉइंग (ɘािनंग), (Ůेस, 
हœडवकŊ ) जॉइंट और असेɾिलंग और िफिनिशंग जैसे कायŊ शािमल होते हœ।

ɘािनंग (Planning): िडजाइन िवकिसत करने और कामकाजी डŌ ाइंग 
को पूरा करने के बाद इसके िनमाŊण की योजना बनाना जŝरी है। इसका 
मतलब है िक आवʴक सामŤी और िफिटंग की माũा और Ůकार, उनकी 
लागत, इसके िनमाŊण, असेɾिलंग और िफिनिशंग के िलए आवʴक 
उपकरण जैसी वˑुओ ंपर सावधानीपूवŊक िवचार करना।

उȨोग मŐ िनमाŊण, कोआिडŊनेशन िफिनिशंग, पैिकंग और पįरवहन के िलए 
ŵम लागत मŐ कटौती और हाथ और मशीन तकनीको ंका समɋय करने के 
िलए आगे की ɘािनंग जŜरी  है।

विकō ग रॉड या रॉड (The working rod or rod): यह उȨोग या 
बड़े वकŊ शॉप (जॉइनरी वƛŊ, कैिबनेट वƛŊ या फैİƃŌ यो)ं मŐ उपयोग की 
जाने वाली एक िवशेष फुल साइज विकō ग डŌ ाइंग है, जहां िडजाइन को कई 
बार दोहराना पड़ सकता है। उदाहरण के िलए, कुिसŊयाँ, टेबल, वाडŊरोब, 
कैिबनेट, िबʐ-इन अलमारी, दरवाजे और िवंडो सैश का उȋादन।

रॉड ɘाईवुड की एक शीट या एक िवˑृत ˝ूथ बोडŊ होता है, िजस पर 
िडज़ाइनर के ˋेल के िचũो ंऔर िविनदőशो ं (सामŤी और िफिटंग का 
िववरण, आिद) Ȫारा िदए गए िववरणो ंसे पूणŊ आकार के िचũ बनाए जाते 
हœ। रॉड को भिवˈ मŐ उपयोग के िलए ːोर िकया जा सकता है।
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सामŤी का चयन (Selection of Materials): िडजाइन के िलए 
इसकी उपयोिगता, िदखावट और लागत को बŠत Ůभािवत कर सकता है। 
सामŤी के आकार, मजबूती, ˕ाियȕ, संरचना, अलंकरण और िफिनश 
को ȯान मŐ रखते Šए चुनी गई सामŤी वˑु के उȞेʴ के अनुŝप होनी 
चािहए। “िडजाइन फंडामŐटʤ” दƗता पर नोट्स देखŐ।

किटंग िलː (Cutting List): यह जॉब के िलए आवʴक सामिŤयो ं
का सारांश है। यह विकō ग डŌ ॉइंग या रॉड से अलग-अलग सद˟ो ंके आकार 
को “टेक ऑफ” करके संकिलत िकया गया है। आम तौर पर िविभɄ 
इकाइयो ं(कारकेस, दरवाजे, दराज) के अलग-अलग सद˟ो ंको एक साथ 
समूहीकृत िकया जाता है और हेिडंग के तहत सारणीबȠ ŝप मŐ सूचीबȠ 
िकया जाता है।

तैयारी (Preparation): सेट करने के िलए तैयार टुकड़ो ंकी योजना 
बनाना शािमल है। िडजाइन का एक अȯयन (विकō ग डŌ ॉइंƺ) Ůȑेक 
सद˟ के िलए आवʴक तैयारी की माũा िनधाŊįरत करेगा। किटंग िलː 
और डŌ ाइंग या रॉड के साथ आकार जांचŐ।

सेिटंग आउट (Setting Out): सद˟ो ंऔर जोड़ो ंपर पहचान िच˥ 
लगाएं, जैसे, अƗर या संƥा

जोड़ो ंकी İ˕ित और आकार िनधाŊįरत करŐ। कचरे को Ţास से िचİɎत 
करŐ। ˋेल डŌ ॉइंग से आकार जांचŐ या रॉड से सीधे िनशान लगाएं।

असेɾिलंग (Assembling): बड़े कायŘ के असेɾिलंग की 
सावधानीपूवŊक योजना बनानी होती है और इसमŐ अƛर तीन ːेप होते हœ।

िफिनिशंग (Finishing): सतहो ंऔर िकनारो ंको बारीक सœͤिडंग, डैİɼंग 
और जब िफर से सूखी रेत से तैयार करŐ।

इसके िवशेष िफिनिशंग शेǰूल के अनुसार आवʴक िफिनश करŐ। 

ȯान दŐ: कभी-कभी सद˟, जैसे दरवाजे के पैनल, लगाए 
गए मोİʒंग, अलमाįरयां और पाटŎशन, संयोजन से पहले 
िफिनश या पॉिलश िकए जाते हœ।

लेजर मेजįरंग टूʤ  (Laser measuring tools)

उȞेʴ: इस पाठ के अंत मŐ आप यह जान सकŐ गे
• लेज़र मेजįरंग टूʤ की ʩाƥा करŐ
• िविभɄ Ůकार के लेज़र मेजįरंग टूʤ का उʟेख कीिजए
• लेज़र मेजįरंग टूʤ के अनुŮयोगो ंको बताएं।

लेजर मेजįरंग टूʤ का पįरचय (Introduction of laser 

measuring tools)

नए युग के लेजर मेजįरंग टूʤ और दूरी मापने वाले टूʤ का पįरचय, जो 
आंतįरक और बाहरी अनुŮयोगो ंदोनो ंके िलए आदशŊ है िहʐी के लेजर 
मापने वाले उपकरण दूरी माप मŐ लगभग पूणŊ पįरशुȠता और सटीकता 
Ůदान करते हœ जो राǛ एजŐटो,ं भवन सवőƗणकताŊओ ंऔर आिकŊ टेƃ्स 
के िलए अचूक है। िहʐी सवŊŵेʿ लेज़र मेजįरंग टूʤ Ůदान करता है जो 
उपयोगकताŊ को साइट की सटीक दूरी िनिʮत करने और सूिचत िनʺषŊ 
पर पŠंचने की अनुमित देता है। ये लेजर मेजįरंग टूʤ पािकō ग ˕ल, 
वगाŊकार िडजाइन की सटीक मैिपंग की सुिवधा Ůदान करते हœ, और िनमाŊण 
˕लो ंऔर अɊ अनिगनत Ɨेũो ंकी सटीक जांच करते हœ तािक पंपो ंके बीच 
की दूरी िनिʮत हो सके, पंप लाइनो ंऔर पाइिपंग रन के बीच के अंतर का 
आकलन िकया जा सके।

िहʐी लेजर मेजįरंग टूʤ उन ऊंचाइयो ंको मापने मŐ मदद करते हœ जहां 
वैकİʙक मापन िविधयां सटीक पįरणाम देने मŐ िवफल होती हœ। वे एक-
ʩİƅ के ऑपरेशन मŐ फशŊ से छत तक की ऊंचाई को मापने, किठन पŠंच 
वाले ˕ानो ंमŐ सुरƗा और तेजी से मापने, वŐͤिटलेशन और हीिटंग िसːम की 
पयाŊɑ योजना के िलए माũा की गणना करने, दीवारो,ं छत और फशŊ के 
सतह Ɨेũ का िनधाŊरण करने आिद मŐ काम करते हœ। 

लेजर मेजįरंग टूʤ के Ůकार (Types of laser measuring tools)

लेजर रŐज मीटर (Laser range meters) (Fig 1)

लेजर मेजįरंग टूʤ, लेजर रŐज मीटर सिहत चुिनंदा अनुकरणीय दूरी मापने 

के उपकरण और िडवाइस जो सीधे िडिजटल फोटो पर Ɨेũ, माũा और 
अɊ डॉƐूमŐट माप की आसान गणना को सƗम करते हœ। 100 मीटर तक 
ȕįरत और सटीक दूरी माप के िलए सरल, मजबूत, िसंगल-बटन लेजर रŐज 
मीटर हœ। 

0.25 मीटर - 100 मीटर से जʗी और सटीक दूरी मापने के िलए सबसे 
अǅा लेजर मेजįरंग टूʤ हœ।

ऊँचाई मापना जहाँ वैकİʙक मापन िविधयाँ िवफल हो जाती हœ।

एक आदमी के ऑपरेशन मŐ फशŊ से छत तक ऊंचाई मापना।

जल Ůितरोधी और धूल Ůितरोधी दूरी मापने का उपकरण।

इस लेज़ दूरी मापने वाले उपकरण के साथ ȕįरत, िवʷसनीय माप

यह लेजर रŐज मीटर Ťािफक िड̾ɘे Ȫारा सहायता Ůाɑ कायŘ को मापने 
की सुिवधा Ůदान करता है। (Fig 2)

कायŊ˕ल पर किठन उपयोग को झेलने के िलए सबसे अǅा लेजरमेजįरंग 
टूʤ और बेहद मजबूत बनाया गया।
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एक लेज़र मापक यंũ मŐ िविभɄ अनुŮयोग संभावनाओ ंके िलए िबʐ-इन 
360° िटʐ सŐसर।

LED मापने के संदभŊ की ˙ʼ पहचान Ůदान करते हœ और इस Ůकार 
ũुिटयो ंसे बचने मŐ मदद करते हœ।

केबल और पाइप की लंबाई मापने के िलए आदशŊ लेजर रŐज मीटर है।

पŐͤिटंग आिद के िलए दीवारो,ं छत और फशŊ के सतह Ɨेũ का िनधाŊरण करने 
के िलए सबसे अǅा लेजर मेजįरंग टूʤ है।

एक आदमी के ऑपरेशन मŐ फशŊ से छत तक ऊंचाई मापने के िलए आदशŊ 
लेजर मेजįरंग टूʤ है।

लेजर रŐज मीटर PD-E (Laser range meter PD-E) (Fig 3)

यह दूरी मापने वाला उपकरण सबसे किठन बाहरी पįरİ˕ितयो ंमŐ भी 200

मीटर तक मापता है।

आउटडोर िड̾ɘे को बŠत तेज धूप मŐ भी पढ़ा जा सकता है।

मापने के संदभŊ की ˙ʼ पहचान Ůदान करने के िलए लेजर रŐज मीटर 
LED के साथ आता है और इस Ůकार ũुिटयो ंसे बचने मŐ मदद करता है

बाहरी माप के िलए िबʐ इन ऑिɐकल ʩू फाइंडर के साथ लेजर मेजįरंग 
टूʤ है।

यह लेज़र मेजįरंग इं śː मŐट िविभɄ अनुŮयोग संभावनाओ ंके िलए अंतिनŊिमŊत 
360° िटʐ सŐसर के साथ आता है।

टŌ ेपेज़ॉइड फ़ंƕन का उपयोग करके छत की लंबाई के आसान माप के 
िलए सवŊŵेʿ लेजर मेजįरंग टूʤ है।

आउटडोर मोड का उपयोग करके लंबी दूरी को मापने के िलए ˙ेशल 
लेजर मेजįरंग टूʤ है।

रोटेशनल लेज़र (Rotating lasers)

हमारे रोटेिटंग लेज़र लेवल मशीनो ंको मजबूत और उपयोग मŐ आसान 
बनाने के िलए िडज़ाइन िकया गया है जो आपके काम पर सभी Ůकार के 
लेविलंग, अलाइिनंग, ˍेįरंग और ˠोप एİɘकेशन को सरल बनाने मŐ 
मदद करता है।

रोटेिटंग लेजर pr 30 HVS (Rotating lasers pr 30 HVS) 

(Fig 4)

आल इन वन PRA 30 įरमोट कंटŌ ोल/लेजर įरसीवर के साथ िमलकर, 
िहʐी PR 30-HVS रोटेिटंग लेजर मेजįरंग टूल वˑुतः  िकसी भी लेविलंग, 
एलाइिनंग और ˍेįरंग कायŘ के िलए एक पूणŊ, िवʷसनीय समाधान बनाता 
है।
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हेड माउंटेड बंपर, चार शॉक एɥॉिबōग हœडल और IP66 संरिƗत आवास 
के साथ अमेįरकी सैɊ मानको ं(MIL-STD-810G) के िलए अंितम ŝप 
से िनिमŊत; जॉबसाइट İ˕ितयो ंतक पŠँचने मŐ लेज़र सटीकता बनाए रखने 
के िलए सवŊŵेʿ लेज़र मेजįरंग टूʤ है।

लंबे समय तक चलने वाले िबजली उȋादन के िलए कॉडŊलेस पावर केयर 
(CPC) की िवशेषता वाली िलिथयम-बैटरी, 35 िमनट के भीतर चाजŊ हो 
जाती है।

िडिजटल ɣ ोप एंटŌ ी और E-टारगेिटंग के साथ लेजर रŐज मीटर Ťेिडंग कायŘ 
को आसान बनाता है।

150 मीटर ऑटो संरेखण Ůणाली पर तेज़, ˢचािलत लेजर संरेखण इसे 
एक ʩİƅ का काम बनाता है।

P.S 250 फेरो कैन िसːम (P.S 250 Ferro’s can system) 

(Fig 5)

45 x 45 मीटर तक के Ɨेũो ं के 2D/3D ʩू मŐ सांİƥकी और ̊ʴ 
Ůˑुित सिहत संरचनाȏक मूʞांकन įरपोटŊ तैयार करने के िलए आदशŊ 
दूरी मापक उपकरण।

कोįरंग और हैमर िडŌ िलंग के दौरान संरचनाȏक ŝप से महȕपूणŊ 
सु̊ढीकरण के माȯम से महंगा įरबार िहट और Ɨित से बचने मŐ मदद 
करता है।

P.C 1000 x scan system (Fig 6)

आदशŊ लेजरमेजįरंग टूʤ जो कंŢीट के बड़े Ɨेũो ंको आसानी से ˋैन 
करता है।

सबसे अǅा लेजर मेजįरंग टूʤ जो ** mm की गहराई पर सु̊ढीकरण के 
िलए कवर माप की सटीक गहराई Ůदान करता है।

यह लेजर रŐज मीटर मौके पर संरचनाȏक िवʶेषण और कवर मूʞांकन 
की गहराई के िलए मॉिनटर पर सु̊ढीकरण की ˙ʼ 2D इमेजो ंको 
ŮदिशŊत करता है।

30 मीटर तक की लंबाई और 9 इमेज ˋैन तक ˋैन डेटा को ˢचािलत 
ŝप से įरकॉडŊ करता है।

यह लेजर मेजįरंग िडवाइस ठोस संरचनाओ ं के अंदर एक वाˑिवक 
समय Ůदान करता है और उपयोगकताŊ Ȫारा िकसी िवशेषǒ कौशल की 
आवʴकता के िबना ˋैन डेटा के ŮȑƗ मूʞांकन के िलए ˢचािलत 
ŝप से वाˑिवक छिवयां उȋɄ करता है।

लेजर मेजįरंग टूʤ मŐ िविशʼ अनुŮयोगो ंके िलए तीन ˋैन मोड हœ: िƓक 
ˋैन िडटेƕन, िƓक ˋैन įरकॉिडōग और इमेज कैन (2-D और 3-D 

डेटा िवज़ुअलाइज़ेशन िवथ टॉप ʩू और Ţॉस सेƕनल ʩू)।

सभी मŐ एक कॉɼैƃ, हœडल िकया गया िडजाइन आसान, उपयोगकताŊ के 
अनुकूल संचालन, उपयोग की गित के िलए ȕįरत ːाटŊ अप और बेजोड़ 
डेटा िवज़ुअलाइज़ेशन Ůदान करता है।

लेजर रŐज मीटर कंŢीट संरचनाओ ंमŐ कई परतो ंकी आसान पहचान के 
िलए दोनो ंिदशाओ ंमŐ आसान ऑɥेƃ मैिपंग ɘस Ţॉस सेƕन के िलए 
ˋैन का एक टॉप ʩू शो  करता है।

गहराई के िलए एक शİƅशाली मॉिनटर यूिनट के साथ सबसे अǅा लेजर 
मेजįरंग टूल, बाद के डेटा मूʞांकन और डॉƐूमŐͤटेशन के िलए साइट ̀ ै न 
िवʶेषण और PC सॉɝवेयर से जुड़े होते है।
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