
(i)

<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ
(ELECTRICIAN)

NSQF ºiÉ®ú - 5

 |ÉlÉ¨É ´É¹ÉÇ - ¦ÉÉMÉ - I (EÖò±É nùÉä ¦ÉÉMÉ)
1st Year - (Volume - I out of II)

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ÷ +¦ªÉÉºÉ
(TRADE  PRACTICAL) - HINDI

´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò IÉäjÉ : {ÉÉ´É®ú
Sector :  Power

|ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ
EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =tÊ¨ÉiÉÉ ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ

¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®

®úÉ¹]õÅÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò
¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ, SÉäzÉ<Ç

{ÉÉä.¤ÉÉ. ºÉÆ. 3142,  CTI Eèò¨{ÉºÉ, ÊMÉhb÷Ò, SÉäzÉ<Ç - 600 032



(ii)

´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò IÉäjÉ : {ÉÉ´É®ú

+´ÉÊvÉ : 2 - ´É¹ÉÇ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ - ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ - |ÉlÉ¨É ´É¹ÉÇ - ¦ÉÉMÉ - I (EÖò±É nùÉä ¦ÉÉMÉ)

|ÉEòÉ¶ÉxÉÉÊvÉEòÉ® ú  2018 ®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ, SÉäzÉ<Ç

|ÉlÉ¨É ºÉÆºEò®úhÉ : +HÚò¤É®ú,  2018 |ÉÊiÉªÉÉÄ : 1,000
|ÉlÉ¨É {ÉÖxÉ&¨ÉÖpùhÉ : +HÚò¤É®ú,  2019 |ÉÊiÉªÉÉÄ : 1,000
nÚùºÉ®úÉ {ÉÖxÉ&¨ÉÖpùhÉ : xÉ´É¨¤É®úú,  2021 |ÉÊiÉªÉÉÄ :    500

Rs. 245/-

ºÉ´ÉÉÇÊvÉEòÉ®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ

<ºÉ |ÉEòÉ¶ÉxÉ EòÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ °ü{É ¨Éå ªÉÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉÉvÉxÉ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä <±ÉèC]ÅõÉÊxÉEò ªÉÉ ªÉÉÆÊjÉEò ¡òÉä]õÉä EòÉ{ÉÒ ºÉÊ½þiÉ, Ê®úEòÉÍb÷MÉ ªÉÉ ÊEòºÉÒ ºÉÚSÉxÉÉ
¦Éhb÷É®úhÉ +Éè®ú {ÉÖxÉ&|ÉÉÎ{iÉ uùÉ®úÉ |ÉEòÉ¶ÉEò EòÒ Ê±ÉÊJÉiÉ {ÉÚ́ ÉÉÇxÉÖ̈ ÉÊiÉ Eäò Ê¤ÉxÉÉ xÉ iÉÉä =nÂùvÉÞiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú xÉÉ ½þÒ |ÉºÉÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

|ÉEòÉ¶ÉE :

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ
{ÉÉä.¤ÉÉ. ºÉÆ. 3142,  CTI Eèò¨{ÉºÉ, ÊMÉhb÷Ò <hb÷Îº]ÅõªÉ±É Bº]äõ]õ,

ÊMÉhb÷Ò, SÉäzÉ<Ç - 600 032.
¡òÉäxÉ: 044-2250 0248, 2250 0657

¡èòCºÉ: 91- 44 -2250 0791
<Ç-¨Éä±É: chennai-nimi@nic.in,  nimi_bsnl@dataone.in

´Éä¤É-ºÉÉ<]õ: www.nimi.gov.in



(iii)

|ÉÉCEòlÉxÉ

¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú xÉä BEò ¤É½ÖþiÉ ½þÒ ¨É½þi´ÉEòÉÆIÉÒ vªÉäªÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ ½èþ ÊEò ºÉxÉÂ 2020 iÉEò 30 Eò®úÉäc÷÷ ±ÉÉäMÉÉå EòÉä +lÉÉÇiÉÂ ½þ®ú SÉÉ®ú ¨Éå ºÉä BEò

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ EòÉä EòÉè¶É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú ®úÉ¹]ÅõÒªÉ EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +xiÉMÉÇiÉ =xÉEòÉä ®úÉäVÉMÉÉ®ú Ênù±ÉÉxÉÉ ½èþ * <ºÉ ±ÉIªÉ EòÒ |ÉÉ{iÉÒ

½äþiÉÖ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨ÉÉiÉÞ¦ÉÉ¹ÉÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ Eò®úÉxÉÉ {É®ú¨É +É´É¶ªÉEò ½èþ * NIMI +{ÉxÉÒ ºÉ¦ÉÒ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ +ÆOÉäVÉÒ, ®úÉVÉ¦ÉÉ¹ÉÉ Ê½þxnùÒ iÉlÉÉ

+xªÉ IÉäjÉÒªÉ ¦ÉÉ¹ÉÉ+Éå ¨Éå ={É±É¤vÉ Eò®úEäò <ºÉ ±ÉIªÉ |ÉÉÎ{iÉ ¨Éå +{ÉxÉÒ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ºÉ½þªÉÉäMÉ näù ®ú½þÉ ½èþþ * <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå +ÉètÉäÊMÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ

ºÉÆºlÉÉxÉ (ITIs) BEò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ +nùÉ Eò®äúMÉÉþ, Ê´É¶Éä¹ÉEò®ú EòÉè¶É±É ºÉä {ÉÊ®ú{ÉÚhÉÇ EòÉÌ¨ÉEò VÉxÉ-¶ÉÊHò EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå +Éè®ú <ºÉ ¤ÉÉiÉ EòÉä

vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä iÉiEòÉ±ÉÒxÉ +É´É¶ªÉEò +ÉètÉäÊMÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ITI EòÉ {ÉÉ ẦöªÉ-Gò¨É ½þÉ±É ¨Éå ºÉÖvÉÉ®úÉ MÉªÉÉ ½èþ

+Éè®ú <ºÉ EòÉªÉÇ ¨Éå BEò {É®úÉ¨É¶ÉÇnùÉjÉÒ {ÉÊ®ú¹Énù EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ±ÉÒ MÉ<Ç ½èþ * {É®úÉ¨É¶ÉÇnùÉjÉÒ {ÉÊ®ú¹Énù Eäò MÉ`öxÉ ¨Éå iÉiºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉnùºªÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉÉ´Éä¶É

½þÉäiÉÉ ½èþ, VÉèºÉä ÊEò =tÉäMÉ, =t¨ÉÒ, Ê¶ÉIÉÉÊ´Énù +Éè®ú ITIs Eäò |ÉÊiÉÊxÉÊvÉ *

¨ÉÖZÉä ½þ¹ÉÇ ½èþ ÊEò  +{ÉxÉä ±ÉIªÉ ‘EÖò¶É±É ¦ÉÉ®úiÉ’ EòÒ |ÉÉÎ{iÉ ½äþiÉÖ ̈ ÉÆjÉÉ±ÉªÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ̈ É½þÉÊxÉnäù¶É±ÉªÉ (DGT), EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =t¨É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ̈ ÉÆjÉÉ±ÉªÉ

Eäò +vÉÒxÉ +ÉxÉä ́ÉÉ±ÉÒ ·ÉÉªÉkÉ¶ÉÉºÉÒ ÊxÉEòÉªÉ, ®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI), SÉäzÉ<Ç ÊVÉºÉEòÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòVÉÉä (IMPs)

Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ, Ê´ÉEòÉºÉ iÉlÉÉ Ê´ÉiÉ®úhÉ EòÉ EòÉªÉÇ¦ÉÉ®ú ºÉÉé{ÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ´É½ ITI þ iÉlÉÉ EòÉè¶É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä iÉiºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ

½äþiÉÖ ºÉä̈ Éäº]õ®ú {Éä]õxÉÇ Eäò +vÉÒxÉ, <±ÉäÎC]ÅõEò ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ EòÒ |ÉºiÉÖiÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò {ÉÖºiÉEò, <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ - ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ - |ÉlÉ¨É ´É¹ÉÇ - ¦ÉÉMÉ -

I (EÖò±É nùÉä ¦ÉÉMÉ) NSQF ºiÉ®ú 5 |ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ* ̈ ÉÖZÉä ½þ¹ÉÇ ½èþ ÊEò <ºÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò +ÆOÉäVÉÒ B´ÉÆ Ê½þxnùÒ ºÉÆºEò®úhÉ BEò ºÉÉlÉ

|ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú NIMI xÉä ¦ÉÒ  ‘EÖò¶É±É ¦ÉÉ®úiÉ’  Eäò ±ÉIªÉ ¨Éå +{ÉxÉÒ ¦ÉÉMÉnùÉ®úÒ nùVÉÇ Eò®úÉªÉÒ ½èþ*

<ºÉ EòÉ¨É Eäò Ê±ÉB NIMI Eäò ÊxÉnæùù¶ÉEò, Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ iÉlÉÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ {ÉÊ®ú¹Én (MDC)ù Eäò ºÉnùºªÉÉå EòÉ ̈ Éé ½þÉÌnùEò +Ê¦ÉxÉÆnùxÉ Eò®úiÉÉ ½ÚÄþ * NSQF

ºiÉ®ú 5 ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä +ÆiÉ®úÉÇ¹]ÅõÒªÉ ºÉ¨ÉEòIÉ ºiÉ®ú |ÉnùÉxÉ Eò®äúMÉÉ ÊVÉºÉEäò EòÉ®úhÉ =xÉEòÒ EòÉè¶É±É |É´ÉÒhÉiÉÉ iÉlÉÉ nùIÉiÉÉ EòÉä Ê´É·É¦É®ú

¨Éå Ê´ÉÊvÉ´ÉiÉÂ ¨ÉÉxªÉiÉÉ Ê¨É±ÉäMÉÒ; ¡ò±Éº´É°ü{É =xÉEäò {ÉÚ́ ÉÇ |ÉÉ{iÉ YÉÉxÉ EòÉä ¦ÉÒ ¨ÉÉxªÉiÉÉ Ê¨É±ÉxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù ½þÉäMÉÒ* ¨ÉÖZÉä {ÉÚhÉÇ Ê´É·ÉÉºÉ ½èþþ

ÊEò NSQF ºiÉ®ú 5 Eäò <xÉ IMPs ºÉä ITIs |ÉÊ¶ÉIÉÖ, |ÉÊ¶ÉIÉEò iÉlÉÉ +xªÉ ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ±ÉÉäMÉ ¦É®ú{ÉÚ®ú ±ÉÉ¦É =`öÉªÉåMÉä iÉlÉÉ näù¶É ̈ Éå ́ ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ

EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ¨Éå +Ê¦É´ÉÞÊrù ½äþiÉÖ NIMI uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ªÉ½þ |ÉªÉixÉ nÚù®úMÉÉÊ¨É {ÉÊ®úhÉÉ¨É ±ÉÉBMÉÉ*

NIMI Eäò ÊxÉnæùù¶ÉEò, Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ iÉlÉÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ EòÊ¨É]õÒ (MDC) Eäò ºÉnùºªÉ <ºÉ |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå |ÉnùkÉ +{ÉxÉä ªÉÉäMÉnùÉxÉ ½äþiÉÖ +Ê¦ÉxÉÆnùxÉ Eäò

{ÉÉjÉ ½éþèþ *

VÉªÉ Ê½þxnù !

®úÉVÉä¶É +OÉ´ÉÉ±É
¨É½þÉÊxÉnæù¶ÉEò / +ÊiÉÊ®úHò ºÉÊSÉ´É

EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =t¨É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ,
¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú

xÉ<Ç Ênù±±ÉÒ - 100 001



(iv)

¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI) ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ, ®úÉäVÉMÉÉ®ú B´ÉÆ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ (DGE&T) ¸É¨É B´ÉÆ ®úÉäVÉMÉÉ®ú ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ, ¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú
uùÉ®úÉ ¡äòb÷®ú±É Ê®ú{ÉÎ¤±ÉEò +Éì¡ò VÉ¨ÉÇxÉÒ ºÉ®úEòÉ®ú EòÒ iÉEòxÉÒEòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäxxÉ<Ç ¨Éå  ºlÉÉÊ{ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ lÉÉ* <ºÉ ºÉÆºlÉÉxÉ EòÉ |É¨ÉÖJÉ =nÂùnäù¶ªÉ
Ê¶É±{ÉEòÉ®ú +Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉÖ |ÉÊ¶ÉEòIÉhÉ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +vÉÒxÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ {ÉÉ ẦööªÉGò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉÉåä Eäò Ê±ÉB +xÉÖnäù¶ÉùÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ
B´ÉÆ |ÉºÉÉ®ú Eò®úxÉÉ ½èþ *

+xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ |É¨ÉÖJÉ °ü{É ºÉä  NCVT/NAC Eäò +vÉÒxÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉEò®ú iÉèªÉÉ®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * ÊVÉºÉºÉä ´ªÉÊHò BEò
®úÉäVÉMÉÉ®úþ ½äþiÉÖ EòÉè¶É±É |ÉÉ{iÉ Eò®ú ºÉEäò * +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòWÉºÉ (IMPs) Eäò °ü{É ̈ Éåä Ê´ÉEòÊºÉiÉ B´ÉÆ ÊxÉÌ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* <ºÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòVÉ Eäò °ü{É ¨Éå ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ lªÉÉä®úÒ {ÉÖºiÉEò, ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ {ÉÖºiÉEò, {É®úÒIÉÉõ +Éè®ú MÉÞ½þEòÉªÉÇõ {ÉÖºiÉEò, EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ
ºÉÆMÉhÉxÉÉ B´ÉÆ Ê´ÉYÉÉxÉ, +Ê¦ÉªÉÉÆÊjÉEòÒ ÊSÉjÉhÉ, +xÉÖnäù¶ÉEò MÉÉ<b÷, ´ÉÉì±É SÉÉ]Çõ, B´ÉÆ {ÉÉ®únùÌ¶ÉiÉÉªÉå ÊxÉÌ¨ÉiÉ EòÒä VÉÉiÉÒä ½éþ *

|ÉºiÉÖiÉ ´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò +¦ªÉÉºÉ {ÉÖºiÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ EòÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò YÉÉxÉ näùMÉÒ ÊVÉºÉºÉä ´É½þ +{ÉxÉÉ EòÉªÉÇ Eò®ú ºÉEåòMÉä * <ºÉÊ±ÉB {ÉÉ`öEò ½þ®ú ¶ÉÒ¹ÉÇEò EòÉä
Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ <EòÉ<ªÉÉåä ¨Éåä ¤ÉÄ]õÉ ½Öþ+É {ÉÉªÉäMÉÉ* {É®úÒIÉhÉ B´ÉÆ ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä +xÉÖnäù¶ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éåä EòÉä ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ näù ºÉEåòMÉä* ªÉÊnù |ÉÊ¶ÉIÉÖ <ºÉÒ
{ÉrùÊiÉ ºÉäú EòÉªÉÇ  Eò®úiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ |ÉÊ¶ÉIÉÖ EòÉä º´ÉÆªÉ ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ näùxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ B´ÉÆ ´É½þ º´ÉªÉÆ +{ÉxÉÉ  ¨ÉÚ±ªÉÉEÆòxÉ ¦ÉÒ Eò®ú ºÉEäòMÉÉ ½èþ* ´ÉÉ±É SÉÉ]Çõ
(nùÒ´ÉÉ®ú ÊSÉjÉ) +Éè®ú {ÉÉ®únùÌ¶ÉiÉÉªÉåä +ÊuùiÉÒªÉ ½þÉäiÉÒ ½éþè*þ ªÉä Eäò´É±É +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ iÉ®úÒEäò ºÉä {ÉÉ`ö |ÉºiÉÖiÉ Eò®úxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉiÉÉ ½þÒ xÉ½þÓ Eò®úiÉÒ
¤ÉÎ±Eò |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éåä EòÉä iÉEòxÉÒEòÒú ¶ÉÒ¹ÉÇEò VÉ±nùÒ OÉ½þhÉ Eò®úòxÉä ̈ Éå ¦ÉÒ ̈ Énùnù Eò®úiÉÒ ½èþ* +xÉÖnäù¶ÉEò ÊxÉnæùÊ¶ÉEòÉ (<xºÉ]ÅõC]õ®ú MÉÉ<b÷) +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä +{ÉxÉÒ +xÉÖnäù¶É
ªÉÉäVÉxÉÉ, EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

<ºÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉÖºiÉEò ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå uùÉ®úÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ ½éþ * <xÉ +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ®úSÉxÉÉ <ºÉ iÉ®ú½þ
ºÉä ½éþ ÊEò EòÉè¶É±É Eäò ÊxÉPÉÉÇÊ®úiÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É EòÉä +ÉSUôÉÊnùiÉ Eò®åú * ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò {ÉÖºiÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä ®úÉäVÉMÉÉ®ú ½äþiÉÖ ºÉèrùÉÎxiÉEò YÉÉxÉ |ÉnùÉxÉ
Eò®úiÉÒ ½éþ * ]äõº]õ +Éè®ú BäºÉÉ<x¨Éäx]ÂõºÉ +xÉÖnäù¶ÉEòÉå EòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉlÉÔ uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä BºÉÉ<x¨Éäx]õ Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉ ¨ÉÚ±ªÉÉÄEòxÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½þÉåMÉä * ´ÉÉ±É SÉÉ]Çõ
+Éè®ú ]ÅõÉxºÉ{Éä®äúxºÉÒVÉ +xÉÚ̀ öÒ ½èþ, ªÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ÊEòºÉÒ Ê´É¹ÉªÉ EòÒ |É¦ÉÉ´ÉÒ |ÉºiÉÖÊiÉ ½þÒ xÉ½þÓ ¤ÉÎ±Eò =xÉEòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÒ ºÉ¨ÉZÉ EòÉ +ÉÄEò±ÉxÉ Eò®úxÉä
¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½èþ * +xÉÖnäù¶ÉEò ÊnùMnùÌ¶ÉEòÉ, +xÉÖnäù¶ÉEòÉå EòÉä nèùÊxÉEò +xÉÖnäù¶É EòÉ ®úJÉEò®ú ¤ÉxÉÉxÉä, EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉªÉå, |ÉÊiÉÊnùxÉ {ÉÉ`öÉå +Éè®ú |Énù¶ÉÇxÉÉå
EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½éþ *

EòÉè¶É±É Eäò |Énù¶ÉÇxÉ Gò¨É EòÉä =i{ÉÉnùEò °ü{É ¨Éå näùJÉxÉä ½äþiÉÖ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ´ÉÒÊb÷ªÉÉä EòÉä  QR code uùÉ®úÉ BEòÒEÞòiÉ Eò®ú ÊGòªÉÉi¨ÉEò |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉnùÉåä EòÉä
+¦ªÉÉºÉ ¨Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ * +xÉÖnäù¶ÉEò ´ÉÒÊb÷ªÉÉä, |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ºiÉ®ú EòÉä ºÉÖvÉÉ®úEò®ú +Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä EäòÎxpùiÉ ½þÉäEò®ú ¨ÉÚ±É
EòÉè¶É±É Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉä =iºÉÉÊ½þiÉ Eò®äúMÉÉ *

IMPs |É¦ÉÉ´ÉÒ ºÉÉ¨ÉÚÊ½þEò EòÉªÉÇ ÊxÉ¹{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ºÉÆªÉÖHò EòÉè¶É±É näùxÉä EòÉ ºÉ¡ò±É |ÉªÉixÉ ¦ÉÒ Eò®úiÉä ½éþ * <ºÉ ¤ÉÉiÉ {É®ú ¦ÉÒ vªÉÉxÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ ÊEò {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ EòÉè¶É±É IÉäjÉÉå ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ¦ÉÒ <ºÉ¨Éä ºÉÆ±ÉMxÉ ½þÉäþ*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú BEò ºÉÆºlÉÉxÉ ¨Éå {ÉÚhÉÇ  +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòWÉºÉ (IMPs) EòÒ ={É±É¤vÉiÉÉ |ÉÊ¶ÉIÉEò +Éè®ú |É¤ÉxvÉxÉ EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ={É±É¤vÉ
Eò®úÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ *

|ÉºiÉÖiÉ IMPs NIMI Eäò Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå B´ÉÆ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò¨Éä]õÒ Eäò ºÉnùºªÉÉå Eäò ºÉÉ¨ÉÚÊ½þEò |ÉªÉixÉ EòÉ ¡ò±É ½èþ * Eò¨Éä]õÒ Eäò ºÉnùºªÉ Eäò °ü{É ¨Éå ºÉ®úEòÉ®úÒ
B´ÉÆ ÊxÉVÉÒ ´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò =tÉäMÉÉå, |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ (DGT) Eäò +xiÉÇMÉiÉ +ÉxÉä́ ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå +Éè®ú ºÉ®úEòÉ®úÒ iÉlÉÉ ÊxÉVÉÒ ITIs

Eäò Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå EòÉä ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ ½èþ *

NIMI Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ®úÉVªÉ ºÉ®úEòÉ®ú Eäò ®úÉäVÉMÉÉ®ú B´ÉÆ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨É½þÉÊxÉnæùäùù¶ÉEòÉå, ºÉ®úEòÉ®úÒ B´ÉÆ ÊxÉÊVÉ +ÉètÉäÊMÉEò IÉäjÉ Eäò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå  DGT iÉlÉÉ
DGT IÉäjÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå Eäò +ÊvÉEòÉÊ®úªÉÉå, |ÉÚ¡ò ®úÒúb÷®úÉå, ´ªÉÊHòMÉiÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉEòiÉÉÇªÉÉå B´ÉÆ ºÉÆªÉÉäVÉEòÉå EòÉä |ÉºiÉÖiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå =xÉEäò +¨ÉÚ±ªÉ
ªÉÉäMÉnùÉxÉ ½äþiÉÖ ½þÉÌnùEò vÉxªÉ´ÉÉnù näùiÉÉ ½èþ *

+É®ú.{ÉÒ. ËføMÉ®úÉ

SÉäzÉ<Ç - 600 032 ÊxÉnæùù¶ÉEò



(v)

+É¦ÉÉ®ú

<±ÉäÎC]ÅõEò±É ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ Eäò +ÊvÉxÉ ITIs  Eäò Ê±ÉB <±ÉèC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ NSQF ºiÉ®ú- 5  EòÒ |ÉºiÉÖiÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ (´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ) Eäò |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå

+{ÉxÉÉ ºÉ½þªÉÉäMÉ näùxÉä ½äþiÉÖ ®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI) ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉEòiÉÉÇ+Éå iÉlÉÉ |ÉÉªÉÉäVÉEòÉå EòÉä ½þÉÌnùEò vÉxªÉ´ÉÉnù näùiÉÉ
½èþ *

¨ÉÒÊb÷ªÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ ºÉÊ¨ÉÊiÉ Eäò ºÉnùºªÉ

¸ÉÒ ]õÒ. ¨ÉÖkÉÖ - Ê|ÉxºÉ{É±É (ºÉä. ÊxÉ.)
Govt. ITI (W),  ̈ ÉnÖù®èú
MDC ̈ Éä̈ ¤É®, NIMI SÉäzÉ<Çú

¸ÉÒ ºÉÒ. ºÉÒ. VÉÉä¶É - |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.),
ATI, SÉäzÉ<Çú
MDC ̈ Éä̈ ¤É®, NIMI SÉäzÉ<Çú

¸ÉÒ Eäò. ±ÉI¨ÉhÉxÉÂ - ºÉ½þÉªÉEò  |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.),
Govt. ITI,  +¨¤ÉkÉÚ®ú
MDC ̈ Éä¨¤É®, NIMI, SÉäzÉ<Çú

¸ÉÒ ´ÉÒ. MÉÉä{ÉÉ±ÉEÞò¹hÉxÉÂ - ºÉ½þÉªÉEò |É¤ÉxvÉEò,  NIMI, SÉäzÉ<Çú
EòÉä-+ÉìÌb÷÷xÉä]õ®ú, NIMI, SÉäzÉ<Ç -32

NIMI xÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ |ÉÊEòªÉÉ ¨Éå ºÉ®úÉ½þxÉÒªÉ B´ÉÆ ºÉ¨ÉÌ{ÉiÉ ºÉä́ ÉÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB DATA ENTRY, CAD, DTP +É{É®äú]õ®úÉå EòÒ
{ÉÚ®úÒ-{ÉÚ®úÒ |É¶ÉÆºÉÉ Eò®úiÉÉ ½è *þ

NIMI =xÉ ºÉ¦ÉÒ Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå Eäò |ÉÊiÉ vÉxªÉ´ÉÉnù ´ªÉCiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉx½þÉåäxÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÉªÉÉäMÉ ÊnùªÉÉ ½èþ *

NIMI =xÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉ +É¦ÉÉ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉx½þÉåxÉä {É®úÉäIÉ ªÉÉ +{É®úÉäIÉ °ü{É ºÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ ¨Éå  ºÉ½þÉªÉiÉÉ EòÒ ½èþ*

+ÉÆÊ¶ÉEò +xÉÖ́ ÉÉnù - ¸ÉÒ <xnÖù ¦ÉÚ¹ÉhÉ ¦ÉÉ®úiÉÒªÉ
+xÉÖnäù¶ÉEò (<±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ)
Govt. ITI,  +±ÉÒMÉÆVÉ
±ÉJÉxÉ>ð.



(vi)

{ÉÊ®úSÉªÉ

ªÉ½þ ̈ ÉèxÉÖ+±É  ITI  EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ̈ Éå ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò ½äþiÉÖ ½éþ * <±ÉèÎC]ÅõEò±É ºÉäC]õ®ú ̈ Éå <±ÉèÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ Eäò |ÉlÉ¨É ºÉä̈ Éäº]õ®ú |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉÉ`ö¬Gò¨É
¨Éå +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ̧ ÉÞÆJÉ±ÉÉ EòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå uùÉ®úÉ {ÉÚhÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå Eäò +¦ªÉÉºÉ Eäò |Énù¶ÉÇxÉ ̈ Éå ÊxÉnæù¶ÉÉå/ºÉÚSÉxÉÉªÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ®úÉ¹]ÅõÒªÉ EòÉè¶É±É
ªÉÉäMªÉiÉÉ £äò¨É´ÉEÇò  (NSQF) - ºiÉ®ú 5, {ÉÚ®úEò ́ É ºÉ½þªÉÉäMÉ näùiÉÉ ½èþ * {ÉÉ`ö¬Gò¨É ̈ Éå +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ®úSÉxÉÉ ºÉ¨ÉºiÉ ÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ EòÉè¶É±É Eäò ºÉÉlÉ ºÉ¨¤ÉÊvÉiÉ ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉÉå
Eäò +¦ªÉÉºÉÉå EòÉ +É´ÉÆ]õxÉ ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú * {ÉÉ´É®ú ºÉäC]õ®ú <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ - ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ - |ÉlÉ¨É ́ É¹ÉÇ - ¦ÉÉMÉ - I (EÖò±É nùÉä ¦ÉÉMÉ)ú Eäò {ÉÉ`ö¬Gò¨É EòÉä
6 ¨ÉÉb÷¬Ú±ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÄ]õÉ MÉªÉÉ ½éþ* Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉb÷¬Ú±ºÉ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ¨ÉªÉ +É´ÉÆ]äõúxÉ ÊxÉ¨xÉ ½éþ :

¨ÉÉb÷¬Ú±É 1 - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú 14 +¦ªÉÉºÉ 75  PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 2 - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) 09 +¦ªÉÉºÉ 100 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 3 - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É 10 +¦ªÉÉºÉ   125 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 4 - ¨ÉÚ±É <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ºÉÉªÉ 11 +¦ªÉÉºÉ     75 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 5 - SÉÖ̈ ¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ 08 +¦ªÉÉºÉ     50 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 6 - AC ºÉÌEò]ÂõºÉ 12 +¦ªÉÉºÉ    100 PÉh]äõ

                                          EÖò±É 64 +¦ªÉÉºÉ     525 PÉh]äõ

{ÉÉ`ö¬Gò¨É iÉlÉÉ ¨ÉÉb÷¬Ú±ÉÉå ¨Éå ÊnùB Ê´É¹ÉªÉ ´ÉºiÉÖ EòÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÚ́ ÉÇEò +vªÉªÉxÉ Eò®úxÉä ºÉä {ÉiÉÉ SÉ±ÉiÉÉ ½èþ ÊEò ªÉä ¨ÉÉb÷¬Ú±É BEò nÚùºÉ®äú ºÉä VÉÚcä÷ ½èþ * +ÉMÉä,
<±ÉäC]ÅõÒEò±É Ê´É¦ÉÉMÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ EòÉªÉÇºlÉ±ÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ, ¨É¶ÉÒxÉ®úÒ iÉlÉÉ ={ÉEò®úhÉ ºÉÒÊ¨ÉiÉ ½þÉäiÉä ½èþ * <xÉ ´ÉÉvÉÉ+Éå Eäò EòÉ®úhÉ, ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½èþ ÊEò
+¦ªÉÉºÉÉå EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉb÷¬Ú±ÉÉå ¨Éå +xiÉ´ÉæÊ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉB, ÊVÉºÉºÉä ÊEò BEò ={ÉªÉÖHò {ÉføxÉä iÉlÉÉ {ÉgøÉxÉä EòÉ +xÉÖGò¨É ¤ÉxÉ VÉÉB * Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉb÷¬Ú±ÉÉå Eäò
Ê±ÉB ÊnùB MÉB +xÉÖnäù¶É ºÉÖZÉÉ´É Eäò +xÉÖGò¨É, +xÉÖnäù¶É Eäò ÊxÉªÉÉäVÉxÉ ¨Éå ÊnùB MÉB ½èþ, VÉÉä +xÉÖnäù¶ÉEò MÉÉ<b÷ ¨Éå ºÉ¨ÉÉ´ÉäÊ¶ÉiÉ ½èþ * 5 EòÉªÉÇEòÉ®úÒ Ênù´ÉºÉÉå Eäò
ºÉ{iÉÉ½þ ¨Éå 25 |ÉÉªÉÉäÊMÉEò PÉh]äõ ½èþ iÉlÉÉ <ºÉÊ±ÉB BEò ¨ÉÉ½þ ¨Éå |ÉÉªÉÉäÊMÉEò Eäò 100 PÉh]äõ ½èþ *

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê´É¹ÉªÉ ´ÉºiÉÖ

1st ºÉäÊ¨Éº]õ®ú Eäò nùÉè®úÉxÉ EòÒ VÉÉxÉä́ ÉÉ±Éä 2nd ºÉäÊ¨Éº]õ®ú Eäò +¦ªÉÉºÉÉå Eäò Ê±ÉB |ÉÊGòªÉÉ iÉlÉÉ |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå |ÉÉ{iÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¶É¹]õ
=qäù¶ªÉÉå EòÉä xÉÒSÉä ºÉÆEäòiÉ ÊEòªÉä MÉB +xÉÖGò¨É ¨Éå ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

=nÂùùnäù¶ªÉ

|ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå |ÉÉ{iÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä |É´ÉÒhÉiÉÉ =qäù¶ªÉÉå EòÒ ºÉÚSÉÒ EòÉä |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ Eäò +É®Æú¦É ¨Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ

+¦ªÉÉºÉ EòÉä ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò +ÉèWÉÉ®ú/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ, ={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉä iÉlÉÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ, |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ Eäò |ÉlÉ¨É {ÉÞ¹`ö ¨Éå nùÒ MÉ<Ç ½èþ *

+¦ªÉÉºÉ +É®äúJÉ iÉlÉÉ |ÉÊGòªÉÉ

EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ºlÉ±É ¨Éå ºÉèrùÉÎxiÉEò ºÉÚSÉxÉÉ ÊVÉºÉ ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä Ê´ÉtÖiÉEòÉ®ú ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ¨Éå |ÉÉªÉÉäÊMÉEò EòÉè¶É±É Eäò ºÉÉlÉ ºÉÆYÉÉi¨ÉEò EòÉè¶É±É ¦ÉÒ |ÉÉ{iÉ ½þÉä
ºÉEòxÉä ½äþiÉÖ EòÉè¶É±É |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ |ÉÉªÉÉäÊMÉEò +¦ªÉÉºÉ/|ÉªÉÉäMÉ EòÒ ¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ uùÉ®úÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÉä +ÊvÉEò |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò ºÉÉlÉ
|ÉÊ¶ÉIÉhÉÉÌlÉªÉÉå ¨Éå ºÉ¨ÉÚÊ½þEò EòÉªÉÇ Eò®úxÉä EòÉ ¦ÉÉ´É =i{ÉzÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÚ xªÉÚxÉiÉ¨É ºÉÆJªÉÉ ¨Éå {ÉÊ®úªÉÉäVÉxÉÉBÄ ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ EòÒ MÉ<Ç ½èþ * +¦ªÉÉºÉÉå ¨Éå
|ÉÊ¶ÉIÉhÉÉÌlÉªÉÉå EòÒ Ê´ÉSÉÉ®úvÉÉ®úÉ Ê´ÉºiÉÞiÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ªÉlÉÉºÉ¨¦É´É ÊSÉjÉ¨ÉªÉ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤Érù, iÉÉ®úºlÉÉ{ÉxÉ iÉlÉÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ ®äúJÉÉÊSÉjÉ EòÉ ºÉ¨ÉÉ´Éä¶É ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ * <ºÉ {ÉÖºiÉEò EòÉä ªÉlÉÉºÉ¨¦É´É Eò¨É ºÉä Eò¨É ¦ÉÉ¹ÉÉ °ü{ÉÒ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊSÉjÉÉå EòÉä ºÉ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * +¦ªÉÉºÉÉå EòÉä {ÉÚhÉÇ Eò®úxÉä EäòÊ±ÉB
+xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ EòÒ VÉÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ ¦ÉÒ nùÒ MÉ<Ç ½èþ * |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉÌlÉªÉÉå iÉlÉÉ +xÉÖnäù¶ÉEò Eäò ¨ÉvªÉ +xiÉ& ÊGòªÉÉ EòÉä ¤ÉÉÄvÉxÉä Eäò Ê±ÉB +¦ªÉÉºÉÉå EòÉä VÉ½þÉÄ ¦ÉÒ
+É´É¶ªÉEò ½Öþ+É ½èþ, Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¨ÉvªÉ¨É´ÉiÉÔ {É®úÒIÉhÉ |É¶xÉ ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉä MÉB ½èþ *

EòÉè¶É±É ºÉÚSÉxÉÉ

Eäò´É±É |É´ÉÒhÉiÉÉ IÉäjÉ EòÉä |ÉEÞòÊiÉ ¨Éå {ÉÖxÉ®úÉ´ÉÞiÉ ½èþ, EòÉä {ÉÞlÉEò |É´ÉÒhÉiÉÉ ºÉÚSÉxÉÉ ¶ÉÒ]õ ¨Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * nÚùºÉ®úÒ +Éä®ú EòÉè¶É±É ÊVÉx½åþ Ê´ÉÊ¶É¹]õ IÉäjÉÉå ¨Éå
Ê´ÉEòÊºÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ * ¶ÉÒ]õÉå Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEòÉå EòÉä Ê´É¹ÉªÉ ´ÉºiÉÖ ¨Éå ÊiÉªÉÇÊEòiÉ (italics) ¨Éå |ÉiªÉäEò Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ {ÉÞ¹`ö Gò¨ÉÉÆEò Eäò ºÉÉlÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ {É®ú ªÉ½þ {ÉÖÎºiÉEòÉ, Ê±ÉÊJÉiÉ ÌxÉnäù¶ÉxÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ (WIM) EòÉ BEò ¦ÉÉMÉ ½èþ, ÊVÉºÉ¨Éå ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ |ÉÉªÉÉäÊMÉEò iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÉxÉÖnäù¶É/{É®úÒIÉhÉ EòÒ
{ÉÖÎºiÉEòÉªÉå ¦ÉÒ ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ½èþ * ºÉ¨ÉÉxÉÖnäù¶É/{É®úÒIÉhÉ Eäò =iÉ®úÉå EòÉä +xÉÖÊGòªÉÉ ¶ÉÒ]õ {É®ú ½þÒ Ê±ÉJÉxÉä  SÉÉÊ½þB *



(vii)

Ê´É¹ÉªÉ-Gò¨É

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò {ÉÞ¹`ö ºÉÆ.

¨ÉÉb÷¬Ú±É  1 :  ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú (Safety practice and hand tools)

1.1.01 ºÉÆºlÉÉxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå EòÉ §É¨ÉhÉ +Éè®ú Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ºlÉÉ{ÉxÉ (Visit various sections of the institutes and

location of electrical installations) 1

1.1.02 ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉÉå +Éè®ú JÉiÉ®úÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ (Identify safety symbols and hazards) 3

1.1.03 Ê´ÉtÖiÉÒªÉ nÖùPÉ]ÇõxÉÉ+Éå Eäò ®úÉäEò lÉÉ¨É Eäò ¨ÉÉxÉEò +Éè®ú BäºÉÒ nÖùPÉ]ÇõxÉÉ+Éå ¨Éå ÊEòªÉä VÉÉxÉä́ ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Preventive
measures for electrical accidents and practice steps to be taken in such accidents) 8

1.1.04 Ê´ÉtÖiÉ +ÉMÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉä Eäò ºÉÖ®úÊIÉiÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉå EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice safe methods of fire fighting in case of
electrical fire) 10

1.1.05 ¡òÉªÉ®ú BCºÉË]õMÉÖ¶É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ (Use of fire extinguishers) 11

1.1.06 |ÉÉlÉÊ¨ÉEò ÊSÉÊEòiºÉÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice elementary first aid) 14

1.1.07 BEò ´ªÉÊHò EòÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ +Éè®ú EÞòÊjÉ¨É ·ÉÉºÉ EòÉ +¦ºÉÉºÉ
(Rescue a person and practice artificial respiration) (QR Code Pg. No. 20)* 16

1.1.08 +{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò ÊxÉºiÉÉ®úhÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ (Disposal of procedure of waste materials) 21

1.1.09 ´ªÉÊHòMÉiÉ ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ Eäò |ÉªÉÉäMÉ (Use of personal protective equipment) 23

1.1.10 º´ÉSUôiÉÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú <ºÉEòÉä ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ (Practice on cleanliness and procedure
to maintain it) 26

1.1.11 ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ®úÒVÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ (Identify trade tools and machineries) 27

1.1.12 +¦ªÉÉºÉ - ºÉÖ®úÊIÉiÉ Ê´ÉÊvÉ - =`öÉxÉÉ iÉlÉÉ |É½þºiÉxÉ (Practice safe methods of lifting and handling

of tools and equipment) (QR Code Pg. No. 30)* 30

1.1.13 EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÖHò +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉä SÉÖxÉä +Éè®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä EòÒ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (Select proper tools for operation
and precautions in operation) 31

1.1.14 ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É ´É +xÉÖ®úIÉhÉú (Care and maintenance of trade tools) 37

¨ÉÉb÷¬Ú±É  2 :  ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ)

             (Basic Workshop Practice (Allied Trade))

1.2.15 ºÉ¨¤Érù ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ (Operations of allied trade tools) 38

1.2.16 ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú ½èþCºÉÉ<ÆMÉ EòÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå +¦ªÉÉºÉ (Workshop practice on filing and hacksawing) 45

1.2.17 ½þÉlÉ uùÉ®úÉ C´ÉÉªÉ±É ´ÉÉ<Ëb÷MÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Prepare hand coil winding assembly) 51

1.2.18 'T' V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú º]Åèõ]õ V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ´ÉÖbä÷xÉ ¤±ÉÉEò {É®ú ºÉ]õÒEò ¤Éè̀ öÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice on preparing
'T' joint, straight joint and dovetail joint on wooden blocks) 68

1.2.19 ´ÉÖbä÷xÉ Îº´ÉSÉ ¤ÉÉäbÇ÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÉ<ÆMÉ, {±ÉäËxÉMÉ, ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú BºÉä̈ ¤ÉË±ÉMÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice  sawing,
planing, drilling and assembling for making a wooden switchboard) 82

1.2.20 ¨Éè]õ±É ¶ÉÒ]õºÉ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ ´É ºÉÒvÉä +Éè®ú MÉÉä±É ]ÖõEòbä÷ EòÉ]õxÉÉ, Uäônù ¤ÉxÉÉxÉÉ, ºGÚò ´É Ê®úÊ´É]õ ºÉä EòºÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ
(Practice in marking and cutting of straight and curved pieces in metal sheets,
making holes, securing by screw and riveting) 89



(viii)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

1.2.21 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ, ÊSÉË{ÉMÉ +Éè®ú +ÉxiÉÊ®úEò ´É ¦ÉÒiÉ®úÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÄ ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ
(Workshop practice on drilling, chipping, internal and external threading of different sizes) 98

1.2.22 EèòxEò ½èþÎxb÷±É ¨Éå ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice of making square holes in crank handle) 108

1.2.23 BEò±É SÉÉnù®ú ºÉä JÉÖ±Éä ¤ÉÉCºÉä EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Prepare an open box from metal sheet) 109

¨ÉÉb÷¬Ú±É  3 : ´ÉÉªÉ®úºÉÇ, V´ÉÉ<x]ÂõºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - +xb÷®ú OÉÉ=xb÷ (Wires, Joints-Soldering-U.G. Cables)

1.3.24 Eäò¤É±É ÊºÉ®úÉå EòÉä +ÆiÉEò Eò®úxÉÉ (Prepare terminations of cable ends) 114

1.3.25 Eäò¤É±É Eäò ÊºÉ®úÉå, PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú, ÊGòÏ¨{ÉMÉ EòÉä UôÒ±ÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ
(Practice on skinning, twisting and crimping) (QR Code Pg. No. 125)* 117

1.3.26 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò EäòÊ¤É±ºÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú SWG +Éè®ú ¨ÉÉ<GòÉä ¨ÉÒ]õ®ú ºÉä SÉÉ±ÉEò EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
(Identify various types of cables and measure conductor size using SWG and micrometer) 126

1.3.27 ºÉÉvÉÉ®úhÉ Ê]õ´Éº]õ, ¨ÉèÊ®úb÷, ]õÒ +Éè®ú ´Éäº]õxÉÇ ªÉÚÊxÉªÉxÉ V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
(Make simple twist, married, Tee and western union joints) (QR Code Pg. No. 132)* 129

1.3.28 ®èú]õ ]èõ±É, Ê¤É]ÅäõÊxÉªÉÉ º]Åäõ]õ +Éè®ú Ê¤É]ÅäõÊxÉªÉÉ ‘T’ V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make britannia straight, britannia ‘T’ (Tee)
and rat tail joints) 133

1.3.29 V´ÉÉ<x]õºÉ / ±ÉMºÉ EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ
(Practice in Soldering of joints/lugs) (QR Code Pg. No. 138)* 136

1.3.30 ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ, UôÒ±ÉxÉÉ +Éè®ú EòÉ]õxÉÉ (Identify various parts, skinning
and dressing of underground cable) 139

1.3.31 ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ´É±É ¨Éå ºÉÒvÉÉ VÉÉäb÷ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Make straight joint of different types of
underground cable) 140

1.3.32 ¨ÉèäMÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É EòÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Test insulation resistance of
underground cable using Megger) 144

1.3.33 ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±ºÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ B´ÉÆ nùÉä¹ÉÉå EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ (Test underground cables for faults, and
remove the fault) 146

¨ÉÉb÷¬Ú±É  4 : ¨ÉÚ±É <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ºÉÉªÉ (Basic Electrical Practice)

1.4.34 Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É {ÉÊ®ú{ÉlÉ ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉxÉÉǻ ÉÉ±Éä ®èúÊVÉº]õ®ú {É®ú +Éä̈ É Eäò ÊxÉªÉ¨É EòÉ |É¦ÉÉ´É ¨Éå ¨ÉÉxÉEòÉå EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä EòÉ
+¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (Practice on measurement of parameters in combinational electrical circuit by
applying Ohm’s Law for different resistor values and voltage sources and analyse by

drawing graphs) 148

1.4.35 ÊEò®úSÉÉè¡ò ÊºÉrùÉxiÉÉå EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ (Eò®úx]õ iÉlÉÉ ´ÉÉä±]äõVÉ) (Measure current and voltage in electrical
circuits to verify Kirchhoff’s Law) 150

1.4.36 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉÉå ¨Éå ºÉÒ®úÒVÉ +Éè®ú {Éè®äú±É±É {ÉÊ®ú{ÉlÉ ÊxÉªÉ¨É EòÉ ´ÉÉä±]äõVÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ (Verify law’s
of series and parallel circuits with voltage source in different combinations) 153

1.4.37 <±ÉèÎC]ÅõEò±É ºÉÌEò]õ ̈ Éå |ÉiªÉäEò ®äúÊVÉº]äõxºÉ ̈ Éå ́ ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ EòÉä ̈ ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure the voltage and
current against individual resistance in electrical circuit) 156



(ix)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

1.4.38 Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õ ¨Éå ¶ÉÉ]Çõ +Éè®ú +Éä{ÉxÉ ºÉÌEò]õ EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ Eò®úxÉÉ (Measure
 current and voltage and analyse the effects of  shorts and opens in series circuits) 158

1.4.39 ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®úx]õ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå ¶ÉÉ]Çõ +Éè®ú +Éä{ÉxÉ ºÉÌEò]õ EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ Eò®úxÉÉ (Measure the
current and voltage and analyse the effects of shorts and open in parallel circuits) 160

1.4.40 ´ÉÉä±]äõVÉ bÅ÷É{É Ê´ÉÊvÉ ºÉä ®äúÊVÉº]èõxºÉ ̈ ÉÉ{ÉxÉÉ  (Measure resistance using voltage drop method) 162

1.4.41 ´½þÒ]õ º]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ ºÉä ®äúÊVÉº]äõxºÉ ̈ ÉÉ{ÉxÉÉ  (Measure resistance using wheatstone bridge) 163

1.4.42 Eò®Æú]õ EòÉ >ð¹¨ÉÒªÉ |É¦ÉÉ´É b÷É±ÉxÉÉ (Determine the thermal effect of electric current) 164

1.4.43 iÉÉ{É Eäò EòÉ®úhÉ ®äúÊVÉº]åõºÉ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ½þÉäxÉÉ (Determine the change in resistance due to temperature) 166

1.4.44 ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò ¸ÉähÉÒ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ Gò¨É EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉÉå EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ (Verify the characteristics of
series parallel combination of resistors) 168

¨ÉÉb÷¬Ú±É  5 : SÉÖ̈ ¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ (Magnetism and Capacitors)

1.5.45 ¨ÉèMxÉä]õ ¤ÉÉ®ú Eäò {ÉÉä±ºÉ +Éè®ú vÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ IÉäjÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Determine the poles and plot the field of a
magnet bar) 170

1.5.46 ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ EòÉä ´ÉÉ<xb÷ Eò®úxÉÉ +Éè®ú <±ÉèÎC]ÅõEò Eò®úx]õ EòÉ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ |É¦ÉÉ´É YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Wind a solenoid and
determine the magnetic effect of electric current) 172

1.5.47 SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ IÉäjÉ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ Eäò EòÉ®úhÉ <xb÷ªÉÚVb÷ E.M.F EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure induced E.M.F due to
change in magnetic field) 175

1.5.48 <xb÷ªÉÚVb÷ E.M.F +Éè®ú Eò®úx]õ EòÒ Ênù¶ÉÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determine direction of induced E.M.F and current) 176

1.5.49 ¨ªÉÚSÉ±ÉÒ <xb÷ªÉÚVb÷ E.M.F EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice on generation of mutually induced E.M.F) 178

1.5.50 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉ¨ÉÉVÉÉäxÉÉå ¨Éå SÉÉäEò C´ÉÉªÉ±ÉÉå EòÉ <Æb÷C]èõxºÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú SÉÉäEò EÖòhb÷±É Eä |ÉÊiÉ®úÉävÉ, |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ iÉlÉÉ |Éä®Eòi´É
EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Measure the resistance,  impedance and determine the inductance of choke

coils in diffrerent combinations) 180

1.5.51 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®úºÉÇ EòÒ {É½þSÉÉxÉ +Éè®ú SÉÉÍVÉMÉ/Êb÷º{ÉÉËSÉMÉ +Éè®ú ]äõÏº]õMÉ Eò®úxÉÉ (Identify various types
of capacitors, charging/discharging and testing) 184

1.5.52 ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÆvÉÉÊ®újÉÉå EòÉä VÉÉäc÷Eò®ú +É´É¶ªÉEò Eèò{ÉäÊºÉ]õÒ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ ®äúË]õMÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉÉ  (Group the given
capacitors to get the required capacity and voltage rating) 188

¨ÉÉb÷¬Ú±É  6 : AC ºÉÌEò]ÂõºÉ (AC Circuits)

1.6.53 Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú RL, R-C, R-L-C EòÉ AC ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õ ¨Éå Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉÉå EòÉä
YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Measure current, voltage and PF and determine the characteristics of the
RL, R-C, R-L-C in AC series circuits) 191

1.6.54 AC ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]ÂõºÉ ¨Éå ®äúºÉÉäxÉäxºÉ £òÒC´ÉåºÉÒ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå <ºÉEòÉ |É¦ÉÉ´É VÉÉxÉxÉÉ (Measure
the resonance frequency in AC series circuit and determine its effect on the circuit) 196

1.6.55 AC ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú R-L, R-C +Éè®ú R-L-C EòÒ
Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉÉå EòÉ +vªÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ (Measure current, voltage and PF and determine the
charactertics of R-L, R-C and R-L-C in AC parallel circuits) 198



(x)

ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ / +¦ªÉÉºÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É

<ºÉ {ÉÖºiÉEò Eäò +xiÉ ̈ Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÖ®úÊIÉiÉ EòÉªÉÇ +¦ªÉÉºÉ EòÉ ÊxÉ¹{ÉÉnùxÉ
• ®äúJÉÉÊSÉjÉ EòÒ ºÉ]õÒEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ́ ªÉÊEòi´É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ́ÉÉªÉ®ú VÉÉäc÷, ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ, ÊGòÏ¨{ÉMÉ +Éè®ú ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É EòÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ

®èúÊVÉº]èõxºÉ ̈ ÉÉ{ÉxÉ
• Ê´ÉtÖiÉÒªÉ +Éè®ú SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉÉå EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉÉå EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò {ÉÞ¹`ö ºÉÆ.

1.6.56 AC {Éè®äú±É±É ºÉÌEò]õ ¨Éå ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒC´ÉåºÉÒ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå |É¦ÉÉ´É EòÉä VÉÉxÉxÉÉ (Measure the
 resonance frequency in AC parallel circuit and determine its effects on the circuit) 201

1.6.57 ËºÉMÉ±É ¡äòVÉ ºÉÌEò]ÂõºÉ ºÉä ±ÉÒËb÷MÉ +Éè®ú ±ÉèËMÉMÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò Ê±ÉB {ÉÉ´É®ú +Éè®ú BxÉVÉÔ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ®äúJÉÉ ÊSÉjÉÉå
uùÉ®úÉ Ê´ÉÊ¶É¹]õiÉÉ+Éå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ  (Measure power, energy for lagging and leading power
factors in single phase circuits and compare the characteristics graphically) 203

1.6.58 3 ¡äòVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®Æú]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ, {ÉÉ´É®ú, >ðVÉÉÇ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure current, voltage,
power, energy and power factor (PF) in 3 phase circuits) 207

1.6.59 iÉÒxÉ ¡äòºÉ ºÉÌEò]õ ¨Éå Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÉä ºÉÖvÉÉ®úxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice improvement of
PF by use of capacitor in three phase circuit) 209

1.6.60 iÉÒxÉ ¡äòVÉ, SÉÉ®ú iÉÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå xªÉÚ]Åõ±É EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ºÉÒC´ÉäxºÉ ¨ÉÒ]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¡äòVÉ ºÉÒEäò´ÉäxºÉ
EòÉ {ÉiÉÉ Eò®úxÉÉ (Ascertain use of neutral by identifying wires of a 3-phase 4 wire system and
find the phase sequence using phase sequence meter) 211

1.6.61 iÉÒxÉ ¡äòVÉ SÉÉ®ú iÉÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå xªÉÚ]Åõ±É iÉÉ®ú Eäò ]Úõ]õxÉä Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determine effect of broken
neutral wire in three phase four wire system) 213

1.6.62 º]õÉ®ú +Éè®ú bä÷±]õÉ ¨Éå ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ¨ÉÉxÉÉä Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determine the relationship
between Line and Phase values for star and delta connections) 214

1.6.63 ¡äòVÉ ºÉÌEò]õ EòÉ ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ +Éè®ú +ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ±ÉÉäb÷ {É®ú {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure the power of 3-phase circuit for
balanced and unbalanced loads) 216

1.6.64 jÉiÉÒxÉ ¡äòVÉ SÉÉ®ú iÉÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå nùÉä ¡äòVÉ EòÉ Eò®Æú]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ VÉ¤É BEò ¡äòVÉ ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ ½þÉä +Éè®ú
ºÉÖoùgø |ÉhÉÉ±ÉÒ ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ (Measure current and voltage of two phases in case of one
phase is short-circuited in three phase four wire system and compare with healthy system) 218

|ÉÉäVÉäC]õ ´ÉCºÉÇ  (Project Work) 219

* b÷É=xÉ ±ÉÉäb÷ Eäò º]äõ{ºÉ +Éè®ú ÎC´ÉEò Ê®úº{ÉÉÄxºÉ EòÉäb÷ (QR) EòÉä ºEèòxÉ Eò®úxÉÉ

• +{ÉxÉä ¡òÉäxÉ ¨Éå QR Code app EòÉä b÷É=xÉ ±ÉÉäb÷ Eò®úxÉÉ

• app EòÉä Run Eò®úxÉÉ +Éè®ú QR code EòÉä ºEèòxÉ Eò®úxÉÉ

• +É{ÉEòÉ smartphone EòÉäb÷ EòÉä {ÉgäøMÉÉ +Éè®ú ºlÉÉxÉ EòÉä fÚÄøfø ±ÉäMÉÉ *



Week
No.

Ref. Learning
Outcome

Professional Skills(Trade Practical)
with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

•  Apply safe working
practices

1.

• Install and setup
operating system
and related software
 in a computer.

2.
• Install and setup

operating system
and related software
in a computer.

3

6. Practice elementary first aid.
(05 hrs)

7. Rescue a person and practice
artificial respiration. (05 Hrs)

8. Disposal procedure of waste
materials. (05 Hrs)

9. Use of personal protective
equipments. (05 hrs)

10. Practice on cleanliness and
procedure to maintain it. (05
hrs)

First aid safety practice.
Hazard identification and
prevention.
Personal safety and factory
safety.
Response to emergencies e.g.
power failure, system failure and
fire etc

• Prepare profile
with an
appropriate
accuracy as per
drawing

11. Identify trade tools and
machineries. (10 Hrs)

12.  Practice safe methods of
lifting and handling of tools
& equipment. (05 Hrs)

13. Select proper tools for
operation and precautions in
operation. (05 Hrs)

14. Care & maintenance of trade
tools

Concept of Standards and
advantages of BIS/ISI.
Trade tools specifications.
Introduction to National
Electrical Code-2011

Safe working practices
1.  Visit various sections of the

institutes and location of
electrical installations. (05
hrs)

2. Identify safety symbols and
hazards. (05 Hrs)

3. Preventive measures for
electrical accidents and
practice steps to be taken in
such accidents. (05 hrs)

4. Practice safe methods of fire
fighting in case of electrical
fire. (05 hrs)

5. Use of fire extinguishers. (05
Hrs)

Scope of the electrician trade.
Safety rules and safety signs.
Types and working of fire
extinguishers

SYLLABUS

     Duration : Six Months



6 - 7

8

4 - 5
• Prepare profile

with an
appropriate
accuracy as
per
drawing

15. Operations of allied trade
tools. (05 Hrs)

16. Workshop practice on filing
and hacksawing. (10 Hrs)

17. Prepare hand coil winding
assembly. ( 5 Hrs)

18. Practice on preparing T-
joint,
straight joint and dovetail
joint on wooden blocks. (15
Hrs)

19. Practice sawing, planing,
drilling and assembling for
making a wooden
switchboard. (15 Hrs)

Allied trades: Introduction to
fitting tools, safety precautions.
Description of files, hammers,
chisels hacksaw frames, blades,
their specification and grades.
Marking tools description and
use.
Types of drills, description &
drilling machines.
Various wooden joints

• Prepare
profile
with an
appropriate
accuracy as
per
drawing

20. Practice in marking and
cutting of straight and
curved pieces in metal
sheets, making holes,
securing by screw and
riveting. (10 Hrs)

21. Workshop practice on
drilling, chipping, internal
and external threading of
different sizes. (20 Hrs)

22. Practice of making square
holes in crank handle. (5
Hrs)

23. Prepare an open box from
metal sheet. (15 Hrs)

Marking tools; calipers
Dividers, Surface plates,
Angle plates, Scribers, punches,
surface gauges Types, Uses, Care
and maintenance.
Sheet metal tools: Description of
marking & cutting tools.
Types of rivets and riveted joints.
Use of thread gauge.
Description of carpenter’s tools
Care and maintenance of tools

• Prepare
electrical wire
joints, carry
out
soldering,
crimping and
measure
insulation
resistance of
underground
cable

24. Prepare terminations of
cable ends (02 hrs)

25. Practice on skinning, twisting
and crimping. (15 Hrs)

26. Identify various types of
cables and measure
conductor size using SWG
and micrometer. (8 Hrs)

Fundamentals of electricity,
definitions, units & effects of
electric current.
Conductors and insulators.
Conducting materials and their
comparison

• Prepare
electrical
wire
joints,
carry out
soldering,
crimping
and
measure
insulation
resistance
of
under
ground
cable

27. Make simple twist,
married,
Tee and western union
joints. (18 Hrs)

28. Make britannia straight,
britannia Tee and rat
tailjoints. (18 Hrs)

29. Practice in Soldering of
joints
/ lugs. (14 Hrs)

Joints in electrical conductors.
Techniques of soldering.
Types of solders and flux

9 - 10



13 - 14

15

11 - 12

• Prepare
electrical wire
joints, carry out
soldering,
crimping and
measure
insulation
resistance of
underground
cable

30. Identify various parts,
skinning and dressing of
underground cable. (15
Hrs)

31. Make straight joint of
different types of
underground cable. (15
Hrs)

32. Test insulation resistance of
underground cable using
megger. (05 hrs)

33. Test underground cables
for
faults and remove the fault.
(15 Hrs)

Underground cables: Description,
types, various joints and testing
procedure.
Cable insulation & voltage grades
Precautions in using various
types of cables

• Verify
characteristics
of
electrical and
magnetic
circuits

34. Practice on measurement of
parameters in combinational
electrical circuit by applying
Ohm’s Law for different
resistor values and voltage
sources and analyse by
drawing graphs. (15 Hrs)

35. Measure current and voltage
in electrical circuits to verify
Kirchhoff’s Law (10 Hrs)

36. Verify laws of series and
parallel circuits with voltage
source in different
combinations. (05Hrs)

37. Measure voltage and current
against individual resistance
in electrical circuit (10 hrs)

38. Measure current and voltage
and analyse the effects of
shorts and opens in series
circuit. (05 Hrs)

39. Measure current and voltage
and analyse the effects of
shorts and opens in parallel
circuit. (05 Hrs)

Ohm’s Law; Simple electrical
circuits and problems.
Kirchoff’s Laws and
applications.
Series and parallel circuits.
Open and short circuits in
series
and parallel networks

• Verify
characteristics
of electrical and
magnetic
circuits

40. Measure resistance using
voltage drop method. (5
Hrs)

41. Measure resistance using
wheatstone bridge. (5
Hrs)

42. Determine the thermal
effect of electric current.
(5Hrs)

43. Determine the change in
resistance due to
temperature. (5 Hrs)

44. Verify the characteristics
of
series parallel
combination
of resistors. (5 Hrs)

Laws of Resistance
and various
types of
resistorsWheatstone
bridge; principle and
its applications.
Effect of variation of
temperature
on resistance.
Different methods of
measuring
the values of
resistance.
Series and parallel
combinations
of resistors



16 - 17

18 - 19

• Verify
characteristics of
electrical and
magnetic
circuits

45. Determine the poles and
plot the field of a magnet
bar. (08 Hrs)

46. Wind a solenoid and
determine the magnetic
effect of electric current. (06
Hrs)

47. Measure induced emf due to
change in magnetic field. (06
hrs)

48. Determine direction of
induced emf and current. (06
hrs)

49. Practice on generation of
mutually induced emf. (08
hrs)

50. Measure the resistance,
impedance and determine
inductance of choke coils in
different combinations. (06
Hrs)

51. Identify various types of
capacitors, charging /
discharging and testing. (05
Hrs)

52. Group the given capacitors
to get the required capacity
and voltage rating. (05 Hrs)

Magnetic terms, magnetic
materials and properties of
magnet.
Principles and laws of
electromagnetism.
Self and mutually induced EMFs.
Electrostatics: Capacitor-
Different types, functions,
grouping and uses.
Inductive and capacitive
reactance, their effect on AC
circuit and related vector
concepts

• Verify
characteristics of
electrical and
magnetic
circuits

53. Measure current, voltage
and PF and determine the
characteristics of RL, RC and
RLC in AC series circuits. (08
Hrs)

54.  Measure the resonance
frequency in AC series circuit
and determine its effect on
the circuit. (07 hrs)

55. Measure current, voltage
and PF and determine the
characteristics of RL, RC and
RLC in AC parallel circuits.
(08 Hrs)

56. Measure the resonance
frequency in AC parallel
circuit and determine its
effects on the circuit. (07
hrs)

57. Measure power, energy for
lagging and leading power
factors in single phase
circuits and compare
characteristic graphically.
(08 Hrs)

58. Measure Current, voltage,
power, energy and power
factor in three phase circuits.
(07 hrs)

59. Practice improvement of PF
by use of capacitor in three
phase circuit.(05 Hrs)

Comparison and Advantages of
DC and AC systems.
Related terms frequency,
Instantaneous value, R.M.S.
value
Average value, Peak factor, form
factor, power factor and
Impedance etc.
Sine wave, phase and phase
difference.
Active and Reactive power.
Single Phase and three-phase
system.
Problems on A.C. circuits



• Verify
characteristics
of
electrical and
magnetic
circuits

60. Ascertain use of neutral by
identifying wires of a 3-
phase 4 wire system and find
the phase sequence using
phase sequence meter. (10
Hrs)

61. Determine effect of broken
neutral wire in three phase
four wire system.(05 hrs)

62. Determine the relationship
between Line and Phase
values for star and delta
connections. (10Hrs)

63. Measure the Power of three
phase circuit for balanced
and unbalanced loads. (15
Hrs)

64. Measure current and voltage
of two phases in case of one
phase is short-circuited in
three phase four wire system
and compare with healthy
system.(10 hrs)

Advantages of AC poly-phase
system.
Concept of three-phase Star and
Delta connection.
Line and phase voltage, current
and power in a 3 phase circuits
with balanced and unbalanced
load.
Phase sequence meter

Project work / Industrial visit
Broad Areas:

a) Prepare and assemble a test board with switches, plug socket, lamp holder
etc.

b) Temperature controlled system for switching ‘ON’ and ‘OFF’ of any circuit
using bimetallic
strip.

c) Series/ parallel combinational circuits

Revision

Examination

20 - 21

22 - 23

24 - 25

 26
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 :  ITI Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå ¨Éå VÉÉBì +Éè®ú Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒú MÉhÉ ºÉä VÉÉxÉ {É½þSÉÉxÉ Eò®åú*

+xÉÖnäù¶ÉEò xÉªÉä ¦ÉiÉÔ ÊEòªÉä MÉªÉä ±ÉÉäMÉÉå EòÉä ITI Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ±Éä VÉÉªÉåMÉä*

1 ¨ÉÖ±ÉÉEòÉiÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå Eäò xÉÉ¨É +Éè®ú {ÉnùxÉÉ¨É EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ
<Eò_öÉ Eò®åú *

2 ITI Eäò Ê´É¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉä +Éè®ú =xÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉÉä EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉªÉå
ÊVÉºÉ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ÊnùªÉÉ VÉÉ ®ú½þÉ ½èþ *

3 ®äú±É´Éä º]äõ¶ÉxÉ +Éè®ú ¤ÉºÉ +dä÷ Eäò Ê½þºÉÉ¤É ºÉä ITIÇ Eäò ºlÉÉxÉ +Éè®ú ¤ÉºÉ °ü]õ
ºÉÆJªÉÉ EòÒò ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉªÉå*

4 ITI nù}iÉ®ú, xÉVÉnùÒEòÒ +º{ÉiÉÉ±É, {ÉÖÊ±ÉºÉ lÉÉxÉÉ, ¡òÉªÉ®ú º]äõ¶ÉxÉ EòÒ
nÚù®ú¦ÉÉ¹É ºÉÆJªÉÉ (Telephone number) <Eò_öÉ Eò®åú *

5 ITI Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå EòÉä nù¶ÉÉÇiÉä ½ÖþªÉä ±Éä-+É>ð]õ ¤ÉxÉÉªÉä *

xÉÉä]õ :  +É{ÉEäò ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä ITI  EòÉ BEò xÉ¨ÉÚxÉÉ ±Éä+É>ð]õ
(Fig 1) ÊnùªÉÉ ½éþ * +¤É +{ÉxÉÒ ITI EòÉ xÉªÉÉ ±Éä-+É=]õ ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ/
´ÉMÉÉç ºÉÊ½þiÉ ¤ÉxÉÉªÉä *

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.01

ºÉÆºlÉÉxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå EòÉ §É¨ÉhÉ +Éè®ú Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ºlÉÉ{ÉxÉ (Visit various sections of the institutes
and location of Power installations)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ITI Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒMÉhÉ EòÉä =xÉEäò xÉÉ¨É +Éè®ú {Énù  (Designation) ºÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• ITI ¨Éå VÉÉä {Éä¶Éä ½éþ, =ºÉEòÒ ºÉÚSÉÒ (list) ¤ÉxÉÉxÉÉ
• +É{ÉEäò Ê´É¦ÉÉMÉ EòÉ ®äúJÉÉÊSÉjÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• +É{ÉEäò ITI EòÉ ºlÉÉxÉ Eò½þÉÄ ½èþ, =ºÉEòÒ {É½þSÉÉxÉ xÉVÉnùÒEòÒ EòÒ ®äú±É´Éä º]äõ¶ÉxÉ, ¤ÉºÉ +dä÷ ªÉÉ +Éè®ú +xªÉ ±Éèhb÷¨ÉÉEÇò ºÉä Eò®úxÉÉ *
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EòÉªÉÇ 2 : +É{ÉEäò ITI Ê´É¦ÉÉMÉ EòÉ ®äúJÉÉÊSÉjÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

1 +É{ÉEäò Ê´É¦ÉÉMÉ EòÉ =ÊSÉiÉ ºEäò±É´ÉÉ±Éä ®äúJÉÉÊSÉjÉ EòÉä (A4 size) Eäò
+±ÉMÉ EòÉMÉVÉ {É®ú ¤ÉxÉÉªÉäÆ*

2 ¨É¶ÉÒxÉ ¡òÉ>Æðbä÷¶ÉxÉ, ´ÉÍEòMÉ ¤ÉäxSÉ, {ÉäxÉ±ÉÉå ´ÉÉªÉË®úMÉ CªÉÚÊ¤ÉEò±ºÉ, nù®ú´ÉÉVÉå,
ÊJÉc÷ÊEòªÉÉå EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú SÉÉèc÷÷É<Ç EòÉ xÉÉ{É ±Éå*

3 ¨É¶ÉÒxÉ, ´ÉEÇò ¤ÉåSÉ, {ÉäxÉ±É +Éè®ú ¡òÌxÉSÉ®ú EòÉõ ®äúJÉÉÊSÉjÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

ºÉäC¶ÉxÉ {±ÉäxÉ =ºÉÒ ºEäò±É ̈ Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉèºÉä-step1 ̈ Éå ½þÉä, ̀ öÒEò
{±ÉäºÉ¨Éå]õõ ¨É¶ÉÒxÉ ¡òÉ>Æðbä÷¶ÉxÉ, {ÉèxÉ±ºÉ, ¡òÌxÉSÉ®ú, ´ÉEÇò ¤ÉåSÉºÉ +ÉÊnù*

xÉÉä]õ : BEò ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ Ê´ÉtÖiÉ ´ÉMÉÇ EòÉ xÉ¨ÉÚxÉÉ |ÉÉ°ü{É ±Éä+É>ð]õ ÊnùªÉÉ
½èþ * (Fig 2) +É{ÉEòÉä +{ÉxÉä ´ÉMÉÇ EòÉ xÉ¨ÉÚxÉÉ |ÉÉ°ü{É EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò
Ê±ÉªÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ±Éä-+É>ð]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ ½èþ *

EòÉªÉÇ 3 : EÆòÖÊVÉªÉÉÆ Eòä ºlÉÉxÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉÉ iÉlÉÉ +É{ÉÉiÉ EòÉ±É Eäò ºÉ¨ÉªÉ =x½åþ |ÉSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉÉ*

1 ¨ÉÖJªÉ EÆòÖVÉÒ EòÒ {É½SÉþÉxÉä Eò®åú iÉlÉÉ Ê´ÉxªÉÉºÉ ¨Éå =ºÉEòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä +ÆÊEòiÉ
Eò®åú*  (Fig 3)

2 |ÉiªÉäEò ={É ̈ ÉÖJªÉ EÆòÖVÉÒ Ê´É¦ÉÉMÉ ̈ Éå =xÉEäò ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eäò IÉäjÉ EòÒ {É½SÉþÉxÉä Eò®åú
iÉlÉÉ =x½åþ Ê´ÉxªÉÉºÉ {É®ú ÎSÉÊx½iÉ Eò®åú*

3 <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ Ê´É¦ÉÉMÉ Eäò Ê´ÉxªÉÉºÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºlÉ±ÉÉå ¨Éå 3 ªÉÉ 4 Ê¤ÉxnÖù+Éå
EòÒ {É½þSÉÉxÉä Eò®åú iÉlÉÉ GòÊ¨ÉEò ={É¨ÉÖJªÉ EÖÆòÊVÉªÉÉäÆ EòÉä {É½þSÉÉxÉå*

4 EòÉ±{ÉÊxÉEò Ê´ÉtÖiÉ ¦É®úhÉ Eäò +xiÉMÉÇiÉ Ê¶ÉEòÉ®ú -´ªÉÎCiÉªÉÉå Eäò ºlÉÉxÉ EòÉä vªÉÉxÉ
¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB, ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eäò IÉäjÉ Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ÊxÉªÉÆjÉhÉ EÖÆòÊVÉªÉÉå EòÉä ¤ÉÆn
Eò®úxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.01
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.02

ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉÉå +Éè®ú JÉiÉ®úÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ (Identify safety symbols and hazards)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• SÉÉ]Çõ ºÉä ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉÉå +Éè®ú =xÉEäò ¨ÉÚ±É ´ÉMÉÉç EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• =xÉEäò +lÉÇ ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ +Éè®ú Eò½þÉÄ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ, =ºÉEòÉ Ê´É´É®úhÉ näùxÉÉ
• ºÉc÷Eò ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉÉå EòÉä ]ÅèõÊ¡òEò ÊºÉMÉxÉ±É SÉÉ]Çõ ºÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò JÉiÉ®úÉå EòÉä SÉÉ]Çõ ¨Éå ´ªÉÉJªÉÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉgøxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉ SÉÉ]Çõ - 1 No.

• ºÉb÷Eò ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉ +Éè®ú ]ÅèõÊ¡òEò ºÉÆEäòiÉ SÉÉ]Çõ - 1 No.

• ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò JÉiÉ®úÉå EòÉ SÉÉ]Çõ - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉÉå EòÉä =xÉEäò +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ®ÆúMÉ ºÉä ¦ÉÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú ´ªÉÉJªÉÉ Eò®úxÉÉ *

+xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉÉå, ºÉc÷Eò ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÆEäòiÉÉå ºÉÊ½þiÉ
]ÅèõÊ¡òEò ÊºÉMxÉ±É EòÉ SÉÉ]Çõ ={É±É¤vÉ Eò®úÉxÉÉ ½èþ * iÉ¤É ®ÆúMÉ +Éè®ú +lÉÇ
Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ ½éþ * |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå ºÉä {É½þSÉÉxÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Eò½äþ
+Éè®ú ]äõ¤É±É 1 ¨Éå  nùVÉÇ Eò®åú *

1 SÉÉ]Çõ ºÉä ºÉÆEäòiÉÉå +Éè®ú =xÉEäò ´ÉMÉÉç EòÉ {É½þSÉÉxÉä *

2 |ÉiªÉäEò ºÉÆEäòiÉ EòÉ xÉÉ¨É, ́ ÉMÉÇ, +lÉÇ +Éè®ú Ê´É´É®úhÉ =xÉEäò ºlÉÉxÉ ́ É ]äõ¤É±É 1
¨Éå Ê±ÉJÉå *

]äõ¤É±É 1

Gò.ºÉÆ. ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þ ÊSÉx½þ EòÉ xÉÉ¨É ´É ´ÉMÉÇ |ÉªÉÉäMÉ EòÉ ºlÉÉxÉ

1

2

3



4

4

5

6

7

8

Gò.ºÉÆ. ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þ ÊSÉx½þ EòÉ xÉÉ¨É ´É ´ÉMÉÇ |ÉªÉÉäMÉ EòÉ ºlÉÉxÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.02
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Gò.ºÉÆ. ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þ ÊSÉx½þ EòÉ xÉÉ¨É ´É ´ÉMÉÇ |ÉªÉÉäMÉ EòÉ ºlÉÉxÉ

9

10

11

12

13

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.02
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EòÉªÉÇ 2 : ºÉc÷Eò ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉ½ÂþxÉ +Éè®ú ]ÅõÉÊ¢òEò ÊºÉMxÉ±ÉÉä EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

EòÉªÉÇ 1 : SÉÉ]Çõ ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ªÉÊHòMÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ {Égäø +Éè®ú ´ªÉÉJªÉÉ Eò®åú *

ÊxÉÊ®úIÉEò  ºÉ¤É ®úÉäc÷ ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ<xÉ +Éè®ú {ÉÉäÊ±ÉºÉ ]ÅäõÊ¡òEò ÊºÉMxÉ±É
EòÉä  ºÉ¨ÉZÉÉªÉåMÉä *

1 ºÉÉ<xÉ {ÉgøEò®ú +Éè®ú =ºÉEäò |ÉEòÉ®úþ +Éè®ú +lÉÇ EòÉ =±±ÉäJÉ(mention)

]äõ¤É±É 2 ¨Éå Eò®åúú*

2 +xÉÖnäù¶ÉEò (instructor)ò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå*

+xÉÖnäù¶ÉEò ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ¤ÉÉvÉÉ+Éå Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú +Éè®ú =xÉEäò
EòÉ®úhÉ ºÉÆÊIÉ{iÉ ¨Éå ºÉ¨ÉZÉÉ<B *

1 ¤ÉÉvÉÉ+Éå EòÉä {É½þSÉÉxÉEò®ú +Éè®ú =ºÉEäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ºÉä ºÉÆ¦ÉÊ´ÉiÉ
xÉÖEòºÉÉxÉ EòÉä ]äõ¤É±É 3 ¨Éå {É½þSÉÉxÉå *

2 ¡òÉ¨ÉÇ ¦É®úEò®ú +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®úÉªÉå *

ÊSÉjÉ ºÉÆJªÉÉ ºÉb÷Eò ÊSÉx½þ Eäò |ÉEòÉ®ú ÊSÉx½þ Eäò |ÉEòÉ®ú ÊSÉx½þ EòÉ +lÉÇ

1

2

3

4

5

6

7

8

]äõ¤É±É 2

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.02
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1 ¶ÉÉä®ú

2 Ê´Éº¡òÉää]õEò

3 ´ÉÉ<®úºÉ

4 ¤ÉÒ¨ÉÉ®úÒ

5 vÉÚ©É{ÉÉxÉ

6 ÊxÉªÉÆjÉhÉ½þÒxÉ ={ÉEò®úhÉ

7 +ÍlÉMÉ EòÉ +¦ÉÉ´É

8  <¨ÉÉ®úiÉ EòÉ JÉ®úÉ¤É ®úJÉ®úJÉÉ´É

]äõ¤É±É 3

Gò. ºÉÆ. ºjÉÉäiÉ +lÉ´ÉÉ ºÉÆ¦ÉÉÊ´ÉiÉ ½þÉÊxÉ ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ¤ÉÉvÉÉ EòÉ |ÉEòÉ®

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.02
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.03

Ê´ÉtÖiÉÒªÉ nÖùPÉ]ÇõxÉÉ+Éå Eäò ®úÉäEò lÉÉ¨É Eäò ¨ÉÉxÉEò +Éè®ú BäºÉÒ nÖùPÉ]ÇõxÉÉ+Éå ¨Éå ÊEòªÉä VÉÉxÉä´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Preventive
measures for Power accidents and practice steps to be taken in such acci-
dents)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• Ê´ÉtÖiÉÒªÉ nÖùPÉÇ]õxÉÉ+Éå ºÉä ¤ÉSÉÉ´É Eäò ºÉÖ®úIÉÉ ÊxÉªÉ¨ÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ +Éè®ú +¦ªÉÉºÉ
• Ê´ÉtÖiÉ ¶ÉÉEò ºÉä {ÉÒÊb÷iÉ ´ªÉÊHò EòÉ ¤ÉSÉÉ´É *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : Ê´ÉtÖiÉÒªÉ nÖùPÉ]ÇõxÉÉªÉÉå ºÉä ¤ÉSÉÉ´É Eäò ºÉÖ®úIÉÉ ÊxÉªÉ¨ÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ +Éè®ú +¦ªÉÉºÉ

1 ºÉÆVÉÒ´É {ÉÊ®ú{ÉlÉÉå {É®ú EòÉªÉÇ xÉ Eò®åú * ªÉÊnù EòÉªÉÇ ]õ÷É±ÉÉ xÉ VÉÉ ºÉEäò iÉÉä
®ú¤É®ú Eäò nùºiÉÉxÉä +Éè®ú ®ú¤É®ú ¨Éé]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

2 xÉÆMÉäiÉÉ®ú EòÉä xÉ UÖôªÉää *

3 ºÉVÉÒ´É Ê´ÉtÖiÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉÉå/={ÉEò®úhÉÉå EòÒ ¨É®ú¨¨ÉiÉ ªÉÉ }ªÉÚVÉ ¤É±¤ÉºÉ EòÉä
¤Énù±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò º]Úõ±É ªÉÉ Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉÒ ºÉÒgøÒ {É®ú JÉbä÷ ½þÉä *

4 Eòx]ÅõÉä±É ÊMÉªÉ®úºÉÇ, Îº´ÉSÉ {ÉèxÉ±ºÉ <iªÉÉÊnù {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ®ú¤É®ú
¨Éè]õªÉ®ú JÉcä÷ ½þÉä *

5 JÉÆ¦ÉÉä ªÉÉ >ÄðSÉä Ê¤ÉxnÖù+Éå {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖ®úIÉÉ {Éä]õÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
ºÉnèù´É Eò®åú *

6 Ê´ÉtÖiÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉÉå {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò ½èþÎxb÷±É ´ÉÉ±Éä ªÉÉ
PVC <xºÉÖ±Éä]äõb÷ ºGÚòbÅ÷É<´ÉºÉÇ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

7 }ªÉÚVÉ EòÉä ¤Énù±ÉiÉä ªÉÉ ½þ]õÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÌEò]õ Eäò Îº´ÉSÉÉå EòÉ ¤Éxnù Eò®åú *

8 ¨ÉäxÉ EòÉä +Éä{ÉxÉ Eò®åú +Éè®ú ºÉÌEò]õ EòÉä ¨ÉÞiÉ Eò®åú *

9 ÊEòºÉÒ PÉÚ̈ ÉiÉÒ ½Öþ<Ç ¨É¶ÉÒxÉ, +Éè®ú =ºÉEäò ÊEòºÉÒ ¦ÉÉMÉ +Éè®ú PÉÚ̈ ÉiÉÒ ½Öþ<Ç
¶ÉÉ}]õ EòÒ iÉ®ú¡ò ½þÉlÉ EòÉä xÉ ¤ÉgøÉªÉä *

10 ÊEòºÉÒ Ê´ÉtÖiÉ ={ÉEò®úhÉ Eäò Ê±ÉB 3-Ê{ÉxÉ ºÉÉEäò]õ +Éè®ú {±ÉMÉ ]õÉ{É EòÉä +lÉÇ
EòxÉäC¶ÉxÉ ºÉä +lÉÇ Eò®åú *

11 +ÍlÉMÉ EòÉä {ÉÉxÉÒ EòÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç ±ÉÉ<xÉ ºÉä xÉ VÉÉäcå÷ *

12 Ê´ÉtÖiÉ ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *

13 EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä HV ±ÉÉ<xÉÉå/={ÉEò®úhÉÉå +Éè®ú Eèò{ÉäÊºÉ]õ®úÉå ¨Éå º]èõÊ]õEò
´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä Êb÷ºSÉÉVÉÇ Eò®åú *

14 EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò ¡ò¶ÉÇ EòÉä ºÉÉ¡ò +Éè®ú +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉä +SUôÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå *

EòÉªÉÇ 2 : Ê´ÉtÖiÉ ¶ÉÉ¡ò ºÉä {ÉÒÊb÷iÉ ´ªÉÊHò EòÉ ¤ÉSÉÉ´É

1 ¦ÉÉ´ÉÖEò ªÉÉ +ÉÆiÉÊEòiÉ ½ÖþªÉä Ê¤ÉxÉÉ ÊSÉÊEòiºÉÉ EòÉä ªÉlÉÉ ¶ÉÒQÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú *

2 {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +É¡ò Eò®åú ªÉÉ {±ÉMÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±Éää ªÉÉ EäòÊ¤É±É EòÉä £òÒ
Eò®åú *

3 {ÉÒÊc÷iÉ ´ªÉÊHò EòÉä ºÉÚJÉÒ +Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ VÉèºÉä ±ÉEòc÷Ò EòÒ Uôc÷Ò ªÉÉ
b÷xbä÷ ºÉä Ê´ÉtÖiÉ SÉÉ±ÉEò Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ºÉä ½þ]õÉªÉä * (Fig 1 & 2)

{ÉÒÊb÷iÉ Eäò ºÉÒvÉä ºÉ¨{ÉEÇò ºÉä ¤ÉSÉä * ªÉÊnù ®ú¤É®ú Eäò nùºiÉÉxÉä xÉ½þÓ ½èþ iÉÉä
+{ÉxÉä ½þÉlÉ EòÉä ºÉÚJÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ºÉä ±É{Éä]äõ * +MÉ®ú +É{É <xºÉÖ±Éä]äõb÷ xÉ½þÓ
½èþ iÉÉä +{ÉxÉä xÉÆMÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉÒÊb÷iÉ EòÉä xÉ UÖôªÉä *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ½èþ´ÉÒ <xºÉÖ±Éä]èõb÷ ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 200 mm - 1 No.

• Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ºÉÖ®úIÉÉ SÉÉ]Çõ ªÉÉ Êb÷º{±Éä - 1 No.

• nùºiÉÉxÉä - 1 No.

• ®ú¤É®ú ¨Éè]õ - 1 No.

• ±ÉEòc÷Ò EòÉ º]Úõ±É - 1 No.

• ºÉÒgøÒ - 1 No.

• ºÉÖ®úIÉÉ {Éä]õÒ - 1 No.
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4 {ÉÒÊc÷iÉ EòÉä ¨ÉÉxÉÊºÉEò +É®úÉ¨É näù ´É MÉ¨ÉÇ ®úJÉå *

ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú, +SUôÒ iÉ®ú½þ ½þ´ÉÉnùÉ®ú ½þÉä * {ÉÒÊc÷iÉ EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ
{É®ú ±Éä VÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ̈ Énùnù ̈ ÉÉÄMÉä * ªÉÊnù {ÉÒÊb÷iÉ ¤Éä½þÉä¶É ½þÉä iÉÉä >ð{É®ú
®úJÉå *

5 ªÉÊnù {ÉÒÊc÷iÉ ¤Éä½þÉä¶É ½þÉä iÉÉä MÉnÇùxÉ, Eò¨É®ú +Éè®ú ºÉÒxÉä Eäò Eò{Éc÷Éå EòÉä føÒ±ÉÉ
Eäò +Éè®ú {ÉÒÊc÷iÉ EòÉä +É®úÉ¨É nä½þ ÎºlÉÊiÉ ®úJÉå *

6 {ÉÒÊc÷iÉ EòÉä MÉ¨ÉÇ ´É +É®úÉ¨É nù½þ ®úJÉå * (Fig 3)

7 ªÉÊnù Ê´ÉtÖiÉ +É¶É ºÉä VÉ±ÉÉ ½èþ iÉÉä ÊEòºÉÒ EòÉä b÷ÉC]õ®ú EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉxÉä ¦ÉäVÉä *

ªÉÊnù {ÉÒÊb÷iÉ Ê´ÉtÖiÉ ¶ÉÉEò ºÉä VÉ±ÉÉ ½èþ iÉÉä {ÉÒb÷É nùÉªÉEò +Éè®ú JÉiÉ®úxÉÉEò
½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ * ªÉÊnù ¶É®úÒ®ú {É®ú VªÉÉnùÉ Ê½þººÉÉ VÉ±ÉÉ ½èþ iÉÉä <±ÉÉVÉ
xÉ Eò®åú * SÉ®úhÉ 8 ¨Éå ÊnùªÉä ={ÉSÉÉ®ú EòÉä nåù *

8 VÉ±Éä Ê½þººÉä EòÉä ¶ÉÖrù ¤É½þiÉä {ÉÉxÉÒ ºÉä føEò nåù *

9 VÉ±Éä Ê½þººÉä EòÉä ºÉÉ¡ò Eò{Écä÷/°ü<Ç ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú *

10 iÉÖ®úxiÉ b÷ÉC]õ®ú EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉxÉä ¦ÉäVÉä *

+ÊvÉEò ®úHò ºjÉÉ´É EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå (In case of severe bleeding)

11 {ÉÒÊb÷iÉ EòÉä ºÉ{ÉÉ]õ Ê±É]õÉªÉä *

12 (ªÉÊnù ºÉÆ¦É´É ½þÉä iÉÉä) ¶É®úÒ®ú Eäò Ê½þººÉä EòÉä ¶É®úÒ®ú ºÉä >ð{É®ú ®úJÉå *

13 ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä SÉÉä]õ Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ®úHò Eäò ¤É½þÉ´É EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò
Ê±ÉªÉä nù¤ÉÉªÉå * (Fig 4)

14 ªÉÊnù SÉÉä]õ MÉ½þ®úÒ ½èþ iÉÉä ºÉÉ¡ò °ü<Ç Eäò {Éèb÷ ºÉä fÆøEäò +Éè®ú ºÉ½þÒ ¤Éèxbä÷VÉ
Eò®åú *  (Fig 5)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.03

ªÉÊnù ®úHò ºjÉÉ´É VªÉÉnùÉ ½èþ iÉÉä BEò bÅè÷ËºÉMÉ ºÉä VªÉÉnùÉ bÅè÷ËºÉMÉ Eò®åú *

15 ªÉÊnù {ÉÒÊc÷iÉ ¤Éä½þÉä¶É ½èþ iÉÉä EÞòÊjÉ¨É·ÉÉºÉ ÊGòªÉÉ ¨Éå ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú *
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.04

Ê´ÉtÖiÉ +ÉMÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉä Eäò ºÉÖ®úÊIÉiÉ Ê´ÉÊvÉªÉÉå EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice safe methods of fire fighting in
case of Power fire)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• Ê´ÉtÖiÉ +ÉMÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉä EòÒ ªÉÉäMªÉiÉÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ
• BEò +ÎMxÉ ¶ÉÉ¨ÉEò nù±É Eäò ºÉnùºªÉ EòÒ iÉ®ú½þ
• BEò +ÎMxÉ ¶ÉÉ¨ÉEò nù±É Eäò ¨ÉÖÊJÉªÉÉ EòÒ iÉ®ú½þ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

Ê´ÉtÖiÉ Eäò +ÉMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ +{ÉxÉÉªÉä VÉÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉÊGòªÉÉ

1 +±ÉÉ¨ÉÇ ¤ÉVÉÉªÉÉä * VÉ¤É +ÉMÉ ½þÉäiÉÉä +±ÉÉ¨ÉÇ ¤ÉVÉÉEò®ú xÉÒSÉä ÊnùªÉä MÉªÉä iÉ®úÒEòÉå
EòÉä +{ÉxÉÉªÉÉä *

– vªÉÉxÉ JÉÓSÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +ÉMÉ! +ÉMÉ! VÉÉä®ú ºÉä ÊSÉ±±ÉÉ+Éä *

– ¡òÉªÉ®ú +±ÉÉ¨ÉÇ/PÉÆ]õÒ EòÒ iÉ®ú¡ò nùÉèc÷Éä

– ªÉÊnù ºÉÆ¦É´É ½þÉä iÉÉä ¨ÉäxÉ Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®úÉä * (if possible)

2 VÉ¤É +±ÉÉ¨ÉÇ ºÉÆEäòiÉ EòÉä ºÉÖxÉiÉä ½éþ :

– EòÉªÉÇ ®úÉäEäò

– ºÉ¦ÉÒ ¨É¶ÉÒxÉÉå +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +É¡ò Eò®åú *

– {ÉÆJÉä/BCVÉÉº]õ ¡èòxÉ +Éè®ú BªÉ®ú EÆòb÷Ò¶ÉxÉ®ú EòÉä +É¡ò Eò®åú * (+SUôÉ iÉÉä
ªÉä ½èþ ºÉ¤É ¨ÉäxÉ Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú)

3 ªÉÊnù +É{É ¡òÉªÉ®ú ¡òÉ<Ë]õMÉ ¨Éå ¶ÉÉÊ¨É±É xÉ½þÓ ½èþ iÉÉä :

– +ÉEòÎº¨ÉEò uùÉ®ú ºÉä ºlÉÉxÉ UôÉäb÷ nùÉä

– {ÉÊ®úºÉ®ú EòÉä JÉÉ±ÉÒ Eò®ú nåù

– ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú nÚùºÉ®úÉå Eäò ºÉÉlÉ BEòjÉ ½þÉä

– näùJÉä, ªÉÊnù ÊEòºÉÒ xÉä ¡òÉªÉ®ú ºÉÌ´ÉºÉ EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉªÉÉ ½þÉä

– nù®ú´ÉÉVÉä +Éè®ú ÊJÉc÷ÊEòªÉÉå EòÉä ¤Éxnù Eò®ú näù, {É®ú iÉÉ±ÉÉ ªÉÉ ÊSÉ]õEòxÉÒ xÉ
±ÉMÉÉªÉä *

¡òÉªÉ®ú ¡òÉ<Ë]õMÉ ]õÒ¨É Eäò ºÉnùºªÉ EòÒ iÉ®ú½þ

4 ªÉÊnù +É{É ¡òÉªÉ®ú ¡òÉªÉË]õMÉ ]õÒ¨É ¨Éå ½èþ iÉÉä  :

– BEò ºÉÆMÉÊ`öiÉ iÉ®úÒEäò ºÉä +ÉMÉ ¤ÉÖZÉÉxÉä Eäò ÊxÉnæù¶É ±Éä *

ªÉÊnù ÊxÉnæù¶É SÉÉÊ½þªÉä  :

– ÊxÉnæù¶ÉÉå EòÉ +xÉÖ¶É®úhÉ ́É {ÉÉ±ÉxÉ Eò®åú * ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®ú½äþ +Éè®ú JÉÖnù xÉ ¡ÄòºÉå *

– +{ÉxÉä Ê´ÉSÉÉ®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *

OÉÖ{É Eäò xÉäiÉÉ EòÒ iÉ®ú½þ

ªÉÊnù +É{É ÊxÉnæù¶É näù ®ú½äþ ½èþ iÉÉä :

– CO
2
  ¡òÉªÉ®ú BCºÉË]õMÉÖ¶É®ú EòÉä {ÉiÉÉ ´É |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú

– {ÉªÉÉÇ{iÉ ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB näùJÉä +Éè®ú ¡òÉªÉ®ú Ê¤ÉOÉäb÷ EòÉä ºÉÚÊSÉiÉ Eò®åú

– +ÉMÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú +ÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºlÉÉxÉÒªÉ ={ÉªÉÖHò ={É±É¤vÉ ºÉÉvÉxÉÉå EòÉä
{ÉiÉÉ Eò®åú

– +ÉMÉ EòÒ ¦ÉªÉÉ´É½þiÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉä, +ÉEòÎº¨ÉEò ÊxÉEòÉºÉ uùÉ®ú Eäò ®úÉºiÉä
EòÉä Ê¤ÉxÉÉ °üEòÉ´É]õ Eäò ½þÉä +Éè®ú ºlÉÉxÉ EòÉä JÉÉ±ÉÒ Eò®úxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ Eò®åú *
(Ê´Éº¡òÉä]õEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ/ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú VÉ±nùÒ +ÉMÉ {ÉEòc÷xÉä ´ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÉç
EòÉä ½þ]õÉªÉä)

– {É½þSÉÉxÉ Eäò ±ÉÉäMÉÉå EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¦ÉÉMÉ EòÉä ºÉÉ®úÒ ÊVÉ¨¨ÉänùÉ®úÒ Eäò ºÉÉlÉ
¤ÉÖZÉÉ nåù *

5 ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ +ÊvÉEòÉÊ®úªÉÉå EòÉä ÊEòªÉä MÉªÉä EòÉªÉÉç ºÉä Ê®ú{ÉÉä]Çõ Eò®åú *

+ÉMÉ Eäò EòÉ®úhÉÉå EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Ê´ÉºiÉÞiÉ Ê®ú{ÉÉä]Çõ ¤ÉxÉÉªÉä,
SÉÉ½äþ nÖùPÉÇ]õxÉÉªÉä UôÉä]õÒ ½þÒ CªÉÉå xÉ ½þÉä * <ºÉ iÉ®ú½þ Eäò +´ÉºÉ®úÉå EòÉä ]õÉ±ÉxÉä
±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉªÉä EòÉ®úhÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉ Eò®ú Ê±ÉªÉä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò
¨ÉÉxÉEò EòÉä iÉªÉ Eò®úxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®åúMÉä *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ¡òÉªÉ®ú BCºÉË]õMÉÖ¶É®úú - CO
2

- 1 No.
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 +ÉMÉ näùJÉåä iÉÉä ‘+ÉMÉ’’ ‘+ÉMÉ’ Eò®úEäò ÊSÉ±±ÉÉªÉå +Éè®ú ±ÉÉäMÉÉä EòÉä ºÉiÉEÇò
(Alert) Eò®åú*  (Fig 1a & b).

2 +ÎMxÉ ¶ÉÉ¨ÉEò ºÉä́ ÉÉ EòÉä ºÉÚÊSÉiÉ Eò®åú ªÉÉ VÉ±nùÒ ºÉä ºÉÚÊSÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
<ÆiÉVÉÉ¨É (arrange) Eò®åú* (Fig 1c).

3 +É{ÉÉiÉ EòÉ±É uùÉ®ú EòÉä JÉÉä±ÉEò®ú VÉ±nùÒ ºÉä ±ÉÉäMÉÉå EòÉä VÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Eò½åþ *
(Fig 1d).

4 Ê´ÉvÉÖiÉ ºÉÉvÉxÉÉå EòÉä ¤Éxnù Eò®ú nåù *

±ÉÉäMÉÉå EòÉä +ÉMÉ Eäò ºÉ¨ÉÒ{É xÉ VÉÉxÉä nåùù*

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.05

¡òÉªÉ®ú <xMÉÖ¶É®úºÉÇ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ (Use of fire extinguishers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +ÉMÉ Eäò |ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉªÉ®ú BCºÉË]õMÉÖ¶É®úú EòÉä SÉÖxÉxÉÉ
• ¡òÉªÉ®ú BCºÉË]õMÉÖ¶É®ú EòÉä ºÉÆSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• +ÉMÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ¡òÉªÉ®ú BCºÉË]õMÉÖ¶É®ú - CO
2

- 1 No.

• EéòSÉÒ 100mm - 1 No.

• ºÉä±É¡òÉäxÉ - 1 No.
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]äõ¤É±É 1

´ÉMÉÇ 'A' :  ±ÉEòc÷Ò, EòÉMÉVÉ, Eò{Éc÷É `öÉäºÉ {ÉnùÉlÉÇ

´ÉMÉÇ 'B' :  iÉä±É ºÉÆ¤ÉÆvÉÒ +ÉMÉ (OÉÒºÉ, MÉèºÉÉä±ÉÒxÉ, iÉä±É)
           +Éè®ú pù´ÉhÉÒªÉ {ÉnùÉlÉÇ

´ÉMÉÇ 'C' :  MÉèºÉ, pù́ ÉÒªÉ MÉèºÉ

´ÉMÉÇ 'D' :  vÉÉiÉÖ +Éè®ú Ê´ÉnÂùªÉÖiÉ ={ÉEò®úhÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.05
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5 +ÉMÉ Eäò |ÉEòÉ® EòÉä Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ Eò®äú {É½þSÉÉxÉå* näùJÉå ]äõ¤É±É 1*

6 VÉÉxÉ ±Éå ÊE +ÉMÉ 'D' |ÉEòÉ®ú EòÒ ½èþ (Electrical fire).

7 +ÎMxÉ ¶ÉÉ¨ÉEò CO
2 
(EòÉ¤ÉÇxÉ b÷É<Ç +ÉCºÉÉ<b÷)÷ EòÉä SÉÖÊxÉB *

8 CO
2
 +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò (fire extinguisher) EòÉä fÚÄøfø Eò®ú ±Éå*

9 ºÉÒ±É EòÉä iÉÉäcå÷* (Fig 6)

10 ºÉä}]õÒÊ{ÉxÉ EòÉä ½èþxb÷±É  ºÉä JÉÓÊSÉB * (Fig 7)  (>ð{É®ú ÊnùJÉÉB MÉB +ÎMxÉ
¶ÉÉ¨ÉEò EòÉä näùÊJÉB*) (Fig 7)

11 +ÉMÉ Eäò ÊxÉSÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉä ¶ÉÉ¨ÉEò ºÉä ±ÉIªÉ Eò®åú * (<ºÉºÉä +ÉMÉ EòÉ »ÉÉäiÉ
¤Éxnù ½þÉä VÉÉªÉäMÉÉ*) (Fig 8)

+{ÉxÉä +É{É EòÉä xÉÒSÉä ®úJÉå*

12 ½åÊc÷÷±É Ê±É´É®ú EòÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú nù¤ÉÉªÉå iÉÉÊEò BVÉå]õ EòÉ ÊxÉ´ÉÉÇ½þhÉ ½þÉä ºÉEäò*
(Fig 8)

13 =ºÉEòÉä ºÉÉ<b÷ ¨Éå PÉÖÖ̈ ÉÉªÉå iÉÉÊEò ´ÉÉä 15 cm +ÉMÉ Eäò >ð{É®ú ®ú½äþ +Éè®ú
+ÉMÉ VÉ¤É iÉEò {ÉÚ®úÒ ¤ÉÖZÉ xÉ VÉÉªÉä, PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®ú½åþ*  (Fig 9)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.05

+ÎMxÉ ¶ÉÉ¨ÉEò lÉÉäc÷É nÚù®ú ºÉä <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉiÉä
½éþ*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (Caution)

• ¤ÉÖZÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÉMÉ ¦Éc÷Eò ¦ÉÒ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

• b÷®ú ¨ÉiÉ VÉÉxÉÉ, VÉ¤É iÉEò +ÉMÉ ¤ÉÖZÉ xÉ VÉÉªÉä *

• +MÉ®ú +ÎMxÉ ¶ÉÉ¨ÉEò <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ¦ÉÒ +ÉMÉ xÉ½þÒ ¤ÉÖZÉ ®ú½þÒ ½èþ
iÉÉä ÊEòºÉÒ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú SÉ±Éä VÉÉBÄ*

• +MÉ®ú +ÉMÉ xÉ½þÓ ¤ÉÖZÉÉ  {ÉÉ ®ú½äþ ½éþ iÉÉä Ê´É¶Éä¹ÉYÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ±Éå*

• ºÉÆ{ÉÊkÉ ºÉä +É{ÉEòÉ VÉÒ´ÉxÉ ¤É½ÖþiÉ ¨ÉÚ±ªÉ´ÉÉxÉ ½èþ* <ºÉÊ±ÉB +{ÉxÉä +É{É +Éè®ú
nÚùºÉ®úÉå EòÉä JÉiÉ®äú ¨Éå xÉ b÷É±Éå *

+ÎMxÉ ¶ÉÉ¨ÉEò SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉä́ ÉÉ±ÉÉå ¤ÉÉiÉå
ªÉÉnù Eò®úJÉå {ÉÒ.B.BºÉ.BºÉ (P.A.S.S.)

ªÉ½þ +ÎMxÉ ¶ÉÉ¨ÉEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ *

P ¨ÉÉxÉä JÉÓSÉxÉÉ (pull)

A ¨ÉÉxÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉÉ (aim)

S ¨ÉÉxÉä nù¤ÉÉxÉÉ (squeeze)

S ¨ÉÉxÉä <vÉ®ú =vÉ® vÉÖ̈ ÉÉxÉÉ (sweep)
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

¨ÉÉxªÉiÉÉ : ºÉ®ú±É ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ ½äþiÉÖ +xÉÖnäù¶ÉEò, |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä ºÉ¨ÉÚ½þ ̈ Éå ¤ÉÉÄ]õ Eò®ú |ÉiªÉäEò ºÉ¨ÉÚ½þ EòÉä BEò-BEò  {ÉÖxÉ& |ÉÉhÉºÉÆSÉÉ®úhÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®ú´ÉÉ ºÉEòiÉÉ
½èþ*

EòÉªÉÇ 1 : ¤Éä½þÉä¶ÉÒ Eäò Ê¶ÉEòÉ®ú ´ªÉÊHò EòÉä EÞòÊjÉ¨É º´ÉÉºÉÉäSUôôÉºÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ Eäò Ê±ÉB iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ

1 ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò Eäò EòºÉä ½ÖþB {ÉÉä¶ÉÉEò EòÉä føÒ±ÉÉ EòÒÊVÉB ÊVÉºÉEäò  EòÉ®úhÉ ºÉÉÄºÉ
±ÉäxÉä ¨Éå ¤ÉÉvÉÉ +É ®ú½þÒ ½þÉä* (Fig 1)

3 +É´É¶ªÉEò ºÉÖ®úIÉÉ Eäò  ºÉÉlÉ ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉä ¡ò¶ÉÇ {É®ú Ê±É]õÉ nùÒÊVÉB*
 (Fig 3)

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.06

|ÉÉlÉÊ¨ÉEò ÊSÉÊEòiºÉÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice elementary first aid)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• |ÉÉlÉÊ¨ÉEò ={ÉSÉÉ®ú Eäò Ê±ÉªÉä {ÉÒÊc÷iÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

• ´ªÉÊHòªÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ (|ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä +xÉÖnäù¶ÉEò =ÊSÉiÉ ºÉÆJªÉÉ Eäò OÉÚ{ÉÉå ¨Éå ¤ÉÉÄ]õ ºÉEòiÉÉ ½éþ) - 20 Nos.

2 ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò Eäò ̈ ÉÖÄ½þ  ºÉä ¤ÉÉÁ ́ ÉºiÉÖ ªÉÉ EÞòÊjÉ¨É nùÉÄiÉ ½þÉä iÉÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±É
±ÉÒÊVÉB +Éè®ú ¨ÉÚÄ½þ JÉÉä±É nùÒÊVÉB* (Fig 2)

Eò{Écä÷ føÒ±Éä Eò®úxÉä +Éè®ú ¨ÉÖÄ½þ  JÉÉä±ÉxÉä ¨Éå +ÊvÉEò ´ÉHò JÉ®úÉ¤É ¨ÉiÉ
EòÒÊVÉB*

4 ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò Eäò +ÉxiÉÊ®úEò Ê½þººÉÉå ̈ Éå xÉÖEòºÉÉxÉ xÉ ½þÉä, <ºÉ iÉ®ú½þ |ÉÉlÉÊ¨ÉEò
={ÉSÉÉ®ú Eò®åú *

EòÉªÉÇ 2 : {ÉÒÊb÷iÉ EòÉä EÞòÊjÉ¨É ¶´ÉºÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ *

Ê´ÉtÖiÉ ¶ÉÉEò {ÉÒÊb÷iÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉä *

+MÉ®ú ºÉÉÄºÉ °üEò MÉ<Ç ½èþ iÉÉä EÞòÊjÉ¨É ¶´ÉºÉxÉ EòÉ |ÉªÉÉºÉ Eò®åú *

1 {Éä¶Éä́ É®ú ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉªÉä Eòcä÷ * (ªÉÊnù EòÉä<Ç nÚùºÉ®úÉ ́ ªÉÊHò xÉ½þÓ ½èþ iÉÉä +É{É
{ÉÒÊb÷iÉ Eäò ºÉÉlÉ ̈ Éå °üEäò +Éè®ú VÉÉä +É{É +SUôÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ) *

2 ¶É®úÒ®ú {É®ú ÊnùJÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ SÉÉä]õ EòÉä näùJÉä +Éè®ú EÞòÊjÉ¨É ·ÉºÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÖHò
EÞòÊjÉ¨É ·ÉºÉxÉ EòÉä |ÉªÉÉäMÉ ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú *
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- UôÉiÉÒ ªÉÉ {Éä]õ {É®ú SÉÉä]õ ªÉÉ VÉ±ÉÉ ½þÉä iÉÉä ¨ÉÖÄ½þ Ê´ÉÊvÉ EòÉä +{ÉxÉÉªÉä *

- ¨ÉÖÄ½þ EòºÉ Eò®ú ¤Éxnù ½þÉäxÉä EòÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ºEèò¡ò®ú (Schafer's) Ê´ÉÊvÉªÉÉÄ ªÉÉ
½þÉä±MÉxÉ-xÉä±ºÉxÉ (Holgen–Nelson) Ê´ÉÊvÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

- {ÉÒ`ö {É®ú VÉ±Éä ªÉÉ SÉÉä]õ ½þÉä, xÉä±ºÉxÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

3 EÞòÊjÉ¨É ·ÉºÉxÉ näùxÉä ºÉä {É½þ±Éä {ÉÒÊb÷iÉ EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê±É]õÉªÉä *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.06

ºÉÉ®äú ÊGòªÉÉ+Éå EòÉä iÉÖ®úxiÉ Eò®åú *

EÖòUô ºÉäEòxb÷ºÉ EòÒ näù®úÒ ¦ÉÒ JÉiÉ®úxÉÉEò ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½éþ *

{ÉÒÊb÷iÉ Eäò ¦ÉÒiÉ®úÒ +ÆMÉÉå EòÒ SÉÉä]õ ¨Éå +ÊvÉEò näùJÉ¦ÉÉ±É Eò®åú *

4 {ÉÒÊc÷iÉ EòÉä EòÉä]õ, ¤ÉÉä®úÒ ªÉÉ iÉÖ®ÆúiÉ VÉÉä ¦ÉÒ +É{É ́ ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®ú {ÉÉªÉä, =ºÉºÉä
føEò nåù * {ÉÒÊb÷iÉ Eäò ¶É®úÒ®ú EòÉä MÉ¨ÉÇ ®úJÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®åú *

5 ={ÉªÉÖHò EÞòÊjÉ¨É ¶´ÉºÉxÉ ÊGòªÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú *
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.07

BEò ´ªÉÊHò EòÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ +Éè®ú EÞòÊjÉ¨É ·ÉÉºÉ EòÉ +¦ºÉÉºÉ (Rescue a person and practice artificial
respiration)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• {ÉÒÊb÷iÉ EòÉä Ê´ÉtÖiÉ ¶ÉÉEò ºÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ
• ·ÉÉºÉ ÊGòªÉÉ EòÉä ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉÉ

- xÉä±ºÉxÉ +É¨ÉÇ (Nelson's arm) - {ÉÒ`ö =`öÉEò®ú ÊGòªÉÉ
- ºEèò¡ò®ú (Schafer's) Ê´ÉÊvÉ
- ¨ÉÖÄ½þ ºÉä ¨ÉÖÄ½þ Ê´ÉÊvÉ
- ¨ÉÖÄ½þ ºÉä xÉÉÄEò Ê´ÉÊvÉ
- ¾þnùªÉÉPÉôÉiÉ ¨Éå ·ÉÉºÉ ´ÉÉ{ÉºÉ ±ÉÉxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ºÉVÉÒ´É +É{ÉÚÌiÉ ºÉä ´ªÉÎCiÉ (xÉEò±ÉÒ +É½þiÉ) EòÉä Ê´ÉSUäônù Eò®úxÉÉ (+xÉÖEòÉÊ®úEò)

1 Ê´ÉtÖiÉ ZÉ]õEòÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä ́ ÉÉ±Éä ́ ªÉÎCiÉ (xÉEò±ÉÒ +É½þiÉ) EòÉä näùJÉå* ÎºlÉÊiÉ
EòÉä ¶ÉÒQÉiÉÉ ºÉä ´ªÉÉJªÉÉ Eò®åú*

2 +É{ÉÚÌiÉ ¤ÉÆnù Eò®úiÉä ½ÖþB ªÉÉ ={ÉEò®úhÉ Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eòä ÊEòºÉÒ BEò
¨Énù EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉVÉÒ´É ={ÉEò®úhÉ ºÉä {ÉÒÊc÷iÉ EÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É
ºÉä ½þ]õÉªÉä*

ªÉÊnù nÚù®ú ½þÉä iÉÉä +É{ÉÚÌiÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB xÉ nùÉècä÷*

{ÉÒÊb÷iÉ EòÉä +xÉÉ´ÉÊhÉÇiÉ ½þÉlÉÉäÆÆ ºÉä º{É¶ÉÇ xÉ Eò®åú, VÉ¤É iÉEò ÊEò {ÉÊ®ú{ÉlÉ
EòÉä +ÊGòªÉÉ xÉ Eò®ú nåù ªÉÉ {ÉÒÊc÷iÉ EòÉä ={ÉEò®úhÉ ºÉä nÚù®ú xÉ Eò®ú nåù*

{ÉÒÊc÷iÉ ́ ªÉÎCiÉ EÉäò MÉÆ¦ÉÒ®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉä Ê¤ÉxÉÉ, ºÉVÉÒ´É ={ÉEò®úhÉ Eäò ºÉÆ{ÉEÇò
EÒ Ê¤ÉxnÖù ºÉä {ÉÒÊc÷iÉ ´ªÉÎCiÉ EòÉä JÉÒSÉäÆ ªÉÉ vÉEäò±Éä*

EòÉªÉÇ 1 : xÉä±ÉºÉxÉ EòÒ  ‘+É¨ÉÇ-Ê±É}]õ ¤ÉèEòò |Éä¶É®ú’’’’’’ {ÉrùÊiÉ ºÉä ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉä ½þÉä¶É ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÒ UôÉiÉÒ +Éè®ú {Éä]õ {É®ú ªÉÊnù EòÉä<Ç SÉÉä]õ ±ÉMÉÒ ½þÉä iÉÉä
xÉä±ÉºÉxÉ EòÒ +É¨ÉÇ-Ê±É}]õ ¤ÉèEò {ÉrùÊiÉ xÉ½þÓ +{ÉxÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB *

1 ¤Éä½þÉä¶É ́ªÉÊHò EòÉä =±]õÉ BäºÉä Ê±É]õÉB ÊEò =ºÉEäò ½þÉlÉ ̈ ÉÖcä÷ ½þÉä +Éè®ú BEò ½þlÉä±ÉÒ
{É®ú nÚùºÉ®úÉ ½þÉlÉ ½þÉä +Éè®ú ºÉ®ú ½þlÉä±ÉÒ Eäò >ð{É®ú ½þÉä*

2 +{ÉxÉÉ BEò PÉÖ]õxÉÉ ªÉÉ nùÉäxÉÉå PÉÖ]õxÉä ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò Eäò ½þÉlÉ Eäò {ÉÉºÉ ]äõEò nåù*

3 +{ÉxÉä ½þÉlÉ ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÒ {ÉÒ`ö {É®ú, ¤ÉMÉ±É EòÒ ºÉÒvÉä ¨Éå ®úJÉä  ÊVÉºÉºÉä
ÊSÉjÉ  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +É{ÉEòÒ >ÄðMÉÊ±ÉªÉÉÄ xÉÒSÉä +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®ú EòÒ +Éä®ú JÉÖ±ÉÒ
½þÉä* (Fig 2)

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• Eòx]ÅõÉä±É {ÉèxÉ±É ´ªÉ´ÉºlÉÉ - 1 No.

• ¨ÉÉä]õ®ú - 1 No.

• ®ú¤É®ú ¨Éè]õ - 1 No.

• ±ÉEòc÷Ò EòÒ Uôc÷Ò - 1 No.

• |Énù¶ÉÇxÉ ½äþiÉÖ 2 ´ªÉÊHò

4 vÉÒ®äú ºÉä +É{É +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú ZÉÖÊEòB +Éè®ú +{ÉxÉä ½þÉlÉ ºÉÒvÉä ®úÊJÉB +Éè®ú
Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÒ {ÉÒ`öõ EòÉä ÊxÉ®úxiÉ®ú nù¤ÉÉiÉä ®úÊ½þB +Éè®ú
½þ´ÉÉ EòÉä ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò ¡äò¡òb÷Éå ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±Éå*

5 >ð{É®ú EòÒ ÊGòªÉÉ EòÉä Eò®úiÉä ½ÖþB +{ÉxÉä ½þÉlÉÉå EòÉä ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò Eäò ½þÉlÉ EòÒ
ºÉÒvÉä ¨Éå ®úJÉå +Éè®ú =ºÉEäò ½þÉlÉÉå Eäò >ð{É®úÒ Ê½þººÉä EòÉä Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
EòÉäxÉä Eäò `öÒEò >ð{É®ú ºÉä {ÉEòcä÷ ®úÊ½þB *

3 {ÉÒÊc÷iÉ ´ªÉÎCiÉ EòÉä ÊxÉEò]õ ºlÉÉxÉ {É®ú ±Éä VÉÉªÉå*

4 {ÉÒÊc÷iÉ ´ªÉÎCiÉ EòÒ |ÉÉEÞòÊiÉEò ¶´ÉºÉxÉ iÉlÉÉ ½þÉä¶É Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú*

5 ªÉÊnù {ÉÒÊc÷iÉ ́ ªÉÎCiÉ ¤Éä½þÉä¶É ½þÉä ªÉÉ ºÉÉÆºÉ xÉ ±Éä ®ú½þÉ iÉÉä ¶´ÉºÉxÉ {ÉÖxÉ: VÉÒ´ÉxÉ
Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
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6 VÉèºÉä ½þÒ +É{É {ÉÒUäô EòÒ +Éä®ú  ZÉÖEòxÉä ±ÉMÉä Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò
EòÒ ¤ÉÉ½þÉå EòÉä iÉ¤É iÉEò +{ÉxÉÒ +Éä®ú JÉÓÊSÉB VÉ¤É iÉEò +É{É =ºÉEäò EòxvÉÉå
¨Éå Ê®ú´ÉSÉÉ{ÉxÉ xÉ +xÉÖ¦É´É Eò®åú* <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä {ÉÚ®úÒ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤Éä½þÉä¶É
´ªÉÊHò Eäò ¤ÉÉVÉÖ+Éå EòÉä xÉÒSÉä EòÒÊVÉB +Éè®ú +{ÉxÉä ½þÉlÉÉå EòÉä {É½þ±Éä ´ÉÉ±ÉÒ
ÎºlÉÊiÉ  ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉ<B *

7 EÞòÊjÉ¨É º´ÉÉºÉÉäSUôÉºÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ iÉ¤É iÉEò VÉÉ®úÒ ®úJÉå VÉ¤É iÉEò VÉÉ®úÒ ®úJÉå
VÉ¤É iÉEò ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò º´É¦ÉÉÊ´ÉEò °ü{É ̈ Éå ºÉÉÄºÉä ±ÉäxÉÉ ¶ÉȪ û xÉ Eò®ú näù* EÞò{ÉªÉÉ
<ºÉ ¤ÉÉiÉ {É®ú vªÉÉxÉ nåù ÊEò EÖòUô ́ ªÉÊHòªÉÉå EòÉä <ºÉEäò Ê±ÉB PÉh]õÉå ±ÉMÉ ºÉEòiÉä
½éþ*

8 VÉ¤É ́ªÉÊHò ½þÉä¶É ̈ Éå +É VÉÉB iÉÉä =ºÉä Eò¨¤É±É (¤±ÉèxEäò]õ)õ =gøÉEò®ú, MÉ®ú¨É {ÉÉxÉÒ
EòÒ ¤ÉÉäiÉ±Éå ªÉÉ MÉ®ú¨É <È]õÉä ºÉä MÉ®ú¨É ®úÊJÉB * ¤ÉÉVÉÖEäò +xnù®ú Eäò ¦ÉÉMÉ +Éè®ú
{Éè®úÉå EòÉä ¾þnùªÉ EòÒ +Éä®ú lÉ{ÉlÉ{ÉÉiÉä ®úÊ½þB iÉÉÊEò ®úHò |É´ÉÉ½þ EòÉä MÉÊiÉ Ê¨É±Éä *

9 =ºÉä ±Éä]õÉ ®ú½þxÉä näùþ +Éè®ú ÊEòºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¸É¨É ¨ÉiÉ Eò®úxÉä nåù *

VÉ¤É iÉEò ́ É½þ {ÉÚhÉÇ ̄ û{É ºÉä ½þÉä¶É ̈ Éå xÉ +É VÉÉB =ºÉä ÊEòºÉÒ |ÉEòÉ®ú EòÒ
iÉxÉÉ´É xÉ nåù *

EòÉªÉÇ 3  : ‘’’‘ºÉEèò¡ò®ú’ {ÉrùÊkÉ ºÉä {ÉÒÊb÷iÉ ´ªÉÊHò EòÉä ½þÉä¶É ¨Éå ±ÉÉxÉÉ *

ªÉÊnù ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÒ UôÉiÉÒ +Éè®ú {Éä]õ {É®ú SÉÉä]õ +É<Ç ½þÉä iÉÉä <ºÉ
{ÉrùÊkÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ¨ÉiÉ EòÒÊVÉB *

1 ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÉä ¡ò¶ÉÇ {É®ú Ê±É]õÉ nåù ÊVÉºÉºÉä =ºÉEòÉ BEò ½þÉlÉ ºÉÒvÉÉ >ð{É®ú
EòÒ +Éä®ú ½þÉä +Éè®ú nÚùºÉ®úÉ EòÉä½þxÉÒ ºÉä ¨ÉÖc÷É ½Öþ+É ½þÉä +Éè®ú =ºÉEòÉ SÉä½þþ®úÉ
¤ÉÉVÉÖ EòÒ +Éä®ú PÉÖ̈ ÉÉ ½Öþ+É ½þÉä +Éè®ú Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉlÉ {É®ú ªÉÉ ¤ÉÉVÉÚ
{É®ú Ê]õEòÉ ½þÉä *

2 ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò {É®úò PÉÖ]õúxÉä Eäò ¤É±É {É®ú ¤Éè̀ öEò®ú nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò {ÉÉ´É ¡èò±ÉÉ nåù
iÉÉÊEò VÉÆPÉÉ ¤É®úÉ¤É®ú +É{ÉEäò PÉÖ]õxÉä iÉEò +ÉªÉä +Éè®ú +{ÉxÉä  =ÄMÉ±ÉÒ +Éè®ú
+ÆMÉÖ̀ äö EòÉä  VÉ¨ÉÒxÉ {É®ú ®úJÉ nåùù * VÉèºÉä Fig 6 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.07



18

3   lÉÉäcä÷ +ÉMÉä EòÒò iÉ®ú¡ò ZÉÖEäò iÉÉÊEò +É{ÉEäò ¶É®úÒ®ú EòÉ ́ ÉVÉxÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ́ É½þ
ºÉ½þxÉ Eò®ú ºÉEäò, ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò Eäò ÊxÉSÉ±ÉÒ {ÉºÉ±ÉÒ {É®ú nù¤ÉÉ´É näù Eò®ú ¡äò¡òcä÷
ºÉä ½þ´ÉÉ ÊxÉEòÉ±Éä VÉèºÉä Fig 7 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

4 +¤É iÉÖ®ÆúkÉ {ÉÒUäô EòÒ +Éä®ú ½þÉä VÉÉB iÉÉÊEò ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò  Eäò >ð{É®ú  ºÉä ́ ÉVÉxÉ
Eò¨É ½þÉä VÉÉB VÉèºÉä  Fig 8 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ* =ºÉEäò EòÉ®úhÉ ¡äò¡òcä÷ ½þ´ÉÉ +xnù®ú
±Éä ºÉEåò*

5 =ºÉEäò nùÉä ºÉäEäòhb÷ ¤ÉÉnù +ÉMÉä EòÒ iÉ®ú¡ò ZÉÖEòEò®ú ´É½þÒ Gò¨É BEò Ê¨ÉxÉ]õ ¨Éå
¤ÉÉ®ú½þ ºÉä {ÉÆpù½þ ¤ÉÉ®ú nùÉä½þ®úÉªÉå*

6 ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉä EÞòÊjÉ¨É ½þ´ÉÉ näùxÉÉ ¶ÉȪ û Eò®åú iÉÉÊEò ´É½þ xÉèèºÉÌMÉEò iÉ®úÒEäò
ºÉä ºÉÉÄºÉ ±Éä ºÉEä * þ

EòÉªÉÇ  4 : ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò ¨ÉÖÄ½þ {É®ú ¨ÉÖÄ½þ ®úJÉEò®ú ½þÉä¶É ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

1 ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÉä {ÉÒ`öö Eäò ¤É±É ºÉÖ±ÉÉEò®ú Eò{Écä÷ EòÉ MÉÉä±ÉÉ ¤ÉxÉÉEäò =ºÉEäò EÆòvÉä
Eäò xÉÒSÉä ®úJÉ nåù iÉÉÊEò =ºÉEòÉ ÊºÉ®ú +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä {ÉÒUäô ZÉÖEò VÉÉB*
(Fig 9)

2 ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÉ ÊºÉ®ú {ÉÒUäô EòÒ iÉ®ú¡ò ZÉÖEòÉ<ªÉå iÉÉÊEò ̀ öÉäc÷Ò ºÉÒvÉÒ >ð{É®ú
+É ºÉEäò* (Fig 10)

3 ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÉ VÉ¤Éc÷É {ÉEòcä÷ VÉèºÉä ÊEò Fig 11 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ +Éè®ú
=ºÉEòÉä +ÉMÉä ÊEò iÉ®ú¡ò =`öÉªÉä VÉ¤ÉiÉEò ÊEò ÊxÉSÉ±Éä nùÉÄiÉ >ð{É® Eäò nùÉÄiÉÉå >ÄðSÉäú
xÉ ú+É VÉÉBÄ; ªÉÉ VÉ¤Écä÷ Eäò >ð{É®ú nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò >ÄðMÉÊ±ÉªÉÉ ®úJÉEò®ú EòÉxÉÉä EòÒ
¤ÉÚÊ]õ iÉEò >ð{É®ú JÉÓSÉä VÉ¤Ébä÷ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉä +Éè®ú EÞòÊjÉ¨É ½þ´ÉÉ näùiÉä
®ú½äþ iÉÉÊEò VÉÖ¤ÉÉxÉ ºÉä ½þ´ÉÉ EòÉ ¨ÉÉMÉÇ ¤ÉÆnù xÉ ½þÉä*

4 ±É¨¤ÉÒ ºÉÉÄºÉ ±Éä +Éè®ú +{ÉxÉÉ ̈ ÉÖÄ½þ ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò Eäò ̈ ÉÖÄÆ½þ ®úJÉä VÉèºÉä Fig 12

¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ iÉÉÊEò ½þ´ÉÉ ¤ÉÆnù ºÉÆ{ÉEÇò ¤ÉxÉÉ ®ú½äþ* ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉ
xÉÉEò SÉÖ]õEòÒ ºÉä {ÉEòc÷Eò®ú iÉVÉÇxÉÒ +ÆMÉÖ±ÉÒ +Éè®ú +ÄMÉÚ̀ äö ºÉä ¤ÉÆnù Eò®åú +MÉ®ú +É{ÉEòÉä
ºÉÒvÉÉ ºÉÆ{ÉEÇò {ÉºÉÆnù xÉ½þÒ ½þÉä iÉÉä  ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò Eäò ̈ ÉÖÄ½þ {É®ú ¤ÉÉ®úÒEò Eò{Éc÷É
®úJÉå* xÉ´ÉVÉÉiÉ Ê¶É¶ÉÖ Eäò Ê±ÉB +{ÉxÉÉ ̈ ÉÖÄ½þ =ºÉEäò ̈ ÉÖÄ½þ +Éè®ú xÉÉEò {É®ú ®úJÉåä*

5 ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊH  Eäò ¨ÉÖÄ½þ ¨Éå ½þ´ÉÉ UôÉäÊb÷ªÉä (xÉ´ÉVÉÉiÉ Ê¶É¶ÉÖ Eäò Ê±ÉB vÉÒ®äú ºÉä
½þ´ÉÉ UôÉäcå÷) VÉ¤É iÉEò =ºÉEòÒ UôÉiÉÒ ¡Úò±É xÉ½þÒ VÉÉiÉÒ* +{ÉxÉÉ ¨ÉÖÄ½ þ ½þ]õÉ
Eò®úò nù¤ÉÉªÉÉ ½Öþ+É xÉÉEò UôÉäc÷ näù, iÉÉÊEò ́ É½þ ºÉÉÄºÉ UôÉäc÷ ºÉEäò*  +É{É +{ÉxÉä
ÊºÉ®ú EòÉä ZÉÖEòÉªÉä iÉÉÊEò ½þ´ÉÉ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±ÉxÉä EòÒ +É´ÉÉVÉ ºÉÖxÉ ºÉEåò* {É½þ±Éä
8 ºÉä 10 ºÉÉÄºÉ VÉ±nùÒ-VÉ±nùÒ nåù +Éè®ú VÉ¤É ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò |ÉÊiÉÊGòªÉÉ Eò®åú  iÉÉä
=ºÉEäò ¤ÉÉnù  =ºÉEòÒ ̈ ÉÉjÉÉ Eò¨É Eò®úEäò BEò Ê¨ÉxÉ]õ ̈ Éå 12 ¤ÉÉ®ú Eò®åúú* (xÉ´ÉVÉÉiÉ
Ê¶É¶ÉÖ Eäò Ê±ÉB 20 ¤ÉÉ®ú)

+MÉ®ú ½þ´ÉÉ +Ænù®ú xÉ½þÓ VÉÉ ®ú½þÒ ½èþ iÉÉä ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò VÉ¤Écä÷ +Éè®ú
ÊºÉ®ú Eäò ºlÉÉxÉ EòÒ {ÉÖxÉ& VÉÉÄSÉ Eò®åúú iÉÉÊEò EòÉä<Ç ¤ÉÉvÉÉ xÉ +ÉBÄ* {ÉÖxÉ&
VÉÉä®ú ±ÉMÉÉEò®ú Ê¡ò®ú ºÉä  ºÉÉÄºÉú nåù +MÉ®ú UôÉiÉÒ Ê¡ò®ú ºÉä ¡Úò±É xÉ½þÒ ®ú½þÒ
iÉÉä ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÉ SÉä½þ®úÉ xÉÒSÉä EòÒ iÉ®ú¡ò JÉÒSÉä iÉÉÊEò EòÉä<Ç ¤ÉÉvÉÉ
xÉ +ÉBÄ*
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EòÉªÉÇ 5 : ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò xÉÉEò Eäò >ð{É®ú ¨ÉÖÄ½þ ®úJÉEò®ú ½þÉä¶É ¨Éå ±ÉÉªÉå*

ªÉ½þ iÉ®úÒEòÉòiÉ¤É +{ÉxÉÉªÉå  VÉ¤É ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò ̈ ÉÖÄ½þ xÉÉ JÉÉä±Éä  ªÉÉ EòÉä<Ç
°üEòÉ´É]õ ½þÉä VÉÉä +É{É ½þ]õÉ<Ç xÉ VÉÉ ºÉEäò *

1 BEò ½þÉlÉ EòÒ +ÆMÉÖ±ÉÒ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò ½þÉä̀ öÉå EòÉä oùgøiÉÉ ºÉä
¤ÉÆnù Eò®åúú* ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò xÉÉEò {É®ú +{ÉxÉÉ ¨ÉÖÄ½þ ®úJÉä +Éè®ú =ºÉEòÉä ºÉÉÄºÉ
nåù VÉÉÄSÉ EòÒÊVÉB ÊEò ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÒ UôÉiÉÒ >ð{É®ú xÉÒSÉä ½þÉä ®ú½þÒ ½èþ ÊEò
xÉ½þÓ* (Fig 13)

2 <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä BEò Ê¨ÉxÉ]õ ̈ Éå 10 - 15 ¤ÉÉ®ú nùÉä½þ®úÉ<ªÉä iÉ¤É VÉ¤É iÉEò ÊEò
¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉä<Ç |ÉÊiÉÊGòªÉÉ xÉ Eò®åú *

3 <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉ<ªÉä VÉ¤É iÉEò ÊEò b÷ÉìC]õ® xÉ +É VÉÉB *

EòÉªÉÇ 6 : EòÉÌb÷ªÉÉEò B®äúº]õ ºÉä {ÉÒÊc÷iÉ ´ªÉÊHò EòÉä ½þÉä¶É ¨Éå ±ÉÉxÉÉ *

+MÉ®ú ÊEòºÉÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ¾þnùªÉ vÉc÷EòxÉÉ UôÉäc÷ näù iÉÉä +É{ÉEòÉä ÊGòªÉÉÎx´ÉiÉ
½þÉäxÉÉ ½èþ *

1 iÉÖ®ÆúiÉ VÉÉÄSÉ ÊEòÊVÉB ÊEò ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÉä EòÉÌb÷ªÉÉEò B®äúº]õ iÉÉä xÉ½þÓ ½Öþ+É*

EòÉÌb÷ªÉÉEò B®äúº]õ |É¨ÉÉÊhÉiÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉÊnù MÉnÇùxÉ ̈ Éå EòÉÌb÷ªÉÉEò xÉ¤VÉ
xÉÉ ½þÉä  (Fig 14)  +Éè®ú +Éå̀ öÉå Eäò +ÉºÉ{ÉÉºÉ xÉÒ±ÉÉ{ÉxÉ ½þÉä +Éè®ú
{ÉÖiÉÊ±ÉªÉÉÄ JÉÖ±ÉÒ ½þÉå*

2 ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉä {ÉÒ`ö Eäò ¤É±É ºÉÖ±ÉÉ nåù*

3 UôÉiÉÒ Eäò {ÉÉºÉ ZÉÖÊEòªÉåä +Éè®ú UôÉiÉÒ EòÒ ½þbÂ÷c÷Ò EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉ<ªÉä*(Fig 15)

4 BEò ½þÉlÉ EòÒ ½þlÉä±ÉÒ UôÉiÉÒ EòÒ ½bÂ÷c÷Ò Eäò ¤ÉÒSÉÉå ¤ÉÒSÉ ®úÊJÉªÉä +Éè®ú =ºÉ
{É®ú nÖùºÉ®úÉ ½þÉlÉ ®úÊJÉªÉä VÉèºÉä ÊEò Fig 16 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

5 +{ÉxÉä ¤ÉÉVÉÖ+Éå EòÉä ºÉÒvÉÉ ®úJÉiÉä ½ÖþB UôÉiÉÒ EòÒ ½þbÂ÷b÷Ò Eäò xÉÒSÉä VÉÉä®ú ºÉä nù¤ÉÉ<B
+Éè®ú Ê¡ò®ú nù¤ÉÉ´É EòÉä gøÒ±ÉÉ Eò®åú * (Fig 17)

6 5 ´Éå SÉ®úhÉ EòÉä |ÉÊiÉ ºÉäEòhb÷ BEò Eäò Ê½þºÉÉ¤É ºÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É |Éxpù½þ ¤ÉÉ®ú
nùÉä½þ®úÉ<B *

7 EòÉÌb÷ªÉÉEò xÉ¤VÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 18)

Eò<Ç ¤ÉÉ®ú ½þ´ÉÉ ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò {Éä]õ ¨Éå SÉ±ÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ iÉÉä +Éè®ú <ºÉ
¤ÉÉiÉ EòÉ {ÉiÉÉ ½þ¨Éå ¡Úò±Éä ½ÖþB {Éä]õ ºÉä SÉ±ÉiÉÉ ½èþ * ºÉÉÄºÉ UôÉäb÷iÉä ºÉ¨ÉªÉ
{Éä]õ EòÉä vÉÒ®äú ºÉä nù¤ÉÉ Eäò ½þ´ÉÉ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±Éå*

8 Ê¡ò®ú ºÉä ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò ¨ÉÖÄ½þ ¨Éå nùÉä ¤ÉÉ®ú ºÉÉÄºÉ nùÒÊVÉB* (¨ÉÖÄ½þ-ºÉä-¨ÉÖÄ½þ
º´ÉÉºÉÉäSUôÉºÉ) (Fig 19)

9 +ÉMÉä ¾þnùªÉ nù¤ÉÉ´É (heart compressions) EòÉä 15 ¤ÉÉ®ú nùÉä½þ®úÉ<B
+Éè®ú =ºÉEäò {É¶SÉÉiÉÂ ̈ ÉÖÄ½þ-ºÉä ̈ ÉÖÄ½þ  º´ÉÉºÉÉäSUôÉºÉ ºÉä nùÉä-nùÉäú ºÉÉÄºÉ näùiÉä ®úÊ½þB*
<ºÉÒ Ê´ÉÊvÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉiÉä  ®úÊ½þB +Éè®ú ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú xÉ¤WÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úiÉä ®úÊ½þB*
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10 Ênù±É EòÒ vÉc÷EòxÉ VÉèºÉä ½þÒ ́ ÉÉ{ÉºÉ +ÉªÉä nù¤ÉÉ´É EòÉä iÉÖ®ÆúiÉ ®úÉäEò nùÒÊVÉB {É®ú
¨ÉÖÄ½þ-ºÉä ̈ ÉÖÄ½þ º´ÉÉºÉÉäSUôÉºÉ iÉ¤É iÉEò VÉÉ®úÒ ®úÊJÉB VÉ¤É iÉEò º´ÉÉ¦ÉÉÊ´ÉEò ¶EòºÉxÉ
ÊGòªÉÉ SÉÉ±ÉÚ xÉ ½þÉä VÉÉªÉä *

11 Fig 20 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÒÊc÷iÉ EòÉä º´ÉÉºlÉªÉ ±ÉÉ¦É EòÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ®úÊJÉB* =ºÉä
MÉ®ú¨É ®úÊJÉB +Éè® iÉÖ®ÆúkÉ ÊSÉÊEòiºÉÉ EòÉ |É¤ÉxvÉ EòÒÊVÉB *

Scan the QR Code to
view the video for this
exercise

+xªÉ SÉ®úhÉ

1 iÉÖ®ÆúkÉ b÷ÉC]õ®ú EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉ<B*

2 ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉä Eò¨¤É±Éõ MÉ®ú¨É {ÉÉxÉÒ EòÒ ¤ÉÉäiÉ±ÉÉå +lÉ´ÉÉ MÉ®ú¨É <È]õÉä ºÉä
MÉ®ú¨É ®úÊJÉB* ¤ÉÉVÉÖ+Éå Eäò +ÉxiÉÊ®úEò Ê½þººÉÉå iÉlÉÉ {Éè®úÉå EòÉä ¾þnùªÉ EòÒ iÉ®ú½þ
lÉ{ÉlÉ{ÉÉ<B iÉÉÊEò ®úHò|É´ÉÉ½þ ¨Éå MÉÊiÉ +ÉªÉä*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.07



21

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.08

+{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò ÊxÉºiÉÉ®úhÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ (Disposal of procedure of waste materials)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +{ÉÊ¶É¹`ö / ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• +{ÉÊ¶É¹`ö / ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä UôÉÄ]õxÉÉ
• +Ê´ÉGòªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ ´É +Ê¦É±ÉäJÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ¶ÉÉ´Éä±É - 1 No.

• {±ÉÉÎº]õEò/vÉÉiÉÖ Eäò Êb÷¤¤Éä - 4 Nos.

• {ÉÊ½þªÉÉä ´ÉÉ±ÉÒ ½þÉlÉ MÉÉc÷Ò - 3 Nos.

• nùºiÉÉxÉä ´É ¥É¶É - 1 Pair

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ Eäò +{ÉÊ¶É¹`ö / ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä <Eò_öÉ Eò®åú *

2 {É½þSÉÉxÉ Eò®åú +Éè®ú vÉÉiÉÖ EòÒ EòiÉ®úxÉ, ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò (+{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú)
ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú Ê´ÉtÖiÉ (+{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú) ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä UôÉÄ]åõ *  (Fig 1)

Gò. ºÉÆ. +{ÉÊ¶É¹`ö / ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ xÉÉ¨É ¨ÉÉjÉÉ Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ªÉÉ +Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ

1

2

3

4

5

6

3 Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ, +Ê´ÉGòªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ, VÉèÊ´ÉEò (organic) +Éè®ú +VÉÉèÊ´ÉEò
ºÉÉ¨ÉOÉÒ (inorganic) EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú *

4 +±ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä +{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú +Éè®ú ]äõ¤É±É -
1 EòÉä ¦É®åú *

5 Eò¨É ºÉä Eò¨É 3 {ÉÊ½þªÉä ´ÉÉ±ÉÒ ]ÅõÉ±ÉÒ EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ ÊxÉ{É]õÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä Eò®äú *
|ÉiªÉäEò ]ÅõÉ±ÉÒ {É®ú "ºÉÚiÉÒ +{ÉÊ¶É¹`ö / ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ", "vÉÉiÉÖ EòÒ EòiÉ®úxÉ"
+Éè®ú "+xªÉ" EòÒ ÊSÉ]õ ÊSÉ{ÉEòÉªÉå * (Fig 2)

6 ºÉÚiÉÒ ÊSÉ]õ ´ÉÉ±ÉÒ ¨Éå ºÉÚiÉÒ +{ÉÊ¶É¹`ö ºÉÉ¨ÉOÉÒ ®úJÉä +Éè®ú =ºÉÒ iÉ®ú½þ vÉÉiÉÖ
EòÒ EòiÉ®úxÉ EòÉä +Éè®ú +xªÉ EòÉä =xÉEòÒ ]ÅõÉ±ÉÒ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úJÉå *

]äõ¤É±É - 1
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Fig 3

Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ (VÉèÊ´ÉEò)
+{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ

(+VÉèÊ´ÉEò)
+{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ

EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

ºÉÚiÉÒ +{ÉÊ¶É¹`ö / ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +±ÉMÉ +Éè®ú ÊxÉ{É]õÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå (Separate the cotton waste and
dispose it)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉÚiÉÒ +{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +±ÉMÉ +Éè®ú ÊxÉ{É]õÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå

1 ¥É¶É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòiÉ®úxÉ EòÉä ½èþxb÷ ¶Éè́ Éä±É {É®ú <Eò_öÉ Eò®åú *

2 +MÉ®ú iÉä±É ¡èò±É MÉªÉÉ ½þÉä iÉÉä ¡ò¶ÉÇ ºÉÉ¡ò Eò®åú *

xÉÆMÉä ½þÉlÉ ºÉä EòiÉ®úxÉ xÉ ºÉ¦ÉÉ±Éä * vÉÉiÉÖ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòiÉ®úxÉ +±ÉMÉ
Eò®åú *

3 ºÉÚiÉÒ +{ÉÊ¶É¹`ö / ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú +Éè®ú <ºÉEäò Ê±ÉªÉä ÊxÉªÉiÉ
Êb÷¤¤Éä ¨Éå <Eò_öÉ Eò®åú *

4 |ÉiªÉäEò EòÉä =ºÉEäò Ê±ÉªÉä ÊxÉªÉiÉ Êb÷¤¤Éä ¨Éå <Eò_öÉ Eò®åú *

|ÉiªÉäEò Êb÷¤¤Éä {É®ú ±Éä¤É±É ½þÉä *

5 Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ´É +Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +±ÉMÉ <Eò_öÉ Eò®åú
+Éè®ú ÊxÉªÉiÉ Êb÷¤¤Éä ¨Éå ®úJÉå *

6 +Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ VÉèºÉä - ºÉÚiÉÒ +{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú EòÉMÉVÉ, +{ÉÊ¶É¹`ö/
¤ÉäEòÉ®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ]ÖõEòcä÷ +±ÉMÉ +Éè®ú Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊxÉªÉiÉ Êb÷¤¤Éä ¨Éå
<Eò_öÉ Eò®åú *

7 ºÉ¨ªÉEò +xÉÖ̈ ÉÊiÉ Eäò ¤ÉÉnù +Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ (VÉèÊ´ÉEò) +{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ® EòÉä
ÊxÉ{É]õÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä VÉ±ÉÉxÉä ¦ÉäVÉ nåù *

8 Ê´ÉGò¨É ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú +Éè®ú B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É, EòÉ{É®ú,
±ÉÉä½þÉ- VÉèºÉä ºGÚò +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ ́ ÉºiÉÖªÉÉå EòÉä +±ÉMÉ UôÉÄ]äõ +Éè®ú <xÉEòÉä ¦ÉÆb÷É®ú
¨Éå xÉÒ±ÉÉ¨ÉÒ ªÉÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò Ê±ÉB ¦ÉäVÉ nåù *

7 4 Êb÷¤¤Éä Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ, +Ê´ÉGòªÉ ªÉÉäMªÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ, VÉèÊ´ÉEò (+{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú)
ºÉÉ¨ÉOÉÒ ́ É +VÉèÊ´ÉEò (¤ÉäEòÉ®ú) ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä <Eò_öÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ®úJÉä +Éè®ú
=xÉ {É®ú ±Éä¤É±É ÊSÉ{ÉEòÉªÉä * (Fig 3)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.08
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.09

´ªÉÊHòMÉiÉ ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ Eäò |ÉªÉÉäMÉ (Use of personal protective equipment)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• {ÉfäøMÉä +Éè®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ªÉÊHòMÉiÉ ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉÉå (PPE) EòÒ ´ªÉÉJªÉÉ SÉÉ]Çõ ªÉÉ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò PPE näùJÉEò®ú {ÉÉªÉåMÉä
• {É½þSÉÉxÉåMÉä +Éè®ú ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉªÉä PPEs Eäò |ÉEòÉ®ú Eäò xÉÉ¨É VÉÉxÉ {ÉÉªÉåMÉä +Éè®ú =xÉEäò |ÉªÉÉäMÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú  PPEs EòÉä ÊnùJÉÉxÉä ́ÉÉ±Éä SÉÉ]Çõ EòÒ ́ªÉ´ÉºlÉÉ +xÉÖnäù¶ÉEò
Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ * +xÉÖnäù¶ÉEò PPEs EòÉä º{É¹]õ Eò®ú +Éè®ú ÊEòxÉ JÉiÉ®úÉå
Eäò Ê±ÉªÉä <xÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ, º{É¹]õ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ *

1 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò PPEs EòÉä {É½þSÉÉxÉä +Éè®ú =xÉEäò xÉÉ¨É SÉÉ]Çõ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå Ê±ÉJÉå *

2 ®úIÉÉ Eäò |ÉEòÉ®ú Ê±ÉJÉä +Éè®ú |ÉiªÉäEò  PPEs Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä ÊnùªÉä ºlÉÉxÉ {É®ú ]äõ¤É±É
1 ¨Éå  Ê±ÉJÉå *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò PPE EòÉä nù¶ÉÉÇxÉä ´ÉÉ±ÉÉ SÉÉ]Çõ - 1 No. • ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò PPEs (+xÉÖ¦ÉÉMÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ) - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

]äõ¤É±É 1

Gò. ºÉÆ. ®äúJÉÉÊSÉjÉ (´ªÉÊHòMÉiÉ ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ) PPE ®úIÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
EòÉ xÉÉ¨É |ÉEòÉ®ú

1

2
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Gò. ºÉÆ. ®äúJÉÉÊSÉjÉ (´ªÉÊHòMÉiÉ ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ) PPE ®úIÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
EòÉ xÉÉ¨É |ÉEòÉ®ú

3

4

5

6

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.09



25

7

8

9

3 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉä *

Gò. ºÉÆ. ®äúJÉÉÊSÉjÉ (´ªÉÊHòMÉiÉ ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ) PPE ®úIÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
EòÉ xÉÉ¨É |ÉEòÉ®ú

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.09
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.10

º´ÉSUôiÉÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú <ºÉEòÉä ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ (Practice on cleanliness and procedure
to maintain it)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ´É½þ ºlÉÉxÉ/¨É¶ÉÒxÉ®úÒ/={ÉEò®úhÉ {É½þSÉÉxÉ {ÉÉªÉäMÉä ÊVÉxÉEòÉä ºÉÉ¡ò ½þÉäxÉÉ ½èþ
• ºÉ¡òÉ<Ç Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÉ¨ÉOÉÒ/={ÉEò®úhÉÉå EòÉä <Eò_öÉ Eò®úxÉÉ ½éþ
• +{ÉxÉä +xÉÖ¦ÉÉMÉ EòÒ ¨É¶ÉÒxÉÉä/={ÉEò®úhÉÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ ½éþ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

ºÉ¡òÉ<Ç ÊGòªÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ºÉ¦ÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉÉå +Éè®ú ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ
Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú * ̈ ÉÖÄ½þ ́ É xÉÉEò EòÉä fÄøEäò ªÉÉ ̈ ÉÉºEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úäåú *

EòÉªÉÇ ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä VÉÉ{ÉxÉÒVÉ  5S ÊºÉrùÉxiÉ
|ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä ºÉÆÊIÉ{iÉ ¨Éå ¤ÉiÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB *

Sort

Set in order

Shine      5s - 
 
concept

Standardise

Sustain

 

1 =xÉ ºlÉÉxÉÉå/¨É¶ÉÒxÉÉå/={ÉEò®úhÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉä, ÊVÉx½åþ ºÉÉ¡ò ½þÉäxÉÉ ½èþ *

2 SÉ±É ºÉÉ¨ÉÉxÉÉå EòÉä BEò ºlÉÉxÉ {É®ú <Eò_öÉ ®úJÉå *

3 vÉÚ±É EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÚ́ ÉÇEò ºÉÉ¡ò Eò®åú, Eò{Écä÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòºÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ/
={ÉEò®úhÉ Eäò ÊEòºÉÒ ¦ÉÉMÉ/EòxÉäC¶ÉxÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ xÉÖEòºÉÉxÉ {É½ÖÄþSÉÉªÉä Eò®åú *

4 iÉÉ®ú ´ÉÉ±Éä Ê½þººÉÉä {É®ú MÉÒ±Éä Eò{Éc÷É |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *

5 ={ÉEò®úhÉ Eäò VÉÆMÉ ±ÉMÉä ¦ÉÉMÉÉå {É®ú B¨É®úÒ {Éä{É®ú ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú *

VÉ¤É ºÉ¡òÉ<Ç/{ÉÉäUô ®ú½äþ iÉÉä ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ºxÉä½þEò xÉ ½þ]õÉªÉä *

6 VÉ½þÉÄ ¥É¶É ªÉÉ Eò{Écä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò xÉ ½þÉä, ´ÉèCªÉÚ̈ É C±ÉÒxÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

7 +{ÉÊ¶É¹`ö/¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä ±Éè́ É ̈ Éå <Eò_öÉ Eò®åú +Éè®ú ÊxÉªÉiÉ b÷º]õÊ¤ÉxÉÉ ̈ Éå
®úJÉå * (Fig 1).

vÉÚ±É ºÉ¡òÉ<Ç +Éè®ú ºÉ¡òÉ<Ç EòÉä +xÉÖnäù¶ÉEò Eäò ̈ ÉÉMÉÇ nù¶ÉÇxÉ ̈ Éå |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå
EòÉä nùÉä ºÉ¨ÉÚ½þÉå ¨Éå ¤ÉÉÄ]õ Eò®ú ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ *

8 =xÉ ºlÉÉxÉÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú VÉ½þÉÄ ¡ò¶ÉÇ {É®ú {ÉÉxÉÒ ªÉÉ iÉä±É ¡èò±É MÉªÉÉ ½þÉä *

xÉÉä]õ Eò®åú ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç Eäò nùÉè®úÉxÉ +ºÉÉ¨ÉÉxªÉ SÉÒVÉÉå Eäò ¤ÉÉ®äú ̈ Éå +xÉÖnäù¶ÉEò
EòÉä ¤ÉiÉÉªÉä, ºÉÖvÉÉ®úÉi¨ÉEò ÊGòªÉÉ ½þÉä ºÉEäò *

9 ºÉ¡òÉ<Ç Eäò ºÉ¨ÉºiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä =xÉEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú
®úJÉå *

10 +xÉÖnäù¶ÉEò Eäò ºÉÉlÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú +Éè®ú ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉ¦ÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉä ºÉ¡òÉ<Ç
Eäò ¤ÉÉnù EòÉªÉÇ Eò®ú ®ú½þÒ ½èþ *

11 ºÉ¡òÉ<Ç Eäò nùÉè®úÉxÉ +ºÉÉ¨ÉÉxªÉ SÉÒVÉÉå {É®ú +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉSÉÉÇ Eò®åú, ªÉÊnù
+xÉÖnäù¶ÉEò Eò½äþ, Ê®ú{ÉÉä]Çõ ¤ÉxÉÉªÉä *

+xÉÖnäù¶ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä ]õÉä±ÉÒ ̈ Éå ºÉ¡òÉ<Ç EòÒ ÊVÉ¨¨ÉänùÉ®úÒ näù ºÉEòiÉä
½éþ * ¦ÉÆb÷É®ú ºÉä ºÉ¨Éx´ÉªÉ ºÉä +{ÉÊ¶É¹`ö / ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò ÊxÉ{É]õÉxÉ
EòÉ ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ EòÉªÉÇGò¨É ¤ÉxÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• {ÉÉæ]äõÊ¤É±É ´ÉèCªÉÚ̈ É C±ÉÒxÉ®ú/¤±ÉÉä+®ú - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ®äúMÉ¨ÉÉ±É - 'O' ¸ÉähÉÒ - 1 No.

• PÉÚ±É ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä EòÉ Eò{Éc÷É - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• b÷º]õ Ê¤ÉxÉ - 3 Nos.

(labelled)

Fig 1

VÉèÊ´ÉEò +{ÉÊ¶É¹]õ/¤ÉäEòÉ®ú
ºÉÉ¨ÉOÉÒ

+VÉèÊ´ÉEò +{ÉÊ¶É¹]õ/¤ÉäEòÉ®ú
ºÉÉ¨ÉOÉÒ

vÉÉiÉÖ EòiÉ®úxÉ
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+xÉÖnäù¶ÉEò VÉ°ü®úÒ +ÉèVÉÉ®úÉå/={ÉEò®úhÉÉåú VÉèºÉä +É®úÒ-nÆùiÉ-ºÉè]õ®ú-OÉÉ<Æb÷®ú +ÉÊnù EòÒ +xªÉ ºÉäC¶ÉxÉÉå ºÉä ´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®åúMÉä +Éè®ú +ÉèVÉÉ®úÉåä Eäò EòÉ¨É Eäò +¦ªÉÉºÉ
Eäò Ê±ÉB ®úqùÒ ¨ÉÉ±É ºÉä +{ÉäÊIÉiÉ ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉå EòÒ ¦ÉÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®åúMÉä*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : Ê´É¶Éä¹É =±±ÉäJÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ® +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉú

1 Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú +ÉèWÉÉ®úÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉå *

2 xÉÒSÉä  nùÒ MÉ<Ç |ÉiªÉäEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ BEò º´ÉSUô ¨ÉÉxÉÊSÉjÉ ¤ÉxÉÉªÉå *

Ê´ÉÊ¶É¹]õiÉÉ ¨Éåä {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ EòÒ nù¶ÉÉ ¨Éåä +É{É EòÉä nùÒ MÉ<Ç ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ
ºÉ½þÒ Ê´ÉÊ¶É¹]õiÉÉ Ê±ÉJÉå*

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.11

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ®úÒVÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ (Identify trade tools and machineries)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú =xÉEäò ®äúJÉÉÊSÉjÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ±Éè¤É Eäò ¨É¶ÉÒxÉ®úÒVÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú =xÉEäò xÉÉ¨É Ê±ÉJÉxÉÉ *

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• <±ÉèÎC]ÅõEò ¤ÉåSÉ OÉÉ<Æb÷®úõ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ±ªÉÚÌ¤ÉEåò]õ +ÉªÉ±É - 100 ml.

• EòÉì]õxÉ ́Éäº]õ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ºÉÚiÉÒ Eò{Éc÷É - 0.50 m

• OÉÒºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• <¨É®úÒ ¶ÉÒ] - 1 - ¶ÉÒ]õ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• EòÎ¨¤ÉxÉä¶ÉxÉ {ªÉÉªÉ®ú (150 mm) - 1 No.

• ±ÉÉåMÉ ®úÉ>ðhb÷ xÉÉäºÉ ±{ÉÉªÉ®ú  (200 mm) - 1 No.

• ºGÚò b÷É<Ḉ É®ú (150 mm) - 1 No.

• ¡ò¨ÉÇ®ú SÉÒVÉ±É  (12 mm) - 1 No.

• ´ÉÖb÷ ®úÉº{É ¡òÉ<Ç±É (250 mm) - 1 No.

• }±Éè]õ ¡òÉ<Ç±É ¤Éèº]õÉbì÷  (250 mm) - 1 No.

• ¥ÉÉb÷É±É (6 mm x 150 mm) - 1 No.

• ÊVÉ¨É±Éè]õ (4 mm x 150 mm) - 1 No.

• ®èúSÉä]õ ¥ÉäºÉ (6 mm) - 1 No.

• ®úÉ´É±É VÉ¨{É®ú ½þÉä±b÷®ú Ê¤É]õ xÉÆ. 8 ºÉÊ½þiÉ - 1 No.

• ]ÅõÉBxMªÉÚ±É®ú ¡òÉ<Ç±É ¤ÉÉº]õbÇ÷Ç÷ (150  mm) - 1 No.

• ºÉÉì-]ÚõlÉ ºÉè]õ®ú - 1 No.

¨ÉÉxÉ ±Éå- |ÉÊ¶ÉIÉÉlÉÔ ]Úõ±É ÊEò]õ +Éè®ú Ê´ÉÊxÉÌnù¹]õ +ÉèVÉÉ®ú, VÉÉä <ºÉ
+¦ªÉÉºÉ ¨Éå ÊnùB MÉB ½éþ ´ÉEÇò ¤ÉåSÉ {É®ú |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòB MÉB ½éþ*
|ÉÊ¶ÉIÉÉlÉÔ xÉÒSÉä nùÒ MÉ<Ç Ê´ÉÊ¶ÉÎ¹]õ ºÉä +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®åúMÉä
+Éè®ú +É¤ÉÆÊ]õiÉ EòÉ±É¨É ¨Éå +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉ +É®äúJÉ JÉÓSÉåMÉä*
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Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊxÉnæù¶É ºÉÊ½þiÉ +ÉèVÉÉ®ú Eäò ®äúJÉÉÊSÉjÉ

i EòÎ¨¤ÉxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉºÉÇ, {ÉÉ<{É {ÉEòc÷÷ Eäò ºÉÉlÉ, ºÉÉ<b÷÷ Eò]õ®ú +Éè®ú
<xºªÉÚ±Éä]äõb÷ ½éþb÷±É ºÉÉ<VÉ 150 mm,

ii ±ÉÉåMÉ ®úÉ>ðhb÷ xÉÉäWÉ {±ÉÉªÉ®ú 200 mm

iii ºGÚò bÅ÷É<Ç´É®ú 150 mm

iv ¡ò¨ÉÇ®ú SÉÒVÉ±É 12 mm

v ´ÉÖb÷ ®èúº{É ¡òÉ<±É 250 mm

vi  }±Éè®ú ¡òÉ<±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ 250 mm

vii  ¥ÉÉb÷Éì±É 6 mm x 150 mm ºEòÉìªÉ®ú {´ÉÉ<x]äõEòõú

viii ÊMÉ¨É±Éè]õ 4 mm x 150 mm

ix ®èúSÉ]õ ¥ÉèºÉ 6 mm IÉ¨ÉiÉÉ

x ®úÉ´É±É VÉ¨{É®úú ½þÉä±b÷®ú Ê¤É]õ Eäò ºÉÉlÉ xÉÆ. 8

xi ]ÅõÉ<ÇBxMÉÖ±É®ú ¡òÉ<±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ 150 mm

3 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä +É{ÉEäò ¨ÉÉxÉÊSÉjÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úÉªÉå *

EòÉªÉÇ 2 : <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ ´ÉMÉÇ ¨Éå ºlÉÉÊ{ÉiÉ ¨É¶ÉÒxÉ®úÒ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ *

+xÉÖnäù¶ÉEò <±ÉèÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ ́ ÉMÉÇ ̈ Éå ºlÉÉÊ{ÉiÉ ̈ É¶ÉÒxÉ®úÒ Eäò xÉÉ¨É ́ É =xÉEäò
ºlÉÉxÉ EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉªÉåMÉä * iÉ¤É |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå ºÉä ́ ÉMÉÇ EòÒ |ÉiªÉäEò ̈ É¶ÉÒxÉ®úÒ
Eäò xÉÉ¨É ´É nÚùºÉ®äú Ê´É´É®úhÉ Ê±ÉJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Eò½åþMÉä *

1 +{ÉxÉä ´ÉMÉÇ EòÒ ¨É¶ÉÒxÉ®úÒVÉ EòÉä =xÉEäò xÉÉ¨É ºÉä ´É ºlÉÉxÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉä *

2 |ÉiªÉäEò ¨É¶ÉÒxÉ Eäò xÉä̈ É{±Éä]õ EòÉä {Égäø +Éè®ú ºÉÆYÉÉxÉ ±Éå *

3 |ÉiªÉäEò ¨É¶ÉÒxÉ Eäò xÉÉ¨É EòÉä ´É nÚùºÉ®äú +xªÉ Ê´É´É®úhÉ EòÉä ]äõ¤É±É 2 ¨Éå Ê±ÉJÉå*

]äõ¤É±É 1

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.11
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Gò. ºÉÆ. ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ xÉÉ¨É xÉÉ¨É +Éè®ú +xªÉ Ê´É´É®úhÉ

1 D.C. ¶ÉÆ]õ VÉxÉ®äú]õ®ú

2 ¨ÉÉä]õ®ú VÉxÉ®äú]õ®ú ºÉä]õ
(A.C. ¨ÉÉä]õ®ú, D.C VÉxÉ®äú]õ®ú ºÉÊ½þiÉ)

3 D.C. Eò¨{ÉÉ=xb÷ VÉxÉ®äú]õ®ú

4 D.C. ºÉÒ®úÒVÉ ¨ÉÉä]õ®ú

5 D.C. ¶ÉÆ]õ ¨ÉÉä]õ®ú

6 D.C. Eò¨{ÉÉ=xb÷ ̈ ÉÉä]õ®ú

7 ¨ÉÉä]õ®ú VÉxÉ®äú]õ®ú ºÉè]õ
(D.C. ¨ÉÉä]õ®ú,  A.C VÉxÉ®äú]õ®ú ºÉÊ½þiÉ)

8 A.C. ºEò´Éè®ú±É EäòVÉ <xb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú

9 A.C Îº±{ÉË®úMÉ <xb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú

10 ªÉÚÊxÉ´ÉºÉÇ±É ¨ÉÉä]õ®ú

11 ÊºÉxGòÉäxÉºÉ ¨ÉÉä]õ®ú

12 b÷ÒVÉ±É VÉxÉ®äú]õ®ú ºÉè]õ

13 <±ÉèÎC]ÅõEò±É ̈ É¶ÉÒxÉ ]ÅäõxÉ®ú

]äõ¤É±É 2

4 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉèEò Eò®úÉªÉå *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.11
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.12

+¦ªÉÉºÉ - ºÉÖ®úÊIÉiÉ Ê´ÉÊvÉ - =`öÉxÉÉ iÉlÉÉ |É½þºiÉxÉ (Practice safe methods of lifting and handling
of tools and equipment)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• EòÉªÉÇ Eò®úxÉä EòÒ ÎºlÉÊiÉ {É®ú ¦ÉÉ®úÒ ´ÉºiÉÖBÄ / ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä EèòºÉä =`öÉxÉÉ iÉlÉÉ |É½þºiÉxÉ Eò®úxÉä EòÉä |Énù¶ÉÇxÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ¦ÉÚÊ¨É ºÉä =`öÉxÉÉ
• =`öÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ
• ±Éä VÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ
• ¤ÉéSÉ {É®ú ®úJÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ
• ¤ÉèÆSÉ ºÉä =`öÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ
• ¦ÉÚÊ¨É {É®ú xÉÒSÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

+xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä, EèòºÉä ¦ÉÉ®úÒ ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä =`öÉiÉä ½èþ, |Énù¶ÉÇxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú iÉ¤É |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉä Eò½þxÉÉ ½éþ *

¨ÉÉxÉ ±Éå, BEò ËºÉMÉ±É ¡äòVÉ ̈ ÉÉä]õ®ú EòÉä =`öÉxÉÉ +Éè®ú ¡ò¶ÉÇ {É®ú ®úJÉxÉÉ
½éþ *

1 ¨ÉÉä]õ®ú EòÉä +Éì¡ò Eò®äÆú iÉlÉÉ }ªÉÚVÉ vÉÉ®Eò EòÉä ½þ]õÉªÉä ªÉÉ ÊxÉEòÉ±ÉäÆ*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ={ÉEò®úhÉ, +É{ÉÚÌiÉ ºÉä Ê´ÉSUäôÊnùiÉ ½èþ iÉlÉÉ ̈ ÉÉä]õ®ú
Eäò +ÉvÉÉ®ú {É^õÒ xÉ]õ EòÉä ½þ]õÉ Ê±ÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

2 =ºÉ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú VÉ½þÉÄ {É®ú ={ÉEò®úhÉ EòÉä ÎºlÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ
½èþ*

3 ªÉ½þ +ÉEÆò±ÉxÉ Eò®åú ÊEò, CªÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉä =`öÉxÉä Eäò Ê±ÉB +É{ÉEòÉå ÊEòºÉÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ*

4 º{É¹]õ ̈ ÉÉMÉÇ {ÉlÉ iÉlÉÉ ÊºlÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºlÉÉxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* +´É®úÉävÉÉå
EòÉ ½þ]õÉªÉä ªÉÊnù EòÉä<Ç ½þÉä iÉÉä*

5 =`öÉxÉä Eòä Ê±ÉB +{ÉxÉä +É{É EòÉä ={ÉEò®úhÉ Eäò ÊxÉEò]õ ÎºlÉiÉ Eò®åú*

6 `öÒEò ÎºlÉÊiÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ={ÉEò®úhÉ EòÉä ¦ÉúÚiÉ±É ºÉä =`öÉªÉä*

7 ={ÉEò®úhÉ EòÉä ¶É®úÒ®ú Eòä ÊxÉEò]õ ®úJÉiÉä ½ÖþB, ={ÉEò®úhÉ EòÉä EòÉªÉÇ ¤ÉéSÉ iÉEò
ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ºÉä =`öÉªÉä*

8 ={ÉEò®úhÉ EòÉä ¤ÉéSÉ {É®ú ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇEò ®úJÉå iÉlÉÉ =ºÉEòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä `öÒEò
iÉ®ú½þ ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

¨ÉÉxÉä ÊEò +Éä́ É®ú ½þÉË±ÉMÉ EòÉªÉÇ {ÉÚhúÉÇ ½þÉä SÉÖEòÉ ½èþ iÉlÉÉ ̈ ÉÉä]õ®ú EòÉä =ºÉEòÒ
¨ÉÚ±É ÎºlÉÊiÉ ¨ÉäÆ ®úJÉå*

9 ={ÉEò®úhÉ EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚúiÉ {ÉEòc÷ Eäò ºÉÉlÉ `öÒEò iÉ®ú½þ ºÉä =`öÉªÉä*

10 ={ÉEò®úhÉ EòÉä ¨ÉÚ±É ºlÉÉxÉ {É®ú ±Éä VÉÉªÉäÆ*

11 +{ÉxÉä {ÉÉì́ É EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ PÉÖ]õxÉä ZÉÖEäò ½ÖþB - {ÉÒ`ö ºÉÒvÉÒ iÉlÉÉ ¦ÉÖVÉÉ+Éå
EòÉä ¶É®úÒ®ú Eòä ÊxÉEò]õ ®úJÉiÉä ½þB ={ÉEò®úhÉ EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ fÆøMÉ ºÉä xÉÒSÉä Eò®åú*

12 ={ÉEò®úhÉ EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ºÉä ¦ÉúÚiÉ±É {É®ú ®úJÉå*

ªÉÊnù +É{É ̈ É½þºÉÚºÉ Eò®úiÉä ½èþ ={ÉEò®úhÉ ¤É½ÖþiÉ ¦ÉÉ®úÒ ½èþ, nÚùºÉ®úÉå ºÉä ºÉ½þÉªÉiÉÉ
±Éå *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• BEò±É Eò±ÉÉ BEò HP 240V 50Hz

ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ |Éä®úhÉ ¨ÉÉä]õ®ú - 1 No.

• D.E. º{ÉäxÉ®ú ºÉä] 5 mm ºÉä  20 mm - 8 EòÉ ºÉä]õ - 1 No.

Scan the QR Code to
view the  video for this
exercise
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.13

EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÖHò +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉä SÉÖxÉä +Éè®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä EòÒ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (Select proper tools for operation
and precautions in operation)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• Ê´ÉÊ¶É¹`ö |ÉªÉÉäMÉÉå Eäò Ê±ÉªÉä ={ÉªÉÖHò +Éè®ú SÉÖxÉxÉÉ
• näùJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú ¨É®ú¨¨ÉiÉ EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú |ÉiªÉäEò +ÉèVÉÉ®ú ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä ÊxÉªÉ¨ÉÉxÉÖºÉÉ®ú Eò®úxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : Ê´É¶Éä¹É =±±ÉäJÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ® +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉú

]äõ¤É±É  1

+ÉèVÉÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ/+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ näùJÉ¦ÉÉ±É, ¨É®ú¨¨ÉiÉ +Éè®ú
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ

• Eò¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®úú - 150 mm - 1 No.

• }±Éè]õõ xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• b÷ÉªÉÉäMÉxÉ±É EòË]õMÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• ®úÉ>ðhb÷ xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• ºGÚò b÷É<Ḉ É® 150 mm - 1 No.

• º]õÉ®ú-½äþbä÷b÷ ºGÚò bÅ÷É<Ḉ É®ú 100 mm - 1 No.

• ÊxÉªÉÉxÉ ]äõº]õ®ú - 1 No.

• <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ SÉÉEÚò 100 mm - 1 No.

• ]ÅõÉ<Ç ºEäò´ÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• ¡ò¨ÉÇ®ú SÉÒVÉ±É 12 mm - 1 No.

• ]äõxÉxÉ ºÉÉ 300 mm - 1 No.

• {±É¨¤É ¤ÉÉ¨¤É - 1 No.

• ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ 50 mm - 1 No.

• EòÉä±b÷ SÉÒVÉ±É - 1 No.

• ½èþCºÉÉ £äò¨É Ê´Énù ¤±Éäb÷ - 1 No.

• {ÉÉä]ÇõÊ¤É±É <±ÉäÎC]ÅõEò ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ - 1 No.

1 Fig 1 ºÉä 16 iÉEò ={ÉªÉÖHò +ÉèVÉÉ®úÉå Eäò Ê´ÉÊ¶É¹`ö |ÉªÉÉäMÉ {É½þSÉÉxÉå * 2 |ÉiªÉäEò SÉÖxÉä +ÉèWÉÉ®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ EòÉä
]äõ¤É±É 1 ¨Éå Ê±ÉJÉå *

 1 EòÉìÎ¨¤ÉxÉä¶ÉxÉ  {±ÉÉªÉ®ú  (Fig 1)
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 2 ®úÉ>ðxb÷ xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉºÉÇ

 3 }±Éè]õ xÉÉäWÉ {±ÉÉªÉºÉÇ

 4 {±ÉÉªÉºÉÇ-Ê´ÉEòhÉÔªÉ EòË]õMÉ (Cutting)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.13

+ÉèVÉÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ/+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ näùJÉ¦ÉÉ±É, ¨É®ú¨¨ÉiÉ +Éè®ú
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ
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 5 ºGÚò b÷É<´É®ú

 6 ºGÚò b÷É<Ḉ É®ú (º]õÉ®ú)

 7 <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ EòÉ SÉÉEÚò

 8 ÊxÉªÉÉäxÉ ]äõº]õ®ú

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.13

+ÉèVÉÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ/+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ näùJÉ¦ÉÉ±É, ¨É®ú¨¨ÉiÉ +Éè®ú
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ
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 9 ºÉÖ́ ÉÉÁ <±ÉèÎC]ÅõEò ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ

 10 ½èþþCºÉÉ

 11  EòÉä±b÷ SÉÒVÉ±É

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.13

+ÉèVÉÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ/+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ näùJÉ¦ÉÉ±É, ¨É®ú¨¨ÉiÉ +Éè®ú
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ
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 12 ]äõxÉxÉ ºÉÉì

 13 ]ÅõÉ<Ç-ºC´ÉÉªÉ®ú

 14  °ÚÆ˙®…Æ˙ S…“V…±…

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.13

+ÉèVÉÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ/+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ näùJÉ¦ÉÉ±É, ¨É®ú¨¨ÉiÉ +Éè®ú
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ



36

 15  ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ

 16  {±É¨¤É-¤ÉÉì¤É

4 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä +É{ÉEäò ¨ÉÉxÉÊSÉjÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úÉªÉå *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.13

+ÉèVÉÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ/+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉ näùJÉ¦ÉÉ±É, ¨É®ú¨¨ÉiÉ +Éè®ú
|ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É B´É¨ÉÂ +xÉÖ®úIÉhÉ EòÉ ÊxÉ¹{ÉÉnùxÉ *

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ºÉÖ®úIÉÉ +¦ªÉÉºÉ +Éè®ú ½þºiÉ +ÉèWÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ 1.1.14

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É ´É +xÉÖ®úIÉhÉú (Care and maintenance of trade tools)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +ÉèWÉÉ®úÉå EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú +xÉÖ®úIÉhÉ Eò®úxÉÉ *

• ]ÅèõxMÉÖ±É®ú ¡òÉ<±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ (150mm) - 1 No.

• ºÉÉ ]ÚõlÉ ºÉè]õ®ú - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• <±ÉèÎC]ÅõEò ¤ÉäxSÉ OÉÉ<xb÷®ú - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ±ÉÚÊ¥ÉEäòË]õMÉ +ÉªÉ±É - 100 ml

• EòÉ]õxÉ ́Éäº]õ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ºÉÚiÉÒ Eò{Éc÷É - 0.50 m

• OÉÒºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• B¨É®úÒ ¶ÉÒ]õ '00' -  1 ¶ÉÒ]õ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• Eò¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú (150 mm) - 1 Set

• ±ÉÉìMÉ ®úÉ=xb÷ xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉ®ú (200 mm) - 1 No.

• ºGÚò bÅ÷É<´É®ú (150 mm) - 1 No.

• ¡ò¨ÉÇ®ú SÉÒVÉ±É (12 mm) - 1 No.

• ´ÉÖb÷ ®èúº{É ¡òÉ<±É (250 mm) - 1 No.

• }±Éè]õ ¡òÉ<±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ (250 mm) - 1 No.

• ¥ÉÉb÷É±É (6mm x 150 mm) - 1 No.

• ÊVÉ¨É±Éä]õ (4 mm x 150 mm) - 1 No.

• ®èúSÉä]õ ¥ÉäºÉ (6 mm) - 1 No.

• ®úÉ´É±É VÉ¨¡ò®ú ½þÉä±b÷®ú Ê¤É]õ ºÉÊ½þiÉ xÉÆ. 8 - 1 No.

VÉÆMÉ ¤ÉxÉxÉä ºÉä ®úÉäEò (Prevent  rust formation)

1 ºÉ¦ÉÒ +ÉèWÉÉ®úÉå EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú * ªÉÊnù +ÉèWÉÉ®úÉå {É®ú VÉÆMÉ ½þÉä, iÉÉä ¤ÉÉ®úÒEò
®äúMÉ¨ÉÉ±É Eäò VÉÆMÉ ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

VÉ¤É VÉÆMÉ ½þ]õÉ ®ú½äþ ½þÉä iÉÉä +{ÉxÉä ½þÉlÉÉå EòÉä iÉäVÉ EòÉäxÉÉå ºÉä ¤ÉSÉÉEò®ú ®úJÉå *
º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú ]äõ{É {É®ú ®äúMÉ¨ÉÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *

2 VÉÆMÉ ±ÉMÉä +ÉèWÉÉ®ú {É®ú iÉä±É EòÒ ½þ±EòÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉªÉä +Éè®ú ºÉÚiÉÒ Eò{Écä÷ ºÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú *

½èþ¨É®ú Eäò `öÉäEòxÉä ´ÉÉ±Éä Ê½þººÉä {É®ú iÉä±É EòÉ EòÉä<Ç ÊxÉ¶ÉÉxÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB *

3 {É®úÒIÉhÉ Eò®åú +Éè®ú ºÉ®ú±ÉiÉÉ ºÉä SÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä {±ÉÉªÉ®ú Eäò VÉ¤Éc÷Éå, SÉÉEÚò
Eäò ¤±Éäb÷, Ê®úxSÉ Eäò VÉ¤Écä÷, Ê{ÉxºÉ®úºÉÇ +Éèè®ú ½èþxb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ÊMÉªÉºÉÇ ¨Éå
±ÉÚÊ¥ÉEåò]õ Eò®åú *

4 ªÉÊnù EòÊ`öxÉiÉÉ ºÉä SÉ±ÉiÉÉ ½þÉä iÉÉä Eò¤VÉänùÉ®/ÊMÉªÉbÇ÷ iÉ±É {É®ú iÉä±É EòÒ ¤ÉÚÆnäù b÷É±Éä *

5 iÉ¤É iÉEò SÉ±ÉÉiÉä ®ú½äþ, VÉ¤É iÉEò VÉ¤Éc÷Éå +Éè®ú ÊMÉªÉºÉÇ EòÒ EòÒ]õ ºÉiÉ½þ ºÉä ºÉÉ¡ò
xÉ ½þÉä VÉÉªÉä *

6 Ê¡ò®ú iÉä±É EòÒ ¤ÉÚÄnäù b÷É±Éä +Éè®ú +ÉèWÉÉ®úÉå EòÉä ºÉÚiÉÒ Eò{Écä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú *

¨É¶É°ü¨É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ (Remove the mushroom)

7 UèôxÉÒ {É®ú ½èþ¨É®ú Eäò ̀ öÉäEòxÉä ́ ÉÉ±Éä Ê½þººÉä ºÉä ̈ É¶É°ü¨É Eäò Ê±ÉªÉä {É®úÒIÉhÉ Eò®åú *
UôjÉEòÉå (mushroom head) Eäò Ê±ÉB =iÉ{iÉ UèôxÉÒ +Éè®ú ½þlÉÉècå÷ Eäò

+ÉvÉÉiÉÒ ¡ò±ÉEò EòÉä SÉèEò Eò®åú * ªÉÊnù {ÉÉªÉä VÉÉBÆ iÉÉä +{ÉxÉä +xÉänù¶ÉEò EòÉä
Ê®ú{ÉÉä]Çõ Eò®åú iÉÉÊEò OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úEäò UôjÉEòÉä EòÉä ½þ]õÉªÉÉ VÉÉ ºÉEäò *

ºGÚò bÅ÷É<Ḉ É®ú EòÒ Ê]õ{É EòÉä {ÉÖxÉ: +ÉEòÉ®ú näùxÉÉ (Reshaping the
screwdriver tip)

8 ºGÚò bÅ÷É<´É®ú EòÒ SÉ{É]õÒ Ê]õ{É EòÉä SÉäEò Eò®åú * ªÉÊnù Ê]õ{É ̈ ÉÉälÉ®úÒ ªÉÉ Ê´ÉEÞòiÉ
½þÉä MÉªÉÒ ½èþ iÉÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ¤ÉiÉÉªÉä *

ºÉ¨ÉZÉä, EèòºÉä ºGÚò bÅ÷É<´É®ú Ê]õ{É EòÉä |É¦ÉÉ´ÉÒ |ÉªÉÉäMÉ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ]õÒEò OÉÉ<xb÷
Eò®úiÉä ½éþ *

+É®úÒ Eäò nùÉÄiÉÉå EòÉä iÉäVÉ ´É ºÉè]õ Eò®úxÉÉ *

9 +É®úÒ Eäò nùÉÄiÉÉå EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú *

10 ªÉÊnù +É®úÒ Eäò nùÉÄiÉä ¨ÉÉälÉ®äú ½èþ iÉÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ¤ÉiÉÉªÉä *

ºÉ¨ÉZÉä, EèòºÉä +É®úÒ Eäò nùÉÄiÉÉå EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ¡òÉ<Ç±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½éþ *

11 +É®úÒ Eäò nùÉÄiÉÉå EòÒ ºÉäË]õMÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú *

+É®úÒ Eäò nùÉÄiÉÉå EòÉä BäºÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊEò +É®úÒ SÉ±ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ
+É®úÒ Eäò nùÉÄiÉÉå EòÉä ¤ÉÉ®úÒ-¤ÉÉ®úÒ ºÉä b÷º]õ ÊMÉ®úÉªÉä *

12 ªÉÊnù ºÉèË]õMÉ ºÉ¨ÉÖÊSÉiÉ ºÉèË]õMÉ xÉ ½þÉä, +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä Ê®ú{ÉÉä]Çõ Eò®åú *

13 ºÉ¨ÉZÉä EèòºÉä ºÉÉ ]ÚõlÉ ºÉè]õ®ú ºÉä nùÉÄiÉ ºÉè]õ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½éþ *



38

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

+xÉÖnäù¶ÉEò +xÉÖ¦ÉÉMÉ ̈ Éå ́ ÉEÇò ¤ÉäxSÉ {É®ú Ê¡ò]õ®ú, EòÉ®ú{Éäx]õ®ú +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É Eäò +ÉèVÉÉ®úÉå ÊnùJÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ +Éè®ú +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉä EèòºÉä {É½þSÉÉxÉä, =xÉEäò ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ
+Éè®ú =xÉEòÒ Ê´ÉÊ¶É¹`ö {É½þSÉÉxÉ EòÉä ¤ÉiÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ * iÉi{É¶SÉÉiÉ |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå ºÉä <ºÉEòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®úxÉä EòÉä Eò½åþ *

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.15

ºÉ¨¤Érù ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ (Operations of allied trade tools)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• Ê¡òË]õMÉ, EòÉ®ú{Éäx]õ®ú +Éè®ú ¶ÉÒ]õ¨Éä]õ±É Eäò +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö {É½þSÉÉxÉ +Éè®ú ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ EòÉä Ê±ÉJÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®

• Ê¡ò]õ®ú, EòÉ®ú{Éäx]õ®ú +Éè®ú ¶ÉÒ]õ¨Éä]õ±É Eäò +ÉèVÉÉ®ú - 1 set

EòÉªÉÇ 1 : Ê¡ò]õ®ú, EòÉ®ú{Éäx]õ®ú +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É Eäò +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú =xÉEäò ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/|ÉªÉÉäMÉ EòÉ =±±ÉäJÉ *

1 Ê¡ò]õ®ú, EòÉ®ú{Éäx]õ®ú +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉä +Éè®ú =xÉEäò xÉÉ¨É
ºÉä {É½þSÉÉxÉÉä *

2 ]äõ¤É±É 1 ¨Éå  ÊSÉjÉ Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä =ºÉEòÉ xÉÉ¨É ´É Ê´É¶Éä¹É {É½þSÉÉxÉ Ê±ÉJÉÉä *

3 |ÉiªÉäEò ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ Eäò +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ / |ÉªÉÉäMÉ Ê±ÉJÉÉä *

Ê¡ò]õ®ú - Fig 1 ºÉä 12

EòÉ®ú{Éäx]õ®ú - Fig 1 ºÉä 11

¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±Éú ´ÉEÇò - Fig 1 ºÉä 5

]äõ¤É±É 1

Ê¡ò]õ®ú +ÉèVÉÉ®ú

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

1

2
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3

4

5

6

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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7

8

9

10

11

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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12

ºÉÉ®úhÉÒ  2

EòÉ®ú{Éäx]õ®úÒ ]Úõ±ºÉ

1

2

3

4

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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5

6

7

8

9

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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10

11

ºÉÉ®úhÉÒ  3

¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É ]Úõ±ºÉ

1

2

3

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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4

5

4 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå *

Gò. ºÉÆ. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊSÉjÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É, Ê´ÉÊ¶É¹`ö ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ/
{É½þSÉÉxÉ ºÉÊ½þiÉ |ÉªÉÉäMÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ®äúiÉxÉ {É®ú +¦ªÉÉºÉ

11 ºÉ¦ÉÒ JÉ®úÉäSÉÒ (JÉÒÆSÉÒ) MÉªÉÒ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®åú*

12 ¤Éèº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ ºÉä 'D', 'E' iÉlÉÉ F EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.16

¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú ½èþCºÉÉ<ÆMÉ EòÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ̈ Éå +¦ªÉÉºÉ (Workshop practice on filing and hacksawing)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• {ÉÞ¹]õ EòÉä º{ÉÉ]õ ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå iÉlÉÉ =ºÉä ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú (Straight edge) iÉlÉÉ |ÉEòÉ¶É +ÆiÉ®úÉ±É ºÉä VÉÉÄSÉxÉÉ
• nùÉä ºÉÊzÉEò] ºÉÉ<b÷Éå EòÉä 90° ° ° ° ° {É®ú ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ =ºÉä MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä VÉÉÄSÉxÉÉ
• ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ EÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ E®xÉä Eäò |ÉSÉÉ±ÉxÉ EòÉ ÊxÉ¹{ÉÉnùxÉ Eò®úxÉÉ
• VÉèxÉÒ EèòÊ±É{É® Eä |ÉªÉÉäMÉ ºÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉ{ÉÉäÆ {É® ºÉ¨ÉÉÆiÉ® ®äúJÉÉ+Éå EÉä +ÆÊEiÉ E®xÉÉ
• ºÉiÉ½ EÉä 0.5 mm EÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ {É® ®äiÉxÉ iÉlÉÉ {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ E®xÉä*
• vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õxÉä iÉlÉÉ ½èþCºÉÉì ¤±Éèb÷ EòÉä ºÉ½þÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ®äúiÉÒ, SÉ{É]õÒ ¤ÉÉº]õbÇ÷, Êuù Eò] - 300 mm - 1 No.

• ®èúiÉÒ, SÉ{É]Ò ÊuùiÉÒªÉ Eò], Êuù Eò]õ 300 mm - 1 No.

• ]Å÷É< ºC´ÉÉªÉ®ú - 150 mm - 1 No.

• VÉèxÉÒ EèòÊ±É{É® - 150 mm - 1 No.

• ¤ÉÉì±É {ÉäxÉ ½þlÉÉècÉ - 200 gm - 1 No.

• ½èþEòºÉÉì £äò¨É (200 mm)

¤±Éèb÷ Eäò ºÉÉlÉ (24 TPI) - 1 No.

• ½þ±Eäò º]õÒ±É ́ ÉMÉÇ {É^õÒ 25x25mx50mm - 1 No.

+ÉèWÉÉ®/ºÉÉvÉxÉ

• ¤ÉäÆSÉ Ê¶ÉEÆòVÉÉ - 50 mm Jaw size - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ISA 5555  ¨ÉÉä]õÉ<Ç - 8 mm

±É¨¤ÉÉ<Ç - 150 mm

1 º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊnùªÉä MÉªÉä MS BäMÉÆ±É +ÉªÉ®úxÉ
(EòÉähÉ <º{ÉÉiÉ) EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ ºÉÉ<VÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

2 EòÉähÉ <º{ÉÉiÉ EòÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú iÉlÉÉ ¤ÉåSÉ Ê¶ÉEÆòVÉä Eäò ̈ ÉÖJÉ Eäò >ð{É®ú BEò ºÉÉ<b÷
EòÉä (ºÉiÉ½þ 'A') Eò¨É ºÉä Eò¨É 15 mm >ð{É®ú {ÉEòc÷ä*

3 ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉÉ<b÷ (Fig 1 ̈ Éå ºÉÆEäòiÉ EòÒ ½Öþ<Ç ºÉiÉ½þ 'A') EòÉä ¤ÉÉº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ ºÉä ®äúiÉxÉ
Eò®åú*

4 MÉÖÊxÉªÉÉ EòÒ ¤±Ééb÷ ºÉä ºÉiÉ½þ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉªÉÇ Eäò ºÉiÉ½þ EòÉä xÉ UÖôBä *

{ÉÚhÉÇ ÊEòB MÉªÉä ºÉiÉ½þ EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ ½äþiÉÚ Ê¶ÉEÆòVÉÉ C±ÉÆ{É (Vice Clam)

EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

5 ¤ÉÉº]õbÇ÷Ç÷ ®äúiÉÒ ºÉä ºÉÊzÉEò]õ ºÉiÉ½þ 'B' EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú*

6 ºÉiÉ½þ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ EòÉä ¦ÉÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

7 ºÉÉ<b÷ 'C' EòÒ ºÉiÉ½þ 'A', 'B' Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ®äúiÉxÉ Eò®åú*

8 ºÉiÉ½þ 'A' iÉlÉÉ 'B' {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ÎSÉx½þÉEÆòxÉ ºÉÉvÉxÉ (Lump chalk)

EòÉä ±ÉMÉÉªÉå*

9 ºÉiÉ½þ 'B' EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É (Surface plate/levelling)  {±Éä]õ {É®ú ÎºlÉiÉ Eò®åú
iÉlÉÉ ºÉiÉ½þ 'A' {É®ú (53 mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú) 'B' Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú BE ®äúJÉÉ JÉÒSÉå
VÉèºÉÉ ÊEò Fig 1 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ, <ºÉÒ iÉ®ú½þ ºÉä 53 mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú
'B' Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú BEò ®äúJÉÉ EòÉä ºÉiÉ½þ 'A' {É®ú ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

10 ºÉiÉ½þ 'C' EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ {É®ú ®úJÉå iÉlÉÉ ºÉiÉ½þ 'C' ºÉä 146 mm EòÒ nÚù®úÒ
{É®ú ºÉiÉ½þ 'A' iÉlÉÉ 'B' {É®ú Eä ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú BEò ®äúJÉÉ JÉÒSÉå*
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13 ÊuùiÉÒªÉ Eò]õ ®äúiÉÒ ºÉä EþòÞiªÉ EòÉä ± 0.5 mm ̈ Éå Ê¡òÊxÉ¶É (Finish) Eò®åú iÉlÉÉ
ºÉiÉ½þ 'A' iÉlÉÉ B Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ ¨Éå ºÉ¨ÉEòÉähÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

14 Ê¡òÊxÉ¶Éb÷ ºÉÉ<VÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ¤ÉÉ½þ®úÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú*

15 ºÉ¦ÉÒ iÉÒμÉú ÊºÉ®úÉå EòÒ ¤É®Çú (Burr) EòÉä ½þ]õÉªÉå*

®äúiÉxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EþòÞiªÉ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä º{É¶ÉÇ xÉ Eò®åú*

Ê¡òÊxÉ¶É (Finish) ºÉiÉ½þÉä Eäò ®úIÉhÉ Eäò ±ÉB Ë¶ÉEòVÉÉ C±Éè̈ {É EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* Ë¶ÉEòòVÉä EòÉä +ÊiÉ EòºÉÉ´É xÉ Eò®åú*  ®äúiÉÒ Eäò Ê{ÉËxÉMÉ
(¦É®úÉ´É) EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB, ®äúiÉÒ EòÉbÇ÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

®äúiÉxÉ Eäò |ÉEòÉ®  (Types of filing)

=nÂnä¶ùªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÒ ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ
• ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þ EòÉ ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå *

®äúiÉxÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Filing method) : +{ÉxÉÉªÉÒ MÉªÉÒ Ê´ÉÊvÉ, ®äúiÉxÉ ÊEòªÉä
VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉiÉ½þ Eäò |ÉEòÉ®ú °ü{É®äúJÉÉ Eä |ÉEòÉ®ú, +É´É¶ªÉEò ºÉiÉ½þ Eäò MÉ`öxÉ
(Texture) Eäò |ÉEòÉ®ú iÉlÉÉ ½þ]õÉªÉä VÉÉxÉä ́ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ EòÒ ̈ ÉÉjÉÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ
½èþ*

Ê´ÉEòhÉÇ ®äúiÉxÉ (Diagonal filing) : <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ ®äúiÉxÉ iÉ¤É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½è VÉ¤É {ÉnùÉlÉÇ ̈ Éå +ÊvÉE Eò¨ÉÒ Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* º]ÅõÉäCºÉ, 45°
Eòä EòÉähÉ {É®ú ½þÉäiÉä ½èþ* CªÉÉäÆÊEò º]ÅõÉäEò EòÒ Ênù¶ÉÉ {É®úº{É®ú EòÉ]õiÉÒ ½èþ, <ºÉÊ±ÉB ¤ÉxÉÒ
ºÉiÉ½ EòÉ MÉ`öxÉ, =SSÉ iÉlÉÉ ÊxÉ¨xÉ Ê¤ÉxnÖù+Éå EòÉä º{É¹]õ °ü{É ºÉä ºÉÆEäòiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ
½èþ* iÉ±É EòÒ ¤ÉÉ®ú¨¤ÉÉ®ú VÉÉÆSÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ, Ê´É¶Éä¹ÉiÉ: VÉ¤É ÊEòºÉÒ
xÉä ®äúiÉxÉ EòÒ ÎºlÉ®ú MÉÊiÉ Ê´ÉEòÊºÉiÉ Eò®ú ±ÉÒ ½þÉä* (Fig 1)

+xÉÖ|ÉºlÉ ®äúiÉxÉ (Transverse filling) : <ºÉ Ê´ÉÊvÉ ̈ Éå ®äúiÉÒ Eäò º]ÅõÉäEò, EþòÞiªÉ
EòÒ ±É¨¤ÉÒ ºÉÉ<b÷ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ½þÉäiÉä ½èþ* <ºÉä, EþòÞiªÉ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä {ÉnùÉlÉÇ EòÉä
Eò¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉÉªÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä
ºÉä EþÞòiªÉ Eäò ̈ ÉÉ{É EòÒ ºÉÆ{ÉÚÌiÉ ºÉÉ<VÉ, Eäò ÊxÉEò]õ ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ Ê¡ò®ú +xÉÖnèùvªÉÇ
®äúiÉxÉ ºÉä +ÆÊiÉ¨É ºÉÆ{ÉÚÌiÉ (finish) EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*  (Fig 2)

+xÉÖnèùvªÉÇ ®äúiÉxÉ (Longitudinal filing) : ®äúiÉÒ, EþÞòiªÉ EòÒò ±É¨¤ÉÒ ºÉÉ<b÷
Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®úú SÉ±ÉiÉÒ ½èþ* ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ºÉ¦ÉÒ ºÉiÉ½þÉäÆ EòòÉä <ºÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä ºÉÖMÉ¨ÉiÉÉ
ºÉä Ê¡òÊxÉ¶Éb÷ (finished)  ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ®äúiÉxÉ ºÉiÉ½þ MÉ`öxÉ, BEò ºÉ¨ÉÉxÉ iÉlÉÉ
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ nù¶ÉÉÇªÉäMÉÉ* (Fig 3)

SÉ{É]õÉ{ÉxÉ iÉlÉÉ ´ÉMÉÔEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ (Checking flatness and squareness)

=nÂnä¶ùªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÒ ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ
• ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ (Checking flatness): ®äúiÉxÉ Eäò |ÉÉ®úË¦ÉEò ºiÉ®úÉå Eòä
ºÉ¨ÉªÉ ºÉiÉ½þ EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ Ê´ÉEòhÉÇ ®äúiÉxÉ Eäò ºÉ½þiÉ MÉ`öxÉ ºÉä {ÉÚúhÉÇiÉ: EÒ =ÊSÉiÉ
Êb÷OÉÒ EòÉä o¹]õÒªÉ °ü{ÉºÉä |ÉäÎIÉiÉ (observe)  ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* {ÉúÚhÉÇiÉ:
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®xÉä Eäò Ê±ÉB ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* <ºÉä

Eò®úxÉä Eäò ±ÉB MÉÖÊxÉªÉÉ EòÒ ¤±Éäb÷ ºÉÒvÉä ÊºÉ®äú EòÒ iÉ®ú½þ EòÉªÉÇ Eò®ú ºÉEòòiÉÒ ½èþ* ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ
EòÉä ºÉ¦ÉÒ Ênù¶ÉÉ+Éå ¨Éå VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB, ÊVÉºÉºÉä ÊEò {ÉÚhÉÇ ºÉiÉ½þÉå EòÒ VÉÉÆSÉ
½þÉä ºÉEäò* |ÉEòÉ¶É +ÆiÉ®úÉ±É =SSÉ iÉlÉÉ ÊxÉ¨xÉ Ê¤ÉxnÖù+Éå EòÉä ºÉÆEäòiÉ Eò®äúMÉÉ*
(Fig 1)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16
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¤É®Çú, ªÉÊnù EòÉä<Ç ½þÉä iÉÉä MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ, ½þ]õÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB* MÉÖÊxÉªÉÉ
ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ º]õÉEò EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ ¡ò±ÉEò Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ nù¤ÉÉªÉä iÉlÉÉ Ê¡ò®ú ¤±Éäb÷
EòÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú xÉÒSÉä ±ÉÉªÉå* (Fig 3) nù¤ÉÉ´É EòÉä ºÉnèù´É ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉiÉ½þ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ
º]õÉEò {É®ú ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ê´É¹É¨É ]ÆõMÉb÷Ò Eèò±ÉÒ{É® úºÉä ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉEÆòxÉ Eò®úxÉÉ (Marking parallel lines with Odd Leg
Caliper)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú ªÉÉ Ê´É¹É¨É ]ÆõMÉb÷Ò Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ¨ÉÉÆiÉ® ú®äúJÉÉ EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉÉ *

• ªÉÊnù EþòÞiªÉ UôÉä]õÉ ½þÉä iÉÉä, EþòÞiªÉ EòÉä +{ÉxÉä ¤ÉÉÆªÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä÷*

• Ê´É¹É¨É ]ÆõMÉb÷Ò Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä nùÉªÉÆ ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä÷*

• +É´É¶ªÉEò ̈ ÉÉ{ÉÉå EòÉä º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä Ê´É¹É¨É ]ÆõMÉb÷Ò Eèò±ÉÒ{É®ú {É®ú ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ
Eò®åú*

¨ÉÖcä÷ ]ÆõÉMÉ Eäò Ê]õ{É EòÉä EÞòiªÉ Eäò bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú {É®ú º{É¶ÉÇ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*
xÉÉäEnùÉ®ú ]õÉÆMÉ EòÉä EþòÞiªÉ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 1)

Ê´É¹É¨É ]õÉÆMÉ EòÉä EÞòiªÉ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä 45° ° ° ° ° {É®ú {ÉEòc÷É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EÒ VÉÉÆSÉ (Checking squareness) : ́ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤Éc÷Ò Ê¡òÊxÉ¶Éb÷ ºÉiÉ½þÉä EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉiÉ½þ EòÒ iÉ®ú½þ Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ*
+xªÉ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ, ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éä ÊEò ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉiÉ½þ,
{ÉÚúhÉÇiÉ: Ê¡òÊxÉ¶Éb÷ (finished)  ½èþ* (Fig 2)

Eäòxpù Eäò {ÉÆSÉ EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Method of using Centre Punch)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• LÉ®úÉäSÉÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉ {É® Eäòxpù {ÉÆSÉ EòÉä vÉÉ®úEò Eò®úxÉä ¨Éå
• b÷É] / Eäòxpù {ÉSÉÆ ºÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

+{ÉxÉä +MÉÚ̀ äö iÉlÉÉ +{ÉxÉÒ +ÆMÉÖÊ±ÉªÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ {ÉÆSÉ EòÉä +É®úÉ¨ÉnùÉªÉEò fÆøMÉ ºÉä {ÉEòcä÷*
Eäòxpù / b÷É]õ {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, EÞþòiªÉ EòÉä <º{ÉÉiÉ Eäò ºÉ½þÉ®úä {±Éä]õ {É®ú ®úJÉå*

{ÉÆSÉ EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú (perpendicular)  ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ®úJÉå* BäºÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +{ÉxÉä
½þÉlÉ EòÉä ´ÉEÇò {ÉÒºÉ {É®ú ®úJÉå* (Fig 1)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16

ÊSÉ¼xÉÉÆEòxÉ EòÉä ºÉnèù´É +É{ÉEòÒ (ÎSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®úxÉä ́ÉÉ±ÉÉ ́ªÉÎCiÉ) iÉ®ú¡ò
EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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Eäòxpù {ÉÆSÉ Eäò Ê¤ÉxnÖù EòÉä |ÉÊiÉUôäônùxÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉå* (Fig 2)

±ÉÉè½þ EòÉ]õ +É®úÒ ºÉä EòÉ]õxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice in hacksawing)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• BE ¡ò±ÉE EòÉä ºÉ{ÉÉ] ®äúiÉxÉä iÉlÉÉ ºÉ¨ÉiÉ±É ÊºÉ®äú iÉlÉÉ |ÉEòÉ¶É +xiÉ®úÉ±É ºÉä VÉÉÆSÉ E®xÉä ¨Éå
• EòÉähÉ EòÉä MÉÖÊxÉªÉÉ EòÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ¨Éå 90° ° ° ° ° {É®ú ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• MÉÖÊxÉªÉÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éä ÆEòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉiÉiÉ EÉäò ±±±±± 0.5 mm ¨Éå ºÉ¨ÉiÉ±É iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ ºÉÆ{ÉÊiÉÇiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ÊjÉVªÉÉ EòÉä ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ Ê¡òÊxÉ¶Éb÷ Eò®úxÉä ¨Éå
• MS ºÉ{ÉÉ]õ EòÉä ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉlÉ EòÉ]õxÉä ¨Éå*

{ÉÆSÉ EòÉä =ºÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ±ÉÉªÉä VÉÉä EþÞòiªÉ EòÒ ºÉiÉ½þ Eäò ±É¨¤É´ÉiÉÂ ½èþ* (Fig 3)

{ÉÆSÉ Eäò ½èþb÷ (Head) EòÉä ½þlÉÉècä÷ EòÒ ½þ±EòÒ SÉÉä]õ näùÆ* ¤É®ú¨ÉÉ<xÉ (drilling)  ÊUôpù
EòÒ ÎºlÉÊiÉ Eäò ÎSÉx½þÉEÆòxÉ Eäò Ê±ÉB ¦ÉÉ®úÒ SÉÉä]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*
(Fig 4)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• ®äúiÉÒ, SÉ{É]õÒ (Flat) ¤ÉÉº]õbÇ÷ Êuù Eò] 300 mm - 1 No.

• ®äiÉÒ SÉ{É]Ò (Second Cut) Êuù E] 300 mm - 1 No.

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú (MÉÖÊxÉªÉÉ) - +Ê¦ÉªÉÆiÉÉ+Éå
EòÉ {Éè̈ ÉÉxÉÉ 150 mm - 1 No.

• VÉèxÉÒ EèòÊ±É{É® 150 mm - 1 No.

• +Ê¦ÉªÉÆiÉÉ+Éå EÉ ¤ÉÉ±É {ÉèxÉ ½þlÉÉèbÉ 200 þOÉÉ¨É - 1 No.

• ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ  100 mm - 1 No.

• b÷É]õ {ÉÆSÉ - 1 No.

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• ½èþCºÉÉ ¤±Éäb 300 mm - 1 No.

• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ - 1 No.

• ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ - 1 Set

• ®äúiÉÒ EòÉbÇ÷ - 1 No.

• Ë¶ÉEòVÉÉ C±Éè̈ {É - 1 pair

• Ê´É¦ÉÉVÉEò - 1 No.

• ºÉÒvÉÉ ÊºÉ®úÉ - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ¤ÉäÆSÉ Ë¶ÉEòVÉÉ÷  50 mm jaw - 1 No.

• ºÉiÉ½þ {±Éä] - 1 No.

• EòÉähÉ {±Éä]õ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• 60 ISF 8 (±É¨¤ÉÉ<Ç  - 350 mm.) - 2 Nos.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉä ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò ºÉÉ<VÉ
EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

2 EþÞòiªÉ EòÉä ¤ÉèÆSÉ Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ºÉä ÎºlÉ®ú Eò®åú*

3 ¤ÉÉº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ ºÉä ºÉÆnù¦ÉÇ ¡±ÉEò A (Fig 1) EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú*

4 ºÉ¨ÉiÉ±É ÊºÉ®äú ºÉä SÉ{Éä]õxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®äúÆ*

5 ¤ÉÉº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ ºÉä bè÷]¨É ÊºÉ®åú B (Fig 1) ªÉÉ ºÉÊzÉE] ÊºÉ®ä EÉä ®äiÉxÉ E®åú*

6 MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

7 ¤ÉÉº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ ºÉä bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú C (Fig 1) ªÉÉ ºÉÊzÉEò]õ ÊºÉ®äú EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú*

8 ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉiÉ½þ A {É®ú bè÷]õ¨É B Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®Æú*

9 ºÉiÉ½þ A {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä SÉÉEò (JÉÊc÷ªÉÉ) ±ÉMÉÉªÉä*

10 EþÞòiªÉ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉxÉ {±Éä]õ {É®ú ®úJÉå iÉlÉÉ bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú B Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú (ºÉÉ<VÉ
58 mm) iÉlÉÉ bè÷]ṏ É ÊºÉ®äú C (ºÉÉ<VÉ 350 mm) {É®ú ºÉiÉ½þ MÉäVÉ ºÉä ±ÉÉ<xÉÉå
EòÉä JÉ®úÉäSÉä*

11 +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +É®úÒEòÉ]õ ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®äúJÉÉªÉå a, b, c iÉlÉÉ d EòÉä LÉ®úÉäSÉå*
(Fig 1)

12 (Fig 1) Eäò VÉèºÉä bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú C {É®ú Ê´É¦ÉÉVÉEò ºÉä 10 mm ÊjÉVªÉÉ Eäò nùÉä
SÉÉ{É JÉÖ®úSÉä*

13 ºÉ¦ÉÒ JÉ®úÉåSÉÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä iÉlÉÉ b÷É]õ {ÉÆSÉ ºÉä SÉÉ{ÉÉå EòÉä ¦ÉÒ {ÉÆSÉ Eò®åú*

14 ¤ÉÉº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ ºÉä ÊºÉ®äú D iÉlÉÉ E EòÉä ®äúiÉä*

15 ÊºÉ®ä D iÉlÉÉ E Eä ¤ÉÒSÉ iÉlÉÉ ºÉiÉ½ A Eä ºÉÉlÉ ¦ÉÒ ºÉ¨ÉEÉähÉ EòÒ VÉÉÆSÉ E®åú*

16 ¤ÉÉÁ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç 350 mm iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç 58 mm Eäò ºÉÆ{ÉÚÌiÉ ºÉÉ<VÉ
EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

17 MÉ½þ®úÉ<Ç a, b c EòÉä EòÉ]äõ iÉlÉÉ +ÆiÉ ¨Éå 'd' Ê´É¦ÉÉMÉ EòÉä EòÉ]åõ* (Fig 1)

18 300 mm EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eòä Ê±ÉB ¦ÉÉMÉ 1 ̈ Éå +É®úÒ Eò]õ ºÉiÉ½þ EòÉä ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ
ºÉÆ{ÉÚÌiÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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19 ÊjÉVªÉÉ ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +´ÉÉÆÊUôôiÉ vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉäxÉÉäÆ EòÉä
EòÉ]äõ*

20 ¦ÉÉMÉ 1 {É®ú ÊjÉVªÉÉ ®äúiÉxÉ ºÉä nùÉä EòÉäxÉÉå EòÉä ®äúiÉä iÉlÉÉ ºÉÆ{ÉÚÌiÉ Eò®åú*

21 ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ ºÉä ÊjÉVªÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

22 EÞòiªÉ EòÉä ± 0.5 mm EòÒ ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ (tolerance) ̈ Éå ÊuùiÉÒªÉEò Eò]õ ®äúiÉÒ
ºÉä EþòÞiªÉ EòÉä EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú iÉlÉÉ Ê¡òÊxÉ¶b÷ Eò®åú*

EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

½þèþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉä £äò¨É Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉÉ<ÆMÉ (Fixing of hacksaw blade on the frame and
sawing)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½èþCºÉÉ £äò¨É ¨Éå ½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉä ±ÉMÉÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ
• ¨ÉÉ{É ºÉä EòÉ]õxÉää EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ *

½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ* ¤±Éäb÷ Eäò nùÉÄiÉÉå EòÉä ½èhb÷±É ºÉä nÚù®ú EòÒ Ênù¶ÉÉ
¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

1 ¤±ÉäbÃ÷ EòÉä £äò¨É ¨ÉäÆ +SUäô iÉxÉÉ´É ¨Éå ±ÉMÉÉªÉä* (Fig 1)

2 +ÆMÉÚ̀ äö Eäò xÉÉJÉÚxÉ EòÉä EòÉ]xÉä Eäò ºlÉÉxÉ ºÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú, iÉlÉÉ <ºÉ ºlÉÉxÉ
EòÉä Ë¶ÉEòVÉä ºÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É 10 mm nÚù®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 2)

3 ½èþCºÉÉ EòÉä ºÉÒvÉä +ÉMÉä EòÒ iÉ®ú¡ò {ÉEòcä÷ iÉlÉÉ nù¤ÉÉªÉä* (Fig 3)

=ºÉä ́ ÉÉÊ{ÉºÉ JÉÒSÆÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤É±É EÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ E®åú* EòÉ]iÉä ºÉ¨ÉªÉ Eò¦ÉÒ
Eò¦ÉÒ EiÉÇxÉ ªÉÉäÎMÉE EÉä b÷É±Éå*

½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EÒ {ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ E®åú*

4 EòÉ]äõ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä JÉÆb÷ EòÉä +{ÉxÉä ¤ÉÉªÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòc÷iÉä ½ÖþB EÖòUô +ÆÊiÉ¨É Eò]õ
¤ÉxÉÉªÉä* (Fig 4)

{ÉiÉ±Éä EòÉ]õ Eäò Ê±ÉB ¡òÉ<xÉ (ºÉÚI¨É) OÉäb÷ EÒ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
EþòÞiªÉ Eäò ºÉÉlÉ Eò¨É ºÉä Eò¨É nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ nùÉÆiÉÉå EòÉä ºÉÆ{ÉEÇò ̈ Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
(Fig 5)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.17

½þÉlÉ uùÉ®úÉ C´ÉÉªÉ±É ´ÉÉ<Ëb÷MÉ +ºÉä¨¤É±ÉÒ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Prepare hand coil winding assembly)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• =xÉ PÉ]õEò / ¦ÉÉMÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå, VÉÉä ÊnùªÉä MÉªÉä +É®äúJÉ Eäò ºÉÆMÉiÉ
• ºÉÖMÉiÉÉ ºÉä EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ +xÉÖGò¨É {É®ú EòÉªÉÉÇi¨ÉEò VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ Eäò +xÉÖGò¨É EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå ªÉÖÎCiÉªÉÉå EòÉä =ÊSÉiÉ nÖù°üºiÉÒ (fitness) {É®ú ¤ÉÆÊvÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå (ÊxÉÊnùÇ¹] Ê´ÉÊvÉ EòÒ)
• ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ EòÉä +É´É¶ªÉEò ¨ÉÉxÉEò {É®ú =ºÉEäò EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eòä Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ´ÉÖbä÷xÉ ¤ÉäºÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ

Fig 1 BEò ½èþxb÷ C´ÉÉªÉ±É ́ ÉÉ<Ëb÷MÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉ {ÉÚ®úÉ ÊSÉjÉ ÊnùJÉÉiÉÉ
½éþ *

1 ±ÉEòc÷Ò Eäò +ÉvÉÉ®ú Eäò +É¨ÉÉ{É EòÉä ̈ ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉÄSÉ Eò®åú * (Fig 2)

2 =ºÉÒ >ð{É®úÒ ºÉiÉ½þ A (Fig 2) EòÉä ®Æúnäù ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú*

3 ±É¨¤Éä ÊºÉ®äú B (Fig 2) EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú* ºÉÒvÉä ÊºÉ®äú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉÒvÉ
(Straightness) EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

4 UôÉä]õä ÊºÉ®äú C (Fig 2) EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú iÉlÉÉ ÊºÉ®ú B Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ
C EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

5 ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç EòÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊSÉÊx½þiÉ Eò®åú*

6 ±É¨¤Éä ÊEòxÉÉ®äú D EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ ®äúJÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú iÉlÉÉ ÊEòòxÉÉ®åú
C Eòä ºÉÉ{ÉäIÉ 90° EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

7 UôÉä]äõ ÊEòxÉÉ®äú E EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ ®äúJÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú iÉlÉÉ ÊEòxÉÉ®äú
D Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ºÉ¨ÉÉEòÉähÉ (90°) EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 2)

8 ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç EòÉä (´ÉÊ±ÉiÉ) ±ÉEòc÷Ò Eäò {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®äúÆ*

9 iÉÒμÉ ÊºÉ®ÉäÆ iÉlÉÉ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ®äúiÉ EòÉMÉVÉ ºÉä {ÉÉìÊ±É¶É Eò®äÆ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• ¡òÉä®ú ¡òÉä±bä÷b÷ ´ÉÖbä÷xÉ ºEäò±É 600 mm - 1 No.

• {ÉåSÉEòºÉ 3 mm ¤±Éäb÷  150 mm - 1 No.

• {ÉåSÉEòºÉ 10 mm ¤±Éäb÷  200 mm - 1 No.

• 8 xÉMÉ EòÉ DE º{ÉäxÉ®ú ºÉä] (¨ÉäÊ]ÅõEò) - 1 No.

• Eò¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 150mm - 1 No.

• º¨ÉÚlÉ VÉèEò {±ÉäxÉ®ú - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ºÉÖ́ ÉÉÁ ({ÉÉä]æõ¤É±É) Ê´ÉtÖiÉ ¤É¨ÉÉÇ
¨É¶ÉÒxÉ φ 6 mm IÉ¨ÉiÉÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• {ÉÚ́ ÉÇ ¨Éå {ÉÚhÉÇ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ +¦ªÉÉºÉ 1.2.16

• {ÉÚhÉÇ +¦ªÉÉºÉ EòÉªÉÇ-={ÉEòÉªÉÇ (1.2.17 - 1 ºÉä 1.2.17 - 5)

• º±ÉÉ]äõb÷ SÉÒºÉ ½éþb÷ {ÉåSÉ M 6  20 mm - 1 No.

• º±ÉÉä]äõb÷ SÉÒºÉ ½èþb÷ {ÉåSÉ M 6 x 125 mm - 1 No.

• T.W. {±ÉéxEò  30 x 350 x 500 - 1 No.

• M 10  º±ÉÉä]äõb÷ SÉÒºÉ ½éþb÷ {ÉåSÉ x 25 mm - 4 Nos.

• M 10 ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ¤ÉÉä±]õ iÉlÉÉ xÉ] 50 mm - 4 Nos.

• ºÉä]õ {ÉÆSÉ M 3 x 8 mm - 2 Nos.

• ´ÉÉì¶É®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ªÉÉºÉ φ20 ¤ÉÉä® 7mm ¨ÉÉä]õÉ<Ç 1.5mm - 1 No.

• M 6 Eäò Ê±ÉB ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ] - 2 Nos.
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EòÉªÉÇ 2 : ½èþxb÷ C´ÉÉªÉ±É ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ

Ê]õ{{ÉhÉÒ: +xÉÖnäù¶ÉEò +¦ªÉÉºÉ  1.2.17  (={É +¦ªÉÉºÉ 1 ºÉä 5) nåùMÉä
+Éè®ú {ÉÚhÉÇ EòÉªÉÇ EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉåMÉä * ½èþxb÷ C´ÉÉªÉ±É ́ ÉÉ<Ëb÷MÉ ̈ É¶ÉÒxÉ
EòÉä ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ ½èþ * <ºÉÊ±ÉªÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä EòÉªÉÇ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉä
ºÉä {É½þ±Éä 1.2.17 Eäò 5 ={ÉEòÉªÉÉç EòÉä {ÉÚhÉÇ Eò®úÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä *

1 xÉ]õ iÉlÉÉ ¤ÉÉä±]õ ºÉä +ÉvÉÉ®ú Eòä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú º]èõhb÷ (+¦ªÉÉºÉ xÉÆ. 1.2.17 - 2)

{É®ú EòÉähÉ ±ÉÉè½þ {É®ú (+¦ªÉÉºÉ xÉÆ. .2.17- 1) ÎºlÉ®ú ½è* (Fig 1)

2 >ðv´ÉÉÇvÉ®ú º]äõhb÷ EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉEòc÷Ò Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ÊSÉx½þÉËEòiÉ
Eò®åú* (Fig 2)

3 >ðv´ÉÉÇvÉ®ú º]èõhb, ±ÉEòc÷Ò Eä {ÉäSÉÉå Eäò uùÉ®úÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ÎºlÉ®ú ½èþ*
(Fig 3)

5 º]õÒ±É xÉÊ±ÉEòÉ (+¦ªÉÉºÉ xÉÆ. 1.2.17 - 5) EòÉä +{ÉxÉä ¤ÉÉÆªÉä ½þÉlÉ ºÉä iÉlÉÉ
SÉÚc÷ÒÆ ¤ÉxÉä Uôc÷ EòÉä nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä÷* Ê¡ò®ú +ÆiÉ®úÉ±É iÉlÉÉ º]èõhb÷ ̈ Éå ºÉä
Uôb÷Ã EòÉä ÊxÉ´Éä¶É Eò®åú* (Fig 5)

6 +xiÉ®úÉ±ÉEò xÉÊ±ÉEòÉ, {ÉåSÉ ºÉä ®Éìb {É® ÎºlÉ® ½è*

7 ºÉ¦ÉÒ PÉ]EÉå EòÉä +ÉvÉÉ® {É® ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ E®åú* (Fig 6)

4 SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÒ Uôc÷ (+¦ªÉÉºÉ xÉÆ. 1.2.17-3) EòÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊºÉ®úÉ (+¦ªÉÉºÉ
xÉÆ. 1.2.17-4) Eä ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉÉÆSÉä ̈ Éå |É´Éä¶É Eò®äúMÉÉ iÉlÉÉ ̈ É¶ÉÒxÉ {ÉäÆSÉ iÉlÉÉ
´ÉÉì¶É®ú Eäò uùÉ®úÉ ÎºlÉ®ú ½þÉäMÉÉ* (Fig 4).

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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xÉÉä]õ  : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò EòÉªÉÇ 2 EòÉä ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä, ={É+¦ªÉÉºÉ
1.2.17 - 1 ºÉä 5 EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú +Éè®ú xÉÉÄ¤ÉºÉ EòÉä EòÉªÉÇ 2 ̈ Éå ºÉÆªÉÉäVÉxÉ
Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉå *

={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.17 - 1

¤É¨ÉÉÇªÉÒ iÉlÉÉ ÊUô±ÉÉ<Ç (Drilling and chipping practice)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• nùÉä ÊxÉEò]õ´ÉiÉÔ ºÉÉ<b÷Éå EòÉä 90° ° ° ° ° {É®ú ®äúiÉxÉä ¨Éå +Éè®ú ®äúiÉxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉÆiÉÉ®ú ®äúJÉÉ+Éä ÆEòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉiÉ½þÉå EòÉä ±±±±± 0.5 mm ¨Éå ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ Ê¡òÊxÉ¶Éb÷ Eò®úxÉä ¨Éå
• +É®úÒEòÉ]õ Eäò Ê±ÉB ºÉiÉ½þ MÉäVÉ ºÉä ÎSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®úxÉä ¨ÉåäÆ
• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¤É¨ÉÉÇ ÊUôpù Eäòxpù Eäò ºlÉÉxÉ EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• º]õÒ±É °ü±É ºÉä Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÉä ¨ÉÉ{É ºlÉÉxÉÉiÉÆÊ®úiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• Ê´É¦ÉÉVÉEò ºÉä ÊUôôpùÉää Eòä ´ÉÞkÉ EòÉä LÉÉäSÉxÉä ¨Éå
• EäòxpùhÉ ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ Eäò Ê±ÉB Eäòxpù {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ´É¨ÉÉÇ ÊUôpù ÊSÉx½þ EÒ {ÉÊ®úÊvÉ iÉlÉÉ EòÉ]õ ®äúJÉÉ Eäò Ê±ÉB b÷É]õ {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉlÉ MS ºÉ{ÉÉ]õ EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå
• ¶ÉÒiÉ±É ºÉ{ÉÉ]õ UèôxÉÒ ºÉä ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þ EòÉä UôÒ±ÉxÉä ¨Éå
• |ÉÊiÉ +´ÉEÒhÉÇxÉ (Counter sinking bit) ÊUôôpùÉä ±±±±± 0.5mm ¨Éå +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpùÉä EòÉä ´É¨ÉÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉ{ÉÉ]õ ¶ÉòÒiÉ±É UèôxÉÒ Eòä EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú EòÉä +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ (Grind) Eò®úxÉä ¨Éå*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ

• SÉ{É]õÒ ¶ÉÒiÉ±É SÉÒVÉ±Éõ 20 mm - 1 No.

• <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú ¤ÉÉ±É {ÉèxÉ ½þlÉÉèbä÷  400 þOÉÉ¨É. - 1 No.

• ºÉ¨ÉiÉ±É MÉäVÉ - 1 No.

• ½èþCºÉÉ £äò¨É 250 mm ºÉä 300 mm - 1 No.

• ¨É®úÉäc÷ ¤É¨ÉÉÇ   - ø 6, ø10, ø 11.5, ø18 - 1 each

• <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú EòÉ ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú - 1 ªÉÖM¨É
• C.S.K Ê¤É] φ 15 - 1 No.

={ÉEò®úhÉ / ¨É¶ÉÒxÉ
• ¤ÉåSÉ Ë¶ÉEòVÉÉ÷ - 1 No.

• EòÉähÉ (Angle) {±Éä]õ - 1 No.

• ºiÉ¨¦É ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ - 1 No.

• {Éäbä÷äº]õ±É OÉÉ<Êhb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ - 1 No.

• ¤É®ú¨ÉÉ<Ç ={ÉºÉÉvÉxÉ, SÉEò, º±ÉÒ´É, ÊbÅ÷}]õ - 1 each

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• 58 ISF 10, ±É¨¤ÉÉ<Ç – 300mm  212 - 2 Nos.

+¦ªÉÉºÉ 1.2.16 EòÉ {ÉÚhÉÇ ¦ÉÉMÉ
• ½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ 300mm - 2 Nos.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 +¦ªÉÉºÉ 1.2.16 Eäò Ê¡òÊxÉ¶b÷ Eäò ¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

2 EþÞiªÉ {É®ú JÉÊc÷ªÉÉ JÉÆb÷ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ±ÉMÉÉªÉä*

3 ºÉ¨ÉiÉ±ÉxÉ {±Éä]õ {É®ú EÞþòiªÉ EÉä ®JÉiÉä ½ÖþB +É®äúJÉ Eä +xÉÖºÉÉ® ¤É¨ÉÉÇ ÊUôôpùÉä Eä
Eäòxpù iÉlÉÉ +É®ÒEòÉ] Eä Ê±ÉB ºÉÆ{ÉÚÌiÉiÉ bè÷]¨É ÊºÉ®äú C (Fig 1) Eä  ºÉ¨ÉÉÆiÉ®
ºÉ¦ÉÒ ®äúJÉÉ+Éå EÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú* (Refer skill information -

1.2.16)

4 ºÉ¨ÉiÉ±ÉxÉ {±Éä]õ {É®ú EþÞòiªÉ EòÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤É¨ÉÉÇ ÊUôôpùÉå Eòä
Eäòxpù iÉlÉÉ +É®úÒEòÉ] Eäò Ê±ÉB Ê¡òÊxÉ¶b÷ bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú B Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ºÉ¦ÉÒ
®äúJÉÉ+Éä EòÉä JÉ®úÉåSÉä*

5 b÷É]õ {ÉÆSÉ ºÉä ¤É¨ÉÉÇ ÊUôpùÉå Eäò Eäòxpù ®äúJÉÉ Eäò |ÉÊiÉSUäônùxÉ Ê¤ÉxpÖù+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ
Eò®åú*

6 Ê´É¦ÉÉVÉEò ºÉä ¤É¨ÉÉÇ ÊUôpù Eäò ́ ÉÞkÉ EòÉä JÉ®úÉÆäSÉä * (1.2.16 EòÉè¶É±É ºÉÚSÉxÉÉ EòÉ
ºÉÆnù¦ÉÇ)

7 Eäòxpù ®äúJÉÉ+Éå Eäò ºÉÉlÉ SÉÉ®ú {ÉÊ®úSUäônù Ê¤ÉxnÖù+Éä {É®ú ́ ÉÞkÉ EòÉä {ÉÆSÉ ÊSÉx½þÉËEòiÉ
Eò®åú*

8 ¦ÉÉMÉ A ̈ Éå ÊSÉx½þÉËEòiÉ ¤É¨ÉÉÇ ÊUôpùÉå Eäò Ê±ÉB ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò ̈ É¶ÉÒxÉ Ë¶ÉEòVÉä
¨Éå EþòÞiªÉ EòÉä {ÉEòcä÷* (Fig 1)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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EòÉè¶É±É EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ  (Skill Information)

ÊUô±ÉÉ<Ç Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ºÉÆEäòiÉ (Hints on chipping)

=qäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÒ ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ
• ºÉÖ®úÊIÉiÉ {ÉrùÊiÉªÉÉå EòÉä |ÉäIÉhÉ Eò®úiÉä ½ÖþB vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä UôÒ±ÉxÉä ¨Éå *

UÒ±ÉxÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉ +É®Æú¦É E®xÉä Eä {ÉÚ́ ÉÇ ½þ¨Éä ÎxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ PÉ]EÉä EòÒ {ÉÖÎ¹] E®xÉÉ
SÉÉÊ½þB*

½þlÉÉècä÷ Eä ÊºÉ®äú EÉä =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä ºÉÖ®ÊIÉiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 1)

½þlÉÉècä÷ Eäò ¡ò±ÉEò {É®ú iÉä±ÉÒªÉ {ÉnùÉlÉÇ, ªÉÊnù EòÉä<Ç ½þÉä iÉÉä, =ºÉä {ÉÉäÆUô nåù*

UèôxÉÒ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä UôjÉEò ¤ÉxÉÉ´É]õ ºÉä ¨ÉÖCiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 2)

¦ÉÉMÉ D ºÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ EþÞòiªÉ Eäò ¦ÉÉMÉ ̈ Éå EòÉä<Ç ÊUôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇ xÉ½þÓ
Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

11 +¦ªÉÉºÉ GÆò. 1.2.16 Eäò Ê¡òÊxÉ¶b÷, nÚùºÉ®äú ¦ÉÉMÉ ̈ Éå 1 ºÉä 10 {ÉnùÉä EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

12 bè÷]õ¨É C ºÉä 252 a, b, {É®ú +É®úÒEò]õ ¤ÉxÉÉªÉä*

13 ¤ÉéSÉ Ë¶ÉEòVÉä ̈ Éå ¦ÉÉMÉ A EòÉä {ÉEòc÷iÉä ½ÖþB iÉlÉÉ ºÉ{ÉÉ]õ ¶ÉÒòiÉ±É UèôxÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úiÉä ½ÖþB L +ÉEòÉ®ú EòÉä ¨ÉÉ{É {É®ú ÊUô±Éä* (1.2.17 EòÉè¶É±É ºÉÚSÉxÉÉ EòÉ
ºÉÆnù¦ÉÇ)

+{ÉxÉä xÉäjÉÉå EòÉä ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ½þÉÊxÉ ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB MÉÉìMÉ±ºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú EòÉä ¶ÉÒiÉ±É ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉ®ú¨¤ÉÉ®ú +ÆiÉ®úÉ±É {É®ú
UèôxÉÒ Eäò  ¶ÉÒ¹ÉÇ EòÉä iÉä±É ¨Éå bÖ÷¤ÉÉªÉä*

14 nÚùºÉ®äú JÉÆb÷ {É®ú ¦ÉÒ {Énù 12 iÉlÉÉ 13 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

15 nùÉäxÉÉå JÉÆb÷Éå ̈ ÉäÆ bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú C Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ÊºÉ®äú G EòÉä ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ Ê¡òÊxÉ¶É
Eò®åú*

16 nùÉäxÉÉå EÞòiªÉ JÉÆb÷Éå EòÉä BEò ºÉÉlÉ C±Éè̈ {É Eò®åú iÉlÉÉ =x½åþ ¤É¨ÉÉÇ ̈ É¶ÉÒxÉ Ê¶ÉEÆòVÉä
¨Éå ÊºlÉ®ú Eò®åú* (1.2.17 EòÉè¶É±É ºÉÚSÉxÉÉ EòÉ ºÉÆnù¦ÉÇ)

17 nùÉäxÉÉå JÉÆb÷Éå ¨Éå 11.5 mm ´ªÉÉºÉ ÊUôpùÉä EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

18 nùÉäxÉÉå JÉÆb÷Éå ¨Éå 18 mm ´ªÉÉºÉ ÊUôpù Eäò Ê±ÉB {ÉÉªÉ±Éä]õ ÊUôpù ¤É¨ÉÉÇ E®åú*

¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ EòÉä xÉ Ê¤ÉMÉÉbÆ÷ä*

19 {ÉÚ́ ÉÇ ¨Éå ¤É¨ÉÉÇ ÊEòªÉä MÉB {ÉÉªÉ±Éä]õ ÊUôôpù ¨Éå ºÉä 18mm ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

20 EÞþòiªÉ Eäò nùÉäxÉÉå JÉhb÷Éå EòÉä {ÉþÞlÉEò Eò®åú*

21 ¦ÉÉMÉ A Eäò nùÉäxÉÉå JÉÆhb÷Éå ̈ Éå ÊnùªÉä MÉB ̈ ÉÉ{ÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú (Fig 1), 11.5mm

ÊUôôpùÉäÆ (4) EòÉä |ÉÊiÉ+´ÉEòÒhÉÇxÉ (countersink) Eò®åú*

22 Fig 1 ̈ Éå +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú nùÉäxÉÉå EÞþòiªÉ JÉhb÷Éå Eäò ¦ÉÉMÉ D ̈ Éå 11.5 ÊUôôpùÉäÆ
EòÉä |ÉÊiÉ +´ÉEòÒhÉÇxÉ Eò®åú*

9 ´ªÉÉºÉ 6 mm, 10 mm iÉlÉÉ 15 mm Eäò ÊUôôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®åú*

10 òEÞòiªÉ EòÒ ºÉäÊ]ÆMÉ {ÉÊ®ú´ÉÊiÉÇiÉ ÊEòªÉä Ê¤ÉxÉÉ, ¤É¨ÉÉÇ Eò®äÆú, ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ EòÉä 18 mm

ºÉä ¤Énù±Éä iÉlÉÉ ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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ºÉÖ®úIÉÉ Eäò SÉ¶¨Éå {É½þxÉä*

=c÷iÉä ÊSÉ{{Éb÷Éå Eäò Ê´É°ürù ÊSÉ{{Éb÷ ®úIÉÒ ºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú* (Fig 3)

Eòcä÷ iÉlÉÉ Eò±ÉÉ<Ç PÉËb÷ªÉÉ ½þ]õÉ näùÆ*

EÞòiªÉ EòÉä Ë¶ÉEòVÉä ̈ Éå =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä {ÉEòc÷xÉÉ SÉÉÊ½þB* ªÉÊnù +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä
EÞòiªÉ EòÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò ¤±ÉÉìEò EòÉ ]äõEò nåù* (Fig 4)

UôÒ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ, UôèxÉÒ Eäò EòiÉÇxÉ ÊºÉ®ú {É®ú näùJÉå iÉlÉÉ UèôxÉÒ Eäò ÊºÉ® EòÒ +Éä®ú xÉ½þÓ*
(Fig 5)

UèôxÉÒ EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä ®úJÉä ÊVÉºÉºÉä vÉÉiÉÖ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉä]õÉ<úÇ ¨Éå Eò]åõ*
(Fig 5)

ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨ÉÉÎ{iÉ Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ÊUô±ÉÉ<Ç EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú, +xªÉlÉÉ EÞòiªÉ EòÉ ÊºÉ®úÉ ]Úõ]õ ºÉEòiÉÉ
½èþ* (Fig 6)

<ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB, EÞòiªÉ Eòä ÊºÉ®úä Eòä Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ºÉä UôÒ±Éä* (Fig 7)

+ÎvÉEòiÉ¨É =kÉÉä±ÉEò ¶ÉÎCiÉ Eäò Ê±ÉB ½þlÉÉècä÷ Eäò ½þèhb÷±É EòÉä ÊºÉ®äú ºÉä {ÉEòcä÷*
(Fig 8)

]äõ{É® ¶ÉäEò Êc÷±É Ê¤É]õ EòÉä ÊxÉ´Éä¶É Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ ½þ]õÉxÉÉ (Inserting and removing taper shank drill
bit)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ Eòä Îº{Éhb÷±É ¨Éå ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ (]äõ{É®ú ¶ÉÉèÆEò) EòÉä ÊxÉ´Éä¶É Eò®úxÉä ¨Éå
• Îº{Éhb÷±É ºÉä =ºÉÒ ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ EòÉä ½þ]õÉxÉä ¨Éå*
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¤É¨ÉÉÇ ]äõ{É®ú EòÉä {ÉÒUäô iÉlÉÉ º±ÉÒ´É Ê÷Upùô EòÉä Eò{Écä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ ]éõMÉ
Eäò ºÉÉlÉ º±ÉÒ´É ¨Éå JÉÉÆSÉä EòÉä ºÉÆ®äúÊJÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ =ºÉä ÊxÉ´Éä¶É Eò®åú* (Fig 1)

´ÉäVÉ ÊxÉÊ´É¹]õ ÊUôpù EòÉä näùJÉxÉä Eä Ê±ÉB ̈ ÉÖJªÉ Îº{Éhb÷±É EòÉä {ÉªÉÉÇ{iÉ xÉÒSÉä Eò®åú* ̈ ÉÖJªÉ
Îº{Éxb÷±É >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ½èþÎhb÷±É EòÉä nùÉªÉäÆ Eò®äÆú iÉlÉÉ ¨ÉÖJªÉ Îº{Éhb÷±É >ðv´ÉÉÇvÉ®ú MÉÊiÉ
EòÉä ®úÉäEäòÆ* º±ÉÒ´É {É®ú iÉlÉÉ ¨ÉÖJªÉ Îº{Éhb÷±É ]äõ{É®ú ÊUôpù EòÉä Eò{Écä÷ ºÉä {ÉÉäÆUäô*

 º±ÉÒ´É ]éõE EòÉä ̈ ÉÖJªÉ Îº{Éhb÷±É JÉÉSÉÆä Eäò ºÉÉlÉ ºÉÆ®äúÊJÉiÉ Eò®åú, iÉlÉÉ =ºÉä ÊxÉÊ´É¹]õ
Eò®åú* ̈ ÉÖJªÉ Îº{Éhb÷±É EòÉä +É®Æú¦É Eò®åú, iÉlÉÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÊ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò =ºÉ¨Éå EòÉä<Ç
Eò¨{ÉxÉ xÉ ½þÉä* ´ÉèVÉ Eäò ZÉÖEäò ÊºÉ®äú EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉä, iÉlÉÉ =ºÉä, ¨ÉÖJªÉ Îº{Éhb÷±É JÉÉÆSÉä
¨Éå ÊxÉ´Éä¶É Eò®åú*

Ê¤É]õ EòÉä ÊMÉ®úxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉä +{ÉxÉä ¤ÉÉÆªÉä ½þÉlÉ ºÉä ]äõEò näùÆ* ́ ÉäVÉ Eäò >ð{É®úÒ
¦ÉÉMÉ EòÉä ½þlÉÉècä÷ ºÉä vÉÒ®äú ºÉä SÉÉä]õ nåù* (Fig 2)

´ÉäVÉ EòÉä º±ÉÒ´É JÉÉÆSÉä ¨Éå ÊxÉ´Éä¶É Eò®åú* ´ÉäVÉ Eäò >ð{É®úÒ ¦ÉÉMÉ EòÉä ½þlÉÉècä÷ ºÉä vÉÒ®äú
ºÉä SÉÉä]õ nåù* ªÉÊnù +É{É =ºÉä BEò ½þÉlÉ ºÉä ]äõEò xÉ näÆù ºÉEäòÆ iÉÉä, º±ÉÒ´É Eäò xÉÒSÉä BEò
±ÉEòc÷Ò EòÉ ¤±ÉÉìEò ®úJÉå iÉlÉÉ Ê¡ò®ú SÉÉä]õ nåù* (Fig 3)

+É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpùÉå EòÒ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ (Drilling through holes)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• SÉEò ¨Éå ´É¨ÉÉÇ Ê¤É] EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå
• +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå *

ºÉÒvÉä ¶ÉéEò Eäò ¤É¨ÉÉÇ EòÉä SÉEò ̈ Éå ̈ ÉVÉ¤ÉúÚiÉÒ ºÉä {ÉEòcä÷* ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤É¨ÉÉÇ EòÒ
MÉÊiÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ iÉlÉÉ VÉÉìSÉ Eò®åú* EÞòiªÉ EòÉä Ë¶ÉEòVÉä Eäò VÉ¤Éc÷Éå ̈ Éå MÉ½þ®úÉ<Ç
¨Éå {ÉEòcä÷* ò
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EÞòiªÉ EòÉä =ÊSÉiÉ ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ¤±ÉÉEòÉå ºÉä ]èõEò nåù*

ªÉ½þ º¨É®hÉ ®JÉå ÊE ÊUôpù EÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤É¨ÉÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú
¤±ÉÉìEòÉäÆ Eäò {ÉÉ®ú VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

UäôxÉÒ EòÒ vÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Sharpening of chisels)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• OÉÉ<hb®ú EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ºÉä |ÉSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

EòÉªÉÇ {É®ú +ÆÊEòiÉ ºÉ½þÒ Eäòxpù {ÉÆSÉ ÎºlÉÊiÉ {É®ú ¤É¨ÉÉÇ xÉÉäEò EòÉä ±ÉÉªÉå* ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, ¶ÉÒiÉ±ÉEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ¤É¨ÉÉÇ<xÉ EòÒ ºÉ¨ÉÉÎ{iÉ {É®ú, ¤É¨ÉÉÇ {É®ú
Eò¨É nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉå*

 UäôÊxÉªÉÉå EòÒ vÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Sharpening of chisels): UèôÊxÉªÉÉ,
={ÉªÉÉäMÉ Eäò EòÉ®úhÉ EöÖxn (blunt) ½þÉä VÉÉªÉäMÉÒ* ÊUôô±ÉÉ<Ç ̈ Éå nùIÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB UèôÊxÉªÉÉå
EòÉä ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ °ü{É ºÉä {ÉèxÉÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

UèôÊxÉªÉÉå EòÉä +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå {É®ú {ÉèxÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

+xÉäEò ¤ÉÉ®ú +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eò®úxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉÂ EòiÉÇxÉ ÊºÉ®úÉ ¤É½ÖþiÉ ̈ ÉÉä]õÉ ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ*
BäºÉÒ UèôÊxÉªÉÉì {ÉÖxÉ: {ÉèxÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ ½èþ* =x½äÆ ¡òÉäVÉÇxÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <x½åþ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ¡òÉäVÉÇxÉ ÊEòªÉÉ iÉlÉÉ +ÉEòÉ®ú ¨Éå
±ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 2)

+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ +É®Æú¦É Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ, ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ |ÉÊGòªÉÉ EäòÉ +{ÉxÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äÆú ÊEò {ÉÊ½þªÉÉ MÉÉb÷Ç ºlÉÉxÉ {É® ú½èþ iÉlÉÉ ¨ÉVÉ¤ÉúÚiÉÒ ºÉä ¤ÉÆvÉä ½èþ*
+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ {ÉÊ½þªÉä EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ]Úõ]õ-¡Úò]õ iÉlÉÉ ÊSÉ]õEòxÉä Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*
ºÉÖ®úIÉÉ Eäò SÉ¶¨Éå {É½þxÉä*

+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ EÆòÖVÉÒ EòÉä +ÉìxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, BEò ºÉÉ<b÷ {É®ú JÉbä÷ ®ú½äþ,
VÉ¤É iÉEò ÊEò {ÉÊ½þªÉÉ, |ÉSÉ±ÉxÉ MÉÊiÉ iÉEò xÉ {É½ÄþSÉ VÉÉB*

]Úõ±É ®èúº]õ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú, ªÉÊnù ]Úõ±É ®èúº]õ iÉlÉÉ {ÉÊ½þªÉä Eäò ¤ÉÒSÉ +ÊvÉEò +ÆiÉ®úÉ±É
½þÉä iÉÉä =ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ VÉ½þÉÆ iÉEò ºÉÆ¦É´É ½þÉä =ºÉä {ÉÊ½þªÉä Eäò ÊxÉEò]õ
ÎºlÉiÉ Eò®åú* (Fig 3)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úäÆ ÊEò {ÉÉjÉ ¨Éå {ÉªÉÉÇ{iÉ ¶ÉÒiÉ±ÉEò ½éþ*

+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, UèxÉÒ EÒ EòÉªÉ EòÉä ]Úõ±É ®èúº]õ (A) {É®ú ®úJÉäÆ iÉlÉÉ xÉÉäEò
EòÉä, {ÉÊ½þªÉä EòÉä º{É¶ÉÇ Eò®úxÉä nåù* (Fig 4)

EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú {É®ú EöÖòUô =kÉ±ÉiÉÉ ={É±É¤vÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò SÉÉ{É (B) ̈ Éå nùÉäxÉÉå
ºÉÉ<b÷Éå {É®ú xÉÉäEò EòÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉªÉä* ªÉ½þ UôÒ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ (ÊSÉË{ÉMÉ) ºÉÉ<b÷Éå
EòÉä PÉÖºÉxÉä ºÉä ®úÉäEäòMÉÉ* (Fig 4)

+ÊiÉiÉÉ{ÉxÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB UèôxÉÒ EòÉä ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú ¶ÉÒiÉEò ̈ Éå bÖ¤ÉÉªÉäÆ*

+ÊiÉiÉÉ{ÉxÉ ºÉä UèôxÉÒ EòÉ ]äõ¨{É®ú Eò¨É ½þÉä VÉÉªÉäMÉÉ*

ªÉÊnù UèôxÉÒ EòÉ ÊºÉ®úÉ UôjÉEò (Mushroomed) ½þÉä VÉÉªÉä iÉÉä =ºÉä +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ
ºÉä ½þ]õÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 5)
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+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ {ÉÊ½þªÉä Eäò Eäò´É±É ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò ¡ò±ÉEò EòÉ ½þÒ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 6)

+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ {ÉÊ½þªÉä ¨Éå EòÉ<Ç ¦ÉÒ IÉÊiÉ, ªÉÊnù |ÉäÊIÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉÉä =ºÉä, +xÉÖnäù¶ÉEò
EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ UèôxÉÒ EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ´ªÉlÉÇ ºÉÚúiÉ ªÉÉ +xªÉ {ÉnùÉlÉÇ
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ Eò®åú*

¤ÉéSÉ iÉlÉÉ {Éèºb÷±É +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ºÉä +ºÉÆSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ (Off hand grinding with bench and pedestal
grinders)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +ºÉÆSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eäò |ÉªÉÉäVÉxÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉä ¨Éå
• =ºÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ xÉÉ¨É ¤ÉiÉÉxÉä ¨Éå ÊVÉºÉä +ºÉÆSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
• ¤ÉéSÉ iÉlÉÉ {Éèºb÷]õ±É +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ¤ÉiÉÉxÉä ¨Éå*

+ºÉÆSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇE, {ÉÊ½þªÉä Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ EÞòiªÉ EòÉä nù¤ÉÉiÉä ½þÖB {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ½þ]õÉxÉä EòÉ
|ÉSÉÉ±ÉxÉ ½èþ* EòÉªÉÇ ÊVÉºÉ¨Éå ºÉÉ<VÉ ªÉÉ +ÉEòÉ®ú ¨Éå +ÊvÉEò ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ ½èþ, =ºÉä <ºÉ iÉ®ú½þ ºÉä +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* EòÉªÉÇ
EòÉä ½þÉlÉ ̈ Éå {ÉEòc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ́ÉÉÆÎSUôiÉ +ÉEòÉ®ú {É®ú ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½þºiÉ EòÉè¶É±É
(Manipulated) ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+ºÉÆSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

• òEÞòiªÉ EòÉ °üIÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ

• JÉ®úÉäSÉEò (Scriber) {ÉÆSÉ, UèôxÉÒ, ¨É®úÉäb÷ ¤É¨ÉÉÇ iÉlÉÉ BEò±É Ê¤ÉxnÖ EòiÉÇxÉ
+ÉèVÉÉ®ú +ÉÊnù EòÉä {ÉÖxÉ: {ÉèxÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

+ºÉÆSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ EòÉä ¤ÉéSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ ªÉÉ {Éèb÷º]õ±É +{ÉPÉ¹ÉÇEò ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
(Fig 1 iÉlÉÉ 2)

¤ÉéSÉ +{ÉPÉ¹ÉÇEò, ¤ÉéSÉ ªÉÉ ¨ÉäVÉ {É®ú ÎºlÉ®ú ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ iÉlÉÉ ½þ±Eäò EòÉªÉÇ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 1)

{Éèb÷º]õ±É +{ÉPÉ¹ÉÇEòÉå EòÉä +ÉvÉÉ®ú {É®ú ({Éèb÷º]õ±É) +É®úÉäÊ½þiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ
¦ÉÚÊ¨É ºÉä ¤ÉÆvÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ªÉä ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ*
(Fig 2)

<xÉ +{ÉPÉ¹ÉÇEòÉå ̈ Éå BEò Ê´ÉötÖiÉ ̈ ÉÉä]õ®ú iÉlÉÉ +{ÉPÉ¹ÉÇhÉ {ÉÊ½þªÉÉå EòÉä +É®úÉäÊ½þiÉ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB nùÉä Îº{Éxb÷±É ½þÉäiÉä ½èþ* BEò Îº{Éxb±É {É®ú EòÉäºÉÇ OÉäxÉ EòÉ {ÉÊ½þªÉÉ Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÉ
½èþ, iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú {É®ú ºÉÚI¨É OÉäxÉ EòÉ {ÉÊ½þªÉÉ Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB {ÉÊ½þªÉÉ MÉÉbÇ÷ ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

EòÉªÉÇ EòÉä ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú ¶ÉÒiÉEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ¶ÉÒiÉ±ÉEò {ÉÉjÉ ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ*

+ÉÄJÉÉå EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ +ÊiÉÊ®úHò +ÉÄJÉ EòÉ ºÉÖ®úIÉÉ Eò´ÉSÉ ¦ÉÒ ±Éä ºÉEòiÉä ½éþ *
(Fig 4)

+{ÉPÉ¹ÉÇhÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ EòÉªÉÇ EòÉä ]õèEòxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉäxÉÉå {ÉÊ½þªÉÉå {É®ú ºÉ¨ÉÉäªÉVÉxÉÒªÉ
´ÉEÇò ®èúº] ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ* <xÉ ́ÉEÇò ®äúº]õÉå EòÉä {ÉÊ½þªÉÉå Eäò ¤É½ÖþiÉ ÊxÉEò]õ ºÉä]õ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB* (Fig 3)
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={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.17 - 2

+ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉÆ +¦ªÉÉºÉ (Internal threading practice)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• ÊSÉx½þÉEÆòxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ]õxÉä ¨Éå (R)

• 90° ±° ±° ±° ±° ± 1° ° ° ° ° iÉlÉÉ ± ± ± ± ± 0.5 mm {É®ú +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ®äúiÉxÉä iÉlÉÉ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ÊUôpùÉå Eòä Ê±ÉB ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• ºiÉ¦ÉÆ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ÊUôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• ½þºiÉ ]äõ{É iÉlÉÉ ®åúSÉ ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉì ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå* (R)

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : BÆÊMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ {É®ú ÊUôpùÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ - 1 No.

• ½èþCºÉÉ £äò¨É 250 ºÉä 300 mm - 1 No.

• <ÆVÉÒÊxÉªÉ®ú EòÉ ¤ÉÉ±É {ÉäxÉ ½þlÉÉècä÷ 200 OÉÉ¨É - 1 No.

• M 10 ]äõ{É iÉlÉÉ ¥ÉäxSÉ - 1 Set

• º]õÒ±É {Éè̈ ÉÉxÉÉ 300 mm - 1 No.

• ¨É®úÉäc÷ ¤É¨ÉÉÇ φ 8.5 iÉlÉÉ φ11.5 - 1each

• ]ÅõÉ<ÇºC´ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ
• ¤ÉéSÉ Ë¶ÉEòVÉÉ  50 mm jaw - 1 No.

• ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ - ºiÉÆ¦É |ÉEòÉ®ú - 1 No.

• EòÉähÉ {±Éä]õ - 1 No.

• ºÉiÉ½þ {±Éä]õ - 1 No.

• ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ={ÉºÉÉvÉxÉ, SÉEò, º±ÉÒ´É iÉlÉÉ ¤É¨ÉÉÇ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• +¦ªÉÉºÉ 1.2.02 EòÉ ºÉÆ{ÉÚÌiÉiÉ (Finished) ¦ÉÉMÉ

1 +¦ªÉÉºÉ 1.2.16 Eäò Ê¡òÊxÉ¶b÷ ¦ÉÉMÉ Eäò ¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

2 EòÉähÉ Eäò nùÉä }±ÉèVÉÉå {É®ú JÉÊc÷ªÉÉå JÉÆb÷ EòÉä ±ÉMÉÉªÉä*
3 ºÉiÉ½þ MÉäVÉ ºÉä BÆMÉ±É ±ÉÉè½þ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç 74 mm EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*

(Fig 1)

4 LÉ®úÉåSÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä b÷É]õ {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆSÉ Eò®åú*
5 EäòxpùÒªÉ °ü{É ºÉä EòÉ]äõ iÉlÉÉ =ºÉä nùÉä JÉÆb÷Éå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®åú*
6 60 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB {ÉÖxÉ: ÊSÉx½þÉÊEòiÆÉ Eò®åú*  (Fig 2)

7 +´ÉÉÆÊSUôiÉ vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉ]äõÆ iÉlÉÉ ®äúiÉxÉ Eò®åú*
8 BE JÉhb÷ EÉä 60mm ±É¨¤ÉÉ<Ç {É® ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ ºÉÆ{ÉÚÌiÉ Eò®åú*
9 ]èõË{ÉMÉ ÊUôpù Eäò Ê±ÉB BEò }±ÉèVÉ ̈ Éå ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú* nÚùºÉ®äú }±ÉéVÉ EòÉä +xiÉ®úÉ±É

ÊUôpù Eäò Ê±ÉB ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*  (Fig 2)

10 nùÉä ]èõË{ÉMÉ ÊUôpùÉå Eäò Ê±ÉB φ 8.5 mm EòÉ ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*
11 nùÉä +ÆiÉ®úÉ±É ÊUôpùÉå Eäò Ê±ÉB φ 11.5 mm ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

={É®úÉäCiÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉÉå EòÉä ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ E®xÉä Eä {É¶SÉÉiÉÂ +{ÉxÉä
+xÉÖnäù¶ÉE ºÉä +xÉÖ̈ ÉÉänùxÉ ±Éå*

12 +xªÉ JÉÆb÷Éå EÉä ºÉÆ{ÉÚÌiÉiÉ E®xÉä Eä Ê±ÉB {Énù 6 ºÉä 11 EÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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EòÉè¶É±É EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ  (Skill Information)

½þºiÉ ]õè{É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpùÉä ¨Éåä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉxÉÉ (Internal threading of through
holes using hand taps)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ ºÉÉ<VÉÉå EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ½þºiÉ ]äõ{É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉå Eäò EòÉ]õxÉä ¨Éå*

1 +É´É¶ªÉE ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ ºÉÉ<VÉ {É®ú ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

]èõ{É Eäò |ÉÉ®Æú¦É iÉlÉÉ ºÉÆ®äúJÉhÉ E®xÉä Eä Ê±ÉB +É´É¶ªÉE {ÉÆJÉ (Chamfer)

EÉä näùxÉÉ xÉ ¦ÉÚ±Éä* (Fig 1)

2 EÞòiªÉ EòÉä Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå ¨ÉVÉ¤ÉúÚiÉÒ ºÉä iÉlÉÉ IÉèÊiÉVÉ {ÉEòcä÷*

>ð{É®úÒ ºÉiÉ½þ EòÉä Ë¶ÉEòVÉä Eäò VÉ¤Éc÷Éå Eäò iÉ±É ºÉä EöÖòUô >ð{É®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
ªÉ½þ ]èõ{É Eäò ºÉÆ®äúJÉhÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ +´É®úÉävÉ Eäò MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ* (Fig 2)

Ê¶ÉEÆòVÉä {É® Ê¡òÊxÉ¶b÷ ºÉiÉ½ EÉä {ÉEc÷iÉä ºÉ¨ÉªÉ xÉ®¨É VÉ¤Éc÷Éä EÉ ={ÉªÉÉäMÉ
E®åú*

3 |ÉlÉ¨É ]èõ{É (]äõ{É®ú ]èõ{É) EòÉä Ë®úSÉ ¨Éå ÎºlÉ®ú Eò®åú*

]èõ{É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤É½ÖþiÉ UôÉä]õÒ Ë®úSÉ ºÉä +ÊvÉEò ¤É±É EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäMÉÒ* ¤É½ÖþiÉ ¤Éc÷É ªÉÉ ¤É½ÖþiÉ ¦ÉÉ®úÒ ]èõ{É Ë®úSÉ, =ºÉä EòÉ]õiÉä
ºÉ¨ÉªÉ ]èõ{É EòÉä vÉÒ®äú ºÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò +É¦ÉÉºÉ xÉ½þÓ näùMÉÉ*
(Fig 3)

]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ ºÉÉ<VÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ  +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB, ÊUôpù Eäò ºÉÉ<VÉ (]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ ºÉÉ<VÉ) EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*
<ºÉä, ºÉÚjÉ Eò ä={ÉªÉÉäMÉ ºÉä YÉÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ ªÉÉ ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ ºÉÉ<VÉ Eäò ºÉÉ®úhÉÒ ºÉä SÉªÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

4 Ë®úSÉ EòÉä IÉèÊiÉVÉ iÉ±É ¨Éå ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ]èõ{É EòÉä ÊxÉ¹ÉEòÉäÊhÉiÉ
(Chamfered) ÊUôpù ̈ Éå >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉiÉ Eò®åú*

5 xÉÒSÉä EòÒ iÉ®ú¡ò BEò ºÉ¨ÉÉxÉ nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉå iÉlÉÉ SÉÚc÷Ò EòÉä +É®Æú¦É Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB ]èõ{É Ë®úSÉ EòÉä nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ Ênù¶ÉÉ ¨Éå vÉÒ®äú-vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉªÉä*

6 ]èõ{É Ë®úSÉ EòÉä Eäòxpù Eäò ÊxÉEò]õ {ÉEòcä÷* (Fig 4)

VÉ¤É +É{É EòÉä ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ ½þÉä VÉÉªÉä ÊEò SÉÚc÷Ò +É®Æú¦É ½þÉä SÉÖEòÒ ½èþ, iÉÉä
]èõ{É Eäò ºÉÆ®äúJÉhÉ EòÉä MÉc÷¤Éc÷ ÊEòªÉä Ê¤ÉxÉÉ ]èõ{É Ë®úSÉ EòÉä ½þ]õÉªÉä*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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7 UôÉä]äõ MÉÖÊxÉªÉÉ EÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ªÉ½þ VÉÉÄSÉ iÉlÉÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]èõ{É
>ðv´ÉÉÇvÉ®úú ½èþ* (Fig 5) MÉÖÊxÉªÉÉì EòÉä {É®úº{É®ú 90° {É®ú, nùÉä ÎºlÉÊiÉªÉÉå ̈ Éå ®úJÉå*
(Fig 6)

8 ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºÉÆ¶ÉÉävÉxÉ Eò®åú*

<ºÉä, ]èõ{É Eäò ZÉÖEòÉ´É EÒ Ê´É{É®úÒiÉ ºÉÉ<b÷ {É®ú EöòÖUô +ÊvÉEò nùÉ¤É ±ÉäiÉä ½ÖþB ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 7)

]èõ{É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ´É EòÒ MÉÊiÉ ÊnùªÉä Ê¤ÉxÉÉ ºÉÉ<b÷ nùÉ¤É Eò¦ÉÒ xÉ ±ÉMÉÉªÉå*

9 MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ]èõ{É Eäò ºÉÆ®äúJÉhÉ EòÉä {ÉÖxÉ: VÉÉÆSÉ Eò®åú*

10 ]èõ{É ºÉÆ®äúJÉhÉ EòÉä MÉc÷¤Éc÷ ÊEòªÉä Ê¤ÉxÉÉ Ë®úSÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú iÉlÉÉ EòºÉä*

11 BEò ªÉÉ nùÉä ¡äò®äú ±ÉMÉÉªÉä iÉlÉÉ ºÉÆ®äúJÉhÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

]èõ{É Eäò ºÉÆ®äúJÉhÉ EòÉä |ÉlÉ¨É EöÖòUô ¡äò®úÉå ̈ Éå ̀ öÒEò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* <ºÉä ¤ÉÉnù
¨Éå xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ, CªÉÉåÊEò SÉÚÊc÷ªÉÉ ]Úõ]õ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

12 ]èõ{É EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉiÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù, xÉÒSÉä EÒ iÉ®ú¡ò EòÉä<Ç nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉä
Ê¤ÉxÉÉ, Ë®úSÉ ½èþÎhb÷±ÉÉå Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä {ÉEòc÷iÉä ½ÖþB Ë®úSÉ EòÉä vÉÒ®äú ºÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉå*
(Fig 8)

Ë®úSÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ, MÉÊiÉ EòÉä ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* BEò ºÉÉ<b÷
{É®ú EòÉä<Ç ¦ÉÒ +ÊiÉÊ®úCiÉ nùÉ¤É, ]èõ{É Eäò ºÉÆ®äúJÉhÉ EòÉä JÉ®úÉ¤É Eò®ú nùäMÉÉ,
iÉlÉÉ <ºÉEäò EòÉ®úhÉ ]èõ{É ]Úõ]õ ¦ÉÒ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

13 SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉä ±ÉMÉÉiÉÉ®ú EòÉ]äõÆ*

14 UôÒ±ÉxÉ EòÉä iÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®, ±ÉMÉ¦ÉMÉ SÉiÉÖlÉÉÇ¶ÆÉ SÉCEò®ú ´ÉÉÊ{ÉºÉ
PÉÖ̈ ÉÉªÉä* (Fig 9)

15 VÉ¤É MÉÊiÉ ̈ Éå EòÉä<Ç +´É®úÉävÉ EòÉ +É¦ÉÉºÉ ½þÉä iÉÉä, ̄ ûEåò iÉlÉÉ ́ ÉÉÊ{ÉºÉ PÉÖ̈ ÉÉªÉä*

SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòiÉÇxÉ pù´ªÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

16 ±ÉMÉÉiÉÉ®ú SÉÚc÷Ò EòÉ]äõ VÉ¤É iÉEò ÊEò ]èõ{É, ÊUôpù ̈ Éå {ÉÚúhÉÇiÉ: +xnù®ú xÉ SÉ±ÉÉ VÉÉªÉä,
ÊVÉºÉ¨Éå SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

17 ¨ÉÉPªÉÊ¨ÉEò iÉlÉÉ {±ÉMÉ ]äõ{É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Ê¡òÊxÉ¶É iÉlÉÉ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò iÉlÉÉ {±ÉMÉ ]èõ{É EòÉä<Ç SÉÚc÷Ò xÉ½þÓ EòÉ]åõMÉä, ªÉÊnù ]äõ{É®ú ]äõ{É,
ÊUôpù ¨Éå {ÉÚúhÉÇiÉ: |É´Éä¶É Eò®ú SÉÖEòÉ ½þÉä*

18 EÞòiªÉ ¨Éå ºÉä ¥É¶É Eäò uùÉ®úÉ ÊSÉ{ºÉ EòÉä ½þ]õÉªÉä*

19 ¨É¶ÉÒxÉ {ÉåSÉ ºÉä SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉä ÊUôpù EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

20 ]äõ{É EòÉä ¥É¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú iÉlÉÉ =ºÉä ´ÉÉ{ÉºÉ º]èõhb÷ {É®ú ®úJÉå* (Fig 10)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ
• ´ÉMÉÇ, ÊuiÉÒªÉù E] ®äúiÉÒ 200 mm - 1 No.
• MÉÖÊxÉªÉÉ (+Ê¦ÉªÉxiÉÉ EòÒ) 150 mm - 1 No.
• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ - 1 No.
• b÷É]õ {ÉÆSÉ - 1 No.
• +Ê¦ÉªÉÆiÉÉ EòÉ ¤ÉÉì±É {ÉäxÉ ½þlÉÉèc÷É 200 gm - 1 No.
• ¤ÉÉÁ Eèò±ÉÒ{É® 150 mm - 1 No.
• º]õÒ±É °ü±É  300 mm - 1 No.
• ¨É®úÉäc÷ ¤É¨ÉÉÇ  ø 5 - 1 set.
• M6 ]õè{É - 1 No.
• MÉÉä±É º{ÉÊ±É]õ b÷É<Ç ø/18 - 1 No.

• bÉ<Ç º]õÉEò - 1 No.

• +Éb÷ ±ÉèMÉ Eèò±ÉÒ{É®ú - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ
• ¤ÉéSÉ ¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ - 1 No.
• ¤ÉéSÉ Ë¶ÉEòVÉÉõ 50 mm jaw - 1 No.
• 'V' ¤±ÉÉEò - 1 No.
• Eèò±¨{É (G) - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• ISRO 20 SÉCEò®ú iÉlÉÉ Ê¡òÊxÉ¶b÷ ºÉä

φ 18 ±É¨¤ÉÉ<Ç 270 mm - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 ¤ÉÉ½þ®úÒ Eèò±ÉÒ{É®ú iÉlÉÉ º]õÒ±É °ü±É Eä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉä
¨ÉÉ±É Eòä ºÉÉ<VÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 1)

2 Ë¶ÉEòVÉä Eäò VÉ¤Écä÷ ºÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É 50 mm {É®ú ¤ÉéSÉ Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå EÞòiªÉ EòÉä
>ðv´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉ®ú Eò®åú*

3 Uôc÷ Eòä BEò ÊºÉ®äú EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä 90° EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
4 BEò ÊºÉ®ä {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä JÉÊc÷ªÉÉ ±ÉMÉÉªÉå*
5 EÞòiªÉ EòÉä ‘V‘ ¤±ÉÉìEò iÉlÉÉ C±Éé{É ºÉä ]äõEòiÉä ½ÖþB ºÉiÉ½þ {É^õÒ (Plate) {É®ú

>ðv´ÉÉÇvÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú*
6 Ê´É¹É¨É ]õÉÆMÉ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä MÉÉä±É Uôc÷ Eäò Eäòxpù EòÉä ÎSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úäÆ*
7 ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ ÊUôpù EòÉä Eäòxpù ¨Éä ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉSÉÆ Eò®åú*
8 EÞòiªÉ EòÉä ‘V‘ ¤±ÉÉìEò {É®ú IÉèÊiÉVÉ ºÉä]õ Eò®åú*

9 ºÉiÉ½þ MÉäVÉ iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉä ÊSÉx½þÉÊEòiÉ Eò®åú*
10 ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉ®úÉäVÉÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®äú*
11 Uôc÷ {É®ú JÉÖ±ÉÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ JÉÉÆSÉÉ (G) ®äúiÉxÉ Eò®åú iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä 90° EòÒ

VÉÉÄSÉ Eò®åú*
12 Uôc÷ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä 90° EòÒ VÉÉÄSÉ

Eò®åú*
13 ¤ÉÉ½þ®úÒ Eèò±ÉÒ{É® ºÉä ´ÉMÉÇ Eäò ºÉÉ<b÷ ºÉä ºÉÉ<b÷ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
14 ºÉ¨ÉEòÉähÉ JÉÉÆSÉÉä EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú* (G)

15 º]õÒ±É °ü±É ºÉä JÉÉÆä EòÒ SÉÉèc÷É<Ç iÉlÉÉ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä VÉÉÄSÉ Eò®åú*
16 ½þºiÉ ]äõ{É iÉlÉÉ Ë®úSÉ ºÉä +ÆvÉä ÊUôpù EòÒ ]äõË{ÉMÉ Eò®åú*
17 b÷É<Ç iÉlÉÉ º]õÉEò ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉªÉä*
18 {ÉäSÉ MÉäVÉ ºÉä SÉÚc÷Ò EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.17 - 3

¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ iÉlÉÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉÆÉSÉä EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®úxÉÉ (External threading and square slot
filing)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +ÆvÉä (Blind) ÊUôpùÉå ¨Éå +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• MS Uôc÷ {É®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• MS Uôc÷ {É®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú JÉÉÆSÉä EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• Uôc÷ Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ´ÉMÉÇ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.17 - 4

½èþhb÷±É-GèòE - ¤ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊUôpùÉä EòÉ ÊSÉx½þÉÆEòxÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice of making square holes in
crank handle)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú iÉlÉÉ |ÉEòÉ¶É iÉlÉÉ +ÆiÉ®ú±É ºÉä ¡ò±ÉEò EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ {É®ú ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• EòÉähÉ EòÉä MÉÖÊxÉªÉÉ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ¨Éå 90° ° ° ° ° {É®ú ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ+Éä Eäò ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eäò |ÉÉSÉ±ÉxÉÉä EòÉä ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉiÉ½þ EòÉä ±±±±± 0.5 mm ¨Éå ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ ºÉÆ{ÉÚÊiÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ ºÉä ¤ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊUôpùÉå iÉlÉÉ ¤É¨ÉÉÇ Eäò Ê±ÉB ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ÊUôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå
• ½þºiÉ ]è{É ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉÄ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• ºÉÖ®úÊIÉiÉ ÊºÉ®äú EòÒ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ®äúiÉÒ ºÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊUôpù EòÒ +ÉÆiÉÊ®úEò ºÉiÉ½þÉå EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• +ÉÆiÉÊ®úEò Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊUôpù EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉå ¨Éå*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ
• SÉ{É]õÒ ®äúiÉÒ, ¤Éèº]õbÇ÷, úÊuù Eò] 300mm - 1 No.
• SÉ{É]õÒ ®äúiÉÒ, ÊuùiÉÒªÉE Eò], Êuù Eò] 300mm - 1 No.

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉìªÉ®ú (MÉÖÊxÉªÉÉ) 150 mm - 1 No.

• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ - 1 No.
• +Ê¦ÉªÉÆiÉÉ EòÉ ¤ÉÉì±É {ÉäxÉ ½þlÉÉèc÷É  200 gm - 1 No.

• +ÉÆiÉÊ®úE Eèò±ÉÒ{É® 150 mm - 1 No.

• M 6 ]äõ{É iÉlÉÉ ®åúSÉ - 1 Set
• ´ÉMÉÇ ºÉÖ®úIÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ ®äúiÉÒ 200 mm - 1 No.

• ºÉÒvÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ - 1 No.

• ¨É®úÉäc÷ ¤É¨ÉÉÇ φ 5 - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ
• ¤ÉéSÉ ¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ - 1 No.

• EòÉähÉ {±Éä]õ - 1 No.

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ÇºÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• 30 ISF 6 (±É¨¤ÉÉ<Ç - 184 mm) - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 º]õÒ±É °ü±É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉä ¨ÉÉ±É Eäò ºÉÉ<VÉ EòÒ
VÉÉÄSÉ Eò®åú*

2 EÞòiªÉ EòÉä ¤ÉéSÉ Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå IÉèÊiÉVÉ {ÉEòcä÷*
3 ºÉÆnù¦ÉÇ ¡ò±ÉEò xÉÆ. 1 EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ {É®ú ®äúiÉxÉ Eò®äÆú iÉlÉÉ ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú iÉlÉÉ

|ÉEòÉ¶É +ÆiÉ®úÉ±É ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®äúÆ*
4 nùÉä bè÷]õ¨É ÊºÉ®úÉå 2 iÉlÉÉ 3 EòÉä ¡ò±ÉEò xÉÆ. 1 Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ®äúiÉxÉ

Eò®åú iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®åú*
5 EÞòiªÉ {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä JÉÊc÷ªÉÉ EòÉä ±ÉMÉÉªÉä*
6 bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú 2 iÉlÉÉ 3 {É®ú ºÉiÉ½ MÉäVÉ Eä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç

EÉä ÎSÉx½þÉÆÊEòiÉ E®åú*
7 ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç EòÉä ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ ºÉÆ{ÉÚÌiÉiÉ Eò®åú*
8 BEò ÊºÉ®äú ̈ Éå ]èõ{Éù ¤É¨ÉÉÇ ÊUôpù iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú ̈ Éå ̈ ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú

ÊUôpù Eäò Ê±ÉB ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*
9 LÉ®úÉäSÉÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉÉ+Éå {É®ú {ÉÆSÉ Eò®åú*
10 ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ Eäò Ê±ÉB φ 5 mm iÉlÉÉ φ 10.5 mm ´ÉMÉÇ ÊUôpù Eòä Ê±ÉB ¦ÉÒ

¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*
11 M 6 ]äõ{É ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉäÆ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä*
12 ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ ÊºÉ®äú EòÒ ®äúiÉÒ iÉlÉÉ ´ÉÉbÇ÷ËxÉMÉ (Warding) ®äúiÉÒ ºÉä

´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊUôpù EòÉä ºÉÆ{ÉÚÌiÉ Eò®åú*
13 +ÉxiÉÊ®úEò Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊUôpù EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*
14 EòÉäxÉÉå EòÉä MÉÉä±É Eò®åú*
15 ºÉ¦ÉÒ ÊºÉ®ÉäÆú Eäò ¤ÉºÉÇ EòÉä ½þ]õÉªÉä*
16 EÞòiªÉ EòÉä ÊuùiÉÒªÉ Eò]õ ®äúiÉÒ ºÉä ± 0.5 mm EòÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ºÉä ºÉÆ{ÉÚÌiÉ Eò®åú*
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={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.17 - 5

{ÉÉ<{É - ±ÉÉè½þ EòÉ]õ +É®úÒ ºÉä EòÉ]õxÉÉ, ¤É¨ÉÉÇªÉÒ iÉlÉÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉä EòÉ]õxÉÉ (Hacksawing, drilling and
internal threading on the pipe)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• M.S. xÉÊ±ÉEòÉ Eäò BEò ÊºÉ®äú EòÉä ®äúiÉxÉä iÉlÉÉ {ÉÉ<{É Eäò ÊºÉ®äú {É®ú 90°°°°° EòÉä VÉÉÆSÉxÉä ¨Éå
• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉ{ÉÉå {É®ú M.S. xÉÊ±ÉEòÉ {É®ú ÎSÉx½þÉÆEòxÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ¤ÉÉCºÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú (Square) ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉ½þ®úÉ<ÇªÉÉå {É®ú ÊSÉx½þÉEÆòxÉ Eò®äú ¨Éå
• M.S. xÉÊ±ÉEÉ EÉä ºÉÒvÉä ±ÉÉ<xÉÉå iÉlÉÉ ÊiÉªÉÇEò ±ÉÉ<xÉÉå Eäò ºÉÉlÉ EòÉ]õxÉä ¨Éå
• M.S. xÉÊ±ÉEòÉ {É®ú ¤É¨ÉÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå
• +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉì ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå (M.S. xÉÊ±ÉEòÉ {É®ú UôÉä]õÉ ºÉÉ<VÉ) *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 ¤ÉÉ½þ®úÒ Eèò±ÉÒ{É®ú iÉlÉÉ º]Ò±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º]Ò±É
xÉÊ±ÉEòÉ Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉä VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 1)

2 xÉÊ±ÉEòÉ Eä BEò ÊºÉ®äú EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä 90° EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ
• SÉ{É]õÒ ®äúiÉÒ, ÊuùiÉÒªÉEò Eò]õ, Êuù Eò]õ 300 mm - 1 No.

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• MÉÖÊxÉªÉÉ (+Ê¦ÉªÉxiÉÉ EòÒ) 150 mm - 1 No.

• ºÉiÉ½þ MÉäVÉ - 1 No.

• +Ê¦ÉªÉÆiÉÉ EòÒ ¤ÉÉì±É {ÉäxÉ ½þlÉÉèc÷Ò 200 gm - 1 No.

• b÷Éì]õ {ÉÆSÉ - 1 No.

• ½èþCºÉÉ £äò¨É, ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉÒ 250 ºÉä 300 mm - 1 No.

• ¤ÉÉCºÉ ´ÉMÉÇ - 1 No.

• +É=]õ ºÉÉ<b÷ Eèò±ÉÒ{É®ú - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ¤ÉéSÉ Ë¶ÉEòVÉÉ 50 mm jaw - 1 No.

• ºÉÖOÉÉ½þÒ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ - 1 No.

• ‘V’ ¤±ÉÉEò - 1 ªÉÖM¨É
• Surface plate - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• º]õÒ±É xÉÊ±ÉEòÉ H.F. W φ 20, ±É¨¤ÉÉ<Ç 174 mm - 1 No.

• ½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ 300 mm, 18 TPI - 1 No.

3 xÉÊ±ÉEòÉ EòÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉÉ<b÷ {É®ú JÉÊc÷ªÉÉ ±ÉMÉÉªÉä*

4 =ºÉä ºÉiÉ½þ {±Éä]õ {É®ú >ðv´ÉÉvÉÇ®ú ®úJÉå*
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5 ºÉiÉ½þ MÉäVÉ ºÉä ¦ÉÉMÉ A – 60 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç, Eä Ê±ÉB +É´É¶ªÉE ±É¨¤ÉÉ<Ç EÉ
ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eò®åú*

6 ¦ÉÉMÉ A EòÉä EòÉ]äõ* (Fig 1)

7 ¦ÉÉMÉ B Eòä +xÉÖºÉÉ®ú nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú EòÉä ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eò®åú* (Fig 2)

8 ¦ÉÉMÉ B EÒ +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ ºÉÆ{ÉÚÌiÉ Eò®åú*

9 ‘V‘ ¤±ÉÉìEò ºÉä ]äõEòiÉä ½ÖþB, ºÉiÉ½þ {±Éä]õ {É®ú ¦ÉÉMÉ B EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú*

10 ±ÉÉè½þ +É®úÒ ºÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB EÞòiªÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ >ÄðSÉÉ<ªÉÉå EòÉä ºÉiÉ½þ MÉäVÉ ºÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*

11 xÉÊ±ÉEòÉ EòÉä ‘V’ ¤±ÉÉìEò {É®ú IÉèÊiÉVÉ ®úJÉå*

12 ¤ÉÉCºÉ ́ÉMÉÉÇEòÉ®ú ªÉÉ EòÒ (Key) ºÉÒ]õ °ü±É ºÉä ºÉÉì Eò] EÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉä½þ®úÉ<ªÉÉå
EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*

13 JÉÖ®úSÉÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉÉ+Éå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®åú*

14 ÊSÉx½þÉÆEòxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¦ÉÒ Eò]õÉäÆ EòÉä EòÉ]äõÆ*

15 ¤ÉºÉÇ EòÉä ½þ]õÉiÉä ½ÖþB ¦ÉÉMÉ B, EÞòiªÉ EòÉä ºÉÆ{ÉÚÌiÉiÉ Eò®åú*

16 ¦ÉÉMÉ A EòÉä +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç 60 mm {É®ú ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*

17 ¦ÉÉMÉ A EòÉä ®äúiÉxÉ iÉlÉÉ ºÉÆ{ÉÚÌiÉ Eò®åú iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä VÉÉÆSÉ Eò®åú*

18 ¦ÉÉMÉ A {É®ú nùÉä ]èõ{É ¤É¨ÉÉÇ ÊUôpùÉå Eäò Ê±ÉB ÊSÉx½þÉEÆòxÉ Eò®åú*

19 òEÞòiªÉ EòÉä ‘V‘ ¤±ÉÉìEò {É®ú ÎºlÉ®ú Eò®åú iÉlÉÉ =ºÉä C±Éé{É Eò®åú*

20 º]Ò±É xÉÊ±ÉEÉ Eä BE ºÉÉ<b {É® {ÉÆSÉ ̈ ÉÉEÇ {É® φ 2.4 mm EòÉ ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

21 ¤É¨ÉÉÇ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊUôpù {É®ú +ÉxiÉÊ®úEò SÉÖÊc÷ªÉÉìÆ ¤ÉxÉÉªÉä*

22 ¤ÉºÉÇ EòÉä ½þ]õÉªÉä iÉlÉÉ ¦ÉÉMÉ A iÉlÉÉ B EòÉä ºÉÆ{ÉÚÌiÉ Eò®åú*

EòÉè¶É±É EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ  (Skill Information)

½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ (Hacksaw blade)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷Éå Eäò ºÉä]õÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå
• xÉÊ±ÉEòÉ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉÆiÉÉåÆ EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉä ¨Éå *

¤±Éäb÷Éå Eäò nùÉä ºÉä]õ ½þÉäiÉä ½èþ *
• ºÉÆÉiÉÊ®úiÉ ºÉä]õ (Staggered set) (Fig 1)

• iÉ®ÆúÊMÉ±É (Wavy set) (Fig 2)

¦ÉÉMÉ A EòÉä +ÆiÉ®úÉ±ÉEò EòÒ iÉ®ú½þ ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ Ê¡òË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ®úJÉÉ
VÉÉªÉäMÉÉ*
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BäºÉÒ ¤±Éb÷Éå EòÉ SÉªÉxÉ iÉlÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú ÊVÉºÉºÉä ÊEò xÉÊ±ÉEòÉ EÒ nùÒ´ÉÉ®ú EòÉä
EòÉú]õxÉä ́ ÉÉ±Éä nùÉÆiÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ, BEò ¤ÉÉ®ú ̈ Éå Eò¨É ºÉä Eò¨É nùÉä ½þÉä* (Fig 3 & 4)

nùÉä nùÉìiÉ ºÉä Eò¨É ½þÉäxÉä Eä EòÉ®úhÉ {ÉiÉ±Éä {±Éä]õ {É®ú ¡ò]õxÉä EòÒ ÊGòªÉÉÄ ½þÉäMÉÒ,
ªÉÉ ¤±Éäc÷ Eäò nùÉÄiÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ*

{ÉiÉ±Éä {±Éä]õÉå EòÉä BäºÉä EòÉähÉ {É® EòÉ]äÆ ÊVÉºÉºÉä ÊE EòiÉÇxÉ ÊGòªÉÉ ̈ Éå Eò¨É ºÉä Eò¨É nùÉä
ªÉÉ iÉÒxÉ nùÉÆiÉ ½þÉä*

{ÉÉ<{ÉÉä EòÉä EòÉ]õxÉÉ (Cutting pipes)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• vÉÉiÉÖ xÉÊ±ÉEòÉ EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå*

vÉÉiÉÖ EòÒ xÉÊ±ÉEòÉ EòÉä ́ ÉÉÆÊUôôiÉ, ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ ÎºlÉÊiÉ {É®ú EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB xÉÊ±ÉEòÉ
Ë¶ÉEòVÉÉ ºÉä ¨ÉVÉ¤ÉúÚiÉÒ ºÉä {ÉEòc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

Ë¶ÉEòVÉä Eäò ¤ÉÉ½þ®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ 150 mm {É®ú EòÉ]õxÉä Eäò ºlÉÉxÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

½èhb÷±É EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚúiÉÒ ºÉä EòºÉäÆ*

½èþhb÷±É EòÉä +ÉMÉä EòÒ iÉ®ú¡ò ºÉ®úEòÉªÉä ÊVÉºÉºÉä ÊEò ´É½þ EòÉªÉÇ IÉäjÉ ¨Éå ½þºiÉIÉä{É xÉ
Eò®åú* (Fig 2)

½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉä EòÉ]äõ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä Ê¤ÉxnÖù {É®ú EÆòb÷ªÉÚ]õõ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

+{ÉxÉä +ÆMÉÚ̀ äö EòÉä EÆb÷ªÉÚ]õ {É®ú ̈ ÉÉMÉÇ nù¶ÉÇxÉ EòÒ iÉ®ú½þ ºÉä]õ Eò®åú iÉlÉÉ EöÖòUô nÚù®úÒ Eäò
¨ÉvªÉ, ½èþCºÉÉ EòÉä +ÉMÉä iÉlÉÉ {ÉÒUäô SÉ±ÉÉiÉä ½ÖþB EÆb÷ªÉÚ]õ ̈ Éå +É®ÆúÊ¦ÉEò Eò]õ ¤ÉxÉÉªÉä*
(Fig 2)

½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉ +xÉÖ|ÉºlÉ EòÉ]õ
nùÉÄiÉ |ÉÊiÉ <ÆSÉ (25.4 mm) EÞòiªÉ EòÉ +ÉEòÉ®ú iÉlÉÉ {ÉnùÉlÉÇ

14 nùÉÄiÉä ¨ÉÞnÖù <º{ÉÉiÉ, {ÉÒòiÉ±É

18 nùÉÄiÉä fÃø±É´ÉÉ ±ÉÉä½É, MÉèºÉ {ÉÉ<{É

24 nùÉÄiÉä E`Éä® º]Ò±É (<º{ÉÉiÉ), BÆMÉ±É ±ÉÉè½

32 nùÉÄiÉä {ÉiÉ±Éä ±ÉÉä½ ¶ÉÒ]õ, {ÉiÉ±ÉÉ º]õÒ±É xÉÊ±ÉEòÉ

{ÉiÉ±Éä nùÒ´ÉÉ®ú, +±ÉÉè½þ xÉÊ±ÉEòÉ+Éå EòÉä {ÉÉ<{É Eò]õ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä EòÉ]õÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* (Fig 3)
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º]õÒ±É {ÉÉ<{É / xÉÊ±ÉEòÉ EòÒ +É®úÒªÉxÉ (Hacksawing steel pipe/tube)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• º]õÒ±É xÉÊ±ÉEòÉ EòÉä {ÉÉ<{É Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå
• º]õÒ±É {ÉÉ<{ÉÉå EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå*

º]õÒ±É {ÉÉ<{ÉÉäÆ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB 24 nùÉÆiÉ |ÉÊiÉ 25 mm EòÒ Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éäb÷
EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 1)

º]õÒ±É {ÉÉ<{É EòÉä {ÉÉ<{É Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

+{ÉxÉä ¤ÉÉªÉå +ÆMÉÚ̀ äö EÉä {ÉÉ<{É {É® ¨ÉÉMÉÇ nù¶ÉÇE EÒ iÉ®ú½ ºÉä] Eò®åú* (Fig 2)

½èþCºÉÉ ½èþÎhb÷±É EòÉä nùÉªÉå ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä* ¤±Éäb÷ EòÉä EòiÉÇxÉ ®äúJÉÉ Eäò >ð{É®ú ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB* (Fig 3)

½èþCºÉÉ ½èþÎhb÷±É EòÉä +{ÉxÉä nùÉªÉå ½þÉlÉ ̈ Éå iÉlÉÉ £äò¨É Eòä ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò ¦ÉÉMÉ EäòÉ +{ÉxÉä
¤ÉÉªÉå ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòcä÷* +OÉ º]ÅõõÉääEò {É®ú vÉÒ®äú-vÉÒ®äú nùÉ¤É ¤ÉgøÉªÉå*

EòiÉÇxÉ EòÉä ºÉÆ{ÉÚÌiÉ E®xÉä Eä Ê±ÉB, {ÉÉ<{É Eäò ÊºÉ®äú EòÉä ]äõEòxÉä Eäò Ê±ÉB +{ÉxÉä ¤ÉÉÆªÉä
½þÉlÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú iÉlÉÉ +ÆÊiÉ¨É Eò]õÉå EòÉä ¤É½ÖþiÉ EòºÉEò®ú ¤ÉxÉÉªÉä* (Fig 4)

{ÉÉ<{É EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉÂ +É{ÉEòÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ :

•  {ÉÉ<{É Eäò ÊºÉ®äú EòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ® Eò®åú*

•  ¤ÉÉÁ ¤ÉºÉÇ EòÉä ½þ]õÉªÉå* (Fig 5)

•  +rÇù MÉÉä±É ®äúiÉÒ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò ¤ÉºÉÇ EòÉä ½þ]õÉªÉå* (Fig 6)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.18

'T' V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú º]Åèõ]õ V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ´ÉÖbä÷xÉ ¤±ÉÉEò {É®ú ºÉ]õÒEò ¤Éè`öÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice on preparing
'T' joint, straight joint and dovetail joint on wooden blocks)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ´ÉÖbä÷xÉ {É]õ®äú {É®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉxÉÉ
• {É]äõ®ú EòÉä ½èþxb÷ºÉÉ ºÉä +Éè®ú ]äõxÉxÉ ºÉÉ ºÉä +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú EòÉ]õxÉÉ
• VÉèEò {±ÉäxÉ ¤±Éèb÷ EòÉä ®ú¡ò +Éè®ú {±ÉäxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉè]õ Eò®úxÉÉ
• ºÉiÉ½þÉå EòÉä {±ÉäxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {É]õ®äú Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä VÉèEò +Éè®ú º¨ÉÚËlÉMÉ {±ÉäxÉ ºÉä {±ÉäxÉ Eò®úxÉÉ
• ±ÉEòc÷Ò {É®ú Ê{ÉxÉ +Éè®ú ºÉÉEäò]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• Ê{ÉxÉ +Éè®ú ºÉÉEäò]õ ºÉä ±ÉEòc÷Ò {É®ú ½þÉ¡ò ±Éè{É 'T' V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉÒvÉÉ VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ (½þÉ¡ò ±Éé{É)
• EòÉähÉ Eäò +xÉÖ°ü{É VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½þÉ¡ò ±Éè{É ºÉ]õÒEò VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

+xÉÖnäù¶ÉEò VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉä ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ, EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉiÉ±ÉÒEò®úhÉ EòÉªÉÉç EòÉä Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò {É]õ®äú {É®ú EòÉªÉÇ |Énù¶ÉÇxÉ Eò®åúMÉä *

EòÉªÉÇ 1 : ±ÉEòc÷Ò Eäò {É]õ®äú {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úEäò +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉ]õxÉÉ

±ÉEòc÷Ò Eäò {É]õ®äú {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉ Eò®úEäò +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉ]õxÉä
EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ *

1 EòSSÉä ¨ÉÉ±É Eäò ¨ÉÉ{É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

2 ÊnùªÉä MÉªÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò JÉÆb÷ Eòä BEò ¡ò±ÉEò {É®ú {ÉåÆÊºÉ±É iÉlÉÉ ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú Eäò
={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ®äúJÉÉ+Éä Eäò ¤ÉÒSÉ 10 mm EòÒ nÚù®úÒ Eäò ºÉÉlÉ EòhÉÇ (OÉäxÉ) Ênù¶ÉÉ
Eäò ºÉÉlÉ ÊºÉ®äú Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú SÉÉ®ú ®äúJÉÉªÉä JÉÒSÉå*

3 MÉÖÊxÉªÉÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®ÉäÆ {É®ú <xÉ ®äúJÉÉ+Éå EòÉ Ê´ÉºiÉÉ®ú Eò®åú *
iÉlÉÉ ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä =x½åþ nÚùºÉ®äú ¡ò±ÉEò {É®ú VÉÉäcä÷ * (Fig 1)

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• {ÉåÊºÉ±É - 1 No.

• ºGò¤É®ú 75 mm - 1 No.

• ½èþxb÷ ºÉÉ 450 mm - 1 No.

• ]ÅõÉ<Ç ºEò´ÉÉªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• ]èõxÉxÉ ºÉÉ 300 mm - 1 No.

• ¡òÉä®ú ¡òÉä±b÷ ´ÉÖbä÷xÉ °ü±É (600mm) - 1 No.

• ¨ÉÉÍEòMÉ MÉäVÉ - 1 No.

• ¡ò®ú¨É®ú SÉÒVÉ±É 25 mm, 35 mm & 50 mm - 1 No. |ÉiªÉäEò
• ½èþ¨É®ú (0.57 g & 200 gm) - 1 No. |ÉiªÉäEò
• 'T'  ¤Éä́ É±É ºC´ÉÉªÉ®ú - 1 No.

• b÷Éè́ ÉÒ]äõ±É ºÉÉ - 1 No.

• ¨Éè±Éä]õ - 1 No.

• 'G' C±Éè̈ {É - 1 No.

• º]äõ]õ BäVÉ 600 mm - 1 No.

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• VÉèEò {±ÉÉxÉ - 1 No.

• º¨ÉÚËlÉMÉ {±ÉäxÉ - 1 No.

• ´ÉÉ<ºÉ ºÉÊ½þiÉ ´ÉEÇò ¤ÉäxSÉ (10cm VÉÉÄ) - 1 No.

• {ÉÉÍEòMÉ SÉÒVÉ±É - 1 No.

• ¤ÉåSÉ ½ÖþEò - 1 No.

• +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ºÉJiÉ ±ÉEòc÷Ò 340 x 200 x 30 mm (ºÉÉ<ÆMÉ ¨É¶ÉÒxÉ) - 1 Nos.

• ]õÒEò ±ÉEòc÷Ò ªÉÉ EòÉä<Ç +xªÉ ±ÉEòc÷Ò
(360x60x25 mm) +Éè®ú ºÉ¨ÉiÉ±ÉÒEò®úhÉ +¦ªÉÉºÉ ½äþiÉÖ - 3 Nos.
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4 {ÉäÊºÉÆ±É iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉì Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±ÉÉ<xÉÉå (®äúJÉÉ+Éå) Eä ¤ÉÒSÉ 20 mm

EòÒ nÚù®úÒ Eäò ºÉÉlÉ BEò ÊºÉ®äú ºÉä BEò ¡ò±ÉEò {É®ú EòhÉÇ Ênù¶ÉÉ Eäò ̈ ÉvªÉ 4 ®äúJÉÉ+Éå
EòÉä JÉÒSÉå iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉì Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®åú iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú ¡ò±ÉEò {É®ú
<xÉ ®äúJÉÉ+Éå EòÉ Ê´ÉºiÉÉ®ú Eò®åú* (Fig 2)

5 JÉÆb÷ EòÉä 'G' C±Éè̈ {É Eä ºÉÉlÉ ´ÉEÇ¤ÉéSÉ Eä >ð{É®Ò ¦ÉÉMÉ {É® ÎºlÉ® E®åú* ªÉ½þ
näùJÉå ÊE EòhÉÇ Ênù¶ÉÉ, ÊSÉÊx½iÉ ¦ÉÉMÉ Eä ºÉÉlÉ E], ´ÉEÇ ¤ÉéSÉ Eä >ð{É®Ò ¦ÉÉMÉ
ºÉä nÚù® ½þÉä*

'G' C±Éé̈ {É EòÉä +ÊiÉ EòºÉÉ´É xÉ Eò®åú*

6 nùºiÉÒ +É®úÒ Eäò ÊEòxÉÉ®äú ºÉä |ÉlÉ¨É ®äúJÉÉ {É®ú EòhÉÇ Ênù¶ÉÉ Eäò ºÉÉlÉ EòÉ]õxÉÉ +É®Æú¦É
Eò®åú*

+SUäô {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå Eäò Ê±ÉB iÉäVÉ vÉÉ®ú ́ ÉÉ±ÉÒ +É®úÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä ¤±Éäb÷ EòÒ {ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB, ºÉ¨ÉÉxÉ
+ÉPÉÉiÉ Eòä ºÉÉlÉ EòÉ]Æäõ*

+{ÉxÉä oùÎ¹]õ EòÉä EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ®äúJÉÉ {É®ú ®úJÉå*

EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ +{ÉxÉä ¤ÉÉªÉå ½þÉlÉ EòÉä +É®äú Eäò EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú ºÉä nÚù®ú ®úJÉå*

7 BEò Eòä ¤ÉÉnù +xªÉ, ¶Éä¹É iÉÒxÉ ®äúJÉÉ+Éå {É®ú EòÉ]õxÉä EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

8 'G' C±Éè̈ {É EòÉä ½þ]õÉªÉä iÉlÉÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò JÉÆb÷Éå EòÉä BäºÉä ÎºlÉiÉ Eò®åú ÊVÉºÉºÉä ÊEò
EòhÉÇ Ênù¶ÉÉ Eä ̈ ÉvªÉ ÊSÉx½þÉËEòiÉ ¦ÉÉMÉ, ́ ÉEÇò ¤ÉéSÉ Eäò >ð{É®úÒ ¦ÉÉMÉ ºÉä nÚù®ú ®ú½ä*

9 ]äõxÉxÉ-+É®äú Eäò ºÉÉlÉ ÊºÉ®äú ºÉä |ÉlÉ¨É ®äúJÉÉ {É®ú EòhÉÇ Eäò +É®ú{ÉÉ®ú EòÉ]õxÉÉ +É®Æú¦É
Eò®åú*

10 BEò Eäò ¤ÉÉnù +xªÉ, ¶Éä¹É iÉÒxÉ ®äúJÉÉ+ÉäÆ {É®ú EòÉ]õxÉä EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå* VÉÉÄSÉ Eò®åú
ÊEò CªÉÉ ¤ÉÉäcÇ÷ EòÉ ºÉÉ<VÉ (+É¨ÉÉ{É) 260 x 160 mm ½èþ* (Fig 3)

11 25 mm ̈ ÉÉä]äõ iÉJiÉä ºÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É 6 mm ̈ ÉÉä]õÉ iÉlÉÉ 300 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç
EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉEòc÷Ò EòÉä EòÉ]õxÉÉ EòÉä |ÉÊiÉÊnùxÉ nÉùä½þ®úÉªÉä*

EòÉªÉÇ 2 : ]äõxÉxÉ ºÉÉ +Éè®ú ½þÉlÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉCbÇ÷ ±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉ]õxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ *

1 EòÉªÉÇ 1 ¨Éå ¤ÉxÉä JÉÆb÷ EòÒ EòhÉÇ Ênù¶ÉÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉä*

2 ¤ÉÉäbÇ÷ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç EòÉä 155 mm ®úJÉiÉä ½ÖþB º]õÒ±É °ü±É / ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú iÉlÉÉ
{ÉåÊºÉ±É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä EòhÉÇ Eäò ºÉÉlÉ ÊEòxÉÉ®äú Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®úú ®äúJÉÉªÉå ¤ÉxÉÉªÉä*

3 ¤ÉÉäbÇ÷ Eä 1 ÊºÉ®äú ºÉä 245 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç EÉä ̈ ÉÉ{ÉiÉä ½ÖþB BEò ÊºÉ®äú ºÉä EòhÉÇ Eäò
¨ÉvªÉ BEò ®äúJÉÉ JÉÒSÉå*

4 nùºiÉÒ +É®úÒú ºÉä ÊSÉÊx½þiÉ ®äúJÉÉ {É® EòhÉÇ Eä ºÉÉlÉ EòÉ]åõ *

5 ]äõxÉxÉ +É®úÉ Eäò ºÉÉlÉ ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ ®äúJÉÉ {É®ú EòhÉÇ Eäò ¨ÉvªÉ EòÉ]åõ *

+É®É ¤±Éäb÷Éå EÒ {ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç EÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxÉ +ÉvÉÉiÉ
Eä  ºÉÉlÉ EòÉ]äõ *

{É]õ®äú EòÉä +¦ªÉÉºÉ 1.2.19 Eäò Ê±ÉªÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®åú *

6 155 x 245 x 30 mm Eä +É¨ÉÉ{É iÉlÉÉ ´ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ Eäò Ê±ÉB MÉÖÊxÉªÉÉ
iÉlÉÉ ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú / º]õÒ±É °ü±É ºÉä JÉÆb÷ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú* (Fig 4)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.18
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ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ={ÉªÉÉäMÉ
ºÉiÉ½þÉä EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (To test surfaces) : MÉÖÊxÉªÉÉì EòÉä Ê´É{É®úÒiÉ
ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå {ÉEòòcä÷ iÉlÉÉ ¤±Éäb÷ Eäò BEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä, {É®úÒIÉhÉ EòÒ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ
{É®ú ±É¨¤É´ÉiÉÂ ®úJÉä* {É®úÒIÉhÉ ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉì Eäò ÊEòxÉÉ®äú Eäò ¤ÉÒSÉ
(|ÉEòÉ¶É ºjÉÉäiÉ EòÒ iÉ®ú¡ò näùJÉiÉä ½ÖþB) ̈ Éå ºÉä näùJÉå* ªÉ½þ =SSÉ iÉlÉÉ ÊxÉ¨xÉ Ê¤ÉxnÖù+Éå
EòÉä nù¶ÉÉÇªÉäMÉÉ* (Fig 2)

ÊEòxÉÉ®úÉä EòÒ ́ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (To test the squareness

of edges) : º]õÉEò EòÉä ¡ò±ÉEò Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ¨ÉVÉ¤ÉÚúiÉÒ ºÉä ®úJÉå* Ê¡ò®ú ¤±Éäb÷ Eòä
+ÉxiÉÊ®úEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä {É®úÒIÉhÉ ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®äú {É®ú xÉÒSÉä Eò®äúÆ iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉÉì
Eäò ¤±Éäb÷ Eäò ÊEòxÉÉ®äú iÉlÉÉ ÊEòxÉÉ®ä EòÒ ºÉiÉ½þ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå ºÉä näùúJÉå* (Fig 3)

ÊºÉ®úÉä EòÒ ́ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (To test the squareness

of ends) : ÊEòxÉÉ®äú iÉlÉÉ ¡ò±ÉEò ºÉä {É®úÒIÉhÉ Eò®åú* MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉä Fig 4 iÉlÉÉ
5 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉEòòcä÷*

´ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, ½èþhb÷±É EòÉä ºÉiÉ½þ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ¨ÉVÉ¤ÉúÚiÉÒ
ºÉä {ÉEòòcä÷*

®äúJÉÉ+Éä EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉÉ (To mark lines) : ÊEòxÉÉ®äú ªÉÉ ¡ò±ÉEò {É®ú
(face) ºÉ¨ÉEòòÉähÉ {É®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉÊEòiÆÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB MÉÖÊxÉªÉÉì EòÉä
Fig 6 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉEòòcä÷*

{ÉåÊºÉ±É ªÉÉ ÊSÉx½þÉÆEòxÉ SÉÉEòÚ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú iÉlÉÉ ®äúJÉÉ+Éå EòÉä JÉÓSÉä*

EòÉè¶É±É EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ  (Skill Information)

MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Use of try square)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ±ÉEòc÷Ò Eäò ¤ÉÉäbÇ÷ / ¤Éè]õxÉ {É®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• MÉÖÊxÉªÉÉÄ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä SÉ{É]õÉ{ÉxÉ iÉlÉÉ ´ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

MÉÖÊxÉªÉÉì EÉä, ´ÉMÉÉÇEÉÊ®úiÉÉ EÉ {É®úÒIÉhÉ E®xÉä iÉlÉÉ nÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½ iÉlÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉå
Eä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É® ®äúJÉÉ+Éä EÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®xÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

MÉÖÊxÉªÉÉ Eäò nùÉä ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 1)

- º]õÉEò ªÉÉ ½èþääc÷±É

- ¤±Éäb

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.18
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nùºiÉÒ +É®úÒ EòÉ EèòºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú (How to handle a hand saw)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• nùºiÉÒ +É®úÒ Eäò ºÉÉlÉ ÊnùªÉä MÉªÉä ¤Éè]õxÉ, ¤ÉÉäcÇ÷ +ÉÊnù EòÉä EòÉ]õxÉÉ *

+É®úÒ EòÉä, ±ÉEòc÷Ò Eä JÉÆb÷Éå EòÉä +É´É¶ªÉEò ¨ÉÉ{ÉÉäÆ {É®ú EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ={ÉªÉÉäMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ, +É®úÒ EòÉä =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä {ÉEòb÷xÉä ºÉä, +É®úÉ
{É® +ÊvÉEò +SUôÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ |ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

EèòºÉä {ÉEòcä÷ ? Ê´É{É®úÒiÉ ºÉÉ<b÷ EòÉä +ÆMÉÚ̀ äö ºÉä {ÉEòc÷iÉä ½ÖþB, ½èþhb÷±É <EòÉ<Ç Eäò JÉÖ±Éä
¨Éå nùÉªÉÆ ½þÉlÉ EòÒ iÉÒxÉ +ÆMÉÖÊ±ÉªÉÉå EòÉä b÷É±ÉiÉä ½ÖþB {ÉEòcä* ¤±Éäb÷ Eäò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ
iÉ®ú¡ò ½èþÎxb÷±É Ê¤ÉxnÖù Eäò ¡ò±ÉEò Eäò ºÉÉlÉ iÉVÉÇxÉÒ +ÆMÉÖ±ÉÒ EòÉä ®úJÉå* (Fig 1)

EòhÉÇ (OÉäxÉ) Eäò ºÉÉlÉ SÉÒ®úxÉä Eäò Ê±ÉB, +É®úÉ Eäò EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú EòÉä, EòÉ]äõ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä
¤ÉÉäbÇ÷ Eäò ¡ò±ÉEò Eäò ±ÉMÉ¦ÉMÉ 60° Eäò EòÉähÉ {É®ú ®úJÉå* (Fig 2)

EòhÉÇ Eäò +É®ú{ÉÉ®ú SÉÒ®úxÉä Eäò Ê±ÉB, +É®úÉ Eäò EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú EòÉä, EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä
¤ÉÉäbÇ÷ Eäò ¡ò±ÉEò Eäò 45° Eòä EòÉähÉ {É®ú ®úJÉå* (Fig 3) JÉÆb÷Éå EòÉä ¤ÉÉÆªÉä ½þÉlÉ ºÉä Ê¡òÊxÉ¶b÷
Eò]õ {É®ú {ÉEòcä÷*

]äxÉxÉ-+É®úÒ EòÉä EèòºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú  (How to handle a Tenon saw)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ]äõxÉxÉ-+É®úÒ ºÉä ÊnùªÉä MÉBò ¤ÉÉäcÇ÷ iÉlÉÉ ¤Éè]õxÉ EòÉä +É´É¶ªÉEò +ÉEòÉ®ú / ºÉÉ<VÉ EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå*

]äõxÉxÉ-+É®úÒ EòÉä ®äú¶Éä Eäò ºÉÉlÉ iÉlÉÉ EòhÉÇ Eäò +É®ú{ÉÉ®ú nùÉäxÉÉå EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ, iÉlÉÉ ªÉ½þ Ê´É¶Éä¹ÉiÉ: ½þ±Eäò EþòÞiªÉÉå Eäò Ê±ÉB ºÉÚI¨É EòiÉÇxÉ
Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ ½éþ*

]äõxÉxÉ-+É®úÒ EòÉä EèòºÉä {ÉEòcä÷ ? Ê´É{É®úÒiÉ ºÉÉ<b÷ EòÉä +ÆMÉÚ̀ ö ºÉä {ÉEòc÷iÉä ½ÖþB ½èþhb÷±É
Eòä JÉÖ±Éä ̈ Éå nùÉÆªÉä ½þÉlÉ EòÒ iÉÒxÉ +ÆMÉÖÊ±ÉªÉÉå EòÉä b÷É±ÉiÉä ½ÖþB {ÉEòbÃä* iÉVÉÇxÉÒ +ÆMÉÖ±ÉÒ
EòÉä ½èþhb÷±É Eäò ºÉÉlÉ ®úJÉä VÉÉä ¤±Éäb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EÒ iÉ®ú¡ò ºÉÆEäòiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*
 (Fig 1)

Eò]õ +É®Æú¦É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, ¤ÉÉªÉÆ ½þÉlÉ Eä +ÆMÉÚ̀ äö ºÉä +É®úÉ EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú Eäò +ÆÊEòiÆÉ
®äúJÉÉ EòÒ +Éä®ú ¨ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ Eò®åú, VÉèºÉÉ ÊEò Fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

+É®Æú¦É ¨Éå BEò ªÉÉ nùÉä ½þ±Eäò º]ÅõÉäEò ±ÉäiÉä ½ÖþB +É®Æú¦É Ê¤ÉxnÖù {É® Eò]õ EòÉä +ÆÊEòiÉ
Eò®åú, iÉlÉÉ Ê¡ò®ú +OÉMÉÉ¨ÉÒ º]ÅõÉäEòÉä Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä EòÉ]õxÉÉ +É®Æú¦É Eò®åú*
(Fig 3)
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º]õÒ±É °ü±É ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Method of using a steel rule)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• º]õÒ±É °ü±É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò ¤ÉÉäbÇ÷ / ¤Éè]õxÉ {É®ú ®äúJÉÉ+Éä EòÉä {ÉúÚhÉÇiÉ: ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

º]Ò±É °ü±É, Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú iÉlÉÉ <ÆSÉ nùÉäxÉÉå ¨Éå +Æ¶ÉÉÊEòÆiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

mm iÉlÉÉ cm +Æ¶ÉÉEòxÉÒ Eäò º]õÒ±É °ü±É ºÉä nÚùÊ®úªÉÉäÆ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
iÉlÉÉ ®äúJÉÒªÉ ¨ÉÉ{É EòÉä ±ÉäxÉä Eòä Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ EèòºÉä Eò®äú ?

®äúJÉÉ+Éå Eäò ¤ÉÒSÉ ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ: °ü±É Eäò {Éè̈ ÉÉxÉä EòÒä ®äúJÉÉ ‘B’ ºÉä 90° Eòä EòÉähÉ
{É®ú ®úJÉxÉä Eä ºÉÉlÉ ̀ öÒEò ®úäJÉÉ ‘A’ {É®ú ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò ÊºÉ®äú EòÉä ÎºlÉiÉ Eò®åú* =ºÉ nÚù®úÒ
EòÉä {Égäø VÉ½þÉì {É®ú ‘B’ {Éè̈ ÉÉxÉä {É® +Æ¶ÉÉÆEòxÉ Eòä ºÉÉlÉ ºÉ¨É{ÉÉiÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*
(Fig 2)

nÚù®úÒ EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®úxÉÉ: °ü±É EòÉä Fig 4 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ÎºlÉiÉ Eò®åú*
+É´É¶ªÉEò {Éè̈ ÉÉxÉÉ +Æ¶ÉÉÆEòxÉ ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ®äúJÉÉ ̈ ÉäÆ ½èþ* ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB iÉÒμÉ xÉÉäEònùÉ®ú +ÉèVÉÉ®ú ªÉÉ JÉ®úÉäSÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

EòÉ]äõ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä JÉÆb÷ EòÒ ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú +É®úÒ Eäò EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú EòÉä vÉÒ®äú-
vÉÒ®äú ±ÉÉªÉä* (Fig 4) +OÉ º]õÉäEò {É®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉ nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉä ±ÉäÊEòxÉ ́ ÉÉ{ÉºÉÒ º]ÅõõÉäEò
{É®ú nùÉ¤É PÉ]õÉ nåù* Eò]õ EòÉä ºÉÆ{ÉÚÌiÉiÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, nùÉ¤É EòÉä PÉ]õÉªÉä iÉlÉÉ UôÉä]äõ
iÉlÉÉ ½þ±Eäò º]ÅõõÉäEò ±Éå*

ºÉnèù´É +SUôÒ iÉäVÉ ÊEòªÉä MÉªÉä +É®úÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉnùÉlÉÇ
EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚÚúiÉÒ ºÉä {ÉEòcä÷* ºÉ¨ÉÉxÉ º]ÅõÉäEò ºÉä Eò]õÉ<Ç Eò®åú*

ÊEòxÉÉ®úÉä Eäò ¤ÉÒSÉ ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ: °ü±É Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä EòÞiªÉ Eäò ÊºÉ®äú A
Eäò ºÉÉlÉ ̀ öÒEò ®äúJÉÉ ̈ Éå iÉlÉÉ {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉä ÊEòxÉÉ®äú ºÉä 90° Eäò EòÉähÉ {É®ú ÎºlÉiÉ Eò®åú*
ÊEòxÉÉ®äú ‘A’ iÉlÉÉ‘’ ‘B’ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÉä {Égäø* (Fig 3)

ªÉlÉÉlÉÇ {ÉÉ`öªÉÉÆEò Eäò Ê±ÉB +É{ÉEòÉä, Ê¤ÉxpÖù {É®ú ºÉÒvÉä iÉlÉÉ >ðv´ÉÉÇvÉ®ú näùJÉxÉÉ
½þÉäMÉÉ, VÉ½þÉì {É®ú ®äúJÉÉ ‘B’ iÉlÉÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò +Æ¶ÉÉÆEòxÉ Ê¨É±ÉiÉä ½èþ* ÊEòºÉÒ
¦ÉÒ ºÉÉ<b÷ ºÉä EòÉähÉ {É®ú <ºÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú näùJÉxÉä ºÉä, {ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉä {ÉÉ`ö¬ÉÆEò
jÉÖÊ]õ ½þÉäMÉÒ* (Fig 5)
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EòÉªÉÇ 3 :  VÉèEò +Éè®ú º¨ÉÚËlÉMÉ {±ÉäxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå +Éè®ú ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ *

1 EòSSÉä ¨ÉÉ±É Eäò ¨ÉÉ{É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 1) 10 +ÆÊEòiÉ MÉäVÉ EòÉä 25 mm Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú iÉlÉÉ nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú ¤Éè]õxÉ
EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò Ê±ÉB +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

11 ¤Éè]õxÉ EòÉä Ë¶ÉEòVÉä ̈ Éå {ÉEòcä÷ iÉlÉÉ +ÆÊEòiÉ ®äúJÉÉ+Éå iÉEò ́ ªÉlÉÇ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ½þ]õÉxÉä
Eäò Ê±ÉB nÚùºÉ®äú ¡ò±ÉEò EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú*

12 ºÉ¨ÉiÉ±É ÊEòªÉä ½ÖþB ¤Éè]õxÉ EòÉä =ºÉEäò ¨ÉÉ{ÉÉå Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú*
255 x 30 x 25 mm (Fig 2)

2 VÉèEò ®ÆúnùÉ EòÉä ºÉ¨ÉEò®úhÉ (planing) Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú* +SUôôÒ iÉ®ú½þ
ºÉä iÉäVÉ ÊEòªÉä MÉB ®Æúnäù ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

3 ¤ÉéSÉ ®úÉäEò Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä ́ ÉEÇò ¤ÉéSÉ {É®ú ¤Éè]õxÉ EòÉä ®úJÉå; ¤Éè]õxÉ ºÉä BEò ¡ò±ÉEò EòÉä
SÉ{É]õÉ iÉlÉÉ ºÉÒvÉÉ ®ÆúnùÉ Eò®åú*

®ÆúnùÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ÊSÉiÉ nùÉ¤É ¤ÉxÉÉªÉä*

4 ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +É®ú{ÉÉ®ú MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä SÉ{É]õÉ{ÉxÉ (Flatness) EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú,
iÉlÉÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ºÉÒvÉÉ{ÉxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

5 <ºÉ Ê¡òÊxÉ¶b÷ (Finished) ¡ò±ÉEò EòÉä {ÉäËºÉ±É Eäò ÊSÉ¼xÉþ ºÉä ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉiÉ½þ
EòÒ iÉ®ú½þ ºÉÆEòäiÉ Eò®åú*

6 ±ÉEòc÷Ò Eä iÉJiÉä EÉä ¤ÉèÆSÉ Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå {ÉEòcä÷, iÉlÉÉ ÊºÉ®ä EòÉä ¡ò±ÉEò Eòä ºÉÒvÉ
iÉlÉÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¨Éå ®ÆúnùÉ Eò®åú*

VÉ¤É ={ÉªÉÉäMÉ ̈ Éå xÉ ½þÉä iÉÉä ¤±Éäb÷ Eäò EòiÉÇxÉ ÊºÉ®äú Eäò ®úIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ®Æúnäù
EòÉä =ºÉEòÒ ºÉÉ<b÷ {É®ú Ê±É]õÉ nåù*

7 {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ÊºÉ®äú EòÒ ́ ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ iÉlÉÉ ÊºÉvÉÉ<Ç (Straingtness) Eòä Ê±ÉB
VÉÉÄSÉ Eò®åú iÉlÉÉ <ºÉä ºÉÆnù¦ÉÇ ÊEòxÉÉ®äú EòÒ iÉ®ú½þ ºÉÆEäòiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉäËºÉ±É
ºÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä*

8 ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä 30 mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú iÉlÉÉ nùÉäxÉÉå ¡ò±ÉEòÉå {É®ú ¤Éè]õxÉ
EòÒ SÉÉèc÷É<Ç Eäò Ê±ÉB ®äúJÉÉ +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

9 ¤ÉéSÉ Ë¶ÉEòVÉä {É®ú ¤Éè]õxÉ Eòä ÊºÉ®äú EòÉä {ÉEòc÷iÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉiÉ±É ¤ÉxÉÉªÉä iÉlÉÉ +ÊiÉÊ®úCiÉ
{ÉnùÉlÉÇ EòÉä +ÆÊEòiÉ ®äúJÉÉ iÉEò ½þ]õÉªÉä*

13 Ê{ÉUô±Éä +¦ªÉÉºÉ ̈ ÉÆäÆ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò BEò ¡ò±ÉEò EòÉ ºÉ¨ÉiÉ±É ®ÆúnùÉ
Eò®åú*

14 <ºÉEòÒ ºÉ{ÉÉ]õiÉÉ Eäò Ê±ÉB (MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB) VÉÉÄSÉ Eò®åú iÉlÉÉ
ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú ºÉä =ºÉEòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå iÉlÉÉ Ê´ÉEÇòhÉiÉ: EòÒ ¦ÉÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

15 ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ºÉ{ÉÉ]õ iÉlÉÉ ¡ò±ÉEò Eäò ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú {É®ú ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú*

16 ÊSÉ¼xÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä 25 mm Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú iÉlÉÉ nùÉäxÉÉå ¡ò±ÉEòÉä {É®ú
¤ÉÉäbÇ÷ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç Eäò Ê±ÉB ®äúJÉÉ EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

17 nÚùºÉ®äú ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ ®äúJÉÉ iÉEò ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú*

18 ÊSÉ¼xÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä 25mm Eä Ê±ÉB ºÉä]õ E®åú iÉlÉÉ nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå {É® ̈ ÉÉä]õÉ<Ç
Eä Ê±ÉB ÊSÉÊx½iÉ E®åú*

19 +xªÉ ¡ò±ÉEò EòÉä ÊSÉx½þÉÊEòÆiÉ ®äúJÉÉ iÉEò ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú iÉlÉÉ <ºÉ ¡ò±ÉEò EòÉä
ºÉ{ÉÉ]õiÉÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú*

20 ºÉ¨ÉiÉ±É ÊEòªÉä MÉªÉä ¤ÉÉäbÇ÷ EòÉä 240 x 150 x 25 mm Eä ̈ ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ
Eò®åú*
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EòÉè¶É±É EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ  (Skill Information)

VÉèEò {±ÉäxÉ ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Setting a jack plane blade)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• °üJÉä iÉlÉÉ {ÉÊ®ú¹EþòÞiÉ ÊSÉEòxÉÒ EòÉ]õ Eäò Ê±ÉB VÉèEò {±ÉäxÉ ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ *

ÊSÉEòxÉÒ ºÉiÉ½þ {ÉÊ®ú¹EþÞòiÉ Eäò ºÉÉlÉ +É´É¶ªÉEò ̈ ÉÉ{ÉÉäÆ {É®ú ±ÉEòc÷Ò EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB VÉèEò {±ÉäxÉ (®ÆúnùÉ) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ
ºÉ¨ÉÉxÉ iÉlÉÉ BEòºÉ¨ÉÉxÉ Eò]õÉä Eòä Ê±ÉB ®Æúnä EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉä]õ iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ
Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉäË]õMÉ ¨Éå ºÉÉä{ÉÉxÉ (Steps in setting)

®ÆúnùÉ ¤±Éäb÷ EòÒ ºÉåÊ]õMÉ ¨Éå nùÉä {Énù ½þÉäiÉä ½èþ :

- EòÉ]õ EòÒ +É{ÉäÊIÉiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò +xÉÖ°ü{É ®ÆúnùÉ ¤±Éäb÷ EòÒ ºÉäË]õMÉ*

- ®ÆúnùÉ iÉ±ÉÒ ªÉÉ iÉ±É ¡ò±ÉEò Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®ÆúnÉ ¤±Éäb÷ Eòä EòiÉÇxÉ EòÉä®ú EòÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ*

Eò]õ EòÒ +É´É¶ªÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç {É®ú ®ÆúnùÉ ¤±Éäb÷ EòÒ ºÉäË]õMÉ : ®Æúnåù EòÉä iÉ±ÉÒ EòÉä +{ÉxÉÒ
oùÎ¹]õ Eäò ºÉÉlÉ ®äúJÉÉ ºÉÖÊ´ÉvÉÉVÉxÉEò nÚù®úÒ {É®ú ºÉÒvÉ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB ®Æúnäù EòÉä ¤ÉÉÆªÉä
½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä÷*

ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉÒªÉ xÉ] EÉä ́ ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ Ên¶ÉÉ ̈ Éå Eò]õ EòÒ +É´É¶ªÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò PÉÖ̈ ÉÉªÉä
VÉ¤É iÉEò ÊEò ¤±Éäb÷ EòÉ EòiÉÇxÉ ÊEòxÉÉ®úÉ ®Æúnù Eäò ÊxÉSÉ±Éä ¡ò±ÉEò ªÉÉ iÉ±É Eäò >ð{É®ú
|ÉIÉäÊ{ÉiÉ xÉ ½þÉä* (Fig 1)

21 ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä Ë¶ÉEÆòWÉä Eä ¨ÉÖJÉ÷ ºÉä 25 mm ºÉä 30 mm >ð{É®ú |ÉIÉä{É
Eò®úiÉä ½ÖþB ¤Égø<Ç Eòä Ë¶ÉEÆòVÉä ¨Éå >ðv´ÉÉvÉÇ®ú ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉÉäbÇ÷ EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉúÚiÉÒ ºÉä
{ÉEòcä÷*

22 SÉÉè®úºÉÉ<Ç ®Æúnåù EòÉä +ÉèºÉiÉ Eò]õ Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú*

23 SÉÉè®úºÉÉ<Ç ®Æúnäù Eä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¤ÉÉäbÇ÷ Eòä ÊºÉ®äú EòÉä, nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä +vÉÇ {ÉlÉ
iÉEò ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú*

24 MÉÖÊxÉªÉÉ Eòä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¡ò±ÉEò iÉlÉÉ ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ÊºÉ®äú EòÒ ´ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÉ
{É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

25 nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå iÉlÉÉ nùÉäxÉÉäÆ ¡ò±ÉEòÉå {É®ú º]õÒ±É °ü±É, MÉÖÊxÉªÉÉ iÉlÉÉ JÉ®úÉäSÉEò
Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÉäbÇ÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

26 +É®äúJÉ EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÉä +ÊiÉÊ®úHò ºÉÉ<b÷ {É®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB, ]õäxÉxÉ ºÉÉ Eòä ={ÉªÉÉäMÉ
ºÉä ´ªÉlÉÇ ¦ÉÉMÉ EòÉä EòÉ]äõ*

27 nÚùºÉ®äú ÊºÉ®ä EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú* ({Énù 21 ºÉä 24)

®Æúnäù EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉä ®Æúnäù Eäò iÉ±É Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®úú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ: ªÉ½þ VÉÉÄSÉ
Eò®åú ÊEò CªÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉ EòiÉÇxÉ ÊEòxÉÉ®úÉ (Core) ®Æúnäù Eä ÊxÉSÉ±Éä ¡ò±ÉEò Eòä ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®úú
½èþ* ªÉÊnù xÉ½þÓ iÉÉä =ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ½þÉäxÉä iÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉÒªÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä vÉÒ®äú
ºÉä ¤ÉÉÆªÉ ªÉÉ nùÉÆªÉä SÉ±ÉÉªÉå* (Fig 2)

®Æúnåù EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, |ÉEòÉ¶É Eòä ºjÉÉäiÉ EòÒ +Éä®ú Ênù¶ÉÉ
Eò®åú*

VÉèEò {±ÉäxÉ EòÉä ]Úõ±É ÊEò]õ ̈ Éå ®úJÉiÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ¤±Éäb÷ Eäò vÉÉ®ú Eäò ®úIÉhÉ Eäò Ê±ÉB
®Æúnäù Eòä ¤±Éäb÷ EòÉä ®Æúnäù ¨Éå >ð{É®ú Eò®åú*
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VÉèEò {±ÉäxÉ- ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ iÉlÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Jack plane – care and use)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• VÉèEò {±ÉäxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¤ÉÉäbÇ÷ iÉlÉÉ ¤Éè]õxÉ EòÒ ºÉiÉ½þ iÉlÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ®ÆúnùÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

VÉèEò {±ÉäxÉ EÉä EèòºÉä {ÉEòcä÷ ? ®ÆúnùÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEò +SUôÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ ºÉxiÉÖ±ÉxÉ
EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉä Eä Ê±ÉB ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½èþ ÊEò ®Æúnäù EòÉä nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉå ºÉä =ÊSÉiÉ
°ü{É ºÉä {ÉEòcä÷* ®ÆúnùÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ®Æúnäù EòÉä Fig 1 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉEòcä÷*

EèòºÉä |ÉSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®åú ? º]ÅõÉäEò (+PÉÉiÉ) EòÉ +É®Æú¦É ¤ÉÉªÉÆ ½þÉlÉ ºÉä, xÉÉì¤É {É®ú xÉÒSÉä
EòÒ +Éä®ú nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉä iÉlÉÉ ®Æúnäù EòÉä ºÉÉ¨ÉxÉä EòÒ +Éä®ú vÉEäò±Éä*

º]ÅõÉäEò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç: xÉÉì¤É iÉlÉÉ ½èþxb÷±É {É®ú nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉå ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉ nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉä*

º]ÅõõÉäEò EòÉ ÊºÉ®úÉ: º]õÉäEò Eäò {ÉÚhÉÇ ½þÉäxÉä iÉEò ºÉ¨É±ÉxÉ Eäò Eäò´É±É +ÆÊiÉ¨É ÊºÉ®äú iÉEò
½èþxb÷±É {É®ú nùÉ¤É ±ÉMÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ xÉÉ¤É {É®ú nùÉ¤É EòÉä Eò¨É Eò®åú* (Fig 2) ÊEò ®Æúnäù
Eäò +ÆiÉ iÉEò º]ÅõÉäEò {ÉÚ®úÉ ½þÉä VÉÉªÉä *

®Æúnùå EòÉä ¤ÉéSÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =nùÉ½þ®úhÉ |ÉSÉÉ±ÉxÉÉå Eòä ¤ÉÒSÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ
Eò®úäÆ ÊEò EòiÉÇxÉ EòÉä®ú, ¤ÉéSÉ ºÉä nÚù®ú ½þÉä* <ºÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ
½èþ*

- ±ÉEòc÷Ò Eòä JÉÆb÷ {É®ú ®ÆúnùÉ EòÒ EòÉªÉ (body) Eäò +OÉ ¦ÉÉMÉ EòÉä Ê´É®úÉ¨É Eò®úiÉä
½þB ªÉÉ

- ®Æúnåù EòÉä =ºÉEòÒ ºÉÉ<b÷ {É®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB*

ªÉÊnù EòiÉÇxÉ EòÉä®ú, ¤ÉéSÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå +ÉªÉåMÉä iÉÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ªÉÉ
EÆÖnù (blunt) ½þÉä VÉÉªÉäMÉå*

®ÆúnäÆ Eäò ¡ò±ÉEò {É®ú EòÉä<Ç ¦ÉÒ IÉÊiÉ, EÞòiªÉ {É®ú ºlÉÉxÉÉiÉÊ®úiÉ ½þÉä VÉÉªÉäMÉÒ* ªÉ½þ VÉÉÄSÉ
Eò®åú ÊEò ¡ò±ÉEò, ÊSÉEòxÉÉ iÉlÉÉ ¤É®Çú ºÉä ¨ÉÖCiÉ ½èþ*

ÊSÉ½þxÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ (Use of  marking gauge)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊSÉ½þxÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ Eä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +É®äúJÉ Eòä +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¤ÉÉäbÇ iÉlÉÉ ¤Éè]õxÉ {É®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå *

ÊSÉ½xÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ nÚù®úÒ {É®ú ÊEòxÉÉ®äú ªÉÉ ¡ò±ÉEò Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå
EòÉä ÊSÉ½þxÉÉÆEòxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ÊSÉ½þxÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉ
ºÉ½þÒ ={ÉªÉÉäMÉ, {ÉúÚhÉÇiÉ: iÉlÉÉ º{É¹]õ ®äúJÉÉ+ÉäÆ EòÉä =i{ÉzÉ Eò®úxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ*

EèòºÉä ºÉä]õ Eò®åú ?  +ÆMÉÚ̀ äö Eäò {ÉåSÉ EòÉä JÉÉä±Éå *

{Éè̈ ÉÉxÉä EòÉä nùÉÆªÉä ½þÉlÉ ¨Éå iÉlÉÉ ÊSÉ½þxÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä ¤ÉÉÆªÉä ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*
(Fig 1)

º]èõ¨É ªÉÉ ¤ÉÒ¨É EòÉä º]õÉEò iÉlÉÉ º{É®ú Eäò ¡ò±ÉEò Eäò ¤ÉÒSÉ ̈ ÉÉ{Éä MÉªÉä, ̈ ÉÉ{É {É®ú SÉ±ÉÉªÉä*

{Éè̈ ÉÉxÉä EòÉä nÚù®ú Eò®åú iÉlÉÉ +ÆMÉÚ̀ äö {ÉäSÆÉ EòÉä EòºÉä* ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ̈ ÉÉ{É EòÒ
ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ Eòä Ê±ÉB MÉäVÉ EòÒ ºÉåÊ]õMÉ EòÒ {ÉÖxÉ: VÉÉÄSÉ Eò®åú*

EèòºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú ? ÊSÉ½þxÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä nùÉÆªÉä ½þÉlÉ ̈ Éå {ÉEòcä÷* =ºÉä ÊSÉx½þÉÆEòxÉ
EòÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå +ÉMÉä ZÉÖEòÉªÉä* (Fig 2) ®äúJÉÉ EòÉä JÉÆ®úÉäSÉxÉä Eòä Ê±ÉB º{É®ú Eòä Ê±ÉB
xªÉúÚxÉiÉ¨É nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉä* ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ÊSÉx½þÉEÆòxÉ MÉäVÉ EòÉ º]õÉEò ªÉÉ
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½èb÷, ºÉÆnù¦ÉÇ ÊEòxÉÉ®äú ªÉÉ ¡ò±ÉEò Eäò ºÉÉlÉ ¨ÉVÉ¤ÉÚúiÉÒ ºÉä º{É¶ÉÇ Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ*
+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú ¡ò±ÉEò ªÉÉ ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò ºÉÆ̈ ÉÉiÉ®ú ®äúJÉÉ EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB =ºÉä +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú vÉEäò±Éä* (Fig 3)

ÊSÉ½þxÉÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉnèù¤É +ÉMÉä º]ÅõõÉääEò näùÆ*

ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Method of checking flatness)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò ¡ò±ÉEò iÉlÉÉ ÊEòxÉÉ®äú EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

ºÉ¨ÉiÉ±É ¤ÉÉäbÇ÷ EòÒ SÉÉèc÷Ò ºÉiÉ½þÉå EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ <ºÉä +xÉäEò ¤ÉÉ®ú ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eä Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ ÊEò ®ÆúnùÉ EòÒ ½Öþ<Ç {ÉÚhÉÇiÉ: ºÉ¨ÉiÉ±É ½èþ*

VÉÉÄSÉ EèòºÉä Eò®åú ? ¤ÉÉäbÇ÷ Eòä +É®ú{ÉÉ®ú MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®åú* (Fig 1)

ºÉiÉ½þ EòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç Eäò ºÉÉlÉ +xÉäEò ºlÉÉxÉÉå {É®ú ={É®úÉäCiÉ {Énù EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

¤ÉÉäbÇ÷ EòÒ ºÉiÉ½ {É®ú ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú iÉlÉÉ
±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ¨Éå Ê´ÉEòhÉÇ °ü{É ºÉä* (Fig 2)

MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉä ¤ÉÉäbÇ÷ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ xÉ PÉºÉÒ]äõ (Eò¹ÉÇhÉ)*

ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ Eòä Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, |ÉEòÉ¶É EòÒ iÉ®ú¡ò
näùJÉäÆ*

EòÉªÉÇ 4 :  ±ÉEòc÷Ò Eäò {É]õ®äú {É®ú  ½þÉ¡ò ±Éè{É  'T' VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

ÊnùªÉä {É]õ®äú EòÉ +ÉEòÉ®ú SÉäEò Eò®åú * (300 x 60 x 25 mm)

1 +ÉEòÉ®ú EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]ÖõEòb÷É 50 X 20 X 300 mm.

ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú *

2 nùÉä ]ÖõEòb÷É 50 X 20 X 180 mm (ºÉÉìEäò]õ) iÉlÉÉ 50 X 20 X 120 mm

(Ê{ÉxÉ) EòÉ EòÉ]åõ *  (Fig 1)

3 ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê{ÉxÉ iÉlÉÉ ºÉÉìEäò]õ ]ÖõEòb÷ä {É®ú ÊSÉ¼xÉþ ±ÉMÉÉªÉä*  (Fig 2)

4 ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊSÉ¼xÉ EòÉä näùJÉä *

5 ]ÖõEòbä÷ EòÉä ½þÉä±b÷ (®úÉäEòxÉÉ) Eò®åú *

6 ]äõxÉxÉ ºÉÉì EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú xÉÒSÉä EòÒ iÉ®ú¡ò ±ÉÉ<xÉ EòÉ]äõ*
(Fig 2)

7 ±ÉÉ<xÉ ºÉä ´ªÉlÉÇ ºÉÉ<b÷ EòÉä EòÉ]äõ *

8 ]ÖõEòbä÷ EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ®úÉäEòxÉä *  (Fig 3)
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9 ¤ÉÒSÉ EòÒ ±ÉÉ<xÉ EòÉä xÉÒSÉä EòÒ iÉ®ú¡ò EòÉ]äõ (ÊVÉºÉ iÉ®ú¡ò ªÉ½þ Eò]õ ́ ªÉlÉÇ ºÉÉ<b÷
EòÒ iÉ®ú¡ò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä)

10 Eò]õ {ÉÚ®úÉ Eò®åú*

11 {ÉäË®úMÉ UèôxÉÒ Eäò ºÉÉlÉ ºÉiÉ½þ EòÉä ÊSÉEòxÉÉ Eò®äú +Éè®ú <ºÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú * VÉèºÉÉ
ÊEò Fig 4  +Éè®ú 5 ¨Éå ½èþ *

ºÉÉìEäò]õ {ÉÒºÉ (Socket piece)

12 ºÉÉìEäò]õ ]ÖõEòbä÷ EòÉä ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ®úÉäEäò *

13 ÊxÉ¶ÉÉxÉ ́ ÉÉ±ÉÒ ±ÉÉ<ÇxÉ EòÉä (ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú) ]äõxÉxÉ ºÉÉì EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò >ð{É®ú
ºÉä xÉÒSÉä EòÒ iÉ®ú¡ò EòÉ]åõ * (Fig  6)

14 VÉèºÉÉ (Fig 7) ¨Éå +xÉäEò Eò]õ ¤ÉxÉÉªÉä *

15 ´ªÉlÉÇ ¦ÉÉMÉ EòÉä UäôxÉÒ ºÉä ½þ]õÉ nåù  * (Fig 8 & 9 )
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18 EÞòiªÉ/ VÉÉäb÷ Eäò ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉä SÉäEò (Check ) Eò®åú *

EòÉªÉÇ 5 : ±ÉEòc÷Ò Eäò {É]õ®äú {É®ú º]Åäõ]õ VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

16 ¡ò®ú¨É®ú SÉÒVÉ±É ºÉä ºÉiÉ½þ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå ́ É ºÉÉ<b÷ Eäò nùÒ´ÉÉ®úÉå EòÉä ÊSÉEòxÉÉ Eò®åú *
(Fig 10 )

17 Ê{ÉxÉ +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ ]ÖõEòb÷Éå EòÉä BEò ºÉÉlÉ Eò®åú * (Fig 11 )

1 ±ÉEòc÷Ò Eäò ]ÖõEòcä÷ 300 x 60 x 25 mm Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úÉä *

2 300 x 50 x 20 mm ¨Éå {±ÉäxÉ Eò®úÉä * (ºÉÉìEäò]õ +Éè®ú Ê{ÉxÉ).

3 ¨ÉÉ{É 140 x 50 x 20 mm Eäò nùÉä ]ÖõEòcä÷ EòÉ]õÉä VÉèºÉÉ Fig 1 ¨Éå ½éþ *

4 ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê{ÉxÉ ´É ºÉÉìEäò]õ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú *

8 nùÉäxÉÉå EòÉä Ê¨É±ÉÉEò®ú ÊSÉVÉ±É ºÉä ºÉiÉ½þ EòÉ Figs 2 & 3 VÉèºÉÉ Ê¨É±ÉÉªÉä *

9 Ê{ÉxÉ +Éè®ú ºÉÉEäò]õ nùÉäxÉÉå {ÉÒºÉ EòÉä ={ÉªÉÖHò ÎºlÉÊiÉ ¨Éå BEò nÚùºÉ®äú Eäò >ð{É®ú
SÉføÉªÉä Ê¤ÉxÉÉ ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú * (Fig 4)

5 ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú *

6 ]ÖõEòcä÷ EòÉä ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå EòºÉä *

7 nùÉäxÉÉå ]ÖõEòc÷Éå {É®ú EòÉªÉÇ 4 Eäò SÉ®úhÉ 6 ºÉä 10 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå * (ºÉÉEäò]õ +Éè®ú
Ê{ÉxÉ).
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EòÉªÉÇ 6 : ={ÉªÉÖHò SÉÚ±É VÉÉäc÷ (½þÉ¡ò ±Éè{É) VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

10 º]Åäõ]õ V´ÉÉ<x]õ EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉä SÉÉ®ú EòÒ±É ºÉ¨ÉÉxÉ nÚù®úÒ {É®ú ½þlÉÉècä÷ ºÉä ̀ öÉäEäò*
(Fig 4)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ (Preparation of material)

±ÉEòc÷Ò Eäò ]ÖõEòcä÷ EòÒ ¨ÉÉ{É  300 x 60 x 25mm SÉäEò EòÊ®úªÉä *

300 x 50 x 20mm EòÉä {±ÉäxÉ Eò®åú *

170 x 50 x 20 +Éè®ú 110 x 50 x 20mm Eäò ¨ÉÉ{É ¨Éå nùÉä ]ÖõEòcä÷ EòÉ]åõ *

1 ÊSÉjÉ Eäò VÉèºÉÉ SÉÚ±É VÉÉäc÷ Ê{ÉxÉ +Éè®ú ºÉÉEäò]õ ¤ÉxÉÉªÉå * (Fig 1)

VÉ¤É EòÒ±É ̀ öÉäEäò, EòÒ±É EòÉä nÚùºÉ®úÒ iÉ®ú¡ò ZÉÖEòxÉÉ xÉ½þÓ SÉÉÊ½þªÉä * EòÒ±É
EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä ¤ÉSÉä, ªÉ½þ GèòEò Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ *

11 VÉÉäc÷Ò MÉ<Ç ºÉiÉ½þÉå EòÉä º¨ÉÚËlÉMÉ {±ÉäxÉ Eò®ú º]Åäõ]õ V´ÉÉ<x]õ EòÉä {±ÉäxÉ Eò®åú *

2 ÊSÉjÉ Eäò VÉèºÉÉ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú *

3 ¤ÉÉ<ºÉ ¨Éå Ê{ÉxÉ ]ÖõEòcä÷ EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ EòºÉå *

4 ]äõxÉxÉ ºÉÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ±ÉÉ<xÉÉå Eäò {ÉÉºÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ +ÉvÉÉ EòÉ]åõ *
(Fig 2)

5 ]äõxÉxÉ ºÉÉ ºÉä ºÉÉä±b÷®ú EòÉä EòÉ]åõ * (Fig 3)

6 <ºÉä ±É¨¤É´ÉiÉ {ÉEòcä÷, ]äõxÉxÉ ºÉÉ ºÉä SÉÚ±É EòÉähÉ {É®ú EòÉ]åõ *  (Fig 4)

7 SÉÚ±É Ê{ÉxÉ ºÉä Ê¨É±ÉÉªÉå +Éè®ú ¡ò®ú¨É®ú SÉÒVÉ±É ºÉä ÊSÉEòxÉÉ Eò®åú * (Fig 5)

8 ºÉÉEäò]õ ]ÖõEòcä÷ {É®ú SÉÚ±É Ê{ÉxÉ EòÉä ®úJÉå +Éè®ú SÉÚ±É ºÉÉEäò]õ EòÉä ÊSÉjÉ ºÉä SÉèEò Eò®åú *
(Fig  6)

9 ºÉÉEäò]õ {ÉÒºÉ EòÉä ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉEòcä÷ *
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10 EäòxpùÒªÉ ®äúJÉÉ ºÉä xÉÒSÉä ºÉÉä±b÷®ú ±ÉÉ<xÉ EòÉä EòÉ]åõ *  (Fig 7)

11 ¤ÉäEòÉ®ú ]ÖõEòcä÷ EòÉä EòÉ]åõ *

12 SÉÒVÉ±É ºÉä ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú *  (Fig 8)

13 JÉÖ®únù®úÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ¡ò®ú¨É®ú SÉÒVÉ±É ºÉä ÊSÉEòxÉÉ Eò®åú *

14 ºÉÉEäò]õ {ÉÒºÉ +Éè®ú Ê{ÉxÉ {ÉÒºÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú * (Fig 9)

15 +ÊiÉÊ®úHò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä SÉÒVÉ±É ºÉä ºÉ½þÒ Eò®åú, ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ÊSÉEòxÉÉ
Eò®åú *

EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

½þÉ¡ò ±ÉÚ{b÷ SÉÚ±É VÉÉäc÷ (Half lapped dovetail  joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½þÉ¡ò ±ÉÚ{b÷ SÉÚ±É VÉÉäc÷ EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ *

¨ÉÉÍEòMÉ (Marking)

Ê{ÉxÉ (Pin)

Ê{ÉxÉ {ÉÒºÉ Eäò BEò ÊºÉ®äú ºÉä 50 mm ¨ÉÉ{Éå *

nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå ºÉä 6.25 mm (EÖò±É SÉÉèc÷É<Ç EòÉ 1/8th) {É®ú ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä *

Ê{ÉxÉ {ÉÒºÉ {É®ú +xiÉ iÉEò ºÉÉä±b÷®ú ±ÉÉ<xÉ EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉå *

Ê{ÉxÉ {ÉÒºÉ Eäò +ÉÊJÉ®úÒ ÊºÉ®äú iÉEò 6.25 mm ±ÉÉ<xÉ EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä *
(Fig 1)

+ÉvÉÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ MÉäVÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú * MÉäVÉ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Ê{ÉxÉ {ÉÒºÉ Eäò
SÉÉ®úÉå iÉ®ú¡ò BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä *
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ºÉÉìEäò]õ (Socket)

ºÉÉìEäò]õ {ÉÒºÉ 60 mm +Éè®ú 50 mm EòÉä BEò ÊºÉ®äú ºÉä ¨ÉÉ{Éä *

6.25 mm (EÖò±É SÉÉèc÷É<Ç EòÉ 1/8th) nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå ºÉä MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ Éå ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä *

ºÉÉìEäò]õ {ÉÒºÉ Eäò ºÉÉ®äú ÊºÉ®úÉå ºÉä ºÉÉä±b÷®ú ±ÉÉ<xÉ EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä *

ºÉÉìEäò]õ {ÉÒºÉ Eäò +ÆÊiÉ¨É ÊºÉ®äú ºÉä 6.25 mm ºÉä føÉ±É EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä *

¨ÉÉÍEòMÉ MÉäVÉ EòÉä ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +ÉvÉä {É®ú ºÉè]õ Eò®åú, ºÉÉìEäò]õ Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä ºÉä ¨ÉÉä]õÉ<Ç
EòÉä ¨ÉÉ{Éä *

ÊºÉ®úÉä ´É MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä ÊºÉÏxEòMÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä *
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.19

´ÉÖbä÷xÉ Îº´ÉSÉ ¤ÉÉäbÇ÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÉ<ÆMÉ, {±ÉäËxÉMÉ, ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú BºÉä¨¤ÉË±ÉMÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice  sawing,
planing, drilling and assembling for making a wooden switchboard)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ¤ÉÖbä÷xÉ ¤±ÉÉEò {É®ú ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú EòÉ]õxÉÉ (R)

• ´ÉÖbä÷xÉ ¤±ÉÉEò EòÉä ºÉiÉ½þ EòÉä {±ÉäxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä VÉèEò {±ÉäxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉè]õ Eò®úxÉÉ
• ½èþxb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ, <±ÉèÎC]ÅõEò ½èþxb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ +Éè®ú ®èúSÉä]õ ¥ÉäºÉ ºÉä ¤ÉÉäbÇ÷ +Éè®ú ¤Éè]õxÉ EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ
• ±ÉEòc÷Ò ¨Éå EòÉ=x]õ®ú ºÉéEò ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/ºÉÉvÉxÉ

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• MÉÖÊxÉªÉÉú 200 mm - 1 No.

• ÊSÉ½xÉþÉÆEòxÉ MÉäVÉ - 1 No.

• 'G' C±Éè¨{É xÉÆ. 6 - 1 No.

• ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ S.S 6 mm - 1 No.

• ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ 6 mm - 1 No.

• ®èúÊSÉ]õ ¥ÉäºÉ - 1 No.

• EòÉ=x]õ®úÊºÉxEò Ê¤É] 6  ºÉä 10 mm - 1 No.

• ÊbÅ÷±É Ê¤É] SS 3 mm - 1 No.

• ¡òÉä®ú ¡òÉä±b÷ ´ÉÖbä÷xÉ °ü±É 600 mm - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• Ê´ÉtÖiÉ ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ (6 mm) - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• {ÉÚ́ ÉÇ ¨Éå ¤ÉxÉÉ<Ç ¤Éè]õxÉ +¦ªÉÉºÉ - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

xÉÉä]õ : {ÉÚ́ ÉÇ Eäò +¦ªÉÉºÉ ¨Éå ºÉÉ<ÆMÉ +Éè®ú {±ÉäËxÉMÉ EòÉªÉÇ +¦ºÉÉªÉ Eò®ú SÉÖEäò ½éþ * (+¦ªÉÉºÉ 1.2.04 (VÉÉäc÷ Eäò EòÉªÉÇ   1 & 2). +¦ªÉÉºÉ ¨Éå (ºÉÉ<ÆMÉ +Éè®ú
{±ÉäËxÉMÉ) nùÉä½þ®úÉxÉä EòÒ VÉ°ü®úiÉ xÉ½þÓ ½èþ * {ÉÚ́ ÉÇ +¦ªÉÉºÉ Eäò VÉÉ¤É <ºÉ +¦ªÉÉºÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉä ºÉEòiÉä ½éþ *

EòÉªÉÇ 1 :  ±ÉEòb÷Ò iÉlÉÉ EòÉ=x]õ®ú ËºÉÊEòÆMÉ {É®ú ¤É¨ÉÉÇªÉÒ EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ*

1 +¦ªÉÉºÉ Ex. 1.2.18 ({±ÉäËxÉMÉ |ÉèÎC]õºÉ EòÉªÉÇ 2) Eäò ¤ÉxÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä
Fig 1 VÉèºÉÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú *

2 ÊSÉ½þxÉþÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä 15mm Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú*

3 ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ Eòä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä nùÉäxÉÉå ¡ò±ÉEòÉå {É®ú ÊEòxÉÉ®äú Eäò ºÉÉlÉ Gäòxpù ®äúJÉÉ
¤ÉxÉÉªÉå*

4 º]õÒ±É ̄ û±É iÉlÉÉ JÉ®úÉäSÉEò ªÉÉ {ÉåÊºÉ±É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¤Éè]õxÉ Eäò BEò ÊºÉ®äú ºÉä
151mm iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú ºÉä 102mm {É®ú Ê¤ÉxnÖù+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

5 MÉÖÊxÉªÉÉ iÉlÉÉ JÉ®úÉäSÉEò ªÉÉ {ÉåÊºÉ±É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Ê¤ÉxnÖù+Éå {É®ú +É®ú {ÉÉ®ú
®äúJÉÉªÉå JÉÒSÉå*

6 MÉÖÊxÉªÉÉ iÉlÉÉ JÉ®úÉäSÉEò ªÉÉ {ÉåÊºÉ±É Eäò ºÉÉlÉ ¤Éè]õxÉ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú ®äúJÉÉ+Éå
EòÉ Ê´ÉºiÉÉ®ú Eò®åú*

7 ]äõxÉxÉ +É®úÒ ºÉä ¤Éè]õxÉ EòÉä ®äúJÉÉ+Éå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ]åõ*

8 Eò]äõ ÊºÉ®äú EòÉä ®äúiÉå iÉlÉÉ ÊSÉx½þÉÊEòiÉ ®äúJÉÉ+Éå {É®ú Ê¡òÊxÉ¶É (finish) Eò®åú*

Eäòxpù ®äúJÉÉ {É®ú º]õÒ±É ¯û±É iÉlÉÉ {ÉåÊºÉ±É Eäò ºÉÉlÉ +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÊºÉ®äú ºÉä nùÉäxÉÉä ¤Éè]õxÉÉå {É®ú ÊUôp EäòxpùÉä EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*
(Fig1)

9 {ÉÚ́ ÉÇ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä ÊSÉx½þÉÆEòxÉÉå {É®ú Eäòxpù {ÉÆSÉ/iÉÒμÉ EòÒ±É ºÉä ÊUôpù Eäò EäòxpùÉå
EòÉä {ÉÆSÉ Eò®åú*

10 'G' C±Éè̈ {É Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ́ ÉEÇò ¤ÉéSÉ Eäò >{É®úÒ ¦ÉÉMÉ {É®ú ¤Éè]õxÉ EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®åú*
¤ÉÆnù Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤Éè]õxÉ Eäò xÉÒSÉä ´ªÉlÉÇ ]ÖõEòbä÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

11 ÊUôpùÉå Eäò ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ EäòxpùÉå {É®ú 6mm EòÉ +É®ú {ÉÉ®ú ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇ (drill)

Eò®åú*

+SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä {ÉèxÉä ¤É¨ÉÉÇ ]ÖõEòbä÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉÒvÉÉ {ÉEòbå÷*

12 EòÉ=x]õ®ú ÊºÉxEò Ê¤É]õ EòÉä ®èúÊSÉ]õ ¤ÉxvÉxÉÒ (brace) ¨Éå ÎºlÉ®ú Eò®åú*

13 ºÉ¦ÉÒ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ÊUôpùÉå EòÒ EòÉ=x]õ®ú ËºÉËEòMÉ ¤ÉxÉÉªÉä *

+ÊvÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò xÉ EòÉ]äõ*

14 {ÉåSÉ Eäò ¨ÉÉlÉä ºÉä vÉÖ®úÒ ¤ÉxÉÉªÉä ÊUôpùÉå Eäò ´ªÉÉºÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ 2 :  ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä {ÉÉªÉ±É]õ ÊUôpùÉä EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå

1 +¦ªÉÉºÉ  1.2.18 Eäò EòÉªÉÇ 1 ¨Éå ¤ÉxÉä ]ÖõEòc÷Éå EòÉä <Eò_öÉ Eò®åú *

2 {ÉÉªÉ±É]õ ÊUônùÉä Eäò EäòxpùÒªÉ ®äúJÉÉ Eäò Ê±ÉB 15mm +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú |ÉiªÉäEò
ÊºÉ®äú {É®ú ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ ºÉä ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú* (Fig-2)

3 nùÉäxÉÉä ¡ò±ÉEòÉå {É®ú {ÉÚ́ ÉÇ ̈ Éå ¤ÉxÉÒ <xÉ EäòxpùÒªÉ ®äúJÉÉ+Éå{É®ú BEò ÊºÉ®äú ºÉä º]õÒ±É
°ü±É iÉlÉÉ {ÉåÊºÉ±É +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ® ÊUôpù Eäò ÊSÉ½þxÉÉå EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

±  0.5 mm EòÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ¨Éå ÊUôp ºlÉÉxÉÉä EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

4 Eäòxpù {ÉÆSÉ/ {ÉéxÉÒ EòÒ±É ºÉä ÊUôpù EäòxpùÉä EòÉä {ÉÆSÉ Eò®åú*

5 ¤ÉÉäbÇ÷ EòÉä ´ÉEÇò ¤ÉåSÉ {É®ú 'G' C±Éè̈ {É Eäò ºÉÉlÉ ÎºlÉ®ú Eò®åú*

6 {ÉÚ́ ÉÇ ̈ Éå +ÆÊEòiÉ ºlÉÉxÉÉä {É®ú 15 mm EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò 3mm ́ªÉÉºÉ Eäò {ÉÉªÉ±É]õ
ÊUôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

ÊUôpùÉå EòÉä ÊxÉÌnù¹]õ MÉ½þ®úÉ<Ç ºÉä +ÊvÉEò ¤É¨ÉÉÇ xÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19
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={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.19 - 1

{É®úÒIÉhÉ ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò Ê±ÉB £äò¨É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ  (Make a frame for the test board)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• MÉÖÊxÉªÉÉÆ º]õÒ±É °ü±É iÉlÉÉ ÊSÉx½þÉEÆòxÉ MÉäVÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò iÉJiÉä ªÉÉ ¤Éè]õxÉ {É®ú ®äúJÉÉ+äÉÆ EòÉä {ÉÚúhÉÇiÉ: ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• ½þºiÉ +É®úÒ ºÉä ªÉÉ ]äõxÉxÉ +É®úÒ ºÉä ¤ÉÉäbÇ÷ ªÉÉ ¤Éè]õxÉÉå EòÉä +É¨ÉÉ{É {É®ú EòÉ]õxÉä ¨Éå
• VÉèEò {±ÉäxÉ ªÉÉ ±ÉÉè½þ {±ÉäxÉ ºÉä iÉJiÉÉå / ¤Éè]õxÉÉå Eäò ºÉiÉ½þ iÉlÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ ®äúJÉÉ+Éå {É®ú ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• ÊSÉEòxÉä ®Æúnåù ºÉä ¤Éè]õxÉÉå EòÒ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úxÉä ¨Éå
• {ÉnùÉlÉÉç EòÉä ½þ]õÉxÉä Eòä Ê±ÉB UèôxÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ¤Éè]xÉ Eä ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÊnùªÉä MÉªÉä +É¨ÉÉ{É ¨Éå +rÇù-±Éé{É VÉÉäcä÷ EÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ iÉlÉÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éä*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 {ÉnùÉlÉÇ EòÉä =ºÉEäò +¨ÉÉ{ÉÉå Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú*

2 ºÉ¦ÉÒ 4 JÉÆb÷ÉäÆ EòÉä +É¨ÉÉ{É {É®ú ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú*

260 x 30 x 25 = 2 Nos A

295 x 30 x 25 = 2 Nos B

3 ¦ÉÉMÉ ‘A’ JÉÆb÷ EòÉä ±ÉäÆ iÉlÉÉ MÉÖÊxÉªÉìÉ, º]õÒ±É °ü±É iÉlÉÉ {ÉåÊºÉ±É ºÉä BEò ¡ò±ÉEò
{É®ú =ºÉEäò +É®ú{ÉÉ®ú Eäòxpù ®äúJÉÉ EòÉä ÎSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

ºÉ¦ÉÒ ¨ÉÉ{ÉÉäÆ EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇEò iÉlÉÉ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ºÉä ±Éå*

4 Eäòxpù ®äúJÉÉ Eäò ÊEòºÉÒ BEò ºÉÉ<b÷ {É®ú 95 mm EòÉä ¨ÉÉ{Éå iÉlÉÉ ÊSÉx½þÉËEòiÉ
Eò®åú*

5 =ºÉ Ê¤ÉxnÖù Eäò +É®ú{ÉÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÓSÉä VÉ½þÉì {É®ú 95 mm ¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

6 =ºÉÒ ®äúJÉÉ EòÉä nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú Ê´ÉºiÉÉ®ú Eò®åú*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ]äõxÉxÉ ºÉÉÄ 350 mm - 1 No.

• ¡ò¨ÉÇ®ú UèôxÉÒ  6 mm - 1 No.

• ¨Éè±Éä] - 1 No.

• MÉÖÊxÉªÉÉì 150 mm - 1 No.

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• VÉèEò ºÉ¨ÉiÉ±É - 1 No.

• ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ºÉÉMÉÉèxÉ EòÒ ±ÉEòc÷Ò ªÉÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ Eò`öÉä®ú ±ÉEòc÷Ò
260 x 35 x 30 mm - 2 Nos.

295 x 35 x 30 mm - 2 Nos.

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19
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7 <ºÉÒ EÉä nÚùºÉ®ä JÉÆb÷ Eä Ê±ÉB ¦ÉÒ nÉä½þ®úÉªÉå*

8 Eäòxpù ®äúJÉÉ Eäò ÊEòºÉÒ BE ºÉÉ<b÷ {É® 110mm ±ÉäiÉä ½ÖþB JÉÆb÷ B Eä ºÉÉlÉ
EòÉªÉÇEòÉ®úÒ {Én 3 ºÉä 7 EòÉä nÉä½þ®ÉªÉä *

9 ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä ½  ̈ ÉÉä]õÉ<Ç Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ E®åú +lÉÉÇiÉ 12.5 mm ÊºÉ®úÉä
ºÉä +É®Æú¦É Eò®úiÉä ½ÖþB EòxvÉä EòÒ ®äúJÉÉ iÉEò, nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú ÊSÉx½þÉÆEòxÉ
MÉäVÉ ºÉä BEò ¡ò±ÉEò Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®äúJÉÉªÉå JÉÒSÉå*

10 ¶Éä¹É iÉÒxÉ JÉÆbå÷ Eäò Ê±ÉB <ºÉÒ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

11 +É®úÒEòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉä ´ªÉlÉÇ ºÉÉ<b÷ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB MÉäVÉ ±ÉÉ<xÉ iÉEò EÆvÉÉå EòÉ
]äõxÉxÉ +É®äú ºÉä EòÉ]äõ*

ºÉnèù´É ®äúJÉÉ Eäò ´ªÉlÉÇ ºÉÉ<b÷ {É®ú EòÉ]äõ

12 ¶Éä¹É iÉÒxÉ JÉÆb÷Éå Eäò Ê±ÉB <ºÉÒ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

13 |ÉiªÉäEò JÉÆbä÷ EòÉä Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå ÎºlÉ®ú Eò®åú*

14 ´ªÉlÉÇ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä +É®úÒ ºÉä ½þ]õÉªÉä*

15 ¶Éä¹É iÉÒxÉ JÉÆb÷Éå Eäò Ê±ÉB <ºÉÒ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

16 ¡¨ÉÇ®ú UèôxÉÒ ºÉä ºÉ¦ÉÒ ÊºÉ®äú EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

UôèxÉÒ {É®ú Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ ½þlÉÉècä÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú* Eäò´É±É ¨Éè±Éä]õ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä {ÉèxÉä ÊEòªÉä ½ÖþB EòiÉÇxÉ +ÉèVÉÉ®Éåú EòÉ SÉªÉxÉ
Eò®åú*

17 MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ Eòä Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú*

={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.19 - 2

{É®úÒIÉhÉ ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò Ê{ÉUô±Éä +É´É®úhÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make the back cover of the test board)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• MÉÖÊxÉªÉÉ, ºÉÒvÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ, º]õÒ±É °ü±É, ÊSÉx½þÉEÆòxÉ MÉäVÉ ºÉä ±ÉEòc÷Ò {É®ú ®äúJÉÉ+ÉäÆ EòÉä {ÉÚúhÉÇiÉ: ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• VÉèEò {±ÉäxÉ Eä ºÉÉlÉ T.W.  ¤Éè]õxÉ / ¤ÉÉäb÷Éæ Eòä ÊEòxÉÉ®úÉå iÉlÉÉ ºÉiÉ½þÉä EòÉä ºÉä]õ iÉlÉÉ ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• Ê®ú´Éä]õ {±ÉäxÉ Eäò ºÉÉlÉ iÉJiÉä / ¤ÉÉäb÷Éç Eäò ÊEòxÉÉ®úÉä {É®ú Ê®ú´Éä]õ EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå
• iÉJiÉÉå {É®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¨ÉÉ{ÉäÉÆ EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå* (R)

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 +É¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB {ÉnùÉlÉÇ (¨Éè]äõÊ®úªÉ±É) EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

2 nùÉäxÉÉå JÉÆb÷Éå EòÉä +É¨ÉÉ{ÉÉääÆ {É®ú {±ÉäxÉ Eò®åú*
275 x 130 x 25 and

275 x 190 x 25

250 x 120 x 20 mm  -  (1)

250 x 180 x 20 mm  -  (2).

3 JÉÆb÷Éå EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ, ́ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ iÉlÉÉ ºÉÒvÉ (Staraightness) Eòä Ê±ÉB
{É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

4 ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä 10 mm {É®ú ºÉä] Eò®åú*

5 |ÉiªÉäEò JÉÆb÷ Eäò BEò ÊEòxÉÉ®äú {É®ú ¡ò±ÉEò Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú BEò ®äúJÉÉ JÉÓSÉä*

6 ®äúJÉÉ+Éå EòÉä 20 mm EÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò +ÆiÉ ½þÉäxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉºiÉÉ®ú Eò®åú*

7 ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ EòÉä 20 mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

8 BEò JÉÆb÷ Eäò BEò ¡ò±ÉEò {É®ú iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú JÉÆb÷ Eäò nÚùºÉ®äú ¡ò±ÉEò {É®ú ÊEòxÉÉ®äú
Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú BEò ®äúJÉÉ JÉÓSÉä iÉlÉÉ <xÉ ®äúJÉÉ+Éå EòÉä |ÉiªÉäEò JÉÆb÷ Eòä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®äú
{É®ú +ÉvÉÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç iÉEò Ê´ÉºiÉÉ®ú Eò®åú*

9 Ê®ú¤Éä]õ {±ÉäxÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• MÉÖÊxÉªÉÉ 150 mm - 1 No.

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ - 1 No.

• ½èþhb÷ ºÉÉì  450 mm - 1 No.

• VÉèEòõ {±ÉäxÉ - 1 No.

• Ê®ú¤Éä]õ {±ÉäxÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ]õÒEò ±ÉEòc÷Ò EòÉ iÉJiÉÉ
275 x 130 x 25 mm - 1 No.
275 x 190 x 25 mm - 1 No.

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19
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ºÉÒvÉä EòiÉÇxÉ EòÉä® Eäò ºÉÉlÉ +SuôÒ iÉ®ú½þ ºÉä {ÉèxÉÒ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

10 ´ÉEÇò ¤ÉéSÉ Eäò >ð{É®úÒ ¦ÉÉMÉ {É®ú JÉÆb÷ EòÉä ®úJÉå iÉlÉÉ Ê®ú´Éä]õ {±ÉäxÉ ºÉä Ê®ú´Éä]
EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ ®äúJÉÉ {É®ú EòÉ]äõÆ*

11 ÊSÉEòxÉä Eò]õ Eä Ê±ÉB Ê®ú´Éä] {±ÉäxÉ EòÉä {ÉÖxÉ: ºÉä] Eò®åú iÉlÉÉ Ê®ú¤Éä]õÉå EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É
Eò®åú*

Ê®ú´Éä]õ EòÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ {±ÉäxÉ EòÉ JÉc÷É ®úJÉå*

12 Ê®ú´Éä]õ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä BEò ºÉÉlÉ ºÉä]õ Eò®åú iÉlÉÉ ªÉlÉÉÇlÉiÉÉ Eä Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú*
={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.19 - 3

{É®úÒIÉhÉ ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò {ÉäxÉ±É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make the front panel for the test board)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• º]õÒ±É °ü±É, MÉÖÊxÉªÉÉÆ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±ÉEòc÷Ò Eä ¤ÉÉäb÷Éæ ªÉÉ {É]õÊ±ÉªÉÉä {É®ú ®äúJÉÉ+Éä ÆEòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• Ê´ÉtÖiÉ ={ÉºÉÉvÉxÉÉä EäòÉ ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´É¦ÉÉVÉE / Eò¨{ÉÉºÉ ºÉä {É]õÊ±ÉªÉÉää {É®ú |ÉÉä¡òÉ<±É (+ÉEòÉ®ú) EòÉä ÊSÉx½þÉÊÆEÆòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ={ÉºÉÉvÉxÉÉäÆ EòÉä +É´ÉÉÊºÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB £äò]õ +É®úÒ / SÉÉ¦ÉÒ ÊUôpù +É®úÒ ºÉä |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• º]õÒ±É °ü±É ºÉä {É]õÊ±ÉªÉÉå {É®ú ¨ÉÉ{ÉÉä EòÉä ÊSÉx½þÉÊEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ¶ÉÎCiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• {É]õÊ±ÉªÉÉå EòÉä ®èúº{É ®äúiÉÒ ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É +ÉEòÉ®ú {É®ú ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ
• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• MÉÖÊxÉªÉÉ  150 mm - 1 No.

• Ê´É¦ÉÉVÉE / {É®úEòÉ®ú - 1 No.

• ÊSÉEòxÉÉ {±ÉäxÉ - 1 No.

• £äò]õ +É®úÉ - 1 No.

• ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ 6 mm - 1 No.

• ®äúiÉÒ +vÉÇ MÉÉä±É 200 mm - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ
• Ê´ÉtÖiÉ, ºÉÖ́ ÉÉÁ ({ÉÉä]æõ¤É±É) ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ 6 mm - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• {É]õÊ±ÉiÉ ¶ÉÒ] 250 x 280 x 3mm - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)
1 {ÉnùÉlÉÇ EòÉä =ºÉEäò +É¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú* 250 x 280 x 3 mm

2 +É´É¶ªÉEò Eäòxpù ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ¶ÉÒ]õ {É®ú ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

3 +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ={ÉºÉÉvÉxÉÉå EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉÉä¡òÉ<±É
EòÉä ¨ÉÉ{ÉÉå Eäò ºÉÉlÉ ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*
ºÉ¦ÉÒ ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ºÉä ±Éå*

4 |ÉiªÉäEò |ÉÉä¡òÉ<±É ̈ Éå SÉÉ® 6 mm ÊUôpùÉä EòÉä EòÉäxÉå Eäò +xnù®ú ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®åú*

5 ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ ´ÉÞkÉ Eäò ÊxÉEò], ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú |ÉÉä¡òÉ<±É ¨Éå BEò 6 mm Eòä ÊUôpù
EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®åú*

6 BEò-BEò Eò®úEäò |ÉiªÉäEò |ÉÉä¡òÉ<±É Eäò ¤É¨ÉÉÇ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊUôpùÉå Eäò ÊEòºÉÒ BEò
¨Éå £ä]õ +É®úÉ ¤±Éäb÷ EòÉä ÊxÉÊ´É¹]õ Eò®åú*
+SUôÒ +É®úÉ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

=ÊSÉiÉ +É¨ÉÉ{É EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

7 ®äúJÉÉ+Éä Eäò ºÉÉlÉ ¶ÉöÖrùiÉÉ ºÉä EòÉ]äõ*
¤±Éäb÷ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉä ´ªÉlÉÇ ºÉÉ<b÷ {É®ú ®úJÉå*

¤±Éäb÷ EòÉä iÉxÉÉ´É ¨Éå ®úJÉå*
8 ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ ºÉ¦ÉÒ |ÉÉä¡òÉ<±ÉÉå Eäò Ê±ÉB <ºÉÒ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

9 ´ªÉlÉÇ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä EòÉ]äõ iÉlÉÉ +±ÉMÉ Eò®åú*

+É®úÉ ¤±Éäb÷ Eäò ºÉÉlÉ MÉÊiÉ ̈ Éå, EòÉ]äõ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä {ÉnùÉlÉÇ EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú*
10 |ÉiªÉäEò |ÉÉä¡òÉ<±É ®äúiÉÒ ºÉä ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ Eäò Ê±ÉB Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

±ÉªÉ¤Érù º]ÅõÉäEòÉå Eäò ºÉÉlÉ EòÉ]åõ*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19



87

={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.2.19 - 4

{É®úÒIÉhÉ ¤ÉÉäbÇ÷ EòÉ ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ (Assemble the test board)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• º]õÒ±É °ü±É iÉlÉÉ ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ ºÉä ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• ¤ÉÉäbÉäÇ÷ Eäò Ê±ÉB VÉÉäc÷ EòÒ±É Eäò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷iÉä ½ÖþB iÉJiÉÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• |ÉªÉÉäMÉ Eòä +xÉÖºÉÉ® =ÊSÉiÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå Eä {ÉäSÆÉÉäÆ iÉlÉÉ EÒ±ÉÉå EÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ¤ÉÉäb÷Éæ ªÉÉ ¤Éè]õxÉÉå {É®ú {ÉÉªÉ±Éä]õ ÊUôpù iÉlÉÉ +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpùÉä EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®úxÉä ¨Éå (R)

• ®äúÊSÉ]õ ¥ÉäºÉ ºÉä iÉJiÉÉäÆ {É®ú ÊUôpùÉå EòÉä ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉä ¨Éå*
• =ÊSÉiÉ Ê¡òÊxÉ¶b÷ Eäò Ê±ÉB ±ÉEòc÷Ò Eòä {ÉnùÉlÉÉæ EäòÉ ®èúº{É ®äúiÉÒ ºÉä ®äúiÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå* (R)

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• ½þlÉÉècä÷  200 mm - 1 No.

• {ÉåSÉEòºÉ  200 mm - 1 No.

• MÉÖÊxÉªÉÉ   150 mm - 1 No.

• ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É] 2, 4 iÉlÉÉ 6 mm - 1 No.

• º]õÒ±É °ü±É  300 mm - 1 No.

• G C±Éé{É - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ 6 mm - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• Ê{ÉUô±Éå +¦ªÉÉºÉÉå ¨Éå iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉä MÉªÉä {ÉnùÉlÉÇ*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 £äò¨É Eäò Ê±ÉªÉä {É½þ±Éä {ÉÚhÉÇ ¤ÉxÉÉªÉä SÉÉ®úÉå {ÉÒºÉäºÉ EòÉä ±Éå *

2 £äò¨É ¦ÉÉMÉ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ {É®ú ®úJÉäÆ iÉlÉÉ ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú EòÉäxÉÉäÆ {É®ú ºÉ¦ÉÒ
±Éé{É VÉÉäb÷Éå EòÉä ÎºlÉiÉ Eò®åú*

3 ºÉ¨ÉOÉ £äò¨É ¨ÉÉ{ÉÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉÆSÉ Eò®åú*

4 |ÉiªÉäEò VÉÉäc÷ Eäò nùÉäxÉÉå ]ÖõEòc÷Éå {É®ú {É½þSÉÉxÉ Eä Ê±ÉB ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú iÉlÉÉ =x½ä
{ÉþÞlÉEò Eò®åú*

5 {Énù 4 ¨Éå {É½þSÉÉxÉä MÉªÉä |ÉiªÉäEò VÉÉäcä÷ EòÉä ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ Eò®åú iÉlÉÉ =x½äÆ ºlÉÉªÉÒ
°ü{É ºÉä ºÉÆªÉÉäVÉxÉ Eäò Ê±ÉB EòÒ±É ±ÉMÉÉªÉä*

6 £äò¨É EòÉä MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú EòÉäxÉÉå EòÉä ́ ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú*

7 £äò¨É EÉä ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ {É® ®úJÉiÉä ½ÖþB <ºÉEÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ Eä Ê±ÉB VÉÉÄSÉ E®åú*

8 ]äõxÉxÉ +É®úÉ Eòä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä |ÉiªÉäEò VÉÉäc÷ {É®ú +ÊiÉÊ®úCiÉ {ÉnùÉlÉÇ EòÉä EòÉ]õEò®ú
+±ÉMÉ Eò®åú*

9 ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò {ÉèxÉ±É Eäò ¡ò±ÉEò {É®ú ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú ÊEòxÉÉ®åú ºÉä 15 mm Eäò Ê±ÉB
Ê{ÉSÉ ®äúJÉÉ EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

10 Ê{ÉSÉ ®äúJÉÉ iÉlÉÉ |ÉiªÉäEò EòÉäxÉä ºÉä 35 mm {É®ú BEò Ê¤ÉxnÖù EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ
Eò®åú*

11 Ê{ÉSÉ ®äúJÉÉ {É®ú ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò {ÉèxÉ±É Eä SÉÉ®ú ºÉÉ<b÷Éå {É® úEäòxpù Ê¤ÉxnÖù+Éå EòÉä =ÊSÉiÉ
ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

12 ºÉÉ¨ÉxÉä Eä {ÉèxÉ±É EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É ±ÉEòc÷Ò EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ®úJÉå iÉlÉÉ C±Éè̈ {É ºÉä ÎºlÉ®ú
Eò®åú*

13 4 mm Eäò +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpùÉä EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®åú iÉlÉÉ C±Éè̈ {É EòÉä ½þ]õÉªÉä*

14 ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò {ÉèxÉ±É EòÉä £äò¨É {É®ú ®úJÉå iÉlÉÉ £äò¨É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

- ºÉ¦ÉÒ ÊºÉ®Éäú EòÉä ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ºÉä, iÉlÉÉ =x½åþ ’G’ C±Éè̈ {É ºÉä C±Éè̈ {É Eò®åú*

15 ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò {ÉèxÉ±É {É®ú ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ÊEòªÉä MÉªÉä +É®ú -{ÉÉ®ú ÊUôpùÉä EòÉä ¨ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ
Eòä ºÉÉlÉ £äò¨É {É®ú 2 mm {ÉÉªÉ±É]õ ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®åú*

16 ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò {ÉèxÉ±É EòÉä 20 mm {ÉåSÉÉä iÉlÉÉ Eò{É ́ ÉÉ¶É®úÉä Eäò ºÉÉlÉ {ÉäSÉEòºÉ ºÉä
£äò¨É Eä ºÉÉlÉ ÎºlÉ®ú Eò®åú*

17 Ê{ÉUô±Éä +É´É®úhÉ Eäò Ê±ÉB {ÉÚ́ ÉÇ +¦ªÉÉºÉÉä ̈ Éå {É½þ±Éä ºÉä iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉä MÉªÉä {ÉnùÉlÉÇ
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

18 Ê{ÉUô±Éä +É´É®húÉ EòÉä £äò¨É {É®ú ®úJÉå iÉlÉÉ ºÉ¦ÉÒ ÊºÉ®úÉä EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

19 Ê{ÉUôô±Éä +É´É®úhÉ EòÉä £äò¨É ºÉä, iÉÉ®ú EòÒ±ÉÉå Eäò uùÉ®úÉ ÎºlÉ®ú Eò®åú*
(35 mm x 14 G)

20 ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú Eäò¤É±É Eäò Ê±ÉB ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºlÉÉxÉ
EòÉä SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

21 ¤ÉÉäbÇ÷ EòÉä Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå ¨ÉVÉ¤ÉúÚiÉÒ ºÉä {ÉEòcä÷*

22 {Énù GÆò. 20 ¨Éå {ÉÚ́ ÉÇ ¨Éå ÊEòªÉä MÉªÉä ÊSÉx½þÉEÆòxÉ {É®ú +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù ¤É¨ÉÉÇªÉÒ
Eò®åú*

23 ®äúiÉxÉ Eò®åú iÉlÉÉ =ÊSÉiÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úåù iÉlÉÉ ºÉ¦ÉÒ iÉÒμÉ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä MÉÉä±É
Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.20

¨Éè]õ±É ¶ÉÒ]õºÉ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ ´É ºÉÒvÉä +Éè®ú MÉÉä±É ]ÖõEòbä÷ EòÉ]õxÉÉ, Uäônù ¤ÉxÉÉxÉÉ, ºGÚò ´É Ê®úÊ´É]õ ºÉä EòºÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ
(Practice in marking and cutting of straight and curved pieces in metal
sheets, making holes, securing by screw and riveting)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• º]õÒ±É °ü{É +Éè®ú ºGò¤É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÒ MÉ<Ç ¨ÉÉ{É EòÒ ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉxÉÉ
• ºÉÒvÉÒ EéòSÉÒ ºÉä  MS ¶ÉÒ]õ EòÉä EòÉ]õxÉÉ
• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ºÉä MÉÉä±É ±ÉÉ<xÉÉå EòÒ JÉÓSÉxÉÉ
• ´Éäx]õ ÎºxÉ{É ºÉä MÉÉä±É ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú  90o {É®ú JÉ®úÉäSÉ EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉxÉÉ
• {ÉÆSÉ ºÉä Uäônù ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉªÉä UäônùÉå EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éè]õ±É {É®ú Uäônù Eò®úxÉÉ
• Ê®úÊ´É]õ ºÉä]õ ºÉä Ê®úÊ´É]õ Eò®úxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ¨Éè]õ±É ¶ÉÒ]õ {É®ú +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉxÉÉ *

1 ÊnùªÉä MÉªÉä EòSSÉä ¨ÉÉ±É Eäò ¨ÉÉ{ÉÉä EòÒ VÉÉìSÉ Eò®åú*

2 ÊEòxÉÉ®äú A iÉlÉÉ B EòÉä bä÷]õ¨É EòÒ iÉ®ú½þ ±Éå* ÊEòxÉÉ®äú B ºÉä Eò]õ  No 2 Eäò
Ê±ÉB 'V' ÊSÉx½þ ¨ÉÉ{É EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*Eò]õ  No 2 Eäò ºÉÉlÉ BäºÉä Eò¨É
ºÉä Eò¨É 3 'V' ÊSÉ¼xÉÉå EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå*  (Fig 1)

3 {Éè̈ ÉÉxÉä  EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB JÉ®úÉäSÉEò ºÉä ¤ÉxÉä ºÉ¦ÉÒ 3 'V' ÊSÉx½þÉäÆ EòÉä
VÉÉäb÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ JÉÒSÉå*

4 ¨ÉÉ{ÉEò ®äúJÉÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú 1mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú BEò ®äúJÉÉ JÉÒSÉå* (ªÉ½þ ®äúJÉÉ
vÉÉiÉÖ {É®úiÉ EòÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ, ÎºxÉ{É Eäò ̈ ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ Eäò Ê±ÉB, ̈ ÉÉ{ÉEò Eäò ¤ÉÉ½þ®ú
¤ÉxÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½éþ*)

5 ®äúJÉÉ 1 Eäò ºÉÉlÉ Eò]õ EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {Énù 2 iÉlÉÉ 3 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*
6 ÊEòxÉÉ®äú A EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ EòÒ iÉ®ú½þ ®úJÉiÉä ½ÖþB {Énù 2 iÉlÉÉ 3 EòÉä nùÉä½þ®úÉiÉä ½ÖþB

®äúJÉÉ+Éä 3 iÉlÉÉ 4  Eäò ºÉÉlÉ Gò¨É¶É: EòiÉÇxÉ Eò®úxÉä Eäò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ+Éä EòÉä
ÊSÉÎx½þiÉ Eò®åú*

7 =ºÉÒ +xÉÖGò¨É ¨Éå 1,2,3 iÉlÉÉ 4 Eäò Ê±ÉB ÊSÉx½þÉËEòiÉ ¨ÉÉMÉÇn¶ÉÇxÉ ®äúJÉÉ+Éä
Eäò ºÉÉlÉ EòiÉÇxÉ EòÉ]åõ* +ÆÊiÉ¨É JÉÆb÷ EòÉä Fig-2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/ºÉÉvÉxÉ

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• ºGò¤É®ú 200 mm - 1 No.

• º]äõ]õ ÎºxÉ{É 250 mm - 1 No.

• ¤Éäx]õ ÎºxÉ{É 250 mm - 1 No.

• Êb÷´ÉÉ<]õ®ú 200 mm - 1 No.

• ½èþ¨É®ú ¤ÉÉ±É Ê{ÉxÉ 200g - 1 No.

• ¨Éè±Éä]õ (´ÉÖb÷) - 1 No.

• ½èþSÉä]õ º]äõEò ={É±É¤vÉ +ÉEòÉ®ú - 1 No.

• `G' C±Éè̈ {É 250 mm - 1 No.

• ½èþxb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ - 1 No.

• Ê®úÊ´É]õ ºÉè]õ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ¶ÉÒ]õ +ÉªÉ®úxÉ  ISST 220 x 0.5 x 300

• ¶ÉÒ]õ +ÉªÉ®úxÉ  ISST 55 x 0.5 x 105 (Ê®úÊ´ÉË]õMÉ
EòÉªÉÇ ½äþiÉÖ - 4 ¶ÉÒ]õ EòÉªÉÇ 1 ºÉä 3 ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ºÉEòiÉÒ ½éþ)) - 2 Nos.

• Ê]Åõ¨É®úºÉÇ Ê®úÊ´É]õ xÉÆ. 14 - 10 Nos.
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EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

º]Ò±É °ü±É iÉlÉÉ JÉ®ÉäSÉE Eä |ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ+Éå EÉä +ÆÊEòiÉ E®xÉÉ (Mark straight lines using steel rule
and scribers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• JÉ®úÉäSÉE, º]Ò±É °ü±É, MÉÖÊxÉªÉÉì iÉlÉÉ ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú Eä |ÉªÉÉäMÉ ºÉä {É®úiÉ vÉÉiÉÖ {É® ÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉ{ÉÉå EÉä +ËEòiÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: {É®úiÉ ±ÉÉè½ {É® (vÉÉiÉÖ) ®äúJÉÉ+Éå EòÉää +ÆÊEòiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊSÉx½þÉÆEòxÉ
¨ÉÉvªÉ¨É EòÉä xÉ½þÓ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEäò ¤Énù±Éä º]õÒ±É °ü±É iÉlÉÉ JÉ®úÉäSÉEò EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

JÉ®úÉäSÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ, ¨ÉÉ{É EòÉä ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ ®äúJÉÉ+Éå EòÉä JÉÒSÉxÉä
Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

bè÷]õ¨É ÊºÉ®äú ªÉÉ ®äúJÉÉ ºÉä ̈ ÉÉ{ÉÉäÆ EòÉä SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ {É®ú ºlÉÉxÉÉiÉÆÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
º]õÒ±É °ü±É EòÉä näùJÉå* (Fig 1)

+É´É¶ªÉEò nÚù®úÒ {É®ú V-ÊSÉ½ÂþxÉ EòÉä JÉ®úÉäSÉä* (Fig 2)
®äúJÉÉªÉå ÊVÉxÉEòÉ ½þ]õÉxÉÉ +É´É¶ªÉEò xÉ ½þÉä iÉÉä Ê¤É±EÖò±É xÉ½þÓ ½þ]õÉxÉÉ SÉÉÊ½þB {ÉnùÉlÉÇ
{É® JÉ®úÉäSÉEò Eäò xÉÖÊEò±Éä ÊºÉ®äú ºÉä JÉ®úÉäSÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ºÉÒvÉä ÊºÉ®äú Eäò ºÉÉlÉ
JÉ®úÉäSÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉäxÉÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB JÉ®úÉäSÉEò EòÉä EòÉähÉ {É®ú {ÉEòcä÷*
(Fig 6 iÉlÉÉ 7)

bè÷]õ¨É ºÉä ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ EòÉä JÉÒSÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê±ÉB Eò¨É ºÉä Eò¨É nùÉä V-

ÊSÉ½þxÉÉå EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä* (Fig 3)

ºÉÒvÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ iÉlÉÉ JÉ®úÉäSÉEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä V-ÊSÉx½þÉå Eäò (Fig 4) nùÉäxÉÉå Ê¤ÉxnÖù+Éå
¨Éå ºÉä BEò ®äúJÉÉ EòÉä JÉ®úÉäÆSÉä*

V-ÊSÉx½þÉå Eäò `öÒEò Ê¤ÉxnÖù+Éå ¨Éå ºÉä ®äúJÉÉ JÉÒSÉäÆ (Fig 5) *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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ºÉÒvÉÒ EòiÉÇxÉ ºÉä vÉÉiÉÖ {É®úiÉ EòÉ]õxÉÉ (Cut sheet metal using straight snips)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉÒvÉÒ EòiÉÇxÉ (snips) ºÉä {ÉiÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ  {É®úiÉ EòÉ]õxÉÉ *

BEò ½þÉlÉ ºÉä {É®úiÉ iÉlÉÉ nÚùºÉ®åú ½þÉlÉ ºÉä ÎºxÉ{É Eäò ½èþhb÷÷±É EòÉä {ÉEòÊc÷B +Éè®ú
EòiÉÇxÉ Eäò ¤±Éäb÷÷ Eäò >ð{É®úÒ Ê½þººÉä EòÉä ®äúJÉÉÆÊEòiÉ ±ÉEòÒ®úÉå {É®ú <ºÉ |ÉEòÉ®ú ®úÊJÉB
ÊEò +É®ÆúÊ¦ÉEò EòÉähÉ 20° ºÉä Eò¨É EòÉ  ½þÉä* (Fig 1)

EòiÉÇxÉ EòÉä JÉÉä±ÉEò®ú {É®úiÉú EòÉä {ÉEòc÷Éå ¤±Éäb÷ EòÉ JÉÖ±ÉxÉä́ ÉÉ±ÉÉ EòÉähÉ 20° ºÉä
+ÊvÉEò EòÉ xÉ ½þÉå* (Fig 2)

¤±Éäb÷÷ EòÉä vÉÉiÉÖ {É®úiÉ Eäò ±É¨¤É ¨Éå ®úJÉå*

EòiÉÇxÉ EòÉä >ð{É®ú +Éè®ú xÉÒSÉä ºÉÒvÉÉ ®úJÉå*

|ÉiªÉäEò EòÉ]õ ¨Éå Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ +{ÉxÉÒ ¤ÉÉªÉÒ +Éä®ú SÉÉèc÷÷É<Ç
®úJÉå*

EòÉªÉÇ 2 : ¶ÉÒ]õºÉÂ ºÉä +¦ºÉÉªÉ Eäò MÉÉä±É ]ÖõEòcä÷ EòÉ]õxÉÉ *

1 nùÒ MÉ<Ç ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉ{É SÉäEò Eò®åú *

2 º]õÒ±É °ü±Éú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ+Éä Eäò Ê±ÉB
+É´É¶ªÉEò ¨ÉÉ{ÉÉä EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*(Fig-1)

3 +É®äúJÉ Eäò ¨ÉÉ{É +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉGò 4 Eäò Ê±ÉB Eäòpù d
1
 Eäò ºlÉÉxÉ EòÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ

Eò®åú*

4 Ê|ÉEò {ÉÆSÉ ºÉä >ð¦É®úÉ (indent) ÊSÉx½þ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå (Ê]õ{É EòÉähÉ - 300)

5 º]õÒ±É °ü±Éú ºÉä Ê´É¦ÉÉVÉEò {É®ú ÊjÉVªÉÉ ¨ÉÉ{É EòÉä ºlÉÉxÉÉxiÉÊ®úiÉ Eò®åú*

6 Ê¤ÉxnÖù d1 EòÉä Eäòpù EòÒ iÉ®ú½þ ®úJÉiÉä ½ÖþB, ´ÉGò 4 EòÉä JÉ®úÉäSÉå*

7 =ºÉÒ Eäòp ºÉä iÉlÉÉ ÊjÉVªÉÉ EòÉä 1mm ºÉä Eò¨É Eò®úiÉä ½ÖþB ¨ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ ÊSÉx½þ
EòÉä JÉ®úÉäSÉå*

8 d2 EòÉä Eäòpù EòÒ iÉ®ú½þ ±ÉäiÉä ½ÖþB, ́ÉGò  5 Eòä Ê±ÉB 3 {Én 7ù iÉlÉÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉäå*

9 ºÉÒvÉä EòiÉÇxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±ÉÉ<xÉ 1 Eäò ºÉÉlÉ Eò]õ Eò®åú*

10 ºÉÒvÉä EòiÉÇxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ±ÉÉ<xÉ 2 Eäò ºÉÉlÉ Eò]õ Eò®åú*

11 ºÉÒvÉä EòiÉÇxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¦ÉÉMÉ A ¨Éå ±ÉÉ<xÉ 3 Eäò ºÉÉlÉ Eò]õ Eò®åú*

12 ºÉÒvÉä EòiÉÇxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ´ÉGò 4 Eäò ºÉÉlÉ Eò]õ Eò®åú*

13 ºÉÒvÉä EòiÉÇxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ´ÉGò 5 Eäò ºÉÉlÉ Eò]õ Eò®åú*

14 +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 900 ®äúJÉÉ {É®ú ZÉÖEòÉ´É EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*(Fig-1)

BÆMÉ±É {±Éä]õ '(¤ÉéSÉ Ê¶ÉEÆòVÉä ̈ Éä EòºÉÒ ½Öþ<Ç) ̈ Éå ̈ ÉÉäb÷ ®äúJÉÉ ̈ ÉÉ{É ÊSÉx½þ Eäò ºÉÉlÉ
¦ÉÉMÉ A EòÉä {ÉEòbå÷*

15 BÆMÉ±É {±Éä] Eäò Ê´ÉºiÉÉÊ®úiÉ ÊºÉ®úÉä EòÉä 'G' C±Éè̈ {É Eäò ºÉÉlÉ {ÉEòb÷ Eò®åú*

16 ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É (soft) ̈ Éè±Éä]õ ºÉä , |ÉIÉä{É ¦ÉÉMÉÉä Eäò ºiÉ®úÉä ̈ Éä ½þlÉÉèbä÷ ºÉä SÉÉä]õ näù*
(15°, 30°, 45°, 60° iÉlÉÉ 90°) (Fig-2)

17 ¦ÉÉMÉ B ¨Éä ºÉÒvÉä Îº{ÉxÉ ºÉä nùÉäxÉÉä xÉÉìSÉÉä EòÉä EòÉ]åõ*(Fig-3)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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¨ÉÖc÷Ò EòiÉÇxÉÉå ºÉä ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éå EòÉä EòÉ]õxÉÉ (Curve-cutting using bent snips )

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• º]õÒ±É {É®úiÉú ¨Éå +ÉxiÉÊ®úEò +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ¨ÉÖc÷Ò EòiÉÇxÉÉå ºÉä EòÉ]õxÉÉ *

EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ´ÉGò ®äúJÉÉBÄ +ÆÊEòiÉ Eò®úxÉÉ (Marking curved lines using divider)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´É¦ÉÉVÉEò÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ´ÉGò ®äúJÉÉBÄ JÉ®úÉäSÉxÉä ¨Éå *

°ü±É Eäò 1 cm ̈ ÉÉEÇò iÉEò Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÉ BEò {ÉÉ<Æ]õõ ºÉè]õ Eò®åú +Éè®ú nÚùºÉ®äú {ÉÉ<Æ]õõ
EòÉä +É´É¶ªÉEò ÊjÉVªÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ Eò®åú* (Fig 2)

Ê´É¦ÉÉVÉEòú EòÉä {É®úiÉú {É®ú ®úJÉå ÊVÉºÉºÉä BEò bÆ÷b÷Ò EòÉ {ÉÉ<h]õ Eäòxpù {ÉÆSÉ ¨ÉÉEÇò
{É®ú ½þÉä* Ê´É¦ÉÉVÉEòú EòÉä ºÉÒvÉÉ {ÉEòcä÷ Ê´É¦ÉÉVÉEòú EòÉä ½þ±Eäò nù¤ÉÉ´É Eäò ºÉÉlÉ PÉc÷Ò
EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉå* Ê´É¦ÉÉVÉEò EòÉä JÉÓSÉÒ VÉÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ ®äúJÉÉ+Éå ÊEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå
ZÉÚEòÉ ½ÖþB ÊVÉºÉºÉä Ê¡òºÉ±ÉxÉ EòÉä ®úÉäEòÉ VÉÉ ºÉEåò* (Fig 3)

¨ÉÖc÷Ò ½Öþ<Ç EòiÉÇxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ +ÉxiÉÊ®úEò +Éè®ú ¤ÉÉÁ ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éå EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå
Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ*

UäônùÉå EòÉä EòÉ]õxÉä ̈ Éå ̈ ÉÖc÷Ò ½Öþ<Ç EòiÉÇxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* {É½þ±Éä BEò ®ú¡ò EòÉ]õ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ* Ê¡ò®ú UäônùÉå EòÉ Ê¡òÊxÉ¶É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ* (Fig 1)

MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú EòÉ]õ Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úxiÉ®ú EòÉ]õiÉä ½ÖþB {É®úiÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉå *

{É½þ±Éä EòSSÉÒ Eò]õÉ<Ç EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ * (Fig 2) ´Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú EòÉä ÊbÅ÷±É
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB xÉÒSÉä ´ÉÉ±Éä ¤±Éäb÷ EòÉä EòÉ]õ Eäò ¤ÉÉ½þ®ú EòÒ +Éä®ú ®úJÉå* (Fig 3)

JÉ®úÉåSÉEò iÉlÉÉ º]õÒ±É °ü±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Eäòxpù ®äúJÉÉ +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

Eäòxpù {ÉÆSÉ EòÉä +ÆÊEòiÉ ®äúJÉÉ {É®ú ®úJÉå* {É½þ±Éä {ÉÆSÉ EòÉä BEò EòÉähÉ {É®ú ®úJÉå Ê¡ò®ú
=ºÉEòÉä ºÉÒvÉÉ >ð{É®ú Eò®åú* =ºÉEäò ¤ÉÉnù ½þlÉÉèc÷Ò ºÉä ¨ÉÉ®äú* (Fig 1)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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¶ÉÒ]õºÉ ̈ Éå Uäônù {ÉÆSÉ ªÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ *  (Fig 1)

1 ºEèò¤É®ú ºÉä ºlÉÉxÉ Ê¤ÉxnÖù ¤ÉxÉÉªÉä +Éè®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä {ÉÆSÉ Eò®åú *  (Fig 2)

2 ±Éäb÷ º±Éè¤É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *  (Fig 3) ¤ÉÖbä÷xÉ ¤±ÉÉEò Eäò xÉ ½þÉäxÉä {É®ú ºÉ{ÉÉä]Çõ
Eäò Ê±ÉªÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ *

3 ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä ¶ÉÒ]õ {É®ú Uäônù Eò®åú * (Fig 3)

¶ÉÒ]õ ±ÉEòc÷Ò Eäò +ÎxiÉ¨É ÊºÉ®äú {É®ú ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä * +xªÉlÉÉ ]äõb÷É{ÉxÉ
Fig 4 Eäò ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäMÉÉ *

EòÉªÉÇ 3 : {ÉÆSÉ ºÉä Uäônù ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ *

VÉ¤É ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åúMÉä, Uäônù {ÉÆSÉ Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½éþ *
(Fig 5)

{ÉÆSÉ EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ ®úJÉä * ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ºlÉÉxÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú {ÉÆSÉ EòÉ {´ÉÉ<x]õ
Ê¨É±Éä ®úJÉå *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

¶ÉÒ]õ ¨Éè]õ±É ]ÖõEòc÷Éå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ (Join sheet metal pieces)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉè±¡ò ]èõË{ÉMÉ ºGÚò ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éè]õ±É ]ÖõEòc÷Éå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ

ºÉè±¡ò ]èõË{ÉMÉ ºGÚò ºÉä nùÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éè]õ±É ]ÖõEòc÷Éå EòÉä VÉÉäc÷iÉä ½éþ * ºÉÉÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÉªÉ±É]õ
½þÉä±ºÉ EòÉä ¤ÉxÉÉiÉä ½éþ *

iÉ¤É ºGÚò Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BEò ºGÚò bÅ÷É<´É®ú SÉÖxÉiÉä ½éþ *

+xiÉ ̈ Éå, {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É ̈ Éå ºÉè±¡ò ]èõË{ÉMÉ ºGÚò EòÉä ®úJÉiÉä ½éþ, +Éè®ú ºGÚò bÅ÷É<´É®ú {É®ú
ºGÚò EòÒ iÉ®ú¡ò nù¤ÉÉ´É näùiÉä ½éþ * (Fig 1)

1 ÊnùªÉä MÉªÉä {É®úiÉú ±ÉÉè½þ Eòä ¨ÉÉ{É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

2 Ê®ú´Éä]õ EòÒ Eäòxpù ®äúJÉÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú* (Fig 1)

3 ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eòä Ê±ÉB Eäòxpù {ÉÆSÉ ºÉä EäòxpùÉå EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*

4 ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ÊUôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

5 =ÊSÉiÉ `öÉäºÉ {±Éä]õ {É®ú {É®úiÉú vÉÉiÉÖ Eäò nùÉä JÉÆb÷Éå EòÉä BEò ºÉÉlÉ ®úJÉå*

6 Ê®ú´Éä]õ Eäò ½äþþb÷ EòÉä ºlÉÉxÉ {É®ú Ê´É®úÉ¨É Eò®úiÉä ½ÖþB ÊUôpù ̈ Éå Ê®ú´Éä]õ EòÉä ÊxÉÊ´É¹]õ
Eò®åú, VÉÉä Ê´ÉºiÉÞÊiÉ Eäò Eäòxpù Eäò ÊxÉEò]õ ½èþ*

7 Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ ̈ Éå ÊUôpù EòÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB iÉlÉÉ ºÉä]õ EòÉä ½þlÉÉècä÷ ºÉä BEò ªÉÉ nùÉä iÉÒμÉ
SÉÉä]õ näùiÉä ½ÖþB Ê®ú´Éä]õ iÉlÉÉ {ÉnùÉlÉÉæÆ EòÉä BEò ºÉÉlÉ EòºÉ Eò®ú JÉÒSÉå*

8 Eò{É +ÉEòÉ®ú Eòä ÊUôpù EòÉä Ê®ú´Éä]õ {É®ú ®úJÉå iÉlÉÉ Ê®ú´Éä]õ EòÉ ̈ ÉilÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò
Ê±ÉB ½þlÉÉècä÷ ºÉä Ê®ú´Éä]õ ½þäb÷ {É®ú BEò ªÉÉ nùÉä iÉÒμÉ SÉÉä]õ nåù*

9 ÊxÉEò]õiÉ¨É Eäòxpù ÊUôpù ºÉä +É®Æú¦É Eò®úiÉä ½ÖþB |ÉiªÉäEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå BEòÉÆiÉ®ú °ü{É
ºÉä Ê®ú´Éä]õ Eò®åú*

10 SÉÉn®Éä ¨Éå ¤ÉxÉä ÊUôpùÉä ¨Éå Ê®´Éä]ú EÉä b÷É±Éå*

11 ½þlÉÉècä÷ ºÉä BE ªÉÉ nùÉä iÉÒμÉ SÉÉä]õ näùiÉä ½ÖþB Ê®ú´Éä]õ iÉlÉÉ {É®úiÉú EòÉä BEò ºÉÉlÉ
JÉÒSÉå*

12 ½þlÉÉècä÷ iÉlÉÉ Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ Eäò Eò{É +ÉEòÉ®ú Eä ÊUôpù Eòä ºÉÉlÉ Ê®ú´Éä]õ Eäò ¨ÉÉilÉä
EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä*

EòÉªÉÇ 4 : ¶ÉÒ]õ ¨Éè]õ±É EòÉªÉÇ {É®ú Ê®úÊ´ÉË]õMÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

ºxÉä{É iÉlÉÉ Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä {É®úiÉ vÉÉiÉÖ EÉä VÉÉäc÷xÉÉ (Joining sheet metal by using rivet set and
snap)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê®úÊ´É]õ ºÉè]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉiÉ±ÉÒ {±Éä]õ EòÉ Ê®úÊ´É]õ Eò®úxÉÉ *

{ÉöiÉ±ÉÒ {±Éä]õÉå ̈ Éå Ê®ú´Éä]õ Eäò Ê±ÉB ÊUôpùÉäÆ EòÉä Fig 1 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÆSÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ê®ú´Éä]õ EòÉä SÉÉnù®ú ̈ Éå Fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÆSÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ÊUôpù ̈ Éå ºÉä
MÉÖVÉÉ®äú*

Ê®ú´Éä]õ EòÉä SÉÉnù®ú ̈ Éå ̈ ÉVÉ¤ÉúÚiÉÒ ºÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, BEò Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* Ê®ú´Éä]õ Eäò ̈ ÉilÉä (½èc÷) EòÉä b÷É±ÉÒ ºÉä ]äõEòxÉÉ SÉÉÊ½þB* b÷É±ÉÒ EòÉä, Ê®ú´Éä]õ Eäò
¨ÉilÉä EòÉä, VÉ¤É =ºÉä ½þlÉÉècä÷ ºÉä SÉÉä]õ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ, ¡èò±ÉxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 3)

¨ÉilÉä EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½þlÉÉècä÷ ºÉä (Fig 4 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®) {ÉÞ¹`ö ºÉ{ÉÔ
PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú SÉÉä]õ näùiÉä ½ÖþB ¶ÉéEò EòÉä MÉÉä±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+ÆiÉ ¨Éå Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É EòÉä Ê®ú´Éä]õ {É®ú ®úJÉä, (VÉèºÉÉ ÊEò Fig 5 ¨ÉäÆ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ
½è) iÉlÉÉ ½þlÉÉècä÷ ºÉä EöòÖUô SÉÉä]õ näùiÉä ½ÖþB òEÞòiªÉ EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

Ê®ú´Éä]õ VÉÉäc÷Éå ¨Éå nùÉä¹É (Faults in riveted joints)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê®ú´Éä] ÊEòªÉä ½ÖþB VÉÉäc÷Éå ¨Éå nùÉä¹É iÉlÉÉ =ºÉEäò EòÉ®úhÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå*

Ê®ú´Éä] ÊEòªÉä ½ÖþB÷ VÉÉäb÷Éå ¨ÉäÆ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ nùÉä¹É {ÉÉªÉä VÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

EÞòiªÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ¤É®Çú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

EÞòiªÉÉå ¨Éå {ÉÆSÉ ÊEªÉä MÉªÉä ÊUôp, `öÒEò iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÆ®äúÊJÉiÉ xÉ ½þÉä* (Fig 2)

Ê®ú´Éä] ºÉä] õºÉä Ê®´Éä], `ÒE iÉ®½ ºÉä ºÉä] xÉ ½Éä* (Fig 3)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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{ÉÆSÉ ÊEòªÉä MÉªÉÉ ÊUôpù ¤É½ÖþiÉ ¤Écä÷ ½þÉä* (Fig 4)

®ú¡ò Ê®ú´Éä]õ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¤É½ÖþiÉ Eò¨É* (Fig 5)

¤ÉÆnù ÊºÉ®úÉ Ê´ÉºlÉÉÊ{ÉiÉ* (Fig 7)

Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ iÉlÉÉ Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É EòÉä ¤ÉºÉÇ ºÉä ¨ÉÖCiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

vÉÉiÉÖ {É®úiÉ ºÉä Ê®ú´Éä]õÉå EòÉä ½þ]õÉxÉÉ  (Removing rivets from metal sheet)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• vÉÉiÉÖ {É®úiÉú ºÉä Ê®ú´Éä]õÉå EòÉä ½þ]õÉxÉä ¨Éå*

®ú¡ò Ê®ú´Éä]õ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò (Fig 6)

½þ±Eäò MÉäVÉ Eäò {É®úiÉ vÉÉiÉÖ {É®ú Ê®ú´Éä]õ EòÉä ½þ]õÉxÉä EòÉä ºÉ¤ÉºÉä ºÉÆiÉÉä¹É VÉxÉEò
Ê´ÉÊvÉ, ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ºÉä ½èþ*

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ {ÉnùÉäÆ EòÉä ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ Eò®åú*

1 ¤ÉxÉä ½ÖþB ¨ÉilÉä (½äþc÷) Eäò `öÒEò Eäòxpù EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú iÉlÉÉ Eäòxpù {ÉÆSÉ Eò®åú*
(Fig 1)

2 Ê®ú´Éä] Eä ¶ÉèEò ºÉä EöòÖUô UôÉä]É ¨É®úÉäc÷ ¤É¨ÉÉÇ (Drill) EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*
(Fig 2)

3 Ê®ú´Éä]õ Eäò ¨ÉilÉä {É®ú `öÒEò ºÉiÉ½þ iÉEò ¤É¨ÉÉÇ (Drill) Eò®åú* (Fig 3)

4 ¶ÉÒiÉ±É UèôxÉÒ ºÉä Ê®ú´Éä]õ Eä ¨ÉilÉä EòÉä ½þ]õÉªÉä (Fig 3)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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5 Ê®ú´Éä]õ Eäò ̈ ÉilÉä ºÉä EöÖòUô ¤Écä÷ xÉ]õ ̈ Éå Ê®ú´Éä]õ Eäò ̈ ÉilÉä EòÉä ®úJÉå* Ê®ú´Éä]õ Eä ¶ÉéE
Eä +É¨ÉÉ{É ºÉä EöÖUô UôÉä]äõ `öÉäºÉ {ÉÆSÉ ºÉä; ¨ÉilÉä Eäò ¶ÉéEò EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú {ÉÆSÉ Eò®åú*
(Fig 4)

Ê®ú´Éä]õÉå EòÉä ½þ]õÉxÉä EòÒ nÚùºÉ®úÒ ºÉ®ú±É Ê´ÉÊvÉ, ¶ÉÒiÉ±É UèôxÉÒ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ
ºÉä ¤ÉxÉä ½ÖþB ¨ÉilÉä EòÉä EòÉ]õxÉÉ ½èþ* Ê®ú´Éä]õ Eäò ¶Éä¹É ¦ÉÉMÉ EòÉä ½þlÉÉècä÷ ºÉä
`öÉäºÉ {ÉÆSÉ EòÉä SÉÉä]õ nåù Eò®ú ½þ]õÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{ÉÚ́ ÉÉäÇ{ÉÉªÉ : vÉÉiÉÖ EòÉä Ê´ÉEÞòiÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Ê®ú´Éä]õ Eäò ÊUôpù EòÉä ±É¨¤ÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ½èþxb÷ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä {ÉÉªÉ±É]õ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ *

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.21

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ̈ ÉÉ{ÉÉå EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ, ÊSÉË{ÉMÉ +Éè®ú +ÉxiÉÊ®úEò ́ É ¦ÉÒiÉ®úÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÄ ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (Workshop
practice on drilling, chipping, internal and external threading of different
sizes)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ½èþxb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ªÉÉ BEò <±ÉèÎC]ÅõEò ½èþxb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ºGÚò Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• {ÉÉªÉ±É]õ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò ¤ÉÉnù ¤Écä÷ +ÉEòÉ®ú EòÉ ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/ºÉÉvÉxÉ

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• ]ÅõÉ<Ç ºEò´ÉÉªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• ¨ÉÉÍEòMÉ MÉäVÉ - 1 No.

• 'G' C±Éè̈ {É xÉÆ. 6 - 1 No.

• ½èþxb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ 6 mm - 1 No.

• ®èúSÉä]õ ¥ÉäºÉ - 1 No.

• ¤ÉäxSÉ ´ÉÉ<ºÉ 50 mm VÉÉ - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• {ÉÉä]ÇõÊ¤É±É <±ÉèÎC]ÅõEò ½èþxb÷ ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ (6 mm) - 1 No.

• Ê{É±É®ú <±ÉèÎC]ÅõEò ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ 12 mm - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• 58 ISP ±É¨¤ÉÉ<Ç 300 mm ({ÉÚ́ ÉÇ Eäò +¦ªÉÉºÉ EòÉ ¦ÉÉMÉ)
• ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ S.S.6 mm - 1 No.

• EòÉ=x]õ®ú ºÉèxEò Ê¤É]õ 6 ºÉä 10 mm - 1 No.

• ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ SS 3 mm - 1 No.

1 {ÉÉªÉ±É]õ ÊUônùÉä Eäò EäòxpùÒªÉ ®äúJÉÉ Eäò Ê±ÉB 15mm +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú |ÉiªÉäEò
ÊºÉ®äú {É®ú ÊSÉx½þÉÆEòxÉ MÉäVÉ ºÉä ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú* (Fig 1)

2 nùÉäxÉÉä ¡ò±ÉEòÉå {É®ú {ÉÚ́ ÉÇ ̈ Éå ¤ÉxÉÒ <xÉ EäòxpùÒªÉ ®äúJÉÉ+Éå{É®ú BEò ÊºÉ®äú ºÉä º]õÒ±É
°ü±É iÉlÉÉ {ÉåÊºÉ±É +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ® ÊUôpù Eäò ÊSÉx½þÉå EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

±  0.5 mm EòÒ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ ¨Éå ÊUôp ºlÉÉxÉÉä EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú*

3 Eäòxpù {ÉÆSÉ/ {ÉéxÉÒ EòÒ±É ºÉä ÊUôpù EäòxpùÉä EòÉä {ÉÆSÉ Eò®åú*

4 ¤ÉÉäbÇ÷ EòÉä ´ÉEÇò ¤ÉåSÉ {É®ú 'G' C±Éè̈ {É Eäò ºÉÉlÉ ÎºlÉ®ú Eò®åú*

5 {ÉÚ́ ÉÇ ̈ Éå +ÆÊEòiÉ ºlÉÉxÉÉä {É®ú 15 mm EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò 3mm ́ªÉÉºÉ Eäò {ÉÉªÉ±É]õ
ÊUôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®åú*

ÊUôpùÉå EòÉä ÊxÉÌnù¹]õ MÉ½þ®úÉ<Ç ºÉä +ÊvÉEò ¤É¨ÉÉÇ (Drill) xÉ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ 2 : {ÉÉ<±É]õ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò ¤ÉÉnù ¤Éc÷Ò ´ªÉÉºÉ {É®ú Uäônù ËbÅ÷±É Eò®úxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ

1 Eäòxpù {ÉÆSÉ (900) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Uäônù Eäò Eäòxnù EòÉä {ÉÆSÉ  Eò®åú*

2 600 Eäò Ê|ÉEò {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊVÉºÉ {ÉÊ®úÊvÉ {É®ú Uäônù ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ
½èþ =ºÉ {É®ú ºÉÉIÉÒ ÊSÉ½ÂþxÉ +ÆÊEòiÉ Eò®åú* (Fig 2)

ªÉ½þ ºÉÉIÉÒ ÊSÉ½ÂþxÉ BEò ¨ÉÉMÉÇnù¶ÉÇEò EòÉ EòÉ¨É Eò®úiÉä ½èþ ÊEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ
¯û{É ºÉä Uäônù ºÉ½þÒ VÉMÉ½þ {É®ú ÊbÅ÷±É ½Öþ+É ½èþ *

 ªÉÊnù ÊbÅ÷±É ÊEòªÉÉ ½Öþ+É Uäônù ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ÎºlÉiÉ ½èþ iÉÉä {ÉÊ®úÊvÉ
{É®ú +ÉvÉä ºÉÉIÉÒ ÊSÉ½ÂþxÉ ÊnùJÉÉ<Ç näùiÉä ½éþ* (Fig 3)

3 EòÉªÉÇ EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ +xÉȪ û{É ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ºÉè]õ Eò®åú*

ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éä ÊEò |ÉªÉÖHò ½þÉäxÉä́ ÉÉ±ÉÉ ºÉ¤ÉºÉä ¤Éc÷É ÊbÅ÷±É ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú
Eäò EÖòUô >ð{É®ú ½þÉä*  (Fig 4)

4 UÚôxÉä́ ÉÉ±Éä Ê½þººÉÉå EòÉä +±ÉMÉ ®úJÉiÉä ½ÖþB ÊbÅ÷±É SÉEò EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò
Îº{Éxb÷±É ¨Éå EòºÉå*

5 +É´É¶ªÉEò ¤Écä÷ ºÉÉ<WÉ EòÉ ÊbÅ÷±É <ºiÉ¨ÉÉ±É Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä UôÉä]äõ ́ ªÉÉºÉ´ÉÉ±Éä
ÊbÅ÷±É EòÉä {ÉÉ<±É]õ ÊbÅ÷±É Eäò °ü{É ¨Éå SÉÖxÉå*

{ÉÉªÉ±Éä]õõ ÊbÅ÷±É/Uäônù EòÉ ´ªÉÉºÉ Eò¨É ºÉä Eò¨É ¤Écä÷ ÊbÅ÷±É Eäò ´Éä]õ EòÒ
¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

SÉÖÆÊEò ¤Écä÷  ´ªÉÉºÉ´ÉÉ±Éä ÊbÅ÷±ÉÉå Eäò ´Éä¤É ¨ÉÉä]äõ ½þÉäiÉä ½éþ iÉÉä =xÉ ÊbÅ÷±ÉÉå Eäò
bä÷b÷ Eäòxpù ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ¨ÉÉEÇò {É®ú xÉ½þÓ ¤Éè̀ öiÉä* <ºÉEäò EòÉ®úhÉ Uäônù EòÉ
ºlÉÉxÉ   ¤Énù±É ºÉEòiÉÉ ½èþ* ¨ÉÉä]äõ bä÷b÷ ºÉäx]õ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ ¨Éå +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä
VÉÉ ºÉEòiÉä +Éè®ú ÊbÅ÷±É {É®ú +iªÉÊvÉEò ¤É±É b÷É±É ºÉEòiÉä ½éþ*

+É®Æú¦É ¨Éå {ÉÉªÉ±Éä]õõ Uäônù ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä {É®ú <ºÉ ºÉ¨ÉºªÉÉ EòÉ ºÉ¨ÉÉvÉÉxÉ
½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 5)

6 ÊbÅ÷±É EòÉä ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå ºÉÖ®úÊIÉiÉ°ü{É ºÉä MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò ÎºlÉiÉ Eò®åú* (Fig 6)

7 ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ EòË]õMÉ º{ÉÒb÷ +Éè®ú ÊbÅ÷±É Eäò ´ªÉÉºÉ ºÉä Îº{Éxb÷±É º{ÉÒb÷ (r.p.m)

ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ªÉÉ ]äõ¤É±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB  r.p.m |ÉÉ{iÉ Eò®åú*

8 ¤Éè±]õ MÉÉbÇ÷ EòÉä JÉÉä±Éä ªÉÉ +±ÉMÉ Eò®åú +Éè®ú +É´É¶ªÉEò +lÉ´ÉÉ ÊxÉEò]õiÉ¨É r.p.m

{ÉÖ±±ÉÒ EòÉ ¤Éè±]õ ¤Énù±Éå +Éè®ú MÉÉbÇ÷ ¤Énù±É nåù*
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 VÉ¤É Îº{Éxb÷±É PÉÚ̈ É ®ú½þÉ ½þÉä iÉ¤É ¤Éè±]õ xÉ ¤Énù±ÉÉå*  (Fig 7)

9 Îº{Éxb÷±É EòÉä SÉ±ÉÉªÉå +Éè®ú VÉÉÄSÉä ÊEò ÊbÅ÷±É ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä +Éè®ú PÉc÷Ò EòÒ
ºÉÚ<ÇªÉÉå EòÒ Ênù¶ÉÉ PÉÚ̈ É ®ú½þÉ ½èþ* (¤ÉÉªÉå ºÉä nùÉªÉå)

10  ´ÉÉ<ºÉ EòÉä ºÉxiÉÖÊ±ÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊbÅ÷±É {ÉÉ<Æ]õõ +Éè®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ÊSÉ½ÂþxÉ EòÉä
BEò ±ÉÉ<xÉ ¨Éå ±ÉÉªÉå* VÉ¤É ºÉxiÉÖ±ÉxÉ ºÉ½þÒ ½þÉä iÉÉä ´ÉÉ<ÇºÉ EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É
ºÉä C±Éè̈ {É Eò®åú* (Fig 8a & b).

11 ºÉxiÉÖ±ÉxÉ EòÉä {ÉÖxÉ& VÉÉÄSÉå* ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú +Éè®ú ÊbÅ÷±É EòÉä vÉÒ®äú-ºÉä EòÉ¨É
Eäò Ê±ÉB ºÉ®úEòÉªÉå* ÊbÅ÷±É Eäò +É®Æú¦É EòÉä {ÉÖxÉ& VÉÉÄSÉå *

12 ÊxÉ®úxiÉ®ú ¤É±É näùiÉä ½ÖþB ¤É¨ÉÉÇ EòÉä vÉÒ®äú ºÉä EòÉ¨É ¨Éå ±ÉMÉÉªÉå*

13 EòÉ]õxÉä Eäò nùÉè®úÉxÉ ¶ÉÒiÉ±ÉEò EòÉ |É´ÉÉ½þ ÊxÉ®úxiÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉå ®úJÉå ÊVÉºÉºÉä ÊEò ÊbÅ÷±É
EòÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ +ÊvÉEò xÉ ½þÉä VÉÉB *

14 ÊbÅ÷±É VÉèºÉä ½þÒ Uäônù Eäò iÉ±±Éä iÉEò {É½ÖÄþSÉä, ÊnùªÉä VÉÉxÉä́ ÉÉ±Éä nù¤ÉÉ´É EòÉä vÉÒ®äú-
vÉÒ®äú Eò¨É Eò®åú*

15 ÊbÅ÷±É EòÉä Uäônù ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±Éä +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤Éxnù Eò®ú nåù*

16 {ÉÉ<±É]õ ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ +Éè®ú ÊbÅ÷±É SÉEò EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±Éå*
(Fig 6)

17 ºÉÒvÉää ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É ¨Éå ¤Écä÷ ´ªÉÉºÉ´ÉÉ±ÉÉ ÊbÅ÷±É Ê¤É`öÉªÉå*

18 Îº{Éxb÷±É º{ÉÒb÷(r.p.m) EòÉä ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®åú +Éè®ú {ÉÖxÉ& ºÉè]õ Eò®åú*

ÊVÉiÉxÉÉ ¤Éc÷É ÊbÅ÷±É EòÉ ´ªÉÉºÉ  ½þÉäMÉÉ =iÉxÉÒ ½þÒ Eò¨É  r.p.m

½þÉäMÉÉ +Éè®ú =iÉxÉÉ ½þÒ +ÊvÉEò ¡òÒc ½þÉäMÉÉ*

19 ÎºlÉ®ú ¡òÒb÷ Eäò ºÉÉlÉ ÊbÅ÷±É Eò®åú* ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò Uäônù EòÉä ¤Éc÷É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ®úÉäEäò,
EÞòiªÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±Éä +Éè®ú ¥ÉÖ¶É ºÉä ÊUô±ÉxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ  (Method of fixing drill bits in a drilling
machine)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå iÉlÉÉ ÊxÉªÉ¨É Eäò Ê´É°ürù VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ ̈ Éå ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä Ê¡ò]õ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB, ÊVÉºÉºÉä ÊEò
ÊUôpùÉä EòÉä ºÉÒvÉÉ iÉlÉÉ ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò* <ºÉºÉä nÖùPÉÇ]õxÉÉ+Éä
EòÉä ¦ÉÒ ®úÉäEòÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ EòÉä Eäòpù ¨Éå ÎºlÉ®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉlÉÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò SÉEò ¨Éå
¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòb÷É ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®xÉÉ (Fixing a drill bit

in a hand drill machine) : ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ÊMÉªÉ®ú EòÉä BEò ½þÉlÉ
ºÉä {ÉEòbä÷* (Fig 1)
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¨ÉÖJÉ ̈ Éä ¤É¨ÉÉÇ ¶ÉéEò Eäò Ê±ÉB ̀ öÒEò {ÉªÉÉÇ{iÉ +ÆiÉ®úÉ±É ={É±É¤vÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB SÉEò
EòÒ º±ÉÒ´É EòÉä nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä JÉÉä±Éå (Fig 1)

¤É¨ÉÉÇ Eäò ¶ÉéEò EòÉä SÉEò ¨Éä b÷É±Éå*

¤É¨ÉÉÇ EòÉä EäòxpùÒªÉ ¯û{É ºÉä ºlÉÉxÉ OÉ½þhÉ Eò®úÉªÉå, iÉlÉÉ SÉEò EòÉä EòºÉä* nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ
ºÉä SÉEò EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòb÷iÉä ½ÖþB ¤É¨ÉÉÇ EòÉä +Éè®ú +ÉMÉä EòºÉxÉä Eäò Ê±ÉB
ÊMÉªÉ®ú EòÉä {ÉEòb÷xÉä ¤ÉÉ±Éä ½þÉlÉ EòÉä nùÉªÉå PÉÖ̈ ÉÉBÆ (Fig-1)

¤É¨ÉÉÇ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB, ½þÉlÉ EòÒ nÚùºÉ®úÒ iÉ®ú¡ò, ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
PÉÖ̈ ÉÉ<Ç MÉ<Ç Ênù¶ÉÉ ºÉä Ê´É{É®úÒiÉ, PÉÂÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ¨ÉÖJÉ EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®åú*

¤É¨ÉÉÇ +xÉÒ EòÉä Ê´ÉtÖiÉ ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ ̈ É¶ÉÒxÉ ̈ Éå ÎºlÉ®ú Eò®úxÉÉ (Fixing a drill

bit in an electric hand drill machine) (Fig 2) :-  ¤É¨ÉÉÇ
+xÉÒ EòÉä ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ÎºlÉ®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½Öþ<Ç =ºÉÒ
|ÉÊGòªÉÉ EòÉä +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ Eò®åú *

ÊbÅ÷±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ¤É¨ÉÉÇ
ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ {ÉnùÉlÉÇ, C±Éè̈ {É/Ê¶ÉEÆòVÉä ¨Éå ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ÎºlÉ®ú ½èþ*

nÖùPÉÇ]õxÉÉ+Éå EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB, EÞòiªÉ EòÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòc÷xÉä EòÉ
|ÉªÉÉºÉ   Eò¦ÉÒ xÉ Eò®åú*

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäòxpù ÊUôpù EòÉ ºlÉÉxÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ (Locating hole by drilling centre hole)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä Eäòxpù UäônùÉå EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ

ÊbÅ÷Å÷±ÉÉä Eäò ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ºÉä Eäòxpù UäônùÉå EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ BEò BäºÉÒ {ÉnÂùvÉÊkÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä
UäônùÉå EòÉ ºlÉÉxÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ  ½þÉäiÉÉ ½èþ ( ± 0.25mm +lÉÉÇiÉÂ EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ ¨Éå)*
ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÉªÉÉç ¨Éå ªÉ½þ {ÉnÂùvÉÊkÉ MÉ½þ®äú Uäônù ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä ¨Éå iÉlÉÉ UäônùÉå EòÉä BEò
½þnù iÉEò ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä ¨Éå Ê´É¶Éä¹É ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ* Eäòxpù
ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä ¨Éå ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä EòÉªÉÇ Eò®åú*

1  ºÉÆªÉÉäVÉEò Eäòxpù ÊbÅ÷±É EòÉä ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå {ÉEòcä÷ +Éè®ú VÉÉÄSÉä ÊEò ́ É½þ ºÉ½þÒ EòÉªÉÇ
Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ* ºÉÆªÉÉäVÉEò ÊbÅ÷±É Eäò +xÉÖ°ü{É Îº{Éxb÷±É MÉÊiÉ EòÉä ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ Eò®åú*

2  ́ ÉÉ<ºÉ +Éè®ú Eäòxpù {ÉÆSÉ ÊSÉ½ÂþxÉ Eäò ºÉÉlÉ EÞòiªÉ EòÉä ºÉÆxiÉÖÊ±ÉiÉ ¤ÉxÉÉªÉå* (Fig 1)

3  vÉÚ®úÒ EòÒ 3/4 MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò EòÉ Eäòxpù Uäônù ÊbÅ÷±É Eò®åú* Eäòxpù ÊbÅ÷±É {É®ú
+xÉÉ´É¶ªÉEò nù¤ÉÉ´É xÉ b÷É±Éå*

4 {ÉªÉÉÇ{iÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå EòË]õMÉ iÉ®ú±É {ÉnùÉlÉÇ EòÉä ±ÉMÉÉªÉä *

5 Eäòxpù ÊbÅ÷±É EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú, ]ÅõÊ´Éº]õ ÊbÅ÷±É EòÉä +É´É¶ªÉEò ́ ªÉÉºÉ iÉEò {ÉEòcå÷*
VÉÉÄSÉä ÊEò CªÉÉ ́ É½þ ºÉ½þÒ-ºÉ½þÒ SÉ±É ®ú½þÉ ½èþ* +É®ú{ÉÉ®ú EòÉ Uäônù ÊbÅ÷±É Eò®åú*

+ÊiÉÊ®úHò <ºÉEäò ÊEò SÉEò Eäò ¨ÉÖJÉ EòÉä EòºÉxÉä iÉlÉÉ føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä EòÉ EòÉªÉÇ
¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉÉlÉ ={É±É¤vÉ Ê´É¶Éä¹É ÊbÅ÷±É SÉEò 'EòÒ' (key) Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig-3)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.21



102

ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäWÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening of drills)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +Éì¡ò ½èþhb÷ OÉÉ<xb÷®ú {É®ú ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäWÉ Eò®úxÉÉ*

+ÆMÉÚ̀ äö +Éè®ú iÉVÉÇxÉÒ ¤ÉÒSÉ PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ÊbÅ÷±É EòÉä nùÉªÉÓ +Éä®ú ¨ÉÉäÊc÷B* (Fig 4)

UôÉä]äõ ́ ªÉÉºÉ Eäò ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB PÉÖ̈ ÉÉxÉä EòÒ ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ +É´É¶ªÉEò xÉ½þÓ
½èþ*

ÊbÅ÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉä +Éè®ú ¨ÉÉäc÷iÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ vªÉÉxÉ ®úÊJÉB ÊEò +É{É
EòÉ]õxÉä́ ÉÉ±ÉÉ nÚùºÉ®úÉ ÊEòxÉÉ®úÉ OÉÉ<xb÷ xÉ Eò®ú nåù*

ÊbÅ÷±É EòÉä EòÉähÉ ¨Éå ¨ÉÖc÷xÉÉ, PÉÖ̈ ÉxÉÉ +Éè®ú +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú ºÉ®úEòÉxÉÉ
ºÉ¤É ºÉ¨Éx´ÉªÉ Eäò ºÉÉlÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* ªÉ½þ ºÉ¤É BEò ºÉ½þVÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò
°ü{É ̈ Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò BEò ºÉ{ÉÉ]õÒ {É®ú ºÉ¨ÉiÉ±É (finish) +É
VÉÉB*

nÚùºÉ®äú EòÉ]õxÉä́ ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®äú EòÉä iÉäWÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÚ®úÒ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉBå *

Ê±É{É ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ  ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ +Éè®ú Ê±É{É EòÉähÉ Eäò ºÉ½þÒ +xÉÖ{ÉÉiÉ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É
EòÉähÉ MÉäVÉ ºÉä nùÉäxÉÉå EòÉ]õxÉä́ ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 5 & 6)

ÊxÉ®úxiÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ Eäò EòÉ®úhÉ ÊbÅ÷±É EòÉä EòÉ]õxÉä́ ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú vÉÉ®ú Eò¨É ½þÉä
VÉÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉ½þÒ iÉ®ú¡ò ºÉä ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®úxÉä {É®ú ¦ÉÒ EòÉ]õxÉä́ ÉÉ±ÉÒ
ÊEòxÉÉ®åú JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

ÊbÅ÷±É Eäò JÉ®úÉ¤É ½ÖþB ªÉÉ vÉÉ®ú½þÒxÉ EòÉ]õxÉä́ ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä OÉÉ<xb÷®ú {É®ú iÉäWÉ
Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB *

OÉÉ<Ïxb÷MÉ SÉEò EòÒ ±ÉÉäc÷ M±ÉäWÉ +xÉÖ{ÉÉiÉ +Éè®ú nù®úÉ®úÉå EòÒ oùÎ¹]õ ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®åú*
ºÉ±ÉÉ½þ Eäò Ê±ÉB +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉªÉå* +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä SÉEò EòÉä nÖù¯ûºiÉ
Eò®åú*

+{ÉxÉÒ +ÉÄJÉÉå EòÉä MÉÉäMÉ±ÉÂºÉ {É½þxÉ Eò®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä ªÉÉ +É´É¶ªÉEò ½þÉäiÉÉä SÉIÉÖ
ºÉÖ®úIÉÉ Eò´ÉSÉ EòÉä ]Úõ±É ®èúº]õ iÉEò xÉÒSÉÉ Eò®åú +Éè®ú ]Úõ±É ®èúº]õ 2mm  iÉEò SÉGò
Eäò {ÉÉºÉ ®úJÉå *

VÉÉÄSÉä ÊEò +É´É¶ªÉEò ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå Eòx]äõxÉ®ú ¨Éå EÚò±Éäx]õ ½èþ ªÉÉ xÉ½þÓ*

OÉÉ<xb÷®ú SÉÉ±ÉÚ Eò®åú*

OÉÉ<xb÷®ú EòÒ ̈ ÉÚ̀ ö EòÉä lÉÉäc÷É ºÉÉ +ÆMÉÚ̀ äö +Éè®ú iÉVÉÇxÉÒ Eäò ¤ÉÒSÉ {ÉEòcä÷ +Éè®ú nÚùºÉ®äú
½þÉlÉ ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä {´ÉÉ<x]õ Eäò {ÉÉºÉ {ÉEòcå÷* (Fig 1)

+SUäô ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É Eäò {´ÉÉ<x]õõ Eäò {ÉÉºÉ VÉÉä ½þÉlÉ ½èþ ´É½þ
½þ±Eäò ºÉä +ÉèVÉÉ®ú Eäò ®äúº]õ {É®ú ‘x’  ºlÉÉxÉ {É®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
(Fig 2)

ÊbÅ÷±É EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±É (Fig 2) EòÉä {ÉEòÊb÷B +Éè®ú 590 {É®ú ̈ ÉÉäbä÷ ÊVÉºÉºÉä ́ É½þ SÉGò
EòÒ +Éä®ú ½þÉä +Éè®ú ÊbÅ÷±É EòÉä lÉÉäb÷É ºÉÉ ¤ÉÉªÉÒ +Éä®ú xÉÒSÉä EòÒ  +Éä®ú ZÉÖEòÉ<B*
(Fig 3 & 4)
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Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê±É{É ÎC±ÉªÉ®äúxºÉ EòÉähÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* EòÉähÉ 80 +Éè®ú 120

Eäò ¤ÉÒSÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

+¦ªÉÉºÉ 1.2.17 Eäò ={É +¦ªÉÉºÉ 1.2.17- 1 ¨Éå ÊSÉË{ÉMÉ +¦ªÉÉºÉ
EòÉä {É½þ±Éä ½þÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ SÉÖEòÉ ½éþ *

½èþhb÷ ]èõ{É uùÉ®úÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ºÉÚjÉhÉ ¤ÉxÉÉxÉä {É®ú +¦ªÉÉºÉ (Practice on making internal threading using
hand taps)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ½èþhb÷ ]èõ{É +Éè®ú Ë®úSÉ(+ÉèWÉÉ®ú) uùÉ®úÉ +ÉÆxiÉÊ®úEò ºÉÚjÉhÉ Eò®úxÉÉ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/ºÉÉvÉxÉ

• ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ - 1 No.

• ½èþCºÉÉ £äò¨É 250 ºÉä 300 mm - 1 No.

• ¤ÉÉ±É Ê{ÉxÉ ½èþ¨É®ú 200 gm - 1 No.

• M10 ]èõ{É Bxb÷ Ê®úxSÉ - 1 Set

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm. - 1 No.

• Î]Âõ´Éº]õõ ÊbÅ÷±É 8.5 +Éè®ú 11.5 - 1 No |ÉiªÉäEò

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ¤ÉåSÉ ́ ÉÉ<ºÉ (100 mm) - 1 No.

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Ê{É±É®ú ]õÉ<{É - 1 No.

• BÆÊMÉ±É {±Éä]õ - 1 No.

• ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ - 1 No.

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ BºÉäºÉ®úÒVÉ SÉEò º±ÉÒ´É +Éè®ú ÊbÅ÷±É - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ  (={É±É¤nù +ÉEòÉ®ú) - 1 No.

• ºEò´ÉÉªÉ®ú xÉ]õ (={É±É¤vÉ +ÉEòÉ®ú) - 1 No.

• ±ÉÚÊ¥ÉEäòx]õ +ÉªÉ±É - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

ÊUôpùÉå (blind hole) EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

1 ]èõË{ÉMÉ ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÒ xÉÉÊ±ÉEòÉ ºÉä ]èõË{ÉMÉ-ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ YÉÉiÉ EòÒÊVÉB *

2 MÉ½þ®úÉ<Ç ®úÉäEò (depth stop arrangement) ´ªÉ´ÉºlÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¤Éxnù
ÊUôpù EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÒÊVÉB * ºÉÚjÉhÉ EòÒ ´ÉÉÆÊUôiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç ºÉä lÉÉäc÷Ò +ÊvÉEò
MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÒÊVÉB * (Fig 1)

ºÉÚjÉhÉ EòÉ]õxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Procedure for threading)

3 ¤Éxnù ÊUôpù ̈ Éå ªÉÊnù vÉÉiÉÖ EòÒ UôÒ±ÉxÉ ½þÉä iÉÉä =ºÉä =±]õÉ Eò®úEäò +lÉ´ÉÉ ÊEòºÉÒ
±ÉEòc÷Ò EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ½þ±Eäò ºÉä lÉ{ÉlÉ{ÉÉ Eò®ú UôÒ±ÉxÉ ÊxÉEòÉ±É nùÒÊVÉB *

Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ ¡ÚÆòEòEò®ú UôÒ±ÉxÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ xÉ Eò®åú CªÉÉåÊEò
<ºÉºÉä +ÉÄJÉ ¨Éä SÉÉä]õ ±ÉMÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ *

4 |ÉlÉ¨É ]èõ{É {É®ú MÉ½þ®úÉ<Ç ®úÉäEò  (depth stop) Eäò °ü{É ¨Éä EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB BEò xÉ]õ ±ÉMÉÉ nùÒÊVÉB * (Fig 2)

5 +ÉxiÉÊ®úEò ºÉÚjÉhÉ iÉ¤É iÉEò EòÉÊ]õB VÉ¤É iÉEò ÊEò xÉ]õ ºÉiÉ½þ EòÉä xÉ º{É¶ÉÇ
Eò®úxÉä ±ÉMÉä *

6 SÉ{É]äõ BǼ É ̈ ÉÖcä÷ iÉÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÒSÉ ¤ÉÒSÉ ̈ Éä UôÒ±ÉxÉ ½þ]õÉiÉä ®úÊ½þB*
(Fig 3)

7 <x]õ®ú¨ÉÒÊb÷B]õ BǼ É ¤ÉÉ]õË¨ÉMÉ (bottoming) ]èõ{É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò]õÒ
ºÉÚjÉhÉ EòÉä {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ ºÉÉ¡ò EòÒÊVÉB * (Fig 4) ºÉÚjÉhÉ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç {É®ú
ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eäò Ê±ÉB xÉ]õ EòÉä ºÉä]õ EòÒÊVÉB *
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EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

¹É]õEòÉähÉ +Éè®ú SÉÉèEòÉä®ú xÉ] (Hexagonal and square nut)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¹É]õEòÉähÉ +Éè®ú SÉÉèEòÉä®ú xÉ]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ *

¹É]õEòÉähÉ xÉ]õ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç ̈ Éå Ê¨É±ÉiÉä ½éþ * {ÉiÉ±Éä xÉ]õÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ±ÉÉìEò-xÉ]õ
Eäò °ü{É ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 2)

SÉÉèEòÉä®ú xÉ]õ (Square nut)

SÉÉèEòÉä®ú ¤ÉÉä±]õÉå EòÉä SÉÉèEòÉä®ú xÉ]õÉå Eäò ºÉÉlÉ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * EòÉäSÉ Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉä±]õÉå
¨Éå +ÊvÉEòÉÆ¶É SÉÉèEòÉä®ú xÉ]õÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ *  (Fig 3)

8 4 ºÉä 7 iÉEò Eäò {ÉnùÉå EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä +Éè®ú ºEò´ÉÉªÉ®ú xÉ]õ {É®ú ¦ÉÒ +ÉxiÉÊ®úEò
ºÉÚjÉhÉ EòÒ +ÉEÞòÊiÉ ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ +¦ªÉÉºÉ EòÊ®úªÉä *

¹É]õEòÉähÉ xÉ]õ (Hexagonal nuts)

Êb÷WÉÉ<xÉ ºÉ¨¤ÉxvÉÒ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ ={ÉEò®úhÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ºÉ¤ÉºÉä +ÊvÉEò |ÉªÉÖHò
½þÉäxÉä́ ÉÉ±ÉÉ xÉ]õ ½èþ *  (Fig 1)
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b÷É< º]õÉìEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ uùÉ®úÉ ¤ÉÉÁ ºÉÚjÉhÉ ¤ÉxÉÉxÉä {É®ú +¦ªÉÉºÉ (Practice on making external threading
by using stock & die set)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú Eòxb÷ªÉÚ]õ {ÉÉ<{É EòÉä ¨ÉÉ{Éä +Éè®ú EòÉ]äõ
• Eòxc÷ªÉÚ]õ {ÉÉ<{É Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ {ÉÉ<{É Ë¶ÉEòVÉä ¨Éå mÉäËb÷MÉ +Éè®ú ¡òÉº]õËxÉMÉ Eäò Ê±ÉB
• Eòxb÷ªÉÚ]õ b÷É<Ç ºÉä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉ®úÒ MÉäVÉ ¨Éä]õ±É Eäò mÉäb÷ EòÉä EòÉ]õxÉÉ
• Eòxb÷ªÉÚ]õ {ÉÉ<{É {É®ú ¨ÉÖc÷É´É EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®úxÉÉ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• {ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ 50mm - 1 No.
• º]õÒ±É °ü±É 600mm - 1 No.

• ½äþCºÉÉ ¤±Éäb÷ 24 nùÉÄiÉ ́ ÉÉ±ÉÉ |ÉiªÉäE 25mm  (25 TPI) - 1 No.

• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É, 1 ±ÉÒ]õ®ú Eäò®úÉäºÉÒxÉ Eäò ºÉÉlÉ - 1 No.
• ºÉ¨ÉiÉ±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ  200mm - 1 No.

• +ÉvÉÉ MÉÉä±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ 200mm - 1 No.

• ®úÒ¨É®ú 16mm - 1 No.
• +ÉìªÉ±É EèòxÉ 200ml - 1 No.

• Eòxb÷ªÉÚ]õ º]õÉìEò +Éè®ú b÷É<ºÉ 18 mm Eòxb÷ªÉÚ]õ Eäò Ê±ÉB - 1 Set

• ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É 50mm - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• Eòxb÷ªÉÚ]õ {ÉÉ<{É 19 mm ´ªÉÉºÉ 3m ±É¨¤ÉÉ - 1 No.

• ÊSÉEòxÉÉ - xÉÉÊ®úªÉ±É iÉä±É - 100 ml.

(16 |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå Eäò ¤ÉèSÉ Eäò Ê±ÉB)
• SÉÉìEò {ÉÒºÉ - 1 No.

• JÉ®úÉ¤É °ü<Ç                                        -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB Eòxb÷ªÉÚ]õ {ÉÉ<{É iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ

¨ÉÉxÉ ±Éä EòÉªÉÇ ½äþiÉÚ  300 mm ±É¨¤ÉÒ Eòxb÷ªÉÚ]õ bÅ÷Éì{É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½þèþ ±ÉäÊEòxÉ ºiÉ®ú EòÒ ±É¨¤ÉÒ {ÉÉ<{É ½þÒ ={É±É¤vÉ ½èþ * ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ: ºiÉ®ú
EòÒ ±É¨¤ÉÒ {ÉÉ<{É ̈ Éå mÉäb÷ ½þÉäiÉä ½éþ * +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú Eòxb÷ªÉÚ]õ bÅ÷Éì{É
¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB 3000 mm EòÒ {ÉÉ<{É EòÉä 3000 mm EòÒ
±É¨¤ÉÉ<ÇxÉÖºÉÉ®ú EòÉ]äõ +Éè®ú =ºÉEäò ÊEòxÉÉ®úÉä ¨Éå Ê¡ò®ú ºÉä mÉäËb÷MÉ Eò®åú *

Eò]õÉ<Ç {ÉÉ<{É Eò]õ®ú (cutters) ªÉÉ ½èþCºÉÉ uùÉ®úÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ *
+¦ªÉÉºÉ ½äþiÉÚ ½äþCºÉÉ uùÉ®úÉ EòË]õMÉ |ÉÊºÉrù ½èþ +Éè®ú ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ xÉÒSÉä
ÊnùJÉÉ<Ç MÉ<Ç ½èþ *

2 Ë¶ÉEòVÉä Eäò VÉ¤Éc÷Éå EòÉä JÉÉä±Éä +Éè®ú {ÉÉ<{É EòÉä b÷É±Éä ÊVÉºÉºÉä IÉèÊiÉVÉ +Éè®ú
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú nùÉÄiÉÉ ¨Éå ¤Éè̀ ö VÉÉªÉä *

3 {ÉÉ<{É {É®ú 100 mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú Ê¶ÉEÆòVÉä {É®ú ÊSÉ¼xÉ ±ÉMÉÉªÉä VÉèºÉÉ
Fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½þèþ *

4 +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä Ë¶ÉEäòVÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú *

5 24 nùÉÄiÉ´ÉÉ±Éä |ÉiªÉäEò 25mm (25 TPI), Eäò ½äþCºÉÉ¤±Éäb÷ EòÉä SÉÖxÉä VÉèºÉÉ
Fig 3 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ½äþCºÉÉ¤±Éäb÷ {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä EòºÉÉ ½Öþ+É ½þÉä £äò¨É
Eäò ºÉÉlÉ +Éè®ú nùÉÄiÉÉå ´ÉÉ±ÉÉ ¦ÉÉMÉ +ÉMÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½þÉä *

1 {ÉÉ<{É Eäò ÊºÉ®úÉå Eäò mÉäËb÷MÉ EòÉä 300mm ¨ÉÉ{Éå +Éè®ú SÉÉìEò Eäò ÊSÉÏx½þÊEòiÉ
Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *
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6 ½äþCºÉÉ ±Éä +Éè®ú º´ÉªÉÆ EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®åú, VÉèºÉÉ ÊEò (Fig 4) ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ, +É{ÉEòÉ ¤ÉÉÄªÉÉ EÆòvÉÉ EòÉ]õxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå ½þÉä * +{ÉxÉä {Éè®úÉå EòÒ ÎºlÉÊiÉ
EòÉä näùJÉä, ¶É®úÒ®ú EòÒ ÎºlÉÊiÉ {ÉÚhÉÇiÉ: º´ÉiÉÆjÉ +Éè®ú Eòx]ÅõÉä±É MÉÊiÉÊ´ÉÊvÉ EòÒ ½þÉä
VÉ¤É +É{É EòÉ]õ ®ú½äþ ½þÉä *

7 +{ÉxÉä nùÉÄªÉ ½þÉlÉ ºÉä ½äþCºÉÉ ½éþÊb÷±É EòÉä {ÉEòcä÷ +Éè®ú EòË]õMÉ ®äúJÉÉ Eäò >ð{É®úÒ
iÉ®ú¡ò ½äþCºÉÉ ¤±Éäc÷ EòÉä =ÊSÉiÉ °ü{É ºÉä ®úJÉå *

8 MÉÉ<b÷ Eò®úiÉä ½ÖþB EòÉ]õxÉÉ +É®ú¨¦É Eò®åú +{ÉxÉä +ÆMÉÖ̀ äö EòÉä ®äúJÉÉ {É®ú +ÆÊEòiÉ
Eò®ú EòË]õMÉ ¤±Éäb÷ uùÉ®úÉ VÉèºÉÉ  Fig 5 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ *

9 VÉ¤É +É®ú¨¦É ̈ Éå EòÉ]õxÉä EòÉ ËSÉ½þxÉ ¤ÉxÉÉ ±Éä iÉÉä ¤ÉÉÄªÉä ½þÉlÉ EòÉä +ÉMÉä ºÉä ½þ]õÉ
±Éä +Éè®ú ½äþCºÉÉ ¡äò¨É EòÉä nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉå ºÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú VÉèºÉÉ
ÊEò  Fig 6 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

10 VÉ¤É EòË]õMÉ Eò®ú ®ú½äþ ½þÉä iÉÉä {ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú
¤É®úÉ¤É®úÒ ºÉä nù¤ÉÉ´É EòÉä +ÉMÉä EòÒ iÉ®ú¡ò ¤ÉgøÉªÉä nùÉäxÉÉå {ÉIÉÉå ¨Éå BEò ºÉ¨ÉÉxÉ
nù¤ÉÉ´É EòÉä UôÉäc÷iÉä ½ÖþBä {ÉÒUäô +ÉBä * (Fig 6)

12 EòÉ]õ Eäò ÊºÉ®äú Eäò {ÉÉºÉ {É½ÖþSÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ, EÆòb÷¬Ú]õ EòÉä +{ÉxÉä ¤ÉÉÆªÉä ½þÉlÉ EòÒ ]äõEò
nåù VÉèºÉÉ  Fig 8 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

±ÉÉä½þÉ-+É®úÒ ¤±Éäb÷ IÉÊiÉOÉºiÉ xÉ ½þÉä VÉÉB <ºÉÊ±ÉB EÆòb÷¬Ú]õ ̈ ÉÖHò ÊºÉ®äú
EòÉä ]äõEò nåù *

13 ¦ÉÒiÉ®úÒ ¤É®úÉç EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ®úÒ¨É®ú ªÉÉ +vÉÇ MÉÉä±É ®äú]õÒ EòÉ Fig 9 ̈ Éå
ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

11 Fig 7 ̈ Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉMÉÉiÉÉ®ú, ºÉ¨ÉÉxÉ º]ÅõÉäEò Eäò ºÉÉlÉ, ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉÒvÉÉ
®úJÉiÉä ½ÖþB +Éè®ú EòÉ]õ Eò®ú ºEò´ÉäªÉ®ú ÊSÉ®úÉ<Ç Eò®åú *

14 iÉäVÉ vÉÉ®úÉå (sharp edges) (Fig 10) EòÉä ºÉ{ÉÉ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +vÉÇ
MÉÉä±É ®äúiÉÒ Eäò ºÉ{ÉÉ]õ ¦ÉÉMÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

15 ±ÉÉä½þÉ-+É®úÒ +Éè®ú Ë¶ÉEäòVÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú =xÉEòÉä =xÉEäò +{ÉxÉä-+{ÉxÉä
ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉå *
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1 ¤ÉÉÆEò EòÉ VÉ¤Éc÷É JÉÉä±Éå +Éè®ú {ÉÉ<{É PÉÖºÉäc÷ nåù iÉÉÊEò ªÉ½þ IÉèÊiÉVÉ ½þÉä +Éè®ú
VÉ¤Éc÷É GòEòSÉxÉ Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ½þÉä VÉÉB *

2 ]õ¬Ú¤É EòÉ ÊºÉ®úÉ Ê¶ÉEÆòVÉä Eäò 150 mm Eäò ¦ÉÒiÉ®ú ®úJÉå *

3 Fig 11 mÉäËb÷MÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê¶ÉEÆòVÉä ¨Éå {ÉÉ<{É {ÉEòcå÷ *

EòÉªÉÇ 2 : mÉäËb÷MÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB EÆòb÷¬Ú]õ {ÉÉ<{É iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ *

4 ]õ¬Ú¤É }±Éè]õ Eäò ÊºÉ®äú EòÉ ®äúiÉxÉ Eò®åú +Éè®ú Fig 12 ̈ Éå ÊnùJÉÉB MÉB +xÉÖºÉÉ®ú
±ÉMÉ¦ÉMÉ 20o Eäò EòÉähÉ {É®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊEòxÉÉ®úÉ ÊxÉ¹EòÉäÊhÉiÉ Eò®åú *

ÊxÉ¹EòÉähÉxÉ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç mÉäc÷ Eäò Ê{ÉSÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ¤ÉxÉÉªÉä (EÆòb÷¬Ú]õ Eäò
Ê±ÉB 1.5 mm)

5 mÉäËb÷MÉ ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉÉ<{É Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ºÉ½þÒ b÷É<Ç +Éè®ú º]õÉEò
EòÉä SÉÖxÉå *

i´ÉÊ®úiÉ EòÉ]õ º]õÉEò +Éè®ú b÷É<Ç Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÖSSÉªÉ +É®äúJÉ Fig 13 ̈ Éå
ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * b÷É<Ç ºÉÉ<VÉ b÷É<Ç {É®ú ½þÒ JÉÉänùÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * <ºÉ
ºÉÉ<VÉ EòÉä {ÉÉ<{É Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò ºÉÉlÉ VÉÉÄSÉ Eò®åú (º]õÉìEò EòÉ ½éþb÷±É +ÉEÞòÊiÉ
¨Éå xÉ½þÓ ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ)

6 Eèò{É (º]õÉìEò) ̈ Éå b÷É<Ç EòÉ |ÉiªÉäEò +ÉvÉÉ ¦ÉÉMÉ PÉÖºÉäc÷ nåù +Éè®ú ÊxÉ¹EòÉäÊhÉiÉ mÉäb÷
(+OÉ ¡ò±ÉEò) MÉÉ<b÷ Eäò ºÉÊzÉÊEò]õ ®ú½þxÉä SÉÉÊ½þB *

7 MÉÉ<b÷ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉåSÉ ±ÉMÉÉ nåù *

8 |ÉiªÉäEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉÒ {ÉåSÉ EòÉä ¤É®úÉ¤É®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú iÉÉÊEò b÷É<Ç +vÉÇ {ÉÉ<{É
UÖô®úÒ ¨Éå EäòÎxpùiÉ ½þÉä VÉÉB *

9 {ÉÉ<{É Eäò ÊºÉ®äú Eäò >ð{É®ú º]õÉìEò MÉÉ<b÷ ºÉÌ{ÉiÉ Eò®åú, ºÉÉ¨ÉÉªÉÉäVÉÒ {ÉåSÉÉå EòÉä
ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú ÊEò b÷É<Ç nùÉäxÉÉå {ÉÉ·ÉÉå {É®ú {ÉÉ<{É EòÉä ¤É®úÉ¤É®ú {ÉEòc÷ ±Éå *

10 º]õÉìEò {É®ú nùÉ¤É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú ½éþb÷±ÉÉå EòÉä {ÉÉ<{É Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú
®úJÉå VÉèºÉÉ Fig 14 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

11 {ÉÉ<{É vÉÖ®úÒ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉÉå {É®ú ºÉ¨ÉiÉ±É ¨Éå ½éþb÷±ÉÉå EòÉä nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ PÉÖ̈ ÉÉªÉå
VÉèºÉÉ Fig 15 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

12 mÉäb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ +É®ú¨¦É Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù mÉäb÷ ¤ÉxÉÉB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ {É®ú ºxÉä½þEò
±ÉMÉÉªÉå *

ºxÉä½þEò ºÉä b÷É<Ç Ê´ÉEòÊºÉiÉ >ð¹¨ÉÉ EòÉä ̀ Æöb÷É Eò®ú ºÉEòiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉºÉä ÊEòxÉÉ®äú
iÉäVÉ ¤ÉxÉä ®ú½þiÉä ½éþ +Éè®ú {É½ÖÆþSÉ EòÒ ¤Éä½þiÉ®ú {ÉÊ®ú¹EÞòÊiÉ =i{ÉzÉ Eò®úiÉä ½éþ *

13 nùÊIÉhÉÉ´ÉiÉÇ Ênù¶ÉÉ ¨Éå BEò ªÉÉ nùÉä {ÉÚ®äú ´ÉiÉÇxÉ ¤ÉxÉÉªÉå *

VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò CªÉÉ º]õÉìEò {ÉÉ<{É vÉÖ®úÒ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ½èþ *
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.22

EèòxEò ½èþÎxb÷±É ¨Éå ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice of making square holes in crank
handle)

xÉÉä]õ : ªÉ½þ +¦ªÉÉºÉ {É½þ±Éä ½þÒ +¦ªÉÉºÉ ºÉÆ.  1.2.17 Eäò ={É+¦ªÉÉºÉ 1.2.17 - 4 ¨Éå EòÒ VÉÉ SÉÖEòÒ ½èþ * ºÉxnù¦ÉÇ ±Éää *
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ +¦ªÉÉºÉ (ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ) +¦ªÉÉºÉ 1.2.23

BEò±É SÉÉnù®ú ºÉä JÉÖ±Éä ¤ÉÉCºÉä EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Prepare an open box from metal sheet)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• BEò±É ¶ÉÒ]õ ¨Éå, ÊnùªÉä MÉªÉä JÉÖ±Éä +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉCºÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉEòÊºÉiÉ xÉC¶ÉÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ EòÒ ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ÊUôpù EòÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉÒvÉä ÎºxÉ{É Eä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉÒvÉä ÊºÉ®äú EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå
• ¶ÉÒòiÉ±É {ÉÆSÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ ¨Éå ÊUôpùÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ ¨Éå ÊUôpùÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• º]õÒ±É °ü{É 300 mm -1 No.

• ºGèò¤É®ú 200 mm -1 No.

• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú 150 mm -1 No.

• ÎºxÉ{É 250 mm -1 No.

• ½èþ¨É®ú  200 g -1 No.

• ½èþVÉä]õ º]äõEò - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

• ¨Éè±Éä]õ ¤ÉÖb÷ - 1 No.

• ½þÉè±ÉÉä {ÉÆSÉ ºÉä]õ 3 ºÉä 25 mm - 1 Set

+ÉèWÉÉ®/ºÉÉvÉxÉ

• ½èþxb÷ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ - 6 mm

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ¶ÉÒ]õ +ÉªÉ®úxÉ ISST (in mm) - 52 x 0.5 x 150

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 ÊnùªÉä MÉªÉä SÉÉnù®ú ±ÉÉè½þ Eäò ¨ÉÉ{É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

2 EòÉ]õxÉä, ZÉÖEòÉxÉä iÉlÉÉ ÊUôpùÉä EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉä Eòä Ê±ÉB +É®äúJÉ (Fig 1) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ºÉ¦ÉÒ ¨ÉÉ{ÉÉäÆ EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*

3 ¤ÉÉCºÉä Eäò ºÉ¦ÉÒ EòÉäxÉÉå {É® ½ºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eä |ÉªÉÉäMÉ ºÉä 2 mm ́ ªÉÉºÉ Eä ÊUôpùÉå
EÉä ¤É¨ÉÉÇ E®åú*

4 +É®äúJÉ (Fig 1) ̈ Éå xÉÆ. 1 ºÉÆEäòiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ̈ ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB 8.5 mm EòÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç {É®ú (Shear) EòÉ]äõÆ*

5 ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú EòÉäxÉÉå EòÉä 90° {É®ú ZÉÖEòÉªÉä* ZÉÖEòÉxÉä EòÒ SÉÉèc÷É<Ç EòÉä Fig 1 ̈ Éå
xÉÆ. 2 ºÉä 8 mm ºÉÆEäòiÉ EòÒ MÉªÉÒ ½èþ*

6 =ÊSÉiÉ º]äõEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä 90° {É®ú ºÉÉ<b÷ B iÉlÉÉ D EòÉä ZÉÖEòÉªÉä*
(Fig 2)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú ÊEò +Éä́ É®ú ±Éèhb÷ ¦ÉÉMÉ, ºÉÉ<b÷ A iÉlÉÉ ºÉÉ<b÷ C
EòÉä ZÉÖEòÉxÉä EòÒ ®äúJÉÉ ¨Éå ½èþ*

7 ºÉÉ<b÷ A iÉlÉÉ C EòÉä 90° {É®ú ZÉÖEòÉªÉä* =ÊSÉiÉ º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
(Fig 3)

8 {Énù 1 ºÉä 8 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä iÉlÉÉ nÚùºÉ®úÉ JÉÖ±ÉÉ ¤ÉÉCºÉ ¤ÉxÉÉªÉä*

9 ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä ÊEòºÉÒ BEò JÉÂÖ±Éä ÊºÉ®äú Eä ¤ÉÉCºÉä ̈ Éå, (Fig 3) ̈ Éå ÊnùªÉä MÉªÉä ̈ ÉÉ{ÉÉå
Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäòxpù ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú*

10 {ÉÆSÉÉå Eäò ºlÉÉxÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eäò Ê±ÉB ÊjÉVªÉÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú nÚù®úÒ {É®ú ÊUôpùÉå EòÒ
nùÉäxÉÉå Eäòxpù ®äúJÉÉ+Éå {É®ú nùÉä ÊSÉx½þÉå EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä*

11 SÉÉnù®ú EòÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò ÊºÉ®úä ªÉÉ ºÉÒºÉä Eäò EäòEò {É®ú ®úJÉå*

12 ÊUôôpùÉå EÉä =xÉEÒ ̀ ÒE ÎºlÉÊiÉ {É® ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úiÉä ½ÖþB, ºÉ½Ò ºÉÉ<VÉ Eòä {ÉÆSÉÉå
ºÉä {ÉÆSÉ E®åú*

13 xÉ®ú¨É ¨Éè±Éä]õ ºÉä vÉÒ®äú ºÉä SÉÉä]õ näùiÉä ½ÖþB ºÉiÉ½þ EòÉ SÉ{É]õÉ Eò®åú*



110 {ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.23
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EòÉè¶É±É EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ  (Skill Information)

+ÉªÉiÉÉEòÉ®ú JÉÖ±Éä ¤ÉÉCºÉä Eäò Ê´ÉEòÉºÉ |ÉÊiÉ°ü{É EòÉä ºÉÒvÉä SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ {É®ú Ê´ÉxªÉÉÊºÉiÉ Eò®úxÉÉ (Laying out
development pattern of rectangular open box directly on sheet metal)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• BEò±É JÉÖ±Éä ¤ÉÉCºÉä EòÉ |ÉÊiÉ °ü{É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå *

{Énù (Steps) ÊVÉºÉºÉä |ÉÊiÉ°ü{É ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, ´É½þ ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÒ ®ú½þiÉä ½èþ*

=ºÉ SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®äúÆ ÊVÉºÉ {É®ú +É{ÉEòÉäÆ |ÉÊiÉ°ü{É ¤ÉxÉÉxÉÉ ½èþ* ºÉÒvÉä
ÊEòxÉÉ®äú ºÉä SÉÉnù®ú Eäò ÊxÉSÉ±Éä ÊºÉ®äú EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 1)

SÉÉnù®ú Eäò ¤ÉÉªÉå ½þÉlÉ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ Eò®åú* (Fig 2) SÉÉnù®ú Eäò ÊºÉ®äú, ÊEòxÉÉ®äú
{É®ú EònùÉÊSÉiÉ ½þÒ {ÉÚúhÉÇiÉ: ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú ½þÉäiÉä ½èþ* (Fig 3) ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê´ÉÊvÉ, MÉÖÊxÉªÉÉì
Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ÊºÉ®äú ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 5 mm {É®ú BEò ®äúJÉÉ JÉÒSÉÆxÉÉ ½è* (Fig 4)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.23

+{ÉxÉä Ê´ÉxªÉÉºÉ EòÉä ºÉnèù´É SÉÉnù®ú Eäò ÊxÉSÉ±Éä ¤ÉÆÉªÉä ½þÉlÉ Eä EòÉäxÉä ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä*

¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä ÊxÉSÉ±Éä iÉlÉÉ ¤ÉÉªÉÆä ½þÉlÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ® ®äúJÉÉ ºÉä ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+{ÉxÉä vÉÉiÉÖ EòÉä `öÒEò ºÉÉ<VÉ {É®ú EòÉ]õxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ Eò¦ÉÒ xÉ Eò®åú*
Ê´ÉxªÉÉºÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú ÊºÉ®ÉäÆ EòÉ ¨ÉÉ{Éå*

|ÉiªÉäEò ®äúJÉÉ Eäò nùÉäxÉäÉÆ ÊºÉ®úÉå ºÉä ¨ÉÉ{É ±ÉäÆ iÉlÉÉ nùÉä Ê¤ÉxnÖù+Éå ¨Éå ºÉä ®äúJÉÉ+Éå EòÉä
JÉÓSÉä*

{É½þ±Éä ºÉ¦ÉÒ >ðv´ÉÉÇvÉ®ú iÉlÉÉ IÉèÊiÉVÉ ®äúJÉÉ+ÉäÆ EòòÉä ¤ÉxÉÉªÉä* Ê¡ò®ú ¨ÉÒ]õ®ú, JÉÉìSÉä,
ºÉÒ¨É, ÊEòxÉÉ®äú iÉlÉÉ ±Éè{É Eäò Ê±ÉB ®äúJÉÉ+Éå EòÉä VÉÉäcä÷* (Fig 5)

ZÉÖEòÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉ¦ÉÒ ®äúJÉÉ+Éå EòÉä Ê|ÉEò ÊSÉx½þÉËEòiÉ Eò®åú* |ÉÊiÉ°ü{É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä,
+É®Æú¦É Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ, ±ÉÉ<ÇxÉ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 5 mm {É®ú ºÉ¦ÉÒ ZÉÖEòÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ
®äúJÉÉ+Éå EòÉä  Ê|ÉEò {ÉÆSÉ Eò®åú*

ZÉÖEòÉxÉä Eäò ºlÉÉxÉ Eäò Ê±ÉB JÉÉSÉÉå Eäò EòÉäxÉÉå {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ® xÉ ®ú½åþ*

¨ÉÚ±É |ÉÊiÉ°ü{É Eäò +ÉEòÉ®ú +vªÉªÉxÉ Eò®åú*

|ÉÊiÉ°ü{É Eäò |ÉiªÉäEò ºÉÉ<b÷ {É®ú ºÉ¨ÉOÉ ¨ÉÉ{É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 6)
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SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ ¨Éå JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ ºÉä ÊUôpùÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making holes with a hollow punch in sheet
metal)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ ºÉä SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ {É®ú ÊUôpù EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå *

xÉ®ú¨É SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ {É®ú 4 mm ´ªÉÉºÉ ªÉÉ +ÊvÉEò Eäò ÊUôpùÉå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½èþ* {É½þ±Éä, Eäòxpù EòÉä ÊSÉx½þÉÆÊEòiÉ Eò®åú* +¤É JÉÉäJÉ±Éä
{ÉÆSÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ´ªÉÉºÉ Eäò ´ÉÞkÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä*

SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ EòÉä ºÉÒºÉä Eäò ¤±ÉÉìEò ªÉÉ ÊºÉ®äú Eäò OÉäxºÉ EòÉä >ð{É®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB ±ÉEòc÷Ò
Eä ¤±ÉÉìEò {É®ú ®úJÉå* +É{ÉEòÉä EòÉä<Ç +xªÉ vÉÉiÉÖ Eäò ¤±ÉÉìEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ

SÉÉÊ½þB* ªÉÊnù +É{É ºÉÒºÉä Eäò +ÊiÉÊ®úCiÉ +xªÉ ÊEòºÉÒ vÉÉiÉÖ Eäò ¤±ÉÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úäÆMÉä iÉÉä ´É½þ JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ Eäò EòiÉÇxÉ ÊºÉ®Éåú EòÉä JÉ®úÉ¤É Eò®ú näùMÉÉ*

JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ EòÉä ́ ÉÞkÉ {É®ú ÎºlÉiÉ Eò®åú, ÊVÉºÉä +É{É {ÉÚ́ ÉÇ ̈ Éå ½þÒ ¤ÉxÉÉ SÉÖEäò ½èþ* {ÉÆSÉ
EòÉä ºÉÒvÉÉ {ÉEòcä÷* JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ Eäò ÊºÉ®ú {É®ú vÉÒ®äú ºÉä SÉÉä]õ nåù* {ÉnùÉlÉÇ ºÉä SÉEòiÉÒ
Eäò Eò]õxÉä iÉEò {ÉÆSÉ EòÉä SÉÉä]õ nåù*

½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ ̈ Éå ÊUôpùÉå EòÉä ¤É¨ÉÉÇ Eò®úxÉÉ (Drilling holes in sheet metal
using hand drilling machine)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• `öÉäºÉ {ÉÆSÉ Eä |ÉªÉÉäMÉ ºÉä {ÉiÉ±ÉÒ SÉÉnù®ú {É®ú ÊUôpùÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ÊUôpùÉå EÉä ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.23

{ÉiÉ±ÉÒ SÉÉnù®úÉå ¨Éå `öÉäºÉ {ÉÆSÉ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ÊUôpùÉå EòÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*
(Fig 1)

<ºÉ EòÉªÉÇ Eä Ê±ÉB {ÉÆÊSÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¦ÉÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*
(Fig 2)

ªÉÊnù {±Éä]õ ¨ÉÉä]õÒ ½þÉä, ±ÉMÉ¦ÉMÉ 1 mm iÉlÉÉ ÊUôpù EòÉ ´ªÉÉºÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 5 mm

½Éä iÉÉä, {ÉÆÊSÉMÆÉ Eä ºÉ¨ÉªÉ ÊSÉ]õEòxÉä EÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ, ÊVÉºÉºÉä SÉÉnù®ú ÊxÉ¤ÉÇ±É
½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ* +ÊvÉE +SUäô MÉÖhÉ Eä ÊUôpù EÉä, ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ ºÉä ¤É¨ÉÉÇ ÊEòªÉÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇªÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ (Ê´ÉtÖiÉ Eäò Ê¤ÉxÉÉ) ÊMÉªÉ®ú ºÉÆSÉ®úhÉ Eòä ºÉÉlÉ
={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ (Fig 3) VÉÉä ¤É¨ÉÉÇªÉÒ Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEò MÉÊiÉ näùiÉÒ ½èþ*

½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ<xÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eòä Ê±ÉB, EäòxpùhÉ +ÊiÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ*
<ºÉä Eäòxpù {ÉÆSÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* Eäòxpù {ÉÆSÉ EòÉä ZÉÖEòÒ ½Öþ<Ç ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ
SÉÉÊ½þB* {É½þ±Éä VÉÉÄSÉ Eò®äú ÊEò CªÉÉ ́ É½þ nùÉä ®äúJÉÉ+Éä Eä {ÉÊ®úSUäônù Ê¤ÉxnÖù {É®ú ºÉ½þÒ
iÉ®ú½þ ºÉä ®úJÉÉ ½èþ* (Fig 4)

{ÉÆSÉ EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ {ÉEòcä÷, (Fig 5) iÉlÉÉ ½þlÉÉècä÷ ºÉä {ÉÆSÉ Eäò ½äþb÷ {É®ú SÉÉä]õ nåù* ¤É¨ÉÉÇªÉÒ
¨É¶ÉÒxÉ Eäò SÉEò ̈ Éå, +É´É¶ªÉEò ºÉÒvÉä ¶ÉåEò Eäò ¤É¨ÉÉÇ Ê¤É]õ EòÉä ÎºlÉ®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
¤É¨ÉÉÇ EòÉä SÉEò ¨Éå EòºÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 6)
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 :  {ÉÉ¶É (±ÉÚ{É) EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (`öÉäºÉ SÉÉ±ÉEò) (Fig 1)

1 ´ªÉlÉÇ (scrap) ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 250mm ºÉä 300mm (iÉÉì¤ÉÉ) ±É¨¤Éä, ±É¨¤ÉÉ<Ç
Eäò 1.5 ´ÉMÉÇ mm Eäò BEò±É SÉÉ±ÉEò Eäò¤É±É EòÉä ±Éå *

2 Eäò¤É±É ÊºÉ®äú ºÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ‘L’ Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ {É®ú ÊSÉ¼xÉÉËEòiÉ Eò®å ú* ±É¨¤ÉÉ<Ç
‘L’ ]Ì¨ÉxÉ±É Eäò ´ªÉÉºÉ EòÒ 5 MÉÖxÉÒ ½èþ *

3 {ÉÉ¶É ¨Éå Ê¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò SÉÉ±ÉEòÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *  (Fig-2)

4 ºGÚò Eäò ]Ì¨ÉxÉ±É {É®ú {ÉÉ¶É EòÉä iÉéªÉÉ®ú Eò®åú *  (Fig-3)

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.24

Eäò¤É±É ÊºÉ®úÉå EòÉä +ÆiÉEò Eò®úxÉÉ (Prepare terminations of cable ends)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• {ÉÉ¶É (±ÉÚ{É) EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• ¤ÉÉ®úÒEò ¤É½Öþ±Éb÷ÒªÉ iÉÉ® Eäò Eäò¤É±É ÊºÉ®äú EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå
• +ÆiÉEò Eäò Ê±ÉªÉä Ê¨É±ÉÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {±ÉMÉ iÉlÉÉ ºÉÉEäò]õ Eäò ºÉÆ¤ÉxvÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå
• ={É ºÉÉvÉxÉ ºÉÉEäò]õ Eäò VÉÉäc÷÷xÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå iÉlÉÉ ¦ÉÚ ºÉÆ{ÉÌEòiÉ Eäò ºÉÉlÉ Eäò¤É±É EòÉä VÉÉäc÷÷xÉå ¨Éå
• 3-wÉÖ́ É ({±ÉMÉ Ê{ÉxÉ) EòÉä VÉÉäc÷÷xÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå iÉlÉÉ Eäò¤É±É EòÉä VÉÉäc÷÷xÉå ¨Éå *

• Eäò¤É±É ¤É½Öþ±Éb÷ÒªÉ 23/0.2mm

• Eäò¤É±É ¤É½Öþ±Éb÷ÒªÉ 48/0.2mm - 2 Nos.

• Eäò¤É±É wÉÖ́ É (Êuù ¤ÉxÉÉxÉÉ {±ÉMÉ) 4mm {ÉåSÉ
|ÉEòÉ®ú ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ - 4 Nos.

• ¨ÉMÉ®ú ÊC±É{É (crocodile clip) Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉäÊvÉiÉ
2A iÉlÉÉ 6A, 250V-2 xÉÆ. |ÉiªÉäEò - 2 Nos.

• {É®úÒIÉôhÉ ±Éè̈ {É ¤É±¤É Eäò ºÉÉlÉ 40W,240V - 1 No.

• PVC Eäò¤É±É 3- EÉä®ú iÉÉÄ¤ÉÉ 23/0.2mm

-5m (|ÉEòÉ®ú 3 iÉlÉÉ 4 Eòä Ê±ÉªÉä <ºÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ)

• ºÉÉEäò]õ -2 vúÉÖ́ É ¦ÉÚ ºÉÆ{ÉEÇò 6A, 250V OÉääb÷  Eäò ºÉÉlÉ
|ÉiªÉäEò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ÊxÉvÉÉ®úhÉ iÉlÉÉ UôÉ{É EòÉ - 4 pairs

• 2 wÉÖ́ É ¦ÉÚ ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ - 4 pairs

• ºÉÉä±bË®úMÉ ±Éèb÷ (ºÉÒºÉÉ) ®äÊVÉxÉ EòÉä®ú 60:40 OÉäb - 10 gms

• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ±Éä{É                                        - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®
• ºÉÉEäò] 2 - {ÉÉä±É ¦ÉÚºÉÆ{ÉEÇò Eäò ºÉÉlÉ EòÉx]ÅèõC]õ 6A - 5 Nos.

• PVC Eäò¤É±É 3- EÉä®ú iÉÉÄ¤ÉÉ 48/0.2mm - 3.5 m

• {±ÉMÉ 3 wÉÖ́ É 6A, 250V Ê´ÉÊ¦ÉzÉ UôÉ{É - 2 Nos.

• {±ÉMÉ 3 wÉÖ́ É 16A, 250V Ê´ÉÊ¦ÉzÉ UôÉ{É - 2 Nos.

• ¨Éä]É/C±Éäb÷ {±ÉMÉ 2 Ê{ÉxÉ ¦ÉÚ 20A - Eäò ºÉÉlÉ - 2 Nos.

+É´É¶ªÉEòiÉÉªÉå (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

•   º]Ò±É °ü±É 300mm -1 No.

• <±ÉäÎC]ÅõÎ¶ªÉªÉxÉ EòÉ SÉÉEÚò -1 No.

• iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò(½þºiÉ) -1 No.

• ºÉÆªÉÖHò {±ÉÉªÉ®ú  200mm -1 No.

• {ÉåSÉEòºÉ 100/150mm X 4mm -1 No.

• {ÉåSÉEòºÉ 100mm X 2mm -1 No.

• ±É¨¤ÉÉ MÉÉä±É xÉÉäÆVÉ {±ÉÉªÉºÉÇú 150mm -1 No.

• ºÉÉä±b÷÷Ë®úMÉ <ºjÉÒ 35W,240V -1 No.

• ºÉÉ<b÷ EòiÉÇxÉ {±ÉÉªÉ®ú150mm -1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• 250mm ºÉä 300mm ±É¨¤Éä Bä±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É iÉlÉÉ

iÉÉÄ¤Éä EòÉä ]ÖõEòbä÷
• BEò±É SÉÉ±ÉEò Eäò¤É±É 1.5 sq. mm                     -

+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®.
• BEò±É SÉÉ±ÉEò Eäò¤É±É 2.5 sq. mm         - +É´ÉªÉ¶EòiÉÉxÉÖºÉÉ®.
• Ê¤ÉxÉÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ iÉÉÄ¤ÉÉ iÉÉ® xÉÆ. 10 SWG

 -UôÉä]äõ ]ÖõEòbå÷ 300mm ±É¨¤Éä ªÉÉ ={É±É¤vÉiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• Eäò¤É±É ¤É½Öþ±Éb÷ÒªÉ 14/0.2mm

 -UôÉä]äõ ]ÖõEòbä÷ 300mm ±É¨¤Éä ªÉÉ ={É±É¤vÉiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
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5 ]Ì¨ÉxÉä]õ EòÒ ½Öþ<Ç Eäò¤É±É EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úEäò Ê¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò SÉÉ±ÉEò ºÉä VÉÉäcä÷*
(Fig 4a,b,c,d)

6 ±É¨¤ÉÉ<Ç ‘L’‘’  iÉEò Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä UôÒ±Éå (Fig 5)

7 +É´É¶ªÉEò {ÉÉ¶É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòbä÷ ½ÖþªÉä xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉ®ú EòÉä
PÉÖ̈ ÉÉªÉå * (Fig 6)

MÉÉä±É xÉÉäWÉ {±ÉÉªÉ®ú Eäò {ÉEòb÷ Ê¤ÉxnÖù {É®ú VÉ¤Écä÷ EòÉ ́ ªÉÉºÉ ]õÊ¨ÉxÉÇ±É »EÚò±É
Eäò ´ªÉÉºÉ ºÉä lÉÉäb÷É +ÊvÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ *

8 +É´É¶ªÉEò {ÉÉ¶É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòbä÷ ½ÖþªÉä xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉ®ú
EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉå*  (Fig 7)

9 +ÆiÉ ¨Éå xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉ® ºÉä {ÉÉ¶É ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú, VÉèºÉÉ ÊEò Fig 8 ¨Éå n¶ÉÉÇªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ*

½ÖþEò (loop) EòÉä {ÉåSÉ Eäò SÉÉ®úÉä  +Éä®ú Eò¨É ºÉä Eò¨É iÉÒxÉ SÉÉélÉÉ<Ç iÉEò
VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]Ì¨ÉxÉ±É ´ªÉÉºÉ ºÉä {ÉÉ¶É Eäò +ÉxiÉÊ®úEò ´ªÉÉºÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

½ÖþEò EòÉä Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ <iÉxÉÉ ±É¨¤ÉÉ xÉ ¤ÉxÉÉB ÊVÉºÉºÉä ÊEò SÉÉ±ÉEò {É®ú SÉgø
VÉÉB*

JÉÖ±Éä SÉÉ±ÉEò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä xªÉÖxÉiÉ¨É ®úJÉä, 3mm ºÉä +ÊvÉEò  xÉ½Ò,
ÊVÉºÉºÉä ÊEò +xªÉ iÉÉ®úÉå Eäò ºÉÉlÉ +ÉEòÎº¨ÉEò ºÉÆ̈ {ÉEÇò EòÉä ®úÉäEòÉ VÉÉ ºÉEäò*
(Fig 8)

10 2.5 ́ ÉMÉÇ mm iÉÉì¤ÉÉ BEò±É SÉÉ±ÉEò Eäò¤É±É Eäò Ê±ÉB +¦ªÉÉºÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå *

11 1.5 ́ ÉMÉÇ mm iÉlÉÉ 2.5 ́ ÉMÉÇ mm Eäò BEò±É SÉÉ±ÉEò Bä±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò¤É±É
Eäò Ê±ÉB +¦ªÉÉºÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

12 10 SWG iÉlÉÉ +xªÉ ={É±É¤vÉ ̈ ÉÉ{ÉÉå  Eäò Ê¤ÉxÉÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ iÉÉì¤ÉÉ iÉÉ® Eäò
Ê±ÉB +¦ªÉÉºÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

]Ì¨ÉxÉ±É ¤±ÉÉEòÉä Eåò ]Ì¨ÉxÉ±É {É®ú -{ÉåSÉ +ÆiÉEò Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉ®úÒEò ¤É½Öþ ±Éb÷ÒªÉ Eäò¤É±É
ÊºÉ®äú EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ

13 ¤ÉÉ®úÒEò ¤É½Öþ ±Éb÷ÒªÉ Eäò¤É±É iÉÉì¤ÉÉ Eäò¤É±É xÉ¨ªÉ ̈ ÉÉ{É 14/0.2mm Eäò ]ÖõEòbä
EòÉä BEòjÉ Eò®åú*

14 Eäò¤É±É Eäò ÊºÉ®äú ºÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ‘L’‘’ +ÆÊEòiÉ Eò®åú* ±É¨¤ÉÉ<Ç ‘L’‘’ ]Ì¨ÉxÉ±É  {ÉåSÉ
Eäò ´ªÉÉºÉ EòÒ {ÉÉÄSÉ MÉÖxÉÉ Eäò ¤É®úÉ¤É® ú½é*

15 iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò  {±ÉÉªÉ®ú Eäò  ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ‘L’ ‘’
(Fig 9) iÉEò ½þ]õÉªÉä*

16 Ê¤ÉxÉÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä =ºÉÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå +{ÉxÉÒ +ÆMÉÖÊ±ÉªÉÉå Eäò ºÉÉlÉ {ÉÖxÉ:
¨ÉÉäbå÷ * (Fig 10)  vªÉÉxÉ ®úJÉå ÊEò iÉÉ® ̈ Éå ±ÉÆÊb÷ªÉÉå EòÉä BEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ Ên¶ÉÉ
¨Éå ½þÒ ¨ÉÉäbå÷ *

17 +ÆiÉEò EòÉä +ÆÊiÉ¨É °ü{É näùxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú ̀ öÉäºÉ SÉÉ±ÉEò Eäò Ê±ÉB EòÊlÉiÉ {Én
xÉÆ. 4 ºÉä 8 EòÉäò nùÉä½þ®úÉªÉÆä*

18 Eäò¤É±É Eäò +xªÉ ¨ÉÉ{ÉÉå Eäò ºÉÉlÉ +¦ªÉÉºÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.24
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19 ¨ÉMÉ®ú ÎC±É{ÉÉå (recodile) {É®ú xÉ¨ªÉ Eäò¤É±É ÊºÉ®Æä EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
+¦ªÉÉºÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå* (Fig 11)

BEò±É wÉÖ́ É {±ÉMÉ Eäò +ÆiÉEò Eäò Ê±ÉB ºÉÚI¨É (¤ÉÉ®úÒEò) ¤É½Öþ ±Éb÷ÒªÉ Eäò¤É±É
EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

20 ÊnùB MÉªÉå BEò±É wÉÖ́ É {±ÉMÉ EòÉä JÉÉä±Éå* (Fig 12)

21 ]Ì¨ÉxÉ±É Eäò ÊºÉ®äú iÉlÉÉ ]Ì¨ÉxÉ±É {ÉåSÉ ÊUôpù Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊºÉ® Eä ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ
D EòÉä º]Ò±É °ü±É ºÉä xÉÉ{Éå* (Fig 13)

23 +{ÉxÉÒ +ÆMÉÖÊ±ÉªÉÉå ºÉä +É´É¶ªÉEò ̈ ÉÉ{É iÉEò iÉÉ®ú Eäò ÊºÉ®äú {É®ú {ÉÉ¶É EòÉä ̈ ÉÉäbå÷*
(Fig 14)

22 Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä (2D + 1 mm) Eä ¤É®úÉ¤É®ú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEòä ½þ]õÉªÉå*

24 {±ÉMÉ Eä ò+É´É®úhÉ ¨Éå ºÉä iÉÉ® EòÉä vÉEäò±Éä* (Fig 15)

25 {ÉÉ¶É EòÉä ]Ì¨ÉxÉ±É (BEò±É wÉÖ́ É {±ÉMÉ) ¨Éå ÊxÉÊ´É¹]õ Eò®åú * (Fig 16)

26 ]Ì¨ÉxÉ±É {É®ú <ºÉ +É´É®úhÉ EòÉä vÉEäò±É Eò®ú ÊxÉÊ´É¹]õ Eò®úiÉå ½ÖþB iÉlÉÉ {ÉåSÉEòºÉ
ºÉä ]Ì¨ÉxÉ±É {ÉäSÉ EòÉä EòºÉiÉä ½ÖþªÉä {±ÉMÉ EòÉä ºÉÆªÉÉäVÉiÉ Eò®åú* (Fig 17)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.24
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 :  <±ÉèÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ SÉÉEÚò ºÉä EäòÊ¤É±É <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ *

1 Eèò¤É±É ÊºÉ®äú ºÉä 400 mm {É® 1.5  sq.mm EòÒä ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®äú*

2 ÊxÉ¶ÉÉxÉ {É®ú ºÉÆªÉÖHò {±ÉÉªÉ® Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Eäò¤É±É EòÉä EòÉ]äõ *

3 ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ÊºÉ®ä ºÉä UôÒ±Éä VÉÉxÉä ́ÉÉ±Éä <x¶ªÉÚ±ÉÉä¶ÉxÉ EòÒ ̈ ÉÉjÉÉ {É®ú ÊSÉ½ÂþxÉþ ±ÉMÉÉªÉåä*
(Fig 1)

4 SÉÉEÚò Eäò ¤±Éäb÷ EòÒ vÉÉ®ú EòÒ VÉÄÉSÉ Eò®äú iÉlÉÉ ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä {ÉÖxÉ:
vÉÉ®ú iÉäWÉ Eò®åú *

SÉÉEÚò Eäò ¤±Éäb÷ EòÒ vÉÉ®ú iÉäWÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉªÉ±Éú º]õÉäxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú*

SÉÉEÚò EòÒ vÉÉ®ú ̈ ÉÉä]õÒ ÊnùJÉä ½èþ iÉÉä ́ É½þ EÖÆòn ù(blunt) ÊºÉ®äú EòÉ ºÉÆEäòiÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ* iÉÒúμÉ ÊºÉ®äú EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå, ¨ÉÉä]É<Ç EòÉ ÊºÉ®úÉ où¹`ö´ªÉ xÉ½ÒÆ
½þÉäMÉÉ*

5 SÉÉEÚò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Eäò¤É±É Eäò ÊºÉ®äú ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 10 mm {É® =ºÉEäò <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ
EòÉä ½þ]õÉªÉä (Fig 2)* SÉÉEÚò EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉä Eäò¤É±ºÉ EòÉä 200 ºÉä Eò¨É EòÉähÉ {É®ú
®úJÉå*

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.25

Eäò¤É±É Eäò ÊºÉ®úÉå, PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú, ÊGòÏ¨{ÉMÉ EòÉä UôÒ±ÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice on skinning, twisting and
crimping)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• <±ÉäC]õÅÒÊ¶ÉxÉ Eäò SÉÉEÚò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Eäò´É±É <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ÊUô±ÉxÉÉ
• EäòÊ¤É±É <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ¨ÉèxÉÖ+±É Îº]Åõ{É®ú ºÉä UôÒ±ÉxÉÉ
• º´ÉÊ´ÉMÉ±ÉEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Eäò¤É±ºÉ <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä UôÒ±ÉxÉÉ *
• º]Åäõ]õ Ê]õ´Éº]õ V´ÉÉ<x]õ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ
• ÊGòÏ¨{ÉMÉ ]Úõ±É Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä EäòÊ¤É±É ±ÉMÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ *

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

ÊxÉ¨xÉ ºÉÉ<VÉÉå Eäò B±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò¤É±ºÉ :
• PVC BEò±É ±Éb÷ÒªÉ Eäò¤É±ºÉ 1/1.4, 1.5 sq mm - 3 m

• PVC BEò±É ±Éb÷ÒªÉ B±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò¤É±ºÉ 1/1.8,
2.5sq. mm - 3 m

xÉ¨ªÉ Eäò¤É±É, iÉÉÆ¤ÉÉ SÉÉ±ÉEò Eäò ºÉÉlÉ ÊxÉ¨xÉ ºÉÉ<VÉ Eäò :
• PVC Eäò¤É±ºÉ 14/0.2 mm - 3 m

• PVC Eäò¤É±ºÉ 23/0.2 mm - 3 m

• PVC Eäò¤É±ºÉ 48/0.2 mm - 3 m

• PVC Eäò¤É±ºÉ 80/0.2 mm - 3 m

• PVC Eäò¤É±ºÉ 128/0.2 mm - 3 m

• PVC Eäò¤É±ºÉ,PVC +É´ÉÞiÉÇ Eäò¤É±ºÉ
–  Ê´ÉÊ´ÉvÉ UôÉä]äõ ºÉÉ<VÉ Eäò ]ÖõEòbä÷  - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ ]Úõ±É ÊEò]õ - 1 No.

• <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ SÉÉEÚò 100mm ¤±Éèb - 1 No.

• iÉÉ® Îº]Åõ{É®ú(Ê´É±ÉMÉEò) ½èþºÉÉSÉÉÊ±ÉxÉ 200mm ¤±Éèb - 1 No.

• iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò º´ÉSÉÉÊ±ÉiÉ 150mm - 1 No.

• ºÉÆªÉÖHò {±ÉÉªÉ®ú 150 ªÉÉ 200mm - 1 No.

• º]Ò±É °ü±É 300mm - 1 No.

• Ê´ÉEòhÉÇ Eò]õ®ú ªÉÉ ºÉÉ<b÷ EòË]õMÉú {±ÉÉªÉ®ú
150 mm - 1 No.

6 ªÉ½þ VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò Eòxb÷C]õ®ú {É®ú EòÉä<Ç {É®úiÉ (nicking) iÉÉä xÉ½þÓ ½èþ* ªÉ½þ
¦ÉÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò Eäò¤É±É {É®ú EòÉä<Ç JÉÉÆSÉÉ iÉÉä xÉ½ÒÆ ½èþ*

7 ÊUô±Éä Eòxb÷C]õ®ú EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú iÉlÉÉ =ºÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ÊnùJÉÉªÉåä*

8 ºÉÆªÉÖHò {±ÉÉªÉ®ú EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä ÊEòºÉÒ ÊºÉ®åú ºÉä Eäò¤É±É EòÉä 12mm

{É®ú EòÉ]åõ *

9 Gò¨É ºÉÆ.ù 5 ºÉä 8 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉäÆ VÉ¤É iÉEò ÊEò Eäò¤É±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç 350mm

xÉ ½þÉä VÉÉªÉä*
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10 ½þ]õÉªÉä VÉÉxÉä ¤ÉÉ±Éä <x¶ªÉÚ±ÉäxÉ EòÉä Fig-3 Eòä VÉèºÉä ÊSÉÎ¼xÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ {Énù 5
ºÉä 6 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉäÆ*

11 2.5 sq. mm Eäò¤É±É 14/0.2 mm, 23/0.2 mm, 48/0.2 mm, 80/

0.2 mm iÉlÉÉ 128/0.2 mm xÉ¨ªÉ Eäò¤É±ÉºÉ Eäò <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÒ ÊUô±ÉÉ<Ç
EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå EòÉä UôÒ±ÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù Eäò¤É±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ]õÌ¨ÉxÉä¶ÉxÉ uùÉ®úÉ
EòºÉxÉä iÉlÉÉ ÊGòÏ¨{ÉMÉ (crimping) Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ +É¨ÉÉ{É
EòÒ ½þÉäMÉÒ*

12 Ê¡òÊxÉ¶b÷ ÊUô±ÉÒ ½Öþ<Ç Eäò¤É±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä |ÉiªÉäEò òºÉÉ<VÉ 300, 500, 600,

800, 1000 mm ¨Éå ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB *

Eäò¤É±ºÉ Eäò ªÉä ]ÖõEòbä÷ ¤ÉÉnù ¨Éå +¦ªÉÉºÉ ¨Éå |ÉªÉÖHò ÊEòB VÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ *

xÉ¨ªÉ ±Éb÷ÒªÉ Eäò¤É±ºÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ªÉ½þ näùJÉxÉä ¨Éå +ÊvÉEò ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ
®úJÉxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä, ÊEò ±Éb÷ÒªÉÉÄ xÉ Eò]äõ *

1 UôÒ±ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ Eäò¤É±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç {É®ú ÊSÉ¼xÉ ±ÉMÉÉªÉä *

2 ºÉÆªÉÖHò {±ÉÉªÉ®ú Ê´ÉEòhÉÔªÉ Eò]õ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Eäò¤É±É EòÉä ÊSÉx½þÉå {É®ú UôÒ±Éå *

3 ÊºÉ®úÉäÆ EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú ÊVÉºÉ {É®ú <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä UôÒ±ÉÉÆ VÉÉxÉÉ ½èþ *

4 VÉ½þÉÄ ºÉä <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä UôÒ±ÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ, ´É½þÉÄ Ê¤ÉxnÖù ÊSÉx½þ ±ÉMÉÉªÉå *

5 ½þºiÉ Ê´É±ÉMÉEò  Eäò VÉ¤Éb÷Éå EòÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉõ Eò®åú +Éè®ú Eäò¤É±É Eòxb÷C]õ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ºÉä]õ Eò®åú*

6 VÉ¤Éb÷Éå EòÉä ÊSÉ¼xÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú, Ê´É±ÉMÉEò (wire stripper) Eäò ½äþÎxb÷±É EòÉä
nù´ÉÉªÉå iÉlÉÉ <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB PÉÖ̈ ÉÉªÉå *

ªÉ½þ vªÉÉxÉ ®úJÉä ÊEò SÉÉ±ÉEò ¨Éå JÉÉÄSÉÉ xÉ ¤ÉxÉ VÉÉªÉä * +ÊvÉEò +SUäô
+¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉä UôÉä]äõ ´ªÉlÉÇ ]ÖõEòb÷Éå {É®ú EòÉ¨É Eò®åú *

7 <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Ê´É±ÉMÉEò EòÉä JÉÓSÉå *

+ÉÆÊ¶ÉEò °ü{É ºÉä Eò]äõ <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +ÊvÉEò ¤É±É EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* +ÊvÉEò ¤É±É, <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ Eòä +xÉÖÊSÉiÉ EòiÉÇxÉ
EòÉ ºÉÆEäòiÉ Eò®úiÉÒ ½èþ *

8 iÉÉ® úÊ´É±ÉMÉEò Eòä ={ÉªÉÉäMÉ ̈ Éå EòÉè¶É±É EòÉä Ê´ÉEòÊºÉiÉ Eò®úxÉå Eäò Ê±ÉB 10mm

<x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ Eäò UôÒ±ÉxÉäÆ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå *

9 Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊºÉ®úÉå {É®ú +É´É¶ªÉEò nÚù®úÒ iÉEò <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ½þ]ÉªÉå *

10 xÉ¨ªÉ Eäò¤É±ºÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå +ÊiÉÊ®úHò ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®úJÉå, iÉÉÊEò BEò ¦ÉÒ ±Éc÷ø
xÉ Eò]äõ *

1 ÊºÉ®úÉå ºÉä ½þ]õÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç {É®ú ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉå *

2 Eäò¤É±É Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú *

3 Ê´É±ÉMÉEò (wire stripper) Eäò =ÊSÉiÉ ºÉä]õ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú *

4 Ê´É±ÉMÉEò Eäò VÉ¤Éb÷Éå EòÉä `öÒEò ÊSÉ¼xÉþ {É®ú ®úJÉå *

5 Ê´É±ÉMÉEò EòÉä nù¤ÉÉªÉåò *

+ÉMÉä nù¤ÉÉxÉä ºÉä Eäò¤É±É Eäò ÊºÉ®äú ºÉä <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ Eò]õiÉÉ ½èþ, +Éè®ú =ºÉ
Eäò¤É±É ºÉä ½þ]õÉxÉÉ ½èþ *

6 VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò Eäò¤É±É SÉÉ±ÉEò ¨ÉåÆ EòÉä<Ç JÉÆÉSÉÉ iÉÉä xÉ½þÓ ½èþ*

7  Eäò¤É±ºÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +¨ÉÉ{ÉÉå Eäò Ê±ÉªÉå SÉ®úhÉ 1 ºÉä 7 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

EòÉªÉÇ 2 :  ½þºiÉ Ê´É±ÉMÉEò (wire stripper) Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Eäò¤É±É <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä UôÒ±ÉxÉÉ *

EòÉªÉÇ 3 : º´ÉÊSÉiÉ Ê´É±ÉMÉEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä Eäò´É±É <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä UôÒ±ÉxÉÉ *
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UôÒ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ¤ÉºÉä ºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ: ={ÉªÉÉäMÉ ̈ Éå +ÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ  +ÉèVÉÉ®ú SÉÉEÚò ½èþ*
SÉÉEÚò BEò±É ªÉÉ Êuù ¤±Éäb÷ EòÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: BEò±É ¤±Éäb÷ Eäò SÉÉEÚò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*  (Fig 1)

UôÒ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½þºiÉ +ÉèVÉÉ®ú- ½þºiÉ iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò (Hand tools for skinning - manual wire stripper)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½þºiÉ iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò Eäò Ê½þººÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå
• ½þºiÉ iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò EòÒ näùJÉ¦ÉÉ±É +Éè®ú ®úJÉ®úJÉÉ´É ¨Éå *

EòÉè¶É±É - Gò¨É (Skill sequence)

UôÒ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½þºiÉ +ÉèVÉÉ®ú- SÉÉEÚò (Hand tools for skinning - knife)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• SÉÉEÚò Eäò Ê½þººÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå
• SÉÉEÚò ={ÉªÉÉäMÉ +É´É¶ªÉEò ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ¤É®úiÉxÉä ¤ÉiÉÉxÉä ¨Éå*

• ¤±Éäb÷ EòÉ ¤ÉèEò

• ½èþxMÉ®ú

• ½þÉ¡]õ

• Ë½þVÉ Ê{ÉxÉ

• ¤±Éäb÷

SÉÉEÚò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ¤É®úiÉä

+{ÉxÉÒ EòÉªÉÉ ºÉä nÚù®ú ®úJÉEò®ú EòÉ]åõ *

¤É½ÖþiÉ ¨É½þÒxÉ BEò±É ªÉÉ ±Éb÷ÒªÉ SÉÉ±ÉEòÉä {É®ú <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉä
Eäò Ê±ÉB SÉÉEÚò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½ÒÆ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

SÉÉ±ÉEòÉåä EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB SÉÉEÚò EòÉ ={ÉªÉäÉMÉ xÉ½ÒÆ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

SÉÉ±ÉEò ̈ Éå EòiÉÇxÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉMÉ¦ÉMÉ 150 Eäò EòÉähÉ {É®ú <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ xÉ
EòÉ]åõ *  (Fig 2)

½þºiÉ |ÉSÉÉÊ±ÉiÉ iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ SÉÉ±ÉEò EòÉä  IÉÊiÉOÉºiÉ ÊEòªÉä
Ê¤ÉxÉÉ, BEò±É EòÉä®ú Eäò¤É±É ºÉä PVC  ªÉÉ ®ú´É®ú ú <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉä ̈ Éå ÊEòªÉÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ nùÉä |ÉEòÉ®ú Eäò ½þÉäiÉå ½èþ * ½þºiÉ iÉlÉÉº´ÉSÉÉÊ±ÉiÉ UôþÉä±ÉxÉä́ ÉÉ±Éä*

½þºiÉ iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ (Manual wire stripper)  EòÉä EòÉ]õxÉä
Eäò Ê±ÉB <ºÉEäò VÉ¤Ébä÷ ¨Éå V +ÉEòÉ®ú Eäò JÉÉÆSÉä (Notch) ½þÉäiÉä ½éþ*

ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ {ÉåSÉ (Adjustment Screw), iÉÉ® ´ªÉÉºÉÉå Ê´ÉºiÉÞiÉ |ÉEòÉ®ú EòÉä
®úÉäEòxÉä EòÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ  ½èþ* (Fig 1 & 2)

|ÉÉªÉ: BEò Eò]õ®ú, nÚùºÉ®äú EòÒ +{ÉäIÉÉ +ÊvÉEò {ÉèxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ, iÉlÉÉ SÉÉ±ÉEòÉå EòÉä
IÉÊiÉOÉºiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB iÉÉ®ÉäÆ EòÉä +ÉvÉä ºÉä +ÊvÉEò EòÉ]õiÉÉ ½èþ* BäºÉÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ¦ÉÉälÉ®äú
(blunt) Eò]õ®ú EòÉä {ÉèxÉÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Fig 3, +xªÉ |ÉEòÉ®ú Eäò iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò EòÉä nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

<ºÉ +ÉèVÉÉ®ú ̈ Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉäVÉ ºÉÉ<VÉ ªÉÉ ́ ªÉÉºÉ Eäò iÉÉ® EòÉä UôÒ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB EéòSÉÒ
¤±Éäb÷ ¨Éå iÉÒμÉ JÉÖ±Éä ¦ÉÉMÉ ½þÉäiÉä ½éþþ * iÉÉ® Eäò MÉäVÉ ºÉÉ<VÉ EòÉä, iÉÉ® EòÉä EòÉ]õxÉä
iÉlÉÉ =ºÉä ÊxÉ¤ÉÇ±É Eò®úxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB iÉÉ® Ê´É±ÉMÉEò ̈ Éå JÉÖ±Éä Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉxÉ
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *
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ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ:

• <ºÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, SÉÉ±ÉEò EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ÊEòªÉä
Ê¤ÉxÉÉ, Eäò¤É±ºÉ Eäò Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä UôÒ±ÉxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ Eò®úxÉä Eäò
{ÉÚ́ ÉÇ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ́ É½þ ̀ öÒEò iÉ®½þ ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ½èþ*

• vÉÉiÉÖ Eòx]õC]õ®úÉå SÉÉ±ÉEòÉå EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú*

UôÒ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½þºiÉ +ÉèVÉÉ®ú- º´É-ÊxÉÎ¹EòiÉ Ê´É±ÉMÉEò (Hand tools for skinning - auto-eject stripper)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• BEò º´É-ÊxÉÎ¹EòiÉ Ê´É±ÉMÉEò
• Ê´É±ÉMÉEò  EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ *

º´É-ÊxÉÎºEòiÉ Ê´É±ÉMÉEò EòÉ iÉÉ® EòÒ ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ÊEòªÉä Ê¤ÉxÉÉ Ê´ÉvÉÖiÉÒªÉ
iÉÉ® ºÉä <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä EòÉ]õxÉä ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ* ªÉä <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä º´ÉSÉ±É
°ü{É ºÉä EòÉ]õiÉä ½éþ* (Fig 1)

<ºÉ Ê´ÉMÉ±ÉEò ̈ Éå VÉ¤Éb÷Éå Eäò nùÉä ºÉä]õ ½þÉäiÉä ½éþ BEò ºÉä]õú Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä {ÉEòb÷iÉÉ
½éþ, nÚùºÉ®äú ºÉä]õ ¨Éå EòiÉÇxÉ ÊºÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

VÉ¤É ½éþÊb÷±É EÖòUô nÚù®úÒ {É®ú ½þÉäiÉä ½éþ iÉÉä VÉ¤Ébå÷ Eäò nùÉäxÉÉå ºÉä]õ JÉÖ±Éä ½þÉäiÉä ½éþ*
(Fig 2)

BEò ¤ÉÉ®ú SÉÉ±ÉEò Eäò ́ ªÉÉºÉ EòÉä ̈ Éå Ê¨É±ÉÉxÉ E®úiÉä ½ÖþB ¤±Éäb÷ {É®ú ̀ öÒEò ÎºlÉÊiÉ EòÉ
SÉªÉxÉ ½þÉäxÉå iÉlÉÉ ½éþÊb÷±ÉÉÆä Eäò ºÉÉlÉ nù¤ÉÉxÉå Eäò {É¶SÉÉiÉ  ªÉ½þ Ê´É±ÉMÉEò º´ÉSÉ±É °ü{É
ºÉä |ÉSÉÉÊ±ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

º´ÉSÉ±É ÊxÉºEòÉºÉxÉ Ê´ÉMÉ±ÉEò  ̈ Éå ½þ¨É SÉÉ±ÉEòÉä Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ̈ ÉÉ{ÉÉä EòÉä, Ê¨É±ÉÉxÉ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB  Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¤±Éäb ¨ÉÉ{ÉÉä EòÉ SÉªÉxÉ Eò®ú ºÉEòiÉå ½éþ*

{ÉÚ́ ÉÇ ={ÉÉªÉ ªÉ½þ Ê´É±ÉMÉEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ SÉÉ±ÉEò EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ
½þÉäxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB Eäò¤É±É Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä =ÊSÉiÉ JÉÉSÉå ̈ Éå |É´Éä¶É
Eò®úÉúxÉÉ SÉÉÊ½þB *

UôÒ±ÉxÉÉ -SÉÉEÚò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò (Skinning - Using a knife)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• SÉÉEÚò ºÉä <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ iÉÉ® UôÒ±ÉxÉä ¨Éå *
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ºÉÉ¨ÉOÉÒ : PVC Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉÒ iÉÉ® 2.5, sq.mm- 1 m.

+ÉèVÉÉ® ú: <±ÉC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ SÉÉEÚò- 1No

SÉÉEÚò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä {ÉäÎxºÉ±É EòÉ]õxÉÉ (Fig 1)

1 SÉÉEÚ EòÉä iÉÉ® {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• +{ÉxÉÒ iÉVÉÇxÉÒ EòÒ ¤ÉÉì±É {É®ú UôÒ±Éä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä +xÉÖ|ÉºlÉ EòÉ]õ EòÉä {ÉEòbå÷*

• SÉÉEÚò EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 20 Êb÷OÉÒ Eäò EòÉähÉ {É®ú {ÉEòbå÷* (Fig 2)

2 <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ EòÉä EòÉ]åõ *  (Fig 3)

• SÉÉEÚ EòÉä +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú {ÉÒUäô ºÉä ¤ÉføÉªÉååú*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉú IÉÊiÉOÉºiÉ xÉ ½þÉä *

• EòÉ]õxÉä EòÒ MÉÊiÉ Eäò ºÉÉlÉ +{ÉxÉÒ iÉVÉÇxÉÒ EòÉä SÉ±ÉÉªÉå *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ
• nùÉ¤É (Pressure) {±ÉÉªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ EòÉ SÉÉEÚò 100 mm - 1 No.

• iÉÉ®ú Ê´É±ÉMÉEò (Wire stripper) (½þºiÉ) 200 mm - 1 No.

• ºÉÆªÉÖCiÉ {±ÉÉªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• ÊGòÏ¨{ÉMÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 / 200 mm - 1 No.

• iÉÉ®ú Ê´É±ÉMÉEò º´É-ÊxÉ¹EòÉºÉEò (Wire stripper

Auto eject) 200 mm - 1 No.

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• ºÉÉ<Çb÷ EòiÉÇxÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• +É<Ç±Éä]õ C±ÉÉäËVÉMÉ {±ÉÉªÉ®ú 200 mm,

3, 4, 5, 6, 7 mm Eäò +ÉxiÉÊ®úEò ´ªÉÉºÉ ´ÉÉ±ÉÒ
+ÊIÉEòÉ Eäò Ê±ÉB ¡ò¨ÉÉÇ Eòä ºÉÉlÉ* - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• ÊGòÏ¨{ÉMÉ +É<Ç±Éè]õ, +É<Ç ½þÉä±É ´ªÉÉºÉ 6 mm - 12 No.

• ÊGòÎ¨{ÉMÉ ¡äò°ü±É 4 mm, 10 mm ±É¨¤ÉÉ - 6 No.

• ÊGòÏ¨{ÉMÉ º{Éèb÷÷ ±ÉMÉ 6A - 6 No.

• ÊGòÏ¨{ÉMÉ º{Éèb÷÷ ±ÉMÉ 10A - 6 No.

• ÊGòÏ¨{ÉMÉ º{Éèb÷ (spade) ±ÉMÉ 16A - 2 No.

• SÉÉ±ÉEòÒªÉ ±Éä{É - 1 Tube

={É +¦ªÉÉºÉ (={É. +.) 1.3.25 - 1

ÊGòË{ÉMÉ +ÉèWÉÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Eäò¤É±É ±ÉMÉ EòÉ ]õÌ¨ÉxÉä¶ÉxÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Prepare termination of cable
lugs by using crimping tool)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• Eäò¤É±É ÊºÉ®äú EòÉä UôÒ±ÉxÉä ¨Éå
• nùÉ¤É ]õÌ¨ÉxÉ±É (ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò) EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉä ¨ÉäÆ VÉÉä iÉÉ® Eäò xÉÉ{É iÉlÉÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É Eäò xÉÉ{É Eä Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ ½èþ
• nùÉ¤É {±ÉÉªÉ®úÉå EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå VÉÉä nùÉ¤É ]õÌ¨ÉxÉ±É xÉÉ{É Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ ½èþ
• Eäò¤É±É ÊºÉ®äú {É®ú nùÉ¤É ]õÊ¨ÉÇ±ÉxÉ (±ÉMÉ) EòÉä ÊGò¨{É Eò®úxÉä ¨Éå Ê±ÉB ÊGòÎ¨{ÉMÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ¨Éå*
• +É<Ç±Éä]õ ]õÌ¨ÉxÉä¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉªÉä +É<Ç±Éä]õ ÊGòÏ¨{ÉMÉ ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ *
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 2 : ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò EòÒ ÊGòÏ¨{ÉMÉ

1 Eäò¤É±É ±Éå * (¤ÉÉ®úÒEò ¤É½Öþ ±Éc÷ÒªÉ iÉÉÆ¤ÉÉ SÉÉ±ÉEò)

2 ]õÌ¨ÉxÉ±É ºÉÉ<VÉ (6 mm ´ªÉÉºÉ) iÉlÉÉ iÉÉ®ú EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eòä ={ÉªÉÖCiÉ º{Éèb÷
ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ EòÉä ±Éå * (Fig 1, 2 & 3)

8 ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉvÉEò ¨ÉäÆ {ÉªÉÉÇ{iÉ nÚù®úÒ iÉEò iÉÉ®ú EòÉä ÊxÉÊ´É¹]õ Eò®åú* (Fig 7)

3 iÉÉ®ú Ê´É±ÉMÉEò (wire stripper) ¤±Éäb÷ Eäò ̈ ÉÉ{É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú VÉÉä iÉÉ®ú EòÒ
ÊEò ̈ ÉÉä]õÉ<Ç (º´ÉSÉ±É ÊxÉ¹EòÉºÉE) Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ ½þÉä ªÉÉ Ê´É±ÉMÉEò Eäò VÉ¤Éc÷Éå
EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú* (Fig 4)

4 Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä UôÒ±Éä VÉÉä ]õÌ¨ÉxÉ±É ̈ ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖCiÉ ½þÉä*
(º{Éäb÷ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò) (Fig 5)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò iÉÉ®ú EòÉ EòÉä®ú xÉ Eò]äõ, xÉ IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉä*

5 iÉÉ® EòÒ ±Éc÷Éä EòÉä vÉÒ®äú ºÉä ±ÉÊc÷ªÉÉå EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨ÉäÆ ¨É®úÉäcä÷* (Fig 6)

6 ÊGòÏ¨{ÉMÉ {±ÉÉªÉ® EÉ SÉªÉxÉ E®åú VÉÉä ]õÌ¨ÉxÉ±É ºÉÉ<VÉ ºÉä Ê¨É±ÉÉxÉ Eò®äú *

7 VÉ¤Éc÷Éå EòÒ Ê¨É±ÉÉxÉ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ÊGòÏ¨{ÉMÉ {±ÉÉªÉ® Eä ºÉÉlÉ º{Éäb ºÉÆ¤ÉvÉE (LUG)

EòÉä C±Éè̈ {É Eò®åú*

]õÌ¨ÉxÉ±É ¨Éå Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä C±Éè̈ {É xÉ Eò®åú* (Fig 8)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25
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±ÉÊc÷ªÉÉå EòÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò Eäò ¤ÉÉ½þ®ú xÉ½þÓ ÊxÉEò±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 9)

9 ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò {É®ú ½þ±EòÉ |É¦ÉÉ´É =i{ÉzÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þ±EòÉ nù¤ÉÉ´É b÷É±Éå*

10 VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò CªÉÉ nùÉ¤É, ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò Eäò ¤Ééb÷ Eäò ¨ÉvªÉ ¨Éå ÎºlÉiÉ ½èþ
iÉlÉÉ ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä +ÆÊiÉ¨É ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ Eò®åú*

+ÊvÉEò Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä xÉ UôÒ±Éä* (Fig 10)

iÉÉ®ú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä BäºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú ÊVÉºÉºÉä ÊEò ]õÌ¨ÉxÉ±É ÊUôpù
Eäò ºÉÉlÉ ´É½þ ¤ÉÉvÉÉ =i{ÉzÉ xÉ Eò®åú* (Fig 11)

12 Eäò¤É±É iÉlÉÉ ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò EòÉä JÉÓSÉiÉä ½ÖþB VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò CªÉÉ iÉèªÉÉ®ú
ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ºÉÆEòÉäSÉxÉ/ÊGòÏ¨{ÉMÉ VÉÉäc÷ ¨ÉVÉ¤ÉúÚiÉ ½èþ *

13 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±É¨¤ÉÉ<ÇªÉÉå Eäò iÉÉÆ¤ÉÉ iÉlÉÉ Bä±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É SÉÉ±ÉEòÉä Eäò Ê´ÉÎ¦ÉzÉ ̈ ÉÉ{ÉÉä
Eäò ºÉ¨¤ÉÆvÉEòÉäÆ ¨Éå ºÉÆ{ÉÒc÷xÉ EòÒ ÊGòÏ¨{ÉMÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå *

ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEòÉå Eäò ={ÉªÉÖCiÉ UôÒ±Éä ½ÖþB Eäò¤É±É ÊºÉ®úÉå EòÒ =ÊSÉiÉ
±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ]äõ*

Eäò´É±É ÊºÉ®äúÉÆ {É®ú ±ÉMÉÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEòÉå Eäò |ÉEòÉ®ú,
+É{ÉEäò +xÉÖnäù¶ÉEò uùÉ®úÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉä VÉÉªÉåMÉä* xÉ¨ªÉ Eäò¤É±É {É®ú
ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò / ÊGò¨{É ÊEòªÉÉ ½Öþ+É +É<Ç±Éè]õ ±ÉMÉ Fig 2 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ*

11 ºÉÆEòÉäSÉxÉ ºÉ¨¤ÉÆvÉEò EòÉä {ÉÚúhÉÇiÉ: nù¤ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½èþÎxb÷±É ̈ Éå {ÉªÉÉÇ{iÉ nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉä,
VÉèºÉÉ ÊEò Fig 12 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

EòÉªÉÇ 3 :  +É<Ç±Éè]õ EòÉä ÊGòÏ¨{ÉMÉ Eò®úxÉÉ *

1 ¤É½Öþ ±Éc÷ÒªÉ Eäò¤É±É BEòjÉ Eò®åú*

2 ±ÉÊc÷ªÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä nùÉä ¤É®úÉ¤É®ú ºÉ¨ÉÚ½þ ̈ Éå Ê´É¦ÉCiÉ Eò®åú iÉlÉÉ =x½åþ ̈ É®úÉäcä÷*
(Fig 13a)

3 +É<Ç±Éè]õ EòÉä BEòjÉ Eò®åú* (Fig 13b)

4 Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ ÊxÉEò]õ ºÉ¨ÉÚÊ½þiÉ ±Éc÷Éå Eäò ¤ÉÒSÉ +É<Ç±Éè]õ EòÉä ®úJÉiÉä ½þBÖ +É<Ç±Éè]õ
EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®úäÆ iÉlÉÉ Fig 13c ¨Éä nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÊc÷ªÉÉå Eäò ¨ÉÖCiÉ
ÊºÉ®úÉäÆ EòÉä ¨É®úÉäcä÷*

5 ºÉÉ<b÷ EòiÉÇxÉ {±ÉÉªÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +É<Ç±Éè]õ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉÂ
¤É½Öþ ±Éc÷ÒªÉ iÉÉ®ú EòÒ +ÊiÉÊ®úCiÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä EòÉ]äõ*

6 Eäò¤É±É ÊºÉ®äú +xiÉEò Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +É¨ÉÉ{ÉÉå Eäò +É<Ç±Éè]õÉå Eäò ºÉÉlÉ +¦ªÉÉºÉ
EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

7 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉªÉå *
+É<Ç±Éè]õ ºÉÆªÉÉäVÉÒ {±ÉÉªÉ®ú Eòä nùÉä Ê´É°ü{ÉEòÉå Eäò uùÉ®úÉ iÉÉ®ú Eäò ÊºÉ®úÉå {É®ú
+É<Ç±Éè]õ EòÉä Ê¡ò®ú nù¤ÉÉªÉä* (Fig 14)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25
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EòÉªÉÇ 4 : ËºÉMÉ±É º]Åèõxb÷ ´ÉÉªÉ®úºÉÇ EòÉä Ê]õÎ´ºÉË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ *

5 6-8 ±É{Éä]õ EòºÉEò®ú Ê]õ´Éº]õ Eò®åú * (Fig 2)

VÉ¤É 2 iÉÉ®úÉå EòÉä Ê]õ´Éº]õ Eò®åú iÉÉä MÉè{É ºÉä ¤ÉSÉä * ªÉÊnù Ê]õ´Éº]õ ̈ Éå MÉè{É
½èþ iÉÉä ªÉ½þ º{ÉÉEÇò Eò®äúMÉÉ +Éè®ú Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ, MÉ¨ÉÇ ½þÉäMÉÉ *

9 EòÉ{É®ú <xb÷ºÉ EòÉä {±ÉÉªÉ®ú ºÉä {ÉEòcå÷ *

10 {±ÉÉªÉ®ú {É®ú nù¤ÉÉiÉä ½ÖþªÉä +{ÉxÉÒ Eò±ÉÉ<Ç EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉä *

VÉ¤É iÉÒxÉ ¤Écä÷ iÉÉ®úÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ ½þÉä iÉÉä <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ +ÊvÉEò UôÒ±Éä *

ºÉ]Åèõxbä÷b÷ ´ÉÉªÉ®ú ºÉä ºÉÉÊ±Éb÷ ´ÉÉªÉ®ú EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ *

ªÉÊnù º]Åèõxbä÷b÷ ´ÉÉªÉ®ú, ºÉÉÊ±Éb÷ ´ÉÉªÉ®ú ºÉä {ÉiÉ±ÉÉ ½èþ *

• º]Åèõxbä÷b÷ EòÉä ́ É½þÉÄ iÉEò +ÊvÉEò UôÒ±Éä, VÉÉä ºÉÉÊ±Éb÷ ́ ÉÉªÉ®ú ºÉää VªÉÉnùÉ ½þÉä *

• ºÉÉÊ±Éb÷ ´ÉÉªÉ®ú Eäò SÉÉ®úÉå iÉ®ú¡ò º]Åèõxbä÷b÷ ´ÉÉªÉ®ú EòÉä ±É{Éä]äõ *

• ºÉÉÊ±Éb÷ ´ÉÉªÉ®ú EòÉä ºÉÒvÉÉ UôÉäc÷ nùåù *

VÉ¤É nùÉä ºÉÉÊ±Éb÷ VÉÉäc÷xÉä ½þÉä VÉÉä º]Åèõxbä÷b÷ ½þÉä,

• {É½þ±Éä ºÉÉÊ±Éb÷ºÉ EòÉä BEò nÚùºÉ®äú ºÉä Ê]õ´Éº]õ Eò®åú *

• ºÉÉÊ±ÉbÂ÷ºÉ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú º]Åäõxbä÷b÷ ´ÉÉªÉ®ú ±É{Éä]åõ *

• ´ÉÉªÉ®ú xÉ]õ EòÉä ]õÉ<]õ Eò®åú *  (Fig 6)

• º]Åäõxbä÷b÷ ´ÉÉªÉ®ú EòÉä JÉÓSÉEò®ú näùJÉå, ]õÉ<]õ ½èþ *

ªÉÊnù ºÉ¨ÉÉxÉ ´ªÉÉºÉ Eäò ´ÉÉªÉ®ú ±É{Éä]õxÉä ½þÉä iÉÉä ,

• ºÉ¨ÉÉxÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò EòÉ]åõ *

• ´ÉÉªÉ®ú xÉ]õ ºÉä ́ ÉÉªÉ®ú EòÉä Eò´É®ú Eò®åú +Éè®ú Ê]õ´Éº]õ Eò®åú* (Fig 7 & 8)

1 30 mm of 1/1.5 mm2 B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É ́ÉÉªÉ®ú ªÉÉ 1/1.2 mm P.V.C

EòÉ{É®ú EäòÊ¤É±É ±Éä *

2 150 mm Eäò nùÉä ]ÖõEòc÷Éå ¨Éå EòÉ]äõ *

3 Îº]Åõ{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 50 mm <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉªÉä +Éè®ú ºÉÚiÉÒ Eò{Écä÷
ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú *

4 xÉÆMÉä iÉÉ®ú EòÉä 45º {É®ú GòÉºÉ +Éè®ú EäòÊ¤É±É Eäò ÊºÉ®äú ºÉä  45 mm nÚù®ú {É®ú
®úJÉå * (Fig 1)

6 Fig 3 +Éè®ú 4 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉä Ê]õ´Éº]õºÉ Ê¡òÊxÉ¶É ½èþ *

7 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉä *

{±ÉÉªÉ®ú ºÉä Ê]õ´Éº]õ Eò®úEäò iÉÉ®úÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ *

8 {±ÉÉªÉ®ú ºÉä iÉÉ®úÉå EòÉä xÉVÉnùÒEò ºÉä {ÉEòcä÷ * (Fig 5)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25
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Scan the QR Code to
view the video for
this exercise

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.25
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ´ÉÉªÉ®ú +Éè®ú Eäò¤É±É Eäò |ÉEòÉ®úÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉÉ

4 b÷É]õÉ ¤ÉÖEò EòÉä näùJÉEò®ú ´ÉÉªÉ®ú Eäò Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉÉå EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®åú*

5 ]äõ¤É±É ¨Éå ºÉä EòÉä<Ç BEò Eäò¤É±É ±Éå +Éè®ú =ºÉEäò ´ÉhÉÇ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

6 Eäò¤É±É Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä {É½þSÉÉxÉä (Eò´ÉSÉ´ÉÉ±Éä +Éè®ú Ê¤ÉxÉÉ Eò´ÉSÉ´ÉÉ±Éä) +Éè®ú
]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

7 =ºÉEäò <x¶ªÉÚ±Éä¶ÉxÉ, EòÉä®ú EòÉä {É½þSÉÉxÉä +Éè®ú ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

8 Eäò¤É±É Eäò Ê´ÉÊxÉnæù¶É EòÉä b÷É]õÉ ¤ÉÖEò EòÉä näùJÉEò®ú ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú*

9 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ÉÉªÉ®úÉå Eäò Ê±ÉB SÉ®úhÉ 1 ºÉä 8 nùÉä½þ®úÉªÉåä +Éè®ú ]èõ¤É±É 1 ¨Éå
Ê´É´É®úhÉ nùVÉÇ Eò®åú *

10 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉªÉå*

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.26

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò EäòÊ¤É±ºÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú SWG +Éè®ú ¨ÉÉ<GòÉä ¨ÉÒ]õ®ú ºÉä SÉÉ±ÉEò EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Identify
various types of cables and measure conductor size using SWG and
micrometer)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ´ÉÉªÉ®úºÉÇ +Éè®ú EäòÊ¤É±ÉºÉÂ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• b÷É]õÉ ¤ÉÖEò ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ Ê´ÉÊxÉnæù¶ÉÉå EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ
• SWG uùÉ®úÉ iÉÉ®úÉå EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• ¨ÉÉ<GòÉä ¨ÉÒ]õ®ú ºÉä iÉÉ®ú EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• ¨ÉÉxÉEò iÉÉ®ú MÉäVÉ (SWG 0-36) - 1 No.

• ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ (0-25) - 1 No.

• <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ EòÉ SÉÉEÚò - 1 No.

• ¨ÉèxÉÖ+±É ´ÉÉªÉ®ú Îº]Åõ{É®ú 150 mm - 1 No.

• EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ´ÉÉªÉ®úºÉÇ (Ê¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉÉå Eäò) - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• EäòÊ¤É±ºÉ (¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ +É®ú¨ÉbÇ÷ +Éè®ú

+É¨ÉÇ®úbÇ÷÷ EäòÊ¤É±É) - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ´ÉÉªÉ®ú / EäòÊ¤É±É Ê´ÉÊxÉnæù¶É b÷É]õÉ ¤ÉÖEò - 1 No.

+xÉÖnäù¶ÉEò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Eäò¤É±É +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú Eäò ]ÖõEòcä÷ EòÒ
´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®åúMÉä* +Éè®ú ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉEò®ú +Éè®ú ´ÉhÉÉç Eäò ±Éä¤É±É
±ÉMÉÉEò®ú näùJÉå (Ê´ÉÊ¦ÉzÉ xÉÉ{ÉEäò) |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉBÄMÉä ÊEò  Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
|ÉEòÉ®ú Eäò <xºÉÚ±Éä¶ÉxÉ, Eòxb÷÷Eò]õ®ú Eäò xÉÉ{É EòÉä EèòºÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ ½éþ *

1 ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä EòÉä<Ç BEò ́ ÉÉªÉ®ú  =`öÉ<B +Éè®ú =ºÉEäò ́ ÉhÉÇ EòÉä xÉÉä]õú EòÒÊVÉB
+Éè®ú ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ EòÒÊVÉB*

2 ´ÉÉªÉ®úÉå Eäò <xxºÉÚ±Éä¶ÉxÉ |ÉEòÉ®ú, |ÉªÉÖHò vÉÉiÉÖ +Éè®ú xÉÉ{É EòÉä ]äõ¤É±É ¨Éå
Ê±ÉÊJÉB*

3 Eò¨É ºÉä Eò¨É {ÉÉÄSÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ÉÉªÉ®ú ±ÉÒÊVÉB +Éè®ú 1 iÉlÉÉ 2 Eäò
SÉ®úhÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉ<BÄ +Éè®ú ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

 ]äõ¤É±É 1

Gò¨É. ºÉÆ. ´ÉhÉÇ <x¶ªÉÚ±ÉäxºÉ Eòxb÷C]õ®ú EòÒ Eäò¤É±É EòÉ |ÉEòÉ®ú EòÉä®ú ÊºÉMxÉ±É/3/31/2

EòÉ |ÉEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ |ÉEòÉ®
Eò´ÉSÉ´ÉÉ±ÉÉ Ê¤ÉxÉÉ Eò´ÉSÉ EòÉ

EòÉ |ÉEòÉ®ú

1 A

2 B

3 C

4 D

  5 E
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EòÉªÉÇ 2 : SWG iÉÉ®ú Eäò +É¨ÉÉ{ÉÉä EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

1 Eäò¤É±É Eäò Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä UôÒ±Éä *

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®úJÉä ÊEò JÉÉÆSÉÉ xÉ ¤ÉxÉä *

2 ºÉúÚiÉÒ E{Écä÷ ºÉä iÉÉ®ú EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* SÉÉ±ÉEò ºÉiÉ½þ {É®ú Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉÒ
EòhÉÉå iÉlÉÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ +ºÉÆVÉxÉ ±Éä{ÉxÉ (adhesive paste) EòÉä ½þ]õÉªÉä *

SÉÉ±ÉEò EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +{ÉPÉ¹ÉÇEò ®äúMÉ ̈ ÉÉ±É ªÉÉ ®äúiÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
xÉ Eò®åú* +{ÉPÉ¹ÉÇEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä, SÉÉ±ÉEò Eä +É¨ÉÉ{É EòÉä Eò¨É
Eò®úiÉÒ ½èþ *

3 SÉÉ±ÉEò Eäò ¨ÉÉ{ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®äú EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú *

SÉÉ±ÉEò EòÉä ºÉÒvÉÉ E®úxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉ {É®ú ºÉÒvÉä EòÉä<Ç ¦ÉÒ ½þºiÉ +ÉèVÉÉ®ú
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú *

4 iÉÉ®ú MÉäVÉ Eäò JÉÉÆSÉä ¨Éå SÉÉ±ÉEò EòÉä |É´Éä¶É Eò®úÉªÉåú iÉlÉÉ ÊxÉEò]õ Ê¡ò]õ JÉÉÆSÉÉ
EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú * (Fig 1)

5 JÉÉÄSÉä {É®ú +ÆEòxÉ EòÉä {Égäø, Fig  2, ªÉ½þ SWG ¨Éå iÉÉ®ú Eäò +É¨ÉÉ{É EòÉä
näùiÉÉ ½èþ* nùÚºÉ®É ºÉÉ<b÷ +É{ÉEòÉä iÉÉ®ú EòÉ ´ªÉÉºÉ mm ¨Éå näùMÉÉ*

6 ¨ÉÉ{Éä MÉªÉä +É¨ÉÉ{ÉÉä EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

ºÉÉ®úhÉÒ 1

 Gò¨ÉÉÆEò ºÉÆ. SWG ¨ÉÉ{É       ´ªÉÉºÉ mm ¨Éå

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.26

1 |ÉEòÉªÉÇ 2 Eòä {Énù 1-3  EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

2 Ïº{Éb÷±É EòÉä |ÉSÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ EòÉä =ºÉEäò ¶ÉÚxªÉ jÉÖÊ]õ Eäò Ê±ÉB
VÉÉÄSÉ Eò®åú*

3 vÉxÉÉi¨ÉEò ªÉÉ @ñhÉÉi¨ÉEò ÊSÉx½þ Eòä ºÉÉlÉ jÉÖÊ]õ Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÉä +Ê¦É±ÉÊJÉiÉ Eò®åú*

4 SÉÉ±ÉEò Eòä ºÉÉ¡ò, ºÉÒvÉä ¦ÉÉMÉ EòÉä ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ Eòä VÉ¤Éc÷Éä (BxÉÊ´É±É iÉlÉÉ
Îº{Éxb÷±É) Eäò ¤ÉÒSÉ ®úJÉå* (Fig 3)

5 ÊlÉ¨¤É±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ Eäò Îº{Éxb÷±É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú*

+É´É¶ªÉEòiÉÉ ºÉä +ÊvÉE EòºÉxÉä EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ®äúÊSÉ]õ bÅ÷É<´É EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

6 ¶ÉÚxªÉ jÉÖÊ]õ Eäò Ê±ÉB {ÉÊ®úEò±ÉxÉ Eòä {É¶SÉÉiÉÂ ´ªÉÉºÉ EòÉä {Égäø iÉlÉÉ ºÉÉ®úhÉÒ 1
¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

7 ¨ÉÉxÉEò iÉÉ®ú MÉäVÉ ̈ Éå SÉÉ±ÉEò Eä +É¨ÉÉ{É EòÉä |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ
ºÉÉ®hÉÒ (ºÉÉ®úhÉÒ 2) EòÉä näùJÉå *

8 ÊnùªÉä MÉªÉä Eäò¤É±ÉÉå Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉ{É EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

EòÉªÉÇ 3 :  ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ (micrometer) ºÉä iÉÉ®ú Eäò +É¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*
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ºÉÉ®úhÉÒ 2

{ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ºÉÉ®úhÉÒ : SWG ºÉä <ÆSÉ / mm ¨Éå

          xÉÆ. <ÆSÉ mm

  23 0.024  0.61

   24 0.022  0.56

   25 0.020  0.51

   26 0.018  0.46

   27 0.0164  0.42

   28 0.0148  0.38

   29 0.0136  0.34

30 0.0124  0.31

   31 0.0116  0.29

   32 0.0108  0.27

   33 0.0100  0.25

   34 0.0092  0.23

   35 0.0084  0.21

   36 0.0076  0.19

   37 0.0068  0.17

   38 0.0060  0.15

   39 0.0052  0.13

   40 0.0048  0.12

   41 0.0044  0.11

   42 0.0040  0.10

   43 0.0036  0.09

   44 0.0032  0.08

   45 0.0028  0.07

   46 0.0024  0.06

   47 0.0020  0.05

   48 0.0016  0.04

   49 0.0012  0.03

   50 0.0010  0.02

        xÉÆ. <ÆSÉ mm

7/0 0.500 12.7

6/0 0.464 11.38

5/0 0.432 10.92

4/0 0.400 10.16

3/0 0.372  9.44

2/0 0.348  8.83

   0 0.324  8.23

    1 0.300  7.62

    2 0.276  7.01

    3 0.252  6.40

    4 0.234  5.89

    5 0.212  5.38

    6 0.192  4.88

    7 0.176  4.47

    8 0.160  4.06

    9 0.144  3.66

   10 0.128  3.25

   11 0.116  2.95

   12 0.104  2.64

   13 0.092  2.34

   14 0.080  2.03

   15 0.072  1.83

   16 0.064  1.63

   17 0.056  1.42

   18 0.048  1.22

   19 0.040  1.02

   20 0.036  0.91

   21 0.032  0.81

   22 0.028  0.71

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.26
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.27

ºÉÉvÉÉ®úhÉ Ê]õ´Éº]õ, ¨ÉèÊ®úb÷, ]õÒ +Éè®ú ´Éäº]õxÉÇ ªÉÚÊxÉªÉxÉ V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make simple twist, married, Tee
and western union joints)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ½þ]õÉªÉä VÉÉxÉä́ ÉÉ±Éä <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ¨ÉÉ{É
• <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ EòÉää UôÒ±ÉxÉÉ
• ºÉÉvÉÉ®úhÉ Ê]õ´Éº]õ VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• º]Åèõxbä÷b÷ ´ÉÉªÉ®ú EòÉ ¨ÉèÊ®úb÷ V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ¨É±]õÒ º]Åèõxbè÷b÷ V´ÉÉ<x]õ EòÉ 'T' V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• xÉÆMÉä iÉÉ®ú EòÉ ¤Éäº]õxÉÇ ªÉÚÊxÉªÉxÉ VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú 7/0.914 ±Éc÷ÒªÉ SÉÉ±ÉEòÉå ¨ÉÆäÆ Ê´É´ÉÉÊ½þiÉ VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

1 0.5 ̈ ÉÒ]õ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò 1/1.12 PVC iÉÉÄ¤ÉÉ Eäò¤É±É Eäò nùÉä ]ÖõEòb÷Éå EòÉä BEòjÉ

Eò®åú*

2 Eäò¤É±ºÉ EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú*

3 Eäò¤É±É Eäò |ÉiªÉäEò ]ÖõEòbä÷ Eäò ÊºÉ®úä {É®ú 80mm ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

4 Fig 2 ̈ Éåä nùÉ¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ® 200  Eäò EòÉähÉ {É®ú SÉÉEÚò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

5 |ÉiªÉåEò SÉÉ±ÉEò ºÉäú 80mm EòÒ nÚù® iÉEò Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ ½þ]õÉBþ* (Fig 3)

SÉÉ±ÉEò ¨Éå JÉ®úÉåSÉ xÉ ±ÉMÉxÉä nåù

6 ºÉÚiÉÒ Eò{Ébä EòÒä ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú *

ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä Eòxb÷C]õ®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É
ºÉèxb÷ {Éä{É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

7 SÉÉ±ÉEòÉå EòÉä ÊºÉ®úÉå ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉú 50mm {É®ú BEò ºÉÉlÉ ®JÉå * (Fig 4)

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ SÉÉEÚò, nùÉä ÊºÉ¨É]õ´ÉxÉ (folding)

º]õÒ±É ¤±Éäb÷Éå 75 iÉlÉÉ 100 mm Eòä ºÉÉlÉ - 1 No.

• º]õÒ±É °ü±É 300 mm º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É, nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå
{É®ú cm/mm iÉlÉÉ <ÆSÉÉä {É®ú +Æ¶ÉÉÆEòxÉ Eäò ºÉÉlÉ - 1 No.

• Ê´ÉEòhÉÔ EòiÉÇxÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm Eò`öÉä®ú iÉÉ®úÉå EòÉä
EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ 660V OÉäb÷ Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ - 1 No.

• ºÉÆªÉÖCiÉ {±ÉÉªÉ® 200 mm {ÉÉ<{É {ÉEòc÷, ºÉÉ<b
Eò]õ®ú iÉlÉÉ nùÉä VÉÉäc÷ Eò]õºÉÇ Eä ºÉÉlÉ 660 V OÉäb÷
Ê´ÉötÖiÉ®úÉävÉxÉ ½èþÎxb÷±ÉÉå Eäò ºÉÉlÉ - 1 No.

• ±ÉEòbÒ÷ EòÒ ½þlÉÉèb÷Ò-½èþxÉÊb÷±É 75 mm - 1 No.

• }±Éè]õ ¡òÉ<Ç±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ 250 mm - 1 No.

• ½þÉbÇ÷ ´ÉÉ<ºÉ 58 mm - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• PVC Ê´ÉtÖiÉ®úÉäÊvÉiÉ iÉÉÆ¤ÉÉ Eäò¤É±É 1/ 1.12 - 2 m

• PVC Ê´ÉtÖiÉ®úÉäÊvÉiÉ Bä±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò¤É±É 1/1.40 - 2 m

• ºÉÚiÉÒ Eò{Éc÷É 30 cm ´ÉMÉÇ - 1 No.

• ®äúiÉ EòÉMÉVÉ ‘00’ - (ÊSÉEòxÉÉ) - 1 ¶ÉÒ]õ
• PVC Ê´ÉtÖiÉ®úÉäÊvÉiÉ iÉÉÆ¤ÉÉ Eäò¤É±É 7/0.914/600V - 1 m

• PVC Ê´ÉtÖiÉ®úÉäÊvÉiÉ iÉÉÆ¤ÉÉ Eäò¤É±É 3/0.914/250V - 1 m
• Bare copper wire 4 mm 30 cm - 2 Nos.

• GI ´ÉÉªÉ®ú  4 mm 30 cm - 2 Nos.

• ®äúiÉ EòÉMÉVÉ "00" OÉåb÷ - 1 ¶ÉÒ]õ
• ºÉÚiÉÒ Eò{Éb÷É 30 x 30 - 1 No.

• ®äúiÉ EòÉMÉVÉ "0" OÉåb÷ - 1 ¶ÉÒ]õ
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8 =x½åþ BEò nÚùºÉ®äú Eòä SÉÉ®úÉå +Éä®ú ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ¨É®úÉäbå÷ò *
(Fig 1)

GòÉºÉ ÊEòB ½ÖþBú SÉÉ±ÉEòÉä EòÉä {ÉEòb÷úxÉä Eäò Ê±ÉB {±ÉÉªÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäÉMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

|ÉiªÉäEò ºÉÉ<b÷ ¨Éå ±ÉMÉ¦ÉMÉ 6 SÉCEò®ú ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB *

SÉÉ±ÉEò Eäò |ÉiªÉäEò SÉCEò®ú EòÉä ºÉÊzÉEò]õ SÉCEò®ú Eäò ºÉÉlÉ Ê¡ò]õ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB *ù

9 ºÉÉ<b÷ Eò]õºÉÇ ºÉä SÉÉ±ÉEò EòÒ +ÊiÉÊ®úHò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä EòÉ]åõ*

10 SÉÉ±ÉEò ÊºÉ®äú Eäò xÉÖEòÒ±Éä ÊEòxÉÉ®äú EòÉä nù¤ÉÉªÉä iÉlÉÉ =ºÉä xÉ®¨É ¤ÉxÉÉªÉå*

VÉÉäc÷ä÷ ½ÖþBú Eäò¤É±É EòÉä ={ÉªÉÉäÉMÉ ̈ Éå ±ÉÉxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ, VÉÉäc÷÷ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ
iÉlÉÉ VÉÉäc÷ä÷ EòÉä ]äõ{É ºÉä Ê´ÉvÉÖiÉ®äÉvÉÒä ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB *

11 VÉÉäc÷ +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ÊnùJÉÉªÉå*

12 VÉÉäc÷ ºÉä 30cm Eäò¤É±É UôÉäb÷iÉä ½ÖþB VÉÉäc÷ EòÉä EòÉ]åõå* (Fig 5)

13 {Énù 3 ºÉä 9 EÉä nùÉä½þ®úÉªÉå iÉlÉÉ ¶Éä¹É Eäò¤É±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +¦ªÉÉºÉ
Eäò Ê±ÉªÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É 4 +Éè®ú VÉÉäc÷÷ ¤ÉxÉÉªÉå*

EòÉªÉÇ 2 : Fig-1 +xÉÖºÉÉ®ú 7/0.914 ±Éb÷ÒªÉ SÉÉ±ÉEòÉå ¨Éå ‘‘¨ÉèÊ®úb’’÷÷ VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉªÉå

1 0.5 ¨ÉÒ]õ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò PVC Eò´ÉÊSÉiÉ (covered)  iÉÉÄ¤ÉÉ Eäò¤É±É
7/0.9124 Eäò nùÉä ]ÖõEòbå÷ BEòjÉ Eò®åú*

2 Eäò¤É±É ÊºÉ®úÉå EòÒ 120mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú nùÉäxÉÉå Eäò¤É±ºÉ +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

3 nùÉäxÉÉå Eäò¤É±ºÉ {É®ú 120mm Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ ½þ]õÉBÄ *

Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ ½þ]õÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®JÉå* vªÉÉxÉ ®úJÉå SÉÉ±ÉEò ̈ Éå xÉ
JÉÉÆSÉå ¤ÉxÉä, xÉ ÊUô±É VÉÉB *

4 ±ÉÊc÷÷ªÉÉå EòÉä JÉäÉ±Éå, iÉÉ®úÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú iÉlÉÉ Eäò¤É±É Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ ºÉä 50mm

iÉEò ¨ÉÚ±É ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä {ÉÖxÉ: ¨É®úÉäbå÷* (Fig -2)

5 ¨É®úÉäc÷÷ Eäò ÊxÉEò]õ nùÉäxÉÉå Eäò¤É±ºÉ EòÒ Eäòxpù ±Ébå÷  EòÉ]åõ. (¨ÉÖHò ÊºÉ®äú ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ
70mm)

6 Fig-3 ¨Éå n¶ÉÉÇùªÉä +xÉÖºÉÉ®ú Eäò¤É±É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ¨É®úÉäbä÷ MÉªÉä ¦ÉÉMÉ {É®ú
BEò ¤ÉÆvÉxÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

7 EäòxpùÉäÆ EòÉä ºÉ]õÉEò®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä MÉÚÄlÉä (interlace) Eò®åú*
(Fig-4)

8 BEò ½þÉlÉ Eäò¤É±É Eäò BEò ÊºÉ®äÆ (+lÉÉÇiÉ Ê¤ÉxÉÉ ¤ÉÆvÉxÉ Eäò) EòÉä {ÉEòbå÷ iÉlÉÉ <ºÉEäò
={É®ú BEò BEò Eò®úEäò, ÊxÉEò]õiÉÉ ºÉä iÉlÉÉ ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä nÚùºÉ® äúEäò¤É±É ÊºÉ®äú EòÒ
±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä ̈ É®úÉäbå÷, BäºÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ |ÉiªÉäEò ±Éb÷Ò EòÉä BEò ¤ÉÉ®ú ̈ Éå +ÉvÉÉ
MÉÉä±Éú ¨É®úÉäbå÷*

ºEòxvÉ (shoulder) ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ̈ É®úÉäb÷ EÒ Ênù¶ÉÉ ́É½þÒ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB
VÉÉä Eäò¤É±É ¨É®úÉäb÷ EÒ Ênù¶ÉÉ ½éþ*

9 {Énù 6 {É®ú ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä ¤ÉÆvÉxÉ EòÉä ½þ]ÉªÉå*

10 nÚùºÉ®äú úEäò¤É±É ÊºÉ®äú Eäò ºÉÉlÉ nÚùºÉ®úÒ ºÉÉ<b÷ {É®ú {Énù 8 Eäò VÉèºÉä EòÉªÉÇ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

11 {±ÉÉªÉ®ú ªÉÉ ̈ Éå]õ±É ºÉä ̈ É®úÉäc÷Ò ½Öþ<Ç ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä MÉÉä±É ¤ÉxÉÉiÉå ½ÖþB, Fig-1 ̈ ÉåÆ
nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉäc÷ EòÉä {ÉÚhÉÇ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.27
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EòÉªÉÇ 3 : ¤É½Öþ ±Éc÷ÒªÉ SÉÉ±ÉEòÉå ¨Éå ‘‘T’ VÉÉäc÷÷ iÉèªÉÉ®ú Eò®åú *

 Fig-1 ¨Éå ±Éb÷ÒªÉ SÉÉ±ÉEò ¨Éå {ÉÚhÉÇ ‘‘]õÒ’ VÉÉäc÷÷ nùÉ¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

1 PVC Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉÒä ±Éb÷ÒªÉ iÉÉÆ¤ÉÉ Eäò¤É±É 7/0.91 Eäò nùÉä ]ÖõEòb÷Éå EòÉä BEòjÉ
Eò®åú* BEò ]ÖõEòbä÷ EòÉä Ã‘+É®ú-{ÉÉ® (Through) Eäò¤É±É’ iÉlÉÉ nÚùºÉ®äú EòÉä ‘ ]äõ{É-
Eäò¤É±É’ EÒ iÉ®½þ +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

2 ‘+É®ú-{ÉÉ® Eäò¤É±É’ ¨Éå ]äõ{É Ê¤ÉxnÖ EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®åú iÉlÉÉ Fig-2 ¨ÉåÆ n¶ÉÉÇªÉå
MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ½þ]õÉªÉä VÉÉxÉä ¤ÉÉ±Éä Ê´ÉtÖiÉ®äÉvÉxÉ Eäò Ê±ÉB ]äõ{É Ê¤ÉxnÖù Eäò ÊEòºÉÒ
BEò ºÉÉ<b÷ {É®ú 60mm +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

3  ]äõ{É Ê¤ÉxnÖù ºÉäò Ã+É®ú-{ÉÉ® Eäò¤É±É EòÒ ÊEòºÉÒ BEò ºÉÉ<b÷ {É®ú Ê´ÉtÖiÉ®äÉvÉxÉ EòÉä
60mm ½þ]õÉªÉåä* (Fig-3)

vªÉÉxÉ ®ú½äþ, <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ ½þ]õÉiÉå ºÉ¨ÉªÉ SÉÉ±ÉEò {É®ú xÉÉ JÉÉÄìSÉÉ ¤ÉxÉä, xÉ
½þÒ ÊUô±Éå*

4 ‘]äõ{É-Eòäò¤É±É’ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú 180mm iÉEò ®äÉvÉxÉ EòÉä ½þ]õÉªÉå* (Fig-4)

5 ‘]äõ{É-Eòäò¤É±É’ EòÒ ±ÉÊc÷ªÉÉå EòÉäÆ JÉÉä±Éåä iÉlÉÉ =x½åþ ºÉÉ¡ò Eò®åú.ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò
½þÉä iÉÉä ÊSÉEòxÉä ‘00’ ®äúiÉ EòÉMÉVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäÉMÉ Eò®åú*ù

6 Ê´ÉtÖiÉ®úÉävÉxÉ ºÉä 50mm iÉEò ̈ ÉÚ±É ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä {ÉÖxÉ: ̈ É®úÉäbå÷ iÉlÉÉ
Fig-5 ̈ Éå n¶ÉÉÇªÉÆä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ]äõ{É Eäò¤É±É EòÉä ̈ É®úÉäbå÷, ¦ÉÉMÉ {É®ú BEò ¤ÉÆvÉxÉ
¤ÉxÉÉªÉå*

7   ]äõ{É Ê¤ÉxnÖù {É®ú JÉÖ±ÉÉ ºiÉ® ={É±É¤vÉ ½þÉä =ºÉEäò Ê±ÉB +É®ú-{ÉÉ®ú Eäò¤É±É Eäò ̈ É®úÉäb÷
EòÉä JÉÉä±Éå* (Fig-6)

8 Fig-7 ¨ÉåÆ nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú +É®ú-{ÉÉ® Eäò¤É±É Eäò JÉÖ±Éä ºlÉ±É ¨Éå ]äõ{É-
Eòäò¤É±É Eäò Eäòxpù (¨ÉvªÉ) ±Éb÷ EòÉä ÊxÉÊ´É¹]õ Eò®åú*

9   +É®ú-{ÉÉ® Eäò¤É±É {É®ú ºEòxvÉ (shoulder) ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ]äõ{É Ê¤ÉxnÖù {É®
|ÉiªÉäEò ºÉÉ<b÷ {É®ú +É®ú-{ÉÉ®ú Eäò¤É±É Eäò  SÉÉ®úÉå +Éä®ú ]äõ{É-Eòäò¤É±É EòÒ iÉÒxÉ
±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä ±É{Éä]äõ*

10  Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ iÉlÉÉ ºEòxvÉ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ +ÆiÉ®úÉ±É UôÉäb÷iÉä ½ÖþB 50mm iÉEò
±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä ±É{Éä]äõ (Fig-1) iÉlÉÉ ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÒ +ÊiÉÊ®úHò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä EòÉ]åõ*

11  ]äõ{É Ê¤ÉxnÖù ºÉäò ¤ÉÆvÉxÉ EòÉä ½þ]õÉªÉå +É®ú-{ÉÉ® Eäò¤É±É Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú ]äõ{É-Eäò¤É±É
Eäòxpù {É®ú ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä ±É{Éä]äõ iÉlÉÉ =ºÉä ¤ÉÆvÉxÉ Eäò ºlÉÉxÉ ̈ Éå ±É{Éä]äõ* (Fig-1)

12 ±ÉÊb÷ªÉÉå Eäò {ÉèxÉÉ ½þÉäxÉä ºÉä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÆªÉÖHò {±ÉÉªÉ® ªÉÉ
¨Éé]õ±É ºÉä ÊºÉ®úÉä EòÉä MÉÉä±É Eò®åú*

13 PVC ±ÉbÒ÷ªÉ Bä±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É Eäò¤É±É 19/1.12 õªÉÉú 19/1.63 Eäò  500mm

¨ÉÒ]õ® ú±É¨¤Éä ]ÖõEòbä÷ BEòjÉ Eò®åú iÉlÉÉ >ð{É®úú ÊnùªÉä MÉªÉä +¦ªÉÉºÉ {Énù 2  õºÉä
12 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

19/1.12  õªÉÉú 19/1.63  Eäò¤É±É Eäò ºÉÉlÉ, '+É®ú-{ÉÉ® Eäò¤É±É' Eòä |ÉiªÉäEò
ÊºÉ®äú {É®ú Gò¨ÉÉ¶É: ']äõ{É-Eòäò¤É±É' EòÒ 9 ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä ±É{Éä]õxÉÉ ½èþ * '+É®ú-
{ÉÉ® Eäò¤É±É' {É÷® 170mm úiÉlÉÉ ]äõ{É Eäò¤É±É {É÷® 250mm iÉEò
Ê´ÉvÉÖiÉ®äÉvÉxÉ ½þ]õÉªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.27
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Scan the QR Code to
view the video for this
exercise

EòÉªÉÇ 1 :  xÉÆMÉä SÉÉ±ÉEòÉå ¨Éå ‘´Éäº]õxÉÇ ªÉÚÊxÉªÉxÉ’ VÉÉäc÷÷ iÉèªÉÉ®ú Eò®xÉÉ

(BEò {ÉÚhÉÇ ´Éäº]õxÉÇ ªÉÚÊxÉªÉxÉ VÉÉäc÷ EÉä Fig-1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*)

1 |ÉiªÉäEò 30 cm ±É¨¤Éä iÉlÉÉ 4mm ́ ªÉÉºÉ Eäò Ê¤ÉxÉÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ iÉÉÄ¤ÉÉ SÉÉ±ÉEò
Eäò nùÉä ]ÖõEòbå BEòjÉ Eò®åú÷ *

2 SÉÉ±ÉEò EòÉä ¨ÉÖÆMÉ®úÒ ºÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú*

3 SÉÉ±ÉEò EòÉä Fig 2  ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ® ÊSÉÎx½þiÉ Eò®äú*

4 nùÉäxÉÉä SÉÉ±ÉEòÉä EÉ BEò ÊºÉ®äú ºÉä 250 mm EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ‘00’ OÉäb÷ Eäò
®äúiÉ EòÉMÉVÉ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú *

5 SÉÉ±ÉEòÉä Eäò nùÉäxÉÉåä ]ÖõEòb÷Éåä EòÉä Fig 3  ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉä +xÉÖºÉÉ® 110mm

EòÒ nÚù®úÒ {É®ú BEò ÊºÉ®äú ºÉä 4500 Eäò EòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäbå *

7 ºÉÆªÉÖHò {±ÉÉªÉ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä BEò SÉÉ±ÉEò EòÉä nÚùºÉ®äú Eäò >{É®ú ±É{Éä]åõ
Fig-5 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ® Eò¨É ºÉä Eò¨É 5 ºÉä 6 ¨ÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉªÉå*

8 SÉÉ±ÉEò Eä nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú ́É½þÒ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉªÉå, ±ÉäÊEòxÉ SÉÉ±ÉEò EòÉä Ê´É{É®úÒiÉ
Ênù¶ÉÉ ¨Éå ±É{Éä]åõ*

9 Ê´ÉEòhÉÔªÉ Eò]õ®ú ºÉä +ÊiÉÊ®úHò SÉÉ±ÉEò ÊºÉ®úÉå EòÉä EòÉ]åõ*

10 ºÉÒvÉä SÉÉ±ÉEò Eä ºÉÉlÉ ÊºÉ®úÉå EòÉä ¡òºÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÖÆMÉ®úÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®Æää*

11 iÉÒμÉ ÊºÉ®úÉå Eäò ¤ÉSÉÉ´É Eäò Ê±ÉB ºÉ{ÉÉ]õ ®äúiÉÒ SÉÉ±ÉEòÉå ºÉä  ÊºÉ®úÉä EòÉä ºÉ{ÉÉ]õ
Eò®åú*

12 4mm ´ªÉÉºÉ Eäò G.I iÉÉ® ºÉä ´Éäº]õxÉÇ ªÉÚÊxÉªÉxÉ VÉÉäc÷÷ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

6 SÉÉ±ÉEòÉåä EÉä ½þºiÉ Ê¶ÉEÆòVÉä ¨Éå {ÉEòbä÷, VÉèºÉÉ Fig 4  ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

½þºiÉ Ê¶ÉEÆòVÉä ̈ Éåä {ÉEòbiÉä ºÉ¨ÉªÉ SÉÉ±ÉEÉä {É®ú JÉÉÄSÉå Eäò ¤ÉSÉÉ´É Eäò Ê±ÉB
VÉ¤Éb÷Éå Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉnèù́ É B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É VÉèºÉä xÉ¨ÉÇ {ÉnùÉlÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.27
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.28

®èú]õ ]èõ±É, Ê¤É]ÅäõÊxÉªÉÉ º]Åäõ]õ +Éè®ú Ê¤É]ÅäõÊxÉªÉÉ ‘T’ V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make britannia straight, britannia ‘T’
(Tee) and rat tail joints)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÉÊ±Éb÷ EòÉ{É®ú Eòxb÷Eò]õ®ú ºÉä Ê¤É]ÅäõÊxÉªÉÉ º]Åäõ]õ V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• Ê¤É]ÅäõÊxÉªÉÉ ‘T’ (Tee)  V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä EòÉ{É®ú Eòxb÷Eò]õ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ®èú]õ ]äõ±É V´ÉÉ<x]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• Eò`öÉä®ú xÉÆMÉÉ EòÉ{É®ú ´ÉÉªÉ®ú 4 mm ´ªÉÉºÉ 0.2 m - 4 Nos.

• Ê]õxÉb÷ EòÉ{É®ú ´ÉÉªÉ®ú ´ªÉÉºÉ 0.91 mm - 4 m

• ºÉèxb÷{Éä{É®ú '0 0' - 1 ¶ÉÒ]õ
• ºÉÚiÉÒ Eò{Éc÷É 300 x 300 mm - 1 No.

• PVC iÉÉ¨¤ÉÉ Eäò¤É±É 1/1.2 mm 8.5 m - 2 Nos.

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• º]õÒ±É °ü{É 300 mm - 1 No.

• b÷ÉªÉMxÉ±É EòË]õMÉ {±ÉäªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉäªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• ½èþxb÷ ´ÉÉ<ºÉ 50 mm VÉÉÄ - 1 No.

• ¡òÉ<±É }±Éè]õ ¤ÉÉº]õbÇ÷ 200 mm - 1 No.

• ´ÉÖbä÷xÉ ¨Éè±Éä]õ 75 mm ´ªÉÉºÉ - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 :  ‘Ê¥É]õÉÊxÉªÉÉ’÷ VÉÉäc÷÷ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ

({ÉÚhÉÇ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É Ê¥É]õÉÊxÉªÉÉ VÉÉäc÷ ¨Éå Fig-1÷ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * )

1 H.D.B.C. iÉÉÄ¤ÉÉ iÉÉ®ú Eäò, 4 mm ´ªÉÉºÉ Eäò nùÉä ]ÖõEòcä÷ ±Éå |ÉiªÉäEò
0.2 m  ±É¨¤ÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

2 ¨ÉÖÆMÉ®úÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò SÉÉ±ÉEòÉå EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú +Éè®ú =x½åþ ̈ É½þÒxÉ ®äúMÉ¨ÉÉ±É
+Éè®ú ºÉÚiÉÒ Eò{Écä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

iÉÉ®ÉäÆ EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ̈ Éè±É]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* nùÉäxÉÉå ]ÖõEòb÷Éå
÷EòÉä VÉÉäc÷÷÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç {É®ú ¨É®úÉäb÷ ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

3 Fig 2 ̈ Éå ÊnùJÉÉB MÉB ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉÉ±ÉEòÉå ̈ Éå ºÉä BEò EòÉä EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ
{±ÉÉªÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉäcå÷ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú nåù*

6 VÉÉäc÷ Eäò nùÉÊ½þxÉä {ÉÉ¶´ÉÇ {É®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ 250mm EòÉ BEò ÊºÉ®úÉ UôÉäc÷iÉä ½ÖþB
¤ÉÆvÉxÉ iÉÉ®ú EòÉ BEò ±ÉÚ{É ¤ÉxÉÉBÆ* Fig 3 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú SÉÉ±ÉEòÉå Eäò
¤ÉÒSÉ ¤ÉxÉä JÉÉÆSÉä ¨Éå ¤ÉxvÉxÉ iÉÉ®ú ®úJÉå*

4 (0.194 Ê¨É¨ÉÒ ´ªÉÉºÉ) ¤ÉÆvÉxÉ iÉÉ®ú ºÉÒvÉÉ Eò®åú*

5 BEò ½þùºiÉÒ ¤ÉÉÆEò Hand vice EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Fig 2 ̈ Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú
VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä́ ÉÉ±Éä nùÉä iÉÉ©É SÉÉ±ÉEòÉå EòÉä {ÉEòcå÷*

7 iÉÉ®ú EòÉä ÎºlÉÊiÉ 'A' ºÉä VÉÉäc÷ Eäò >ð{É®ú ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +É®Æú¦É Eò®úåú +Éè®ú ÎºlÉÊiÉ
'B' iÉEò VÉÉ®úÒ ®úJÉå (Fig 3)

8 Fig 4 ¨Éåä ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÚ{É Eäò +xnù®ú iÉEò ¨ÉÖHò ÊºÉ®úÉ PÉÖºÉäc÷ nåù*

9 {±ÉÉªÉºÉÇ Eäò ºÉÉlÉ iÉÉ®ú EòÉ 250 mm JÉÖ±ÉÉ ÊºÉ®úÉ {ÉEòcå÷ +Éè®ú vªÉÉxÉ{ÉÚ́ ÉÇEò
JÉÓäSÉå iÉÉÊEò ±ÉÚ{É +Éè®ú iÉÉ®ú EòÉ ¨ÉÖHò ÊºÉ®úÉ VÉÉäc÷ Eäò ¦ÉÒiÉ®ú SÉ±ÉÉ VÉÉB*

10  Fig 1 ̈ Éåä ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú SÉÉ±ÉEòÉå Eäò >ð{É®ú ̈ ÉÖHò ÊºÉ®úÉ +Éè®ú JÉÖ±ÉÉ ÊºÉ®úÉ
±É{Éä]åõ*
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11 {±ÉÉªÉºÉÇ ºÉä SÉÉ±ÉEòÉå {É®ú ¤ÉxvÉxÉ iÉÉ®ú Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä nù¤ÉÉBÆ*

12 ºÉ{ÉÉ]õ ®äúiÉÒ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±Éä iÉÉ®ú ÊºÉ®úÉå Eäò iÉäVÉ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä xÉ®ú¨É ¤ÉxÉÉBÆ*

13 +ÊvÉEò +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖÇHò |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉBÆ +Éè®ú nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ VÉÉäc÷
¤ÉxÉÉBÆ*

1  4mm ´ªÉÉºÉ EòÉ H.D.B.Cu. iÉÉÄ¤ÉÉ iÉÉ® Eäò 0.2 mm ±É¨¤Éä nùÉä ]ÖõEòbä÷
±Éå*

2 ¨Éè±É]õ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä SÉÉ±ÉEòÉå EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ ¤ÉÉ®úÒEò ®äúiÉ EòÉMÉVÉ Eäò
={ÉªÉÉäMÉ ºÉä =x½åþ ºÉÉ¡ò Eò®åú *

3 |ÉiªÉäEò ]ÖõEòbä EòÉä BEò ÊºÉ®äú {É®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ 20mm ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB 900  Eäò
EòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäbå÷, VÉèºÉÉ Fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

4 ¨ÉÖcä÷ ½ÖþB iÉÉ®úÉå EòÉä BEòjÉ Eò®åú iÉlÉÉ =ºÉä Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ ̈ É®úÉäc÷÷ Eäò ºÉÒvÉÉ Eò®åú*

5 VÉÉäc÷äÆ VÉÉxÉä ́ÉÉ±Éä +xÉÉ´ÉÌhÉiÉ iÉÉÄ¤ÉÉ iÉÉ® Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå EòÉä Fig 2  ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä
MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ½þºiÉ Ê¶ÉEÆòVÉä ¨Éå {ÉEòbå÷*

6 VÉÉäc÷ ̈ Éå nùÉªÉä ºÉÉ<b÷ {É®ú BEò ÊºÉ®äú ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 250mm  UôÉäc÷÷iÉä ½ÖþB ¤ÉÆvÉxÉ
iÉÉ® EòÉ BEò {ÉÉ¶É ¤ÉxÉÉªÉä* Fig 3 ̈ Éå n¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ̈ ÉÖJªÉ SÉÉ±ÉEòÉåä
Eäò ¤ÉÒSÉ ¤ÉxÉä JÉÉÆSÉå ¨Éåä ¤ÉÆvÉxÉ iÉÉ® EòÉä ®úJÉå *

7 ÎºlÉÊiÉ ÃÃ’A’ ºÉäú VÉÉäc÷÷÷ {É®ú iÉÉ® EòÉä EòºÉEò®ú ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +É®Æú¦É Eò®åú iÉlÉÉ ÎºlÉÊiÉ
'B' iÉEò ±ÉMÉÉiÉÉ®ú ¤ÉÉÆvÉå* (Fig 4)

8 Fig 4  ̈ Éå n¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÚ{É Eäò +Ænù®ú iÉÉ® Eäò ̈ ÉÚHò ÊºÉ®äú EòÉ Ê´ÉÊxÉ¹]õ
Eò®åú*

EòÉªÉÇ 2 :  Ê¥É]õÉÊxÉªÉÉ ‘Tee’ VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉªÉå

(BEò {ÉÚhÉÇ Ê¥É]õÉÊxÉªÉÉ ‘Tee’ VÉÉäc÷ Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*)

9 {±ÉÉªÉ® ºÉä iÉÉ® Eäò føÒ±Éä ÊºÉ®äú EòÉä 250mm iÉEò {ÉEòbå iÉlÉÉ =ºÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ
{ÉÚ́ ÉÇEò JÉÒSÉå, ÊVÉºÉºÉä ÊEò {ÉÉ¶É iÉlÉÉ iÉÉ® EòÉ ̈ ÉÚHò ÊºÉ®É VÉÉäc÷÷÷ Eäò +Ænù®ú SÉ±ÉÉ
VÉÉªÉå*

10 Fig-1  ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ® SÉÉ±ÉEò {É® ̈ ÉÚHò ÊºÉ®äÆ iÉlÉÉ føÒ±Éä ÊºÉ®äÆ EòÉä
±É{Éä]åõ*

11  {±ÉÉªÉ® ºÉä SÉÉ±ÉEòÉå Eäòú ¤ÉÆvÉxÉ iÉÉ® Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä nù¤ÉÉªÉå*

12   ºÉ{ÉÉ]õ ®äúiÉÒ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±Éä iÉÉ® Eäò ÊºÉ®úÉå Eòä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ÊSÉEòxÉÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

13 +ÊvÉEò +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB ={É®úÉäHò ºÉ¦ÉÒ {ÉnùÉå EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå iÉlÉÉ 2 ªÉÉ +ÊvÉEò
VÉÉäc÷÷ +Éè®ú ¤ÉxÉÉªÉå *

VÉÉäc÷÷ {ÉÚhÉÇ ½þÉäxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ
+Éè®ú =ºÉEäò ¤ÉÉnù ½þÒ =ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

<ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä VÉÉäc÷Éå EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉä EòÒ VÉ°ü®úiÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.28
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1   0.5 ̈ ÉÒ]õ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò 1/1.12 PVC iÉÉÄ¤ÉÉ Eäò¤É±É Eäò nùÉä ]ÖõEòb÷Éå EòÉä BEòjÉ
Eò®åú*

2 Eäò¤É±ºÉ EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú*

3 50mm iÉEò nùÉäxÉÉå Eäòò¤É±É Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä UôÒ±Éå*

4 ºÉÚiÉÒ Eò{Écä÷ EòÒä ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åúåú*

5 Eäò¤É±É ÊºÉ®úä ºÉä 45mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú iÉlÉÉ 450 Eäò EòÉähÉ {É®ú Ê¤ÉxÉÉ<xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ
´ÉÉ±Éä iÉÉ®Éä EòÉä GòÉºÉù Eò®åú *

6  Fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä ÊºÉ®úÉå EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ¨É®úÉäbå÷å*

iÉÉ® EòÒ ¨É®úÉäc÷ EòÉä BEò ºÉ¨ÉÉxÉ iÉlÉÉ ÊxÉEò]õ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

7 Eò¨É ºÉä Eò¨É 6 ¨É®úÉäb÷ ¤ÉxÉÉBå Fig 3

8 ¨É®úÉäb÷ {É®ú ¶Éä¹É iÉÉ®úÉå EòÉä ´ÉÉ{ÉºÉ ºÉ¨Éä]åõ (Fig 1)

9 EòÉäxÉÉå EòÉ xÉÚEòÒ±ÉÉ ½þÉäxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉªÉÖHò {±ÉÉªÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
(Fig 1) iÉÉ® Eäò ÊºÉ®Éä EòÉä nù¤ÉÉBÄ, iÉlÉÉ +ÊiÉÊ®úHò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä EòÉ]åõ*

10 ¶Éä¹É Eäò¤É±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É 4 +Éè®ú
VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +¦ªÉÉºÉú 3 Eäò {Énù Gò¨ÉÉÆEò 3 ºÉä 8 nùÉä½þ®úÉªÉå *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.28

EòÉªÉÇ 3 :  ®äú]õ ]äõ±É (rat-tail) VÉÉäc÷÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ  (Fig 1)
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.29

V´ÉÉ<x]õºÉ / ±ÉMºÉ EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice in Soldering of joints/lugs)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ +Éè®ú ®äúÊVÉxÉ ºÉÉä±b÷®ú uùÉ®úÉ EòÉ{É®ú Eòxb÷Eò]õ®ú V´ÉÉ<x]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ
• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÒ ¨Énùnù ºÉä EòÉ{É®ú Eòxb÷Eò]õ®ú EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ *

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• {ÉÚhÉÇ ºÉÉvÉÉ®úhÉ Ê]õ´Éº]õ V´ÉÉ<x]õ - 1 No.

• ®äúiÉ EòÉMÉVÉ ‘00’ OÉäb - 9 Sq.cm

• ®äúÊºÉxÉ-EòÉä®úb÷ ºÉÉä±b÷®ú - 25 gms

• VIR ªÉÉ PVC iÉÉÄ¤ÉÉ Eäò¤É±É 7/1.06 ªÉÉ
7/0.914 - 250mm ±É¨¤ÉÉú - 2 ]ÖõEòc÷É

• ÷±ÉMÉ 30 amperes - 1 No.

•  ®äÊVÉxÉ }±ÉCºÉ - 10 gms.

• ºÉÉä±b® Îº]õEò 60/40 - 100 gms.

• ¨ÉÉÊSÉºÉ - 1 No.

• ºÉÚiÉÒ ]äõ{É ªÉÉ Eò{Éb÷É - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ®äúiÉ EòÉMÉVÉ ‘0’ OÉäb - 9 sq. cm.

• ¤±ÉÉä±Éè̈ {É Ê{ÉxÉ - 1 No.

• Ê¨É^õÒ EòÉ iÉä±É - 1 litr.

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ ]Úõ±É ÊEò] - 1 No.

• EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• <±ÉèÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ 125W, 250V, 50Hz- 1 No.

• }±Éè]õ ¡òÉ<±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ 250 mm - 1 No.

• <±ÉäC]ÅõÒÎ¶ªÉxÉ EòÉ SÉÉEÚò 100 mm - 1 No.

• º]Ò±É °ü±É 300 mm - 1 No.

• Ê´ÉEòhÉÔªÉ EòÊ]õÆMÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É 1 ±ÉÒ]õ®ú IÉ¨ÉiÉÉ EòÉ - 1 No.

• ÊSÉ¨É]É  300 mm - 1 No.

• SÉÉnù®ú º]õÒ±É ]õÅä  150 x 150 x 20 mm - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : EòÉ{É®ú VÉÉäc÷Éå EòÉä ºÉÉä±b÷®ú

1 60W, 240V,AC 50 Hz ºÉÉä±bË®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú
(Fig-2) ä iÉlÉÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®ú¨É ̈ Éå EòÉä<Ç ¦ÉÉèÊiÉEò
IÉÊiÉ xÉ½þÓ ½èþ* ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ  EòÉ Ê´ÉtÖiÉ ́ ÉÉ½þÒ ¦ÉÉMÉ ́ É +ÆMÉ Eäò ¤ÉÉÁ
ºÉä +SUôÒ iÉ®½þ ºÉä Ê´ÉtÖiÉ®úÉäÊvÉiÉ ½èþ iÉlÉÉ ́ É½þ ºÉ½þÒ ́ ÉÉ]õ iÉlÉÉ {ÉÉ´É®ú ®äúË]õMÉ
EòÉ ½èþ*

BEò ºÉÉä±b÷®úxÉ +ÉªÉ®úxÉ Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±ÉÉåä Eäò ¤ÉÒSÉ +Ê´ÉÊSUôxxôÉiÉÉ
(continuty)  ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB* EòÉªÉÉ iÉlÉÉ ]õÊ Ç̈ÉxÉ±É Eäò ¤ÉÒSÉ
Ê´ÉtÖiÉ®úÉäÊvÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ 2 megohms ºÉä Eò¨É xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB
ªÉÊnù 2 megohms ºÉä Eò¨É ½þÉä iÉÉä +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä Ê®{ÉÉä]Çõ Eò®åú,
+ÉªÉ®úxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ iÉ¤É iÉEò xÉ Eò®åú, VÉ¤É iÉEò ÊEò +xÉÖnäù¶ÉEò =ºÉä
`öÒEò xÉ Eò®ú nåù*

2 +xÉÒ (soldering bit)ä (Fig-3) EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò =ºÉEòÒ ºÉiÉ½þ ÊSÉEòxÉ
iÉlÉÉ ºÉÉ¡ò ½èþ *

3 ªÉÊnù ºÉÆIÉÊ®úiÉ {ÉÉªÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ iÉÉä ºÉ{ÉÉ]õ ®äúiÉÒ ºÉä ¶ÉÒ¹ÉÇ EòÉä ®äúiÉxÉ Eò®åú, ÊVÉºÉºÉä
ÊEò ºÉiÉ½þ ÊSÉEòxÉÒ iÉlÉÉ ºÉÉ¡ò ½þÉä VÉÉªÉä* (Fig 4)

(BEò {ÉÎ®ú¹EòÞiÉ ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉÉ ½Öþ+É VÉÉäc÷ Fig 1÷ ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ÊnùJÉÉ<Ç
näùMÉÉþ *)
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4 ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä +É{ÉÚÌiÉ ºÉä VÉÉäc÷ä÷ iÉlÉÉ =ºÉä +ÉìxÉ Eò®åú*

5 VÉ¤É iÉEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ {ÉªÉÉÇ{iÉ MÉ¨ÉÇ ½þÉä VÉÉªÉä iÉÉä EÖòUô ̈ ÉÉjÉÉ ̈ Éå ®úäÊVÉxÉ GòÉäÊb÷iÉ
ºÉÉä±b÷® ±ÉMÉÉªÉä iÉlÉÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (bit) EòÉä Eò±É<Ç Eò®åú* (Fig 5)

9 VÉ¤É VÉÉäc÷ EòÉä MÉ¨ÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä, ®äúÊVÉxÉ EòÉäbÇ÷ ºÉÉä±b÷®ú EòÉä VÉÉäc÷÷ {É®ú
®úJÉä iÉlÉÉ =ºÉä Ê{ÉPÉ±ÉxÉä nåù, VÉèºÉÉ ÷ Fig 9 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

10 ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ EòÒ =¹¨ÉÉ ºÉä Ê{ÉPÉ±ÉÉ ºÉÉä±b÷®ú VÉÉäc÷÷
{É®ú ¨ÉÖHò iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä |É´ÉÉÊ½þiÉ ½þÉä ®ú½þÉ ½éþ*

11 ºÉÉä±bË®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä ½þ]õÉB* VÉÉäc÷÷ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä +ÊiÉÊ®úHò ºÉÉä±b÷® EòÉä
{ÉÉäUôxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÚiÉÒ Eò{Ébä÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú, VÉ¤É ́ É½þ MÉ¨ÉÇ ½þÉä, VÉèºÉÉ ÊEòù
Fig 10 ¨Éå n¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ *

12  VÉÉäc÷ä EòÉä º´ÉÉ¦ÉÉÊ´ÉEò °ü{É ºÉä Æ̀öb÷É ½þÉäxÉä näù. Æ̀öb÷É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þ´ÉÉ xÉ
Eò®åú*

SÉ¨ÉEònÉ®ú ºÉÉä±b÷® ºÉiÉ½þ, +SUôÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úiÉÒ ½è*
VÉÉäc÷÷ EòÉä iÉ¤É iÉEò xÉ Ê½þ±ÉÉªÉä, VÉ¤É iÉEò ºÉÉä±b÷® Eò`öÉä®ú xÉ ½þÉä VÉÉªÉå*

ªÉÊn ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (bit) {ÉÚhÉÇ °ü{É iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ºÉÉä±b÷®ú ºÉä føEò
xÉ VÉÉªÉä ½þÉä iÉÉä, =ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú iÉlÉÉ {ÉÖxÉ: Eò±É<Ç Eò®å*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ ºÉä ´ªÉlÉÇ ºÉÉä±b÷® EòÉä Eò¦ÉÒ xÉ ZÉÉbå÷ (flick)* MÉ¨ÉÇ
ºÉÉä±b÷® ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ́ ªÉÊHò EòÉä VÉ±ÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ, ªÉÉ VÉÉì¤É(EòÞiªÉ) Eòä ¦ÉÉMÉ
¨Éåä ÊMÉ®ú ºÉEòiÉÉ ½éþ iÉlÉÉ <ºÉºÉä ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ *

6 +ÊiÉÊ®úHò ºÉÉä±b÷® EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ EòÉä vÉÒ®ä ºÉä ºÉ¡òÉ<Ç
Eäò {Éäb÷ {É®ú {ÉÉäUô nä, VÉèºÉÉ ÊEò ù Fig 6 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

8 Fig 8 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ Ê¤É]õ EòÉä VÉÉäc÷÷ {É®ú
®úJÉä iÉlÉÉ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉä MÉ¨ÉÇ Eò®åú *

EòÉªÉÇ 2 : EòÉ{É®ú Eòxb÷Eò]õ®ú ¨Éå ±ÉMÉ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ *

(BEò ºÉÉä±b÷®xÉú ÊEòªÉÉ ½Öþ+É ±ÉMÉ BäºÉÉ ÊnùJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉèºÉÉ Fig 1 nù¶ÉÉÇªÉÉ
MÉªÉÉ ½è)*

1 30 ampsú Eäò¤É±É ±ÉMÉ, 250mm ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ iÉÉÄ¤ÉÉ Eäò¤É±É 7/1.06 õªÉÉú
7/0.914  (6 sq. mm), ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É, ̈ ÉÉÊSÉºÉ, ºÉÚiÉÒ Eò{Éb÷É, ºÉÉä±b® Îº]õEò,
]õÅä iÉlÉÉ }±ÉCºÉ EòÉä BEòjÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.29

7 ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä VÉÉäc÷÷ EòÒä ‘00’ OÉåb Eäò ®äúiÉ EòÉMÉVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä ºÉÉ¡ò E®åú VÉèºÉÉ ÊEò ù Fig 7 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ, iÉlÉÉ iÉÉ® Eäò ¥ÉÖ¶É ºÉä
vÉÚ±É EòÉä {ÉÉäUåô*
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±Éb÷ÒªÉ Eäò¤É±É ÊºÉ®äú {É®ú Eò±É<Ç (Ê]õxÉ) EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ õ{É®iÉ EòÒ VÉÉxÉÒ
SÉÉÊ½þB *

9 ±ÉMÉ ºÉÉEäò]õ Eäò +Ænù®ú }±ÉCºÉ EòÒ EÖòUô ̈ ÉÉjÉÉ EòÉä ±ÉMÉÉªÉå* ºÉÉEäò]õ EòÉä ¦É®úxÉä
Eäò Ê±ÉB ±ÉMÉ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Îº]õEò EòÉä Ê{ÉPÉ±ÉÉiÉä ½ÖþªÉä ±ÉMÉ EòÉä Eò±É<Ç Eò®åúÆ iÉlÉÉ
Ê{ÉPÉ±ÉäÆ ºÉÉä±b÷® EòÉä ]ÅÅä ¨Éåä b÷É±Éå*

±ÉMÉ ºÉÉEäò]õ ºÉä Eò<Ç ¤ÉÉ®ú Ê{ÉPÉ±ÉÉ ºÉÉä±b÷®ú ¤ÉÉ½þ®ú ÊMÉ®úÉxÉä ºÉä Eò±É<Ç {ÉÚhÉÇ
½þÉä VÉÉªÉäMÉÒ *

10  ºÉÉEäò]õ Eäò +Ænù®ú iÉlÉÉ Eäò¤É±É ÊºÉ®äú {É®ú EÖòUô }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉªÉå*

11  Ê{ÉPÉ±ÉäÆ ºÉÉEäò]õ ºÉä ±ÉMÉ Eäò ºÉÉEäò]õ EòÉä ¦É®åú* (Fig 6)

12 ºÉÉEäò] {É®ú ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ®úùJÉå, Eäò¤É±É EòÉä ºÉÉEäò]õ ¨Éåä |É´Éä¶É Eò®úÉªÉå
iÉlÉÉ Eäò¤É±É EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®úú {ÉEòbä÷ VÉèºÉÉ ÊEò Fig 7 ¨Éå n¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½è*

2 ‘00’ OÉåb Eäò ®äúiÉ EòÉMÉVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB 30 amps Eäò¤É±É ±ÉMÉ
EòÒ +ÉiÉÆÊ®úEò iÉlÉÉ ¤ÉÉ½þ®Ò ºÉiÉ½þ EòÉää ºÉÉ¡ò Eò®åú*

3 Eäò¤É±É ±ÉMÉ EòÉä Eäò¤É±É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ±ÉMÉÉªÉå iÉlÉÉ Fig 2 nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä
+xÉÖºÉÉ®ú Eäò¤É±É ±ÉMÉ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäò¤É±É ±ÉMÉ EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

4 +ÆEòxÉ ¨Éå ±ÉMÉ¦ÉMÉ 2mm VÉÉäc÷ä÷, Eäò¤É±É ºÉä Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ EòÉä ½þ]õÉªÉå,
(Fig 3)ä iÉlÉÉ ±ÉÊb÷ªÉÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

UôÒ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ Eäò¤É±É EòÒ ±ÉÊb÷ªÉÉä EòÉä IÉÊiÉ ½þÉäúxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉªÉå* ]õÅä EÉäò
MÉÆnùMÉÒ iÉlÉÉ VÉ±É ºÉä ò¨ÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þBù*

5 Eäò¤É±É Eäò Ê´ÉvÉÖiÉ®úÉävÉxÉ {É®ú Eò{Éb÷É/ºÉÚiÉÒ ]äõ{É EòÉä 300mm ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ±É{Éä]äõ,
VÉèºÉÉ ÊEò Fig 4 ¨Éå n¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½è iÉlÉÉ =ºÉä VÉ±É ºÉä MÉÒ±ÉÉ Eò®åú*

Eò{Éb÷É/ ]äõ{É EòÉä MÉÒ±ÉÉ Eò®xÉä Eäò Ê±ÉB Eò¨É ºÉä Eò¨É VÉ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®åúò* VÉ±É EòÉä xÉ ]õ{ÉEòxÉä nåù*

6   ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉä VÉ±ÉÉªÉä iÉlÉÉ xÉÒ±ÉÉ V´ÉÉ±ÉÉ ÊxÉEò±ÉxÉä nåù*

7 Eäò¤É±É Eäò ÊºÉ®äú {É®ú }±ÉCºÉ EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉªÉå*

8 ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Îº]õEò {É®ú ¡äò®úiÉä ½ÖþB Eäò¤É±É ÊºÉ®äú EòÉä Eò±É<Ç Eò®åú iÉlÉÉ
Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB ºÉÉä±b÷®ú EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ±Éb÷ÒªÉ Eäò¤É±É ÊºÉ®äú {É®ú ÊMÉ®úxÉä nåù VÉèºÉÉ ÊEò
Fig 5 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½è*

13 ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉä ½þ]õÉªÉå iÉlÉÉ Eäò¤É±É ´É ºÉÉEäò] EòÉä Ê¤ÉxÉÉ Ê½þ±ÉÉªÉå {ÉEòbå÷*

14 ºÉÚiÉÒ Eò{Éb÷äÆ Eäò ]ÖõEòbä÷ ºÉä {ÉÉäUôiÉä ½ÖþB ±ÉMÉ iÉlÉÉ Eäò¤É±É ºÉä +ÊiÉÊ®úHò ºÉÉä±b÷®ú
EòÉä ½þ]õÉªÉå, VÉ¤É ºÉÉä±b÷® MÉ¨ÉÇ ½þÉä*

15 Eäò¤É±É iÉlÉÉ ±ÉMÉ EòÉä {ÉEòbä÷ ®ú½åþ iÉlÉÉ ºÉÉä±b÷®ú EòÉä VÉ¨ÉxÉä nåù *

±ÉMÉ EòÉä ̀ Æöb÷É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB VÉ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®äúú* <ºÉºÉä ºÉÉä±b÷®ú
ÊGòº]õ±ÉÒªÉ °ü{É ¨Éå ¤ÉxÉäMÉúÉ iÉlÉÉ ÊxÉ¤ÉÇ±É ½þÉä VÉÉªÉäMÉÉ *

Scan the QR Code to
view the video  for  this
exercise

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.29
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.30

¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ, UôÒ±ÉxÉÉ +Éè®ú EòÉ]õxÉÉ (Identify various parts, skinning
and dressing of underground cable)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• EäòÊ¤É±É Eäò ´ÉÉä±]äõVÉ OÉäb÷ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É EòÉä UôÒ±ÉxÉÉ
• ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É EòÉä EòÉ]õxÉÉ*

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É ¤É½Öþ EòÉä®ú/B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É 30 cm - 1 {ÉÒºÉ
• ¤ÉÉ<ÆËb÷MÉ ´ÉÉªÉ®ú 16 SWG - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú /={ÉEò®úhÉ

• <xºÉÖ±Éä]äõb÷ Eò¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• b÷¤É±É Bxbä÷b÷ <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ xÉÉ<¡ò 100 mm - 1 No.

• ½èþCºÉÉ Bäb÷VÉäº]äõÊ¤É±É Ê´Énù ¤±Éäb÷ 300 mm - 1 No.

• ½èþxb÷´ÉÉ<ºÉ 50 mm VÉÉì - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

{Éä{É®ú <xºÉÖ±Éä]äõb÷ 3, 31/2 EäòÊ¤É±É ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* <ºÉ +¦ªÉÉºÉ ¨Éå
+xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä UôÒ±ÉxÉÉ +Éè®ú EòÉ]õxÉä EòÉ |Énù¶ÉÇxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

1 ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É EòÉä ±Éå +Éè®ú ¦ÉÉèÊiÉEò °ü{É ºÉä SÉEäò Eò®åú*

2 ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú 20 cm iÉEò ´ÉÉ<ÆËb÷MÉ Eò®åú*

3 18 cm iÉEò ́ ÉÉ<Ëb÷MÉ ́ ÉÉªÉ®ú EòÒ MÉÉÆ̀ ö ½èþ, EäòÊ¤É±É +ÆÊiÉ¨É ÊºÉ®äú iÉEò UôÒ±É
ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ* (Fig 1)

4 SÉÉEÚò uùÉ®úÉ +Éä́ É®ú +Éì±É ºÉÍ´ÉMÉ EòÉä EòÉ]õ näù +Éè®ú ½þ]õÉ nåù *

5 Eò]äõ ½ÖþB ÊEòxÉÉ®äú ºÉä 3 cm {É®ú ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú ½èþCºÉÉ ºÉä +É¨ÉÇË®úMÉ
EòÉä BEò BEò EòÉ]åõ*

6 Eò]äõ ½ÖþB ÊEòxÉÉ®äú ºÉä 3 cm {É®ú ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú ¤ÉåËb÷MÉ EòÉä SÉÉEÚò/½èþCºÉÉ
ºÉä EòÉ]äõ*

7 SÉ®úhÉ 2-6 iÉEò ̈ Éå nùÉä½þ®úÉBÆ iÉ¤É iÉEò Fig 2  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÎºEòxÉ EòÒ ºÉÉ®úÒ
<ºÉEòÒ {É®úiÉå ÊnùJÉÉ<Ç xÉ näùxÉä ±ÉMÉå*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÚ́ ÉÇEò {É®úÒIÉhÉ Eò®åú ÊEò ÊUô±Éä ½ÖþB ¦ÉÉMÉ {É®ú EòÉä<Ç xÉÖEòºÉÉxÉ/
+ÊiÉÊ®úHò EòË]õMÉ iÉÉä xÉ½þÓ ½éþ*

8 SÉÉEÚò uùÉ®úÉ ¤Éä½þiÉ®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eäò Ê±ÉB =¦É®äú ¦ÉÉMÉ EòÒ bÅä÷ËºÉMÉ Eò®åú*

9 +{ÉxÉä EòÉªÉÇ EòÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä +xÉÖ̈ ÉÉäÊnùiÉ Eò®úÉBÆ*
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.31

¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ´É±É ¨Éå ºÉÒvÉÉ VÉÉäb÷ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Make straight joint of different types of
underground cable)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú EäòÊ¤É±É EòÉ EòÉ]õxÉÉ
• ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EäòÊ´É±É EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• Îº{ÉÊ±É]õ º±ÉÒ¨É ªÉÉ ¡äò°ü±ºÉ  iÉlÉÉ B{ÉÉìCºÉÒ ªÉÉèÊMÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EäòÊ¤É±ÉÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ
• EäòÊ¤É±É Eäò VÉÉäc÷Éå EòÉä +SÉÉ±ÉEò +É´É®úhÉ ªÉÖHò Eò®úxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• <xºÉÖ±Éä]äõb÷ EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 200 m -  1 No.

• {ÉåSÉ Eò¨É 200 mm -  1 No.

• D.E. º{ÉèxÉ®ú 6mm ºÉä 25 mm -  1 Set

• DB <±ÉäÎC]ÅõEò xÉÉ<Ç¡ò 100 cm -  1 No.

• ¨ÉäÏ±]õMÉ {ÉÉì]õ 1 ºÉè]õ ±Éèb÷±¨É -  1 No.

• ¤±ÉÉä ±Éè¨{É 1/2 ±ÉÒ]õ®ú IÉ¨ÉiÉÉ -  1 No.

• ÊSÉ¨É]õÉ 300 mm -  1 No.

• º¨ÉÚlÉ ÊjÉEòÉähÉÒªÉ ¡òÉ<Ç±É 200 mm -  1 No.

• ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉÒªÉ ½èþCºÉÉ 300 mm ºÉÉlÉ ¨Éå
32 TPI ¤±Éäb÷

• ¤ÉÉ±É {ÉèxÉ ½èþ¨É®ú/½þlÉÉèc÷É 250 g -  1 No.

• ®úÉ=hb÷ xÉÉäVÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm -  1 No.

• ½èþhb÷ ´ÉÉ<ÇºÉ 50 mm -  1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• +hb÷®ú OÉÉ=hb÷ (¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ) EäòÊ¤É±É ¤É½ÖþEòÉähÉ/  -  +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
iÉÉÆ¤ÉÉ/Bä±ªÉÚ¨ÉÒÊxÉªÉ¨É

• ´ÉÉvªÉEòÉ®úÒ iÉÉ®ú 16 SWG - 200 g.

• ±Éèb÷ B´ÉÆ Ê]õxÉ Ê¨É¸ÉvÉÉiÉÖ 60/40 ºÉÉä±b÷®ú        - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

• Ê¨É^õÒ EòÉ iÉä±É - 2 litre

• EòÉ]õxÉ ]äõ{É 25 mm 10mm ±É¨¤ÉÉ<Ç - 1 roll

• Ê´É]Öõõ¨ÉxÉ ªÉÉèÊMÉEò (‘B{ÉÉ¨{ÉÒ EÆò{ÉÉ=hb÷’ ) - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• VÉÚ]õ EòÉ vÉÉMÉÉ 3 mm - 100 g.

• <¨É|ÉäMxÉå]õ EòÉ]õxÉ ]äõ{É -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• {ÉÉäºÉÇ±ÉÒxÉ +´É®úÉävÉEò -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• =ÊSÉiÉ +ÉEòÉ®ú EòÒ Eò{ÉË±ÉMÉ/º±ÉÒ´É -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• =ÊSÉiÉ +ÉEòÉ®ú Eäò ̈ Éè]õ±É EòxÉäC]õ®ú -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• =ÊSÉiÉ +ÉEòÉ®ú EòÒ Îº{ÉÊ±É]õõ º±ÉÒ´É -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• <xºÉÖ±ÉäË]õMÉ {ÉÉäº]õ ´ÉÉäbÇ÷ +lÉ´ÉÉ ªÉÉxÉÇ ]äõ{É -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ¨ÉÉÊSÉºÉ ¤ÉÉCºÉ - 1 No.

• Bº¤Éäº]õºÉ vÉÉMÉÉ - 50 g

• +±EòÉ ‘P’ ºÉÉä±b÷®ú - 1/2 kg.

• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ }±ÉCºÉ -  100 g

• <È]äõ -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ºÉÚiÉÒ Eò{Éc÷É -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• +ÉªÉ®ú }±ÉCºÉ - 100 g

• EäòÊ¤É±É V´ÉÉ<x]õ ºÉÒvÉÉ |ÉEòÉ® -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É EòÉ º±ÉÒ´É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÒvÉÉ VÉÉäc÷ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ *

1 ÊnùªÉä MÉªÉä EäòÊ¤É±É EòÉä nùÉä ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉHò Eò®åú * (Fig 1).

+É{ÉEäò ̈ ÉÉMÉÇnù¶ÉÇxÉ ½äþiÉÖ Fig 2 ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * ́ ÉÉºiÉ´É ̈ Éå EäòÊ¤É±É EòÉ
ÊEòiÉxÉÉ <Æ¶ÉÖ±Éä¶ÉxÉ Ê´É±ÉMÉ Eò®úxÉÉ ½èþ, ªÉ½þ EäòÊ¤É±É Eäò |ÉEòÉ®,ú V´ÉÉ<x]õ
¤ÉÉCºÉ iÉlÉÉ EäòÊ¤É±É ºÉÒË±ÉMÉ Eò¨{ÉÉ=hb÷ (ªÉÉèÊMÉEò) {É®ú ¦ÉÒ ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÉ
½èþ * {É®ú¨{É®úÉMÉiÉ Ê´ÉÊvÉ ̈ Éå EäòÊ¤É±É VÉÉäc÷ EòÉä Ê´É]ÖõÊ¨ÉxÉ ªÉÉèÊMÉEò ºÉä V´ÉÉ<x]õ
(VÉÉäc÷) EòÉä ºÉÒ±É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * iÉÉÆ¤ÉÉ Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ (MÉÉ`äö) ºÉä ½þ¨É VÉÉäc÷
Eäò |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò ÊºÉ®úÉå EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úiÉä ½èþ * +ÉvÉÖÊxÉEò VÉÉäc÷Éå EòÉä B{ÉÉèCºÉÒ
ªÉÉèÊMÉEò ºÉä VÉÉäc÷ Eäò |É´Éä¶É EòÉä ºÉÒ±É Eò®úiÉä ½éþ +lÉ´ÉÉ Ê´É¶Éä¹É ]äõ{É +Éè®ú

Ê´É¶Éä¹É ªÉÉèÊMÉEò ºÉä* ½þ̈ É EòÉèxÉ ºÉÒ Ê´ÉÊvÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úiÉä ½èþ, iÉ¦ÉÒ ̈ ÉÉ{ÉxÉ
EòÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú +SÉÉ±ÉEò EòÉä JÉÉ®ú Ê¤ÉxnÖù iÉEò Ê´É±ÉMÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ * <ºÉ ¶ÉÒ]õ ̈ Éå |ÉÊGòªÉÉi¨ÉEò ºÉÖÊ´ÉvÉÉ Eäò Ê±ÉB L

1
  EòÉä 200

mm {É®ú Ê±ÉªÉÉ ½èþ *

2 16 SWG EòÉ GI iÉÉ®ú ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÍ´ÉMÉ EäòÊ±ÉB  (PILC EäòÊ¤É±É) EòÉä BEò
UôÉä®úõ ºÉä  210mm EòÒ nùÚù®úÒ ±ÉäEò®ú ́ ÉÉÆvÉä VÉèºÉÉ ÊEò  Fig 3 ̈ Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½è*þ
ªÉ½þ føÒ±ÉÉ ¦ÉÒ xÉ ½þÉä +Éè®ú ºÉÍ¤ÉMÉ Eäò +SÉÉ±ÉEò JÉhb÷ EòÉä IÉÊiÉOÉºiÉ ¦ÉÒ xÉ
Eò®åú *
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3 BEò UôÉä]õ ºÉä  200mm iÉEò Ê´É±ÉMÉ Eò®åú * |ÉiªÉäEò EäòÊ¤É±É Eäò UôÉä®ú ̈ Éå VÉèºÉÉ
ÊEò Fig 4 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ *

V´ÉÉ<x]õ (VÉÉäb÷) EòÉä +ÊvÉEòiÉ¨É nùIÉiÉÉ ½äþiÉÖ VÉÉäb÷ EòÒ +±ÉMÉ +±ÉMÉ
SÉCEò®úÉå ̈ Éå SÉÖxÉÉ´É Eò®úiÉä ½èþ ({ÉiªÉåEò iÉÉ®ú Eäò Ê±ÉªÉä +±ÉMÉ 2 VÉMÉ½þ VÉÉäb÷
¤ÉxÉÉxÉÉ) +Éè®ú <ºÉÒ Ê½þºÉÉ¤É ºÉä EäòÊ¤É±É <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úiÉä
½èþ Fig 8 ¨Éå <ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ VÉÉäb÷ |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ *

6 +xÉÉ´ÉÞkÉ SÉÉ±ÉEò EòÉä ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ̈ ÉÉäcä÷ +Éè®ú SÉÉ±ÉEòÉå {É®ú Eò±É<Ç Eò®ú nåù *
(tin EòÒ {É®úiÉ) (Fig 6)

+iªÉÉÊvÉEò >ð¹¨ÉÉ ºÉä ¤ÉSÉÉ´É Eäò Ê±ÉªÉä +xÉÉ´ÉÞkÉ SÉÉ±ÉEò Eäò +ÆÊiÉ¨É UôÉä®ú
EòÉä EòÉMÉVÉ +SÉÉ±ÉEò (MÉÒ±ÉÉ (wetted) EòÉ]õxÉ ]äõ{É ªÉÉ B¨¤Éäº]õ¨É
]äõ{É ºÉä ±É{Éä]åõ)

7 xÉ¨ÉÒ B´ÉÆ MÉ¨ÉÇ ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ¤ÉSÉÉ´É ½äþiÉÖ ÊVÉºÉ UôÉä]õ {É®ú EäòÊ¤É±É {É®ú EòÉMÉVÉ
+SÉÉ±ÉEò SÉføÉªÉÉ ½èþ * =ºÉ {É®ú =ºÉ |ÉäMxÉä]äõb÷ ºÉÚiÉÒ iÉä¡ò ±É{Éä]åõ * (Fig 6)

<ºÉ +´ÉºlÉÉ ̈ Éå {É½þSÉÉxÉ ÊSÉ¼xÉ Eò±É®ú EòÉäb÷ Eäò Ê½þºÉÉ¤É ºÉä EäòÊ¤É±É {É®ú
|ÉnùÉxÉ Eò®åú *

8 ¥ÉÉºÉ OÉÆÊlÉªÉÉÆ B´ÉÆ iÉÉÆ¤Éä EòÒ º±ÉÒ¤É EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú B´ÉÆ =xÉ {É®ú Eò±É<Ç Eò®åú*

9 V´ÉÉ<È]õ ¤ÉÉCºÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ´ÉÉ]õ¨É føCEòxÉ Eäò ¡ò¶ÉÇ {É®ú ®úJÉå *

10 EäòÊ¤É±É {É®ú {ÉÒiÉ±É (brass) EòÒ M±Ééb÷ {É½þxÉÉBå +Éè®ú <x½åþ +É´É®úhÉ ®úÊ½þiÉ
SÉÉ±ÉEò Eäò ÊºÉ®úÉå iÉEò {É½ÖÄþSÉÉBå * +Éè®ú <ºÉä M±Éèxb÷÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉÉCºÉ ̈ Éå b÷É±Éå*
(Fig 2)

4 |ÉiªÉäEò EäòÊ¤É±É Eäò +ÆÊiÉ¨É UôÉä®ú ̈ Éå  150mm ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ±Éèb÷ ¶ÉÒ±b÷ EòÉä
Ê´É±ÉMÉ Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò  Fig 5 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ iÉlÉÉ <¨|ÉäMxÉå]õb÷ EòÉMÉVÉ EòÉä
¦ÉÒ +±ÉMÉ Eò®åú *

EòÉä®ú (+xiÉÇ¦ÉÉMÉ) {É®ú JÉ®úÉåSÉ ºÉä ¤ÉSÉå * BEò EäòÊ¤É±É Eäò EòÉMÉVÉ +SÉÉ±ÉEò
+É´É®úhÉ EòÉä Ê´É±ÉMÉ xÉ½þÓ Eò®åú *

5 nùÉäxÉÉå EäòÊ¤É±ÉÉå Eäò +ÆÊiÉ¨É UôÉä]õÉå ºÉä 15mm iÉEò EòÉMÉVÉ +SÉÉ±ÉEò +É´É®úhÉ
EòÉä ½þ]õÉªÉå *
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11 Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ º±ÉÒ´ÉÉå ̈ Éå EäòÊ¤É±É Eäò +ÆÊiÉ¨É UôÉä®úÉå Eäò {ÉÉÊ±É¶É ªÉÖHò  ÊºÉ®äú |É´ÉäÊ¶ÉiÉ
Eò®úÉªÉå * <ºÉ¨Éå Eò±É®ú EòÉäËb÷MÉ EòÉ ¦ÉÒ vªÉÉxÉ ®úJÉå * (Fig 2)

12 iÉÒxÉÉå +±ÉMÉ +±ÉMÉ EäòÊ¤É±É +É{ÉºÉ ̈ Éå ºÉÆªÉÖHò xÉ ½þÉä {ÉÉªÉå * <ºÉÊ±ÉBä <ºÉ¨Éå
´ÉèÊ®úªÉ®ú (Ê´É¦ÉÉVÉEò) b÷É±Éå * nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò ºÉä VÉèºÉÉ ÊEò  Fig 7 ̈ Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ
½èþ *

19 ºÉÉä±b÷®ú b÷É±ÉxÉä EòÉ EòÉªÉÇ º±ÉÒ´É Eäò ¦É®ú VÉÉxÉä {É®ú ¤Éxnù Eò®ú nåù +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú
EòÉ ®ÆúMÉ SÉ¨ÉEònùÉ®ú ½þÉä VÉÉBäMÉÉ *

20 ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ EäòÊ¤É±É EòÒ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ EòÉä Ê½þ±ÉÉªÉå bÖ÷±ÉÉBå
xÉ½þÓ, =ºÉ¨Éå ¶ÉÖ¹Eò VÉÉäb÷Éå {É®ú +ºÉ®ú {Ébä÷MÉÉ *

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ EäòÊ¤É±É EòÒ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ EòÉä Ê½þ±ÉÉªÉå
bÖ÷±ÉÉBå xÉ½þÓ, <ºÉ¨Éå ¶ÉÖ¹Eò VÉÉäb÷Éå {É®ú +ºÉ®ú {Ébä÷MÉÉ *

21 VÉ¤É VÉÉäc÷ ̀ öhb÷É ½þÉä VÉÉBä iÉÉä VÉÉäb÷ Eäò >ð{É®ú <¨|ÉäMxÉå]õ  PVC ]äõ{É EòÒ Eò¨É
ºÉä Eò¨É nùÉä iÉ½åþ ±É{Éä]åõ *

22 MÉ¨ÉÇ EÆò{ÉÉ=hb÷ EòÉä ¦É®úxÉä ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ V´ÉÉ<È]õ ¤ÉÉCºÉ EòÉä {É½þ±Éä ºÉä MÉ¨ÉÇ Eò®åú *

23 V´ÉÉ<È]õ ¤ÉÉCºÉ EòÉä ´ÉÉÇ̈ É M±Ééb÷ºÉ ´ÉÉ±Éä Ê½þººÉä Eäò >ð{É®úÒ iÉlÉÉ ÊxÉSÉ±Éä Ê½þººÉä
EòÉä BEò ºÉÉlÉ ¤ÉÆnù Eò®åú *

24 xÉ±É ºÉÉVÉÒ VÉÉäb÷ ±Éèb÷ ¶ÉÒ±b÷ B´ÉÆ ¥ÉÉºÉ M±Ééb÷ Eäò ̈ ÉvªÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉBä ºÉÉä±b÷®ú
±ÉÒb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

25 VÉèºÉÉ ÊEò  Fig 10 ̈ Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ, Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê{ÉPÉ±Éä ½Öþ+É ºÉÒ±É ¤ÉÆnùÒ ªÉÉèÊMÉEò
+Ænù®ú =bä÷±Éå *

VÉ¤É EÆò{ÉÉ>ðhb÷ EòÉä <xÉ±Éè]õ ¨ÉÉ=lÉ ºÉä =bä÷±ÉiÉä ½èþ iÉÉä  iÉ¤É Ê{ÉPÉ±ÉÉ
Eò¨{ÉÉ=xb÷ =bä÷±ÉxÉÉ ®úÉäEåò +Éè®ú EÆò{ÉÉ=hb÷ EòÉä `öhb÷É ½þÉäxÉä nåù *

VÉ¤É {ÉªÉÉÇ{iÉ ̀ öhb÷É ½þÉä VÉÉBä, iÉ¤É EÆò{ÉÉ=hb÷ ÊºÉEÖòbä÷MÉÉ, iÉ¤É EÖòUôVÉMÉ½þ
Ê¨É±ÉäMÉÒ Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþªÉä EÆò{ÉÉ=hb÷ EòÉä {ÉÖxÉ& ¦É®äú *

26 VÉ¤É VÉÉäb {ÉªÉÉÇ{iÉ °ü{É ºÉä ̀ öhb÷É ½þÉä VÉÉBä iÉÉä EäòÊ¤É±É ¤ÉÉCºÉ Eäò |É´Éä¶É uùÉ®ú
EòÉ ¤ÉÆnù Eò®ú näù *

27 ¨ÉèMÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉäc÷ EòÒ ÊxÉ®úxiÉ®úiÉÉ B´ÉÆ +lÉÇ ±ÉÒEäòVÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú *

13 Ê¨É±ÉÉ{É EòÒ {É^õÒ ¤ÉÉÆvÉxÉä EòÒ ºÉÖÊ´ÉvÉÉ Eäò Ê±ÉB º±ÉÒ´É EòÉ Ê´É¦ÉÉVÉxÉ ¦ÉÉMÉ
>ð{É®úÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤Énù±É nåù *

14 V´ÉÉ<È]õ ¤ÉÉCºÉ Eäò xÉÒSÉä Eäò +É´É®úhÉ EòÉä ½þÉ]õ nåù * +Éè®ú {ÉÒiÉ±É M±Ééb÷ºÉ EòÉä
+±ÉMÉ ®úJÉå +Éè®ú V´ÉÉ<x]õºÉ EòÉä ]äõføÒ ÎºlÉiÉÒ ¨Éå ®úJÉå VÉèºÉÉ ÊEò  Fig 8 ¨Éå
ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ *

15 Îº{ÉÊ±É]õ º±ÉÒ´ÉÉå {É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ }±ÉCºÉ EòÉä ±Éä{ÉxÉ Eò®åú B´ÉÆ +xÉÉ´ÉÞkÉ SÉÉ±ÉEòÉå
{É®ú ¦ÉÒ }±ÉCºÉ EòÉ ±Éä{ÉxÉ Eò®åú *

16 näùJÉå ÊEò Eò®úUÖô±ÉÒ ºÉÚJÉÒ ½èþ, iÉ¤É Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþªÉä ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ªÉlÉÉGò¨É ºÉä SÉ±ÉÉªÉä
VÉ¤É iÉEò EòÒ Eò®úUÖô±ÉÒ MÉ¨ÉÇ xÉ ½þÉä VÉÉªÉä *

17 Ê´É¦ÉHò º±ÉÒ´ÉÉå Eäò xÉÒSÉä BEò JÉÉ±ÉÒ Eò®ú UÖô±ÉÒ EòÉä ®úJÉå ÊVÉºÉ¨Éå ́ ÉSÉÉ ½Öþ+É
ºÉÉä±b÷®ú ÊMÉ®äúMÉÉ *

18 Ê{ÉUô±Éä ½ÖþªÉä ºÉÉä±b÷®ú EòÉä Eò®úUÖô±ÉÒ ºÉä º±ÉÒ´ÉÉå {É®ú b÷É±Éå ÊEò +xnù®ú VÉÉäb÷Éå iÉEò
{É½ÖÄþSÉ VÉÉªÉä VÉèºÉÉ ÊEò Fig 9 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ *

EÖòUô ºÉ¨ÉªÉ ¤ÉÉnù VÉÉäb÷ {ÉªÉÉÇ{iÉ MÉ¨ÉÇ ½þÉä VÉÉBäMÉå iÉÉä VÉÉäc÷Éå Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÉä±b÷®ú
b÷É±ÉxÉä EòÉ ºÉ¨ÉªÉ ¤ÉføÉnåù iÉÉÊEò ºÉÉä±b÷®ú VÉÉäc÷Éå Eäò +Ænù®ú VÉ¨É VÉÉBä *
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EòÉªÉÇ 2 :  ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É ¨Éå B{ÉÉäCºÉÒ Eò¨{ÉÉ=hb÷ ºÉä VÉÉäb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ

1 ÊxÉ¨ÉÉÇiÉÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊGòÏ¨{ÉMÉ ]Úõ±É, Eò¨{ÉÉ=hb÷ +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉÉìCºÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

2 EòÉªÉÇ 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊvÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ +Éè®ú +ÊiÉÊ®úHò Ë¤ÉnÖù+Éå EòÉä xÉÉä]õ
Eò®åú :

• V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉÉìCºÉ Ê´É¶Éä¹É PVC ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ ½éþ*

• VÉÉäc÷Éä {É®ú Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ ºÉÉä±b÷®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* +ÊvÉEòÉ¶ÉiÉ: Ê´É¶Éä¹É
EòÉì{É®úº±ÉÒ´É Eäò uùÉ®úÉ ÊEòÏ¨{ÉMÉ ºÉä VÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉiÉä ½éþ*

• ¤ÉÉìCºÉ ́ É Eò¨{ÉÉ=hb÷ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®úxÉä EòÒ VÉ°ü®úiÉ xÉ½þÓ ½èþ, VÉ¤ÉÊEò B{ÉÉèCºÉÒ
Eò¨{ÉÉ=hb÷ VÉÉäc÷xÉä ́ ÉÉ±ÉÉ +Éè®ú ºÉJiÉ ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±Éä nùÉä Eò¨{ÉÉ=hb÷ ½éþ* ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ
¨ÉÉjÉÉ EòÉä Ê¨É±ÉÉEò®ú V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉÉìCºÉ ¨Éå ¦É®ú ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

• VÉ½þÉÄ {É®ú xÉ iÉÉä μÉÉºÉ M±Ééb÷ºÉ ½èþ xÉ ½þÒ xÉ±É ¨ÉÉVÉÒ EòÉªÉÇ, +É´É¶ªÉEò  ½èþ *
¨ÉÉÆMÉ +É{ÉÚÌiÉ {É®ú ±Éèb÷ ¶ÉÒ±b÷ EäòÊ¤É±É ½äþiÉÖ Ê´É¶Éä¹É VÉ¨¡ò®ú EòÒ Ê¡òË]õMÉ,
+lÉÇ ÊxÉ®úxiÉ®úiÉÉ EòÉä ́ É®úEò®úÉ®ú ®úJÉxÉä ½äþiÉÖ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * ºÉÆnù¦ÉÇ Fig 11.

3 EòÉªÉÇ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇ - 1 ̈ Éå =±±ÉäÊJÉiÉ ¤ÉÉEòÒ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ
Eò®åú * VÉÉäc÷ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú *

EòÉªÉÇ 3 : B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É EäòÊ¤É±É VÉÉäc÷

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.31

1 ]õÉºEò 1 B´ÉÆ - 2 ¨Éå VÉèºÉÉ Ê´É´É®úhÉ ½èþ, =ºÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä +xÉÖºÉ®úhÉ Eò®åú *
Eäò´É±É ºÉÉä±b÷®ú +±EòÉ  ‘P’ +Éè®ú }±ÉCºÉ nÚùºÉ®úÉ Eyre ‘7’ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉä *
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.32

¨ÉèäMÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É EòÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Test insulation resistance of
underground cable using Megger)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ¨ÉèMÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +É®ú¨ÉbÇ÷ EäòÊ¤É±É Eäò SÉÉ±ÉEòÉå Eäò ¨ÉvªÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉÉ
• +É®ú¨ÉbÇ÷ EäòÊ¤É±É Eäò SÉÉ±ÉEòÉå iÉlÉÉ ¦ÉÚÊ¨É Eäò ¨ÉvªÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : +É®ú¨ÉbÇ÷ EäòÊ¤É±É Eäò SÉÉ±ÉEòÉå Eäò ¨ÉvªÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ/¨ÉÉ{ÉxÉÉ

¨ÉÒ]õ®ú EòÉ MÉÉbÇ÷ ]õÌ¨ÉxÉ±É (ÊºÉ®úÉ) EòÉä EäòÊ¤É±É Eäò Eò´ÉSÉ (vÉÉiÉÖJÉÉä±É)
ºÉä ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú *

2 SÉÉ±ÉEòÉå Eäò ¨ÉvªÉ EòÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉ {ÉÉ`ö¬ÉÆEò ±Éå iÉlÉÉ <ºÉEòÉä
iÉÉÊ±ÉEòÉ - 1 ¨Éå +ÆÊEòiÉ Eò®åú *

]äõ¤É±É -1

            ¨ÉÉ{É <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ
   ¨ÉäMÉÉ +ÉäÀ ¨Éå

SÉÉ±ÉEòÉå Eäò ¨ÉvªÉ

SÉÉ±ÉEò 1 & SÉÉ±ÉEò 2

SÉÉ±ÉEò 2 & SÉÉ±ÉEò 3

SÉÉ±ÉEò 1 & SÉÉ±ÉEò 3

+lÉÇ B´ÉÆ SÉÉ±ÉEòÉå Eäò ¨ÉvªÉ

SÉÉ±ÉEò 1 & earth

SÉÉ±ÉEò 2 & earth

SÉÉ±ÉEò 3 & earth

SÉÉ±ÉEò 1, 2, 3 VÉÉäcå÷/¶ÉÉ]Çõ B´ÉÆ +lÉÇ

¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ®úÒËb÷MÉ ±ÉäxÉä ºÉä 1 Ê¨ÉÊxÉ]õ {ÉÚ́ ÉÇ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ ]äõº]õ®ú Eäò
½èþÎxb÷±É EòÉä BEò ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ (160 rpm) ºÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉå *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ {É®úÒIÉEò  (¨ÉèMÉ®ú) 500 V - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ]äõÏº]õMÉ |ÉÉìbÂ÷ºÉ - 3 Nos.

• Ê´ÉÊ¦ÉxÉÂ +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +É®ú¨ÉbÇ÷ EäòÊ¤É±É - 2 Nos.

1 +É®ú¨ÉbÇ÷ EäòÊ¤É±É EòÉä VÉèºÉÉ ÊEò  Fig 1 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú *
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+{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉSÉÉÇ Eò®åú ÊEò +É´É¶ªÉEò <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ
ÊEòiÉxÉÒ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þBä *

+xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ºÉ±ÉÉ½þ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ ÊEò ´É½þ ]ÅõÉÆÊVÉº]õ®úÉ<b÷ ¨ÉèMÉ®ú EòÒ
={ÉªÉÉäÊMÉiÉÉ, Ê´ÉÊ¦ÉzÉ VÉÉÆSÉÉå ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®úEäò ÊnùJÉÉªÉå *

EòÉªÉÇ 2 :  +É®ú¨ÉbÇ÷ EäòÊ¤É±É Eäò SÉÉ±ÉEòÉå iÉlÉÉ +lÉÇ Eäò ¨ÉvªÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ ®äúÊVÉº]äõxºÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

1 +É®ú¨ÉbÇ÷ EäòÊ¤É±É EòÉä Fig 2 ¨Éå VÉèºÉÉ |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ, ´ÉèºÉä ÊxÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú *

ªÉÊnù +É®ú¨ÉbÇ÷ EäòÊ¤É±É ¦ÉÚÊ¨É ̈ Éå nù¤ÉÉ ½Öþ+É ½þÉä iÉÉä ̈ ÉèMÉ®ú EòÉä  Fig 2

Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú * ªÉÊnù EäòÊ¤É±É ¦ÉÚÊ¨É ¨Éå nù´ÉÉ xÉ½þÓ ¦ÉÚÊ¨É
EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ½þÉä +lÉ´ÉÉ ´ÉÍEòMÉ ¤ÉåSÉ {É®ú ½þÉäiÉÉä +lÉÇ Eäò ºÉÆªÉÉäVÉxÉ
Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®åú *

2 +lÉÇ B´ÉÆ |ÉiªÉäEò SÉÉ±ÉEò Eäò ̈ ÉvªÉ <xºÉÖ±Éä¹ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉ ̈ ÉÉ{ÉxÉ Eò®åú +Éè®ú
<ºÉEòÒ |ÉÊ´ÉÎ¹]õ iÉÉÊ±ÉEòÉ -1 ¨Éå Eò®åú *

3 EäòÊ¤É±É Eäò iÉÒxÉÉå SÉÉ±ÉEòÉå EòÉä BEò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷Eò®ú ¶ÉÉ]Çõ Eò®åú, Ê¡ò®ú <xÉEäò iÉlÉÉ
+lÉÇ Eäò ¨ÉvªÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉä ¨ÉÉ{Éå +Éè®ú {ÉÊ®úhÉÉ¨É EòÒ |ÉÊ´ÉÎ¹]õ
]äõ¤É±É 1 ¨Éå Eò®åú *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.32
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ´ÉÉªÉºÉÇ, V´ÉÉ<x]õºÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ - ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É +¦ªÉÉºÉ 1.3.33

¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±ºÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ B´ÉÆ nùÉä¹ÉÉå EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ (Test underground cables for faults, and
remove the fault)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• EäòÊ¤É±ºÉ ¨Éå JÉÖ±ÉÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ nùÉä¹É EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ
• EäòÊ¤É±ºÉ ¨Éå ±ÉPÉÖ{ÉlÉ nùÉä¹É EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ
• EäòÊ¤É±ºÉ ¨Éå Ê®úºÉÉ´É/+lÉÇ nùÉä¹É EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• {ÉiÉ±ÉÉ UôÉä]õÉ ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 100 mm - 1 No.

• {ÉåSÉEòºÉ 200 mm ¤±Éäb÷ 4 mm SÉÉèc÷Ò - 1 No.

• D.E <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ SÉÉEÚò 100mm - 1 No.

• ¨ÉèMÉ®úú 500V - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• ´½þÒ]õ º]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ¨ÉèMÉ®ú EòÉä VÉÉäc÷xÉä́ ÉÉ±ÉÒ ±ÉÒb÷ - 1 ºÉä]õ
• ´½þÒ]õ º]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ EòÉä VÉÉäb÷xÉä́ ÉÉ±ÉÒ ±ÉÒbä÷ - 1 ºÉä]õ
• VÉÉäc÷xÉ´ÉÉ±ÉÒ EäòÊ¤É±ºÉ (±ÉSÉEònùÉ®ú B´ÉÆ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ

+xÉÖ|ÉÉlÉ EòÉ]õ IÉäjÉ¡ò±É Eäò) - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 :  ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±ºÉ ¨Éå JÉÖ±ÉÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ nùÉä¹É ¨Éå fÚÆøb÷xÉÉ *

ªÉ½þ {É®úÒIÉhÉ ´É½þÉÄ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ, VÉ½þÉÄ EäòÊ¤É±É |ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉªÉÉ
VÉÉ ®ú½þÉ ½þÉä, SÉÉ½äþ =ºÉEòÉ +SÉÉ±ÉEò +É´É®úhÉ JÉÖ±ÉÉ ½þÉä ªÉÉ xÉ½þÓ
+Éè®ú JÉÖ±ÉÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ nùÉä¹É EòÉ ºlÉÉxÉ fÚÄøføxÉä ¨Éå ½þÉäiÉÉ ½éþ *

1 ¨ÉäxÉÎº´ÉSÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú * <ºÉEäò }ªÉÚVÉ iÉlÉÉ ¨ÉèMÉ Îº´ÉSÉ EòÒ xªÉÚ]Åõ±É Ë±ÉEò
EòÉä ½þ]õÉBÆ +Éè®ú <x½åþ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉå *

2 500 V ´ÉÉä±]õ Eäò ¨ÉèMÉ®ú EòÉ SÉÖxÉÉ´É Eò®åú +Éè®ú <ºÉEäò BEò ÊºÉ®äú ÊVÉºÉä “L”,

Eò½þiÉä ½éþ ÊEò EäòÊ¤É±É Eäò BEò UôÉä®úõ ºÉä ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú * VÉèºÉÉÊEò  Fig 1 ̈ Éå
|ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ *

4 ¨ÉèMÉ®ú EòÉä =ºÉEòÒ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ MÉÊiÉ 160 rpm {É®ú PÉÖ̈ ÉÉBå *

5 ¨ÉèMÉ®ú EòÒ ®úÒËb÷MÉ EòÉä näùJÉå * +xÉxiÉ ÊnùJÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä EäòÊ¤É±É ¨Éå JÉÖ±ÉÉ{ÉlÉ
½èþ*

EäòÊ¤É±É Eäò ]Úõ]õVÉÉxÉä/¥ÉäEò ½þÉä VÉÉxÉä {É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ *

ªÉÊnù ¨ÉèMÉ®ú EòÒ ®úÒËb÷MÉ  ‘0’ +ÉiÉÒ ½èþ * iÉ¤É <ºÉEòÉ +lÉÇ ½èþ ÊEò
EäòÊ¤É±É ¨Éå JÉÖ±ÉÉ {ÉlÉ xÉ½þÓ ½èþ *

6 EäòÊ¤É±É Eäò ¨ÉvªÉ ¨Éå ¨ÉèMÉ®ú Eäò ‘E’ ÊºÉ®äú EòÉä ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú +Éè®ú >ð{É®ú nùÒ
MÉ<Ç |ÉªÉÉäMÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉBå *

ªÉÊnù <ºÉ¨Éå  ‘0’ ®úÒËb÷MÉ +ÉiÉÒ ½èþ iÉÉä EäòÊ¤É±É Eäò ̈ ÉvªÉ ̈ Éå ‘L’ ]õÌ¨ÉxÉ±É
Eäò ¨ÉvªÉ EòÉä<Ç JÉÖ±ÉÉ{ÉlÉ nùÉä¹É xÉ½þÓ ½èþ *

7 ={É®úÉäHò |ÉÊGòªÉÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå EäòÊ¤É±É Eäò ¨ÉvªÉ ÊºÉ®äú Eäò {ÉÚ®äú nÚùºÉ®úÒ +Éä®ú
‘E’ ÊºÉ®äú EòÉä ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú +Éè®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

VÉ½þÉÄ {É®ú ¨ÉèMÉ®ú +xÉxiÉ EòÉä |ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®åú =ºÉÒ Ê¤ÉxnÖù {É®ú JÉÖ±ÉÉ
{ÉÊ®ú{ÉlÉ ½èþ *

3 ¨ÉèMÉ®ú Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú ÊVÉºÉä  ‘E’ Eò½þiÉä ½éþ EòÉä EäòÊ¤É±ºÉ Eäò nÚùºÉ®äú +ÆÊiÉ¨É
ÊºÉ®äú ¨Éå ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú *
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EòÉªÉÇ 2 :  ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ´É±¨É ¨Éå ±ÉPÉÖ{ÉlÉ nùÉä¹É EòÉä fÚÆøføxÉÉ/{ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ

<ºÉ {É®úÒIÉhÉ Eäò uùÉ®úÉ EäòÊ¤É±É ¨Éå ¨ÉÖ®æú ±ÉÚ{É {É®úÒIÉhÉ Eäò uùÉ®úÉ ±ÉPÉÖ
{ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä fÚÆøb÷É VÉÉiÉÉ ½èþ * {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

1 ¨ÉÖJªÉ ÊxÉªÉÆjÉEò (¨ÉäxÉÎº´ÉSÉ) EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú * ¨ÉäxÉÎº´ÉSÉ Eäò ºÉ¦ÉÒ }ªÉÚVÉÉå EòÉä
ÊxÉEòÉ±É nåù +Éè®ú =x½åþ ºÉÖ®úÊIÉiÉ VÉMÉ½þ ®úJÉ nåù *

2 BEò ́ ½þÒ]õ º]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ EòÉ SÉÖxÉÉ´É Eò®åú +Éè®ú EäòÊ¤É±É Eäò BEò UôÉ®úõ EòÉä Ê¤ÉxnÖù
P {É®ú ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú * MÉè±´ÉxÉÉå ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú EäòÊ¤É±É Eäò nÚùºÉ®äú +ÆÊiÉ¨É
UôÉä®ú EòÉä Ê¤ÉxnÖù Q {É®ú VÉÉäcä÷ iÉlÉÉ MÉÉä±É´ÉxÉÉå ¨ÉÒ]õ®ú ºÉä VÉÉäcå÷ * VÉèºÉÉ ÊEò
Fig 2 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ *

3 |ÉiªÉäEò EäòÊ¤É±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ¨ÉÉ{Éå *

4 EäòÊ¤É±É Eäò nÚùºÉ®äú +ÆÊiÉ¨É UôÉä]õÉå EòÉä Eò¨É |ÉÊiÉ®úÉävÉ Eäò iÉÉ®ú ¨Éå VÉÉäcå÷ *

5 ¤Éè]õ®úÒ Eäò @ñhÉÉi¨ÉEò ÊºÉ®äú EòÉä EäòÊ¤É±É Eäò ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ Ê¤ÉxnÖù {É®ú ®úJÉå +Éè®ú
MÉè±´ÉxÉÉä ¨ÉÒ]õ®ú Eäò Ê´ÉIÉä{É EòÉä näùJÉå *

EäòÊ¤É±É {É®ú EòÉ ´É½þ ºlÉÉxÉ VÉ½þÉÄ {É®ú MÉè±´ÉxÉÉä̈ ÉÒ]õ®ú ®úÒËb÷MÉ |ÉnùÌ¶ÉiÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ, ªÉ½þÒ ±ÉPÉÖ {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÒ ºÉ½þÒ VÉMÉ½þ ½èþ, =ºÉEòÒ MÉhÉxÉÉ ÊxÉ¨xÉ
ºÉÚjÉ ºÉä EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ *

QP

Q

XR

X
or

P

Q

p

x
(i.e)







VÉ½þÉÄ {É®ú  X  {É®úÒIÉhÉ/ÊºÉ®äú nùÉä¹É EòÒ VÉMÉ½þ EòÒ nÚù®úÒ ½èþ *

L = |ÉiªÉäEò EäòÊ¤É±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç

6 EäòÊ¤É±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉEò®ú nùÉä¹É EòÉ {ÉiÉÉ Eò®åú +Éè®ú ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É ¨Éå
¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ EòÉä ½þ]õÉªÉä *

EòÉªÉÇ 3 :  ¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É ¨Éå +lÉÇ nùÉä¹É EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ *

¦ÉÚÊ¨ÉMÉiÉ EäòÊ¤É±É ¨Éå ¨ÉÚ®äú ±ÉÚ{É ]äõº]õ  (Murray Loop test) ¨Éå
¦ÉÒ +lÉÇ nùÉä¹É EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

1 VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3 ¨Éå |ÉnùÌ¶ÉiÉ ½èþ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EäòÊ¤É±É EòÉä ºÉ¨ÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú
+Éè®ú ]õÉºEò  -2 ̈ Éå ́ ÉÌhÉiÉ ±ÉPÉÖ{ÉlÉ {É®úÒIÉhÉ/Ê´ÉÊvÉ Eäò SÉ®úhÉÉå EòÉ +xÉÖºÉ®úhÉ
Eò®åú/nùÉä½þ®úÉªÉå *

EäòÊ¤É±É ¨Éå ´É½þ VÉMÉ½þ VÉ½þÉÄ {É®ú MÉä±´ÉxÉÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ {ÉÉ`ö¬ÉÆEò ¶ÉÚxªÉ
|ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ * ´É½þÒ +lÉÇ nùÉä¹É EòÒ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò VÉMÉ½þ ½èþ *
(ºÉ¨¨ÉÉxÉ ½èþ) *

2 +lÉÇ nùÉä¹É Eäò ºlÉÉxÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ B´ÉÆ {ÉiÉÉ <ºÉ |ÉEòÉ®ú ±ÉMÉÉBå *

X = 2L x 
QP

Q



VÉ½þÉÄ {É®ú ‘X’ {É®úÒIÉhÉ ÊºÉ®äú Eäò +ÆÊiÉ¨É UôÉä®ú ºÉä nùÉä¹É ºlÉÉxÉ EòÒ <ºÉÒ ½èþ *

3 {É®úÒIÉhÉ uùÉ®úÉ =ºÉ ºlÉÉxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ {ÉiÉÉ Eò®åú, VÉ½þÉÄ {É®ú EäòÊ¤É±É
nùÉä¹É ½èþ +Éè®ú nùÉä¹É EòÒ ¨É®ú¨¨ÉiÉ Eò®åú *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.33
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.34

Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É {ÉÊ®ú{ÉlÉ ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉxÉÉå´ÉÉ±Éä ®èúÊVÉº]õ®ú {É®ú +Éä¨É Eäò ÊxÉªÉ¨É EòÉ |É¦ÉÉ´É ¨Éå ¨ÉÉxÉEòÉå EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä +Éè®ú
OÉÉ¡ò uùÉ®úÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (Practice on measurement of parameters in
combinational Power circuit by applying Ohm’s Law for different resistor
values and voltage sources and analyse by drawing graphs)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ªÉÊnù ®èúÊVÉº]èõxºÉ ÎºlÉ®ú ½þÉäiÉÉä ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®úx]õ ¨Éå ºÉ¨¤ÉxvÉ EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ªÉÊnù ´ÉÉä±]äõVÉ ÎºlÉ®ú ½þÉäiÉÉä ®èúÊVÉº]èõxºÉ +Éè®ú Eò®úx]õ ¨Éå ºÉ¨¤ÉxvÉ EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú nùÉäxÉÉå ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå Eò®úx]õ Eäò ´ªÉ´É½þÉ®ú EòÉä nù¶ÉÉÇiÉä ½ÖþªÉä OÉÉ¡ò ¤ÉxÉÉxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• ºGÚò bÅÉ<´É® 1500mm  -1 No.

• B¨ÉÒ]õ®ú (MC) 0 to 500mA  -1 No.

• B¨ÉÒ]õ®ú (MC) 0 to 1A  -1 No.

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú (MC) 0-15V  -1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• 12V ́ ÉÉä±] ¤Éè]õ®úÒ, 60AH IÉ¨ÉiÉÉ OR - 1 No.

• DC {ÉÊ®ú´ÉiÉÔªÉ ¶ÉÊHò +É{ÉÚÌiÉ

0 - 30 V 2 amperes - 1 No.

• Ê®½þÉäº]äõ]õ 20 ohms -3.7A - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É Îº´ÉSÉ, 6A, 250V - 1 No.

• ®èúÊVÉº]õ®úúõ 10,20,50 ohms 5V ú´ÉÉ]õ ú - 1 each

• ®èúÊVÉº]õ®ú 20 ohms 2Wú ´ÉÉ]õ ú - 1 No.

• ºÉ¨¤ÉvÉxÉ ±ÉÒb÷ 14/0.2 mmõ ú - 1 No.

• Ê´ÉÊ´ÉvÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò PVC Ê´ÉvÉÖiÉ®äÉÊvÉiÉ iÉÉÄ¤ÉÉ iÉÉ® - 8 Nos.

• OÉÉ¡ò ¶ÉÒ]õ - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : ®èúÊVÉº]èõxºÉ EòÉä ÎºlÉ®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõWÉ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ

1 b÷ÉªÉ±É ÊSÉx½þÉÆEòxÉ 'V' ºÉä - ´ÉÉ±]õ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä {É½þSÉÉxÉå*

2 b÷ÉªÉ±É ÊSÉx½þÉÆEòxÉ 'A' ºÉä - +õ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä {É½þSÉÉxÉå *

3 Ê®ú½þÉäº]äõ]õ {É®ú ÎºlÉ® iÉlÉÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÔ ]Ì¨ÉxÉ±É EòÉä {É½þSÉÉxÉå*

4  Fig-1÷ nù¶ÉÉÇªÉå MÉªÉå +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÌEò]õ BÊ±É¨Éäx]õ EòÉä VÉÉäc÷å÷*

5 ºEèò±É Eäò {Éé̈ ÉÉxÉä Eäò +ÊvÉEòiÉ¨É Ê´É¦ÉÉMÉ iÉlÉÉ xªÉÚxÉiÉ¨É ¦ÉÉMÉ Eäò {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉä
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

6 ´ÉäÊ®úªÉ¤É±É Eäò ÊxÉMÉÇiÉ (output) Eäò xªÉÚxÉiÉ¨É ̈ ÉÉxÉ {É®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB EÖÆòVÉÒ EòÉä
nù¤ÉÉªÉå*

7 {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É Êb÷´ÉÉ<Çb÷®ú Eäò Ê®úªÉÉäº]äõ]õú EòÒ ¦ÉÖVÉÉ EòÉä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ÉÉ±]äõVÉ BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò nùÒÊVÉB *

8 ¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉÉå ºÉä ´ÉÉä±]õiÉÉ iÉlÉÉ ºÉÆMÉiÉ Eò®úx]õ EòÉä ¨ÉÉ{Éå*

9 ¨ÉÉ{Éä MÉªÉä ¨ÉÉxÉÉå EòÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

±É¨¤ÉxÉ (Parallax) jÉÖÊ] ®ÉÆäEòxÉä Eäò Ê±ÉB :

±É¨¤ÉxÉ (Parallax) jÉÖÊ] ®ÉÆäEòxÉä Eäò Ê±ÉB +{ÉxÉä xÉäjÉ EòÉä ºÉÆEäòiÉEò
®äúJÉÉ ¨Éå iÉlÉÉ ¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä Eäò iÉ±É ¨Éå ÎºlÉiÉ Eò®åú *

{Éè®ú±ÉäCºÉ½þÉ®Òþ (anti-parallax) n{ÉÇhÉ ́ÉÉ±Éä ̈ ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉÉå ̈ Éå ºÉÆEäòiÉEò
Eäò n{ÉÇhÉ |ÉÊiÉÊ¤É¨¤É Eäò ºÉÉlÉ ºÉ¨É{ÉÉiÉÒ ½þÉäxÉä Eòä Ê±ÉB xÉäjÉ EòÉä ÎºlÉiÉ
Eò®åú*
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EòÉªÉÇ  2 : Eò®úx]õ iÉlÉÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ: ´ÉÉä±]õiÉÉ ÎºlÉ® - ®úÊVÉº]èõxºÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉÒªÉ

1 Fig 3 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÌEò]õ BäÊ±É¨Éèx]õÉä EòÉä 0.1A B¨ÉÒ]õ®ú ºÉä VÉÉäcå÷ *
V EòÉä 10 ´ÉÉä±]õ ¨Éå ±ÉÉ<ÇªÉä +Éè®ú =ºÉEòÉä =ºÉÒ {É®ú ®úJÉå *

2 EÖÆòVÉÒ ‘S’ EòÉä ¤Éxnù Eò®åú iÉlÉÉ Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ¨ÉÉ{Éå*

3 ¨ÉÉxÉÉä EòÉä {Éfåø iÉlÉÉ nùÒ MÉªÉÒ ]äõ¤É±É 2 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

4 EÖÆòVÉÒ EòÉä JÉÉäÆ±Éå, +¨ÉÒ]õ®ú EÉä 0-500mA ºÉä ¤Énù±Éå iÉlÉÉ 10 ohm  |ÉÊiÉ®úÉävÉ
EòÉä 20 +Éè 50 ohm iÉEò GòÊ¨ÉEò °ü{É ºÉä |ÉÊiÉºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB, ®äúÊºÉº]äõxºÉ
2 iÉlÉÉ 3 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå *

5 nùVÉÇ ̈ ÉÉxÉÉä ºÉä OÉÉ¡ò ¤ÉxÉÉªÉä / MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉä ̈ ÉÉxÉÉä Eäò vªÉÉxÉ ̈ Éå ®úJÉEò®ú ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ
Ê±ÉJÉä *

R Eäò Y +IÉ {É®ú ; V EòÉä X +IÉ {É®ú Fig 4 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ *

vÉÉ®úÉ +Éè®ú ®èúÊVÉº]èõxºÉ Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ̈ Éå +{ÉxÉä VÉÉÄSÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É ́É ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ EòÉä Ê±ÉJÉÉä *

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

   

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

+{ÉxÉä Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ Eäò VÉÉÄSÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É ´É ÊxÉ¹EòhÉÇ EòÉä Ê±ÉJÉä

______________________________________________

______________________________________________

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.34

10 |ÉÊiÉ®úÉävÉ Eäò +É®ú {ÉÉ®ú |ÉªÉÖHò ́ ÉÉä±]äõiÉÉ iÉlÉÉ vÉÉ®É VÉÉä |ÉÊiÉ®úÉävÉ ̈ Éå |É´ÉÉÊ½þiÉ
½þÉäiÉÒ ½éþ, Eäò ¤ÉÒSÉ ÊºÉrù ºÉ¨¤ÉxvÉ ªÉ½þ nù¶ÉÉÇÇiÉÉ ½éþ ÊEò vÉÉ®É

V EòÉä Y +IÉ {É®ú; I EòÉä X +IÉ {É®ú Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ *
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.35

ÊEò®úSÉÉè¡ò ÊºÉrùÉxiÉÉå EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ (Eò®úx]õ iÉlÉÉ ´ÉÉä±]äõVÉ) (Measure current and voltage in
Power circuits to verify Kirchhoff’s Law)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ÊEò®úSÉÉè¡ò Eò®úx]õ ÊºÉnÂùvÉÉxiÉ EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ÊEò®úSÉÉè¡ò ´ÉÉì±]äõWÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• |ÉÊ¶ÉIÉÖ ÊEò]õ - 1 No.

• {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉÒªÉ DC {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÖÊxÉ]õ  0-30V/1A- 2 Nos.

• Ê¨É±ÉÒÊ¨É]õ® 0 - 500 mA - 3 Nos.

• Ê¨É±ÉÒÊ¨É]õ® 0 - 30 mA - 1 No.

• {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÖÊxÉ]õ  0 - 30 V - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ®èúÊVÉº]õ®úú 1K - 4 Nos.

• ®èúÊVÉº]õ®ú 2.2K - 1 No.

• ®èúÊVÉº]õ®úú 3.3K - 1 No.

• ®èúÊVÉº]õ®ú 4.7K - 1 No.

• ±ÉMÉ ¤ÉÉäbÇ÷ - 1 No.

• ]õÉäMÉ±É º´ÉÒ]ÂõSÉ  SPST 1 amp - 2 Nos.

• {Éè]ÂõSÉ EòÉäbÇ÷ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• SPST º´ÉÒ]ÂõSÉ 6A, 250V - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : nùÉä ¶ÉÉJÉÉ+Éå ´ÉÉ±Éä Eò®úx]õ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ÊEò®úSÉÉè¡ò Eäò Eò®úx]õ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ*

1 Fig 1 Eäò ºÉÌEò]õ Gò¨É ¤ÉÆrù +Éè®ú ¯û{É ®äúJÉÉ +ÉEÞòÊiÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú PSU,
Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®úú, ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É  Îº´ÉSÉ +Éè®ú ®èúÊVÉº]õ®ú÷ EòÉä
VÉÉäcä÷*

ºÉÌEò]õ EòxÉäC¶ÉxÉ näùiÉä ºÉ¨ÉªÉ ËºÉMÉ±É {ÉÉÄ±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É +Éè®ú
PSU ¤Éxnù EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB *

2   PSU EòÉä º´ÉÒ]ÂõSÉ +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú +É>ð]õ {ÉÖ]õ EòÉä  12 ´ÉÉä±]ÂõºÉ {É®ú
®úJÉå *

3  ºÉÌEò]õ EòÉä ºÉ®ú±É ¤ÉxÉÉªÉä +Éè®ú  12 ´ÉÉä±]ÂõºÉ  EòÒ  DC ºÉ{±ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB
ºÉènÂùvÉÉÎxiÉEò EÖò±É ºÉÌEò]õ Eò®úx]õ +Éè®ú ¶ÉÉJÉÉ Eò®úx]õÉå Eäò ºÉÌEò]õ EòÒ MÉhÉxÉÉ
Eò®åú* ]äõ¤É±É 1 ¨Éå ¨ÉÉxÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

<ºÉEòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò CªÉÉ VÉÉäcä÷ ½ÖþB B¨ÉÒ]õ®ú MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉä ½ÖþB
Eò®úx]õ EòÉä xÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ* ªÉÊnù +É´É¶ªÉEòiÉÉ {Écä÷ iÉÉä
¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ¤ÉnùÊ±ÉB *

4  +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÒä ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÌEò]õ EòxÉäC¶ÉxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉªÉå *

5  ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É Îº´ÉSÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú *

6  {ÉÚhÉÇ ºÉÌEò]õ Eò®úx]õ (I
T
)  +Éè®ú ¶ÉÉJÉÉ Eò®úx]õ (I

B1
) +Éè®ú (I

B2
) EòÉä xÉÉ{Éå

+Éè®ú ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

7 ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É Îº´ÉSÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú *

8  ®èúMÉÖ±Éä]äõb÷ {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ]õ Eäò +É=]õ {ÉÖ]õ EòÉä 9 ́ ÉÉä±]õ {É®ú ºÉè]õ Eò®åú *

9 9V ´ÉÉä±]äõVÉ EòÒ ºÉ{±ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB ºÉèrùÉÎxiÉEò ºÉÌEò]õ Eò®úx]õ EòÒ MÉhÉxÉÉ
Eò®åú *
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EòÉªÉÇ  2 :  iÉÒxÉ ¶ÉÉJÉÉ+Éå Eäò Eò®äúx]õÉå Eäò ºÉÉlÉ ÊEò®úSÉÉè¡ò Eò®úx]õ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú *

EòÉªÉÇ  3 : BEò ´ÉÉä±]äõVÉ ºjÉÉäiÉ Eäò ºÉÉlÉ ÊEò®úSÉÉè¡ò ´ÉÉä±]äõVÉ ÊxÉªÉ¨É EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ

1   ±ÉMÉ ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú ÊEòB MÉªÉä ®èúÊVÉº]èõxºÉ R4, R5 +Éè®ú R6 Eäò ̈ ÉÉxÉ
EòÉä xÉÉ{Éå +Éè®ú ]äõ¤É±É 3, ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

2 Fig 3 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ´ÉèºÉä ºÉÌEò]õ EòxÉäC¶ÉxÉ ¤ÉxÉÉªÉå *

1 Fig 2Ú ̈ Éå ÊnùB MÉªÉä JÉÉEäò Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉMÉ ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú ºÉÌEò]õ EòxÉäC¶ÉxÉ nåù *

ºÉÌEò]õ EòxÉäC¶ÉxÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ËºÉMÉ±É {ÉÉÄ±É ËºÉMÉ±É ]ÕÌ¨ÉXÉ±É
+Éè®ú {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ]õ Eäò Îº´ÉSÉÉå EòÉä +Éì¡ò EòÉä ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ®úJÉxÉä
EòÒ +ÉnùiÉ b÷É±Éå*

2 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä ´ÉÉªÉ®ú ºÉÌEò]õ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úÉªÉå *

3 ËºÉMÉ±É {ÉÉÄ±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É Îº´ÉSÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä +É¡ò ̈ Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB Eäò
+É>ð]õ {ÉÖ]õ EòÉä 12 ´ÉÉ±]õºÉ {É®ú ºÉè]õ Eò®åú *

4 ËºÉMÉ±É {ÉÉÄ±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú * Eò®úx]õ I
T1

, I
B2

, I
B2 

+Éè®ú
I
B3 

EòÉä xÉÉ{Éå +Éè®ú ]äõ¤É±É 2 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

5 ËºÉMÉ±É {ÉÉÄ±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É +Éè®ú PSU EòÉ Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú *

6 xÉÉäbÂ÷ºÉ P +Éè®ú Q {É®ú ÊEòSÉÉæ¡ò EòÉ Eò®úx]õ ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ Ê±ÉJÉå * xÉÉ{Éä MÉB
Eò®úx]õ ̈ ÉÉxÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊEòSÉÉæEò EòÉ Eò®úx]õ ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ
Eò®åú *

7 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä {ÉÉ ẦöªÉÉÄEòÉä +Éè®ú ºÉ¨ÉÒEò®úhÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉªÉå *

8 nùVÉÇ ̈ ÉÉxÉÉä +Éè®ú MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉä ̈ ÉÉxÉÉä EòÉä ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eäò ¤ÉÉnù VÉÉÄSÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå
EòÉä nùVÉÇ Eò®åú +Éè®ú SÉäEò Eò®åú ÊEò ªÉ½þ ºÉèrùÉÎxiÉEò ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½éþ *

10 ]äõ¤É±É 1 ¨Éå ¨ÉÉxÉ EòÉ nùVÉÇ Eò®åú *

11 SÉ®úhÉ 4 +Éè®ú 6 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÄ *

12 ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É +Éè®ú PSU EòÉä ¤Éxnù Eò®åú *

13 P +Éè®ú Q Eäò xÉÉäb÷õ Eäò Ê±ÉB ÊEòSÉÉæ¡ò EòÉ Eò®úx]õ ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ Ê±ÉJÉå *

14 xÉÉ{Éä MÉB Eò®úx]õ ¨ÉÉxÉ EòÉä ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ
Eò®åú *

15 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä {ÉÉ ẦööªÉÉÄEòÉåä (reading) iÉlÉÉ ºÉ¨ÉÒEò®úhÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®´ÉÉBåú *

]äõ¤É±É 1

ÎºlÉ®ú ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ºÉÌEò]õ Eò®úx]õ EòÉ MÉÊhÉiÉ ¨ÉÉxÉ ºÉÌEò]õ Eò®úx]õ EòÉ xÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ ¨ÉÉxÉ

ºÉÌEò]õ ´ÉÉ±]äõVÉ ºÉÌEò]õ EÖò±É Eò®úx] õI
B1

I
B2

ºÉÆ{ÉÚhÉÇ ºÉÌEò]õ Eò®úx] I
B1

I
B2

12 V

9V

]äõ¤É±É 2

ÎºlÉ®ú ÊEòªÉÉ ½Öþ+É EÖò±É ºÉÌEò]õ Eò®úx]õ (I
T1
) ¶ÉÉJÉÉ Eò®úx]õºÉ

ºÉÌEò]õ ´ÉÉ±]äõVÉ I
T
 = I

B1
 + I

B2 
+ I

B3
I
B1

I
B2

I
B3

        12 V

3 Fig 3 EòÒ |ÉÊiÉ ̈ Éå {ÉÚ®äú R
4
, R

5
  +Éè®ú R

6
  ®èúÊVÉº]èõxºÉ ̈ Éå ́ ÉÉä±]äõVÉ Eäò ÊMÉ®úúxÉä

EòÒ wÉÖ́ ÉÒªÉiÉÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

4 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä ºÉÌEò]õ Eäò EòxÉäC¶ÉxÉ iÉlÉÉ wÉÖ́ ÉÒªÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úÉªÉå *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.35
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5  {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ]õ Eäò Îº´ÉSÉ EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú 12V {É®ú ®úJÉå * ËºÉMÉ±É
{ÉÉÄ±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É EòÉä Îº´ÉSÉ +ÉxÉ Eò®åú * {ÉÚ®äú ®èúÊVÉº]õ®ú {É®ú +ÆÊEòiÉ EòÒ
½Öþ<Ç ́ ÉÉä±]äõVÉ wÉÖ́ ÉÒªÉiÉÉ EòÉ +xÉÖºÉ®úhÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {ÉÚ®äú ®èúÊVÉº]õúºÉÇ R

4
, R

5
 +Éè®

R
6
  Eäò ´ÉÉ±]äõVÉ EòÒ ÊMÉ®úÉ´É]õ EòÉä xÉÉ{Éå +Éè®ú ]äõ¤É±É 3 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

6 ËºÉMÉ±É {ÉÉÄ±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ] Eäò Îº´ÉSÉ ¤Éxnù Eò®åú *

7 ¤Éxnù {ÉlÉ a-c-d-b-a, a-e-f-b-a +Éè®ú c-e-f-d-a Eäò Ê±ÉB ÊEòSÉÉæEò ±ÉÚ{É
ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ Ê±ÉJÉå * ]äõ¤É±É 3 ̈ Éå nùVÉÇ EòÒ MÉªÉÒ ́ ÉÉä±]äõWÉ Ê®úËb÷MÉÉå EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ
Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÒEò®úhÉÉå ¨Éå ¤Énù±É Eò®ú ®úJÉå *

8 +{ÉxÉÒ Ê®úËb÷MÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÒEò®úhÉÉå EòÒ +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉªÉå*

EòÉªÉÇ  4 : nùÉä ´ÉÉ±]äõVÉ ºjÉÉäiÉÉå Eäò ºÉÉlÉ ´ÉÉä±]äõWÉ ÊxÉªÉ¨É EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®åú *

1 EòÉªÉÇ 3 ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä ½ÖþB EòxÉäC¶ÉxÉÉå EòÉ xÉ´ÉÒxÉÒEò®úhÉ Eò®åú ÊVÉxÉºÉä ¨Éå ÊnùB
Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÌEò]õ Ê¨É±Éå *

ºÉÌEò]õ EòúxÉäC¶ÉxÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ PSU’s +Éè®ú ËºÉMÉ±É {ÉÉÄ±É
ËºÉMÉ±É ]ÕÌ¨ÉXÉ±É’s nùÉäxÉÉå EòÉä +Éì¡ò ¨Éå ®úJÉå *

2    Fig 4 EòÒ |ÉÊiÉ ¨Éå {ÉÚ®äú ®èúÊVÉº]õ®úºÉÇ R
4
, R5 +Éè®ú R

6
 ¨Éå +ÉªÉÒ ´ÉÉ±]äõVÉ

bÅ÷É{É EòÒ wÉÖ́ ÉÒªÉiÉÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú *

4   nùÉäxÉÉå ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú * {ÉÚ®äú ®èúÊVÉº]õ®úú {É®ú
+ÆÊEòiÉ ´ÉÉä±]äõWÉ wÉ´ÉÒEò®úhÉÉå EòÉ +xÉÖºÉ®úhÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ¦ÉÒ ®èúÊVÉº]õ®úºÉÇ
R

4
, R

5
 +Éè®ú R

6 
Eäò ´ÉÉ±]äõVÉ bÅ÷É{É EòÉä xÉÉ{Éå +Éè®ú ]äõ¤É±É 4 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

Ê]õ{{ÉhÉÒ : ªÉÊnù {ÉÚ®äú ®èúÊVÉº]õ®úºÉÇ {É®ú ´ÉÉ±]äõWÉ xÉÉ{ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¨ÉÒ]õ®ú
¶ÉÚxªÉ ºÉä xÉÒSÉä VÉÉiÉÉ ½èþ * iÉÉä SÉ®úhÉ 2  ¨Éå +ÆÊEòiÉ wÉÖ́ ÉÒªÉiÉÉ EòÒ
{ÉÖxÉ& VÉÉÄSÉ Eò®åú +Éè®ú SÉ®úhÉ 4 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå *

5 ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É ËºÉMÉ±É ]õÌ¨ÉxÉ±É +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ] EòÉä Îº´ÉSÉ +Éì¡ò
Eò®åú *

6 a-c-d-b-a, a-e-f-b-a +Éè®ú c-e-f-d-c ¤Éxnù {ÉlÉ Eäò Ê±ÉB ÊEò®úSÉÉè¡ò
´ÉÉ±]äõVÉ ºÉ¨ÉÒEò®úhÉ Ê±ÉJÉå *

7 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä Ê®úËb÷MÉÉå +Éè®ú ºÉ¨ÉÒEò®úhÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉªÉå *

8 nùVÉÇ ̈ ÉÉxÉÉä +Éè®ú MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉä ̈ ÉÉxÉÉä EòÉä ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eäò ¤ÉÉnù VÉÉÄSÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå
EòÉä nùVÉÇ Eò®åú +Éè®ú SÉäEò Eò®åú ÊEò ªÉ½þ ºÉèrùÉÎxiÉEò ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½éþ *

]äõ¤É±É 3

  ºÉÌEò]õ ´ÉÉä±]äõVÉ ºÉèSÉ Eò®åúx]õ        xÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ ¨ÉÉxÉ {ÉÚ®äú ´ÉÉ±]äõVÉ EòÉ ¨ÉxÉ

R
4

R
5

R
6

V
R4

V
R5

V
R6

]äõ¤É±É 4

®èúMÉÖ±Éä]äõb÷ {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ]õ 1 ®èúMÉÖ±Éä]äõb÷ {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ]õ 2 {ÉÚ®äú ´ÉÉ±]äõVÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ

 EòÉ ºÉè]õ +É>ð]õ{ÉÖ]õ EòÉ ºÉè]õ +É>ð]õ{ÉÖ]õ VR4 VR5 VR6

3 {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ]-1 EòÉ +É>ð]õ {ÉÖ]õ 12 ´ÉÉä±]õºÉ {É®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú
ºÉ{±ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ]-2  EòÉ 6 ´ÉÉä±]ÂõºÉ {É®ú ®úJÉå *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.35
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.36

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉÉå ¨Éå ºÉÒ®úÒVÉ +Éè®ú {Éè®äú±É±É {ÉÊ®ú{ÉlÉ ÊxÉªÉ¨É EòÉ ´ÉÉä±]äõVÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ (Verify law’s of
series and parallel circuits with voltage source in different combinations)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÒ®úÒWÉ ºÉÌEò]õ Eäò ±ÉIÉhÉ ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• {Éè®ú±É±É ºÉÌEò]õ Eäò ±ÉIÉhÉ ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ1: ºÉÒ®úÒWÉ ºÉÌEò]õ Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ

1 Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÌEò]õ ¤ÉxÉÉªÉå *

(R
1
 = 10 Ω, R

2
 = 20 Ω , R

3
 = 10 Ω)

2 Îº´É]ÂõSÉ ‘S’ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úEäò Eò®úx]õ (I) +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ (V) EòÉä xÉÉ{Éå *

3 ]äõ¤É±É 1 ¨Éå xÉÉ{Éä MÉB ¨ÉÉxÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú *

4 ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉ Îº´ÉSÉ ¤ÉÆnù Eò®åú * +¨ÉÒ]õ® ú+Éè®ú ́ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú EÉä VÉÉäbä÷ VÉèºÉÉ  Fig

2  ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ  +Éè®ú ́ ÉÉä±]äõVÉ (V
1
) Eò®úx]õ (I1) EòÉä R

1
ú ºÉä ́ ÉÉä±]äõVÉ

¨ÉÉ{Éå *

5 ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä ¤ÉÆnù Eò®Æä* +¨ÉÒ]õ® ú+Éè®ú ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä VÉÉäbä÷ VÉèºÉÉ Fig 3

ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ  +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ (V
2
) Eò®úx]õ (I

2
)  EòÉä R

2
ú ¨Éå ¨ÉÉ{Éå  *

6 VÉèºÉÉ EòÒ ºÉÌEò]õ ÊSÉjÉ A +Éè®ú V EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ºÉÌEò]õ {ÉÊ®ú{ÉlÉ ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ
MÉªÉÉ ½éþ vÉÉ®úÉ iÉlÉÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉEò®ú vÉÉ®úÉ (I

3
) +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ (V

3
)

EòÉä ºÉÉlÉ R
3
 EòÉä ¨ÉÉ{Éå

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• <±ÉèÎC]ÅõÎ¶ªÉxÉ ]Úõ±É ÊEò]õò÷ - 1 Set

• +¨ÉÒ]õ®ú (MC) 0-500 mA - 3 Nos.

• Ê®½þÉäº]äõ]õ  - 100 ohms, 1A - 1 No.

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú MC 0-15V - 1 No.

• ¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

•  Ê®½þÉäº]äõ]õ 0 - 25 ohm, 2A - 2 Nos.

• õ{ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉÉäÊ¨É]õ®ú 60 ohm, 1A - 1 No.

• Ê®½þÉäº]äõ]õ  0 - 300 ohm, 2A - 2 Nos.

• Ê®½þÉäº]äõ]õ 0 - 10 ohm,5A - 2 Nos.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• DC ºÉÉäºÉÇ, 4-5 V (¤Éè]õ®úÒ), ¤Éè]õ®úÒ 12 V,80AH -1 No .
OR DC 0-60 V ´Éè®úÒB¤Éä±É ´ÉÉä±]iÉÉ +É{ÉÚÌiÉ Eäò ºÉÉlÉ ½þÒ
 ºÉÒÊ¨ÉiÉ Eò®úx]õ 0-1 ampere ºÉÖÊ´ÉvÉÉú - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• Îº´ÉSÉ SPT 6A 250V - 1 No.

• ®úÊVÉº]õ®ú 10 ohm 1 W - 2 Nos.

• ®úÊVÉº]õ®ú 20, 30, 40 & 60 ohm 1 W - 1 No.

• VÉÖcä÷ ½ÖþB Eòõä¤É±ºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

7  I
3
 +Éè®ú V

3
 EòÉä R

3
 iÉEò VÉÉäcå÷ +Éè®ú xÉÉ{Éå *

8  ¨ÉÉ{Éå òMÉªÉä ¨ÉÉxÉÉä EòÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú *
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9 I
1
, I

2
, I

3
 +Éè®ú I Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ nùVÉÇ Eò®åú*

10 ºÉÒ®úÒWÉ ºÉÌEò]õ EòÉ Eò®úx]õ ÊºÉrùÉxiÉ MÉÊhÉiÉÒªÉ °ü{É ¨Éå Ê±ÉJÉå*

11 V
1
, V

2
, V

3
 +Éè®ú V Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ nùVÉÇ Eò®åú*

12 ºÉÒ®úÒWÉ EòÉ ºÉÌEò]õ Eäò MÉÊhÉiÉÒªÉ °ü{É ¨Éå Ê±ÉJÉå*

V =

13 xÉÉ{Éä MÉªÉä ¨ÉÉxÉ ºÉä ºÉÉ®äú ®èúÊVÉº]èõxºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú +Éè®ú Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú *

14 R
1
, R

2
, R

3
 +Éè®ú R Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ nùVÉÇ Eò®åú*

15 ºÉÒ®úÒúWÉ ºÉÌEò]õ EòÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ ÊºÉrùÉiÉ EòÉ MÉÊhÉiÉÒªÉ °ü{É ¨Éå Ê±ÉJÉå*

R =

16  +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå *

EòÉªÉÇ  2 :  {Éè®ú±É±É ºÉÌEò]õÉå Eäò ±ÉIÉhÉÉå EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ

1 Ê®½þÉäº]äõ]õ Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
R

1
= 40 ohms  R

2
= 60 ohms R

3
= 30 ohms

®èúÊVÉº]èõxºÉ Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÉä ̈ ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ̈ É±]õÒ ̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä
ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ näùJÉå ÊEò ºÉ{±ÉÉ<Ç ¤ÉÆnù ½éþ iÉlÉÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç ºjÉÉäiÉ, ºÉÌEò]õ ºÉä
Ê´ÉSUäôÊnùiÉ ½èþ*

2 ®èúÊVÉº]õ®ú EòÉä (Ê®½þÉäº]äõ]) EòÉä Fig-4 Eäò VÉèºÉä Îº´ÉSÉ S, +¨ÉÒ]õ®ú A ,
´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ V iÉlÉÉ ¤Éèè]õ®úÒ B  Eäò ºÉÉlÉ VÉÉäbä÷ iÉlÉÉ Eò®úx]õ I

S
  iÉlÉÉ V

S
 EòÉä

]äõ¤É±É 2 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

3 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉä *

4 ´ÉÉä±]õiÉÉ V
S
, V

1
 iÉlÉÉ V

23
  EòÉä ̈ ÉÉ{Éå iÉlÉÉ =x½åþ ]äõ¤É±É 3 ̈ ÉäÆ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ

Eò®åú*

      ]äõ¤É±É 2        Measured Value of R
T 
= ----------Ohms

GÆò. ºÉÆ R
1

R
2

R
3

MÉhÉxÉÉ R
T
 = 

3R

1

2R

1

1R

1
1

++    I
S

V
S

R
T
 = 

 

S

S

I
V

]äõ¤É±É 1

Eò®úx]õ ¨ÉÉxÉ       {ÉÚhÉÇ ºÉÌEò]õ R
1
=10 R

2
=20 R

3
=10

Eò®úx] I = I
1 
= I

2 
= I

3  
=

´ÉÉä±]äõVÉ V= V
1 
= V

2 
= V

3 
=

®èúÊVÉº]èõxºÉ R  =  = R
1
=  = R

2
=  = R

3
=  =

5 +ÉäÀ Eäò ÊºÉrùÉxiÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB V
S
 EòÉä vªÉÉxÉ ̈ Éå ®úJÉiÉä ½ÖþBú  |ÉiªÉäEò

®èúÊVÉº]èõxºÉ ̈ Éå ºÉä Eò®úx]õ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ ̈ ÉÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ ]äõ¤É±É 3 ̈ Éå nùVÉÇ
Eò®åú*

6 Eò®úx]õ I
S
, I

1
 iÉlÉÉ I

2
 EòÉä ¨ÉÉ{Éå iÉlÉÉ =x½åþ ]äõ¤É±É 3 ¨ÉäÆ Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.36
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7 YÉÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ¨ÉÉxÉÉå EòÒä ¨ÉÉ{Éå MÉªÉä ¨ÉÉxÉÉäÆ Eäò ºÉÉlÉ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú* +{ÉxÉä
+´É±ÉÉäEòxÉ EòÉä +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú * 

8 ={É®úÉäHò ¨ÉÉ{Éä MÉªÉä ¨ÉÉxÉÉäÆ ºÉä EÖò±É |ÉÊiÉ®úÉävÉ R
T
 Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

9 EÖò±É |ÉÊiÉ®úÉävÉ R
T
 Eäò ¨ÉÉ{Éä MÉªÉä iÉlÉÉ {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¨ÉÉxÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

ºÉiªÉÉ{ÉxÉ

Eò®úx]õ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉä I
S

= I
1
 + I

2
 + I

3

´ÉÉä±]äõVÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉå V
S
= V

1 
= V

2 
= V

3

EÖò±É ®èúÊVÉº]èõxºÉ R
T

= 
3R

1

2R

1

1R

1
1

++

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

______________________________________________

______________________________________________

10 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå *

]äõ¤É±É 3

MÉhÉxÉÉ ¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ
V

s
V

1 
¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ V

2 
¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ V

3 
¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ

I
S

I
1

I
2

I
3

I
S

I
1

I
2

I
3

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.36
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.37

<±ÉèÎC]ÅõEò±É ºÉÌEò]õ ¨Éå |ÉiªÉäEò ®äúÊVÉº]äõxºÉ ¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure the voltage and
current against individual resistance in Power circuit)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• |ÉiªÉäEò ®äúÊVÉº]õ®úò EòÉä ¸ÉähÉÒ Gò¨É EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• |ÉiªÉäEò ®äúÊVÉº]õ®ú EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Gò¨É ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• ºÉÌEò]õ ¨Éå ºÉèrùÉÆÊxÉEò ¨ÉÉxÉÉå EòÉä ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò ¨ÉÉxÉÉå ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : ¸ÉähÉÒ ¨Éå ®äúÊVÉº]õ®ú ¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ +Éä®ú Eò®Æú]õ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

1 Fig 1 Eäò ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

2 Ê¤ÉxÉÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç ÊnùB Æ̀öbä÷ ±Éè̈ {ÉÉä Eäò ¨ÉÉxÉ ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

3 40W ±Éè̈ {É EòÉä ̧ ÉähÉÒ Gò¨É ºÉä VÉÉäbä÷ +Éè®ú ‘ON” AC 240V/6A. EòÉä +ÉìxÉ
Eò®åú* ºÉÉ®úhÉÒ 1 ̈ Éå ́ ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ EòÉ ̈ ÉÉxÉ V

1
 +Éè®ú V

2
 ̈ Éå nùVÉÇ Eò®åú*

Fig 1A

4 Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú 40W ±Éè̈ {É EòÉä ¤Énù±Éå +Éè®ú 60W ±Éè̈ {É EòÉä ̧ ÉähÉÒ
VÉÉäcä÷ +Éè®ú SÉ®úhÉ 3 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ* (Fig 1B)

5 Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú 60W Eäò nùÉä ±Éè̈ {ÉÉä EòÉä ̧ ÉähÉÒ ̈ Éå VÉÉäcä÷ +Éè®ú SÉ®úhÉ
4 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ* (Fig 1C)

6   +xÉÖnäù¶ÉEò uùÉ®úÉ EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

]äõ¤É±É 1

Æ̀öbä÷ ®äúÊVÉº]õ®ú 40W - 40W 40W - 60W 60W - 60W

40W 60W ¸ÉähÉÒ ¨Éå ¸ÉähÉÒ ¨Éå ¸ÉähÉÒ ¨Éå

A V1 V2 A V1 V2 A V1 V2

¨ÉÉ{Éä ¨ÉÉxÉ

MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉä ¨ÉÉxÉ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• EòË]õMÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 150  mm - 1 No.

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú  MI 0-300V - 1 No.

• B¨ÉÒ]õ®ú MI 0 - 1A - 1 No.

• ¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

• AC ºjÉÉäiÉ  240V/6A - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ±Éè̈ {É 250V/ 40W - 2 Nos.

• ±Éè̈ {É 250V/ 60W - 2 Nos.

• Îº´ÉSÉ 240V/6A - 2 Nos.



157

EòÉªÉÇ  2 :  ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ¨Éå ®äúÊVÉº]õºÉÇ EòÉ ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

1 Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ VÉÉäcä÷* 2 40W Eäò nùÉä ±Éè̈ {ÉÉä EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ̈ Éå VÉÉäcä÷ +Éè®ú AC 240V/6A Record

EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú* ºÉÉ®úhÉÒ 2 ̈ Éå Eäò Fig 2A +xÉÖºÉÉ®ú Eò®Æú]õ ́ ÉÉä±]äõVÉ V
1
 +Éè®ú

´ÉÉä±]äõVÉ V
2
 EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

3 Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú +Éè®ú 40W ±Éè̈ {É EòÉä 60W ±Éè̈ {É ºÉä ¤Énù±Éä/Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ
Eò®åú +Éè®ú SÉ®úhÉ 2 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ* (Fig 2B)

4 Îº´ÉSÉ EòÉä +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú nùÉä ±Éè̈ {ÉÉå EòÉ 60W |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú SÉ®úhÉ
3 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ* (Fig 2C)

5 ºÉÉ®úhÉÒ 2 ¨Éå ®úÒËb÷MÉ nùVÉÇ Eò®åú +Éè®ú ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ EòÉä Ê±ÉJÉå*

6 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ SÉäEò Eò®úÉBÆ*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.37

]äõ¤É±É 2

`Æöbä÷ ®äúÊVÉº]õ®ú 40W - 40W 40W - 60W 60W - 60W

40W 60W ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¨Éå ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¨Éå ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¨Éå

A V1 V2 A V1 V2 A V1 V2

¨ÉÉ{Éä ¨ÉÉxÉ

MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉä ¨ÉÉxÉ
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.38

Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éåä ¶ÉÉ]Çõ +Éè®ú +Éä{ÉxÉ EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ Eò®úxÉÉ (Measure current
and voltage and analyse the effects of  shorts and opens in series circuits)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õÉå ¨Éå ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]äõb÷ ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉ {É®úÒIÉhÉ
• ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õÉå ¨Éå +Éä{ÉxÉ ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ
• ºGÚò b÷ÅÉ<´É® 150 mm - 1 No.

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ  MC 0-15V - 1 No.

(ºÉÖOÉÉÊ½þiÉÉ 20 K Ω/ V)

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒú 0 - 15V MC - 1 No.

• +¨ÉÒ]õ® 0 - 500mA - 1 No.

• ¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

• Ê®½þÉäº]äõ]õ 100/120 Ω, 300 Ω,1A - 1 No.

• DC ´ÉÉä±]õiÉÉ "ºjÉÉäiÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉÒªÉ 0-15V,

1 amp ªÉÉ ¤Éè]õ®úÒ ±Éäb÷ BÊºÉb÷, 12V, 60AH - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇú 1 :  ºÉÒ®úÒúVÉ ºÉÌEò]õ ¨Éå ±ÉPÉÖ ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò |É¦ÉÉ´É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ*

1 Fig 1  ̈ Éä {ÉÊ®ú{ÉlÉ Eäò Ê±ÉB, ́ ÉÉä±]õiÉÉ V
A
,V

B
 iÉlÉÉ V

C
 Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉÉxªÉ

¨ÉÉxÉÉå EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú*

xÉÉä]õ : ºÉ¦ÉÒ ´ÉÉä±]õiÉÉB, ¦ÉÚ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ½éþ*

2 ®èúÊVÉº]õ®ú R
1
 EòÉä ±ÉPÉÖ{ÉÊlÉiÉ ¨ÉÉxÉiÉä ½ÖþB A, B iÉlÉÉ C {É®ú {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÒ

´ÉÉä±]õiÉÉ+Éä EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®å,ªÉÊnù =x½åþ PÉÊ]õiÉ ½þÉäxÉÉ lÉÉú*

3  ‘nùÉä¹É EòÒ ÎºlÉÊiÉ’ ¶ÉÒ¹ÉÇEò ¨Éä ]äõ¤É±É 1 ¨ÉäÆ |ÉlÉ¨É EòÉì±É¨É ¨Éå YÉÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä
¨ÉÉxÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

4 |ÉiªÉäEò ®èúÊVÉº]õ®úõ Eäò Ê±ÉB ={É®úÉäHò SÉ®úhÉù 3 iÉlÉÉ 4 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

5 +¤É R
1
 EòÉä PÉ]õÉxÉä EòÉ Ê´ÉSÉÉ®ú Eò®åú, A, B iÉlÉÉ C {É®ú {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÒ ́ÉÉä±]õiÉÉ+Éä

EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ (record) Eò®å,ªÉÊnù =x½åþ PÉÊ]õiÉ ½þÉäxÉÉ
lÉÉú*

6 'nùÉä¹É EòÒ ÎºlÉÊiÉ' ¶ÉÒ¹ÉÇEò ¨Éä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå SÉiÉÖlÉÇ EòÉì±É¨É ¨Éå YÉÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä
¨ÉÉxÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

7 BEò-BEò Eò®úEäò |ÉiªÉäEò |ÉÊiÉ®äÉvÉEòõ Eäò Ê±ÉB <ºÉää nùÉä½þ®úÉªÉå*

xÉÉä]õ : Eäò´É±É BEò nùÉä¹É +xÉÖEòÊ®úiÉ (simulated) ½þÉäiÉÉ ½èþþ*

8 BEò-BEò Eò®úEäò |ÉiªÉäEò ®èúÊVÉº]õ®úúõ Eäò +É®ú {ÉÉ®ú iÉÉ®ú Eäò BEò ]ÖõEòbä÷ EòÉä VÉÉäb÷iÉä
½ÖþB =ºÉ ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò +É®ú {ÉÉ®ú ±ÉPÉÖ {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä +xÉÖEòÊ®úiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB iÉlÉÉ
Ê¡ò®ú ºlÉÉxÉ {É®ú JÉÖ±Éä EòÉä +xÉÖEòÊ®úiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB |ÉiªÉäEò ®úÊºÉº]õÉ®úòõ EòÉä Ê¡ò®ú
PÉ]õÉiÉä ½ÖþB SÉ®úhÉ 3 iÉlÉÉ 6 ¨Éåä +{ÉxÉÒ MÉhÉxÉÉ EòÒ VÉÉìSÉ Eò®åú*

10 |ÉiªÉäEò nùÉä¹É EòÒ ÎºlÉÊiÉ Eäò Ê±ÉB |ÉiªÉäEò ́ ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ̈ ÉÉ{Éä MÉªÉä +{ÉxÉä YÉÉiÉ
ÊEòªÉä MÉªÉä ¨ÉÉxÉÉäÆ Eäò ºÉÉlÉ =ºÉEòÒ ºÉ¨É°ü{ÉiÉÉ ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

11 xÉÉ{Éä MÉªÉä ºÉ¦ÉÒ +ÉÄEòc÷Éå EòÉä ]äõ¤É±É 1 Eäò ºÉ½þÒ EòÉì±É¨É ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

12 ºÉÉ¨ÉÉxªÉ nù¶ÉÉ ̈ Éå +Éè®ú nùÉä¹É ªÉÖHò nù¶ÉÉ ̈ Éå (+Éè{ÉxÉ ºÉÌEò]õ +Éè®ú ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ)
¨ÉÉxÉÉä EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ Eò®åú +Éè®ú VÉÉÄSÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É EòÉä nùVÉÇ Eò®åú *

13 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå *

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ®èúÊVÉº]õ®ú  2K, 1 Watt - 3 Nos.

• ºÉ¨¤ÉxvÉxÉ ±ÉÒbå÷  - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®
• Îº´ÉSÉ 6A 250V - 2 Nos.



159{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.38

]äõ¤É±É  1

nùÉä¹É EòÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉÆ

 ´ÉÉä±]õiÉÉB  ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¨ÉÉ{É R
1

S/C R
2

S/C   R
3

S/C R
1

O/C R
2

O/C R
3

O/C

      {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ   ¨ÉÉ{ÉÉ   {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ   ¨ÉÉ{ÉÉ  {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ   ¨ÉÉ{ÉÉ  {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¨ÉÉ{ÉÉ {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¨ÉÉ{ÉÉ  {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¨ÉÉ{ÉÉ
V

A

V
B

V
C

{ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ - {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ S/C -  ±ÉPÉÖ ºÉÌEò]õ
¨ÉÉ{ÉÉ -  ¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ O/C - JÉÖ±ÉÉ ºÉÌEò]õ
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.39

´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®úx]õ ̈ ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ ̈ Éå ¶ÉÉ]Çõ +Éè®ú +Éä{ÉxÉ ºÉÌEò]õ Eäòú |É¦ÉÉ´É EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ Eò®úxÉÉ (Measure
the current and voltage and analyse the effects of shorts and open in parallel
circuits)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå +Éä{ÉxÉ ºÉÌEò]äõb÷ ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉ +vªÉªÉxÉ
• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå ¶ÉÉ]Çõ +Éè®ú +Éä{ÉxÉ ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : {Éè®ú±É±É ºÉÌEò]õ ¨Éå ±ÉPÉÖ iÉlÉÉ JÉÖ±Éä ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ

1 Fig 1  ̈ Éä ºÉÌEò]õ Eäò Ê±ÉB, ́ ÉÉä±]õiÉÉ I,  I
1
, I

23
, I

2
  iÉlÉÉ I

3
 Eò®úx]õÉå+Éå Eäò

Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ¨ÉÉxÉÉä EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ ]äõ¤É±É 1 ¨Éå  nùVÉÇ Eò®åú*

2 ºÉÌEò] (Fig 1) ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä iÉlÉÉ R
s
 "ºjÉÉäiÉ ́ÉÉä±]õiÉÉ

ÊºÉ®úÒWÉ ®èúÊVÉº]õ®ú EòÉä, =ºÉ ̈ ÉÉxÉ iÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú VÉÉä |ÉÊiÉ®äÉvÉEòõ Eäò
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉä]õ Eäò +É®ú {ÉÉ®ú 12 ´ÉÉä±]õ =i{ÉzÉ Eò®åú*

3 vÉÉ®úÉ EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ EòÉä 100mA {É®ú ºÉä]õ Eò®åú, ªÉÊnù vÉÉ®úÉ ºÉÒ¨ÉÉÆiÉ ±ÉIÉhÉ
Eäò ºÉÉlÉ DC {ÉÉ´É®ú +É{ÉÚÌiÉòõ V

s
  EÒ iÉ®ú½þ ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉä ®ú½þÒ ½þÉä* ÊºÉ®úÒWÉ

{Éè®ú±É±É ®èúÊVÉº]õ®úõ R
s
 EòÉä UôÉäb÷ nåù* (Fig 2)

4 Eò®úx]õ Eäò ̈ ÉÉxÉ (I,  I
1
, I

23
, I

2
  iÉlÉÉ I

3
) EÉä ̈ ÉÉ{Éä iÉlÉÉ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

(¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú DC milliamperes ®åúVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú) =x½åþþ ]äõ¤É±É 2
Eäò ‘ºÉÉ¨ÉÉxªÉ’ EòÉ±É¨É ¨ÉäÆ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

5 +¤É BEò ±ÉPÉÖ{ÉÊlÉiÉ {É®ú Ê´ÉSÉÉ®ú Eò®åú* {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÒ Eò®äúúx]õÉå EòÉ {ÉÊ®úEò±ÉxÉ Eò®åú
iÉlÉÉ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú, ªÉÊnù <ºÉä PÉÊ]õiÉ ½þÉäxÉÉ lÉÉ* YÉÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ̈ ÉÉxÉÉå
EòÉä ‘±ÉPÉÖ ®èúÊVÉº]õ®ú’ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò ]äõ¤É±É 1 Eäò  EòÉ±É¨É 1 ̈ ÉäÆ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

6 BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò |ÉiªÉäEò ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò Ê±ÉB SÉ®úhÉù 5 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

7 +¤É R
1
 EòÉä ½þ]õÉiÉä ½ÖþªÉäú Ê´ÉSÉÉ®ú Eò®åú* {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÒ Eò®úx]õ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú

iÉlÉÉ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú, ªÉÊnù <ºÉä PÉÊ]õiÉ ½þÉäxÉÉ lÉÉ* YÉÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ̈ ÉÉxÉÉä
EòÉä ‘+Éä{ÉxÉ ®èúÊVÉº]õ®ú’ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò ]äõ¤É±É 1 Eäò +ÆÊiÉ¨É EòÉ±É¨É ̈ Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ
Eò®åú*

8 BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò |ÉiªÉäEò ®èúÊVÉº]õ® Eäò Ê±ÉB SÉ®úhÉ 7 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

Eäò´É±É BEò nùÉä¹É +xÉÖEòÊ®úiÉ ½þÉäiÉÉ ½éþ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ
• ºGÚò b÷ÅÉ<´É®ú 150 mm - 1 No.

• MC ́ ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒú 0-15V - 1 No.

(ºÉÖOÉÉÊ½þiÉÉ 20K Ω/V)

• MC ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒú 0 - 15V - 1 No.

• MC +¨ÉÒ]õ®ú 0 - 500mA - 1 No.

• ¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

• Ê®½þÉäº]äõ]õ 0 - 300 Ω, 2A - 1 No.

• DC ´ÉÉä±]õiÉÉ "ºjÉÉäiÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉÒªÉ 0-15V,

1 amp ªÉÉ ¤Éè]õ®úÒ ±Éäb÷ BÊºÉb÷ 12V, 80AH - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• Îº´ÉSÉ  6A 250V - 2 Nos.

• ®èúÊVÉº]õ®ú, EòÉ¤ÉÇxÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ 62KΩ - 1 No.
1/4 W, ± 5%
• 33KΩ - 1 No.
• 22KΩ - 1 No.

• ®èúÊVÉº]õ®úõ, EòÉ¤ÉÇxÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ
• 220Ω - 1 No.
• 1/2 W, ± 5%
• 330 Ω - 1 No.
• 470 Ω - 1 No.
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]äõ¤É±É  1

Eò®úx]õ EòÉ {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¨ÉÉxÉ

 vÉÉ®úÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ±ÉPÉÖ ®èúÊVÉº]õ®ú JÉÖ±ÉÉ ®èúÊVÉº]õ®ú

R
1

R
2

R
3

R
1

R
2

R
3

I

I
1

I
23

I
2

I
3

9 =ºÉ ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò +É®ú {ÉÉ® BE ±ÉPÉÖ ºÉÌEò]õ EòÉä +xÉÖEòÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
|ÉiªÉäEò ®èúÊVÉº]õ®ú Eäò +É®ú {ÉÉ® iÉÉ®ú Eäò BEò ]ÖõEòbå÷ EòÉä VÉÉäb÷iÉä ½ÖþªÉå {Énù 5
iÉlÉÉ 6 ̈ Éä +{ÉxÉÒ MÉhÉxÉÉ EòÒ VÉÉìSÉ Eò®åú* |ÉiªÉäEò nùÉä¹É EòÒ ÎºlÉÊiÉ' Eäò Ê±ÉB
vÉÉ®úÉ EòÉä ¨ÉÉ{Éå iÉlÉÉ ]äõ¤É±É 2 ¨ÉäÆ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ (record) Eò®åú*

10 ]äõ¤É±É 2 ̈ ÉåäÆ +É{ÉEäò uùùÉ®úÉ YÉÉiÉ ÊEòªÉä MÉªÉå ̈ ÉÉxÉÉä Eäò ºÉÉlÉ vÉÉ®úÉ Eäò ̈ ÉÉ{Éä MÉªÉä
¨ÉÉxÉ EòÒ ºÉ¨É°ü{ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

11 =ºÉ ºlÉÉxÉ {É®ú JÉÖ±ÉÉ ºÉÌEò] EòÉä +xÉÖEòÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉiªÉäEò ®èúÊVÉº]õ®ú
EòÉä BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò ½þ]õÉiÉä ½ÖþªÉä SÉ®úhÉù 7 iÉlÉÉ 8 ¨Éå +{ÉxÉÒ MÉhÉxÉÉ EòÒ
VÉÉÄSÉ Eò®åú*

12 |ÉiªÉäEò 'nùÉä¹É EòÒ ÎºlÉÊiÉ' Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ ]äõ¤É±É 3 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

13 vÉÉ®úÉ Eäò ̈ ÉÉ{Éä MÉªÉä ̈ ÉÉxÉ EòÒ ºÉ¨É°ü{ÉiÉÉ EòÉä ]äõ¤É±É 2 ̈ Éå +É{ÉEäò ́ nùÉ®úÉ YÉÉiÉ
¨ÉÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ VÉÉÄSÉ Eò®åú

14 ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå +Éè®ú nùÉä¹É {ÉÚhÉÇ (OC + SC)  ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå ¨ÉÉxÉÉä
EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ Eò®åú +Éè®ú VÉÉÄSÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå EòÉä nùVÉÇ Eò®åú *

15 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉä *

]äõ¤É±É  2

Eò®úx]õ EòÉ {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¨ÉÉxÉ

 vÉÉ®úÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ±ÉPÉÖ ®èúÊVÉº]õ®ú JÉÖ±ÉÉ ®èúÊVÉº]õ®ú

R
1

R
2

R
3

R
1

R
2

R
3

I

I
1

I
23

I
2

I
3

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.39
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.40

´ÉÉä±]äõVÉ bÅ÷É{É Ê´ÉÊvÉ ºÉä ®äúÊVÉº]èõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ  (Measure resistance using voltage drop method)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ´ÉÉä±]äõVÉ bÅ÷É{É Ê´ÉÊvÉ ºÉä +YÉÉiÉ =SSÉ ®äúÊVÉº]äõxºÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÉä±]äõVÉ bÅ÷É{É Ê´ÉÊvÉ ºÉä +YÉÉiÉ ÊxÉ¨xÉ ®äúÊVÉº]äõxºÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• EòË]õMÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 100 mm - 1 No.

• B¨ÉÒ]õ®ú MC 0-500 mA - 1 No.

• ¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

• DC {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç  0-30V (RPS) - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ®äúÊVÉº]õ®ú =SSÉ ¨ÉÉxÉ - 2 Nos.

• ®äúÊVÉº]õ®ú ÊxÉ¨xÉ ¨ÉÉxÉ - 2 Nos.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : ´ÉÉä±]äõVÉ bÅ÷É{É Ê´ÉÊvÉ ºÉä +YÉÉiÉ =SSÉ ®äúÊVÉº]äõxºÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ *

1 ®äúJÉÉ Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ VÉÉäcä÷ +Éè®ú =SSÉ ̈ ÉÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉä VÉÉäcä÷* 4 nÚùºÉ®äú =SSÉ ¨ÉÉxÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉä ¤Énù±Éä +Éè®ú SÉ®úhÉ 3 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ*

R EòÉ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò ¨ÉÉxÉ +Éè®ú ¨ÉÉ{Éä MÉB ¨ÉÉxÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉåMÉä, ªÉÊnù ½þ¨É
+ÉäÀ ®äúÊVÉº]èõxºÉ B¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú ®äúÊVÉº]õ®ú EòÉ “0ΩΩΩΩΩ” EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½éþ*

]äõ¤É±É  1

   Gò.ºÉÆ. V I
 

readingA 

readingV 
mR =

   1

2

EòÉªÉÇ  2 :  ´ÉÉä±]äõVÉ bÅ÷É{É Ê´ÉÊvÉ ºÉä ÊxÉ¨xÉ ¨ÉÉxÉ ®äúÊVÉº]åõºÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

2 {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú DC volt EòÉä 30V {É®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
Eò®åú*

3 Eò®Æú]õ EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

R EòÉ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò +Éè®ú ¨ÉÉ{Éä MÉB ¨ÉÉxÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉåMÉä ªÉÊnù ½þ¨É
+ÉäÀ¨ÉÒ]õ®ú ®äúÊVÉº]åõºÉ “0ΩΩΩΩΩ” B¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú +xÉÆxÉ ´ÉÉä±]õ ¨ÉÒ]õ®ú
®äúÊVÉº]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*

4 +{ÉxÉÉ ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ Ê±ÉJÉå _________________________.

5 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ +xÉÖ̈ ÉÉäÊnùiÉ Eò®úÉBÆ*

]äõ¤É±É  2

    Gò.ºÉÆ.        V I
 

readingA 

readingV 
mR =

1

   2

1 Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú ÊxÉ¨xÉ ̈ ÉÉxÉ ®äúÊVÉº]õ®ú EòÉä VÉÉäcä÷*

2 EòÉªÉÇ 1 Eäò SÉ®úhÉ 2 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ*

3 ºÉÉ®úhÉÒ 2 ¨Éå Eò®Æú]õ ´É ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.41

´½þÒ]õ º]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ ºÉä ®äúÊVÉº]äõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ  (Measure resistance using wheatstone bridge)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ´½þÒ]õ º]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±ÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• ®äúÊVÉº]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¥ÉVÉ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉÉ
• xÉ±É Êb÷}±ÉäC¶ÉxÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´½þÒ]õº]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ EòÉ ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ´½þÒ]õ º]õÉäxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +YÉÉiÉ ®äúÊVÉº]åõºÉ Eäò ¨ÉÉxÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• ´½þÒ]õ º]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ®úÊVÉº]õ®ú 2 +Éä̈ ÉºÉ 5 W - 1 No.

• ®úÊVÉº]õ® 50 +Éä̈ ÉºÉ 5W - 1 No.

• ®úÊVÉº]õ® 10 +Éä̈ ÉÂºÉ 5W - 1 No.

• ®úÊVÉº]õ® 1K +Éä̈ ÉÂºÉ 2W - 1 No.

• ®úÊVÉº]õ® 330K +Éä̈ ÉÂºÉ 2W - 1 No.

• ´½þÒ]õº]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ Eäò Ê±ÉB ]õÉìSÉÇ ºÉä±É/¤Éè]õ®úÒ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1: ´½þÒ]õº]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +YÉÉiÉ ®äúÊVÉº]äõxºÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ

1 ´½þÒ]õº]õÉäxÉ Ê¥ÉVÉ Eäò (PQ), +ÎºlÉ®ú |ÉÊiÉ®úÉävÉ (S), ºÉäxºÉÒÊ´É]õÒ EÆò]ÅõÉä±É
(SC), Îº´ÉSÉ (S1), MÉè±´ÉäxÉÒ ̈ ÉÒ]õ®ú (G), EòxÉäÏC]õMÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É (x, xx) +Éè®ú
¤Éè]õ®úÒ Eò¨{ÉÉ]Çõ¨Éå]õ EòÉä {É½þSÉÉxÉä +Éè®ú Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®åú*

10 MÉä±´ÉäxÉÉä̈ ÉÉ{ÉÒú ̈ Éå Eò¨É Êb÷¡ò±ÉäC¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB Îº´ÉSÉ EòÉä +Éì¡ò Eò®úEäò +ÎºlÉ®ú
¦ÉÖVÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú* (MÉè±´ÉäxÉÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ ºÉÖ<Ç +ÊvÉEò Ê½þ±ÉiÉÒ ½èþ/
+Éä́ É®ú ¶ÉÚ]õ) BäºÉä ¨Éå +xÉÖ{ÉÉiÉ ¦ÉÖVÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

11 ºÉèxºÉÒ]õÒÊ´É]õÒ EòÉä ¤ÉgøÉBÆ +Éè®ú SÉ®úhÉ 10 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ*

12 VÉ¤É MÉè±´ÉäxÉÉä̈ ÉÒ]õ®ú ̈ Éå xÉ±É Êb÷¡ò±ÉäC¶ÉxÉ ½þÉä iÉÉä +xÉÖ{ÉÉiÉ ¦ÉÖVÉÉ EòÉ ̈ ÉÉxÉ +Éè®ú
+ÎºlÉ®ú ®äúÊVÉº]åõºÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú * ºÉÉ®úhÉÒ 1 ̈ Éå ̈ ÉÉxÉÉå EòÉä nùVÉÇ
Eò®åú*

13 xÉÒSÉä ÊnùB MÉB ºÉÚjÉ Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä ®úJÉå ®èúÊVÉº]èõxºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

+YÉÉiÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ ohms  ¨Éå = ____________

+xÉÖ{ÉÉiÉ ¦ÉÖVÉÉ ºÉäË]õMÉ EòÉ Ê®úËb÷MÉ  X  {ÉÊ®ú´ÉiÉÔ ®èúÊVÉº]èõxºÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ

P

Q
=

S

R
 

R =  
S

P
 x Q 

14 ¨ÉÉxÉÉä EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

15 SÉÉ®ú +YÉÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉÒ {É®ú ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉB +Éè®ú ̈ ÉÉxÉÉä EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

16 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä +xÉÖ̈ ÉÉäÊnùiÉ Eò®úÉBÆ*

2 ¤Éè]õ®úÒ EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

3 +xÉÖ{ÉÉiÉ ¦ÉÖVÉÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ SÉäEò Eò®åú*

4 +ÎºlÉ®ú |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉ +ÊvÉEòiÉ¨É ´É xªÉÚxÉiÉ¨É SÉäEò Eò®åú*

5 +YÉÉiÉ ®äúÊVÉº]õ®ú Eäò x ]õÌ¨ÉxÉ±É +Éè®ú xx ]õÌ¨ÉxÉ±É EòÉä VÉÉäcä÷*

6 +YÉÉiÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ Eäò +ÊvÉEòiÉ¨É ¨ÉÉxÉ {É®ú +xÉÖ{ÉÉiÉ ¦ÉÖVÉÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

7 +ÎºlÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉú EòÒ xÉÉ¤É EòÉä ¨ÉvªÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

8 ºÉäxºÉÒ]õÒÊ´É]õÒ xÉÉÄ¤É EòÉä ±ÉÉä {É®ú Eò®åú*

9 {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú MÉè±´ÉäxÉÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò Êb÷¡ò±ÉäEò¶ÉxÉ EòÉä näùJÉå*
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]äõ¤É±É 1

Gò. ºÉÆ. ®èúÊVÉº]õ®úú EòÉ |ÉEòÉ®ú +xÉÖ{ÉÉiÉ ¦ÉÖVÉÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ +ÎºlÉ®ú ®äúÊVÉº]åõºÉ EòÉ  +Éä̈ É ¨Éå ®èúÊVÉº]õ®úú EòÉ ¨ÉÉxÉ
¨ÉÉxÉ = +xÉÖ{ÉÉiÉ ¦ÉÖVÉÉ x +ÎºlÉ®ú

®äúÊVÉº]åõºÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.42

Eò®Æú]õ EòÉ >ð¹¨ÉÒªÉ |É¦ÉÉ´É b÷É±ÉxÉÉ (Determine the thermal effect of electric current)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• {ÉÊ®ú{ÉlÉ B¨ÉÒ]õ®ú EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ
• B¨ÉÒ]õ®ú EòÉä {ÉgøxÉÉ
• ¸ÉähÉÒ ¨Éå {ÉÊ®ú{ÉlÉ +´ÉªÉ´ÉÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ
• Ê´ÉtÖiÉ ÊxÉ®ÆúiÉ®úiÉÉ EòÉ {ÉÊ®úIÉhÉ
• Ê´ÉtÖiÉ Eò®Æú]õ +Éè®ú >ð¹¨ÉÒªÉ |É¦ÉÉ´É EòÉ Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 EòxÉäÏC]õMÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É {ÉÉäº]õ ºÉä ®äúÊVÉº]åõºÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÉä VÉÉäcä÷* (Fig 1)

2 ®äúÊVÉº]åõºÉ ́ ÉÉªÉ®ú, B¨ÉÒ]õ®ú, Îº´ÉSÉ, {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú +Éè®ú ¤Éè]õ®úÒ Eäò
ºÉÉlÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®åú* (Fig 2)

3 {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú Eäò Ë¤ÉnÖù C {É®ú ®úJÉå*

4 Îº´ÉSÉ EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú Eò®Æú]õ Eäò Ê±ÉB {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉä
ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú* (±ÉMÉ¦ÉMÉ 1 ampere.)

5 B¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ®úÒËb÷MÉ EòÉä näùJÉÉå*

6 ®äúÊVÉº]äõxºÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÉä UÖô+Éå +Éè®ú ¨É½þºÉÚºÉ Eò®úÉå*

7 ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

VÉ¤É ®äúÊVÉÎº]õ´É ́ÉÉªÉ®ú ºÉä Eò®Æú]õ MÉÖVÉ®úiÉÒ ½èþ iÉÉä  ________________

{ÉènùÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

8 vÉÒ®äú-vÉÒ®äú Eò®Æú]õ EòÉä {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ºÉä ¤ÉgøÉ+Éä*

xÉÉä]õ: |ÉiªÉäEò Eò®Æú]õ ̈ ÉÉxÉ Eäò {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ Îº´ÉSÉ EòÉä +Éì¡ò Eò®äú +Éè®ú iÉÉ®ú
Eäò iÉÉ{É¨ÉÉxÉ iÉEò Æ̀öb÷É ½þÉäxÉä nùÉä*
|ÉiªÉäEò Eò®Æú]õ ¨ÉÉxÉ Eäò {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ, >ð¹¨ÉÉ EòÉä ¨É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
ºÉ¨ÉªÉÉxiÉ®úÉ±É BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ½éþ*  (5 Ê¨ÉxÉ]õ iÉEò)

9 ®äúÊVÉº]åõºÉ ´ÉÉªÉ®ú ¨Éå Eò®Æú]õ Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä näùJÉÉå*

xÉÉä]õ : iÉÉ®ú EòÉä Ê¤ÉxÉÉ UÖôªÉä nÚù®ú ºÉä >ð¹¨ÉÉ EòÉä ¨É½þºÉÚºÉ Eò®åú * +{ÉxÉÒ
>ÄðMÉÊ±ÉªÉÉå EòÉä VÉ±ÉxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉªÉä *

10 ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

VÉ¤É Eò®Æú]õ ¤ÉgøiÉÒ ½èþ,  ______________  ®èúÊVÉÎº]õ´É ́ ÉÉªÉ®ú ̈ Éå Eò®Æú]õ
¤ÉgøiÉÒ ½èþ*

11 VÉ¤É ®äúÊVÉÎº]õ´É ´ÉÉªÉ®ú ¨Éå Eò®Æú]õ =SSÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉÉä ´ÉÉªÉ®ú ½þÉä VÉÉBMÉÉ*
___________________________________________

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• B¨ÉÒ]õ®ú 0-15A MC - 1 No.

• ¤Éè]õ®úÒ ±Éäb÷ BÊºÉb÷ 90 AH 12 V - 1 No.

• Ê®ú½þÉº]äõ]õ 10 ohms, 2A - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ

48/0.2mm 1m - 8 Nos.

80/0.2mm 1m - 8 Nos.
128/0.2mm 1m - 8 Nos.

• ®äúÊVÉº]äõxºÉ ´ÉÉªÉ®ú xÉÉ<GòÉä̈ É/EòÉìºÉèº]õÉ<xÉ
0.2 to 0.3mm 250 ºÉä 500 mm.

• S.P.T.Îº´ÉSÉ 16A 250V - 1 No.

• EòxÉäÏC]õMÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É {ÉÉäº]õ 16A - 2 Nos.
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.43

iÉÉ{É Eäò EòÉ®úhÉ ®äúÊVÉº]åõºÉ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ½þÉäxÉÉ (Determine the change in resistance due to
temperature)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +Éä̈ É¨ÉÒ]õ®ú ºÉä Æ̀öbä÷ <xÉ Eèòxb÷ÒºÉèx]õ ±Éè̈ {É EòÉ ®äúÊVÉº]èõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú BÎ¨{ÉªÉ®ú ¨ÉÒ]õ®ú uùÉ®úÉ MÉ¨ÉÇ <xÉ Eèòxb÷ÒºÉèx]õ ±Éè̈ {É EòÉ ®äúÊVÉº]äõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• Ê¡ò±ÉÉ¨Éäx]õ Eäò ®ÆúMÉ ºÉä ´ÉÉä±]äõVÉ Eäò =iÉÉ®ú-SÉgøÉ´É EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• iÉÉ{É¨ÉÉxÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ +Éè®ú ®úÊVÉº]åõºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ ºÉÆ¤ÉÆvÉ VÉÉxÉxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : +Éä̈ É¨ÉÒ]õ®ú Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä <xÉ Eèòb÷ÒºÉå]õ ±Éè̈ {É EòÉ ®äúÊVÉº]äõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

3 ºÉÉ®úhÉÒ 1 Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

4 ±Éè̈ {É ½þÉä±b÷®ú, ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú, B¨ÉÒ]õ®ú, {ÉÉä]äõÊ¶ÉªÉ±É, D.P.S.T. Îº´ÉSÉ +Éè®ú
ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä {ÉÊ®ú{ÉlÉ ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉäcå÷* (Fig 2)

5 {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ* {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú C EòÉä B
{É®ú ®úJÉå*

6 ±Éè̈ {É ½þÉä±b÷®ú ̈ Éå <xÉ Eèòxb÷ÒºÉå]õ ±Éè̈ {É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú +Éè®ú Îº´ÉSÉ EòÉä +ÉìxÉ
Eò®åú*

1 +Éä̈ É¨ÉÒ]õ®ú EòÉä VÉÒ®úÉä {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ±Éè̈ {É EòÒ Ê{ÉxÉ {É®ú nùÉäxÉÉå ±ÉÒb÷Éå
EòÉä UÖô+ÉBÆ*

2 ÊnùB MÉB <xÉ Eéòb÷ÒºÉå]õ ±Éè̈ {É Eäò ®äúÊVÉº]äõxºÉ EòÉä +Éä̈ É ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉå (Fig 1)

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÆ (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• EòxÉäC]õ®ú 100 mm - 1 No

• MI ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0-300V - 1 No.

• MC B¨ÉÒ]õ®ú 0-1A - 1 No.

• +ÉäÀ¨ÉÒ]õ®ú (¶ÉÆ]õ ]õÉ<{É) - 1 No.

• MC ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú - 5 volts or

¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú (Êb÷VÉÒ]õ±É) - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• b÷¤É±É {ÉÉä±É Îº´ÉSÉ 250V,6A - 1 No.

• ±Éè̈ {É 15W, 250V - 1 No.

• ±Éè̈ {É ½þÉä±b÷®ú B.C.¤Éè]õxÉ - 1 No.

• EèòÎxb÷±É - 1 No.

• {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉÉä ¨ÉÒ]õ®ú 500 +Éä̈ É, 0.5A - 1 No.

• +ÉªÉ®úxÉ ´ÉÉªÉ®ú 0.2 mm ´ªÉÉºÉ - 2.5 m

• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ - 11 Nos.

• ]õÌ¨ÉxÉ±É {ÉÉäº]õ 16A - 2 Nos.

• ±Éè̈ {É 40W, 250V - 1 No.

xÉÉä]õ: ±Éè̈ {É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú*

7 50 volts {É®ú {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉÉå ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

8 Îº´ÉSÉ EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú ´Éä±]õ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú B¨ÉÒ]õ®ú EòÉä {Égäø*

9 ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå ¨ÉÉxÉÉå EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

10 Ê¡ò±ÉÉä̈ Éå]õ Eäò ®ÆúMÉ EòÉä +xÉÖ¦É´É Eò®åú +Éè®ú ±Éè̈ {É Eäò ¶ÉÒ¶Éä Eäò iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ̈ É½þºÉÚºÉ
Eò®åú*
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10 SÉ®úhÉÉå 6 ºÉä 8 EòÉä 100V, 150V +Éè®ú 240V {É®ú nùÉä½þ®úÉBÆ*

11
 

I

E
=R ºÉÚjÉ ºÉä |ÉiªÉäEò ®úÒËb÷MÉ Eäò ºÉä]õ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

12 MÉhÉxÉÉ ÊEòB MÉB ¨ÉÉxÉÉä EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

EòÉªÉÇ 2 : ¨ÉÉä̈ É¤ÉkÉÒ uùÉ®úÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ Eò®ú, iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ´É ®äúÊVÉº]åõºÉ ¨Éå ºÉÆ¤ÉÆvÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ

4 {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉÉå ̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +ÉªÉ®úxÉ C´ÉÉªÉ±É Eäò ºÉ{±ÉÉ<Ç
´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¤ÉgøÉiÉä VÉÉB, VÉ¤É iÉEò EòÒ Eò®Æú]õ EòÉ ̈ ÉÉxÉ (I) 450mA iÉEò
{É½ÖÄþ´É VÉÉBÆ*

5 C´ÉÉªÉ±É ´ÉÉªÉ®ú ¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ bÅ÷É{É V
D
 EòÉä ¨ÉÉ{Éä*

6 C´ÉÉªÉ±É Eäò ®äúÊVÉº]äõxºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ nùÉäxÉÉä ¨ÉÉxÉÉä (I +Éè®ú V
D
)  ºÉä Eò®åú*

7 +¤É ªÉ½þ {ÉÊ®úhÉÉ¨É : I     =      A

V
D
  =        V.

{ÉÊ®úhÉÉ¨É, R
D
 = 

 

I
VD

8 +¤É, C´ÉÉªÉ±É EòÉä ¨ÉÉä̈ É¤ÉkÉÒ ºÉä MÉ¨ÉÇ Eò®åú* ®äúÊVÉº]åõºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eäò Ê±ÉB
¨ÉÉxÉÉå EòÉä ¨ÉÉ{ÉÉå +Éè®ú nùVÉÇ Eò®åú* {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ¦ÉÖVÉÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ
EòÉä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ Eò®úÉå*

9 +¤É ªÉ½þ {ÉÊ®úhÉÉ¨É : I      A

V
D
    V.

<ºÉÊ±ÉB, R
D 

= ohms..  
I

V
 ........D =

iÉÉ®ú Eäò Ê¦ÉzÉ-Ê¦ÉzÉ iÉÉ{É {É®ú {ÉÊ®úhÉÉ¨É ¦ÉÒ {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

1 0.5 m ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú 0.2 mm ́ ªÉÉºÉ Eäò ±ÉÉä½äþ Eäò iÉÉ®ú EòÒ BEò C´ÉÉªÉ±É
¤ÉxÉÉBÆ*

2 BEò +SÉÉ±ÉEò ¤ÉÉäbÇ÷ Eäò >ð{É®ú nùÉä ]õÌ¨ÉxÉ±É {ÉÉäº]õ Eäò ¤ÉÒSÉ C´ÉÉªÉ±É EòÉä Ê¡òCºÉ
Eò®úå*ú

3 Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ*

iÉÉ{É +Éè®ú ®äúÊVÉº]äõxºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ CªÉÉ ºÉÆ¤ÉÆvÉ ½éþ?

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.43

]äõ¤É±É 1

¨ÉÉ{É R Ê¡ò±ÉÉ¨Éèx]õ
Ω ¨Éå EòÉ ®ÆúMÉ

1 +Éä̈ É¨ÉÒ]õ®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{ÉÉ Æ̀öbä÷
¤É±¤É EòÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ

´ÉÉä±]õ V Eò®úx]õ mA

2 50 V

3 100 V

4 150 V

5 240 V
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - ¨ÉÚ±É¦ÉÚiÉ <±ÉèÎC]ÅõEò±É +¦ªÉÉºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.4.44

®èúÊVÉº]õ®ú Eäò ¸ÉähÉÒ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ Gò¨É EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉÉå EòÉ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ (Verify the characteristics of
series parallel combination of resistors)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÒ®úÒVÉ {Éè®äú±É±É Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉÒ®úÒVÉ +Éè®ú {Éè®äú±É±É {ÉÊ®ú{ÉlÉÉå EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÒ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• <±ÉèÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ ]Úõ±É ÊEò]õ - 1 Set

• MC ]õÉ<{É B¨É¨ÉÒ]õ®ú 0-500 mA - 3 Nos.

• Ê®ú½þÉäº]äõ]õ - 100 ohms, 1A - 1 No.

• MC ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0-15V - 1 No.

• ¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

• {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉÉä̈ ÉÒ]õ®ú 60 ohm 2A - 1 No.

• Ê®ú½þÉäº]äõ]õ 25 ohms 2A - 1 No.

• Ê®ú½þÉäº]äõ] - 40 ohms,2A - 2 Nos.

• Ê®ú½þÉäº]äõ] - 300 ohms, 2A - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• DC ºjÉÉäiÉ, ¤Éè]õ®úÒ
12V,80AH or DC 0-60V - 1 No.

      {ÉÊ®ú´ÉiÉÔxÉÒªÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç ºjÉÉäiÉ Eò®Æú]õ
Ê±ÉÊ¨É]õ 0-1 ampere - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• Îº´ÉSÉ SPT 6A 250V - 1 No.

• ®äúÊVÉº]õ®ú 22 ohms 1 W - 1 No.

• ®äúÊVÉº]õ®ú 10 ohms 1 W - 1 No.

• EòxÉäÏC]õMÉ EäòÊ¤É±ÉºÉ                                   - +É´É¶ªÉEòiÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 :  ºÉÒ®úÒVÉ {Éè®äú±É±É Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ ®äúÊVÉº]õ®úÉå EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÒ ºÉiªÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ

1 Fig 1 ̈ Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÒ®úÒVÉ {Éè®äú±É±É ºÉÌEò]õ Eäò ́ ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ
EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú* ‘]äõ¤É±É 1.

2 EÖò±É ®èúÊVÉº]èõxºÉ R
T
 +Éè®ú EÖò±É Eò®Æú]õ I

S
 EòÒ MÉhÉxÉÉ,  V

S
 = 50V {É®ú Eò®úÉå

+Éè®ú ]äõ¤É±É 2 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

3 Ê®ú½þÉäº]äõ]õ Eäò +ÉÊJÉ®úÒ Ë¤ÉnÖù +Éä®ú {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉÒªÉ Ë¤ÉnÖù Eäò ¤ÉÒSÉ ®úÊVÉº]åõºÉ Eäò
¨ÉÉxÉ EòÉä ̈ ÉÉ{ÉEò®ú Fig 1 (VÉèºÉä R

1
 = 25 ohms, R

2
 = 300 ohms,

R
3
 = 40 ohms +Éè®ú R

4
 = 60 ohms) Fig 1 Eäò ¨ÉÉxÉÉä Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ

ºÉä]õ Eò®åú*

4 ºÉÌEò]õ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ EòÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

5 R
T
 Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ V

s
 +Éè®ú I

s
 ºÉä Eò®åú +Éè®ú ]äõ¤É±É 2 ̈ Éå nùVÉÇ Eò®åú* ÊuùiÉÒªÉ

SÉ®úhÉ ¨Éå |ÉÉ{iÉ ¨ÉÉxÉÉä EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

]äõ¤É±É 1

V
RI

I
S

I
2

V
R2

I
3

V
R3

R
3
+R

4
R

2 
||

 
(R

3
+R

4
)

V
S
 = 50V MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉä ¨ÉÉxÉ

R
1  

= 25Ω
R

2 
 = 300Ω

R
3
  = 40Ω ¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ

R
4
  = 60Ω ¨ÉÉxÉ
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]äõ¤É±É 2

MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉä ¨ÉÉxÉ R
T
 = R

1
 + {R

2
 || (R

3
 +R

4
)} =

¨ÉÉ{Éä MÉªÉä ¨ÉÉxÉ R
T
= 

 

S

S

I
V

=

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.44
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - SÉÖ¨¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +¦ªÉÉºÉ 1.5.45

¨ÉèMxÉä]õ ¤ÉÉ®ú Eäò {ÉÉä±ºÉ +Éè®ú SÉÖ¨¤ÉEòÒªÉ IÉäjÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Determine the poles and plot the field of a
magnet bar)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊnùEò ºÉÚSÉEò EòÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ
• ºlÉÉ<Ç SÉÖ̈ ¤ÉEò EòÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ EòÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eò®úxÉÉ
• Uôb÷ SÉÖ̈ ¤ÉEò Eäò SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ IÉäjÉ EòÉ {ÉiÉÉ Eò®úxÉÉ
• ÊnùEò ºÉÚSÉEò +Éè®ú ±ÉÉè½þ SÉÚhÉÇ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ¤É±É ®äúJÉÉªÉÉå EòÉ {ÉiÉÉ Eò®úxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 :  SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊnùEò ºÉÚSÉEò (Compass Niddle) EòÒ wÉ´ÉiÉÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• Uôb÷ SÉÖ̈ ¤ÉEò 12 x 6 x 100 mm - 2 Nos.

• ÊnùEòºÉÚSÉEò EòÒ±É 10 mm ´ªÉÉºÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• M.S.Uôb÷ 12 x 6 x 100 m ªÉÉ - 1 No.

(={É±É¤vÉ SÉÖ̈ ¤ÉEò Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉ
BEò M.S. Uôb ¤ÉxÉÉªÉä)

• vÉÉMÉÉ (iÉxÉxÉ ½þÒxÉ) - 1 m

• ±ÉÉè½þ {ÉÚhÉÇ - 25 gms

• ±ÉÉè½þ EòÒ±É - 25 gms

• Bä±ÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É iÉÉ® - EÖòUô ]ÖõEòbå÷
• iÉÉÄ¤ÉÉ iÉÉ®ú - EÖòUô ]ÖõEòbå÷
• ºÉÚiÉÒ vÉÉMÉÉ º±ÉÒ´É - EÖòUô ]ÖõEòbå÷
• ±ÉEòb÷Ò EòÒ ÊSÉ{ÉÂºÉ - EÖòUô ¨ÉÉjÉÉ
• EòÉMÉVÉ Ê{ÉxÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

1 SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊnùEò ºÉÚSÉEò EòÉä Fig 1 ¨ÉäÆ n¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉäVÉ {É®ú ®úJÉå*

2 ºÉÚ<Ç Eäò ÊºÉ®äú EòÉä näùJÉå*

3 ÊnùEò ºÉÚSÉEò EòÉä EÖòUô +xªÉ ÎºlÉÊiÉ {É®ú PÉÖ̈ ÉÉªÉå iÉlÉÉ ºÉÚ<Ç EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉ +xÉÖ¦É´É
Eò®åú*

4 {ÉÊ®úhÉÉ¨É ºÉÚ<Ç EòÉ ÊºÉ®úÉ VÉÉä VªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ =kÉ®ú Ênù¶ÉÉ EòÉä JÉÉäVÉiÉÉ ½èþ, ́ É½þ
=kÉ®ú wÉ´É ½èþ, ªÉÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: =ºÉä---------wÉÖ́ É Eò½þiÉä ½éþ* nùÚºÉ®äú ÊºÉ®äú-------
------- wÉÖ́ É Eò½þiÉä ½éþ*

EòÉªÉÇ 2 : ºlÉÉªÉÒ Uôc÷ SÉÖ̈ ¤ÉEò EòÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ

1 Fig 2 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú BEò iÉxÉxÉ ®úÊ½þiÉ vÉÉMÉä Eäò ºÉÉlÉ SÉÖ̈ ¤ÉEò EòÉä
±É]õEòÉªÉäÆ*

2 ±É]Eä ½ÖþB SÉÖ̈ ¤ÉE Eä wÉÖ́ ÉÉå EÒ Ênù¶ÉÉ EÉä näùJÉå*

3 ¦ÉÚ Eä =kÉ® Ênù¶ÉÉ EÒ +Éä® ºÉÆEäòiÉ E®xÉä ́ ÉÉ±Éä ±É]Eä ½ÖþB SÉÖ̈ ¤ÉE Eäò ̈ ÉÖCiÉ ÊºÉ®äú
{É®ú wÉÖ́ ÉiÉÉ N EòÉä +ÆÊEòiÉ Eò®åú*

4 ±É]õEäò ½ÖþB SÉÖ̈ ¤ÉEò EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä {ÉÖxÉ: +xÉÖºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ wÉÖ́ ÉiÉÉ EòÒ
{ÉÖÎ¹]õ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ 3 : ÊnùªÉä MÉªÉä SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ Uôc÷ Eäò SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ {ÉlÉ EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ

1 Fig 3 nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú EòÉMÉVÉ Eä xÉÒSÉä Uôc÷ SÉÖ̈ ¤ÉE Eä =kÉ®ú wÉÖ́ É EÉä
®úJÉå* EòÉMÉVÉ Eäò >ð{É®ú EöÖòUô ±ÉÉè½þ SÉÚhÉÇ EòÉä <vÉ®ú-=vÉ®ú ÊUôb÷Eåò*

2 EòÉMÉVÉ Eä ºÉ¦ÉÒ EòÉäxÉÉå {É®ú vÉÒ®äú-vÉÒ®äú lÉ{ÉlÉ{ÉÉªÉä* +É{É näùJÉåMÉä ÊEò <vÉ®ú-
=vÉ®ú ÊUôc÷EòÉ SÉÚhÉÇ BEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ +ÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉ ±ÉäiÉÉ ½èþ*

3 ±ÉÉè½þ Eäò SÉÚhÉÇ EòÒ ÎºlÉÊiÉ Eäò ºÉÉlÉ {ÉåÊºÉ±É EòÒ ®äúJÉÉªÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú JÉÒSÉå*
Fig 4 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú +xªÉ wÉÖ́ É Eäò Ê±ÉB nùÉä½þ®úÉªÉå*

4 Fig 5 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú BEò {ÉiÉ±Éä EòÉäb÷Ç ¤ÉÉäbÇ Eäò xÉÒSÉä Uôc SÉÖ̈ ¤ÉEò
EòÉä ®úJÉä* EöÖòUô ±ÉÉè½þ SÉÚhÉÇ EòÉä ÊUôc÷EäòÆ* ±ÉÉè½þ SÉÚhÉÇ EòÉä +{ÉxÉÉ ºlÉÉxÉ ±ÉäxÉä Eäò
Ê±ÉB EòÉMÉVÉ EòÉä vÉÒ®äú ºÉä lÉ{ÉlÉ{ÉÉªÉä iÉlÉÉ {ÉäËºÉ±É ºÉä SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ {ÉlÉ EòÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

5 Fig 6 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú Uôc÷ SÉÖ̈ ¤ÉEò {É®ú nÚùºÉ®úÉ {ÉiÉ±ÉÉ EòÉbÇ÷ ¤ÉÉäbÇ
®úJÉå* ºÉÖ<Ç EòÉä GòÊ¨ÉEò °ü{É ºÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB ÊnùõEò ºÉÚSÉEò ºÉÖ<Ç ºÉä SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ®äúJÉÉ+Éä
EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå*

5 BEò SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊnùõEòºÉÚSÉEò ºÉä {É½þSÉÉxÉä MÉªÉä wÉÖ́ ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

SÉ®úhÉ 4 iÉlÉÉ 5 Eäò Ê±ÉB Uôc÷ SÉÖ̈ ¤ÉEò EòÉä VªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ =kÉ®ú nùÊIÉhÉ
Ênù¶ÉÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ÊnùõEòºÉÚSÉEò Eäò ºÉÉlÉ IÉäjÉ Eäò ÊSÉjÉhÉ Eäò Ê±ÉB ̈ ÉVÉ¤ÉúÚiÉ Uôc÷ SÉÖ̈ ¤ÉEò EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.45

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®úJÉå ÊEò ÊnùEòºÉÚSÉEò ºÉÖ<Ç EòÉä Uôc÷ SÉÖ̈ ¤ÉEò Eäò wÉÖ́ ÉÉå Eäò ¤É½ÖþiÉ
ÊxÉEò]õ xÉ½þÓ ±Éä VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - SÉÖ¨¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +¦ªÉÉºÉ 1.5.46

ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ EòÉä ´ÉÉ<xb÷ Eò®úxÉÉ +Éè®ú <±ÉèÎC]ÅõEò Eò®úx]õ EòÉ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ |É¦ÉÉ´É YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Wind a solenoid and
determine the magnetic effect of electric current)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• BEò ¤ÉÉìÊ¤ÉxÉ (Ê¡ò®úEòÒ) iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå
• =ÊSÉiÉ iÉÉ®ú EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ EÖòhb÷Ê±ÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ Eäò JÉÓSÉxÉä EòÒ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ EòÉ YÉÉiÉ ±ÉMÉÉxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : {É®úxÉÉÊ±ÉEòÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ iÉlÉÉ Eò®úx]õ EòÒ nùÒ MÉªÉÒ Ênù¶ÉÉ Eäò Ê±ÉB =ºÉEòÒ wÉ´ÉiÉÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ *

1 ¤ÉÉìÊ¤ÉxÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÉ<{É Eäò nùÉäxÉÉä ÊºÉ®úÉå {É®ú ´ÉÉ¶É®úÉå EòÉä ÎºlÉ®ú
Eò®åú (Fig 1)

2 ¤ÉÉìÊ¤ÉxÉ EòÉä/½þºiÉ ¤É¨ÉÉÇ<xÉ ̈ É¶ÉÒxÉ (hand drill machine) ̈ Éå =ÊSÉiÉ °ü{É
ºÉä ±ÉMÉÉªÉä*

3 ¤ÉÉìÊ¤ÉxÉ Eòä ºÉÉ<b÷ nùÒ´ÉÉ®ú ÊUôpù ̈ Éå ºÉä º±ÉÒ{É Eäò ºÉÉlÉ ±ÉÒb÷ iÉÉ®ú EòÉä ÊxÉÊ´É¹]õ
Eò®úxÉä Eäò {ÉSÉÉiÉÂ BEò +ÉºÉÆVÉEò (adhesive) ]äõ{É Eäò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉä ±ÉÒb÷ iÉÉ®ú
EòÉä ¤ÉÉìÊ¤ÉxÉ ¨Éå ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò®åú*

4 ¤ÉÉìÊ¤ÉxÉ ¨É¶ÉÒxÉ ½þºiÉ Eäò BEò ¡äò®äú Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉìÊ¤ÉxÉ {É®ú EÖòb÷Ê±ÉiÉ ¡äò®úÉä EòÒ
ºÉÆJªÉÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• ºÉÆªÉÖHò {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• {ÉÆäSÉEòºÉ 100 mm - 1 No.

• {ÉÆäSÉEòºÉ150 mm with 3 mm ¤±Éäb÷ú - 1 No.

• SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊnùEºÉÚSÉEò
12mm ´ªÉÉºÉ - 8 Nos.

• Ê®ú½þÉäº]äõ] 10 Ohms, 20A - 1 No.

• MC +¨ÉÒ]õ®ú 0-10A - 1 No.

• MC +¨ÉÒ]õ®ú 0-30A - 1 No.

• MC ́ ÉÉä±]ṏ ÉÒ]õ® 0-15/0-25V - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/ ¨É¶ÉÒxÉ

• ¤Éè]õ®úÒ 12V, 80AH +lÉ´ÉÉ 100AH

´ÉÉä±]äõVÉ ºjÉÉäiÉ DC 0-25V,30A - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ±ÉÉè½þ {ÉÚhÉÇ - 50 gms

• ºÉÆªÉÖHò ±ÉÒb÷  - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®
• DPST SÉÉEòÚ EÖòÆVÉÒ 16A/250V - 1 No.

• BxÉÉÊ¨É±b÷ iÉÉÆ¤ÉÉ iÉÉ®ú 16SWG - 50 cm

• {Éä{É®ú {ÉÒxºÉ - a few

• ]õÌ¨ÉxÉ±É {ÉÉäº]õ 16A - 2 Nos

• SPST SÉÉEòÚ EÖòÆVÉÒ 16A/250V - 1 No.

• PVC ®úÉäÊvÉiÉ EäòÊ¤É±É 4 sq.mm 250W
250V grade - 4 m

• ¤Éè®äú]õ®ú |ÉÊiÉ®úÉävÉEò 0.48 ohms, 250W - 1 No.

• EòÉbÇ÷ ¤ÉÉäbÇ÷ A4 (R48) +É¨ÉÉ{É - 1 No.

• +xÉ+É´ÉÌhÉiÉ iÉÉÆ¤ÉÉ iÉÉ®ú 4 ´ÉMÉÇ Ê¨É¨ÉÒ - 1 m

• {ÉÉäºÉÇ±ÉÒxÉ EòxÉäC]õ®ú 2-way 32A - 2 Nos.

• {±ÉÉÎº]õEò EòÒ {ÉÉ®únù¶ÉÔ ¶ÉÒ]õ A4 ºÉÉ<ÇVÉ
EòÒ 3mm ¨ÉÉä]õÒ - 1 No.

• PVC ºÉèb÷±ºÉ 50mm - 2 Nos.

• PVC {ÉÉ<{É 25mm 100mm long - 1 piece

• PVC ´ÉÉ¶É®ú 25mm +ÉxiÉÊ®úEò ´ªÉÉºÉ
50mm ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ªÉÉºÉ - 2 Nos.

• PVC Bb÷½äþºÉÒ´É ]äõ{É - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®
• ºÉÚ{É®ú-<xÉÉ¨É±b÷ EòÉ{É®ú ´ÉÉªÉ®ú 22 SWG - 50 m

• 4-way ]õÌ¨ÉxÉ±É {Éè]õ - 1 No.

• T W {±ÉèEò 150mm x 300mm - 1 No.

• ºÉÉä}]õ ±ÉÉä½äþ EòÉ ]ÖõEòb÷É 22mm ´ªÉÉºÉ
75mm ±É¨¤ÉÉ ÊVÉºÉEäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ½ÖþEò ½þÉä - 1 No.

• SPST xÉÉ<¡ò º´ÉÒ]ÂõSÉ 16A - 1 No.

• Bb÷½äþÊºÉ´É {Éäº]õ ´ÉÉ¶É®ú VÉÉäb÷xÉä Eäò Ê±ÉB - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®
• PVC/B¨{ÉÉªÉ®ú º±ÉÒ´É 2mm - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®
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5 200,400 iÉlÉÉ 600 ¡äò®úÉå Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ½þºiÉ EòÒ PÉÚhÉxÉ ºÉÆJªÉÉ EòÉä
YÉÉiÉ Eò®åú*

6 ½þ®ú 200 (200,400 iÉlÉÉ  600) Eäò +ÆiÉ®úÉ±É {É®ú ]äõÊ{ÉÆMÉ ±ÉäiÉä ½ÖþB ±É{Éä]õxÉÂ
EòÉä BäºÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú ÊVÉºÉºÉä ÊEò ºÉÉ<b÷ nùÒ´ÉÉ®ú ̈ Éå ={É±É¤vÉ ÊUôpùÉå ̈ Éä ºÉä =¦ÉªÉÊxÉ¹`ö
iÉlÉÉ iÉÒxÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É ¤ÉÉ½þ®ú +ÉªÉä* (PVC ´ÉÉ¶É®ú) (Fig 2)

7 Ê´ÉtÖiÉ ®úÉävÉÒ +ÉºÉÆVÉEò (adhesive) ]äõ{É ºÉä >{É®úÒ {É®úiÉ EòÉä Ê´ÉtÖiÉ ®úÉävÉÒ
Eò®åú* (Fig 3)

8 {±ÉÉÎº]õEò ºÉèb÷±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB BEò 150mm X 300mm ±ÉEòb÷Ò
Eäò ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ EòÉä ÎºlÉ®ú Eò®åú* (Fig 4)

9 ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú ÎºlÉ®ú 4 - {ÉlÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É {Éèb÷ {É®ú ¤ÉÉ½þ®ú ±ÉÉªÉä MÉªÉä ÊºÉ®úÉå EòÉä º±ÉÒ´É
Eäò ºÉÉlÉ VÉÉäbå÷* (Fig 4)

SÉÉ±ÉEò EòÉä IÉÊiÉOÉºlÉ ÊEòªÉä Ê¤ÉxÉÉ <xÉèÊ¨É±É Ê´ÉtÖiÉ ®úÉävÉxÉ EòÉä =ÊSÉiÉ
°ü{É ºÉä ½þ]õÉªÉä*

10 +ÉäÀ ¨ÉÉ{ÉÒ ºÉä +Ê´ÉÎSUôzÉiÉÉ (continity) EòÒ VÉìÉSÉ Eò®åú*

11 {É®úxÉÊ±ÉEòÉ (solenoid) Eäò ́ ÉÉ½þ®ú ±ÉÉB MÉªÉä ÊºÉ®úÉå EòÉä EÖòVÉÒ S, {ÉÊ®ú´ÉiÉÔ
Ê®ú½þÉäº]äõ]õ iÉlÉÉ +¨ÉÒ]õ®ú 0-10A Eäò uùÉ®úÉ 12V ¤Éè]õ®úÒ ºÉä VÉÉäbä÷* (Fig 5)

12 EÖòVÉÒ S, EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú iÉlÉÉ vÉÉMÉä ºÉä ¨ÉÖHò °ü{É ºÉä ±É]õEòÒ ½Öþ<Ç Uôb÷ SÉÖ̈ ¤ÉEò
Eäò ºÉÉlÉ, {ÉÊ®úxÉÊ±ÉEòÉ EòÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

EòÉªÉÇ  2 : {É®úxÉÊ±ÉEòÉ EòÒ JÉÓSÉxÉä EòÒ ºÉÉ¨ÉlªÉÇÇ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

1 EÖòhb÷±É EòÉä º]èõhb÷ {É®ú >v´ÉÉÇvÉ®ú °ü{É ºÉä ÎºlÉ®ú Eò®åú*

2 Eò¨ÉÉxÉÒnùÉ®ú iÉÖ±ÉÉ EòÉä º]èõhb÷ ºÉä ±É]õEòÉªÉå iÉlÉÉ xÉ®ú¨É ±ÉÉè½þ ]ÖõEòbä÷ EòÉä >v´ÉÉÇvÉ®ú
]õÉÆMÉå* (Fig 6)

{É®úxÉÊ±ÉEòÉ Eäò +Ænù®ú {±ÉÆVÉ®ú Eäò ¨ÉÖHò SÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB VÉìÉSÉ Eò®åú*

3 Eò¨ÉÉxÉÒnùÉ®ú iÉÖ±ÉÉ EòÉ +É®ÆúÎ¦ÉEò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò ±Éå*

4 Fig 5 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú BEò +¨ÉÒ]õ®ú SÉÉEÚò EÖÆòVÉÒ iÉlÉÉ Ê®ú½þÉäº]äõ]õ
Eäò uùÉ®úÉ {É®úxÉÉÊ±ÉEòÉ EòÉä |ÉlÉ¨É ]èõË{ÉMÉ, ̈ ÉÉxÉÉ 200 ¡äò®úÉå ºÉä VÉÉäbä÷* {ÉÊ®ú{ÉlÉ
EòÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä VÉÉìÆSÉ Eò®úÉªÉå*

5 EÆòÖVÉÒ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú iÉlÉÉ vÉÉ®úÉ EòÉä 5 BÎ¨{ÉªÉ®ú {É®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

6 +¨ÉÒ]õ®ú iÉlÉÉ Eò¨ÉÉxÉÒnùÉ®ú iÉÖ±ÉÉ Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú iÉlÉÉ ]äõ¤É±É 1
¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ (record) Eò®åú*

7 EÖÆòVÉÒ EòÉä JÉÉä±Éä*

8 Ê®ú½þÉäº]äõ]õ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB vÉÉ®úÉ EòÉä 5A {É®ú ÎºlÉ®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB
400 iÉlÉÉ 600 ]èõË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB |ÉSÉÉ±ÉxÉ SÉ®úhÉ 4 ºÉä 7 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

9 ºÉ¦ÉÒ iÉÒxÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ̈ Éå ºÉÉ¨ÉlªÉÇ Eäò Ê±ÉB Eò¹ÉÇhÉ ¶ÉÊHò (pulling power)

EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

10 VÉ¤É ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ ºÉ¨ÉÉxÉ vÉÉ®úÉ ́ É½þxÉ Eò®ú ®ú½þÒ ½þÉä iÉÉä, ¡ä®úÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ iÉlÉÉ
SÉÖ̈ ¤ÉEÒªÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ EòÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú, iÉlÉÉ ªÉlÉÉxÉÖºÉÉ®ú
ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ EòÉä Ê±ÉJÉå*

11 EÖòhb÷±É EòÉä 600 ¡äò®úÉå EòÉä ]èõË{ÉMÉ ºÉä VÉÉäbå÷÷*

12 EÖÆòVÉÒ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú*

13 Ê®ú½þÉäº]äõ]õ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB vÉÉ®úÉ EòÉä 1 ampere BäÎ¨{ÉªÉ®ú {É®ú
®úJÉå* (Fig 6)

14 ]äõ¤É±É  2 ̈ Éå Eò¨ÉÉxÉÒnùÉ®ú iÉÖ±ÉÉ Eäò {ÉÉ`öªÉÉÆEòÉå EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú iÉlÉÉ +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ
(record) Eò®åú*

15 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ  vÉÉ®úÉ ̈ ÉÉxÉÉå Eäò Ê±ÉB SÉ®úhÉ 14 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå (1 ampereú Eäò
{ÉnùÉå ºÉä 5 ampsú iÉEò)

16 ºÉ¦ÉÒ 5 ÎºlÉÊiÉªÉÉå ̈ Éå ºÉÉ¨ÉlªÉÇ Eäò Ê±ÉB Eò¹ÉÇhÉ ¶ÉÊHò EòÒ (pulling power)

MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.46
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17 VÉ¤É ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ Eäò ¡äò®úÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ ÎºlÉ®ú ½þÉä iÉÉä vÉÉ®úÉ iÉlÉÉ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ
ºÉÉ¨ÉlªÉÇ Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ EòÉä ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú* ªÉlÉÉxÉÖºÉÉ®ú ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ EòÉä Ê±ÉÊJÉB*

18 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå *

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

]äõ¤É±É 1

SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ ¡äò®úÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ¨Éå  (vÉÉ®úÉ EòÉä ÎºlÉ®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB)

   Gò.ºÉÆ. ¡äò®úÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ vÉÉ®úÉ iÉÖ±ÉÉ EòÉ +É®úÎ¨¦ÉEò Eò¨ÉÉxÉÒnùÉ®ú iÉÖ±ÉÉ EòÉ Eò¹ÉÇhÉ ¶ÉÊHò EòÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ
{ÉÉ`öªÉÉÆEò W1 {ÉÉ`öªÉÉÆEò W2 (W3=W2-W1)

1 200 5 amps

2 400 5 amps

3 600 5 amps

]äõ¤É±É 2

vÉÉ®úÉ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ºÉÉ¨ÉlªÉÇ
 (¡äò®úÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ =600 EòÉä ÎºlÉ®ú ®úJÉiÉäò ½ÖþB)

Gò.ºÉÆ. vÉÉ®úÉ iÉÖ±ÉÉ EòÉ +É®úÎ¨¦ÉEò Eò¨ÉÉxÉÒnùÉ®ú iÉÖ±ÉÉ EòÉ Eò¨ÉÉxÉÒnùÉ®ú iÉÖ±ÉÉ EòÉ
{ÉÉ`öªÉÉÆEò W1 {ÉÉ`öªÉÉÆEò W2 (W3=W2-W1)

        1 1 amp

   2 2 amps

   3 3 amps

   4 4 amps

   5 5 amps

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.46
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - SÉÖ¨¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +¦ªÉÉºÉ 1.5.47

SÉÖ¨¤ÉEòÒªÉ IÉäjÉ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ Eäò EòÉ®úhÉ <xb÷ªÉÚVb÷ E.M.F EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure induced E.M.F due to
change in magnetic field)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú ]äõº]õ Eò®úxÉÉ
• ¤ÉÉ®ú ¨ÉèMxÉä]õ EòÉä UôÉ]õxÉÉ +Éè®ú ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<]õ ¨Éå |É´Éä¶É Eò®úÉxÉÉ
• SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ IÉäjÉ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ Eäò EòÉ®úhÉ e.m.f ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ EòÒ ¦ÉÉèÊiÉEò ÎºlÉÊiÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú +Éè®ú C´ÉÉªÉ±É EòÒ ÊxÉ®ÆúiÉ®úiÉÉ
SÉäEò Eò®åú*

2 Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú Ê¡òCºÉ Eò®åú*

3 Fig 1 ̈ Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±É {É®ú MÉè±´ÉäxÉÉä ̈ ÉÒ]õ®ú  EòÉä
VÉÉäcå÷*

4 ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ ¨Éå ¤ÉÉ®úú ¨ÉèMxÉä]õ EòÉä |É´Éä¶É Eò®úÉBÆ +Éè®ú vÉÒ®äú ¶ÉÖ°ü Eò®åú* VÉèºÉÉ
ÊEò Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ*

5 ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

6 vÉÒ®äú-vÉÒ®äú MÉÊiÉ EòÉä ¤ÉgøÉB* (¨ÉvªÉ¨É MÉÊiÉ)

7 ºÉÉ®úhÉÒ  -1 ¨Éå ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

8 ¤ÉÉ®ú ̈ ÉèMxÉä]õ EòÒ MÉÊiÉ EòÉä +ÊvÉEòiÉ¨É ¤ÉgøÉB, +ÊvÉEò ́ ÉÉä±]äõVÉEäò Ê±ÉB +ÊvÉEò
MÉÊiÉ*

9 ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

10 ºÉÉ®äú {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ ¤Érù Eò®äú +Éè®ú +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä +xÉÖ̈ ÉÉänùxÉ Eäò Ê±ÉB
ÊnùJÉÉBÆ*

T A V K

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú (100 mv - 0 - 100 mv) - 1 No.

(ºÉäx]õ®ú VÉÒ®úÉä)
• ¤ÉÉ®ú ¨ÉèMxÉä]õ 100 mm - 1 No.

• ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<]õ (+ºÉä̈ ÉÎ¤±Éb÷) - 1 No.

({ÉÚ́ ÉÇ +¦ªÉÉºÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÉ ½Öþ+É)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• EòxÉäÏC]õMÉ ́ ÉÉªÉ®ú                                                     - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• º]èõxb÷÷ ºÉÊ½þiÉ ́ ÉÖbä÷xÉ ¤ÉÉäbÇ÷ - 1 No.

]äõ¤É±É 1

Gò.ºÉÆ. ¤ÉÉ®ú ¨ÉèMxÉä]õ EòÒ MÉÊiÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ®úÒËb÷MÉ

       1 vÉÒ¨ÉÒ

2 ¨ÉvªÉ¨É

3 +ÊvÉEò
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - SÉÖ¨¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +¦ªÉÉºÉ 1.5.48

<xb÷ªÉÚVb÷ E.M.F +Éè®ú Eò®úx]õ EòÒ Ênù¶ÉÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determine direction of induced E.M.F and
current)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÌEò]õ ¨Éå <xb÷ªÉÚVb÷ E.M.F.  EòÒ Ênù¶ÉÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ
• <xb÷ªÉÚVb÷ E.M.F. uùÉ®úÉ Eò®úx]õ EòÒ Ênù¶ÉÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú (100 mv - 0 - 100 mv) - 1 No.

• ¤ÉÉ®ú ¨ÉèMxÉä]õ  4” - 1 No.

• ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ (ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ) ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú Ê¡ò]õ - 1 No.

({ÉÚ́ ÉÇ +¦ªÉÉºÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÉ ½Öþ+É)
• ¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

• SÉ¨¤ÉEòÒªÉ ÊnùEò ºÉÚSÉEò - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• PVC {ÉÉ®únù¶ÉÔ ¶ÉÒ]õ ÊUôpù ºÉÊ½þiÉ (4” x 3”) - 1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ ºÉä ºÉäx]õ®ú VÉÒ®úÉä ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú C´ÉÉªÉ±É EòÒ
ÊxÉ®úxiÉ®úiÉÉ ]äõº]õ Eò®åú  VÉèºÉä Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½éþ *

2 Fig 2 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉä VÉèºÉÉ, VÉ½þÉÄ {É®ú C´ÉÉªÉ±É ̈ Éå <xb÷ªÉÚVb÷ ́ ÉÉä±]äõVÉ ½èþ, ¤ÉÉ®ú
¨ÉèMxÉä]õ ®úJÉå *

3 C´ÉÉªÉ±É ́ ÉÉªÉ®ú ̈ Éå BEò ÊºÉ®úÉ ¤ÉføÉªÉä +Éè®ú Fig 3 Eäò ÊnùJÉÉªÉä VÉèºÉÉ ºÉ¨ÉÉxÉ
nÚù®úÒ {É®ú 10 ]õxÉÇºÉ EòÉä{ÉÉ®ú nù¶ÉÔ ¶ÉÒ]õ {É®ú UäônùÉå ºÉä ÊxÉEòÉ±Éå *

4 SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊnùEò ºÉÚSÉEò EòÉä BEò |É´Éä¶É Ê¤ÉxnÖù {É®ú  ‘N’ Ê¤ÉxnÖù EòÉä ®úJÉå * VÉèºÉÉ
Fig 3 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ * +{ÉxÉä +´É±ÉÉäEòxÉ ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

5 ¨ÉèMxÉä]õ EòÉä C´ÉÉªÉ±É Eäò +xnù®ú |É´Éä¶É Eò®úÉªÉä +Éè®ú VÉèºÉä {ÉÚ́ ÉÇ +¦ªÉÉºÉ ̈ Éå ÊEòªÉÉ
½éþ * SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊnùEò ºÉÚSÉEò Eäò Êb÷}±ÉäC¶ÉxÉ EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú *

6 ¨ÉèMxÉä]õ EòÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ EòÉä ¤Énù±Éä +Éè®ú SÉ®úhÉ 4 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå * SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ÊnùEò
ºÉÚSÉEò Êb÷}±ÉäC¶ÉxÉ EòÒ xÉÉä]õ Eò®åú *

Fig 4 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ Eò®Æú]õõ EòÒ Ênù¶ÉÉ +É{ÉEäò ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä ½éþ *

SÉÉ±ÉEò Eäò GòÉºÉ ºÉäC¶ÉxÉ (+) {±ÉºÉ EòÉ ºÉÆEäòiÉ ́ É SÉÉ±ÉEò Eäò ¦ÉÒiÉ®ú ́ É
(.) b÷É]õ EòÉ ºÉÆEäòiÉ ¤ÉÉ½þ®ú EòÒ iÉ®ú¡ò Eò®Æú]õõ Eäò ¤É½þÉ´É EòÉä nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ *
(Fig 4)

7 +{ÉxÉä VÉÉÄSÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É EòÒ Ê´É´ÉäSÉxÉÉ Eò®åú +Éè®ú ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ EòÉä ]äõ¤É±É 2 ̈ Éå nùVÉÇ
Eò®åú *  (ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò Ê±ÉªÉä BEò xÉ¨ÉÚxÉÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É ½éþ) *
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]äõ¤É±É 1

sLGò.ºÉÆ. Eò¨{ÉÉºÉ N Eò¨{ÉÉºÉ S
|É´Éä¶É EòÒ iÉ®ú¡ò |É´Éä¶É EòÒ iÉ®ú¡ò

        1

2

3

]äõ¤É±É  2

(<xb÷ªÉÚVb÷ EMF EòÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ)

ÎºlÉÊiÉ EòÉªÉÇ ÊSÉjÉ <xb÷ªÉÚVb÷ EMF EòÒ wÉÖ́ ÉiÉÉ

1 C´ÉÉªÉ±É Eòäò +xnù®ú ¨ÉèMxÉä’]õ EòÉ VÉÉxÉÉ

2 ¨ÉèMxÉä]õ EòÉ C´ÉÉªÉ±É ºÉä nÚù®ú VÉÉxÉÉ

4 wÉÖ́ ÉiÉÉ ¤Énù±É VÉÉxÉä {É®ú C´ÉÉªÉ±É ºÉä ¨ÉèMxÉä]õ nÚù®ú VÉÉxÉÉ

3 wÉÖ́ ÉiÉÉ Eäò ¤Énù±É VÉÉxÉä {É®ú C´ÉÉªÉ±É Eäò +xnù®ú
¨ÉèMxÉä]õ EòÉ VÉÉxÉÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.48
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - SÉÖ¨¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +¦ªÉÉºÉ 1.5.49

¨ªÉÚSÉ±ÉÒ <xb÷ªÉÚVb÷ E.M.F EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice on generation of mutually induced
E.M.F)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ´ÉÉ<ÆËb÷MÉ Eäò BEò VÉÉäcä÷ ºÉä ºÉÉä±ÉäxÉÉ<b÷ EòÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉÉä±ÉäxÉÉ<b÷ EòÉä |ÉÉlÉÊ¨ÉEò ´É ÊuùiÉÒªÉEò ´ÉÉ<ÆËb÷MÉ ºÉä ´ÉÉ=hb÷ Eò®úxÉÉ
• ÊuùiÉÒªÉEò ´ÉÉ<Ëb÷MÉ ¨Éå <xb÷ªÉÚVb÷ ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú (100 MV - 0 - 100 MV) - 1 No.

• ¤ÉÉ®ú ¨ÉèMxÉä]õ 100 mm - 1 No.

• ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ (ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ) ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú ÎºlÉiÉ - 1 No.

({ÉÚ́ ÉÇ +¦ªÉÉºÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉÉ ½Öþ+É)
• ¨É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

• ¨ÉèMxÉäÊ]õEò Eò¨{ÉÉºÉ - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• EòxÉäÏC]õMÉ ´ÉÉªÉºÉÇ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• PVC {ÉÉ®únù¶ÉÔ ¶ÉÒ]õ ÊUôpù ªÉÖHò

100 x75 mm - 1 No.

• ºÉÖ{É®ú <xÉä̈ É±b÷ EòÉ{É±É ´ÉÉªÉ®ú 22 SWG - 25 m

• ºÉ{ÉÉæË]õMÉ º]èõxb÷ - 1 VÉÉäc÷É

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

+¦ªÉÉºÉ 1.5.47 +Éè®ú 1.5.48 ¨Éå |ÉªÉÖCiÉ ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú*

1 C´ÉÉªÉ±É Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå EòÉä ±Éå, C´ÉÉªÉ±É EòÉ ®èúÊVÉº]äõxºÉ +Éä̈ É¨ÉÒ]õ®ú ºÉä YÉÉiÉ
Eò®åú +Éè®ú ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

2 BEò ÊºÉ®äú ºÉä ºÉÉä±ÉäxÉÉ<b÷ {É®ú ]äõ{É ±É{Éä]åõ*

3 EòÉì{É®ú ́ÉÉªÉ®ú (22 SWG) EòÉä ºÉÉä±ÉäxÉÉ<b÷ {É®ú C´ÉÉªÉ±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +ÉvÉä
iÉEò ±É{Éä]äõ +Éè®ú ]äõ{É Eò®åú*

4 EòÉì{É®ú ´ÉÉªÉ®ú Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå EòÉä ±ÉäEò®ú ®äúÊVÉº]äõxºÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú +Éè®ú
]äõ¤É±É 1 ¨Éå Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®äú*

5 ¤ÉÉäbÇ÷ {É®ú C±Éè̈ {ÉºÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú ÊVÉºÉ {É®ú
VÉèºÉÉ Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½éþ*

6 º]äõ{É b÷É=xÉ ]ÅõÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú EòÒ ÊuùiÉÒªÉEò ´ÉÉ<Ëb÷MÉ EòÉä 10V {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

7 +xnù°üxÉÒ ́ÉÉ<ÆËb÷MÉ (|ÉÉlÉÊ¨ÉEò) ́ÉÉ<ÆËb÷MÉ ̈ Éå 10V AC EòÉä nåù +Éè®ú ÊuùiÉÒªÉEò
´ÉÉ<ÆËb÷MÉ ¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¨ÉÉ{Éå VÉèºÉÉ Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½éþ*

8 ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå xÉÉä]õ Eò®åú*

´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú ¤É½ÖþiÉ Eò¨É {ÉÉ`ö¬ÉÆEò ÊnùJÉÉ ºÉEòiÉÉ ½éþ ªÉÊnù |ÉÉlÉÊ¨ÉEò
´ÉÉ<ÆËb÷MÉ {ÉÉ`ö¬ÉÆEò xÉ½þÓ ¤ÉgøiÉÉ ½èþ iÉÉä <ºÉä ÊuùiÉÒªÉEò ́ ÉÉ<ÆËb÷MÉ ̈ Éå Eò®åú*

9 xÉ¨ÉÇ ±ÉÉä½äþ EòÉä ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ ̈ Éå |É´Éä¶É Eò®úÉBÆ* +¤É ́ ÉÉä±]äõVÉ ¤ÉgäøMÉÉ* ]äõ¤É±É 1
¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä Ê±ÉJÉå*

10 Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú +SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú EòÉä®ú EòÉä C´ÉÉªÉ±É ̈ Éå 10V

|É´Éä¶É Eò®úÉBÆ* ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú*

11 Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ®úÒ {ÉÉ`ö¬ÉÆEòÉå EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ¤Érù Eò®åú*

12 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä +xÉÖ̈ ÉÉäÊniÉù Eò®úÉBÆ*

13 {ÉÊ®úhÉÉ¨É EòÉ ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ EòÉä Ê±ÉJÉå*

]äõ¤É±É 1 ̈ Éå |ÉÉlÉÊ¨ÉEò ́É ÊuùiÉÒªÉEò Eäò SÉCEò®úÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú*
|ÉÉlÉÊ¨ÉEò ́ É ÊuùiÉÒªÉEò ́ ÉÉ<ÆËb÷MÉ Eäò ®äúÊVÉº]åõºÉ Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÉä ̈ ÉÉ{Éå +Éè®ú
]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*



179

]äõ¤É±É 1

|ÉÉlÉÊ¨ÉEò ÊuùiÉÒªÉEò Ê¤ÉxÉÉ xÉ¨ÉÇ ±ÉÉä½äþ EòÒ EòÉä®ú Eäò xÉ¨ÉÇ ±ÉÉä½äþ EòÒ EòÉä®ú Eäò ºÉÉlÉ +xªÉ ÊEòºÉÒ EòÉä®ú

]õxÉÇ ]õxÉÇ |ÉÉlÉÊ¨ÉEò ÊuùiÉÒªÉE |ÉÉlÉÊ¨ÉEò ÊuùiÉÒªÉEò |ÉÉlÉÊ¨ÉEò ÊuùiÉÒªÉEò
´ÉÉä±]äõVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ

    10                                       10                                         10

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.49
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - SÉÖ¨¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +¦ªÉÉºÉ 1.5.50

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉÉå ¨Éå SÉÉäEò C´ÉÉªÉ±ÉÉå EòÉ <Æb÷C]èõxºÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú SÉÉäEò EÖòhb÷±É Eäò |ÉÊiÉ®úÉävÉ, |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ iÉlÉÉ |Éä®úEòi´É EòÉä
YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Measure the resistance,  impedance and determine the inductance
of choke coils in diffrerent combinations)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• {ÉÊ®ú{ÉlÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú nùÒ MÉªÉÒ EÖòhb÷±É EòÉä VÉÉäc÷xÉä ¨Éå
• ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ iÉlÉÉ +¨ÉÒ]õ®ú Ê´ÉÊvÉ ºÉä AC {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÒ <Æb÷C]èõxºÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä ¨Éå
• EÖòhb÷±É Eäò |ÉÊiÉ®úÉävÉEò EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä ¨Éå *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : C´ÉÉªÉ±É EòÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

2 ºÉÆªÉÉäVÉxÉÉå EòÉä +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ÊnùJÉÉªÉå iÉlÉÉ =xÉEòÉ +xÉÖ̈ ÉÉänùxÉ ±Éå*

3 EÖÆòVÉÒ S EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú iÉlÉÉ Ê´É¦É´É¨ÉÉ{ÉÒ EòÉä 100 mA vÉÉ®úÉ Eäò Ê±ÉB
ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú* I iÉlÉÉ V Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå +Ê¦É±ÉÊJÉiÉ Eò®åò*

4 200 iÉlÉÉ 300 mA vÉÉ®úÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´É¦É´É¨ÉÉ{ÉÒ EòÉä
ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú* I iÉlÉÉ ºÉÆMÉiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

5 +ÉäÀ Eäò ÊxÉªÉ¨É EòÉä |ÉªÉÖCiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB EÖòhb÷±É Eòä |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*
{ÉÊ®úhÉÉ¨É EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú* |ÉÊiÉ®úÉävÉ Eäò +ÉèºÉiÉ ¨ÉÉxÉ
EòÉä +ÉäÀ R = V/I ¨Éå YÉÉiÉ Eò®åú*

6 BE EÖòhb÷±É, +lÉÉÇiÉ ]Ì¨ÉxÉ±É 3 iÉlÉÉ 4 EÉä Ê´ÉSUäôn Eò®åú* ]õÌ¨ÉxÉ±É 1 iÉlÉÉ
2 ´ÉÉ±Éä BE±É EÖòhb÷±É Eä Ê±ÉB |ÉÊiÉ®úÉävÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ EÉä nÉä½®úÉªÉä* (Fig 1b)

7 ]õÌ¨ÉxÉ±É 3 EòÉä 1 +Éè®ú 4 EòÉä  2 {É®ú VÉÉäcå÷ *  V +Éè®ú I EòÉä {Égäø +Éè®ú ]äõ¤É±É
1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú * (Fig 1c)

8 {ÉÊ®úhÉÉ¨É: 2 SÉÉäEò |ÉÊiÉ®úÉävÉ =  --------------------------- +ÉäÀ*

SÉÉäEò EòÒ BEò EÖòhb÷±É EòÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ =  --------------------------- +ÉäÀ

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú nùÉä SÉÉäEò C´ÉÉªÉ±ÉÉå EòÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ = .................... +ÉäÀ

............................................................................

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/¨ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ

• ´ÉÉä±]õ ̈ ÉÉ{ÉÒ MC 0-15V - 1 No.

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ MI 0-300V - 1 No.

• +¨ÉÒ]õ®ú MC 0–500 mA - 1 No.

• +¨ÉÒ]õ®ú MI 0-500 mA - 1 No.

• +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ 0-2 K +ÉäÀ - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• Ê´É¦É´É Ê´É¦ÉÉVÉEò 480 +ÉäÀ 1 A - 1 No.

• 12 ́ ÉÉä±]õ DC ºjÉÉäiÉ (RPS)

• 240 ´ÉÉä±]õ AC  ºjÉÉäiÉ

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• SPT EÆòÖVÉÒ 6 A 250 V - 1 No.

• ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ ±ÉÒb÷ÂºÉ - 7 Nos.

• EÖÆòb÷Ê±ÉiÉ SÉÉäEò
(Ê{ÉUô±Éä +¦ªÉÉºÉ EòÉ +ÆÊiÉ¨É =i{ÉÉnù) - 2 Nos.

• |ÉÊiÉnùÒÎ{iÉ SÉÉäEò 40W, 240V - 2 Nos.

1 PÉ]õEòÉå EòÉä VÉÉäcä÷ iÉlÉÉ Fig 1 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä*

xªÉúÚxÉiÉ¨É ÊxÉMÉÇiÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ Eäò Ê±ÉB Ê´É¦É´É¨ÉÉ{ÉÒ / ́ ÉÉä±]õiÉÉ Ê´É¦ÉÉVÉEò
¨Éå ]õÌ¨ÉxÉ±É ’C’ EòÉä ’B’ {É®ú ®úJÉå*
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EòÉªÉÇ 2 : AC +É{ÉÚÌiÉ ¨Éå EÖòhb÷±É EòÒ <Æb÷C]èõxºÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

1 ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ iÉlÉÉ +¨ÉÒ]õ®ú EòÉä Gò¨É¶É: MI |ÉEòÉ®ú Eäò 0-300V iÉlÉÉ 0.5

BäÎ¨{ÉªÉ®ú ºÉä |ÉÊiÉºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú* Fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ
EòÉä AC 240V 50Hz +É{ÉÚÊiÉÇ ºjÉÉäiÉ ºÉä VÉÉäcä÷*

xªÉúÚiÉxÉ¨É ÊxÉMÉÇiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ Eäò Ê±ÉB Ê´É¦É´É¨ÉÉ{ÉÒ Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±É ’C’ EòÉä
’B’ {É®ú ®úJÉå*

2 ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉÉå EòÉä +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ÊnùJÉÉªÉå iÉlÉÉ =xÉEòÉ +xÉÖ̈ ÉÉänùxÉ ±Éå*

3 EÆòÖVÉÒ S EòÉä ¤ÉÆnù Eò®äÆ iÉlÉÉ 100 mA EòÒ vÉÉ®úÉ EòÉä |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
Ê´É¦É´É¨ÉÉ{ÉÒ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉäÊVÉiÉ Eò®åú* I iÉlÉÉ V EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 2 ̈ Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ
Eò®åú*

4 Ê´É¦É´É¨ÉÉ{ÉÒ EòÉä 200mA EòÒ vÉÉ®úÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú* ºÉÆMÉiÉ
´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú* 300 mA Eäò Ê±ÉB ={É®úÉäCiÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

5 |ÉiªÉäEò ÎºlÉÊiÉ Eäò Ê±ÉB V/ I Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú* ̈ ÉÉxÉ EòÉä ‘|ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ’
EòÉì±É¨É ̈ Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ Eäò +ÉèºÉiÉ ̈ ÉÉxÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

6 BEò EÖòhb÷±É EòÉä Ê´ÉSUäônù Eò®åú* (+lÉÉÇiÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É 3 iÉlÉÉ 4) BEò EÖòhb÷±É EòÒ
|ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {Énù 2 ºÉä 4 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä*

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

i VÉ¤É nùÉäxÉÉå EÖòhb÷±É ¸ÉähÉÒ ¨ÉäÆ ½Éäþ iÉÉä <xb÷C]èõxºÉ

 ½èþ*

ii BEò EÖòhb÷±É EòÒ <xb÷C]èõxºÉ   +ÉäÀ ½èþ*

9 +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ={É®úÉäCiÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÉå EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú*

]äõ¤É±É  1

Gò. ºÉÆ. EÖòhb÷±ÉÉå Eä +É®ú{ÉÉ®ú DC ´ÉÉä±]õiÉÉ     DC vÉÉ®úÉ mA ¨Éå |ÉÊiÉ®úÉävÉ R =  V / I ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ EÖòhb÷±É

1    nùÉäxÉÉå ¸ÉähÉÒ ¨Éå

2

3    Eäò´É±É BEò EÖòhb÷±É

4

5    nùÉäxÉÉå ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ¨Éå
6

7

nùÉäxÉÉå EÖòhb÷±ÉÉå EòÉ +ÉèºÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ = --------------------------- +ÉäÀ
BEò EÖòhb÷±É EòÉ +ÉèºÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ = --------------------------- +ÉäÀ
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú C´ÉÉªÉ±ÉÉå EòÉ +ÉèºÉiÉ ®èúÊVÉº]èõxºÉ = ______________ +ÉäÀ

EòÉªÉÇ 3 : SÉÉäEò Eäò |Éä®úEòi´É EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

]äõ¤É±É 1 ºÉä SÉÉäEò Eäò |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉ +ÉèºÉiÉ ̈ ÉÉxÉ = --------------------------- +ÉäÀ*

]äõ¤É±É 2 ºÉä SÉÉäEò EÒ |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ EòÉ +ÉèºÉiÉ ̈ ÉÉxÉ = --------------------------- +ÉäÀ*

]äõ¤É±É 2 ºÉä SÉÉäEò Eäò <¨{ÉÒbä÷xºÉ (Z) EòÉ +ÉèºÉiÉ ̈ ÉÉxÉ   =  +ÉäÀ*

|ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ = Z2 = R2 + X2

L 
+ÉäÀ

X2

L
= Z2 - R2 +ÉäÀ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.50
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L =
X

f
L

2
 ½èþ

VÉ½Éì π = 3.142 (22/7)

f = +É{ÉÚÌiÉ EòÒ +É´ÉÞÊkÉ

SÉÉäE EÖòhb÷±É EòÉ |Éä®úEòi´É L =
 

f2

XL

π
  Henry (H)

L = _________Henry

]äõ¤É±É  2

Gò. ºÉÆ. EÖòhb÷±ÉÉå Eä +É®ú{ÉÉ®ú AC ´ÉÉä±]õiÉÉ     AC vÉÉ®úÉ mA ¨Éå |ÉÊiÉ®úÉävÉ Z =  V / I ºÉ¨¤ÉÆÊvÉiÉ EÖòhb÷±É

1    ¸ÉähÉÒ ¨Éå nùÉä

2

3    Eäò´É±É BEò EÖòhb÷±É

4

5

6

nùÉäxÉÉå EÖòhb÷±ÉÉå EòÉ +ÉèºÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ = --------------------------- +ÉäÀ
BEò EÖòhb÷±É EòÉ +ÉèºÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ = --------------------------- +ÉäÀ

EòÉªÉÇ 4 : >ð¦ÉªÉÊxÉ¹`ö GòÉähÉ ´ÉÉ±Éä EÖòhb÷±ÉÉå ¨ÉäÆ vÉÉ®úÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉ |É¦ÉÉ´É*

1 {ÉÊ®ú{ÉlÉ Eäò PÉ]õEòÉå iÉlÉÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É EòÉä Fig 3 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉäcä÷*
+{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉ +xÉÖ̈ ÉÉänùxÉ ±ÉäÆ iÉlÉÉ Ê¡ò®ú EÆòÖVÉÒ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú iÉlÉÉ 100

mA |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´É¦É´É¨ÉÉ{ÉÒ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

2 I iÉlÉÉ V Eäò ̈ ÉÉxÉÉå EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 3 ̈ Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú* |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ
Eò®åú iÉlÉÉ ºÉÉ®úhÉÒ 3 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

3 +É{ÉÚÌiÉ EòÒ EÆòÖVÉÒ EòÉä +Éì¡ò Eò®åú iÉlÉÉ Fig 3 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú 3
iÉlÉÉ 4 ]õÌ¨ÉxÉ±ÉÉäÆ EòÉä {É®úº{É®ú ¤Énù±Éå*

]õÌ¨ÉxÉ±É ºÉ¨¤ÉÆvÉ EòÉä {É®úº{É®ú ¤Énù±ÉxÉä ºÉä =ºÉ EÖòhb÷±É ̈ Éå vÉÉ®úÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ
Ê´É{É®úÒiÉ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ* 4 EÆòÖVÉÒ S EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú iÉlÉÉ I Eäò xÉªÉä ¨ÉÉxÉäÉÆ EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 3 Eäò GÆò. ºÉÆJªÉÉ

2 {É®ú +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

]äõ¤É±É  3

Gò. ºÉÆ. nùÉäxÉÉå EÖòhb÷±ÉÉå Eäò +É®ú{ÉÉ®ú AC ´ÉÉä±]õiÉÉ AC vÉÉ®úÉ mA ¨Éå  |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ Z = V / I EÖòhb÷±É ºÉ¨´ÉÆvÉxÉ

1 ºÉ¨ÉÉxÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå vÉÉ®úÉ
Eäò ºÉÉlÉ nùÉä EÖòhb÷±ÉäÆ*

2 nùÉä EÖòhb÷±Éä - {É®úº{É®ú
Ê´É{É®úÒiÉ EÖòhb÷±ÉÉå ¨Éå vÉÉ®ú

ªÉ½þ vªÉÉxÉ ®úJÉå ÊEò ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ºÉä]õ ÊEòªÉä ½ÖþB ¨ÉÉxÉ {É®ú ½þÒ ®úJÉå* 5 ºÉÚjÉ Z = V/ I ºÉä |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÉ YÉÉiÉ Eò®åú* CªÉÉ |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ Eäò ̈ ÉÉxÉ
¨Éå, Ê{ÉUô±Éä ̈ ÉÉxÉ ºÉä EòÉä<Ç +ÆiÉ®ú ? ---------- CªÉÉ ̈ ÉÉxÉ, 1 ̈ Éå YÉÉiÉ ÊEòªÉä
|ÉÊiÉ®úÉävÉ Eäò ̈ ÉÉxÉ Eäò ÊxÉEò]õ ½èþ ?  ----------

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.50
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6 <¨{ÉÒbä÷xºÉ Eäò {ÉÚ́ ÉÇ Eäò ¨ÉÉxÉÉä EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ´É ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú *

7 nùÉä ÎºlÉÊiÉªÉÉå Eäò Ê±ÉB |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ Eäò ¨ÉÉxÉÉå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉå Eò®åú

- ºÉ¨ÉÉxÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå vÉÉ®úÉ ´ÉÉ½þEò EÖòhb÷±É

- Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå vÉÉ®úÉ ´ÉÉ½þEò EÖòhb÷±É*

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

1 <¨{ÉÒbä÷xºÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ, VÉ¤É C´ÉÉªÉ±É EòÉ Eò®úx]õ ºÉ¨ÉÉxÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½éþ *

__________________________________________

__________________________________________

2 <¨{ÉÒbä÷xºÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ, VÉ¤É C´ÉÉªÉ±É EòÉ Eò®úx]õ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½éþ *

__________________________________________

__________________________________________

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.50
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - SÉÖ¨¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +¦ªÉÉºÉ 1.5.51

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®úºÉÇ EòÒ {É½þSÉÉxÉ +Éè®ú SÉÉÍVÉMÉ/Êb÷º{ÉÉËSÉMÉ +Éè®ú ]äõÏº]õMÉ Eò®úxÉÉ (Identify various types
of capacitors, charging/discharging and testing)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• nùÞÎ¹]õ ÊxÉ®úÒIÉhÉ ºÉä ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ Eäò ¨ÉÉxÉ Eäò |ÉEòÉ®ú EÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå
• ÊSÉx½þÉEÆòxÉ ºÉä ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ Eäò ¨ÉÉxÉ iÉlÉÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå
• DC +É{ÉÚÌiÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÉä =ºÉEäò Ê´ÉtÖiÉ <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ iÉlÉÉ Ê®úºÉÉ´É Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä ¨Éå - SÉÉVÉÇ +Éè®ú Êb÷ºSÉÉVÉÇ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇÇ 1 : ºÉÆvÉÉÊ®újÉÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ*

1 Fig 1 (a) ºÉä 1 (V) iÉEò EòÉä näùJÉå* +{ÉxÉä +´É±ÉÉäEòxÉ EòÉä nùÒ MÉªÉÒ
]äõ¤É±É 1 ̈ Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ (record) Eò®åú*

2 ÊSÉx½þÉEÆòxÉÉä ¨Éä vÉÉÊ®úiÉÒªÉ Eäò ¨ÉÉxÉ iÉlÉÉ EòÉªÉÇEòÉ®úÒ ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä {Éfåø, ªÉÊnù
nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ, iÉÉä ]äõ¤É±É 2 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

3 +xÉÖnäù¶ÉEò uùÉ®úÉ ={É±É¤vÉ ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÉä {Éfåø iÉlÉÉ =ºÉEäò |ÉEòÉ®ú EòÉä
{É½þSÉÉxÉå*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ (¤É½Öþ¨ÉÉ{ÉÒ -+ÉäÀ {É®úÉºÉ) - 1 No.

• ´ÉÉä±]¨ÉÉ{ÉÒ 0 - 15V MC - 1 No.

• +¨ÉÒ]õ®ú  MC (100mA - 0 - 100mA) - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/ ¨É¶ÉÒxÉ

• DC ºjÉÉäiÉ 12V ªÉÉ 0-30V {ÉÊ®ú´ÉiÉÔ - 1 No.

(®äúMÉÖ±Éä]äõb÷ {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ - EòÉMÉVÉ, ¨ÉÉ<EòÉ (+§ÉEò) Ê´ÉtÖiÉ

PÉ]õEò, ¨ÉÉ<±É®ú, ]åõ]õ±É¨É, Ê´ÉÊ´ÉvÉ ¨ÉÉxÉÉä iÉlÉÉ
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ®äúË]õMÉ Eäò SÉÉ®ú ´ÉÉªÉÖ GòÉähÉ  -+É´É’’¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®

• Ê´É¦É´É¨ÉÉ{ÉÒ  100 k ohm - 1 No.

• BEò±É wÉÖ́ É, Êuù |ÉIÉä{É EÆòÖVÉÒ 16A 250V - 1 No.
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]äõ¤É±É   1

ÊSÉjÉ ºÉÆ. PÉ]õEò (component) EòÉ xÉÉ¨É ÊSÉx½þ |ÉEòÉ®ú vÉÊ®úiÉÒªÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ

GÆò. ºÉÆ. |ÉEòÉ®ú C EòÉ ¨ÉÉxÉ μμμμμf ¨Éå ´ÉÉä±]õiÉÉ V

]äõ¤É±É  2

EòÉªÉÇú 2 :  ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä +É´Éä¶É iÉlÉÉ ÊxÉ®úÉ´Éä¶É Eòä Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ

1 +É®ú¨¦É ¨Éå ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÒ nùÉäxÉÉä ±ÉÒbÂ÷ºÉ EòÉä (={ÉªÉÖHò {É®úÉºÉ) ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ¨ÉÒ
Eäò ºÉÉlÉ º{É¶ÉÇ Eò®åú*

(ªÉÊnù EòÉä<Ç Ê´ÉIÉä{É ½þÉä iÉÉä nùÉäxÉÉå) ±ÉÒbÂ÷ºÉ EòÉä =ÊSÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ Eäò uùÉ®úÉ
{ÉªÉÉÇ{iÉ ±É¨¤Éä ºÉ¨ÉªÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ¨{ÉEÇò Eò®åú*

ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÒ ±ÉÒbÂ÷ºÉ EòÉä ½þÉlÉ ºÉä xÉ UÖôªÉå* +É´ÉäÊ¶ÉiÉ ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ uùÉ®úÉ
®úÉäEòÒ MÉªÉÒ =SSÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ iÉÒμÉ ZÉ]õEòÉ näùMÉÒ *

2 Fig 2 ̈ Éå n¶ùÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÆvÉÊ®úiÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ PÉ]õEòÉå (component)

EòÉä {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB 12V {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå* Îº´ÉSÉ EòÉä +Éä{ÉxÉ
Eò®åú *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.51
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8 EÖÆòVÉÒ S EòÉä JÉÉä±Éå iÉlÉÉ ́ ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ Eäò {ÉÉ`öªÉÉÆEò EòÉä 5 Ê¨ÉxÉ]õ Eäò Ê±ÉB näùJÉå*

9 {ÉÊ®úhÉÉ¨É:

ºÉÆPÉÉÊ®újÉ EòÒ ----------- ÎºlÉÊiÉ Eäò EòÉ®úhÉ ºÉÆPÉÉÊ®újÉ Eä +É®ú {ÉÉ®ú ́ ÉÉä±]õiÉÉ
----------- ½þÒ ®ú½þiÉÒ ½èþ*

10 EÖÆòVÉÒ S ÎºlÉÊiÉ 2 {É®ú ¤ÉÆn Eò®åú iÉlÉÉ ́ ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ iÉlÉÉ +¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`öªÉÉÆEò
EòÉä näùJÉå*

11 ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ Eäò Ê´ÉIÉä{É EòÉä näùJÉå :

a ºÉÆPÉÉÊ®újÉ EòÒ ´ÉÉä±]õiÉÉ GòÊ¨ÉEò °ü{É ºÉä Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ*

b VÉèºÉä ½þÒ EÖÆòVÉÒ S EòÉä ÎºlÉÊiÉ 2 {É®ú ¤ÉÆn Eò®iÉä ½éþ iÉÉä vÉÉ®úÉ iÉÒμÉiÉÉ ºÉä
+ÊvÉEòiÉ¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ, iÉlÉÉ Ê¡ò®ú ́ É½þ GòÊ¨ÉEò °ü{É ºÉä Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½þè, ªÉ½þ
ºÉÆEäòiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊEò ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +{ÉxÉä +É´Éä¶É EòÉä JÉÉä ®ú½þÉ ½èþ*

12 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ vÉÉ®úÉ+Éå Eäò Ê±ÉB ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ vÉÉÊ®úiÉÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉÉxÉÉå Eäò Ê±ÉB
{É®úÒIÉhÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

{É®úÒIÉhÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ Eäò ÊxÉvÉÉÇ®úhÉ Eäò ÊxÉEò]õiÉ¨É ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB

3 EÆòÖVÉÒ S EòÉä ¤Éè]õ®úÒ ºÉä VÉÉäbä÷ ®úJÉå* +¨ÉÒ]õ®ú iÉlÉÉ ́ÉÉä±]ṏ ÉÉ{ÉÒ Eäò (deflection)

Ê´ÉIÉä{É EòÉä näùJÉå*

4 VÉ¤É EÖÆòVÉÒ S ÎºlÉÊiÉ 1 {É®ú ¤ÉÆnù ½þÉä iÉÉä +¨ÉÒ]õ®ú Eäò Ê´ÉIÉä{É EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

5 ºÉ¨ÉªÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ +ÆiÉ®úÉ±É {É®ú ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`öªÉÉÆEò EòÉä näùJÉä (¶ÉÚxªÉ ºÉä
+ÊvÉEòiÉ¨É Ê´ÉIÉä{É iÉEò Eò¨É ºÉä Eò¨É SÉÉ®ú {ÉÉ`öªÉÉÆEò)

6 ºÉ¨ÉªÉ iÉlÉÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 3 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

7 ¸ÉähÉÒ Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä ¤Énù±ÉiÉä ½ÖþB 1 ºÉä 5 iÉEò SÉ®úhÉÉå EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå (R Eäò
¨ÉÉxÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù ºÉä, ºÉ¨ÉªÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù ½þÉäiÉÒ ½èþ)*

]äõ¤É±É 3

 Gò.ºÉÆ. ¨ÉÉxÉ ºÉ¨ÉªÉ ´ÉÉää±]õiÉÉ

ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ -μF |ÉÊiÉ®úÉävÉEò kW (ºÉäEäòhb÷) (´ÉÉä±]õ)

1 470 500

2

3

4

5 4370

6

7

8

9 470

10

11

12

EòÉªÉÇÇÇú 3 : +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ ºÉä ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ

1 ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÉä ÊxÉ®úÉ´ÉäÊ¶ÉiÉ Eò®åú*

2 ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÉä {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ EòÉä VÉÉäbä÷ (Fig 3) iÉlÉÉ
¨ÉÉ{ÉÒ Eäò Ê´ÉIÉä{É EòÉä näùJÉå*

+ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ SÉªÉxÉ EÖÆòVÉÒ EòÉä =SSÉ {É®úÉºÉ {É®ú ®úJÉå*

wÉÖ́ ÉÒEòÞiÉ ºÉÆvÉÉÊ®újÉ Eäò ºÉÉlÉ, {É®úÒIÉhÉ Eò®iÉå ºÉ¨ÉªÉ, ºÉÆvÉÉÊ®újÉ Eäò
vÉxÉÉi¨ÉEò ]õÌ¨ÉxÉ±É EòÉä, +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ +ve ]õÌ¨ÉxÉ±É ºÉä, -ve ]õÌ¨ÉxÉ±É
EòÉä +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ -ve ]õÌ¨ÉxÉ±É ºÉä VÉÉäb÷xÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉ¤É xÉÉìxÉ {ÉÉä±É®úÉ<Vb÷ VÉèºÉä (¨ÉÉ<EòÉ, ºÉä®äúÊ¨ÉEò +ÉÊnù) Eò¨É ¨ÉÉ<GòÉä
¡èò®äúb÷ ̈ ÉÉxÉ ́ ÉÉ±Éä Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉä ]äõº]õ Eò®åúMÉä iÉÉä +Éä̈ É ̈ ÉÒ]õ®ú {É®ú ÊEòºÉÒ
iÉ®ú½þ EòÉ Ê´ÉIÉä{É xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉ *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.51
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Eäò¤É±É <±ÉèC]ÅõÉä±ÉÉ<Ê]õEò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú Eäò Ê±ÉªÉä *

3 Fig 3 ̈ Éå ={É±É¤vÉ ºÉÚSÉxÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {É®úÒIÉhÉ ½þÉä ®ú½åþ ºÉÆvÉÉÊ®újÉ
EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉ ̈ ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eò®åú iÉlÉÉ ]äõ¤É±É 4 ̈ Éå +{ÉxÉä ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

4 ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÉä ÊxÉ®úÉ´ÉäÊ¶ÉiÉ Eò®åú*

5 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÆvÉÉÊ®újÉÉå Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.51

]äõ¤É±É 4

Gò. ºÉÆ. ºÉÆvÉÉÊ®jÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉ{ÉÒ EòÉ {ÉÉ`öªÉÉÆEò {ÉÊ®úhÉÉ¨É

1

2

3

4

5
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - SÉÖ¨¤ÉEòi´É +Éè®ú ºÉÆPÉÉÊ®újÉ +¦ªÉÉºÉ 1.5.52

ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÆvÉÉÊ®újÉÉå EòÉä VÉÉäc÷Eò®ú +É´É¶ªÉEò Eèò{ÉäÊºÉ]õÒ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ ®äúË]õMÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉÉ  (Group the given
capacitors to get the required capacity and voltage rating)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÆPÉÉÊ®úiÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ +Éè®ú ®äúË]õMÉ EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ ºÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• DC ºÉ{±ÉÉ<Ç {É®ú ºÉÆPÉÉÊ®úiÉ ¨Éå <ÆºÉÖ±Éä¶ÉxÉ +Éè®ú ±ÉÒEäòVÉ ]äõº]õ Eò®úxÉÉ
• Eèò{ÉäÊºÉ]´Éõ Ê®úªÉäC]èõxºÉ EòÉä ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä UôÉÄ]õxÉÉ +Éè®ú ¸ÉähÉÒ  Gò¨É ¨Éå VÉÉäc÷xÉÉ
• ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÉä UôÉÄ]õxÉÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Gò¨É ¨Éå VÉÉäc÷xÉÉ
• ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ Eäò ºÉÆªÉÉäVÉxÉ EòÉä ]äõº]õ Eò®úxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• MI ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0 to 300V - 1 No.

• MI B¨ÉÒ]õ®ú 0 to 500mA - 1 No.

• Ê®ú½þÉäº]äõ]õ 300 ohms 2A - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• 240V AC  ºjÉÉäiÉ

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• Îº´ÉSÉ ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É Îº´ÉSÉ 6A  250V - 1 No.
• 2 MFD 240V/400V - 2 Nos.
• 4 MFD 240V/400V - 1 No.
• 8 MFD 240V/400V 50 Hz. - 1 No.

• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1:  Eèò{ÉäÊºÉ]´Éõ Ê®úªÉC]äõxºÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ  (Xc))

1 2 - μF ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ ºÉä {ÉÊ®ú{ÉlÉ Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉBÆ*
(Fig 1)

 ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä Êb÷ºSÉÉVÉÇ Eò®åú*

2 S Îº´ÉSÉ Eäò +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú (240 V) EòÉä ®äú]äõb÷ ́ ÉÉä±]äõVÉ Eäò Ê±ÉB
{ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

3 ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú B¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå
nùVÉÇ Eò®åú*

4 Ê®úC]äõxºÉ  XC =  
V

I
 EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ 1 ̈ Éå nùVÉÇ Eò®åú*

]äõ¤É±É  1

Gò.ºÉÆ. ºÉÆPÉÉÊ®újÉ EòÉ ´ÉÉä±]äõVÉ Eò®úx]õ
¨ÉÉjÉ

5 ¨ÉÉxÉÉä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®ú MÉhÉxÉÉ Eò®åú

XC =  
1

2πfC
 

6 SÉ®úhÉ 1 ºÉä 5 EòÉä nùÉä½þ®úÉ Eò®ú 4  μF  EòÉ Eèò{ÉäÊºÉ]õ Ê®úªÉC]äõxºÉ YÉÉiÉ Eò®åú*

7 ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

i VÉ¤É Eèò{ÉÒÊºÉ]äõxºÉ ¤ÉgiÉä ½éþ Eèò{ÉäÎº]õ´ÉÊ®úªÉC]äõxºÉ  

ii Ê®úªÉC]èõxºÉ EòÉä ¤ÉgøÉiÉä ½èþ ¨ÉÉxÉä EèòÊ{ÉÊºÉ]äõxºÉ 

XC =  
V

I
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EòÉªÉÇ  2 : ¸ÉähÉÒ Eèò{ÉäÊºÉ]õ®úÉå EòÉä VÉÉäb÷xÉÉ

1 Fig 2 ̈ Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú nùÉä ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ ºÉä {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ*  (2 MFD,
2 MFD)

2 EòÉªÉÇ 1 Eäò SÉ®úhÉ 2 ºÉä 5 EòÉä Eò®úEäò ̧ ÉähÉÒ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ̈ Éå X
C
 EòÉä YÉÉiÉ ºÉÉ®úhÉÒ

2 Eäò ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ EòÉì±É¨É ¨Éå X
C 
EòÉ ¨ÉÉxÉ ¦É®åú*

3 EÖò±É EèòÊ{ÉÊºÉ]äõxºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú* C
total

 as  
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C

1

C

1

total
C

1
+=

4 Ê®úªÉC]èõxºÉ X
c
 ºÉä EÖò±É EèòÊ{ÉÊºÉ]äõxºÉ C

total
 EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

{ÉÊ®úhÉÉ¨É

VÉ¤É Eèò{ÉÊºÉ]õ®ú ¸ÉähÉÒ ¨Éå VÉÖbä÷ ½þÉäiÉä ½èþ*

i EÖò±É Ê®úªÉEò]èõxºÉ 

ii  ¶ÉÖrù EèòÊ{ÉÊºÉ]äõxºÉ ¨ÉÉxÉ 

5 |ÉiªÉäEò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú +É®ú-{ÉÉ®ú ´ÉÉä±]äõVÉ ¨ÉÉ{Éå +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ 2 Eäò EòÉì±É¨É 3
¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

6 SÉ®úhÉ 1 ºÉä 5 EòÉä Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉä ¸ÉähÉÒ ¨Éå OÉÖ{É Eò®úEäò nùÉä½þ®úÉBÆ*

a) 2 +Éè®ú 4 MFD b) 4 +Éè®ú 8 MFD

7   +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú ¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú ºÉÒ®úÒVÉ Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉ ¨ÉÉxÉ
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C

1

C

1

C

1
+=  

fc2

1
XC

Π
=

]äõ¤É±É 2

Gò. Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉ Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉ  ´ÉÉä±]äõVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ BÎ¨{ÉªÉ®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EÖò±É Eèò{ÉäÊxÉÊ]õ´É
ºÉÆ. ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉxÉ +É®ú-{ÉÉ®ú +É®ú-{ÉÉ®ú mA ¨Éå V Ê®úªÉC]èõxºÉ

C
1

C
2

C
1

C
2

in μμμμμf in μμμμμf V
1

V
2

1 2 2

2 2 4

3 4 8

EòÉªÉÇ 3: ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ¨Éå ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ

1 Fig 3 ̈ Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú nùÉä ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ ºÉä {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ*  (2 MFD,
2 MFD)

2 EòÉªÉÇ 1 Eäò SÉ®úhÉ 2 ºÉä 5 EòÉä Eò®úEäò ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ̈ Éå Ê®úªÉC]èõxºÉ  X
C

EòÉ ¨ÉÉxÉ YÉÉiÉ Eò®åú ºÉÉ®úhÉÒ 
 
3 ¨Éå X

C 
EòÉ ¨ÉÉxÉ nùVÉÇ Eò®åú*

3 EÖò±É Eèò{ÉäÊºÉ]èõxºÉ C
total

 = C
1 
+ C

2 
EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú* ºÉÉ®úhÉÒ 2 ¨Éå C

total

EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

4 X
C 
Ê®úªÉC]èõxºÉ C

total 
 EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú* {ÉÖÎ¹`ö Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB SÉäEò Eò®åú*

{ÉÊ®úhÉÉ¨É

ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ¨Éå Eèò{ÉäÊºÉ]èõxºÉ

i EÖò±É Ê®úªÉC]èõxºÉ _________________________

ii EÖò±É Eèò{ÉÒÊºÉ]èõxºÉ _______________________.

Eèò{ÉÉäÊºÉ]õ®úºÉÇ EòÉä |ÉiªÉäEò ]äõº]õ  / |ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉnù Êb÷ºSÉÉVÉÇ Eò®åú *

5 SÉ®úhÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ¨Éå SÉ®úhÉ 1 ºÉä 5 EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.52
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fc2

1
XC

Π
=

]äõ¤É±É  3

Gò. Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉ Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉ  ´ÉÉä±]äõVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ BÎ¨{ÉªÉ®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EÖò±É Eèò{ÉäÊxÉÊ]õ´É
ºÉÆ. ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉxÉ +É®ú-{ÉÉ®ú +É®ú-{ÉÉ®ú mA ¨Éå V C

total
= C

1 
+

 
C

2
Ê®úªÉC]èõxºÉ

C
1

C
2

C
1

C
2

in mf in mf V
1

V
2

1 2 2

2 2 4

3 4 8

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.5.52
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.53

Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú RL, R-C, R-L-C EòÉ AC ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õ ¨Éå Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉÉå EòÉä YÉÉiÉ
Eò®úxÉÉ (Measure current, voltage and PF and determine the characteristics of
the RL, R-C, R-L-C in AC series circuits)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• R - L ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ, {ÉÉ´É®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• R - C ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ, {ÉÉ´É®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• R - L - C  ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• R - L - C ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå {ÉÉ´É®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : R-L ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ, {ÉÉ´É®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

4 {ÉÊ®ú{ÉlÉ ̈ Éå +É¦ÉÉºÉÒ iÉlÉÉ ́ÉÉºiÉÊ´ÉEò {ÉÉ´É®ú EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ =xÉEòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ
Eò®åú*

5 {ÉÉ´É®ú MÉÖÄhÉÉÆEò EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ ̈ ÉÉ{Éå MÉªÉä {ÉÉ´É®ú MÉÖhÉÉÄEò ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

6 R iÉlÉÉ L Eäò +É®ú {ÉÉ®ú ́ ÉÉä±]õiÉÉ {ÉiÉxÉ EòÉä VÉÉäb÷xÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÊnù¶É +É®äúJÉ
¤ÉxÉÉ<ªÉå*

• vÉÉ®úÉ EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉÊnù¶É EòÒ iÉ®ú½þ ®úJÉå*

• ´ÉÉä±]õiÉÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ {Éè̈ ÉÉxÉä EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

1 +É±ÉäJÉ (Diagram) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú |ÉäÊ®úiÉ L, |ÉÊiÉ®úÉävÉEò R, ̈ ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ EòÉ
ºÉÆ̈ ¤ÉxvÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä* (Fig 1) +É{ÉÚÌiÉ EÖÆòVÉÒ EòÉä +ÉìxÉ
Eò®åú*

2 ´ÉÉä±]õiÉÉ V
R
 , V

L
 +É{ÉÚÌiÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ V

T
 iÉlÉÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ vÉÉ®úÉ EòÉä ̈ ÉÉ{Éå iÉlÉÉ

ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ (record) Eò®åú*

3 {ÉÉ´É®ú (W
1
) iÉlÉÉ {ÉÉ´É®ú MÉÖhÉÉEÆò (cos φ) EòÉä {Éfäø iÉlÉÉ ]äõ¤É±É 1 ¨Éå

+Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ Eäò¤É±ºÉ -+É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®
• SÉÉäEò ( xÉÊ±ÉEòÉ |ÉÊiÉnùÔ{iÉ) 40 W, 0.43 A,

250 V - 1 No.

• I.C.D.P. EÖÆòVÉÒ - 16 amps, 250 v - 1 No.

• ´ÉÉªÉ®ú ´ÉÉ=xb÷ ®èúÊVÉº]õ®ú  500Ω/0.5A - 1 No.

• ´ÉÉªÉ®ú ´ÉÉ=xb÷ ®èúÊVÉº]õ®ú  100Ω/1.5A - 1 No.

• <±ÉäC]ÅõÉä±ÉÉ<Ê]õEò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú  8μFd/400V - 1 No.

• <±ÉäC]ÅõÉä±ÉÉ<Ê]õEò  1μFd, 2μFd, 4μFd/400V - 1 each

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• MI ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ 0 - 300 V - 3 Nos.

• MI +¨ÉÒ]õ® 0 - 1.5 A - 1 No.

• ´ÉÉ]õ¨ÉÉ{ÉÒ 250 V, 2.5 amps - 1 No.

• {ÉÉ´É®úò MÉÖhÉEò ¨ÉÉ{ÉÒ (0.5 {ÉSÉ ºÉä 0.5 +OÉ)
250 volts, 2.5 amps - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/ ¨É¶ÉÒxÉ
• Ê®ú½þÉäº]äõ]õ 500 ohms 0-270V/8A - 1 No.
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• vÉÉ®úÉ I Eäò ºÉÉlÉ Eò±ÉÉ ¨Éå ´ÉÉä±]õiÉÉ ´ÉäC]õ®ú (V
R
) EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä*

• V
T1
 EòÉä |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÊn¶ùÉ EòÉä V

R
+ V

L
 VÉÉäbå÷*

7 ¨ÉÉ{ÉÒ MÉªÉÒ +É{ÉÚÌiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ ºÉä ={É®úÉäHò EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

8 ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò {ÉÉ´É®ú ºÉä {ÉÉ´É®úò MÉÖhÉÉÄEò EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

Cos φ
2
 = 

 
IV

W

T ×
 = ......................W

9 ¨ÉÉ{Éä MÉªÉ ä{ÉÉ´É®ú MÉÖhÉÉÄEò ºÉä {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ (calculated) {ÉÉ´É®ú MÉÖhÉÉEÆò EòÒ
iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

EòÉªÉÇ  2 : R-C ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ, {ÉÉ´É®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

1 +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ ºÉä ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä =ºÉEòÒ ÎºlÉÊiÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ Eò®åú*

{ÉÊ®úIÉhÉ Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä ÊxÉ®úÉ´ÉäÊ¶ÉiÉ Eò®åú*

2 ÊnùªÉä MÉªÉä |ÉÊiÉ®úÉävÉ Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÉä ́½þÒ]õº]õÉäxÉ ºÉäiÉÖ ºÉä =ºÉEäò ̈ ÉÉxÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉ
Eò®åú*

{ÉÊ®ú{ÉlÉ Eäò ={ÉªÉÉäÊMÉiÉÉ Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ ́ÉÉ]õ¨ÉÉ{ÉÒ iÉlÉÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ̈ ÉÒ]õ®ú
EòÒ ={ÉªÉÉäÊMÉiÉÉ EòÒ VÉÉìSÉ Eò®åú*

3 +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå (Fig 2) EÖÆòVÉÒ 'S'  EòÉä JÉÂÖ±ÉÉ ®úJÉå*

º´É - ]õÅÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú ÊxÉMÉÇiÉ EòÉä ¶ÉÚxªÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

4 EÖÆòVÉÒ 'S'  EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú iÉlÉÉ º´É - ]õÅÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú ÊxÉMÉÇiÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä 100V

{É®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

5 {ÉÊ®ú{ÉlÉ vÉÉ®úÉ, ={É¦ÉÉäÊMÉiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ, {ÉÉ´É®ú iÉlÉÉ {ÉÉ´É®ú MÉÖhÉEò EòÉä ¨ÉÉ{Éå
iÉlÉÉ {ÉÉ ẦöªÉÉÆEòÉå EòÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éä nùVÉÇ Eò®åú*

6 Cosφ iÉlÉÉ |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ (impedence) EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

7 {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ (calculated) {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú iÉlÉÉ ¨ÉÉ{Éä MÉªÉå {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú
EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

10 |ÉÊiÉ®úÉävÉEò iÉlÉÉ |ÉäÊ®úiÉ Eäò nùÉä +xªÉ ̈ ÉÉxÉÉå EòÉä ¤Énù±ÉiÉä ½ÖþB ={ÉÉ®úÉäHò {ÉnùÉå
EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå iÉlÉÉ =x½åþ ºÉÉ®úhÉÒ 1 Eäò EòÉì±É¨É 2 iÉlÉÉ 3 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

11  +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå *

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

V
T
  Eäò ºÉÉ{ÉäIÉ V

R
 iÉlÉÉ V

L
 Eäò ºÉÊn¶ùÉ ºÉnùÉ ªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÒSÉ +ÆiÉ®ú-------------

------------------------------------------------------------------------------------ Eäò EòÉ®úhÉ ½èþ*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.53

]äõ¤É±É 1

¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ ¨ÉÉxÉ {ÉÊ®úMÉÊhÉiÉ ¨ÉÉxÉ

Gò.ºÉÆ0 {ÉÊ®ú{ÉlÉ +É{ÉÚÌiÉ ={É¦ÉÉäÊMÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ Eäò |Éä®úEòi´É ¶ÉÊHò MÉÖhÉÉEÆò VR iÉlÉÉ VT
1
 iÉlÉÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ ¨Éå ¨ÉÉ{ÉÒ MÉ<Ç iÉlÉÉ

vÉÉ®úÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ ¶ÉÊHò +É®ú {ÉÉ® Eäò +É® (P.F. ¨ÉÉ{ÉÒ VL EòÉ VT
2
 ̈ Éå ={É¦ÉÉäÊMÉiÉ {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¶ÉÊHò

(´ÉÉì]ṏ ÉÉ{ÉÒ ´ÉÉä±]õiÉÉ {ÉÉ®ú ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉ {ÉÉ`öªÉÉÆEò)  ºÉÊnùÉ ªÉÉäMÉ +xiÉ®ú ¶ÉÊHò MÉÖhÉÉEÆò Eäò
{ÉÉ`öªÉÉÆEò) ¤ÉÒSÉ +xiÉ®ú

I VT1 W1 VR VL   Cos φ1   VT1    VT – VT1 W2= VT X Cos φ1–
I X Cos φ1 Cos φ2

1

|ÉÊiÉ®úÉävÉEò = <xb÷C]èõxºÉ =

2

|ÉÊiÉ®úÉävÉEò = <xb÷C]èõxºÉ =

3

|ÉÊiÉ®úÉävÉEò = <xb÷C]èõxºÉ =
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8 R iÉlÉÉ C Eäò +É®ú {ÉÉ®ú ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ¨ÉÉ{Éå* ]äõ¤É±É 2 ¨Éä nùVÉÇ Eò®åú* ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ

]äõ¤É±É 2

¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ

V +É{ÉÚÌiÉ I W PF Z=

100 V

200 V

V
I

 

VI

W
 = PF

]äõ¤É±É 3

V +É{ÉÚÌiÉ VR VC VR + VC VR + VC

(+ÆEòMÉÊhÉiÉÒªÉ) (ºÉÊnù¶É)

100 V

200 V

9 +É{ÉÚÌiÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ ºÉä V
R
  iÉlÉÉ V

C
 Eäò +ÆEòMÉÊhÉiÉ ªÉÉäMÉ EòÒ iÉ±ÉxÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ

ªÉ½þ Ê´É·ÉºiÉ Eò®åú ÊEò ªÉ½þ MÉ±ÉiÉ |ÉÊGòªÉÉ ½éþ*

10  =ÊSÉiÉ {Éé̈ ÉÉxÉä EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úiÉå ½ÖþB ́ ÉäC]õ®ú Ê´ÉÊvÉ (OÉÉ¡òÒªÉ ºÉä) V
R
  iÉlÉÉ

V
c
 EòÉä VÉÉäbå÷ *

11 ú ÊxÉMÉÇiÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä 200V {É®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ 5 ºÉä 10 SÉ®úhÉÉå
EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

EòÉªÉÇ  3 :  R-L-C ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

1 BEòjÉ PÉ]õEòÉå (components)  iÉlÉÉ ̈ ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉÉå Eäò ºÉÉlÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ +É®äúJÉ
Eäò +xÉÖºÉÉ®ú (Fig 3) ¤ÉxÉÉªÉå *

{ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eòä {ÉÚ́ ÉÇ, ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÆvÉÉÊ®újÉ
ÊxÉ®úÉ´ÉäÊ¶ÉiÉ ½éþ*

2 +É{ÉÚÌiÉ EÖÆòVÉÒ EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú iÉlÉÉ º´É-]ÅõÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú,
VÉ¤É iÉEò ÊEò ‘´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ’ 240 ´ÉÉä±]õ EòÉä ºÉÆEäòiÉ xÉ Eò®úxÉä ±ÉMÉå*

3 |ÉiªÉäEò PÉ]õEò Eäò +É®ú {ÉÉ®ú ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ¨ÉÉ{Éå iÉlÉÉ =ºÉä ]äõ¤É±É 4 ¨Éå nùVÉÇ
Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.53
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4 vÉÉ®úÉ EòÉä ̈ ÉÉ{Éä iÉlÉÉ =ºÉä ]äõ¤É±É 4 ̈ Éå nùVÉÇ Eò®åú* {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÒ EÖÆòVÉÒ EòÉä +ÉìxÉ
Eò®åú*

5 vÉÉ®úÉ EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉÊnù¶É EòÒ iÉ®ú½þ ±ÉäiÉä ½ÖþB, ºÉÊnù¶É +É®äúJÉ ¤ÉxÉÉªÉå* (¨ÉÉxÉÉäÆ
1cm = 50V iÉlÉÉ 1cm = 0.1A)

6 ºÉÊnù¶É +É®äúJÉ ºÉä +É{ÉÚÌiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

+É{ÉÚÌiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ (ºÉÊnù¶É ªÉÉäMÉ) = -..................V

+Ê¦ÉvÉÉ®úhÉÉ : <ºÉ ÊºlÉÊiÉ ¨Éå SÉÉäEò EòÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ xÉMÉhªÉ ½èþ*

7 ¨ÉÖJªÉ ºjÉÉäiÉ Eäò +É®ú {ÉÉ®ú ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ Eäò {ÉÉ ẦööªÉÉÆEò ºÉä {ÉÊ®úhÉÉ¨ÉÒ ºÉÊnù¶É
´ÉÉä±]õiÉÉ Eäò ¨ÉÉxÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

ªÉÊnù V
R
, V

L
, V

C
 ́ ÉÉä±]õiÉÉ+Éå EòÉ ºÉÊnù¶É ªÉÉäMÉ, ̈ ÉÉ{ÉÒ MÉªÉÒ +É{ÉÚÌiÉ

´ÉÉä±]õiÉÉ Eäò ̀ öÒEò ¤É®úÉ¤É®ú xÉ ½þÉä iÉÉä, ªÉ½þ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Eäò EòÉ®úhÉ ½þÉä
ºÉEòiÉä ½éþ :

• +´É±ÉÉäEòxÉ jÉÖÊ]õ,

• ºÉÊnù¶É +É®äúJÉ EòÉä +¶ÉÖrù °ü{É ºÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ,

• ¨ÉÉxÉÒ MÉªÉÒ +´ÉvÉÉ®úhÉ*

8 ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä +xªÉ ̈ ÉÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ |ÉÊiÉºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú* VÉèºÉä 8.0 MFD iÉlÉÉ
2 ºÉä 7 SÉ®úhÉÉå EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

9 ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä +xªÉ ̈ ÉÉxÉ Eäò ºÉÉlÉ |ÉÊiÉºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú* VÉèºÉä 1.0 MFD iÉlÉÉ
2 SÉ®úhÉÉå EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

10 {ÉÊ®úhÉÉ¨É : EÖò±É ¨ÉÉ{ÉÒ MÉªÉÒ ´ÉÉä±]õiÉÉ ½èþ* 

11  +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå *

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ :

A EÖò±É +É{ÉÚÌiÉ ́ÉÉä±]õiÉÉ iÉlÉÉ ́ªÉÊHòMÉiÉ PÉ]õEò Eäò +É®ú {ÉÉ®ú ́ÉÉä±]õiÉÉ Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ
¨Éå---------------------------------------------------------------------------------------------------
------------------------------------------------------

B {ÉÊ®ú{ÉlÉ vÉÉ®úÉ Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ̈ Éå-------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------

C +É{ÉÚÌiÉ ́ÉÉä±]õiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ vÉÉ®úÉ Eäò Eò±ÉÉ EòÉähÉ Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ̈ Éå(´ÉÉä±]õiÉÉ ́ÉäC]õ®ú
ºÉä )------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------

EòÉªÉÇ  4 :   R-L-C  ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå {ÉÉ´É®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

1 Fig 4 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå*

ºÉÆvÉÉÊ®úiÉ EòÉä ÊxÉ®úÉ´ÉäÊ¶ÉiÉ Eò®åú* +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ ºÉä |ÉÊiÉ®úÉävÉ EòÉä =ºÉEäò
¨ÉÉxÉ Eäò Ê±ÉB, |ÉäÊ®úiÉ EòÉä =ºÉEòÒ +Ê´ÉÎSUôzÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ ºÉÆvÉÉÊ®újÉ
EòÉä IÉ®úhÉ Eòä Ê±ÉB VÉÉìSÉ Eò®åú *

2 º´É - ]õÅÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ® EòÉä ¶ÉÚxªÉ ÊxÉMÉÇiÉ ½þÉäxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú* +É{ÉÚÌiÉ EòÉä +ÉìxÉ
Eò®åú*

3 ÊxÉMÉÇiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä 100 ´ÉÉä±]õ ½þÉäxÉä iÉEò, GòÊ¨ÉEò °ü{É ºÉä ¤ÉføÉªÉå*

4 ºÉÆMÉiÉ vÉÉ®úÉ EòÉä ̈ ÉÉ{Éå* {ÉÉ`öªÉÉÆEòÉä EòÉä ]äõ¤É±É 5 ̈ Éå nùVÉÇ Eò®åú* ́ ÉÉ]õ¨ÉÉ{ÉÒ iÉlÉÉ
¶ÉÊHò MÉÖhÉEò ¨ÉÉ{ÉÒ EòÉä ¦ÉÒ {Éfåø iÉlÉÉ =ºÉä ]äõ¤É±É 5 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

]äõ¤É±É 4

+É{ÉÚÌiÉ V
R

V
L

V
C

I

240 v

5 ´ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ iÉlÉÉ +¨ÉÒ]õ®ú {ÉÉ ẦöªÉÉÆEòÉä ºÉä +É¦ÉÉºÉÒ ¶ÉÊHò EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

+¦ÉÉºÉÒ ¶ÉÊHò  = V x I (´ÉÉä±]õ BÎ¨{ÉªÉ®ú)

6 ºÉÚjÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ¶ÉÊHò EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ =ºÉä ]äõ¤É±É 5 ¨Éå
+Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

power Apparent

power True
 =   Cos φ

7 ¨ÉÉ{ÉÒ MÉªÉÒ ¶ÉÊHò MÉÖhÉEò EòÉä {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¶ÉÊHò MÉÖhÉEò ºÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®å*ú

8 ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä 200 ́ÉÉä±]õ iÉEò ¤ÉføÉªÉå iÉlÉÉ ={É®úÉäHò SÉ®úhÉù 4 ºÉä 7 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.53
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<ºÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ Eäò Ê±ÉB ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä 200V ºÉä +ÉMÉä xÉ ¤ÉføÉªÉå*

9 ÊxÉMÉÇiÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä PÉ]õÉEò®ú ́ ÉÉÊ{ÉºÉ ¶ÉÚxªÉ Eò®ú nåù iÉlÉÉ +É{ÉÚÌiÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú*

10 |ÉªÉÉäMÉ (SÉ®úhÉù 2 ºÉä 9) EòÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Eäò ºÉÉlÉ nùÉä½þ®úÉªÉå*

i ºÉÆvÉÉÊ®újÉ ½þ]õÉ Eò®ú

ii BEò 2 (nùÉä) ¨ÉÉ<GòÉä ¡èò®úb÷ ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä VÉÉäb÷iÉå ½ÖþªÉå*

iii ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä 200V {É®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB, BEò 8 ¨ÉÉ<GòÉä ¡èò®úb÷ ºÉÆvÉÉÊ®újÉ
EòÉä VÉÉäb÷iÉå ½ÖþªÉå*

11 ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú ÎºlÉÊiÉªÉÉå ̈ Éä ¶ÉÊHò MÉÖhÉEò EòÉä {ÉÉ`öªÉÉÆEòÉä EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú* +{ÉxÉä
+´É±ÉÉäEòxÉ EòÉä +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

12 {ÉÊ®úhÉÉ¨É

nùÒ MÉ<Ç R-L (value) Eäò Ê±ÉB ÊnùªÉä MÉªÉä (¨ÉÉxÉ) Eäò Ê±ÉB RLC ̧ ÉähÉÒ {ÉÊ®ú{ÉlÉ
¨ÉäÆ ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ Eò®åú *

13  +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå *

]äõ¤É±É  5

Gò.ºÉÆ. V ´ÉÉä±]õ I Amp. W AP = V xI in VA cos φ = 
 

AP

W
P.F. ºÉÆPÉÊ®úiÉjÉ EòÉ

´ÉÉºiÉÊ´ÉEò ¶ÉÊHò +É¦ÉÉºÉÒ ¶ÉÊHò ¨ÉÉ{ÉÒ {ÉÉ ẦöªÉÉÆEò ¨ÉÉxÉ  MFD ¨Éå

1 100 V 4

2 200 V 4

3 200 V 0

4 200 V 2

5 200 V 3

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.53
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.54

AC ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]ÂõºÉ ¨Éå ®äúºÉÉäxÉäxºÉ £òÒC´ÉåºÉÒ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå <ºÉEòÉ |É¦ÉÉ´É VÉÉxÉxÉÉ (Measure the
resonance frequency in AC series circuit and determine its effect on the
circuit)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• LC ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õ EòÒ ®èúºÉÉäxÉäxºÉ £òÒEò´ÉäxºÉÒ +Éè®ú ºÉÌEò]õ Eò®úx]õ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÊ®ú{ÉlÉ Eò®Æú]õ +Éè®ú £òÒEò´ÉåºÉÒ Eäò ¤ÉÒSÉ OÉÉ¡ò ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉÒ®úÒVÉ LC ºÉÌEò]õ Eäò EòÉªÉÇ EòÉä ´Éä́ É ]Åèõ{É EòÒ iÉ®ú½þ SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ºÉÌEò]õ ¨Éå ®èúºÉÉäxÉäxºÉ Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 :  ®èúºÉÉäxÉäxºÉ £òÒC´ÉäxºÉÒ +Éè®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ Eò®Æú]õ EòÉä |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉÉ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ/PÉ]õEò

• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉªÉÉäMÉ Eäò ±ÉMÉ ¤ÉÉäbÇ÷ - 1 No.

• ºÉÆPÉÉÊ®úiÉ 0.1 μF - 1 No.

• <xb÷Eò]õ®ú C´ÉÉªÉ±É 40mH (Ex. 1.5.46 Eäò - 1 No.

ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ EòÉä |ÉªÉÉäMÉ)
• LED Ê´Énù ½þÉä±b÷®ú - 1 No.

• ½ÖþEò +{É ´ÉÉªÉ®úºÉÇ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ/ªÉxjÉ

• ]ÅäõxÉÒVÉ ÊEò]õ - 1 No.
• CRO, 20 MHz - 1 No./batch

• ¡ÆòC¶ÉxÉ VÉäxÉ®äú]õ®ú - 1 No./batch

• MI B¨ÉÒ]õ®ú 0 - 30 mA - 1 No.

1 ºÉÉvÉÉ®úhÉ ºÉÒ®úÒVÉ ®äúºÉÉäxÉäxºÉ ºÉÌEò]õ EòÉä Fig 1 ̈ Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú PÉ]õEòÉä
ºÉä ºÉÉä±b÷®ú ¤ÉxÉÉBÆ* ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉäcå÷*

LED Ê´ÉÊ¦ÉzÉ £òÒEò´ÉäxºÉÒªÉÉå {É®ú Eò®Æú]õ®ú uùÉ®úÉ où¹`ö´ªÉ ºÉÆEäòiÉ näùiÉÒ ½éþ

2 MÉhÉxÉÉ Eò®åú +Éä®ú YÉÉiÉ L +Éè®ú C ºÉÊ½þiÉ ºÉÒ®úÒVÉ ®èúºÉÉäxÉäxºÉ ºÉÌEò]õ EòÒ
®äúºÉÉäxÉäxºÉ £òÒEò´ÉäxºÉÒ EòÉä Ê®úEòÉìbÇ÷ Eò®åú*

3 ËºÉMÉ±É VÉxÉ®äú]õ®ú EòÒ +É=]õ{ÉÖ]õ 10V
rms 

+Éè®ú £òÒEò´ÉåºÉÒ 1KHz {É®ú ºÉä]õ
Eò®åú* Eò®Æú]õ I EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

LED xÉ½þÒ VÉ±ÉäMÉÒ ªÉÉ ¤É½ÖþiÉ Êb÷̈ É VÉ±ÉäMÉÒ CªÉÉäÊEò ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ £òÒEò´ÉåºÉÒ
1 KHz ®èúVÉÉäxÉäxºÉ ºÉÌEò]õ EòÒ £òÒEò´ÉåºÉÒ xÉ½þÓ ½éþ*

4 vÉÒ®äú-vÉÒ®äú £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä ¤ÉgøÉB +Éè®ú ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú,
VÉ¤É ºÉÌEò]õ Eò®Æú]õ +ÊvÉEòiÉ¨É ½þÉä* (LED SÉ¨ÉEònùÉ®ú VÉ±ÉäMÉÒ)

ºÉÒ®úÒVÉ ®èúVÉÉäxÉäxºÉ ºÉÌEò]õ EòÒ £òÒEò´ÉåºÉÒ, LC ºÉÌEò]õ ¨Éå +ÊvÉEòiÉ¨É
½þÉäiÉÒ ½èþ CªÉÉåÊEò ºÉÒ®úÒVÉ ®èúVÉÉäxÉäxºÉ, vÉÉ®úÉ I ºÉä +ÊvÉEò ½þÉäiÉÉ ½éþ*

5 SÉ®úhÉ 3 +Éè®ú SÉ®úhÉ 5 ¨Éå ¨ÉÉ{ÉÒ MÉ<Ç ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú
+Éè®ú nùVÉÇ Eò®åú*

6 500 Hz Eäò SÉ®úhÉ ¨Éå <xÉ{ÉÖ]õ £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ Eò®åú +Éè®ú |ÉiªÉäEò
SÉ®úhÉ{É®ú ºÉÌEò]õ Eò®Æú]õ EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

7 SÉ®úhÉ 6 EòÒ ̈ ÉÉ{ÉÒ MÉ<Ç Eò®Æú]õ {ÉÉ`ö¬ÉÆEò ºÉä, Eò®Æú]õ +Éè®ú LC ºÉÒ®úÒVÉ ºÉÌEò]õ
Eäò ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒEò´ÉåºÉÒ Eäò ¤ÉÒSÉú OÉÉ¡ò ¤ÉxÉÉBÆ*

8 ºÉÌEò]õ EòÉ EòÉªÉÇ Fig 2 ̈ Éå ÊnùJÉÉ<Ç näù ºÉEòiÉÉ ½èþ, {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú +Éè®ú
OÉÉ¡ò ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉªÉå*

]äõ¤É±É 1

£òÒC´ÉäxºÉÒ +500HZ +1KHZ +1.5KHZ +2KHZ

ºÉÉ<xÉ ´Éä́ É
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EòÉªÉÇ  1 : ºÉÒ®úÒVÉ LC ºÉÌEò]õ ºÉä EòÉä ´Éä́ É ]Åèõ{É VÉèºÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÌEò]õ ¨Éå |É¦ÉÉ´É EòÉä VÉÉxÉxÉÉ

1 L +Éè® C Eäò +YÉÉiÉ ¨ÉÉxÉ ºÉä Fig 3 ¨Éå ÊnùJÉÉBÆ VÉèºÉÉ {ÉÊ®ú{ÉlÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

2 ËºÉMÉ±É VÉxÉ®äú]õ®ú Eäò +É=]õ{ÉÖ]õ EòÉä 3 volts, 50KHz, {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

3 £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä ¤ÉgøÉB, +¤É iÉEò ]Åèõ{É ºÉÌEò]õ EòÉ +É=]õ{ÉÖ]õ ÊxÉ¨xÉiÉ¨É xÉ½þÓ
½þÉä VÉÉiÉÉ ½éþ +Éè®ú ]Åèõ{É £òÒEò´ÉåºÉÒ +Éè®ú =ºÉEäò |É¦ÉÉ´É EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

]Åèõ{É £òÒEò´ÉåºÉÒ ´É½þ ½èþ, VÉÉä ¶ÉÆ]õ EòxÉäC]äõb÷ LC ºÉÌEò]õ ªÉä <¨{ÉÒbä÷xºÉ
xªÉÚxÉiÉ¨É ½þÉäMÉÒ VÉ¤ÉÊEò ºÉÌEò]õ ¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ (BGòÉºÉ) xªÉÚxÉiÉ¨É ½þÉäMÉÒ*
VÉÒ®úÉä +Énù¶ÉÇ  ½éþ ±ÉäÊEòxÉ C´ÉÉªÉ±É EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ®èúÊVÉº]äõxºÉ, +É=]õ{ÉÖ]õ
´ÉÉä±]äõVÉ ¶ÉÚxªÉ xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉ ±ÉäÊEòxÉ xªÉÚxÉiÉ¨É ½þÉäMÉÉ*

4 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

±Éè¤É BºÉÉ<Æ̈ Éèx]õ : LC ºÉÌEò]õ Eäò 0.01μF Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú Eäò ̈ ÉÉxÉ ¤Énù±Éä
+Éè®ú ®äúb÷Éä EòÉªÉÇ 2 ºÉä xÉªÉÉ ´Éä́ É]Åèõ{É £òÒEò´ÉåºÉÒ |ÉÉ{iÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.54
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.55

AC ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú R-L, R-C +Éè®ú R-L-C EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉÉå
E ò É +vªÉªÉxÉ Eò® ú x É É (Measure current, voltage and PF and determine the
charactertics of R-L, R-C and R-L-C in AC parallel circuits)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• R-L ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• R-C ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ EòÒ |ÉiªÉäEò ¶ÉÉJÉÉ ¨Éå Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• R-L-C  ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õºÉ EòÒ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉªÉÉå EòÉ +vªÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ *

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : R-L ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

1 ¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉÉå, |Éä®úEòi´É EÖòhb÷±ÉÒ iÉlÉÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉEò Eäò ºÉÉlÉ ºÉÌEò]õ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå*
(Fig 1)

3 +É{ÉÚÌiÉ EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú iÉlÉÉ ÊxÉMÉÇiÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä GòÊ¨ÉEò °ü{É ºÉä 50 V iÉEò
¤ÉgøÉªÉå*

4 ¶ÉÉJÉÉ iÉlÉÉ EòÖ±É vÉÉ®úÉ+Éå EòÉä ̈ ÉÉ{Éå iÉlÉÉ ºÉÉ®úhÉÒ 1 ̈ Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*
<ºÉ {Énù EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ+Éå Eäò Ê±ÉB nùÉä½þ®úÉªÉå ¨ÉÉxÉÉ 100 V, 125

V, 150 V iÉlÉÉ 175 V

5 +{ÉxÉÒ |ÉÉªÉÉäÊMÉEò +Ê¦É±ÉäJÉ ̈ Éå ́ ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉÊnù¶É ±ÉäiÉä ½ÖþB vÉÉ®úÉ+Éå
Eä Ê±ÉB =ÊSÉiÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ºÉÉlÉ ºÉÊnù¶É +É®äúJÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• Êb÷ÊVÉ]õ±É ̈ É±]õÒ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

• MI +¨ÉÒ]õ® 0 ºÉä 2 amp (0-5A) - 2 Nos.

• MI +¨ÉÒ]õ® 0 ä 3 amp (0-5A) - 1 No.

• MI ́ ÉÉä±]õ¨ÉÉ{ÉÒ 0-250 V - 1 No.

• £òÒC´ÉäxºÉÒ ¨ÉÒ]õ®ú 50Hz/±5 - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/ ¨É¶ÉÒxÉ
• º´É-]õÅÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú ÊxÉ´Éä¶ÉÒ  240 V

 - ÊxÉMÉÇiÉ 0 ºÉ 270 V, 8 amps - 1 No.

• Ê®ú½þÉäº]äõ]õ 400Ω/1A - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ
• ºÉ¨¤ÉÆvÉxÉ Eäò¤É±ºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®
• I.C.D.P Îº´ÉSÉ  250V, 16 A - 1 No.

• iÉÉ®ú EÖÆòb÷Ê±ÉiÉ |ÉÊiÉ®úÉävÉ - 200 ohms - 1 No.

• 40 ´ÉÉ] EòÉ SÉÉäEòõ EÖòhb÷±É, 240V

50 Hz. ]õ¬Ö¤É ±ÉÉ<Ç]õ - 1 No.

• <±ÉèC]ÅõÉä±ÉÉ<Ê]õEò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú 8μFd/4μFd/400V - 1 each

• <±ÉèC]ÅõÉä±ÉÉ<Ê]õEò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú 2μFd/400V - 1 each

]äõ¤É±É 1
¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ

OÉÉÊ¡òEò±É I
T
 ¨ÉÉ{ÉGò.ºÉÆ. V I

R
I

L
I

T

1 50

2 100

3 125

4 150

5 175

2 º´É -]õÅÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ®ú ÊxÉMÉÇiÉ EòÉä ¶ÉÚxªÉ ÎºlÉÊiÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*
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6 EÖò±É vÉÉ®úÉ EòÉä OÉÉ¡òÒªÉ °ü{É ºÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

vÉÉ®úÉ EòÉ ´ÉÉºiÉÊ´ÉEò ¨ÉÉ{ÉÉ MÉªÉÉ ¨ÉÉxÉ iÉlÉÉ EÖò±É vÉÉ®úÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ
ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ̈ ÉÉxÉ, ̈ ÉÉ{ÉÒªÉÆjÉ jÉÖÊ]õ |ÉäIÉhÉ jÉÖÊ]õ iÉlÉÉ ¶ÉÖrù |Éä®úEòi´É EòÒ
+xÉ={É±É¤vÉiÉÉ Eäò EòÉ®úhÉ {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* +iÉ: 5% jÉÖÊ]õ
+xÉÖnäùªÉ ½èþ*

7 ]äõ¤É±É 2 ¨Éå {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¨ÉÉxÉ ºÉä ¨ÉÉ{ÉÒ MÉªÉÒ EÖò±É vÉÉ®úÉ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

8 ¨ÉÉ{ÉÒ MÉªÉÒ vÉÉ®úÉ iÉlÉÉ +É{ÉÚÌiÉ ́ ÉÉä±]õiÉÉ ºÉä {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÒ |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ EòÉä YÉÉiÉ

Eò®åú* MÉhÉxÉÉ Eò®åú  Z = 
 

TI
V

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ:

AC ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ ¨Éå EÖò±É vÉÉ®úÉ, I
R
  iÉlÉÉ I

L
 EòÉ ´ÉäC]õ®ú (ºÉÊnù¶É) ½þÉäiÉÉ

½èþ iÉlÉÉ ---------- EòÉ VÉÉäb÷ xÉ½þÓ*addition.

EòÉªÉÇ  2 :  R-C ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]ÂõºÉ EòÒ |ÉiªÉäEò ¶ÉÉJÉÉ ¨Éå Eò®úx]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

1 ºÉÆvÉÊ®újÉ  EòÉä +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ ºÉä =ºÉEòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

{É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ºÉÆvÉÊ®újÉ EòÉ ÊxÉ®úÉ´ÉäÊ¶ÉiÉ Eò®åú*

2 +ÉäÀ¨ÉÉ{ÉÒ ºÉä |ÉÊiÉ®úÉävÉEò EòÉä =ºÉEäò ¨ÉÉxÉ Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

]äõ¤É±É 3

 Gò. ºÉÆ. V f I
1

I
2

I
3

 

1
I

V
 = Z

 

cfX2

1
 = C
π

3 +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå (Fig 2) EÖÆòVÉÒ EòÉä JÉÖ±ÉÉ ®úJÉå* º´É
- ]õÅÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ® EòÉä xªÉÚxÉiÉ¨É ÊxÉMÉÇiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

4 +É{ÉÚÌiÉ EòÒ EÖÆòVÉÒ EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú* º´É - ]õÅÉÆºÉ¡òÉ¨ÉÇ® EòÉä 200V EòÒ ÊxÉMÉÇiÉ
´ÉÉä±]õiÉÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

8 ]äõ¤É±É 3 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ ¨ÉÉxÉÉå ºÉå vÉÉ®úiÉÒªÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

9 ªÉ½þ ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®äú ÊEò ¶ÉÉJÉÉ vÉÉ®úÉ+Éå EòÉ +ÆEòMÉÊhÉiÉÒªÉ ªÉÉäMÉ, ¨ÉÖJªÉ
{ÉÊ®ú{ÉlÉ vÉÉ®úÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú xÉ½þÒ ½éþ*

10 vÉÉ®úÉ+Éå I
2
 iÉlÉÉ I

3
 EòÉä OÉÉÊ¡òEò °ü{É ºÉä VÉÉäbå÷ iÉlÉÉ I

1
 Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä YÉÉiÉ

Eò®åú* <ºÉ ¨ÉÉxÉ EòÉä ¨ÉÉ{Éä MÉªÉä ¨ÉÉxÉ ºÉä iÉÚ±ÉxÉÉ Eò®åú*

5 +É´ÉÞÊkÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ iÉlÉÉ iÉÒxÉ +¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`öªÉÉÆEòÉä EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 3 ¨Éå
+Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

6  |ÉÊiÉ¤ÉÉvÉÉ 'Z' EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

7 vÉÉ®úiÉÒªÉ |ÉÊiÉEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú (X
c
 = V/I

3
)  iÉlÉÉ +É{ÉEäò {ÉÊ®úhÉÉ¨É

EòÉä ]äõ¤É±É 3 ¨Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ Eò®åú*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.55

 ]äõ¤É±É 2

Gò.ºÉÆ. ¨ÉÉ{ÉxÉÉ MÉhÉxÉÉ

V I
T

I
T
=  )I(I L

2
R

2 + Z = 
 

TI
V

1 50

2 100

3 125

4 150

5 175

 

3
C I

V
 =X
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11 +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ {ÉÉ`öªÉÉÆEòÉä ºÉä ¶ÉÊHò MÉÖhÉEò EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú, iÉlÉÉ ¨ÉÉxÉ EòÉä
xÉÒSÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ºlÉÉxÉ ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

12 +É{ÉÚÌiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 100 V {É®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú iÉlÉÉ {Énù 5
ºÉä 10 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

|ÉªÉÉäMÉ Eäò {É¶SÉÉiÉÂ ºÉÆvÉÉÊ®újÉ EòÉä ÊxÉ®úÉ´ÉäÊ¶ÉiÉ Eò®åú*

13 {ÉÊ®ú{ÉlÉ ̈ Éå R iÉlÉÉ C Eäò {ÉÊ®ú´ÉÌiÉiÉ ̈ ÉÉxÉÉå Eäò Ê±ÉB +¦ªÉÉºÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉå*

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ:-

i ºÉÆvÉÉÊ®újÉ Eäò ºÉÆEäòiÉ ÊEòªÉå MÉªÉä ¨ÉÉxÉ iÉlÉÉ {ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ ¨ÉÉxÉ Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ¨Éå*
-----------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------

ii EÖò±É vÉÉ®úÉ Eäò ¨ÉÉ{Éä MÉªÉä ¨ÉÉxÉ iÉlÉÉ ¶ÉÉJÉÉ vÉÉ®úÉ Eäò +ÆEòMÉÊhÉiÉÒªÉ ªÉÉäMÉ
Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ¨Éå*
-----------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------

iii EÖò±É vÉÉ®úÉ Eäò ̈ ÉÉ{Éä MÉªÉä ̈ ÉÉxÉ iÉlÉÉ ¶ÉÉJÉÉ vÉÉ®úÉ+Éä Eäò Ê´ÉC]õÉäÊ®úªÉ±É ªÉÉäMÉ
Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ¨Éå*
-----------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------

iv ºÉÊnù¶É +É®äúJÉ ºÉä PF EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ¨Éå*
-----------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------------

Cosφ =      = ------------ =

Cos-1 = P.F. =

 
===φ .......................  

I

I
   Cos

1

2

Cos–1 = P.F. =

EòÉªÉÇ  3 :  ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¨Éå R,L iÉlÉÉ C ¶ÉÊHò MÉÖhÉEò EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä ¨Éå

1 Fig 1 ¨Éä nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ® ú{ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉªÉä*

2 EòÉªÉÇ 2 Eäò 2 ºÉä 13 {ÉnùÉä (steps) EòÉä nÉä½þ®úÉªÉå iÉlÉÉ {ÉÉ`öªÉÉÆEòÉä EòÉä
]äõ¤É±É 4 ̈ Éå +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ (record) Eò®åú*

3 ºÉ¦ÉÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉä ¨Éå ¶ÉÊHò MÉÖhÉEò Eäò {ÉÉ`öªÉÉÆEòÉä EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú* +{ÉxÉä
+´É±ÉÉäEòxÉÉåä (observations) EòÉä +Ê¦É±ÉäÊJÉiÉ (record) Eò®åú*

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ:

i ú{ÉÊ®ú{ÉlÉ Eäò ¶ÉÊHò MÉÖhÉEò Eäò ºÉ¨¤ÉxvÉ ̈ Éä R-L-C ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ ̈ Éå +É{ÉÚÌiÉ
´ÉÉä±]õiÉÉ Eäò {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ EòÉ |É¦ÉÉ´É

ii R-L-C ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ ¨Éå +É{ÉÚÌiÉ ´ÉÉä±]õiÉÉ Eäò {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ EòÉ |É¦ÉÉ´É

]äõ¤É±É  4

Gò.ºÉÆ0 V ´ÉÉä±]õ I BÎ¨{ÉªÉ® W AP = V xI cos     φφφφφ =
W

AP
pf ¨ÉÉ{ÉÒ {ÉÉ`öªÉÉÆEò ºÉÆvÉÊ®újÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ

´ÉÉºiÉÊ´ÉEò ¶ÉÊHò +É¦ÉÉºÉÒ ¶ÉÊHò μFD ̈ Éå

1 100 V 4

2 200 V 4

3 200 V 0

4 200 V 2

5 200 V 3

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.55
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.56

AC {Éè®äú±É±É ºÉÌEò]õ ̈ Éå ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒC´ÉåºÉÒ EòÉä ̈ ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÌEò]õ ̈ Éå |É¦ÉÉ´É EòÉä VÉÉxÉxÉÉ (Measure the resonance
frequency in AC parallel circuit and determine its effects on the circuit)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ÊnùB LC ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ £òÒEò´ÉäxºÉÒVÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÌEò]õ Eò®Æú]õ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉÌEò]õ Eò®Æú]õ +Éè®ú £òÒEò´ÉåºÉÒ Eäò ¤ÉÒSÉ OÉÉ¡ò EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• LC ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå +YÉÉiÉ C Eäò ¨ÉÉxÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ
• LC ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ EòÉ ºÉÌEò]õ {É®ú |É¦ÉÉ´É YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ/ªÉÆjÉ
• ]ÅäõxÉÒVÉ ÊEò]õ
• CRO, 20 MHz - 1 No./batch

• ¡ÆòC¶ÉxÉ VÉxÉ®äú]õ®ú - 1 No./batch

• MI B¨ÉÒ]õ®ú 0-50mA              - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú PÉ]õEò
• ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉªÉÉäMÉ ±ÉMÉ ¤ÉÉäbÇ÷ - 1 No.

• Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú 0.1 μF - 1 No.

• <Æb÷Eò]õ®ú C´ÉÉªÉ±É, 40mH - 1 No.

(ºÉÉä±ÉÉäxÉÉ<b÷ C´ÉÉªÉ±É EòÉä 5 <EòÉ<Ç ¨Éå) - 1 No.

• LED Ê´Énù ½þÉä±b÷®ú - 1 No.

• ½ÖþEò +{É ´ÉÉªÉºÉÇ                                 - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ ¨Éå ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒC´ÉäxºÉÒ +Éè®ú ºÉÌEò]õ Eò®úx]õ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ

1 ËºÉMÉ±É ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®èúVÉÉäxÉäxºÉ ºÉÌEò] {ÉÊ®ú{ÉlÉ ̈ Éåõ Eäò Fig 1 Eäò PÉ]õEòÉå EòÉä ºÉÉä±b÷®ú
Eò®åú*

2 L +Éè®ú C Eäò ¨ÉÉxÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúºÉÉäxÉäxºÉ ºÉÌEò]õ ¨Éå ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒEò´ÉåºÉÒ
EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú +Éè®ú nùVÉÇ Eò®åú*

3 ËºÉMÉ±É VÉxÉ®äú]õ®ú Eäò +É=]õ{ÉÖ]õ {É®ú 4V
rms

 +Éè®ú £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä 1KHz ºÉä]õ
Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

ªÉ½þ ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÌEò]õ ̈ Éå Eò®Æú]õ 10 ºÉä 12 mA ½þÉä, <ºÉºÉä +ÊvÉEò
xÉ½þÓ *  ªÉÊnù Eò®Æú]õ VªÉÉnùÉ ¤É½þ ®ú½þÒ ½éþ, ËºÉMÉ±É VÉxÉ®äú]õ®ú Eäò +É=]õ{ÉÖ]õ
±Éä́ É±É EòÉä Eò¨É Eò®åú* LED ºÉ¦ÉÒ  £òÒEò´ÉåºÉÒ {É®ú VÉ±ÉäMÉÒ, ®èúVÉÉäxÉäxºÉ
£òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä UôÉäc÷Eò®ú *

4 vÉÒ®äú vÉÒ®äú £òÒEò´ÉåºÉÒ ¤ÉgøÉBÆ +Éè®ú ºÉÌEò]õ Eò®Æú]õ ÊVÉºÉ Ë¤ÉnÖù {É®ú xªÉÚxÉiÉ¨É ½þÉä
=ºÉ {É®ú ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒC´ÉåºÉÒ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú* (LED xÉ½þÓ VÉ±ÉäMÉÒ ªÉÉ Ê¤É±EÖò±É
vÉÒ¨ÉÒ VÉ±ÉäMÉÒ*

]äõ¤É±É 1

£òÒEò´ÉåºÉÒ +500HZ +1KHZ +1.5KHZ +2KHZ

ºÉÉ<xÉ ´Éä́ É

ºÉÌEò]õ ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ £òÒC´ÉåÊºÉªÉÉå {É®ú LED où¹`ö´ªÉ ºÉÆEäòiÉ Eò®Æú]õ Eäò uùÉ®úÉ
näùiÉÒ ½èþ*
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ªÉ½þ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®èúºÉÉäxÉäxºÉ ºÉÌEò]õ EòÒ ®èúºÉÉäxÉäx]õ £òÒC´ÉäxºÉÒ ½èþ, CªÉÉåÊEò
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú  LC  ºÉÌEò]õ ¨Éå Eò®úx]õ õ (I) xªÉÚxÉiÉ¨É ½þÉäMÉÒ *

5 SÉ®úhÉ 4 ¨Éå ¨ÉÉ{Éä MÉB +Éè®ú SÉ®úhÉ 2 ¨Éå ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒC´ÉåºÉÒ Eäò +ÆiÉ®ú EòÉä
Ê®úEòÉìbÇ÷ Eò®åú +Éè®ú iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®åú*

6 500 Hz Eäò SÉ®úhÉÉå ̈ Éå <xÉ{ÉÖ]õ £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä ¤Énù±Éå +Éè®ú |ÉiªÉäEò SÉ®úhÉ ̈ Éå
ºÉÌEò]õ Eò®Æú]õ Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

7 SÉ®úhÉ 6 ̈ Éå nùVÉÇ £òÒC´ÉåºÉÒ Eäò ̈ ÉÉxÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ Eäò ̈ ÉÉxÉ Eäò ¤ÉÒSÉ OÉÉ¡ò ¤ÉxÉÉBÆ*
LC ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ EòÒ £òÒC´ÉåºÉÒ EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®åú*

8 ¤ÉxÉÉBÆ MÉB OÉÉ¡ò {É®ú -3dB Ë¤ÉnÖù+Éå EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®åú* ¤Éèxb÷ Ê´ÉbÂ÷lÉ (BW)

+Éè®ú C´ÉÉÊ±É]õÒ ¡èòC]õ®ú (Q) EòÉä |ÉÉ{iÉ Eò®åú*

9 ºÉÌEò]õ EòÒ EòÉªÉÇ |ÉhÉÉ±ÉÒ, nùVÉÇ {ÉÉ`ö¬ÉÆEò +Éè®ú OÉÉ¡ò EòÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò
Eò®úÉBÆ*

EòÉªÉÇ 2 : +YÉÉiÉ <Æb÷C]õ®ú EòÉ <Æxb÷C]èõxºÉ ¨ÉÉxÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ *

xÉÉä]õ :  +É{É ÊEòºÉÒ nÚùºÉ®äú |ÉÊ¶ÉIÉÉlÉÔ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÒ ºÉÉä±ÉäxÉÉ<b÷ C´ÉÉªÉ±É
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eäò EòÉªÉÇ 1 ̈ Éå Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ* Ex. 1.5.46 +YÉÉiÉ ́ Éè±ªÉÚ
<Æb÷C]õ®ú VÉÉxÉÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

1 C´ÉÉªÉ±É Eäò ºlÉÉxÉ +YÉÉiÉ ¨ÉÉxÉ Eäò <Æb÷C]õ®ú EòÉä VÉÉäcä÷*

2 ËºÉMÉ±É VÉxÉ®äú]õ®ú Eäò +É=]õ{ÉÖ]õ EòÉä 4V
rms  

±Éä́ É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú* vÉÒ®äú-vÉÒ®äú
+É=]õ{ÉÖ]õ £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä 50 Hz iÉEò ¤ÉgøÉB +Éè®ú ®èúVÉÉäxÉäxºÉ  £òÒEò´ÉåºÉÒ EòÉä
Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú VÉ¤É iÉEò ÊEò f

r
 ºÉÌEò]õ EòÒ xªÉÚxÉiÉ¨É ½þÉä VÉÉBÆ* (LED xÉ½þÓ

VÉ±ÉiÉÒ ½èþ ªÉÉ ¤É½ÖþiÉ vÉÒ¨Éä VÉ±ÉäMÉÒ)*

ªÉ½þ ®èúVÉÉäxÉäxºÉ £òÒEò´ÉåºÉÒ +YÉÉiÉ ̈ ÉÉxÉ Eäò <Æb÷]äõxºÉ Eäò ̈ ÉÉxÉ C +Éè®ú L
Eäò uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÆ MÉB ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉÌEò]õ EòÒ ½éþ*

3 L +Éè®ú C Eäò YÉÉiÉ¨ÉÉxÉ ºÉä xÉÒSÉä ÊnùB MÉB ºÉÚjÉ ºÉä +YÉÉiÉ <xb÷Eò]õ®ú Eäò ̈ ÉÉxÉ
EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú +Éè®ú nùVÉÇ Eò®åú*

®äúVÉÉäxÉäxºÉ,   X
L
  =  X

C

ªÉÉ  
cf2

1lf2
r

r π
=π   ªÉÉ  

 
Cf4

1L
2

r
2π

=

4 L Eäò ̈ ÉÉxÉ EòÉä {ÉÖxÉ: ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉÉ{iÉ L Eäò ̈ ÉÉxÉ ºÉä ®èúVÉÉäxÉäxºÉ
£òÒC´ÉåºÉÒ f

r 
EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

5 +{ÉxÉä EòÉªÉÇ EòÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

±Éè¤É BºÉÉ<¨Éäx]õ: BEò YÉÉiÉ ¨ÉÉxÉ Eäò <xb÷C]õ®ú EòÉä +Éè®ú +YÉÉiÉ ¨ÉÉxÉ
Eäò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉä Fig 1 ̈ Éå VÉÉäcä÷* SÉ®úhÉ 2 EòÉä +YÉÉiÉ Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú Eäò
¨ÉÉxÉ EòÉä VÉÉxÉxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉä½þ®úÉBÆ*

xÉÉä]õ : +YÉÉiÉ Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú Eäò ¨ÉÉxÉ EòÉä ºÉÒ®úÒVÉ ®èúºÉÉäxÉäxºÉ ºÉÌEò]õ Eäò
|ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¦ÉÒ YÉÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.56



203

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.57

ËºÉMÉ±É ¡äòVÉ ºÉÌEò]ÂõºÉ ºÉä ±ÉÒËb÷MÉ +Éè®ú ±ÉèËMÉMÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò Ê±ÉB {ÉÉ´É®ú +Éè®ú BxÉVÉÔ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú ®äúJÉÉ ÊSÉjÉÉå uùÉ®úÉ
Ê´ÉÊ¶É¹]õiÉÉ+Éå EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ  (Measure power, energy for lagging and leading power
factors in single phase circuits and compare the characteristics graphically)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ±ÉèËMÉMÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò Ê±ÉB {ÉÉ´É®ú +Éè®ú BxÉVÉÔ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• ±ÉÒËb÷MÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò Ê±ÉB {ÉÉ´É®ú +Éè®ú BxÉVÉÔ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• ±ÉèËMÉMÉ +Éè®ú ±ÉÒËb÷MÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÒ ®äúJÉÉÊSÉjÉ EòÉä iÉÖ±ÉxÉÉ ½äþiÉÖ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : ±ÉèËMÉMÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò Ê±ÉB {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

1 Fig 1 Eäò ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÌEò]õ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ*

2 ºÉ{±ÉÉ<Ç näùxÉä ºÉä {É½þ±Éä nùÉäxÉÉå SÉÉäEò Eäò BEò-BEò ÊºÉ®äú Êb÷ºEòxÉäC]õ Eò®åú +Éè®ú
´Éè®úÒBEò Eäò +É=]õ{ÉÖ]õ ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä 250V {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

3 Îº´ÉSÉ +ÉxÉ Eò®åú +Éè®ú ́ ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú P.F. ̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ̈ Éå nùVÉÇ
Eò®åú*

4 Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú +Éè®ú BEò SÉäEò EòÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä Ê®úEòÉìbÇ÷
Eò®åú* (´ÉÉ]õ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú)

5 Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ SÉÉäEò EòÉä VÉÉäcä÷,  {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå
nùVÉÇ Eò®åú*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ
• M.I ]õÉ<{É B¨ÉÒ]õ®ú 0-5A/10A - 1 No.

• M.I ]õÉ<{É ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0-300V - 1 No.

• ´ÉÉì]õ ̈ ÉÒ]õ®ú 250V/5A - 1 No.

• P.F. ¨ÉÒ]õ®ú 250V/ 2A - 1 No.

• ´Éè®úÒBEò 0-270/5A - 1 No.

• AC ºjÉÉäiÉ 0-240V/5A - 1 No.

• BxÉVÉÔ ¨ÉÒ]õ®ú 5A 250 V - 1 No.

• º]õÉ{É ´ÉÉSÉ - 1 No.

• ±Éè̈ {É ±ÉÉäb÷ 240 V/5A - 1KW - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• SÉÉäEò (T.L) 40W/250V - 2 Nos.

• <±ÉèC]ÅõÉä±ÉÉ<]õ, 2.5μFd/415V - 2 Nos.

• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒb÷                                  -  +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

]äõ¤É±É 1

Gò. ºÉÆ. ´ÉÉä±]äõVÉ Eò®Æú]õ ´ÉÉ]õ PF +/- SÉÉäEòÉä EòÒ ºÉÆJªÉÉ
(V) (I) (w) ±ÉéÊMÉMÉ/±ÉÒËb÷MÉ

1 BEò SÉÉäEò Eäò ºÉÉlÉ

2 nùÉä SÉÉäEò Eäò ºÉÉlÉ
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EòÉªÉÇ 2 : ±ÉÒËb÷MÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò Ê±ÉB {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

1 Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú +Éè®ú Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÌEò]õ EòÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

2 nùÉäxÉÉä Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú Eäò BEò BEò ÊºÉ®úÉå EòÉä Êb÷ºEòxÉäC]õ Eò®åú +Éè®ú Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ
Eò®åú* ºÉÉ®úhÉÒ 2 ¨Éå ´ÉÉ]õ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

3 Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú +Éè®ú BEò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉä VÉÉäcä÷* +Éè®ú Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú*
´ÉÉ]õ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 2 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

4 Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú +Éè®ú nÚùºÉ®äú Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú EòÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú*

5 ºÉÉ®úhÉÒ 2 ¨Éå ´ÉÉ]õ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

6 ºÉÉ®äú {ÉÉ`ö¬ÉÆEòÉä EòÉä ºÉÆEòÊ±ÉiÉ Eò®åú +Éè®ú Eò®Æú]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ Eäò ¤ÉÒSÉ
±ÉÒËb÷MÉ +Éè®ú ±ÉèËMÉMÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÉ OÉÉ¡ò ¤ÉxÉÉBÆ*

xÉÉä]õ : Fig 3 ¨Éå BEò xÉ¨ÉÚxÉÉ OÉÉ¡ò ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò Ê±ÉB ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ
½éþ*

7 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä +xÉÖ̈ ÉÉäÊnùiÉ Eò®úÉªÉå *

EòÉªÉÇ 3 : ±ÉèËMÉMÉ +Éè®ú ±ÉÒËb÷MÉ Eäò Ê±ÉB >ðVÉÉÇ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

1 ]õÌ¨ÉxÉ±É Eò´É®ú EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù, BxÉVÉÔ ̈ ÉÒ]õ®ú Eäò ±ÉÉ<xÉ ́É ±ÉÉäb÷ Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±É
EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®åú*

½þ¨Éä¶ÉÉ ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ ±ÉMÉÉBÆ*

2 ={ÉEò®úhÉ Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±É ̈ ÉÉÍEòMÉ ºÉä +Ænù®ú Eäò ºÉÌEò]õ b÷ÉªÉOÉÉ¡ò EòÉä Ê¨É±ÉÉBÆ*

3 Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BxÉVÉÔ ̈ ÉÒ]õ®ú Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±É (±ÉÉ<xÉ +Éè®ú ±ÉÉäb÷) EòÉä ºÉÌEò]õ
¨Éå VÉÉäcä÷*

4 õ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ xÉä̈ É{±Éä]õ ºÉä ºlÉÉ<Ç VÉÉxÉEòÉ®úÒ EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú*  (Fig 5)

5 ¨ÉÒ]õ®ú |ÉÉÆ®úÊ¦ÉEò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú*

6 ±ÉÉäb÷ Eäò ºÉÉlÉ Îº´ÉSÉ EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú*

7 30 Ê¨ÉxÉ]õ ¤ÉÉnù {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 3 ¨Éå xÉÉä]õ Eò®åú*

]äõ¤É±É 2

Gò. ºÉÆ. ´ÉÉä±]äõVÉ Eò®Æú]õ ´ÉÉ]õ PF +/- SÉÉäEòÉä EòÒ ºÉÆJªÉÉ
(V) (I) (w) LAG/LEAD

1 BEò Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ò Eäò ºÉÉlÉ

2 nùÉä Eèò{ÉäÊºÉ]õ® Eäò ºÉÉlÉ

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.57
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8 <Æb÷ÎC]õ´É ±ÉÉäb÷ (±ÉèËMÉMÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú) EòÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú {ÉÉ`ö¬ÉÆEò (Fig 6)

EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 4 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*
9 ±ÉèËMÉMÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò Ê±ÉB >ðVÉÉÇ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

 ]äõ¤É±É 4

Gò. ºÉÆ. ´ÉÉä±]õ Eò®Æú]õ W Ê®ú´ÉºÉÇ EòÉxºÉ]èõx] ºÉ¨ÉªÉ >ðVÉÉÇ

(V) (I) (Secs) ´ÉÉ]õ +É´É®ú ´ÉÉ]õ +É´É®ú
(MÉhÉxÉÉ EòÒ) (¨ÉÉ{ÉÒ MÉ<Ç)

 ]äõ¤É±É 3

Gò. ºÉÆ. ´ÉÉä±]õ Eò®Æú]õ Ê®ú´ÉºÉÇ EòÉxºÉ]èõx] ºÉ¨ÉªÉ >ðVÉÉÇ

(V) (I) (Secs) ´ÉÉ]õ +É´É®ú ´ÉÉ]õ +É´É®ú
(MÉhÉxÉÉ EòÒ)

(¨ÉÉ{ÉÒ MÉ<Ç)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.57
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10 ºÉ{±ÉÉ<Ç Eäò Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú +Éè®ú <xb÷ÎC]õ´É ±ÉÉäb÷ EòÉä ½þ]õÉªÉä * 11 Eèò{ÉäÊºÉ´É, Ê®úBC]èõxºÉ ±ÉÉäb÷ VÉÉäcä÷ (Fig 7) +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ 5 ̈ Éå {ÉÉ]õ¬ÉÆEò nùVÉÇ
Eò®åú*

12 ±ÉÒËb÷MÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò >ðVÉÉÇ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

13 ±ÉèËMÉMÉ +Éè®ú ±ÉÒËb÷MÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Eäò Ê±ÉB OÉÉ¡ò ¤ÉxÉÉBÆ* >ðVÉÉÇ +Éè®ú ±ÉÉäb÷
Eäò Ê±ÉB ºlÉÉxÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ*

14 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòÉªÉÇ SÉäEò Eò®úÉBÆ*

{ÉÊ®úhÉÉ¨É :

OÉÉ¡ò Eäò Ê±ÉªÉä ºlÉÉxÉ

 ]äõ¤É±É 5

Gò. ºÉÆ. ´ÉÉä±]õ Eò®Æú]õ W Ê®ú´ÉºÉÇ EòÉxºÉ]èõx] ºÉ¨ÉªÉ >ðVÉÉÇ

(V) (I) (Secs) ´ÉÉ]õ +É´É®ú ´ÉÉ]õ +É´É®ú
(MÉhÉxÉÉ EòÒ) (¨ÉÉ{ÉÒ MÉ<Ç)

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.57
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|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1:  iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉÌEò]õ ¨Éå ±Éè̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò®úx]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ, {ÉÉ´É®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

1 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ¨Éå ¨ÉÒ]õ®ºÉÇú EòÒ ={ÉªÉÖCiÉ ®åúVÉ +Éè®ú ±Éè̈ {É EòÉä <Eò_öÉ Eò®åú +Éè®ú
SÉÖxÉå *

ºÉ¦ÉÒ iÉÒxÉ ¡äòVÉ ¨Éå ºÉ¨ÉÉxÉ ´ÉÉä±]äõVÉ Eäò ±Éè̈ {É ®ú½þxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.58

3 ¡äòVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå Eò®Æú]õ, ´ÉÉä±]äõVÉ, {ÉÉ´É®ú, >ðVÉÉÇ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure current, voltage,
power, energy and power factor (PF) in 3 phase circuits)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• 3 ¡äòVÉ ºÉÌEò]õºÉ ¨Éå ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú, B¨ÉÒ]õ®ú, ´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú, {ÉÉ´É®ú¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú iÉÒxÉ ¡äòVÉ BxÉVÉÔ ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ
• 3 ¡äòVÉ ºÉÌEò]ÂõºÉ ¨Éå ±Éè̈ {É ±ÉÉäb÷ Eäò ºÉÉlÉ ´ÉÉä±]äõVÉ, Eò®Æú]õ, {ÉÉ´É®ú ¡èòEò®ú +Éè®ú BxÉVÉÔ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• <Æb÷ÎC]õ´É ±ÉÉäb÷ (<Æb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú) Eäò ºÉÉlÉ iÉÒxÉ MÉäVÉ ºÉÌEò]ÂõºÉ ¨Éå ´ÉÉä±]äõVÉ, Eò®Æú]õ, {ÉÉ´É®ú, {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú +Éè®ú >ðVÉÉÇ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ

• <xºÉÚ±Éä]äõb÷ ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 200 mm - 1 No.

• <xºÉÚ±Éä]äõb÷ EòË]õMÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• M.I ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0-300V/600V - 1 No.

• M.I B¨ÉÒ]õ®ú 0-5A/10A - 1 No.

• ´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú 250V/500V, 5A/10A - 1 No.

• {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÒ]õ®ú 415V/20A - 1 No.

• 3 ¡äòVÉ 4 ´ÉÉªÉ®ú BxÉVÉÔ ¨ÉÒ]õ®ú 415V/20A - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• 3-¡òVÉ <xb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú 415V, 50 Hz,
5 HP (3.75 KW) - 1 No.

• 3-¡äòVÉ ±Éè̈ {É ±ÉÉäb÷ 100 W - 6 Nos.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• PVC <xºÉÖ±Éä]äõb÷ EòÉì{É®ú EäòÊ¤É±É
     2.5 mm2  650V OÉäb÷ TPIC 16A/500V - 20 m

• 200 ́ ÉÉ]õ/250V, ±Éè̈ {ÉºÉ - 6 hrs.

2 Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú ±ÉÉäb÷ Eäò EòxÉäC¶ÉxÉ Eò®åú*

´ÉÉ]õ ̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ Eò®Æú]õ C´ÉÉªÉ±É BxÉVÉÔ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÒ
C´ÉÉªÉ±É EòÉä ±ÉÉäb÷ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÒ®úÒVÉ ¨Éå VÉÉäcä÷*

3 +xÉÖnäù¶ÉEò EòÒ +xÉÖ̈ ÉÊiÉ Eäò ¤ÉÉnù {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ
¨ÉÒ]õºÉÇ Eäò Êb÷}±ÉäC¶ÉxÉ EòÉä vªÉÉxÉ ºÉä näùJÉå* ªÉÊnù EÖòUô ¦ÉÒ +ºÉÉ¨ÉÉxªÉ xÉ½þÓ
½èþ iÉÉä Îº´ÉSÉ EòÉä ¤ÉÆnù ®úJÉå*

4 BxÉVÉÔ ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ |ÉÉÆ®úÊ¦ÉEò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú*

5 ¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEòÉå EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*
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6 Eò¨É ºÉä Eò¨É 10 Ê¨ÉxÉ]õ iÉEò ±ÉÉäb÷ EòÉä +ÉìxÉ ®úJÉå +Éè®ú +ÆÊiÉ¨É {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä
xÉÉä]õ ́É nùVÉÇ Eò®åú* >ðVÉÉÇ EòÒ JÉ{ÉiÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú* (+ÆÊiÉ¨É ®úÒËb÷MÉ - |ÉÉÆ®úÊ¦ÉEò
®úÒËb÷MÉ)

7 {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +É¡ò Eò®åú*

8 100 Eäò ±Éè¨{É EòÉä 200V ±Éè̈ {É ºÉä ¤Énù±Éå*

9 SÉ®úhÉ 3 ºÉä 6 iÉEò nùÉä½þ®úÉBÆ +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå {ÉÉ`ö¬ÉÆEòÉå EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

10 {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®äú +Éè®ú ±Éè̈ {É ±ÉÉäb÷ EòÉä Êb÷ºCxÉäC]õ Eò®åú*
<Æb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú 3.75 KW/4.5V/50 Hz EòÉä {ÉÊ®ú{ÉlÉ ºÉä VÉÉäcå÷*

11 SÉ®úhÉ 3 ºÉä 6 iÉEò nùÉä½þ®úÉBÆ +Éè®ú {ÉÉ`ö¬ÉÆEòÉå EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

12 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

±ÉÉäb÷ ±ÉÉ<xÉ ¡äòVÉ ±ÉÉ<xÉ ¡äòVÉ {ÉÉ´É®ú {ÉÉ´É®ú BxÉVÉÔ 10 Ê¨ÉxÉ]õ >ðVÉÉÇ JÉ{ÉiÉ
´ÉÉä±]äõVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ Eò®Æú]õ Eò®Æú]õ  ´ÉÉ]õ ¨Éå ¡èòC]õ®ú ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ¤ÉÉnù BxÉVÉÔ F.R - I.R

V
L

V
ph

I
L

I
PH

|ÉÉÆ®úÊ¦ÉEò ¨ÉÒ]õ®ú EòÉ ÊEò±ÉÉä´ÉÉ]õ
{ÉÉ`ö¬ÉÆEò +ÆÊiÉ¨É {ÉÉ`ö¬ÉÆEò +É´É®ú

100W

±Éè̈ {É
Eäò Ê±ÉB

200W

±Éè̈ {É
Eäò Ê±ÉB

3 φ
 <xb÷C¶ÉxÉ
 ¨ÉÉä]õ®ú
Eäò Ê±ÉB

]äõ¤É±É  1

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.58
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.59

iÉÒxÉ ¡äòºÉ ºÉÌEò]õ ¨Éå Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÉä ºÉÖvÉÉ®úxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice improvement of
PF by use of capacitor in three phase circuit)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• 3 ¡äòVÉ <Æb÷ÎC]õ´É ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ±ÉÉäb÷ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• 3 ¡äòVÉ <Æb÷ÎC]õ´É ±ÉÉäb÷ ºÉä Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú ¤ÉèEò EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú ¤ÉèEò EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò ¤ÉÉnù {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú ¨Éå ºÉÖvÉÉ®ú nùVÉÇ Eò®úxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1 : iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ <hb÷ÎC]õ´É ±ÉÉäb÷ EòÉä VÉÉäbä÷ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

1 Fig 1 Eäò ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú nùÉä ´ÉÉ]õ ¨ÉÒ]õ®ú iÉÒxÉ ¡äòVÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú
¨ÉÒ]õ®ú, ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú B¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ±ÉÉäb÷ Eäò ºÉÉlÉ VÉÉäcä÷*

2 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä EòxÉäC¶ÉxÉºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

3 Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú * ¨ÉÉä]õ®ú ±ÉÉäb÷ Eèò{ÉäÊºÉ]õÒ EòÉ 60% {É®ú Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú
+Éè®ú ]äõ¤É±É 1 ¨Éå {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä xÉÉä]õ Eò®åú*

4 Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú ¤ÉèEò EòÉä
EòxÉäC]õ Eò®åú*

5 Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú ¨ÉÉä]õ EòÉä 60% ±ÉÉäb÷ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú SÉ®úhÉ 3
Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú*

6 Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú ¤ÉèEò EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú ¦ÉÉ®ú ÎºlÉÊiÉ Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ]äõ¤É±É 1
¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

7 |ÉiªÉäEò ÎºlÉÊiÉ ¨Éå xÉÒSÉä ÊnùB MÉB ºÉÚjÉ ºÉä {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

a {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú MÉhÉxÉÉ 1 = cos ϕ = 

PH PH

21

I3E

 W+ W
 =

b {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú MÉhÉxÉÉ 2 = cos θ where the angle θ is

ºÉÚjÉ ºÉä =i{ÉzÉ Tan θ = 
21

 2 1

 WW

 W-W
3=

+
8 ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå ¨ÉÉxÉÉä EòÉä ¦É®äú* jÉÖÊ]õ |ÉÊiÉ¶ÉiÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

       (MÉhÉxÉÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú - ¨ÉÉ{ÉÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú) x 100
% error =   --------------------------------------------------------

           MÉhÉxÉÉ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú

Write your conclusion and reasons for if any.

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

    +ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ

• <xºÉÖ±Éä]äõb÷ Eò¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 200 mm - 1 No.

• <xºÉÖ±Éä]äõb÷ ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 200 mm - 1 No.

• 3 φ P.F. ¨ÉÒ]õ®ú 240V/440V ; - 1 No.

• ´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú 250/500 V, 5A/10A - 2 Nos.

• M.I B¨É¨ÉÒ]õ®ú 0-5A/10A - 1 No.

• M.I ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0-300V/600V - 1 No.

• {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÉä ºÉÖvÉÉ®úxÉä ½äþiÉÖ Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú ¤ÉèEò
3 ¡äòVÉ 415V, 1.5 KVAR - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• 3-¡äòVÉ <xb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú 415V,

2.25 KW (±ÉÉäËb÷MÉ +®éúVÉ¨Éé]õ) - 1 No.

• 3-¡äòVÉ ±Éè̈ {É ±ÉÉäb÷ 0-3KW - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• PVC <ÆºÉÖ±Éä]äõb÷ EòÉì{É®ú EäòÊ¤É±É
2.5 Sq, MM, 650V OÉäb÷ - 20 m

• T.P.I.C.Îº´ÉSÉ 16A, 500V - 2 Nos.
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.60

iÉÒxÉ ¡äòVÉ, SÉÉ®ú iÉÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå xªÉÚ]Åõ±É EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ºÉÒC´ÉäxºÉ ¨ÉÒ]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¡äòVÉ ºÉÒEäò´ÉäxºÉ EòÉ {ÉiÉÉ
Eò®úxÉÉ (Ascertain use of neutral by identifying wires of a 3-phase 4 wire system
and find the phase sequence using phase sequence meter)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ¡äòVÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÉä ]äõº]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]äõº]õ ±Éè̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä xªÉÚ]Åõ±É EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä xªÉÚ]Åõ±É ´ÉÉªÉ®ú EòÒ {É½þSÉÉxÉ, SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ
• 3 ¡äòVÉ ºÉÒEò´ÉäxºÉÒ ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• EòxÉäC]õ®ú/ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 100 mm - 1 No.

• Eò¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• ]äõº]õ ±Éè¨{É (40W/250V) - 2 Nos.

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú  0-600V M.I. - 1 No.

• ¡äòVÉ ºÉÒC´ÉäxºÉ ¨ÉÒ]õ®ú - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• EòxÉäÏC]õMÉ ´ÉÉªÉ®ú - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ  1 : ¡äòVÉ ±ÉÉ<xÉ ]äõº]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]äõº]õ ±Éè̈ {É Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä xªÉÚ]Åõ±É EòÒ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ *

1 nùÉä ±Éè̈ {ÉÉå EòÉä ºÉÒ®úÒVÉ ¨Éå VÉÉäc÷Eò®ú ±ÉÉ<xÉ ]äõº]õ ±Éè̈ {É ¤ÉxÉÉªÉä *

2 ]õÌ¨ÉxÉ±É  1, 2, 3 +Éè®ú 4 EòÉä {É½þSÉÉxÉä +Éè®ú VÉèºÉÉ  Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ
½èþ, ]äõº]õ ±Éè̈ {É EòÒ BEò ±ÉÒb÷ +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ ±ÉÒb÷ EòÉä £äò¨É {É®ú ÊnùªÉä MÉªÉä +lÉÇ
Ê¤ÉxnÖù ºÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú ]äõÊ¤É±É 1 ¨Éå ±Éè̈ {É EòÒ ÎºlÉÊiÉ nùVÉÇ Eò®åú *

]äõ¤É±É 1
]õÌ¨ÉxÉ±É SÉ¨ÉEònùÉ®ú SÉ¨ÉEònùÉ®ú xÉ½þÓ
1 ºÉä E

2 ºÉä E

3 ºÉä E

4 ºÉä E

3 ={É®úÉäHò SÉ®úhÉÉå EòÉä nÚùºÉ®úÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É 2, 3 +Éè®ú 4 EòÉä nùÉä½þ®úÉªÉä +Éè®ú
]äõÊ¤É±É 1 ¨Éå ÎºlÉÊiÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú *

4 ]õÌ¨ÉxÉ±É {É®ú ±Éè̈ {É xÉ½þÓ SÉ¨ÉEòÉ ½èþ ´É½þ xªÉÚ]Åõ±É (N) ½èþ, ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä *

]äõ¤É±É 2
Gò.ºÉÆ. ]õÌ¨ÉxÉ±ºÉ ±Éè̈ {É EòÒ ÎºlÉÊiÉ

SÉ¨ÉEònùÉ®ú SÉ¨ÉEònùÉ®ú xÉ½þÓ

1 4 - 1

2 4 - 2

3 4 - 3

1 - 2

1 - 3

2 - 3

ÊVÉxÉ iÉÒxÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É {É®ú ]äõº]õ ±Éè̈ {É xÉ½þÓ SÉ¨ÉEòiÉÉ ½èþ, ´É½þ ¡äòVÉ
±ÉÒcºÉ÷ ½éþ *

5 BEò ±ÉÒb÷ EòÉä xÉÆ : 4 (Identified as N) +Éè®ú ]äõº]õ ±Éè̈ {É EòÒ nÚùºÉ®úÒ
±ÉÒc÷ EòÉä 1, 2, 3 {É®ú VÉÉäcå÷ * (Fig 2). ]äõÊ¤É±É 2 ̈ Éå SÉ¨ÉEòxÉä EòÒ ÎºlÉÊiÉ
]äõÊ¤É±É 2 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *
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]äõ¤É±É 3
Gò. ºÉÆ. ]äõº]õ ]õÌ¨ÉxÉ±É ´ÉÉä±]äõVÉ

PÉÖ̈ ÉÉ´É Ê]õ{{ÉhÉÒ

Êb÷ºEò Eäò iÉÒ®ú Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ

Êb÷ºEò Eäò iÉÒ®ú Eäò Ê´É{É®úÒiÉ

 

6 ]äõÊ¤É±É 2 EòÉ ºÉxnù¦ÉÇ, VÉ½þÉÄ ±Éè̈ {É vÉÒ¨ÉÉ SÉ¨ÉEòiÉÉ ½èþ, xªÉÚ]Åõ±É ½èþ * ªÉÊnù
±Éè̈ {É iÉÒxÉÉå ]õÌ¨ÉxÉ±É {É®ú VªÉÉnùÉ SÉ¨ÉEòiÉÉ ½èþ, 1-2, 1-3, 2-3 iÉÒxÉ ¡äòVÉ
]õÌ¨ÉxÉ±É ½èþ *

7 ºÉÒ®úÒVÉ ±Éè̈ {É EòÉä ½þ]õÉEò®ú ´ÉÉä±]õ ¨ÉÒ]õ®ú (0-600v) VÉÉäcä÷ +Éè®ú SÉ®úhÉ 1
ºÉä 5 iÉEò nùÉä½þ®úÉªÉä +Éè®ú ]äõÊ¤É±É 3 ¨Éå {ÉÉ`ö¬ÉÄEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú VÉèºÉÉ
Fig 3 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ *

EòÉªÉÇ  2 : 3-¡äòVÉ 4ú ´ÉÉªÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå ¡äòVÉ ºÉÒC´ÉäxºÉ ¨ÉÒ]õ®ú Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¡äòVÉ ºÉÒC´ÉäxºÉ EòÉ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ *

1 ¡äòVÉ ºÉÒC´ÉäxºÉ <xb÷ÒEäò]õ®ú Eäò PÉÖ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä {ÉføÉä +Éè®ú nùVÉÇ Eò®úÉä :
(Fig 4)

RYB Gò¨É
iÉÒ®ú ÊnùJÉÉiÉÉ ½èþ

RBY Gò¨É

iÉÒ®ú PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå - 
iÉÒ®ú PÉc÷Ò EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå - 

2 ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +É¡ò Eò®åú +Éè®ú ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ]õÌ¨ÉxÉ±É  (R, Y & B) EòÉä ¡äòVÉ
ºÉÒC´ÉäxºÉ ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå VÉÉäcä÷ * ÊSÉjÉ ¨Éå ÊnùJÉÉªÉä VÉèºÉÉ ºÉÆEäòiÉEò {É®
R-1, Y-2, B-3ú

3 ±ÉÒbÂ÷ºÉ {É®ú I, II, III EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉªÉä * I EòÉä  R, II ºÉä Y, III EòÉä B ºÉä
VÉÉäcå÷ *

+É{É ºÉÒC´ÉäxºÉ <xb÷ÒEäò]õ®ú Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±É {É®ú EòÉä<Ç ±ÉÒc÷ (¡äòVÉ) VÉÉäc÷
ºÉEòiÉä ½éþ *

4 Îº´ÉSÉ ‘+ÉìxÉ’ Eò®åú +Éè®ú Êb÷ºEò Eäò PÉÚ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä +xÉÖ¦É´É Eò®åú +Éè®ú
PÉÚ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú *

5 ªÉÊnù PÉÚ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ½èþ iÉÉä Îº´ÉSÉ ‘+Éì¡ò’
Eò®åú +Éè®ú ]õÌ¨ÉxÉ±É 1 +Éè®ú 2 EòÉä +É{ÉºÉ ¤Énù±É nåù * Îº´ÉSÉ EòÉä ‘+ÉìxÉ’ Eò®åú
+Éè®ú näùJÉå PÉÚ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ ¤Énù±É MÉªÉÒ *

6 ¡äòVÉ ºÉÒC´ÉäxºÉ ̈ ÉÒ]õ®ú (PSM) ̈ Éå ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ EòÉä ±Éè]õºÉÇ ºÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉ
±ÉMÉÉªÉä *

ªÉÊnù +É{É ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ iÉÉ®ú EòÉä ÊEòºÉÒ ]õÌ¨ÉxÉ±É ºÉä VÉÉäc÷iÉä ½èþ iÉÉä
Êb÷ºEò PÉc÷Ò Eäò PÉÚ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ PÉÚ̈ ÉäMÉÒ * ªÉÊnù RYB

ºÉÒC´ÉäxºÉ Ê´É{É®úÒiÉ Eò®úiÉä ½èþ +Éè®ú ªÉÊnù RYB ºÉÒC´ÉäxºÉ ºÉ½þÒ ½èþ iÉÉä
PÉÚ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ PÉc÷Ò Eäò PÉÚ̈ ÉxÉä EòÒ Ênù¶ÉÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäMÉÒ *

7 +{ÉxÉä +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉèEò Eò®úÉªÉå *

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.60

=SSÉ ÊxÉ¨xÉ
1 4 -1

2 4 - 2

3 4 - 3

4 1 - 2

5 1 - 3

6 2 - 3



213

{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.61

iÉÒxÉ ¡äòVÉ SÉÉ®ú iÉÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå xªÉÚ]Åõ±É iÉÉ®ú Eäò ]Úõ]õxÉä Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determine effect of broken
neutral wire in three phase four wire system)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• iÉÒxÉ ¡äòVÉ SÉÉ®ú iÉÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ xªÉÚ]Åõ±É ´ÉÉªÉ®ú EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ
• iÉÒxÉ ¡äòVÉ SÉÉ®úiÉÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå ]Úõ]äõ xªÉÚ]Åõ±É ´ÉÉªÉ®ú Eäò |É¦ÉÉ´É EòÉ +vªÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

1 Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä VÉÉäcä÷*

2 ºÉ¦ÉÒ Îº´ÉSÉ S
1
, S

2
,S

3
,S

4
 EòÉä +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú 3- ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç +ÉìxÉ

Eò®åú*

3 näùJÉå ±Éè̈ {É SÉ¨ÉEò ®ú½äþ ½éþ*

4 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +Éì¡ò Eò®åú* ]õÌ¨ÉxÉ±É ‘B EòÉä D’ ºÉä +Éè®ú ‘C EòÉä D’

ºÉä VÉÉäcå÷*

5 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú * ±Éè̈ {É SÉ¨ÉEò ®ú½äþ ½èþ, SÉäEò Eò®åú * ºÉ¦ÉÒ
{ÉÉ`öªÉÉÄ EòÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

6 S
4 
+É¡ò Eò®åú * ±Éè̈ {É SÉ¨ÉEò ®ú½äþ ½èþ, SÉäEò Eò®åú * ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ`ö¬ÉÄEò EòÉä

]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

7 Ê¤ÉxnÖù A, B +Éè®ú C {É®ú ±ÉÉ<xÉ ]äõº]õ®ú ºÉä iÉÒxÉÉå Ê¤ÉxnÖù {É®ú ¡äòVÉ SÉäEò
Eò®åú * A

1
, A

2
 +Éè®ú V

1
, V

2
 ={É±É¤vÉ ½èþ *

8 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç +É¡ò Eò®åú * iÉÉ®ú E ºÉä B, C ºÉä D iÉlÉÉ A ºÉä D EòÉä
EòxÉäC]õ Eò®åú *

9 Îº´ÉSÉ S
1
, S

2
, +Éè®ú S

3 
EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú Îº´ÉSÉ EòÉä +É¡ò ®úJÉå *

]äõ¤É±É 1 ¨Éå {ÉÉ`öªÉÉÄEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú * Ê¤ÉxnÖù E {É®ú ¡äòVÉ ={É±É¤vÉ ½èþ, SÉäEò
Eò®åú *

10 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +É¡ò Eò®åú, ́ ÉÉªÉ®ú E ºÉä C, B ºÉä D +Éè®ú A ºÉä D
EòÉä VÉÉäcå÷ *

11 Îº´ÉSÉ S
1
, S

2
, S

3
 EòÉä +ÉìxÉ +Éè®ú S

4 
EòÉä +Éì¡ò Eò®åú * ]äõ¤É±É 1 ¨Éå

{ÉÉ ẦööªÉÉÄEò nùVÉÇ Eò®åú * Ê¤ÉxnÖù E {É®ú ¡äòVÉ ={É±É¤vÉ ½èþ, SÉäEò Eò®åú *

ªÉ½þ º{É¹]õ ½èþ ÊEò VÉ¤É xªÉÚ]Åõ±É ]Úõ]õ VÉÉiÉÉ ½èþ, xªÉÚ]Åõ±É ±Éè̈ {É iÉEò xÉ½þÓ
{É½ÖÄþSÉiÉÉ ½èþ, <ºÉÊ±ÉªÉä ±Éè̈ {É SÉ¨ÉEäòMÉÉ xÉ½þÓ * VÉ¤ÉÊEò ºÉ{±ÉÉ<Ç ={É±É¤vÉ
½èþ *

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ

• Eò¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• EòxÉäC]õ®ú ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 150 mm - 3 Nos.

• iÉÒxÉ ¡äòVÉÒªÉ ]äõÏº]õMÉ ¤ÉÉäbÇ÷, xªÉÚ]Åõ±É Ë±ÉEò - 1 No.

• ±Éè̈ {É 40/240 V - 3 Nos.

• M.I ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0-600V - 1 No.

• M.I B¨ÉÒ]õ®ú 0-5A - 3 Nos.

• ±ÉÉ<xÉ ]äõº]õ®ú 500V/5A - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• Connecting wires - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ON-OFF switch - 4 Nos.
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]äõ¤É±É 1

Gò.ºÉÆ. Îº´ÉSÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ A
1

A
2

A
3

V
1

V
2

V
3

VÉÉäc÷ VÉÉäc÷

1 S
1
,S

2,
 S

3
, S

4
0 0 0 0 0 0 − −

OFF

2 S
1
,S

2,
 S

3
 ON 0 0 B to D

S
4 
OFF A - E C to D

3 S
1
,S

2,
 S

3  
ON 0 0 A to D

S
4 
OFF B - E C to D

4 S
1
,S

2,
 S

3   
ON 0 0 A to D

S
4 
OFF C - E B to D

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.61
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.62

º]õÉ®ú +Éè®ú bä÷±]õÉ ¨Éå ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ¨ÉÉxÉÉä Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determine the relationship
between Line and Phase values for star and delta connections)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• º]õÉ®ú EòxÉäC¶ÉxÉ ¨Éå ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú ¡äòVÉ Eäò ¨ÉÉxÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÆ¤ÉÆvÉ EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ
• bä÷±]õÉ EòxÉäC¶ÉxÉ ¨Éå ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú ¡äòVÉ Eäò ¨ÉÉxÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÆ¤ÉÆvÉ EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1: iÉÒxÉ ¡äòVÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ¨ÉÉxÉÉä Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÆ¤ÉÆvÉ EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ÷

1 ÊnùB Fig Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ* (Fig 1) ºÉ¦ÉÒ iÉÒxÉÉä ¡äòVÉ {É®ú
(40/100/200 W) BEò ±Éè̈ {É EòÉä VÉÉäcä÷*

7 ±ÉÉ<{É Eò®Æú]õ +Éè®ú ¡äòVÉ Eò®Æú]õ EòÉä ¨ÉÉ{Éå +Éè®ú {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå
nùVÉÇ Eò®åú*

±ÉÉäb÷ ¨Éå EòÉä<Ç {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ½þÉä iÉÉä {É½þ±Éä Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú*

8    SÉ®úhÉ 3 ºÉä 7 iÉEò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±ÉÉäb÷ {É®ú nùÉä½þ®úÉBÆ*

9 ±ÉÉ<xÉ ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ Eäò ¤ÉÒSÉ +xÉÖ{ÉÉiÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

= 
V

V

= 
V

V

= 
V

V

WN

WU

VN

VW

UN

UV

10 ±ÉÉ<xÉ Eò®Æú]õ +Éè®ú ¡äòVÉ Eò®Æú]õ EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú*

 
=  

I

I
 = 

I

I
 = 

I

I

PW

LW

PV

LV

PU

LU

11  +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèWÉÉ®/={ÉEò®úhÉ

• ºGÚò bÅ÷É<´É®ú 150 mm - 1 No.

• Eò¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ {±ÉÉªÉ®ú 150 mm - 1 No.

• B¨¨ÉÒ]õ®ú M.I ]õÉ<{É 0-1 amp - 2 Nos.

• M.I ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú ]õÉ<{É 0-500V - 2 Nos.

• ICTPN Îº´ÉSÉ 16A 500V - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ - +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• ±Éè̈ {É BC - 40W   240V - 6 Nos.
• 100W 240V - 6 Nos.
• 200W 240V - 6 Nos.

2 ºÉ{±ÉÉ<Ç Eäò iÉÒxÉÉå ¡äòVÉ Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±É (L
1,
 L

2
, L

3
)  +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É (N)  ]õÌ¨ÉxÉ±É

EòÉä {É½þSÉÉxÉä*

3 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú*

4 nùÉä ±ÉÉ<xÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ́ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú ±ÉMÉÉEò®ú ±ÉÉ<xÉ ́ÉÉä±É]äõVÉ V
UV

 EòÉä ̈ ÉÉ{Éä +Éè®ú
ºÉÉ®úhÉÒ 1 ¨Éå {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

5 nÚùºÉ®úÒ ±ÉÉ<xÉ ´ÉÉä±]äõVÉ V
VW

, V
WU

 Eäò ºÉÉlÉ nùÉä½þ®úÉBÆ*

6 º]õÉ®ú Ë¤ÉnÖù N +Éè®ú BEò ±ÉÉ<xÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú ±ÉMÉÉEò®ú ¡äòVÉ ́ ÉÉä±]äõVÉ
EòÉä ¨ÉÉ{Éä +Éè®ú {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ºÉÉ®úhÉÒ 1 Eäò nùVÉÇ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ 2:  iÉÒxÉ ¡äòVÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå bä÷±]õÉ EòxÉäC¶ÉxÉ ¨Éå ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ¨ÉÉxÉÉä Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÆ¤ÉÆvÉ ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ

2 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú* ±ÉÉ<xÉ ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB
´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ±ÉÒbÂ÷ºÉ EòÉä  U

1
, V

1
, W

1
 Eäò nùÉä Ë¤ÉnÖù+Éå Eäò ¤ÉÒSÉ ±ÉMÉÉBÆ*

3 ¡äòVÉ ́ ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ̈ ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ±ÉÒbÂ÷ºÉ EòÉä ±Éè̈ {É Eäò +É®ú-
{ÉÉ®ú U

1
, U

2
 ªÉÉ V

1
, V

2 
ªÉÉ W

1
, W

2
 {É®ú ±ÉMÉÉBÆ*

4 ±ÉÉ<xÉ ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ¨ÉÉ{Éä +Éè®ú ]äõ¤É±É 2 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

5 ±ÉÉ<xÉ Eò®Æú]õ +Éè®ú ¡äòVÉ Eò®Æú]õ EòÉä ¨ÉÉ{Éä +Éè®ú ]äõ¤É±É 2 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

BEò B¨ÉÒ]õ®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç +Éè®ú ±ÉÉäb÷ Eäò ¤ÉÒSÉ VÉÉäc÷xÉä {É®ú ±ÉÉ<xÉ Eò®Æú]õ
ÊnùJÉÉiÉÉ ½éþ* BEò B¨ÉÒ]õ®ú, BEò ±ÉÉäb÷ Eäò ºÉÒ®úÒVÉ ̈ Éå (nùÉä ±Éè̈ {É ̧ ÉähÉÒ
Gò¨É) ¡äòVÉ ÊnùJÉÉiÉÉ ½éþ*

6 SÉ®úhÉ 2 ºÉä 5 EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±ÉÉäbÂ÷ºÉ {É®ú nùÉä½þ®úÉBÆ*

±ÉÉäb÷ ¨Éå {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉ Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú*

7   Eò®Æú]õ +Éè®ú ́ ÉÉä±]äõVÉ Eäò ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú ́ ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú ¡äòVÉ ̈ ÉÉxÉÉä Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÆ¤ÉÆvÉ
EòÉä ºÉiªÉÉÊ{ÉiÉ Eò®åú*

{ÉÊ®úhÉÉ¨É

º]õÉ®ú ¨Éå : ±ÉÉ<xÉ Eò®Æú]õ +Éè®ú ¡äòVÉ Eò®Æú]õ ½èþ 

VÉ½þÉÄ ±ÉÉ<xÉ ´ÉÉä±]äõVÉ =  x  ¡äòVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ

bä÷±]õÉ ̈ Éå :±ÉÉ<xÉ ´ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú ¡äòVÉ Eò®Æú]õ ½èþ 

VÉ½þÉÄ ±ÉÉ<xÉ Eò®Æú]õ =  x  ¡äòVÉ Eò®Æú]õ

8  +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

1 ÊnùB MÉB ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÌEò]õ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ* (Fig 2) nùÉä ±Éè̈ {ÉÉä EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ
´ÉÉä±]äõVÉ Eäò nùÉä ¡äòVÉÉä Eäò ¤ÉÒSÉ VÉÉäcä÷*

]äõ¤É±É  1

Gò. ºÉÆ. |ÉÊiÉ¡äòVÉ ±ÉÉ<xÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ¡äòVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ±ÉÉ<xÉ Eò®Æú]õ ¡äòVÉ Eò®Æú]õ

±ÉÉäb÷ ´ÉÉ]õ ¨Éå V
UV

V
VW

V
WU

V
UN

V
VN

V
WN

I
U

I
V

I
W

I
UN

I
VN

I
WN

1 40W

2 100W

3 200W

]äõ¤É±É  3

±ÉÉäb÷

40W

100W

200W

 
V

V

2U1U

1V1U

PU

LU

I
I

PV

LV

I
I

PW

LW

I
I 

 
V

V

2V1V

1W1V  
 

2W1W

1U1W

V

V

]äõ¤É±É  2

Gò. ºÉÆ. |ÉÊiÉ¡äòVÉ ±ÉÉ<xÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ¡äòVÉ ´ÉÉä±]äõVÉ ±ÉÉ<xÉ Eò®Æú]õ ¡äòVÉ Eò®Æú]õ

±ÉÉäb÷ ´ÉÉ]õ ¨Éå V
U1V1

V
V1W1

V
W1U1

V
U1U2

V
V1V2

V
W1W2

I
U

I
V

I
W

I
U1U2

I
V1V2

I
W1W2

1 40W

2 100W

3 200W

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.62
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.63

3 ¡äòVÉ ºÉÌEò]õ EòÉ ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ +Éè®ú +ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ±ÉÉäb÷ {É®ú {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure the power of 3-phase
circuit for balanced and unbalanced loads)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ËºÉMÉ±É ¡äòVÉ ´ÉÉ]õ ¨ÉÒ]õ®ú Eäò ]õÌ¨ÉxÉ±É EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ
• BEò ´ÉÉ]õ ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä º]õÉ®ú ¨Éå ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ±ÉÉäb÷ {É®ú VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• nùÉä ´ÉÉ]õ ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ºÉÌEò]õ ¨Éå ÊnùJÉÉB MÉB +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉäc÷xÉÉ
• nùÉä ´ÉÉ]õ ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä º]õÉ®ú EòxÉäC]äõb÷ +ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ±ÉÉäb÷ {É®ú VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• iÉÒxÉ ¡äòVÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ, VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú º]õÉ®ú ¨Éå {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

EòÉªÉÇ 1:  º]õÉ®ú ¨Éå ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ±ÉÉäb÷ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú BEò ËºÉMÉxÉ B±ÉÒ¨Éå]õ ´ÉÉ]õ®ú¨ÉÒ]õ®ú uùÉ®úÉ {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ

1 ÊnùB ®äúJÉÉÊSÉjÉ ºÉä ºÉÌEò]õ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ* (Fig 1)

ÊnùB MÉB +xÉÖºÉÉ®ú ́ÉÉä±]äõVÉ +Éè®ú Eò®Æú]õ EòÒ ={ÉªÉÖCiÉ ®åúVÉ EòÉ ́ÉÉ]õ ̈ ÉÒ]õ®ú
VÉÉäcå÷*

2 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú ́ ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä {Égäø +Éè®ú ́ ÉÉ]õ ̈ ÉÒ]õ®ú
Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä ]äõ¤É±É 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

3 +xªÉ nÚùºÉ®äú nùÉä ¡äòVÉÉä {É®ú ́ ÉÉ]õ ̈ ÉÒ]õ®ú ¤ÉÉ®úÒ-¤ÉÉ®úÒ ºÉä VÉÉäc÷ Eò®ú {ÉÉ´É®ú ̈ ÉÉ{Éä
+Éè®ú {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

4 ºÉÉ®äú {ÉÉ`ö¬ÉÆEòÉä EòÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú MÉhÉxÉÉ ÊEòB {ÉÉ´É®ú EòÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

5 SÉ®úhÉ 1 ºÉä 4 EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉ®ú ÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå nùÉä½þ®úÉBÆ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• ËºÉMÉ±É ¡äòVÉ ´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú 250V/5A - 1 No.

• ´ÉÉ]õ ̈ ÉÒ]õ®ú 500V/5A - 2 Nos.

• PF ¨ÉÒ]õ®ú ËºÉMÉ±É ¡äòVÉ 250V,5A - 1 No.

• ´ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0-500 V M.I. - 1 No.
• B¨ÉÒ]õ®ú 0-5A M.I. - 1 No.

={ÉEò®úhÉ/¨É¶ÉÒxÉ

• 3-¡äòVÉ, 415V AC <Æb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú Eò{ÉÖ±b÷
3 HP DC VÉxÉ®äú]õ®ú - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• 200W, 250V ±Éè̈ {É -  3 Nos.

• 100W, 250V ±Éè̈ {É -  3 Nos.

• Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú 400V AC 4 MFD -  2 Nos.

• EòxÉäÏC]õMÉ ±ÉÒbÂ÷ºÉ                                   -  +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• {Éåbä÷xÉ ½þÉä±]õ®ú 6A 250V -  6 Nos.

]äõ¤É±É  1

±ÉÉäb÷ Eäò ´ÉÉ]õ ¨ÉÒ]õ®ú ¡äòVÉ ¨Éå EÖò±É {ÉÉ´É® EÖò±É {ÉÉ´É®ú = EÖò±É {ÉÉ´É®ú (iÉÒxÉÉå
|ÉEòÉ®ú (MÉhÉxÉÉ EòÒ) ´ÉÉ]õ ¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò)

W
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W
L2

W
L3

V
L

Ι
L

P.F W= 3 V
L
Ι

L
 Cos θ W

L1
 + W

L2
 + W

L3
 = W

1
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EòÉªÉÇ 2 :  nùÉä ´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ºÉä 3 ¡äòWÉ ±ÉÉäb÷ EòÉ ´ÉÉ{É®ú ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

1 ÊnùB {ÉÊ®ú{ÉlÉ ®äúJÉÉÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÌEò]õ ¤ÉxÉÉBÆ* (Fig 2)

ÊnùB ±ÉÉäb÷ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ={ÉªÉÖCiÉ ®åúVÉ Eäò ¨ÉÒ]õ®ú VÉÉäcå÷*

2 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú ́ ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö EòÉä näùJÉå ºÉ½þÒ ½éþ*
ªÉÊnù nùÉäxÉÉå ´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú ºÉ½þÒ EòÉ¨É Eò®ú ®ú½äþ ½éþ, SÉ®úhÉ 4 {É®ú VÉÉBÆ +xªÉlÉÉ
SÉ®úhÉ 3 EòÉä VÉÉ®úÒ ®úJÉå*

3 ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉ Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú*ªÉÊnù EòÉä<Ç BEò ́ ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå
Êb÷}±ÉäC]õ ½þÉä iÉÉä ́ ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú Eäò {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É C´ÉÉªÉ±É Eäò EòxÉäC¶ÉxÉ EòÉä ¤Énù±É
nåù* SÉ®úhÉ 5 {É®ú VÉÉBÆ*

4 ´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú W
1 
+Éè®ú W

2
 EòÉä {Égäø +Éè®ú ]äõ¤É±É 2  ̈ Éå nùVÉÇ Eò®åú* SÉ®úhÉ 6 {É®ú

®úJÉå*

5 ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú ́ ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú W
1
 +Éè®ú W

2 
EòÉä {Égäø* ºÉÉ®úhÉÒ ̈ Éå

{ÉÉ`ö¬ÉÆEò nùVÉÇ Eò®åú* ́ ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ {ÉÉä]äõÎx¶ÉªÉ±É C´ÉÉªÉ±É Eäò ¤Énù±Éå EòxÉäC¶ÉxÉ
Eäò ¤ÉÉnù ÊxÉMÉäÊ]õ´É {ÉÉ`ö¬ÉÆEò EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

6 ÊxÉ¨xÉ ¦ÉÉ®ú {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå 3- ¡äòVÉ {ÉÉ´É®ú EòÉä ¨ÉÉ{Éå :

a L
1
 = 400 W ¤É±¤É

L
2
 = 400 W ¤É±¤É ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú 4 MFD Eèò{ÉäÊºÉ]õ®ú

L
3
 = 200 W ¤É±¤É

b +ÊvÉEòiÉ¨É 3 amps iÉEò ´ÉÉ]õ®ú ±ÉÉäb÷

c iÉÒxÉ ½þÉºÉÇ {ÉÉ´É®ú ¨ÉÉä]õ®ú xÉÉä ±ÉÉäb÷ {É®ú

d ½þÉºÉÇ {ÉÉ´É®ú <Æb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú 3 H.P. ±ÉÉäb÷ {É®ú

+xÉÖnäù¶ÉEò ¨ÉÉä]õ®ú ¡äòVÉ ¨ÉÉä]õ®ú EòÉä ºÉ½þÒ SÉ±ÉÉxÉä ½äþiÉÖ VÉÉäb÷ ºÉEòiÉä ½éþ*

7 ={ÉªÉÖÇHò ºÉ¦ÉÒ nù¶ÉÉªÉÉå ¨Éå {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú +Éè®ú ]äõ¤É±É 2 ¨Éå
nùVÉÇ Eò®åú*

8 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

±ÉÉäb÷ Eäò  |ÉEòÉ®ú ´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú W
1

´ÉÉ]õ¨ÉÒ]õ®ú W
2

EÖò±É  W
1
 + W

2

MÉhÉxÉÉ EòÒ {ÉÉ´É®ú ¡èòC]õ®ú Cos θθθθθ
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21

WW

WW
 3 = θ  Tan

+

−

Cos θ θ θ θ θ VÉÉiÉ Eò®úÉä

1

2

3

4

5

]äõ¤É±É  2

{ÉÉ´É®ú : <±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.6.63
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{ÉÉ´É®ú (Power)
<±ÉäC]ÅõÒÊ¶ÉªÉxÉ (Electrician) - AC ºÉÌEò]õºÉ +¦ªÉÉºÉ 1.6.64

iÉÒxÉ ¡äòVÉ SÉÉ®ú iÉÉ®ú |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå nùÉä ¡äòVÉ EòÉ Eò®Æú]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ VÉ¤É BEò ¡äòVÉ ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ ½þÉä +Éè®ú ºÉÖoùgø |ÉhÉÉ±ÉÒ
ºÉä iÉÖ±ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ (Measure current and voltage of two phases in case of one phase
is short-circuited in three phase four wire system and compare with healthy
system)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• ºÉÌEò]õ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ºÉÖoùgø {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå Eò®Æú]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• nùÉä ¡äòVÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ VÉ¤É iÉEò BEò ¡äòVÉ +Éä́ É®ú ±ÉÉäb÷/¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]äõb÷õ ½þÉä
• nùÉäxÉÉå {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå Eò®Æú]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®úxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú/={ÉEò®úhÉ

• M.I B¨ÉÒ]õ®ú 0-10A - 2 Nos.

• M.I B¨ÉÒ]õ®ú 0-20A - 1No.

• M.I ́ ÉÉä±]õ¨ÉÒ]õ®ú 0-300V - 3 Nos.

• ±ÉÉäb÷ 1500W/ 240V - 4 Nos.

• 3 ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç 3ϕ, 4 ´ÉÉªÉ®ú - 1 No.

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• ËºÉMÉ±É {ÉÉä±É Îº´ÉSÉ 240V/16A -  2 Nos.

• EòxÉäÏC]õMÉ ´ÉÉªÉ®ú                                  -  +É´É¶ªÉEòiÉÉxÉÖºÉÉ®ú
• Ê]Åõ{É±É{ÉÉä±É +ÉªÉ®úxÉ C±Éèb÷

(TPIC) - 415V/16A -  1 No.

|ÉÊGòªÉÉ (PROCEDURE)

½þ¨É ½þÉlÉ ºÉä ¡äòVÉ ±ÉÉ<xÉ ̈ Éå ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ xÉ½þÓ ¤ÉxÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ CªÉÉåÊEò
ªÉ½þ JÉiÉ®úxÉÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ªÉ½þ {ÉÊ®ú{ÉlÉ EòÉä ¤ÉÉÊvÉiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ
½éþ* ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå Eäò Gò¨É ̈ Éä BEò ¡äòVÉ ̈ Éå Eò®Æú]õ nùÉäMÉÖxÉÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

1 Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉB ®äúJÉÉÊSÉjÉ ºÉä {ÉÊ®ú{ÉlÉ VÉÉäcå÷*

2 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú Îº´ÉSÉ SW
1 
+ÉìxÉ Eò®åú* Eò®Æú]õ

+Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ EòÉä ºÉÉ®úhÉÒEÞòiÉ Eò®åú*

3 3 ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú SW
2
 +ÉìxÉ Eò®åú*

4 iÉÒxÉ ¡äòVÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +ÉìxÉ Eò®åú +Éè®ú Eò®Æú]õ +Éè®ú ´ÉÉä±]äõVÉ Eäò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò
EòÉä ºÉÉ®úhÉÒEÞòiÉ Eò®åú*

5 ºÉ¨ÉºiÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú ´ÉÉªÉË®úMÉ EòÉä Êb÷ºEòxÉäC]õ Eò®åú +Éè®ú
ºÉ¨ÉºiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä ´ÉÉ{ÉºÉ Eò®åú*

6 +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

ÊxÉ¹Eò¹ÉÇ  : ___________________________________

]äõ¤É±É 1

Gò. ºÉÆ. SW
1
 - ON SW

1
 - ON & SW

2
 ON

1 A
1

V
1

A
1

V
1

2 A
2

V
2

A
2

V
2

3 A
3

V
3

A
3

V
3
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|ÉÉäVÉäC]õ ´ÉCºÉÇ (Project Works)

=nÂùnäùäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉö Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :
• +{ÉxÉÒ °üÊSÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BEò |ÉÉäVÉäC]õ ´ÉEÇò SÉÖxÉå
• +É´É¶ªÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú SÉÖxÉå
• +É´É¶ªÉEò +ÉèVÉÉ®úÉå EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉBÆ
• |ÉÉäVÉäC]õ {É®ú BEò ºÉÆÊIÉ{iÉ xÉÉä]õ iÉèªÉÉ®ú Eò®åú
• |ÉÉäVÉäC]õ EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú |ÉÉäVÉäC]õ Ê®ú{ÉÉä]Çõ EòÉä ºÉ¨ÉºiÉ Ê´É´É®úhÉ ºÉÊ½þiÉ VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

xÉÉä]õ: ºÉäC¶ÉxÉ ¨Éå +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä |ÉÉäVÉäC]õ ´ÉEÇò ºÉä ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ VÉÉxÉEòÉ®úÒ
EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* ºÉäC¶ÉxÉ ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉÉlÉÔªÉÉå EòÉä OÉÖ{É ¨Éå ¤ÉÉÆ]õÉ
VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòÉªÉÇEÖò¶É±ÉiÉÉ +Éè®ú ºÉÚI¨ÉiÉÉ EòÒ ºÉÆ{ÉÚhÉÇ VÉÉxÉEòÉ®úÒ,
EòÉªÉÇ EòÉä EèòºÉä {ÉÚ®úÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ, ªÉä VÉÉxÉEòÉ®úÒ nùÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

• |ÉÉäVÉäC]õ ´ÉEÇò EòÒ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉ Eò®åú

• OÉÖ{É EòÉä iÉEòxÉÒEòÒ EòÉªÉÉæ Eäò Ê±ÉB |ÉäÊ®úiÉ Eò®åú +Éè®ú ¦ÉÊ´É¹ªÉ EòÒ ºÉ¨¦ÉÉ´ÉxÉÉ+Éå
Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå ¤ÉiÉÉBÆ*

• EòÉªÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ ¤ÉÉÆ]åõ +Éè®ú ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò |ÉiªÉäEò ´ªÉÊHò {ÉÚhÉÇ
°üÊSÉ ºÉä EòÉªÉÇ Eò®åú*

• |ÉÉäVÉäC]õ EòÉªÉÇ EòÉä ¶ÉÖ°ü Eò®åú, SÉ®úhÉ nù®ú SÉ®úhÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú +Éè®ú {ÉÚhÉÇ
Eò®åú *

• {ÉÚhÉÇ |ÉÉäVÉäC]õ EòÉªÉÇ EòÉä EòÉªÉÇi¨ÉEò {É®úÒúIÉhÉ +Éè®ú ={ÉªÉÉäÊMÉiÉÉ {É®úÒúIÉhÉ
Eò®åú*

• iÉEòxÉÒEòÒ ̈ ÉÉxÉEòÉå ÊxÉvÉÉÇ®úhÉÉi¨ÉEò, +É´É¶ªÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ, ̈ ÉÚ±ªÉ, {ÉÊ®úSÉÉ±ÉxÉ,
+xÉÖ®úIÉhÉ, ={ÉªÉÉäÊMÉiÉÉ +Éè®ú ¨ÉÉEæòË]õMÉ ºÉÊ½þiÉ BEò |ÉÉäVÉäC]õ Ê®ú{ÉÉä]Çõõ
¤ÉxÉÉBÆ*

• Ê®ú{ÉÉæ]õ ¨Éå ¦ÉÊ´É¹ªÉ ¨Éå <ºÉEäò Ê´ÉºiÉÉ®ú EòÒ ºÉ¨¦ÉÉ´ÉxÉÉBÆ, ºÉ®ú±ÉÒEò®úhÉ +Éè®ú
=SSÉÒEò®úhÉ ¦ÉÒ ½þÉä*

• +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä SÉäEò Eò®úÉBÆ*

• |ÉÉäVÉäC]õ EòÉä ºÉ¨ÉºiÉ EòÉªÉÉÇi¨ÉEò ÊxÉnæù¶É +É®ú +É´É¶ªÉEò |ÉÊGòªÉÉ VÉèºÉä
Îº´ÉSÉ, EÆò]ÅõÉä±ÉºÉ, ±Éä¤É±ÉºÉ +Éè®ú ºÉÆEäòiÉ ºÉÊ½þiÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

• ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò PÉ]õEòÉå EòÉä |ÉÉäVÉäC]õ ¨Éå <xÉEäò EòÉªÉÇ EòÉä ºlÉÉxÉ nåù*

• ¨É®ú¨¨ÉiÉ +Éè®ú näùJÉ¦ÉÉ±É Eäò º{É¹]õ ÊxÉnæù¶É ½þÉä*

xÉÉä]õ : +xÉÖnäù¶ÉEò |ÉÉäVÉäC]õ Eäò ºÉ¦ÉÒ +Ê¦É±ÉäJÉÉå +Éè®ú Ê®ú{ÉÉæ]õÉå EòÉ
¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eò®åú* +ÆEò |ÉÉäVÉäC]õ EòÉªÉÇÊ´ÉÊvÉ, ºÉÚI¨ÉiÉÉ, EòÉªÉÇEÖò¶É±ÉiÉÉ,
ºÉÖ®úIÉÉ oùÎ¹]õ +Éè®ú <ºÉEäò |Énù¶ÉÇxÉ +Éè®ú ̈ ÉÉèÊJÉEò |É¶xÉÉäkÉ®ú Eäò +ÉvÉÉ®ú
{É®ú nåù*

|ÉÉäVÉäC]õ ´ÉEÇò (Project work)

1 Îº´ÉSÉäºÉ, {±ÉMÉ ºÉÉìEäò]õ, ±Éè̈ {É ½þÉä±b÷®ú ºÉä ]äõº]õ ¤ÉÉäbÇ÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÆªÉÉäVÉxÉ*

2 iÉÉ{É ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ uùÉ®úÉ ¤ÉÉ<Ç ¨Éä]äõÊ±ÉEò Îº]Åõ{É ºÉä ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉÌEò]õ
EòÉä +ÉìxÉ +Éè®ú +Éì¡ò Eò®úxÉÉ*

3 ºÉÒ®úÒVÉ/{Éè®äú±É±É Ê¨ÉÊ¸ÉiÉ ºÉÌEò]ÂõºÉ*
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