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¦Éhb÷É®úhÉ +Éè®ú {ÉÖxÉ& |ÉÉÎ{iÉ uùÉ®úÉ |ÉEòÉ¶ÉEò EòÒ Ê±ÉÊJÉiÉ {ÉÚ́ ÉÉÇxÉÖ̈ ÉÊiÉ Eäò Ê¤ÉxÉÉ xÉ iÉÉä =nÂùvÉÞiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú xÉÉ ½þÒ |ÉºÉÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

|ÉEòÉ¶ÉE :

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ
{ÉÉä.¤ÉÉ. ºÉÆ. 3142,  CTI Eèò¨{ÉºÉ, ÊMÉhb÷Ò <hb÷Îº]ÅõªÉ±É Bº]äõ]õ,

ÊMÉhb÷Ò, SÉäzÉ<Ç - 600 032.

¡òÉäxÉ: 044-2250 0248, 2250 0657

¡èòCºÉ: 91- 44 -2250 0791

<Ç-¨Éä±É: chennai-nimi@nic.in, nimi_bsnl@dataone.in

´Éä¤É-ºÉÉ<]õ: www.nimi.gov.in

Copyright Free Under CC BY Licence



(iii)

|ÉÉCEòlÉxÉ

¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú xÉä BEò ¤É½ÖþiÉ ½þÒ ¨É½þi´ÉEòÉÆIÉÒ vªÉäªÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ ½èþ ÊEò ºÉxÉÂ 2020 iÉEò 30 Eò®úÉäc÷÷ ±ÉÉäMÉÉå EòÉä +lÉÉÇiÉÂ ½þ®ú SÉÉ®ú ¨Éå ºÉä BEò 

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ EòÉä EòÉè¶É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú ®úÉ¹]ÅõÒªÉ EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +xiÉMÉÇiÉ =xÉEòÉä ®úÉäVÉMÉÉ®ú Ênù±ÉÉxÉÉ ½èþ * <ºÉ ±ÉIªÉ EòÒ |ÉÉ{iÉÒ 

½äþiÉÖ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨ÉÉiÉÞ¦ÉÉ¹ÉÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ Eò®úÉxÉÉ {É®ú¨É +É´É¶ªÉEò ½èþ * NIMI +{ÉxÉÒ ºÉ¦ÉÒ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ +ÆOÉäVÉÒ, ®úÉVÉ¦ÉÉ¹ÉÉ Ê½þxnùÒ iÉlÉÉ

+xªÉ IÉäjÉÒªÉ ¦ÉÉ¹ÉÉ+Éå ¨Éå ={É±É¤vÉ Eò®úEäò <ºÉ ±ÉIªÉ |ÉÉÎ{iÉ ¨Éå +{ÉxÉÒ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ºÉ½þªÉÉäMÉ näù ®ú½þÉ ½èþþ * <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå +ÉètÉäÊMÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ 

ºÉÆºlÉÉxÉ (ITIs) BEò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ +nùÉ Eò®äúMÉÉþ, Ê´É¶Éä¹ÉEò®ú EòÉè¶É±É ºÉä {ÉÊ®ú{ÉÚhÉÇ EòÉÌ¨ÉEò VÉxÉ-¶ÉÊHò EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå +Éè®ú <ºÉ ¤ÉÉiÉ EòÉä 

vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä iÉiEòÉ±ÉÒxÉ +É´É¶ªÉEò +ÉètÉäÊMÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ITI EòÉ {ÉÉ ẦöªÉ-Gò¨É ½þÉ±É ¨Éå ºÉÖvÉÉ®úÉ MÉªÉÉ ½èþ

+Éè®ú <ºÉ EòÉªÉÇ ¨Éå BEò {É®úÉ¨É¶ÉÇnùÉjÉÒ {ÉÊ®ú¹Énù EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ±ÉÒ MÉ<Ç ½èþ * {É®úÉ¨É¶ÉÇnùÉjÉÒ {ÉÊ®ú¹Énù Eäò MÉ`öxÉ ¨Éå iÉiºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉnùºªÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉÉ´Éä¶É 

½þÉäiÉÉ ½èþ, VÉèºÉä ÊEò =tÉäMÉ, =t¨ÉÒ, Ê¶ÉIÉÉÊ´Énù +Éè®ú ITIs Eäò |ÉÊiÉÊxÉÊvÉ *

¨ÉÖZÉä ½þ¹ÉÇ ½èþ ÊEò  +{ÉxÉä ±ÉIªÉ ‘EÖò¶É±É ¦ÉÉ®úiÉ’ EòÒ |ÉÉÎ{iÉ ½äþiÉÖ ̈ ÉÆjÉÉ±ÉªÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ̈ É½þÉÊxÉnäù¶É±ÉªÉ (DGT), EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =t¨É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ̈ ÉÆjÉÉ±ÉªÉ 

Eäò +vÉÒxÉ +ÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ ·ÉÉªÉkÉ¶ÉÉºÉÒ ÊxÉEòÉªÉ, ®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI), SÉäzÉ<Ç ÊVÉºÉEòÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòVÉÉä (IMPs) 

Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ, Ê´ÉEòÉºÉ iÉlÉÉ Ê´ÉiÉ®úhÉ EòÉ EòÉªÉÇ¦ÉÉ®ú ºÉÉé{ÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ´É½ ITI þ iÉlÉÉ EòÉè¶É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä iÉiºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ 

½äþiÉÖ ºÉä̈ Éäº]õ®ú {Éä]õxÉÇ Eäò +vÉÒxÉ, =i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ EòÒ |ÉºiÉÖiÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò {ÉÖºiÉEò, Ê¡ò]õ® úú|ÉlÉ¨É ´É¹ÉÇ ¦ÉÉMÉ II, ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ 

+¦ªÉÉºÉ NSQF ºiÉ®ú 5 |ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ* ¨ÉÖZÉä ½þ¹ÉÇ ½èþ ÊEò <ºÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò +ÆOÉäVÉÒ B´ÉÆ Ê½þxnùÒ ºÉÆºEò®úhÉ BEò ºÉÉlÉ |

ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú NIMI xÉä ¦ÉÒ  ‘EÖò¶É±É ¦ÉÉ®úiÉ’  Eäò ±ÉIªÉ ¨Éå +{ÉxÉÒ ¦ÉÉMÉnùÉ®úÒ nùVÉÇ Eò®úÉªÉÒ ½èþ*

<ºÉ EòÉ¨É Eäò Ê±ÉB NIMI Eäò ÊxÉnæùù¶ÉEò, Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ iÉlÉÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ {ÉÊ®ú¹Én (MDC)ù Eäò ºÉnùºªÉÉå EòÉ ̈ Éé ½þÉÌnùEò +Ê¦ÉxÉÆnùxÉ Eò®úiÉÉ ½ÚÄþ * NSQF 

ºiÉ®ú 5 ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä +ÆiÉ®úÉÇ¹]ÅõÒªÉ ºÉ¨ÉEòIÉ ºiÉ®ú |ÉnùÉxÉ Eò®äúMÉÉ ÊVÉºÉEäò EòÉ®úhÉ =xÉEòÒ EòÉè¶É±É |É´ÉÒhÉiÉÉ iÉlÉÉ nùIÉiÉÉ EòÉä Ê´É·É¦É®ú 

¨Éå Ê´ÉÊvÉ´ÉiÉÂ ¨ÉÉxªÉiÉÉ Ê¨É±ÉäMÉÒ; ¡ò±Éº´É°ü{É =xÉEäò {ÉÚ́ ÉÇ |ÉÉ{iÉ YÉÉxÉ EòÉä ¦ÉÒ ¨ÉÉxªÉiÉÉ Ê¨É±ÉxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù ½þÉäMÉÒ* ¨ÉÖZÉä {ÉÚhÉÇ Ê´É·ÉÉºÉ ½èþþ 

ÊEò NSQF ºiÉ®ú 5 Eäò <xÉ IMPs ºÉä ITIs |ÉÊ¶ÉIÉÖ, |ÉÊ¶ÉIÉEò iÉlÉÉ +xªÉ ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ±ÉÉäMÉ ¦É®ú{ÉÚ®ú ±ÉÉ¦É =`öÉªÉåMÉä iÉlÉÉ näù¶É ̈ Éå ́ ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ 

EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ¨Éå +Ê¦É´ÉÞÊrù ½äþiÉÖ NIMI uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ªÉ½þ |ÉªÉixÉ nÚù®úMÉÉÊ¨É {ÉÊ®úhÉÉ¨É ±ÉÉBMÉÉ*

NIMI Eäò ÊxÉnæùù¶ÉEò, Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ iÉlÉÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ EòÊ¨É]õÒ (MDC) Eäò ºÉnùºªÉ <ºÉ |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå |ÉnùkÉ +{ÉxÉä ªÉÉäMÉnùÉxÉ ½äþiÉÖ +Ê¦ÉxÉÆnùxÉ Eäò 

{ÉÉjÉ ½éþèþ *

VÉªÉ Ê½þxnù !

®úÉVÉä¶É +OÉ´ÉÉ±É
¨É½þÉÊxÉnæù¶ÉEò / +ÊiÉÊ®úHò ºÉÊSÉ´É

EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =t¨É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ,
¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú
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¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI) ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ, ®úÉäVÉMÉÉ®ú B´ÉÆ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ (DGE&T) ¸É¨É B´ÉÆ ®úÉäVÉMÉÉ®ú ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ, ¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú
uùÉ®úÉ ¡äòb÷®ú±É Ê®ú{ÉÎ¤±ÉEò +Éì¡ò VÉ¨ÉÇxÉÒ ºÉ®úEòÉ®ú EòÒ iÉEòxÉÒEòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäxxÉ<Ç ¨Éå ºlÉÉÊ{ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ lÉÉ* <ºÉ ºÉÆºlÉÉxÉ EòÉ |É¨ÉÖJÉ =nÂùnäù¶ªÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú
+Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉÖ |ÉÊ¶ÉEòIÉhÉ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +vÉÒxÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ {ÉÉ ẦööªÉGò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉÉåä Eäò Ê±ÉB +xÉÖnäù¶ÉùÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ |ÉºÉÉ®ú
Eò®úxÉÉ ½èþ *

+xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ |É¨ÉÖJÉ °ü{É ºÉä NCVT/NAC Eäò +vÉÒxÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉEò®ú iÉèªÉÉ®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * ÊVÉºÉºÉä ´ªÉÊHò BEò
®úÉäVÉMÉÉ®úþ ½äþiÉÖ EòÉè¶É±É |ÉÉ{iÉ Eò®ú ºÉEäò * +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòWÉºÉ (IMPs) Eäò °ü{É ̈ Éåä Ê´ÉEòÊºÉiÉ B´ÉÆ ÊxÉÌ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* <ºÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòVÉ Eäò °ü{É ¨Éå ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ lªÉÉä®úÒ {ÉÖºiÉEò, ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ {ÉÖºiÉEò, {É®úÒIÉÉõ +Éè®ú MÉÞ½þEòÉªÉÇõ {ÉÖºiÉEò, EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ
ºÉÆMÉhÉxÉÉ B´ÉÆ Ê´ÉYÉÉxÉ, +Ê¦ÉªÉÉÆÊjÉEòÒ ÊSÉjÉhÉ, +xÉÖnäù¶ÉEò MÉÉ<b÷, ´ÉÉì±É SÉÉ]Çõ, B´ÉÆ {ÉÉ®únùÌ¶ÉiÉÉªÉå ÊxÉÌ¨ÉiÉ EòÒä VÉÉiÉÒä ½éþ *

|ÉºiÉÖiÉ ´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò +¦ªÉÉºÉ {ÉÖºiÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ EòÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò YÉÉxÉ näùMÉÒ ÊVÉºÉºÉä ´É½þ +{ÉxÉÉ EòÉªÉÇ Eò®ú ºÉEåòMÉä * <ºÉÊ±ÉB {ÉÉ`öEò ½þ®ú ¶ÉÒ¹ÉÇEò EòÉä
Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ <EòÉ<ªÉÉåä ¨Éåä ¤ÉÄ]õÉ ½Öþ+É {ÉÉªÉäMÉÉ* {É®úÒIÉhÉ B´ÉÆ ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä +xÉÖnäù¶ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éåä EòÉä ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ näù ºÉEåòMÉä* ªÉÊnù |ÉÊ¶ÉIÉÖ <ºÉÒ
{ÉrùÊiÉ ºÉäú EòÉªÉÇ  Eò®úiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ |ÉÊ¶ÉIÉÖ EòÉä º´ÉÆªÉ ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ näùxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ B´ÉÆ ´É½þ º´ÉªÉÆ +{ÉxÉÉ ¨ÉÚ±ªÉÉEÆòxÉ ¦ÉÒ Eò®ú ºÉEäòMÉÉ ½èþ* ´ÉÉ±É SÉÉ]Çõ
(nùÒ´ÉÉ®ú ÊSÉjÉ) +Éè®ú {ÉÉ®únùÌ¶ÉiÉÉªÉåä +ÊuùiÉÒªÉ ½þÉäiÉÒ ½éþè*þ ªÉä Eäò´É±É +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ iÉ®úÒEäò ºÉä {ÉÉ`ö |ÉºiÉÖiÉ Eò®úxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉiÉÉ ½þÒ xÉ½þÓ Eò®úiÉÒ
¤ÉÎ±Eò |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éåä EòÉä iÉEòxÉÒEòÒú ¶ÉÒ¹ÉÇEò VÉ±nùÒ OÉ½þhÉ Eò®úòxÉä ̈ Éå ¦ÉÒ ̈ Énùnù Eò®úiÉÒ ½èþ* +xÉÖnäù¶ÉEò ÊxÉnæùÊ¶ÉEòÉ (<xºÉ]ÅõC]õ®ú MÉÉ<b÷) +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä +{ÉxÉÒ +xÉÖnäù¶É
ªÉÉäVÉxÉÉ, EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

<ºÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉÖºiÉEò ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå uùÉ®úÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ ½éþ * <xÉ +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ®úSÉxÉÉ <ºÉ iÉ®ú½þ
ºÉä ½éþ ÊEò EòÉè¶É±É Eäò ÊxÉPÉÉÇÊ®úiÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É EòÉä +ÉSUôÉÊnùiÉ Eò®åú * ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò {ÉÖºiÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä ®úÉäVÉMÉÉ®ú ½äþiÉÖ ºÉèrùÉÎxiÉEò YÉÉxÉ |ÉnùÉxÉ
Eò®úiÉÒ ½éþ * ]äõº]õ +Éè®ú BäºÉÉ<x¨Éäx]ÂõºÉ +xÉÖnäù¶ÉEòÉå EòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉlÉÔ uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä BºÉÉ<x¨Éäx]õ Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉ ¨ÉÚ±ªÉÉÄEòxÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½þÉåMÉä * ´ÉÉ±É SÉÉ]Çõ
+Éè®ú ]ÅõÉxºÉ{Éä®äúxºÉÒVÉ +xÉÚ̀ öÒ ½èþ, ªÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ÊEòºÉÒ Ê´É¹ÉªÉ EòÒ |É¦ÉÉ´ÉÒ |ÉºiÉÖÊiÉ ½þÒ xÉ½þÓ ¤ÉÎ±Eò =xÉEòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÒ ºÉ¨ÉZÉ EòÉ +ÉÄEò±ÉxÉ Eò®úxÉä
¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½èþ * +xÉÖnäù¶ÉEò ÊnùMnùÌ¶ÉEòÉ, +xÉÖnäù¶ÉEòÉå EòÉä nèùÊxÉEò +xÉÖnäù¶É EòÉ ®úJÉEò®ú ¤ÉxÉÉxÉä, EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉªÉå, |ÉÊiÉÊnùxÉ {ÉÉ`öÉå +Éè®ú |Énù¶ÉÇxÉÉå
EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½éþ *

EòÉè¶É±É Eäò |Énù¶ÉÇxÉ Gò¨É EòÉä =i{ÉÉnùEò °ü{É ¨Éå näùJÉxÉä ½äþiÉÖ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ´ÉÒÊb÷ªÉÉä EòÉä QR code uùÉ®úÉ BEòÒEÞòiÉ Eò®ú ÊGòªÉÉi¨ÉEò |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉnùÉåä EòÉä
+¦ªÉÉºÉ ¨Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ * +xÉÖnäù¶ÉEò ´ÉÒÊb÷ªÉÉä, |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ºiÉ®ú EòÉä ºÉÖvÉÉ®úEò®ú +Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä EäòÎxpùiÉ ½þÉäEò®ú ¨ÉÚ±É
EòÉè¶É±É Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉä =iºÉÉÊ½þiÉ Eò®äúMÉÉ *

IMPs |É¦ÉÉ´ÉÒ ºÉÉ¨ÉÚÊ½þEò EòÉªÉÇ ÊxÉ¹{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ºÉÆªÉÖHò EòÉè¶É±É näùxÉä EòÉ ºÉ¡ò±É |ÉªÉixÉ ¦ÉÒ Eò®úiÉä ½éþ * <ºÉ ¤ÉÉiÉ {É®ú ¦ÉÒ vªÉÉxÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ ÊEò {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ EòÉè¶É±É IÉäjÉÉå ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ¦ÉÒ <ºÉ¨Éä ºÉÆ±ÉMxÉ ½þÉäþ*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú BEò ºÉÆºlÉÉxÉ ¨Éå {ÉÚhÉÇ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòWÉºÉ (IMPs) EòÒ ={É±É¤vÉiÉÉ |ÉÊ¶ÉIÉEò +Éè®ú |É¤ÉxvÉxÉ EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ={É±É¤vÉ
Eò®úÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ *

|ÉºiÉÖiÉ IMPs NIMI Eäò Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå B´ÉÆ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò¨Éä]õÒ Eäò ºÉnùºªÉÉå Eäò ºÉÉ¨ÉÚÊ½þEò |ÉªÉixÉ EòÉ ¡ò±É ½èþ * Eò¨Éä]õÒ Eäò ºÉnùºªÉ Eäò °ü{É ¨Éå ºÉ®úEòÉ®úÒ
B´ÉÆ ÊxÉVÉÒ ´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò =tÉäMÉÉå, |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ (DGT) Eäò +xiÉÇMÉiÉ +ÉxÉä́ ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå +Éè®ú ºÉ®úEòÉ®úÒ iÉlÉÉ ÊxÉVÉÒ ITIs

Eäò Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå EòÉä ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ ½èþ *

NIMI Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ®úÉVªÉ ºÉ®úEòÉ®ú Eäò ®úÉäVÉMÉÉ®ú B´ÉÆ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ̈ É½þÉÊxÉnäùù¶ÉEòÉå, ºÉ®úEòÉ®úÒ B´ÉÆ ÊxÉÊVÉ +ÉètÉäÊMÉEò IÉäjÉ Eäò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå DGT iÉlÉÉ DGT

IÉäjÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå Eäò +ÊvÉEòÉÊ®úªÉÉå, |ÉÚ¡ò ®úÒúb÷®úÉå, ´ªÉÊHòMÉiÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉEòiÉÉÇªÉÉå B´ÉÆ ºÉÆªÉÉäVÉEòÉå EòÉä |ÉºiÉÖiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå =xÉEäò +¨ÉÚ±ªÉ
ªÉÉäMÉnùÉxÉ ½äþiÉÖ ½þÉÌnùEò vÉxªÉ´ÉÉnù näùiÉÉ ½èþ *

+É®ú.{ÉÒ. ËføMÉ®úÉ

SÉäzÉ<Ç - 600 032 ÊxÉnäù¶ÉEò

Copyright Free Under CC BY Licence



(v)

+É¦ÉÉ®ú

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI) ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É =i{ÉÉnùEòÉå iÉlÉÉ =xÉEòÒ |ÉªÉÉäVÉEò ºÉÆºlÉÉxÉÉå uùÉ®úÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäò =i{ÉÉnùxÉ 

B´ÉÆ Ê´ÉÌxÉ¨ÉÉhÉ IÉäjÉ Ê¡ò]õ®úú - Ê¶ÉIÉhÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ (´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ) |ÉlÉ¨É ´É¹ÉÇ ¦ÉÉMÉ IIú {ÉÖºiÉEò EòÒ ®úSÉxÉÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉEò ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +ÆiÉMÉÇiÉ 

±ÉÉxÉä ¨Éå |ÉnùkÉ ºÉ½þªÉÉäMÉ iÉlÉÉ ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB ºÉvÉxªÉ´ÉÉnù +É¦ÉÉ®ú |ÉEò]õ Eò®úiÉÉ ½èþ *

¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ Eäò ºÉÊ¨ÉÊiÉ

¸ÉÒ B¨É. ºÉ¨{ÉkÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
CTI,  SÉäzÉ<Ç-32.

¸ÉÒ B¨É. ºÉMÉ®ú{ÉÉÆÊb÷ªÉxÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
CTI, SÉäzÉ<Ç- 32

¸ÉÒ Eäò. EäòºÉ´ÉxÉ _ ºÉ½þÉªÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ ºÉ±ÉÉ½þEòÉ®ú VÉÚÊxÉªÉ®ú (ºÉä.ÊxÉ.)
DET, iÉÊ¨É±ÉxÉÉbÖ÷

¸ÉÒ ºÉÒ.ºÉÒ. ºÉÖ¥É¨ÉÊhÉªÉxÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉEò +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
¤ÉÉ±É¨ÉÆÊnù®ú PHM ITI, SÉèzÉ<Ç - 17

¸ÉÒ B. º]õÒ¡òxÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉEò, St. John’s ITI

¨ÉhÉ{ÉÉ®èú, ÊiÉ°üSÉÒ ÊVÉ±ÉÉ - 621 307

¸ÉÒ Eäò.¤ÉÒ. Ê¶É´É®úÉ¨ÉÂ _ VÉÚÊxÉªÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉEò +ÊvÉEòÉ®úÒ
ºÉ®úEòÉ®úÒ ITI, ̈ ÉèºÉÚ®ú - 570007

¸ÉÒ b÷Ò.ºÉÒ. xÉ]õ®úÉVÉÉ _ VÉÚÊxÉªÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉEò +ÊvÉEòÉ®úÒ
ºÉ®úEòÉ®úÒ ITI, ̈ ÉèºÉÚ®ú - 570007

¸ÉÒ ¨ÉÒË±Éb÷ ®úÉºÉÖ _ |ÉÊ¶ÉIÉEò, ºÉ®úEòÉ®úÒ  ITI

+±ÉÒMÉÆVÉ, ±ÉJÉxÉ>ð

¸ÉÒ Eäò. ¸ÉÒÊxÉ´ÉÉºÉ ®úÉ´É _ ºÉÆªÉÖHò ÊxÉnäù¶ÉEò
ºÉ¨Éx´ÉªÉEò, NIMI, SÉäzÉ<Ç - 32

¸ÉÒ VÉÒ. ¨ÉèEäò±É VÉÉxÉÒ - ºÉ½þÉªÉEò |É¤ÉxvÉEò,
ºÉ½þÉ ºÉ¨Éx´ÉªÉEò, NIMI, SÉäzÉ<Ç -32

NIMI xÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ |ÉÊEòªÉÉ ¨Éå ºÉ®úÉ½þxÉÒªÉ B´ÉÆ ºÉ¨ÉÌ{ÉiÉ ºÉä́ ÉÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB DATA ENTRY, CAD, DTP +É{É®äú]õ®úÉå EòÒ
¦ÉÚÚ®úÒ-¦ÉÚ®úÒ |É¶ÉÆºÉÉ Eò®úiÉÉ ½è *þ

NIMI =xÉ ºÉ¦ÉÒ Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå Eäò |ÉÊiÉ vÉxªÉ´ÉÉnù ´ªÉCiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉx½þÉåäxÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÉªÉÉäMÉ ÊnùªÉÉ ½èþ *

NIMI =xÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉ +É¦ÉÉ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉx½þÉåxÉä {É®úÉäIÉ ªÉÉ +{É®úÉäIÉ °ü{É ºÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ ¨Éå  ºÉ½þÉªÉiÉÉ EòÒ ½èþ*

+ÉÆÊ¶ÉEò +xÉÖ́ ÉÉnù

¸ÉÒ Ê¶É´É |ÉºÉÉnù ¤Éä®ú´ÉÆ¶ÉÒ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ
Govt. ITI, EòÉähb÷ÉMÉÉì́ É (UôkÉÒºÉMÉgø)

¸ÉÒ ®úÉVÉä¶É EÖò¨ÉÉ®ú ={ÉÉvªÉÉªÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ
Govt. ITI, +ÆiÉÉMÉgø (UôkÉÒºÉMÉgø)

¸ÉÒ¨ÉiÉÒ SÉèiÉÒ Eò¶ªÉ{É _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ
Govt. ITI, ¤ÉºiÉ®ú (UôkÉÒºÉMÉgø)
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(vi)

{ÉÊ®úSÉªÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ Ê´É¹ÉªÉ {ÉÖÎºiÉEòÉ +¦ªÉÉÊºÉEò EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úxÉä Eäò =qäù¶ªÉ ºÉä Ê±ÉJÉÒ MÉªÉÒ ½èþ * <ºÉ¨Éå Ê¡ò]õ®ú ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ Eäò |É¶ÉÖIÉÖ+Éå 
uùÉ®úÉ |ÉlÉ¨É ´É¹ÉÇ ¦ÉÉMÉ II ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉxÉä́ ÉÉ±ÉÉ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ nùÒ MÉ<Ç ½éþ, ÊVÉx½åþ {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ÊxÉnæù¶ÉEò / ºÉÚSÉxÉÉBÄ nùÒ 
MÉ<Ç ½éþ * <xÉ EòÉè¶É±ÉÉå BäºÉä Êb÷VÉÉ<xÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ ½èþ ÊEò NSQF ºiÉ®ú - 5 EòÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò +xÉÖ{ÉÉ±É EòÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉè¶É±É 
Eò®ú ®ú½äþ ½éþ *

ªÉ½þ ¨ÉäxÉÖ+±É SÉÉ®ú ¨ÉÉb÷¬Ú±ÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB <xÉ SÉÉ®ú ¦ÉÉMÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉªÉ Ê´É¦ÉÉVÉxÉ ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú ½éþ :

¨ÉÉb÷¬Ú±É 1 ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ 150 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 2 Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ 150 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 3 ]õÍxÉMÉ 125 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 4 ¤ÉäÊºÉEò ̈ É®ú¨¨ÉiÉ 75 PÉh]äõ

EÖò±É 500 PÉh]äõ

EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå EòÉè¶É±É |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò EÖòUô ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò |ÉÉäVÉäC]õ Eäòxpù ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò +¦ªÉÉºÉ EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ iÉèªÉÉ®ú EòÒ MÉ<Ç ½èþ*
½þ±ÉÉÆÊEò EÖòUô BäºÉÉ +¦ªÉÉºÉ ¦ÉÒ ½èþ VÉ½þÉÄ EÖòUô Ê´ÉÊ¶É¹]õ +¦ªÉÉºÉ ÊEòºÉÒ |ÉÉäVÉäC]õ EòÉ Ê½þººÉÉ xÉ½þÓ ½èþ *

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉ ̈ ÉäxÉÖ+±É ̈ Éå Ê¡ò]õõ®ú ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊuùiÉÒªÉ ºÉä̈ Éäº]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò Ê±ÉªÉä ºÉèrùÉÆÊiÉEò ºÉÚSÉxÉÉBÄ nùÒ MÉªÉÒ ½éþ * <ºÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ̈ Éå ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ
+¦ªÉÉºÉ  NSQF ºiÉ®ú - 5 EòÒ {ÉÉ`ö¬Gò¨É +¦ªÉÉºÉ Gò¨É¤Érù ÊEòªÉä MÉªÉä ½éþ * ªÉ½þ ºÉ¨¦É´É |ÉiªÉixÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ ºÉèrùÉÎxiÉEò +ÉªÉÉ¨É EòÉ +xiÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ
ÊnùªÉä EòÉè¶É±É +¦ªÉÉºÉ Eäò ºÉÉlÉ ½þÉä * |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä EòÉè¶É±É |Énù¶ÉÇxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ +xiÉ: ºÉ¨¤ÉxvÉ +´ÉvÉÉ®úhÉ IÉ¨ÉiÉÉ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ*

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÒ {ÉÖÎºiÉEòÉ ¨Éå ÊnùªÉä MÉªÉä +¦ªÉÉºÉ Eäò ºÉÉlÉ ½þÒ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉä {ÉføÉªÉÉ ´É ºÉÒJÉÉªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ * {ÉÖºiÉEòÉå Eäò |ÉiªÉäEò |É{ÉjÉ
{É®ú ºÉÆMÉiÉ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉ EòÒ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉ EòÒ ºÉÚSÉxÉÉ +ÆÊEòiÉ EòÒ MÉ<Ç ½èþ *

EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ̈ Éå ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ EòÉè¶É±É EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Eò¨É ºÉä Eò¨É BEò EòIÉÉ {É½þ±Éä |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ́ ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ÊºÉrùÉxiÉ {ÉgøÉxÉÉ / ºÉÒJÉxÉÉ
´ÉÉÆÊUôiÉ ½èþ * ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ÊºÉrùÉxiÉ |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ Eäò BEò +Ê´É¦ÉÉVªÉ ¦ÉÉMÉ Eäò °ü{É ¨Éå ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

ªÉ½þ ºÉÉ¨ÉOÉÒ º´ÉiÉ: ºÉÒJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä xÉ½þÓ iÉlÉÉ EòIÉÉ +xÉÖnäù¶É Eäò {ÉÚ®úEò Eäò °ü{É ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB *

Copyright Free Under CC BY Licence



(vii)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò    {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

¨ÉÉb÷¬Ú±É  1 :  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ (Drilling)

2.1.61 ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù Eò®úxÉÉ (Mark off and drill through holes) 1

2.1.62 ¨ÉÉ<±b÷ º]õÒ±É }±Éè]õ ¨Éå ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ (Drill on M.S Flat) 4

2.1.63 ¡òÉ<±É ®äúÊb÷ªÉºÉ +Éè®ú º´ÉÒ]õ MÉäVÉ ºÉä |ÉÉä¡òÉ<±É ¤ÉxÉÉxÉÉ (File radius and profile to suit gauge) 6

2.1.64 ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening of drills) 11

2.1.65 EòÉähÉÒªÉ ¨ÉÉ{ÉEò ºÉÆjÉ Eäò uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{ÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice use of angular measuring

instrument) 17

2.1.66 EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò, EòÉ=Æ]õ®ú ¤ÉÉä®ú +Éè®ú Ê®ú¨É Îº{É±ÉÒ]õ Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (iÉÒxÉ {ÉÒºÉ EòÉä Ê¡ò]ÆõMÉ Eò®úxÉÉ)
(Counter sink, counter bore and ream split fit (three piece fitting) 20

2.1.67 ÊbÅ÷±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É +Éè®ú ¤±ÉÉ<Æb÷ ½þÉä±É Eò®úxÉ (Drill through hole and blind

holes) 25

2.1.68 ]èõ{É±É Eäò uùÉ®úÉ ¨ÉÉxÉEò +ÉEòÉ®ú ({ÉÚ®úÉ ½þÉä±É +Éè®ú ¤±ÉÉ<hb÷ ½þÉä±É) ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò mÉäb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ
(Form internal threads with taps to standard size (through holes and blind
 holes)) 28

2.1.69 º]õbÇ÷ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Prepare studs and bolt) 33

2.1.70 b÷É<Ç ºÉä ¨ÉÉxÉEò +ÉEòÉ®ú EòÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉxÉÉ (Form external threads with dies to

standard size) 37

2.1.71 xÉ]õ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ +Éè®ú ´ÉÉä±]õ ºÉä ¨ÉèSÉ Eò®úxÉÉ (Prepare nuts and match with bolts) 39

2.1.72 ¡òÉ<±É +Éè®ú º]äõ{É Ê¡ò]õ, EòÉähÉÒªÉ Ê¡ò]õ EòÉähÉ, ºÉ®ìú¡äòºÉ (¤Éä́ É±É MÉäVÉ ºÉä 1 Êb÷OÉÒ EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ) ¨Éå
¤ÉxÉÉxÉÉ (File and make step fit, angular fit, angle, surfaces (bevel gauge

accuracy 1 degree) 42

2.1.73 ºÉÉvÉÉ®úhÉ JÉ±ÉÒ B´ÉÆ º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make simple open and sliding fits) 45

2.1.74 ÊUôpù ¤ÉføÉB +Éè®ú +ÉÆiÉÊ®úEò b÷ÉªÉÉ ¤ÉgøÉBÆ (Enlarge hole and increase internal dia) 48

2.1.75 ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (File cylindrical surfaces) 50

2.1.76 PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÒ JÉÖ±ÉÒ Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉBÆ (Make open fitting of curved profiles) 52

2.1.77 {É½þ±Éä ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉEò®ú ÊbÅ÷±É ºlÉÉxÉ EòÉ ºÉÖvÉÉ®ú Eò®äúxÉÉ (Correction of drill

location by binding previously drilled hole) 55

2.1.78 +ÉxiÉÊ®úEò ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú Ê¡ò]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make inside square fit) 57

Ê´É¹ÉªÉ-Gò¨É
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(viii)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

¨ÉÉb÷¬Ú±É  2:  Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitting assembly)

2.2.79 º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ‘T’ Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make sliding ‘T’ fit) 59

2.2.80 +Éä{ÉxÉ EòÉäÊhÉªÉ +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ºÉÉ<b÷ nùÉäxÉÉå EòÉä ¡òÉË±ÉMÉ Eò®úEäò Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (File fit - combined,

open angular and sliding sides) 62

2.2.81 +ÉÆiÉÊ®úEò EòÉähÉ ¡òÉ<±É 30 ¨ÉÒÊxÉ]õ BCªÉÖ®äúºÉÒ ¨Éå BMÉÖ±É®ú EòÉähÉÒªÉ Ê¡ò]õ (File internal angles

30 minutes accuracy open, angular fit) 64

2.2.82 90° Eäò EòÉähÉ Eäò ºÉÉlÉ º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ (Make sliding fit with angles other than 90°) 66

2.2.83 ºGäò{É®ú ºÉä }±Éè]õ ºÉiÉ½þ, Eò´bÇ÷ ºÉiÉ½þ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉEò®ú {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Scrap on flat

surfaces, curved surfaces and parallel surfaces and test) 70

2.2.84 {±ÉäxÉõ ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ }±Éä]õ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉ (Make and assemble, sliding

flats, plain surfaces) 75

2.2.85 ¤ÉäË®úMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò Ê±ÉB (Blue math) EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ, nùÉä }±Éä]õ +Éè®ú Eò´ÉbÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä Ê´ÉlÉ
Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Check for blue math of bearing surfaces - both flat and

curved surfaces by whitworth method) 78

2.2.86 ¡òÉ<±É uùÉ®úÉ ®äúÊb÷ªÉ±É +Éè®ú EòÉähÉÒªÉ ºÉ®ú¡äòºÉ (± 0.5 mm EòÒ ºÉÖvÉiÉÉ) ¨Éå VÉÉäb÷Eò®ú Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ
(File and fit combined radius and angular surface (accuracy ± 0.5 mm)
angular and radius fit) 80

2.2.87 º]bÇ Ê¡ò]õ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ½þÉä±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú =ÊSÉiÉ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ÷ (Locate accurate

holes and make accurate hole for stud fit) 83

2.2.88 ´ÉÉä±]õ +Éè®ú EòÉ±É®ú EòÉä ½èþhb÷ ]Öõ±ºÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉº]äõxÉ ¨ÉèEäòÊxÉEò±É Eò¨{ÉÉäxÉå]õ EòÉä BEò ºÉÉlÉ VÉÉäb÷
Eò®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Fasten mechanical components/sub-assemblies together using

screws, bolts and collars using hand tools) 85

2.2.89 {Éè®ú±É±É +Éè®ú EòÉäÊhÉªÉ ¨ÉäËSÉMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä VÉÉäc÷Eò®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (Make sliding fits

assembly with parallel and angular mating surface) 88

¨ÉÉb÷¬Ú±É  3: ]õÍxÉMÉ (Turning)

2.3.90 ±ÉälÉ +É{É®äú¶ÉxÉ (Lathe operations) 92

2.3.91 VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò Eäò >ð{É®ú xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉxÉ (True job on four jaw

chuck using knife tool) 94

2.3.92 ºÉå]õ®ú EòÉä ¤ÉÉÆvÉEò®ú nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ Eò®úxÉÉ (Face both the ends for holding

between centres) 97

2.3.93 ®úË¡òMÉ ]Úõ±É EòÉä ± 0.1 mm ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ (Using roughing tool

parallel turn ± 0.1 mm) 99

2.3.94 +É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure the

diameter using outside caliper and steel rule) 101
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(ix)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

2.3.95 iÉÒxÉ VÉÉì SÉEò VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ (Holding job in three jaw chuck) 104

2.3.96 ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ¡äòËºÉMÉ, {É±ÉäxÉ ]õxÉÇ, º]äõ{É ]õxÉÇ, {ÉÉÍ]õMÉ, b÷Ò ¤É®Çú, SÉè̈ ¡ò®ú EòÉxÉÇ®ú +Éè®ú
ÊEòxÉÉ®äú ®úÉ=hb÷ Eò®úxÉÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉxÉÉ (Perform the facing, plain turn, step turn,

parting, deburr, chamfer corner, round the ends, and use form tools) 106

2.3.97 ¶ÉÉä±b÷®ú ]õxÉÇ, ºC´ÉÉªÉ®ú }±Éè]äõb÷, ¤Éä́ Éä±b÷ +hb÷®ú Eò]õ ¶ÉÉä±b÷®ú, ]õÍxÉMÉ }±Éè]äõb÷, +hb÷®ú Eò]õ, BC´ÉÉªÉ®ú
´Éä́ Éä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ (Shoulder turn : Square , filleted, beveled under cut shoulder,

turning-filleted under cut, square beveled) 111

2.3.98 ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ ]Úõ±É EòÉä xÉÖEòÒ±ÉÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Sharpening of - single point tools) 116

2.3.99 OÉÖ́ É EòÉä ºC´ÉÉªÉ®ú, ®úÉ=hb÷, ‘´ÉÒ’ OÉÖ́ É ¤ÉxÉÉxÉÉ (Cut grooves - square, round ‘V’ groove) 119

2.3.100 ¨Éèb÷±É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ - ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<b÷ +Éè®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ (Make a mandrel - turn

diameter to sizes) 121

2.3.101 VÉÉì¤É EòÉä xÉÍ±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Knurl the job) 124

2.3.102 ¤ÉÉä®ú ½þÉä±É - ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä º{ÉÉ]Çõ ¡äòºÉ {ÉÉªÉ±Éä]õ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÒ Uäônù ¤Éc÷É Eò®åú (Bore

holes - spot face, pilot drill, enlarge hole using boring tools) 127

2.3.103 ]õxÉÇ ½þÉä±É b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ºÉÉ<VÉ EòÉä ¤ÉÖ¶É º]äõ{É ¤ÉÉä®ú Eò]õ Ê®úºÉäºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make a bush step

bore-cut recess, turn hole diameter to sizes) 131

2.3.104 +ÉÆiÉÊ®úEò +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ]äõ{É®ú ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ (Turn taper (internal and external)) 136

2.3.105 ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉ ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ (Turn taper pins) 141

2.3.106 º]èõhb÷ ]äõ{É®ú ]õxÉÇ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ¨ÉÉxÉEò ]äõ{É®ú MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ (Turn standard tapers  to

suit with gauge) 143

2.3.107 ]èõ{É ½þÉ<Ç +Éè®ú ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (Practice threading

using taps, dies on lathe by hand) 146

2.3.108 ¤ÉÉ½þ®úÒ ‘V’ mÉäb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make external ‘V’ thread) 148

2.3.109 xÉ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ Eäò ºÉÉlÉ ¨ÉèSÉ Eò®úxÉÉ (Prepare a nut and match with the bolt) 153

¨ÉÉb÷¬Ú±É  4 : ¤ÉäÊºÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ (Basic Maintenance)

2.4.110 ºÉÉvÉÉ®úhÉ ¨É®ú¨¨ÉiÉ ÊGòªÉÉ - ¨É¶ÉÒxÉ Eäò {ÉÉ]Çõ EòÉä ¤±ÉÖ Ë|É]õ ºÉä ºÉÉvÉÉ®úhÉ +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ (Simple

repair work - simple assembly of machine parts from blue prints) 156

2.4.111 +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eäò nùÉè®úÉxÉ ºÉ¨¦ÉÉÊ´ÉiÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ nùÉä¹ÉÉå EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ (Rectify possible assembly

faults during assembly) 160

2.4.112 SÉäEò Ê±Éº]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä °üË]õMÉ ¨Éèx]äõxÉä¶É Eò®ú iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Perform the routine

maintenance with check list) 168

Copyright Free Under CC BY Licence



(x)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

2.4.113 °üË]õMÉ SÉäEò Ê±Éº]õ Eäò uùÉ®úÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Monitor machine as per routine

check list) 171

2.4.114 |Éä¶É®ú MÉäVÉ ]äõ¨|ÉSÉ®ú MÉäVÉ +ÉªÉ±É ±Éä́ É±É EòÉä {ÉgøxÉÉ (Read pressure gauge, temperature

gauge, oil level) 173

2.4.115 ´ÉÉªÉÖ |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå nù¤ÉÉ´É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Set pressure in pneumatic system) 174

2.4.116 ]õÉìEÇò Ë®úSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò b÷Éì́ Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú Eèò{É ºGÖò +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ®ú±É
Ê¡òË]õMÉ EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®åú (Assemble simple fitting using dowel pins and cap screw

assembly using torque wrench) 176

¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ / +¦ªÉÉºÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É

<ºÉ {ÉÖºiÉEò Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ̈ ÉääË]õMÉ ºÉiÉ½þÉå, +É´É¶ªÉEò ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÆvÉxÉ PÉ]õEòÉå, +ÉèWÉÉ®ú +Éè®ú EòÉªÉÇ IÉ¨ÉiÉÉ

EòÒ VÉÉÄSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò PÉ]õEòÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÆªÉÉäVÉxÉ Eò®úxÉÉ * [Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉäË]õMÉ ºÉiÉ½þ -

b÷´É]äõªÉ±É Ê¡òË]õMÉ, ÊjÉVªÉÉ Ê¡òË]õMÉ, ºÉÆªÉÖHò Ê¡òË]õMÉ, Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉiÉ½þ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ |ÉÊGòªÉÉ - ºEäòË{ÉMÉ,

±ÉèË{ÉMÉ +Éè®ú ½þÉäËxÉMÉ, Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¤ÉxvÉxÉ PÉ]õEò - b÷¤É±É Ê{ÉxÉ, ºGÚò, ¤ÉÉä±]õ, SÉÉÊ¤ÉªÉÉÄ +Éè®ú EòÉä]õ®úºÉ *

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¤ÉxvÉxÉ +ÉèWÉÉ®úÉå - ½þÉlÉ SÉÉÊ±ÉiÉ +Éè®ú Ê´ÉtÖiÉ SÉÉÊ±ÉiÉ +ÉèWÉÉ®úÉå, +É´É¶ªÉEò ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ − ±− ±− ±− ±− ±

0.02 mm EòÉähÉÒªÉ ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ ±±±±± 10 min]

• ¨ÉÉxÉEò +ÉèWÉÉ®ú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉäWÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú =xÉEòÒ ÊxÉÌnù¹]õ ºÉ]õÒEò]õÉ EòÉä

VÉÉÄSÉxÉÉ* [Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉäVÉÉå - ºxÉä{É MÉäVÉ, MÉä{É MÉäVÉ, ÊxÉÌnù¹]õ ºÉ]õÒEòiÉÉ ±±±±± 0.02 mm]

• {ÉÉ<Ç{É VÉÉ<È]õÉå EòÉä ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É EòÉä BEò ºÉÒ¨ÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ ½èþ, {ÉÉ<{É Eäò ºÉÉlÉ ́ ÉÉ±´É

+Éè®ú Ê¡òË]õMÉ EòÉä Ê´ÉPÉÊ]õiÉ +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê®úºÉÉ´É Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ [EòÉè¶É±É EòÒ

ºÉÒ¨ÉÉ EòiÉÇxÉ, mÉäËb÷MÉ, }±ÉäË®úMÉ, ¤ÉåËb÷MÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ] *
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(xi)

SYLLABUS

1st Year (Volume II of II)  Duration: Six Month

Week
No.

Ref. Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

27

28

29

-do-

Produce componentsby
different operations and
check accuracy using
appropriate measuring
instruments.[Dif ferent
O p e r a t i o n s - D r i l l i n g ,
Reaming, Taping, Dieing;
Appropriate Measuring
Instrument – Vernier, Screw
Gauge, Micrometer]

61 Mark off and drill through holes.
(5 hrs.)

62 Drill on M.S. flat. (1 hrs.)

63 File radius and profile to suit gauge
(13 hrs.)

64 Sharpening of Drills.(1 hrs.)

65 Practice use of angular measuring
instrument. (5 hrs.)

Drill- material, types, (Taper shank,
straight shank) parts and sizes.
Drill angle-cutting angle for different
materials, cutting speed feed.
R.P.M. for different materials. Drill
holding devicesmaterial,
construction and their uses.

66 Counter sink, counter bore and
ream split fit (three piece fitting).
(5 hrs.)

67 Drill through hole and blind holes.
(2 hrs.)

68 Form internal threads with taps to
standard size (through holes and
blind holes).(3 hrs.)

69 Prepare studs and bolt.(15 hrs.)

Counter sink, counter bore and spot
facing-tools and nomenclature,
Reamermaterial,
types (Hand and machine reamer),
kinds, parts and their uses,
determining hole size (or reaming),
Reaming procedure.
Screw threads: terminology, parts,
types and their uses. Screw pitch
gauge: material parts and uses.
Taps British standard (B.S.W.,
B.S.F., B.A. & B.S.P.) and metric /
BIS (course and fine) material, parts
(shank body, flute, cutting edge).

70 Form external threads with dies to
standard size. (10 hrs.)

71 Prepare nuts and match with
bolts.(15 hrs.)

Tap wrench: material, parts, types
(solid &adjustable types) and their
uses removal of broken tap, studs
(tap stud extractor). Dies: British
standard, metric and BIS standard,
material, parts, types, Method of
using dies. Die stock: material,
parts and uses.

-do-

-do-30 72  File and make Step fit, angular
     fit, angle, surfaces (Bevel gauge
     accuracy 1 degree).(15 hrs.)

73 Make simple open and sliding
     fits. (10 hrs.)

Drill troubles: causes and remedy.
Equality of lips, correct clearance,
dead centre, length of lips. Drill
kinds: Fraction, metric, letters and
numbers, grinding of drill.

31
74 Enlarge hole and

increase internal
dia. (2 hrs.)

75 File cylindrical surfaces.(5 hrs.)

76 Make open fitting of curved
profiles.(18 hrs.)

Grinding wheel: Abrasive, grade
structures, bond, specification,
use, mounting and dressing.
Selection of grinding wheels. Bench
grinder parts and use. Radius/fillet
gauge, feeler gauge, hole gauge,
and their uses, care and
maintenance.

-do-
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(xii)

-do-

-do-37

38

83 Scrap on flat surfaces, curved surfaces
and parallel surfaces and test. (5 hrs.)

84 Make & assemble, sliding flats, plain
surfaces. (15 hrs.)

85 Check for blue math of bearing
surfaces - both flat and curved surfaces
by with  worth method.(5hrs.)

Simple scraper- circular, flat, half round,
triangular and hook scraper and their
uses. Blue matching of scraped
surfaces (flat and curved bearing
surfaces)

86 File and fit combined radius and
angular surface (accuracy ± 0.5 mm),
angular and radius fit. (18 hrs.)

87 Locate accurate holes & make
accurate hole for stud fit.(2 hrs.)

88 Fasten mechanical components / sub-
assemblies together using screws,
bolts and collars using hand tools.
(5 hrs.)

Vernier micrometer, material, parts,
graduation, use, care and  intenance.
Calibration of measuring instruments.
Introduction to mechanical fasteners and
its uses.
Screw thread micrometer: Construction,
graduation and use.

34

77 Correction of drill location by binding
previously drilled hole.(5 hrs.)

78 Make inside square fit. (20 hrs.)

Pig Iron: types of pig Iron, properties
and uses. Cast Iron: types, properties
and uses.

-do-

Make different fit of
components for
assembling as per
required tolerance
observing principle
of interchangeability
and check for
f u n c t i o n a l i t y .
[Different Fit –
Sliding, Angular, Step
fit, ‘T’ fit, Square fit
and Profile fit;
Required tolerance:
±0.04 mm, angular
tolerance: 30 min.]

32

79 Make sliding „T. fit.(2 hrs.) Interchangeability: Necessity in Engg,
field definition, BIS. Definition, types of
limit, terminology of limits and fits-basic
size, actual size, deviation, high and low
limit, zero line, tolerance zone Different
standard systems of fits and limits.
British standard system, BIS system

33

80 File fit- combined, open  angular
and sliding sides. (10 hrs.)

81 File internal angles 30minutes
accuracy open, angular fit.(15 hrs.)

Method of expressing tolerance as per
BIS Fits: Definition, types, description
of each with sketch. Vernier height
gauge: material construction, parts,
graduations (English & Metric) uses,
care and maintenance.

-do-

35-36 82 Make sliding fit with angles other
than 90°.(25 hrs.)

Wrought iron- : properties and uses.
Steel: plain carbon steels, types,
properties and uses. Non-ferrous metals
(copper, aluminum, tin, lead, zinc)
properties and uses.

-do-
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-do-39

40

41

89 Make sliding fits assembly with
parallel and angular mating surface.
(± 0.04 mm) (25 hrs.)

Dial test indicator, construction,
parts, material, graduation, Method
of use, care and maintenance.
Digital dial indicator. Comparators-
measurement of quality in the
cylinder bores.

Produce components
involving different
operations on lathe
observing standard
procedure and check for
accuracy. [Different
Operations – facing,
plain turning, step
turning, parting,
chamfering, shoulder
turn, grooving, knurling,
boring, taper
turning, threading
(external ‘V’ only)]

90 Lathe operations-

91 True job on four jaw chuck using knife
tool.(5 hrs.)

92 Face both the ends for holding between
centers. (9 hrs.)

93 Using roughing tool parallel turn ±
0.1 mm. (10 hrs.)

94 Measure the diameter using outside
caliper and steel rule.(1hrs.)

Safely precautions to be observed
while working on a lathe, Lathe
specifications, and constructional
features. Lathe main parts
descriptions- bed, head stock,
carriage, tail stock, feeding and
thread cutting mechanisms. Holding
of job between centers, works with
catch plate, dog, simple description
of a facing and roughing tool and their
applications.

95 Holding job in three jaw chuck.(2 hrs.)

96 Perform the facing, plain turn, step turn,
parting, deburr, chamfercorner, round
the ends, and use form tools. (11 hrs.)

Lathe cutting tools- Nomenclature
ofsingle point & multipoint cutting
tools, Tool selection based on
different requirements and necessity
of correct grinding, solid and tipped,
throw away

-do-

97 Shoulder turn: square, filleted,
beveled undercut shoulder, turning-
filleted under cut,  square beveled.
(11 hrs.)

98 Sharpening of -Single point Tools.
(1 hrs.)

type tools, cutting speed and feed
and comparison for H.S.S., carbide
tools. Use of coolants and
lubricants.

99 Cut grooves- square, round,V.
groove. (10 hrs.)

100 Make a mandrel-turn diameter to
sizes. (5 hrs.)

101 Knurl the job.(1 hrs.)

102 Bore holes –spot face, pilot drill,
enlarge hole using boring tools.
(9 hrs.)

Chucks and chucking the
independent four-jaw chuck.
Reversible features of jaws, the back
plate, Method of clearing
the thread of the chuck-mounting
and dismounting, chucks, chucking
true, face plate, drilling - method of
holding drills in the tail stock, Boring
tools and enlargement of holes.

-do-42
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116 Assemble simple fitting using
dowel pins and tap screw
assembly using torque wrench.
(25 hrs.)

Assembling techniques such as
aligning, bending, fixing, mechanical
jointing, threaded jointing, sealing, and
torquing.Dowel pins: material,
construction, types, accuracy and uses.

In-plant training / Project work

1 Pipe Fixture
2 Adjustable Clamp
3 Hermaphrodite/ Inside Caliper
4 Chuck Key

Revision

Examination

-do-47

48-49

50-51

52

43 103 Make a bush step bore-cut recess,
turn hole diameter to sizes.(5 hrs.)

104 Turn taper (internal and  external).
(10 hrs.)

105 Turn taper pins. (5 hrs.)

106 Turn standard tapers to suit with
gauge.(5 hrs.)

General turning operations- parallel or
straight, turning. Stepped turning,
grooving, and shape of tools for the
above operations. Appropriate method of
holding the tool on tool post or tool rest,
Knurling: - tools description, grade,
uses, speed and feed, coolant for
knurling, speed, feed calculation.
Taper – definition, use and method of
expressing tapers. Standard tapers-
taper, calculations morse taper.

107 Practice threading using taps, dies
on lathe by hand. (2 hrs.)

108 Make external „V. thread.(8 hrs.)

109 Prepare a nut and match with the
bolt.(15 hrs.)

Screw thread definition – uses and
application. Square, worm, buttress,
acme ( non standard-screw threads),
Principle of cutting screw thread in
centre lathe –principle of chasing the
screw thread – use of centre
gauge,setting tool for cutting internal and
external threads, use of screw pitch
gauge for checking the screw thread.

Plan & perform
simple repair,
overhauling of
different machines
and check for
f u n c t i o n a l i t y .
[Different Machines
– Drill Machine,
Power Saw, Bench
Grinder and Lathe]

110 Simple repair work: Simple assembly
of machine parts from blue prints.
(15 hrs.)

111 Rectify possible assembly faults during
assembly.(19 hrs.)

112 Perform the routine maintenance with
check list (10 hrs.)

113 Monitor machine as per routine
checklist (3 hrs.)

114 Read pressure gauge, temperature
gauge, oil level (1 hrs.)

115 Set pressure in pneumatic system
(2 hrs.)

Maintenance
-Total productive maintenance -
Autonomous maintenance -Routine
maintenance -Maintenance schedule
-Retrieval of data from machine manuals
Preventive maintenance-objective and
function of Preventive maintenance,
section inspection. Visual and detailed,
lubrication survey, system of symbol and
colour coding. Revision, simple
estimation of materials, use of
handbooks and reference table. Possible
causes for assembly failures and
remedies.

44

45-46

-do-

-do-
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1

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.61

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè® ÊbÅ÷±É ºÉäú +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù Eò®úxÉÉ (Mark off and drill through holes)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• {Éäb÷º]õ±É ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù Eò®úxÉÉ ªÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*
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2

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉìSÉ ±Éå*

• ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ºÉÉ¨ÉÉxÉxiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ 85

x 72 x 9 mm VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉxÉÉªÉå**

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ 90° EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ
Eò®äú*

• ºÉ¦ÉÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½þÉä±É EòÉä ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®åú*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

ÊbÅ÷±É ºÉä +É®ú-{ÉÉ®ú ½þÉä±É Eò®úxÉÉ (Drilling through holes)

ÊbÅ÷±É ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ½þÉä±É Eäò Eåòpù EòÉä ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ
Eò®åú*

VÉÉì¤É EòÉä ̈ É¶ÉÒxÉ ́ ÉÉ<ºÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä nùÉä {Éè®äú±É±É ¤ÉÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉä]õ
Eò®åú iÉÉÊEò ÊbÅ÷±É (Fig 1) ̈ É¶ÉÒxÉ ́ÉÉ<ºÉ ̈ Éå xÉ ]õEò®úÉB ÊbÅ÷±É SÉEò EòÉä ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ
Îº{Éhb÷±É ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉä +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ ½þÉä±É ¨Éå ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ
Eò®åú*

{ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB  Ø 6mm EòÉ ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éå ¤ÉÉÆvÉå*

¤Éä±]õ EòÉäxÉ {ÉÖ±ÉÒ EòÉä ´ÉÉÆÊUôiÉ ¡äòºÉ {É®ú SÉgøÉEò®ú Îº{Éhb÷±É º{ÉÒb÷ ºÉä]õ Eò®åú*

ºÉ¦ÉÒ EòÉä ÊbÅ÷±É ºÉä ½þÉä±É Eò®úxÉÉ ½èþ ºÉ¤ÉºÉä {É½þ±Éä Ø 6mm ºÉ¦ÉÒ {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É
¨Éå Ø 8mm 10 mm, 12 mm +Éè®ú 16 mm EòÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®åú*

<ºÉÒ |ÉEòÉ®ú  Ø 8mm ½þÉä±É Eò®åú =ºÉEäò {É¶SÉÉiÉ 10 mm, 12 mm ½þÉä±É Eò®åú*

ÊbÅ÷±É SÉEò ºÉä ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ EòÉä ½þ]õÉªÉä*

Ø 16 mm ]äõ{É®ú ¶ÉèEò ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É ¨Éå ¤ÉÉÆvÉä*

Ø 16 mm ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB ´ÉÉÆÊUôiÉ Îº{Éhb÷±É º{ÉÒb÷ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú ÊbÅ÷±É
½þÉä±É Eò®åú*

SÉäiÉÉ´ÉxÉÒ : +{ÉxÉä ½þÉlÉÉå ºÉä ÊSÉ{ºÉ EòÉä xÉ ½þ]õÉªÉå ¥ÉÖ¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ EòÒ SÉ±ÉiÉÒ nù¶ÉÉ ¨Éå ¤Éä±]õ EòÉä xÉ ¤Énù±Éå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò ÊbÅ÷±É ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå |É´Éä¶É xÉ½þÓ Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ*

ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ Ê¡ò]õ Eò®úEäò =ºÉEòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ* (Fig 2)

¤Écä÷ ́ ªÉÉºÉ Eäò ÊbÅ÷±É EòÉ ́ Éä¤É ̈ ÉÉä]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ =ºÉ ÊbÅ÷±É EòÉ bä÷b÷ ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ ÊEòªÉä
MÉªÉä ÊxÉ¶ÉÉ¨É ̈ Éå xÉ½þÓ ¤Éè̀ ö {ÉÉiÉÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨Éº´É°ü{É ½þÉä±É EòÒ ±ÉÉäEäò¶ÉxÉ ¤Énù±É VÉÉiÉÒ
½éþ* ̈ ÉÉä]õÉ bä÷b÷ ºÉå]õ®ú vÉÉiÉÖ ̈ Éå +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä |É´Éä¶É xÉ½þÓ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú ÊbÅ÷±É
½þÉä±É +ÊvÉEò ]äõgøÉ ½þÉä VÉÉªÉäMÉÉ* ªÉä ºÉ¨ÉºªÉÉBå {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ºÉä ¦ÉÒ
+É ºÉEòiÉÒ ½èþ* (Fig 3)

• Ø 6 mm ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨Éå {ÉÉªÉ±É]õ
½þÉä±É Eò®úxÉÉ ½èþ*

• =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú Ø 8 mm, Ø 10 mm, Ø 12 mm, +Éè®ú 16mm EòÉä
ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉEò®ú +Éè®ú nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É Eäò ºÉ¦ÉÒ ºÉiÉ½þ ºÉä ¤É®Çú EòÉä
ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• Ê´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉ
nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.61
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ÊbÅ÷}]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É SÉEò ºÉä ]äõ{É®ú ¶ÉèEò ÊbÅ÷±É EòÉä B´ÉÆ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ
Îº{Éhb÷±É ºÉä +±ÉMÉ Eò®åú* (Fig 4)

ÊbÅ÷±É Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Îº{Éhb÷±É EòÉ º{ÉÒb÷ ºÉä]õ Eò®åú* UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ Eäò ÊbÅ÷±É
Eäò Ê±ÉB Îº{Éhb÷±É º{ÉÒb÷ =SSÉ R.P.M +Éè®ú ¤Écä÷ ´ªÉÉºÉ Eäò ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB
Îº{Éhb÷±É º{ÉÒb÷ Eò¨É R.P.M ®úJÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.61
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.62

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

¨ÉÉ<±b÷ º]õÒ±É }±Éè]õ ¨Éå ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ (Drill on M.S Flat)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò ºÉå]õ®ú ¨Éå ¨ÉÉÌEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ]äõ¤É±É ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• ÊbÅ÷±É Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Îº{Éhb÷±É º{ÉÒb÷ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÚhÉÇ ÊUôpù (+É®ú-{ÉÉ®ú ½þÉä±É) Eò®úxÉÉ
• Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¨É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É ¤ÉxÉÉªÉå*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ®úÉ<]õ BåMÉ±É iÉèªÉÉ®ú Eò®åú*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ¨Éä]õ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ 63 x 63 x 9 mm ¨Éäx]äõxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®åú*

• ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú +Éè®ú ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®úiÉÉ EòÒ SÉäËEòMÉ ]ÅõÉ<Ç BC´ÉÉªÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
iÉlÉÉ ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä b÷Éì]õ
{ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®åú*

• ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉä EòÒ VÉMÉ½þ {É®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®åú*

• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú VÉÉì¤É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É ¨Éå SÉEò EòÉä ¤ÉÉÆvÉEò®ú (Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ) +Éè®ú SÉEò
¨Éå  Ø 5 mm EòÉ ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ Ê¡ò]õ Eò®åú*

• ÊbÅ÷±É Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Îº{Éhb÷±É EòÉ º{ÉÒb÷ ºÉä]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤É ¨Éå Ø 5 mm EòÉ ÊUôpù (+É®ú-{ÉÉ®ú ½þÉä±É) Eò®åú*

• =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú Ø 7, Ø 9 +Éè®ú Ø 11mm Eäò ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ EòÉä ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå
Ê¡ò]õ Eò®úEäò bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊUôpù Eò®åú*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉ¦ÉÒ EòÉäxÉÉå Eäò ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®Eäò Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®åú*

• iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú VÉÉì¤É EòÉä =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò
Ê±ÉB ®úJÉ nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.62
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.63

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

¡òÉ<±É ®äúÊb÷ªÉºÉ +Éè®ú º´ÉÒ]õ MÉäVÉ ºÉä |ÉÉä¡òÉ<±É ¤ÉxÉÉxÉÉ (File radius and profile to suit gauge)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉÉì¤É EòÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ¨ÉÉÌEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò +ÉÆiÉÊ®úEò B´ÉÆ ¤ÉÉ½þ®úÒ ®äúÊb÷ªÉºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú*

• ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ 60x40x10

mm ¨Éå]äõxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ±É¨¤É´ÉiÉ +Éè®ú ºÉÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ¤ÉxÉÉEò®ú ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ
+Éè®ú ºÉ¨ÉEòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¦ÉÒ ¨ÉÉ{ÉÉåå EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ ½èþ*

• ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú
{ÉÆSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®åú*

• Ø 4mm Eäò Ê±ÉB +ÉxiÉÊ®úEò ®äúÊb÷ªÉ®ú 2 mm EòÉ ÊbÅ÷±É Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò +Ænù°üxÉÒ ¦ÉÉMÉ Eäò +´ÉÉÆÎSUôùiÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB SÉäxÉ
bÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®åú* (VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ¤ÉÉÆvÉä, ¶ÉÒiÉ±ÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú
+Éè®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ RPM ºÉä]õ Eò®åú)

• ½èþCºÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +Ænù°üxÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä EòÉ]åõ*

• <xÉºÉÉ<b÷ ¦ÉÉMÉ Eäò +xÉ´ÉÉÆÊUôiÉ ̈ Éä]õ±É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ́ Éä¤É SÉÒVÉ±É +Éè®ú ¤ÉÉì±É
{ÉäxÉ ½äþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õEò®ú ½þ]õÉBÆ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉÆiÉÊ®úEò º±ÉÉ]õ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®åú*

• ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ½èþCºÉÉ ºÉä EòÉ]õEò®ú, ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò, Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò
bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉähÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®åú +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ
EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®åú*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò {ÉÉÍ]õMÉ +Éì¡ò Eò®úxÉÉ (Parting off by chain drilling)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®äú {ÉÉ]Çõ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉË±ÉMÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò ºÉ¦ÉÒ ºÉÉ<c÷Éå EòÉä ±0.04 mm. ¨Éå
¨ÉäxÉ]äõxÉ Eò®åú*

• iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú VÉÉì¤É EòÉä =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò
Ê±ÉB ®úJÉ nåù*

VÉ¤É SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊUôpù +Éè®ú ºlÉÉªÉÒ
¨ÉÉÍEòMÉ Eäò xÉÒSÉä 1 mm EòÉ JÉÉ±ÉÒ ºlÉÉxÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EÖòUô VÉÉì¤É Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò ±ÉIÉhÉ (feature) <ºÉ |ÉEòÉ®ú ½þÉäiÉä ½éþ ÊEò =x½åþ
¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉ VÉMÉ½þ EòÒ vÉÉiÉÖ EòÉ]õxÉÒ {Éc÷iÉÒ ½èþ VÉ½þÉÄ ½þÉlÉ ºÉä ½èþCºÉÉ<ÆMÉ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =xÉ iÉEò xÉ½þÓ {É½ÖÄþSÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ *

½þÉÄ±ÉÉÊEò <ºÉ Eäò Ê±ÉB +xÉäEò Ê´ÉÊvÉªÉÉÆ  ½èþ Ê¡ò®ú ¦ÉÒ ¤ÉåSÉ Ê¡òË]õMÉ EòÉªÉÉç Eäò
+xiÉMÉÇiÉ ºÉ¤ÉºÉä  ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê´ÉÊvÉ ¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½èþ * ªÉÊnù ºÉÆ¦É´É ½þÉä iÉÉä
nÚùºÉ®úÒ +Éä®ú +É®úÒ ºÉä EòÉ]õÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

BEò iÉ®ú¡ò ¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä iÉlÉÉ +xªÉ iÉ®ú¡ò  +É®úÒ ºÉä EòÉ]õxÉä Eäò
={É®úÉxiÉ  vÉÉiÉÖ JÉÆb÷ (A) EòÉä EòÉ]õEò®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB UäôxÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 1)

ªÉÊnù EòÉªÉÇ JÉÆb÷ EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç +ÊvÉEò xÉ½þÓ ½þÉäMÉÒ iÉÉä ºÉÉvÉÉ®úhÉ UäôxÉÒ ºÉä {ÉÉÍ]õMÉ-
+É¡Äò Eò®úxÉä ºÉä vÉÉiÉÖ ¨Éä Ê´É°ü{ÉhÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ *

ÊbÅ÷±É ÊEòB MÉªÉä ÊUôpùÉå Eäò ¤ÉÒSÉ VÉÉ±É (web) EòÉä EòÉ]õ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB
{ÉÆÊSÉMÉ UäôxÉÒ +lÉ´ÉÉ ́ Éä¤É ÊSÉVÉä±É (web chisel) EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ºÉ¤ÉºÉä +SUôÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.63
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´Éä¤É UäôxÉÒ ({ÉÊSÉMÉ UäôxÉÒ)  ¨Éä nùÉä½þ®úÉ EòiÉÇxÉ-EòÉä®ú (cutting edge) ®ú½þiÉÉ ½èþ
ÊVÉºÉºÉä  EòÉªÉÇ JÉÆb÷ Eäò Ê´É°ü{ÉhÉ (distortion) EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ Eò¨É ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

<ºÉ VÉÉ±É (web) EòÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ UäôxÉÒ EòÉä BEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ EòÉähÉ {É®ú ®úJÉEò®ú
EòÉªÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * (ÊSÉjÉ 2)

ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò {ÉiÉ±ÉÒ UôÒ±ÉxÉ (chip) EòÉä ÊxÉEòÉÊ±ÉB *

¨ÉÉä]äõ vÉÉiÉÖ-JÉÆb÷ EòÉä ´Éä¤É-UäôxÉÒ (web chisel) ºÉä nùÉäxÉÉå +Éä®ú ºÉä EòÉ]õxÉä EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

¸ÉÞÆJÉ±ÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ÊSÉ¿xÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊbÅ÷±É EäòxpùÉå EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ́ªÉ´ÉÎºlÉiÉ
EòÒÊVÉB ÊEò VÉÉ±É (web)  EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç +iªÉÊvÉEò xÉ ½þÉä * (Fig 3)

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ BǼ É UäôxÉÒ ºÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB  ±ÉMÉ¦ÉMÉ 1 mm ̈ ÉÉä]õÉ VÉÉ±É  ºÉÖÊ´ÉvÉÉVÉxÉEò
½þÉäiÉÉ ½èþ *

<ºÉ VÉÉ±É (web) EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç ¤É½ÖþiÉ Eò¨É Eò®ú näùxÉä ºÉä ¦ÉÒ ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä ÊUÅônùÉå ̈ Éä
lÉÉäc÷Ò  MÉc÷¤Éc÷Ò  ½þÉä ºÉEòiÉÒ  ½èþ +Éè®ú ÊbÅ÷±É ¦ÉÒ IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ *

ºÉ½þVÉ {ÉÉÍ]õMÉ-+É¡Äò Eäò Ê±ÉB ÊUôpù Eäò ºÉÉ<VÉ  EòÉ ºÉ½þÒ SÉªÉxÉ EòÒÊVÉB iÉÉÊEò
=ºÉ¨Éå UäôxÉÒ |É´Éä¶É ½þÉä ºÉEäò  +Éè®ú ®äúiÉxÉä (filing) Eäò Ê±ÉB xªÉÚxÉiÉ¨É {ÉnùÉlÉÇ ¤ÉSÉä*

´Éä¤É-UäôxÉÒ (web chisel) ºÉä EòÉ]õxÉä {É®ú iÉÒIÉhÉ EòiÉÇxÉ-EòÉä®ú =i{ÉzÉ
½þÉä VÉÉiÉä ½éþ <ºÉÊ±ÉB EòÉªÉÇ-JÉÆb÷ EòÉä ºÉÆ¦ÉÉ±É Eò®ú EòÉªÉÇ EòÒÊVÉB *

ÊjÉVªÉÉ ®äúiÉxÉÉ (¤ÉÉ¿ ) (Filing radius (external))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¤ÉÉ¿ ÊjÉVªÉÉ ®äúiÉxÉä ¨Éå*

ÊjÉVªÉÉ ®äúiÉxÉÉ {ÉÚhÉÇiÉÉ BEò +±ÉMÉ ½þÒ iÉ®úÒEòÉ ½èþ iÉlÉÉ ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ  ºÉÊ½þiÉ
+SUôÒ Ê¡òÊxÉ¶É Eäò Ê±ÉB +SUôÒ  EòÉªÉÇ-EÖò¶É±ÉiÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½éþ *

<ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ®äúiÉÉ<Ç (filing)  Eäò Ê±ÉB ®äúiÉÒ EòÉä SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä
IÉèÊiÉVÉ +´ÉºlÉÉ ¨Éä ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ ºÉÉlÉ ½þÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éä ®úÉÄËEòMÉ MÉÊiÉ ¦ÉÒ
nùÒ VÉÉiÉÒ ½è * ®äúiÉÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½þ ¨Éä EòÉä<Ç  ¦ÉÒ SÉ{É]õÉ +Æ¶É xÉ½þÒ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB
iÉlÉÉ BEò ºÉ¨É ́ ÉGò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB * ́ ÉÉ¿ ºÉiÉ½þ EòÒ ÊjÉVªÉÉ EòÒ ®äúiÉÉ<Ç Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
{ÉnùÉå ¨Éä {ÉÚ®úÒ EòÒ VÉÉiÉÒ ½éþ *

EòÉäxÉÉå EòÒ JÉÖ®únù®úÒ ®äúiÉÉ<Ç (Rough filing of corners)

¤ÉÉº]õbÇ÷ ®äúiÉÒ Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä EòÉäxÉÉå EòÉä ®äúiÉ Eò®ú ®äúJÉÉ  Eäò ºÉ¨ÉÒ{É ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ *  (Fig 1)

EòÉäxÉÉå EòÉä MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Rounding of corners)

ºÉäEòhb÷ Eò]õ ®äúiÉÒ uùÉ®úÉ SÉ{É]äõ ºÉiÉ½þ EòÉä MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ±ÉMÉ¦ÉMÉ
{ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ ºÉÉ<VÉ iÉEò ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ * <ºÉ ºÉÆÊGòªÉÉ ¨Éä PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú MÉÊiÉ
(turning motion) uùÉ®úÉ ®äúiÉÒ EòÉä ´ÉGò (curve) Eäò +É®ú {ÉÉ®ú SÉ±ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ *(Fig 2)

ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¸ÉähÉÒ´ÉÉ®ú VÉÉÆSÉ Eò®úxÉÉ *

ÊjÉVªÉÉ EòÒ +ÆÊiÉ¨É {ÉÊ®ú¹Eò®úhÉ (Final finishing of radius)

Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ EòÉªÉÇ ½äþiÉÚ ÊSÉEòxÉÒ ®äúiÉÒ (smooth file) <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ *
´ÉÉÆÊUôiÉ ́ÉGò |ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä iÉEò ́ÉGòÉEòÉ®ú ®äúJÉÉ Eäò ºÉ½þÉ®äú ®äúiÉÒ EòÉä >ð{É®ú xÉÒSÉä ZÉÖ±ÉÉiÉä
½ÖþB (see-saw) MÉÊiÉ nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * (Fig 3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.63
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®äúiÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éå ÊEò

- ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊjÉVªÉÉ EòÒ ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú VÉÉÆSÉ EòÒ VÉÉ ®ú½þÒ ½èþ*

- ºÉÉ<VÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÒ SÉÉèc÷Ò ºÉiÉ½þ EòÉä b÷É]õ¨É Eäò °ü{É ̈ Éä <ºiÉä̈ ÉÉ±É
ÊEòªÉÉ VÉÉ ®ú½É ½èþ *

- ÊjÉVªÉÉ ®äúiÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ®äúiÉÒ ºÉ®úEò xÉ VÉÉªÉä <ºÉÊ±ÉB +iªÉÊvÉEò nùÉ¤É xÉ½þÓ ±ÉMÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB *

ÊjÉVªÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ (Checking the radius)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊjÉVªÉÉ  MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊjÉVªÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ ¨Éå*

ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ ºÉä VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ ½þÉä ±Éå  ÊEò ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ ¦É±ÉÒ
¦ÉÉÆÊiÉ  º´ÉSUô ½èþ * EòÉªÉÇ-JÉÆb÷ ºÉä ®äú¶ÉÉå (burrs) EòÉä ½þ]õÉ<B (ªÉÊnù EòÉä<Ç ½þÉä)
VÉÉÆSÉ Eò®úEäò ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ ½þÉä ±Éå  ÊEò ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ EòÒ °ü{É®äúJÉÉ (profile)

IÉÊjÉOÉºiÉ xÉ½þÓ ½éþ *

VÉÉÆSÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ {É®ú ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ ±É¨¤É´ÉiÉÂ ®úÊJÉB* (Fig 1 and 2)

ºÉ¨{ÉEÇò ºÉiÉ½þÉå ºÉä |ÉEòÉ¶É  +É®ú-{ÉÉ®ú VÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB vªÉÉxÉ nùÒÊVÉB * |ÉEòÉ¶É Eäò
{ÉÊ®ú{ÉäIªÉ ¨Éä VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB SÉäËEòMÉ Eäò Ê±ÉB MÉäVÉ EòÉä ÊjÉVªÉÉ  EòÒ ®äúiÉÒ MÉªÉÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éä SÉ±ÉÉ<B* (Fig 3 and 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.63
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ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÒ ®äúiÉ Eò®ú ÊjÉVªÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòÊVÉB ºÉ½þÒ
ÊjÉVªÉÉ ´É½þ ½þÉäMÉÒ VÉÉä MÉäVÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ Ê¨É±ÉÉxÉ Eò®äú(Fig 5)

ÊjÉVªÉÉ MÉäVÉ Eäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eäò ¤ÉÉnù =ºÉä º´ÉSUô Eò{Écä÷  ºÉä {ÉÉäUôEò®ú
ºÉÉ¡ò EòÒÊVÉB iÉlÉÉ ¦ÉÆb÷É®úhÉ (storing) ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ  iÉä±É EòÒ BEò
{É®úiÉ ±ÉMÉÉ<B *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.63
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.64

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening of drills)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÒ bÅä÷ËºÉMÉ Eò®úxÉÉ
• {Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉÉ*
• ÊbÅ÷±É MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É Eäò BåMÉ±É/EòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉå ¨Éå Ê¤ÉxÉÉ vÉÉ®ú ´ÉÉ±ÉÉ (Ê¤É±ÉÆ]õ) ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É {ÉEòc÷Éå*

• ]Úõ±É ®äúº]õ {É®ú ÊbÅ÷±É ®úJÉå*

• OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ {É®ú ÊbÅ÷±É Eäò EòË]õMÉ BWÉ EòÉä 31° BåMÉ±É ¨Éå
¨Éäx]äõxÉ Eò®úEäò OÉÉ<hb÷ º]õÉäxÉ {É®ú ®úJÉå*

• ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É EòÉä ±Éå OÉÉ<hb÷®ú Eäò ¡äòºÉ +Éè®ú ÊbÅ÷±É Eäò BEò EòË]õMÉ ¡äòºÉ EòÉä
59° ¨Éå OÉÉ<hb÷ Eò®åú*

• =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú nÚùºÉ®äú EòË]õMÉ BVÉ EòÉä ¨ÉÉMÉÒ MÉ<Ç EòÉähÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 59°

EòÉähÉ ¨Éäx]äõ±É Eò®úiÉä ½ÖþB OÉÉ<hb÷ Eò®åú* nùÉäxÉÉå EòÒ EòË]õMÉ BVÉ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ¨Éå
¤É®úÉ¤É®úú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

OÉÉ<hb÷ Eò®úxÉä Eäò nùÉè®úÉxÉ ÊbÅ÷±É EòÉä lÉÉäc÷É xÉÒSÉä ZÉÖEòÉBÆ*

ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäVÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉ]õxÉä EòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç +Éè®ú EòÉähÉ ¤É®úÉ¤É®ú
½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• EòË]õMÉ EòÉähÉ +Éè®ú EòË]õMÉ BWÉ EòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉä ÊbÅ÷±É OÉÉ<Ïhb÷MÉ MÉäVÉ EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®åú*

• OÉÉ<Ïhb÷MÉ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉÉ¡ò Eò®ú ±Éå*

]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É EòÉä OÉÉ<Ïhb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖ®úIÉÉ SÉ¶¨Éå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

¤ÉÆnù - ¤ÉåSÉ ½èþhb÷ OÉÉ<hb÷®ú +Éè®ú {Éäb÷º]õ®ú OÉÉ<hb÷®ú (Off - Hand grinding with bench and pedestal

grinders)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• OÉÉ<hb÷®ú ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉEò®ú =xÉEäò ¦ÉÉMÉ EòÉä VÉÉxÉxÉÉ*

¤ÉåSÉ OÉÉ<hb÷®ú (Bench grinders)

¤ÉåSÉ OÉÉ<hb÷®ú BEò ¤ÉåSÉ ªÉÉ ]äõ¤É±É ¨Éå Ê¡ò]õ ®ú½þiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
ºÉÉvÉÉ®úhÉ (½þ±Eäò) EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú (Pedestal grinders)

{Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú EòÉä ¤ÉäºÉ ¨Éå SÉgøÉEò®ú ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ¡òÉº]õxÉ®ú Eäò uùÉ®úÉ {ÉCEäò
PÉ®úÉiÉ±É {É®ú Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* <ºÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

<xÉ OÉÉ<hb÷®úÉå ¨Éå EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉÊ½þªÉÉå EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB BEò <±ÉäÎC]ÅõEò
¨ÉÉä]õ®ú +Éè®ú nùÉä Îº{Éhb÷±É ½þÉäiÉä ½éþ BEò vÉÖ®úÒ {É®ú ̈ ÉÉä]äõ OÉÉ<hb÷®ú ́ ½þÒ±É EòÉä Ê¡ò]õ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú nÚºÉù®úÒ vÉÖ®úÒ {É®ú (fine) UôÉä]äõ-UôÉä]äõ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ´ÉÉ±Éä
OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB
{ÉÊ½þªÉÉ MÉÉbÇ÷ |ÉnùÉxÉ ÊEòªÉä VÉÉiÉä ½èþ* (Fig 1 and 2)

Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉªÉÇ EòÉä ̀ Æöb÷É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ¶ÉÒiÉ±ÉEò Eòx]äõxÉ®ú ±ÉMÉÉ
®ú½þiÉÉ ½èþ*

ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ EòÉªÉÇ nùÉäxÉÉå {ÉÊ½þªÉÉå ºÉä OÉÉ<Ïhb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]Úõ±É ®äúº]õ ¨Éå EòÉªÉÇ
EòÉä =ºÉ {É®ú ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ]Úõ±É ®äúº]õ OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É ºÉä ¤É½ÖþiÉ Eò®úÒ¤É
ºÉä]õ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+ÉÄJÉÉå EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ Eòäò Ê±ÉB +ÊiÉÊ®úHò ¶ÉÒ±bÂ÷ºÉ ¦ÉÒ ±ÉMÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä VÉèºÉÉ
ÊEò Fig 2 ¨Éå ÊnùùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

¤ÉÆnù - ½èþhb÷ OÉÉ<hb÷®ú ºÉä EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä ½þ]õÉxÉä EòÉ +É{É®äú¶ÉxÉ ½èþ
ÊVÉºÉä +ÉEòÉ®ú ªÉÉ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤Éc÷Ò ºÉ]õÒEòiÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ ªÉ½þ
EòÉ]õxÉä ́ ÉÉ±Éä ́ ½þÒ±É Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò ½þÉlÉ ºÉä ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä nù¤ÉÉEò®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤ÉÆnù - ½èþhb÷ OÉÉ<Ïhb÷MÉ VÉÉì¤É ¨Éå JÉÖ®únÖù®úÉ OÉÉ<Ïhb÷MÉ Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú ´½þÒ±É
Ê®úºÉÉ{ÉÇËxÉMÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

ºGòÉ¤É®ú (scribers)

{ÉÆSÉ (punches)

SÉÒVÉ±É (chisels)

]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É (twist drills)

ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä ={ÉEò®úhÉ <iªÉÉÊnù

¤ÉÆnù - ¤ÉåSÉ ½èþhb÷ OÉÉ<hb÷®ú +Éè®ú {Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*
(Fig 1 +Éè®ú 2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.64
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BEò ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É EòÉä {ÉÖxÉ: iÉäVÉ vÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Re-sharpening a twist drill)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• BEò ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É EòÉä {ÉÖxÉ: iÉäVÉ vÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

BEò ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉ¡ò±ÉiÉÉ{ÉÚ́ ÉÇEò BEò ¤ÉéSÉ OÉÉ<hb÷®ú ªÉÉ {Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú
{É®ú iÉäVÉ vÉÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

SÉäEò Eò®ú ±Éä ÊEò OÉÉ<hb÷®ú EòÒ nùÉäxÉÉå ´½þÒ±É EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉ½þÒ ½èþ ªÉÉ xÉ½þÓ +Éè®ú
´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õxÉä ªÉÉäMªÉ ¤ÉxÉÉ ±Éå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ={ÉEò®úhÉ ®äúº]õ ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä Ê¡ò]õ ½èþ +Éè®ú EòºÉä
½ÖþB ½éþ*

ºÉÖ®úIÉÉ SÉ¶¨Éå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä +É®úÉ¨É ºÉä JÉcä÷ ½þÉä VÉÉ+Éå*

+ÆMÉÖ̀ äö +Éè®ú nùÉªÉå ½þÉlÉ EòÒ {É½þ±ÉÒ =ÆMÉ±ÉÒ Eäò ¤ÉÒSÉ Eäòxpù ºÉä <ºÉEòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÒ
±ÉMÉ¦ÉMÉ BEò SÉÉèlÉÉ<Ç iÉEò ÊbÅ÷±É ®úJÉå* (Fig 1)

nùÉäxÉÉå ½þÉlÉ EòÒ EòÉä½þxÉÒ {ÉIÉ Eäò ÊJÉ±ÉÉ¡ò ®úJÉå*

JÉÖnù EòÉä <ºÉ iÉ®ú½þ ºÉä ®úJÉå ÊEò ÊbÅ÷±É OÉÉ<Ïhb÷MÉ ́ ½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ {É®ú 59° ºÉä 60°

¨Éå EòÉähÉ ¤ÉxÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

ÊbÅ÷±É EòÉä ±Éä́ É±É ¨Éå {ÉEòc÷Éå <ºÉä iÉ¤É iÉEò vÉÖ̈ ÉÉBÆ VÉ¤É iÉEò BEò EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±ÉÉ
ÊEòxÉÉ®úÉ IÉèÊiÉVÉ +Éè®ú ́ ½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú xÉ½þÒ ½þÉä VÉÉBMÉÉ*(Fig 3)

ÊbÅ÷±É Eäò ZÉÖEòÉ´É EòÉä lÉÉäc÷É xÉÒSÉä +Éè®ú ¤ÉÉ<Ç +Éä®ú ¤ÉÉBå ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉBÆ nùÉªÉÉÆ
½þÉlÉ ={ÉEò®úhÉ ®äúº]õ {É®ú ½þÉä* (Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.64

Fig 2
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ÊbÅ÷±É Eäò º´ÉÓMÉ +Éè®ú ]Üõ<ÆMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ vªÉÉxÉ nåù ÊEò +xªÉ EòË]õMÉ BäVÉ xÉ ÊPÉºÉä
ÊbÅ÷±É Eäò ºÉ¦ÉÒ º{ÉÒb÷ +lÉÉÇiÉ EòÉähÉÒªÉ PÉÖ̈ ÉÉ´É nùÉ®ú nùÉä±ÉxÉ iÉlÉÉ +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú
MÉÊiÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB EòÉªÉÇ Eò®åú* (Fig 5)

EòË]õMÉ Eäò EòÉähÉ EòÉä ºÉ½þÒ ½èþ ÊEò xÉ½þÓ =ºÉä VÉÉÄSÉxÉä Eäò Ê±ÉB (½þ±Eäò º]õÒ±É Eäò
118°), Eäò ÊbÅ÷±É EòÉähÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉä +Éè®ú Ê±É{É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ºÉ½þÒ ½þÉäxÉÒ
SÉÉÊ½þB* (±ÉMÉ¦ÉMÉ 12°). (Fig 6)

´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ ºÉä ÊbÅ÷±É EòÉä =`öÉxÉÉ ÊbÅ÷±É EòÉä nùÉÊ½þxÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòc÷xÉÉ*

<ºÉ iÉ®ú½þ ºÉä ÊxÉÊ®úIÉhÉ ªÉÉ VÉÉì¤É EòÉä +É´É¶ªÉEò ¤ÉxÉÉªÉä Ê¡ò®úò nùÉÄB ½þÉlÉ EòÉä
{É½þ±Éä EòÒ iÉ®ú½þ =ºÉÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ]Úõ±É ®äúº]õ {É®ú ´ÉÉ{ÉºÉ ±Éä VÉÉªÉå*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú =ºÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ EòÉä½þxÉÒ Eäò ºÉÉlÉ nùÉÆB ½þÉlÉ ºÉä Ê¡ò®ú ºÉä ÊbÅ÷±É ¶ÉèEò
EòÉä {ÉEòc÷Éä +Éè®ú ÊbÅ÷±É BEò ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {É½þ±Éä EòÒ iÉ®ú½þ BEò ½þÒ EòÉähÉ {É®ú
´½þÒ±É ¡äòºÉ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ´ÉÉ{ÉºÉ ±Éä VÉÉªÉå*

VÉ¤É ÊbÅ÷±É EòÉä xÉÖEòÒ±ÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉªÉä iÉÉä Ê´ÉSÉÉ® ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä Ë¤ÉnÖùú
(Points to be considered when sharpening drills)

ÊbÅ÷±É ºÉä ÊVÉiÉxÉÉ ºÉÆ¦É´É ½þÉä =iÉxÉÉ Eò¨É OÉÉ<hb÷ Eò®åú Eäò´É±É EòË]õMÉ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå
EòÉä iÉäVÉ Eò®äú*

VÉ¤É ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ¤ÉÖ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä BEò ¨ÉÉä]äõ ÊOÉ]õ ´½þÒ±É
Eäò ºÉÉlÉ ÊbÅ÷±É {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä xÉÒSÉä Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þB Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

nù®úÉ®ú ªÉÉ Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊbÅ÷±É EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä iÉäVÉ xÉ½þÓ Eò®åú*

ÊbÅ÷±É EòÉä MÉ¨ÉÇ ½þÉäxÉå ºÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú ´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ ¨Éå ½þ±EòÉ nù¤ÉÉ´É
näùxÉÉ SÉÉÊ½þB* +CºÉ®ú ´½þÒ±É ¡äòºÉ Eäò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* ªÉ½þ ´½þÒ±É uùÉ®úÉ
=i{ÉzÉ ½þ´ÉÉ EòÒ vÉÉ®úÉ ÊbÅ÷±É EòÉä {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä Æ̀öb÷É Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ
Fig 8 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú MÉÊiÉ Eò®åú*

Ê±É{É C±ÉÒ®åúºÉ ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ }±ÉèEò Eäò {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ´½þÒ±É Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä ®úJÉxÉÉ*

xÉÒSÉä ÊnùªÉä MÉªÉä iÉÒxÉÉä MÉÊiÉ EòÉä Ê¨É±ÉÉiÉä ½ÖþªÉä PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÒ
+Éä®ú PÉÖ̈ ÉÉªÉä +Éè®ú +ÉMÉä ¤ÉgøÉªÉä* <ºÉ ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ ºÉä +ÊvÉEò ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ
xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ªÉÊnù ªÉ½þ ºÉ½þÒ gøMÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ
BEò ºÉ½þÒ EòË]õMÉ BäVÉ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉhÉÇ Eò®äúMÉÉ ÊVÉºÉºÉä ºÉ½þÒ Ê±É{É C±ÉÒ®åúºÉ
+Éè®ú EòË]õMÉ EòÉähÉ ½þÉäMÉÉ*

BEò xÉªÉä ªÉÉ ºÉ½þÒ gøMÉ ºÉä xÉÖÊEò±Éä ÊbÅ÷±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB BEò °üEäò ½ÖþªÉä
´½þÒ±É Eäò Ê´É°ürù ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ EòÒ +¦ªÉÉºÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ*

ªÉ½þ vªÉÉxÉ nåù +É´É¶ªÉEò =i{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉªÉä UôÉä]äõ ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ Eäò ºÉÉlÉ +É´É¶ªÉEò
C±ÉÒ®åúºÉ |ÉÉ{iÉ ½þÉä*

ªÉ½þ ¦ÉÒ vªÉÉxÉ nåù ÊEò ÊbÅ÷±É EòÉä ¤É½ÖþiÉ nÚù®ú ]ÂõÊ´Éº]õ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ iÉÉä +xªÉ EòË]õMÉ
BVÉ ´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ Eäò ºÉ¨{ÉEÇò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB xÉÒSÉä ZÉÖEò VÉÉªÉäMÉÒ*

BEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉMÉä ¤ÉgøÉªÉä ÊVÉiÉxÉÉ ºÉ¨¦É´É ½þÉä =iÉxÉÉ
Eò¨É vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉªÉå*

ºÉ¨ÉÉxÉ EòÉähÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ (Procedure to obtain equal

angles)

´½þÒ±É ¡äòºÉ ºÉä ½þ]õÉiÉä ½ÖþB ½ÖþªÉä ÊbÅ÷±É EòÉä {ÉÒUäô ±Éä VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

ÎºlÉÊiÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ {ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ÊEòªÉä ÊbÅ÷±É EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú* ªÉ½þ nÚùºÉ®úÒ vÉÉ®ú EòÉä
´½þÒ±É EòË]õMÉ Eäò {É½þ±Éä EòÉähÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ EòÉähÉ {É®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ

{É½þ±Éä EòÒ iÉ®ú½þ ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nÚùºÉ®äú EòË]õMÉ
ÊEòxÉÉ®äú EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊGòªÉÉ Eò®åú iÉ¤É iÉEò ÊGòªÉÉ+Éå EòÉä Eò®úiÉä ®ú½þxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä ±ÉäÊEòxÉ ªÉ½þ vªÉÉxÉ ºÉä näùJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò ÊbÅ÷±É ÊEò ºÉ¨ÉÉxÉ EòË]õMÉ EòÉähÉ
Eäò ºÉÉlÉ iÉäVÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò* +Éè®ú Ê±É{É C±ÉÒ®åúºÉ EòÉähÉ BåMÉ±É ºÉ½þÒ xÉ ½þÉä
VÉÉªÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.64

Fig 5
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Æ̀öbä÷ {ÉÉxÉÒ ̈ Éå b÷É±ÉxÉä ¤ÉÖZÉÉxÉä ºÉä BEò ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäVÉÒ ºÉä ̀ Æöb÷É Eò®úxÉä ºÉä
EòË]õMÉ BäVÉ ¨Éå nù®úÉ®ú ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ*

¤É½ÖþiÉ UôÉä]äõ ÊbÅ÷±É EòÉä iÉäVÉÒ ºÉä ¤ÉgøÉxÉÉ BEò +SUôÒ EòÉè¶É±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú =xÉEäò EòË]õMÉ Eäò EòÉähÉÉå ºÉä =i{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉB +xÉÖ{ÉÉÊiÉEò °ü{É ºÉä
Eò¨É nù¤ÉÉ´É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

vÉÉ®ú EòÒ MÉ<Ç ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É Eäò ºÉ½þÒ EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ (Testing a re-sharpened twist drill for its

performance)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• {ÉÖxÉ: iÉäVÉ EòÒ MÉ<Ç ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É EòÉ {É®úÒIÉhÉ =ºÉEäò EòiÉÇxÉ nùIÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB Eò®åú*

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒb÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþªÉä EòË]õMÉ º{ÉÒb÷ EòÉä 25 ºÉä 30

¨ÉÒ]õ®ú/¨ÉÒxÉ]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ* ÊbÅ÷±É EòÉä {ÉÖxÉ: xÉÖEòÒò±ÉÉ ºÉ½þÒ iÉ®ú½þ ºÉä Eò®úxÉÉ*

• <ºÉEäò Eò]äõ ½ÖþB ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä nùÉä ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä Eò±ÉÇb÷ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊSÉ{ºÉ EòÉ
ÊxÉ¨ÉÉhÉÇ ½þÉäiÉÉ ½èþ Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú

• <ºÉ EòÉªÉÇ ¨Éå Ê¡òb÷ EòÉä näùxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉvªÉ¨É nù¤ÉÉ´É ÊEò +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ*

VÉ¤É +É®ú - {ÉÉ®ú ½þÉä±É ¤ÉxÉ VÉÉªÉä iÉÉä ÊbÅ÷±É EòÉä ÊxÉEòÉ±É ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú
½þÉä±É EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú iÉlÉÉ ÊbÅ÷±É EòÉä ´ÉÉ{ÉºÉ ÊUôpù ¨Éå ®úJÉå*

ÊbÅ÷±É Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ Ê´ÉºÉÆMÉÊiÉ Eäò ÊbÅ÷±É Ê¡ò]õ ½þÉä VÉÉªÉä Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú

• EòË]õMÉ BäVÉ +Éè®ú EòË]õMÉ BåMÉ±É ¤É®úÉ¤É®ú ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB

• ÊbÅ÷±É ÊEòªÉÉ ½Öþ+É ½þÉä±É ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB

ÊEòºÉÒ iÉ®ú½þ ÊbÅ÷±É ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ¨Éå føÒ±ÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 3)

• EòË]õMÉ Eäò ÊEòxÉÉ®äú +ºÉ¨ÉÉxÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ½èþ

• ÊbÅ÷±É Eäò BVÉ +Éä́ É®ú ºÉÉ<VÉ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉ näùMÉÒ*

+ÉºÉ¨ÉÉxÉ +lÉ´ÉÉ ¤É½ÖþiÉ Ê±É{É C±ÉÒ®åúºÉ xÉ ½þÉä*

¤ÉÆnù ½èþhb÷ OÉÉ<Æhb÷®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ (Safe working on off - hand grinders)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ºÉä ¤ÉÆnù ½èþhb÷ OÉÉ<hb÷®ú ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ*

¤ÉÆnù ½èþhb÷ OÉÉ<Æhb÷®ú {É®ú EèòºÉä EòÉªÉÇ Eò®åú ?

+Éì¡ò ½èþhb÷ OÉÉ<hb÷®ú {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊxÉ¨xÉ Ê±ÉÊJÉiÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ
+{ÉxÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä*

SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉä ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ (Before starting)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®ú ±Éä ÊEò OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò MÉÉb÷Ç ±ÉMÉä ½èþ ÊEò xÉ½þÓ

OÉÉ<Ïhb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉä}]õÒ SÉ¶¨Éä ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

• ªÉÊnù EòÉªÉÇ ¶ÉÖ°ü Eò®úiÉä ½èþ iÉÉä ÊSÉ]õ ÊSÉ]õÉ½þ]õ =i{ÉzÉ Eò®äúMÉÒ*

• +Éè®ú MÉÉä±É ½þÉä±É xÉ½þÓ ¤ÉxÉäMÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.64
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¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ<b÷ ¨Éå JÉc÷É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]Úõ±É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú ÊVÉiÉxÉÉ ºÉÆ¦É´É ½þÉä =iÉxÉÉ ´½þÒ±É Eäò Eò®úÒ¤É ±ÉÉªÉå*

+ÊvÉEòiÉ¨É +xÉÖºÉÆÊºÉiÉ MÉä{Éú 2 mm ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* ªÉ½þ ]Úõ±É ®äúº]õ +Éè®ú ´½þÒ±É
Eäò ¤ÉÒSÉ {ÉEòbä÷ MÉªÉä EòÉªÉÇ EòÉä ®úÉäEòxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

vÉÉiÉÖ EòhÉ VÉ¨ÉÉ ½ÖþB +lÉ´ÉÉ ÊSÉEòxÉä ½þÉä MÉ<Ç {É½þªÉå {É®ú EòÉªÉÇ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*
VÉ¤É ¦ÉÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉ¤É ´½þÒ±É EòÉä bÅä÷ËºÉMÉ iÉlÉÉ ºÉ½þÒ Eò®ú ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB
(Fig 3)

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ : ªÉÊnù EòÉä<Ç +ºÉÉ¨ÉxªÉ v´ÉÊxÉ ºÉÖxÉÉ<Ç {Écä÷ iÉÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä
¤ÉÆnù Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* nù®úÉ®ú ªÉÖHò ¨ÉÖHò iÉlÉÉ +ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ {ÉÊ½þB
JÉiÉ®úxÉÉEò ½þÉäiÉä ½éþ*

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÒ bÅä÷ËºÉMÉ (Dressing a grinding wheel)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä bÅä÷ËºÉMÉ Eò®úxÉÉ*

VÉ¤É OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É ÊPÉºÉ VÉÉB iÉlÉÉ ÊSÉEòxÉÉ ½þÉä VÉÉB iÉÉä =ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ uùÉ®úÉ
ºÉÖvÉÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{Éäb÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú Eäò {ÉÊ½þB EòÒ bÅä÷ËºÉMÉ º]õÉ®ú ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

º]õÉ®ú ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú EòÒ ºÉ½þÒ ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB, EòÉªÉÇ +ÉvÉÉ®ú EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú
ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉÊEò bÅä÷ºÉ®ú Eäò +É±É¨´É {ÉÊ½þªÉä B´ÉÆ EòÉªÉÇ
+ÉvÉÉ®ú Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå +É VÉÉªÉäMÉÒ Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú bÅä÷ËºÉMÉ Eò®åú*

½èþhb÷±É EòÉä vÉÒ®äú ºÉä =`öÉiÉä ½ÖþB bÅä÷ºÉ®ú EòÉä ´½þÒ±É Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉxÉÉ SÉÊ½þªÉä*

º]õÉ®ú ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úiÉä ½þÒ BEò ZÉ]õEòÉ ±ÉMÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*
EòÉªÉÇ ®äúº]õ {É®ú nùÉ¤É b÷É±É Eò®ú <ºÉºÉä ¤ÉSÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò Ê´É°ürù bÅä÷ºÉ®ú EòÉä nù¤ÉÉiÉä ½ÖþB =ºÉä ¡ò±ÉEò (¡äòºÉ) Eäò +É®ú-
{ÉÉ®ú GòÉºÉ ¨Éå SÉ±ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+É®ú-{ÉÉ®ú SÉ±ÉÉiÉä ½ÖþB ´½þÒ±É Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä xÉ½þÓ ÊxÉEò±ÉxÉä näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

½èþÎhb÷±É EòÉä =`öÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉªÉÇ +ÉvÉÉ®ú (´ÉEÇò ®äúº]õ) {É®ú xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú nùÉ¤É
xÉ½þÓ ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+iªÉÊvÉEò nùÉ¤É xÉ½þÓ ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +xªÉlÉÉ ªÉ½þ OÉÉ<Ïhb÷MÉ ´½þÒ±É ¨Éå nù®úÉ®ú
=i{ÉxxÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ*

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ́ ½þÒ±É Eäò ¡ò±ÉEò Eäò +É®ú-{ÉÉ®ú bÅä÷ºÉ®ú EòÉä iÉ¤É iÉEò SÉ±ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*
VÉ¤É iÉEò ÊEò vÉÉiÉÖ Eäò EòhÉ ÊxÉEò±É xÉ VÉÉªÉå +Éè®ú ¡ò±ÉEò ºÉÒvÉä xÉ ½þÉä VÉÉªÉä*

ÊVÉiÉxÉÉ ½þÉä ºÉEäò OÉÉ<Ïhb÷MÉ ́ ½þÒ±É Eäò ºÉ¨ÉÒ{É EòÉªÉÇ-+ÉvÉÉ®ú EòÉä {ÉÖxÉ: ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
Eò®åú Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

OÉÉ<Ïhb÷MÉ ́ ½þÒ±É EòÒ bÅä÷ËºÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖ®úIÉÉ SÉ¶¨ÉÉ B´ÉÆ nùºiÉÉxÉä
{É½þÊxÉªÉä* OÉÉ<Æb÷®ú EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤ÉMÉ±É ¨Éå JÉcä÷ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB* bÅä÷ËºÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ bÅä÷ºÉ®ú EòÉä ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòbå÷ OÉÉ<Ïhb÷MÉ
´½þÒ±É {É®ú +iªÉÊvÉEò nùÉ¤É xÉ ±ÉMÉÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.64
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.65

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

EòÉähÉÒªÉ ¨ÉÉ{ÉEò ªÉÆjÉ Eäò uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{ÉxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice use of angular measuring instrument)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉÌxÉªÉ®ú |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò xªÉÚxÉEòÉähÉ iÉlÉÉ +ÊvÉEò EòÉähÉ Eäò ¨ÉÉ{É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

xÉÉä]õ : |ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉ EòÉähÉÒªÉ ̈ ÉÉ{É ={ÉEò®úhÉÉå Eäò ºÉÉlÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò
Ê±ÉªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉähÉÒªÉ PÉ]õEòÉå EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +±ÉMÉ-+±ÉMÉ EòÉähÉ EòÉä
¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

• ]äõ¤É±É 1 ¨Éå EòÉähÉÉå EòÒ ¨ÉÉ{É EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

+{ÉxÉä |ÉÊ¶ÉIÉEò ºÉä <ºÉEòÒ SÉäEò Eò®ú´ÉÉªÉå*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä´É±É |ÉÉä]ÅèõC]õ®ú (Vernier bevel protractor)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅèõC]õ®ú Eäò ºÉ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ*

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅèõC]õ®ú BEò |ÉEòÉ®ú EòÉ ¶ÉÖI¨É ¨ÉÉ{ÉÒ ={ÉEò®úhÉ ½èþ ÊVÉºÉEòÉ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòºÉÒ EòÉähÉ EòÉä 5 minutes EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¨ÉÉ{É ºÉEòiÉä ½éþ*

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅèõC]õ®ú EòÒ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¦ÉÉMÉ (Parts of a vernier

bevel protractor)

Fig 1 ¨Éå ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅèõC]õ®ú Eäò ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ*

º]õÉEò, Êb÷ºEò, b÷ÉªÉ±É, ¤±Éäb÷, ±ÉÉËEòMÉ, ºGÖò*

]äõ¤É±É - 1

 {ÉÉ]Çõ xÉ¨¤É®ú ¨ÉäVÉË®úMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä BåMÉ±É

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.65
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´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä´É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÉä {ÉgøxÉÉ (Reading of vernier bevel protractor)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• xªÉÚxÉ EòÉähÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅèõC]õ®ú EòÉä {ÉgøxÉÉ
• +ÊvÉEò EòÉähÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÉä {ÉføxÉÉ*

xªÉÚxÉ EòÉähÉ EòÉä {ÉgøxÉä Eäò Ê±ÉB (For reading acute angle set up)

(Fig 1)

ºÉ´ÉÇ|ÉlÉ¨É ̈ ÉÖJªÉ ºEäò±É Eäò ¶ÉÚxªÉ +Éè®ú ́ ÉÌxÉªÉ®ú ºEäò±É Eäò ¶ÉÚxªÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉÆ{ÉÚhÉÇ +Æ¶É
EòÒ ºÉÆJªÉÉ EòÉä xÉÉä]õ EòÒÊVÉB* (Fig 2)

¨ÉÖJªÉ ºEäò±É Eäò ¦ÉÉMÉ ºÉä {ÉÚ®úÉ Ê¨É±ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ´ÉÌxÉªÉ®ú ºEäò±É EòÒ ®äúJÉÉ EòÉä näùÊJÉB
iÉlÉÉ =ºÉEòÉ ¨ÉÉxÉ Ê¨ÉxÉ]õ ¨Éå xÉÉä]õ EòÒÊVÉB*

´ÉÌxÉªÉ®ú ºEäò±É EòÉ ®úÒËb÷MÉ ±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉ Ê¨É±ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ Eäò +±{ÉiÉ¨ÉÉÆEò
ºÉä MÉÖhÉÉ EòÒÊVÉB*

=nùÉ½þ®úhÉ : 10 x 5’ = 50’

ºÉ½þÒ ¨ÉÉ{É {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉäxÉÉå ®úÒËb÷MÉ EòÉä VÉÉäc÷ nùÒÊVÉB = 41° 50’

ªÉÊnù +É{É ¨ÉÖJªÉ ºEäò±É EòÉä =±]õÒ iÉ®ú¡ò ºÉä {Égø ®ú½åþ ½þÉä iÉÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú ºEäò±É EòÉä
¦ÉÒ ¶ÉÚxªÉ EòÒ =±]õÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå {Égåø*

+ÊvÉEò EòÉähÉ EòÉä {ÉgøxÉä Eäò Ê±ÉB (For obtuse angle set up) (Fig 3)

VÉèºÉÉ ÊEò iÉÒ®ú uùÉ®úÉ ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ´ÉÌxÉªÉ®ú ºEäò±É EòÉ ®úÒúËb÷MÉ ¤ÉÉ<Ç iÉ®ú¡ò
±ÉÒÊVÉB Fig 4 +ÊvÉEò EòÉähÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉ ®úÒËb÷MÉ EòÉä 180° ºÉä
½þ]õÉ<B*

®úÒËb÷MÉ  22°30’

¨ÉÉ{É

180° - 22°30’ = 157°30’

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.65
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.66

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò, EòÉ=Æ]õ®ú ¤ÉÉä®ú +Éè®ú Ê®ú¨É Îº{±É]õõ Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (iÉÒxÉ {ÉÒºÉ EòÉä Ê¡òÊ]õÆõMÉ Eò®úxÉÉ)(Counter sink, counter

bore and ream split fit (three piece fitting)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊnùªÉä MÉB VÉÉì¤É EòÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉB bÅ÷É<ÆMÉ +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É, EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò, EòÉ=Æ]õ®ú ¤ÉÉä®ú +Éè®ú Ê®ú¨É ½þÉä±É Eò®úxÉÉ
• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú {ÉÉ]Ç 2 ¨Éå Eò]õ Eò®úEäò +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ +Éè®ú Îº{±É]õõ Ê¡ò]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè® Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþBú 60 x 40 x 9

mm, {ÉÉ]Çõ 3 EòÉä 29 x 29 x 9 mm ºÉÉ<VÉ ̈ Éå ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉB bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ<ÇÅõ 1 +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ Eäò uùÉ®úÉ {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ={ÉªÉÖHò C±Éè̈ {É Eò®úiÉä ½ÖþªÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ]äõ¤É±É ¨Éå Ê¡òCºÉ
Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒb÷±É +Éè®ú ÊbÅ÷±ÉSÉEò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉå]õ®ú ̈ Éå ÊbÅ÷±É
Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉB bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±ÉSÉEò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ø 6 mm EòÉ
ºÉå]õ®ú ¨Éå ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±ÉSÉEò ºÉä Ø 9.8 mm EòÉ
ÊbÅ÷±É Eò®úiÉä ½ÖþB ½þÉä±É ¨Éå ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ̈ Éå EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ]Úõ±É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò
nùÉä ½þÉä±É ÊnùªÉä MÉªÉä MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå EòÉ=Æ]õ®ú ]Úõ±É ¤ÉÉä®ú EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú
ÊnùªÉä MÉB MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå nùÉä EòÉ=Æ]õ®ú ½þÉä±É ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ*

• Ø 10 mm ½èþhb÷ Ê®ú¨É®ú +Éè®ú ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä  Ø 9.8 mm EòÒ
nùÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä ®úÒúË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ÇºÉ ¨Éå {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ½èþCºÉÉ<ÆMÉ Eäò uùÉ®úÉ +xÉÉ´É¶ªÉEò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ÊnùªÉä MÉB bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®úiÉä ½ÖþªÉä ºÉÉ<VÉ +Éè®ú
+ÉEòÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå ªÉ½þÒ ÊGòªÉÉ Eò®úiÉä VÉÉì¤É EòÉä {ÉÚhÉÇ Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ - 3

• {ÉÉ]Çõ 3 ¨Éå bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊnùªÉä MÉB b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
+Éè®ú ÊEòªÉä MÉªÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• +xÉÉ´É¶ªÉEò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä EòÉ]õ Eò®ú ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eäò uùÉ®úÉ
ÊnùªÉä MÉB bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1, 2 ,3 iÉÒxÉÉå {ÉÒºÉÉå EòÉä BÎ{±É]õ Ê¡ò]õú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò |ÉiªÉäEò ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä ¤É®Çúú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ xÉä ®úJÉxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

EòÉ=x]õ®ú ËºÉËEòMÉ (Countersinking)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉ Eäò ÊUôpùÉå ¨Éå EòÉ=x]õ®ú ÊºÉËEòMÉ Eò®úxÉÉ*

EòÉ=x]õ®ú ÊºÉËEòMÉ EòÉ SÉªÉxÉ (Selection of countersinks)

ºGÚò Eäò ]äõ{ÉÊ®úiÉ ¶ÉÒ¹ÉÇ Eäò EòÉähÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ=x]õ®ú-ËºÉEò +ÉèVÉÉ®ú EòÉ SÉªÉxÉ
EòÒÊVÉB * EòÉ=x]õ®ú ËºÉEò ÊUôpùÉå Eäò Ê±ÉB iÉÉÊ±ÉEòÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

¨É¶ÉÒxÉ-´ÉÉ<ºÉ ¨Éä VÉÉì¤É EòÉä EòÊºÉB, (ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®úú
¤±ÉÉìEò |ÉªÉÉäMÉ ¨Éä ±ÉÉ<B) iÉlÉÉ =ºÉä ´ÉMÉÇ (square) ¨Éä ºÉä]õ EòÒÊVÉB *

EòÉ=x]õ®úËºÉEò ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ¤ÉäÊvÉiÉ (drilled) ÊUôpù EòÉä ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò Îº{Éxb÷±É
Eäò ºÉÆ®äúJÉxÉ ¨Éä ®úÊJÉB* (Fig 1)

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ MÉÊiÉ EòÉä MÉhÉxÉÉ ÊEòB MÉªÉä RPM  {É®ú ºÉä]õ EòÒÊVÉB ºÉÚjÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò

V iÉlÉÉ EòÉ=x]õ®ú ËºÉEò Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆºiÉÖiÉ ¨ÉÉxÉ ®úÊJÉB *.

(V = 1/3rd  ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½äþiÉÖ EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ)ÊbÅ÷±É Eäò ÊxÉEòÉ±ÉxÉä iÉlÉÉ Ê¤ÉxÉÉ ºÉÆ®äúJÉxÉ (alingnment) Ê¤ÉMÉÉcä÷ ½ÖþB =ºÉ¨Éå
EòÉ=x]õ®ú ËºÉEò +ÉèVÉÉ®ú ±ÉMÉÉ<B* (Fig 2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.66
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ºGÚò ¶ÉÒ¹ÉÇ Eäò ÊºÉ®ú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ¤É®úÉ¤É®ú MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò Ê±ÉB EòÉ=x]õ®ú ËºÉEò EòÒÊVÉB*
(Fig 3)

EòÉ=x]õ®ú ¤ÉÉäË®úMÉ  (Counterboring)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
•  ¤ÉäÊvÉiÉ (drilled)  ÊUôpù Eäò ºÉÆEäòxpùxÉ ¨Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉÉå Eäò EòÉ=x]õ®ú ¤ÉÉäË®úMÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

EòÉ=x]õ®ú ¤ÉÉä®ú +ÉEòÉ®ú EòÉ SÉªÉxÉ (Selection of counterbore

sizes)

+´ÉEòÉ¶É ÊUôpùÉå {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ BIS Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉ Eäò EòÉ=x]õ®ú ¤ÉÉä®ú
(counter bore) EòÒ ºÉÆºiÉÖÊiÉ  Eò®úiÉÉ ½èþ*

ºGÚò ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ=x]õ®ú ¤ÉÉä®ú EòÉ SÉªÉxÉ EòÒÊVÉB*

¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä VÉÉì¤É EòÉä EòÊºÉB, ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éxb÷±É Eäò +IÉ ºÉä ´ÉMÉÇ EòÒÊVÉB*
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉìEò EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÒÊVÉB *  (Fig 1)

ºÉ½þÒ ´ªÉÉºÉ Eäò ÊbÅ÷±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉäÊvÉiÉ (drilled) ÊUôpù EòÒ ÎºlÉÊiÉ
ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ EòÒÊVÉB *

¤ÉäÊvÉiÉ ÊUôpù EòÉä Îº{Éxb÷±É-+IÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÆ®äúÊJÉiÉ (align) EòÒÊVÉB* ªÉlÉÉlÉÇ
(accurate) EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB BEò ½þÒ ºÉäË]õMÉ uùÉ®úÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ BǼ É EòÉ=x]õ®ú
¤ÉÉäË®úMÉ EòÒÊVÉB *

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò Îº{Éxb÷±É ¨Éä EòÉ=x]õ®ú¤ÉÉä®ú  +ÉèVÉÉ®ú EòÉä ±ÉMÉÉ<B iÉlÉÉ
EòÒÊVÉB* (Fig 2)

MÉhÉxÉÉ EòÒ MÉ<Ç MÉhÉxÉÉ Eäò ÊxÉEò]õiÉ¨É ¨ÉÉxÉ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ
Îº{Éxb÷±É MÉÊiÉ EòÉä ºÉä]õ EòÒÊVÉB * ºÉÚjÉ

1000

n x d x π
V 

(`V` EòÉ ¨ÉÉxÉ 1/3rd ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½äþiÉÖ EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ ®úÊJÉB)

ºGÚò ¶ÉÒ¹ÉÇ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç  Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ÊUôpù EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò EòÉ=x]õ®ú¤ÉÉäË®úMÉ EòÒÊVÉB
*   (Figs 3 & 4)

EòÉ=x]õ®ú ¤ÉÉä®ú ÊUôpù EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB MÉ½þ®úÉ<Ç-®úÉäEò
´ªÉ´ÉºlÉÉ (depth control arrangement) ±ÉMÉÉ<B *

EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ½þÉä±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ={ÉªÉÖHò EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ½éb÷ ºGÚò EòÉä
ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

EòÉ=x]õ®ú ¤ÉÉä®ú ÊEòB MÉªÉä ÊUôpù EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÒ VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB * (MÉ½þ®úÉ<Ç BǼ É

ºGÚò Eäò ¤Éè̀ öxÉä EòÒ VÉÉÆSÉ ºÉ½þÒ ºGÚò ±ÉMÉÉEò®ú EòÒÊVÉB )

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.66
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nùºiÉÒ-®úÒ¨É®ú ºÉä ÊbÅ÷±É ÊUôpùÉå EòÒ ®úÒË¨ÉMÉ (Reaming drilled holes using hand reamers)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• BEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÒ¨ÉÉ ¨Éä +É®ú {ÉÉ®ú ÊUôpùÉå EòÒ ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉä ¨Éä BǼ É ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxÉÉå EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ®úÒË¨ÉMÉ ÊEòB MÉªÉä ÊUôpùÉå EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä ¨Éå*

®úÒË¨ÉMÉ ½äþiÉÖ ÊbÅ÷±É-ºÉÉ<VÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determining the drill size

for reaming)

ÊxÉ¨xÉ ºÉÚjÉ  EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòÊVÉB *

ÊbÅ÷±É ́ ªÉÉºÉ  =  ®úÒ¨b÷  (reamed)  ÊUôpù-ºÉÉ<VÉ  (+xb÷®ú ºÉÉ<VÉ + +Éä́ É®ú
ºÉÉ<VÉ)

ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò ¤ÉÉiÉÉå  (theory)  ¨Éä ®úÒË¨ÉMÉ ½äþiÉÖ ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ  Eäò
Ê±ÉB ÊEòB MÉªÉä +hb÷®ú ºÉÉ<VÉ EòÒ iÉÉÊ±ÉEòÉ EòÉ ºÉÆnù¦ÉÇ  ±ÉÒÊVÉB*  (]äõ¤É±É 1
näùÊJÉB)

nºiÉÒ ®úÒË¨ÉMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Hand reaming)

MÉhÉxÉÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉÉ<VÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÒÊ¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ÊUôpùÉå EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ
EòÒÊVÉB *

¨É¶ÉÒxÉ-´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉªÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú (parallel)

{É®ú ®úÊJÉB * (Fig 1)

ÊUôpùÉå  Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä ½þ±EòÉ ºÉ±ÉÉ¨ÉÒnùÉ®ú (SÉè̈ ¡ò®ú)  ¤ÉxÉÉ<B * ªÉ½þ ®äú¶Éå (burr)

nÚù®ú Eò®úxÉä BǼ É ®úÒ¨ÉÆ®ú EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú  ®úJÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig

2)¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå EòÉªÉÇ EòÉä EòÊºÉB* iÉèªÉÉ®ú (finished) ºÉiÉ½þÉå EòÉä JÉ®úÉ¤É
½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉªÉä ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB ́ ÉÉ<ºÉ C±Éè̈ {ÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒÊVÉB * ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ
EòÒÊVÉB ÊEò VÉÉì¤É IÉèÊiÉVÉ ½þÉä (Fig 2)

®úÒ¨É®ú EòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊºÉ®äú {É®ú ]èõ{É Ë®úSÉ ¤ÉÉÆÊUôB iÉlÉÉ =ºÉä ÊUôpù ¨Éä =v´ÉÉÇvÉ®ú
±ÉMÉÉ<B * MÉÖÊxÉªÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÆ®äúJÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB * ªÉÊnù
+É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä =ÊSÉiÉ ºÉÖvÉÉ®ú EòÒÊVÉB * (Fig 3) PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå
(clock wise) ]èõ{É Ë®úSÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ<B ºÉÉlÉ ½þÒ xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú ½þ±EòÉ ºÉÉ
nùÉ¤É ±ÉMÉÉ<B * (Fig 3) ]èõ{É Ë®úSÉ EòÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ nùÉ¤É ±ÉMÉÉ<B*

i…Æ˙±… {…n˘…l…« EÚ…‰ EÚ…]ıx…‰ Ω‰̨i…÷ ±…M……™…Â*

xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú nùÉ¤É ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB ]èõ{É-Ë®úSÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä iÉlÉÉ vÉÒ®äú
vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉ<B *

®úÒ¨É®ú EòÉä =±]õÉ xÉ PÉÖ¨ÉÉªÉå +xªÉlÉÉ ªÉ½þ ®úÒË¨ÉMÉ ÊEòB MÉªÉä
(reamed) ÊUôpù ¨Éå JÉ®úÉåSÉ b÷É±É näùMÉÉ * (Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.66
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ÊUôpù EòÒ {ÉÚ®úÒ ®úÒË¨ÉMÉ EòÒÊVÉB * vªÉÉxÉ nåù ÊEò ®úÒ¨É®ú Eäò +MÉ±Éä ÊºÉ®äú EòÉ ]äõ{É®ú
ÊUôpù ºÉä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±É +ÉªÉä +Éè®ú VÉÉÄ¤É Eäò ÊxÉSÉ±Éä iÉ±É iÉEò ÊUôpù
EòÒ ºÉ½þÒ ®úÒË¨ÉMÉ ½þÉä VÉÉªÉä * ªÉ½þ ¦ÉÒ vªÉÉxÉ nåù ÊEò ®úÒ¨É®ú ´ÉÉ<ºÉ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä
xÉ ]õEò®úÉxÉä {ÉÉªÉä *

>ð{É®ú EòÒ +Éä®ú JÉÓSÉ Eò®ú ®úÒ¨É®ú EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉÊ±ÉB * (Fig 5)

®úÒË¨ÉMÉ ÊEòB MÉªÉä ÊUôpùÉä Eäò ÊxÉSÉ±Éä iÉ±É ºÉä ®äú¶Éä (burrs) ½þ]õÉ<B *

ÊUôpù EòÉä ºÉÉ¡ò EòÒÊVÉB * ÊnùB MÉªÉä ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxÉÉå EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.66
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.67

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

ÊbÅ÷±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É +Éè®ú ¤±ÉÉ<Æb÷ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ (Drill through hole and blind holes)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉå]õ®ú ½þÉä±É EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒb÷±É EòÉä ºÉ½þÒ º{ÉÒb÷ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú
• ÊnùªÉä MÉB bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ
• bä÷{lÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä ¤±ÉÉ<b÷ ½þÉä±É ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå ÊbÅ÷±É Eò®úiÉä ½ÖþªÉä ¤±ÉÉ<b÷ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ  60 x 60 x 19 mm EòÉä ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç BC´ÉÉªÉ®ú +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É
EòÒ }±Éä]õxÉäºÉ +Éè®ú BC´ÉÉªÉ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú
½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ½þÉä±É EòÒ ºÉå]õ®ú EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú*

• ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ 90° EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½þÉä±É Eäò Ê±ÉªÉä {ÉÆËSÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ºÉå]õ®ú EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉå]õ®ú ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

• ÊbÅ÷±ÉSÉEò +Éè®ú {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ø 6mm ÊbÅ÷±É ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ
¨É¶ÉÒxÉ Eäò º{ÉÒb÷±É Eäò uùÉ®úÉ {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É +Éè®ú ¤±ÉÉ<b÷ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ø 8.5 mm ÊbÅ÷±É Eäò uùÉ®úÉ {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É
Eò®úxÉÉ*

• Ø 10.5 mm ÊbÅ÷±É +Éè®ú14 mm.EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ Éå ¤±ÉÉ<Çb÷ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò |ÉiªÉäEò ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤É®úÇ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ÊxÉ®úÒúIÉhÉ (¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ)Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

+xvÉù ÊUôpùÉå EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ  (Drilling blind holes)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• MÉ½þ®úÉ<Ç-®úÉäEò (depth stop) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ́ ÉÉÆÊUôiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò +xvÉ ÊUôpùÉå EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ Éå*

+xvÉù ÊUôpùÉå EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç {É®ú ÊxÉªÉÆjÉhÉ Ê´ÉÊvÉ (Method of controlling

depth of blind holes)

+xvÉù ÊUôpùÉå  EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É EòÒ ¡òÒb÷ (feed) ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉÉ
VÉ°ü®úÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ * +ÊvÉEòÉÆ¶É ¨É¶ÉÒxÉÉå ¨Éä BEò MÉ½þ®úÉ<Ç ®úÉäEò (depth stop)

´ªÉ´ÉºlÉÉ ±ÉMÉÒ ®ú½þiÉÒ ½èþ * VÉÉä  Îº{Éxb÷±É Eäò xÉÒSÉä VÉÉxÉä EòÒ MÉÊiÉ EòÉä ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ * (Fig 1)

+ÊvÉEòÉÆ¶É MÉ½þ®úÉ<Ç-®úÉäEò  ´ªÉ´ÉºlÉÉ ¨Éä +Æ¶ÉÉÆEòxÉ  ½þÉäiÉä ½éþ ÊVÉºÉºÉä Îº{Éxb÷±É EòÉ
+ÉMÉä ¤ÉgøxÉÉ näùJÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ : ¤Éxnù ÊUôpù EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä 0.5mm {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ iÉEò ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ
ºÉÒ¨ÉÉ ¨Éå (tolerance) ®úLÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ *

+xvÉù ÊUôpù EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉäË]õMÉ (Setting for drilling blind

holes)

+xvÉù ÊUôpù EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÒ ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ´ÉÇ|ÉlÉ¨É EòÉªÉÇ EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú
¤ÉÉÆÊvÉB iÉlÉÉ ÊUôpù EòÒ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ÊxÉÌnù¹]õ EòÒÊVÉB *

ÊbÅ÷±É EòÉä SÉÉ±ÉÚ EòÒÊVÉB iÉlÉÉ ÊbÅ÷±É Eäò {ÉÚ®úÉ ´ªÉÉºÉ |ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä iÉEò ÊbÅ÷±É
EòÒÊVÉB * <ºÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò (reading) xÉÉä]õ Eò®ú ±ÉÒÊVÉB
(Fig 2)

<ºÉ |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò ¨Éä +xvÉ ÊUôpù EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç VÉÉäc÷ nùÒÊVÉB *

|ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò {ÉÉ`ö¬ÉÆEò + ÊUôpù EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç = ºÉäË]õMÉ

{Éè̈ ÉÉxÉä EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ́ ÉÉÆÊUôiÉ ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ®úÉäEò (stop) EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
EòÒÊVÉB *

ºÉäË]õMÉ Ê¤ÉMÉbä÷ xÉ½þÓ <ºÉÊ±ÉB ±ÉÉìEò xÉ]õ EòÉä EòºÉ nùÒÊVÉB *

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ EòÒÊVÉB iÉlÉÉ ÊbÅ÷±É EòÉä ¡òÒb÷ EòÒÊVÉB * VÉ¤É º]õÉì{É EòÉ xÉ]õ
¦ÉÖVÉÉ (arm) iÉEò {É½ÖÄþSÉä iÉÉä ÊUôpù ´ÉÉÆÊUôiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉ ¤ÉxÉ VÉÉªÉäMÉÉ *  (Fig

3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.67
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ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊUôpù ºÉä ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú ÊxÉEòÉ±ÉiÉä ®ú½þxÉÉ
SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò EòiÉÇxÉ pù´É (cutting fluid)  Eäò ºÉÉlÉ UôÒ±ÉxÉ ¦ÉÒ
¤ÉÉ½þ®ú |É´ÉÉÊ½þiÉ ½þÉä VÉÉªÉä *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.67
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.68

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

]èõ{É Eäò uùÉ®úÉ ¨ÉÉxÉEò +ÉEòÉ®ú ({ÉÚ®úÉ ½þÉä±É +Éè®ú ¤±ÉÉ<hb÷ ½þÉä±É) ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò mÉäb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Form internal threads

with taps to standard size (through holes and blind holes))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ]èõË{ÉMÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ½þÉä±É EòÉä SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ
• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ÇºÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉ½þÒ ]èõ{É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ½èþhb÷ ]èõ{É +Éè®ú ]èõ{É Ë®úSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É +Éè®ú ¤±ÉÉ<b ½þÉä±É÷ ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÖÊb÷ªÉÉÄ EòÉ]õxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

{ÉÚhÉÇ ½þÉä±É ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉÉ (Cut internal thread in

through hole)

• <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉªÉä +¦ªÉÉºÉ xÉ¨¤É®ú 2.1.67 EòÉä näùJÉå*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• |ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò ]äõ{É M 10 +Éè®ú ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉä MÉªÉä {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É
¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÖÊb÷ªÉÉÄ EòÉ]õxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ Ê¡òCºÉ ÊEòªÉä VÉÉì¤É ¨Éå M 10 EòÒ ºÉäEòhb÷ ]èõ{É +Éè®ú iÉÞiÉÒªÉ ]äõ{É
EòÉä ]äõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò Eò®úEäò +ÉÆiÉÊ®úEò mÉäb÷ EòÒ
{ÉÚhÉÇ SÉÖÊb÷ªÉÉÄ EòÉ]õxÉÉ*

• ÊGòªÉÉ EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä nùÉä½þ®úÉiÉä ½ÖþªÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½ÖþªÉä nÚùºÉ®äú ½þÉä±É ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò
SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

¤±ÉÉ<b÷ ½þÉä±É ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ (Cut internal thread in

blind hole)

• ¤±ÉÉ<b÷ ½þÉä±É ºÉä =±]õÉ Eò®úEäò vÉÉiÉÖ Eäò ÊSÉ{ºÉ EòÉä ½þ]õÉ näùxÉÉ +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò EòÒ
ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]èõ{É Ë®úSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä M 12 EòÒ |ÉlÉ¨É ]èõ{É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú*

nùºiÉÒ ]èõ{É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpùÉå ̈ Éä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚbÒ EòÉ]õxÉÉ (Internal threading of through holes

using hand taps)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ]èõ{É-ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä ¨Éå
• nùºiÉÒ  ]èõ{É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä ¨Éå*

]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determining the tap drill size)

+ÉxiÉÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉÆ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊUôpù EòÒ ºÉÉ<VÉ  (]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ) YÉÉiÉ
Eò®úxÉÉ VÉ°ü®úÒ ½èþ * <ºÉä YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÚjÉ ºÉä MÉhÉxÉÉ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ
+lÉ´ÉÉ ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÒ iÉÉÊ±ÉEòÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

|ÉÊGòªÉÉÄ (Procedure)

+É´É¶ªÉEò ]èõ{É-ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ ¨Éå ÊUôpù EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÒÊVÉB*

ºÉÆ®äúJÉxÉ Eäò Ê±ÉB BǼ É ]èõË{ÉMÉ (SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉÉ) |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
SÉè¨¡ò®ú (chamfer) Eò®úxÉÉ xÉ ¦ÉÚ±Éå * (Fig 1)

´ÉÉ<ºÉ ̈ Éä EòÉªÉÇ EòÉä IÉèÊiÉVÉ BǼ É EòºÉEò®ú {ÉEòÊb÷B * =ºÉEòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ́ ÉÉ<ºÉ Eäò
VÉ¤Éc÷Éå ºÉä lÉÉäc÷É >ð{É®ú ®úÊJÉB * <ºÉºÉä ]èõ{É Eäò ºÉÆ®äúJÉxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Ê¤ÉxÉÉ
ÊEòºÉÒ ¤ÉÉvÉÉ Eäò MÉÖÊxÉªÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ¨Éä ºÉÖÊ´ÉvÉÉ ®ú½þiÉÒ ½èþ *
(Fig 2)

´ÉÉ<ºÉ ¨Éä Ê¡òËxÉ¶É ÊEòB MÉªÉä VÉÉì¤É EòÉä {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É
VÉ¤Éc÷Éå  EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÒÊVÉB *

Ë®úSÉ (wrench)  ¨Éä |ÉlÉ¨É ]èõ{É (]äõ{É®ú ]èõ{É) ±ÉMÉÉ<ªÉä *

¤É½ÖþiÉ UôÉä]äõ  Ë®úSÉ ºÉä ]èõ{É EòÉä SÉ±ÉÉxÉä ¨Éä +ÊvÉEò ¤É±É ±ÉMÉiÉÉ ½èþ *
¤É½ÖþiÉ ¤Écä÷ BǼ É ¦ÉÉ®úÒ ]èõ{É Ë®úSÉ ºÉä ¦ÉÒ ±ÉÉ¦É xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ CªÉÉåÊEò  ªÉä
vÉÒ¨ÉÒ EòiÉÇxÉ MÉÊiÉ EòÉä xÉ½þÓ ¨É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä näùiÉä *

Ë®úSÉ EòÉä IÉèÊiÉVÉ ®úJÉiÉä ½ÖþB ]èõ{É EòÉä SÉè̈ ¡ò®ú ÊEòB MÉªÉä ÊUôpù ¨Éä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú fÆøMÉ
ºÉä ÎºlÉiÉ EòÒÊVÉB *

xÉÒSÉä EòÒ iÉ®ú¡ò BEò ºÉ¨É ¤É±É ±ÉMÉÉiÉä ½ÖþB ]èõ{É-Ë®úSÉ EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú ºÉÒvÉÒ
Ênù¶ÉÉ (clockwise direction) ̈ Éä PÉÖ̈ ÉÉ<B iÉÉÊEò ́ É½þ SÉÚb÷Ò EòÉ]õxÉä ±ÉMÉä *
]èõ{É Ë®úSÉ EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ ¤ÉÒSÉ ¨Éä ®úÊJÉB * (Fig 3)

VÉ¤É +É{ÉEòÉä {ÉiÉÉ SÉ±Éä ÊEò SÉÚb÷Ò Eò]õxÉÒ ¶ÉÖ°ü ½þÉä MÉ<Ç ½èþ iÉÉä Ê¤ÉxÉÉ ]èõ{É-ºÉÆ®åúJÉxÉ
Ê¤ÉMÉÉcä÷ ]èõ{É-Ë®úSÉ EòÉä ½þ]õÉ ±ÉÒÊVÉB *

VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ EòÒÊVÉB  ÊEò ]èõ{É =v´ÉÉÇvÉ®ú ½èþ * ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò
Ê±ÉB MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒÊVÉB * (Fig 4)

MÉÖÊxÉªÉÉ (]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú) EòÉä nùÉä ÎºlÉÊiÉªÉÉå (positions) ̈ Éä BEò nÚùºÉ®äú ºÉä 900

{É®ú ®úÊJÉB * (Fig 5)

ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®ú EòÒÊVÉB * ]èõ{É Eäò ZÉÖEòÉ´É Eäò Ê´É°ü’rù ½þ±EòÉ
nùÉ¤É ±ÉMÉÉEò®ú <ºÉä `öÒEò ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * (Fig 6)

• MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉªÉä +Éè®ú EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB 14 mm EòÉä
+É´É¶ªÉEò nÚù®úÒ {É®ú {É½þ±Éä ºGÖò ¨ÉèËSÉMÉ xÉ]õ EòÉä |ÉlÉ¨É ]èõ{É ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú*

• ÊnùªÉä MÉªÉä MÉ½þ®úÉ<Ç14 mm. ̈ Éå ÊEòªÉä MÉªÉå ¤±ÉÉ<Æb÷ ½þÉä±É ̈ Éå +ÉÆiÉÊ®úEò mÉäb÷
EòÉ]õxÉÉ*

• ¤±ÉÉ<hb÷ ½þÉä±É ¨Éå mÉäb÷ EòÉ]õxÉä Eäò ¤ÉÉnù ªÉÊnù ¨Éè]õ±É EòÉ EòÉä<Ç ÊSÉ{ºÉ ®ú½þ
VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä =ºÉä ½þ]õÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ Ê¡òCºÉ ÊEòªÉä VÉÉì¤É {É®ú M 12 EòÒ ºÉäEòhb÷ +Éè®ú iÉÒºÉ®äú ]èõ{É EòÉä
]èõ{É ®èúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò Eò®úEäò ¤±ÉÉ<hb÷ ½þÉä±É ¨Éå
+ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ¨Éå mÉäb÷ EòÉ]õxÉä Eäò ¤ÉÉnù ¤É®Çú EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• ªÉ½þ ÊGòªÉÉ EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä nùÉä½þ®úÉiÉä ½ÖþB ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ¤±ÉÉ<hb÷ ½þÉä±É ¨Éå
+ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• M10, +Éè®ú M12 SÉÚc÷Ò ¨ÉèËSÉMÉ ´ÉÉä±]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê±ÉªÉä MÉªÉä
mÉäbä÷b÷ ½þÉä±É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòË]õMÉ iÉ®ú±É {ÉnùÉlÉÇ EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*
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]èõ{É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ´É MÉÊiÉ ÊnùB Ê¤ÉxÉÉ nùÉ¤É ¨ÉiÉ ±ÉMÉÉ<B

MÉÖÊxÉªÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]èõ{É Eäò ºÉÆ®äúJÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ {ÉÖxÉ: EòÒÊVÉB *

]èõ{É EòÉä ºÉÆ®äúJÉxÉ EòÉä Ê¤ÉMÉÉcä÷ Ê¤ÉxÉÉ ½þÒ =ºÉ {É®ú ]èõ{É Ë®úSÉ EòÊºÉB *

BEò ªÉÉ nùÉä ¤ÉÉ®ú PÉÖ̈ ÉÉ Eò®ú {ÉÖxÉ: ]èõ{É Eäò ºÉÆ®äúJÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB *

Eäò´É±É EÖòUô SÉCEò®úÉå iÉEò ½þÒ ]èõ{É EòÉ ºÉÆ®äúJÉxÉ ̀ öÒEò ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ =ºÉEäò
¤ÉÉnù ªÉ½þ EòÉªÉÇ xÉ½þÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ CªÉÉåÊEò SÉÚc÷Ò ]Úõ]õ ºÉEòiÉÒ ½èþ *

]èõ{É EòÉä `öÒEò >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ±ÉMÉÉxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉÂ ]èõ{É Ë®úSÉ Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä {ÉEòc÷ Eò®ú
Ê¤ÉxÉÉ  xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉä Ë®úSÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ<B * (Fig 7)

Ë®úSÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ºÉEòÒ MÉÊiÉ ¤É½ÖþiÉ ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB * ÊEòºÉÒ +Éä®ú
¦ÉÒ VªÉÉnùÉ nùÉ¤É ±ÉMÉ VÉÉxÉä ºÉä ]èõ{É EòÉ ºÉÆ®äúJÉxÉ Ê¤ÉMÉc÷ ºÉEòiÉÉ ½èþ +lÉ´ÉÉ ]èõ{É ]Úõ]õ
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ VÉÉ®úÒ ®úÊJÉB * UôÒ±ÉxÉ EòÉä iÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ
BEò SÉÉèlÉÉ<Ç PÉÖ̈ ÉÉ´É iÉEò ]èõ{É EòÉä =±]õÉ PÉÖ̈ ÉÉ<B * (Fig 8) VÉ¤É ¦ÉÒ MÉÊiÉ ¨Éä
EòÉä<Ç ´ªÉ´ÉvÉÉxÉ ¨É½þºÉÚºÉ ½þÉä ]èõ{É EòÉä <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú =±]õÉ PÉÖ̈ ÉÉ<B *
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SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòiÉÇxÉ pù́ É (cutting fluid) EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒÊVÉB*

VÉ¤É iÉEò ÊUôpù ¨Éä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ SÉÚc÷Ò xÉ ¤ÉxÉ VÉÉªÉä SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ®úÊ½þB *

<x]õ®ú¨ÉÒÊb÷B]õ BǼ É {±ÉMÉ ]èõ{É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò]õÒ SÉÚÊb÷ªÉÉå EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç BǼ É
Ê¡òÊxÉ¶É EòÒÊVÉB * ªÉÊnù ÊUôpù ̈ Éä ]èõ{É {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ MÉªÉÉ ½þÉäMÉÉ iÉÉä <x]õ®ú¨ÉÒÊb÷B]õ
BǼ É {±ÉMÉ ]èõ{É ºÉä EòÉä<Ç EòË]õMÉ xÉ½þÒ ½þÉäMÉÒ *

¥É¶É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉªÉÇ ºÉä ¤É®Çú ºÉä (UôÒ±ÉxÉ) ½þ]õÉ<B *

Ê¨É±ÉÉxÉ (matching) ºGÚò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉÚc÷ÒnùÉ®ú ÊUôpùÉå EòÒ VÉÉÆSÉ
EòÒÊVÉB *

]èõ{É EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç ¥É¶É uùÉ®úÉ EòÒÊVÉB iÉlÉÉ =ºÉä ´ÉÉ{ÉºÉ º]èõhb÷ ¨Éä ®úÊJÉB *

(Fig 9)

nùºiÉÒ ]èõ{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤Éxnù  ÊUôpùÉå ¨Éä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ (Internal threading blind holes using

hand taps)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¤Éxnù ÊUôpùÉå ¨Éä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå*

¤Éxnù ÊUôpùÉå EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ  (Drilling a blind hole)

]èõË{ÉMÉ ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÒ xÉÉÊ±ÉEòÉ ºÉä ]èõË{ÉMÉ-ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ YÉÉiÉ EòÒÊVÉB*

MÉ½þ®úÉ<Ç ®úÉäEò (depth stop arrangement) ́ ªÉ´ÉºlÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¤Éxnù ÊUôpù
EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÒÊVÉB * SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÒ ´ÉÉÆÊUôiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç ºÉä lÉÉäc÷Ò +ÊvÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç
iÉEò ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÒÊVÉB * (Fig 1)

SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Procedure for threading)

¤Éxnù ÊUôpù ¨Éå ªÉÊnù vÉÉiÉÖ EòÒ UôÒ±ÉxÉ ½þÉä iÉÉä =ºÉä =±]õÉ Eò®úEäò +lÉ´ÉÉ ÊEòºÉÒ
±ÉEòb÷Ò EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ½þ±Eäò ºÉä lÉ{ÉlÉ{ÉÉ Eò®ú UôÒ±ÉxÉ ÊxÉEòÉ±É nùÒÊVÉB*

Eò¦ÉÒ ¦ÉÒ ¡ÚÆòEòEò®ú UôÒ±ÉxÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ xÉ Eò®åú CªÉÉåÊEò
<ºÉºÉä +ÉÄJÉ ¨Éå SÉÉä]õ ±ÉMÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

|ÉlÉ¨É ]èõ{É {É®ú MÉ½þ®úÉ<Ç ®úÉäEò Eäò °ü{É ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò xÉ]õ ±ÉMÉÉ
nùÒÊVÉB* (Fig 2)
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+ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò iÉ¤É iÉEò EòÉÊ]õB VÉ¤É iÉEò ÊEò xÉ]õ VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä xÉ º{É¶ÉÇ
Eò®úxÉä ±ÉMÉä *

SÉ{É]äõ BǼ É ¨ÉÖcä÷ iÉÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÒSÉ ¤ÉÒSÉ ¨Éä UôÒ±ÉxÉ ½þ]õÉiÉä ®úÊ½þB *
(Fig 3)

<x]õ®ú¨ÉÒÊb÷B]õ BǼ É ¤ÉÉ]õË¨ÉMÉ (bottoming) ]èõ{É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò]õÒ
SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉä {ÉÊ®ú¹EÞòiÉ EòÒÊVÉB * (Fig 4) SÉÚc÷Ò EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç {É®ú ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eäò
Ê±ÉB xÉ]õ EòÉä ºÉä]õ EòÒÊVÉB *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.68
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.69

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

º]õb +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Prepare studs and bolt)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• º]õb÷÷ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ JÉÉ±ÉÒ ºlÉÉxÉ +Éè®ú ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ
• º]õb +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ ¨Éå SÉè̈ ¡ò®ú ÊEòªÉä nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• º]õb +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ EòÒ MÉ<Ç ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ
• º]õb +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ ¨Éå b÷þÉ<Ç +Éè®ú b÷þÉ<Ç º]õÉìEò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ
• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ +Éè®ú xÉ]õ EòÉä Ê¨É±ÉÉiÉä ½ÖþB ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÉ<VÉ Ø 10 mm x 40 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ½äþCºÉMÉÉäxÉ±É ®úÉìb÷ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå
}±Éè]õxÉäºÉ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®úxÉäºÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä
b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½èþCºÉÉMÉÉäxÉÂ±É ½èþb÷ ¤ÉÉä±]õ JÉÉ±ÉÒ VÉMÉ½þ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• b÷É]õ {ÉÆSÉ 60° EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉä MÉªÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*
(Fig 1)

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

EòÉªÉÇ 1: º]õbÇ÷ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Prepare stud)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Ø 10 mm x 70 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ®úÉ=hb÷ ¤ÉÉ®ú Eäò
ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä }±Éä]õxÉäºÉ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®úxÉèºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉ=b÷ (MÉÉä±É) ®úÉb÷ ¨Éå ÊºÉÊ±ÉhbÅ÷ÒEò±É
|ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä Ø 9.9 mm EòÒ ¤±ÉåEò ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• MÉÉä±É ®úÉb÷ 2 mm x 45° Eäò nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ uùÉ®úÉ SÉè̈ ¡ò®ú
Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò ÊºÉ±ÉähbÅ÷ÒEò±É (¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú) ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ
+Éè®ú ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ EòÒ MÉ<Ç ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú {ÉÆËSÉMÉ
Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉåSÉ ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå 90° ̈ Éå ́ ÉÉ<ºÉ Eò±Éè̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú 90° EòÉä ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• Îº{±É]õõ b÷É<Ç EòÉä b÷É<Ç º]õÉEò ¨Éå M10 ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú MÉÉä±É ®úÉ=b÷ EòÉä BEò ÊºÉ®äú {É®ú Îº{±É]õ b÷É<Ç EòÉä ¤Éè̀ öxÉÉ +Éè®ú
PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþªÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú PÉc÷Ò EòÒ
Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä b÷þÉ<Ç º]õÉìEò {É®ú nù¤ÉÉ´É b÷É±Éå +Éè®ú º]õb÷ EòÉä Ê®úHò ¨Éå b÷É<Ç
EòÉä +ÉMÉä ¤ÉgøÉxÉä Eäò Ê±ÉB PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉå +Éè®ú ÊSÉ{ºÉ EòÉä
+±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç EòÉä lÉÉäc÷É Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉä*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò
Ê±ÉB ªÉ½þÒ ºÉ½þÒ ÊGòªÉÉ ½èþ*

• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ +Éè®ú xÉ]õ EòÉä Ê¨É±ÉÉEò®ú EòË]õMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä mÉäb÷ EòÒ SÉäEò
Eò®úiÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• ªÉÊnù xÉ]õ EòÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò ºÉä Ê¡ò]õ xÉ½þÓ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä Îº{±É]õ b÷É<Ç
º]õÉìEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úEäò ¤ÉÉ½þ®úÒ Ê¶ÉEÆòVÉÉ ºÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú EòË]õMÉ EòÉä
MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä ¤ÉgøÉªÉä +Éè®ú SÉÚc÷Ò ÊEò ºÉ½þÒ mÉäb÷ ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå
Eò]õ Eò®åú*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ®úÉ=b÷ ®úÉb÷ EòÉä +É´É¶ªÉEòiÉÉ EòÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå Ê¡ò®ú
ºÉä ªÉ½þ ÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉxÉÉ ½èþ +Éè®ú ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ +Éè®ú ={ÉªÉÖHò xÉ]õ EòÉä
¨ÉèËSÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• mÉäb÷ ºÉä ¤É®Çú EòÉä +±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú lÉÉäc÷É +ÉªÉ±É
±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉå*

EòÉªÉÇ 2: ¤ÉÉä±]õ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Prepare bolt)

• +xÉÉ´É¶ªÉEò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä EòË]õMÉ Eò®ú +±ÉMÉ Eò®åú*

• ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ®úÉìb÷ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤±ÉÉìEò ºÉÉ<VÉ Ø 9.9 mm x 18 mm

±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*  (Fig 2)

• ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É 2 mm x 45° ¨Éå ¡òÉ<±É Eäò uùÉ®úÉ nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä
SÉè̈ ¡òË®úMÉ Eò®úxÉÉ*

• ½èþCºÉÉ MÉÉäxÉ±É ½èþhb÷ ¤ÉÉä±]õ EòÉä 90° ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úiÉä ½ÖþB B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É ́ ÉÉ<ºÉ
C±Éèä̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• M10 Îº{±É]õõ b÷É<Ç EòÉä b÷É<Ç º]õÉìEò ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• b÷É<Ç º]õÉìEò Eäò ºÉÉlÉ ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ½èþb÷ ¤ÉÉä±]õ ®úÉ=b÷ ¤±ÉéEò UôÉä®ú {É®ú
Îº{É±ÉÒ]õ b÷É<Ç EòÉä ®úJÉxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB PÉc÷Ò EòÉä
Ênù¶ÉÉ +Éè®ú PÉc÷Ò EòÉä Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®ú½þxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä* VÉèºÉä EòÒ
Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

• b÷É<Ç EòÉä 90° ¨Éå SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ½èþCºÉMÉÉäxÉ±É ¤ÉÉä±]õ Eäò ¤±ÉéEò VÉMÉ½þ ¨Éå
¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÇMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ¨Éå b÷É<Ç º]õÉEò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä nù¤ÉÉ´É
b÷É±ÉxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ +Éè®ú xÉ]õ EòÉä Ê¨É±ÉÉEò®ú mÉäb÷ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.69
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EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

b÷É<Ç EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ´ÉÉ¿ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ (External threading using dies)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• b÷É<Ç EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ´ÉÉ¿ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä ¨Éå*

¤±ÉéEò ºÉÉ<VÉ EòÒ VÉÉÆSÉ (Check blank size)

¤±ÉéEò ºÉÉ<VÉ SÉÚc÷Ò EòÒ ºÉÉ<VÉ - 0.1 x SÉÚc÷Ò EòÉ +xiÉ®úÉ±É (pitch)

|ÉÊGòªÉÉÄ (PROCEDURE)

b÷É<Ç º]õÉìEò ̈ Éä b÷É<Ç (die) ±ÉMÉÉ<B iÉlÉÉ b÷É<Ç Eäò +MÉ±ÉÉ ÊºÉ®úÉ (leading side)

EòÉä b÷É<Ç º]õÉEò Eäò >ð¦ÉÉ®ú (step) Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ®úÊJÉB* (Fig 1)

• ÊEòªÉä MÉªÉä mÉäb÷ EòÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ +Éè®ú +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò
Ê±ÉªÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ {É® úJÉxÉÉ*

SÉÚc÷Ò EòË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉÖ¥ÉÒEåò]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

+SUôÒ {ÉEòc÷ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉÉ<ºÉ C±Éè̈ {É (false)

VÉ¤Éc÷Éå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒÊVÉB *

´ÉÉ<ºÉ Eäò ¤±ÉèEò EòÉä =iÉxÉÉ ½þÒ ÊxÉEòÉÊ±ÉB ÊVÉiÉxÉÒ SÉÚc÷Ò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç
½þÉä*

EòÉªÉÇ Eäò SÉè̈ ¡ò®ú {É®ú b÷É<Ç EòÉ +MÉ±ÉÉ (Ê±ÉËb÷MÉ ) ÊºÉ®úÉ ®úÊJÉB *(Fig 2)

vªÉÉxÉ nùÒÊVÉB iÉlÉÉ ºÉÖÊxÉÊ¶ÉSÉiÉ ½þÉä<B ÊEò b÷É<Ç º]õÉìEò Eäòxpù ºGÚò EòÉä EòºÉiÉä ½ÖþB
b÷É<Ç {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ JÉÉä±É ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * (Fig 3)

¤ÉÉä±]õ Eäò Eäòxpù ºÉä ´ÉMÉÇ (square) Eò®úiÉä ½ÖþB b÷É<Ç SÉ±ÉÉxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É EòÒÊVÉB*
(Fig 4)

¤ÉÉä±]õ Eäò ¤±ÉèxEò (blank) {É®ú b÷É<Ç Eäò +ÉMÉä ¤ÉgøÉxÉä Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç º]õÉìEò
{É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ ¤É±É ±ÉMÉÉEò®ú =ºÉä ºÉÒvÉÒ Ênù¶ÉÉ (clock wise) ¨Éä PÉÖ̈ ÉÉ<B *
(Fig 5)

vÉÒ®äú-vÉÒ®äú SÉÚÊb÷ªÉÉÆ EòÉÊ]õB iÉlÉÉ UôÒ±ÉxÉ EòÉä iÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB b÷É<Ç EòÉä lÉÉäc÷É
=±]õÉ PÉÖ̈ ÉÉ ±ÉÒÊVÉB *

EòiÉÇxÉ pù´É EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÒÊVÉB *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.69
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´ÉÉ¿ ºGÚò EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú ¤ÉgøÉ<B*

Ê¨É±ÉÉxÉ-xÉ]õ ±ÉMÉÉEò®ú SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÒ VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB *

Ê¨É±ÉÉxÉ-xÉ]õ VÉ¤É iÉEò `öÒEò ºÉä ±ÉMÉ VÉÉªÉä, SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉiÉä ®úÊ½þB *

ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉ¨ÉªÉ +iªÉÊvÉEò nùÉ¤É ±ÉMÉ VÉÉxÉä ºÉä SÉÚc÷Ò (thread) JÉ®úÉ¤É
½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ * ªÉ½þ b÷É<Ç EòÉä ¦ÉÒ IÉÊiÉOÉºiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ *

b÷É<Ç EòÉä ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú ºÉÉ¡ò Eò®úiÉä ®úÊ½þB iÉÉÊEò  UôÒ±ÉxÉ (chips) ÊSÉ{ÉEäò
xÉ½þÓ +Éè®ú SÉÚÊc÷ªÉÉå EòÉä ¦ÉÒ JÉ®úÉ¤É xÉ Eò®åú *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.69
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.70

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

b÷É<Ç ºÉä ̈ ÉÉxÉEò +ÉEòÉ®ú EòÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉxÉÉ (Form external threads with dies to standard size)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• MÉÉä±É Uôc÷ ¨Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB JÉÉ±ÉÒ +ÉEòÉ®ú EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• M14 EòÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ¨Éå Îº{±É]õ b÷É<Ç +Éè®ú b÷É<Ç º]õÉìEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• SÉÚc÷Ò EòÉä VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ ¨ÉèËSÉMÉ xÉ]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É Eäò Ê±ÉB ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò JÉÉ±ÉÒ +ÉEòÉ®ú EòÉä  Ø 13.9 mm

x 40 mm EòÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉB*

• VÉÉì¤É Eäò nùÉäxÉÉå +ÆiÉ ̈ Éå 2 mm x 45° ̈ Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò SÉè̈ ¡òË®úMÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä 90° ¨Éå ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉä*

• M14 Îº{É±]õ b÷É<Ç EòÉä b÷É<Ç º]õÉEò ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

• JÉÉ±ÉÒ +ÆiÉ EòÉä b÷É<Ç ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú vÉÒ®äú ºÉä nù¤ÉÉBÆ +Éè®ú PÉc÷Ò EòÒ
Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB vÉÒ®äú vÉÒ®äú SÉÚc÷Ò EòÉ]åõ*

• b÷É<Ç EòÉä SÉäEò Eò®åú ÊEò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Uôc÷ ¨Éå 90° {É®ú ½èþ*

• b÷É<Ç º]õÉEò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä nù¤ÉÉ´É ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉÉ +Éè®ú
¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤±ÉéEò EòÉä b÷É<Ç EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå +ÉMÉä
PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþªÉä Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäb÷ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú ½þÉbÇ÷ EòÉä ´ÉÉ{ÉºÉ Gò¨É vÉÖ®úÒ ¨Éå
SÉ±ÉÉiÉä ½ÖþBä ÊSÉ{ºÉ EòÉä iÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• mÉäb÷ EòÒ ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB
ºGÖò ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä mÉäb÷ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• mÉäb÷ EòË]õMÉ ÊGòªÉÉ EòÉä xÉ]õ Eäò ºÉÉlÉ ¨Éå Ê¨É±ÉÉiÉä ½ÖþB Ê¡ò®ú ºÉä Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

VÉ¤É ¦ÉÒ mÉäb÷ EòÒ EòË]õMÉ Eò®åú iÉÉä ±ÉÖÊ¥ÉEåò]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.70
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.71

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

xÉ]õ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ +Éè®ú ´ÉÉä±]õ ºÉä ¨ÉèSÉ Eò®úxÉÉ (Prepare nuts and match with bolts)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ºC´ÉÉªÉ®ú ®úÉb÷ Eäò ¤±ÉåEò ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ
• ÊnùªÉä ½ÖþªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É uùÉ®úÉ ¤ÉÉä±]õ +Éè®ú xÉ]õ EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ
• ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É +Éè®ú ´ÉMÉÇ xÉ]õ Eäò Ê±ÉªÉä ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨Éå ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ, ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É Eäò +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ® xÉ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½þÉ<Ç +Éè®ú b÷É<Ç º]õÉEò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºC´ÉÉªÉ® ½èþhb÷ø ¤ÉÉä±]õ ¨Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*
• ]èõ{É +Éè®ú ]èõ{É ®éúVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®ú xÉ]õ ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ
• xÉ]õ EòÉä ¤ÉÉä±]õ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

{ÉÉ]Çõ - 1 ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ½èþb÷ ¤ÉÉä±]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Hexagonal head bolt)

xÉÉä]õ : Ex:No 2.1.69 +¦ªÉÉºÉ 2 Eäò uùÉ®úÉ ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ¤ÉÉä±]õ EòÉä ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É
xÉ]õ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉxÉ Eò®åú*

½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ (Hexagonal nut)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• xÉ]õ EòÉä }±Éè]õ ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ®úÉìb÷ ¨Éå 18 mm ¨Éå 10 mm ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò
+ÉEòÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• BEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä 2 mm x 30° ¨Éå ¡òÉ<Ç±É Eò®úiÉä ½ÖþB SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ M 10 ¨Éå ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ºÉå]õ®ú ½þÉä±É EòÉä ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ Ø 8.5 mm ¨Éå
]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ 90° Eäò uùÉ®úÉ ]èõ{É ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò Ê±ÉªÉä {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ½þÉä±É ºÉå]õ®ú EòÒ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä Eò®úxÉÉ*

• ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É xÉ]õ Eäò Ê±ÉB Ø 5 mm EòÉ {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Ø 8.5 mm ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨Éå M 10 EòÒ ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• 2 mm x 45° Eäò ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå ¨Éå SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• xÉ]õ EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉÉì Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú {ÉEòcä÷*

• M10 |ÉlÉ¨É ]èõ{É EòÉä ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊnùªÉä
MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ M10 ºÉäEòhb÷ ]èõ{É, lÉbÇ÷ ]èõ{É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úEäò {ÉÚù®úÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ Éå
SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• ºGÖò ºÉä SÉäEò +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ EòÉä Ê¨É±ÉÉiÉä ½ÖþªÉä EòÉ]äõ MÉB SÉÚc÷Ò EòÉä ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ
Eò®úxÉÉ*

• EòË]õMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä xÉ]õ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ EòÉä mÉäb÷ EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú xÉ]õ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ EòÉä Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÖ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

{ÉÉ]Ç - 2 BC´ÉÉªÉ®ú ½èþhb÷ ´ÉÉä±]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Square head bolt)

• ºÉÉ<VÉ 53mm. EòÉ BC´ÉÉªÉ®ú ®úÉìb÷ EòÉä EòÉ]õxÉÉ*

• BC´ÉÉªÉ®ú ®úÉìb÷ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB 25 mm BEò iÉ®ú¡ò 24 mm

nÚùºÉ®äú ºÉÉ<b÷ ±É¨¤ÉÉ<Ç 50 mm. ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉÉ<VÉ Ø 11.9 mm x 50 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä
Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ¤±ÉåEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB 2 mm x 45° +Éè®ú >ð{É®ú (½äþb÷)
ºÉÉ<b÷ 2 x 30° ¨Éå SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ÇºÉ ¨Éå 90° Eäò EòÉähÉ ¨Éå ºC´ÉÉªÉ®ú ½èþb÷ ¤ÉÉä±]õ EòÉä {ÉEòc÷xÉÉ*

• M 12 Îº{±É]õõ b÷É<Ç EòÉä b÷É<Ç º]õÉìEò ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ*

• M 12 Îº{±É]õõ b÷É<Ç EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºC´ÉÉªÉ®ú ½èþb÷ ´ÉÉä±]õ ¤±ÉåEò ¨Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ
SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò ÊGòªÉÉ Eäò ¤ÉÉnù xÉ]õ ºÉä ¨ÉäSÉ Eò®úÉiÉÉ*

• ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäËb÷MÉ Eäò ¤ÉÉnù ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ +Éè®ú xÉ]õ ºÉä Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

BC´ÉÉªÉ®ú xÉ]õ (Square Nut)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ 15mm. Eäò ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• 25 mm EòÒ ºC´ÉÉªÉ®ú ®úÉìb÷ ̈ Éå 12 mm ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ xÉ]õ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• BEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä 2 mm x 30° ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®úiÉä ½ÖþB SÉè̈ ¡ò®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ M 12 EòÒ ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉå]õ®ú ½þÉä±É EòÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ*

• ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉå]õ®ú ½þÉä±É EòÉ ̈ ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ 90° EòÒ ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]èõ{É ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò Ê±ÉªÉä ºÉå]õ®ú ¨Éå {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*

• ½þÉä±É ºÉå]õ®ú Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*

• ºC´ÉÉªÉ®ú xÉ]õ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É Ø 6 mm EòÒ {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É Ø 10.5 mm ½þÉä±É ¨Éå ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®äú 2 mm x 45° EòÉ SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉÉì ¨Éå xÉ]õ EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä M 12 |ÉlÉ¨É ]äõ{É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ ÊnùªÉä MÉªÉä
bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú M 12 ºÉäEòhb÷ ]èõ{É, lÉbÇ÷ ]äõ{É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {ÉÚ®úÒ
MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.71
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• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä mÉäb÷ ½þÉä±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ ¨Éå
Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

• ¤ÉÉä±]õ +Éè®ú xÉ]õ ¨Éå EòÉ]äõ MÉªÉä mÉäb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú xÉ]õ EòÉä ¤ÉÉä±]õ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.71
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.72

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

¡òÉ<±É +Éè®ú º]äõ{É Ê¡ò]õ, EòÉähÉÒªÉ Ê¡ò]õ EòÉähÉ, ºÉ®ìú¡äòºÉ (¤Éä´É±É MÉäVÉ ºÉä 1 Êb÷OÉÒ EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ) ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ (File and make

step fit, angular fit, angle, surfaces (bevel gauge accuracy 1 degree)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ±ÉÉ<xÉ EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB º]äõ{É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®úú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ 45° Êb÷OÉÒ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• 1° EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä BåMÉ±É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉxÉÉ
• EòÉähÉÒªÉ +Éè®ú º]äõ{É EòÉä ¤ÉxÉÉ Eò®ú Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ, ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úiÉä ½ÖþB Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

{ÉÉ]Çõ - 1

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÉ<VÉ 70 x 50 x 9 mm ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú +Éè®
±É¨¤É´ÉiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ ‘1’ EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ¨Éå Ø 3mm EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
®úÒ±ÉÒ¡ò ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Fig 2. Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ ‘1’ EòÉä SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò {ÉÉ]Çõ ̈ Éå ºÉä +xÉÉ´É¶ªÉEò
¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ´Éä¤É ÊSÉVÉ±É +Éè®ú ¤ÉÉ±É {ÉäxÉ ½èþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É
EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ ¨Éå º]äõ{É ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*  Fig 3

Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ OÉäb÷ EòÒ ºÉä¡ò BäVÉ ¡òÉ<±É EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB  45°

EòÉähÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB 1° EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä VÉÉÆSÉxÉÉ +Éè®ú EòÉähÉ EòÉä
¤Éä́ É±É MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ - 1
• ºÉÉ<VÉ 70 x 50 x 9 mm ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +Éè®ú

±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ -2 EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úiÉä {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉB bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ø 3 EòÒ ÊbÅ÷±É Eò®úiÉä ½ÖþB Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ - 2 ¨Éå SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½þÉä±É Eò®úiÉä ½ÖþB +ÊiÉÊ®úHò
¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.72
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• ´Éä¤É ÊSÉVÉ±É +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉäxÉ ½èþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É
EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ OÉäb÷ ´ÉÉ±ÉÒ ºÉä¡ò BäVÉ ¡òÉ<Ç±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úiÉä ½ÖþB º]äõ{É +Éè®ú EòÉähÉ EòÉä 45° ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä VÉÉÄSÉxÉÉ +Éè®ú EòÉähÉ EòÉä
¤Éä́ É±É MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä VÉÉäb÷xÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1, 2 Eäò |ÉiªÉäEò ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå ±ÉMÉä ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.72
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.73

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

ºÉÉvÉÉ®úhÉ JÉÖ±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ B´ÉÆ º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make simple open and sliding fits)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ± ± ± ± ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É B´ÉÆ ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ]õÉåMÉ +Éè®ú JÉÉÄSÉÉå EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉäb÷xÉÉ iÉlÉÉ +É´É¶ªÉEò ºiÉ®ú {É®ú Ê¡ò]õ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

{ÉÉ]Çõ - A

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É Eäò Ê±ÉB ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

• ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ 50 x 48 x 9

mm ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ B´ÉÆ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉä*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú ÊnùB MÉB bÅ÷É<ÈMÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú +Éè®ú Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ
A EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úEäò {ÉCEòÉ Eò®åú*

• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ A  ¨Éå Ø 3 mm EòÉ Ê®ú±ÉÒ¡ò ½þÉä±É Eò®åú*

• Fig 2 ̈ Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú ̈ ÉÉÍEòMÉ EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä 1 mm UôÉäc÷Eò®ú
VÉÉì¤É Eäò +ÊiÉÊ®úCiÉ vÉÉiÉÖ EòÉä ½èþCºÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õEò®ú ½þ]õÉ nåù*

• ¦ÉÉMÉ  A EòÉä ºÉä¡ò BVÉ ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò bÅ÷É<ÈMÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ 14 mm x 24 mm ¤ÉxÉÉBÆ iÉlÉÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú
EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÒ +ÉEòÉ®ú EòÒ SÉäËEòMÉ Eò®åú*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ VÉÉì¤É Eäò +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ½þ]õÉBÆ +Éè®ú
ÊxÉÎ¶SÉiÉ +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉEò®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Fig 3

Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉäËEòMÉ Eò®åú*

{ÉÉ]Ç -õ B
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ 50 x 48 x 9 mm ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB

VÉÉì¤É EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ B´ÉÆ ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ¤ÉxÉÉBÆ*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú Fig 4 ¨Éå ÊnùJÉÉB
+xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú iÉlÉÉ ¨ÉÉÍEòMÉ EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úEäò
{ÉCEòÉ Eò®åú*

• ¦ÉÉMÉ B ¨Éå Ø 3 mm EòÉ Ê®ú±ÉÒ¡ò ½þÉä±É Eò®åú*

• Fig 5 Eäò ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò, ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úEäò, ½äþMVÉÉ ºÉä
EòÉ]õEò®ú +iªÉÊvÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õEò®ú ½þ]õÉ<BÆ

• Fig 6 Eäò ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ +ÉEòÉ®ú +Éè®ú
+ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ B´ÉÆ ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ¤ÉxÉÉBÆ*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ{É±É®úú EòÒ ºÉ½þªÉiÉÉ ºÉä SÉäËEòMÉ Eò®åú*

• Fig 7 ¨Éå ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò ¦ÉÉMÉ ‘A’ +Éè®ú ¦ÉÉMÉ ‘B’ EòÉä Ê¨É±ÉÉB
ªÉÉ Ê¡ò]õ Eò®åú*

• ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò ¤É®Çú EòÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• VÉÉì¤É {É®ú iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ
{É®ú ®úJÉ nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.73
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.74

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

ÊUôpù ¤ÉføÉB +Éè®ú +ÉÆiÉÊ®úEò b÷ÉªÉÉ ¤ÉgøÉBÆ (Enlarge hole and increase internal dia)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò ºÉå]õ®ú EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É ºÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ½þÉä±É EòÉä Ø 25 mm. ¤Éc÷É Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É Eäò Ê±ÉB ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò 80x63x9 mm ºÉÉ<VÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú
B´ÉÆ ±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉB*

• VÉÉì¤É {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ EòÉä ±ÉMÉÉB +Éè®ú nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ºÉå]õ®ú ±ÉÉ<xÉÉå EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú +Éè®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò Eåòpù EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉB*

• VÉÉì¤É Eäò ¨ÉvªÉ ®äúJÉÉ VÉÉä VÉÉì¤É EòÉä nùÉä ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ¤ÉÉÆ]õiÉÒ ½èþ =ºÉEäò ¨ÉvªÉ
Ë|ÉEò {ÉÆSÉ  (30° ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®åú iÉlÉÉ º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ¨Éå 12.5 mm ®äúÊb÷ªÉºÉ ÊjÉVªÉÉ) ºÉä]õ Eò®åú bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
Ø 25 mm EòÒ ´ÉÞkÉ Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ]äõ¤É±É ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉä ªÉÉ Ê¡ò]õ Eò®åú*

• ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú VÉÉì¤É ̈ Éå ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉ]õxÉä Eäò
Ê±ÉB Eåòpù EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉB* (Fig 2)

• +ÉÊJÉ®úEòÉ®ú Fig 5 ̈ Éå ÊnùJÉÉB MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú Ø 25 mm iÉEò ÊbÅ÷±É ½þÉä±É
EòÉä ¤ÉgøÉªÉÉ MÉªÉÉ*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB
=ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉ nåù*

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÒiÉ±ÉEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå Ø 6 mm Eäò ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú {ÉÉªÉ±É]õ
½þÉä±É EòÉä ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É ºÉä ½þÉä±É Eò®åú* (Fig 3)

• ÊbÅ÷±É Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ MÉÊiÉ ºÉä]õ Eò®åú*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò +±ÉMÉ ´ªÉÉºÉ Ø 10

mm, Ø 16 mm +Éè®ú Ø 20 mm EòÒ ÊbÅ÷±É Eò®åú +Éè®ú Fig 4 ¨Éå
ÊnùJÉÉªÉå +xÉÖºÉÉ®ú {É½þ±Éä ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä ¤ÉgøÉBä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.74
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.75

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (File cylindrical surfaces)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Uôc÷ EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ¨Éå]äõxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB  ± 0.04 mm EòÒ ´ªÉÉºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• VÉÉì¤É Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò Ê±ÉB ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉä
½ÖþB 75 mm ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÒ SÉäËEòMÉ ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä Eò®åú*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Uôc÷ Eäò nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò (+ÆiÉ ¨Éå) ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ EòÉ ±Éä{É
±ÉMÉÉBå*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Uôc÷ ¨Éå Fig 1 Eäò ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò
º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ø 25 mm EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ
Eò®åú*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ´ªÉÉºÉ EòÉä {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úEäò {ÉCEòÉ Eò®åú*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Uôc÷ EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉå +Éè®ú ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ  Ø 25

mm EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ OÉäb÷ ´ÉÉ±ÉÒ }±Éè]õ ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÒ-ºÉÉì
¨ÉÉä¶ÉxÉ ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®åú*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Uôc÷ Eäò ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÒ B´ÉÆ
´ªÉÉºÉ EòÒ SÉäËEòMÉ Eò®åú*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Uôc÷ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉBÆ +Éè®ú Ø 25 mm ´ªÉÉºÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
ºÉEÖÇò±É®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò ´ªÉÉºÉ EòÉä +É=]õ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ºÉä SÉäEò Eò®åú*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Uôc÷ Eäò nùÉäxÉÉå +ÆiÉ Eäò ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• iÉä±É EòÒ {É±ÉiÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉ
nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.75
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.76

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÒ JÉÖ±ÉÒ Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉBÆ (Make open fitting of curved profiles)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ºÉiÉ½þ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò }±Éè]õ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò´ÉÇ |ÉÉä¡òÉ<±É EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊjÉVªÉÉ +Éè®ú ´ÉGò Eäò ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• Eò´ÉÇ (PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú) JÉÖ±ÉÒ Ê¡òË]õMÉ EòÉä Ê¨É±ÉÉB (Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*)
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

{ÉÉ]Çõ - 1

• VÉÉì¤É Eäò ºÉ¨{ÉÚhÉÇ ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò 64 x 57 x 9 mm

¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉªÉä*

• VÉÉì¤É ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉªÉä +Éè®ú nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ-
1 EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú*

• ¨ÉÉÍEòMÉ EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä Fig 1 Eäò ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®åú*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É Eäò ºÉÉ<VÉ EòÒ SÉäËEòMÉ Eò®åú*

• =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú VÉÉì¤É Eäò nÚùºÉ®úÒ ºÉÉ<b÷ Eäò +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ Eäò ÊPÉ®äú Ê½þººÉä EòÉä
EòÉ]õEò®ú iÉlÉÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ +ÉEòÉ®ú B´ÉÆ +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå Fig 3

Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉB*

{ÉÉ]Çõ - 2

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò 64 x 51 x 9 mm ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú
+Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉB*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ EòÉ ±Éä{É ±ÉMÉÉB +Éè®ú nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É
EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú*

• Fig 6 ¨Éå ÊnùJÉÉB MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ 2 ̈ Éå {ÉÆËSÉMÉ Eò®úEäò ̈ ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉÉå
EòÉä {ÉCEòÉ Eò®åú*

• Fig 7 ¨Éå ÊnùJÉÉB MÉB +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ
Eò®åú*

• ½èþCºÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê±É®úÒ¡ò OÉÖ́ É (JÉÉÆSÉÉ) EòÒ EòË]õMÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò ´ÉGòiÉÉ ºÉiÉ½þ Eäò +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õEò®ú B´ÉÆ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ
Eò®úEäò Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉBÆ iÉlÉÉ ´ÉGò ºÉiÉ½þ EòÒ SÉäËEòMÉ ]äõ¨{É±Éä]õ ºÉä
Eò®åú iÉlÉÉ Fig 5 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäËEòMÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò BEò iÉ®ú¡ò Eäò +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ Eäò ÊPÉ®äú Ê½þººÉå EòÉä EòÉ]õEò®ú ½þ]õÉ nåù
+Éè®ú Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉä MÉB +xÉÖºÉÉ®ú +ÉEòÉ®ú +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.76
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• Fig 8 ̈ Éå ÊnùJÉÉB MÉB +xÉÖºÉÉ®ú vÉÉiÉÖ Eäò ]ÖõEòcä÷ EòÉä EòÉ] õ±Éå +Éè®ú ÊxÉÎ¶SÉiÉ
+ÉEòÉ®ú +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉxÉÉ ±Éå*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú |ÉÉä¡òÉ<±É Eäò +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä ½äþCVÉÉ EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õEò®ú iÉlÉÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò Fig 9 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊxÉÎ¶SÉiÉ
+ÉEòÉ®ú +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉBÄ*

• Fig 10 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò ́ ÉGò ºÉiÉ½þ EòÒ SÉäËEòMÉ ]äõ¨{±Éä]õ ºÉä iÉlÉÉ VÉÉì¤É
Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®åú*

• Fig 11 +Éè®ú 12 Eäò ÊnùJÉÉB +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò nùÉäxÉÉå ºÉÉ<b÷Éå EòÉä Ê¨É±ÉÉB
ªÉÉ Ê¡ò]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú  2 EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú EòÉäxÉÉå Eäò
¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• VÉÉì¤É ¨Éå iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉ nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.76
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.77

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

{É½þ±Éä ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉEò®ú ÊbÅ÷±É ºlÉÉxÉ EòÉ ºÉÖvÉÉ®ú Eò®xÉÉ (Correction of drill location by

binding previously drilled hole)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ½þÉä±É Eäò ºÉÉ<VÉ ºÉä ¤Éc÷É MÉÉä±É ®úÉìb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½þÉä±É EòÉä {±ÉMÉ uùÉ®úÉ ]õÉ<]õ Eò®åú
• {±ÉMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÒ nùÉäxÉÉå ÊºÉ®äú EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB }±Éä]õ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊbÅ÷÷±É {ÉÉªÉ±É]õ Eäò Ê±ÉªÉä ºlÉÉxÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ÊSÉÊ¿iÉ Eò®åú
• ÊbÅ÷±É {ÉÉªÉ±É]õ +Éè®ú Eåòpù ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä ºÉ½þÒ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ºÉÉÆnÂùiÉÉ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• Fig 1 Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊnùªÉä MÉªÉä ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þÉä±É EòÒ ºÉÉ<VÉ ̈ Éå
Eò®úEäò SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ½þÉä±É (16.000 + 0.050

= 16.050 mm) EòÉä 0.050 mm ºÉä +ÊvÉEò xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ¤ÉÉì±É {ÉèxÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÉä {±ÉMÉ ½þÉä±É ¨Éå EòºÉEò®ú Ê¡ò]õ Eò®åú*
(Fig 2)

• {±ÉMÉ ºÉ®¡äòºÉ Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB }±Éè]õ +Éè®ú
ºC´ÉÉªÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ*

• Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò
Ê±ÉB ºÉ½þÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ 90° EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉä ½ÖþªÉä ̈ ÉÉÍEòMÉ ̈ Éå
{ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É SÉEò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ø 6 mm ÊbÅ÷±É Eäò uùÉ®úÉ {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ Ø 9 mm, Ø 13 mm EòÒ ÊbÅ÷±É ºÉä Ê{ÉUô±Éä ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷±É
½þÉä±É EòÉä ¤Éc÷É Eò®úxÉÉ*

• Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ø 16 mm EòÒ ÊbÅ÷±É ºÉä Ê{ÉUô±Éä ÊEòªÉä MÉªÉä Êb÷Å÷±É ½þÉä±É
EòÉä ¤Éc÷É Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå
®úJÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.77
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.1.78

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ

+ÉxiÉÊ®úEò ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú Ê¡ò]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make inside square fit)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÇMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÉ<xÉÉå EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò, +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úEäò ½þ]õÉxÉÉ
• ± 0.04 mm ¨Éå]äõxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú º±ÉÉì]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú º±ÉÉ]õ ¨Éå ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

{ÉÉ]Çõ - 1

• VÉÉì¤É Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò Ê±ÉB ÊnùªÉä MÉªÉä ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉÆ{ÉÚhÉÇ ºÉÉ<VÉ EòÉä JÉÖ®únÚù®úÉ B´ÉÆ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò
ºÉ¨ÉiÉ±É B´ÉÆ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú 70x70x11 mm ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ± 0.04mm EòÒ
¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉå*

• {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÇMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú ¨ÉÉÍEòMÉ
EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä {ÉÆSÉ ºÉä {ÉCEòÉ Eò®åú ({ÉÆËSÉMÉ Eò®åú)

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¦ÉÉMÉ 1 EòÉä ¤ÉÉÆvÉä +Éè®ú SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò
VÉÉì¤É Eäò +iªÉÊvÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ]õEò®ú (ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò)
½þ]õÉBÆ*

ÊbÅ÷±É EòÒ {É®úÒÊvÉ {ÉÆËSÉMÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ (witness marks) EòÉä xÉ½þÓ
UÚôxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ÊUôÊpùiÉ ¦ÉÉMÉ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ́ Éä¤É SÉÒVÉ±É +Éè®ú
¤ÉÉì±É {ÉäxÉ ½èþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Fig 2 Eäò ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ]õEò®ú
½þ]õÉBå*

• ÊSÉË{ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ¦ÉÉMÉ ¨Éå +±ÉMÉ-+±ÉMÉ OÉäb÷ Eäò (safe edge file)

½èþhb÷ ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä
ÊxÉÎ¶SÉiÉ +ÉEòÉ®ú B´ÉÆ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉEò®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä SÉäËEòMÉ Eò®åú*

• ½äþCºÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Fig 3 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú Ê®ú±ÉÒ¡ò OÉÖ́ É
EÆòË]õMÉ Eò®åú*

{ÉÉ]Çõ - 2

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ± 0.04 mm. EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB
ºÉÉ<VÉ 30x30x11 mm ¤ÉxÉÉªÉå*

• VÉÉì¤É EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÒ SÉäËEòMÉ ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä Eò®åú*

• ¦ÉÉMÉ - 2 EòÉä ¦ÉÉMÉ 1 ¨Éå Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¡ò]õ Eò®åú*

• ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú ¦ÉÉMÉ 2 EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú iÉlÉÉ EòÉxÉÇ®ú EòÉä ¦ÉÒ
ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• VÉÉì¤É ¨Éå iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉ nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.1.78
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.79

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ‘T’ Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make sliding ‘T’ fit)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É B´ÉÆ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉEò®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú*

{ÉÉ]Çõ - 1

• VÉÉì¤É Eäò ºÉÆ{ÉÚhÉÇ ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò 62x60x14 mm ºÉÉ<VÉ
¨Éå]äõxÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉä ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú B´ÉÆ
±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉªÉä*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú*

• VÉÉì¤É {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú
+Éè®ú EòÒ MÉ<Ç ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®úEäò Eò®åú*

• ½äþMVÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É Eäò +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ Eäò ÊUôÊpùiÉ Ê½þººÉä EòÉä
Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ]õEò®ú ½þ]õÉBÆ*

• ½äþMVÉÉ ºÉä EòÉ]äõ MÉB ÊUôÊpùiÉ ¦ÉÉMÉ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÉ<VÉ
+Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ± 0.04mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú B´ÉÆ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú
¤ÉxÉÉªÉå*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú nÚùºÉ®úÒ iÉ®ú¡ò +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õEò®ú ½þ]õÉ nåù ¡òÉ<Ë±ÉMÉ
Eò®åú +Éè®ú Fig 3 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
SÉäEò Eò®åú*

{ÉÉ]Çõ - 2

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò 62x60x14 mm ¨Éå]äõxÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É
EòÉä ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú B´ÉÆ ±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉªÉä*

• VÉÉì¤É {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉªÉå +Éè®ú nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú* ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä ºlÉÉ<Ç ({ÉCEòÉ) Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Fig 4

Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®åú*

• ½äþMVÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ Eäò ÊUôÊpùiÉ Ê½þººÉä EòÉä Fig 5 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú EòÉ]õEò®ú +±ÉMÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉiÉä ½þB
Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú B´ÉÆ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉä*

• Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú (Ê¨É±ÉÉBÆ)

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 2 EòÉä ¡òÉ<±É ºÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò ºÉ¦ÉÒ ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä
¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉBÆ*

• VÉÉì¤É ¨Éå iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉ nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.79
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61=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.79

Copyright Free Under CC BY Licence



62

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.80

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

+Éä{ÉxÉ EòÉäÊhÉªÉ +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ºÉÉ<b÷ nùÉäxÉÉå EòÉä ¡òÉË±ÉMÉ Eò®úEäò Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (File fit - combined, open angular

and sliding sides)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò  ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú B´ÉÆ ºÉ¨ÉiÉ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ºÉ¨ÉiÉ±É iÉlÉÉ EòÉähÉÒªÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• EòÉähÉÉå EòÒ SÉäËEòMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉÌxÉªÉ®úú ¤ÉÒ´Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• EòÉähÉÒªÉ º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ºÉÉ<b÷ Ê¡òË]õMÉ nùÉäxÉÉå EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úEäò ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• VÉÉì¤É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 Eäò ºÉÆ{ÉÚhÉÇ ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò 78 x 48 x 9 mm

EòÒ ºÉÉ<VÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú*

• nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú
B´ÉÆ bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 Eäò ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä {ÉÆSÉ ºÉä {ÉCEòÉ Eò®åú*

• ½äþMVÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÉ]Çõ 1 Eäò +iªÉÊvÉEò ¨Éä]õ±É EòÉä EòÉ]õEò®ú +±ÉMÉ
Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉ ÊxÉÎ¶SÉiÉ
ºÉÉ<VÉ B´ÉÆ +ÉEÞòÊiÉ ºÉä ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä ½ÖþB +Éè®ú
EòÉähÉ EòÉä 30 minutes ¨Éå Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉå*

• {ÉÉ]Çõ ‘B’ ¨Éå ÊbÅ÷±É Ø 3 mm EòÉ Ê®ú±ÉÒ¡ò ÊUôpù Eò®åú*

• SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò, ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úEäò +iªÉÊvÉEò ̈ Éä]õ±É EòÉä ½þ]õÉEò®ú {ÉÉ]Çõ ‘B’

EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉä ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ ̈ Éå Fig 2 Eäò
ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉBå*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú iÉlÉÉ EòÉähÉÉå EòÉä
Ê´ÉÌxÉªÉ®ú ¤ÉÒ´Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®åú*

• ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®åú +Éè®ú EòÉäxÉÉå
Eäò ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä Fig 3 Eäò ÊnùªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉäSÉ Eò®åú (Ê¡ò]õ Eò®åú)

• iÉä±É EòÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú +Éè®ú =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò
Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò®úEäò ®úJÉ ±Éå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.80
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.81

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

+ÉÆiÉÊ®úEò EòÉähÉ ¡òÉ<±É 30 ¨ÉÒÊxÉ]õ BCªÉÖ®äúºÉÒ ¨Éå BMÉÖ±É®ú EòÉähÉÒªÉ Ê¡ò]õ (File internal angles 30 minutes

accuracy open, angular fit)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
•  ± 0.04 mm EòÒ BCªÉÖ®äúºÉÒ ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÉ<xÉÉå +Éè®ú EòÉähÉÒªÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò iÉlÉÉ EòÉähÉÒªÉ ºÉ®ú¡äòºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ® ¤ÉÒ´Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉähÉÉå EòÉä 30 ¨ÉÒÊxÉ]õ EòÒ BCªÉÖ®äúºÉÒ ¨Éå SÉäËEòMÉ Eò®úxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉähÉÒªÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ, Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• VÉÉì¤É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉÆ{ÉÚhÉÇ ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 2 Eäò ºÉÉ<VÉ
EòÉä 74 x 47 x 9 mm ¨Éå]äõxÉ Eò®úEäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉä*

• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ
±ÉMÉÉEò®ú ±ÉÉ<xÉÉå EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 Eäò ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä {ÉÆSÉ ºÉä {ÉCEòÉ Eò®åú*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 ¨Éå Ø 3 mm EòÉ Ê®ú±ÉÒ¡ò ½þÉä±É Eò®åú (ÊbÅ÷±É Eò®åú)

• {ÉÉ]Çõ 1 Eäò +xÉ´ÉÉÆÊUôiÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½èþCºÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õEò®
+Éè®ú ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä =ÊSÉiÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEÞòÊiÉ EòÉä
± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå +Éè®ú EòÉähÉÉå EòÉä 30 minutes ¨Éä
Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉå*

• {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò, ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ½èþCºÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä +xÉ´ÉÉÆÊUôiÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú
+ÉEÞòÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉªÉä (Fig 2 Eäò ÊnùJÉÉªÉä +xÉÖºÉÉ®)ú

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®åú iÉlÉÉ EòÉähÉÉå
EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤ÉÒ´Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®åú*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä Ê¡òË]õMÉ Eò®åú Fig 3 Eäò ÊnùJÉÉªÉå +xÉÖºÉÉ®ú

• iÉä±É EòÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú
®úJÉ ±Éå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.81
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.82

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

90° Eäò EòÉähÉ Eäò ºÉÉlÉ º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ (Make sliding fit with angles other than 90°)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú +Éè®ú EòÉäÊhÉªÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò ± 0.04 mm +Éè®ú  ± 30 minutes EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• EòÉ=h]õ®úËºÉËEòMÉ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉxÉÉ
• {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úEäò Ê¡ò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºGÖò +Éè®ú b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• EòÉäÊhÉªÉ ¨ÉäËSÉMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä VÉÉäb÷Eò®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• VÉÉì¤É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ EòÉä VÉÉÆSÉ ±Éå*

• {ÉÉ]õÇ 1, 2, 3 +Éè®ú 4 EòÒ {ÉÚ®úÒ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò vÉÉiÉÖ EòÒ
ºÉÉ<VÉ ± 0.04 mm BCªÉÖ®äúºÉÒ ¨Éå ¨Éå]äõxÉ Eò®åú*

• {ÉÉ]Çõ 1, 2, 3 +Éè®ú 4 ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ iÉlÉÉ nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ
Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú*

• ¨ÉÉÍEòMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ½äþCºÉÉ ºÉä ½äþMVÉÉ<ÆMÉ Eò®úEäò iÉlÉÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ¦ÉÉMÉ 1, 2,

3 +Éè®ú 4 EòÒ ºÉÉ<VÉ EòÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊxÉÎ¶SÉiÉ +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå iÉèªÉÉ®ú
Eò®åú*

• ¦ÉÉMÉ 1,2,3 +Éè®ú 4 EòÉä VÉÉäc÷Eò®ú (Ê¡ò]õ Eò®úEäò) ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É ¨Éå {Éè®äú±É±É C±Éè̈ {É ¨Éå Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¡ò]õ
ÊEòªÉÉ ÊnJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò Îº{Éhb÷±É ¨Éå SÉEò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú SÉEò ¨Éå Ø 3.8

mm ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú VÉÉì¤É ̈ Éå +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù (ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ) Eò®åú*

• Ø 4 mm ½èþhb÷ ®úÒ¨É®ú EòÉä ]äõ{É ®åúSÉ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú Ø 4 mm EòÒ
®úÒË¨ÉMÉ Eò®åú* {Éè®äú±É±É C±Éè̈ {É EòÉä Ê¤ÉxÉÉ Ê½þ±ÉÉªÉä*

• Ø 4 mm b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä +Ænù®ú b÷É±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ®úÒúË¨ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É
EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú nÚùºÉ®äú b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò
ÊbÅ÷±É ½þÉä±É +Éè®ú Ê®úË¨ÉMÉ Eò®úEäò b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä {Éè®äú±É±É C±Éè̈ {É EòÉä Ê¤ÉxÉÉ
Ê½þ±ÉÉªÉä Ê¡ò]õ Eò®åú*

• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ Eäò Îº{Éhb÷±É ¨Éå SÉEò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú SÉEò ¨Éå Ø 4.2

mm EòÉ ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò Eäò Ê±ÉB ½þÉä±É Eò®åú
+Éè®ú EòÉ=h]õ®ú ÊºÉËEòMÉ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú* Ê¡òË]õMÉ ÊEòªÉä {Éè®äú±É±É C±Éè̈ {É
EòÉä Ê¤ÉxÉÉ Ê½þ±ÉÉªÉå*

• +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Ê½þººÉä EòÉä  1,2,3 +Éè®ú 4 +±ÉMÉ-+±ÉMÉ Eò®åú +Éè®ú EòÉ=h]õ®ú
ÊºÉËEòMÉ ]Úõ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¦ÉÉMÉ 1 ̈ Éå nùÉäxÉÉå UôÉä®úÉå EòÉä ÊUôÊpùiÉ Eò®åú*

• {ÉÉ]õÇ 2 +Éè®ú 3 ̈ Éå EòÉ=h]õ®ú ÊºÉËEòMÉ ºGÖò (CSK) Eäò Ê±ÉB Ø 5.5 mm

Eäò Ê±ÉB £òÒ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• EòÉhb÷]õ®ú ÊºÉËEòMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨Éå {ÉÉ]Çõ 2 +Éè®ú 3 ¨Éå EòÉ=h]õ®
ÊºÉËEòMÉ ½äþb÷ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ* ú

• ¦ÉÉMÉ 1 EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉä*

• M5 ½èþhb÷ ]èõ{É +Éè®ú ]èõ{É ®åúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò ¤ÉxÉÉªÉä*

• SÉÚc÷Ò Eäò ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• EòË]õMÉ Eò®úEäò +Éè®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ¦ÉÉMÉ 2, 3 +Éè®ú 4 Eäò ºÉÉ<VÉ +Éè®ú
+ÉEÞòÊiÉ EòÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉå +Éè®ú ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú
ºÉä iÉlÉÉ VÉÉì¤É Eäò BÆMÉ±É EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤ÉÒ´Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú ºÉä SÉäEò Eò®åú*

• Ê¡òË]õMÉ ¦ÉÉMÉ 1,2,3 +Éè®ú 4 EòÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä
+Éè®ú EòÉ=h]õ®ú ÊºÉËEòMÉ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú*

• Ê¡ò]õ +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úEäò ¦ÉÉMÉ 4 EòÉä Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

• +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ºÉä ºÉ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ Eò®åú*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò ¦ÉÉMÉ 1,2,3 +Éè®ú 4 Eäò EòÉäxÉÉå Eäò ¤É®Çú EòÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• {ÉÖxÉ: ºÉ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉ EòÉä nùÒ MÉ<Ç bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®åú*

• iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú VÉÉì¤É EòÉä ºÉÖ®úÎIÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ̈ ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò
Ê±ÉB ®úJÉ nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.82
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.83

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

ºGäò{É®ú ºÉä }±Éè]õ ºÉiÉ½þ, Eò´bÇ÷ ºÉiÉ½þ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉEò®ú {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Scrap on flat surfaces,

curved surfaces and parallel surfaces and test)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉÉì¤É EòÉ }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ± 0.04 mm ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• MÉ½þ®äú vÉ¤¤Éä }±Éä]õ +Éè®ú Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú {ÉÉÌ¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÖ ±ÉMÉÉxÉÉ
• ºGäò{É®ú ºÉä }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ ¤ÉxÉÉEò®ú {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

EòÉªÉÇ 1: }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Scraping on flat surface)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ¨É]äõÊ®úªÉ±É ºÉÉ<VÉ 96x96x10 mm EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
}±Éè]õ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éå ºÉä ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ Eäò >ð{É®ú {ÉÌ¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÖ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ {É®ú vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +ÉMÉä +Éè®ú {ÉÒUäô EòÒ iÉ®¡ò
PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú xÉÒ±Éä
vÉ¤¤Éä EòÉä vªÉÉxÉ näùxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É {É®ú ºGäò{É +Éè®ú EòÉ±Éä vÉ¤¤Éä EòÒ }±Éè]õ ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä }±Éè]õ ºGäò{É®ú Eäò
uùÉ®úÉ ½þ]õÉxÉÉ* (Fig1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

• ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éå ºÉä ºGäòË{ÉMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä ºGäò{b÷ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú Ê|ÉªÉÆ¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÖ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú +ÉMÉä {ÉÒUäô
Eò®ú MÉ½þ®äú vÉ¤¤Éä EòÉä näùJÉxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä Ê|ÉªÉÆ¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÖ ºGäòË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É ¨Éå ±ÉMÉÉEò®ú vÉ¤±Éä ÊxÉ¶ÉÉxÉ
EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ºGäòË{ÉMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éå ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É Eäò {ÉiÉ±Éä {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 90x48x18 mm EòÒ ¨Éä]õ±É EòÉ }±Éä]õxÉäºÉ
+Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®úxÉèºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú
¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

EòÉªÉÇ 2: Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Scraping on curved surface)

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½þÉä±É Eò®úEäò +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä
½þ]õÉxÉÉ*

• ´Éè¤É ÊSÉVÉ±É +Éè®ú ¤ÉÉ±É {ÉèxÉ ½èþ¨É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.83
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• ½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ Eäò uùÉ®úÉ Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú ]èõ¨{É±Éä]õ Eäò uùÉ®úÉ Eò´ÉbÇ
|ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• B±ªÉÖÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É ´ÉÉ<ºÉ C±Éè̈ {É Eäò uùÉ®úÉ ®úÉ=hb÷ ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä
½ÖþB ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• Ê|É¶ÉÆªÉxÉ ¤±ÉÚ EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú Eäò uùÉ®úÉ MÉÉä±É ºÉ®ú¡äòºÉ
Eäò BEò ÊºÉ®äú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• Ê|É¶ÉÆªÉxÉ ¤±ÉÚ ±ÉMÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÒ Eò´ÉbÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú
+ÉMÉä {ÉÒUäô Eò®úxÉÉ*

• Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå xÉÒ±ÉÉ vÉ¤¤Éä EòÉä vªÉÉxÉ näùxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ½þÉ¡ò ®úÉ=b÷ ºGäò¤É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ±Éä vÉ¤¤Éä EòÉä ºEäòË{ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
Eò´bÇ÷ |ÉÉä¡òÉ<±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ºGäòË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Écä÷ Eäò uùÉ®úÉ ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú +Éè®ú ºGäò{É®ú {É®ú Ê|É¶ÉÆªÉxÉ ¤±ÉÚ EòÉä ±ÉMÉÉEò®ú +ÉMÉä {ÉÒUäô
SÉ±ÉÉxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä ºGèòË{ÉMÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä Eò®úiÉä ½ÖþB |ÉÊ®ú¶ÉxÉ ¤±ÉÚ Eäò vÉ¤¤Éä EòÉä VÉÉì¤É Eäò
Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

• ºGäò{É® ÊEòªÉäú ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éå ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ ½äþiÉÖ ºÉÆ®úÊIÉiÉ ®úJÉxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÒ ºGäòË{ÉMÉ (Scraping curved surfaces)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºGäò{É®ú iÉlÉÉ ]äõº]õ Eò®úxÉÉ*

½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ºGäò¤É®ú uùÉ®úÉ Eò´ÉbÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºGäò{É®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ½è*
ºGäòË{ÉMÉ EòÉä ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ, }±Éä]õ ºGäòË{ÉMÉ ºÉä Ê¦ÉzÉ ½èþ*

Ê´ÉÊvÉ (Method)

Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºGèò{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½èþhb÷±É EòÉä ½þÉlÉ ºÉä <ºÉ iÉ®ú½þ {ÉEòc÷É
VÉÉiÉÉ ½è ÊEò ºGäò{É®ú EòÉä +É´É¶ªÉEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå ºÉÖÊ´ÉvÉÉ{ÉÚ́ ÉÇEò SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEäò*
(Fig 1)

EòË]õMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä ¶ÉéEò {É®ú nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

®ú¡ò ºGäòË{ÉMÉ ̈ Éå ±É¨¤Éä º]ÅõÉEò Eäò ºÉÉlÉ +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

¡òÉ<xÉ ºGòË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB Eò¨É nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ º]ÅõÉäEò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç
¦ÉÒ Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ*

Eò]äõ ½ÖþB ºlÉÉxÉ ¨Éå nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò +ÉMÉä +Éè®ú {ÉÒUäô nù¤ÉÉ´É näùxÉÉ* (Fig 2 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú)

EòË]õMÉ BäVÉ ¨Éå +ÉMÉä +Éè®ú {ÉÒUäô PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB nÚùºÉ®äú EòË]õMÉ BäVÉ ¨Éå ¦ÉÒ Eò]õxÉÉ*

EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù |ÉiªÉäEò {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä Ênù¶ÉÉ ¨Éå ¤Énù±ÉEò®ú ®úJÉEò®ú näùJÉå
(Fig 3 & 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.83
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ºGäò{É EòÒ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ̈ ÉÉº]õ®ú ¤ÉÉ®ú
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 5)

½þÉ<Ç º{ÉÉì]õ EòÉä ±ÉÉäEäò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉº]õ®ú ¤ÉÉ®ú {É®ú |ÉÊ¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÚ
EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ EòÉäË]õMÉ ({É®úiÉ) ±ÉMÉÉBÆ*

}±Éä]õ ºGäò{É®ú EòÉä ¶ÉÉ{ÉÇ (iÉäVÉ) Eò®úxÉÉ (Sharpening a flat scraper)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• OÉÉ<ÆËb÷MÉ iÉlÉÉ ½þÉäËxÉMÉ ºÉä }±Éä]õ ºGäò{É®ú EòÉä ¶ÉÉ{ÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå*

}±Éä]õ ºGäò{É®ú Eäò EòË]õMÉ BVÉ EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®ú Eäò iÉlÉÉ nùÉäxÉÉå ¡äòºÉ EòÉä ½þÉäËxÉMÉ
Eò®úEäò ¶ÉÉ{ÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

OÉÉ<ÆËb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +Éä́ É®ú ½þÒË]õMÉ (+ÊvÉEò iÉÉ{É) ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB, ´Éä]õ
(MÉÒ±ÉÉ) ´½þÒ±É OÉÉ<ÆËb÷MÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú ªÉÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò
{Éèb÷º]õ±É/¤ÉåSÉ OÉÉ<Æb÷®ú ¨Éå `öhb÷É Eò®úxÉä EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ ½èþ*

¡òÉ<xÉ OÉäxÉ ´ÉÉ±Éä OÉÉ<ÆÎhb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú* (Fig 1)

¤Écä÷ ́ ªÉÉºÉ EäòºÉÉ¡ò]õ OÉäb÷ B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +ÉCºÉÉ<b÷ EòÉ OÉÉ<ÆÏhb÷MÉ ́ ½þÒ±É =kÉ¨É
{ÉÊ®úhÉÉ¨É näùMÉÉ*

´ÉEÇò-®äúº]õ iÉlÉÉ OÉÉ<ÆÏhb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò ¤ÉÒSÉ MÉä{É EòÉä SÉäEò Eò®åú, iÉlÉÉ
ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä, Bb÷VÉº]õ Eò®åú*

EòË]õMÉ BVÉäVÉ EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºGäò{É®ú EòÉä ]Úõ±É®äúº]õ {É®ú ½þÉä®úÒVÉÉäx]õ±É
iÉlÉÉ }±Éä]õ {ÉEòcä÷* (Fig 2)

EòË]õMÉ BVÉ {É®ú EÖòUô EÆòEäò´É ºÉ®ú¡äòºÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºGäò{É®ú EòÉä +ÉEÇò
(SÉÉ{É) ¨Éå SÉ±ÉÉªÉå* (Fig 3)

ªÉÊnù ºGäò{É®ú EòÉ®ú¤ÉÉ<Çb÷-Ê]õ{b÷ EòÉ ½þÉä iÉÉä ÊºÉ±ÉEòxÉ EòÉ¤ÉÉÇ<Çb÷ ªÉÉ
b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ ´½þÒ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 4)

OÉÉ<ÆËb÷MÉ ºÉä ¶ÉÉ{ÉÇ ÊEòªÉä MÉªÉä EòË]õMÉ BVÉäVÉ EòÉä ½þÉäxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*
½þÉäÊxÉMÉÆ OÉÉ<ÆÏhb÷MÉ Eäò ÊxÉ¶ÉÉxÉ ½þ]õÉiÉÒ ½èþ iÉlÉÉ EòÒxÉ (iÉäVÉ) EòË]õMÉ BVÉ EòÒ
´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

½þÉäËxÉMÉ Eäò Ê±ÉB ¡òÉ<ÇxÉ OÉäb÷ B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +ÉCºÉÉ<b÷ EòÉ +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

½þÉäËxÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºxÉä½þEò (lubricant) ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

±ÉÖ¥ÉÒEåò]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê¨É^õÒ Eäò iÉä±É ̈ Éå ½þ±EòÉ Ê¨ÉxÉ®ú±É +ÉªÉ±É Ê¨ÉCºÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.83
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Fig 5 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú ¡äòºÉ EòÉä {É½þ±Éä ½þÉä±É Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.83

<ºÉEäò ¤ÉÉnù +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ {É®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ºGäò{É®ú EòÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB ®úÉËEòMÉ
(rocking) ¨ÉÚ́ É¨Éå]õ Eäò EòË]õMÉ Bhb÷ EòÉä ½þÉä±É Eò®åú* (Figs 6 and 7)

EòË]õMÉ BåMÉ±É CªÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB ?  <ºÉä

- ®ú¡ò ºGäòË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB - 60o  ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB
- ¡òÉ<xÉ±É ºGäòË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB - 90o  ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ºGäò{ÉºÉÇ EòÒ ¶ÉÉ{ÉæËxÉMÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening half round scrapers)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ºGäò{É®ú EòÉä ¶ÉÉ{ÉÇ Eò®úxÉä ¨Éå*

ºGäò{ÉºÉÇ EòÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ¡òÉ<ÇxÉ º]ÅõÉäEò{É®ú ®úÒ¶ÉÉ{ÉæxÉ ({ÉÖxÉ: vÉÉ®ú ±ÉMÉÉxÉÉ) ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉ¤É EòË]õMÉ BäVÉ +ÊvÉEò JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉiÉä ½èþ iÉÉä, ´Éä {Éèb÷º]õ±É
OÉÉ<Çhb÷®ú {É®ú OÉÉ<Çhb÷ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉä ½èþ*

½þÉ¡ò®úÉ=hb÷ ºGäò{ÉºÉÇ EòÒ ¶ÉÉ{ÉæËxÉMÉ (iÉäVÉ) Eò®úxÉÉ (Sharpening half

round scrapers)

½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ºGäò{ÉºÉÇ EòÉ =xÉEäò Ê{ÉUô±Éä MÉÉä±É ÊºÉ®äú {É®ú nùÉä EòË]õMÉ BäVÉ ½þÉäiÉä
½èþ*  (Fig 1)

EòË]õMÉ BäVÉ ºGäò{É®ú Eäò ÊxÉSÉ±ÉÒ ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä ¤ÉxÉiÉä ½èþ, iÉlÉÉ Ê{ÉUô±ÉÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç {É®ú
}±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ OÉÉ<hb÷ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* (Fig 2)

ÊxÉSÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÒ EÖòUô MÉÉä±ÉÉ<Ç ¨Éå OÉÉ<Æhb÷ Eò®åú* <ºÉºÉä ºGäò{É EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ
ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä {´ÉÉ<Æ]õ EòÉx]äõC]õ (point contact) ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
¨Énùnù Ê¨É±ÉäMÉÒ* (Fig 3)

®úÒ¶ÉÉ{ÉÇËxÉMÉ Eäò Ê±ÉB +É<±É º]õÉäxÉ {É®ú ®úÉìËEòMÉ ̈ ÉÉä¶ÉxÉ ºÉä ÊxÉSÉ±ÉÒ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä
ÊPÉºÉä* (Fig 4)

VÉ¤É EòË]õMÉ BäVÉ EòÒ vÉÉ®ú ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉä VÉÉªÉä iÉÉä =ºÉEòÒ ÊxÉSÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä
OÉÉ<Æhb÷ Eò®úEäò {ÉÖxÉ: vÉÉ®ú ±ÉMÉÉ<Ç VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

VÉ½þÉÄ iÉEò ºÉÆ¦É´É ½þÉä BVÉäºÉ OÉÉ<Æhb÷ xÉ Eò®åú* (}±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ {ÉÒUäô EòÒ
MÉÉä±ÉÉ<Ç {É®ú OÉÉ<Æhb÷ EòÒ ½Öþ<Ç)
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.84

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

{±ÉäxÉõ ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ }±Éä]õ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ (Make and assemble, sliding flats, plain

surfaces)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉÉì¤É EòÉ {±ÉäxÉ ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú of ± 0.04 mm ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ ±ÉÉ<xÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÚ®äú {ÉÉ]Çõ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷±É b÷É´É±É {ÉÒxÉ ½þÉä±É, EòÉÆ=]õ®ú ËºÉEò ºGÖò ½þÉä±É
• <xÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉä VÉÉäc÷Eò®ú {±ÉäxÉ ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå º±ÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò {ÉÉ]Çõ 1,2 3 +Éè®ú 4 EòÉ ºÉÉ<VÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ {ÉÉ]Çõ 2 +Éè®ú 3 EòÉä
¨ÉÉÍEòMÉ Eò®ú b÷É´Éä±É {ÉÒxÉ ½þÉä±É EòÉÆ=]õ®ú ËºÉEò ºGÖò ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• ÊnùJÉÉªÉä MÉB Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {É®äú±É±É C±Éè̈ {É Eäò uùÉ®úÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ
]äõ¤É±É {É®ú {ÉÉ]Çõ 1,2 3 +Éè®ú 4  EòÉä C±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• Ø 3.8 mm ÊbÅ÷±É ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• VÉÉäcä÷ MÉªÉä ºÉäË]õMÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉä ]äõ{É ®éúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ø 4 mm

½èþhb÷ ®úÒ¨É®ú +Éè®ú ®úÒ¨É®ú ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ Ø 4 mm EòÉ
Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ*

• Ø 4 mm b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ®úÒË¨ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÒ
ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ VÉÉäcä÷ MÉªÉä ºÉäË]õMÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä
BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò 3 b÷É´Éä±É ½þÉä±É EòÉä ®úÒúË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉäË]õMÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉä ½ÖþB Ø 4.2 mm ÊbÅ÷±É EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É SÉEò +Éè®ú ]äõ{É ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB EòÉ=Æ]õ®ú ºGÖò EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉäcä÷ MÉB {ÉÉ]Çõ 1,2 3,+Éè®ú 4 EòÉä SÉè̈ ¡ò®ú +Éè®ú ]äõË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É
EòÉä +Éè®ú nùÉäxÉÉå UôÉä®ú EòÉä EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ {ÉÉ]Çõ 1 ¨Éå Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• Ø 5.5 ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä EòÉ=Æ]õ®ú ¶ÉéEò EòÉä {ÉÉ]Çõ  2 +Éè®ú 3 Eäò >ð{É®ú Eò®úxÉÉ
+Éè®ú EòÉ=Æ]õ®ú ¶ÉéEò ½èþhb÷ EòÉä EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ½þÉä±É ¨Éå ¤Éè̀ öÉxÉÉ*

• M5 ½èþhb÷ ]èõ{É B´ÉÆ ]èõ{É ®éúSÉ Eäò uùÉ®úÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• mÉäb÷ ºÉä ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1, 2,3 +Éè®ú 4 EòÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú EòÉ=Æ]õ®ú
ËºÉEò ºGÖò ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 4 EòÉä º±ÉÉ<]õ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉäcä÷ MÉªÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¨Éå 1,2,3 +Éè®ú 4 EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®ú +Éè®ú VÉÉì¤É EòÒ EòÉäxÉÉå ¨Éå ±ÉMÉä ¤É®Çú
EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò {ÉÚ®äú {ÉÉ]Çõ EòÉä {ÉÖxÉ: VÉÉäc÷xÉÉ*

• +ÉªÉ±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.84
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.85

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

¤ÉäË®úMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò Ê±ÉB (Blue math) EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ, nùÉä }±Éä]õ +Éè®ú Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä Ê´ÉlÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
(Check for blue math of bearing surfaces - both flat and curved surfaces by
whitworth method)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉ
• ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ Eäò >ð{É®ú Ë|É¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÚ ±ÉMÉÉxÉÉ MÉÉä±É ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú EòÉ±Éä vÉ¤¤Éä EòÒ (blue math) ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
• ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú Eäò uùÉ®úÉ (blue math) ¨Éå ={ÉÎºlÉiÉ ½þÉ<Ç º{ÉÉ]Çõ EòÉä Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä ½þ]õÉxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

EòÉªÉÇ  1: }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú ±ÉMÉä (blue math) EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ (Checking blue math on flat surface)

• ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ Eäò >ð{É®ú VÉÉì¤É EòÉä ®úJÉxÉÉ*

• }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú VÉÉä ¤±ÉÚ ¨ÉÉEÇò lÉÉ* =ºÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +ÉMÉä {ÉÒUäô
Eò®úEäò ½þ]õÉxÉÉ*

EòÉªÉÇ 2: Eò´ÉbÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú ¤±ÉÚ ¨ÉÉEÇò EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ (Checking blue math on curved surface)

• <ºÉ +¦ªÉÉºÉ EòÉä VÉÉì¤É xÉÆ̈ ¤É®ú 2-2-83 Eäò +¦ªÉÉºÉ 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éå ºÉä ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ EòÉ ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ {É®ú Ê|É¶ÉÆªÉxÉ ¤±ÉÚ ±ÉMÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É +¦ªÉÉºÉ EòÉä +¦ªÉÉºÉ 2-2-83 +¦ªÉÉºÉ 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®úÉä*

• ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éä ºÉä ÊºÉÊ±ÉhbÅ÷ÒEò±É ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• B±ªÉÚÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É ́ ÉÉ<ºÉ C±Éè̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉåSÉ ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú EòÉä
¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú ¨Éå Ê|É¶ÉÆªÉxÉ ¤±ÉÚ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú EòÉä Eò´ÉbÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú vÉÒ®äú-vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB +ÉMÉä {ÉÒUäô
Eò®úxÉÉ*

• Eò´bÇ÷ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú ±ÉMÉä ¤±ÉÚ ¨ÉälÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.85
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.86

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

¡òÉ<±É uùÉ®úÉ ®äúÊb÷ªÉ±É +Éè®ú EòÉähÉÒªÉ ºÉ®ú¡äòºÉ (± 0.5 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ) ̈ Éå VÉÉäb÷Eò®ú Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ  (File and fit combined

radius and angular surface (accuracy ± 0.5 mm) angular and radius fit)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¡òÉ<±É Eäò uùÉ®úÉ }±Éä]õ +Éè®ú {Éä®ú±É±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉxÉÉ
• SÉèxÉ ÊbÅ÷±É Eäò uùÉ®úÉ +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ÊUô±ÉEò®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò b÷É´É]äõ±É +Éè®ú Eò´bÇ |ÉÉä¡òÉ<±É ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú EòÉähÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú ´Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú ±Éä iÉlÉÉ Eò´bÇ÷ EòÉä ]äõ¨{±Éä]õ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ®äúÊb÷ªÉºÉ +Éè®ú EòÉähÉÒªÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä VÉÉäc÷iÉä ½ÖþB Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ*
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• ÊbÅ÷±É Ê®ú±ÉÒ¡ò ½þÉä±É Ø 3 mm +Éè®ú SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +ÊiÉÊ®úHò
¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ (Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

• Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½èþCºÉÉ<ÆMÉ +Éè®ú ÊSÉË{ÉMÉ
Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ø 3 mm EòÉ ÊbÅ÷±É Ê®ú±ÉÒ¡ò ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½äþCºÉÉÆ<MÉ Eò®úEäò +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É Eäò 1 EòÉä
½þ]õÉxÉÉ*

• +ÊiÉÊ®úHò ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä EòÉ]õEò®ú ́ ÉGòiÉÉ +Éè®ú Eò´bÇ÷ |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä ºÉÉ<VÉ
¨Éå ±ÉÉxÉÉ (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

• ]èõ¨{Éä±Éä]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò´bÇ÷ |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä
®äúJÉÒªÉ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ +Éè®ú EòÉäÊhÉªÉ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ 30 Ê¨ÉxÉ]õ EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä
iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú
´Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®ªÉ±É Eäò nÚùºÉ®äú ¦ÉÉMÉ EòÉ
EòÉ]õxÉÉ B´ÉÆ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

• º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ A

• ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä 74x60x9 mm ºÉÉ<VÉ EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ
Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ VÉÉì¤É iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉiÉä ½ÖþB ¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú {ÉÆËSÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ B

• ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ºÉÉ<VÉ
74x50x9 mm EòÉ ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉäËEòMÉ
Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú
{ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ (Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.86
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• Fig 8 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨Éè]õ±É ºÉä ¤ÉxÉä Eò´bÇ ºÉ®ú¡äòºÉ +Éè®ú ½èþCºÉÉ<ÆMÉ Eäò uùÉ®úÉ
+ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½èþSÉäb÷ ¦ÉÉMÉ ºÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• Fig 9 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä Eò´bÇ÷ +ÉEòÉ®ú ¨Éå
±ÉÉxÉÉ*

• ]äõ¨{Éä±Éä]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò´ÉbÇ÷ |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ  A +Éè®ú B EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ Fig 10 +Éè®ú 11 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò {ÉÉ]Çõ  A +Éè®ú B EòÒ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÒ ¤É®Çú EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç
Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú
®úJÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.86
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.87

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

º]bÇ Ê¡ò]õ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ½þÉä±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú =ÊSÉiÉ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ÷ (Locate accurate holes and make

accurate hole for stud fit)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB }±Éä]õ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉB ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®ú ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*
• ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä M10 EòÒ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ
• ÊEòªÉä MÉªÉä mÉäb÷ ½þÉä±É ¨Éå º]õb÷ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ̈ Éä]õ±É EòÒ ºÉÉ<VÉ 48x48x9 mm EòÉä }±Éä]õxÉèºÉ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®úxÉèºÉ
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊbÅ÷±É
½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ M10 EòÒ ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É SÉEò EòÉä ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ Ø 6 mm EòÉ {ÉÉªÉ±Éä]õ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• Ø 8.5 mm EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨Éå ]èõË{ÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

• EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½þÉä±É ¨Éå nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ½èþhb÷ ]èõ{É +Éè®ú ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä M10 EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÖÊc÷ªÉÉ
EòÉ]õxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä mÉäb÷ EòÒ ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉä MÉªÉä mÉäb÷ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊEòªÉä MÉªÉä SÉÚc÷Ò EòÉä ½þÉä±É ¨Éå º]õb÷ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.87
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.88

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

´ÉÉä±]õ +Éè®ú EòÉ±É®ú EòÉä ½èþhb÷ ]Öõ±ºÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉº]äõxÉ ¨ÉèEäòÊxÉEò±É Eò¨{ÉÉäxÉå]õ EòÉä BEò ºÉÉlÉ VÉÉäb÷ Eò®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Fasten

mechanical components/sub-assemblies together using screws, bolts and
collars using hand tools)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä }±Éä]õxÉèºÉ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®úxÉèºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úEäò ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉÉ
• ½èþhb÷ ]äõ{É +Éè®ú ]äõ{É ®èúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä M6 EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ]Çõ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• {ÉÉ]Çõ  3 ºÉä {ÉÉ]Çõ 1 Eäò Ê±ÉB  2.1.68 +Éè®ú Ex.No 2.1.69 {ÉÉ]Çõ
2 ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

EòÉ±É®ú EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB : (Part 2)

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB }±Éä]õxÉèºÉ B´ÉÆ ºC´ÉÉªÉ®úxÉèºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ±É®ú Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ {ÉÊ®úvÉÒ
EòÉ EòÉ±É®ú EòÒ {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• Ø 10.5 mm EòÉ ºÉå]Åõ±É ÊbÅ÷±É ½þÉä±É +Éè®ú EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ÊbÅ÷±É nùÉäxÉÉå
ºÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú EòÉ±É®ú EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ Ø 22 mm

+Éè®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç 14 mm EòÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Ç 1,2 +Éè®ú 3 EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ¤ÉÉä±]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú
b÷¤É±É Bbä÷b÷ º{ÉèxÉ®ú/®úÓMÉ º{ÉèxÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòºÉxÉÉ (]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ)*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ¨Éå ]èõ{É ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå +Éè®ú
=ºÉEäò ¨ÉvªÉ ¨Éå EòÉ±É®ú EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ={ÉªÉÖHò C±ÉèË{ÉMÉ ºÉÉvÉxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉäcä÷ MÉªÉä ºÉä]õ EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ
¨É¶ÉÒxÉ ]äõ´É±É {É®ú ®úJÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ø 5.2 mm Eäò Ê±ÉB M6 ]èõ{É
ÊbÅ÷±É ½þÉä±É +Éè®ú EòÉ±É®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú 3 mm Eäò >ð{É®ú MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå
½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ´ÉÉä±]õ ±ÉMÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1,2, +Éè®ú 3 EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå Ê¡òCºÉ EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ]Úõ±É +Éè®ú Ø 5.2 mm ÊbÅ÷±É
½þÉä±É Eò®úEäò SÉè̈ ¡òË®úMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå EòÉ±É®ú EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ½èþhb÷ ]äõ{É B´ÉÆ ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä M6 EòÒ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• Ø 5.2 mm ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä Ø 6 mm x 3 mm MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò
¤ÉgøÉxÉÉ ªÉÉ ¤Éc÷É Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä {ÉÉ]Çõ 1,2 +Éè®ú 3 EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ±É ¤ÉÉä±]õ EòÉä
={ÉªÉÖHò b÷¤É±É Bbä÷b÷ º{ÉèxÉ®ú/Ë®úMÉ º{ÉèxÉ® ºÉäú ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ±É®ú ̈ Éå ={ÉÎºlÉiÉ ®úÉ=b÷ ½èþhb÷ º±ÉÉ]äõb÷ ºGÖò
VÉÉä ¤ÉxÉÉ ½Öþ+É ½èþ +Éè®ú UôÉä]äõ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉä ={ÉªÉÖHò ºGÖò bÅ÷É<´É®ú uùÉ®úÉ
]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É EòÉä {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.88
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.2.89

Ê¡ò]õ® (Fitter) - Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

{Éè®ú±É±É +Éè®ú EòÉäÊhÉªÉ ̈ ÉäËSÉMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä VÉÉäc÷Eò®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (Make sliding fits assembly with

parallel and angular mating surface)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉ
• ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¡òÉ<±É uùÉ®úÉ }±Éè]õ +Éè®ú {Éè®ú±É±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉ{É EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ {Éè®ú±É±É ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ]Çõ EòÉä ¡òÉ<±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• Eò¨{ÉÉäxÉäx]õ EòÒ +ºÉä̈ ¤É±É Eäò Ê±ÉB b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ºGÖò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú EòÉähÉÒªÉ ¨ÉèËSÉMÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ¤É®Çú EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú {ÉÉ]Çõ 1,2,3 +Éè®ú 4 EòÉä ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ  2,3 +Éè®ú 4 ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú ®äúJÉÒªÉ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ
±ÉÉ<xÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ +Éè®ú EòÉäÊhÉªÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä
´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 2,3 +Éè®ú 4 EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ºGÖò EòÒ +ºÉä̈ ¤É±É Eäò Ê±ÉB ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä
{ÉÆËSÉMÉ Eò®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ  2,3 +Éè®ú 4 ºÉä +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ
Eò®úEäò ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ B´ÉÆ VÉÉì¤É EòÒ bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú EòÉähÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú
´Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ* (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

• Ê¡òCºÉ Ø  4 mm Ê®úË¨ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨Éå BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò 3
b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùJÉÉªÉä MÉªÉä ]èõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ M4 EòÉ +ÉiÉÆÊ®úEò SÉÚÊc÷ªÉÉ Eò]õxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ¨Éå Ê¡òCºÉ Ø 3.5 mm Eäò nùÉä ÊbÅ÷±É
½þÉä±É Eò®úiÉä ½ÖþB ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1,2,3 +Éè®ú 4 +±ÉMÉ ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• Ê¡òCºÉ EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ]Úõ±É ºÉä ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå
EòÉä SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 1 ¨Éå +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB*

• {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉEò®ú M4 ]äõ{É +Éè®ú ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
+ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ]Úõ±É +Éè®ú EòÉ=Æ]õ®ú ¶ÉéEò ½èþb÷ ºGÖò EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòªÉä ½þÉä±É ¨Éåä
{ÉÉ]Çõ 2 +Éè®ú 3 EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1,2,3 +Éè®ú 4 EòÉä ¡òÉ<Ç±É Eäò uùÉ®úÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉì¤É Eäò
{ÉÚ®äú ÊEòxÉÉ®úÉå EòÒ ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ B´ÉÆ b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉ=Æ]õ®ú ¶ÉéEò EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÚ®äú {ÉÉ]Çõ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• +ÉªÉ±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉxÉÉ*

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {Éè®ú±É±É C±Éè̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÉ]Çõ 1,2 +Éè®ú 3 EòÉä
BEò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷ Eò®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ]äõ´É±É {É®ú C±Éè̈ {É Eò®úxÉÉ*

• b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÒ +ºÉä̈ ¤É±É Eäò Ê±ÉB Ê¡òCºÉ Ø 3.8 mm EòÒ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ
EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ¨Éå Ê¡òCºÉ Ø  4 mm EòÒ Ê®ú¨É®ú +Éè®ú ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê®úË¨ÉMÉ Eò®úEäò ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉä  Ø 4 mm

EòÒ b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä ®úÒúË¨ÉMÉ ½þÉä±É EòÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éä ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®ú Ø 4 mm EòÒ
b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.2.89
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.90

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

±ÉälÉ +É{É®äú¶ÉxÉ (Lathe operations)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ]äõ´É±É  1 ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ ±ÉälÉ EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ Eò®úxÉÉ*
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xÉÉä]õ : |ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉ JÉ®úÉnù ÊEòªÉä MÉªÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ JÉ®úÉnù ºÉÆSÉÉ±ÉxÉ Eäò
ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä ÊnùJÉÉxÉÉ*

]äõ´É±É 1 ¨Éå JÉ®úÉnù {ÉÊ®úSÉÉ±ÉxÉ EòÉä nù¶ÉÉÇxÉÉ

]äõ´É±É  1

SÉäËEòMÉ Eäò Ê±ÉªÉä |ÉÊ¶ÉIÉEò Eäò {ÉÉºÉ ®úJÉxÉÉ*

ÊSÉjÉ xÉÆ. EòÉªÉÇ EòÉ xÉÉ¨É

1

2

3

4

5

6

7

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.90
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.91

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò Eäò >ð{É®ú xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉ½þÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ (True job on four jaw chuck using

knife tool)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå MÉÉä±É ®úÉb÷/VÉÉì¤É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä MÉÉä±É ®úÉb÷/VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*
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]õÍxÉMÉ Eò®xÉä Eäò ¤ÉÉnù ]Üõ<ÆMÉ ÊGòªÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉ¤É Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É ½þÉäiÉä
½èþ*

EòË]õMÉ ]Úõ±É {É®ú +ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉ®ú xÉ½þÓ b÷É±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¤ÉÒSÉ Eäò ¦ÉÉMÉ ¨Éå ºÉ¨ÉÉxÉ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨É]äõÊ®úªÉ±É ½þ]õÉªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

PÉÖ̈ ÉiÉÒ ½Öþ<Ç ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ÊºÉÊ±ÉÎhb÷Eò±ÉxÉ xÉ½þÓ ¤ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]ÖõË´ÉMÉ ÊGòªÉÉ (During truing)

¨ÉäxÉ º{ÉÒb÷±É EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú B´ÉÆ º]õÒ±É °ü±É Eäò uùÉ®úÉ VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ±ÉäxÉÉ*
(Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• SÉEò ‘EòÒ’ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä BEò VÉ¤Éb÷É EòÉä JÉÉä±ÉxÉÉ*

• SÉEò EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú Ê´É{É®úÒiÉ VÉÉì EòÉä JÉÉä±ÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÊvÉEò ºÉä +ÊvÉEò ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò EòÉä
JÉÉä±ÉxÉÉ*

• VÉÉì Eòä +Ænù®ú VÉÉì́ É EòÉä ®úJÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ®úJÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù VÉÉì EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ*

• xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• |ÉiªÉäEò VÉÉì EòÉä {ÉÚhÉÇ ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ*

• xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉEò ¨Éä PÉÚ̈ É ®ú½äþ VÉÉì¤É EòÒ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• <ºÉ ºÉ¨ÉªÉ VÉÉì¤É EòÉä xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÉä ]õSÉ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉ½þÒ SÉ±ÉxÉä EòÉä BEò ¤ÉÉ®ú Ê¡ò®ú ºÉä näùJÉå*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉì®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå ]Üõ<ÆMÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ (Truing work in a four jaw chuck with

the help of a surface gauge)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå MÉÉä±É ®úÉb÷ EòÉä º´ÉiÉÆjÉiÉÉ{ÉÚ́ ÉÇEò ]Øõ Eò®úxÉÉ*

¡òÉì®ú VÉÉì SÉEò EòÒ {ÉÉäVÉÒºÉxÉ º´ÉiÉÆjÉiÉÉ{ÉÚ́ ÉÇEò PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB ºÉå]õ®ú EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉ nÚù®úÒ
¨Éå ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB* VÉÉì¤É Eäò b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú +Éè®ú VÉÉì Eäò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ Eäò
+xnù°üxÉÒ ¦ÉÉMÉ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ +ÆiÉ®ú ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB (Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

VÉÉì¤É EòÉä JÉÉä±ÉEò®ú ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ¤Éè̀ öÉxÉÉ* (Fig 3)

VÉÉì¤É EòÉä SÉEò Eäò +Ænù®ú ́ ÉÉ±Éä ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ =ºÉEòÒ ÎºlÉÊiÉ PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþBä SÉEò
Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ¦ÉÉMÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä +Éè®ú nùÉä ºÉ¨ÉÉxÉ VÉÉì Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå EòºÉÉ ½þÉäxÉÉ

SÉÉÊ½B B´ÉÆ VÉÉì¤É EòÒ {ÉEòc÷ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

SÉEò Eäò {ÉÉºÉ Eäò ®úÉºiÉä {É®ú xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉÉì¤É EòÉä ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ  ºÉä >ð{É®ú ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ +Éè®ú lÉÉäcä÷ ºÉä MÉä{É VÉÉì¤É Eäòä
ºÉÉ<b÷ {ÉÉä®ú¶ÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ SÉEò EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ Eäò VÉÉì ¨Éå ÎºlÉÊiÉ ´ÉEÇò {ÉÒºÉ
+Éè®ú ]Úõ±É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ MÉä{É EòÉä näùJÉxÉÉ +Éè®ú ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.91
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VÉÉì EòÉä vÉÒ®äú ºÉä JÉÉä±ÉxÉÉ VÉ½þÉÆ MÉä{É +ÊvÉEò ½èþ =ºÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ VÉÉì EòÉä ]õÉ<]õ
Eò®åú* (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

ªÉÊnù +ÆiÉ®ú ºÉ¨ÉÉxÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ iÉÉä <ºÉ ÊGòªÉÉ EòÉä nÖù¤ÉÉ®úÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig

5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

ªÉ½þ ÊGòªÉÉ nÚùºÉ®äú Ê´É{É®úÒiÉ VÉÉì EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]Öõ±É EòÒ {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä VÉÉì¤É Eäò ºÉ¨{ÉÇEò Eäò ±ÉÉxÉÉ*

½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ SÉEò EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ +Éè®ú MÉä{É EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ Eäò º{ÉÒb÷±É ±ÉÒ´É®ú EòÉä 250 rpm ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉä ]Úõ±É Eäò ºÉ¨{ÉÇEò ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

VÉ¤É VÉÉì¤É BEò ®äúJÉÉ ¨Éå +É MÉªÉä iÉÉä VÉÉì EòÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

nÚù¤ÉÉ®úÉ ºÉ½þÒ VÉÉì¤É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ ºÉ½þÒ ½èþ ÊEò xÉ½þÒ*

+ÆÊiÉ¨É ¤ÉÉ®ú Ê´É{É®úÒiÉ VÉÉì EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ nùÉ´É ºÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ*

BEò ¤ÉÉ®ú PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.91
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.92

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

ºÉå]õ®ú EòÉä ¤ÉÉÆvÉEò®ú nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ Eò®úxÉÉ (Face both the ends for holding between

centres)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉälÉ Eäò SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÉä ¡äòºÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì º´ÉiÉÆjÉ SÉEò ¨Éå ¤ÉÉÆvÉEò®ú 25 mm =`öÉEò®ú +Éè®ú ºÉ½þÒ
Eò®úxÉÉ*

• ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå R.H. ¡èòËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

• +É´É¶ªÉEòiÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú R.P.M. EòÉä ºÉä]õõ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò BEò ºÉÉ<b÷ ¡äòºÉ EòÉä ¡äòËºÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä 250mm ±É¨¤Éä ¨ÉÉEÇò Eò®úiÉä ½ÖþB {É®úÒvÉÒ ¨Éå {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÉä SÉEò ¨Éå C±Éè̈ {É Eò®úiÉä ½ÖþB ]Øõ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒb÷±É EòÒ º{ÉÒb÷ 318 R.P.M ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ¡äòºÉ EòÉä ½þÉ¡ò {ÉÆSÉ Eäò uùÉ®úÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ̈ ÉÉEÇò Eò®xÉÉ +Éè®ú
±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä 250 mm iÉEò ®úJÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¨Éå ±ÉMÉä ¤É®Çú EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ B´ÉÆ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

®úÉ<]õ ½èþhb÷ ¡äòËºÉMÉ ]Úõ±É uùÉ®úÉ VÉÉì¤É EòÉä ¡äòËºÉMÉ Eò®úxÉÉ (Finish-facing the work with a right hand

facing tool)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ®úÉ<]õ ½èþhb÷ ¡äòËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ¡äòºÉ EòÉä ¡äòËºÉMÉ Eò®úxÉÉ*

VÉ¤É VÉÉì¤É EòÒ ¡äòºÉ ºÉä +ÊvÉEò ̈ Éä]õ±É ½þ]õ VÉÉiÉÉ ½èþ* iÉ¤É L.H. Eäò uùÉ®úÉ ®ú¡ò ¡äòºÉ
EòÉä ¤ÉxÉÉiÉä ½èþ +Éè®ú ®ú¡ò EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ́ ÉÉ±Éä ]Úõ±É ºÉä VÉÉì¤É Eäò ºÉå]õ®ú EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úiÉä
½èþ* PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþªÉä VÉÉì¤É ®ú¡ò ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä +SUôÒ Ê¡òËxÉ¶É Eò®úiÉä ½ÖþB Ê¡òËxÉ¶É ÊGòªÉÉ
Eò®úxÉÉ * ºÉÉvÉÉ®úhÉ R.H. ¡äòËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉ EòË]õMÉ BäVÉ ºÉÒvÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* VÉÉì¤É
Eäò ¡äòºÉ EòÉä ¡äòÊºÉÆMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ºÉÉ¡ò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉÉì¤É Eäò ÊxÉSÉ±Éä
Ê½þººÉä ̈ Éå ±ÉMÉÉEò®ú EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÒ EòÉähÉ ̈ Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig.1)

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

Ê¡òËxÉ¶É ¡äòËºÉMÉ ÊGòªÉÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ÊxÉSÉä ÊnùªÉä MÉªÉä EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É EòÉä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ EòÉä ºÉ½þÒ ºÉå]õ®ú ̈ Éå ¤ÉÉÆvÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉEòÉähÉ +IÉ {É®ú VÉÉì¤É EòÉä
¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä  500 rpm. ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (º{ÉÒb÷±É º{ÉÒb÷ EòÉ SÉªÉxÉ EòiÉä ½ÖþB Ê¡òËxÉ¶É
¡äòËºÉMÉ ÊGòªÉÉ uùÉ®úÉ EòË]õMÉ º{ÉÒb÷ +Éè®ú VÉÉì¤É Eäò {ÉÊ®úvÉÒ EòÉ ´ªÉÉºÉ
ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ(¨ÉÉvªÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ))

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úEäò VÉÉì¤É Eäò ¡äòºÉ EòÉä ]Úõ±É Eäò {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ]õSÉ Eò®Eäòú Eäò GòºÉ
º±ÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ EòÉä +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú ¤ÉgøÉxÉÉ PÉÚ̈ ÉiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉä ]Úõ±É
uùÉ®úÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ (Fig 2a) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÒ EòÉ±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ ¨Éå
ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú EòÉ±Éä vÉ¤¤Éä EòÉä ½þ]õÉxÉÉ B´ÉÆ EèòÊ®úVÉ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É EòÒ ¡òÒb÷ EòÉä  0.5 mm ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

GòÉºÉ ºÉ±ÉÉ<b÷ Eäò uùÉ®úÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉå]õ®ú EòÉä Ê¡òb÷ näùxÉÉ (Fig. 2b) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ ½þÉ±ÉiÉ ¨Éå ´ÉÉ{ÉºÉ ±ÉÉxÉÉ*(Fig. 2a)

VÉÉì¤É Eäò >ð{É®ú º±ÉÉ<b÷  Eò®úiÉä ½ÖþB 0.5 mm EòÒ Eò]õ ±ÉMÉÉxÉÉ*

PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB ̈ Éä]õ±É EòÒ {ÉÉ´É®ú º{ÉÒb÷ (set at 0.05 mm/rev.) ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
+Éè®ú ]Úõ±É EòÉä +ÉMÉä ¤ÉføÉiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É Eäò ¨ÉvªÉ ¨Éå ±Éä VÉÉxÉÉ*

ªÉ½þÒ ÊGòªÉÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉiÉä ½ÖþB ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

¤ÉxÉÉªÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉä näùJÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.92
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.93

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

®úË¡òMÉ ]Úõ±É EòÉä ± 0.1 mm ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú PÉÖ¨ÉÉiÉä ½ÖþB ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ (Using roughing tool parallel turn ±

0.1 mm)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉälÉ EòÒ SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• ®úÉ<]õ ½èþhb÷ ]Úõ±É EòÉä vÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþªÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ
• ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ]õÍxÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]õÍxÉMÉ Eäò Ê±ÉB ¨É¶ÉÒxÉ º{ÉÒb÷±É º{ÉÒb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• VÉÉì¤É ¨Éå ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ]õxÉÇ Eäò Ê±ÉB ½þÉlÉ Ê¡òb÷ Ê´ÉÊvÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB Eò®úxÉÉ*

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• RH (®úÉ<]õ ½èþhb÷) ]õÍxÉMÉ ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<hb÷ Eò®úEäò ̀ öÒEò Eò®åú +Éè®ú VÉÉì¤É
EòÉä ∅36 ºÉä +ÊvÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ±ÉäEò®ú 318 R.P.M. ̈ Éå ®úÉ<]õ ½èþhb÷
]õÍxÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ]õÍxÉMÉ Eò®åú ½ÖþªÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ nùÉäxÉÉå UôÉä®ú EòÉä 3×45° ̈ Éå SÉè̈ ¡ò®ú Eò®ú +Éè®ú ¤É®Çú EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç
Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ∅36 mm EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä Eò¨É Eò®iÉä ½ÖþB {Éè®ú±É±É ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• +ÆiÉ ̈ Éå VÉÉì¤É EòÒ +ÆÊiÉ¨É ¦ÉÉMÉ EòÉä SÉè̈ ¡ò®ú Eò®ú ¤É®Çú EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*
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EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

®ú¡ò ]õÍxÉMÉ EòÒ OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉÉ (Rough turning tool grinding)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä

• ®¡ò ]õÍxÉMÉ ]Úõ±É EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉähÉ ¨Éå OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉÉ*

• ½þÉlÉÉå Eäò uùÉ®úÉ ´½þÒ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ +Éè®ú ªÉ½þ vªÉÉxÉ nåù EòÒ ´½þÒ±É Ê£ò PÉÖ̈ É
®ú½þÉ ½èþ EòÒ xÉ½þÓ*

• OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ ÊEò ´É½þ ºÉ½þÒ ½èþ ªÉÉ xÉ½þÓ*

• OÉÉ<Æb÷ Eäò ºÉ¨ÉªÉ SÉ¶¨ÉÉ EòÉä {É½þxÉÉxÉÉ*

• ´½þÒ±É EòÉä ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ®ú ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]Úõ±É ®äúº]õ EòÒ nÚù®úÒ ªÉÉ MÉä{É OÉÉ<Æb÷ ¤½þÒ±É EòÒ ¡äòºÉ ºÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É 2 ºÉä 3
mm. MÉä{É ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• ]Úõ±É EòÒ ºÉÉ<b÷ }±ÉèEò EòÉä ¤ÉÉÆvÉiÉä ½ÖþB OÉÉ<Ëb÷MÉ ¤½þÒ±É Eäò £Æò]õ ¡äòºÉ ̈ Éå 30°

½þÉäÊ®úVÉå]õ±É ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

• ]Úõ±É EòÉä 2/3rd SÉÉèc÷É<Ç EòÉä Ê¨É±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉ<b÷ Eò]õ ́ ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®äú EòÉähÉ
EòÉä OÉÉ<Ëb÷MÉ Eäò Ê±ÉB ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉBÆ ºÉä nùÉªÉå +Éè®ú =ºÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ ±Éä VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

• OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉ<b÷ ÎC±É®åúºÉ BåMÉ±É 8°, xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú BäVÉ EòÉä
´½þÒ±É ºÉä ]õSÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ ®ú¡ò OÉÉ<Æb÷ Eäò UôÉä®ú EòÒ EòË]õMÉ BäVÉ Eäò BÆMÉ±É EòÉä 30° +Éè®ú
ºÉÉ¨ÉxÉä EòÉ ÎC±É®éúºÉ BåMÉ±É 5° ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• ]õÉ{É }±ÉéEò EòÉä ¤ÉÉÆvÉiÉä ½ÖþB ]Úõ±É EòÉä ́½þÒ±É EòÒ ¡äòºÉ 14°, +Éè®ú OÉÉ<hb÷ Eò®úiÉä
ºÉ¨ÉªÉ ®èú¡ò BäVÉ 14° ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• ÊxÉSÉ±ÉÒ Ê½þººÉÉ EòË]õMÉ BäVÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÆiÉ®ú ½èþ EòÒ xÉ½þÓ =ºÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ±ÉMÉ¦ÉMÉ R. 0.4 mm. EòÒ  xÉÉäVÉ ÊjÉVªÉÉ ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®ú±Éå*

• ]Úõ±É EòÉ BåMÉ±É, BåMÉ±É MÉäVÉ +Éè®ú ]èõ¨{É±Éä]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ ºÉä ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]õÉ{É ®èúEò (¤ÉèEò ®äúEò) BåMÉ±É EòÉä  0° +Æ¶É ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.93
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.94

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

+É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ´ªÉÉºÉú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measure the diameter using

outside caliper and steel rule)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• +É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ´ªÉÉºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ´ªÉÉºÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence



102

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• +É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú EòÉä {ÉEòc÷xÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ]õÉÄMÉÉå EòÉä ¡èò±ÉÉxÉÉ*

• +É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú EòÒ ]õÉÄMÉÉå EòÉä VÉÉì¤É EòÒ b÷É÷ªÉ¨ÉÒ]õ®ú ºÉä ]õSÉ ªÉÉ
Ê¨É±ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• +É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú EòÒ ]õÉÄMÉÉå EòÉä VÉÉì¤É EòÒ +É=]õ®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¨Éå Ê¡ò®ú ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉ ÊGòªÉÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå Eò®úxÉÉ*

• º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

+É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ (Measuring with outside calipers)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºÉ½þÒ ºÉÉ<b÷ EòÒ EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{É EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÒ nùÉäxÉÉå ºÉÉ<b÷ ¨Éå Ïº|ÉMÉ V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ¡ò¨ÉÇ V´ÉÉ<Æ]õ EèòÊ±É{É®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ªÉÉ nÚùºÉ®äú Ê|ÉË¶ÉVÉxÉ ¨ÉäVÉË®úMÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä {ÉgøÉxÉÉ*

+É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú (Outside calipers)

b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

0-150 mm. EòÒ IÉ¨ÉiÉÉ ́ ÉÉ±ÉÒ +É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ  A 150 mm

EòÒ ºÉÉ<VÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

EèòÊ±É{É®ú EòÒ VÉÉì EòÉä JÉÉä±ÉEò®ú VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ºÉ½þÒ gÆøMÉ ºÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
+Éè®ú VÉÉì¤É EòÒ ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ YÉÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò* (Fig 1)

+É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú EòÒ BEò ]õÉÆMÉ EòÒ {´ÉÉ<Æ]õ ºÉä VÉÉì¤É EòÉä {ÉEòc÷xÉÉ +Éè®ú
nÚùºÉ®úÒ ]õÉÄMÉ EòÒ {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ¨{ÉEòÇ Eò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ*

ªÉÊnù EèòÊ±É{É®ú EòÒ nÚùºÉ®äú ]õÉÄMÉ EòÒ Ë¤ÉnÖù EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÒ ½èþ iÉÉä ¡ò¨ÉÇ V´ÉÉ<Æ]õ
EèòÊ±É{É®ú Eäò BEò ]õÉÄMÉ EòÉä {ÉÒUäô vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ]õSÉ Eò®åú +Éè®ú ¨É½þºÉÖºÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
ºÉ½þÒ ¨ÉÉ{É näùJÉxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉEÇò {ÉÒºÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ´ªÉÉºÉ ºÉä ÊxÉEòÉ±É ±Éå* (Fig 2

Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä +Énù¨ÉÒ Eäò uùÉ®úÉ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ +Éè®ú +ÊvÉEò
ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ±ÉäiÉä ½ÖþB +¦ªÉÉºÉ EòÉä =ÊSÉiÉ Ê¡òË±ÉMÉ Eäò uùÉ®úÉ Eò®úxÉÉ* (Fig 3)

+É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú ºÉä Ïº|ÉMÉ EòÉä ¨ÉÉ{É ±ÉäiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºGÖò +Éè®ú xÉ]õ EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ CªÉÉåÊEò EèòÊ±É{É®ú lÉÉäc÷É ¦ÉÒ Ê¡òºÉ±ÉÉ iÉÉä VÉÉì¤É EòÉ
¤ÉÉ½þ®úÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ºÉ½þÒ ¨É½þºÉÚºÉ xÉ½þÓ Eò®ú {ÉÉªÉåMÉä*

VÉ¤É +É=]õ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ VÉÉì¤É EòÉ ºÉ½þÒ ¨ÉÉ{É EòÉä ¨É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä ºÉä
ºÉ½þÒ xÉ½þÓ Ê¨É±ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä º]õÒ±É °ü±É ªÉÉ ¶ÉÖI¨É ¨ÉÉ{ÉEò ªÉÆjÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

º]õÒ±É °ü±É EòÉä {±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú ®úJÉEò®ú ®úÒËb÷MÉ ±ÉäxÉÉ +Éè®ú EèòÊ±É{É®ú EòÉ
BEò ]õÉÄMÉ ®úÒËb÷MÉ ¨Éå +Éè®ú nÚùºÉ®úÉ ]õÉÄMÉ º]õÒ±É °ü±É Eäò +ÆiÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
(Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.94
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EèòÊ±É{É®ú EòÒ BEò ]õÉÄMÉ EòÉä ®úÒËb÷MÉ Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ
]õÉÄMÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ½þÉäiÉä ½ÖþB º]õÒ±É °ü±É Eäò +ÉJÉ®úÒ ÊEòxÉÉ®äú ¨Éå ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

Ê®úEòÉbÇ÷ ]äõ´É±É ¨Éå ®úÒËb÷MÉ ± 0.5 mm. EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

<ºÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå VÉ¤É ¶ÉÖI¨É ¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ ºÉä ¶ÉÖI¨É ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉä ¨Éå Eò`öxÉÉ<Ç +ÉªÉä iÉ¤É
<xÉ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ªÉÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*
ªÉ½þ ¨ÉÉ{É ± 0.01 or ± 0.02 mm.  ¨ÉÉ{É ±ÉÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ* ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉ®úÒMÉ®ú Eäò ={É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊEò ´Éä ºÉ½þÒ ®úÒËb÷MÉ ±Éä ®ú½þÉ ½èþ
EòÒ xÉ½þÓ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.94
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.95

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

iÉÒxÉ VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ (Holding job in three jaw chuck)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• iÉÒxÉ VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• SÉEò EòÒ Eäò uùÉ®úÉ VÉÉì EòÉä JÉÉä±ÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì EòÉä JÉÉä±ÉxÉÉ*

• 75 mm ºÉÉ<VÉ Eäò VÉÉì¤É EòÉä SÉEò ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä  SÉäEò Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.95
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.96

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

¡òÉ¨ÉÇ ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ¡äòËºÉMÉ, {É±ÉäxÉ ]õxÉÇ, º]äõ{É ]õxÉÇ, {ÉÉÍ]õMÉ, b÷Ò ¤É®Çú, SÉè̈ ¡ò®ú EòÉxÉÇ®ú +Éè®ú ÊEòxÉÉ®äú ®úÉ=hb÷ Eò®úxÉÉ
(Perform the facing, plain turn, step turn, parting, deburr, chamfer corner,
round the ends, and use form tools)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• iÉÒxÉ VÉÉì SÉEò ¨Éä VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• ¡äòºÉ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå +Éè®ú ºÉ¨ÉiÉ±É ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÉ´É®ú Ê¡òb÷ Eäò uùÉ®úÉ VÉÉì¤É ± 0.1 ¨Éå º]äõ{É ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ +Éè®ú xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• ¡òÉ¨ÉÇ ]Úõ±ºÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ¨ÉÇ ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÉÍ]õMÉ ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÉÍ]õMÉ Eò®úxÉÉ
• OÉÉ<Ëb÷MÉ {ÉÉÍ]õMÉ ]Úõ±ºÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ ¨Éå +xb÷®ú Eò]õ ±ÉMÉÉxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• iÉÒxÉ VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÒ 75mm ¤ÉÉ½þ®ú ®úJÉEò®ú ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ¨ÉvªÉ >ÆðSÉÉ<Ç {É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒb÷±É EòÉä ºÉ½þÒ R.P.M. ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ºÉ¤ÉºÉä {É½þ±Éä ¡äòºÉ EòÒ BEò iÉ®ú¡ò EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ¤ÉÉ½þ®úÒ b÷ÉªÉÉ ∅
45mm EòÉä {ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ∅ 30 mm x 32

mm EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ∅ 25 mm x 30 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ]õÊxÉÇMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]Úõ±É EòÉä +xb÷®ú Eò]õ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ®äúËb÷ªÉºÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ̈ ÉvªÉ >ðSÉÉÆ<Ç ̈ Éå
¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò +ÉJÉ®úÒ ¡äòºÉ ºÉä 30 mm +Éè®ú 62mm ¨Éå ºC´ÉÉªÉ®ú OÉÖ́ É 2
mm MÉ½þ®úÉ<Ç x 2 mm SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå Eò]õ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ +ÉJÉ®úÒ ¡äòºÉ ¨Éå 3 mm EòÉä ∅ 25mm x SÉÉèc÷É<Ç 30 mm

iÉEò EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

• iÉÒxÉ VÉÉì SÉEò ̈ Éå VÉÉì¤É EòÉä ∅ 30mm x SÉÉèc÷É<Ç 32mm +Éè®ú 40mm

±É¨¤ÉÉ<Ç ¤ÉÉ½þ®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ∅ 45mm x 40mm ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• 2mm SÉÉèc÷É<Ç ́ ÉÉ±Éä {ÉÉÍ]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉå]õ®ú +Éè®ú >ðSÉÉÆ<Ç ̈ Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò +ÉJÉ®úÒ ¦ÉÉMÉ EòÉä {±ÉÆVÉ Eò]õú Ê´ÉÊvÉ ºÉä ∅ 45 mm x SÉÉèc÷É<Ç
8mm ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• ¡äòºÉ Eäò nÚùºÉ®äú ¦ÉÉMÉ EòÉä 92mm. ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä SÉè̈ ¡òË®úMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ºÉå]õ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ∅ 45mm ´ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä 3x45° ¨Éå SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò xÉÖEòÒ±Éä Ê½þººÉä EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• =ºÉEäò ¤ÉÉnù b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÒ SÉäËEòMÉ Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå º]äõ{É ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ (Turning steps of different diameters)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¶ÉÉ}]õ Eäò ={É®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå º]äõ{É ]õxÉÇ Eò®úEäò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

VÉ¤É Eò]õ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]Úõ±É EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ºÉä +ÊvÉEò ½èþ iÉÉä
<ºÉä ®úÉ<]õ ½èþhb÷ xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤Énù±É ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä ¶ÉÉ}]õ EòÉä iÉÒxÉ VÉÉì SÉEò ¨Éå {ÉEòc÷ Eò®ú +Éè®ú <ºÉEäò nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå
EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É {ÉÉäº]õ ̈ Éå ®úÉ<]õ ½èþhb÷ xÉÉ<¡ò BäVÉ ]Úõ±É EòÉä ={É®úÒ ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú +Éè®ú >ÆðSÉÉ<Ç
Eäò EòÉähÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä 300 r.p.m. {É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú +Éè®ú GòÉìºÉ-º±ÉÉ<b÷ OÉäVÉÖB]äõb÷ EòÉì±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ ¤ÉèEò±Éè¶É
EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®úiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ ºÉä ]Úõ±É EòÉä º{É¶ÉÇ Eò®úxÉÉ* (Fig.1 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú)

VÉÉì¤É ºÉä ]Úõ±É EòÉä ´ÉÉ{ÉºÉ ±Éå +Éè®ú xÉªÉÉ VÉÉì¤É Eäò >ð{É®ú ¦ÉÉMÉ EòÉä º±ÉÉ<b÷ Eò®úiÉä
½ÖþB OÉäVÉÖB]äõb÷ EòÉ±É®ú EòÉä ºÉ½þÒ Eò®åú +Éè®ú =ºÉä ºÉä]õ Eò®åú* =ºÉEäò ¤ÉÉnù VÉÉì¤É Eäò
¡äòºÉ ºÉä ]Úõ±É EòÉä ]õSÉ Eò®åú*(Fig.2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

Fig.3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä ]Úõ±É Ê]õ{É Eäò BäVÉ Eäò {ÉÉºÉ ºÉ¨{ÉEÇò Eò®úxÉÉ*

<ºÉ EòÉªÉÇ Gò¨ÉÉå EòÉä Eò®úiÉä ½ÖþB Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç º]äõ{É ¤ÉÉ<Ç º]äõ{É Eò®åú* (Fig.4)

VÉÉì¤É Eäò >ð{É®ú º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷ ́ ½þÒ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþªÉä +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ]Úõ±É
EòÉä VÉÉì¤É Eäò +IÉ ¨Éå +ÉMÉä ¤ÉgøÉxÉÉ*

VÉÉì¤É Eäò >ð{É®ú º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷ ¤½þÒ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ±ÉMÉÉiÉÉ®ú +ÉMÉä ¤ÉgøÉxÉÉ
+Éè®ú ´É½þÒ ÊGòªÉÉ iÉ¤É iÉEò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊEò +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò {É½ÖÆþSÉ xÉ
VÉÉªÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.96
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|ÉiªÉäEò Eò]õ Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEòiÉ¨É MÉ½þ®úÉ<Ç 3 mm iÉEò EòÒ Eò]õ ±ÉMÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB*

<ºÉÒ |ÉEòÉ®ú nÖù¤ÉÉ®úÉ MÉ½þ®úÉ Eò]õ ±ÉMÉÉiÉä ½ÖþB +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú
EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

EèòÊ®úVÉ EòÉä ¤ÉÆnù ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

EòÉxÉÇ®ú ¡òÉÍ¨ÉMÉ ]Úõ±É (Corner forming tool)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• EòÉxÉÇ®ú ¡òÉÌ¨ÉMÉ ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ*

EòÉxÉÇ®ú ¡òÉÍ¨ÉMÉ ]Úõ±É EòÒ OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ¦ÉÉMÉ EòÉä EòÉ]õxÉÉ*

]Úõ±É EòÒ OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {Éèbä÷º]õ±É OÉÉ<b÷®ú EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

SÉ¶¨Éå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

®ú¡ò ´½þÒ±É EòÉä bÅä÷ËºÉMÉ Eò®úEäò 10.00 mm, MÉ½þ®úÉ<Ç +Éè®ú =ºÉä 3 ºÉä 4 mm.

¨ÉÉä]õÉ<Ç ´ÉÉ±Éä ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ* (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

M.S. ¶ÉÒ]õ EòÉä ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ VÉÉÄSÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ]èõ¨{É±Éä]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Fig.2 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú)

EòÉ¤ÉÉæ®Æúb÷¨É bÅä÷ºÉ®ú EòÉäxÉä {É®ú 2R ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊSÉEòxÉÒ ´½þÒ±É iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

EòÉäxÉä EòÒ÷ ÊjÉVªÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

bÅä÷ËºÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä bÅä÷ºÉ®ú EòÉä ]äõ¨{É±Éä]õ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

OÉÉ<Æb÷ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ £Æò]õ ÎC±ÉªÉ®éúºÉ BåMÉ±É 4°- 6° +Éè®ú ºÉÉ<b÷ ÎC±ÉªÉ®éúºÉ BåMÉ±É
3°- 4° ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig.3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

º]èõ{É ºÉä 2R ¨É]äõÊ®úªÉ±É ½þ]õÉEò®ú ]èõ¨{É±Éä]õ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

+ÉªÉ±É º]õÉäxÉ ºÉä ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

®èúEò BÆMÉ±É xÉ½þÓ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.96
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{ÉÉÍ]õMÉ +É¡ò ÊGòªÉÉ (Parting off operation)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê´É¦ÉÉVÉxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉÉ
• ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉå]õ®ú ¨Éå ºÉ½þÒ >ÄðSÉÉ<Ç {É®ú {ÉÉÍ]õMÉ +É¡ò ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• {ÉÉÍ]õMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

Ê´É¦ÉÉVÉxÉ ÊGòªÉÉ (Parting off operation)

{ÉÉÍ]õMÉ +Éè®ú EòË]õMÉ +É{É®äú¶ÉxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ®ú¡ò ªÉÉ Ê¡òËxÉ¶É º]õÉäEò ºÉä
Ê¡òËxÉ¶É {ÉÉ]Çõ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

Ê´É¦ÉÉVÉxÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Setting of parting tool)

{ÉÉÍ]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ ºÉå]õ®ú Eäò >ð{É®ú {ÉÒUäô ®éúEò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* VÉèºÉä ={ÉªÉÖHò
½þÉä (Fig 1)

{ÉÉÍ]õMÉ +Éì¡ò ]Úõ±É EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú iÉÉÊEò ªÉ½þ ]Úõ±É ½þÉä±Éb÷®ú EòÒ ÊxÉEòÉºÉÒ Eäò Ê±ÉB
´ªÉÉºÉ Eäò VÉÉì¤É Eäò ºÉÉlÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 3mm iÉEò ¤Éc÷É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 2 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú)

ªÉÊnù EòË]õMÉ ]Úõ±É ¤É½ÖþiÉ ¤Éc÷É ½èþ iÉÉä ªÉ½þ EòÉªÉÇ ªÉÉ VÉÉì¤É EòÉä ]ÖõEòb÷É
xÉ½þÓ EòÉ]õÉ VÉÉBMÉÉ* ªÉÊnù ªÉ½þ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É ½èþ iÉÉä VÉÉì¤É xÉÒSÉä ½þÉä
ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòË]õMÉ ={ÉEò®úhÉ IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½äþ*

|ÉÊGòªÉÉ (Procedure)

VÉÉì¤É EòÉä ´ÉMÉÔEÞòiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ |ÉEòÉ®ú Eäò ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É ¦ÉÉMÉ EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

VÉÉì¤É ̈ Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]Úõ±É EòÉä ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB OÉÖ́ É Eäò ºÉÉ<b÷ ̈ Éå ®úMÉc÷iÉä
½ÖþB ¡òÒb÷ näùxÉÉ* (Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

º{ÉÒb÷±É EòÒ º{ÉÒb÷ EòÉä ºÉäË]õMÉ Eò®úiÉä ½ÚþB ½þÉ¡ò º{ÉÒb÷ ¨Éå ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

VÉ½þÉÆ {É®ú VÉÉì¤É ¨Éå Eò]õ Eò®úxÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉÉä nùÉªÉå iÉ®ú¡ò PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB Eèò®äúVÉ EòÉä
EòË]õMÉ {´ÉÉ<Æ]õ Eäò {ÉÉºÉ ±Éä VÉÉxÉÉ {Éc÷iÉÉ ½èþ* (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

±ÉälÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú +Éè®ú GòÉìºÉ-º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®ú EòÉªÉÇ ¨Éå iÉäVÉÒ
ºÉä ]Úõ±É EòÉä Ê¡òb÷ näùxÉÉ*

{ÉÉÌ]õMÉ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉä iÉEò EòÉªÉÇ ¨Éå ]Úõ±É EòÉä Ê¡òb÷ näùiÉä ®ú½þxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉÉÊ´ÉvÉÉªÉÉÄ (Precautions)

EòÉªÉÇ EòÉä SÉEò ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* SÉEò VÉ¤Écä÷ Eäò Ê±ÉB ÊVÉiÉxÉÉ ºÉÆ̈ ¦É´É ½þÉä
ºÉEäò =iÉxÉÉ ½þÒ Eò]õ ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ÊVÉiÉxÉÉ {ÉªÉÉÇ{iÉ ½þÉä ºÉEäò*

VÉÉì¤É EòÉä ½þ¨Éä¶ÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇEò SÉEò ¨Éå ªÉÉ EòÉ±Éä]õ ¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ªÉÊnù EåòpùÉå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉªÉÇ IÉäjÉ +ÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ {ÉÉÍ]õMÉ
Eäò nùÉè®úÉxÉ ±ÉälÉ ºÉä ¨ÉÉäc÷ ªÉÉ iÉÉäc÷ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú ÊxÉEò±É ºÉEòiÉÉ *
(Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.96
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nùÉªÉå ½þÉlÉ ºÉä +Éì¡òºÉä]õ ]Úõ±É vÉÉ®úEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

{ÉÉÍ]õMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ BEò ºÉä +ÊvÉEò ́ ªÉÉºÉ ́ ÉÉ±Éä EòÉ¨É EòÉä ¤Écä÷ ́ ªÉÉºÉ {É®ú {ÉEòc÷xÉÉ
SÉÉÊ½þB *

+ºlÉÉªÉÒ ¡òÒb÷ ]Úõ±É ºÉä +iªÉÉvÉÖÊxÉEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

+ÊvÉEò ¡òÒb÷ näùxÉä ºÉä ]Úõ±É =Uô±É Eò®ú ]Úõ]õ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

º]õÒ±É Eäò >ð{É®ú ={ÉªÉÖHò EÖò±Éåb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú ¥ÉÉºÉ +Éè®ú EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉú EòÉä
EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖJÉÉ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+ÉiÉÆÊ®úEò ÊGòªÉÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ ÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¶Éèb÷±É ±ÉÉìEò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉÉì¤É EòÉä EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¡òÒb÷ EòÒ nù®ú Eò¨É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{ÉÉÌ]õMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]èõ±É º]õÉEò EòÉä ºÉå]õ®ú ̈ Éå VÉÉì¤É EòÒ Eäò ºÉ½þÉ®äú Eäò Ê±ÉB
®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ªÉÊnù ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ +SUôÒ ÎºlÉÊiÉ ½èþ iÉÉä +É]õÉä̈ ÉèÊ]õEò ¡òÒb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®ú
ºÉEòiÉä ½èþ*

VÉ¤É ]Úõ±ºÉ <ºÉEòÒ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú MÉ<®úÉ<Ç ¨Éå Eò]õ MÉ½þ®úÉ ½èþ iÉÉä ´ÉÉ{ÉºÉ ±Éä VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB +Éè®ú EÆò{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ Eäò ºÉÉlÉ VÉÉì¤É Eäò ÊEòxÉÉ®äú {É®ú VÉÉªÉå +Éè®ú Ê¡ò®ú
ºÉä ¡òÒb÷ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ JÉÖnùÉ<Ç +Éè®ú +É{É®äú¶ÉxÉ Eäò EòÉ®úhÉ ={ÉªÉÖHò EòÉ¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
={É®úÉäHò +Éì{É®äú¶ÉxÉ EòÉä ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú nùÉä½þ®úÉiÉä ®ú½þxÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉ¤É {ÉÉÍ]õMÉ +Éì¡ò +Éì{É®äú¶ÉxÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ {ÉÚ®úÉ ½þÉäxÉä {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä
½þÉlÉ ºÉä {ÉEòc÷ Eò®ú ÊMÉ®úxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò IÉÊiÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉªÉÉ VÉÉ
ºÉEåò*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.96
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.97

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

¶ÉÉä±b÷®ú ]õxÉÇ, ºC´ÉÉªÉ®ú }±Éè]äõb÷, ¤Éä´Éä±b÷ +hb÷®ú Eò]õ ¶ÉÉä±b÷®ú, ]õÍxÉMÉ }±Éè]äõb÷, +hb÷®ú Eò]õ, ºC´ÉÉªÉ®ú ́ Éä´Éä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ (Shoulder

turn : Square , filleted, beveled under cut shoulder, turning-filleted under cut,
square beveled)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• mÉÒ VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ]õxÉÇ Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÉä ± 0.1 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¡äòºÉ, {±ÉäxÉ, +Éè®ú º]äõ{É ]õxÉÇ EòÉªÉÇ EòÉä ½èþhb÷ ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú Eò]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ¨ÉÇ BC´ÉÉªÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• 0.1 mm ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ®úxÉ +É]õ EòÒ ºÉ]õÒEòiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ºEò´ÉÉªÉ }±Éè]äõb÷ ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ
• ´Éä́ Éä±É ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• mÉÒ VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É =`öÉEò®ú ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ®úÉ<]õ ½èþhb÷ ¡äòËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ̈ ÉvªÉ Eò¨É ºÉä Eò¨É >ÄðSÉÉ<Ç {É®ú ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä {ÉÚhÉÇ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ R.P.M. {É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• EèòÊ®úVÉ +Éè®ú ¡äòºÉ EòÉä BEò UôÉä®ú EòÉä ºÉÉ¨ÉxÉÉ Eò®ú ¤ÉÆnùù Eò®úxÉÉ*

• ®úÉ<]õ ½èþhb ÷]Úõ±É EòÉä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ]õxÉÇ Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEòiÉ¨É ∅ 28 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ∅ 15 mm º]äõ{É ]õxÉÇ +Éè®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç 19.5 mm. ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ b÷ÉªÉÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• }±ÉÖbä÷b÷ +xb÷®ú Eò]õ R1.5x1.5 MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå Eò®úxÉÉ*

• +hb÷®ú Eò]õ 4mm +Éè®ú 4mm MÉ½þ®úÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉEò®ú ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä {ÉEòc÷ Eò®ú ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ ¡äòºÉ EòÉä 108 mm ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ ½èþ*

• VÉÉì¤É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ∅ 23 mm ̈ Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ iÉlÉÉ 16 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ∅ 15 mm EòÉ º]äõ{É ]õxÉÇ +Éè®ú 26.5 mm. ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ∅ 23 mm EòÒ º]äõ{É ´Éä́ É±É ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú EòÉähÉ 4x45° ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ]õxÉÇ ∅ 10 mm x 10 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ]äõ{É ∅ 10 mm EòÉä SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úiÉä ½ÖþB BåMÉ±É 2X30° ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É ºÉä ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä BåMÉ±É EòÉä ´Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

¶ÉÉä±b÷®ú Eäò +hb÷®úEò]õ EòÉ nùÉä b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò ºÉÆMÉ¨É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ (Form an undercut shoulder at the

junction of two diameters)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå +hb÷®ú EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*
• ]Úõ±É EòÉä ={ÉªÉÖHò ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ
• +hb÷®ú Eò]õ ÊGòªÉÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ VÉÉì¤É EòÒ +hb÷®úEò]õ MÉ½þ®úÉ<Ç +Éè®ú SÉÉèc÷É<Ç EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É ºÉä mÉäËb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ºÉEòÒ UôÉä®ú EòÉä SÉèxÉ±É ´ÉÉ<ÇºÉ +hb÷®ú Eò]õ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉEòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¦ÉÉMÉ ºÉä Ê¨É±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* OÉÉ<Ëb÷MÉ ÊEòªÉä
MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä Ê¡òËxÉ¶É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä ºÉÉ¨ÉxÉä
Eò®ú Eò]õ EòÉä SÉèxÉ±É Eäò uùÉ®úÉ ÎC±ÉªÉ®éúºÉ ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®ú OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú
ºEò´ÉÉªÉ®ú EòÉxÉÇ®ú ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

VÉÉì¤É EòÒ ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä +hb÷®ú Eò]õ Eò®úEäò ºÉÆMÉ¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ
ÊGòªÉÉ Eò®úiÉä ½èþ*

VÉ°ü®úiÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ={ÉªÉÖHò ]Úõ±É Ê¤É]õ +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ºÉÉ<VÉ ¨Éå OÉÉ<Æb÷ ÊEòªÉä
½ÖþB ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ º{ÉÒb÷±É º{ÉÒb÷ ®úJÉxÉÒ SÉÉÊ½þB*

EèòÊ®úVÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É ]Úõ±É ¨Éå UÚôxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig.1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

<ºÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉèb÷±É EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

½èþhb÷±É EòÉä GòÉºÉ PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB +Éè®ú ]õÉSÉÇ EòÉä EòÉªÉÇ Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú +Éè®ú ]Úõ±É Eäò
EòË]õMÉ BäVÉ Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä |ÉEòÉ®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þB* GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ Eäò EòÉ±É®ú
EòÉä ¶ÉÚxªÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig.2 Eäò +xÉºÉÉ®ú)

PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É ]Úõ±É Eäò >ð{É®ú ¶ÉÉä±b÷®ú Eäò >ð{É®ú |ÉEòÉ¶É näùxÉÉ* (Fig

3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

xÉÉä]õ ]õÉ{É º±ÉÉ<b÷ ¡òÒb÷õ ºGÖò EòÉ EòÉ±É®ú EòÉ ®úÒËb÷MÉ ±ÉäiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÚxªÉ ¨Éå ºÉä]õ
Eò®úxÉÉ*

EòË]õMÉ }±ÉÚb÷ EòÉä b÷É±ÉiÉä ®ú½þxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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]Úõ±É ̈ Éå ¡òÒb÷ näùiÉä ºÉ¨ÉªÉ vÉÒ®äú +Éè®ú MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ Éå EòÉ¨É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷
½èþhb÷±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

+hb÷®úEò]õ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉälÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä ¨É¶ÉÒËxÉMÉ Eò®úxÉÉ (Machining various shoulders)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä ¨É¶ÉÒËxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É Ê´É]õ Eäò {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä EòÉªÉÇ Eäò ¤ÉÉnù ¤ÉÆnù Eò®úxÉä EòÉ vªÉÉxÉ ®úJÉxÉÉ +Éä®ú EòË]õMÉ
BäVÉ Eäò º±ÉÉ<Ëb÷MÉ º{ÉäºÉ EòÉä ºÉ½þÒ ®úJÉxÉÉ*

SÉÉìEò ªÉÉ ±Éä+É=]õ ½þÉ<Ç EòÉ |ÉªÉÉäMÉ UôÉä]äõ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ̈ Éå ±ÉMÉÉiÉä ½ÖþB ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä
¤ÉÆnù Eò®äú*

±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ]Úõ±É Ê¤É]õ EòÉä ´ªÉÉºÉ Eäò {ÉÉºÉ ±ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*
EòÉMÉVÉ Eäò ]ÖõEòcä÷ ªÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ªÉÉ ]Úõ±É {´ÉÉ<Æ]õ Eäò ¤ÉÒSÉ {ÉiÉ±Éä Eò]õ EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇ Eäò ´ªÉÉºÉ EòÉä EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú*

±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ±Éä+É=]õ b÷É<Ç SÉÉEò EòÉä ½þ]õÉ nåù =ºÉEäò
¤ÉÉnù EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉªÉä*

xÉÉä]õ : GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ºGÖò OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉ±É®ú EòÒ ®úÒËb÷MÉ Eò®åú*

BEò Eò]õ ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä iÉEò EèòÊ®úVÉ ½èþhb÷ ´½þÒ±É Eäò ºÉÉlÉ ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ +Éä®ú ]Úõ±É
Ê¤É]õ EòÉ ±ÉÉxÉÉ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¶ÉÉä±b÷®ú Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä ]õSÉ
Eò®úxÉÉ* <ºÉ |ÉEòÉ®ú ºÉå]õ®ú ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú iÉEò EòË]õMÉ Eò®ú ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

±ÉMÉÉiÉÉ®ú EòË]õMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ ºGÖò EòÉä =ºÉÒ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉ±É®ú
ºÉäË]õMÉ ¨Éå ´ÉÉ{ÉºÉ Eò®úxÉÉ ={É®úÉäHò |ÉÊGòªÉÉ EòÉä iÉ¤É iÉEò nùÉä½þ®úÉiÉä ®ú½åþ VÉ¤É iÉEò
ÊEò ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ ºÉ½þÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ¨É¶ÉÒËxÉMÉ xÉ ÊEòªÉÉ VÉÉB iÉ¤É iÉEò*

BEò ´Éä´É±É ¶ÉÉä±b÷®ú ¨É¶ÉÒËxÉMÉ Eò®úxÉÉ (Machining a bevelled

shoulder) (Fig 3)

´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ºÉÉlÉ ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ ÎºlÉÊiÉ b÷É±Éå +Éè®ú Fig 3 ̈ Éå ÊnùJÉÉB
MÉB +xÉÖºÉÉ®ú ]Úõ±É EòÒ ºÉäË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

]õxÉÇ ÊEòªÉä ½ÖþB UôÉä]äõ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ´ÉÉ±Éä ®ú¡ò VÉÉì¤É EòÉä Ê¡òËxÉ¶É Eò®úxÉÉ*

ºÉÉ<b÷ EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú ¨Éå SÉgøÉEò®ú ºÉå]õ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

UôÉä]äõ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ́ ÉÉ±Éä VÉÉì¤É ̈ Éå SÉÉEò +Éè®ú ±Éä+É=]õ b÷É<Ç EòÉä ±ÉMÉÉEò®ú ¶ÉÉä±b÷®ú
EòÉä ±ÉÉäEäò¶ÉxÉ Eò®ú =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

]Úõ±É Ê¤É]õ Eäò {´ÉÉ<Æ]õ Eäò uùÉ®úÉ SÉÉEò ªÉÉ ±Éä+É=]õ ½þÉ<Ç EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºEò´ÉÉªÉ®ú ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ*(Machining a

square shoulder)

]Úõ±É ¡äòºÉ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ºÉ®ú¡äòºÉ {´ÉÉ<Æ]õ Eäò uùÉ®úÉ EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB ¨ÉäVÉ®ú¨Éå]õ
±ÉäxÉÉ*

¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ |ÉºiÉÖiÉ Eò®úxÉÉ*

VÉÉì¤É ¨Éå ±ÉÉ<]õ OÉÖ́ É EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ]Úõ±É Ê¤É]õ Eäò {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä xÉÖEòÒ±ÉÉä {ÉÊ®úÊvÉ
EòÒ VÉ°ü®úiÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 1)

ÊnùªÉä MÉªÉä 1 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]õxÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå
iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

¡äòËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú {É®ú ¤ÉÉÆvÉiÉä ½ÖþB ºÉå]õ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 2)

ªÉÊnù EòÉä<Ç xÉÖEòÒ±ÉÉ ÊEòxÉÉ®úÉ ½èþ =ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*
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EèòÊ®VÉ ½èþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä ½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
vÉÒ®äú-vÉÒ®äú EòË]õMÉ ]Úõ±É ºÉä Ê¡òb÷õ näùxÉÉ*

EòË]õMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ }±ÉÖb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éä®ú +SUôÒ ºÉ®ú¡äòºÉ
Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ¤ÉxÉÉªÉä*

¨É¶ÉÒxÉ Eäò uùÉ®úÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´Éä́ É±É ¶ÉÉä±b÷®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ªÉÊnù ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ ºÉÉ<VÉ EòÉä ¤Éc÷É Eò®úxÉÉ ½þÉä +Éè®ú ]Úõ±É Ê´É]õ Eäò ÊEòxÉÉ®äú EòÉ]õxÉä
Eäò nùÉè®úÉxÉ EÆò¨{ÉÉ=]õ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ´Éä́ É±É ¶ÉÉä±b÷õ®ú EòÉ]õxÉÉ
+ÉºÉÉxÉ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

Eò¨{ÉÉ=b÷ ®äúº]õ EòÉä ´ÉÉÆÊUôiÉ EòÉähÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

]Úõ±É Ê´É]õ EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®äú iÉÉÊEò Eäò´É±É {´ÉÉ<Æ]õ ºÉä EòË]õMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉB*

Eò´ÉbÇ÷ EòÉ]õxÉä EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB BEò }±ÉÚ<Èb÷ {ÉnùÉlÉÇ b÷É±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+ÉMÉä EòÒ +Éä®ú ºÉä ´Éä́ É±É EòÉä ´Éä́ É±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú EòË]õMÉ Eò®úEäò +Éè®ú
¶ÉÉä±b÷®ú Eäò ¡äòºÉ Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊEòxÉÉ®äú Eäò {ÉÉºÉ |ÉiªÉäEò EòÉ]õ ¶ÉÖ°ü Eò®åú* |ÉiªÉäEò
xÉªÉä Eò]õ EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ UôÉä]äõ ´ªÉÉºÉ EòÉä IÉÊiÉ xÉ½þÓ {É½ÖÆþSÉxÉä Eäò Ê±ÉB
ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®úJÉå* +ÉJÉ®úÒ Eò]õ EòÒ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉ ¨Éå ]Úõ±É Ê¤É]õ Eäò {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä iÉ¤É
iÉEò ±ÉÉªÉä VÉ¤É iÉEò EòÒ ªÉ½þ ̈ ÉÚ±É ¶ÉÉä±b÷®ú Eäò ¡äòºÉ Eäò xÉÒSÉ±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú SÉÉEò
ªÉÉ ±Éä+É=]õ b÷É<Ç ½þ]õÉxÉä iÉEò |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

}±Éè]õ ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ±Éä+É=]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ªÉÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ ̈ Éå Eò]õ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB B±ÉÉÆ=ºÉ näùxÉÉ* }±Éè]õ ¶ÉÉä±b÷®ú ¨Éå 4 mm ®äúÊb÷ªÉºÉ +Éè®ú VÉÉì¤É
Eäò +ÉJÉ®úÒ ¨Éå 60 mm +Éè®ú nÚùºÉ®äú UôÉä®ú ¨Éå 56 mm EòÒ ±Éä+É=]õ Eò®úxÉÉ*
EòË]õMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ ºÉä ¤ÉxÉä ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

]õxÉÇ ÊEòªÉä MÉªÉä UôÉä]õÒ ºÉÉ<VÉ EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä Ê¡òËxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

®äúÊb÷ªÉºÉ ]Úõ±É EòÉä ½þÉä±b÷®ú ºÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú ºÉå]õ®ú SÉEò ̈ Éå ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ®äúÊb÷ªÉºÉ
SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {ÉCEòÉ Eò®úxÉÉ*

SÉÉEò +Éè®ú ±Éä+É=]õ b÷É<Ç EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB UôÉä]äõ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ´ÉÉ±Éä EòÉä
¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ =ÊSÉiÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒb÷±É º{ÉÒb÷ Eò¨É ºÉä Eò¨É +ÉvÉÉ ]õÍxÉMÉ º{ÉÒb÷ ¨Éå ½þÉäxÉÒ
SÉÉÊ½þB*

SÉÉEò +Éè®ú ±Éä+É=]õ EòÉä ½þ]õÉiÉä ½ÖþB ]Úõ±É Ê¤É]õ EòÉä SÉÉ±ÉÚ ±ÉälÉ ¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ*

xÉÉä]õ : GòÉÄºÉ-º±ÉÉ<b÷ ºGÖò Eäò OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉì±É®ú {ÉgøxÉä {É®ú vªÉÉxÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä +xiÉÌxÉÊ½þiÉ °ü{É ºÉä BEò +ÉvÉÉ PÉÖ̈ ÉÉEò®ú EòÉ]õxÉä ́ ÉÉ±Éä
]Úõ±É EòÉ ´ÉÉ{ÉºÉ ±Éä VÉÉxÉÉ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå iÉ¤É iÉEò Eò®úiÉä ®ú½åþ VÉ¤É iÉEò ̈ ÉÚ±É
EòÉì±É®ú ºÉäË]õMÉ Eäò ±ÉMÉ¦ÉMÉ 1 mm Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ ¤ÉxÉ VÉÉªÉä MÉÉä±É xÉÉäVÉ ]Úõ±É
EòÉ {´ÉÉ<Æ]õ EòÉªÉÇ Eäò ±ÉMÉ¦ÉMÉ 1 mm nÚù®úÒ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* ªÉ½þ Eò]õÉ<Ç ]Úõ±ºÉ
uùÉ®úÉ ½þ]õÉªÉä ªÉÉ EòÉ]äõ MÉªÉä EòÉäxÉÉå Eäò JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä +Éè®ú +hb÷®ú EòË]õMÉ ½þÉäxÉä ºÉä
®úÉäEòxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EèòÊ®úVÉ ½èþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú Ê½þ]õ ÊEòªÉä MÉªÉä ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ {ÉÉºÉ ¨Éå ±ÉÉªÉä
+Éè®ú ®äúÊb÷ªÉºÉ ]Úõ±É EòÉä ]õEò®úÉiÉä ½ÖþB SÉè]õË®úMÉ EòÉxÉÇ®ú EòÉä ¨É¶ÉÒËxÉMÉ Eò®úiÉä
ºÉ¨ÉªÉ ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ MÉÊiÉ EòÉä Eò¨É Eò®åú +Éè®ú EòË]õMÉ ´ÉÉ±Éä ]õ¬Ú¤É EòÉä ºÉ¨{ÉEÇò
Eò®äú* (Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ±ÉÉxÉä iÉEò vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +Éè®ú vªÉÉxÉ ºÉä EèòÊ®úVÉ
EòÉä ½þÉlÉ ºÉä ´½þÒ±É EòÉä ºÉÆ{ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉ Eò®ú SÉÉ±ÉÚò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ nÚù®úÒ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ®úÉäEòiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ªÉÉºÉ ºÉä
´ÉÉ{ÉºÉ Eò]õxÉä EòÒ ]Úõ±ºÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ EòÉä ¤ÉgøxÉÉ xÉ½þÓ SÉÉÊ½þB* (Fig 6 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú)

EòË]õMÉ ]Úõ±ºÉ EòÉä ¶ÉÉä±b÷®ú ºÉä lÉÉäc÷É nÚù®ú ±Éä VÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB EèòÊ®úVÉ ½èþhb÷±É ´½þÒ±É
EòÉä SÉ±ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

}±Éè]õ ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ ¨É¶ÉÒËxÉMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úxÉÉ (Machining a filleted

shoulder) (Fig 5)

VÉÉì¤É EòÒ ¶ÉÉä±b÷®ú EòÉä =ºÉ {É®ú Ê±ÉªÉä MÉªÉä ¨ÉÉÍEòMÉ ªÉÉ ±Éä+É=]õ EòÉä ºÉ½þÒ
ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Eò®úxÉÉ*
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ºÉ½þÒ EòÉ±É®ú EòÒ ºÉäË]õMÉ ¨Éå 1 mm ´ÉÉ{ÉºÉ GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä PÉc÷Ò EòÉä
Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉå*

EèòÊ®úVÉ ½èþhb÷ ́ ½þÒ±É Eäò ºÉÉlÉ ®äúb÷¬Ú¶É ]Úõ±É Ê´É]õ EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä +ÉMÉä ¤ÉgøÉEò®ú
Ê¡òÊxÉ¶É ´ÉÉ±ÉÒ }±Éä]õ ºÉä ¤É®úÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®åú*

]Úõ±É Ê¤É]õ EòÉ ®äb÷¬Ú¶É +ÊvÉEò ¤Éc÷É ½þÉäiÉÉ ½èþ ªÉÉ }±Éè]õ º]äõ{É Eò]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ
SÉè]õË®úMÉ +ÊvÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ¤Écä÷ ºÉä ¤Écä÷ ®äúÊb÷ªÉºÉ ]Úõ±É EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä
{É®ú SÉè]õË®úMÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ* ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ Ê¡ò±Éä]õ EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ SÉäEò
EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ (Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

+hb÷®ú Eò]õ ¶ÉÉä±b÷®ú EòÒ ̈ É¶ÉÒËxÉMÉ Eò®úxÉÉ (Machining an undercut

shoulder)

´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÒ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ +hb÷®ú Eò]õ ºÉÉä±b÷®ú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±Éä+É=]õ
Eò®úxÉÉ*

]õxÉÇ ÊEòªÉä MÉªÉä UôÉä]õÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú ¨Éå +hb÷®ú Eò]õ ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú ºÉå]õ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

UôÉä]õÉ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ̈ Éå SÉÉEò +Éè®ú ±Éä+É=]õ b÷É<Ç Eäò uùÉ®úÉ +hb÷®ú Eò]õ ¶ÉÉä±b÷®ú ̈ Éå
VÉ½þÉÆ iÉEò ={ÉªÉÖHò ½þÉä Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤Ébä÷ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò ¡äòºÉ  EòÉä ]õSÉ Eò®úiÉä
®ú½þxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒhb÷±É º{ÉÒb÷ Eò¨É ºÉä Eò¨É +ÉvÉÉ ]õÍxÉMÉ º{ÉÒb÷ ¨Éå ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

]Úõ±É Ê¤É]õ Eäò {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä iÉ¤É iÉEò ±ÉÉªÉä VÉ¤É iÉEò ÊEò ªÉ½þ ¡äòºÉ {É®ú SÉÉEò ªÉÉ
±Éä+É=]õ b÷É<Ç EòÉä ½þ]õ xÉ VÉÉªÉä +Éè®ú >ð{É®ú º±ÉÉ<b÷ OÉäVÉÖBä¶ÉxÉ EòÉ±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ
{É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

EòË]õMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ C±ÉÖ]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú +SUôÒ ºÉ®ú¡äòºÉ
Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

EòË]õMÉ ]Úõ±É ºÉä ]õÍxÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä PÉc÷Ò Eäò Ê´É{É®úÒiÉ
Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉå*

Ê¡ò®ú ºÉä ªÉ½þ ÊGòªÉÉ EòÉä +hb÷®ú Eò]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå
Eò®åú*

]Úõ±É Ê]õ{É EòÉä ¤Écä÷ ´ªÉÉºÉ Eäò ¡äòºÉ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ¶ÉÒ¹ÉÇ º±ÉÉ<b÷ Eäò 1
Êb÷´ÉÒVÉxÉ uùÉ®úÉ ]Úõ±É EòÉä +IÉÒªÉ °ü{É ¨Éå +ÉMÉä ¤ÉgøÉ<ªÉä*

´ªÉÉºÉ ¡äòºÉ Eäò ÊEòxÉÉ®äú ºÉä EòÉªÉÇ ̈ Éå ]Úõ±ºÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú +Éè®ú VÉ¤É iÉEò ªÉ½þ UôÉä]äõ
´ªÉÉºÉ {É®ú SÉÉìEò ¨ÉÉEÇò ½þ]õ xÉ VÉÉªÉä*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉ OÉäVÉÖBä¶ÉxÉ EòÉ±É®ú EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉå +Éè®ú MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú +É´É¶ªÉEò Êb÷´ÉÒVÉxÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ ¨Éå ={ÉEò®úhÉ EòÉä ]Úõ±É Eäò +ÉMÉä Eò®åú*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]Úõ±É +É=Ë]õMÉ BäVÉ ´ÉEÇò Eäò +IÉ EòÉä
ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ®úJÉå* ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò EèòÊ®úVÉ +hb÷®ú EòË]õMÉ +É{É®äú¶ÉxÉ
±ÉÉìEò ½èþ ÊEò xÉ½þÓ*

EòË]õMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ }±ÉÖb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú +SUôÒ ºÉ®ú¡äòºÉ
Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

EòË]õMÉ ]Úõ±É ºÉä EòË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä PÉc÷Ò EòÉä Ê´É{É®úÒiÉ
Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉå*

Ê¡ò®ú ºÉä ªÉ½þÒ ÊGòªÉÉ EòÉä +hb÷®ú Eò]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå
Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.97
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.98

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ ]Úõ±É EòÉä xÉÖEòÒ±ÉÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Sharpening of - single point tools)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉ
• ¨É¶ÉÒËxÉMÉ º]õÒ±É Eäò Ê±ÉB OÉÉ<Æb÷ ºÉÉ<b÷ EòË]õMÉ ]Úõ±É*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• EòÉªÉÇ ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ºÉä}]õÒ SÉ¶¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ*

• ´½þÒ±É +Éè®ú ]Úõ±É ®äúº]õ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå  2 ºÉä 3 mm. EòÉ MÉä{É ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É ¨Éå EòÉä<Ç ¦ÉÒ JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉxÉä {É®ú =ºÉä vªÉÉxÉ näùiÉä ½ÖþB |ÉÊ¶ÉIÉEò
EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ*

• +ÆiÉ ̈ Éå +iªÉÉvÉÖÊxÉEò EòÉähÉ  20o ºÉä 25o +Éè®ú £Æò]õ C±ÉÒªÉ®åúºÉ EòÉähÉ 6o ºÉä
8o Eäò ¤ÉÒSÉ OÉÉ<b÷®ú Eäò {ÉÊ½þªÉä Eäò Ê´É{É®úÒiÉ JÉÉ±ÉÒ ®úJÉå*

• ]Úõ±É EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä 6o ºÉä 8o Eäò ºÉÉ<b÷ C±ÉÒ®åúºÉ ¨Éå OÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ ]Úõ±É Eäò
ºÉÉ<b÷ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä =ºÉEòÒ SÉÉèc÷É<Ç Eäò ¤É®úÉ¤É®ú Eò®úxÉÉ*

• ]Úõ±É Eäò ]õÉì{É ºÉÉ<b÷ Eäò ®èúEò BåMÉ±É EòÉä 12o  ºÉä 15o ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ*

• º¨ÉÖlÉ ´½þÒ±É Eäò >ð{É®ú BåMÉ±É +Éè®ú C±ÉÒ®éúºÉ EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ*

• ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÒ xÉÉäVÉ EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 0.5 mm R ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ*

OÉÉ=hb÷ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò ÊGòªÉÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú =ºÉEòÉä
º¨ÉÖlÉ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

¨É¶ÉÒxÉ º]õÒ±É Eäò Ê±ÉB ºÉÉ<b÷ EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ (Grinding a side cutting tool for machining

steel)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¨É¶ÉÒxÉ º]õÒ±É Eäò ®úÉ<]õ ½èþhb÷ EòË]õMÉ ]Úõ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

º]õÒ±É {É®ú |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉ<b÷ EòË]õMÉ Eò®úxÉä Eäò ]Úõ±ºÉ EòÉä  Fig 1

ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ®úÉ<]õ ½èþhb÷ ¦ÉÉMÉ EòÉä OÉÉ<Ëb÷MÉ ºÉä {É½þ±Éä ]Úõ±ºÉ EòÒ ¤ÉéEò nùÉ®ú
®äúJÉÉ+Éå +Éè®ú ¨ÉÉä]õÒ ®äúJÉÉ+Éå uùÉ®úÉ OÉÉ<Æb÷ ]Úõ±É EòÉä ÊnùJÉÉxÉÉ ½èþ* (Fig 1 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú)

ºÉÉ<b÷ EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä JÉÉ±ÉÒ BäVÉ EòÒ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ +Éè®ú EòË]õMÉ BäVÉ Eäò
BåMÉ±É EòÉä 25° Eäò EòÉähÉ ̈ Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÉ<b÷ ®éúEò BåMÉ±É EòÉä 14° ̈ Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
ºÉÉ¨ÉxÉä +Éè®ú ºÉÉ<b÷ C±ÉÒ®åúºÉ EòÉä 6° OÉÉ=b÷ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ ºÉÉ<b EòË]õMÉ BäVÉ EòÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ºC´ÉÉªÉ®ú GòÉºÉ ºÉäCºÉxÉ ]Úõ±É Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ* VÉèºÉä
EòÒ Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 12 mm. OÉÉ=b÷ ]Úõ±É |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®úHò
(JÉÉ±ÉÒ) Eäò UôÉªÉÉËEòiÉ ¦ÉÉMÉ EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®ú ½þ]õÉiÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ÊGòªÉÉ EòÒ
|ÉÊGòªÉÉ ÊxÉ¨xÉ +xÉÖºÉÉ®ú ½èþ*

OÉÉ=Æb÷ ÊEòªÉä ½ÖþB EòË]õMÉ BäVÉ EòÉ BåMÉ±É 25° BåMÉ±É ‘x
n
’ (Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú

ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ)

ºÉÉ<b÷ ®éúEò BåMÉ±É EòÉä 14° EòÒ OÉÉ<Æb÷ Eò®úiÉä ½ÖþB ¤ÉxÉÉxÉÉ VÉÉä ÊEò BåMÉ±É (+É®ú)
‘r’. (Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.98
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ºÉÉ<b÷ C±ÉÒ®åúºÉ BåMÉ±É 6° EòÉ OÉÉ<Æb÷ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉiÉä ½èþ BåMÉ±É ∅ Fig 5 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

£òÆ]õ C±ÉÒ®åúºÉ BåMÉ±É EòÉä 6° ¨Éå OÉÉ<b÷ Eò®úEäò BåMÉ±É ∅ (Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)
¤ÉxÉÉxÉÉ ½èþ*

xÉÉäVÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉ {´ÉÉ<Æ]õ  R 0.4 ºÉä R 0.6 mm OÉÉ<Æb÷ Eò®úEäò iÉèªÉÉ®ú
Eò®úxÉÉ* UôÉä]õÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä 0.2 ºÉä 0.3 mm VÉèºÉä EòÒ Fig 7 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ* }±Éè]õ ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ ½èþ VÉÉä ÊEò ÊSÉjÉ ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.98

Copyright Free Under CC BY Licence



119

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.99

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

OÉÖ́ É EòÉä ºC´ÉÉªÉ®ú, ®úÉ=hb÷, ‘V’ OÉÖ´É ¤ÉxÉÉxÉÉ (Cut grooves - square, round ‘V’ groove)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉälÉ Eäò SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• ]õÍxÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒb÷±É EòÉ º{ÉÒb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ´ÉEÇò {ÉÒºÉ {É®ú ½èþhb÷ ¡òÒb÷ näùiÉä ½ÚþB {Éè®ú±É±É ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ
• ’´ÉÒ’ ]Úõ±É ®úÉ=hb÷ ]Úõ±É +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®ú ]Úõ±É EòÉä OÉÖ́ É ]õÍxÉMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• mÉÒ VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉiÉä ½ÖþB 50mm ¤ÉÉ½þ®ú ®úJÉxÉÉ*

• ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÒ >ÆðSÉÉ<Ç +Éè®ú ºÉå]õ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ ½èþ*

• º{ÉÒb÷±É EòÒ ºÉ½þÒ R.P.M. EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò BEò ºÉÉ<b÷ EòÉä ¡äòºÉ EòÉä ]õxÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB ¤ÉÉ½þ®úÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä
∅ 42mm +ÊvÉEò ºÉä +ÊvÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ∅ 30 mm x 35 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*

• ®äúÊb÷ªÉºÉ ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É ̈ Éå +hb÷®ú Eò]õ Eò®úxÉÉ ºÉ½þÒ =ÆSÉÉ<Ç Eäò
ºÉå]õ®ú ¨Éå ‘´ÉÒ’ OÉÖ́ É EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉªÉ ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ºC´ÉÉªÉ®ú OÉÖ́ É 2.5 mm MÉ½þ®úÉ<Ç x 5mm SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå VÉÉì¤É Eäò 30 mm

¡äòºÉ Eäò UôÉä®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ®äúÊb÷ªÉºÉ OÉÖ́ É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 2.5 mm MÉ½þ®úÉ<Ç x 5mm SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå
VÉÉì¤É Eäò 18 mm ¡äòºÉ Eäò UôÉä®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• +ÆiÉ ¡äòºÉ ºÉä 6mm {É®ú BEò ‘´ÉÒ’ OÉÖ́ É 5mm  SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
‘´ÉÒ’ OÉÖ́ É ]Úõ±É ºÉä EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉì¤É ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ¡äòºÉ Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç 75mm. ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• VÉÉì¤É EòÉä ∅ 42 mm x 40 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*

• xÉÖÊEò±Éä ÊEòxÉÉ®äú ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉä ½þ]õÉªÉä*

• b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ‘V’ OÉÖ́ É ]Úõ±É EòÉä 60°  ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ*

1 ÊnùªÉä MÉªÉä ]Úõ±É EòÉä 60° EòÉähÉ ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ

• ]Úõ±É EòÉä ºÉå]õ®ú >ÆðSÉÉ<Ç ¨Éå `öÒEò ºÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ ªÉÉ {ÉEòc÷xÉÉ

• º{ÉÒb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úiÉä ½ÖþB EèòÊ®úVÉ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉÉ

• PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB GòÉºÉ º±ÉÉ<Æb÷ +Éè®ú {±ÉÆVÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ

• Fig 1  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ‘´ÉÒ’ OÉÖ́ É EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç SÉäEò Eò®úxÉÉ*

2 ]Úõ±É EòÉä 4 mm ®äúÊb÷ªÉºÉ ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ

• ]Úõ±É EòÉä ºÉå]õ®ú >ÆðSÉÉ<Ç ¨Éå `öÒEò ºÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ ªÉÉ {ÉEòc÷xÉÉ
• º{ÉÒb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úiÉä ½ÖþB EèòÊ®úVÉ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉÉ
• PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB GòÉºÉ º±ÉÉ<Æb÷ +Éè®ú {±ÉÆVÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ

Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

3 ]Úõ±É EòÉä 4 mm SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ

• ]Úõ±É EòÉä ºÉå]õ®ú >ÆðSÉÉ<Ç ¨Éå `öÒEò ºÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ ªÉÉ {ÉEòc÷xÉÉ

 • º{ÉÒb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úiÉä ½ÖþB EèòÊ®úVÉ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉÉ

• PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB GòÉºÉ º±ÉÉ<Æb÷ +Éè®ú {±ÉÆVÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ̈ Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*
Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.99
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.100

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

¨ÉèbÅ÷÷±É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ - ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<b÷ +Éè®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ (Make a mandrel - turn diameter to

sizes)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒhb÷±É EòÉä xÉÉäEò {É®ú bÅ÷É<Ë´ÉMÉ {±Éä]õ EòÉä ¨ÉÉ=ÆË]õMÉ Eò®åú
• C®úÉäË´ÉMÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉå]õ®ú ½þÉä±É EòÒ ®úIÉÉ Eò®úxÉÉ
• ¨ÉèbÅ÷÷±É EòÉä ±0.1 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ
• EòÉ¤ÉÉÇ<b÷÷ Ê]õ{b÷ ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉì®ú VÉÉì SÉEò EòÉäò VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒb÷±É R.P.M. ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú BEò UôÉä®ú EòÉä ¡äòËºÉMÉ
Eò®åú*

• ]äõ±É º]õÉìEò +Éè®ú ÊbÅ÷±É SÉEò EòÒ ¨Énùnù ºÉä ºÉå]Åõ±É ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ ¡äòºÉ EòÉä 160 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ºÉå]Åõ±É ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*

• Ê´É¶Éä¹É ºÉå]Åõ±É ÊbÅ÷±É Eäò uùÉ®úÉ ºÉå]õ®ú ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ±ÉälÉ Eäò º{ÉÒb÷±É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú bÅ÷É<Ë´ÉMÉ {±Éä]õ
EòÉä º{ÉÒhb÷±É Eäò >ð{É®ú SÉgøÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ±ÉälÉ Eäò EèòÊ®úªÉ®ú ¨Éå C±Éè̈ {É Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉå]Åõ±É Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå
ºÉ½þÉ®úÉ näùiÉä ½ÖþB EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É EòÉ R.P.M. ºÉä]õ Eò®åú* JÉÖ®únÖù®úÉ ]õÍxÉMÉ Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEòiÉ¨É
ºÉ¨¦ÉÉÊ´ÉiÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ´ªÉÉºÉ 24.16 mm. Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ]õxÉÇ º]äõ{É 18 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB +Éè®ú ∅ 21mm  SÉè̈ ¡ò®ú2 x 45° ̈ Éå
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÉä 18 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ∅ 21 mm +Éè®ú SÉè̈ ¡ò®ú
2 x 45° ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ®äúJÉÉ ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]Úõ±É EòÉä 60° +Éè®ú ]õxÉÇ ]äõ{É®ú º]äõ{É b÷ÉªÉÉ ¨Éå
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• +É=]õ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• UôÉä]äõ ]äõ{É®ú EòÉä ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉEò®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• <ºÉ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú ÊEò ¨ÉåbÅ÷±É Eäò Eåòpù ¨Éå ∅ 24 mm ´ªÉÉºÉ
|ÉÉ{iÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

{±ÉäxÉ ¨ÉåbÅ÷±É {É®ú ]õÍxÉMÉ EòÉªÉÇ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉÉ (Turning work held on a plain mandrel)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• BEò ¨ÉåbÅ÷±É {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÉ=Ë]õMÉ Eò®úxÉÉ
• ¨ÉåbÅ÷±É {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå {ÉEòc÷É*

Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ VÉÉì¤É Eäò ºÉå]õ®ú ¨Éå ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå BEò ÊºÉ±ÉäÎhbÅ÷Eò±É
VÉÉì¤É EòÒ ¨É¶ÉÒËxÉMÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò Ê±ÉªÉä ªÉ½þ +É´É¶ªÉEò ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ BäºÉä
ÎºlÉÊiÉ ¨Éå VÉÉì¤É ¨ÉåbÅ÷±É +Éè®ú ¨É¶ÉÒËxÉMÉ ¨ÉÉ=Ë]õMÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

¨É¶ÉÒËxÉMÉ Eäò Ê±ÉB ±ÉälÉ {É®ú ®úJÉxÉä ºÉä {É½þ±Éä VÉÉì¤É EòÉä BEò ¨ÉåbÅ÷±É {É®ú ®úJÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB* ¤Écä÷ VÉÉì¤É ¨ÉåbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +xÉÖGò¨É EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò ½þÉä±É Eäò +xÉÖ°ü{É ¨ÉåbÅ÷±É EòÉ ºÉ½þÒ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

¨ÉåbÅ÷±É Eäò ´ªÉÉºÉ {É®ú iÉä±É ªÉÉ ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É iÉä±É EòÒ BEò ½þ±EòÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉªÉä +Éè®ú
ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

VÉÉì¤É ¨Éä ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É Eäò ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ¤É®Ç EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

VÉ¤É ̈ ÉåbÅ÷±É EòÉä VÉÉì¤É ̈ Éå ªÉÉ ¤ÉÉ½þ®ú nù¤ÉÉ´É ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä VÉÉì¤É {É®ú ºGäòË®úMÉ
EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É{ÉÒºÉ EòÉä ½þÉä±É EòÉä ºÉÉ¡ò +Éè®ú ±ÉÖÊ¥ÉEäò]õ Eò®úxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ ½þÉä±É ¨Éå ¨ÉåbÅ÷±É Eäò UôÉä]äõ ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇEò +Ænù®ú
Eò®úxÉÉ VÉ¤É ½þÉä±É ¨Éå ±ÉMÉ¦ÉMÉ 25 mm EòÉ ºC´ÉÉªÉ®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

xÉÉä]õ : ¨ÉåbÅ÷±É Eäò ¤Ébä÷ UôÉä®ú {É®ú +ÉEòÉ®ú ÊSÉÊ¿iÉ ½èþ* EòÉªÉÇ IÉäjÉ ¨Éå ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ¨ÉåbÅ÷±É EòÉä nù¤ÉÉBÄ ±ÉäÊEòxÉ ¤É½ÖþiÉ VªÉÉnùÉ xÉ½þÓ nù¤ÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

ªÉÊnù ¨ÉåbÅ÷±É EòÉä EòºÉEò®ú EòÉªÉÇ ¨Éå {ÉEòc÷É VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ nùÉä¹É ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ
´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò ¤ÉÉä®ú EòÉä IÉÊiÉ {É½ÖÆþSÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä iÉÉäb÷
ºÉEòiÉÉ ½èþ*

+É´ÉÇ®ú EòÉä nù¤ÉÉ´É näùxÉä Eäò Ê±ÉB ={É±É¤vÉ ½èþ* +É´ÉÇ®ú EòÉ EòÉ¨É ]äõ´É±É Eäò >ð{É®ú
nù¤ÉÉ´É näùxÉä Eäò Ê±ÉB ½þÉäiÉä ½èþ* ¨É¶ÉÒËxÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò xÉÒSÉä ±ÉÉxÉä Eäò
Ê±ÉB <ºÉEòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®iÉä ½èþ* (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.100
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ªÉÊnù +É¤ÉÇ®ú |ÉäºÉ Ê¡ò]õ xÉ½þÓ ½èþ iÉÉä ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ±ÉÉäb÷ näùiÉä ½ÖþB bÅ÷É<´É
Eò®ú ¨ÉåbÅ÷÷±É ½þÉä±É ¨Éå Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ* (Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

xÉÉä]õ :  EòÉªÉÇ IÉäjÉ ¨Éå `öÉäºÉ ¨ÉébÅ÷±É ºÉä nù¤ÉÉ´É VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú Eäò´É±É
PÉ¹ÉÇhÉ uùÉ®úÉ Eäò´É±É ¨ÉåbÅ÷±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ºÉå]õ®ú ¨Éå ÎºlÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*
¨ÉåbÅ÷±É Eäò ¤Écä÷ ́ ªÉÉºÉ Eäò +ÆiÉ ̈ Éå ºÉ½þÒ EòË]õMÉ Eò®åú +Éè®ú +ÊvÉEò EòË]õMÉ
ºÉä ¤ÉSÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

±ÉälÉ EèòÊ®úªÉ®ú Eäò >ð{É®ú =ÊSÉiÉ ¤Écä÷ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò UôÉä®ú EòÉä SÉgøÉxÉÉ/ ¨ÉÉ>ð]õ
Eò®úxÉÉ*

ºÉ½þÒ ]õÍxÉMÉ Eò®ú Ê±É´É ºÉå]õ®ú uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

±ÉälÉ ºÉå]õ®ú +Éè®ú ¨ÉÞiÉ ºÉå]õ®ú Eäò ºÉÆ®äúJÉhÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

±ÉälÉ ºÉå]õ®ú +Éè®ú ¨ÉåbÅ÷±É Eäò ºÉå]õ®ú EòÉää +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÉ¡ò ®úJÉå*

º{ÉÒhb÷±É xÉÉäVÉ ¨Éå BEò EéòSÉ {±Éä]õ ªÉÉ bÅ÷É<Ë´ÉMÉ {±Éä]õ EòÉä ¨ÉÉ=Æ]õ Eò®åú*

¨ÉåbÅ÷±É ¨Éå ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä SÉgøÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉå]õ®ú ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇEò nù¤ÉÉ´É näùxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

]äõ±É º]õÉEò º{ÉÒhb÷±É EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ]õÉÆEäò |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

¨ÉåbÅ÷±É ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ nù¤ÉÉ´É EòÉä ºÉÖ®úIÉÉ Eäò ºÉÉlÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB* ¤Éc÷É
b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò ÊEòxÉÉ®äú ̈ Éå Eò]õ näùiÉä ºÉ¨ÉªÉ UôÉä]äõ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä vªÉÉxÉ xÉ½þÓ näùxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

UôÉä]õÉ ¨ÉåbÅ÷±É ¨Éå ¤É½ÖþiÉ lÉÉäc÷É Eò]õ +Éè®ú ¤Éc÷É b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå SÉgøÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

SÉ±ÉiÉÒ ½ÖþB {±Éä]õ ̈ Éå ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä SÉ±ÉÉ ºÉEòiÉä ½èþ ́ Éä ¦ÉÒ ={ÉªÉÖHò º]b÷ Eäò uùÉ®úÉ,
ªÉ½þ ÊGòªÉÉ Ê¡òºÉ±ÉxÉä ºÉä ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.100
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.101

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

VÉÉì¤É EòÉä xÉÍ±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Knurl the job)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉälÉ SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• ]Úõ±É EòÉä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå xÉÍ±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ÊºÉÊ±ÉÎhbÅ÷Eò±É ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò >ð{É®ú xÉÍ±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä mÉÒ VÉÉì SÉEò ̈ Éå  50 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉiÉä ½ÖþB
¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ¡äòºÉ EòÒ BEò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉ ∅ 40-0.2 ̈ Éå +É´É¶ªÉEòiÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú ]õxÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB xÉÍ±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÚ́ ÉÇEò ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú VÉÉì¤É EòÒ ºÉå]õ®ú +Éè®ú
>ÆðSÉÉ<Ç ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• xÉÍ±ÉMÉ +É{É®äú¶ÉxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ={ÉªÉÖHò º{ÉÒb÷ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå xÉÍ±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä 2x45° ¨Éå SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå SÉEò ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ¡äòºÉ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä 80 mm. ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ

• VÉÉì¤É ∅ 25 x 50 ̈ Éå ºÉÉ<b÷ xÉÉ<¡ò ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ
(¨ÉÉ{É ±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ)

• 45° SÉè̈ ¡òË®úMÉ ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB  2x45° ¨Éå SÉè̈ ¡òË®úMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉ¦ÉÒ xÉÖÊEò±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

vªÉÉxÉ näùxÉä ªÉÉäMªÉ ¤ÉÉiÉå (Remember)

• ]Úõ±É EòÉä ±É]õEòxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• xÉÖEòÒ±Éä ºÉiÉ½þ EòÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É {ÉèËEòMÉ ]ÖõEòbä÷
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Safety precautions)

• PÉÖ̈ ÉÊiÉ ½Öþ<Ç ̈ É¶ÉÒxÉ ºÉä +É{É®äú¶ÉxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Ê±É´É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

• ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB {ÉÉ]Çõ ¨Éå ]Úõ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÒ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• =ÊSÉiÉ EÖò±Éå]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

±ÉälÉ {É®ú xÉÍ±ÉMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úxÉÉ (Knurling on lathe)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• xÉÍ±ÉMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úxÉä EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ Eò®úxÉÉ
• xÉÍ±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB º{ÉÒb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É Ê¤É]õ EòÉä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• VÉÉì¤É ¨Éå xÉ±ÉÇ OÉäb÷ Eäò +É´É¶ªÉEòiÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú xÉÍ±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

+SUôÒ {ÉEòc÷ Eäò Ê±ÉB +Éè®ú ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú +SUôÒ {ÉEòc÷ Eäò Ê±ÉB PÉ]õEò
EòÉ ¦ÉÉMÉ EòÉä xÉÍ±ÉMÉ Eò®åú +Éè®ú ºÉ½þÒ +xÉÖGò¨É ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ÊxÉ¨xÉ |ÉÊGòªÉÉ Eò®åú*

VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä Eò¨É Eò®úiÉä ½ÖþB xÉÍ±ÉMÉ EòÒ ÊGòªÉÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ iÉÉä ́ É½þ
xÉÍ±ÉMÉ ̈ Éå ={ÉªÉÖHò OÉäb÷ +Éè®ú VÉÉì¤É EòÒ ̈ É]äõÊ®úªÉ±É {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÒ ½èþ* ¡òÉ<xÉ
xÉÍ±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB 0.1 mm ºÉä Eò¨É, +Éè®ú ̈ ÉÒÊb÷ªÉ¨É xÉÍ±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB 0.2 mm

+Éè®ú EòÉäºÉÇ xÉÍ±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ±ÉMÉ¦ÉMÉ 0.3 mm EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

±ÉälÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉå]õ®ú Ë¤ÉnÖù Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ >ÄðSÉÉ<Ç {É®ú iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ́ ÉÉ±Éä VÉÉì¤É ÊºÉ®äú
Eäò ºÉå]õ®ú Eäò ºÉÉlÉ ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ̈ Éå VÉÉì¤É xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ* (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä Eò¨É MÉÊiÉ ºÉä ºÉä]õ Eò®åú* +ÊvÉEòiÉ¨É 1/3 ºÉä 1/4 ]õÍxÉMÉ º{ÉÒb÷ EòÉä ®úJÉä
+Éè®ú xÉÍ±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ÊSÉÊ¿iÉ Eò®åú*

xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É EòÉä +IÉ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ ̈ Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB ®úJÉxÉÉ +Éè®ú +SUäô ºÉä ]õÉ<]õ
Eò®úxÉÉ* (Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

xÉÍ±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¡òÒb÷ +Éè®ú xÉ±ÉÇ EòÉ VÉÉäc÷É ¤ÉxÉÉEò®ú BEò ºÉÉlÉ ½èþhb÷ ´½þÒ±É
¨Éå GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EèòÊ®úVÉ EòÉä iÉ¤É iÉEò ±Éä VÉÉªÉå iÉ¤É iÉEò xÉÍ±ÉMÉ Eäò EäòºÉ Eäò EòÉªÉÇ Eäò +ÆiÉ ̈ Éå ºÉ½þÒ
gøMÉ ºÉä xÉÍ±ÉMÉ ½þÉä VÉÉªÉä* (Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.101
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GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò uùÉ®úÉ SÉÉ±ÉÚ ÊEòªÉä MÉªÉä ±ÉälÉ ̈ Éå xÉÍ±ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ]Úõ±É EòÒ ¡òÒb÷
¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ*

±ÉälÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¡ò®ú ºÉä xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB xÉÍ±ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ́ÉEÇò{ÉÒºÉ ̈ Éå ¡òÒb÷MÉ xÉ½þÓ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB CªÉÉåÊEò
xÉ±ÉÇ ÊEòªÉÉ ½ÖþB VÉÉì¤É JÉ®úÉ¤É ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*

BEò ºÉ¨ÉÉxÉ PÉÖ̈ ÉxÉä ́ÉÉ±Éä xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É EòÉä EèòÊ®úVÉ Eäò ½èþhb÷ ́½þþÒ±É EòÒ ={ÉªÉÖHò ±É¨¤ÉÉ<Ç
¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]Úõ±É EòÉä GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò {ÉÒUäô bÅ÷É<ÈMÉ xÉ½þÓ nùJÉÉ<Ç näùiÉÒ ½èþ <ºÉÊ±ÉB
xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±ºÉ ºÉä ¡òÒb÷ näùiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]Úõ±É Eäò nÚùºÉ®äú ÊEòxÉÉ®äú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*

ºÉ½þÒ iÉ®úÒEòÉä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É EòÉä {ÉÒUäô ºÉä xÉ½þÓ ÊxÉEòÉ±Éå*

´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÒ xÉÖEòÒ±Éä ½þÉäxÉä {É®ú {ÉªÉÉÇ{iÉ EÖò±Éèhb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*
ªÉ½þ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ vÉÉiÉÖ EòhÉ EòÉä JÉ®úÉ¤É Eò®ú näùiÉä ½èþ +Éè®ú xÉÍ±ÉMÉ ®úÉä±É®ú Eäò Ê±ÉªÉä
ºxÉä½þEò EòÉä |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

½þÉbÇ÷ vÉÉiÉÖ+Éå EòÒ xÉÍ±ÉMÉ Eäò Ê±ÉªÉä +SUôÒ ¡òÉ<xÉ ¡òÒb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
SÉÉÊ½þB +Éè®ú ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É vÉÉiÉÖ+Éå EòÒ xÉÍ±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ¡òÉäºÉÇ ¡òÒb÷ näùxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

xÉ±ÉÇ ÊEòªÉä ½ÖþB EòË]õMÉ ¤É®Çú EòÉä ¥É¶É ºÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.101
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.102

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

¤ÉÉä®ú ½þÉä±É - ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä º{ÉÉ] ¡äòºÉ {ÉÉªÉ±Éä]õ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÒ Uäônù ¤Éc÷É Eò®åú (Bore holes - spot face,

pilot drill, enlarge hole using boring tools)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉ
• ÊbÅ÷±É Eäò uùÉ®úÉ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ
• ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É uùÉ®úÉ ± 0.04 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ½þÉä±É EòÉä ¤ÉÉäË®úMÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉä MÉªÉä ¤ÉÉä®ú EòÉ ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ
• ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò®ú ºÉä +ÉEòÉ®ú näùxÉÉ
• ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É Eäò uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ¤ÉÉä®ú ½þÉä±É Eäò +ÆÊiÉ¨É ¡äòºÉ EòÉä ¡äòËºÉMÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ̈ Éå ¤ÉÉÆvÉiÉä ½ÖþB 45mm ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä SÉEò Eäò VÉÉì ºÉä
¤ÉÉ½þ®ú ®úJÉxÉÉ*

• ºÉ½þÒ ºÉå]õ®ú >ÆðSÉÉ<Ç ¨Éå ¡äòËºÉMÉ ]Úõ±ºÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ¡äòËºÉMÉ Eäò Ê±ÉB º{ÉÒhb÷±É EòÉä ºÉ½þÒ SÉªÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• {É½þ±Éä BEò ºÉÉ<b÷ Eäò ¡äòºÉ EòÉä +Éè®ú PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ∅40

mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå VÉ½þÉÆ iÉEò ={ÉªÉÖHò ½þÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉå*

• ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É Eò®åú*

• {ÉÉªÉ±É]õ ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉMÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ EòÒ ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

• ={ÉªÉÖHò º±ÉÒ´É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ±É º]õÉEò EòÉä º{ÉÒhb÷±É ̈ Éå ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*
=ºÉEäò ¤ÉÉnù ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• 12mm ́ ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB º{ÉÒhb÷±É º{ÉÒb÷ SÉªÉxÉ Eò®úEäò ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò {ÉÉªÉ±É]õ
½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ]äõ±É º]õÉEò EòÉ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ®úJÉxÉÉ +Éè®ú ]äõä±É º]õÉEò EòÉä
¤Éäb÷ Eäò >ð{É®ú ±ÉÉìEò Eò®úxÉÉ*

• ±ÉälÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉgøÉxÉÉ +Éè®ú SÉEò ̈ Éå {ÉEòcEò®ú VÉÉì¤É
¨Éå ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +É{É®äú¶ÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EÖò±Éå]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÒ º{ÉÒb÷ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ¤ÉgøÉxÉÉ*

• Eò¨É º{ÉÒhb÷±É MÉÊiÉ ºÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ uùÉ®úÉ ∅12 mm Eäò ÊUôpù EòÉä ∅20 mm

iÉEò ÊUôpù EòÉä ¤ÉgøÉxÉÉ*

• ¤ÉÉäË®úMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ̈ Éå ]Úõ±É EòÒ >ðSÉÉÆ<Ç ºÉå]õ®ú ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÒ SÉÉÊ½þB*
ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä ¤ÉÉä®ú Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ∅24.7 mm EòÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä ÊEòªÉä MÉªÉä ¤ÉÉä®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É uùÉ®úÉ º{ÉÉì]õ ¡äòºÉ EòÉä 4x4 mm ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• EòÉªÉÇ  Eäò nùÉè®úÉxÉ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä =±É]õ ¡äò®ú Eò®åú +Éè®ú EòÉªÉÇ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä
Eäò ¤ÉÉnù bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ]õxÉÇ Eò®åú +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ
´ªÉÉºÉ ∅40mm. EòÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É ºÉä º{ÉÉì]õ ¡äòºÉ EòÉä 4x4 mm ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Safety precautions)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º{ÉÒhb÷±É º{ÉÒb÷÷ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú
+É{É®äú¶ÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• 20mm ºÉä +ÊvÉEò ÊbÅ÷±É +ÉEòÉ®ú ¨Éå ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÉªÉ±É]õ ÊbÅ÷±É
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ¡òÒb÷ EòÉä ¤ÉgøÉxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EÖò±Éé]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½þÉä±É ¨Éå ¤ÉÉäË®úMÉ Eò®úxÉÉ (Boring a drilled hole)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ¨Éå ¤ÉÉäË®úMÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÉäË®úMÉ ̈ Éå +ÉÆiÉÊ®úEò b÷ÉªÉÉ EòÉä ¤Éc÷É
Eò®úxÉÉ* (Fig.1)

¤ÉÉä®ú Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ÊGòªÉÉ+Éå EòÉä Eò®úxÉÉ ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ̈ Éå ́ ÉEÇò{ÉÒºÉ
EòÉä SÉgøÉxÉÉ*

EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ VÉÉì¤É Eäò ¡äòºÉ EòÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

¤ÉÉäË®úMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉälÉ ¨Éå ºÉ½þÒ º{ÉÒhb÷±É º{ÉÒb÷ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

Eò¨{ÉÉ=hb÷ ®äúº]õ Eäò uùÉ®úÉ +Éè®ú ]Úõ±É {ÉÉäº]õ EòÉä SÉgøÉEò®ú ¤ÉÉäË®úMÉ Eò®úxÉÉ*ä

¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É EòÉä ±ÉälÉ Eäò ºÉå]õ®ú ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ*

SÉè]õË®úMÉ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É EòÉä ÊVÉiÉxÉÉ ºÉÆ¦É´É ½þÉä
=iÉxÉÉ Eò¨É ºÉä Eò¨É {ÉEòc÷xÉÉ*

ºÉ¤ÉºÉä ¤Écä÷ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ÊVÉºÉä ÊbÅ÷±É ÊEòªÉä MÉªÉä
ÊbÅ÷±É ̈ Éå ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*(±ÉMÉ¦ÉMÉ 2/3rd  ºÉÉ<VÉ EòÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ)

EòË]õMÉ ]Úõ±É Eäò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ºÉå]õ®ú ®äúJÉÉ ºÉä lÉÉäc÷É >ð{É®ú ºÉä]õ Eò®åú* EòË]õMÉ Eò®úiÉä
ºÉ¨ÉªÉ ]Úõ±É EòÒ Ïº|ÉMÉ Eäò iÉxÉÉ´É EòÉä Eò¨É Eò®úxÉÉ*

®ú¡ò ¤ÉÉäË®úMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ¡òÒb÷ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.102
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¤ÉÉäË®úMÉ º{ÉÒb÷ EòÉä ]õÍxÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú
¤ÉÉä®ú Eäò b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ MÉhÉxÉÉ ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉÉ +Éè®ú GòÉÆºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä PÉc÷Ò EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ
¨Éå PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB EòË]õMÉ ]Úõ±É ºÉä +Ænù®ú Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ Eäò ½þÉä±É ̈ Éå ]õÉSÉÇ Eäò uùÉ®úÉ |ÉEòÉ¶É
näùxÉÉ* (Fig.2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

VÉÉì¤É ¨Éå ]ÅõÉªÉ±É Eò]õ 0.2 mm MÉ½þ®úÉ<Ç +Éè®ú 8 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ®úÉ<]õ ½èþhb÷ EòÒ
+ÉJÉ®úÒ ¨Éå ±ÉÉ<]õ näùiÉä ½ÖþB Eò®úxÉÉ* (Fig.3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]äõÊ±ÉºEòÉäÊ{ÉEò MÉäVÉ +Éè®ú <xÉºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ* (Fig.4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

½þÉä±É Eäò ®ú¡ò Eò]õ Eäò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

ºÉ¡òÉ<Ç ÊEòªÉä Eò]õ EòÉä 0.5 mm EòÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ÊnùªÉä MÉªÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®ú¡ò Eò]õ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB* (Fig.5)

±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ EèòÊ®úVÉ EòÉä ®úÉ<b÷ ½èþhb÷ EòÒ +Éä®ú iÉ¤É iÉEò ±Éä VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB
VÉ¤É iÉEò ¤ÉÉäË®úMÉ ]Úõ±É ÊbÅ÷±É EòÉä {ÉÚhÉÇ ºÉ¡òÉ<Ç xÉ Eò®ú nåù* (Fig.6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

Eò]õ EòÉä Ê¡òËxÉ¶É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB 0.1 mm ¡òÉ<±É Ê¡òb÷ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

EòË]õMÉ ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ ÊnùªÉä MÉªÉä MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÉä®ú EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå
Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

EòÉ±É®ú EòÒ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

¤ÉÉäË®úMÉ ÊGòªÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ́ ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ̈ ÉÉ{É
±ÉäxÉÉ*

PÉÆ]õÒ ¨ÉÖÆ½þ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú EòÒ EòË]õMÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ*

+ÊvÉEò Eò]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úEäò ¤Éä±É (PÉÆ]õÒ) EòÉä ºÉ½þÒ
SÉgøÉxÉÉ*

xÉÖÊEò±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ÊxÉEòÉ±Éå*

¤ÉÉä®ú EòÒ ¨ÉÉ{É Eäò Ê±ÉB <xÉ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú +Éè®ú +É=]õ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ (Inside calliper &

outside micrometer used for bore measurement)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¤ÉÉä®ú ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÒ ¨ÉÉ{É EòÉä <xÉ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ ±ÉäxÉ +Éè®ú +É=]õ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ¨Éå ®úÒËb÷MÉ EòÉä ºlÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ*

¤ÉÉä®ú EòÒ b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÉä ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ:
- <xÉ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ

- ªÉÚÊxÉ´ÉºÉÇ±É ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ

- <ºÉ ºÉÉ<b÷ +Éè®ú +É=]õ ºÉÉ<b÷ ̈ ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ (¨ÉÉ{É EòÉä ºlÉÉxÉÉxiÉ®úhÉ
Eò®úxÉÉ)

- ]äõÊ±ÉºEòÉÊ{ÉEò  MÉäVÉ +Éè®ú +É=]õ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ (¨ÉÉ{É EòÉä
ºlÉÉxÉÉxiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ)

{É½þ±Éä +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ Ê´ÉÊvÉ ̈ Éå ºÉÒvÉÒ ®úÒËb÷MÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú 3rd +Éè®ú 4th

®úÒËb÷MÉ ¨Éå ¨ÉÉ{É EòÉ ºlÉÉxÉÉÆiÉ®úhÉ Eò®úiÉä ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.102
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<xÉºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ ¤ÉÉä®ú EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úiÉä ½èþ* +Éè®ú
+É=]õ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ uùÉ®úÉ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò iÉ®úÒEäò
ºÉä Eò®úiÉä ½èþ*

¤ÉÉä®ú ÊEòªÉ MÉªÉä ¨ÉÉ{É EòÉä <xÉ ºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉ ¨ÉÉ{É Eò®úxÉÉ*

½þÉä±É EòÒ ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú =ºÉ ®éúVÉ Eäò ={ÉªÉÖHò +É=]õ ºÉÉ<b÷ ̈ ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú
EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

<xÉºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú EòÒ ]õÉÄMÉ EòÉä ½þÉä±É Eäò +Ænù®ú b÷É±ÉxÉÉ*

BEò ]õÉÄMÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¤ÉÉä®ú Eäò ÊxÉSÉ±Éä Ê½þººÉä iÉEò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]õÉÄMÉ EòÉä ¡èò±ÉÉiÉä ½ÖþB nÚùºÉ®äú ]õÉÄMÉ EòÉä ¤ÉÉä®ú ¨Éå b÷É±Éä*

{Éè®ú Eäò ¤ÉÒSÉ b÷É±ÉxÉä EòÒ nÚù®úÒ EòÉä PÉ]õÉxÉä ªÉÉ ¤ÉgøÉ Eò®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú iÉÉÊEò
]õÉÄMÉ EòÉä |É´Éä¶É Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÒ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò*

<xÉºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú Eäò ̈ ÉÖcä÷ ½ÖþB ]õÉÄMÉ EòÉä +IÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ®úJÉiÉä ½ÖþB ¤ÉÉä®ú EòÒ
]õÉì{É ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ* (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

ªÉÊnù Ê¡ò®ú ¦ÉÒ EòÊ`öxÉÉ<Ç ½èþ iÉÉä ]õÉÄMÉ Ê]õ{ºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÉä Eò¨É
Eò®åú +Éè®ú ¡òÒË±ÉMÉ Eò¨É ½þÉä ªÉÉ EòÉä<Ç ¡òÒ±É xÉ½þÓ ½èþ iÉÉä ±ÉäMÉ Ê]õ{ºÉ Eäò
¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÉä lÉÉäc÷É ¤Éc÷øÉ Eò®åú*

BEò ¤ÉÉ®ú Ê¡ò®ú ºÉä SÉäEò Eò®åú +Éè®ú iÉ¤É iÉEò nùÉä½þ®úÉªÉå VÉ¤É iÉEò +É{ÉEòÉä ºÉ½þÒ
¨É½þºÉÚºÉ xÉ ½þÉä VÉÉªÉä*

BEò ¤ÉÉ®ú ºÉ½þÒ ¨É½þºÉÚºÉ ½þÉäxÉä {É®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]õÉÄMÉÉå EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
MÉc÷¤Éc÷Ò iÉÉä xÉ½þÓ ½èþ*

+É=]õ ºÉÉ<b÷ ̈ ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉä BEò ½þÉlÉ ̈ Éå {ÉEòcä÷ +Éè®ú º±ÉÒ´É Eäò ¡äòºÉ ºÉä nÚù®ú
®úJÉå, +Ænù®ú Eäò EèòÊ±É{É®ú EòÉä nùÉäxÉÉå ]õÉÄMÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ ºÉä lÉÉäc÷É +ÊvÉEò
®úJÉå*

nÚùºÉ®äú ]õÉÄMÉ Eäò ºÉÉlÉ EèòÊ±É{É®ú Eäò +Ænù®ú {ÉEòcä÷ BEò ]õÉÄMÉ Eäò xÉÉäEò EòÉä ̈ ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú
Eäò BxÉ´ÉÒ±É ¡äòºÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ¨{ÉEÇò Eò®åú*

<xÉºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú EòÒ ̈ ÉÚc÷Ò ½Öþ<Ç ]õÉÄMÉÉå EòÒ xÉÉäEò EòÉä +É=]õ ºÉÉ<b÷ ̈ ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú
¨Éå ÊlÉ¨¤É±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉxÉÉ* (Fig.2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

ªÉ½þ ÊGòªÉÉ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù +É{É ºÉ½þÒ ¨É½þºÉÚºÉ Eò®åú*

+É=]õ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú Eäò ¤Éè®ú±É +Éè®ú ÊlÉ¨¤É±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ®úÒËb÷MÉ
±ÉäxÉÉ +Éè®ú ºÉÉ<VÉ EòÒ ¨ÉÉ{É EòÉä ÊnùJÉÉxÉÉ*

+É{É Eäò EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ ºÉä ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä {ÉiÉÉ SÉ±ÉäMÉÉ +É{ÉEòÉä +¦ªÉÉºÉ
Eäò EòÉ®úhÉ +É{É ºÉ½þÒ ¨ÉÉ{É ±Éä ºÉEåòMÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.102
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.103

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

]õxÉÇ ½þÉä±É b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÒ ºÉÉ<VÉ EòÉä ¤ÉÖ¶É º]äõ{É ¤ÉÉä®ú Eò]õ Ê®úºÉäºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make a bush step bore-cut recess,

turn hole diameter to sizes)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê®úºÉäËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ
• º]äõ{É ¤ÉÉä®ú EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• +ÉÆiÉÊ®úEò Ê®úºÉäºÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ

• EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò Ê®úºÉäºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå ºÉ½þÒ ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É ºÉä ¡äòºÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ∅10 mm ½þÉä±É EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ∅ 14 mm ¤Éc÷É Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉÉä®ú ÊEòªÉä ½ÖþB ½þÉä±É EòÉä ∅ 15 mm ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ¤É½þÉ®úÒ b÷ÉªÉÉ EòÒ ºÉÉ<VÉ ∅ 45 mm ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB ={ÉªÉÖHò ±É¨¤ÉÉ<Ç
¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ∅ 45 mm EòÉä ºÉ½þÒ ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ¡äòºÉ EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç 40 mm. ®úJÉxÉÉ*

• Ê®úºÉäËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úiÉä ½ÖþB ∅ 28 mm EòÒ 33 mm EòÒ EÖò±É ({ÉÚ®úÒ)
±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê®úºÉäºÉä 4 mm SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú R2 ∅ 35 mm. EòÉä
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• R3 ®äúÊb÷ªÉºÉ ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ 3R EòÉä ∅ 45 EòÉ BEò ÊEòxÉÉ®úÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• xÉÖEòÒ±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÒ ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉÖI¨É¨ÉÉ{ÉÒ ={ÉEò®úhÉ uùÉ®úÉ
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

ªÉÉnù ®úJÉxÉä ªÉÉäMªÉ ¤ÉÉiÉå (Points to remember)

• ®úÉ=hb÷ xÉÉäVÉ ]Úõ±É EòÉä ½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ ¡òÒb÷ näùiÉä ½ÖþB +SUôÒ ºÉ®ú¡äòºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ®äúÊb÷ªÉºÉ ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ SÉè]õË®úMÉ EòÉä vªÉÉxÉ xÉ½þÓ näùxÉÉ*

• +ÉÆiÉÊ®úEò Ê®úºÉäËºÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ º{ÉÒb÷ R.P.M. EòÉ 1/3  ¦ÉÉMÉ
¨Éå ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• Ê®úºÉäËºÉMÉ +É{É®äú¶ÉxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ́ÉÉ<¥Éä¶ÉxÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ vªÉÉxÉ näùiÉä ½ÖþB EèòÊ®úVÉ
EòÉä ±ÉÉìEò Eò®åú*

• EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ ∅ 35 mm. EòÉ ¨ÉÉ{É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

+ÉÆiÉÊ®úEò Ê®úºÉäËºÉMÉ Eäò +ÉEòÉ®ú EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ ]Úõ±É EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ºÉä Eò®úxÉÉ (Internal recessing to a size broader

than the width of the tool)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê®úºÉäËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úiÉä ½ÖþB 4 mm EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå ]Úõ±É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• +É´É¶ªÉEò SÉÉèc÷É<Ç Eäò Ê±ÉB ÊEòºÉÒ ÊnùB MÉªÉä ´ªÉÉºÉ EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò Ê®úºÉäºÉ EòÉ]õxÉÉ*

ºÉ¨ÉÉxÉ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò Ê±ÉB ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå =ÊSÉiÉ ]Úõ]õ +É´É¶ªÉEò ½èþ* ªÉ½þ iÉ¤É
VÉ°ü®úÒ ½èþ:
- ¤ÉÖ¶É EòÉ ´ÉVÉxÉ Eò¨É ½þÉä

- ¶ÉÉ}]õ EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ ¤ÉÖ¶É nùÉäxÉÉå ÊºÉ®äú Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ½þÉä

- ¤ÉÉä®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®äú ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ½þÉä*  (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

Ê®úºÉäËºÉMÉ ]Úõ±É VÉ¤É xÉÒSÉä (OÉÉ=hb÷) ¨Éå ®ú½þiÉÉ ½èþ iÉÉä =ºÉEòÒ SÉÉèc÷É<Ç ‘w’, ºÉä
ÊnùJÉÉiÉä ½èþ VÉÉä ÊEò 4 mm. ½èþ*  nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò EòÒ ºÉÉ<b÷ EòÉä 2° EòÉ ®úÒÊ±É¡ò
½þÉä±É +Éè®ú ºÉÉ¨ÉxÉä EòÉ C±ÉÒ®åúºÉ 12° +Éè®ú ºÉÉ¨ÉxÉä EòÉ BäVÉ OÉÉ=hb÷ ºÉä 45°

nÚùºÉ®äú C±ÉÒ®åúºÉ Eäò {ÉÉºÉ +Éè®ú ]Úõ±É Eäò xÉÒSÉä EòÉ ¤ÉÉä®ú b÷ÉªÉÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò ºÉÉlÉ ½þÉäxÉÉ

SÉÉÊ½þB* £Æò]õ EòË]õMÉ BäVÉ EòÉ |ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò C±ÉÒ®éúºÉ 12°, +Éè®ú +ÊvÉEò ºÉä
+ÊvÉEò >ÄðSÉÉ<Çõ Eäò 1/5´ÉÉÄ ¦ÉÉMÉ ÊVÉºÉä ‘h’ ºÉä ÊnùJÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú xÉÒSÉä EòÒ
¦ÉÉMÉ EòÉä ÊuùiÉÒªÉ (ºÉäEäòhb÷®úÒ) C±ÉÒ®éúºÉ ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* EòË]õMÉ BäVÉ
+IÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú +Éè®ú xÉÒSÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ* EòË]õMÉ BäVÉ EòÒ 6° Eäò >ð{É®ú UôÉä]õÉ
®éúEò ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Figs 2 +Éè®ú 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.103
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EèòÊ®úVÉ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®åú +Éè®ú ¡äòºÉ ºÉä ]Úõ±É EòÉä ½þ]õÉªÉå +Éè®ú ]Úõ±É Eäò EòË]õMÉ BäVÉ
EòÉä ¤ÉÉä®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉªÉä* (Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

EòÉªÉÇ Eäò |ÉEòÉ®ú
]Úõ±É ®äúº]õ ̈ Éå ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉä +Éè®ú =ºÉä EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ºÉ½þÒ >ÆðSÉÉ<Ç {É®ú ®úJÉå
+Éè®ú EòÉªÉÇ EòÒ vÉÖ®úÒ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ]Úõ±É ºÉäË]õMÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* VÉèºÉä
Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

]Úõ±É EòÉä =ÊSÉiÉ >ÆðSÉÉ<Ç {É®ú ®úJÉå*

VÉÉì¤É ¡äòºÉ Eäò EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä ¤ÉÉªÉå iÉ®ú¡ò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ®úJÉå* (Fig 5 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú)

Ê¡òºÉ±ÉÉEò®ú ºÉÉ¡ò Eò®úEäò ]õÉ{É º±ÉÉ<b÷ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉ±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ ̈ Éå ºÉä]õ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä 250 r.p.m. ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

±ÉälÉ EòÒ º{ÉÒhb÷±É EòÒ º{ÉÒb÷ ¤ÉÖ¶É EòÒ ¨É]äõÊ®úªÉ±É +Éè®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú
{É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú ½þÉäiÉÒ ½èþ*

GòÉºÉ ¡òÒb÷ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉä ¶ÉÚxªÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

¤ÉÉä®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ºÉä EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ +Éè®ú EòË]õMÉ BäVÉ Eäò ±Éè}]õ
ºÉÉ<b÷ EòÉä ¤ÉÉä®ú Eäò ¶ÉÖ°ü ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉä ºÉ½þÒ EòÉ±É®ú EòÉä {É½þ±Éä ÊSÉÊ¿iÉ ¶ÉÚxªÉ
ºÉäË]õMÉ ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú ¤ÉèEò±Éä¶É Eäò ºÉÉlÉ {ÉgøxÉÉ ½èþ*

EòË]õMÉ Eäò ÊEòxÉÉ®äú Eäò ¤ÉÉ<Ç +Éä®ú Ê]õ{É iÉEò ¤ÉÉä®ú Eäò +Ænù®ú ]Úõ±É EòÉä +ÉMÉä Eò®åú*
EòË]õMÉ BäVÉ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç Eäò ¤É®úÉ¤É®ú nÚù®úÒ {É®ú ½èþ +  ºÉÉ¨ÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ¡äòºÉ ºÉä Ê®úºÉäºÉ
EòÒ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉÒ ÎºlÉÊiÉ iÉEò EòÒ nÚù®úÒ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

=nùÉ½þ®úhÉ (Example)

ÊnùªÉä MÉªÉä =nùÉ®ú½þhÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 4 mm +25 mm = 29mm.

(]Úõ±É EòË]õMÉ BäVÉ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç 4 mm SÉÉèc÷É<Ç OÉÉ=hb÷)

BÆ]õÒ C±ÉÉìEò ´ÉÉ<VÉ ¨Éå GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉBÄ +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ
Eò®åú ÊEò VÉ¤É iÉEò ]Úõ±É EòË]õMÉ ´ÉÉ±Éä BäVÉ EòÉä UÚô xÉÉ ±Éå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò OÉäVÉÖB¶ÉxÉ ÊEòªÉä MÉªÉä EòÉ±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå
Ê¡òCºÉ ¨ÉÉEÇò Eäò {´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå ®úJÉå*

]Úõ±É Bb÷´ÉÉÆºÉ EòÉä b÷Ò{É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB BÆ]õÒ C±ÉÉìEò ´ÉÉ<VÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå GòÉìºÉ-
º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®ú½åþ +Éè®ú Ê®úºÉäºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ÊxÉ®ÆúiÉ®ú ºÉ¨ÉÉxÉ +Éè®ú vÉÒ¨ÉÒ MÉÊiÉ ºÉä ¡òÒËb÷MÉ Eò®úxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ*

ÊnùªÉä MÉªÉä =nùÉ½þ®úhÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]Úõ±ºÉ EòÉä 10mm. ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

GòÉÄºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉå VÉ¤É iÉEò ÊEò ]Úõ±É EòÒ
EòË]õMÉ BäVÉ ¤ÉxÉ xÉ VÉÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.103
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GòÉºÉ-º±ÉÉ<b÷ ½éþb÷ ´½þÒ±É EòÉä PÉc÷Ò EòÒ ºÉÖ<Ç EòrÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå iÉ¤É iÉEò PÉÖ̈ ÉÉªÉå VÉ¤É
iÉEò ÊEò ]Úõ±É EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä +´ÉEòÉ¶É ºÉä VÉÉ®úÒ ¨Éå Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉB*

]Úõ±É Eäò ±ÉMÉ¦ÉMÉ 3/4th SÉÉèc÷É<Ç Eäò Ê±ÉB ]õÉ{É º±ÉÉ<b÷ ̈ ÉÖ̈ Éå]õ uùÉ®úÉ +IÉÒªÉ °ü{É ºÉä
]Úõ±É EòÉä +ÉMÉä {ÉÒUäô ¤ÉgøÉxÉÉ* (Fig 8 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB ́ ½þÒ±É ̈ Éå GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ]Úõ±É Eäò Ê]õ{É EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ Éå {É½ÖÆþSÉÉªÉä*
(=nùÉ½þ®úhÉ ¨Éå 10 mm EòÉ ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ)

Ê¡ò®ú ºÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå Ê®úºÉäºÉ (50mm) º]èõ{É ¨Éå Eò®úxÉÉ*

±ÉMÉÉiÉÉ®ú º±ÉÉ<b÷ Eäò ºÉÉlÉ ]õÉ{É º±ÉÉ<b÷ MÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉ±É®ú EòÒ ±ÉMÉÉiÉÉ®ú ÊEòxÉÉ®äú
+Éè®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉ °ü{É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB VÉ¤É iÉEò EòË]õMÉ ÊEòxÉÉ®äú EòÉä nùÉÊ½þxÉä
½þÉlÉ Eäò +ÆÊiÉ¨É ÊEòxÉÉ®úÉå iÉEò +´ÉEòÉ¶É Ê®úºÉäºÉ EòÒ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉ iÉEò ¡äòºÉ EòÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú*

¤ÉÉä®ú Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ]Úõ±É EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú*

ÊnùJÉÉªÉä MÉªÉä EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä SÉäEò Eò®åú* (Fig 9 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

]Úõ±É EòÉä C±Éè̈ {É Eò®úEäò +ÉÆiÉÊ®úEò SÉè̈ ¡ò®ú Eò®åú +Éè®ú SÉä̈ ¡ò®ú ÊEòªÉä ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä ¤É®úÇ
EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* (Fig 10 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

Ê®úºÉäºÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Form a recess)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå Ê®úºÉäËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]Úõ±É EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò Ê®úºÉäºÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• <xÉºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ Ê®úºÉäºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

Ê®úºÉäºÉ ÊGòªÉÉ (Recessing)

Ê®úºÉäËºÉMÉ ÊGòªÉÉ Eäò BxÉÖ±É®ú SÉèxÉ±É Eäò +Ænù®ú EòÒ +Éä®ú ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ*

Ê®úºÉäËºÉMÉ ÊGòªÉÉ Eäò ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ iÉ®úÒEä ½þÉäiÉä ½èþ*

Ê®úºÉäËºÉMÉ ]Úõ±É EòÉ ºÉ½þÒ SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå +Ænù®ú EòÒ iÉ®ú¡ò SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä ¤ÉÉä®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò SÉäEò Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É {ÉÉäº]õ ̈ Éå ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

]Úõ±É Eäò ¡äòºÉ EòÉä ¤ÉÉä®ú EòÒ nùÒ´ÉÉ®ú {É®ú ºÉÆ®äúÊJÉiÉ Eò®åú*

+ÉJÉ®úÒ ¡äòºÉ Eäò nÚù®ú EòÒ OÉÖ́ É Eäò ÊEòxÉÉ®äú {É®ú ¡äòºÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ
Eò®úxÉÉ*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]õÉ{É º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä ́ ÉÉ{ÉºÉ ±Éä EòÒ º±ÉÉ<b÷
Ê®úºÉäºÉ EòÒ nÚù®úÒ ]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Eò®ú ºÉEòiÉÒ ½èþ*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò ¡äòºÉ {É®ú ]Úõ±É BäVÉ EòÉä
º{É¶ÉÇ Eò®åú*

]Úõ±É Eäò ÊEòxÉÉ®äú +Éè®ú ´ÉEÇò{ÉÒºÉ Eäò ¡äòºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ±ÉMÉä ¡òÒ±É®ú MÉäVÉ ºÉä ºÉ¨{ÉEÇò
Eò®úxÉä ºÉä ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.103
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Eò¨{ÉÉ=hb÷ º±ÉÉ<b÷ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉì±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ iÉÉÊEò ¤ÉÉäË®úMÉ ÊEòªÉä ]Úõ±É Eäò Ênù´ÉÉ®úÉå EòÉä
ºÉÉ¡ò ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò*

]õÉ{É º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É EòÉä ]õxÉÇ Eò®úEäò =ºÉ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ±ÉÉxÉÉ EòÒ ¤ÉÉä®ú EòÒ nÚù®úÒ EòÒ
MÉhÉxÉÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEåò*

ªÉÊnù ={É®úÉäHò |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå Ê¡ò±É®ú MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ
iÉÉä ]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ EòÉä ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ MÉäVÉ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò Ê±ÉB UÚô]õ näùiÉÒ ½èþ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É Eäò ́ ½þÒ±É EòÉä PÉc÷Ò Eäò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ]Úõ±É
EòÉä +ÉMÉä ¤ÉgøÉxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉä®ú EòÒ nùÒ´ÉÉ®ú ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

EòÉ±É®ú EòÒ ®úÒËb÷MÉ ±ÉäiÉä ºÉ¨ÉªÉ GòÉìºÉ ¡òÒb÷ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉä xÉÉä]õ Eò®úxÉÉ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ´½þÒ±É EòÉä ½þÉlÉ ºÉä BEò ºÉ¨ÉÉxÉ PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB Ê®úºÉäºÉ ºÉä ¨Éé]õ±É ¤ÉÉä®ú
ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ¡òÒb÷ EòÉä ]Úõ±É ¨Éå vÉÒ®äú-vÉÒ®äú näùxÉÉ +Éè®ú GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ¨Éå ±ÉMÉä
b÷ÒÊ´ÉVÉxÉ EòÉä ¶ÉÚxªÉ ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ´½þÒ±É Eäò uùÉ®úÉ Ê¡ò®ú ºÉä =ºÉÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ´½þÒ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ +Éè®ú
EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä ¤ÉÉä®ú Eäò b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

]äõ±É º]õÉìEò EòÒ +Éä®ú EòÉ`öÒ (towards) EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ]Úõ±É EòÉä {ÉÒUäô ½þ]õÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.103
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.104

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

+ÉÆiÉÊ®úEò +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ]äõ{É®ú ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ (Turn taper (internal and external))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉÉì¤É EòÉä ºÉå]õ®ú ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä xÉÍ±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• Eò¨{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• Eò¨{ÉÉ=Æb÷ ®äúº]õ EòÉä ºÉä]õ Eò®úEäò EòÉähÉ EòÉä ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úxÉÉ
• Eò¨{ÉÉ=Æb÷ ®äúº]õ Ê´ÉÊvÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú ºÉä ÊEòªÉä MÉªÉä ]äõ{É®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

EòÉªÉÇ 1: +ÉÆiÉÊ®úEò ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ (Taper turning internal)

• ¡òÉì®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä {ÉEòc÷Eò®ú ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

• ºÉ½þÒ ºÉå]õ®ú +Éè®ú >ÆðSÉÉ<Ç ¨Éå ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÒ BEò +ÆÊiÉ¨É ¦ÉÉMÉ EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ±É¨¤ÉÉ<Ç 45 mm. +Éè®ú ∅ 44.75 mm ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*

• xÉÍ±ÉMÉ ]Úõ±É (b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ Eò]õ) EòÉä ºÉ½þÒ ºÉå]õ®ú +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

• 40 mm. EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò VÉÉì¤É ¨Éä xÉÍ±ÉMÉ Eò®åú*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ∅ 16 mm EòÒ {ÉÉªÉ±Éä]õ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• 2x45° EòÉ SÉè̈ ¡ò®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• {ÉÉÍ]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ̈ ÉvªÉ ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú 40 mm. ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå Eò]õ Eò®úxÉÉ*

• xÉÍ±ÉMÉ ÊEòªÉä VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú =ºÉEäò ¡äòºÉ EòÉä +Éè®ú +ÆiÉ ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉä
½ÖþB  37.5 mm. ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• +ÆÊiÉ¨É UôÉä®ú EòÉä 2x45° ¨Éå SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò¨{ÉÉ=Æb÷ ®äúº]õ EòÉä 5° 45’ ̈ Éå ºÉä]õ
Eò®úxÉÉ*

• ºÉ½þÒ >ÆðSÉÉ<Ç ¨Éå EòÉä +Éè®ú ¨ÉvªÉ ¨Éå ¤ÉÉäË®úMÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]äõ{É®ú EòÉä Ê¨É±ÉÉªÉä*

ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Safety precautions)

• ºÉ¦ÉÒ xÉÖEòÒ±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• xÉÍ±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ º{ÉÒb÷ EòÉä vÉÒ®äú ®úJÉå*

• EÖò±Éå]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +Éè®ú xÉÍ±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +´É¶ªÉ
Eò®úxÉÉ*

EòÉªÉÇ 2 : ¤ÉÉ½þ®úÒ ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ (Taper turning external)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ºÉå]õ®ú ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• º]äõ{É ]õxÉÇ Ø12 x 15 mm EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• +]èõSÉ¨Éå]õ Ê´ÉÊvÉ ºÉä MT4 EòÉ ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÉä ºÉå]õ®ú ¨Éå Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò nÚùºÉ®äú ÊEòxÉÉ®äú EòÉä Ø12 x 15 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú º]äõ{É ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä
½ÖþB ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Eò¨{ÉÉ=Æb÷ ®äúº]õ EòÒ ºÉäË]õMÉ BåMÉ±É EòÒ MÉhÉxÉÉ ºÉÚjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®åú*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Eò¨{ÉÉ=Æb÷ ®äúº]õ º±ÉÉ<b÷ EòÉä
={É®úÉäHò ªÉÉ ºÉ½þÒ BåMÉ±É {É®ú º±ÉÉ<b÷÷ Eò®åú*

• º±ÉÉ<b÷ Ê¡ò]õ EòÉä ]äõ{É®ú ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¨ÉäVÉ®ú
´ªÉÉºÉ EòÉä 31.26 mm. ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ* ¨ÉÉ<xÉ®ú ´ªÉÉºÉ EòÉä 25.90 mm

+Éè®ú 103 mm. ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É
EòÒ ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.104
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EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

]äõ{É®ú Ê±ÉÊ¨É]õ {±ÉMÉ MÉäVÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò BEò ]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉÉ (Checking a tapered bore using a

taper limit plug gauges)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò ]äõ{É®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

BEò ]äõ{É®ú Ê±ÉÊ¨É]õ {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉähÉ EòÒ ºÉ½þÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå +Éè®ú
]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú EòÒ ®èúÊJÉEò b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Fig 1)

]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

]äõ{É®ú Ê±ÉÊ¨É]õ {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå {ÉÌ¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÖ EòÒ
{ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉxÉÉ* (Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÉä ]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú Eäò +Ænù®ú ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä b÷É±Éå* MÉäVÉ +Éè®ú ¤ÉÉä®ú
Eäò ¤ÉÒSÉ ºÉ½þÒ ºÉ¨{ÉEÇò ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ ¤É±É Eäò ºÉÉlÉ +Éè®ú {±ÉMÉ
MÉäVÉ EòÉä BEò SÉÉèlÉÉ<Ç Î]Âõ´Éº]õ Eò®åú*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä ]äõ{É®ú Ê±ÉÊ¨É]õ {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ +Éä®ú {ÉÌ¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÚ EòÉä ºÉÉ¡ò
Eò®úiÉä ½ÖþB 75% ̈ Éå ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú ÊnùªÉä MÉªÉä BåMÉ±É EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ EòÉä {ÉCEòÉ Eò®úxÉÉ*

Ê¡ò®ú ºÉä ]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÉä ]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú ̈ Éå +Ænù®ú b÷É±ÉxÉÉ +Éè®ú ¤Écä÷ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú
EòÉä SÉäEò Eò®úiÉä ½ÖþB ‘MÉÉä’ +Éè®ú ‘xÉÉä-MÉÉä’ Ê±ÉÊ¨É]õ ¨ÉÉÍEòMÉ ´ÉÉ±Éä MÉäVÉ EòÉä ¤ÉÉä®ú Eäò
+Ænù®ú b÷É±Éå +Éè®ú ]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú EòÉä ̈ ÉÉ{É EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ̈ Éå ¤ÉxÉÉªÉä* (Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

Eò¨{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ º´ÉÒË±ÉMÉ uùÉ®úÉ ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ (Turning taper by compound slide swivelling)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Eò¨{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ{É®ú ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ{É®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

VÉÉì¤É EòÉä ½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ ¡òÒb÷ näiÉä ½ÖþB ]õÍxÉMÉ ]äõ{É®ú Ê´ÉÊvÉ Eäò uùÉ®úÉ º´ÉÒË±ÉMÉ
Eò¨{ÉÉ=hb÷ º±ÉÉ<b÷ ]Úõ±É Eäò +IÉ ¨Éå BåMÉ±É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

]äõ{É®ú ÊEòªÉä ½ÖþB ¤Écä÷ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä ]õxÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä rpm. ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ C±Éè̈ {É Eäò xÉ]õ EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®úxÉÉ*

º´ÉÒ´Éä±É Eäò ]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ EòÉä ]äõ{É®ú BåMÉ±É Eäò +ÉvÉä ¨Éå Ê¨É±ÉÉxÉÉ* (Fig.2. Eäò
+xÉÖºÉÉ®)ú

º{ÉèxÉ®ú Eäò uùÉ®úÉ xÉ]õ Eäò nùÉäxÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå ¨Éå ¤É®úÉ¤É®ú nù¤ÉÉ´É näùxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ]õÍxÉMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉå]õ®ú >ÆðSÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]õÉì{É EòÉä EÖòUô >ÆðSÉÉ<Ç ¨Éå ]õÉÆMÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ EòÉä {ÉÒUäô EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.104
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]õxÉÇ ÊEòªÉä ½ÖþB ]äõ{É®ú ]Úõ±É EòÒ {ÉÉäÊVÉ¶ÉxÉ ]Úõ±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä {ÉÚ®äú Eò´É®ú Eò®úiÉä
½ÖþB ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]õÉ{É º±ÉÉ<b÷ +ÉvÉÉ®ú Eäò ÊEòxÉÉ®äú ºÉä +ÉMÉä xÉ½þÓ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

EèòÊ®úVÉ EòÉä ºÉ½þÒ {ÉÉäÊVÉ¶ÉxÉ ¨Éå ±ÉÉìEò Eò®úxÉÉ*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ ÊEòªÉä MÉªÉä EòÉ±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ {É®ú SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ]Úõ±É
EòÉä EòÉªÉÇ EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú º{É¶ÉÇ Eò®åú* ®úËxÉMÉ +Éè®ú ºÉä]õ Eò®ú GòÉºÉ ºÉiÉ½þ EòÉä
¤ÉxÉÉxÉÉ*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷±É ́ ½þÒ±É EòÒ ̈ ÉÖ́ É¨Éå]õ uùÉ®úÉ EòÉªÉÇ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]Úõ±É
EòÉä ±ÉÉìEò Eò®åú*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò uùÉ®úÉ MÉ½þ®úÉ<Ç ̈ Éå Eò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ ½èþhb÷ ́ ½þÒ±É Eäò
uùÉ®úÉ Ê¡òb÷ näùiÉä ½ÖþB ]Úõ±É EòÉä EòÉªÉÇ Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ´ÉEò ¤ÉxÉÉxÉÉ*

]õÉ{É º±ÉÉ<b÷ Eäò uùÉ®úÉ ¡òÒb÷ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ +Éè®ú ±ÉMÉÉiÉÉ®ú ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú º±ÉÉ<b÷ EòÉ |ÉiªÉäEò ¡òÒb÷ näùiÉä ºÉ¨ÉªÉ Eò]õ EòÉä ºÉ½þÒ
¤ÉxÉÉxÉÉ*

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ ]õxÉÇ ÊEòªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É EòÉ BåMÉ±É SÉäEò Eò®úxÉÉ*

º´ÉÒ´Éä±É EòÉä Ê¤ÉxÉÉ EòÉä<Ç +ÆiÉ®ú Eäò ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ*

]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ ±ÉMÉÉiÉÉ®ú Eò®úiÉä ½ÖþB ]äõ{É®ú EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.104
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.105

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉ ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ (Turn taper pins)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]äõSÉ¨Éå]õ EòÉä ÊnùªÉä MÉB BåMÉ±É ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]õxÉÇ ÊEòªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É EòÒ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä 1:50 ¨Éå ]äõ{É®ú Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ® ®úÉìú ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ∅ 20 mm EòÉä +Éè®ú 55 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ]äõ{É®ú EòÉä 1:50 ¨Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*

• ∅ 20 +Éè®ú ∅ 19 nùÉäxÉÉå +Éä®ú ÊEòªÉä MÉªÉä b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉÍ]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• Eò]õ Eäò Ê±ÉB ¡òÒb÷ näùxÉÉ +Éè®ú 50 mm. ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ¤ÉxÉÉxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.105

50 mm. Eäò ÊEòxÉÉ®äú +Éè®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç nùÉäxÉÉå EòÒ VÉÉì¤É Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÆnù
xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

Copyright Free Under CC BY Licence



143

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.106

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

º]èõhbbÇ÷÷ ]äõ{É®ú ]õxÉÇ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ¨ÉÉxÉEò ]äõ{É®ú MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ (Turn standard tapers  to suit with

gauge)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÉä ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]Úõ±É EòÉä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]õxÉÇ ¨ÉÉxÉEò ]äõ{É®ú MT3

• ]äõ{É®ú MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå SÉEò Eäò ¤ÉÉ½þ®ú EòÒ iÉ®ú¡ò [(l
1
 - l

2
 + 10

mm)] ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ªÉÖÊxÉ´ÉºÉÇ±É ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉ½þÒ ½èþ ÊEò xÉ½þÒ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• EòÉ¤ÉÉÇ<b÷ Ê]õ{É ]Úõ±É EòÉä ºÉ½þÒ >ÄðSÉÉ<Ç ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úEäò +Éì¡òºÉä]õ ºÉäË]õMÉ ]Úõ±É EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡äòËºÉMÉ Eò®åú*

• ]õÍxÉMÉ Eäò Ê±ÉB +É¡òºÉä]õ ºÉÉ<b÷ EòË]õMÉ ]Úõ±É ºÉä]õ Eò®åú*

• º{ÉÒhb÷±É º{ÉÒb÷ EòÉä EòË]õMÉ º{ÉÒb÷ SÉÉ]Çõ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• BEò UôÉä®ú (+ÆiÉ) EòÉä ¤ÉxÉÉBÆ*

• ]õÍxÉMÉ Eò®úEäò 15mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ¤É®úÉ¤É®ú ]äõ{É®ú ¨Éå (l
1
 - l

2
) ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ¡òÉ¨ÉÇ OÉÖ́ É ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú l
3
 EòÉä UôÉäc÷iÉä ½ÖþB b÷ÉªÉÉ d

2
 EòÉä ¨Éå]äõxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB

¤ÉxÉÉxÉÉ*

• nùÉäxÉÉå +ÆiÉ EòÉä SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úEäò ∅ d
2 
EòÉä 1x45° ¨Éå ¤ÉxÉÉBÆ*

• VÉÉì¤É EòÉä ]õÍxÉMÉ Eò®xÉä Eäò Ê±ÉB d
2 
 EòÉä b÷±]õÉ Eò®úEäò ¤ÉÉÆvÉå +Éè®ú {ÉèËEòMÉ Eäò

°ü{É ¨Éå B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +Éè®ú iÉÉÆ¤Éä EòÒ ¶ÉÒ]õ ±ÉMÉÉBÆ*

• VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• l
1
 ´ÉÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¤ÉxÉÉB ®úJÉiÉä ½ÖþB +ÆiÉ EòÉä ¡äòËºÉMÉ Eò®åú*

• ]õÍxÉMÉ Eò®úEäò ´ªÉÉºÉ d1 EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò
Eò®åú*

• ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÉä ºÉä]õ Eò®úEäò 1°26’16” ̈ Éå ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• MT3 ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉ{É EòÉä
´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä iÉlÉÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤ÉÒ´Éä±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

• ]äõ{É®ú EòÉä ]äõ{É®ú MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ{É®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ (Producing taper by using taper turning

attachment)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊnùªÉä MÉªÉä BåMÉ±É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ{É®ú EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ*

]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÉä VÉ±nù ={É±É¤vÉ Eò®úÉxÉÉ +Éè®ú ºÉ½þÒ ]õÍxÉMÉ ]äõ{É®ú Eò®úxÉÉ*

]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ uùÉ®úÉ ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Ê´ÉÊvÉ ½è*þ

MÉÉ<Èb÷ ¤ÉÉ®ú +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ¤±ÉÉEò Eäò Ê¤ÉSÉ ¤ÉèEò±ÉäºÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú ªÉÊnù
+É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

¨ÉÉMÉÇ nù¶ÉÇEò ¤ÉÉ®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉxÉÉ*

±ÉÉìËEòMÉ ºGÖò EòÉä Êfø±ÉÉ Eò®úiÉä ½ÖþB

¨ÉÉMÉÇ nù¶ÉÇEò ¤ÉÉ®ú Eäò ºEòä±É EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä BåMÉ±É ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

±ÉÉËEòEò ºGÖò EòÉä ]õÉ<b÷ Eò®úxÉÉ*

¤ÉäºÉ {±Éä]õ EòÉä ¨ÉÉMÉÇ nù¶ÉÇEò ¤ÉÉ®ú Eäò ÊºÉ®úÉå iÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú* VÉÉä GòÉìºÉ
ºÉÉ<b÷ BCºÉ]åõ¶ÉxÉ ¨Éå ºÉ¨ÉÎ¨±ÉiÉ ½þÉä*

EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä =ÊSÉiÉ ºÉå]õ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

EòÉ<Ç ¦ÉÒ MÉ±ÉiÉÒ ½þÉäxÉä {É®ú ]äõ{É®ú EòÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É MÉ±ÉiÉ ½þÉäMÉÒ*

VÉÉì¤É EòÉä SÉEò Eäò ºÉå]õ®ú ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

EòË]õMÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ]Úõ±É EèòÊ®úVÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú iÉ¤É iÉEò ]äõ{É®ú +xÉÖ¦ÉÉMÉ
Eäò ºÉå]õ®ú Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ <ÆºÉÇ]õ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÉä ±ÉälÉ ¤Éèb÷ ¨Éå C±ÉèÏ¨{ÉMÉ EòÉä ¥ÉèEäò]õ ¨Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä
±ÉÉìEò Eò®åú*

BEò {±ÉäxÉ ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ <ºÉ
SÉ®úhÉ ¨Éå xÉÒSÉä ÊnùªÉä MÉªÉä º]äõ{É EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®åú*

]õÉì{É º±ÉÉ<b÷ EòÉä GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ̈ Éå ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* =nùÉ0 VÉÉì¤É EòÉä
90° ̈ Éå*

EòË]õMÉ ]Úõ±ºÉ EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

ºÉä}]õÒ SÉ¶¨Éå EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú r.p.m EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÒ Ê¡ò]õ VÉÉì¤É EòÒ ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå 6 mm Eäò ±ÉMÉ¦ÉMÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

GòÉìºÉ-º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú xÉ]õ ºÉä ±ÉÉìËEòMÉ ºGÖò EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

¤±ÉÉ<Ëb÷MÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ BCºÉ]åõ¶ÉxÉ EòÉä ¤ÉgøÉiÉä
½ÖþB º±ÉÉ<Ëb÷MÉ ¤±ÉÉEò Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò ]õÉì{É ¨Éå ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä ={ÉªÉÖHò {±ÉMÉ ¨Éå +Ænù®ú Eò®úxÉÉ
+Éè®ú GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ºGÖò EòÉä vÉÚ±É +Éè®ú ÊSÉ{ºÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ*

EòË]õMÉ ]Úõ±É ¨Éå Eò¨{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ½þÒ ¡òÒb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úxÉÉ*

EèòÊ®úVÉ EòÉä nùÉÊ½þxÉä iÉ®ú¡ò ¨ÉÚ́ É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä 12 mm VÉÉì¤É Eäò
nùÉÊ½þªÉä ½þÉlÉ EòÒ iÉ®ú¡ò Eäò +ÆÊiÉ¨É UôÉä®ú ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.106
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]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ ¨Éå PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB ¦ÉÉMÉ VÉÉä SÉ±É ®ú½äþ ½èþ =xÉEòÉä
½þ]õÉxÉÉ*

±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ¤É]õxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉÉ*

VÉÉì¤É ¨Éå 2 mm ±É¨¤ÉÉ UôÉä]õÉ Eò]õ +Éè®ú ]äõ{É®ú EòÉ +ÆÊiÉ¨É ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

®ú¡ò Eò]õ EòÉä MÉ½þ®úÉ<Ç ºÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå {±ÉäxÉ ]õÍxÉMÉ EòÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ*

EòË]õMÉ ]Úõ±É 12 mm ̈ Éå nùÉÊ½þxÉä ½þÉlÉ ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB |ÉiªÉäEò Eò]õ EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±Éä*

Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]äõ{É®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ +]èõSÉ¨Éå]õ Eäò uùÉ®úÉ UôÉä]õÉ Eò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]èõ{É®ú EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

]äõ{É®ú EòÉä ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉEò® +Éè®úú ]äõ{É®ú MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úEäò Ê¡ò]õ
Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.106
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.107

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

]èõ{É b÷þÉ<Ç +Éè®ú ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (Practice threading using taps,

dies on lathe by hand)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷±É Eäò uùÉ®úÉ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ
• ]èõ{É +Éè®ú ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ±ÉälÉ Eäò uùÉ®úÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ
• ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå {É½þ±Éä ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä MÉÉä±É ®úÉb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ±ÉälÉ ¨Éå b÷É<Ç +Éè®ú b÷É<Ç º]õÉEò Eäò uùÉ®úÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence



147

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

EòÉªÉÇ 1:

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• mÉÒ VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä M10 Eäò Ê±ÉB ∅ 8.2 mm EòÉ ÊbÅ÷±É
Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É Eäò nùÉäxÉÉå ºÉÉ<b EòÉä÷ SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• |ÉlÉ¨É ]èõ{É Eäò ºC´ÉÉªÉ®ú ½äþb÷ EòÉäú ]èõ{É ®èúSÉ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• |ÉlÉ¨É ]èõ{É Eäò uùÉ®úÉ ]èõ{É®ú Ê±Éb÷ ¨Éå ½þÉä±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú EòÉä ]äõ±É
º]õÉEò bä÷c÷÷ ºÉå]®úõ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉ½þÉ®úÉ näùxÉÉ*

• |ÉlÉ¨É ]äõ{É ºÉäEäòhb÷÷ ]èõ{É +Éè®ú iÉÒºÉ®úÒ ]èõ{É EòÉä BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò PÉc÷Ò EòÒ
Ênù¶ÉÉ  ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ +Éè®ú +ÉvÉÉ PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB +ÉÆiÉÊ®úEò mÉäb÷ EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú
ÊSÉ{ºÉ EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

• ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉiÉä ½ÖþB +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä mÉäb÷ EòÉä M10 ¤ÉÉä±b÷ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

EòÉªÉÇ 2:

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• mÉÒ VÉÉì SÉEò ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÒ ¤±ÉéEò ºÉÉ<VÉ ∅ 9.85 mm ºÉä 50 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò +ÉJÉ®úÒ UôÉä®ú EòÉä SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¡äòºÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú b÷É<Ç ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ*

• b÷É<Ç mÉäb÷ EòÉä +ÉMÉä B´ÉÆ {ÉÒUäô ½þÉ¡ò PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä +Éè®ú {ÉÖ¶É
Eò®úiÉä ½ÖþB EòË]õMÉ mÉäb÷ ºÉä ÊSÉ{ºÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• bÅ÷É<Ç º]õÉìEò Eäò ¤ÉÉÆvÉä +Éè®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®Eäò vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +Éè®ú EòÉ]äõ ½ÖþB
SÉÚc÷Ò EòÉä M10 xÉ]õ ºÉä MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò ¤ÉgøÉªÉå*

• ®úÉ=hb÷ xÉ]õ Eäò uùÉ®úÉ EòÉ]äõ MÉªÉä SÉÚc÷Ò EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ* (EòÉªÉÇ 1)

• SÉÚc÷Ò ¨Éå ±ÉMÉä ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¨Éå {ÉiÉ±ÉÒ iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú
®úJÉxÉÉ*

xÉÉä]õ : ]èõ{É Ë®úSÉ +Éè®ú b÷É<Ç º]õÉEò ½èþhb÷±É {ÉªÉÉÇ{iÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB
iÉÉÊEò ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ¤Éäb÷ {É®ú +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä PÉÚ̈ É ºÉEäò*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ]èõ{É +Éè®ú b÷É<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ±ÉälÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÖÊc÷ªÉÉÄ Eò]õxÉÉ*

EòÉªÉÇ 1:

±ÉälÉ ¨Éå ]èõ{É +Éè®ú ]èõ{É ®éúSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*
(Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

EòÉªÉÇ 2:

±ÉälÉ ¨Éå b÷É<Ç +Éè®ú b÷É<Ç º]õÉEò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*
(Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

Fig 2

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.107

Copyright Free Under CC BY Licence



148

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.108

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

¤ÉÉ½þ®úÒ ‘V’ mÉäb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make external ‘V’ thread)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]õxÉÇ +Éè®ú SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ
• ±ÉälÉ {É®ú ¨ÉÒÊ]ÅõEò mÉäb÷ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB mÉäÊb÷MÉ ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ
• ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ ±ÉälÉ ºÉä ¨ÉèÊ]ÅõEò mÉäb÷ EòÉ]õxÉÉ
• mÉäb÷ Ë®úMÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉèÊ]ÅõEò mÉäb÷ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• SÉEò ¨Éå 40 mm VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ gÆøMÉ ºÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ¡äòºÉ EòÉä ]õxÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB ∅ 27 mm +ÊvÉEò ºÉä +ÊvÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä 1.5×45° SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• 75 mm +Éä́ É®ú ½þÉÆMÉ, ¡äòºÉ +Éè®ú Eäòxpù ÊbÅ÷±É Eäò ºÉÉlÉ SÉEò ̈ Éå VÉÉì¤É EòÉä =±É]õÉ
Eò®úEäò {ÉEòbå÷*

• ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä 1.5×45° SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ]õxÉÇ Eò®úiÉä ½ÖþB ∅ 22 mm +Éè®ú 75 mm. ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä 1×45° SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• ]Úõ±É {ÉÉäº]õ +Éè®ú ºÉå]õ®ú MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ¨ÉèÊ]ÅõEò ‘V’ mÉäb÷ ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ +IÉ ¨Éå ±É¨¤É´ÉiÉ SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ½ÖþB ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ ̈ Éå ®úÉ<b ½èþhb÷ SÉÚc÷Ò EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ 2.5 mm Ê{ÉSÉ ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• GòÉºÉ º±ÉÉ<b÷ OÉäVÉÖB¶ÉxÉ EòÉ±É®ú EòÉä ºÉÉ<VÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ®úÉ<]õ ½èþhb÷ Ê¨É]ÅõÒEò  ‘V’ mÉäb÷ Eò¨{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ Eäò uùÉ®úÉ ÊnùªÉä MÉªÉä MÉ½þ®úÉ<Ç
¨Éå EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

• GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ uùÉ®úÉ |ÉiªÉäEò Eò]õ Eäò +ÆiÉ ̈ Éå ]Úõ±É EòÉä ½þ]õÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB* Eò¨{ÉÉ=hb÷
º±ÉÉ<b÷ uùÉ®úÉ Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç näùxÉä ºÉä {É½þ±Éä Ê¡ò®ú ºÉä ¶ÉÚxªÉ {É®ú VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ®ú¡ò mÉäËb÷MÉ ÊEòªÉä ½ÖþB mÉäb÷ EòÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ë®úMÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

±ÉälÉ {É®ú SÉè¨¡ò®ú Eò®úxÉÉ (Chamfering on lathe)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò ÊEòxÉÉ®äú ¨Éå SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

ÊnùªÉä MÉªÉä 45° ¨Éå ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É EòÉä ºÉå]õ®ú >ÆðSÉÉ<Ç ̈ Éå SÉgøÉxÉÉ*

º{ÉÒb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úEòä EèòÊ®úVÉ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉÉ*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉä ºlÉÉxÉÉÆiÉÊ®úiÉ Eò®åú +Éè®ú ]Úõ±É EòÉä +É´É¶ªÉEò ºÉÉ<VÉ ̈ Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉè̈ ¡ò®ú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

ªÉÊnù =¦É®úÉ ½Öþ+É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç +ÊvÉEò ½èþ iÉÉä ºÉå]õ®ú Eäò ºÉÉlÉ ºÉ{ÉÉä]õ
Eò®åú*

ªÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]Úõ±É ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò +IÉ Eäò ±É¨¤É´ÉiÉ ®úJÉå*

mÉäËb÷MÉ ]Úõ±É EòÉä 60° ¨Éå OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉÉ (Grinding 60° threading tool)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• mÉäb÷ ]Úõ±É EòÒ 60° ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ*

{Éèbä÷º]õ±É OÉÉ<Æb÷®ú Eäò uùÉ®úÉ ]Úõ±É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ*

{ÉÚ®äú ̈ ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ]Úõ±É EòÉä nùÉÊ½þxÉÒ +Éä®ú EòÒ +ÊiÉÊ®úHò ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÉä ½þ]õÉxÉÉ
+Éè®ú ̈ ÉÉä]õÉ<Ç OÉÉ<Æb÷ ́ ÉÉ±Éä {ÉÊ½þªÉä {É®ú ]Úõ±É EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ +ÉvÉÉ Ê½þººÉÉ SÉÉèc÷É<Ç
¨Éå ½þÉä* (Fig.1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.108
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]Úõ±É EòÉä 60° EòÉähÉ ¨Éå {ÉEòc÷iÉä ½ÖþB ´½þÒ±É Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä 30° ̈ Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úiÉä ½ÖþB
¤ÉÉªÉå ½þÉlÉ ºÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ* (Fig.2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

´É½þÒ |ÉÊGòªÉÉ Eò®úiÉä ½ÖþB nùÉÊ½þxÉä ½þÉlÉ ºÉä ]Úõ±É EòÉä {ÉEòc÷Eò®ú 60° EòÉähÉ ̈ Éå OÉÉ<Æb÷
Eò®úxÉÉ* (Fig.3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

]Úõ±É Eäò |ÉiªÉäEò ºÉÉ<b÷ ̈ Éå  6° ºÉä 8° ̈ Éå ºÉÉ<b÷ C±ÉÒ®éúºÉ EòÉähÉ ̈ Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ**
£Æò]õ÷ C±ÉÒªÉ®åúºÉ BåMÉ±É 4° ºÉä 6° ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉxÉÉ*

º¨ÉÖlÉ OÉÉ<b÷ ´½þÒ±É ºÉä |ÉiªÉäEò ºÉÉ<b÷ EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

®èúEò BÆMÉ±É EòÉä OÉÉ<Æb÷ xÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

ºÉä]õ®ú MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ]Úõ±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ VÉ½þÉÄ MÉäVÉ ̈ Éå ±ÉÉ<]õ {É½ÖÆþSÉ xÉ½þÓ {ÉÉ ®ú½þÒ
½èþ +Éè®ú ]Úõ±É EòÒ EòË]õMÉ BäVÉ ̈ Éå |ÉEòÉ¶É xÉ½þÓ {É½ÖÆþSÉ {ÉÉ ®ú½þÒ ½èþ* (Fig.4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

º¨ÉÖlÉ ́ ½þÒ±É Eäò uùÉ®úÉ 0.14 × {ÉÒSÉ EòË]õMÉ {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä Eò´ÉÇb÷ ̈ Éå ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ{ÉÚ́ ÉÇEò
¤ÉxÉÉxÉÉ*

+ÆiÉ ¨Éå EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ]Úõ±É EòÉä ®úJÉå*

ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Safety precautions)

OÉÉ<ÆËb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ føEò Eò®ú ®úJÉå*

]Úõ±É ®äúº]õ +Éè®ú OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É ¨Éå 2 mm EòÒ MÉä{É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò EòË]õMÉ BäVÉ +É{É®äúË]õMÉ OÉÉ<ÆËb÷MÉ Eäò Ê±ÉªÉä ÊnùJÉÉ<Ç näù
®ú½þÉ ½èþ ÊEò xÉ½þÒ*

OÉÉ<b÷ ´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ ¨Éå +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É xÉ½þÓ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

]Úõ±É EòÉä Æ̀öc÷É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ EÖò±Éé]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{±ÉÆVÉ Eò]õ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ‘´ÉÒ’ mÉäb÷ EòÉ]õxÉÉ (Cutting ‘V’ thread by plunge cut method)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ ]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ {±ÉÆVÉ Eò]õ Ê´ÉÊvÉ ºÉä ‘´ÉÒ’ mÉäb÷ ±ÉälÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉ]õxÉÉ*

SÉÚc÷Ò ̈ Éå =xÉEäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ̈ ÉÉä]õÉ<Ç +Éè®ú ̈ É½þÒxÉ Ê{ÉSÉ ½þÉäiÉä ½èþ* ̈ ÉÉxÉEò
ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ SÉÚc÷Ò nùÉäxÉÉå ¤ÉÉ½þ®úÒ +Éè®ú +ÉÆiÉÊ®úEò +É¨ÉiÉÉè®ú {É®ú °ü]õ +Éè®ú Gäòº]õ
Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä EòÉ]äõ VÉÉiÉä ½èþ* VÉ¤É ´Éä ¤Écä÷ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå =i{ÉÉÊnùiÉ Eò®úiÉä ½èþ iÉÉä
+±ÉMÉ-+±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]Úõ±É {É®ú +{ÉxÉÉªÉä MÉªÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ iÉ®úÒEòÉå +Éè®ú
½þÉ±ÉÉÆÊEò Eò¦ÉÒ-Eò¦ÉÒ ËºÉMÉ±É º]õÉ]õ SÉÚc÷Ò EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½þÉäiÉÒ ½èþ* BEò ºÉå]õ®ú ±ÉälÉ {É®ú ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ ]Úõ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ ]Úõ±É uùÉ®úÉ mÉäËb÷MÉ EòÉ {±ÉäVÉ (plunging) Eò]õ Ê´ÉÊvÉ mÉäb÷ ¡òÉ¨ÉÇ
EòÉ ÊxÉ¨ÉÉhÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]Úõ±É EòÉä EòÉªÉÇ ̈ Éå nù¤ÉÉ´É näùEò®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* ]Úõ±É
EòÒ xÉÉäEò ºÉÉlÉ ½þÒ ]Úõ±É Eäò nùÉä }±ÉèEò mÉäb÷ EòË]õMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ vÉÉiÉÖ EòÉä EòË]õMÉ Eò®ú
näùiÉÒ ½èþ +Éè®ú <ºÉÊ±ÉB ]Úõ±É {É®ú ±ÉÉäc÷ +ÊvÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú SÉÚc÷Ò ̈ Éå BEò +SUôÉ
Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä Eäò
Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

{±ÉÆMÉ Eò]õ uùÉ®úÉ ‘´ÉÒ’ SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÒ ºÉ½þÒ |ÉhÉÉ±ÉÒ ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ½èþ*

‘´ÉÒ’ mÉäb÷ ]Úõ±É EòÉä +É´É¶ªÉEò mÉäb÷ BåMÉ±É ¨Éå OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ* (Fig.1)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò mÉäb÷ BåMÉ±É EòÒ OÉÉ<b÷ ]Úõ±É Eäò +IÉ Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå ºÉ½þÒ
½èþ*

SÉèxVÉ ÊMÉªÉ®ú {ÉÊ½þªÉä EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®åú +Éè®ú +É´É¶ªÉEò Ê{ÉSÉ Eäò Ê±ÉB ÏC´ÉEò
{ÉÊ®ú´ÉiÉÇxÉ ÊMÉªÉ®ú ´ÉÉCºÉ ±ÉÒ´É®ú ºÉä ºÉä]õ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.108
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]Úõ±É EòÉä ]Úõ±É {ÉÉäº]õ ¨Éå C±Éè̈ {É Eò®åú +Éè®ú ]Úõ±É EòÉä ºÉå]õ®ú >ÆðSÉÉ<Ç {É®ú ºÉå]õ Eò®åú*

ºÉå]õ®ú MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]Úõ±É EòÉä ±ÉälÉ Eäò +IÉ {É®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ̈ Éå ºÉä]õ Eò®åú*
(Fig.2)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]õÉì{É º±ÉÉ<b÷  EòÉä  0°, {É®ú ºÉä]õ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò xÉ½þÓ
ÊVÉ´É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úEäò +xÉÉ´É¶ªÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 1/3´ÉÉÄ ¦ÉÉMÉ ®ú¡ò ]õÍxÉMÉ r.p.m. ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú +Éè®ú EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB Ê]õ{É EòÉä º{É¶ÉÇ EòÉä Fig.3  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
GòÉìºÉ-º±ÉÉ<b÷, Eò¨{ÉÉ=Æb÷-º±ÉÉ<b÷, +ÆÊEòiÉ EòÉ±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ ̈ Éå ¤Énù±Éä +Éè®ú ¤ÉéEò±Éè¶É
EòÉä JÉi¨É Eò®úxÉÉ*

]Úõ±É EòÉä ¶ÉÖ°ü+ÉiÉÒ Ë¤ÉnÖù {É®ú ±ÉMÉÉªÉå +Éè®ú +ÉvÉÒ xÉ]õ EòÉä ºÉÆ±ÉMxÉ Eò®åú*

]Úõ±É Eäò uùÉ®úÉ ]ÅõÉªÉ±É ±ÉäxÉä Eäò Ê±ÉB SÉÉ±ÉÚ Eò®åú* GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ MÉäVÉÖBä¶ÉxÉ ÊEòªÉä MÉªÉä
EòÉ±É®ú EòÉä 0.05 mm Êb÷´ÉÒVÉxÉÉå EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò näùxÉä SÉÉÊ½þB*

Eò]õ Eäò +ÆiÉ ̈ Éå ]Úõ±É EòÉä ½þ]õÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*
(Fig.4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

ÊMÉªÉ®ú ¤ÉÉCºÉ ºÉäË]õMÉ EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®åú* (Fig.4)

¶ÉÖ°ü+ÉiÉÒ Ë¤ÉnÖù {É®ú EèòÊ®úVÉ EòÉä ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä Ê®ú]õxÉÇ  PÉÖ̈ ÉÉªÉå* (Fig.5)

BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò Eò]õÉèiÉÒ nåù*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ uùÉ®úÉ EòË]õMÉ EòÒ 3 MÉ½þ®úÉ<Ç, Eò¨{ÉÉåxÉä]õ º±ÉÉ<b÷ Eäò +ÉvÉä Êb÷´ÉÒVÉxÉ
uùÉ®úÉ ]Úõ±É EòÉä +IÉÒªÉ °ü{É ºÉä Ê¡òËb÷MÉ näùiÉä ½ÖþB BEò +IÉÒªÉ Eò]õ nåù +Éè®ú ]Úõ±É
{É®ú ±ÉÉäb÷ ºÉä ®úÊ½þiÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*  (Fig.6)

mÉäb÷ |ÉÉä¡òÉ<±É ¤ÉxÉxÉä iÉEò +xÉÖGò¨É EòÉä VÉÉ®úÒ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig.7)

ÊEòªÉä MÉªÉä mÉäb÷ EòÉä Ê{ÉSÉ MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

Ê¡ò]õ Eäò ´ÉMÉÇ EòÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú* ¨ÉèË]õMÉ Eò¨{ÉÉäxÉä]õ ºÉä ¨ÉèSÉ Eò®åú*

ªÉÊnù ]Úõ±É EòÉªÉÇ Eäò +IÉ {É®ú ́ ÉMÉÇ ̈ Éå ºÉä]õ xÉ½þÓ ½èþ iÉÉä MÉäVÉ SÉÚc÷Ò ºÉä ̈ ÉèSÉ xÉ½þÓ ½þÉäMÉÒ*
(Fig. 8)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.108
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±ÉälÉ {É®ú ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ ={ÉEò®úhÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ ºÉä
EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ SÉÚc÷Ò EòÉä ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¤É½ÖþiÉ |É¦ÉÉ´É {Éc÷iÉÉ ½èþ*

- ]Úõ±É |ÉÉä¡òÉ<±É EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ {É®ú*

- ´É½þ ÊVÉºÉEäò ºÉÉlÉ ]Úõ±É EòÉªÉÇ Eäò +IÉ {É®ú ´ÉMÉÇ ºlÉÉÊ{ÉiÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

- nùÒ MÉ<Ç Eò]õ EòÒ xÉ¨¤É®ú (Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç)*

- ºÉÉ<b÷ EòÒ EÖò±É ºÉÆJªÉÉ (+ÊvÉ¨ÉÉxÉiÉ: nùÉäxÉÉå }±ÉéCºÉ {É®ú) nùÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

‘´ÉÒ’ mÉäb÷ ]Úõ±É +Éè®ú mÉäb÷ºÉ Eò]õ EòÒ {ÉÉÊVÉÊ]õ´É OÉÉ<ÆËb÷MÉ {ÉÉÊVÉÊ]õ´É ¤ÉéEò ®éúEò BÆMÉ±É
½þÉäiÉÒ ½èþ* (Figs  9 & 10)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.108
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.3.109

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ]õÍxÉMÉ

xÉ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ Eäò ºÉÉlÉ ¨ÉèSÉ Eò®úxÉÉ (Prepare a nut and match with the bolt)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ËºÉMÉ±É {´ÉÉ<Æ]õ mÉäËb÷MÉ ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò ‘´ÉÒ’ mÉäb÷ EòÉ]õxÉÉ
• mÉäb÷ {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¨ÉèÊ]ÅõEò mÉäb÷ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ
• xÉ]õ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ ºÉä ¨ÉèSÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉä®ú VÉÉì ̈ Éå EòÉªÉÇ EòÉä {ÉEòcä÷ +Éè®ú SÉEò Eäò +Ænù®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ 10 mm ¤ÉÉÆvÉEò®ú
ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÆ¦É´ÉiÉ: ±É¨¤ÉÉ<Ç B´ÉÆ ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ªÉÉºÉ 40 mm ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉªÉå*

• +ÉJÉ®úÒ UôÉä®ú EòÉä SÉè̈ ¡òúË®úMÉ ]Úõ±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 1x45° ̈ Éå SÉè̈ ¡ò®ú Eò®åú*

• ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉå]õ®ú ̈ Éå ÊbÅ÷±É ∅ 10 mm Eäò {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É
Eò®åú*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½þÉä±É Eäòä ́ ªÉÉºÉ 10 mm ∅ 18 mm  ¤Éc÷É
Eò®úxÉÉ*

• mÉäb÷ EòÒ EòÉä®ú (°ü]õ) ´ªÉÉºÉ ªÉÉxÉÒ 19.2 mm. iÉEò ÊbÅ÷±É ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É
EòÉä ¤ÉÉä®ú Eò®åú*

• 2.5 mm Ê{ÉSÉ EòÒ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

• +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

• ºGÖò Ê{ÉSÉ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä mÉäb÷ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

• ¤ÉÉ½þ®úÒ SÉÚc÷Ò ̈ ÉèËSÉMÉ ¦ÉÉMÉÉå Eäò ºÉÉlÉ SÉÚc÷Ò EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú +Éè®ú {ÉÚ́ ÉÇ ̈ Éå ÊEòªÉä
MÉªÉä Ex. 2.3.107 EòÉä näùJÉå*

• ∅ 40 mm {É®ú EòÉªÉÇ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ®úJÉå +Éè®ú <ºÉä ºÉ½þÒ Eò®åú*

• EòÉªÉÇ Eäò +ÆÊiÉ¨É UôÉä®ú ºÉä ¨Éé]äõxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç 20 mm. ®úJÉå*

• ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú 1x45° EòÉ SÉè̈ ¡ò®ú Eò®åú*

• ¶ÉÉ{ÉÇ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä ½þ]õÉ nåù +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úEäò SÉäEò Eò®åú*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

+ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ (Cutting an internal thread)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºÉå]õ®ú ±ÉälÉ {É®ú BEò +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò EòÉ]õxÉÉ*

¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò/mÉÒ VÉÉì SÉEò/EòÉì±Éä]õõ {É®ú VÉÉì¤É ¨ÉÉÆ=]õ Eò®úxÉÉ*

ÊbÅ÷±É +Éè®ú mÉäb÷ Eäò ¤ÉÉä®ú b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç/½þÉä±É Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä
EòÉªÉÇ ¨Éå ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ*

BEò ¤±ÉÉ<Æb÷ ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉä®ú Eäò +ÆiÉ ¨Éå Ê®úºÉäºÉ EòÉä EòË]õMÉ Eò®åú iÉÉÊEò SÉÚc÷Ò
EòÉä EòÉ]õxÉä EòÒ +xÉÖ̈ ÉÊiÉ ½þÉä ºÉEäò*

Ê®úºÉäºÉ Eäò |É¨ÉÖJÉ ´ªÉÉºÉ ºÉä ¤Éc÷É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig.1)

ºÉÉ¨ÉxÉä UôÉä®ú EòÉä 2×45° ¨Éå SÉè̈ ¡ò®ú Eò®åú*

VÉèºÉÉ ÊEò Fig.2 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ 60° <xÉC±ÉÚb÷ (included) EòÉähÉ EòÉä
EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB 29° {É®ú Eò¨{ÉÉ=Æb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

+É´É¶ªÉEò Ê{ÉSÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊMÉªÉ®ú ¤ÉÉCºÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú ¨Éå ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä OÉÉ<Æb÷ mÉäËb÷MÉ ]Úõ±É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú*

±ÉälÉ ºÉå]õ®ú EòÒ ®äúJÉÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú* ºÉå]õ®ú {É®ú
EòË]õMÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä {´ÉÉ<Æ]õ ]Úõ±É EòÉä ±ÉMÉÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.109
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Fig.3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉå]õ®ú MÉäVÉ EòÒ ¨Énùnù ºÉä EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ºÉÆ®äúÊJÉiÉ Eò®åú*

¤ÉÉä®ú ¨Éå |É´Éä¶É EòÉä +É´É¶ªÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä <ÆÊMÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú
EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¤ÉÉäË®úMÉ ¤ÉÉ®ú EòÉªÉÇ {É®ú Eò½þÒ ¦ÉÒ MÉ±ÉiÉ xÉ½þÓ ½þÉä*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ EòÉä =±]õÉ Eò®åú VÉ¤É iÉEò ÊEò ]Úõ±É {´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉÉä®ú EòÉä xÉ UÖô±Éä*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú EÆò{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ EòÉä OÉäVÉÖB¶ÉxÉ ÊEòªÉä MÉªÉä EòÉ±É®ú EòÉä ¶ÉÚxªÉ
{É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

¤ÉÉä®ú ºÉä EòË]õMÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ]Úõ±É EòÉä ½þ]õÉ nåù*

{ÉÊ®úEòÊ±ÉiÉ (calculated) r.p.m. EòÒ 1/3 º{ÉÓb÷±É º{ÉÒb÷ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú*

Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä 0.1 mm. iÉEò ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

½þÉ¡ò xÉ]õ EòÉä ºÉÆ±ÉMxÉ Eò®åú*

Eò]õ Eäò +ÉJÉ®úÒ ¨Éå BEò ºÉÉlÉ SÉEò EòÉä =±]õÉ Eò®åú +Éè®ú ]Úõ±É EòÉä Eäò´É±É mÉäb÷ ºÉä
nÚù®ú ®úJÉå*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]Úõ±É ¤ÉÉä®ú Eäò nùÉäxÉÉå +Éä®ú SÉÚc÷Ò EòÉä xÉ½þÓ UÚôxÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉ¤É EòË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉä®ú ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú ±ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®ú näùxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

Eò]õ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç näùiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉä JÉbÇ÷ ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉ±ÉÉªÉä VÉ¤É iÉEò ºÉ¨ÉÉxÉ
°ü{É ¨Éå SÉÚc÷Ò EòÒ +ÆÊiÉ¨É MÉ½þ®úÉ<Ç ½þÉÊºÉ±É xÉ ½þÉä VÉÉªÉä*

¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä SÉÚc÷Ò EòÉä mÉäb÷ {±ÉMÉ MÉäVÉ ªÉÉ mÉäbä÷b÷ ¤ÉÉä±]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò
Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.3.109
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.110

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¤ÉäÊºÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ

ºÉÉvÉÉ®úhÉ ̈ É®ú¨¨ÉiÉ ÊGòªÉÉ - ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò {ÉÉ]Çõ EòÉä ¤±ÉÖ Ë|É]õ ºÉä ºÉÉvÉÉ®úhÉ +ºÉä¨¤É±É Eò®úxÉÉ (Simple repair work - simple

assembly of machine parts from blue prints)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ]äõ±É º]õÉEò +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå nùÉä¹É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• nùÉä¹É ®úÊ½þiÉ ÊPÉºÉÉ ½Öþ+É {ÉÉ]Çõ EòÉ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ
• nùÉä¹É ®úÊ½þiÉ {ÉÉ]Çõ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ]äõ±É º]õÉEò ¨Éå VÉÉäc÷xÉÉ
• ]äõ±É º]õÉEò EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úEäò SÉäEò Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.110
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

]äõ±É º]õÉEò Eäò nùÉä¹É EòÒ {É½þSÉÉxÉ

• ]äõ±É º]õÉEò Eäò nùÉä¹É EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É EòÉä ¨ÉÖ́ É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]äõ±É º]õÉìEò ½èþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉBÄ*

• ±ÉÉìËEòMÉ Ê±É´É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä º{ÉÒhb÷±É EòÉä ±ÉÉìEò Eò®åú*

• ½èþhb÷ ́ ½þÒ±É Eäò uùÉ®úÉ ]äõ±É º]õÉEò EòÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉå +Éè®ú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB º{ÉÒhb÷±É EòÉä
SÉäEò Eò®åú ÊEò ±ÉÉËEòMÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½èþ* ªÉÊnù º{ÉÒhb÷±É PÉÖ̈ ÉäMÉÉ iÉÉä ´É½þ ºÉ½þÒ
±ÉÉìEò xÉ½þÓ ½Öþ+É ½èþ*

]äõ±É º]õÉìEò
ºÉ¨ÉÚ½þ EòÉä VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±Éä bÅ÷É<ÆMÉ

 bÅ÷É<ÆMÉ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ Ê´É´É®úhÉ +ÉEòÉ®ú
EòÉ xÉÆ ºÉ¨ÉÚ½þ

1 1 Tailstock

2 6 Oil nipple C8

3 1 Hex. Soc. hd. cap. screw M8 x 100

4 1 Hex. Soc. hd. cap. screw M8 x 60

5 1 Cyl.pin 10 x 50

6 1 Key

7 1 Grub Scr. ‘G’ M8 x 16

8 1 Grub Scr. ‘A’ M8 x 10

9 1 Sleeve

1 Sleeve (with tenon slot)

10 1 Nut

11 10 Hex. Soc. hd. cap. screw M8 x 25

12 1 Screw

13 1 Th. ball bearing (51205) 25/47 x 15

14 1 Flange

15 1 Graduated collar

16 1 Hand wheel

17 3 Compression spring

18 3 Steel Ball Class V 5/16” class V

19 1 Taper pin 6 x 60

20 1 Handle

21 1 Handle rod

22 1 Clamp piece

23 1 Clamp piece

24 1 Screw rod

25 1 Cap

26 1 Taper pin 6 x 50

27 1 Handle rod

28 2 Knob

29 1 Eccentric shaft

30 1 External circlip A 30

31 1 Cyl. plug 6

32 1 Spacer

33 1 Clamp nut

• <ºÉÊ±ÉB ºGÖò ®úÉb÷ º{ÉÒhb÷±É ±ÉÉìEò Eäò °ü{É ¨Éå VÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉä `öÒEò ºÉä
EòÉªÉÇ xÉ½þÓ Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ*

• ]äõ±É º]õÉEò ºÉä ±ÉÉËEòMÉ º{ÉÒhb÷±É EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• xÉªÉä ºGÖò ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ºGÖò ®úÉb÷ Êb÷´ÉÉ<VÉ ¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ*

• ÊPÉºÉÉ ºGÖò ®úÉìb÷ Eäò ¤ÉVÉÉªÉ iÉèªÉÉ®ú ºGÖò ®úÉìb÷ EòÉä ±ÉMÉÉªÉå*

• ]äõ±É º]õÉEò Eäò º{ÉÒb÷±É EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úEäò ±ÉÉìEò Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.110
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bÅ÷É<ÆMÉ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ Ê´É´É®úhÉ +ÉEòÉ®ú
EòÉ xÉÆ ºÉ¨ÉÚ½þ

34 1 Cap

35 1 Taper pin 6 x 80

36 1 Taper pin 4 x 30

37 1 Handle rod

38 1 Tenon

39 2 Int. Thrd. taper pin 8 x 50

40 1 Gib

41 2 Spec. screw

42 1 Clamp piece

43 3 Bearing holder

3 Hex. soc. grub screw M6 x 10

44 3 Spec. pin

45 3 Needle roller bearing DL-810 8/14 x 10

46 3 Bearing bush

47 1 Shaft

48 1 Shaft

49 2 Wiper

50 2 Plate

51 8 Slotted ch. hd. scr. ‘A’ M6 x 18

52 2 Wiper

53 2 Plate

54 1 Clamp plate

55 3 Spec. washer

56 3 Compression spring

57 3 Spec. grub screw

58 1 Tailstock base (For NH22)

1 Tailstock base (For NH26)

1 Tailstock base (For NH32) M20 x 130

59 2 Stud ‘B’ (For NH22)

2 Stud ‘B’ (For NH26) M20 x 170

2 Spec stud (For NH 32)

60 1 Hex. bolt (For NH22) M20 x 140

1 Hex. bolt (For NH26) M20 x 180
1 Hex. bolt (For NH32) M20 x 220

61 2 Sef locking nut 0, 8d x M20
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.111

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¤ÉäÊºÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ

+ºÉä¨¤É±ÉÒ Eäò nùÉè®úÉxÉ ºÉ¨¦ÉÉÊ´ÉiÉ +ºÉä¨¤É±ÉÒ nùÉä¹ÉÉå EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ (Rectify possible assembly faults

during assembly)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• º{ÉÒhb÷±É EòÉä ½þ]õÉªÉä +Éè®ú º{ÉÒhb÷±É {ÉÖ±±ÉÒ ºÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½èþhb÷ EòÉä ½þ]õÉªÉå
• SÉgøÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉÉ]õÉç EòÉä +Éè®ú nùÉä¹É ®úÊ½þiÉ {ÉÉ]õÉæ EòÉä ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®úEäò SÉgøÉªÉå
• º{ÉÒhb÷±É ºÉä º{ÉÒhb÷±É {ÉÖ±±ÉÒ EòÉä VÉÉäcä÷
• º{ÉÒhb÷±É +Éè®ú º{ÉÒb÷±É {ÉÖ±±ÉÒ EòÉä ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB ]äõº]õ Eò®åú
• {ÉÉ´É®ú ºÉÉì ¨Éå ½þÉªÉbÅ÷ÉäÊ±ÉEò nùÉä¹É EòÉä ]Úõ®ú Eò®åú
• ÊPÉºÉÉ ½Ö+É OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä ½þ]õÉEò®ú +Éè®ú ºÉ½þÒ Eò®ú Ê¡ò®ú ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®åú
• ±ÉälÉ Eäò GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ºÉä ÊMÉ¤É EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®åú*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

EòÉªÉÇ 1: ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒhb÷±É +Éè®ú {ÉÖ±±ÉÒ EòÉä Êb÷º¨Éå]õ±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¡ò®ú ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ (Dismantle and assembly of spindle and

pulley of drilling machine)

• +É´ÉÇ®ú ({ÉÉ]Çõ xÉÆ19 & 20) EòÉä º{ÉÒhb÷±É +Éè®ú ÊbÅ÷±É SÉEò ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º´ÉÒSÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤Éä±]õ EòÉä MÉÉbÇ÷ ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ‘´ÉÒ’ ¤Éä±]õ ({ÉÉ]Çõ 1) EòÉä {ÉÖ±±ÉÒ ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

PÉÖ̈ ÉxÉä ́ ÉÉ±Éä º{ÉÒb÷±É {ÉÖ±±ÉÒ  +Éè®ú ½þ¤É EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ (Removal of spindle

pulley and Hub assembly)

• º{ÉÒhb÷±É ½þ¤É ({ÉÉ]Çõ 4) Eäò xÉ]õ  ({ÉÉ]Çõ 2) EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É ½þ¤É ºÉä ‘´ÉÒ” {ÉÖ±±ÉÒ ({ÉÉ]Çõ 3) EòÉä BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ònù®ú ‘EòÒ” ({ÉÉ]Çõ 5) ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉäºÉ®ú(spacer) ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò ºÉÌEòÊ±É{É ({ÉÉ]Çõ 6) +Éè®ú ({ÉÉ]Çõ 8) EòÉä
ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É ½þ¤É ({ÉÉ]Çõ 4) Eäò ÊEòxÉÉ®äú ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉÌEò±ÉÒ{É ({ÉÉ]Çõ 9) EòÉä +±ÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

• º{ÉäºÉ®ú ºÉä º{ÉÒhb÷±É ½þ¤É +Éè®ú Ê´ÉªÉË®úMÉ ({ÉÉ]Çõ 7) EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

nùÉä¹É ®úÊ½þiÉ ½þ¤É +Éè®ú Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÉä |ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÓ Eò®úxÉÉ B±ªÉÖ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É
+Éè®ú EòÉì{É®ú ®úÉb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

º{ÉÒb÷±É ºÉä º±ÉÒ´É EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Removal of spindle sleeve)

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ¶ÉÉ}]õ ¨Éå ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÒvÉÒ nùÉÄiÉä ´ÉÉ±Éä ´ÉÉºÉ®ú ({ÉÉ]Çõ xÉ¨¤É®ú 11 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

• º{ÉÒhb÷±É ({ÉÉ]Çõ xÉÆ17) ºÉä xÉ]õ ({ÉÉ]Çõ xÉÆ 10) EòÉä Êgø±ÉÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É ºÉä nùÉÄiÉä ´ÉÉ±ÉÒ ´ÉÉì¶É®ú EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• Ê´ÉªÉË®úMÉ (º{ÉÒb÷±É º±ÉÒ´É {ÉÉ]Çõ 14 ºÉä 12) EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• +Éä Ë®úMÉ ({ÉÉ]Çõ 13) EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É º±ÉÒ´É ({ÉÉ]Çõ 14) EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É º±ÉÒ´É ºÉä º{ÉÒhb÷±É ({ÉÉ]õÇ 17) EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É ºÉä ½þÉb÷bÅ÷ÉäÊ±ÉEò |Éä¶É®ú Eäò uùÉ®úÉ mÉäº]õ Ê´ÉªÉË®úMÉ ({ÉÉ]Çõ 15) EòÉä +±ÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

• +±ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB |ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ EòÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉÖJÉÉxÉÉ*

+±ÉMÉ ÊEòªÉä ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä ºÉ½þÒ Gò¨É ¨Éå +±ÉMÉ ]Åäõ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

ÊPÉºÉä ½ÖþB +Éè®ú ]Úõ]äõ ½ÖþB {ÉÉ]Çõ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ

• º{ÉÒb÷±É +Éè®ú {ÉÖ±±ÉÒ ºÉä +±ÉMÉ ÊEòªÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]Úõ]äõ B´ÉÆ ÊPÉºÉä
½ÖþB {ÉÉ]Çõ EòÒ Ê±Éº]õ ]äõ´É±É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊPÉºÉä ½ÖþB +Éè®ú ]Úõ]äõ ½ÖþB {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä ¤Énù±ÉiÉä ½ÖþB º{ÉÒb÷±É +Éè®ú {ÉÖ±±ÉÒ ¨Éå
VÉÉäc÷xÉÉ**

• |ÉiªÉäEò {ÉÉ]Çõ EòÉä º{ÉÒb÷±É +Éè®ú {ÉÖ±±ÉÒ Eäò Ê´É{ÉÊ®úiÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ÊOÉºÉ,
+ÉªÉ±É |ÉiªÉäEò {ÉÉ]Çõ ¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ*

xÉªÉä Ê¤ÉªÉË®úMÉ +Éè®ú ºÉÌEò±ÉÒ{É EòÉä vªÉÉxÉ{ÉÚ́ ÉÇEò Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• ‘´ÉÒ’ ¤Éä±]õ EòÉä ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä iÉxÉÉ´É ¨Éå Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ*

• ¤Éä±]õ MÉÉbÇ÷ EòÉä SÉgøÉxÉÉ*

PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ]äõº]õ Eò®úxÉÉ (Test run the machine)

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤É]õxÉ nù¤ÉÉEò®ú SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉÉ*

• SÉÖ̈ ¤ÉEòÒªÉ º]èõb÷ Eäò ºÉÉlÉ ±ÉÒ´É®ú ]õÉ<{É b÷ÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò ®úxÉ +É=]õ £òÉÆb÷ Ïº{Éb÷±É EòÒ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä vÉÒ®äú ̈ ÉÒÊb÷ªÉ¨É +Éè®ú ½þÉbÇ÷ º{ÉÒb÷ ̈ Éå ±ÉMÉ¦ÉMÉ 5 iÉEò SÉÉ±ÉÚ ®úJÉxÉÉ*

• º{ÉÒb÷±É +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ >ÆðSÉÉ<Ç +É´ÉÉVÉ EòÉä ºÉÖxÉxÉÉ*

• VÉÉä ¦ÉÒ +É´ÉÉVÉ PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒb÷±É ºÉä ½þÉäiÉÒ ½èþ =ºÉ MÉ±ÉiÉ ªÉÉ
+±ÉMÉ +É´ÉÉVÉ EòÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

 Gò.ºÉÆ. ¦ÉÉMÉ EòÉ xÉÉ¨É Ê®ú¨ÉÉEÇò

1

2

3

iÉÉÊ±ÉEòÉ

º{ÉÒb÷±É +Éè®ú {ÉÖ±±ÉÒ Eäò ¦ÉÉMÉ
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{ÉÉ]Çõ (Parts)

1 ‘´ÉÒ’ ¤Éä±]õ

2 xÉ]õ

3 º{ÉÒhb÷±É {ÉÖ±±ÉÒ

4 º{ÉÒhb÷±É ½þ¤É (Internal splines)

5 Ê¡ònù®ú EòÒ

6 +ÉÆiÉÊ®úEò ºÉÌEò±ÉÒ{É

7 Ê´ÉªÉË®úMÉ

8 Ê¤ÉªÉË®úMÉ º{ÉäºÉ®ú

9 ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉÌEò±ÉÒ{É

10 xÉ]õ

11 ´ÉÉì¶É®ú

12 Ê¤ÉªÉË®úMÉ

13 +Éä-Ë®úMÉ

14 º{ÉÒhb÷±É º±ÉÒ¤É

15 mÉº]õ Ê´ÉªÉË®úMÉ

16 º{ÉÒhb÷±É ¨Éå º{ÉÒ±ÉÒ]õ

17 º{ÉÒhb÷±É

18 ´ÉäVÉ º±ÉÉ]õ

19 SÉEò +É´ÉÇ®ú

20 ÊbÅ÷±É SÉEò

EòÉªÉÇ 2: {ÉÉ´É®ú ºÉÉì ¨Éå ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {ÉÉ]Çõ EòÉä vªÉÉxÉ näùxÉÉ (Rectification of hydraulic fault in power saw)

• ¨É¶ÉÒxÉ Eäò º´ÉÒSÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤Éä±b÷ MÉÉbÇ÷ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• +É¨ÉÇ EòÉä ºÉ½þÒ gøMÉ ºÉä ºÉ{ÉÉä]Çõ Eò®úxÉÉ*

• ½þÉ<bÅ÷Éä±ÉÒEò +ÉªÉ±É EòÉä bÅä÷xÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú =ºÉä ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

• ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò ªÉÖÊxÉ]õ ̈ Éå ±ÉMÉä ½ÖþB {ÉÒxÉ/ºÉÌEò±ÉÒ{É/º{ÉÒ±ÉÒ]õ {ÉÒxÉ EòÉä ¡òÉº]õxÉ®ú
Eäò uùÉ®úÉ føÒ±ÉÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò ªÉÖÊxÉ]õ ºÉä +ÉªÉ±É EòÉä +±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ®úJÉxÉÉ*

• ½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò ªÉÚÊxÉ]õ EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +±ÉMÉ ºÉä <ºÉ¨Éå ®úJÉxÉÉ*
(Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

• |ÉiªÉäEò {ÉÉ]Ç EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉÖJÉÉxÉÉ*

• Eò¨|Éä¶É®ú ½þ´ÉÉ Eäò uùÉ®úÉ {ÉÉ]Çõ ¨Éå +ÉªÉ±É näùxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ºÉÒ±É/ ‘o’ Ë®úMÉ/ Ê¡ò±]õ®ú ÊxÉªÉÆjÉhÉ ́ ÉÉ±´É/ ́ ÉÉ±´É ºÉÒ]õ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ
Eò®úxÉÉ*

• PÉÒºÉä ½ÖþB/ JÉ®úÉ¤É {ÉÉ]Çõ EòÉä ¤Énù±ÉxÉÉ/ ¨É®ú¨¨ÉiÉ Eò®úxÉÉ*

½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò ªÉÖÊxÉ]õ EòÉä Êb÷º¨Éå]õ±É Eò®åú +Éè®ú Ê®ú´ÉºÉÇ Ê¡ò®ú ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É
Eò®åú*

• ¨É¶ÉÒxÉ ªÉÖÊxÉ]õ EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú*

• bÅä÷xÉ ÊEòªÉä +ÉªÉ±É EòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ ªÉÊnù ́ É½þ JÉ®úÉ¤É ½þÉä MÉªÉÉ ½èþ
iÉÉä xÉªÉä OÉäb÷ +ÉªÉ±É EòÉä ¨ÉÆMÉÉxÉÉ*

• ¦ÉÖVÉÉ+Éå Eäò ºÉ½þÉ®äú Eäò uùÉ®úÉ +ÉªÉ±É ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú bÅ÷É<´É ÊºÉº]õ¨É EòÉä
VÉÉäc÷xÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +Éè®ú vªÉÉxÉ näùiÉä ½ÖþB SÉÉ±ÉÚ Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É ±ÉÉ<xÉ ¨Éå EòÉä<Ç ¦ÉÒ Ê±ÉEäòVÉ ½þÉäxÉä {É®ú =ºÉä ºÉ½þÒ Eò®úxÉÉ*

• ÊxÉªÉÆjÉhÉ ´ÉÉ±´É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú +Éè®ú +É¨ÉÇ EòÉä =`öÉªÉå +Éè®ú
+´É®úÉävÉ EòÉ |Énù¶ÉÇxÉ Eò®åú +Éè®ú ºÉ½þÒ Eò®åú*

• ¤Éä±]õ MÉÉbÇ÷ EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ 3: ÊPÉºÉä ½ÖþB OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ

• Ê´ÉtÖiÉ ºÉ{±ÉÉ<Ç ¤É]õxÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ*

• ºÉä}]õÒ M±ÉÉºÉ ¥ÉäEäò]õ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä Eò´É®ú ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É ºÉä º{ÉÒhb÷±É Eäò ºGÖò xÉ]õ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]Úõ±É ®äúº]õ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä º{ÉÒhb÷±É ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉä]õ®ú ¨Éå ={ÉÎºlÉiÉ {ÉÖ±±ÉÒ ºÉä ¤Éä±]õ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É ½èþb÷ ªÉÖÊxÉ]õ EòÉä ¨ÉäxÉ ¤ÉÉc÷Ò ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¤½þÒ±É ½èþhb÷ EòÉä ´½þÒ±É º{ÉÒhb÷±É ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• º{ÉÒhb÷±É ºÉä ¤ÉÉ±É Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉÉ±É Ê¤ÉªÉË®úMÉ +Éè®ú nÚùºÉ®äú {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• Ê¤ÉªÉË®úMÉ +Éè®ú nÚùºÉ®äú {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ®úJÉxÉÉ*

• ½þ¨Éä¶ÉÉ Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÉä ¤Énù±É Eò®ú ®úJÉxÉÉ*

• JÉ®úÉ¤É ¤Éä±]õ EòÉä ¤Énù±ÉxÉÉ

• Ê¤ÉªÉË®úMÉ +Éè®ú nÚùºÉ®äú {ÉÉ]Çõ EòÉä ±ÉÖ¥ÉÒEäò]õ Eò®úxÉÉ*

• Ê´É{ÉÊ®úiÉ Gò¨É ¨Éå {ÉÉ]Çõ EòÉä VÉÉäcä÷*

• ½þ¨Éä¶ÉÉ OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä ¤Énù±Éä

• ¤ÉäSÉ OÉÉ<b÷®ú Eäò ºÉÖSÉÉ°ü °ü{É ºÉä SÉ±ÉxÉä EòÉä SÉäEò Eò®åú*

EòÉªÉÇ 4: ±ÉälÉ Eäò GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ¨Éå ËVÉ¤É EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ*

• b÷É´Éä]äõ±É º±ÉÉ<b÷ ºÉä Bb÷VÉÏº]õMÉ ºGÖò EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ÊVÉ¤É EòÉä GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ ºÉä +±ÉMÉ Eò®åú*

• º±ÉÉ<b÷ ºÉ®ú¡äòºÉÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• |ÉiªÉäEò {ÉÉ]Çõ EòÒ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úiÉä ½ÖþB SÉäEò Eò®åú*

• JÉ®úÉ¤É ½ÖþªÉä ÊVÉ¤É º]ÅõÒ{É {ÉÉ]Çõ +Éè®ú Bb÷VÉäÏº]õMÉ ºGÖò EòÉä ¤Énù±Éå*

• º±ÉÉ<b÷ ´ÉäVÉ ¨Éå ±ÉÖ¥ÉÒEäò]õ Eò®åú*

• ËVÉ¤É ºlÉÉÊ{ÉiÉ ¦ÉÉMÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®åú*

• ªÉÊnù +É{ÉEòÉä EòÉä<Ç nùÉä¹É Ê¨É±ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä =ºÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

• ºGÖò mÉäb÷ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

• ÊVÉ¤É {É^õÒ Eäò º±ÉÉ<b÷ iÉ®úÒEòÉå EòÉä ±ÉÖÊ¥ÉEåò]õ Eò®åú*

• º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Eäò Ê±ÉB º±ÉÉ<b÷ iÉ®úÒEòÉ, ÊMÉ{É {É^õÒ EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ*

• +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå +É´É¶ªÉEò ºÉ½þÒ º´ÉiÉÆjÉiÉÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB Bb÷VÉÏº]õMÉ ºGÖò EòÉä
]õÉ<]õ Eò®åú*

• Bb÷VÉÏº]õMÉ ºGÖò Eäò ¨ÉÚ́ É¨Éå]õ EòÉä SÉäEò xÉ]õ ºÉä ±ÉÉìEò Eò®åú*

• Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ ¶ÉEò Eäò º±ÉÉ<b÷ º¨ÉÖlÉ ¨ÉÚ́ É¨Éå]õ EòÉä +ÉºÉÉxÉ iÉ®úÒEäò ºÉä SÉäEò
Eò®åú*

• ªÉÊnù ]äõ{É®ú ÊVÉ¤É +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå |ÉnùÉxÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ iÉÉä +ÆiÉ ¨Éå `öÒEò fÆøMÉ
ºÉä nù¤ÉÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.111
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EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

xÉªÉä OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (Fit a new grinding wheel -Task 3)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉ
• {Éèb÷º]õ±É OÉÉ<Ëb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå xÉªÉä OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

¨É¶ÉÒxÉ EòÒ {ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÒ Îº´ÉSÉ +É¡ò Eò®åú (Switch off the

power supply to the machine)

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú iÉlÉÉ EòÉä<Ç ±ÉÚVÉ ¨Éä]õ±É ªÉÉ B¥ÉäÊºÉ´É Eäò EòhÉ ½þÉä iÉÉä =ºÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú*

EòÉªÉÇ ®äúº]õ Eò¨±Éä̈ {É Eò®åú iÉlÉÉ ®äúº]õ EòÉä +±ÉMÉ Eäò (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

´½þÒ±É MÉÉbÇ÷ Eäò +É=]õ®ú {±Éä]õ EòÉä ÊxÉEòÉ±Éä* (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)

iÉ¤É +É{É ´½þÒ±É C±ÉèÏ¨{ÉMÉ xÉ]õ iÉEò {É½ÖÄþSÉ ºÉEòiÉä ½èþ*

føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä Eäò {ÉÚ́ ÉÇ xÉ]õ EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò º{ÉèxÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB xÉ]õ EòÉä gøÒ±ÉÉ Eò®åú* (Fig 2)

ªÉÉnù ®úJÉå ÊEò VÉ¤É +É{É ̈ É¶ÉÒxÉ EòÒ iÉ®ú¡ò näùJÉ ®ú½åþ ½þÉä iÉÉä +É{É nùÉÄªÉä
Îº{Éhb÷±É {É®ú ±Éä}]õ ½èþhb÷ mÉäb÷ ½þÉäMÉÒ* xÉ]õ EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
C±ÉÉEò ´ÉÉ<ºÉ PÉÖ̈ ÉÉªÉå*

xÉ]õ iÉlÉÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ }±ÉåVÉ EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú* (Fig 3)

<ºÉä ´½þÒ±É ºÉä £òÒ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉÉ}]õ ½èþ¨É®ú EòÒ ½þ±EòÒ SÉÉä]õ EòÒ
+É´É¶ªÉEòiÉÉ {Éc÷ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

ÊPÉºÉä ½ÖþB ́ ½þÒ±É EòÉä Îº{Éhb÷±É ºÉä ÊxÉEòÉ±Éä iÉlÉÉ ºGäò{ÉÊ¤ÉxÉ (EÚòc÷ÉnùÉxÉ) ̈ Éå b÷É±Éå*

SÉäEò Eò®åú ÊEò xÉªÉä ´½þÒ±É EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ ´½þÒ±É Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÒ ½èþ ÊEò xÉ½þÓ*
(Fig 4)

}±ÉåVÉ ºÉä ÊSÉ{ÉEäò ½ÖþB EòÉä<Ç ¦ÉÒ {Éä{É®ú ´ÉÉì¶É®ú EòÉä ½þ]õÉªÉå* (Fig 5)

}±ÉåVÉ, Îº{Éhb÷±É, mÉäb÷ iÉlÉÉ MÉÉbÇ÷ Eäò ¦ÉÒiÉ®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

SÉäEò Eò®åú ÊEò xÉªÉä ´½þÒ±É {É®ú nùÉäxÉÉå {Éä{É®ú EòÒ ´ÉÉì¶É®ú ÊSÉ{ÉEäò ½ÖþB ½þÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.111
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xÉªÉä ´½þÒ±É EòÉä Îº{Éhb÷±É {É®ú ]ÅõÉ<Ç Eò®åú* (Fig 6)

C±ÉèÏ¨{ÉMÉ xÉ]õ EòÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉªÉÉÇ{iÉ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ]õÉ<]õ Eò®åú ÊVÉºÉºÉä ÊEò ´½þÒ±É
ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷É VÉÉ ºÉEäò* (Fig 8)

Îº{Éhb÷±É iÉlÉÉ ´½þÒ±É EòÉ BEò {ÉÖ®úÉ SÉCEò®ú PÉÖ̈ ÉÉªÉå*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ´½þÒ±É ºÉ½þÒ SÉ±É ®ú½þÉ ½èþ iÉlÉÉ MÉÉbÇ÷ Eäò +Ænù®ú Eäò ¦ÉÉMÉ
ºÉä nÚù®ú ½èþ*

xÉ]õ EòÉä {ÉªÉÉÇ{iÉ ]õÉ<]õ Eò®åú ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEò }±ÉåVÉ Ê¤ÉxÉÉ
Îº±É{É ÊEòªÉä ¤½þÒ±É EòÉä bÅ÷É<´É Eò®ú ºÉEåò* (Fig 9)

´½þÒ±É MÉÉbÇ÷ Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ {±Éä]õ EòÉä {ÉÖxÉ: Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig 10)

EòÉªÉÇ ®äúº]õ EòÉä ´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ ºÉä ÊVÉiÉxÉä ÊxÉEò]õ ºÉÆ¦É´É ½þÉä {ÉÖxÉ: ºÉä]õ Eò®åú*

EòÉªÉÇ ®äúº]õ C±Éä̈ {É EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ]õÉ<]õ Eò®åú*

´½þÒ±É EòÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉÖxÉ: PÉÖ̈ ÉÉªÉå ªÉ½þ ºÉÖÊxÉ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEò ´½þÒ±É ¨ÉÖHò
°ü{É ºÉä ºÉ½þÒ SÉ±É ®ú½þÉ ½èþ ÊEò xÉ½þÓ*

({ÉÉ´É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä Îº´ÉSÉ EòÉä +ÉxÉ Eò®åú iÉlÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú)

´½þÒ±É EòÉä {ÉÚ®äú BEò Ê¨ÉxÉ]õ iÉEò {ÉÚ®äú +É{É®äúË]õMÉ MÉÊiÉ {É®ú +É{É®äú]õ ½þÉäxÉä nåù*

¨É¶ÉÒxÉ +¤É OÉÉ<Ëb÷MÉ +É{É®äú¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB iÉèªÉÉ®ú ½èþ*

ºÉ½þÒ Ê¡ò]õ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¥ÉÖ¶É EòÉä ºGäò¨É Eò®åú* xÉªÉä ´½þÒ±É Eäò
¤ÉÉ½þ®úÒ ´ªÉÉºÉ EòÉä ´½þÒ±É MÉÉbÇ÷ Eäò +Ænù®ú ºÉÉ¡ò Eò®ú Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ
SÉÉÊ½þB ±ÉäÊEòxÉ {ÉªÉÉÇ{iÉ C±ÉÒ®éúºÉ Eäò ºÉÉlÉ*

´½þÒ±É EòÉä bÅ÷É<Ë´ÉMÉ {±Éè]õ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä {ÉÖ¶É Eò®åú iÉlÉÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ }±ÉéVÉ
EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ {É®ú ±ÉMÉÉªÉå* (Fig 7)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.111
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ÊVÉ¤É Îº]Åõ{É EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉÉ (Adjust the gib strip - Task 4)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉälÉ {É®ú ÊVÉ¤É Îº]Åõ{É EòÉä Bb÷VÉº]õ B´ÉÆ B±ÉÉ<xÉ Eò®åú*

±ÉÉìEò ÊEòªÉä ½ÖþB xÉ]õ EòÉä gøÒ±ÉÉ Eò®åú*ú (Fig 1)

ºÉä]õ ºGÖò EòÉä ½þ]õÉªÉå* (Fig 2)

ÊVÉ¤É EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú JÉÓSÉä* (Fig 3)

ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú

Ê|ÉºÉÒªÉxÉ ¤±ÉÚ Eäò ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ÊVÉ¤É EòÒ º]äõ]õxÉäºÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò Îº]õEò-Îº±É{É (ÊSÉ{ÉEòxÉÉ B´ÉÆ Îº±É{É Eò®úxÉÉ) ÎºlÉÊiÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä
Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉiÉ½þ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊVÉ¤É EòÉä ºGäò{É Eò®åú*

ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä ±ÉÖ¥ÉÒEäò]õ Eò®åú*

ÊVÉ¤É EòÉä b÷É´É]èõ±É º±ÉÉ<b÷ ¨Éå +ºÉä̈ ¤É±É Eò®åú iÉlÉÉ =ºÉä ÎºlÉ®ú Eò®åú* (Fig 4)

ºGÖò EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®åú iÉlÉÉ BºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå +É´É¶ªÉEò +xÉÖºÉÉ®ú º´ÉiÉÆjÉiÉÉ |ÉÉ{iÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB º±ÉÉ<bÆ÷ºÉ Eäò C±ÉÒ®éúºÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®åú*

SÉäEò xÉ]õ ºÉä Bb÷VÉÏº]õMÉ ºGÖò Eäò ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®åú*

SÉäEò xÉ]õ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊVÉ¤É EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòcå÷*

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ Eäò EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.111
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.112

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¤ÉäÊºÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ

SÉäEò Ê±Éº]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä °üË]õMÉ ¨Éèx]äõxÉä¶É Eò®ú iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Perform the routine maintenance with

check list)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• SÉäEò Ê±Éº]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä °üË]õMÉ ¨Éèx]äõxÉä¶É Eò®ú iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• nùÉä¹É ®úÊ½þiÉ +ÉªÉiÉ¨É ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ¤Éä±]õ Eäò iÉxÉÉ´É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úiÉä ½ÖþB SÉäEò Eò®úxÉÉ*

EòÉªÉÇ 2: ±ÉälÉ ¨Éå EèòÊ®úVÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ Eäò º{ÉÒb÷±É EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ º{ÉÒb÷ ̈ Éå SÉ±ÉÉxÉÉ +Éè®ú º{ÉÒb÷ EòÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ´É®ú ¡òÒb÷ EòÉä <ÆMÉäVÉ Eò®åú iÉlÉÉ näù¶ÉÉÆiÉ®úÒªÉ iÉlÉÉ +ÉgøÉ Ê¡ò]õ
¨ÉÖ́ É¨Éå]õ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• C±ÉSÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä +É{É®äú]õ Eò®úEäò C±ÉSÉEäò EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

EòÉªÉÇ 1

EòÉªÉÇ 2
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• GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ iÉlÉÉ Eò¨{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ Eäò ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• +ÉªÉ±É ±Éä́ É±É iÉlÉÉ ±ÉÖ¥ÉÒEäòË]õMÉ {É¨{É Eäò EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• EÖò±Éå]õ Eäò ±Éä́ É±É iÉlÉÉ EÖò±Éå]õ {É¨{É Eäò EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• ºÉä}]õÒ MÉÉbÇ÷ EòÉä SÉäEò Eò®åú iÉlÉÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ´Éä ªÉlÉÉ
ºlÉÉxÉ {É®ú ½èþ ÊEò xÉ½þÓ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.112
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]äõ¤É±É

ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ +É<]õ¨É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú iÉlÉÉ =ÊSÉiÉ EòÉì±É¨É ¨Éå Ê]õEò Eò®åú iÉlÉÉ JÉ®úÉ¤É +É<]õ¨É Eäò Ê±ÉB ={ÉSÉÉ®ú ¤ÉiÉÉ<B

SÉäEò ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä +É<Ç]õ¨É +SUôÒ ´ÉËEòMÉ/ºÉÆiÉÉä¹É {Énù JÉ®úÉ¤É ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ={ÉSÉÉ®ú

¤Éä±]õ iÉlÉÉ =ºÉEòÉ iÉxÉÉ¤É

Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÒ +É´ÉÉVÉ

bÅ÷É<Ë´ÉMÉ C±ÉSÉ iÉlÉÉ ¥ÉäEò

BCº{ÉÉäºb÷ MÉÒªÉ®ú

|ÉiªÉäEò º{ÉÒb÷ ¨Éå ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ

|ÉiªÉäEò ¡òÒb÷ ¨Éå EòÉªÉÇ

±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ ÊºÉº]õ¨É

EÖò±Éå]õ ÊºÉº]ṏ É

Eèò®äúVÉ iÉlÉÉ =ºÉEòÉ SÉ±ÉxÉÉ

GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú =ºÉEòÉ PÉÖ̈ ÉxÉÉ

Eò¨{ÉÉB=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ iÉlÉÉ =ºÉEòÉ SÉ±ÉxÉÉ

]äõ±É º]õÉEò EòÉ {Éä®ú±É±É SÉ±ÉxÉÉ

Ê´ÉtÖiÉ EÆò]ÅõÉä±É

ºÉä}]õÒ MÉÉbÇ÷

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.112
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.113

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¤ÉäÊºÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ

ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ SÉäEò Ê±Éº]õ Eäò uùÉ®úÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Monitor machine as per routine check

list)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉälÉ Eäò {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ
• ±ÉälÉ Eäò {ÉÉ]ÇõºÉ Eäò ±ÉÚÊ¥ÉEäò]õ EòÉä b÷É±ÉxÉÉ
• ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉ±ÉÉxÉä Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ¨É¶ÉÒxÉ Eäò {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

±ÉälÉ EòÒ ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ SÉäEò Ê±Éº]õ

]äõ¤É±É

SÉäEò ÊEòªÉä MÉªÉä +É<Ç]õ¨É Ê´É´É®úhÉ Ê®ú¨ÉÉEÇò

¤Éä±]õ iÉlÉÉ =ºÉEòÉ iÉxÉÉ´É

Ê¤ÉªÉË®úMÉ EòÒ +É´ÉÉVÉ

bÅ÷É<Ë´ÉMÉ C±ÉSÉ iÉlÉÉ ¥ÉäEò

BCº{ÉÉäºb÷ ÊMÉªÉ®ú

|ÉiªÉäEò EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò º{ÉÒb÷

|ÉiªÉäEò EòÉªÉÇ Eò®úxÉä EòÒ ¡òÒb÷

±ÉÖ¥ÉÒEäò¶ÉxÉ ÊºÉº]õ¨É

EÖò±Éå]õ ÊºÉº]ṏ É

EèòÊ®úVÉ +Éè®ú =ºÉEòÉ SÉ±ÉxÉÉ

GòÉìºÉ º±ÉÉ<Çb÷ +Éè®ú =ºÉEòÉ PÉÖ̈ ÉxÉÉ

Eò¨{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<Çb÷ +Éè®ú =xÉEòÉ SÉ±ÉxÉÉ

]äõ±Éº]õÉEò EòÉ {Éä®ú±É±É ̈ ÉÖ́ É¨Éå]õ

ºÉÖ®úIÉÉ MÉÉbÇ÷

Bb÷VÉäÏº]õMÉ ºGÖò

C´ÉÒEò SÉåVÉ ÊMÉªÉ®úú ¤ÉÉCºÉ

¡òÒb÷ º±ÉäC]õ

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉä}]õÒ MÉÉbÇ÷ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú =ºÉEòÒ ÎºlÉÊiÉ EòÉä
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ*

• ¤Éä±]õ EòÒ iÉxÉÉ´É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• EèòÊ®úVÉ EòÉä º´ÉiÉÆjÉiÉÉ{ÉÚ́ ÉÇEò SÉ±ÉÉEò®ú +Éè®ú ±ÉälÉ EòÒ ]äõ±É º]õÉìEò EòÉä SÉ±ÉÉEò®ú
näùJÉxÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ Eäò º{ÉÒhb÷±É EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ º{ÉÒb÷ ¨Éå SÉ±ÉÉªÉå +Éè®ú SÉäEò Eò®åú*

• {ÉÉ´É®ú ¡òÒb÷ EòÉä <ÆMÉäVÉ Eò®åú iÉlÉÉ näù¶ÉÉÆiÉ®úÒªÉ iÉlÉÉ +ÉgøÉ ¡òÒb÷ ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ
EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• C±ÉSÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä SÉ±ÉÉEò®úõ Eò®úEäò C±ÉSÉ Eäò EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• GòÉìºÉ º±ÉÉ<b÷ +Éè®ú Eò¨{ÉÉ=Æb÷ º±ÉÉ<b÷ Eäò ¨ÉÖ́ É¨Éå]õ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• +ÉªÉ±É ±Éä́ É±É EòÉä SÉäEò Eò®åú +Éè®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉÖ¥ÉÒEåò]õ EòÉä SÉäEò
Eò®åú*

• EÖò±Éå]õ {É¨{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB EÖò±Éå]õ EòÉä b÷É±Éå*

• BCº{ÉÉäVÉb÷ MÉäªÉ®ú EòÉä SÉäEò Eò®åú +Éè®ú º´ÉÒSÉ +ÉxÉ ½èþ ÊEò xÉ½þÓ =ºÉä näùJÉå
+Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ ½þÉäxÉä ºÉä {É½þ±Éä näùJÉå*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.114

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¤ÉäÊºÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ

|Éä¶É®ú MÉäVÉ, ]äõ¨|ÉSÉ®ú MÉäVÉ, +ÉªÉ±É ±Éä́ É±É EòÉä {ÉgøxÉÉ (Read pressure gauge, temperature gauge,

oil level)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• |Éä¶É®ú MÉäVÉ EòÉä {ÉgøxÉÉ
• ]äõ¨|ÉäSÉ®úú MÉäVÉ EòÉä {ÉføxÉÉ
• +ÉªÉ±É ±Éä́ É±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

xÉÉä]õ : |ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉ, nù¤ÉÉ´É xÉÉ{ÉxÉä EòÉ ªÉÆjÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ xÉÉ{ÉxÉä
+Éè®ú +ÉªÉ±É MÉäVÉ Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä ÊxÉnæù¶É näùxÉÉ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.115

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¤ÉäÊºÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ

´ÉÉªÉÖ |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå nù¤ÉÉ´É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Set pressure in pneumatic system)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ®úÒÊ±É¡ò ´ÉÉ±´É Eäò uùÉ®úÉ nù¤ÉÉ´É ºÉä ®úÉ½þiÉ Ênù±ÉÉªÉå
• ®úÉ½þiÉ ´ÉÉ±´É Eäò EòÉªÉÇ EòÉä SÉäEò Eò®åú*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• Eò¨|Éä¶É®ú EòÒ Îº´ÉSÉ EòÉä +ÉxÉ Eò®åú*

• Eò¨|Éä¶É®ú ]èõEò EòÒ ®úÒËb÷MÉ EòÉä |Éä¶É®ú MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®åú*

• ¤ÉÉ½þ®úÒ ±ÉÉ<ÇxÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú*

• |Éä¶É®ú ÊºÉº]õ¨É Eäò uùÉ®úÉ ®úÒÊ±É¡ò ´ÉÉ±´É EòÒ ÊGòªÉÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

• ªÉÊnù EòÉªÉÇ ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉÉä ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ÊGòªÉÉ Eò®åú*

• Eäò{É EòÉä JÉÉä±ÉxÉÉ*

• Fig Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉä]õ ºGÖò No.5 EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®åú*

• +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú |Éä¶É®ú näùEò®ú ºÉä]õ ºGÖò EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®åú*

• ´ÉÉªÉÖ |ÉhÉÉ±ÉÒ EòÉä SÉäEò Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ: Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú - 5) +¦ªÉÉºÉ 2.4.115
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 2.4.116

Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¤ÉäÊºÉEò ¨É®ú¨¨ÉiÉ

]õÉìEÇò Ë®úSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò b÷Éì́ Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú Eèò{É ºGÖò +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ®ú±É Ê¡òË]õMÉ EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®åú
(Assemble simple fitting using dowel pins and cap screw assembly using
torque wrench)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• b÷Éì́ Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú Eèò{É ºGÖò Eäò uùÉ®úÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úEäò iÉèªÉÉ®ú Eò®åú*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1, 2 +Éè®ú 3 EòÉä ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ
ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä }±Éè]õxÉèºÉ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®úxÉèºÉ SÉèEò Eò®úxÉÉ
+Éè®ú ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú ºÉä SÉäEò Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 3 EòÉä ̈ ÉÉÍEòMÉ ̈ ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ
±ÉÉ<ÇxÉ JÉÓSÉxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä ¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉä {ÉÆSÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
{ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ 1 & 2

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +ÊiÉÊ®úHò ¨Éä]õ±É EòÉä ½þ]õÉEò®ú
¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå {ÉÉ]õÇ 1 +Éè®ú 3 EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úiÉä ½ÖþB ]õÉ±É®åúºÉ ±  0.04mm.

• {Éè®ú±É±É C±Éè̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÉ]Çõ 1, 2 +Éè®ú 3 EòÉä BEò ºÉÉlÉ C±Éè̈ {É
EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉäc÷iÉä ½ÖþB ºC´ÉÉªÉ®úxÉèºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ={ÉªÉÖHò Ê¡òCSÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB VÉÉäcä÷ MÉªÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ
¨É¶ÉÒxÉ ]äõ´É±É ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉä±É ¨Éå EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò +Éè®ú ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉä]õ
ÊEòªÉä MÉªÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉä ∅ 5mm b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉä±É ¨Éå EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò +Éè®ú ®úÒË¨ÉMÉ nÚùºÉ®äú
b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉäË]õMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉä ∅
5mm EòÒ b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ÊEòªÉä ½ÖþB ºÉäË]õMÉ {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 3 EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉä ÊEòªÉä MÉªÉä
½þÉä±É ¨Éå ]èõË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• +±ÉMÉ ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É ÊEòªÉä MÉªÉä ºÉäË]õMÉ ¨Éå ∅  6.6mm ÊbÅ÷±É ºÉä ½þÉä±É ∅
11mm EòÉ=Æ]õ®ú ¤ÉÉä®ú 8mm EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò {ÉÉ]Çõ 3 ¨Éå ÊnùªÉä MÉªÉä
bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eèò{É ½èþhb÷ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ¤ÉÉÆvÉiÉä ½ÖþB nùÉä ½þÉä±É ̈ Éå  M6 EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò mÉäb÷
Eò®úiÉä ½ÖþB Eèò{É ½èþhb÷ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• EòÉ]äõ MÉªÉä mÉäb÷ ¨Éå ºÉä ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<±É Eäò uùÉ®úÉ {ÉÉ]Çõ 1, 2 +Éè®ú 3 EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉì¤É Eäò
|ÉiªÉäEò ÊEòxÉÉ®úÉå ºÉä ¤É®Çú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä {ÉÉ]Çõ 1, 2 +Éè®ú 3 EòÉä b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú Eèò{É ºGÖò EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 3 +Éä{ÉËxÉMÉ º±ÉÉ] Ê¡ò]õõ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¨Éå +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ®úJÉxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +ÊiÉÊ®úHò ¨Éä]õ±É
EòÉä {ÉÉ]Çõ ¨Éå ¡òÉ<Ê±ÉÆMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå
±ÉÉxÉÉ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill Sequence)

b÷É´Éä±É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ (Fixing of dowel)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ
• b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÎºlÉÊiÉ 1 +Éè®ú ÎºlÉÊiÉ 2 ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ºÉÉìEäò]õ ½èþb÷ ºGÖò EòÉä EòºÉ ±Éå VÉèºÉÉ ÊEò ºÉÉìEäòiÉ ½èþb÷ ºGÖò Eäò BEò Ê{ÉSÉ EòÉ +ÆiÉ®ú
½èþ VÉèºÉÉ ÊEò Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

BEò ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò b÷Éì́ Éä±É EòÉä bÅ÷É<´É Eò®åú ÊEò b÷Éì́ Éä±É Eäò SÉè̈ ¡ò®ú
ºÉÉ<b÷ Eäò ±ÉMÉ¦ÉMÉ 5 mm EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä ½þÉä±É ¨Éå |É´Éä¶É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉèºÉÉ
ÊEò Fig 2 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*
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±É¨¤É´ÉiÉ ÎºlÉÊiÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

b÷Éì́ Éä±É EòÉä {ÉÖxÉ: ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ¨Éå SÉ±ÉÉªÉä VÉèºÉÉ ÊEò b÷Éì́ Éä±É EòÉ SÉä̈ ¡ò®ú÷
+ÉJÉ®úÒ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ÎºlÉiÉ 1 ¨Éå 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú |ÉnùÌ¶ÉiÉ ÊnùJÉÉ<Ç näùiÉÉ ½èþ*

b÷Éì́ Éä±É Eäò +ÆiÉ EòÒ ÊjÉVªÉÉ Eäò ={É®ú Ê{ÉxÉ {ÉÆSÉ b÷ÉªÉÉ 5.8 ®úJÉå +Éè®ú b÷Éì́ Éä±É EòÉä
bÅ÷É<´É Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò b÷Éì́ Éä±É Eäò SÉä̈ ¡ò®ú÷ +ÆiÉ 2 ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½þÉä VÉèºÉÉ ÊEò  Fig

4 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

ÎºlÉÊiÉ 2 ¨Éå b÷Éì́ Éä±É10 mm EòÉä SÉ±ÉÉxÉÉ ÊnùªÉä MÉªÉä Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú*

ºÉÉìEäò]õ ½èþhb÷ ºGÖò EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ºlÉÉxÉ ÊnùªÉä MÉªÉä Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷É±ÉxÉÉ*
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b÷Éì́ Éä±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ (Removal of the dowel)

BEò ½þÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB b÷Éì́ Éä±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

{ÉÖxÉ: ½þÉä±É ÊEòB MÉB ½þÉä±É ¨Éå Ê{ÉxÉ {ÉÆSÉ ±ÉMÉÉBÄ iÉÉÊEò ´É½þ b÷Éì́ Éä±É Eäò ®äúÊ]õªÉÖºÉ
Eäò +ÆiÉ ¨Éå ¤Éè̀ äö VÉèºÉÉ ÊEò Fig 7 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

Fig 8 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò b÷Éì́ Éä±É EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±Éå*
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