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(ii)

´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò IÉäjÉ : =i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ

+´ÉÊvÉ : 2 - ´É¹ÉÇ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ : Ê¡ò]õ®úú ÊuùiÉÒªÉ ´É¹ÉÇ ¦ÉÉMÉ I (nùÉä ¦ÉÉMÉ)ú - ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ

|ÉlÉ¨É ºÉÆºEò®úhÉ : xÉ´É¨¤É®úú  2018, |ÉÊiÉªÉÉÄ : 1,000

Rs.  165/-

ºÉ´ÉÉÇÊvÉEòÉ®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ

<ºÉ |ÉEòÉ¶ÉxÉ EòÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ °ü{É ¨Éå ªÉÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉÉvÉxÉ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ´Éä±b÷®úò ªÉÉ ªÉÉÆÊjÉEò ¡òÉä]õÉä EòÉ{ÉÒ ºÉÊ½þiÉ, Ê®úEòÉÍb÷MÉ ªÉÉ ÊEòºÉÒ ºÉÚSÉxÉÉ
¦Éhb÷É®úhÉ +Éè®ú {ÉÖxÉ& |ÉÉÎ{iÉ uùÉ®úÉ |ÉEòÉ¶ÉEò EòÒ Ê±ÉÊJÉiÉ {ÉÚ́ ÉÉÇxÉÖ̈ ÉÊiÉ Eäò Ê¤ÉxÉÉ xÉ iÉÉä =nÂùvÉÞiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú xÉÉ ½þÒ |ÉºÉÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *

|ÉEòÉ¶ÉE :

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ
{ÉÉä.¤ÉÉ. ºÉÆ. 3142,  CTI Eèò¨{ÉºÉ, ÊMÉhb÷Ò <hb÷Îº]ÅõªÉ±É Bº]äõ]õ,

ÊMÉhb÷Ò, SÉäzÉ<Ç - 600 032.
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¡èòCºÉ: 91- 44 -2250 0791

<Ç-¨Éä±É: chennai-nimi@nic.in, nimi_bsnl@dataone.in

´Éä¤É-ºÉÉ<]õ: www.nimi.gov.in
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(iii)

|ÉÉCEòlÉxÉ

¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú xÉä BEò ¤É½ÖþiÉ ½þÒ ¨É½þi´ÉEòÉÆIÉÒ vªÉäªÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ ½èþ ÊEò ºÉxÉÂ 2020 iÉEò 30 Eò®úÉäc÷÷ ±ÉÉäMÉÉå EòÉä +lÉÉÇiÉÂ ½þ®ú SÉÉ®ú ¨Éå ºÉä BEò 

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ EòÉä EòÉè¶É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú ®úÉ¹]ÅõÒªÉ EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +xiÉMÉÇiÉ =xÉEòÉä ®úÉäVÉMÉÉ®ú Ênù±ÉÉxÉÉ ½èþ * <ºÉ ±ÉIªÉ EòÒ |ÉÉ{iÉÒ 

½äþiÉÖ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨ÉÉiÉÞ¦ÉÉ¹ÉÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ Eò®úÉxÉÉ {É®ú¨É +É´É¶ªÉEò ½èþ * NIMI +{ÉxÉÒ ºÉ¦ÉÒ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ +ÆOÉäVÉÒ, ®úÉVÉ¦ÉÉ¹ÉÉ Ê½þxnùÒ iÉlÉÉ

+xªÉ IÉäjÉÒªÉ ¦ÉÉ¹ÉÉ+Éå ¨Éå ={É±É¤vÉ Eò®úEäò <ºÉ ±ÉIªÉ |ÉÉÎ{iÉ ¨Éå +{ÉxÉÒ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ºÉ½þªÉÉäMÉ näù ®ú½þÉ ½èþþ * <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå +ÉètÉäÊMÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ 

ºÉÆºlÉÉxÉ (ITIs) BEò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ +nùÉ Eò®äúMÉÉþ, Ê´É¶Éä¹ÉEò®ú EòÉè¶É±É ºÉä {ÉÊ®ú{ÉÚhÉÇ EòÉÌ¨ÉEò VÉxÉ-¶ÉÊHò EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå +Éè®ú <ºÉ ¤ÉÉiÉ EòÉä 

vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä iÉiEòÉ±ÉÒxÉ +É´É¶ªÉEò +ÉètÉäÊMÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ITI EòÉ {ÉÉ ẦöªÉ-Gò¨É ½þÉ±É ¨Éå ºÉÖvÉÉ®úÉ MÉªÉÉ ½èþ

+Éè®ú <ºÉ EòÉªÉÇ ¨Éå BEò {É®úÉ¨É¶ÉÇnùÉjÉÒ {ÉÊ®ú¹Énù EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ±ÉÒ MÉ<Ç ½èþ * {É®úÉ¨É¶ÉÇnùÉjÉÒ {ÉÊ®ú¹Énù Eäò MÉ`öxÉ ¨Éå iÉiºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉnùºªÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉÉ´Éä¶É 

½þÉäiÉÉ ½èþ, VÉèºÉä ÊEò =tÉäMÉ, =t¨ÉÒ, Ê¶ÉIÉÉÊ´Énù +Éè®ú ITIs Eäò |ÉÊiÉÊxÉÊvÉ *

¨ÉÖZÉä ½þ¹ÉÇ ½èþ ÊEò  +{ÉxÉä ±ÉIªÉ ‘EÖò¶É±É ¦ÉÉ®úiÉ’ EòÒ |ÉÉÎ{iÉ ½äþiÉÖ ̈ ÉÆjÉÉ±ÉªÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ̈ É½þÉÊxÉnäù¶É±ÉªÉ (DGT), EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =t¨É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ̈ ÉÆjÉÉ±ÉªÉ 

Eäò +vÉÒxÉ +ÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ ·ÉÉªÉkÉ¶ÉÉºÉÒ ÊxÉEòÉªÉ, ®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI), SÉäzÉ<Ç ÊVÉºÉEòÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòVÉÉä (IMPs) 

Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ, Ê´ÉEòÉºÉ iÉlÉÉ Ê´ÉiÉ®úhÉ EòÉ EòÉªÉÇ¦ÉÉ®ú ºÉÉé{ÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ´É½ ITIþ iÉlÉÉ EòÉè¶É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä iÉiºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ 

½äþiÉÖ ºÉä̈ Éäº]õ®ú {Éä]õxÉÇ Eäò +vÉÒxÉ, =i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ EòÒ |ÉºiÉÖiÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò {ÉÖºiÉEò, Ê¡ò]õ® ÊuùiÉÒªÉ ́ É¹ÉÇ ¦ÉÉMÉ I, ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ 

NSQF ºiÉ®ú 5 |ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ* ¨ÉÖZÉä ½þ¹ÉÇ ½èþ ÊEò <ºÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò +ÆOÉäVÉÒ B´ÉÆ Ê½þxnùÒ ºÉÆºEò®úhÉ BEò ºÉÉlÉ |ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú 

NIMI xÉä ¦ÉÒ  ‘EÖò¶É±É ¦ÉÉ®úiÉ’  Eäò ±ÉIªÉ ¨Éå +{ÉxÉÒ ¦ÉÉMÉnùÉ®úÒ nùVÉÇ Eò®úÉªÉÒ ½èþ*

<ºÉ EòÉ¨É Eäò Ê±ÉB NIMI Eäò ÊxÉnæùù¶ÉEò, Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ iÉlÉÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ {ÉÊ®ú¹Én (MDC)ù Eäò ºÉnùºªÉÉå EòÉ ̈ Éé ½þÉÌnùEò +Ê¦ÉxÉÆnùxÉ Eò®úiÉÉ ½ÚÄþ * NSQF 

ºiÉ®ú 5 ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä +ÆiÉ®úÉÇ¹]ÅõÒªÉ ºÉ¨ÉEòIÉ ºiÉ®ú |ÉnùÉxÉ Eò®äúMÉÉ ÊVÉºÉEäò EòÉ®úhÉ =xÉEòÒ EòÉè¶É±É |É´ÉÒhÉiÉÉ iÉlÉÉ nùIÉiÉÉ EòÉä Ê´É·É¦É®ú 

¨Éå Ê´ÉÊvÉ´ÉiÉÂ ¨ÉÉxªÉiÉÉ Ê¨É±ÉäMÉÒ; ¡ò±Éº´É°ü{É =xÉEäò {ÉÚ́ ÉÇ |ÉÉ{iÉ YÉÉxÉ EòÉä ¦ÉÒ ¨ÉÉxªÉiÉÉ Ê¨É±ÉxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù ½þÉäMÉÒ* ¨ÉÖZÉä {ÉÚhÉÇ Ê´É·ÉÉºÉ ½èþþ 

ÊEò NSQF ºiÉ®ú 4 Eäò <xÉ IMPs ºÉä ITIs |ÉÊ¶ÉIÉÖ, |ÉÊ¶ÉIÉEò iÉlÉÉ +xªÉ ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ±ÉÉäMÉ ¦É®ú{ÉÚ®ú ±ÉÉ¦É =`öÉªÉåMÉä iÉlÉÉ näù¶É ̈ Éå ́ ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ 

EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ¨Éå +Ê¦É´ÉÞÊrù ½äþiÉÖ NIMI uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ªÉ½þ |ÉªÉixÉ nÚù®úMÉÉÊ¨É {ÉÊ®úhÉÉ¨É ±ÉÉBMÉÉ*

NIMI Eäò ÊxÉnæùù¶ÉEò, Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ iÉlÉÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ EòÊ¨É]õÒ (MDC) Eäò ºÉnùºªÉ <ºÉ |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå |ÉnùkÉ +{ÉxÉä ªÉÉäMÉnùÉxÉ ½äþiÉÖ +Ê¦ÉxÉÆnùxÉ Eäò 

{ÉÉjÉ ½éþèþ *

VÉªÉ Ê½þxnù !

®úÉVÉä¶É +OÉ´ÉÉ±É
¨É½þÉÊxÉnæù¶ÉEò / +ÊiÉÊ®úHò ºÉÊSÉ´É

EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =t¨É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ,
¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú

xÉ<Ç Ênù±±ÉÒ - 100 001
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(iv)

¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI) ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ, ®úÉäVÉMÉÉ®ú B´ÉÆ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ (DGE&T) ¸É¨É B´ÉÆ ®úÉäVÉMÉÉ®ú ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ, ¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú
uùÉ®úÉ ¡äòb÷®ú±É Ê®ú{ÉÎ¤±ÉEò +Éì¡ò VÉ¨ÉÇxÉÒ ºÉ®úEòÉ®ú EòÒ iÉEòxÉÒEòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäxxÉ<Ç ¨Éå ºlÉÉÊ{ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ lÉÉ* <ºÉ ºÉÆºlÉÉxÉ EòÉ |É¨ÉÖJÉ =nÂùnäù¶ªÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú
+Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉÖ |ÉÊ¶ÉEòIÉhÉ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +vÉÒxÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ {ÉÉ ẦööªÉGò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉÉåä Eäò Ê±ÉB +xÉÖnäù¶ÉùÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ |ÉºÉÉ®ú
Eò®úxÉÉ ½èþ *

+xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ |É¨ÉÖJÉ °ü{É ºÉä NCVT/NAC Eäò +vÉÒxÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉEò®ú iÉèªÉÉ®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * ÊVÉºÉºÉä ´ªÉÊHò BEò
®úÉäVÉMÉÉ®úþ ½äþiÉÖ EòÉè¶É±É |ÉÉ{iÉ Eò®ú ºÉEäò * +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòWÉºÉ (IMPs) Eäò °ü{É ̈ Éåä Ê´ÉEòÊºÉiÉ B´ÉÆ ÊxÉÌ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* <ºÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòVÉ Eäò °ü{É ¨Éå ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ lªÉÉä®úÒ {ÉÖºiÉEò, ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ {ÉÖºiÉEò, {É®úÒIÉÉõ +Éè®ú MÉÞ½þEòÉªÉÇõ {ÉÖºiÉEò, EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ
ºÉÆMÉhÉxÉÉ B´ÉÆ Ê´ÉYÉÉxÉ, +Ê¦ÉªÉÉÆÊjÉEòÒ ÊSÉjÉhÉ, +xÉÖnäù¶ÉEò MÉÉ<b÷, ´ÉÉì±É SÉÉ]Çõ, B´ÉÆ {ÉÉ®únùÌ¶ÉiÉÉªÉå ÊxÉÌ¨ÉiÉ EòÒä VÉÉiÉÒä ½éþ *

|ÉºiÉÖiÉ ´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò +¦ªÉÉºÉ {ÉÖºiÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ EòÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò YÉÉxÉ näùMÉÒ ÊVÉºÉºÉä ´É½þ +{ÉxÉÉ EòÉªÉÇ Eò®ú ºÉEåòMÉä * <ºÉÊ±ÉB {ÉÉ`öEò ½þ®ú ¶ÉÒ¹ÉÇEò EòÉä
Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ <EòÉ<ªÉÉåä ¨Éåä ¤ÉÄ]õÉ ½Öþ+É {ÉÉªÉäMÉÉ* {É®úÒIÉhÉ B´ÉÆ ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä +xÉÖnäù¶ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éåä EòÉä ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ näù ºÉEåòMÉä* ªÉÊnù |ÉÊ¶ÉIÉÖ <ºÉÒ
{ÉrùÊiÉ ºÉäú EòÉªÉÇ  Eò®úiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ |ÉÊ¶ÉIÉÖ EòÉä º´ÉÆªÉ ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ näùxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ B´ÉÆ ´É½þ º´ÉªÉÆ +{ÉxÉÉ ¨ÉÚ±ªÉÉEÆòxÉ ¦ÉÒ Eò®ú ºÉEäòMÉÉ ½èþ* ´ÉÉ±É SÉÉ]Çõ
(nùÒ´ÉÉ®ú ÊSÉjÉ) +Éè®ú {ÉÉ®únùÌ¶ÉiÉÉªÉåä +ÊuùiÉÒªÉ ½þÉäiÉÒ ½éþè*þ ªÉä Eäò´É±É +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ iÉ®úÒEäò ºÉä {ÉÉ`ö |ÉºiÉÖiÉ Eò®úxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉiÉÉ ½þÒ xÉ½þÓ Eò®úiÉÒ
¤ÉÎ±Eò |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éåä EòÉä iÉEòxÉÒEòÒú ¶ÉÒ¹ÉÇEò VÉ±nùÒ OÉ½þhÉ Eò®úòxÉä ̈ Éå ¦ÉÒ ̈ Énùnù Eò®úiÉÒ ½èþ* +xÉÖnäù¶ÉEò ÊxÉnæùÊ¶ÉEòÉ (<xºÉ]ÅõC]õ®ú MÉÉ<b÷) +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä +{ÉxÉÒ +xÉÖnäù¶É
ªÉÉäVÉxÉÉ, EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

<ºÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉÖºiÉEò ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå uùÉ®úÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ ½éþ * <xÉ +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ®úSÉxÉÉ <ºÉ iÉ®ú½þ
ºÉä ½éþ ÊEò EòÉè¶É±É Eäò ÊxÉPÉÉÇÊ®úiÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É EòÉä +ÉSUôÉÊnùiÉ Eò®åú * ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò {ÉÖºiÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä ®úÉäVÉMÉÉ®ú ½äþiÉÖ ºÉèrùÉÎxiÉEò YÉÉxÉ |ÉnùÉxÉ
Eò®úiÉÒ ½éþ * ]äõº]õ +Éè®ú BäºÉÉ<x¨Éäx]ÂõºÉ +xÉÖnäù¶ÉEòÉå EòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉlÉÔ uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä BºÉÉ<x¨Éäx]õ Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉ ¨ÉÚ±ªÉÉÄEòxÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½þÉåMÉä * ´ÉÉ±É SÉÉ]Çõ
+Éè®ú ]ÅõÉxºÉ{Éä®äúxºÉÒVÉ +xÉÚ̀ öÒ ½èþ, ªÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ÊEòºÉÒ Ê´É¹ÉªÉ EòÒ |É¦ÉÉ´ÉÒ |ÉºiÉÖÊiÉ ½þÒ xÉ½þÓ ¤ÉÎ±Eò =xÉEòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÒ ºÉ¨ÉZÉ EòÉ +ÉÄEò±ÉxÉ Eò®úxÉä
¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½èþ * +xÉÖnäù¶ÉEò ÊnùMnùÌ¶ÉEòÉ, +xÉÖnäù¶ÉEòÉå EòÉä nèùÊxÉEò +xÉÖnäù¶É EòÉ ®úJÉEò®ú ¤ÉxÉÉxÉä, EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉªÉå, |ÉÊiÉÊnùxÉ {ÉÉ`öÉå +Éè®ú |Énù¶ÉÇxÉÉå
EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½éþ *

EòÉè¶É±É Eäò |Énù¶ÉÇxÉ Gò¨É EòÉä =i{ÉÉnùEò °ü{É ¨Éå näùJÉxÉä ½äþiÉÖ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ´ÉÒÊb÷ªÉÉä EòÉä QR code uùÉ®úÉ BEòÒEÞòiÉ Eò®ú ÊGòªÉÉi¨ÉEò |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉnùÉåä EòÉä
+¦ªÉÉºÉ ¨Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ * +xÉÖnäù¶ÉEò ´ÉÒÊb÷ªÉÉä, |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ºiÉ®ú EòÉä ºÉÖvÉÉ®úEò®ú +Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä EäòÎxpùiÉ ½þÉäEò®ú ¨ÉÚ±É
EòÉè¶É±É Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉä =iºÉÉÊ½þiÉ Eò®äúMÉÉ *

IMPs |É¦ÉÉ´ÉÒ ºÉÉ¨ÉÚÊ½þEò EòÉªÉÇ ÊxÉ¹{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ºÉÆªÉÖHò EòÉè¶É±É näùxÉä EòÉ ºÉ¡ò±É |ÉªÉixÉ ¦ÉÒ Eò®úiÉä ½éþ * <ºÉ ¤ÉÉiÉ {É®ú ¦ÉÒ vªÉÉxÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ ÊEò {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ EòÉè¶É±É IÉäjÉÉå ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ¦ÉÒ <ºÉ¨Éä ºÉÆ±ÉMxÉ ½þÉäþ*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú BEò ºÉÆºlÉÉxÉ ¨Éå {ÉÚhÉÇ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòWÉºÉ (IMPs) EòÒ ={É±É¤vÉiÉÉ |ÉÊ¶ÉIÉEò +Éè®ú |É¤ÉxvÉxÉ EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ={É±É¤vÉ
Eò®úÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ *

|ÉºiÉÖiÉ IMPs NIMI Eäò Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå B´ÉÆ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò¨Éä]õÒ Eäò ºÉnùºªÉÉå Eäò ºÉÉ¨ÉÚÊ½þEò |ÉªÉixÉ EòÉ ¡ò±É ½èþ * Eò¨Éä]õÒ Eäò ºÉnùºªÉ Eäò °ü{É ¨Éå ºÉ®úEòÉ®úÒ
B´ÉÆ ÊxÉVÉÒ ´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò =tÉäMÉÉå, |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ (DGT) Eäò +xiÉÇMÉiÉ +ÉxÉä́ ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå +Éè®ú ºÉ®úEòÉ®úÒ iÉlÉÉ ÊxÉVÉÒ ITIs

Eäò Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå EòÉä ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ ½èþ *

NIMI Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ®úÉVªÉ ºÉ®úEòÉ®ú Eäò ®úÉäVÉMÉÉ®ú B´ÉÆ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ̈ É½þÉÊxÉnäùù¶ÉEòÉå, ºÉ®úEòÉ®úÒ B´ÉÆ ÊxÉÊVÉ +ÉètÉäÊMÉEò IÉäjÉ Eäò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå DGT iÉlÉÉ DGT

IÉäjÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå Eäò +ÊvÉEòÉÊ®úªÉÉå, |ÉÚ¡ò ®úÒúb÷®úÉå, ´ªÉÊHòMÉiÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉEòiÉÉÇªÉÉå B´ÉÆ ºÉÆªÉÉäVÉEòÉå EòÉä |ÉºiÉÖiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå =xÉEäò +¨ÉÚ±ªÉ
ªÉÉäMÉnùÉxÉ ½äþiÉÖ ½þÉÌnùEò vÉxªÉ´ÉÉnù näùiÉÉ ½èþ *

+É®ú.{ÉÒ. ËføMÉ®úÉ

SÉäzÉ<Ç - 600 032 ÊxÉnäù¶ÉEò
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(v)

+É¦ÉÉ®ú

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI) ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É =i{ÉÉnùEòÉå iÉlÉÉ =xÉEòÒ |ÉªÉÉäVÉEò ºÉÆºlÉÉxÉÉå uùÉ®úÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäò =i{ÉÉnùxÉ 

B´ÉÆ Ê´ÉÌxÉ¨ÉÉhÉ IÉäjÉ Ê¡ò]õ®úú - Ê¶ÉIÉhÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ (´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ) ÊuùiÉÒªÉ ´É¹ÉÇ ¦ÉÉMÉ I {ÉÖºiÉEò EòÒ ®úSÉxÉÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉEò ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +ÆiÉMÉÇiÉ 

±ÉÉxÉä ¨Éå |ÉnùkÉ ºÉ½þªÉÉäMÉ iÉlÉÉ ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB ºÉvÉxªÉ´ÉÉnù +É¦ÉÉ®ú |ÉEò]õ Eò®úiÉÉ ½èþ *

¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ Eäò ºÉÊ¨ÉÊiÉ

¸ÉÒ B. Ê´ÉVÉªÉ®úÉPÉ´ÉxÉ _ ºÉ½þÉªÉEò ÊxÉnäù¶ÉEò - |ÉÊ¶ÉIÉhÉ (ºÉä.ÊxÉ.),
ATI, SÉäzÉ<Ç -32

¸ÉÒ B¨É. ºÉ¨{ÉkÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
CTI,  SÉäzÉ<Ç-32.

¸ÉÒ B¨É. ºÉMÉ®ú{ÉÉÆÊb÷ªÉxÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
CTI, SÉäzÉ<Ç- 32

¸ÉÒ Eäò. EäòºÉ´ÉxÉ _ ºÉ½þÉªÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ ºÉ±ÉÉ½þEòÉ®ú VÉÚÊxÉªÉ®ú (ºÉä.ÊxÉ.)
DET, iÉÊ¨É±ÉxÉÉbÖ÷

¸ÉÒ ºÉÒ.ºÉÒ. ºÉÖ¥É¨ÉÊhÉªÉxÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉEò +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
¤ÉÉ±É¨ÉÆÊnù®ú PHM ITI, SÉèzÉ<Ç - 17

¸ÉÒ B. º]õÒ¡òxÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉEò, St. John’s ITI

¨ÉhÉ{ÉÉ®èú, ÊiÉ°üSÉÒ ÊVÉ±ÉÉ - 621 307

¸ÉÒ Eäò.¤ÉÒ. Ê¶É´É®úÉ¨ÉÂ _ VÉÚÊxÉªÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉEò +ÊvÉEòÉ®úÒ
ºÉ®úEòÉ®úÒ ITI, ̈ ÉèºÉÚ®ú - 570007

¸ÉÒ b÷Ò.ºÉÒ. xÉ]õ®úÉVÉÉ _ VÉÚÊxÉªÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉEò +ÊvÉEòÉ®úÒ
ºÉ®úEòÉ®úÒ ITI, ̈ ÉèºÉÚ®ú - 570007

¸ÉÒ ¨ÉÒË±Éb÷ ®úÉºÉÖ _ |ÉÊ¶ÉIÉEò, ºÉ®úEòÉ®úÒ  ITI

+±ÉÒMÉÆVÉ, ±ÉJÉxÉ>ð

¸ÉÒ Eäò. ¸ÉÒÊxÉ´ÉÉºÉ ®úÉ´É _ ºÉÆªÉÖHò ÊxÉnäù¶ÉEò
ºÉ¨Éx´ÉªÉEò, NIMI, SÉäzÉ<Ç - 32

¸ÉÒ VÉÒ. ¨ÉèEäò±É VÉÉxÉÒ - ºÉ½þÉªÉEò |É¤ÉxvÉEò,
ºÉ½þÉ ºÉ¨Éx´ÉªÉEò, NIMI, SÉäzÉ<Ç -32

¸ÉÒ ´ÉÒ. MÉÉä{ÉÉ±ÉEÞò¹hÉxÉÂ - ºÉ½þÉªÉEò |É¤ÉxvÉEò,  NIMI, SÉäzÉ<Çú
EòÉä-+ÉìÌb÷÷xÉä]õ®ú, NIMI, SÉäzÉ<Ç -32

NIMI xÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ |ÉÊEòªÉÉ ¨Éå ºÉ®úÉ½þxÉÒªÉ B´ÉÆ ºÉ¨ÉÌ{ÉiÉ ºÉä́ ÉÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB DATA ENTRY, CAD, DTP +É{É®äú]õ®úÉå EòÒ
¦ÉÚÚ®úÒ-¦ÉÚ®úÒ |É¶ÉÆºÉÉ Eò®úiÉÉ ½è *þ

NIMI =xÉ ºÉ¦ÉÒ Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå Eäò |ÉÊiÉ vÉxªÉ´ÉÉnù ´ªÉCiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉx½þÉåäxÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÉªÉÉäMÉ ÊnùªÉÉ ½èþ *

NIMI =xÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉ +É¦ÉÉ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉx½þÉåxÉä {É®úÉäIÉ ªÉÉ +{É®úÉäIÉ °ü{É ºÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ ¨Éå  ºÉ½þÉªÉiÉÉ EòÒ ½èþ*
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(vi)

+ÉÆÊ¶ÉEò +xÉÖ́ ÉÉnù

¸ÉÒ Ê¶É´É |ÉºÉÉnù ¤Éä®ú´ÉÆ¶ÉÒ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ
Govt. ITI, EòÉähb÷ÉMÉÉì́ É (UôkÉÒºÉMÉgø)

¸ÉÒ ®úÉVÉä¶É EÖò¨ÉÉ®ú ={ÉÉvªÉÉªÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ
Govt. ITI, +ÆiÉÉMÉgø (UôkÉÒºÉMÉgø)

¸ÉÒ¨ÉiÉÒ SÉèiÉÒ Eò¶ªÉ{É _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ
Govt. ITI, ¤ÉºiÉ®ú (UôkÉÒºÉMÉgø)
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(vii)

{ÉÊ®úSÉªÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ Ê´É¹ÉªÉ {ÉÖÎºiÉEòÉ +¦ªÉÉÊºÉEò EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úxÉä Eäò =qäù¶ªÉ ºÉä Ê±ÉJÉÒ MÉªÉÒ ½èþ * <ºÉ¨Éå Ê¡ò]õ®ú ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ Eäò |É¶ÉÖIÉÖ+Éå
uùÉ®úÉ iÉÒºÉ®úÉ ºÉä̈ Éäº]õ®ú ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉxÉä́ ÉÉ±ÉÉ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ nùÒ MÉ<Ç ½éþ, ÊVÉx½åþ {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ÊxÉnæù¶ÉEò / ºÉÚSÉxÉÉBÄ nùÒ
MÉ<Ç ½éþ * <xÉ EòÉè¶É±ÉÉå BäºÉä Êb÷VÉÉ<xÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ ½èþ ÊEò NSQF ºiÉ®ú - 5 EòÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò +xÉÖ{ÉÉ±É EòÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉè¶É±É
Eò®ú ®ú½äþ ½éþ *

ªÉ½þ ¨ÉäxÉÖ+±É iÉÒxÉ ¨ÉÉb÷¬Ú±ÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB <xÉ iÉÒxÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉªÉ Ê´É¦ÉÉVÉxÉ ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú ½éþ :

¨ÉÉb÷¬Ú±É 1 +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ - 1 325 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 2 MÉäVÉ  125 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 3 {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ    75 PÉh]äõ

EÖò±É 525 PÉh]äõ

EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå EòÉè¶É±É |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò EÖòUô ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò |ÉÉäVÉäC]õ Eäòxpù ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò +¦ªÉÉºÉ EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ iÉèªÉÉ®ú EòÒ MÉ<Ç ½èþ*
½þ±ÉÉÆÊEò EÖòUô BäºÉÉ +¦ªÉÉºÉ ¦ÉÒ ½èþ VÉ½þÉÄ EÖòUô Ê´ÉÊ¶É¹]õ +¦ªÉÉºÉ ÊEòºÉÒ |ÉÉäVÉäC]õ EòÉ Ê½þººÉÉ xÉ½þÓ ½èþ *

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉ ̈ ÉäxÉÖ+±É ̈ Éå Ê¡ò^õ®ú ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ iÉÒºÉ®úÒ ºÉä̈ Éäº]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò Ê±ÉªÉä ºÉèrùÉÆÊiÉEò ºÉÚSÉxÉÉBÄ nùÒ MÉªÉÒ ½éþ * <ºÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ̈ Éå ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ
ÊºÉrùÉxiÉ  NSQF ºiÉ®ú - 5 EòÒ {ÉÉ`ö¬Gò¨É +¦ªÉÉºÉ Gò¨É¤Érù ÊEòªÉä MÉªÉä ½éþ * ªÉ½þ ºÉ¨¦É´É |ÉiªÉixÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ ºÉèrùÉÎxiÉEò +ÉªÉÉ¨É EòÉ +xiÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ
ÊnùªÉä EòÉè¶É±É +¦ªÉÉºÉ Eäò ºÉÉlÉ ½þÉä * |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä EòÉè¶É±É |Énù¶ÉÇxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ +xiÉ: ºÉ¨¤ÉxvÉ +´ÉvÉÉ®úhÉ IÉ¨ÉiÉÉ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ*

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÒ {ÉÖÎºiÉEòÉ ¨Éå ÊnùªÉä MÉªÉä +¦ªÉÉºÉ Eäò ºÉÉlÉ ½þÒ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉä {ÉføÉªÉÉ ´É ºÉÒJÉÉªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ * {ÉÖºiÉEòÉå Eäò |ÉiªÉäEò |É{ÉjÉ
{É®ú ºÉÆMÉiÉ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉ EòÒ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉ EòÒ ºÉÚSÉxÉÉ +ÆÊEòiÉ EòÒ MÉ<Ç ½èþ *

EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ̈ Éå ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ EòÉè¶É±É EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Eò¨É ºÉä Eò¨É BEò EòIÉÉ {É½þ±Éä |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ́ ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ÊºÉrùÉxiÉ {ÉgøÉxÉÉ / ºÉÒJÉxÉÉ
´ÉÉÆÊUôiÉ ½èþ * ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ÊºÉrùÉxiÉ |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ Eäò BEò +Ê´É¦ÉÉVªÉ ¦ÉÉMÉ Eäò °ü{É ¨Éå ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

ªÉ½þ ºÉÉ¨ÉOÉÒ º´ÉiÉ: ºÉÒJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä xÉ½þÓ iÉlÉÉ EòIÉÉ +xÉÖnäù¶É Eäò {ÉÚ®úEò Eäò °ü{É ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB *
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(viii)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

¨ÉÉb÷¬Ú±É  1 :  +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ - 1 (Assembly - 1)

3.1.117 ‘H’ Ê¡òË]õMÉ (Make - H - Fitting) 1

3.1.118 {ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ: EòÉä VÉÉäb÷xÉä Eäò Ê±ÉB +É{É®äú¶ÉxÉ |ÉäÎC]õ¶É (Power tools: Practice operation
of power tool for fastening) 3

3.1.119 ¤ÉÉä±]õ/ºGÖò  EòÉä ÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ ]õÉEÇò Eäò ºÉÉlÉ EòºÉÉä (Tightening of bolt/screw with
specified torque) 5

3.1.120 úºGÖò +Éè®ú ´ÉÉä±]õ EòÉä EòºÉxÉä BǼ É føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä +ÉèVÉÉ®úÉä BǼ É ={ÉEò®úhÉÉä EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ
(Selection of right tool as for tightening or loosening of screw/bolt as
per accessibility) 7

3.1.121 SÉÉÊ¤ÉªÉÉÄ, b÷É´É±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú ºGÚò VÉÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ º±ÉÉ<ËføMÉ ¨Éå ºÉ¨ÉiÉ±Éþ ºÉiÉ½þ ¨Éå ± 0.02 mm

ºÉ]õÒEòiÉÉ  ºÉä <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ½éþ +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ VÉÉ¤É EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Assembly
sliding for  using keys, dowel pin and screw, ± 0.02 mm accuracy  on
plain surface and testing of sliding fitting job) 9

3.1.122 ± 0.02 mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä BÆMÉ±É (EòÉähÉÒªÉ) ºÉ¡æòºÉ Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (File & fit angular
mating surface within an accuracy of  ± 0.02 mm & 10 minutes angular

fitting) 12

3.1.123 ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ PÉÖ̈ ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ]äõ¤É±É Eäò uùÉ®úÉ {ÉÖhÉÇ ½þÉä±É BǼ É +où¶ªÉ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ (Drill through
and blind holes at an angle using swivel table of drilling machine) 14

3.1.124 VÉÉì́ É ÊEò bÅ÷Ë±ÉMÉ Ê®úËxÉMÉ BǼ É ]èõË{ÉMÉ +Éè®ú {É®úÒIÉhÉ ºÉ]õÒEòiÉÉ ºÉä ÊGòªÉÉBÆ (Precision drilling,
reaming and tapping and test - job) 16

3.1.125 b÷¤É±É Ê¡òË]õMÉ, b÷¤É ]äõ{É±Éb÷ +Éè®ú ®äúËb÷ªÉºÉ Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make dovetailed fitting and
radius fitting) 19

3.1.126 ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú <iªÉÉÊnù ={ÉEò®úhÉÉå ºÉäõ ± 0.02 mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ,

Eò¨¤ÉÉ<b÷ Ê¡òË]õMÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ B´ÉÆ BÆMÉÖ±É®ú ºÉ®ú¡äòºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú Ê´ÉÌxÉnäù¶É +Éè®ú MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ¨ÉÉxÉEòÉå
Eäò {ÉÉ±ÉxÉ EòÉä VÉÉÆSÉ (File and fit, combined fit with straight, angular surface with
± 0.02 mm accuracy and check adherence to specification and quality
standards using equipment like vernier calipers, micrometers etc.,) 22

3.1.127 ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Ê®úË¨ÉMÉ UôÉä]äõ ½þÉä±É B´ÉÆ ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (Drilling and

reaming small dia. holes to accuracy & correct location for fitting) 24

3.1.128 ‘V’ ¤±ÉÉìEò B´ÉÆ ªÉÚ C±Éè̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Perform drilling using ‘V’ Block

and a clamp) 26

3.1.129 ¨Éä±É +Éè®ú Ê¡ò¨Éä±É {ÉÉ]ÂõºÉÇ ÊEò Ê¡òË]õMÉ +Éè®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú ®úÒË¨ÉMÉ 12.7mm ºÉä Eò¨É xÉ Eò®úxÉÉ
(Make male and female fitting parts, drill and ream holes not less than
12.7mm) 28

3.1.130 Ê¡òºÉ±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ b÷ÉªÉÆ̈ Éb÷ Ê¡òË]õMÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make sliding diamond fitting) 30

3.1.131 ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ Eäò uùÉ®úÉ ±Éè{É }±Éè]õ ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Lap flat surfaces using lapping plate) 32

Ê´É¹ÉªÉ-Gò¨É
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(ix)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

3.1.132 º]äõ{É ÊEò Ê¡òË]õMÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉä {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Prepare stepped keyed fitting
and test job) 35

3.1.133 b÷´É]äõ{É±É ÊUôpù BǼ É ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Lapping holes and cylindrical surfaces) 38

3.1.134 b÷´É]äõªÉ±É +Éè®ú c÷É¤É±É Ê{ÉxÉ VÉÉäc÷xÉÉ (Dovetail and dowel pin assembly) 41

3.1.135 ºGèò{É®ú uùÉ®úÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ÊUô±ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ (Scrape cylindrical bore) 44

3.1.136 ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ÊUôpù EòÉä ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (Scrapping cylindrical bore
and to make a fit) 46

3.1.137 ºGäòË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú +Éè®ú ]äõ{É®ú BåMÉ±É EòÉä ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ (Scrapping

cylindrical taper bore and check taper angle with sine bar) 48

3.1.138 òEòÉ]õ®ú ÊMÉ¤É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ (Make a cotter gib assembly) 51

3.1.139 ½èþhb÷ ®úÒ¨É®ú +Éè®ú ]äõ{É®ú {ÉÒxÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (Hand reams and fit taper pin) 54

3.1.140 ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ BǼ É ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ b÷Éä́ É±É {ÉÒxÉ º]õb÷ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ
(Drilling and reaming holes in correct location, fitting dowel pins,

stud, and bolts) 58

¨ÉÉb÷¬Ú±É  2:  MÉäVÉ (Gauges)

3.2.141 VÉÉì¤É EòÉä ´ªÉÉºÉ (dia.) 10 ± 0.02mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ºxÉä{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®Eäòú

SÉäEò Eò®úxÉÉ (Making a snap gauge for checking a dia. of 10 ± 0.02mm) 61

3.2.142 ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ EòÉähÉ ºÉ®¡äòºÉ EòÉäú Ê¨É±ÉÉiÉä ½ÖþB EòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
(Scrape external angular mating surface and check angle with sine
bar) 65

3.2.143 +ÉÆiÉÊ®úEò ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú ºGäòË{ÉMÉ Eò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ (Scrape on internal surface and check) 69

3.2.144 b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú Eäò{É ºGÖò ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷É´Éä]äõ±É Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (Practice in dovetail
fitting assembly and dowel pins and cap screws assembly) 72

3.2.145 +ÉèvÉÉäÊMÉEò ªÉÉjÉÉ (Industrial visit) 79

3.2.146 MÉè{É MÉäVÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Preparation of gap gauges) 81

3.2.147 MÉäVÉ ¨Éå ±ÉèÊ{ÉMÉ ±ÉMÉÉxÉÉ (½þÉlÉ uùÉ®úÉ ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ)ú (Perform lapping of gauges (hand

lapping only) 84

3.2.148 ÊbÅ÷±É MÉäVÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Preparation of drill gauges) 86

3.2.149 +ÉÆiÉÊ®úEò +ÉEòÉ®ú ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú ºÉÒvÉä +Éè®ú EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ EòÉä Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ ú(File and fit
straight and angular surfaces internally) 90

3.2.150 º{ÉÉEÇò {É®úÒIÉhÉ uùÉ®úÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖ ÊEò {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ (Identify different ferrous
metals by spark test) 92
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(x)

¨ÉÉb÷¬Ú±É  3:  {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Pipes and pipe fittings)

3.3.151 {ÉÉ<{É +Éè®ú {ÉÉ<{É VÉÉ<x]õÉå EòÉ }±ÉäË®úMÉ (Flaring of pipes and pipe joints) 94

3.3.152 {ÉÉ<{É ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä EòiÉÇxÉ +Éè®ú SÉÚc÷Ò Eò®úxÉÉ (Cutting and threading of pipe length) 101

3.3.153 {ÉÉ<{É Ê¡ò]õÓMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEò VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉä Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ {ÉÉ<{É Eäò °ü{É ¨Éå {ÉÉ<{É ÊEò
Ê¡ò]õÓMÉ (Fitting of pipes as per sketch observing conditions used for
pipe work) 105

3.3.154 MÉ¨ÉÇ BǼ É Æ̀öb÷Ò nù¶ÉÉ ¨Éå {ÉÉ<{É EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Bending of pipes - cold and hot) 109

3.3.155 Ê´ÉJÉ¨b÷xÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ-MÉ±ÉÉä¤É ´ÉÉ±´É, º±ÉÖªÉºÉ ´ÉÉ±´É, º]õÉ{É EòÉEò, ºÉÒ]õ ´ÉÉ±´É +Éè®ú MÉè®ú ´ÉÉ{ÉºÉÒ ´ÉÉ±´É
(Dismantling & assembling - globe valves, sluice valves, stop cocks,
seat valves and non - return valve) 118

3.3.156 {ÉÉ<{ÉÉå +Éè®ú ´ÉÉ±´ÉÉå EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ ´ÉÉ±´ÉÉå EòÉ Ê±ÉEäòVÉ +Éè®ú
|ÉEòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Fit & assemble pipes, valves and test for
leakage & functionality of valves) 128

3.3.157 näùJÉEò®ú nùÉä¹É EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú JÉ®úÉ¤É ºÉiÉ½þ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Visual inspection for
visual defects e.g. dents, surface finish) 135

3.3.158 ÊxÉªÉÆjÉhÉ SÉÉ]Çõ ¨Éå VÉÉÄSÉ +Éè®ú Ê®úEòÉìÍb÷MÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measuring,checking and recording
in control chart) 138

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ / +¦ªÉÉºÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É

<ºÉ {ÉÖºiÉEò Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä :

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨ÉääË]õMÉ ºÉiÉ½þÉå, +É´É¶ªÉEò ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÆvÉxÉ PÉ]õEòÉå, +ÉèWÉÉ®ú +Éè®ú EòÉªÉÇ IÉ¨ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò PÉ]õEòÉå EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÆªÉÉäVÉxÉ Eò®úxÉÉ * [Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ̈ ÉäË]õMÉ ºÉiÉ½þ - b÷´É]äõªÉ±É Ê¡òË]õMÉ, ÊjÉVªÉÉ
Ê¡òË]õMÉ, ºÉÆªÉÖHò Ê¡òË]õMÉ, Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉiÉ½þ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ |ÉÊGòªÉÉ - ºEäòË{ÉMÉ, ±ÉèË{ÉMÉ +Éè®ú ½þÉäËxÉMÉ, Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¤ÉxvÉxÉ
PÉ]õEò - b÷¤É±É Ê{ÉxÉ, ºGÚò, ¤ÉÉä±]õ, SÉÉÊ¤ÉªÉÉÄ +Éè®ú EòÉä]õ®úºÉ * Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¤ÉxvÉxÉ +ÉèWÉÉ®úÉå - ½þÉlÉ SÉÉÊ±ÉiÉ +Éè®ú Ê´ÉtÖiÉ
SÉÉÊ±ÉiÉ +ÉèWÉÉ®úÉå, +É´É¶ªÉEò ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ − ±− ±− ±− ±− ± 0.02 mm EòÉähÉÒªÉ ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ ±±±±± 10 min]

• ¨ÉÉxÉEò +ÉèWÉÉ®ú +Éè®ú ={ÉEò®úhÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉäWÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú =xÉEòÒ ÊxÉÌnù¹]õ ºÉ]õÒEò]õÉ EòÉä VÉÉÄSÉxÉÉ*
[Ê´ÉÊ¦ÉzÉ MÉäVÉÉå - ºxÉä{É MÉäVÉ, MÉä{É MÉäVÉ, ÊxÉÌnù¹]õ ºÉ]õÒEòiÉÉ ±±±±± 0.02 mm]

• {ÉÉ<Ç{É VÉÉ<È]õÉå EòÉä ÊxÉ¹{ÉÉÊnùiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É EòÉä BEò ºÉÒ¨ÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ ½èþ, {ÉÉ<{É Eäò ºÉÉlÉ ´ÉÉ±´É +Éè®ú
Ê¡òË]õMÉ EòÉä Ê´ÉPÉÊ]õiÉ +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê®úºÉÉ´É Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ [EòÉè¶É±É EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ EòiÉÇxÉ,
mÉäËb÷MÉ, }±ÉäË®úMÉ, ¤ÉåËb÷MÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ] *
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SYLLABUS

2nd Year (Volume I of II)  Duration: Six Month

Week
No.

Ref. Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

53
Make & assemble
components of
different mating
surfaces as per
required tolerance
by different surface
finishing operations
using different
fastening
components, tools
and check
functionality.
[Different Mating
Surfaces – Dovetail
fitting, Radious
fitting, Combined
fitting; Different
surface finishing
operations –
Scraping, Lapping
and Honing;
Different fastening
components – Dowel
pins, screws, bolts,
keys and cotters;
Different fastening
tools-hand operated
& power tools,
Required tolerance -
±0.02mm, angular
tolerance ± 10 min.]

117. Make „H. fitting.(17 hrs.)
118. Power tools: Practice

operation of power tool for
fastening.(5 hrs.)

119.Tightening of bolt/ screw
with specified torque.(2

 hrs.)
120. Selection of right tool as for

Tightening or loosening of
screw/bolt as per
accessibility (1 hrs.)

Screws: material, designation,
specifications, Property classes
(e.g. 9.8 on screw head), Tools for
tightening/ loosening of screw or
bolts, Torque wrench, screw joint
calculation uses.
Power tools: its constructional
features, uses & maintenance.

121. Assembly sliding for using
keys, dowel pin and screw, ±
0.02 mm accuracy on plain
surface and testing of sliding
fitting job. (25 hrs.)

Locking device: Nuts- types
(lock nut castle nut, slotted
nuts, swam nut, grooved nut)
Description and use.

122. File & fit angular mating
surface within an accuracy of
± 0.02 mm & 10 minutes
angular fitting.(25 hrs.)

Various types of keys, allowable
clearances & tapers, types, uses
of key pullers.

Special files: types (pillar, Dread
naught,Barrow, warding)
description & their uses.
Testing scraped surfaces:
ordinary surfaces without a
master plate.

123. Drill through and blind
holes at an angle using
swivel table of drilling
machine.(10 hrs.)

124. Precision drilling,
reaming and tapping and
Test- Job.(15 hrs.)

54

55

-do-

-do-

56 -do-
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57 125. Make Dovetailed fitting and
  radius fitting.(25 hrs.)

Templates and gauges- Introduction,
necessity, types. Limit gauge: Ring
gauge, snap gauge, plug gauge,
description and uses.
Description and uses of gauge-
types (feeler, screw, pitch, radius,
wire gauge)

126. File and fit, combined fit with
  straight, angular surface with ±
  0.02 mm accuracy and check
  adherence to specification and
  quality standards using
  equipment like Vernier
  calipers, micrometers etc.
  (25 hrs.)

Slip gauge: Necessity of using,
classification & accuracy, set of
blocks (English and Metric). Details
of slip gauge. Metric sets 46: 103:
112.
Wringing and building up of slip
gauge and care and maintenance.

127.  Drilling and reaming, small dia.
 holes to accuracy & correct
 location for fitting.(4 hrs.)

128.  Perform drilling using „V. block
 and a clamp.(1 hrs.)

129.  Make male and female fitting
 parts, drill and ream holes not
 less than 12.7 mm.(20 hrs.)

Application of slip gauges for
measuring, Sine bar-Principle,
application & specification. Procedure
to check adherence to specification
and quality standards.

130.  Make Sliding Diamond
 fitting.(20 hrs.)

131.  Lap flat surfaces using lapping
 plate. (5 hrs.)

Lapping: Application of lapping,
material for lapping tools, lapping
abrasives, charging of lapping tool.
Surface finish importance, equipment
for testing-terms
relation to surface finish. Equipment
for tasting surfaces quality –
dimensional tolerances of surface
finish.

132.  Prepare Stepped keyed fitting
 and test job. (20 hrs.)

133.  Lapping holes and cylindrical
 surfaces.(5 hrs.)

Honing: Application of honing, material
for honing, tools shapes, grades,
honing abrasives. Frosting- its aim and
the methods of performance.

134. Dovetail and Dowel pin
 assembly.(20 hrs.)

135. Scrape cylindrical bore.(5 hrs.)

Metallurgical and metal working
processes such as Heat treatment,
various heat treatment methods -
normalizing, annealing, hardening and
tempering, purpose of each method,
tempering colour chart.

136.  Scrapping cylindrical bore and
 to make a fit-(15 hrs.)

137.  Scrapping cylindrical taper
 bore and check taper angle

        with sine bar.(10 hrs.)

Annealing and normalizing, Case
hardening and carburising and its
methods, process of carburising
(solid, liquid and gas).

58

59

60

61

62

-do-

63

-do-

-do-

-do-

-do-

-do-

-do-
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-do-

-do-

-do-

-do-

138. Make a cotter jib assembly.
(25 hrs.)

Tapers on keys and cotters
permissible by various standards.

139.  Hand reams and fit taper pin.
 (15 hrs.)

140. Drilling and reaming holes in
 correct location, fitting dowel
 pins, stud, and bolts.(10 hrs.)

The various coatings used to
protect metals, protection coat by
heat and electrical deposit
treatments.
Treatments to provide a pleasing
finish such as chromium silver
plating, nickel plating and
galvanizing.

Make different
gauges by using
standard tools &
equipment and
checks for specified
accuracy. [Different
Gauges – Snap
gauge, Gap gauge;
Specified Accuracy -
±0.02mm]

141. Making a snap gauge for
 checking a dia of 10 ± 0.02
 mm.(25 hrs.)

Gauges and types of gauge
commonly used in gauging finished
product-Method of selective
assembly „Go. system of gauges,
hole plug basis of standardization.

142. Scrape external angular mating
 surface and check angle with
 sine bar.(15 hrs.)

143. Scrape on internal surface and
 check.(10 hrs.)

Bearing-Introduction, classification
(Journal and Thrust), Description of
each, ball bearing: Single row,
double
row, description of each, and
advantages of double row.

144. Practice in dovetail fitting
 assembly and dowel pins
 and cap screws
 assembly.(20 hrs.)

145. Industrial visit.(5 hrs.)

Roller and needle bearings: Types of
roller bearing. Description & use of
each.
Method of fitting ball and roller
bearings Industrial visit.

146. Preparation of gap gauges.
(15  hrs.)

147. Perform lapping of gauges
 (hand lapping only)(10 hrs.)

Bearing metals – types,
composition and uses.
Synthetic materials for bearing: The
plastic laminate materials, their
properties and uses in bearings
such as phenolic, teflon polyamide
(nylon).

148. Preparation of drill gauges.
(10 hrs.)

149. File and fit straight and angular
surfaces internally.(13 hrs.)

150. Identify different ferrous metals
by spark test(2 hrs.)

, the importance of keeping the
work free from rust and corrosion.

-do-

-do-

64

65

66

67

68

69

70
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19 - 21 Apply a range of
skills to execute
pipe joints,
dismantle and
assemble valves &
fittings with pipes
and test for
leakages.[Range
of skills – Cutting,
Threading, Flaring,
Bending and
Joining]

151. Flaring of pipes and pipe joints.
 (3 hrs.)

152. Cutting & Threading of pipe
 length.(3 hrs.)

153. Fitting of pipes as per sketch
 observing conditions used for
 pipe work. (12 hrs.)

154. Bending of pipes- cold and
 hot.(7 hrs.)

Pipes and pipe fitting- commonly used
pipes. Pipe schedule and standard
sizes.
Pipe bending methods. Use of bending
fixture, pipe threads-Std. Pipe threads
Die and Tap, pipe vices.

155. Dismantling & assembling –
 globe valves, sluice valves,
 stop cocks, seat valves and

 non-return valve. (25 hrs.)

Use of tools such as pipe cutters,
pipe wrenches, pipe dies , and tap,
pipe bending machine etc.

156. Fit & assemble pipes, valves and
 test for leakage & functionality
 of valves.(22 hrs.)

157. Visual inspection for visual
 defects e.g. dents, surface
 finish.(1 hrs.)

158. Measuring, checking and
 recording in control chart.(2 hrs.)

Standard pipefitting- Methods of
fitting or replacing the above fitting,
repairs and erection on rainwater
drainage pipes and house hold taps
and pipe work. Inspection & Quality
control -Basic SPC -Visual
Inspection

In-plant training / Project work
1. Key Way Fitting
2. Lathe Dog
3. Different Test Piece For Fitter
4. Radious Form Gauge/ Form Gauge/ Snap Gauge
5. Square Fitting Alignment
6. Universal Fitting
7. Hand Press
8. Setup assembly of pipes and valves and test for leakage/
    functionality

Revision

Examination

72

73

-do-

74-75

-do-

76-77

78
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.117
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

‘H’ Ê¡òË]õMÉ (Make - H - Fitting)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• }±Éè]õ ¡òÉ<±É uùÉ®úÉ ±0.02mm EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú B´ÉÆ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• SÉäxÉ ÊbÅ÷±É Eäò Ê±ÉB Uäônù Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä +ÉªÉÉ¨ÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä
• ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú 2 EòÒ +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä
• Ê¡òÊxÉ¶É +Éè®ú b÷Ò-¤É®ú EòÉä ½þ]õÉ+Éä *
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job sequence)

• ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú 2 EòÉ EòSSÉÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ +ÉEòÉ®ú º]õÒ±É °ü±É |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
VÉÉÆSÉÉä

• nùÉäxÉÉå ¦ÉÉMÉÉå   1 +Éè® ú2 EòÉ ºÉiÉ½þ ¡òÉ<±É Eò®úÉä +Éè®ú ºÉ¨ÉEòÉähÉ ̈ Éå ±ÉÉ+Éå,
MÉÖÊxÉªÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉÉÆSÉÉä

• ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú 2 ¨Éå +ÆEòxÉ ¨ÉÉvªÉ¨É ±ÉMÉÉ+Éå

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +ÉªÉÉ¨ÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú  2 EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úÉä,
´É®úÊxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäMÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò

• 60° b÷É]õ {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +É´É¶ªÉEò ±ÉÉ<xÉ ¨Éå MÉ´ÉÉ½þÒ ÊxÉ¶ÉÉxÉ
{ÉÆSÉ Eò®úÉä

• ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®úÊ±É¡ò ÊUôpù {ÉÆSÉ Eò®úÉä

• ú¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú 2 Eäò EòÉäxÉÉå ¨Éå Ê®úÊ±É¡ò ÊbÅ÷±É ÊUôpù Eò®úÉä *

• ¸ÉÞJÉÆ±ÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +É®úÒ +Éè®ú ÊSÉÏ{{ÉMÉ ºÉä ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉ
Fig 1.

• ¦ÉÉMÉ 1 EòÉä +ÉªÉÉ¨ÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ {É®ú ¡òÉ<±É Eò®úÉä +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ
¨ÉèEò®úÉä̈ ÉÒÊ]õ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÉ<±VÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉÉä

• ¦ÉÉMÉ 1  EòÉä {ÉÖ®úÉ Eò®úÉä +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú Eäò ¨Énùnù ºÉä +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉä
VÉÉÆSÉÉä

• =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¦ÉÉMÉ 2 EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úÉä

• ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú 2 EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä +Éè®ú º±ÉÉ<b÷  Ê¡ò]õ Eäò Ê±ÉB VÉÉÆSÉÉä

• iÉä±É EòÒ BEò ¨ÉÉä]õÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éå +Éè®ú ¨ÉÖ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆÊ®úIÉiÉ Eò®úÉä

• EòÉ¨É Eò®úxÉä EòÉ IÉäjÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä +Éè®ú Gò¨É ¨Éå ={ÉEò®úhÉÉå EòÉä ´ªÉ´ÉºlÉÉ
Eò®úÉå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.117
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.118
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

{ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ: EòÉä VÉÉäb÷xÉä Eäò Ê±ÉB +É{É®äú¶ÉxÉ +¦ªÉÉºÉ (Power tools: Practice operation of power
tool for fastening)

=qäù¶ªÉ <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ*
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú ÊEò {ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ EòÉ {ÉÊ®úSÉªÉ
• {ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê´ÉÊvÉ*

POWER TOOL FASTENING ACCESSORIES
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 _ _ _ _ _ _ _

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• {ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ EòÉ {ÉÊ®úSÉªÉ*

• EòÉªÉÇ EòÉä {ÉÚhÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉ<ÇMÉ<Ç ½èþhb÷ ]Öõ±ºÉ BǼ É {ÉÉ´É®ú
]Öõ±ºÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

• EòÉªÉÇ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÖ®úIÉÉ +ÉèVÉÉ®ú VÉèºÉä ÊEò ºÉÖ®úÉIÉÉ (SÉ¶¨ÉÉ)
MÉÉäMÉ±É,nùºiÉÉxÉÉ,VÉÖiÉä,B|ÉäxÉ (EòÉä]õ) <iªÉÉÊnù ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

• ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ EòÉªÉÇ EÖò¶É±É +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ BǼ É JÉ®úÉ¤ÉÒ EòÉä
ºÉÆ¤ÉÊvÉiÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ EòÉä ¤ÉiÉÉxÉÉ*

• ={ÉEò®úhÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ BǼ É {ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ={ÉEò®úhÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ´É®ú Ê¤ÉVÉ±ÉÒ Eäò ={ÉEò®úhÉ EòÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

• Ê¤ÉVÉ±ÉÒ Eäò ={ÉEò®úhÉ ºÉä EòÉªÉÇ |ÉhÉÉ±ÉÒ ÊEò Ê´ÉÊvÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®ú £Æò¨É¤ÉÆvÉ
iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ Eäò Ê±ÉB +ÉèVÉÉ®úÉä EòÉ SÉªÉxÉ
Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ´É®ú Ê¤ÉVÉ±ÉÒ Eäò ={ÉEò®úhÉ EòÉä ºÉÉ¡ò +Éè®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ EòÉªÉÇ ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå
¤ÉiÉÉxÉÉ*

• xÉ]õ BǼ É ¤ÉÉä±]õ EòÉä VÉÉäb÷xÉÉ*

• ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉB MÉªÉä {ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ EòÉä ºÉÉ¡òEò®úEäò =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ

•    EòÉªÉÇ ºlÉ±É EòÉä ºÉÉ¡ò ®úJÉxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.118
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.119
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

¤ÉÉä±]õ / ºGÖò EòÉä ÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ ]õÉEÇò Eäò ºÉÉlÉ EòºÉÉå (Tightening of bolt/screw with specified torque)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• ¤ÉÉä±]õ / ºGÖò EòÉä ÊxÉnæùÊ¶ÉiÉ ]õÉEÇò Eäò ºÉÉlÉ EòºÉÉå*

POWER  TOOL FASTENING ACCESSORIES

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• {ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ

• <{ÉäC]õ ¤ÉåSÉ {ÉÉ´É®ú ]Öõ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Eò¨|Éä¶É®ú ½þ´ÉÉ uùÉ®úÉ
VÉÉäb÷xÉÉ +Éè®ú Êfø±ÉÉ Eò®úxÉÉ

• BªÉ®ú <{ÉäC]õ ¤ÉåSÉ EòÉä BªÉ®ú ±ÉÉ<xÉ ºÉä VÉÉäb÷ Eò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ

• b÷É±Éä MÉªÉä |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ ¤É±É EòÉä ºÉ½þxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÊ½þ ºÉEäò]õ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ

• BªÉ®ú |É¦ÉÉÊ´ÉiÉ μÉåSÉ EòÉä ºÉÉEäò]õ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 1)

• μÉäSÉ Ê±É´É®ú Eäò uùÉ®úÉ º{ÉÒxÉ ÊEò Ênù¶ÉÉ +ÉMÉä +Éè®ú Ê{ÉUäô Eò®úxÉÉ

• PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB ]õÌEò´É EòÉä ¤Éb÷É Eò®úxÉÉ BǼ É UôÉä]õÉ Eò®úxÉÉ

• {ÉÊ½þªÉä Eäò ±ÉäMÉ xÉ]õ EòÉä ºÉÉEäò]õ Eäò +xnù®ú b÷É±ÉxÉÉ

• nù¤ÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä º´ÉÓSÉ EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú xÉ]õ EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú Eò®úxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.119

Copyright Free Under CC BY Licence
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.120
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

úºGÖò +Éè®ú ́ ÉÉä±]õ EòÉä EòºÉxÉä BÆ´É føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä ́ ÉÉ±Éä +ÉèVÉÉ®úÉä BÆ´É ={ÉEò®úhÉÉä EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ (Selection of right tool
as for tightening or loosening of screw/bolt as per accessibility)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• EòÉªÉÇ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä +Éè®úVÉÉ®úÉå EòÉ Ê´É´É®hÉ
• EòºÉxÉä +Éè®ú føÒ±ÉÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

Pneumatic screwdriver

Twin motor nutrunner

Angle nutrunner

Battery screw driver and nut runner

Copyright Free Under CC BY Licence
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 _ _ _ _ _ _ _

xÉÉä]õ :
|ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉ {ÉÉ´É®ú ]Öõ±ºÉ (Ê¤ÉVÉ±ÉÒ ) Eäò ={ÉEò®úhÉ EòÉä |ÉÊ¶ÉIÉªÉÉlÉÔ EòÉä |ÉÊ¶ÉIÉhÉ näùiÉä ºÉ¨ÉªÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊnùJÉÉB*
]äõ¤É±É 1 ¨Éå +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå Eäò +ÉèVÉÉ®ú Eäò xÉÉ¨É |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå ºÉä Ê±ÉJÉxÉä EòÉä Eò½þxÉÉ *

+xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉä +ÉèVÉÉ®ú EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ

®úJÉ®úJÉÉ´É Eäò ºÉ¨ÉªÉ ¤Ébä÷ +ÉªÉÉ¨É ¤ÉÉä±]õÉå EòÉä gøÒ±ÉÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú EòºÉxÉÉ*
=SSÉ]õÉEÇò +Éè® ú¨ÉvªÉ¨É ºÉ]õÒEòiÉÉ EòÒ +´É¶ªÉEòiÉÉªÉå

¨É¶ÉÒxÉ ºGÚò EòÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ VÉ½þÉÄ MÉÊiÉ +Éè®ú ÊxÉ{ÉÖhÉiÉÉ ¨ÉÖJªÉ ½éþ* ¨ÉvªÉ¨É
ºÉ]õÒEòiÉÉ

Eò¨É ]õÉEÇò +Éè®ú ¨ÉvªÉ¨É =SSÉ ºÉ]õÒEòiÉÉ ¨Éå UôÉä]õÉ ºGÚò EòÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

Eò¨É ]õÉEÇò +Éè®ú ¨ÉvªÉ¨É ºÉä =SSÉ ºÉ]õÒEòiÉÉ ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ ºGÚò EòÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ

¨É¶ÉÒxÉ ºGÚò +Éè®ú xÉ]õ EòÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ VÉ½þÉÄ =SSÉ ºÉ]õÒEòiÉÉ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ
½éþ*  ¤ÉÉä±]õÉå ºÉÒÊ¨ÉiÉ {É½ÖÄþSÉ Eäò ºÉÉlÉ

¨É¶ÉÒxÉ ºGÚò +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ VÉ½þÉÄ EòºÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ, ]õÉEÇò +Éè®ú /ªÉÉ EòÉähÉ EòÒ
MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ +Éè®ú |É¨ÉÉhÉxÉ Eäò Ê±ÉB ÊxÉMÉ®úÉxÉÒ EòÒ VÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB*

BEò VÉÉ<Ç]õ ¨Éå ºÉ½þÒ EòºÉÉ ½Öþ+É ºGÖò EòÒ MÉhÉxÉÉ EòÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå EòÒ VÉ°ü®úiÉ
½èþ*

EòºÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ |ÉÊGòªÉÉ EòÒ ÊxÉªÉÆjÉhÉ EòÒ +ºÉä̈ É¤É±ÉÒ ¨Éå =SSÉ ºÉ]õÒEòiÉÉ EòÒ
+´É¶ªÉEòiÉÉ ½éþ*

¤É½ÖþÎº{Éhb÷±É EòºÉxÉä +Éè®ú º´ÉSÉÉÊ±ÉiÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ ¨Éå |ÉÊiÉÊGòªÉÉ ]õÉEÇò EòÉä +ÉvÉÉ®ú
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +É]õÔEÖò±Éä]õb÷ +É¨ÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä EòÉ +xÉÖ|ÉªÉÉäMÉÉå*

VªÉÉnùÉiÉ®ú MÉÊiÉ¶ÉÒ±ÉiÉÉ +Éè®ú VÉ½þÉÄ ½þ´ÉÉ ½þÉäVÉ ªÉÉ Ê´ÉtÖiÉ Eäò¤É±É {É½ÖÄþSÉ EòÒ
ºÉÒÊ¨ÉiÉ ½þÉäMÉÉ ªÉÉ V´ÉÉ<Æ]õ÷ Eäò¤É±É EòÒ ´ÉVÉ½þ ºÉä BEò ºÉÖ®úIÉÉ JÉiÉ®úÉ =i{ÉzÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

]äõ¤É±É - 1

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.120
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.121
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

SÉÉÊ¤ÉªÉÉÄ, b÷É´É±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú ºGÚò VÉÉä +ºÉä¨¤É±ÉÒ º±ÉÉ<ËføMÉ ¨Éå ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ ¨Éå  ± ± ± ± ± 0.02 mm ºÉ]õÒEòiÉÉ ºÉä <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä
½éþ +Éè®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ VÉÉ¤É EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Assembly sliding for using keys, dowel pin
and screw, ±±±±± 0.02 mm accuracy on plain surface and testing of sliding fitting
job)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éä +É{É ÊxÉ.Ê±É. EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBMÉå*
• ´ÉÊ±ÉªÉÇ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ BǼ É ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ
• ¦ÉÉMÉ 1,2,3,4,EòÒ ºÉÉ<VÉ
• ÊbÅ÷±É, Ê®ú¨É®ú +Éè®ú ]äõ´É ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú Eò®úxÉÉ
• MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ =]õ®ú ¤ÉÉ®äú Eò®úxÉÉ
•  b÷É¤Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú ºGÖò Eäò SÉèEò®ú ºGÖò Eäò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä  1,2,3,4 ¦ÉÉMÉ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùB MÉB ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨Éä]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• }±Éä]õ BǼ É ºGò´ÉÉªÉ ¤ÉäºÉ EòÉä }±Éä]õ {ÉÉ]ÇõºÉ 1,2,3  4  EòÉä ºÉ]õÒEòiÉÉ ± 0.02

mm  Eäò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷xÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB 1,2 3 {ÉÉ]ÇõºÉ EòÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ b÷É<¨Éä¶ÉËxÉMÉ BǼ É ½þÉä±É (Uäônù) ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÆSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÍEòMÉ EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉÉ*

• ¦ÉÉMÉ ({ÉÉ]Çõ) 1,2,3 Eäò ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä ÊSÉÎx½þiÉ Eò®úxÉÉ*

• ¦ÉÉMÉ 2 +Éè®ú 3 EòÉä ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ®äúiÉxÉ Eò®úÉä ÊVÉºÉ¨Éå
±0.02mm ºÉ]õÒEòiÉÉ ®úJÉxÉÉ ºÉ{ÉÉ]õ +Éè®ú ´ÉMÉÔEò®úiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ*

•   ]ÅõÉ<Ç ºEò´ÉÉ<®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉÉ®úÉå {ÉÉ]ÂõºÉÇ EòÉ ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú Eò±Éä̈ {É Eò®úEäò
BC´ÉÉªÉ®ú ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• SÉÉ®úÉä {ÉÉ]ÇõºÉ (¦ÉÉMÉ) EòÉä BEò ºÉÉlÉ }±Éä{É Eò®úiÉä ½ÖþB ÊbÅ÷±É¨ÉÒ¶ÉxÉ ºÉä
ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*

•    ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ]äõ¤É±É {É®ú BEò ºÉÉlÉ ºÉ¦ÉÒ ]ÖõEòc÷Éå EòÉä Eò±Éä̈ {É Eäò ºÉÉlÉ
{ÉEòc÷Éä +Éè®ú ¦ÉÉMÉ 2 +Éè®ú 3 EòÉä ºÉ¦ÉÒ Uäônù ºlÉÉxÉÉå {É®ú Eäòxpù ÊbÅ÷±É Eò®åú*

• VÉÉì́ É Eäò Ê¤ÉxÉÉ Ênù¶ÉÉ ¤Énùþ±Éä ½ÖþB ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É Eäò ÊbÅ÷±ÉSÉGò ºÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú
∅ 5.8 ]Âõ´ÉÒº]õ ́ ÉÒ]õ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

• VÉÉì́ É EòÉ Ê¤ÉxÉÉ Ênù¶ÉÉ ¤Énù±Éä ∅ 6 ½èþhb÷ ®úÒ¨É®ú uùÉ®úÉ ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ∅ 6 mm ®úÒ¨É®ú EòÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò® úEäò =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ®úÒËxÉMÉ ÊEòªÉä ¦ÉÉMÉ EòÉä b÷É´Éä±É Ë{ÉMÉ ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 ¨Éå ®úÒË¨ÉMÉ ]õ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É  ∅ 5 mm EòÉ ½þÉä±É (ÊUôpù) Eò®úxÉÉ BǼ É
{ÉÉ]Çõ 2  ¨Éå M6 EòÉ +xnÖù°üxÉÒ SÉÖÊc÷ EòÉ]õxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1,2,3,4 ¨Éå  M6 EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÖÊc÷ªÉÉ EòÉ]õxÉÉ*

•   {ÉÉ]Ç 1,2,3,4 õ±ÉMÉä ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä +±ÉMÉ ®úJÉxÉÉ*
• EòÉÄ=]õ®ú ËºÉEò]Öõ±É ºÉä nùÉäxÉÉä ºÉÉ<Çb÷ EòÉÆ=]õ®ú ÊºÉËEòMÉ BǼ É SÉè̈ ¡òË®úMÉ  Eò®úxÉÉ

(1mm x 45°) 1 EòÉ {ÉÉ]Çõ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ´ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ºÉä {ÉEòb÷ Eò® M6 EòÉ +ÉxiÉÊ®úEò SÉÖÊc÷ EòÉ]õxÉÉ *

• {ÉÉ]Çõ 1 ºÉä ÊUô±ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• Ê¡òËxÉ¶É VÉÉì́ É Eäò SÉÉ®úÉä EòÉäxÉÉä EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• SÉÉ®úÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ºÉä̈ ¤É±ÉÓMÉ Eò®úxÉÉ*

•   iÉä±É EòÉ BEò UôÉä]õÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+B +Éè®ú ¨ÉÖ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É Gò¨É (Skill  Sequence)

=qäù¶ªÉ: +É{ÉEäò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉªÉäMÉÉ
•   ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÒ |ÉÊGòªÉÉ Eäò Ê±ÉB BEò ºÉÉlÉ ºÉ¨¨ÉÊ±ÉiÉ Eò®úxÉÉ, CªÉÉäÊEò VÉÉ¤É ºÉäË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Ê¨ÉºÉ +±ÉèxÉ¨Éå]õ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB*

• VÉÉäcä÷ MÉªÉä {ÉÉ]Çõ ¨Éå ËbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• nùÉä ºÉ¨ÉÉzÉÉiÉ®ú ¤±ÉÉEò EòÉä ºÉ®ú¡äòºÉ Ê±É]õ ¨Éä ®úJÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ BEò Eäò >ð{É®ú nÖùºÉ®úÉ {ÉÉ]Çõ EòÉä ®úJÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 Eäò >ð{É® 2 {ÉÉ]Çõ EòÉä {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä ºC´ÉÉªÉ®ú ¨Éå ®úJÉxÉÉ
ºÉ¨ÉÉzÉiÉ®ú C±Éä̈ {É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ¤ÉÉvÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 Eäò ={É®ú {ÉÉ]Ç õ3 EòÉä nùÉ<Ç +Éè®ú ®úJÉxÉÉ =ºÉEäò ¤ÉÉnù ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú
ºÉä ºC´ÉÉªÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ =ºÉEäò ¤ÉÉnù ¤ÉÒSÉ ´ÉÉ±Éä MÉä{É ¨Éå {ÉÉ]Çõ 4 EòÉä Ê¡ò]õ Eò®ú
{ÉÉ]Çõ 1,2,3,4, EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉiÉ C±Éä{É ºÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.121
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.122
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

±±±±± 0.02 mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä BÆMÉ±É (EòÉähÉÒªÉ) ºÉ¡æòºÉ Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (File & fit angular mating surface
within an accuracy of  ± ± ± ± ± 0.02 mm & 10 minutes angular fitting)

=qäù¶ªÉ  <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä-
• {ÉÉ]Çõ EòÉä  1,2,3 EòÒ      ±±±±± 10′′′′′  ¨ÉÒxÉ]õ EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒªÉMÉ BÆMÉ±É  (EòÉähÉÒªÉ) ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ {ÉÉ]Çõ  1, 2, EòÉä 3       ±±±±± 0.02 EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ BǼ É Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ
•  ¦ÉÉMÉ 1,2 & 3 EòÉä ºÉ¨¨ÉÊ±ÉiÉ Eò®úÉå
• b÷Ò¤É®ú +Éè®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úÉå*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ) (Job Sequence)

• +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú nùÉ<]õ MÉäVÉ BǼ É ´ÉÌxÉªÉ®ú ´Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÉ]Çõ
1,2,3 EòÉ ºÉ®¡äòºÉ BǼ É ºÉ¨ÉEòÉähÉ ÊEò ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä b÷É]õ {ÉÆSÉ ºÉä {ÉËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ½äþCºÉÉ<MÉ +Éè®ú SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +É´É¶ªÉEò ¨É]äõÊ®ú±É EòÉä
½þ]õÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ  1, 2 & 3 EòÉä  ± 0.02 mm  ¶ÉÖrùiÉÉ +Éè®ú ± 101 ̈ ÉÒxÉ]õ EòÉähÉÒªÉ
¨Éä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ´Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{É EòÉä SÉäEò
({ÉÊ®úIÉhÉ) Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1, 2 & 3 EòÉä ºÉÖ®úIÉÊiÉ ®úJÉxÉÉ*

• ºÉÆ®úIÉhÉ +Éè®ú ¨ÉÖ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB lÉÉäc÷É iÉä±É ±ÉMÉÉ<ªÉä*

• +ÆEòxÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉähÉÒªÉ +ÉªÉÉ¨ÉÉå / EòÉähÉ EòÉä ºEäò±É/ ºÉä]õ
ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä xÉ½þÓ +ÆEòxÉ Eò®úÉä*

• ¡òÉä®úºÉ ¡òÒ]õ ¨ÉiÉ Eò®úÉä

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.122

Copyright Free Under CC BY Licence
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.123
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ PÉÖ¨ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ]õäõ¤É±É Eäò uùÉ®úÉ {ÉÖhÉÇ ½þÉä±É BǼ É +où¶ªÉ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ (Drill through and blind
holes at an angle using swivel table of drilling machine)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä-
• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú Eäò uùÉ®úÉ VÉÉì́ É EòÉ ºÉ®ú¡äò±É +Éè®ú ºÉ¨ÉEòÉähÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±±±±± 0.02mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• EòÉähÉÒªÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì́ É EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• mÉÖ́ É ½þÉä±É  ({ÉÖhÉÇ ½þÉä±É) ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• +où¶ªÉ ½þÉä±É (¤±ÉÉÆ<b÷ ½þÉä±É) Êb÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ |ÉhÉÉ±ÉÒ (Job Sequence)

•   ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ ÊEò ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®ú ½äþCºÉÉ£Æò¨É ºÉä EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ

• 75x24x24mm ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú Eäò Ê±ÉªÉ®ú ºÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ EäòxpùªÉ ÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®ú
Êb÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ

• ÌbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ºÉ½þÒ VÉMÉ½þ {É®ú {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ

• VÉÉÄ¤É EòÉä PÉÖhÉÇxÉ ]äõlÉ±É ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÉä {ÉEòb÷ Eò®ú ®úJÉxÉ

• º|ÉÓ]õ ±Éä́ É±É ºÉä VÉÉÄSÉ EòÉ ±Éä́ É±É SÉäEò Eò®úxÉÉ

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ªÉÖÊxÉ´ÉºÉÇ±É ]äõ¤±É ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ EòÉää Eò±Éè̈ {É Eò®úÉå*

•  ‘z’  +IÉ ¨Éå ]äõ¤É±É EòÉ SÉGòÒªÉ PÉÖ̈ ÉÉxÉä EòÉä iÉÉ±ÉÉ (lock) ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú
®úÉäEòxÉÉ

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú VÉÉì¤É EòÉä 15°, lock it, +¶É Eäò EòÉähÉ {É®ú
®úJÉ Eò®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ

• ½þÉä±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ º{ÉÒb÷±É ºÉäx]õ®ú ¨Éå ®ú½þxÉÒ SÉÉÊ½þB

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½þÉä±É ºÉäx]õ®ú ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB

• ÊbÅ÷±É ∅ 8 mm BǼ É MÉ½þ®úÉ< 12 mm ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
Eò®úxÉÉ BǼ É ]äõ{lÉ MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vÉÒ®äú vÉÒ®äú nù¤ÉÉ´É näùxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò {ÉÖ®úÉ ÊbÅ÷±É
ºÉ¨ÉiÉ±É iÉEò {É½ÖþSÉä

• ÊUôpù EòÉä Eäòxpù ÊbÅ÷±É ºÉä vÉÒ®äú ºÉä ¡òÒb÷ Eò®úÉä VÉ¤É iÉEò Eäòxpù ÊbÅ÷±É ¶ÉÆEÖò Eäò
MÉ`öxÉ iÉEò {É½ÖÄþSÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

• {ÉÚhÉÇ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå  ∅ 10 mm EòÉ ÊUôpù Eò®úxÉÉ

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì́ É EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¨É¶ÉÒxÉ PÉÖ̈ ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ]äõ¤É±É {É®ú
¤ÉÉÆvÉxÉÉ

• iÉä±É EòÉ BEò {ÉiÉ±ÉÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB <ºÉä ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®xÉÉ

EòÉè¶É±É Gò¨É (Skill Sequence)

=qäù¶ªÉ: +É{ÉEäò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉªÉäMÉÉ
• +É®ú{ÉÉ®ú +Éè®ú ¤±Éèxb÷ ÊUôpùÉå EòÉ EòÉähÉÒªÉ ÊjÉË±ÉMÉ

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.123

Copyright Free Under CC BY Licence
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.124
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

VÉÉì́ É ÊEò ÊbÅ÷Å÷Ë±ÉMÉ Ê®úË¨ÉMÉ BǼ É ]èõË{ÉMÉ +Éè®ú {É®úÒIÉhÉ ÊGòªÉÉBÆ (Precision drilling, reaming and tapping
and test - job)

=qäù¶ªÉ <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä-
• VÉÉì́ É Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä Ê¡òÊxÉÊ¶ÉMÉÆ +Éè®ú ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊEòxÉÉ®äú EòÉä SÉè̈ ¡òË®úMÉ Eò®úxÉÉ
• VÉÉì́ É EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä VÉMÉ½þ {É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Ê®úË¨ÉMÉ BǼ É ]èõË{ÉMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úxÉÉ
• {±ÉMÉ MÉäVÉ BǼ É mÉäb÷ {±ÉMÉ MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Ê®úËxÉMÉ BǼ É ]èõË{ÉMÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ BǼ É ´É]õ ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• +É´É¶ªÉEòiÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ +PªÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì́ É Eäò +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<ÆºÉ 100 x 70 x 10 mm.

Eäò¨Éä]õÊ®ú±É*

• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Uäônù Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúJÉÉB ÊJÉSÉxÉÉ*

• ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä ¨ÉÍEòMÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ EòÉä ºlÉÉ<Ç °ü{É näù VÉÉì́ É EòÉä
¤ÉÉxÉvÉEò®ú ®úJÉxÉÉ*

•   ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨ÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ÇºÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉEò®ú
®úJÉxÉÉ*

•   ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ÇºÉ ¨Éå ®úJÉä VÉÉì́ É Eäò +xnù®ú VÉÉì¤É Eäò ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉEò ®úJÉä*

• ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ÇºÉ ¨Éå ®úJÉä VÉÉì́ É Eäò +xnù®ú VÉÉì¤É Eäò ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¤±ÉÉEò ®úJÉä*

• ÊbÅ÷±É SÉEò +Éè®ú ÊbÅ÷±É Eäòxpù EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊUôpù Eä ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ºÉ¦ÉÒ ÊUôpù
{ÉËSÉMÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ¤ÉÒb÷ Eäò Eäòxpù BǼ É ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÒb÷±É EòÉä ®úJÉä*

• VÉÉì¤É ÊEò ́ ªÉÉºÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Êb÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò ÊºÉ{ÉÆb÷±É ÊEò MÉÊiÉ EòÉä ºÉä]õ
Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ® ∅ 7.8 mm ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ÊxÉEòÉ±É ±Éå*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ® ∅ 8.5 mm, ∅ 7.0 mm, ∅ 9.8mm,

∅ 12 mm Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ïº{Éb÷±É EòÉä*

• VÉÉì¤É EòÉä EòÉ=Æ]õ®ú ÊºÉEÆò]Åõ±É +Éè®ú SÉè¡òË®úMÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®ú 2 mm x

45°.EòÉ ÊUôpù ¤ÉxÉÉªÉä*

• ½èþhb÷ Ê®ú¨É®ú ºÉä ∅ 8 mm  EòÒ Ê®úË¨ÉÆMÉ Eò®åú*

• ={ÉªÉÖEòiÉ ´Éä±ÉÉEòÉ®ú {±ÉäxÉ MÉäVÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú¨Éb÷ ÊUôpùÉå EòÉä VÉÉÆSÉÉå*

• ½èþhb÷ ]èõ{É Eäò uùÉ®úÉ  M8 +Éè®ú M10 ÊEò +ÉxiÉÊ®úEò SÉÖÊb÷ EòÉ]ä*õ

• mÉäËbÅ÷MÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊUôpù ºÉä ¤É]õ (ÊUô±ÉxÉ) EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• mÉäËb÷MÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä mÉäb÷ {±ÉMÉ MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®åú*

• ¡ò±Éä]õ ¡òÉ<Ç±É BǼ É º¨ÉÖlÉ ¡òÉ<Ç±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 5mm X 45° EòÉähÉ EòÉä
¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®åú*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ±Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉè̈ ¡ò®ú ÊEòªÉä MÉªÉä EòÉähÉÒªÉ ± 5’.¨ÉÒxÉ]õ
EòÒ ºÉÖrùiÉÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• Ê¡òËxÉÊ¶ÉMÉÆ ÊEòªÉä ½ÖþB VÉÉì¤É Eäò ¤ÉÉ®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• VÉÉì¤É ¨Éå iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä*

EòÉè¶É±É Gò¨É (Skill Sequence)

ÆnùºiÉÒ-®úÒ¨É®ú ºÉä ÊbÅ÷±É ÊUôpùÉå EòÒ ®úÒË¨ÉMÉ (Reaming drilled holes using hand reamers)

=qäù¶ªÉ: +É{ÉEäò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉªÉäMÉÉ
• BEò ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÒ¨ÉÉ ¨Éä +É®ú {ÉÉ®ú ÊUôpùÉå EòÒ ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉä ¨Éä BǼ É ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxÉÉå EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ®úÒË¨ÉMÉ ÊEòB MÉªÉä ÊUôpùÉå EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä ¨Éå

®úÒË¨ÉMÉ ½äþiÉÖ ÊbÅ÷±É-ºÉÉ<VÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Determining the drill size
for reaming)

ÊxÉ¨xÉ ºÉÚjÉ  EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòÊVÉB,

ÊbÅ÷±É ´ªÉÉºÉ = ®úÒ¨b÷  (reamed) ÊUôpù-ºÉÉ<VÉ (+xb÷®ú ºÉÉ<VÉ + +Éä́ É®ú
ºÉÉ<VÉ)

ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò ¤ÉÉiÉÉå  (theory)  ̈ Éä ®úÒË¨ÉMÉ ½äþiÉÖ ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ Eäò Ê±ÉB
ÊEòB MÉªÉä ºÉÆºiÉÖVÉ +hb÷®ú ºÉÉ<VÉ EòÒ iÉÉÊ±ÉEòÉ EòÉ ºÉÆnù¦ÉÇ  ±ÉÒÊVÉB * (]äõ¤É±É 1
näùÊJÉB)

nºiÉÒ ®úÒË¨ÉMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Hand reaming)

MÉhÉxÉÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉÉ<VÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÒÊ¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ÊUôpùÉå EòÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ
EòÒÊVÉB *

¨É¶ÉÒxÉ-´ÉÉ<ºÉ ̈ Éå ºÉä]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÉªÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®úEòÒ (parallel)

{É®ú ®úÊJÉB * (Fig 1)

ÊUôpùÉå  Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä ½þ±EòÉ ºÉ±ÉÉ¨ÉÒnùÉ®ú (SÉè̈ ¡ò®ú)  ¤ÉxÉÉ<B * ªÉ½þ ®äú¶Éå (burr)

nÚù®ú Eò®úxÉä BǼ É ®úÒ¨ÉÆ®ú EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú  ®úJÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÉ ½èþ * (Fig 2)

¤ÉåSÉ ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå EòÉªÉÇ EòÉä EòÊºÉB * iÉèªÉÉ®ú  (finished) ºÉiÉ½þÉå EòÉä JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä
ºÉä ¤ÉSÉÉªÉä ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB ́ÉÉ<ºÉ C±Éè̈ {ÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒÊVÉB * ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ EòÒÊVÉB
ÊEò VÉÉì¤É IÉèÊiÉVÉ ½þÉä* (Fig 2)

®úÒ¨É®ú EòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊºÉ®äú {É®ú ]èõ{É Ë®úSÉ ¤ÉÉÆÊUôB iÉlÉÉ =ºÉä ÊUôpù ¨Éä =v´ÉÉÇvÉ®ú
±ÉMÉÉ<B * MÉÖÊxÉªÉÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÆ®äúJÉxÉ EòÒ VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB * ªÉÊnù
+É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä =ÊSÉiÉ ºÉÖvÉÉ®ú EòÒÊVÉB * (Fig 3) PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå
(clock wise) ]èõ{É Ë®úSÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ<B ºÉÉlÉ ½þÒ xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú ½þ±EòÉ ºÉÉ
nùÉ¤É ±ÉMÉÉ<B * (Fig 3) ]èõ{É Ë®úSÉ EòÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ nùÉ¤É ±ÉMÉÉ<B*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.124
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EòiÉÇxÉ pù́ É ±ÉMÉÉ+Éä *

xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú nùÉ¤É ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB ]èõ{É-Ë®úSÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä iÉlÉÉ vÉÒ®äú
vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉ<B *

®úÒ¨É®ú EòÉä =±]õÉ xÉ PÉÖ̈ ÉÉªÉå  +xªÉlÉÉ ªÉ½þ ®úÒË¨ÉMÉ ÊEòB MÉªÉä
(reamed) ÊUôpù ¨Éå JÉ®úÉåSÉ b÷É±É näùMÉÉ * (Fig 4)

ÊUôpù EòÒ {ÉÚ®úÒ ®úÒË¨ÉMÉ EòÒÊVÉB * vªÉÉxÉ nåù ÊEò ®úÒ¨É®ú Eäò +MÉ±Éä ÊºÉ®äú EòÉ ]äõ{É®ú
ÊUôpù ºÉä {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±É +ÉªÉä +Éè®ú VÉÉÄ¤É Eäò ÊxÉSÉ±Éä iÉ±É iÉEò ÊUôpù
EòÒ ºÉ½þÒ ®úÒË¨ÉMÉ ½þÉä VÉÉªÉä * ªÉ½þ ¦ÉÒ vªÉÉxÉ nåù ÊEò ®úÒ¨É®ú ´ÉÉ<ºÉ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä
xÉ ]õEò®úÉxÉä {ÉÉªÉä *

>ð{É®ú EòÒ +Éä®ú JÉÒSÉÆEò®ú ®úÒ¨É®ú EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉÊ±ÉB * (Fig 5)

®úÒË¨ÉMÉ ÊEòB MÉªÉä ÊUôpùÉä Eäò ÊxÉSÉxÉä iÉ±É ºÉä ®äú¶Éä (burrs) ½þ]õÉ<B *

ÊUôpù EòÉä ºÉÉ¡ò EòÒÊVÉB * ÊnùB MÉªÉä ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú Ê{ÉxÉÉå EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
ªÉlÉÉlÉÇiÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB *

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.124
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.125
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

b÷¤É±É Ê¡òË]õMÉ ®äúËb÷ªÉºÉ Ê¡òË]õMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make dovetailed fitting and radius fitting)

=qäù¶ªÉ <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• {ÉÉ]Çõ +Éè®ú EòÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ BǼ É Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• Êb÷´ÉÉ<®úõ Eäò uùÉ®úÉ ÊjÉVªÉÉ +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ
• {ÉÉ]Çõ 2 EòÉä SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ uùÉ®úÉ +xÉÉ´É¶ªÉEò ¨É]õÔªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ
• ¨Éä±É +Éè®ú ¡òÒ¨Éä±É {ÉÉ]Çõ EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É (VÉÉäb÷xÉÉ) Eò®úxÉÉ
• ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ ¤É]õ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence



20

EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉÉ ¨É]äõÌ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ

• {ÉÉ]Çõ  1 +Éè®ú 2  EòÉä {ÉÖ®äú xÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ
Eò®úxÉÉ

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2  EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ

• {ÉÆSÉ Eäò uùÉ®úÉ Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É ÊEò ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ

• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ∅ 3 mm {ÉÉ]Ç1 +Éè®ú 2  ¨Éå nùÉäxÉÉä ºÉÉ<b÷ Ê®úË±É¡ò ½þÉä±É
¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ]Çõ ¨Éå SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ

¦ÉÉMÉ- 1 (Part - 1)

• Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉÉB MÉªÉä ¦ÉÉMÉ Eäò +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB
BEò ¦ÉÉMÉ 1 ¨Éå ½äþCºÉÉ<ÆMÉ EòÒÊVÉB*

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ºÉä SÉäËEòMÉ Eò®úxÉÉ
+Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

¦ÉÉMÉ-2 ( Part - 2)

• Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½äþCºÉÉ £äò¨É Eäò uùÉ®úÉ BEò iÉ®ú¡ò EòÉ +xÉÉ´É¶ªÉ
¨É]äõÊ®úªÉ±É ½þ]õÉªÉÉ VÉÉxÉÉ*

• Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½äþCºÉÉ<ÆMÉ +Éè®ú SÉèxÉÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò ¤ÉÉ®ú SÉÒVÉ±É +Éè®ú
¤ÉÉ±É {ÉäxÉ ½äþxÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½äþ±ºÉÉ uùÉ®úÉ +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®ú±É EòÉä ½þ]õÉiÉä ½ÖþB
®äúÊb÷ªÉ±É Eò®úxÉÉ*

•   Fig 4 ½äþCºÉÉ<MÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ¦ÉÉMÉ EòÉä ´ÉÉº]Çõb÷ ¡òÉ<Ç±É ºÉäCb÷Eò]õ BǼ É º¨ÉÖ½þ
¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ½þÉ¡ò ®úÉ=xb÷ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®äú
+Éè®ú ®äúÊb÷ªÉ±É MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®ä*ú

• Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷´É]äõ{É±É {ÉÉ]Çõ -2 Eäò +ÉiÉÆÊ®úEò ¦ÉÉMÉ EòÉä ºÉÉ<VÉ
+xÉÖºÉÉ®ú +Éè®ú BMÉ±É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ BǼ É ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ
SÉäEò ÊEòªÉÉ BMÉ±É EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò
ÊEòªÉÉ

• Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½äþVºÉÉ<ÆMÉ uùÉ®úÉ +É´É¶ªÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú
ÊjÉVÉªÉÉ MÉäVÉ uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ

• Fig 8 +Éè®ú Fig 9 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ BEò +Éè®ú nùÉä EòÉä Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ

• ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú 2  EòÉä +±ÉMÉ Eò®úÉä +Éè®ú VÉÉ¤É Eäò EòÉäxÉÉå EòÉä ¡òÉ<±É +Éè®ú
Ê¡òÊxÉ¶É b÷Ò¤É®Çú Eò®úÉä *

• iÉä±É EòÉ BEò UôÉä]õÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úÉä *

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.125
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.126
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ¨ÉÉ<GòÉä¨ÉÒ]õ®ú <iªÉÉÊnù ={ÉEò®úhÉÉå ºÉä ±±±±± 0.02 mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ,  Eò¨¤ÉÉ<b÷ Ê¡òË]õMÉ
ºÉ¨ÉEòÉähÉ B´ÉÆ BÆMÉÖ±É®ú ºÉ®ú¡äòºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú Ê´ÉÌxÉnäù¶É +Éè®ú MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ¨ÉÉxÉEòÉå Eäò {ÉÉ±ÉxÉ EòÉä VÉÉÆSÉ (File and fit,
combined fit with straight, angular surface with  ± ± ± ± ± 0.02 mm accuracy and
check adherence to specification and quality standards using equipment
like vernier calipers, micrometers etc.,)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• }±Éä]õ ¡òÉ<Ç±É B´ÉÆ ºGò<Ç¤É®úú ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ±±±±± 0.02 mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉ{É ±ÉäEò®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• {ÉÉ]Çõ 1 & 2 EòÉä ±±±±± 0.02 mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉè¶É±É Gò¨É (Job Sequence)

• ÊnùB MÉB ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè® ú2 Eäò ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉ{É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä ́ ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ̈ ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• MÉ´ÉÉ½þ EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ {ÉÆSÉ Eò®úÉå*

• {ÉÉ]Çõ ¨Éå 1 +Éè®ú 2 ¨Éå ∅ 3 mm ÊEò Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É Eò®ú Fig 1 ºÉä 4 ¨Éå
SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®ú +xÉÉ´É¶ªÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ 1

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½äþCVÉÉ<ÆMÉ Eò®ú +xÉÉ´É¶ªÉEò ¨É]èõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ
+Éè®ú ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ±  0.02 mm ÊEò ¶ÉÖ’rùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÉ<VÉ
+Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä ºÉÉ<VÉ (¨ÉÉ{É) EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 Eäò nùÉäxÉÉå ºÉÉ<b÷ ½äþCºÉÉ<ÆMÉ Eò®úEäò +xÉÉ´É¶ªÉEò ¨É]äõÊ®úªÉ±É (vÉÉiÉÖ)
EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú ± 0.02 mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ* Fig 3

{ÉÉ]Çõ 2

• Fig 4 ¨Éå ÊnùB MÉB =ºÉEäò +xÉÖºÉÉ®ú ½äþCºÉÉ ÊSÉË{ÉMÉ Eò]õ +ÊiÉÊ®úHò
¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• Fig 4 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ =ºÉEäò +xÉÖºÉÉ®ú ∅ 3 mm ÊEò Ê®úÊ±É¡ò ÊUôpù
EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ± 0.02  mm ÊEò ¶ÉÖ’rùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò SÉÉ®úÉå ÊEòxÉÉ®úÉå {É®ú ±ÉMÉä Ê½þ±ÉxÉ EòÉä ¡òÉ<±É ºÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É 1 +Éè®ú 2 EòÉä Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

• iÉä±É EòÉ BEò UôÉä]õÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éå +Éè®ú ¨ÉÖ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úÉå*

• +ÉèVÉÉ®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò BEò Gò¨É ¨Éå ®úJÉÉå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.126
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.127
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Ê®úË¨ÉMÉ UôÉä]äõ ½þÉä±É B´ÉÆ ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (Drilling and reaming small dia.
holes to accuracy & correct location for fitting)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• VÉÉì¤É EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +Éè®ú ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉ  ± ± ± ± ± 0.02 mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ ºÉä ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊnùB MÉB bÅ÷É<ÆMÉ +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eäò±ÉÒ{É®ú ºÉä +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉä ¨ÉÉ{ÉÒ
• ÊEòB MÉB ½þÉä±É ¨Éå ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú b÷¤É±É {ÉÒxÉ ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä*
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EòÉªÉÇ Gò¨É (Job Sequence)

• ÊnùB MÉB ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• }±Éä]õ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉ BEò ºÉÉ<b÷ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú nùÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ ¨Éå
|ÉiªÉäEò VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉ®ú¡äòºÉ ¦ÉÉMÉ ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉ+Éå*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊnùB MÉB ¨ÉÉ{É {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• b÷É]õ {ÉÆSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉä {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ½þÉä±É {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉå]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• 58x58x9mm Eäò VÉÉì¤É EòÉ nùÉäxÉÉå ¦ÉÉMÉ ({ÉÉ]Çõ) EòÉ +xÉÉ´É¶ªÉEò vÉÉiÉÖ
¡òÉ<±É ºÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä nùÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä C±Éè̈ {É Eò®ú VÉÉì¤É Eäò xÉÒSÉä
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ({Éè®ú±É®ú) ¤±ÉÉìEò ®úJÉxÉÉ*

• (|ÉiªÉäEò VÉÉì¤É {ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉÆxÉÉiÉ®ú Eò±Éä̈ {É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ)

• ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉå]õ®ú ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB 1mm MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉ Ê¤ÉxÉÉ Ênù¶ÉÉ ¤Énù±Éä ½ÖþB ∅ 5.8 mm EòÉä {ÉÚ®úÉ ½þÉä±Éä Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú iÉÒxÉ ½þÉä±É Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ÊxÉEòÉ±É +Éè®ú ∅ 6 mm ½èþhb÷ ®úÒ¨É®ú Eäò
uùÉ®úÉ ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• Ê®úË¨ÉMÉ ÊEòB MÉB ½þÉä±É ¨Éå SÉÉ®úÉå b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• b÷Éì́ Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå +Éè®ú ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉEò®ú
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• iÉä±É EòÉ BEò UôÉä]õÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úÉå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.127
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.128
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

‘V’ ¤±ÉÉìEò B´ÉÆ ªÉÚ C±Éè¨{É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Perform drilling using ‘V’ Block and a clamp)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú VÉÉì¤É Eäò ‘V’ ¤±ÉÉìEò ¨Éå ®úJÉxÉÉ
• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É Eäò >ð{É®ú nùÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉÆiÉ®ú ‘V’ ¤±ÉÉìEò EòÉä ®úJÉxÉÉ*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú VÉÉì¤É Eäò ‘V’ ¤±ÉÉìEò ¨Éå {ÉEòc÷Eò®ú ®úJÉxÉÉ*

• ‘V’ ¤±ÉÉìEò ¨Éå ‘U’ C±Éè̈ {É EòÉä b÷É±ÉEò®ú VÉÉì¤É EòÉä C±ÉèË{ÉMÉ Eò®åú*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç MÉäVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä nùÉäxÉÉå ºÉå]õ®ú ±ÉÉ<xÉ ÊEò ¨ÉÉÍEòMÉ
Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ º{ÉÓb÷±É EòÉä ½þÉä±É Eäò ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå ®úJÉå*

• VÉÉì¤É EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä C±ÉéÊ{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ (MÉÊiÉ |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ) rpm EòÉä +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉä]õ
Eò®úxÉÉ*

• ÊUôpù ½äþiÉÖ ¨ÉÉÍEòMÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ÊbÅ÷±É Eò®úÉä *

• VÉÉì¤É ‘V’ ¨Éå ®úJÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ÊEò ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉxÉÉ*

• ‘U’ C±Éé{É EòÒ gøÒ±ÉÉ xÉ½þÓ ®úJÉå*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ºÉÒvÉÒ +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ºÉä ºÉå]õ®ú {É®ú
®úJÉå*

nùÉä ‘V’ ¤±ÉÉìEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä +Éè®ú +ÆEòxÉ Eò®úiÉä ºÉªÉ¨É ±É¨¤ÉÉ MÉÉä±É PÉc÷ EòÉä
+ÉvÉÉ®ú Eò®úxÉä Ê±ÉB C±Éä̈ É{É Eò®úÉä* (Use two ‘V’ blocks and clamp
to support long round rods rigidly while marking)
(Fig -1)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.128

Copyright Free Under CC BY Licence



28

=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.129
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

¨Éä±É +Éè®ú Ê¡ò¨Éä±É {ÉÉ]ÂõºÉÇ ÊEò Ê¡òË]õMÉ +Éè®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú ®úÒË¨ÉMÉ 12.7 B¨ÉB¨É ºÉä Eò¨É xÉ Eò®úxÉÉ (Make male and
female fitting parts, drill and ream holes not less than 12.7mm)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ*
• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É EòÉä b÷É<¨Éä¶ÉÆxÉ Eò®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉ{É EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®ú {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä ½þÉä±É {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú  ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÉ]ÂõºÉÇ +Éè®ú EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè® úÊ¡òË]õMÉ Eò®ú VÉÉäc÷xÉÉ
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòSSÉÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

¦ÉÉMÉ- 1 (Part - 1)

• VÉÉì¤É {ÉÉ]Çõ EòÉä BEò 58 x 58 x 5 mm ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä +Éè®ú
EäòÊ±É{É®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú Eäò  ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú Eäò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä }±Éä]õxÉå¶É BǼ É ºC´ÉÉ® SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

•   MÉ´ÉÉ½þ ÊSÉx½þ {ÉÆSÉ Eò®åú +Éè®ú ÊUôpù ÊSÉx½þ EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úÉä*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊbÅ÷±É Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É ¤ÉxÉÉ*

•  ∅ 12.7 mm ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Ê®úË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ®úÒ¨É®ú uùÉ®úÉ ÊnùªÉä MÉªÉä ÊUôpù ∅ 13 mm ÊEò ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É ¨Éå  ± 0.02 mm.ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ +ÊiÉÊ®úHò
¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ¡òÉ<±É uùÉ®úÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É EòÉä ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä }±Éä]õxÉä¶É BǼ É ºC´ÉÉªÉ®úxÉä¶É SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É EòÉ ´ªÉÉºÉ (®äúÊb÷ºÉ) EòÉä ®äúÊb÷ªÉ±É MÉäVÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É ¨Éå 9.5 mm º±ÉÉ]õ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò ºÉ®¡äòºÉ ÊUô±ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

¦ÉÉMÉ- 2 (Part - 2)

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú {ÉÉ]ÇÂõ B ¨Éå {ÉÖxÉ: EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉ¤É EòÉ |ÉÉä¡òÉ<±É
EòÉä ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¦ÉÉMÉ 1 +Éè®ú ¦ÉÉMÉ 2 EòÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

• iÉä±É EòÉ BEò {ÉiÉ±ÉÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éå +Éè®ú ¨ÉÖ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úÉå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.129
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.130
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1 (Fitter - Assembly - 1)

Ê¡òºÉ±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ b÷ÉªÉÆ¨Éb÷ Ê¡òË]õMÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make sliding diamond fitting)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• VÉÉì¤É ÊE ºÉ®¡äòºÉ ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÉä ±±±±± 0.02 mm¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• VÉÉì¤É ÊEò EòÉähÉÒªÉ ºÉ®¡äòºÉ EòÉäú ±±±±± 15 ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• VÉÉì¤É ¨Éå ∅∅∅∅∅ 3 mm EòÉ Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• VÉÉì¤É ¨Éå SÉèxÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú +ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¨É±ÉÉxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É EòÉä Ê¡òÊxÉ¶ÉÆMÉ +Éè®ú ¤É®ú (ÊUô±ÉxÉ) EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É ¦ÉÉMÉ A +Éè®ú B EòÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {Éè®äú±É±É
(ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú) =ÊSÉiÉ gÆøMÉ ºÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É A +Éè®ú B EòÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ́ ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç] MÉäVÉ ÊEò
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*õ

• MÉ´ÉÉ½þ ÊSÉx½þ EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê®úÊ±É¡ò ÊUôpùÉå EòÉä +ÆEòxÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÆSÉ Eäò uùÉ®úÉ Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É EòÉä ÊSÉÎx½þiÉ (¨ÉÉÍEòMÉ) Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¦ÉÉMÉ A ¨Éå ∅ 3mm EòÉ Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• VÉÉ¨¤É ¦ÉÉMÉ A.¨Éå SÉäxÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É (ÊUôpù) Eò®úxÉÉ*

¦ÉÉMÉ (Part ) A

• ÊnùªÉä MÉªÉä Fig 1 ¨Éå VÉÉì¤É ¨Éå {ÉÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ÊSÉ{ºÉ (ÊUô±ÉxÉ) +Éè®ú
+ÊiÉÊ®úHò vÉÉiÉÖ (¨Éä]õ±É) EòÉ ½þ]õÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ¦ÉÉMÉ A Eäò ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú
(¶Éä{É) ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú +Éè®ú BÆMÉ±É (EòÉähÉ) EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú
Ê´É´Éä±É |ÉÉä]äõC]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

¦ÉÉMÉ (Part) B

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÇMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É B EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉÉ<VÉ
+Éè®ú¶É{É (+ÉEòÉ®ú) ¨Éä ±ÉÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä ½ÖþB Fig 2  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ A +Éè®ú B EòÉä Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¦ÉÉMÉ A +Éè®ú B Eäò SÉÉ®úÉå ÊEòxÉÉ®úÉä ¨Éå {ÉÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¤É®ú

(ÊUô±ÉxÉ) EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• iÉä±É EòÉ BEò {ÉiÉ±ÉÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úÉå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.130
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.131
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitter - Assembly - 1)

±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ Eäò uùÉ®úÉ ±Éè{É }±Éè]õ ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Lap flat surfaces using lapping plate)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• ºÉiÉ½þ {É®ú ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ Eäò uùÉ®úÉ ±Éè{É Eò®úxÉÉ
• ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vÉ¤¤Éä EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ
• VÉÉì¤É ÊEò JÉÖ®únÚù®úÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ½þÒ ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉEò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä EòÉ]õxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ÊEò ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ

• VÉÉì¤É EòÉä ̈ ÉÍEòMÉ Eò®úxÉä Eäò {É¶SÉÉiÉ {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú +xÉSÉÉ½äþ ̈ É]äõÊ®úªÉ±É
EòÉä EòÉ]õxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É EòÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò ={É®ú ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ EòÉä ®úJÉxÉÉ*

ªÉ½þ {ÉCEòÉ Eò®äú ÊEò ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ Ê½þ±É xÉ½þÓ ®ú½þÒ ½èþ*

• ±ÉèË{ÉMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉ¨É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åúc

• VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ iÉÊ®úEäò ºÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú ºÉ®¡äòºÉ Eäò ={É®ú ±Éè{É Eò®úxÉÉú*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒªÉÉÄ (Precautions)

• ½þ¨Éä¶ÉÉ ±ÉèË{ÉMÉ ÊGòªÉÉ +´É¶ªÉ Eò®å*

• VÉ¤ÉÊEò ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÚ®úÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ±ÉèË{ÉMÉ Eò®å*

• +Éè®ú EòÉä<Ç +ÊiÉÊ®úHò ÊGòªÉÉ xÉ Eò®å*

• ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ Eäò ={É®ú VÉÉì¤É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®äú*

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ±ÉäË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Lapping flat surfaces)

=qäù¶ªÉ: +É{ÉEäò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉªÉäMÉÉ
• ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ±Éè{É Eò®xÉÉ*

ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þÉå EòÉä ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, BEò `öÉäºÉ fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½þÉ {±Éä]õ* VÉÉä
{ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉ{ÉÉ]õ, JÉÉÄSÉä EòÉ]äõ +Éè®ú ¨ÉºÉÒxÉ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É, =ºÉEòÒ ±ÉèË{ÉMÉ
{±Éä]õ VÉèºÉä <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úiÉä ½èþ*  (Fig 1)

 <ºÉ ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ EòÉä BEònù¨É ºÉ{ÉÉ]õ +Éè®ú Ê¤ÉxÉÉ Ê½þ±Éä bÖ÷±Éä ́ ÉEÇò¤ÉäxSÉ ̈ Éå ®úJÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

+Ê±ÉÊ¨ÉÊxÉªÉ¨É +ÉCºÉÉ<b÷ EòÉä ±ÉèË{ÉMÉ ¨ÉÉvªÉ¨É VÉèºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½åþ CªÉÉäÊEò
EòÉªÉÇJÉhb÷ Eò`öÉä®ú xÉ ½Öþ+É <º{ÉÉiÉ ºÉä ¤ÉxÉÉ ½èþ*

{±Éä]õ {É®ú ±ÉèË{ÉMÉ ¨ÉÉvªÉ¨É EòÉä ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ºÉiÉ½þ EòÉä SÉÉVÉÇ Eò®úÉä*

CªÉÉäÊEò EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉ +xÉÖ¦ÉÉMÉ ¤É½ÖþiÉ {ÉiÉ±ÉÉ ½èþ, BEò ¨É¶ÉÒxÉ +Éè®ú OÉÉ=xÉÂ=
fø±É´ÉÉÄ ±ÉÉä½þÉ ¤±ÉÉEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò, ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉªÉ¨É EòÉªÉÇJÉhb÷ Eäò
Ê´É{É®úÒiÉ ¤É]õ Eò®úÉä*  ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ EòÉªÉÇJÉhb÷ ̈ Éå ±É¨¤É´ÉiÉ ®ú½þxÉä EòÉ
¨Énùnù Eò®úiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä {ÉEòc÷xÉä EòÉ {ÉrùÊiÉ ½èþ ÊEò ´É½þ ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ Eäò ºÉÉlÉ SÉ±ÉiÉÉ ½èþ
Ê¤ÉxÉÉ Ê]õ±ÉË]õMÉ +Éè®ú ®úÉËEòMÉ *

EòÉ¨É EòÉä EòÉªÉḈ ÉÉ½þÒ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ >ÆðMÉ±ÉÒ Eäò EòÉäxÉä ºÉä xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú nù¤ÉÉ´É
±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ EòÉ {ÉÚ®úÉ ºÉiÉ½þ EòÉä ±Éè{É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, {±Éä]õ EòÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ UôÉä]äõ
IÉäjÉÉå ¨Éå ÊPÉºÉÉ´É EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB * ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ BEò ºlÉÉxÉ {É®ú
vªÉÉxÉ EåòÊpùiÉ Eò®úxÉÉ xÉ½þÓ ½èþ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.131
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±Éè{Éb÷ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÖ°üiÉ ºÉiÉ½þ ºÉä {É½þSÉÉxÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ *

±ÉèË{ÉMÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉ¤É iÉEò {ÉÚ®úÉ ºÉiÉ½þ VÉÉä ±Éè{Éb÷ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ =ºÉä BEò ºÉÖJiÉ ÊnùJÉÉ´É]õ ÊnùJÉÉ<Ç {Ébä÷MÉÉ*

VÉ¤É {ÉÚ®úÉ ºÉiÉ½þ ±Éè{Éb÷ ½þÉä MÉªÉÉ ½èþ, {ÉÚ®úÉ ºÉiÉ½þ EòÒ Ê¨É]õ]õÒ EòÉ iÉä±É ºÉä ºÉÉ¡ò
Eò®úÉä, +Éè®ú EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®úÉä*

ºÉiÉ½þ ÊVÉºÉEòÉä ±Éä{Éb÷ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉ´É]õ BEò ºÉÖºiÉ
ÊnùJÉÉ´É]õ, ÊnùJÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.131
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.132
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitter - Assembly - 1)

º]äõ{É ÊEò Ê¡òË]õMÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉä º]äõ]õ Eò®úxÉÉ (Prepare stepped keyed fitting and test job)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• VÉÉì¤É EòÉä  ±±±±± 0.02 mm ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉ{É EòÉä ÊSÉx½þxÉ Eò®úxÉÉ
• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÖ±±ÉÒ (Hub) ¶ÉÉ¡ò]õ ºÉÒgøÒ (Ste) SÉÉÄ¤ÉÒ (Keg) ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ
• ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É ÊEò  EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ®úÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä º]õÒ±É °ü±É ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• úVÉÉì¤É Eäò {ÉÉ]Çõ 1,2,3 úEòÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +¨ÉÉzÉÉiÉ®ú BǼ É ºÉÒvÉÉ
Eò®úxÉÉ*

• úbÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1, 2 ,3 EòÉä ´ÉÌ¤ÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• úÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eäò {ÉÆSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

ú{ÉÉ]Ç (Part 1)

• úVÉÉì¤É EòÉä ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ ÊEò ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• úVÉÉì¤É Eäò ]õÍxÉMÉ ¡äòºÉ EòÉä ]õÍxÉMÉ Bb÷ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• úVÉÉì¤É EòÉä  ∅ 46 x 45 mm ú¨Éå ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• úVÉÉì¤É 2 mm x 45° +¶É ¨Éå ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊEòxÉÉ®äú EòÉä SÉä Eò®úxÉÉ*

• úVÉÉì¤É Eäò ºÉäx]õ®ú ¨Éå ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ®úJÉxÉÉ*

• ú]äõ±É º]õÉEìò ¨Éå ∅ 6 mm úEòÉ ]Âõ´ÉÒº]õ ÊbÅ÷±É ¤ÉÒ]õ EòÉä ¤ÉÉÆvÉEò®ú {ÉÉªÉ±É]õ
½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• (Preniously)ú {ÉÚ́ ÉÇ ¨Éå ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä ¤Éc÷É Eò®úxÉÉ*

• ∅ 25 mm ÊEò ÊbÅ÷±É BǼ É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• 2 mm x 45° +Æ¶É EòÉ VÉÉÄ¤É ¨Éå ∅ 25 mm ÊEò ÊUôpù ´É SÉäÎ¨¡òË®úMÉ
Eò®úxÉÉ*

• ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå VÉÉì¤É ÊEò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ (¦ÉÉMÉ) EòÉä {ÉÚxÉ: ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

•  ∅ 46 mm.VÉÉì¤É EòÉä (Turh) PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡äòºÉ EòÉä ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ +Éè®ú =ºÉEäò ÊEòxÉÉ®äú BǼ É ±É¨¤ÉÉ<Ç
EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É 2 mm 45° +Æ¶É ̈ Éå SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úiÉä ½ÖþB +ÉÆiÉÊ®úEò
BǼ É ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊEòxÉÉ®úÉä EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ¡òÉ<ÆÊ±ÉMÉ Eò®ú (key way)SÉÉÄ¤ÉÒ PÉÉiÉ
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉÉ¤ÉÒ PÉÉ]õ ÊEò SÉäËEòMÉ Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ (Part 2)

• VÉÉì¤É EòÉä ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ¡òÉä®ú VÉÉÄ SÉGò ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò BEò ¡äò¶É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É Eäò ÊEòxÉÉ®úÉä EòÉä 2 mm x 45° ÊEò SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ∅ 25 mm ÊEò {±Éä]õ ]õÍxÉMÉ +ÊvÉEòi¨É ±É¨¤ÉÉÄ<Ç iÉEò Eò®úxÉÉ*

• ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò SÉGò ¨Éå VÉÉì¤É Eäò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ *

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡äòºÉ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú =ºÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ ÊºÉ®äú EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ*

• 2 mm x 45° EòÉ VÉÉì¤É Eäò ÊEòxÉÉ®úÉä EòÉä SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• ¶ÉÉ}]õ Eäò SÉÉ¤ÉÒ PÉÉ]õ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú ºÉ½þÒ ¨ÉÉ{É ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É ÊEò SÉÉ¤ÉÒ PÉÉ]õ EòÒ ¨ÉÉ{É EòÉä
¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ (Part 3)

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ  3 ̈ Éå ̈ ÉÉÍEòMÉ Eò®ú ̈ ÉÉ{É EòÉä {ÉÆSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
{ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ÊEò +ÊiÉÊ®úHò ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½äþ±ºÉÉ uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ
+Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• º]äõ{É (Steppes Key) SÉÉ¤ÉÒ Eäò {ÉÚ®äú ÊEòxÉÉ®úÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úiÉä ½ÖþB º]äõ{Éb÷ SÉÉ¤ÉÒ PÉÉ]õ
¤ÉxÉÉxÉÉ*

• iÉä±É EòÒ BEò {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úÉå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.132
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.133
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitter - Assembly - 1)

±ÉèË{ÉMÉ ÊUôpù BǼ É ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Lapping holes and cylindrical surfaces)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• +ÉÆiÉÊ®úEò ½þÉä±É (internal) ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ¶ÉÉ}]õ Eäò (external) ={É®ú ±Éè{É ±ÉMÉÉxÉÉ
• B¥ÉäËºÉ´É Eò¨{ÉÉ=b÷ Eäò ={É®ú ±Éè{É Eò®úxÉÉ
• +ÉÆiÉÊ®úEò ¨ÉÉ<GòÉä ¨ÉÒ]õ®úú uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ÊUôpù ¨Éå iÉÒxÉ {ÉÉ<Æ]õ {É®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú uùÉ®úÉ ¶ÉÉ}]õ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ¶ÉÉ}]õ +Éè®ú ÊUôpù EòÉä Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 ¨Éå ¤ÉôÉä®ú Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ±ÉèË{ÉMÉ ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ±Éè{É EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ±Éè{É Eäò ={É®ú B¥ÉäÊºÉ´É Eò¨{ÉÉ=b÷ EòÉä ®úJÉxÉÉ*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ½þÉä±É ¨Éå ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ±Éè{É SÉgø½þÉxÉÉ*

•    PÉc÷Ò EòÉä Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ½þÉä±É ¨Éå SÉÉ¤ÉÒ EòÉä nù¤ÉÉxÉÉ*

±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±Éä{É EòÉä Eò¦ÉÒ ¨ÉiÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ (Never
remove the lap while lapping)

• ±ÉèË{ÉMÉ ºÉä {ÉEòbä÷ ½ÖþB EòÉä PÉ]õÉEò®ú +Éè®ú PÉc÷Ò ÊEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB
¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

• ±ÉèË{ÉMÉ ½þÉä±É EòÉä Ê¨É]ÞõÒ iÉä±É +Éè®ú ºÉÖiÉÒ Eò{Écä÷ ºÉä ºÉ¡òÉ< Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¨Éå ÊEòªÉä MÉªÉä +ÉÆiÉÊ®úEò EòÉä iÉÒxÉ Ê¤ÉxnÖù EòÉä <xÉºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú
ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉ®úiÉ ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• ¶ÉÉ}]õ EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ªÉÉ ±ÉälÉ ¨Éå ¤ÉÉvÉxÉÉ*

• Ë®úMÉ ±Éè{É ºÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ*

• +¥ÉäÊºÉ´É Eò¨{ÉÉ=Æb÷ ¨Éå Ë®úMÉ ±Éè{É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ (Abjust able)

Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉäSÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ±Éè{É BǼ É ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ÊUôpù EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ ¨Éå BmÉäÊºÉ´É ºÉä ±ÉèË{É Eò®úxÉÉ +Éè®ú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB º±ÉÉ<Ëb÷MÉ
Eò®úxÉÉ*

• ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Eò¨É nù¤ÉÉ´É näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú (cylindrical) ºÉiÉ½þ ÊEò ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Ê¨É]ÞõÒ iÉä±É
+Éè®ú ºÉÖiÉÒ Eò{Écä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¶ÉÉ}]õ ÊEò ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò ÊEòªÉÉ

• ¶ÉÉ}]õ +Éè®ú ÊUôpù  EòÉ Ê¨É±ÉÉxÉ ÊEòªÉÉ*

iÉä±É EòÉ BEò {É½þ±ÉÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úxÉÉ *

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

±ÉèË{ÉMÉ ÊUôpù +É]Çõ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ (Lapping holes and cylindrical surfaces)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
•    ¤ÉÉ½þ®úÒ +Éè®ú +ÉÆiÉÊ®úEò ºÉiÉ½þ {É®ú ±Éè{É Eò®úxÉÉ*

+ÉÆiÉÊ®úEò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ ªÉÉ ½þÉä±É ̈ Éå (Solid) ̀ öÉäºÉ +Éè®ú (adjustable)±ÉèºÉ
EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ (Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú) +É{ÉºÉ ¨Éå ¤Énù±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ
(interchangeble) Sleeves  º±ÉÒ´É VÉÉä ÊEò iÉÉÄ¤ÉÉ ÊEò ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ ÊVÉºÉä
BVÉäº]äõ¤É±É ±Éè{É ¨Éå ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½è*þ

Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ Ë®úMÉ ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB PÉÖ̈ ÉiÉÒ ½Öþ<Ç
¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ ¨Éå Ë®úMÉ ±ÉMÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ =ºÉä ±ÉålÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ¤ÉÉvÉxEò®ú EòÉªÉÇ
Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±Éè{É EòÉä ÊUôpù ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú xÉ½þÒ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú
SÉ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÖ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò SÉ±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 4)

±ÉèË{ÉMÉ Eò¨{ÉÉ=b÷ ¨Éå EÖòUô ºÉ¨ÉªÉ iÉEò ±Éè{É EòÉä ½þÉä±É ¨Éå ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*
(Fig 2)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.133
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±Éé{É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Ë®úMÉ ±Éè{É EòÉä +ÉMÉä ÊEò iÉ®¡ò +Éè®ú VÉÉì¤É Eäò Ê{ÉUäô ÊEò iÉ®ú¡ò
PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*ú

¤Éc÷É ´ªÉÉºÉ EòÉä ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉäºÉäºÉ ±Éé{É EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úEäò <ºiÉä̈ ÉÉ±É
Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*  (Fig 5)

±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊxÉ.Ê±É. ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ +{ÉxÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB* (Precautions
to observed while lapping)

• BEò Ê½þ ºlÉÉxÉ {É®ú ±ÉèË{ÉMÉ xÉ½þÒ Eò®úxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• ºÉ½þÒ iÉ®ú½þ ºÉä ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ºÉÉ¡ò B¥ÉäÊºÉ´É Eòc÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉä iÉÉä Ê®úSÉÉVÉÇ +É´É¶ªÉEò Eò®úÉå*

• Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ nù¤ÉÉ´É ÊEò ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.133
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.134
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitter - Assembly - 1)

b÷´É]äõªÉ±É +Éè®ú c÷É¤É±É Ê{ÉxÉ VÉÉäc÷xÉÉ (Dovetail and dowel pin assembly)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉ{É (dimensions) ÊEò ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉ®úxÉÉ
• {ÉÉ]Çõ 1,2,3 EòÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷±É,®úÒ¨É®ú +Éè®ú ]äõ{É EòÉä ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÒ SÉÉÊ½þB
• MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ=]õ®ú ´ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ
• {ÉÉ]Çõ 1,2 3 EòÉä b÷É¤É±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú ÊSÉVÉ ½äþhb÷ ºEÖò ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<ùVÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1,2,3 EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ½þÉä±É
Eò®úxÉÉ*

• ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÉ]Ç 1, 2 ¨Éå {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 2,3 ¨Éå {ÉÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä BÆMÉ±É EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú
¤Éä´É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ ± 10 ¨ÉÒxÉ]õ ¶ÉÖrùiÉÉ (Accuracy) ¨Éå SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

•   ºÉä]õ ÊEòªÉä ½ÖþB SÉÉ®úÉä Ê{ÉºÉÉä EòÉä {Éè±É®ú±É VÉÉä C±Éè̈ {É Eò®úiÉä ½ÖþB +Éè®ú ]ÅõÉ<Ç
ºC´ÉÉªÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¨Éä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• SÉÉ®úÉä {ÉÒºÉ ÊEò ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ]äõ¤É±É {É®ú C±Éè̈ {É Eò®åú*

• ¦ÉÉMÉ nùÉä Eäò nùÉäxÉÉä ºÉÉ<VÉÉä EòÉä ºÉäx]õ®ú ¨Éå ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå ºÉä ºÉäx]Åõ±É ÊbÅ÷±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ BǼ É ∅ 5.8 mm ÊbÅ÷±É  EòÉä
ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ¤ÉÉvÉEò®ú {ÉÚ®úÒ MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉªÉä ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨Éå ∅ 6 mm EòÉ ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ®úÒË¨ÉMÉ ½þÉä±É ̈ Éå ∅ 6 mm EòÉ b÷É¤É±É {ÉÒxÉ (Dowel Pin) EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ∅ 6 mm EòÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ®úÒË¨ÉMÉ +Éè®ú b÷É¤É±É
Ê{ÉxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ Eäò Îº{Éhb÷±É ¨Éå ∅ 5 mm  EòÉ ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ ¤ÉÉÆvÉEò®ú BǼ É nùÉä
{ÉÚhÉÇ ÊUôpù (holes) Eò®úxÉÉ +Éè®ú SÉäºÉ (cheese) ½äþb÷ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB  M6 EòÉ +ÉxiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò (thread)EòÉ]õxÉÉ*

• VÉÉäbä÷ MÉªÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

• EòÉ=]õ®ú ¤ÉÉä]õ ]Öõ±É Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ BǼ É EòÉ=Ä]õ®ú ¤ÉÉä®ú EòÉä +É´É¶ªÉEòiÉÉ
+xÉÖºÉÉ®ú MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå ÊSÉVÉ ½èþhb÷ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• EòÉ=]õ®ú ËºÉËEòMÉ ]Öõ±É EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ BǼ É {ÉÉ]Çõ1 ̈ Éå nùÉäxÉÉä ºÉÉ<b÷ ̈ Éå +xiÉ iÉEò
SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úEäò ]äõ{É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò SÉÖÊc÷ªÉÉ EòÉ]õxÉÉ*

•    ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉÉ]Çõ EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ BǼ É SÉäºÉ ½äþb÷ ºGÖò Eäò Ê±ÉB +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò
EòÉ]õxÉÉ*

• SÉÚc÷Ò Eäò +xÉÉ´É¶ªÉEò ¤É®úõ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ¡òÉ<Ç±É Eäò |ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉì¤É Eäò ºÉ¦ÉÒ ÊEòxÉÉ®úÉä ¨Éå
={É±É¤vÉ ÊUô±ÉxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ]Çõ EòÉä bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 3 ÊVÉºÉ¨Éå b÷É´É±É
º±ÉÉ]õ ¨Éå Ê¡òºÉ±ÉÉxÉÉ*

• iÉä±É EòÉ BEò {ÉiÉ±ÉÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ
Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É Gò¨É (Skill Sequence)

=qäù¶ªÉ: +É{ÉEäò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉªÉäMÉÉ
• =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]ÇÂõ EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úEäò VÉÉäc÷xÉÉ*

• C±Éè̈ {É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò iÉEòxÉÒÊEò EòÒ VÉÉxÉEòÉ®úÒ ½þÉÊºÉ±É Eò®úxÉÉ*
(Fig 1)

• {Éè®ú±Éä±É ¤±ÉÉìEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {ÉÉ]ÂõºÉÇ BEò ºÉÉlÉ C±ÉéË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºEòÉ´ÉÉªÉ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉäcä÷ MÉB ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¦ÉÉMÉ EòÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

• VÉÉäcä÷ MÉB ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.134
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.135
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1 (Fitter - Assembly - 1)

ºGäò{É ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉä® ú(Scrape cylindrical bore)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• {ÉÉªÉä±É]õ ½þÉä±É ÊEò VÉMÉ½þ {É®ú ËbÅ÷Ê±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÉªÉ±Éä]õ ½þÉä±É ÊEò +ÉEòÉ®ú (ºÉÉ<VÉ) EòÉä ¤ÉgøÉxÉÉ
• ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ¨Éå ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú =¦É®úÉ ½Öþ+É ¦ÉÉMÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ
• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ÊUôpù EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É ÊEò EòË]õMÉ ÊEòªÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä 73 x 73 x 9

mm EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉiÉ½þ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®ú EòÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ∅ 6 mm EòÉ |ÉÉ®úÎ¨¦ÉMÉ ÊUôpù (Pilot Hole)

Eò®úxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä ÊUôpù (hole) ∅ 12, ∅ 25,  ∅ 40 BǼ É ∅ 49 ¨Éå Gò¨É ºÉä
¤ÉgøÉxÉÉ*

• ®úÒ¨É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä  ∅ 50 mm ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ∅ 50 mm EòÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ]äõº]õ ¤ÉÉ®ú EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• ∅ 50 mm ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ {É®ú (Prussion Blue) {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ®úÒË¨ÉMÉ ÊEòªÉä ½ÖþB ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ ¨Éå PÉc÷Ò ÊEò Ênù¶ÉÉ PÉc÷Ò ÊEò Ê´É{É®úÒiÉ
Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB =¦É®äú ½ÖþB ¦ÉÉMÉ ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉäSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉvÉxÉÉ*

• ½þÉ¡ò ®úÉ=b÷ ºGäò{É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä =¦É®äú (High Spots) ¦ÉÉMÉ EòÉä
½þ]õÉxÉÉ*

• ºGäòË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ºÉiÉ½þ EòÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Écä÷ ºÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• iÉÒxÉ {±ÉVÉ®ú ´ÉÉ±ÉÒ <xÉ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊUôpù EòÉä
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ºGäòË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä +ÉÆiÉÊ®úEò ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• +ÉªÉ±É (oil) ±ÉMÉÉ Eò®ú =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

iÉÒxÉ {±ÉÆVÉ®ú <xÉ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä¨ÉÒ]õ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ (Measure diameter using three point
internal micro meter)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• 3  Ê¤ÉxnÖù (point) mm ´ªÉÉºÉ ÊEò ¨ÉÉ{É ÊEò VÉÉxÉEòÉ®úÒ ½þÉÊºÉ±É Eò®úxÉÉ
• {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É EòÉ ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ
• 3 {±ÉÆVÉ®ú <xÉ ºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ºÉä ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +Éè®ú MÉÉä±ÉÉ<Ç Eäò ÊUôpù EòÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ

• iÉÒxÉ {´ÉÉ<Æ]õ +ÉÆiÉÊ®úEò ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú EòÉ ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ SÉÖxÉÉä*

• ºÉ½þÒ ¶ÉÚxªÉ ºÉÆË]õMÉ Ë®úMÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úÉå* (Fig 1)

• ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉä Eäò {É½þ±Éä * Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉiÉÆÊ®úEò ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú uùÉ®úÉ
iÉÒxÉ {´ÉÉÆ<]õ ÊEò ®úÓMÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ

• +ÉÆiÉÊ®úEò ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú uùÉ®úÉ VÉÉì¤É ÊEò ¤ÉÉä®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.135
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.136
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitter - Assembly - 1)

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ÊUôpù EòÉä ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ (Scrapping cylindrical bore and to make
a fit)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
•  {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå 49.50 mm EòÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉÉ
• ∅ ∅ ∅ ∅ ∅ 50mm EòÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ÊUôpù ¨Éå ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• {±ÉMÉ MÉäVÉ uùÉ®úÉ ºGäòË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä (bore) EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉä®ú EòÉä ºGòË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

{ÉÉ]Çõ 1 (Part: 1)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨ÉÉ]äõÊ®úªÉ±É EòÉ]õxÉÉ

• ¶ÉÉ}]õ EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉälÉ ¨Éå ¤ÉÉvÉxÉÉ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò ¶ÉÉ}]õ ¨Éå ¶ÉÉä±bÊ®ÆúMÉ +Éè®ú xÉÍ±ÉMÉ ]õxÉÇ Eò®úÉä*

• ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÉ}]õ EòÉä Ê¡òËxÉÊºÉMÉ Eò®úxÉÉ

• {ÉÉ]Çõ – 1 EòÉä GäòË{ÉMÉ Eò®ú ¨ÉÉº]õ®ú MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ∅ 50 mm ÊEò ºÉÉ<VÉ
¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ

{ÉÉ]Çõ 2 (Part: 2)

• {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ºÉäx]õ®ú EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ

•    ½þ®ú BEò {ÉÉºÉ Eäò ¤ÉÉnù EòiÉxÉÇ EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä ¤Énù±ÉÉä ªÉ½þ BEò ¤É®úÉ¤É®ú ºÉiÉ½þ
EòÒ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ * {ÉÉªÉ±É]õ ÊUôpù ÊbÅ÷±É Eò®úÉä +Éè®ú =ºÉ ÊbÅ÷Ê±Éb÷
ÊUôpù EòÉä ∅49 mm Eäò Ê±ÉªÉä Ê´ÉºiÉÉ®ú Eò®úÉä *

• ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ®úÒ¨É®ú uùÉ®úÉ ∅ 50 mm ÊEò ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ

• {±ÉMÉ MÉäVÉ uùÉ®úÉ ∅50 mm EòÉ ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÉä (Precision

blue) ±ÉMÉÉxÉÉ

• ú½þÉä±É Eäò =¦É®äú ½ÖþªÉä ¦ÉÉMÉ ¨Éå {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ

• ú¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ

• ú=¦É®äú ½ÖþBä ¦ÉÉMÉ EòÉä ½þÉ¡ò ®úÉ=Æb÷ ºGäò{É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ½þ]õÉxÉÉ.

úiÉEòxÉÒEò (Assembling Technique)

• úºGäòË{ÉMÉ ºÉiÉ½þ EòÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Écä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ

• úºGäòË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä ¨ÉÉº]õ®ú ]äõº]õ {ÉÒºÉ ºÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB
SÉäEò Eò®úxÉÉ

• úbÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÉ}]õ EòÉä ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ÊUôpù ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úÉä*

•   VÉÉì¤É ÊEò ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB iÉä±É (Oil) ±ÉMÉÉEò®ú ®úJÉxÉÉ

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• ªÉ½þ EòÉªÉÇ EòÉä º´ÉÆ̈ É Eäò uùÉ®úÉ Eò®úxÉÉ* PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÉä ºEäòË{ÉMÉ +Éè®ú {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ *

Eò´ÉÇ ºÉiÉ½þ EòÉä ºGäòË{ÉMÉ Eò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ Eò´ÉÇ ºÉiÉ½þ ÊEò ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
½þÉ¡ò ®úÉ=Æb÷ ºGäò{É®ú =ÊSÉiÉ ºGäò{É®ú ̈ ÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ {±Éä]õ ºGäòË{ÉMÉ +xªÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä
Ê¦ÉzÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

Ê´ÉÊvÉ (Method)

½þÉlÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò´ÉÇ ºÉiÉ½þ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ ºGäò{É®ú EòÉä +É´É¶ªÉEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå
ºÉÖÊ´ÉvÉÉ {ÉÚ́ ÉÇEò SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEäò*  (Fig 1)

EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB nÖùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä ¶ÉÉÆEò {É®ú nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

®¡ò ºGäòË{ÉMÉ ¨Éå ±É¨¤Éä º]ÅõÉÄEò Eäò ºÉÉlÉ +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É ÊEò +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäMÉÒ*

¡òÉ<xÉ ºGäòË{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB Eò¨É nùÉ¤É ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ º]ÅõÉäEò ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ¦ÉÒ
Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ*

EòÉ]õxÉä ÊEò ÊGòªÉÉ +ÉMÉä +Éè®ú {ÉÒUäô iÉlÉÉ Ê®ú]õxÉÇ (´ÉÉ{ÉºÉÒ) º]õÉäEò nùÉäxÉÉä ¨Éå
½þÉäiÉÒ (Fig 2)

¡òÉ®ú´ÉÇb÷ ¨ÉÖ́ É¨ÉÖ]õ Eäò ºÉ¨ÉªÉ BEò EòË]õMÉ BäVÉ EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉ ½èþ iÉlÉÉ Ê®ú]õxÉÇ º]ÅõÉäEò
{É®ú nÖùºÉ®úÉ EòË]õMÉ BäVÉ

º{ÉÉì]õ EòÉä ±ÉÉäEäò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉº]õ®ú ¤ÉÉ®ú {É®ú |ÉÊ¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÚ ÊEò
{ÉiÉ±ÉÒ EòÉäË]õMÉ ±ÉMÉÉB*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ *

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.136

½þ®ú BEò ¦ÉÉMÉ Eäò ¤ÉÉnù EòiÉÇxÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä ¤Énù±ÉÉä * ªÉ½þ ¤É®úÉ¤É®ú ºÉiÉ½þ EòÉ
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ *
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.137
Ê¡ò]õ®ú (Fitter) - +ºÉä¨¤É±ÉÒ - 1

ºGäòË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú +Éè®ú ]äõ{É®ú BåMÉ±É EòÉä ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ (Scrapping cylindrical taper
bore and check taper angle with sine bar)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
•  ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ
• VÉÉì¤É ∅ ∅ ∅ ∅ ∅ 28 mm ÊEò ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É +Éè®ú ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ 1°°°°°30’     º]ÅõÒ{É EòÉäú ∅ ∅ ∅ ∅ ∅ 30  ¤Éc÷É ´ªÉÉºÉ EòÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½þÉ¡ò ®úÉ=b÷ ºGäò{É®ú uùÉ®úÉ ºGäò{É®ú ]äõ{É®ú ½þÉä±É Eò®úxÉÉ
• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú Eäò uùÉ®úÉ ]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ
• º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä =ÄSÉÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú >ðSÉÉ<Ç ¨Éå ®úJÉxÉÉ
• b÷ÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú uùÉ®úÉ {Éä®äú±É±É SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ{É®ú BåMÉ±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

EòÉªÉÇ 1:  ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ]äõ{É®ú ¤ÉÉä®ú ÊEò ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Scraping in cylindrical taper bore)

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä EòÉ]õxÉÉ*

• ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå MÉÉä±ÉÉ EòÉ®ú ¤ÉÉ®ú EòÉä {ÉÚ®úÒ +ÉªÉÉ¨É Eäò Ê±ÉB ]õxÉÇ Eò®úxÉÉ*

• MÉÉä±É ¤ÉÉ®ú ¨Éå ºÉäx]õ®ú ¨Éå ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

•    ∅ 28 mm.Eäò ÊbÅ÷±É uùÉ®úÉ {ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉÆ<Ç ¨Éå ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• ]Öõ±É {ÉÉäº]õ ̈ Éå ]Öõ±É {ÉEòc÷xÉÉ (¤ÉÉvÉxÉÉ)*

• PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþªÉä VÉÉì¤É1°30’ +Éè®ú ∅ 30 mm ¨ÉÒ]õ®ú ÊEò ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉ BǼ É
º±ÉÉ<b÷ Eò®úxÉÉ*

• ]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ ¨Éå |Éä¶ÉªÉxÉ ¤±ÉÖ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ ºÉä ½þÉ<Ç º{ÉÉ]õ EòÉä näùJÉxÉÉ*

•    ½þÉ¡ò ®úÉ=Æb÷ ºGäò{É®ú uùÉ®úÉ ½þÉ<Ç º{ÉÉ]õ EòÉä ºGäò{É®ú uùÉ®úÉ ½þ]õÉxÉÉ*

• ]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÉä ]äõ{É®ú ½þÉä±É ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

• lÉÉäc÷É iÉä±É ±ÉMÉÉ+Éå +Éè®ú ¨ÉÉ{ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ Eò®úÉä*

EòÉªÉÇ 1:  ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ{É®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ (Check taper angle with sine bar)

• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ¨Éå ]äõ{É®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ*

• =ÊSÉiÉ ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ SÉªÉxÉ Eò®ú =ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• ]äõ{É®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú =ÊSÉiÉ º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú Eäò xÉÒSÉä ®úÉä±É®ú +Éè®ú
º]õÒ{É MÉäVÉ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• b÷õÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• b÷ÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú Eäò {´ÉÉÆ<]õ ÊEò º]äõVÉ ®úJÉEò®ú {±ÉMÉ MÉäVÉ Eäò nùÉäxÉÉä
UôÉä]õ {É®ú ¶ÉÖxªÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú ºÉÖ<Ç Eäò {´ÉÉ<Æ] +ÉMÉä ªÉÉ
{ÉÒUäô ½þÉäxÉä EòÉä ªÉÉ jÉÖÊ]õªÉÉ Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

• =ÊSÉiÉ º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB +Éè®ú PÉÖ̈ ÉiÉä ½ÖþB ®úÉä±É®ú ̈ Éå ºÉÉ<xÉ
¤ÉÉ®ú EòÉä ®úJÉEò®ú +Éè®ú ]äõ{É®ú EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ {É®úiÉ EòÉä ºÉ½þÒ Eò®äú*

• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä EòhÉÇ (Hypotenuse) ¨Éä ®úJÉxÉÉ*

• òº±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÒ >ðSÉÉÄ<Ç EòÉä Ê´É{ÉÊ®úiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

• ò¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É EòÉä EòÉªÉÇ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úJÉxÉÉ*

òºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ ÊºÉrùÉxiÉ ÊjÉEòÉähÉÊ¨ÉiÉÒ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½èþ*

EòÉè¶É±É VÉÉxÉEòÉ®úÒ (Skill Information)

{±ÉMÉ MÉääVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]äõ{É®ú EòÉ EòÉähÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä =ÄSÉÉ<Ç 17.36 mm ò+Éè®ú ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç 100 mm

ò½èþ*

½þ±É (Solution)

Îº±É{É MÉäVÉ EòÒ >ðSÉÉÄ<Ç  =17.36 mm

ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç  = 100 mm

]äõ{É®ú {±ÉäMÉ MÉäVÉ EòÉ EòÉähÉ  1736.0
100

36.17


sin θ = 0.1736

∴ θ = 10°

∴ ]äõ{É®ú {±ÉäMÉ EòÉ EòÉähÉ  = 10°

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.137
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.138
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitter - Assembly - 1)

EòÉ]õ®ú ÊVÉ¤É +ºÉä¨¤É±ÉÒ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make a cotter gib assembly)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• }±Éè]õ ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É ÊEò ºÉiÉ½þ EòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú BǼ É ºÉ¨ÉiÉ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÉä ± ± ± ± ± 0.02 ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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ÊGòªÉÉ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉxÉÖºÉÉ®ú ®úÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

¦ÉÉMÉ- 1 (Part - 1)

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É {ÉÉ]Çõ 1 ºÉÉ<VÉ 60.3 x

60.3 x 9.5 mm EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä UÚô] (Tolerance) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*  (Fig 1)

• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eäò Ê±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú Eäò
uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

¦ÉÉMÉ- 2 (Part - 2)

• }±Éä]õ ¡òÉ<Ç±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ EòÉä 60°+Æ¶É EòÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
+Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 60°+Æ¶É EòÉ EòÉähÉ EòÉä
SÉäEò Eò®úiÉä ½ÖþB ± 5 Ê¨ÉxÉ]õõ ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

¦ÉÉMÉ- 4  (Part - 4)

• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉÉä±É ®úÉb÷ EòÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ºÉäx]õ®ú ±ÉälÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä
¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ± 0.02 mm ]õÉ®ú±ÉåºÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

¦ÉÉMÉ- 5 (Part - 5)

• {ÉÉ]Çõ  2, 3 {ÉÉ]Çõ 1 Eäò ºÉÉlÉ ¨ÉäSÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {Éä®ú±É±É ¤±ÉÉEò Eäò uùÉ®úÉ
C±Éè̈ {É Eò®ú VÉÉäc÷xÉÉ +Éä®ú ́ ÉMÉÉÇEòÉ®ú +ºÉä̈ ¤É±É {ÉÉ]Çõ EòÉä Fig 5.Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ*

• {Éä®ú±É±É ¤±ÉÉìEò Eäò +xnù®ú VÉÉäcä÷ MÉB ¦ÉÉMÉ EòÉ ºÉ½þÒ (setting) +Éè®ú
(handling) Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ̈ Éå ºÉå]õ®ú ÊbÅ÷±É ¤ÉÒb÷ Ê¡ò]õ Eò®ú +Éè®ú ÊbÅ÷±É 1 +Éè®ú 2 mm

MÉ½þ®úÉ<Ç ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ nùÉä EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¦ÉÉMÉ 3 ¨Éå b÷É´É±É {ÉÒxÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊSÉSÉäºÉ ½èþhb÷ ºGÖò +Éè®ú ½èþhb÷ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ  (assembly

holes) Eò®úxÉÉ*

• ®úÉì ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ 60.3 x 22.22 x 9.5 mm Eäò nùÉä ]ÖõEòb÷Éä EòÉä
¨ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ´Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ÊEò
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 60°EòÉähÉÒªÉ ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉxÉÉ +Éè®ú b÷Éä́ Éä±É ½þÉä±É (Dovel

hole) Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ +Éè®ú SÉäºÉ ½èþb÷ ºGÖò Eäò +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ½þÉä±É
EòÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ*

• }±Éè]õ ¡òÉ<±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ºÉ®¡äòºÉ (ºÉiÉ½þ) +Éè®ú EòÉähÉ EòÉä
60°Eäò EòÉähÉ ¨Éå ± 5 ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ¦ÉÉMÉ 3 EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú
¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eäò EòÉähÉ ¨Éå SÉäEò Eò®úxÉÉ*ú

¦ÉÉMÉ- 3 (Part - 3)

• VÉÉì¤É EòÉ ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä 60.3 x 22.22 x 9.5 mm EòÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
+Éè®ú =ºÉ¨Éä ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉäC]õ®ú uùÉ®úÉ 60°+ÆEò EòÉ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB
¨ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú ½þÉä±É EòÉä ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú Eò®úxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.138
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• ºÉäx]Åõ±É ÊbÅ÷±É ºÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®ú ∅ 4.8 mm ÊEò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉEò®ú
+Éè®ú ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ¨Éå b÷É´É±É {ÉÒxÉ EòÉä ºÉ½þÒ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• ]äõ{É ®åúSÉ uùÉ®úÉ ∅ 5 mm Eäò ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¤ÉxÉÉ Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊEòªÉä
½ÖþB ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä ̈ ÉÉ{É ̈ Éå VÉÉäc÷xÉÉ (®úÒË¨ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ iÉä±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úxÉÉ)*

•      b÷¤É±É {ÉÒxÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ºlÉÉxÉÉå ¨Éå VÉÉä Ê®ú¨Éb÷ ÊUôpù ½èþ =xÉ ÊUôpùÉå ¨Éå
∅ 18 x 5 mm EòÉ b÷´É±É {ÉÒxÉ ±ÉMÉÉ+Éä*

• <ºÉÒ iÉ®ú½ þ∅ 5 mm ÊbÅ÷±É +Éè®ú (cheese) ½èþhb÷ ºGÖò EòÉä ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ
{É®ú {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• ∅ 7 mm ÊEò ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ +Éè®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä
{ÉÉªÉ±Éå]õ ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ +Éè®ú (ÊSÉVÉ ½èþhb÷) ºGÖò ÊEò ÊUôpù ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç
iÉEò EòÉ=Æ]õ®ú ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 ¨Éå M 6 EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÖÊb÷ EòÉ]õxÉÉ*

• mÉäb÷ ½þÉä±É ºÉä ¤É®ú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä mÉäb÷ ̈ Éå ½èþhb÷ ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¦ÉÉMÉ nùÉä ̈ Éå ºÉ½þÒ
ÊGòªÉÉ nùÉä¤ÉÉ®úÉ +{ÉxÉÉ +Éè®ú +xªÉ Ê{ÉºÉ ¨Éå b÷É´Éä±É {ÉÒxÉ BǼ É SÉèºÉäºÉ ½èþhb÷
ºGÖò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉäcä÷ MÉªÉä {ÉÉ]Çõ]õÉä EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

• EòÉì]õ®ú ÊVÉ¤É ½äþb÷ EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB  ∅ 5.8 mm EòÉ {ÉÉ]Çõ 3 ½þÉä±É
Eò®úxÉÉ*

•   ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ÊEòB ½ÖþB ½þÉä±É ̈ Éå EòÉì]õ®ú ÊVÉ¤É ½èþb÷ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú¨É®ú
ºÉä Ê®úË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉiÉ½þ EòÉä Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ EòÉäxÉÉå Eäò ¤É®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®ú Eäò
ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ]Çõ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• Ê¡òCºÉ ÊEòªÉä {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä b÷Éì́ É±É Ê{ÉxÉ +Éè SÉäºÉäºÉ ½äþb÷ ºGÖò ÊEò
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

•  Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 3 EòÉä b÷É´É]äõ±É ¶ÉÉ}]õ EòÉä EòÉì]õ®ú ÊVÉ¤É Eäò ºÉÉlÉ
+Éè®ú º±ÉÉ<Êb÷MÉ Eò®úÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä +Éì<±É (Oil) ±ÉMÉÉEò®ú =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.1.138
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.139
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitter - Assembly - 1)

½èþhb÷ ®úÒ¨É®ú +Éè®ú ]äõ{É®ú {ÉÒxÉ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (Hand reams and fit taper pin)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú (Shape) ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú +Éè®ú ]äõ{É®ú b÷É¤É±É {ÉÒxÉ EòÉä ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• º]äõ{É ÊbÅ÷±É Eò®úEäò ®úÒ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É Eò®úxÉÉ BǼ É SÉäxÉ Êb÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ]äõ{É®ú b÷Éì́ É±É Ê{ÉxÉ EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú SÉäºÉäºÉ ½éþb÷ ºGÖò EòÉä bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úEäò VÉÉäc÷xÉÉ*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É 60 x 60 x 9.5 mm nùÉä {ÉÒºÉ ̈ Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®ú ́ ÉÌxÉªÉ®ú EèòË±É{É®ú ºÉä
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ (flat ness)+Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®
(Squareness)ú EòÒ VÉÉÆSÉxÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÊEò ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú
b÷É´Éä±É {ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉxÉÉ +Éè®ú SÉäºÉ ½èþhb÷ ºGÖò Eäò Ê±ÉB
½þÉä±É Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ BǼ É ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É ÊEò
{ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 2 Eäò ={É®ú {ÉÉ]Çõ 1EòÉä ®úJÉEò®ú VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú {Éä®äú±É±É ¤±Éè̈ {É ÊEò
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä C±ÉìË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¨Éå
VÉÉäc÷xÉÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ºÉäx]Åõ±É ÊbÅ÷±É ¤ÉÉvÉxÉÉ +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ
ºlÉÉxÉ {É®ú ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ uùÉ®úÉ ∅ 4 mm ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ  Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]äõ{É®ú b÷É´Éä±É {ÉÒxÉ
Eäò Ê±ÉB {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ Ê¡òCºÉ ∅ 5.7mm ÊbÅ÷±É º]äõ{É ½þÉä±É EòÉä 2/3 ¦ÉÉMÉ ̈ Éå ½þMÉ®úÉ<Ç
Eäò ºÉÉlÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¡òCºÉ ∅ 5.7mm ÊbÅ÷±É º]äõ{É ½þÉä±É EòÉä
1/3rd  ¦ÉÉMÉ ¨Éå ÊbÅ÷±É Eò®úiÉä ½ÖþB Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú b÷É´Éä±É {ÉÒxÉ EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

• ]äõ{É®ú {ÉÒxÉ EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]äõ{É®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®ú +Éè®ú ]äõ{É®ú
Ê®ú¨É®ú EòÉä ]èõ{É®åúVÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ Ê®úË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉä
Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ *

• ÊEòªÉä MÉªÉä ]äõ{É®ú ½þÉä±É ¨Éå ]äõ{É®ú b÷É´Éä±É {ÉÒxÉ EòÉä nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉEò®ú Ê¡ò]õ
Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ={É®ú ¨Éå ÊEòªÉä MÉªÉä EòÉªÉÇ EòÉä nùÉä¤ÉÉ®úÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉEò®ú VÉÉäb÷xÉÉ BEò +Éè®ú nùÉä b÷É´Éä±É {ÉÒxÉ EòÉä `öÒEò
iÉ®ú½þ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡òCºÉ ∅ 5.0 mm ÊEò +É®ú{ÉÉ®ú ½þÉä±É
ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É® ú(cheese) SÉÒVÉ ½äþhb÷÷ ºGÖò ºÉä VÉÉäb÷xÉÉ*

• ∅ 10 x 6 mm EòÉ=Æ]õ®ú ¤ÉÉä®ú ]Úõ±É ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú ={É®úÒ {±Éä]õ EòÒ ¦ÉÉMÉ
2 {É®ú SÉÒVÉ ºÉÒ®úÉ ºGÚò ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò EòÉÆ=]õ®ú ¤ÉÉä®ú Eò®úÉä, +Éè®ú
SÉÒVÉ ½äþb÷ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ EòÒ VÉMÉ½þ ¨Éå +ÉvÉÉ®ú {±Éä]õ ¨Éå M 6 +xnù°üxÉÒ
SÉÚÊb÷ªÉÉÄ Eò®úÉä*

• +xnù°üxÉÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÄ ÊUôpù ¨Éå SÉÒVÉ ½èþhb÷ ºGÚò M 6 x 18 EòÉä ±ÉMÉÉ<B*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ ºÉä >ð{É®ú EòÉ¨É Eò®ú ®ú½äþ SÉ®úhÉÉå EòÉä nùÉä½þ®úÉBÄ +Éè®ú EòÉ¨É EòÒ
|ÉÊGòªÉÉ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ {ÉxÉÒ®ú ÊºÉ®úÉ ºGÚò EòÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå
±ÉMÉÉªÉå*

•     bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ∅ 3 mm EòÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ºÉä ÊbÅ÷±É Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É
Eò®úxÉÉ*

• Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ∅ 6 mm ÊEò ËbÅ÷Ê±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ uùÉ®úÉ SÉèxÉÊbÅ÷±ÉÆMÉ Eò®ú
¤ÉxÉÉ´É¶ªÉEò ¨É]äõÊ®úªÉ±É ½þ]õÉEò®ú +ÉÆiÉÊ®úEò ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 (Base &

top plate) ÊxÉSÉä +Éè®ú ={É®ú ÊEò {±Éä]õ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É ºÉä Ê¡òCºÉ ÊEòªÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú
ÊSÉVÉ±É +Éè®ú ¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ËSÉË{ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
+xÉÉ´É¶ªÉEò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä {ÉÉ]Çõ 1 ̈ Éå xÉÒSÉä +Éè®ú ={É®ú ]äõ{É®ú b÷É¤Éä±É {ÉÒxÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ºC´ÉÉªÉ®ú
¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ (90° +Æ¶É) EòÉähÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú Eäò Ê±É{É®ú ¨ÉÉ{É EòÉä
¨ÉÉ{ÉxÉÉ*
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• {ÉÉ]Çõ 3

• ºC´ÉÉªÉ®ú ¤ÉÉ®ú ºÉä {ÉÉ]Çõ 3 Eäò Ê±ÉB ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É  24 x 24 x 25 mm

EòÉ ¨ÉÉ{É EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 Eäò ={É®ú {ÉÉ]Çõ 3 EòÉä nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉEò®ú Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*  (Fig 4)

• ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ]Çõ EòÉä +±ÉMÉ Eò®ú ºÉiÉ½þ ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ]Çõ Eäò ºÉ¦ÉÒ
ÊEòxÉÉ®úÉä ¨Éå ±ÉMÉä ¤É®ú ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 3 EòÉä nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉEò®ú {ÉÚ®äú {ÉÉ]Çõ EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉì¤É
EòÉä =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉiÉÉ*
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.1.140
Ê¡ò]õ®ú - +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ (Fitter - Assembly - 1)

ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ BÆ´É ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ b÷Éä´É±É {ÉÒxÉ º]õb÷ +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (Drilling and reaming
holes in correct location, fitting dowel pins, stud, and bolts)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<xÉ EòÉ VÉÉì¤É ÊEò ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊUôpù EòÉ ºlÉÉxÉÉä EòÉ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®úÒ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Ê®úË¨ÉMÉ +Éè®ú EòÉ=]õ®ú ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ
• ¤ÉÉä±]õ +Éè®úº]õb÷ Ê¡ò]õõ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB  M 6 EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÖÊc÷ Eò]õxÉÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ *
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• {ÉÉ]Çõ 2 ̈ Éå  M6 +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÚc÷Ò Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ½äþCVÉÉ MÉÉä±ÉxÉ (hexagon

bolts) EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• EòË]õMÉ ÊEò MÉ<ÇÇ SÉÚc÷Ò÷ ¨Éå ±ÉMÉÉ ÊUô±ÉxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ  1,2 +Éè®ú 3 EòÉä {Éè®äú±É±É C±Éä̈ {É ºÉä C±ÉäË{ÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ∅ 5.8 mm ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®ú b÷É´Éä±É Eäò ̈ ÉÉvªÉ
ºÉä {ÉÉ]Çõ 1 +Éè® 3ú EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• VÉÉì¤É ÊEò Ênù¶ÉÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ PÉ¨ÉÉªÉä ½ÖþªÉä ∅ 6 mm ÊEò ®úÒ¨É®ú ºÉä ÊEòªÉä
MÉªÉä ½þÉä±É EòÉä ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 3 ¨Éå ∅ 5mm EòÉ 2 {ÉÚhÉÇ ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*

•    {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 3 EòÉä +±ÉMÉ ®úJÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 ¨Éå ∅ 6 mm EòÉ {ÉÚhÉÇ ÊUôpù Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Ç õ3 ¨Éå 1 x 45°  +Æ¶É EòÉ EòÉ=]õ®ú ËºÉEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú M6  EòÉ
+ÉÆiÉÊ®úEò SÉÖÊc÷ Eò®úxÉÉ Eäò´É±É {ÉÉ]Ç 3 õ ¨Éå SÉÖÊc÷ EòÉ]õxÉÉ*

• SÉÖÊb÷ ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ]Çõ Eäò 1 ºÉÉlÉ {ÉÉ]Ç 3õ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä Fig Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 3 ¨Éå nùÉä º]õb÷ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè® ¦ÉÉMÉ-1
ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ*ú

• M6 EòÉ xÉ]õ EòÉä {±ÉäxÉ ´ÉÉºÉ®ú EòÉä º]õb÷ ¨Éå =ÊSÉiÉ º{ÉèxÉ®úõ ºÉä]õ uùÉ®úÉ ]õÉ<]õ
Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1,2 +Éè®ú 3 EòÉä +±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É ÊEò ºÉiÉ½þ {É®ú ±ÉMÉä ½ÖþªÉä ¤É®ú
EòÒä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

• Ê¡ò®ú ºÉä 1, 2 +Éè®ú 3 {ÉÉ]Çõ EòÉä b÷É¤Éä±É {ÉÒxÉ ½äþCºÉMÉÉäxÉ ¤ÉÉä±]õ º]õb÷ +Éè®ú
xÉ]õ uùÉ®úÉ VÉÉäb÷xÉÉ*

• {ÉÚhÉÇ ÊEòªÉä VÉÉì¤É ¨Éå iÉä±É ±ÉMÉÉEòÉ®ú ®úJÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1+Éè® ú2 nùÉä ¨Éå ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ∅ 5.8mm EòÉ
+É®ú-{ÉÉ®ú ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú ∅ 6 mm ®úÒ¨É®ú ºÉä ÊUôpù EòÉä Ê®úË¨ÉMÉ
Eò®úÉä*

• ∅ 5.8mm ËbÅ÷Ê±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ∅ 6 mm ºÉä Ê®úË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

•    ÊEòªÉä MÉªÉä ÊUôpù EòÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éä ºÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ +Éè®ú ∅ 6 mm

EòÉ b÷É¤Éä±É Ê{ÉxÉ ÊEò Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Ê®úË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè® Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ 1

+Éè® 2 ¨Éå ∅ 6 mm b÷É¤Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò uùÉ®úÉ ∅ 5 mm EòÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ½äþCVÉÉMÉÉäxÉ±É
¤ÉÉä±]õ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ ½äþCVÉÉ MÉÉäxÉ±É ¤ÉÉä±]õ uùÉ®úÉ VÉÉäbä÷ MÉªÉä VÉÉì¤É Eäò {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2
¨Éå ∅ 5 mm EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 ¨Éå EòÉ=]õ®ú ¤ÉÉä®ú MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå M 6

B±É ¤ÉÉä±]õ (allen bolt) EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

•  {ÉÉ]Çõ  1 +Éè®ú 2 EòÉä +±ÉMÉ Eò®úÉä*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå EòÉ=Æ]õ®ú ËºÉEò ]Öõ±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉEò®ú {ÉÉ]Çõ EòÉä nùÉäxÉÉä
ÊEòxÉÉ®úÉä {É®ú +ÉiÉË®úEò mÉäb÷ EòÉ]õ Eò®ú BEò ºÉÉ<b÷ ¨Éå 1 x 45° +Æ¶É {ÉÉ]Çõ
2 ̈ Éå Eò]õxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1,2,3 EòÉä ¡òÉ<±É Eò®ú ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊUôpù Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÆËSÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú
C±Éä̈ {É ºÉä EèòÏ¨{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.2.141
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

VÉÉì¤É EòÉä ´ªÉÉºÉ(dia) 10 ± 0.02mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä ºxÉä{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úEäò SÉäEò Eò®úxÉÉ (Making
a snap gauge for checking a dia. of 10 ± 0.02mm)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ*
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú VÉÉì¤É EòÉä ºÉÉ<VÉ ¨Éå ±ÉÉxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®ú ÊUô±ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÉä MÉÉä±É +ÉEòÉ®ú ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• MÉÉä +Éè®ú xÉÉ]õ MÉÉä uùÉ®úÉ MÉÉä±É ®úÉb÷ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

ºxÉä{É MÉäVÉ (Snap Gauge)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ®úÉì ̈ É]äõÊ®úªÉ±É 75 x 48 x 9 mm EòÉ ºÉÉ<VÉ ̈ Éå ±ÉÉEò®ú
ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ]ÅõþÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉ ºÉiÉ½þ {É®ú ̈ ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ (cellulose lacquer) EòÉ ±ÉMÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ -1 EòÉ ÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• SÉäxÉ ÊbÅ÷±É uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ËSÉË{ÉMÉ +Éè®ú EòË]õMÉ
Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä +0.02mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<ÆÊ±ÉMÉ BǼ É
Ê¡òËxÉÊ¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ÊEò ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉì¤É Eäò ÊEòxÉÉ®äú ̈ Éå ±ÉMÉä ¤É®ú ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç
Eò®úxÉÉ*

MÉÉä±É ®úÉb÷ (Round Rod)

• ±ÉälÉ EòÉ mÉÒ VÉÉì SÉGò ¨Éå MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä ̈ ÉÉ{É 9.995mm +Éè®ú 9.986 mm. ̈ Éå MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÉä  ºÉÉ<VÉ
10g6 (-5, -14) x 60 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ]õÍxÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ±ÉälÉ ºÉä MÉÉä±É Uôc÷÷ Eäò nùÉäxÉÉä +ÎxiÉ¨É UôÉä®ú EòÉä SÉä̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ*

• ºxÉä{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä MÉÉä±É ®úÉb÷ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¨Éå +É±ÉªÉ ±ÉMÉÉEò®ú =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

+MÉ®ú MÉÉä±É ¨Éå PÉÖºÉ ®ú½þÉ ½èþ “Go Side” +Éè®ú “No go side”

¨Éå xÉ½þÒ PÉÖºÉ ®ú½þÉ ½èþ, iÉ¤É =ºÉEäò ¨ÉÉxÉä ½èþ ÊEò ]õxÉÇb÷ PÉ]õEòÉä EòÉ xªÉÚxÉiÉ¨É
+xÉÖ̈ ÉäªÉ +ÉªÉÉ¨É Eäò ºÉÉ¨ÉÉxÉ ½èþ +Éè®ú ºÉ¨ÉZÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò =i{ÉÉnùEò PÉ]õEò
+ÉMÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ Eäò Ê±ÉB º´ÉÒEòÉ®ú ½èþ* +MÉ®ú PÉ]õEò “Go”  nùÉäxÉÉå “No

go” +Éä®ú ̈ Éå PÉÖºÉiÉÉ ½èþ, iÉ¤É =i{ÉÉnùEò =SSÉ +ÉªÉÉ¨ÉÉå Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½èþ +Éè®ú
ºÉ¨ÉZÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú +ÉMÉä EòÒ =i{ÉÉnùEò PÉ]õEò +ÉMÉä ÊEò |ÉÊGòªÉÉ Eäò
Ê±ÉB +º´ÉÒEòÉ®ú ½èþ* ¤ÉºÉ +ÊvÉEòiÉ¨É +xÉÖ̈ ÉäªÉ +ÉªÉÉ¨É PÉ]õEò EòÉä +º´ÉÒEòÉ®ú
Eò®ú ÊnùªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ IÉäjÉ +Éè®ú Ê±ÉÊ¨É]õ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ®úhÉÒ- EòÉä =±±ÉäJÉ ÊEòÊVÉB*

• ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ¨Éå +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉ =SSÉ +Éè®ú Eò¨É +xÉÖ̈ ÉäªÉ +ÉªÉÉ¨É

10g6  Eäò Ê±ÉB  14
5

10


 mm Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½èþ

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

Ê±ÉÊ¨É]õ +Éè®ú Ê¡ò]õ EòÉ ¤ÉÒ +É<Ç BºÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ Eäò SÉÉ]Çõ ̈ Éå {ÉgøÉxÉÉ (The BIS system of limits and fits- reading
the standard chart)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• Ê±ÉÊ¨É]õ |ÉhÉÉ±ÉÒ EòÉä Ê´É¶Éä¹É SÉÉ]Çõ uùÉ®úÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÉ<VÉ ÊEò Ê±ÉÊ¨É]õ EòÉä ÊxÉvÉÉÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ*

Fig 1

ÊnùªÉä MÉªÉä ½þÉä±É +Éè®ú ¶ÉÉ}]õ Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉä 500 mm (I.S. 919 EòÉ 1963)

EòÉä Ê´É¶Éä¹É ºÉÉ®úhÉÒ uùÉ®úÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ 25 ̈ ÉÉxÉEò Ê´ÉÊSÉÊ±ÉiÉÉ +Éè®ú  18 ̈ ÉÉxÉEò
ºÉÊ½þ¹hÉÖiÉÉ EòÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ ÊEò ={É®ú +Éè®ú xÉÒSÉä Ê´ÉÊSÉÊ±ÉiÉÉ EòÉ +ÉEòÉ®ú EòÒ BEò
ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÒ¨ÉÉ EòÉ ÊxÉÌnù¹]õ Eò®úiÉÉ ½èþ*

½þÉä±É  Eäò ={É®ú Ê´ÉÊSÉÊ±ÉxÉiÉÉ EòÉä ES ºÉä nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ½þÉä±É ÊEò ±ÉÉä́ É®ú
Êb÷´ÉÒVÉxÉ EòÉä E I ºÉä nù¶ÉÉÇiÉä ½èþ*

¶ÉÉ}]õ EòÉ ={É®ú Êb÷´ÉÒVÉxÉ EòÉä ES +Éè®ú ¶ÉÉ}]õ Eäò ±ÉÉä́ É®ú Êb÷´ÉÒVÉxÉ E I ºÉä
nù¶ÉÉÇiÉä ½èþ*

Ê±ÉÊ¨É]õ Eäò SÉÉ]Çõ EòÉä ÊxÉvÉÉÇÎ®úiÉ Eò®úxÉÉ  (Determining the limits
from the chart)

xÉÉä]õ: +ÉÆiÉÊ®úEò ¨ÉÉ{É +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ¨ÉÉ{É ÊGòªÉÉ EòÉä ºÉ½þÒ iÉ®úÒEäò ºÉä Eò®úxÉÉ*

¤ÉäÊºÉEò ºÉÉ<VÉ EòÉä `öÒEò ºÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

ÊnùªÉä MÉªÉä Êb÷´ÉÒVÉxÉ +Éè®ú OÉäb÷ ¨Éå ºÉ¨ÉÉxªÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþBä ½þÉì±É®åúºÉ ±ÉäxÉÉ*

¨ÉÉxÉEò Ê´ÉÊSÉÊ±ÉiÉÉ +Éè®ú ºÉÊ½þPhÉÖiÉÉ EòÉ OÉäb÷ EòÉ ºÉÆªÉÉäVÉxÉ EòÉ vªÉÉxÉ nåù

=ºÉEäò ¤ÉÉnù SÉÉ]Çõ EòÉä näùJÉå +Éè®ú >ð{É®ú +Éè®ú Eò¨É Ê´ÉÊSÉÊ±ÉiÉÉ VÉÉä ¨ÉÉ<GòÉäxÉ ¨Éå
ÊnùB MÉB ½èþ =x½åþ ÊSÉx½þ Eäò ºÉÉlÉ vªÉÉxÉ näùxÉÉ =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ̈ ÉÚ±É ºÉÉ<VÉ ºÉä VÉÉäb÷Éå
ªÉÉ PÉ]õÉ+Éå ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ ¤ÉÖÊxÉªÉÉnùÒ +ÉEòÉ®úÉå EòÒ ºÉÒ¨ÉÉ ÊxÉvÉÉÊ®úiÉ Eò®úÉå*

=nùÉ½þ®úhÉ

30 H7  (Fig 1)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.141
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½þÉä±É SÉÉ]Çõ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉÆiÉÊ®úEò ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ*

ªÉÊnù ¤ÉäÊºÉEò ºÉÉ<ÇVÉ 30 mm ½èþ iÉÉä 30 ºÉä 40 Eäò iÉEò ®åúVÉ ¨Éå näùJÉä*

30 mm ¤ÉäÊºÉEò ºÉÉ<VÉ H7 Eäò ºÉÉlÉ VÉÖb÷É ½þÉä iÉÉä  ES, +Éè® úEI  EòÉ Values

¨ÉÉ<GòÉäxÉ ¨Éå näùJÉä*

ªÉ½þ <ºÉ iÉ®ú½þ ÊnùªÉÉ ®ú½þiÉÉ ½èþ*

ÊVÉºÉ iÉ®ú½þ +ÊvÉEòiÉ¨É ½þÉä±É ÊEò Ê±ÉÊ¨É]õ  30 + 0.025 = 30.025mm.

Eò¨É ºÉä Eò¨É Ê±ÉÊ¨É]õ ½þÉä±É ÊEò Ê±ÉÊ¨É]õ 30 + 0.000 = 30.000mm.

SÉÉ]Çõ Eäò uùÉ®úÉ +Éè®ú 40 g6 EòÉ Values ÊnùJÉÉ<Ç MÉ<Ç ½èþ*

]äõ¤É±É ¨Éå ]õÉ±É®åúºÉ VÉÉäxÉ +Éè®ú Ê±ÉÊ¨É]õ 2709 ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.141
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.2.142
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ EòÉähÉ ºÉ®¡äòºÉ EòÉäú Ê¨É±ÉÉiÉä ½ÖþB EòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ (Scrape external
angular mating surface and check angle with sine bar)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• }±Éä]õ ºÉ®¡äòºÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉú
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ {ÉÆÊSÉMÉÆ Eò®úxÉÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉ 1+Éè®ú 2 EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä EòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÉ<xÉ ÊEò ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB {ÉÆSÉ uùÉ®úÉ {ÉÆËSÉMÉ
Eò®úxÉÉ*

• Fig 1 ¨Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 2 (nùÉä ¦ÉÉMÉÉä EòÉä) ¨É]äõÊ®úªÉ±É
EòÉä +É®úÒ ºÉä nùÉä ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå EòÉ]õxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ¨ÉÉ{É +Éè®ú ºÉÉ<VÉ  ± 0.02mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ºÉä
+ÉEòÉ®ú ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ*

• ¤ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú uùÉ®úÉ EòÉähÉ 19° 17 ¨ÉÒxÉ]õ BÆMÉ±É ¨Éå ¤ÉxÉÉEò®ú
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• =ºÉÒ iÉ®ú½þ ¦ÉÉMÉ nùÉä EòÉä ÊnùB MÉB ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú +Éè®ú EòÉähÉ  19°

17 ’ ¨ÉÒxÉ]õ ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®úEäò ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ ¨Éå |ÉäÊºÉªÉxÉ ¤±ÉÖ ±ÉMÉÉEò®ú BÆMÉÖ±É®ú ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ Eäò =¦É®úÒ
½þÉ<Çº{ÉÉ]Çõ ¦ÉÉMÉ EòÉä VÉÉÆSÉxÉÉ *

• {ÉÉ]Çõ 1 {ÉÉ]Çõ 2 Eäò EòÉähÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ®¡äòºÉ {±Éä]õ Eäò ={É®ú ®úJÉxÉÉ +Éè®ú
PÉÖ¨ÉÉxÉÉ*ú

• ºÉ®¡äòºÉ {±Éä]õ ºÉä VÉÉì¤É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú ªÉ½þ näùJÉxÉÉ ÊEò BäMÉÖ±É®ú ºÉ®ú¡äòºÉ
ºÉä ½þÉ<Çº{ÉÉ]Çõ Eò®úxÉÉ +Éè®ú }±Éä]õ ºGäò{É®ú uùÉ®úÉ ½þÉ<Çº{ÉÉ]Çõ (EòÉ±Éä vÉ¤¤Éä) EòÉä
½þ]õÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ ¨Éå <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ÊEò Ê´ÉÊvÉ EòÉä +{ÉxÉÉiÉä ½ÖþB BäMÉÖ±É®ú ºÉ®ú¡äòºÉ ¨Éå
Ê|ÉËºÉªÉxÉ ¤±ÉÖ EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå ºGäòË{ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä BäMÉÖ±É®ú ºÉ®¡äòºÉ ºÉä ½þÉ<Ç º{ÉÉ]Çõ
EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú EòÉähÉú 19° 17 ¨ÉÒxÉ]õ EòÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

EòÉähÉ ÊEò MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ (Calculation of angle)

0.3500
100

35

side adjacent

side opposite
tanθ 

∴θ 190 17’ 20’’ ( as per trigonometric table)

• ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Éc÷Éä ºÉä ºÉ®¡äòºÉ {±Éä]õ ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉèVÉ ºÉ¡òÉ<Ç
Eò®úxÉÉ*ú

• º±ÉÒ{É MÉèVÉ uùÉ®úÉ 35 mm ÊEò >ÄðSÉÉ<Ç {É®ú ®úJÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1EòÉä ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþªÉä C±Éè̈ {É Eò®úxÉÉ*

• b÷ÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú EòÉä º]èõb÷ ̈ Éå ±ÉMÉÉ+Éå*

• VÉÉì́ É EòÉ EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ ¨Éå b÷ªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú {±ÉxVÉ®ú EòÉä ºÉä]õ Eò®úÉä*

• b÷ÉªÉ±É {É®úÒIÉhÉ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú EòÒ ºÉÚSÉEò EòÉä ¶ÉÚxªÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úÉå*

• Îº±É{É MÉäVÉ EòÉä ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ®úÉä±É®ú Eäò xÉÒSÉä ¨É®úÉäb÷Éä*

• b÷É<±É {É®úÒIÉhÉ <ÆÊb÷õEäò]õ®ú BEò EòÉäxÉä ºÉä nÚùºÉ®äú EòÉäxÉä EòÉä ̄ û{ÉÉÆxÉiÉÊ®úiÉ Eò®úxÉä
+Éè®ú EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ EòÉ ºÉ¨ÉÉiÉÆ®úiÉÉ EòÉ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

•  +MÉ®ú b÷ÉªÉ±É {É®úÒIÉhÉ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú ºÉÚSÉEò ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò ªÉÉ xÉEòÉ®úÉi¨ÉEò
EòÒ +Éä®ú ºlÉÉxÉiÉÊ®úiÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú ¶ÉÚxªÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå JÉbä÷ ®ú½åþ,
¨ÉÉxÉÉ VÉÉiÉÉ ½éþ ÊEò VÉÉì¤É EòÒ EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ ¨Éå EòÉä<Ç Ê´ÉÊSÉ±ÉxÉ xÉ½þÓ ½éþ*

•  =ºÉEäò ¤ÉVÉÉªÉ, +MÉ®ú b÷ÉªÉ±É {É®úÒIÉhÉ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú EòÉ ºÉÚSÉEò ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò
+Éè®ú xÉEòÉ®úÉi¨ÉEò EòÒ +Éä®ú °ü{ÉÉÆxÉiÉÊ®úiÉ ½þÉä ºÉ¨ÉZÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò VÉÉì¤É
EòÒ EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ ¨Éå Ê´ÉÊSÉÊ±ÉxÉiÉÉ ½èþ*

• +MÉ®ú EòÉä<Ç Ê´ÉÊSÉÊ±ÉxÉiÉÉ ÊnùJÉÉ<Ç {Ébä÷ iÉ¤É VÉÉì¤É EòÉ ºÉiÉ½þ EòÉ °ü{ÉÉÆiÉ®úhÉ
EòÉä ={ÉªÉÖHò Îº±É{É MÉäVÉ ºÉä ºÉ½þÓ Eò®åú*

• ºÉäË]õMÉ EòÉä ÊxÉvÉÊ®úiÉ Eò®úÉä +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ ={ÉEòÉ®úhÉÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò =xÉEäò
=ÊSÉiÉ VÉMÉ½þ ¨Éå ®úÊJÉB*

• ¦ÉÉMÉ – 1 +Éè®ú – 2 EòÉä EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ EòÉ +ÆEòxÉ Eò®úÉå +Éè®ú iÉä±É EòÒ
BEò {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ¨ÉÚ±ÉªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ Eò®úÉå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.142
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EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Use of sine bar and slip gauge)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ*
•  ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú Eäò ÊºÉrùÉxiÉ ÊEò VÉÉxÉEòÉ®úÒ
• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ ºÉÉ<VÉ EòÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEò VÉÉxÉEòÉ®úÒ
• ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ={ÉªÉÉäMÉ*

Fig 1Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ ÊºÉrùÉxiÉ ̈ ÉÉ{ÉxÉä ́ ÉÉ±Éä +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
EòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ ÊºÉrùÉxiÉ ÊjÉEòÉähÉ Eäò Ê´ÉÊvÉ {É®ú +ÉvÉÉÊ®úiÉ ½èþ*

ºÉ¨ÉEòÉähÉ ÊjÉ¦ÉÖVÉ ¨Éå ºÉÉ<xÉ (sinne) EòÉähÉ +Éè®ú Ê´É{ÉÊ®úiÉ Ênù¶ÉÉ EòÉ EòÉähÉ
(Hypotenuse) Eò½þ±ÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

òºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉähÉ ̈ Éå ¤Éè̀ öÉxÉä ªÉÉ ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

òºÉ®¡äòºÉ {±Éä]õ +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É EòÉä bä÷]õ¨É ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*ú
òbä÷]õ¨É ºÉ®¡äòºÉ Eäò ={É®ú ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉä ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ªÉ½þ
ºÉä]õ ºÉ¨ÉEòÉähÉ ÊjÉ¦ÉÖVÉ ¤ÉxÉÉªÉä Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòhÉÇ +Éè®ú º±ÉÒ{É
MÉäVÉ Ê´É{ÉÊ®úiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ {É®ú b÷ÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú ÊEò {±ÉÆVÉ®ú Eäò uùÉ®úÉ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

ÊnùªÉä MÉªÉä ÊSÉjÉ +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉ®ú GòÉäÊ¨É¨É º]õÒ±É ÊEò ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ºÉiÉ½þ EòÉä ±ÉèË{ÉMÉ +Éè®ú OÉÉ<Êb÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉ]õÒEòiÉÉ ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

nùÉä ¶ÉÖrù ®úÉä±É®ú VÉÉä ÊEò ºÉ¨ÉÉxÉ ´ªÉÉºÉ Eäò ½èþ ¤ÉÉ®ú Eäò +xiÉ ¨Éå ®úJÉä VÉÉiÉä ½èþ
ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä ®úÉä±É®ú Eäò ºÉäx]õ®ú ºÉÉ<xÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ]õÉ{É ¡äòºÉ ¨Éå ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*

ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ¨Éå Uäônù ÊbÅ÷±É ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ªÉ½þ ´ÉVÉxÉ Eò¨É Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ +Éè®ú ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä EòÉähÉ {±Éä]õ ¨Éå C±Éä̈ É{ÉÓMÉ Eò®úxÉä EòÒ ºÉÖÊ´ÉvÉÉ
Eò®úiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç nùÉäxÉÉä ®úÉä±É®ú Eäò ºÉäx]õ®ú ºÉä Ê±ÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ <xÉ EòÉ
+ÊvÉEò ºÉÉ<VÉ 100 mm, 200 mm, 250 mm +Éè®ú 500 mm ̈ Éå {ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ±É¤ÉÉ<Ç =ºÉEäò ºÉÉ<VÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú ®ú½þiÉÒ ½èþ*

={ÉªÉÉäMÉ (Uses)

ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +ÊvÉEòi¨É ¶ÉÖrùiÉÉ 1 ºÉä Eò¨É ¨ÉÒxÉ]õ ¨Éå ÊxÉEòÉ±ÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*
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ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä 45° +Æ¶É EòÉä ¨ÉÒxÉ]õ ºÉä Eò¨É ºÉ¨ÉªÉ (ºÉ]õÒEòiÉÉ) ºÉä =SSÉ
+Æ¶É EòÉähÉÉå ÊEò VÉÉìSÉ Eò®úxÉä EòÉ ºÉ®ú±É ¨ÉÉvªÉ¨É ½èþ*

±ÉMÉÉªÉä MÉªÉä ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú Eäò ÊxÉSÉä +Éè®ú º±ÉÒ{É ¤ÉÉä®ú Eäò ={É®ú ®úÉä±É®ú ±ÉMÉÉxÉÉ*
ºÉ¤ÉºÉä {É½þ±Éä ºÉ½þÒ º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä ¤ÉxÉÉªÉä MÉªÉä BäMÉ±É EòÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ* (Fig 1)

ºÉ½þÒ gÆøMÉ ºÉä EòÉähÉ EòÉä ¤ÉxÉÉEò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ (Checking the
correctness of a known angle)

 <ºÉ =qäù¶ªÉ Eäò Ê±ÉB EòÉähÉ EòÉä VÉÉÄSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ Îº±É{É MÉäVÉ EòÉ ºÉ½þªÉÉäVÉxÉ
EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ*

 ={ÉEò®úhÉ ÊVÉºÉä VÉÉÄSÉxÉÉ ½èþ SÉªÉxÉ ÊEòªÉÉ ½þÉäMÉÉ Îº±É{É MÉäVÉ EòÉä ®úÉä±É®ú Eäò xÉÒSÉä
®úJÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù =ºÉä ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú {É®ú ®úJÉxÉÉ ½èþ   Fig 1.

ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉäVÉ Eäò ]äõ{É®ú EòÉä ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®ú ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ±ÉÉxÉÉ (Determining taper using sine
bar and slip gauges)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ÊnùªÉä MÉªÉä EòÉähÉ EòÉä ¶ÉÖrùiÉÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ
• º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä =SÉÉ<Ç uùÉ®úÉ EòÉähÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ Eäò ={É®úú b÷ÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆÊb÷Eäò]õ®ú EòÉä JÉb÷É Eò®úxÉÉ b÷ÉªÉ±É]äõº]õ
<ÆÊb÷Eäò]õ®ú EòÉä Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú b÷ÉªÉ±É EòÉä ¶ÉÖxªÉ {É®ú ºÉä]õ
Eò®úxÉÉ*

- ¨ÉÉ{ÉxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉähÉ Fig 4

- ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ Fig 5

- Ê¨É±ÉÉEò®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ Fig 6
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b÷ÉªÉ±É (Component) EòÉä PÉÖ̈ ÉÉxÉÉ ªÉÊnù +±ÉMÉ +±ÉMÉ EòÉähÉ +ÉiÉä ½èþ iÉÉä
´É½þ MÉ±ÉiÉ ½èþ º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò =SÉÉ<Ç +Éè®ú b÷ÉªÉ±É ]äõº]õ <ÆEäò]õ®ú EòÉ ¶ÉÖxªÉ nùÉäxÉÉä
Ê¨É±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ºÉ¦ÉÒ BåMÉ±É EòÉ +±ÉMÉ +±ÉMÉ xÉ½þÒ +ÉxÉÉ SÉÉÊ½þB ªÉÊnù +ÉiÉÉ
½äþ iÉÉä =ºÉ¨Éä MÉ±ÉiÉÒ  (Ê´ÉSÉ±ÉxÉ) ½èþ*

º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò =SÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉä ÊEò Ê´ÉÊvÉ (Method calculating
the slip gauge height)

+¦ªÉÉºÉ  (Fig 3)

+¦ªÉÉºÉ 1

º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉ EòÉähÉ 25 °+Éè®ú ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú 200 mm ±É¨¤ÉÉ ½èþ iÉÉä.

º±ÉÒ{É MÉäVÉ EòÉ =SÉÉ<Ç 84.52 mm. ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉÉ<xÉ θ θ θ θ θ EòÉ ¨ÉÉxÉ MÉÊhÉÊiÉªÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉÒ MÉ<Ç ½èþ (ÊjÉEòÉähÉ
Ê¨ÉÊiÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä)

¨ÉÉxÉEò ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ½þ±É ÊxÉEòÉ±ÉÉ MÉªÉÉ ºÉÉ<xÉ
¤ÉÉ®ú ÎºlÉ®úÉÆEò EòÉ ]õäõ¤É±É ={É±É¤vÉ ½èþ * ]äõ{É®úb÷ PÉ]õEòÉå EòÉ EòÉähÉ MÉhÉxÉÉ Eò®úÉä *

+¦ªÉÉºÉ 2

º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò =SÉÉ<Ç 84.52 mm ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç  200 mm.

ºÉÉ<xÉ EòÉ ¨ÉÉxÉ 0.4226 is 25° ¨Éå ½èþ <ºÉ Ê±ÉªÉä <ºÉEòÉ ]äõ{É®ú ¦ÉÉMÉ EòÉ
BäMÉ±É EòÉähÉ 25°½èþ*

EòIÉÉ ÊxÉªÉiÉEòÉªÉÇ (Classroom Assignment)

1 EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉ EòÉähÉ CªÉÉ ½þÉäMÉÉ +MÉ®ú Îº±É{É MÉäVÉ {ÉèEò EòÉ >ÄðSÉÉ<Ç
17.36 mm ½èþ +Éè®ú ºÉÉ<xÉ ¤ÉÉ®ú EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É ÊEòªÉÉ  MÉªÉÉ ºÉÉ<VÉ
100 mm ½èþ ? Fig 5.

=kÉ®ú  __________________________________

2 Îº±É{É MÉäVÉ {ÉèEò EòÉä BEò EòÉähÉ 3° 35’ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB  100 mm ºÉÉ<xÉ
¤ÉÉ®ú =`öÉxÉä Eäò Ê±ÉB, =ºÉEòÒ >ÄðSÉÉ<Ç EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úÉä *

=kÉ®ú ___________________________________
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.2.143
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

+ÉÆiÉÊ®úEò ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ (Scrape on internal surface and check)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ
• b÷ÉªÉ¨Éä¶ÉxÉ (¨ÉÉ{É) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®ú {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ
• +xÉÉ´É¶ªÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú ËSÉË{ÉMÉ Eò®ú ½þ]õÉxÉÉ
• ¡òÉ<Ç±É uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉEò®ú ±±±±± 0.02mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• +ÉÆiÉÊ®úEò ºÉ®¡äòºÉ ÊEò ½þÉ<Ç º{ÉÉ]õ EòÉä ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ*ú
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ (Scrape
on internal surface and c

• ¡òÉ<Ç±É ÊEòªÉä MÉªÉä VÉÉì¤É ºÉÉ<VÉ 90 X 48 X 14mm EòÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú
EäòÊ±É{É®ú ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉì¤É ÊEò ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉä
SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉËb÷ªÉÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
+Éè®ú {ÉÆSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

•   Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®ú ½þ]õÉxÉÉ*

• SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ uùÉ®úÉ ½þ]õÉªÉä MÉªÉä ¨É]äõÊ®úªÉ±É ÊSÉË{ÉMÉ Eò®ú +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊSÉË{ÉMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ¦ÉÉMÉ EòÉä (|ÉÉä¡òÉ<±É) EòÉä  ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú +Éè®ú
MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

  •  ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ÇºÉ Eäò ={É®ú ]äõº]õ ¨É]äõÊ®úªÉ±Éú φ 60mm EòÉä ¤ÉÉvÉEò®ú ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É
Eò{Éc÷Éä ºÉä ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*

Use banian cloth / mull cloth for cleaning.

• ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú ºÉiÉ½þ ´ÉÉ±Éä ¨É]äõÊ®úªÉ±É ¨Éå Ë|ÉºÉªÉxÉ ¤±ÉÚ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

•    (Fig 2)  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò´ÉÇ ¦ÉÉMÉ EòÉä +±ÉMÉ ºlÉÉxÉ ̈ Éå ®úJÉxÉÉ PÉÖ̈ ÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä
ºÉ®¡äòºÉ ¨Éå ½þÉ<Ç º{ÉÉ]õ (EòÉ±Éä vÉ¤¤Éä) EòÉä näùJÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉvÉxÉÉ +Éè®ú ½þÉ¡ò ®úÉ=b÷ ºGäò{É ºÉä ½þÉ<Ç º{ÉÉ]õ
EòÉ±Éä vÉ¤¤Éä EòÉä ºGäòË{ÉMÉ Eò®ú ½þ]õÉxÉÉ* (Fig 3)

• ¡èò±Éä ½ÖþªÉä vÉ¤¤Éä EòÉä ½þ]õÉEò®ú VÉÉì¤É ¨Éä Eò´ÉÇ ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä Ê¡òËxÉÎ¶MÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä ºÉ¦ÉÒ ÊEòxÉÉ®úÉä ºÉä ¤É®ú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É ¨Éå +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

ºÉÉ´ÉvÉÄÊxÉªÉÉì (Caution)

•   ºGäò{É®ú EòÉä ½èþhb÷ ±ÉMÉÉEò®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºGäò{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÒ Eò®úxÉä {É®ú ®ú¤É®ú Eò´É®ú ºÉä gøEò Eò®ú ®úJÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

• VÉ¤É ={ÉªÉÉäMÉ xÉ½þÒ Eò®úxÉÉ ½èþ iÉÉä EòË]õMÉ {´ÉÉÆ<]õ {É®ú +ÉªÉ±É ÊOÉÊºÉ
±ÉMÉÉEò®ú ®úJÉxÉÉ*
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EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

=nÂùùnäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Eò´ÉÇhÉ ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºGäòË{ÉMÉ Eò®ú ]äõº]õ Eò®úxÉÉ

Eò´ÉÇ ¨Éå ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þÉ¡ò ®úÉ=b ºGäò{É®ú ºÉ¤ÉºÉä ={ÉªÉÚHò ºGäò{É®ú
½þÉäiÉÉ ½èþ÷ Ê´ÉÊvÉ }±Éä]õ ºGäòË{ÉMÉ ºÉä +±ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ ½èþ*

Ê´ÉÊvÉ (Method)

Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò´ÉÇ ºÉ®ú¡äòºÉ {É®ú ºGäòË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þÉlÉ ºÉä <ºÉ iÉ®ú½þ
PÉÖ̈ ÉÉªÉÉ VÉÉªÉ iÉÉÊEò +É´É¶ªÉEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå ºGäòË{ÉMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEäò*

nÖùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä ¶ÉÆEòò {É®ú nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉxÉÉ SÉÉÊ½þBä*

®¡ò ºGäòË{ÉMÉ ¨Éå +ÊiÉÊ®úHò nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉEò®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå SÉ±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*ú

Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòË]õMÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå +ÉMÉä +Éè®ú Ê{ÉUäô nùÉäxÉÉä Ênù¶ÉÉ ¨Éå SÉ±ÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

VÉ¤É +ÉMÉä ÊEò iÉ®ú¡ò SÉ±ÉÉiÉä  ½èþ iÉ¤É BEò EòË]õMÉ BäVÉ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ* +Éè®ú ´ÉÉ{ÉºÉ
SÉ±ÉÉxÉä {É®ú nÖùºÉ®úÉ EòË]õMÉ BäVÉ ¤ÉxÉiÉÉ ½èþ*

<ºÉÒ iÉ®ú½ Figþ 3 +Éè®ú 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòË]õMÉ BäVÉ ÊEò Ênù¶ÉÉ ¤Énù±ÉiÉä ½äþ iÉÉä
ºÉ®ú¡äòºÉ iÉèªÉÉ®ú ½þÉäiÉÒ ½è*þ

Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºGäòË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¨ÉÉº]õ®ú¤ÉÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ VÉÉä ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉä ºÉ½þÒ gøMÉ ºÉä SÉäEò Eò®úiÉÉ ½èþ*

¨ÉÉº]õ ¤ÉÉ®ú ¨Éå Ê|ÉÊºÉ{ÉÆxÉ ¤±ÉÖ ÊEò {É®úiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ½þÉ<Ç º{ÉÉ]õ EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.2.144
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú Eäò{É ºGÖò ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷É´Éä]äõ±É Ê¡òË]õMÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (Practice in dovetail fitting
assembly and dowel pins and cap screws assembly)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ Eò®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÉ]Çõ 1, 2, +Éè®ú 3 EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úÒË¨ÉMÉ +Éè®ú ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä MÉ½þ®úÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ=]õ®ú ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ
• b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú Eäò{É (Cap) ºGÖò uùÉ®úÉ {ÉÉ]Çõ1,2 +Éè®ú 3 EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ 1, 2, +Éè®ú 3 Eäò Ê±ÉB ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì
¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ (Part 1)

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ºÉÉ<VÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ (Part 2)

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Fig 4 EòÉä EòË]õMÉ ¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä BäMÉÖ±É®ú ºÉ®¡äòºÉ EòÉä 60° ¨Éå
¤ÉxÉÉEò®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ (Part 3)

• (Fig 6) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä 30x60x20 mm EòÉ ¡òÉ<±É Eò®ú
´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É Eäò nùÉä {ÉÒºÉ EòÉä Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ̈ ÉÉÍEòMÉ
Eò®úxÉÉ*

•     (Fig 7)  ̈ Éå ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ́ ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ºÉä ̈ ÉÉÍEòMÉ
±ÉÉ<xÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú ºÉä 60° EòÉ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉä {ÉÒºÉ ¨Éå 60° EòÉ EòÉähÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú
ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ*
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•   Fig 8 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉiÉä ½ÖþªÉä BEò ¦ÉÉMÉ ¨Éå
¡òÉ<ÇË±ÉMÉ Eò®ú +ÉEòÉ®ú ¨Éå ±ÉÉxÉÉ +Éè®ú 60° EòÉähÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ={É®úÉäHòÉ +xÉÖºÉÉ®ú nÖùºÉ®úÒ iÉ®ú¡ò ¦ÉÒ ºÉ½þÒ ÊGòªÉÉ Eò®úxÉÉ*

•   Fig 9 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ EòÉä ́ ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú
´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú ºÉä EòÉähÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 Eäò ={É®ú {ÉÉ]Çõ 2 EòÉä ®úJÉiÉä ½ÖþªÉä (Fig 10) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {Éä®úÒ±É±É
C±Éè̈ {É Eäò uùÉ®úÉ ¤ÉÉvÉxÉÉ +Éè®ú ]ÅõÉ<Ç ºEò´ÉÉªÉ®ú Eäò uùÉ®úÉ VÉÉäcä÷ MÉªÉä {ÉÉ]ÂõºÉÇ
EòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ÇºÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ*

• VÉÉäbÆ÷ MÉªÉä {ÉÉ]Çõ Eäò +xnù®ú {Éä®äú±É±É ¤±ÉÉEò EòÉä ®úJÉxÉÉ +Éè®ú VÉÉì¤É EòÉä ºÉäË]õMÉ
+Éè®ú ºÉ¨ÉiÉ±É ®úJÉiÉä ½ÖþªÉä ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ºÉäx]Åõ±É ÊbÅ÷±É uùÉ®úÉ 2 ºÉä 3mm MÉ½þ®úÉ<Ç Eò®úxÉÉ +Éè®ú
{ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ +Éè®ú Eäò{É ºGÖò EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• ºÉäx]Åõ±É ÊbÅ÷±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ +Éè®ú ∅ 5.8mm EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä
+±ÉMÉ Eò®úxÉÉ ÊEòªÉä MÉªÉä ½þÉä±É ºÉä b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ∅ 6mm EòÉ ®úÒ¨É®ú EòÉä ]äõ{É ®äúVÉ ºÉä {ÉEòc÷xÉÉ +Éè®ú ½þÉä±É ºÉä Ê¤ÉxÉÉ ½þ]õÉB
½ÖþªÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä VÉÉäb÷xÉÉ (VÉ¤É ®úÒË¨ÉMÉ Eò®äú iÉÉä iÉä±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ +´É¶ªÉ
Eò®åú)

•  b÷´Éä±É Ê{ÉxÉ +º¨É¤Éä±ÉÒ Eäò Ê®ú¨Éb÷ ÊUôpù ̈ Éå  ∅ 6 X 18mm b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ
±ÉMÉÉ<ªÉä*

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ ¤ÉSÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨Éå ªÉ½þÒ ÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉiÉä ½ÖþªÉä nÖùºÉ®äú UôÉä®ú ¨Éå
Ê®ú¨Éb÷ ÊUôpù ¨Éå nÚùºÉ®úÉ b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ ±ÉMÉÉB*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ∅ 6 mm EòÉ ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ ±ÉMÉÉ+Éå +Éè®ú Eäò{É ºGÚò
+º¨É¤Éä±ÉÒ Eäò VÉMÉ½þ ¨Éå +É®ú {ÉÉ®ú ÊUôpù ÊbÅ÷±É Eò®úÉå *

• ∅  6 mm ÊEò ÊbÅ÷±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ +Éè®ú ∅ 10 X 5 mm EòÉ EòÉÆ=]õ®ú
¤ÉÉä®ú +ÉèVÉÉ®ú ºÉä uùÉ®úÉ EòÉÆ=]õ®ú ¤ÉÉä®ú Eò®úxÉÉ* +Éè®ú EòÉÆ=]õ®ú ¤ÉÉä®ú ÊEòªÉä
MÉªÉä MÉ½þ®úÉ<Ç ¨Éå Eäò{É ºGÖò ½èþhb÷ {ÉÉ]Çõ 2 ¨Éå ±ÉMÉÉxÉÉ*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ÊEò ºÉäË]õMÉ EòÉä EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ½þ]õÉ näùxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå EòÉ=]õ®ú ËºÉEò ]Öõ±ºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 1 ¨Éå
ÊEòªÉä MÉªÉä ]èõË{ÉMÉ ½þÉä±É ¨Éå nùÉä iÉ®ú¡ò Eäò{É ºGÖò EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1¨Éå M6mm EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò SÉÖÊc÷ªÉÉ EòÉ]õxÉÉ

• ÊEòªÉä MÉªÉä SÉÚc÷Ò÷ ºÉä ¤É®ú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*
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• ½þ]õÉªÉä MÉªÉä ºÉäË]õMÉ EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú Ê¡òCºÉ b÷É´Éä±É Ê{ÉxÉ EòÉ
ºÉÉ<VÉ ¨Éå ®úÒË¨ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 1+Éè® 2ú ¨Éå M6 X 18mm  EòÉ
Eäò{É ºGÖò ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

• (Fig 11) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ Eäò nùÉäxÉÉä {ÉÒºÉ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú BEò Eäò ={É®ú
{ÉÉ]Çõ EòÉä ®úJÉiÉä ½ÖþªÉä {Éä®ú±É±É C±Éè̈ {É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä C±Éä̈ {É Eò®úxÉÉ +Éä®ú
VÉÉäcä÷ MÉªÉä {ÉÉ]Çõ EòÉä ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉEò®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä Ê{ÉUô±ÉÉ +ºÉä̈ ¤É±É ÊEò MÉªÉä +xÉÖºÉÉ®ú Eò®úxÉÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ
EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú nùÉä b÷É¤Éä±É {ÉÒxÉ BǼ É ºÉÉì C±Éè̈ {É ºÉä ¤ÉÉvÉEò®ú `öÒEò
Eò®úxÉÉ +Éè®ú Eèò{É ºEÖò EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä +ºÉä̈ ¤É±É EòÉä +±ÉMÉ +±ÉMÉ Eò®ú {ÉÉ]Çõ EòÉä ®úJÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä {ÉÚxÉ: +ºÉä̈ ¤É±É Eò®ú b÷É¤Éä±É{ÉÒxÉ +Éè®ú Eèò{É ºEÖò EòÉä
±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä b÷É´É]äõ±É Eäò º±ÉÉ]õ MÉä{É ÊEò
ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ ªÉÊnù b÷É´Éä]õ±É º±ÉÉ]õ MÉä{É EòÉ ºÉÉ<VÉ ºÉ½þÒ xÉ½þÒ ½èþ
iÉÉä {ÉÉ]Çõ 2 º±ÉÉ]õ MÉä{É ºÉÉ<VÉ uùÉ®úÉ ¦É®úxÉÉ (Fig 12) {ÉÉ]Çõ 2 EòÉä ¦É®úxÉÉ
BǼ É VÉÉäcä÷ MÉªÉä ¦ÉÉMÉ EòÉä ½þ]õÉ Eò®ú ¡òÉ<±É uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

•    ∅ 10mm nùÉä ®úÉä±É®ú b÷É´É]äõ±É º±ÉÉ]õ ̈ Éå ®úJÉxÉÉ +Éè®ú b÷É´É]äõ±É º±ÉÉ]õ ÊEò
±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú b÷É´É]äõ±É º±ÉÉ]õ ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉ½þÒ xÉ½þÒ ½èþ iÉÉä
Fig 13 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• Fig 14 Eäò +xÉÖºÉÉ® ú{ÉÉ]Çõ 3 EòÉä b÷É´Éä]õ±É º±ÉÉ]õ ¨Éå Ê¡òCºÉ Eò®úEäò º±ÉÉ<Ç
Eò®úxÉÉ* (EòÒ ±ÉMÉÉxÉÉ)

• {ÉÖ®äú {ÉÉ]Çõ EòÉä ½þ]õÉiÉä Eò®ú +Éè®ú |ÉÊiÉ BEò {ÉÉ]Çõ EòÉä +±ÉMÉ Eò®ú {ÉÖ®äú ºÉiÉ½þ
EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®ú {ÉÉ]Çõ Eäò |ÉÊiÉ BEò ÊEòxÉÉ®úÉä ºÉä ¤É®ú EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®ú ®úJÉxÉÉ*

• Ê¡ò®äú ºÉä {ÉÖ®äú {ÉÉ]Çõ EòÉä VÉÉäc÷iÉä ½ÖþªÉä {ÉÉ]Çõ 3 ¨Éå b÷É´É]äõ±É º±ÉÉ]õ EòÉä
Ê¡òºÉ±ÉÉxÉÉ ½äþ*

• =ºÉEäò ¤ÉÉnù VÉÉ¤É ¨Éå +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ®úJÉxÉÉ ½èþ*
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ºÉÖ®úÊIÉiÉ ¤ÉÉ±É +Éè®ú ®úÉä±É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ (Use of precision
balls and rollers)

ªÉ½þÉì {É®ú +É´ÉªÉ´ÉÉä Eäò ¨ÉÉ{É EòÉä ºÉÒvÉÉ xÉ½þÒ ±ÉäxÉÉ BEò EòÊ`öxÉ =nùÉ½þ®úhÉ
b÷É´É]äõ±É EòÉ ªÉ½þ =nùÉ½þ®úhÉ ½þèþ +ÉiÉÆÊ®úEò +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ BEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ =nùÉ½þ®úhÉ
BEò b÷É´É]äõ±É Ê{ÉxÉ ½èþ*

EÖòUô ¨ÉÉ¨É±ÉÉå ¨Éå ¤ÉÉ±É +Éè®ú ®úÉä±É®ú uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ EòÉ MÉhÉxÉÉ +Éè®ú ]äõ{É®ú ¨ÉÉ{É
±ÉäiÉä ºÉ¨ÉªÉ <xÉ ={ÉEò®úhÉÉä +Éè®ú =xÉEäò +´ÉªÉ´ÉÉä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*
(Fig 1)

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

®úÉä±É®ú +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò b÷É´É]äõ±É EòÉähÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ (Determining internal dovetail
angle rollers and slip gauges)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉä
• ºÉÖ®úÊIÉiÉ ¤ÉÉ±É +Éä®ú ®úÉä±É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• ®úÉä±É®ú +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò b÷É´Éä]õ±É EòÉähÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

¤ÉÉ±É +Éè®ú ®úÉä±É®ú uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä {´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ±ÉÉ<xÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ
EòÉ {ÉiÉÉ SÉ±ÉiÉÉ ½èþ*

´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ +Éè®ú ®úÉä±É®ú Eäò Ê¤ÉSÉ MÉä{É EòÉ ̈ ÉÉ{É ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Fig 1 ¨Éå ÊnùJÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ nùÉä ®úÉä±É®úÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ÊEò nÖù®úÒ ´ÉÌxÉªÉ®ú EäòÊ±É{É®ú
uùÉ®úÉ ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ªÉ½þ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ ÊEò ªÉ½þ {´ÉÉ<Æ]õ {±ÉäxÉ ¨ÉåVÉ®ú¨Éäx]õ Eäò
ºÉÉlÉ xÉ½þÒ ½èþ*

+ÉiÉÆÊ®úEò {Éä®äú±É±É ]õÉ´É]äõ±É Eäò uùÉ®úÉ ]äõ{É®ú BäMÉ±É ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ (Calculating

taper angle of internal parallel dovetail)

b÷É´É]äõ±É +Éè®ú Ê|ÉËºÉVÉxÉ ®úÉä±É®ú ÊEò VÉÉäc÷Ò EòÉ ºÉ¡òÉ<Ç Eäò ¤ÉÉnù ®úÉä±É®ú <ºÉ
iÉ®ú½þ ºÉä Ê¡ò]õ ½þÉäiÉä ½èþ ÊEò ®úÉä±É®ú EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ ºÉä ºÉ¨{ÉEÇò Eò®äú VÉèºÉÉ Fig 2

¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú +Éè®ú º±ÉÒ{É MÉäVÉ nùÉäxÉÉä Eäò uùÉ®úÉ MÉè{É ®úÉä±É®ú Eäò MÉè{É EòÉä
¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

Fig 3 ¨Éå ÊjÉEòÉähÉ ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

(C,A,r, EòÉ ¨ÉÚ±ªÉ ¨ÉÉ±ÉÚ̈ É ½èþ * <ºÉÊ±ÉB EòÉähÉ  EòÉä MÉhÉxÉÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ)

b÷É´É]äõ±É EòÉ ªÉ½þ +ÉvÉÉ EòÉähÉ ½èþ*

=nùÉ½þ®úhÉ (Example)

Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉEÇò {ÉÒºÉ EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò b÷É´É]äõ±É EòÉähÉ ÊnùªÉÉ ½Öþ+É ½èþ*
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Tan θ ªÉÉ b÷´É]äõªÉ±É <xEÚò±Éb÷b÷ EòÉähÉ  = 41°...=kÉ®ú

EòIÉÉ ̈ Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ EòÉªÉÇ (Classroom Assignment) (Fig 5)

®úÉä±É®ú EòÉ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú 20 mm ½èþ +Éè®ú BäMÉ±É 60o Êb÷OÉÒ ½èþ nùÉä úÉä±É®úÉå ÊEò
¤ÉÒSÉ ÊEò nÖù®úÒ  2.68 mm ½èþ iÉÉä b÷É´É]äõ±É ºÉÒ ÊEò nÖù®úÒ YÉÉiÉ Eò®úÉä*
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.2.145
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

+ÉèvÉÉäÊMÉEò ªÉÉjÉÉ (Industrial visit)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉä*
• Ê´ÉÌxÉ¨ÉÉhÉ =tÉäMÉ CªÉÉ ½èþ {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• =tÉäMÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ={ÉEò®úhÉ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ®úÒ CªÉÉ ½èþ
• =tÉäMÉ ¨Éå ÊEòB MÉB +É{É®äú¶ÉxÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉÉxÉÉ
• =tÉäMÉ ¨Éå +É{É®äú¶ÉxÉ Eòäò ºÉÉlÉ |ÉªÉÉäMÉ ={ÉEò®úhÉ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ®úÒ EòÉ xÉÉ¨É Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®úxÉÉ *

Ê]õ{{ÉhÉÒ : |ÉÊ¶ÉIÉEò +ÉètÉäÊMÉEò ªÉÉjÉÉ EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®äúMÉÉ *

Ê´É¦ÉÉMÉ : ¨É¶ÉÒxÉ ¶ÉÉ{É
]äõ¤É±É 1

Gò. ºÉÆ. ={ÉEò®úhÉ, +ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ¨ÉÊ¶ÉxÉ®úÒ EòÉ xÉÉ¨É +É{É®äú¶ÉxÉ Ê]õ{{ÉÊhÉªÉÉÄ

1

2

3

Ê´É¦ÉÉMÉ : ¡òÉäÍVÉMÉ ¶ÉÉ{É
]äõ¤É±É 2

Gò. ºÉÆ. ={ÉEò®úhÉ, +ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ¨ÉÊ¶ÉxÉ®úÒ EòÉ xÉÉ¨É +É{É®äú¶ÉxÉ Ê]õ{{ÉÊhÉªÉÉÄ

1

2

3

Ê´É¦ÉÉMÉ : ÊxÉ®úÒIÉhÉ
]äõ¤É±É 3

Gò. ºÉÆ. ={ÉEò®úhÉ, +ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ¨ÉÊ¶ÉxÉ®úÒ EòÉ xÉÉ¨É +É{É®äú¶ÉxÉ Ê]õ{{ÉÊhÉªÉÉÄ

1

2

3

Ê´É¦ÉÉMÉ : +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¶ÉÉ{É
]äõ¤É±É 4

Gò. ºÉÆ. ={ÉEò®úhÉ, +ÉèVÉÉ®ú +Éè®ú ¨ÉÊ¶ÉxÉ®úÒ EòÉ xÉÉ¨É +É{É®äú¶ÉxÉ Ê]õ{{ÉÊhÉªÉÉÄ

1

2

3

]äõ¤É±É EòÉä ¦É®úÉä +Éè®ú +{ÉxÉä |ÉÊ¶ÉIÉEò ºÉä VÉÉÄSÉÉä *
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.2.146
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

MÉè{É MÉäVÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Preparation of gap gauges)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉåMÉÉ*
• ¡òÉ<Ç±É Eò®ú }±Éä]õ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä |ÉÉä¡òÉ<Ç±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®ú Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É SÉèxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú ½èþCºÉÉ<ÆMÉ Eò®úxÉÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊSÉË{ÉMÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú |ÉÉä¡òÉ<±É iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• VÉÉì¤É Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò +xiÉ ¨Éå MÉÉä +Éè®ú xÉÉä MÉÉä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä MÉä{É EòÉä MÉÉä +Éè®ú xÉÉä MÉÉä ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ¡òÉ<±É Eò®ú ºÉÉ<VÉ ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*ú

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ A +Éè® úB ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®ú {ÉÆSÉ uùÉ®úÉ {ÉËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ (Part A)

• {ÉÉ]Çõ A EòÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ]äõ¤É±É ¨Éå ¤ÉÉvÉxÉÉ*

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ∅ 8mm EòÉ ÊbÅ÷±É Eò]õxÉÉ +Éè®ú nùÉä Ê®úÊ±É¡ò ÊUôpù
iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 1 EòÉä ¤ÉäSÉ ́ ÉÉ<ÇºÉ ̈ Éå ®úJÉEò®ú +ÊiÉÊ®úHò ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä BEò iÉ®¡ò ºÉä
ÊxÉEòÉ±ÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÉ<VÉ ¤ÉÉä®ú nÖùºÉ®äú iÉ®¡ò EòÉä ± 0.02 mm

¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*úú (Fig 2)

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ  Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ÊEò nÖùºÉ®úÒ iÉ®¡ò +ÊiÉÊ®úHò
¨É]õÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*ú

• Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú bÅ÷É<ÆMÉ ¨Éå ÊnùªÉä ªÉä ÊjÉVªÉÉ 7mm EòÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ
uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

{ÉÉ]Çõ (Part B)

• ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò ]äõ¤É±É ̈ Éå {ÉÉ]Çõ B EòÉä ¤ÉÉvÉxÉÉ +Éè®ú Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ∅
8 mm EòÉä Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.146
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• Fig 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ B ¨Éå SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ½äþCºÉÉ<VÉ ËSÉË{ÉMÉ Eò®ú
+ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ½þ]õÉxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ B EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä +ÊiÉÊ®úiÉ ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉEò®ú +ÉiÉÆÊ®úEò
¦ÉÉMÉ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• Fig  7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä EòÉ]õiÉä ½ÖþªÉä +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ
½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉiÉ½þ EòÉ {ÉÉ]Çõ B Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +ÉEòÉ®ú
¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

•   Fig 8 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ A +Éè®ú B EòÉä Ê¨É±ÉÉxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.146
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 3.2.147
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

MÉäVÉ ¨Éå ±ÉèÊ{ÉMÉ ±ÉMÉÉxÉÉ (½þÉlÉ uùÉ®úÉ ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ)ú (Perform lapping of gauges (hand lapping
only)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• ¡òÉ<Ç±É Eò®ú {±Éä]õ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• ÊnùªÉä MÉªÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ
• SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ uùÉ®úÉ +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò ºÉÉ<VÉ MÉÉä +Éè®ú xÉÉä MÉÉä ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
• MÉä{É EòÉä MÉÉä +Éè®ú xÉÉä MÉÉä EòÉä º±ÉÒ{É MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ
• MÉäVÉ EòÉ ºÉ®¡äòºÉ EòÉä ±ÉèË{ÉMÉ uùÉ®úÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*ú

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job sequence)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú uùÉ®úÉ ÊnùªÉä MÉªÉä ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É 73 X 73 X 9 mm

ºÉÉ<VÉ ¨Éå SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉ Eò®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä ¨ÉÉEÇò EòÉä {ÉÆSÉ uùÉ®úÉ {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

•    Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉäxÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò]õ Eäò +ÊiÉÊ®úHò ̈ É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

±ÉèË{ÉMÉ (Lapping)

• ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ VÉÉä ÊEò EòÉº]õ +ÉªÉ®úxÉ ÊEò ¤ÉxÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ

• ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ ¨Éå B¥ÉäÊºÉ´É Ê¨É±ÉÉEò®ú ±ÉèË{ÉMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

• ±ÉèË{ÉMÉ {±Éä]õ ¨Éå ±ÉMÉÉªÉä MÉªÉä +ÊiÉÊ®úHò iÉä±É EòÉä ºÉÉ¡ò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

• VÉÉì¤É EòÉä ±ÉèË{ÉMÉ Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ*

• ±ÉèË{ÉMÉ Eò¨{ÉÉ=b÷ ¨Éå ®ú¤É ´ÉEÇò Eò®úiÉä ½ÖþªÉä SÉÉVÉÇ Eò®úxÉÉ*

• ±ÉèË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½þ±ÉEòÉ nù¤ÉÉ´É näùxÉÉ ªÉÊnù ÊGòªÉÉ VÉÉì¤É ÊEò nÖù®úÒ ºÉiÉ½þ
{É®ú Eò®úxÉÉ*

• iÉä±É EòÉ {ÉiÉ±ÉÉ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú ¨ÉÚ±ÉªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ Eò®úÉä*

• ±ÉèË{ÉMÉ Eò¨É{ÉÉ=xb÷ ={ÉªÉÖHò ½èþ iÉä±É, {Éè®úÉÊ¡òxÉ, OÉÒºÉ Eäò °ü{É ¨Éå
BEò ´ÉÉ½þxÉ ¨Éå ÊxÉ±ÉÆÊ¤ÉiÉ Eò®ú ÊnùªÉÉ PÉ¹ÉÇhÉ EòhÉ ½þÉäiÉä ½èþ*

• ºÉÚJÉÉ ªÉÉ MÉÒ±Éä ½þÉì±É ¨Éå ¦ÉÒ ±ÉèË{ÉMÉ Eò®ú ºÉEòiÉä ½èþ*

• ½èþCºÉÉ<ÆMÉ +Éè®ú ËSÉË{ÉMÉ Eò®ú +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• VÉÉì¤É EòÉä ± 0.02mm ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ +Éä®ú +ÉEòÉ®ú
¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

• MÉÉä +Éè®ú 38 mm +ÊvÉEò ºÉä +ÊvÉEò (maximum) Ê±ÉÊ¨É]õ ÊEò nÖù®úÒ
ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

• xÉÉä MÉÉä ºÉÉ<VÉ +Éè®ú xªÉÚiÉÆ̈ É Ê±ÉÊ¨É]õ ÊEò ºÉÉ<VÉ 37.991 mm ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

• MÉÉä +Éè®ú xÉÉä MÉÉä +ËiÉ¨É UôÉä®ú BEò ±ÉÉ<xÉ ¨Éå Ê¨É±ÉiÉä ½èþ*ÊEò xÉ½þÒ*

• ºÉ®¡äòºÉ Eäò ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉì¤É ÊEò ÊEòxÉÉ®äú Eäò ¤É®ú EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú
º±ÉÒ{É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä MÉÉä +Éè®ú xÉÉä MÉÉä EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*ú(Fig  2)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.147
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.2.148
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

ÊbÅ÷±É MÉäVÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Preparation of drill gauges)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉä*
• {ÉiÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ±Éä +É=]õ Eò®úxÉÉ
• EòÉähÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ± 0.05 ÊEò ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<ÆÊ±ÉMÉ Eò®úEäò MÉäVÉ EòÉä Ê¡òÊxÉË¶É Eò®úxÉÉ
• ÊbÅ÷±É MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ÊEòªÉä MÉªÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨Éå Ê±É{É ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú EòÉähÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨Éä]õ±É 115 x 50 x 3 mm Eäò VÉÉì¤É
EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú uùÉ®úÉ ºÉiÉ½þ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¨Éå SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉ{É EòÉä SÉäEò
Eò®úxÉÉ*õ

•   Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊEòªÉä MÉªÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉä {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

•   (Fig 2) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• ½èþCºÉÉ uùÉ®úÉ iÉÒxÉ Ê®úÊ±É¡ò ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

½äþCºÉÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {É®ú ºÉÖÊxÉÊ¶SÉiÉ Eò®úÉä MÉ´ÉÉ½þÒ +ÆEòxÉ ºÉä 1  mm

ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä UôÉäb÷ näùxÉÉ ½èþ ®äúiÉxÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB*

• }±Éä]õ +Éè®ú ÊjÉEòÉähÉÒªÉ xÉÒÊb÷±É ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 60° +Éè®ú 55°
EòÉ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú Eäò uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{É EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ +Éè®ú´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú
Eäò uùÉ®úÉ EòÉähÉ EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä MÉ½þ®úÉ<Ç EòÉä ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

• ºÉ®¡äòºÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®ú ¤É®ú ÊEò ºÉ¡òÉ<Ç Eò®úxÉÉ*ú

• ÊbÅ÷±É EòÉ ±Éè{É MÉ½þ®úÉ<Ç +Éè®ú ÊbÅ÷±É EòÉ EòÉähÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• +Éè®ú VÉÉì¤É BǼ É ]Öõ±ºÉ ¨Éå +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú ®úJÉxÉÉ*

Ê]õ{{ÉhÉÒ :

vÉÉiÉÖ ¶ÉÒ]õ EòÉä ±ÉEòb÷Ò EòÒ {±ÉäxÉ Eäò ºÉÉlÉ ¤ÉäxSÉ ´ÉÉ<VÉ ¨Éå {ÉEòb÷xÉÉ ½èþ
+Éè®ú ¶ÉÒ]õ EòÒ ̈ ÉÉ]õÉ<Ç EòÉä ºÉÉ<VÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ ½èþ *

• ÊjÉMÉÖ±É®ú +Éè®ú ÊxÉb÷Ò±É ¡òÉ<Ç±É uùÉ®úÉ 120° +Æ¶É EòÉ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• (Fig  3) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä 31° +Æ¶É EòÉähÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþªÉä 50 mm ÊEò
¨ÉÉä]õÉ<Ç }±Éä]õ ÊjÉMÉÖ±É®ú +Éè®ú ÊxÉÊb÷±É ¡òÉ<Ç±É uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• }±Éä]õ ÊjÉEòÉähÉÒªÉ EòÉä xÉÒÊb÷±É ¡òÉ<±É uùÉ®úÉ 121° Êb÷OÉÒ EòÉähÉ EòÉ VÉÉì¤É
iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.148
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

ÊbÅ÷±É MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊbÅ÷±É BäMÉÆ±É ÊEò OÉÉ<Ëb÷MÉ +Éè®ú SÉäËEòMÉ (Drill angle grinding and checking with
drill gauge)

=nÂùùnäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊbÅ÷±É EòÉ ºÉäË]õMÉ EòÉähÉ OÉÉ<xb÷ Eò®úÉä +Éè®ú ÊbÅ÷±É MÉäVÉ ¨Éå VÉÉÆSÉÉä *

ÊbÅ÷±É MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊbÅ÷±É BäMÉÆ±É ÊEò OÉÉ<Ëb÷MÉ +Éè®ú SÉäËEòMÉ Eò®úxÉÉ*

ÊbÅ÷±É EòÉ xÉÉäÊEò±ÉÉ EòË]õMÉ BäVÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ºÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉä SÉ±ÉÒ VÉÉiÉÒ ½äþ
MÉ±ÉiÉ iÉ®úÒEäò ºÉä ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä ºÉä BäVÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB OÉÉ<ÆËb÷MÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþþ

EòÉªÉÇ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä OÉÉ<ÆÊb÷MÉÆ ´½þÒ±É ¨Éå MÉä±ÉäËVÉMÉ ]ÖõxÉä¶É +Éè®ú nù®úÉ®ú EòÉä SÉäEò
Eò®ú ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú +{ÉxÉä º]õC]õ®ú EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉEò®ú |ÉÉ¨É¶ÉÇ ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB
+MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½èþ iÉÉä ´½þÒ±É EòÉä bÅVÉ +Éè®ú ]Üõ Eò®úÉä*

SÉ¶¨Éä ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉÄJÉÉä EòÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ +Éè®ú ]Öõ±É ®äúº]õ VÉ¤ÉÊEò 2 mm EòÉ
®ú½þiÉÉ ½èþ =ºÉä ¤½þÒ±É Eäò {ÉÉºÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

OÉÉ<Ëb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉäú SÉÉ±ÉÖ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä ÊbÅ÷±É Eäò ¶ÉäEò EòÉä +MÉÖ̀ äö +Éè®ú SÉÉ®ú
=MÉ±ÉÒªÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå ®úJÉxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä +Éè®ú nÖùºÉ®äú ½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ nÖùºÉ®äú ÊºÉ®äú Eäò
{ÉÉºÉ EòÉä {ÉEòb÷xÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 1)

ÊbÅ÷±É Eäò Ê¤ÉnÖù Eäò {ÉÉºÉ ½þÉlÉ EòÉä ®úJÉEò® úFig 2 Eäò Ê±ÉªÉä ‘x’ {É]õ ]Öõ±É ®äúº]õ {É®ú
½þ±Eäò føMÉ ºÉä ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É EòÉ ±Éä¤É±É +Éè®ú ¤½þÒ±É EòÉ ºÉiÉ½þ  59°näùxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*
ÊbÅ÷±É EòÉä ={É®ú xÉÒSÉä Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä Figs 3 & 4 ÊbÅ÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®ú½þxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä +MÉÖ̀ äö +Éè®ú SÉÉ®ú =MÉ±ÉÒªÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå

xÉÒSÉä Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½ÖþªÉä lÉÉäb÷Ò +ÉMÉä ÊEò +Éè®ú ¤ÉføÉxÉÉ ªÉ½þ ÎC±ÉÒ®åúºÉ EòÉähÉ
¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

ÊbÅ÷±É Ïº´ÉMÉ (swinging) Eò®úxÉä +Éè®ú ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú
ÊEò +xªÉ EòË]õMÉ EòÉähÉ EòÉä xÉ Eò®åú*

{ÉÚ®úÉ EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊbÅ÷±É EòÉä EòÉähÉÒªÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå PÉ¨ÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä +Éè®ú
+ÉMÉä ÊEò iÉ®¡ò ÊGòªÉÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä * ´É½þ BEò Ê´ÉÊ´ÉvÉ +É´ÉÉVÉ´ÉÉ½þÒ ¨Éå
{ÉÊ®úhÉÉ¨É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB, BEò ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ ºÉiÉ½þ EòÉ =i{ÉÉnùxÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB*

={É®úÉäHò ÊGòªÉÉ ªÉ½þÒ ÊGòªÉÉ EòË]õMÉ ́ ÉÉ±Éä Uô÷Éä®ú ̈ Éå xÉÖÊEò±ÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Eò®úiÉä
½èþ*

BäMÉ±É MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ÊbÅ÷±É Eäò EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä nùÉäxÉÉä ºÉÉ<b÷ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
Fig 5 +Éè®ú 6 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ±ÉÒ{É BäMÉ±É ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ±ÉÒ{É BäMÉ±É iÉèäªÉÉ®ú
Eò®úxÉÉ*

Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÒ{É C±ÉÒ®åúºÉ BäMÉ±É +ÉÄJÉÉå ºÉäú SÉäEò Eò®úxÉÉ EòÉähÉ +Éè®ú
8° ºÉä 12° Eäò ¤ÉÒSÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉ¤É +É{É ºÉ½þÒ ¤É®úÉ¤É®ú EòÉähÉ +Éè®ú ±ÉÒ{É ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ¤ÉxÉÉ Ê±ÉªÉä ½äþ iÉÉä BEò
ºGäò{É ¨É]äõÊ®úªÉ±É {É®ú BEò ÊUôpù Eò®äú * Êb÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉ Eäò {É½þ±Éä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä

ªÉ½þ PÉÖ̈ ÉÉxÉä ÊEò ÊGòªÉÉ UôÉä]äõ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨Éå +É´É¶ªÉEò xÉ½þÒ ½èþ* (Fig 4)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.148

Copyright Free Under CC BY Licence



89

`öÒEò ÊbÅ÷±É º{ÉÒb÷ (r.p.m) +Éè®ú EòiÉÇxÉ pù́ É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä*

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ½þÉä±É ÊEò ºÉÉ<VÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊbÅ÷±É MÉ±ÉiÉ ½Öþ+É
iÉÉä +ÊvÉEò ±ÉÒ{É BåMÉ±É Eäò EòÉ®úhÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ ªÉÊnù ÊUôpù 0.12 ºÉä
0.25 mm ºÉä +ÊvÉEò +ÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉ ®ú½þÉ ½þÉä iÉÉä ±ÉÒ{É BäMÉ±É EòÉ SÉäEò Eò®äú*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.148

Copyright Free Under CC BY Licence
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.2.149
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

+ÉÆiÉÊ®úEò +ÉEòÉ®ú ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú ºÉÒvÉä +Éè®ú EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ EòÉä Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ ú(File and fit straight and
angular surfaces internally)

=qäù¶ªÉ <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®ú ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ®úJÉxÉÉ
•  nùºÉ Ê¨ÉxÉ]õ EòÉ EòÉähÉÒªÉ ºÉÊ½þhÉÖiÉÉ  ±±±±± 0.02mm  EòÉähÉÒªÉ ¡äòºÉ ºÉÊ½þhÉÖiÉÉ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä
• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®ú +ÉÆiÉÊ®úEò +ÊiÉÊ®úHò ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ½þ]õÉxÉÉ
• º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Ê¡òË]õMÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú 2 EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

¦ÉÉMÉ- 2 (Part - 2)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉEò®ú ÊnùªÉä MÉªÉä
ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉäEò Eò®xÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä b÷É<¨Éå¶ÉxÉ Eäò +xÉqÖºÉÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú
¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®xÉÉ*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ÊEòªÉä ±ÉÉ<ÇxÉ EòÉä {ÉÆSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÆËSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ]Çõ 2 EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ BǼ É Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

¦ÉÉMÉ- 1  (Part - 1)

• ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÉä ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É
Eò®úxÉÉ +Éè®ú SÉäËEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊnùªÉä MÉªÉä b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É
|ÉÉä]ÅäõC]õ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊEòªÉä MÉªÉä ¨ÉÍEòMÉ ±ÉÉ<Ç EòÉä {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉEòÉähÉ +Éè®ú ÊjÉMÉÖ±É®ú ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò
+xÉÉ´É¶ªÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉxÉÉ*

• BäMÉÖ±É®ú EòÉähÉ ÊEò Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ÊjÉMÉÖ±É®ú ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò®úxÉÉ*

• ºÉä¡ò ®äúVÉ ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÒvÉä ÊEòxÉÉ®úÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ +É®äúJÉÉå ÊEòxÉÉ®úÉå ¡òÉ<±É Eäò ºÉÉlÉ Ê¡òÊxÉ¶É ½þÉäxÉÉ
½èþ*

13.57mm14.4328

14.43mm
1.1732

25
x

x

25
1.1732

x

25

adj

opp
Tan60









•  ¦ÉÉMÉ -1 EòÉä ¦ÉÉMÉ - 2 ºÉä +xÉÖ°ü{É ½þÉäxÉä Eäò Ê±ÉB iÉèªÉÉ®ú ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*.

• {ÉÉ]Çõ 2 EòÉä {ÉÉ]Çõ 1 Eäò +xnù®ú º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä EòÉähÉÒªÉ Ê¡òË]õMÉ Eò®åú*

• +ÉªÉ±É ±ÉMÉÉEò®ú VÉÉì¤É EòÉä =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉxÉÉ ÊVÉºÉºÉä ¨ÉÖ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò
Ê±ÉªÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.149
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)        +¦ªÉÉºÉ 3.2.150
Ê¡ò]õ®ú - MÉäVÉ (Fitter - Gauges)

º{ÉÉEÇò {É®úÒIÉhÉ uùÉ®úÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖ ÊEò {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ (Identify different ferrous metals by
spark test)

=qäù¶ªÉ <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• ]Öõ±É ®äúº]õ ¨Éå vÉÉiÉÖ EòÉä +ÉvÉÉ®ú Eò®úxÉÉ
• ¤½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ {É®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É ÊEò OÉÉÆ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉÉ
• º{ÉÉEÇò {É®úÒIÉhÉ uùÉ®úÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±ÉÉè½þ vÉÉiÉÖ EòÉ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job Sequence)

• OÉÉ<ÆÊb÷MÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB OÉÉ<Ëb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• vÉÉiÉÖ EòÉ ]Úõ±É ®äúº]õ ªÉÉ ´ÉEÇò ®äúº]õ Eäò >ð{É®ú +ÉvÉÉ®ú Eò®úÉä*

• ¤½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ {É®ú vÉÉiÉÖ Eäò ºÉÉlÉ ½þ±EòÉ nù´ÉÉ¤É b÷É±ÉÉä*

• OÉÉ<Æb÷®ú Eäò ¤½þÒ±É {É®ú vÉÉiÉÖ EòÉä OÉÉ<ÆÊb÷MÉ Eò®úxÉÉ ±ÉäxÉÉ*

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä º{ÉÉEÇò ªÉÉ OÉÉ<ÆÊb÷MÉ Eò®ú {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ*

vÉÉiÉÖ EòÉä vÉ¹ÉÇhÉ ´½þÒ±É EòÉ SÉä½þ®äú ¨Éå ½þÒ vÉ¹ÉhÉÇ Eò®úxÉÉ ½èþ*

• ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®ú Fig 1 +Éè®ú 2 Eäò ¨Éå
ÊnùJÉÉB MÉB º{ÉÉCºÉÇ ºÉä {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ*

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É (Diffenent metals)

• ±ÉÉä EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É

• Ê¨ÉÊb÷ªÉ¨É EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É

• ½þÉ<Ç EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É

• ½þÉ<Ç º{ÉÒb÷ º]õÒ±É

• º]äõx±ÉäºÉ º]õÒ±É

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

º{ÉÉEÇò ]äõº]õ (Spark test)

=nÂùùnäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• OÉÉ<ÆÊb÷MÉ Eò®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ º{ÉÉEÇò Eò®ú {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ
• OÉÉ<ÆÊb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå (pertorm) ÊEò OÉÉ<ÆÊb÷MÉ Eò®úxÉä Eäò |ÉÊGòªÉÉ ÊEò VÉÉxÉEòÉ®úÒ*

ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ ¡äò®úºÉ ¨Éä]õ±É Eäò ºÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉMÉÔEò®úhÉ Eò®úxÉä EòÉ BEò iÉ®úÒEòÉ ½èþ +Éè®ú
ºÉÉ¨ÉÉxªÉ BEò vÉÉiÉÖ EòÉ ]ÖõEòc÷É ±ÉäxÉÉ +Éè®ú OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ
º{ÉÉEÇò EòÉ ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤½þÒ±É ºÉä OÉÉ<ÆÊb÷MÉ Eò®úxÉÉ ́ÉMÉÔEò®úhÉ  ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä <xÉ º{ÉÉEÇò ÊEò iÉÖ±ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ SÉÉ]Çõ ªÉÉ {É½þSÉÉxÉ ªÉÉ SÉ¨ÉEò ºÉä ÊEò
VÉÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú º{ÉÉEÇò {É®úÒIÉhÉ ÊEò +É´É¶ªÉEòiÉÉ ¡äò®úºÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä ]äõº]õ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú <ºÉºÉä {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò º{ÉÉEÇò
BEò VÉèºÉÉ ªÉÉ +±ÉMÉ ½èþ ÊVÉºÉºÉä +ÆiÉ®ú ºlÉÉÊ{ÉiÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú º{ÉÉEÇò {É®úÒIÉhÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ CªÉÉäÊEò ªÉ½þ i´ÉÊ®úiÉ +ÉºÉÉxÉ +Éè®ú ºÉºiÉÉ iÉ®úÒEò ½äþ +Éè®ú <ºÉEäò
+±ÉÉ´ÉÉ ÊEòºÉÒ Ê´ÉÊvÉ xÉ½þÒ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä +ÊvÉEòiÉ®ú ºEèò{É EòÉ BEò ]ÖõCb÷É

={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½äþ º{ÉÉEÇò {É®úÒIÉhÉ ºÉä ̈ ÉÖJªÉ xÉÖEòºÉÉxÉ ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ
EòÉ {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉä ¨Éå +ºÉ¨ÉlÉÇiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ ªÉÊnù ºÉEòÉ®úÉi¨ÉEò {É½þSÉÉxÉ ÊEò
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ iÉÉä ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò Ê´É¶±Éä¹ÉhÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

º{ÉÉEÇò iÉÖ±ÉxÉÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É ºÉÉ¨ÉOÉÒ ÊEò VÉÉìSÉ ÊEò VÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þªÉä <ºÉºÉä
ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä xÉÖEòºÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

º{ÉÉEÇò {É®úÒIÉhÉ +ÊvÉEòiÉ®ú ]Öõ±É °ü¨É ̈ É¶ÉÒxÉ ÊEò ¶ÉÉì{É +Éè®ú =¹¨ÉÉ ={ÉSÉÉ®ú ÊEò
¶ÉÉ{É +Éè®ú ¡òÉÆ=bÅ÷Ò¡ò ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.150
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Ê´ÉÊvÉ (Process)

+ÊvÉEòiÉ®ú º{ÉÉEÇò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉåSÉ OÉÉ<Æb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ
Eò¦ÉÒ Eò¦ÉÒ ªÉ½þ ºÉÖÊ´ÉvÉÉVÉxÉEò xÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ <ºÉÊ±ÉB {ÉÉä]æõ¤É±É OÉÉÆ<b÷®ú EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä OÉÉ<ÆÊb÷MÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ¤½þÒ±É ={ÉªÉÖHò ºÉiÉ½þ ´ÉÉ±Éä
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É  23 m/BºÉ (4500 ºÉiÉ½þ ¡òÒ]õ |ÉÊiÉ ¨ÉÒxÉ]õ
(sfpm) ±ÉäÊEòxÉ 38 +Éè®ú 58 m/BºÉ (7500 - 11500 sfpm) Eäò ¨ÉvªÉ
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

¤½þÒ±É ̈ ÉÉä]õÉ +Éè®ú Eò`öÉä®ú  ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä <ºÉÊ±ÉB B±ªÉÚ̈ ÉÒÊxÉªÉ¨É +ÉìCºÉÉ<b÷ ªÉÉ
EòÉ¤ÉÉæxb÷ +CºÉ®ú ºÉ½þÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ {É®úÒIÉhÉ ºlÉÉ±É =ºÉ VÉMÉ½þ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä VÉ½þÉì
{ÉªÉÇ ́ ÉäIÉEò ÊEò +ÉÄJÉÉä ̈ Éå ºÉÒvÉä º{ÉÉEÇò EòÉ |ÉEòÉ¶É xÉ {Écä÷ <ºÉEäò +±ÉÉ´ÉÉ OÉÉ<ÆÊb÷MÉ
Eò®úxÉä ́ ÉÉ±Éä ¤½þÒ±É +Éè®ú +ÉºÉ {ÉÉºÉ EòÉ IÉäjÉ +ÆvÉä®úÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä iÉÉÊEò º{ÉÉEÇò
EòÉä º{É¹]õ °ü{É ºÉä näùJÉÉ VÉÉ ºÉEäò {É®úÒIÉhÉ xÉ¨ÉÚxÉÉ iÉ¤É SÉ¨ÉEònùÉ®ú SÉGò EòÉä ½þ±Eäò
gøMÉ ºÉä º{É¶ÉÇ Eò®úiÉÉ ®ú½äþ iÉÉÊEò º{ÉÉEÇò =i{ÉzÉ ½þÉä ºÉEäò ̈ É½þi´É{ÉÚhÉÇ º{ÉÉEÇò Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÄ
½èþ ®ÆúMÉ, +É{ÉiÉxÉ, ËSÉMÉÉ®úÒ EòÒ |ÉEÞòÊiÉ, +Éè®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç,  ±É¨¤ÉÉ<Ç OÉÉ<ÇËb÷MÉ {ÉÊ½þªÉÉ
{É®ú ÊEòiÉxÉÉ nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊxÉ¦ÉÇ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ* xÉ¨ÉÚxÉÉ EòÉä nù¤ÉÉ´É BEò ºÉ¨ÉÉxÉ
xÉ ½þÉä, iÉ´É ªÉ½þ BEò Eò¨É iÉÖ±ÉxÉÉ ]Úõ±É ½èþ* vÉÉiÉÖ Eäò Ê¤ÉxnÖù +{É ªÉÉ ¦ÉÉMÉÉä EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä
Eäò Ê±ÉB OÉÉ<Ëb÷MÉ {ÉÊ½þªÉÉ EòÉä bÅä÷VÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.2.150
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.3.151
Ê¡ò]õ®ú - {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Fitter - Pipes and pipe fittings)

{ÉÉ<{É +Éè®ú {ÉÉ<{É VÉÉ<x]õÉå EòÉ }±ÉäË®úMÉ (Flaring of pipes and pipe joints)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• {ÉÉ<{É Eò]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉÒ.+É<Ç. {ÉÉ<{É EòÉ]õxÉÉ
• BEò {ÉÉ<{É ®úÒ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤É®ú (ÊUô±ÉxÉ) EòÉä ½þ]õÉxÉÉ
• {ÉÉ<{É Eäò +ÆiÉ ¨Éå flare ±ÉMÉÉxÉÉ
•  }±ÉäªÉ®ú Ê¡òË]õMÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úEäò }±ÉÉ]õ Ê¡òË]õMÉ EòÉä ]äõº]õ Eò®úxÉÉ*

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú / ={ÉEò®úhÉÉå

• þªÉÉäEò Eäò ºÉÉlÉ }±ÉäË®úMÉ ¤±ÉÉEò
• ºÉÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ®åúSÉ - 200 mm

• ´ÉÉ±¤É SÉÉ´ÉÒ 6 mm (ÊºÉÊ±Éb÷®ú ´ÉÉ±¤É EòÉä JÉÉä±ÉxÉÉ)
• +b÷{]õ®ú Eäò ºÉÉlÉ nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ
• ÊSÉEòxÉÉ ºÉ{ÉÉ]õ ¡òÉ<±É- 200 mm

• nù¤ÉÉ´É Eäò ºÉÉlÉ ÊºÉË±Éb÷®ú

ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉÄ

• G.I {ÉÉ<{É
• }±Éä]õ xÉ]õ EòÒ {ÉÉ<{É Eäò ºÉÉlÉ +xÉÖ°ü{É ½þÉäxÉÉ
• SÉÚÊb÷ªÉÉä EòÉ ºÉÒ±É ]äõ{É
• ºÉÉ¤ÉÖxÉ EòÉ PÉÉä±É º]õ®ú®ú Eäò ºÉÉlÉ
• iÉä±É EòÒ lÉÉäb÷Ò ¨ÉÉjÉÉ

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job sequence)

• ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò +ÉEòÉ®ú +Éè®ú <ºÉEòÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉå ÊEò VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ*

• ¡òÉ<±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÉ<{É Eäò nùÉäxÉÉä ºÉÉ<b÷Éä EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úEäò SÉäEò
Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Eäò +ÊvÉEò ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉä EòÉ]õEò®ú ±ÉÆ¤É´ÉiÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ<{É EòÉ +xnù®ú +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®ú Bb÷WÉ EòÉä b÷Ò´É®Çú Eò®úÉä *

• {ÉÉ<{É EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò {ÉÉ<{É ¨Éå flaring ¤±ÉÉEò EòÉä ±ÉMÉÉxÉÉ*

• {ÉÉ<{É EòÉä Ê¡òC¤É Eåò +Éè®ú }±ÉÉË®úMÉ ¤±ÉÉEò Eäò Ê±ÉB ÊUôpù  hole EòÉä SÉÖxÉä*

{ÉÉ<{É Eäò EòÉäxÉä EòÉä }±Éä]õ Eò®úxÉä EòÉä ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä Eäò {É½þ±Éä {ÉÉ<{É
}±ÉäË®úMÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ ÊxÉ®úÒúIÉhÉ Eò®åú*

•  ¡äò±ÉäË®úMÉ ¤±ÉÉEò ¨Éå xÉ]õ EòÉä ºÉ½þÒ gøEò ºÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ*

• ¡ò±ÉäË®úMÉ ¤±ÉÉEò Eäò ={É®ú {ÉÉ<{É Eäò +ÉJÉ®úÒ ½þÉäEò Eäò 3.3 mm {ÉÉäÊVÉºÉxÉ
¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

<ºÉ nÚù®úÒ EòÉä {ÉÉ<{É ´ªÉÉºÉ EòÉä 3 ºÉä ¦ÉÉMÉ Eò®úEäò MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ
SÉÉÊ½þB,<ºÉ ̈ ÉÉ¨É±Éä ̈ Éå  12mm,  3 ºÉä ¦ÉÉMÉ Eò®úxÉä ºÉä = 4.0mm

• ¡ò±ÉäËMÉMÉ ¤±ÉÉEò ¨Éå ªÉÉEò (¡äò±ÉäËMÉMÉ ]Öõ±É EòÉä ®úJÉxÉÉ {ÉÉ<{É Eäò +ÉJÉ®úÒ
ÊºÉ®úÉä ¨Éå ºGÖò EòÉä vÉÒ®äú ºÉä +xnù®ú Eò®úxÉÉ)

}±ÉäË®úMÉ Eò®úxÉä Eäò {É½þ±Éä }±ÉäË®úMÉ xÉ]õ EòÉä b÷É±ÉÉä*

• {ÉÉ<{É Eäò +xiÉ ¨Éå }±ÉäªÉ®ú ±ÉMÉÉxÉÉ*

• }±ÉäªÉ®ú Eäò +xiÉ ¨Éå GòEäò xÉ +ÉªÉÉ ½þÉä =ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*

ºGÚò EòÉä +ÊvÉEò ºÉä xÉ½þÓ EòºÉxÉÉ ½èþ*

• ¤±ÉÉEò ºÉä }±Éä®úb÷ {ÉÉ<{É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä +Éè®ú JÉÉä±ÉÉä

• }±Éä]õ EòÉäxÉÉä EòÉä nù®úÉ®ú Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉÉä*

CªÉÉåÊEò ¶ÉÆEÖò ¤É½ÖþiÉ VÉ±nùÒ ºÉä ¤ÉÆvÉÉ ½Öþ+É lÉÉ, <ºÉÊ±ÉB }±Éä]õ ¡ò]õ
MÉªÉÉ*

• ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ }±ÉäªÉ®ú ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ½èþ ÊEò xÉ½þÒ näùJÉxÉÉ ªÉÊnù GäòEò +ÉªÉÉ
½èþ ªÉÉ føÒ±ÉÉ ½èþþ iÉ¤É }±ÉäªÉ®ú xÉ]õ EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ }±ÉäªÉ®ú EòÉä
EòÉ]õiÉä ½ÖþB +Éè®ú ÊnùªÉä MÉªÉä ºÉ±ÉÉ½þ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¡ò®ú ºÉä ºÉÖ°ü Eò®úxÉÉ VÉ¤É
iÉEò }±ÉäªÉ®ú xÉ]õ ¨Éå ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå Ê¡ò]õ xÉ ½þÉä VÉÉªÉä*

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill sequence)

}±ÉäªÉ®ú Ê¡òË]õMÉ Eäò Ê±ÉªÉä }±ÉäªÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ (Make flare joints and test them with
flare fittings)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• {ÉÉ<{É Eäò +xiÉ ¨Éå ¡äò±ÉäªÉ®ú ±ÉMÉÉxÉÉ
• ¡äò±ÉäªÉ®ú Ê¡òË]õMÉ EòÉä xÉ]õ ¡äò±ÉäªÉ®ú xÉ]õ Eäò uùÉ®úÉ VÉÉäb÷xÉÉ +Éè®ú SÉäEò Eò®úxÉÉ*

¡äò±ÉäË®úMÉ (Flaring)

¥ÉäEò {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉ/<ÇvÉxÉ {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉ BªÉ®ú EÆòb÷Ò¶ÉxÉ®ú {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä
Eò¦ÉÒ Eò¦ÉÒ ¡ò±Éä®äúªÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

(Fig 1) ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÉ<{É EòÉ +ÆiÉ JÉÉä±ÉÉ VÉÉiÉÉ ½äþ*

}±ÉäË®úMÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ½þ¨Éä¶ÉÉ º{Éä¶É±É }±ÉäªÉ®ú xÉ]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉä*

{ÉÉ<{É ¨Éå }±ÉäË®úMÉ ]Úõ±É VÉÉÆSÉxÉÉ {ÉÉ<{É Eäò +ÉÊJÉ®ú ¨Éå }±ÉäªÉ®ú ´ÉEÇò ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä
ºÉä {É½þ±Éä +SUäô ºÉä ºÉ¨ÉZÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

}±ÉäË®úMÉ Eäò {É½þ±Éä {ÉÉ<{É Eäò +ÆiÉ ¨Éå JÉÖ®únÖù®úÒ ºÉiÉ½þ ¤ÉxÉÉxÉÉ

Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ<{É Eäò +Ænù®ú ]Öõ±É EòÉä b÷É±ÉxÉÉ +Éè®ú ªÉ½þ ÊxÉÎ¶SÉiÉ
Eò®úxÉÉ ÊEò +É{É xÉä ªÉ½þ Eò®ú Ê±ÉªÉÉ ½èþ*

a) {ÉÉ<{É Eäò +Ænù®ú }±ÉäªÉ®ú xÉ]õ ®úJÉ ÊnùªÉÉ ½èþ*

b) ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò ½þÉä±É ¨Éå }±ÉäË®úMÉ ]Öõ±É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉ
Eäò {ÉÉ<{É Eäò {ÉÉÄSÉ ½þÉä±É ¨Éå Ê¡ò]õ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ)
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{ÉÉ<{É Eäò +ÉÊJÉ®úÒ ¨Éå iÉä±É b÷É±ÉiÉä ½ÖþB ºGÖò EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú +Ænù®ú b÷É±ÉxÉÉ*

{ÉÉ<{É EòÉ +ÆiÉ EòÉä }±Éä®ú VÉèºÉä ¤ÉxÉÉªÉä VÉÉªÉäMÉÉ * (Fig 4).

}±ÉäË®úMÉ ¤±ÉÉEò ºÉä ºGÖò EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ }±ÉäË®úMÉ ¤±ÉÉEò {ÉÉ<{É EòÉä
ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ*

¡ò±ÉäªÉ®ú EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ ÊEò ́ É½þ ̀ öÒEò ½èþþ ªÉÉ xÉ½þÒ ªÉÊnù ́ É½þ GäòEò ½èþþ =ºÉEäò EòÉäxÉ
¨Éå ºGÖò VÉ±nùÒ ºÉä b÷É±Éå

}±ÉäªÉ®ú ÊEò ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉä VÉÉÄSÉ ±Éä ªÉÊnù }±ÉäªÉ®ú xÉ]õ +Ænù®ú Ê¡ò]õ ½þÉä VÉÉiÉÉ
+Éè®ú ´É½þ gøÒ±ÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ iÉ¤É }±Éä]õ®ú EòÉä EòÉ]åõ +Éè®ú ºÉ±ÉÉ½þ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
}±ÉäªÉ®ú Eäò +Ænù®ú ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ }±ÉäªÉ®ú xÉ]õ b÷É±Éå *

ºÉ±ÉÉ½þ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 2 mm Eäò ¤ÉVÉÉªÉ 3mm EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú }±ÉäªÉ®ú xÉ]õ
Eäò Ê±ÉB +ÉEòÉ®ú ¨Éå Ê¡òºÉ±ÉxÉä iÉEò nùÉä½þ®úÉB ¤É½ÖþiÉ føÒ±ÉÉ xÉ½þÒ +Éè®ú ¤É½ÖþiÉ
]õÉ<]õ xÉ½þÒ*õ

}±ÉäË®úMÉ Ê¡òË]õMÉ V´ÉÉ<Æ]õ (Joining with flare fittings)

SÉÖÊc÷ {É®ú ]äõ{É±ÉÉxÉ ]äõ{É ±ÉMÉÉxÉÉ*

VÉ±ÉäªÉ®ú xÉ]õ EòÉä nù¤ÉÉ´É näùxÉÉ +Éè®ú Ê¡òË]õMÉ {É®ú }±ÉäºÉ {ÉÉ<{É EòÉä ®úJÉä =ºÉEäò
¤ÉÉnù ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ ®éúSÉ ªÉÉ ={ÉªÉÖHò b÷¤É±É BÆb÷ °ü{ÉÉxÉÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
{ÉÉ<{É Eäò BEò UôÉä®ú EòÉä }±ÉäªÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ ÊºÉ±Éåb÷®ú ¨Éå ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ*

(Fig 5) ]õªÉÚ¤É Eäò nÖùºÉ®äú ºÉÒ®äú {É®ú BEò |Éä¶É®ú MÉäVÉ ±ÉMÉÉªÉä*

{ÉÉ<{É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú ÊºÉ±Éåb÷®ú Eäò ́ ÉÉ±¤É EòÉä ®äúSÉåc÷ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
JÉÉä±ÉxÉÉ*

EòºÉxÉä Eäò ºÉ¨ÉªÉ VªÉÉnùÉ nù¤ÉÉ´É ¨ÉiÉ b÷ÉÊ±ÉB CªÉÉåÊEò ªÉ½þ }±Éä]õ EòÉä
Ê´ÉEÞòiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä EòÒ {ÉÉ<{É ¨Éå føÒ±ÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ªÉÊnù ¼ inch (6 mm) Eäò b÷É¨É¨ÉÒ]õ®ú EòÉ {ÉÉ<{É ½þÉä iÉÉä {ÉÉ<{É ÊEò ÎºlÉÊiÉ
(Fig 3) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú }±ÉäË®úMÉ ¤±ÉÉEò ¨Éå {ÉÉ<{É Eäò 2mm ={É®ú ½þÉäxÉ SÉÉÊ½þªÉä
(ªÉ½þ nÚù®úÒ {ÉÉ<{É Eäò b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉä iÉÒxÉ ¦ÉÉMÉÉä Eäò Ê±ÉB 3 ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ
Eò®úxÉÉ) (VÉèºÉä÷ ÊEò 6 mm ¤ÉÉ]õÉ MÉªÉÉ ½èþ* 3 = 2 mm)

}±ÉäË®úMÉ ¤±ÉÉEò ¨Éå +ÆiÉ ¨Éå xÉ]õ EòÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ (bÅ÷É<ÈMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú)÷

}±ÉäË®úMÉ ¤±ÉÉEò ¨Éå ªÉÉÆEò (yoke) EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ÷ (Fig 3)

+´É±ÉÉäEòxÉ ºÉÉ®úhÉÒ- 1

Gò.ºÉ. EòÉè¶É±ÉiÉÉªÉä Ê]õ{{ÉhÉÒªÉÉÄ

1 }±ÉäË®úMÉ EòÉä VÉÉÆSÉxÉÉ nù®úÉ®ú/+ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ/¤É½ÖþiÉ UôÉä]õÉ/¤É½ÖþiÉ ±É¨¤ÉÉ/ºÉ½þÒ

2 |ÉªÉÉºÉÉå EòÒ ºÉÆJªÉÉ BEò/nùÉä/iÉÒxÉ

Ê]õ{{ÉhÉÒ: G.I.{ÉÉ<{É EòÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉÉä Eäò SÉ®úhÉÉå EòÉä nùÉä½þ®úÉBÄ
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+´É±ÉÉäEòxÉ ]äõ¤É±É 2

Gò.ºÉ. EòÉè¶É±ÉiÉÉBå Ê]õ{{ÉhÉÒªÉÉÄ

1 ºÉ½þÒ Ê¡òË]õMÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ ºÉ½þÒ/MÉ±ÉiÉ

2 VÉÉäb÷xÉä EòÒ |ÉhÉÉ±ÉÒ ¸Éä¹]õ/+SUôÉ/+ÉèºÉiÉ

3 ºÉ¨ÉªÉ Ê±ÉªÉÉ MÉªÉÉ Eò¨É/¤É½ÖþiÉ Eò¨É/VªÉÉnùÉ

+´É±ÉÉäEòxÉ ]äõ¤É±É 3

Gò.ºÉ. EòÉè¶É±ÉiÉÉBå Ê]õ{{ÉhÉÒªÉÉ

1 +ÉèVÉÉ®úÉå EòÉ SÉªÉxÉ ¸Éä¹`ö/ +SUôÉ/ +ÉèºÉiÉ

2 Ê®úºÉÉ´É EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú =ºÉä ¤Éxnù Eò®úxÉ ¸Éä¹`ö/ +SUôÉ/ +ÉèºÉiÉ

=ºÉEäò ¤ÉÉnù ÊºÉ±Éåb÷®ú ´ÉÉ¤±É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ ±ÉäEòVÉ ÊEò +É´ÉÉVÉ ½þÉäxÉä {É®ú xÉ]õ
EòÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ*

nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ ̈ Éå nù¤ÉÉ´É ÊnùJÉÉ<Ç {Ébä÷MÉÉ*

=ºÉEäò ¤ÉÉnù ÊºÉ±Éåb÷®ú ´ÉÉ±¤É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úÉä* ¤Éb÷Ò Ê®úºÉÉ´ÉÉå EòÒ ´ÉVÉ½þ ºÉä VªÉÉnùÉ
¶ÉÉä®ú Eò®ú näùMÉÉ <ºÉÊ±ÉB xÉ]õ EòÉä EòºÉxÉä EòÒ VÉ°ü®úiÉ ½èþ*

ªÉÊnù EòÉä<Ç Ê±ÉEò xÉ½þÒ ½þÉä iÉÉä nù¤ÉÉ´É MÉäVÉ (|Éä¶É®úMÉäVÉ) ¨Éå nù¤ÉÉ´É Eò¨É ½þÉä VÉÉiÉÉ
½èþ

iÉ¤É ºÉÉ¤ÉÖxÉ ºÉ¨ÉÉvÉÉxÉ EòÉä̈ É Eäò ºÉÉlÉ VÉÉäb÷Éä EòÉä VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä +Éè®ú
Ê±ÉEäòVÉ ¤ÉÆnù xÉ½þÒ ½þÉä ®ú½þÉ iÉÉä ±ÉÒEò ¤ÉÖ±É ¤ÉÖ±ÉÉ  ®ú½þÉ ½èþ VÉ¤É V´ÉÉÆ<]õ EòÉä Ê¡ò®ú
ºÉä ]õÉ<]õ Eò®äú +Éè®ú Ê±ÉEò EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú*

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Handling of pipe flaring & cutting tools)

=nÂùùnäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• {ÉÉ<{É Eò^õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò G.I. {ÉÉ<{É EòÉä EòÉ]õÉå

{ÉÉ<{É EòÉ +É´É¶ªÉEò ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉä ¨ÉÉ{ÉÉå +Éè®ú =ºÉä SÉÉEò ºÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉÉ Eò®úÉå*

{ÉÉ<{É EòÉä {ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ®úJÉÉå +Éè®ú EòºÉÉ (Fig 1)ä*

G.I. {ÉÉ<{É  (ºGòÉ<´Éb÷ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå) EòÉä {ÉÉ<{É Eò^õ®ú ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úÉä*  +Éè®ú
VÉäËEòMÉ ºGÚò EòÉä EòºÉÉå iÉÉÊEò {ÉÉ<{É EòiÉÇxÉ ́ ½þÒ±É EòÉä º{É¶ÉÇ Eò®ú ®ú½äþ ½þÉ (Fig 2)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä ÊEò {ÉÉ<{É ºÉä®äú¶ÉxÉ Eäò IÉèÊiÉVÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉÆiÉ®ú
¨Éå ®úJÉä iÉÉÊEò +ÆEòxÉ EòÉ >ð{É®ú ºÉä ÊnùJÉÉ<Ç {Écä÷MÉÉ*

BEò ªÉÉ nùÉä ]õxÉÇ PÉÚhÉÇxÉ Eò®úÉä +Éè®ú ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä EòÒ EòiÉÇxÉ {ÉÊ½þªÉÉ
{ÉÉ<{É Eäò JÉÖ®úÉSÉå ±ÉÉ<xÉ EòÉ  90° ¨Éå `öÒEò ºÉä ¤Éè̀ äö ½þÉä * (Fig 3).

{ÉÉ<{É Eò^õ®ú EòÉä {ÉÉ<{É Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú PÉÖ̈ ÉÉ+Éä * (Fig 4).

nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ ]õxÉÇ Eäò ¤ÉÉnù VÉèËEòMÉ ºGÚò EòxÉÇxÉ {ÉÊ½þªÉÉ {É®ú nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉ+Éä *
(Fig 5).

{ÉÉ<{É Eò^õ®ú EòÉä SÉÉ®ú +Éä®ú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®ú½þÉä * Eò^õ®ú {É®ú nù¤ÉÉ´É EòÉä ¤ÉføÉ+Éä SÉGò
EòÉä nùÉä½þ®úÉiÉä ½ÖþB VÉ¤É iÉEò {ÉÉ<{É EòÉ EòiÉÇxÉ ½þÉä VÉÉÄSÉä * (Fig 6).
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{ÉÉ<{É EòÉä +É{ÉEòÉ ¤ÉÉÄªÉÉ ½þÉlÉ ºÉä +ÉvÉÉ®ú Eò®úÉä iÉÉÊEò {ÉÉ<{É EòÉ ¨ÉÖHò +ÆiÉ
xÉÒSÉä xÉ½þÓ ÊMÉ®äú * (Fig 7)

{ÉÉ<{É EòÉ Eò]õÉ ½Öþ+É ¦ÉÉMÉ  Fig 8 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ÊnùJÉÉ<Ç
{Ébä÷MÉÉ *

{ÉÉ<{É ®úÒ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤É®ú (UôÒ±ÉxÉ) EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä * (Fig 9)

{ÉÉ<{É +ÆiÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ½èþ VÉÉÄSÉÉä * (Fig 10)

{ÉÉ<{É EòÉ +Ænù°üxÉÒ Bb÷VÉ EòÉä lÉÉäc÷É Êb÷¤É®ú®úbÂ÷ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB * (Fig 11).

{ÉÉ<{É EòÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊEòxÉÉ®äú lÉÉäc÷É ºÉÉ Êb÷¤É®ú®úbÂ÷ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB *
(Fig 12).

¤ÉgøiÉ EòÉä ºÉÆnù¦ÉÇ Eäò °ü{É Eäò ºÉÉlÉ, {ÉÉ<{É EòÉä ¤ÉåËb÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÆÆEòxÉ ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ * (Fig 13).
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{ÉÉ<{É EòÉä `öÒEò ºÉä ¤Éäxb÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½þ¨Éä¶ÉÉ {ÉÉ<{É ¤ÉäÏxb÷MÉ ¡òÒCºSÉ®ú EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä * (Fig 14).

{ÉÉ<{É +ÆiÉ EòÉä }±Éä®ú Ê¡òË]õMÉ Eäò Ê±ÉB iÉèªÉÉ®ú Eò®úÉä (Prepare the pipe
end for a flare fitting)

¤±ÉÉ®ú +Éè®ú {ÉÆSÉ ]Úõ±É ºÉä }±ÉäË®úMÉ Eò®úÉä * (Fig 15).

}±ÉäË®úMÉ <EòÉ<Ç {ÉÉ<{É Eäò ºÉÉlÉ ¤ÉäSÉǼ ÉÉ<ºÉ Eäò ºÉÉlÉ +ÉªÉÉäÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ*  (Fig 17).

{ÉÉ<{É EòÉ ºÉ½þÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç {ÉÉ<{É ÊEòxÉÉ®úÉå Eäò Ê±ÉB |ÉÉäVÉÉäC]õ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú
ºÉiÉ½þ Eäò ºÉÉlÉ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB * (Fig 18).

¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä {ÉÉ<{É EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä *

{ÉÉ<{É VÉÉä ¤É®úºÉ +Éè®ú ¤Éäx]õ ºÉä ºÉÉ¡ò ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ =ºÉä SÉÖxÉÉä *

¡ò±ÉäË®úMÉ <EòÉ<Ç ̈ Éå {ÉÉ<{É +ÆiÉ EòÉä {ÉEòc÷Éä * {ÉÉ<{É ºÉÚ]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò
}±ÉäË®úMÉ <EòÉ<Ç EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úÉä *

}±ÉäË]õMÉ Eò®úxÉä Eäò {É½þ±Éä º±ÉÒ´É +Éè®ú Eèò{É xÉ]õ EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB *
(Fig 16).

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.151
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}±ÉäË®úõMÉ {ÉÆSÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò, {ÉÉ<{É +ÆiÉ ¨Éå }±Éä®ú Eò®úÉä *

ºÉÆ{ÉÒb÷ÒiÉ |ÉEòÉ®ú }±ÉäË®úMÉ ]Úõ±É EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò }±ÉäË®úMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB *
(Fig 19).

}±Éä®ú Ê¡òË]õMÉ ºlÉÉÊ{ÉiÉ Eò®úxÉÉ (Installing a flare fitting)

}±Éä®ú ]õ¬Ú¤É EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä +Éè®ú º±ÉÒ´É +Éè®ú Eäò{É xÉ]õ EòÉä }±Éä®ú {É®ú iÉèxÉÉiÉ
Eò®úÉä *

}±Éä®ú EòÉähÉ º±ÉÒ´É EòÉähÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ½èþ Eò®úEäò VÉÉÄSÉÉä * (Fig 20).

EòxÉäC]õ®ú +ÆiÉ ¨Éå }±Éä®ú EòÉä ®úJÉÉä * EòÉähÉ ¨Éå ½þÒ ½èþ {ÉÖÎ¹]õ Eò®úÉä * (Fig 21).

Eäò{É xÉ]õ EòÉä EòxÉäC]õ®ú SÉÚÊb÷ªÉÉÄ Eäò >ð{É®ú ½þÉlÉ ºÉä ºGÚò Eò®úÉä * (Fig 22).

={ÉªÉÖHò ªÉÉxÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Eäò{É xÉ]õ EòÉä Eò®úÉä VÉ¤É iÉEò {ÉÉ<{É VÉÉ<x]õ ¨Éå
xÉ½þÓ PÉÖ̈ ÉiÉÉ ½èþ * (Fig 23).

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.151
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.3.152
Ê¡ò]õ®ú - {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Fitter - Pipes and pipe fittings)

{ÉÉ<Ç{É ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä EòiÉÇxÉ +Éè®ú SÉÚc÷Ò Eò®úxÉÉ (Cutting and threading of pipe length)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• {ÉÉ<{É Eò]õ®ú <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò {ÉÉ<{É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä +ÆEòxÉ +Éè®ú EòÉ]õxÉÉ
• +É®úÒ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò {ÉÉ<{É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä +ÆEòxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú EòÉ]õxÉÉ *

EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job sequence)

• {ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå G.I  {ÉÉ<{É EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòc÷Éä *

• +É®äúJÉ Eäò ̈ ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉ+Éä*

• {ÉÉ<{É ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå {ÉÉ<{É EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®úÉä +Éè®ú PÉÖ̈ ÉxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä
Eòäò Ê±ÉB =ºÉä ]õÉ<]õ Eò®úÉä *

• G.I {ÉÉ<{É Eäò >ð{É®ú {ÉÉ<{É Eò]õ®ú EòÉä ±ÉMÉÉ+Éä *

• {ÉÉ<{É Eò]õ®ú EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò G.I {ÉÉ<{É EòÉä +É´É¶ªÉEò
±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå EòiÉÇxÉ Eò®úÉä *

• {ÉÉ<{É ®úÒ¨É®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤É®ú (UôÒ±ÉxÉ) ÊxÉEòÉ±ÉÉä *

• {ÉÉ<{É EòÉ +ÆiÉ EòÉä MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ´ÉMÉÔEòÉ®ú Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉÉä *
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EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

b÷É<Ç º]õÉìEò EòÒ ¨Énùnù ºÉä G.I. ÷{ÉÉ<{É {É®ú mÉäb÷ b÷É±ÉxÉÉ (Threading G.I.pipes using die stocks)

=nÂùùnäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• b÷É<Ç º]õÉìEò EòÒ ¨Énùnù ºÉä G.I.{ÉÉ<{É {É®ú mÉäb÷ b÷É±ÉxÉÉ*

b÷É<ºÉ Eäò ºÉä]õ EòÉä SÉÖxÉå B´ÉÆ ®äúSÉä]õ (ratchet) b÷É<Ç º]õÉìEò SÉÖxÉå*
(Fig 1 & 2)

÷Bb÷VÉº]õ¨Éäx]õ Ê±É´É®ú JÉÉä±Éå* (A)

÷b÷É<Ç º]õÉìEò {É®ú VÉÒ®úÉå ̈ ÉÉEÇò EòÉä ºÉä]õ Eò®åú B´ÉÆ <ºÉEäò ¤ÉÉnù SÉÉ®úÉå b÷É<ºÉ EòÉä Gò¨É
+xÉÖºÉÉ®ú b÷É<Ç º]õÉìEò ¨Éå ±ÉMÉÉB*

÷ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò b÷É<Ç ºÉ½þÒ +´ÉºlÉÉ ¨Éå ¤Éè̀ äö ½èþ*

÷ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉä xÉ¨¤É®ú b÷É<Ç Eäò >ð{É®ú ½èþ ́ É½þ b÷É<Ç º]õÉìEò
Eäò =ºÉÒ º±ÉÉì]õ ¨Éå ±ÉMÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

÷´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉÉ<{É EòÉä ±ÉMÉÉBÆ B´ÉÆ =ºÉä EòºÉä ÊVÉºÉºÉä ÊEò ´É½þ PÉÖ̈ É xÉ {ÉÉB*
(Fig 3)

÷ªÉ½þ ¦ÉÒ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò {ÉÉ<{É EòÉä |ÉIÉä{É ́ÉÉ<ºÉ Eäò 150-250 mm

÷iÉEò ½þÒ ½þÉä*

÷º´ÉEäòÎxpùiÉ {ÉÉ<{É MÉÉ<b÷ JÉÉä±Éå B´ÉÆ º]õÉìEò EòÉä {ÉÉ<{É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú SÉ±ÉÉBÆ*

÷ºÉ½þÒ º±ÉÉ<Ëb÷MÉ Eäò Ê±ÉB {ÉÉ<{É MÉÉ<b÷, Bb÷VÉº]õ Eò®åú, Ê¡ò]õ Eò®åú B´ÉÆ ºÉ½þÒ
VÉMÉ½þ Ê¡òCºÉ Eò®åú* (Fig 4)

{ÉÉ<{É Eäò ÊVÉºÉ Ê½þººÉä {É®ú mÉäb÷ EòÉ]õxÉÉ ½äþ =ºÉ Ê½þººÉä {É®ú EòiÉÇxÉ ºxÉä½þEò ±ÉMÉÉB*

÷G.I.÷{ÉÉ<{É EòÒ mÉäËb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉÉbÇ÷ +ÉìªÉ±É B´ÉÆ Ê¨ÉxÉ®ú±É ±ÉÉbÇ÷
+ÉìªÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

º]õÉìEò {É®ú ½þ±EòÉ nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉB B´ÉÆ ½èþhb÷±É EòÉä {ÉÉ<{É +IÉ ºÉä ±É¨¤É´ÉiÉ ®úJÉå*

÷VÉ¤É b÷É<Ç {ÉÉ<{É EòÉä EòÉ]õiÉÒ ½èþ, =ºÉä SÉ±ÉÉxÉÉ ¤Éxnù Eò®åú ́ É ½èþhb÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú
+xnù®ú ¤ÉÉ½þ®ú Eò®úiÉä ®½åþ*

÷{ÉÉ<{É {É®ú ºxÉä½þEò ±ÉMÉÉiÉä ®ú½åþ VÉ¤É {É½þ±ÉÉ mÉäb÷ Eò]õ VÉÉB*

÷½èþhb÷±É EòÉä PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®ú½åþ ´É {ÉÉ{É< Eäò mÉäb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç VÉÉÄSÉä*

÷ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò mÉäb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç <iÉxÉÒ {ÉªÉÉÇ{iÉ ½þÉä ÊEò ́É½þ +ÉvÉä
ºÉä VªÉÉnùÉ ºÉÉìEäò]õ ´É Eò{ÉË±ÉMÉ ¨Éå Ê¡ò]õ ½þÉä VÉÉB*

ªÉÊnù b÷É<Ç º]õÉìEò ´É b÷É<Ç ÊSÉ{ÉEò VÉÉBÄ iÉÉä ½èþhb÷±É EòÉä PÉb÷Ò ºÉä >ð±]õÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå
PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ÊSÉ{ºÉ EòÉä iÉÉäb÷ nåù*

÷®äúSÉä]õ xÉÉì¤É (ratchet knob),÷ EòÉä >ð±]õÉ PÉÖ̈ ÉÉBÆ, ½èþhb÷±É EòÉä º´ÉiÉxjÉ Eò®åú ́ É
º]õÉìEò EòÉä PÉb÷Ò EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉBÄ b÷É<Ç {ÉÉ<{É ¨Éå ºÉä ÊxÉEò±É
VÉÉBMÉÉ*

÷mÉäb÷ EòÉä ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

÷mÉäbÂ÷ºÉ EòÉä iÉ¤É iÉEò ¤ÉxÉÉiÉä ®ú½åþ VÉ¤É iÉEò {ÉÉ<{É BEò ªÉÉ nùÉå mÉäb÷ º]õÉìEò ºÉä +ÉMÉä
xÉ +É VÉÉB*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.152
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÷¶ÉÒQÉ ÊxÉEò±ÉxÉä ´ÉÉ±Éä Ê±É´É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò º]õÉìEò ´É b÷É<Ç +±ÉMÉ Eò®åú ´É
´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É ºÉä mÉäb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

÷mÉäb÷ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ EòÉä º]äõhb÷bÇ÷ Ê¡òË]õMÉ ºÉä VÉÉÄSÉä*

÷Bb÷VÉÏº]õMÉ b÷É<ºÉ EòÒ ¨Énùnù ºÉä ªÉ½þ ÊGòªÉÉ Ê¡ò®ú ºÉä nùÉä½þ®úÉB ªÉÊnù mÉäb÷ EòºÉÉ
½Öþ+É ±ÉMÉä iÉÉä*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.152
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.3.153
Ê¡ò]õ®ú - {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Fitter - Pipes and pipe fittings)

{ÉÉ<{É Ê¡ò]õÓMÉ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ÊEò VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ÎºlÉÊiÉªÉÉä Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ {ÉÉ<{É Eäò °ü{É ¨Éå {ÉÉ<{É ÊEò Ê¡ò]õÒMÉ (Fitting of
pipes as per sketch observing conditions used for pipe work)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÒ.+É<Ç.{ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ*
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ÊGòªÉÉ +xÉÖGò¨É (Job sequence)

• ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ÊEò MÉhÉxÉÉ Eò®úEäò {ÉÉ<{É ÊEò ¨ÉÉÆMÉ Eò®úxÉÉ*

• ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç ÊEò MÉhÉxÉÉ Eò®úEäò ={ÉªÉÉäMÉÒ {ÉÉ<{É EòÉä {ÉÉ<{É Eò]õ®ú +É®úÒ ºÉä
EòÉ]õxÉÉ*

• b÷É<Ç º]õÉ¡ò ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÉ<{É ¨Éå SÉÚÊb÷ EòÉ]õxÉÉ*

• {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 1-T  ¨Éå {ÉÉ<{É-1  ¡òÒ]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É 2 ¨Éå ]õÒ 1{ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÒ]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É 2 ¨Éå ]õÒ 2 EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÒ]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É  3 ¨Éå ]õÒ  2 EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÒ]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É  3 ¨Éå B±¤ÉÉä EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÒ]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É 4 ¨Éå B±¤ÉÉä EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É  4 ¨Éå ºÉÉEäò]õ EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÉìEäò]õ ¨Éå ¤Éä¤É EòÉìEò EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É  5 ¨Éå ]õÒ 2 EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• |ÉÊGòªÉÉ +{ÉxÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù {ÉÉ<{É  5 ̈ Éå ºÉÉìEäò]õ EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• |ÉÊGòªÉÉ +{ÉxÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù ¤Éäxb÷ ¨Éå ºÉÉìEäò]õ EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• |ÉÊGòªÉÉ +{ÉxÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù ºÉÉìEäò]õ ¨Éå ¤Éäxb÷ EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• |ÉÊGòªÉÉ +{ÉxÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù {ÉÉ<{É  6 ̈ Éå ºÉÉEäò]õ EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä ¡òÒ]õ Eò®úxÉÉ (VÉÉäc÷xÉÉ)

• |ÉÊGòªÉÉ +{ÉxÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù {ÉÉ<{É 6 ¨Éå ]õÒ 3 EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (VÉÉäc÷xÉÉ)

• |ÉÊGòªÉÉ +{ÉxÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù {ÉÉ<{É 7 +Éè®ú 8 EòÉä ]õÒ ̈ Éå {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É 7 +Éè®ú 8 ¨Éå ºÉÉEäò]õ EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ
(VÉÉäc÷xÉÉ)

• ºÉÉEäò]õ ̈ Éå ́ Éä¤É EòÉìEò EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ  Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (VÉÉäc÷xÉÉ)

• +ÊvÉEò {ÉÉ]Çõ EòÉä ½þ]õÉxÉÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡ò]õÓMÉ ¨Éå ºÉÒË±ÉMÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ
½äþMVÉÉ ¤±Éäb÷ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +Éè®ú ¤±ÉÉä ±Éä̈ {ÉÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä {ÉCEòÉ
Eò®úxÉÉ*

• {ÉÉ<{É EòÉä VÉÉäc÷Eò®ú ºÉ½þÒ iÉÊ®úEäò ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*

EòÉè¶É±É Gò¨É (Skill Sequence)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• {ÉÉ<{É EòÉä {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

{ÉÉ<{É Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäb÷ {É®ú ½äþ¨{É (VÉÚ]õ) ±É{Éä]åõ ªÉÉ EòÉ]õxÉ ±É{Éä]åõ (Fig 2){ÉÉ<{É xÉ. 2 EòÉä {ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú (Fig 1)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.153
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{ÉÉ<{É xÉ. 3 ¨Éå ]õÒ -2  EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú*(Fig 5)

{ÉÉ<{É xÉÆ- 4 ¨Éå ºÉÉìEäò]õ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (Fig 7)

{ÉÉ<{É xÉ. 2 {É®ú ]õÒ Ê¡ò]õ 2 Eò®åú +Éä®ú {ÉÉ<{É ®åúSÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ]õÉ<]õ Eò®åú*
(Fig 3).

 ½äþ¨{É (VÉÖ]õ) {ÉäËEòMÉ EòÉä ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ<{É ÊEò ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäb÷ {É®ú ±ÉMÉÉB BǼ É
nÚùºÉ®äú {ÉÉ<{É ºÉä VÉÉäc÷xÉä ºÉä {É½þ±Éä Eò¨{ÉÉ=hb÷ EòÉä mÉäb÷ {É®ú ±ÉMÉÉB*
(Fig 4)

´Éä¤É EòÉìEò ¨Éå ºÉÉìEäò]õ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®äú*

{ÉÉ<{É xÉÆ - 5 ¨Éå ]õÒ - 2 EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig 8)

B±¤ÉÉä xÉ. - 1EòÉä {ÉÉ<{É xÉÆ. -3 ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ (Fig 6)

B±¤ÉÉä xÉ - 1 ¨Éå {ÉÉ<{É xÉÆ -4 EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 6)

{ÉÉ<{É xÉÆ. 5 ¨Éå ºÉÉìEäò]õ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig 9)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.153
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B±¤ÉÉä EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB 2 ºÉÉìEäò]õ EòÉä nùÉäxÉÉå +ÆiÉ ¨Éå Ê¡ò]õ ÊEòªÉÉ (Fig 10)

{ÉÉ<{É xÉÆ 6 EòÉä ºÉÉEäò]õ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 10)

]õÒ 3 ¨Éå {ÉÉ<{É xÉÆ 6 , 7, 8  EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ*(Fig 11)

{ÉÉ<{É xÉÆ 7 ¨Éå ºÉÉEäò]õ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 12)

{ÉÉ<{É xÉÆ  8 ¨Éå ºÉÉEäò]õ EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 13)

{ÉÉ<{É Eäò ºÉÉlÉ B±¤ÉÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ* (Fig 14)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.153
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
Ê¡ò]õ®ú - {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Fitter - Pipes and pipe fittings)

MÉ¨ÉÇ BÆ´É `Æöb÷Ò nù¶ÉÉ ¨Éå {ÉÉ<{É EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Bending of pipes - cold and hot)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå :
• VÉÒ.+É<Ç. {ÉÉ<{É EòÉä Æ̀öb÷Ò nù¶ÉÉ ¨Éå ]äõ¨{±Éä]õ BǼ É ¤ÉÉäÏxb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ*

r = 100mm

Radius of the bend   =  R

                           = 100 + (0.5 X 25)

                              = 100 + 12.5

                              = 112.5mm

   Stretch of the bend  =  l

mm78.176
7

5.11211

5.112
7

22
2

360

90








∴ L  =  (length of pipe) = L1 + L2 + l

 =  150 + 100 +176.78
 =   426.78 mm

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job sequence)

{ÉÉ<{É Eäò +ÆiÉ ¨Éå ®äúiÉÒ ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Fig 1)

{ÉÉ<{É Eäò +ÉÆiÉÊ®úEò ¦ÉÉMÉ EòÉä º]õÒ±É °ü±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
(Fig 2)

{ÉÉ<{É Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ =ÊSÉiÉ ¤ÉäÏxb÷MÉ ={ÉEò®úhÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ *
(Fig 4)

¤ÉäxSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉäÏxb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉÉ +Éè®ú ªÉ½þ ÊxÉÊ¶ÉSÉiÉ Eò®åú ÊEò ªÉ½þ
{ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä EòºÉÉ ½Öþ+É ½èþ*  +É´É¶ªÉEò ÎºlÉÊiÉ {É®ú ]õªÉÚ¤É º]õÉ{É ¤ÉÉ®ú EòÉä ÎºlÉiÉ
Eò®úxÉÉ (Fig 5)

¤ÉäÏxb÷MÉ +É¨ÉÇ ¨Éå ®úÉä±É®ú EòÉä ºÉä]õ Eò®úEäò ºGÖò +Éè®ú xÉ]õ ±ÉMÉÉxÉÉ* (Fig 6)

{ÉÉ<{É EòÉä +{ÉxÉÒ +Éè®ú JÉÒSÉEò®ú {ÉÉ<{É EòÉä ¤Éäxb÷ Eò®úxÉÉ* (Fig 7)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¤ÉäËb÷MÉ +É¨ÉÇ JÉÓSÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ °ü±ÉÒxÉ {ÉÉ<{É ®úÉ=xb÷ EòÉä
¡òÉ®ú¨É®ú ̈ Éå ¤Éäxb÷ Eò®úiÉÉ ½äþ*  ¤ÉäEò º]õÉ{É {ÉÉ<{É EòÒ ]äõ¨{É±Éä]õ +ÆiÉ EòÉä ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå
{ÉEòb÷iÉÉ ½èþ*Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÉ<{É EòÉ ZÉÖEòÉ´É ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ½èþ ]äõ¨{±Éä]õ uùÉ®úÉ ¤Éäxb÷õ EòÉ
EòÉähÉ ´É ÊjÉVªÉÉ EòÉä VÉÉÄSÉ ±Éä* (Fig  8)

bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ<{É ÊEò ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç 10cm ´ªÉÉºÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®äú*

r =  ´ÉäxÉÂb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ (i.e) 150mm

Ø = ´Éäxb÷ EòÒ EòÉähÉ

l = PÉÖ̈ ÉÉ´ÉnùÉ®ú ¦ÉÉMÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç

iÉ±É

  360

ØxDx
l




  L = {ÉÚ®úÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç

       =  L1 + l + L2

ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ ºÉä ¶ÉÖ°ü+ÉiÉ Eò®äú +Éè®ú ¤Éäxb÷ Eäò +ÆiÉ EòÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉxÉÉ*
(Fig 3)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
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ºÉä]õ ºC´ÉÉªÉ®ú ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤Éäxb÷ +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®úxÉäºÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ*
(Fig. 9)

|ÉlÉ¨É ±ÉäMÉ +Éè®ú ¡òÉ®ú¨É®ú (90o ¤Éäxb÷) EòÉä Îº|É]õ ±Éä́ É±É ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ±Éä¤É±É
EòÉä SÉäEò Eò®åú* (Fig 10)

º]èõhb÷bÇ÷ ]äõ¨{±Éä]õ ÊEò ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¤Éäxb÷ Eäò EòÉähÉ EòÉä +Éè®ú ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä SÉäEò Eò®åú*
(Fig 11)

½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò {ÉÉ<{É ¤ÉäÏxb÷MÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò uùÉ®úÉ  120
o
  ̈ Éå ¤Éäxb÷ (¨ÉÉäc÷xÉÉ) Eò®úxÉÉ

¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +É¨ÉÇ ¨Éå {ÉÉ<{É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®åú (Fig 12)

{ÉÉ<{É EòÉä ¤ÉxÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ½äþb÷ {±Éä]õºÉ +Éè®ú {ÉÚ́ ÉÇ Eäò Ê¤ÉSÉ ®úJÉå (Fig 13)

{ÉÉ<{É EòÉ ºÉ¨ÉlÉÇxÉ Eò®åú +Éè®ú ¤ÉxÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ½äþb÷ ÊEò ={É®úÒ +Éè®ú ÊxÉSÉ±ÉÒ {±Éä]õÉä
EòÉä bÅ÷Éä±ÉÒ (®úÉä±É®ú) ̈ Éå Ê¡ò]õ Eò®åú {±Éä]õ +Éè®ú b÷Éä±ÉºÉÇ EòÉä ºÉ½þÒ ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
+É®ú {ÉÉ®ú ½þÉä±É EòÉä näùJÉxÉÉ*(Fig 14)

nù¤ÉÉ¤É Ê®ú±ÉÒVÉ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®äú Ê¡ò®ú {ÉÉ<{É EòÉä {ÉÚ́ ÉÇ ¨Éå vÉCEòÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB
{ÉÆËSÉMÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú (Fig 15)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
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½þÉ<bÅ÷ÉäÊ±ÉEò ÊºÉ±Éåb÷®ú ̈ Éå nù¤ÉÉ´É ̈ ÉÖHò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nù¤ÉÉ´É EòÉä PÉc÷Ò Eäò Ê´É{ÉÊ®úiÉ
PÉÖ̈ ÉÉBÄ VÉ¤É ½þÉlÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 6 mm ºÉä 10 mm ´ÉÉ{ÉºÉ SÉ±ÉÉ MÉªÉÉ ½èþ iÉÉä ¶Éè̈ É
ÎºlÉ®ú ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB nù¤ÉÉ´É Ê®úÊ±É´É ´ÉÉ±´É ¤ÉÆnù Eò®äú (Fig 16)

±Éä +É>ð]õ {É®ú {ÉÉ<{É ®úJÉEò®ú 90
o
 +Éè®ú 120

o ZÉÖEòÉiÉä ½èþ* (Fig 17)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
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MÉ¨ÉÇ B´ÉÆ `Æöb÷Ò nù¶ÉÉ ¨Éå {ÉÉ<{É EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Pipe bending by hot method)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• G.I. {ÉÉ<{É EòÉä Æ̀öb÷Ò nù¶ÉÉ ¨Éå ]äõ¨±Éä]õ B´ÉÆ ¤ÉÉäËb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ*

Radius of the bend = R

       = 100 + (0.5 X 25)

      = 100 + 12.5

       = 112.5

 Stretch of the bend  =  l

mm78.176
7

5.11211

5.112
7

22
2

360

90








L (length of pipe) = L1+L2+l

= 150 +100+176.78

= 426.78mm

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job Sequence)

G.I. {ÉÉ<{É EòÉä ®äúiÉ B´ÉÆ JÉÚÆ]õÒ uùÉ®úÉ ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Bending G.I. pipes using sand and pegs)

=nÂùùnäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• G.I. {ÉÉ<{É EòÉä >ð¹É¨ÉÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ*

{ÉÉ<{É Eäò EòÉäxÉÉå EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ* (Fig 1)

ªÉÊnù D = ¤Éäxb÷ EòÉ ´ªÉÉºÉ

φ = ¤Éäxb÷ EòÉ EòÉähÉ

l = PÉÖ̈ Éä Ê½þººÉä EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç

then,
360

D
I




ªÉÊnù OA = ¤Éäxb÷ EòÒ +ÉxiÉÊ®úEò ÊjÉVªÉÉ (R)

AB = {ÉÉ<{É EòÒ ÊjÉVªÉÉ (r)

OB = ¤Éäxb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ (R+r)

then, l = (R+r) x Q x 0.01745.

{ÉÉ<{É EòÒ {ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç = L
1
 + L

2
 + l.

¨ÉÉ{É Eò®åú B´ÉÆ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú:

- ¤Éäxb÷ EòÉ Eäòxpù (Fig 3)

- Eäòxpù ®äúJÉÉ ºÉä ¤Éäxb÷ EòÉ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉÒ B´ÉÆ +ÉÊJÉ®úÒ Ê½þººÉä EòÉä*

{ÉÉ<{É EòÉ +ÉxiÉÊ®úEò ´ªÉÉºÉ YÉÉiÉ Eò®åú B´ÉÆ {ÉÉ<{É Eäò Ê±ÉB nùÉä ±ÉEòc÷Ò EòÒ JÉÚÆ]õÒ
SÉÖxÉå* (Fig 4)

{ÉÉ<{É Eäò BEò Ê½þººÉä EòÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò MÉÖ]õEòäþ ºÉä {±ÉMÉ ({ÉäEò) Eò®åú* (Fig 5)

{ÉÉ<{É ¨Éå ºÉÉ¡ò ºÉÚJÉÒ ¤ÉÉ®úÒEò ¤ÉÉ±ÉÚ (Ê¨É^õÒ) b÷É±Éå* Ê¨É^õÒ EòÉä ½è̈ É®ú uùÉ®úÉ
[Eò¨|ÉäºÉ (nù¤ÉÉ´É) Eò®åú B´ÉÆ {ÉÉ<{É EòÉä >ð{É®ú xÉÒSÉä Eò®åú*] (Fig 6)

BEò EòÉäxÉä EòÉä ¦ÉÒ {±ÉMÉ (¤ÉÆnù) Eò®åú*

¤É®Çú ½þ]õÉBÄ*

{ÉÉ<{É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®åú* (Fig 2)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
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ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò {ÉÚhÉÇ {ÉÉ<{É Ê¨É^õÒ (¤ÉÉ±ÉÚ) ºÉä ................. .´ÉÉ<ºÉ
¨Éå {ÉÉ<{É Eäò BEò EòÉäxÉå EòÉä ¤ÉÉÄvÉä B´ÉÆ ¤ÉÆvÉä ½ÖþB ÊºÉ®äú EòÉä føCEòxÉ ªÉÉ EòÉì{É®ú
(copper) {ÉSSÉ®ú (shims) ºÉä ¤ÉSÉÉBÄ* (Fig 7)

ÊVÉºÉ Ê½þººÉä EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉÉ ½èþ =ºÉä +ÉCºÉÒ-BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ (oxy-acetylene)

MÉèºÉ ºÉä >ð¹¨ÉÉ nåù VÉ¤É iÉEò ´É½þ ±ÉÉ±É xÉ ½þÉä VÉÉB* (Fig 8)

¤Éäxc÷ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä Ê½þººÉä EòÉä VªÉÉnùÉ MÉ¨ÉÇ xÉ Eò®åú*

{ÉÉ<{É EòÉä +Ê½þºiÉÉ ºÉä ¤Éäxb÷ (¨ÉÉäc÷) EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå vÉCEòÉ Eò®åú* (Fig 9)

lÉÉäbä÷-lÉÉäbä÷ Ê½þººÉä EòÉä VÉ¤É iÉEò ¨ÉÉäbå÷ iÉ¤É iÉEò EòÒ ¤Éäxb÷ ºÉ½þÒ EòÉähÉ iÉEò xÉ
{É½ÖÄþSÉä* (Fig 10-1,2,3)

]äõ¨{É±Éä]õ uùÉ®úÉ ¤Éäxb÷ ÊjÉVªÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 11)

{ÉÉ<{É Eäò {ÉÚ®äú Ê½þººÉä EòÉä >ð¹¨ÉÉ nåù, {ÉÉ<{É EòÉä +iªÉÊvÉEò ¤Éäxb÷ Eò®åú, ¡òÉ<xÉ±É
¤Éäxb÷ EòÉä ºÉÒvÉÉ Eò®åú* (Fig 10-4,5)

BEò Ê½þººÉä EòÉ ±ÉMÉÉ ½Öþ+É {±ÉMÉ ½þ]õÉBÄ*

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò {±ÉMÉ ½þ]õÉxÉä ºÉä {É½þ±Éä {ÉÉ<{É EòÉä Æ̀öb÷É Eò®åú*

{ÉÉ<{É ¨Éå ºÉä ¤ÉÉ±ÉÚ ®äúiÉÒ ½èþ¨É®ú ºÉä `öÉäEò Eò®ú ÊxÉEòÉ±Éå*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
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¤ÉåËb÷MÉ Eäò Ê±ÉªÉä ̈ É]äõÊ®úªÉ±É ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ÊEò MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ (Calculate the length of material for bending)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• ¤ÉåËb÷MÉ Eäò Ê±ÉªÉä +É´É¶ªÉEò {ÉÉ<{É ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ*

BEò ®úÉb÷ ¶ÉÒ]õ ªÉÉ {ÉÉ<{É ÊEò ZÉÖEòÉ´É Ë¤ÉnÖù {É®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ¦ÉÉMÉ ¨Éå
iÉxÉÉ´É Eäò Ê±ÉB ¨É]äõÊ®úªÉ±É ¡èò±ÉÉ ½Öþ+É ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 1 +Éè®ú 2)  ¤Éåb÷ Eò®úxÉä
´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ {É®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É Eäò ¦ÉÒiÉ®úÒ ¦ÉÉMÉ ¨Éå nù¤ÉÉ´É Eäò ÊUôpùÉä Eäò Ê±ÉªÉä
¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ºÉÆ{ÉÒÊc÷iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú nù¤ÉÉ´É b÷É±ÉxÉÉ*

¨É]äõÊ®úªÉ±É Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå {É®úiÉ ªÉÉ iÉxÉÉ´É ªÉÉ ºÉÆ{ÉÒc÷xÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ Ë¤ÉnÖù
Eò½þÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

(Fig 2) ¨Éå ¤ÉåËb÷MÉ Eäò Ê±ÉªÉä ¨É]äõÊ®úªÉ±É ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ÊEò MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
iÉ]õºlÉ +IÉ  {É®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ SÉÉÊ½þªÉä*

¤ÉåËb÷MÉ Eäò {É½þ±Éä JÉÉ±ÉÒ ®úÉìb÷ {ÉÉ<{É ÊEò ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú ºÉÒvÉÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ MÉhÉxÉÉ
Eò®úxÉÉ ]õ]õºlÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉä ÊnùJÉÉiÉÒ ½èþ* (Fig 3) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®úÉb÷ ¶ÉÒ]õ {ÉÉ<{É
EòÉä ¤Éåb÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉªÉä ºÉÒvÉÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ* ºÉ¦ÉÒ ºÉÒvÉä {ÉÉäºÉÇxÉ
EòÉä BEò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷xÉÉ

x + y + z + y + x = 2x + 2y + z

iÉ]õºlÉ +IÉ iÉEò ¤Éäxb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ (Fig 4)

xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ¤Éåb÷ EòÉ ÊjÉVªÉÉ

= +ÉÆiÉÊ®úEò ÊjÉVªÉÉ + 0.5 x SÉÉnù®ú EòÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ªÉ½þ ®úÉäb÷ ¶ÉÒ]õ EòÉ
{ÉÉ<{É ´ªÉÉºÉ

þFigs 3 & 4 Eäò ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå ¤Éäxb÷ EòÉ EòÉähÉ  90.

Eò´ÉÇ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç

Eò´ÉÇ VÉMÉ½þ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç

360

R2curve of Angle 


VÉ½þÉÄ ‘R’  iÉ]õºlÉ +¤É ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉB EòÉ ÊjÉVªÉÉ ½èþ *

ºÉÒvÉÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ MÉhÉxÉÉ (Fig 5)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
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124mm33130z

42mm6654y

29mm
2

6)6(130200
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SÉÉ®ú ¤Éäxb÷ ½èþ ºÉ¤É ¨Éå 90o  EòÉähÉ ½éþ

R (iÉ]õºlÉ +IÉ iÉEò ÊjÉVªÉÉ)= 3+1.5 = 4.5 mm

BEò ¤Éåb÷ EòÉ º]ÅäõVÉb÷ ±É¨¤ÉÉ<Ç = x4.5
7

22
x2x

360

90

ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú ¤Éäxb÷Éå EòÉ = 28.28mmx4.5
7

22
x2x

360

90
4x 

{ÉÚ®úÉ º]ÅäõVÉb÷ ±É¨¤ÉÉ<Ç = 266 + 28.28

       = 294.28 or = 295 mm

={É®ú EòÒ MÉhÉxÉÉ ¨Éå ¤Éäxb÷ EòÒ EòÉähÉ EòÉä 90o. Ê±ÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*  Eò´ÉÇb÷ ±É¨¤ÉÉ<
EòÉä<Ç ¤ÉèÏxb÷MÉ EòÉähÉ Eäò Ê±ÉB MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, ÊxÉ¨xÉ ºÉÚjÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®ú
ºÉEòiÉä ½èþ ( þFig 6).

´ÉGò EòÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç = R2
0360

veangleofcur


VÉ½þÉÄ R iÉ]õºlÉ +¤É ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉB EòÉ ÊjÉVªÉÉ ½èþ

´ÉGò EòÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç = 0360

802030  

= 41.88 mm

θ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ {ÉÚ®úÉ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç 10 mm

            = 60 + 41.88 + 100 = 201.88 mm

ÊxÉªÉiÉEòÉªÉÇ

xÉÒSÉä ÊnùªÉä MÉªÉä +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉÉä±É ®úÉb÷ EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò
ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ {ÉÚ®úÉ ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉ MÉhÉxÉÉ Eò®úÉä :

=kÉ®ú  -

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.154
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.3.155
Ê¡ò]õ®ú - {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Fitter - Pipes and pipe fittings)

Ê´ÉJÉhb÷xÉ +Éè®ú VÉÉäb÷xÉÉ- MÉ±ÉÉä¤É ´ÉÉ±´É, º±ÉÖªÉºÉ ´ÉÉ±´É, º]õÉ{É EòÉEò, ºÉÒ]õ ¤ÉÉ±´É +Éè®ú MÉè®ú ´ÉÉ{ÉºÉÒ ´ÉÉ±´É (Dismantling
& assembling - globe valves, sluice valves, stop cocks, seat valves and
non-return valve)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• BEò M±ÉÉä¤É ´ÉÉ±´É EòÉä Ê´ÉJÉhb÷xÉ, ºÉÌ´ÉºÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ Eò®úÉä
• BEò ºÉ±ÉÚªÉºÉ ´ÉÉ±´É MÉä]õ ´ÉÉ±´É EòÉä Ê´ÉJÉhb÷xÉ, ºÉÌ´ÉºÉ +Éè®ú {ÉÖxÉ: +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä
• BEò º]õÉ{É EòÉEò EòÉä Ê´ÉJÉhb÷xÉ, ºÉÌ´ÉºÉ +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉå
• BEò ºÉÒ]õ ´ÉÉ±´É EòÉä Ê´ÉJÉhb÷xÉ,ºÉÌ´ÉºÉ +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä
• BEò MÉè®ú ´ÉÉ{ÉºÉÒ ´ÉÉ±´É EòÉä Ê´ÉJÉhb÷xÉ, ºÉÌ´ÉºÉ +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä*

Copyright Free Under CC BY Licence
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Job sequence

EòÉªÉÇ  2 :  º±ÉÖªÉºÉ / MÉä]õ ´ÉÉ±´É

={ÉEò®úhÉ / ¨É¶ÉÒxÉÉå

• {ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ
• ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ
• iÉä±É EäòxÉ

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• º]õÉ{É EòÉEò
• ªÉÚÊxÉªÉxÉ
• mÉäb÷ ºÉÒ±É ºÉÉ¨ÉOÉÒ

+ÉèVÉÉ®ú / ={ÉEò®úhÉå

• {ÉÉxÉÉ
• ºGÚò bÅ÷É<´É®ú
• ¡òÉ<±É
• ½èþCºÉÉ
• ½þlÉÉèc÷É
• {ÉÉ<{É ®åúSÉ
• b÷É< ºÉä]õ
• ºGÚò {ÉÉxÉÉ
• {±ÉªÉ®úºÉ

7 vÉÉiÉÖ ¨ÉÚ±ªÉ ªÉÉ vÉÉiÉÖ Êb÷ºEò ½þÉä±b÷®ú ®ú¤Éb÷ ¤É®úÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ

8 <xÉ±Éä]õ

9 +É=]õ±Éä]õ

10 ´ÉÉ±´É ºÉÒ]õ

11 M±ÉÉä¤É +ÉEòÉ®ú ¤ÉÉb÷Ò

¦ÉÉMÉÉå  :

1 ½èþþhb÷ ´½þÒ±É ªÉÉ SÉÉ¤ÉÒ

2 ¶ÉÉ}]õ / Ïº{Éb÷±É

3 {ÉèËEòMÉ xÉ] õ/ M±Éähb÷ xÉ]õ

4 {ÉèËEòMÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ]õË¡òMÉ ¤ÉÉCºÉ

5 ¤ÉÉäxÉ]õ

6 ºGÚò ºÉÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ

7 ºÉÒ]õ +Éè®ú b÷ÒºEò MÉä]õ

8 {ÉÉxÉÒ EòÉ |É´ÉÉ½þ

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É

• ¨ÉäxÉ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤Éxnù Eò®úEäò {ÉÉxÉÒ EòÉä ¤Éxnù Eò®úÉä*

• MÉä]õ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úEäò =ºÉEäò ´½þÒ±É xÉ]õ EòÉä {ÉÉxÉÉ ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä*

• ¤ÉÉäxÉ]õ ºÉä M±Éähb÷ xÉ]õ ÊxÉEòÉ±ÉÉä*

• º]õË¡òMÉ ¤ÉÉCºÉ ºÉä {ÉÚ®úÉxÉÉ {ÉèËEòMÉ ÊxÉEòÉ±É Eò®ú ºÉÉ¡ò Eò®úÉä*

• ¤ÉÉäxÉ]õ EòÉä Ïº{Éb÷±É Eäò ºÉÉlÉ ¤ÉÉb÷Ò ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ºÉÉ¡ò
Eò®úÉä*

• BºÉ¤Éäº]õÉºÉ ®úÉä{É EòÉä EÖÆòb÷±ÉÒ Eò®úÉä, =ºÉ¨Éå {ÉÉxÉÒ {É¨{É OÉÒºÉ ±ÉMÉÉ+Éå +Éè®ú
{ÉåSÉEòºÉ ºÉä ÊxÉSÉä ÊEò +Éä®ú PÉÖºÉÉ+Éå*

• Ïº{Éb÷±É MÉä]õ EòÉä ¤ÉÉèxÉ]õ ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®Éä*

• M±ÉäVb÷ xÉ]õ, ½èþþhb÷ ́½þÒ±É EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä +Éè®ú ½èþhb÷ ́½þÒ±É xÉ]õ EòÉä EòºÉÉä *

• MÉä]õ ´ÉÉ±´É EòÉä JÉÉä±ÉÒ +Éè®ú M±Éähb÷ xÉ]õ EòÉä EòºÉÉå VÉ¤É iÉEò {ÉèËEòMÉ {ÉªÉÉÇ{iÉ
°ü{É ºÉä ºÉÆEÖòÊSÉiÉ ½èþ iÉÉÊEò M±Éäxb÷ xÉ]õ ºÉä {ÉÉxÉÒ ¤ÉÉ½þ®ú xÉ ÊxÉEò±Éä*

|É´ÉÉ½þ EòÉä Ê´ÉÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ Eò®xÉä Eäò Ê±ÉB MÉä]õ ́ÉÉ±´É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ̈ ÉiÉ Eò®úÉä*
´É½þ {ÉÚ®úÉ JÉÖ±ÉÉ ªÉÉ {ÉÚ®úÉ ¤ÉÆnù ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EòÉªÉÇ  3 :  º]õÉì{É EòÉEò (Stop cock)

EòÉªÉÇ 1 : M±ÉÉä¤É ´ÉÉ±´É

¦ÉÉMÉÉå :

1 ½èþþhb÷ ´½þÒ±É ªÉÉ SÉÉ¤ÉÒ

2 Ïº{Éb÷±É EòÉ ¶É÷É}]õ

3 {ÉäËEòMÉ xÉ]õ/ M±Éähb÷ xÉ]õ

4 {ÉäËEòMÉ Eäò ºÉÉlÉ º]õË¡òMÉ ¤ÉÉCºÉ

5 ¤ÉÉäxÉä]õ

6 Ïº{Éb÷±É EòÉ SÉÚb÷Ò ¦ÉÉMÉ

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.155
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É

• {ÉÉ<{É V´ÉÉ<Æ]õõ EòÉä VÉÆEò +Éè®ú vÉÚ±É ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉäxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¡ò Eò®úÉä*

• ªÉÚÊxÉªÉxÉ EòÉä JÉÉä±ÉÉä +Éè®ú {ÉÉ<{É V´ÉÉ<Æ]õõ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úÉä*

• º]õÉ{É EòÉEò ºÉä {ÉÉ<{É ÊxÉ{É±É EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®úÉä +Éè®ú ÊxÉEòÉ±ÉÉä*

• {ÉÉ<{É V´ÉÉ<Æ]õ ºÉä º]õÉ{É EòÉEò EòÉä JÉÉä±ÉÉä +Éè®ú ÊxÉEòÉ±ÉÉä*

• º]õÉ{É EòÉEòÉ EòÉ ¦ÉÉMÉÉå BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò Gò¨ÉÉxÉÖºÉÉ®ú +±ÉMÉ Eò®äú*

• ºÉ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ºÉ½þÒ iÉ®ú½þ ºÉä VÉÉÆSÉÉä*

• SÉÚÊb÷ªÉÉÄ EòÒ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä VÉÉÆSÉÉä +MÉ®ú ´ÉÉä ÊPÉºÉ MÉªÉä ½èþ iÉÉä `öÒEò ¦ÉÉMÉÉå ºÉä
¤Énù±ÉÉä, +MÉ®ú ´É½þ +SUôÒ +´ÉºlÉÉ ¨Éå ½èþ. iÉÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä +Éè®ú <ºiÉä̈ ÉÉ±É
Eò®úÉä*

• ´ÉÉ¶É®ú EòÉä VÉÉÆSÉÉä +Éè®ú näùJÉÉä EòÒ ´É½þ IÉÊiÉOÉºiÉ ªÉÉ +SUôÒ ½þÉ±ÉiÉ ¨Éå ½èþ*
+MÉ®ú ´ÉÉ¶É®ú IÉÊiÉOÉºiÉ ½èþ =ºÉä ¤Énù±ÉÉä

• ¦ÉÉMÉÉå EòÉä {ÉÖxÉ: +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eò®úÉä +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úÉä ÊEò ´É½þ +SUôÒ
+´ÉºlÉÉ ¨Éå ½èþ*

• Ê´ÉPÉÊ]õiÉ ªÉÉ ÊxÉEòÉ±Éä ½ÖþªÉä ¦ÉÉMÉÉä EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÉÊJÉ®úÒ
´ÉÉ±ÉÉ {É½þ±Éä Ê¡ò]õ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú Ê´É{É®úÒiÉ +xÉÖGò¨É*

• +MÉ® º]õÉ{É EòÉEòÉ IÉÊiÉOÉºiÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ½èþ =ºÉEòÉä xÉªÉÉ º]õÉ{É EòÉEò ºÉä
¤Énù±ÉÉä*ú

• º]õÉ{É EòÉEò EòÒ nÚùºÉ®úÒ +ÆiÉ ¨Éå ºÉ½þÒ fÆøMÉ ºÉä {ÉÉ<{É ÊxÉ{É±É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úÉä*

• º]õÉì{É EòÉEò Eäò nÚùºÉ®äú UôÉä®ú {É®ú {ÉÉ<{É ÊxÉ{{É±É EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ *

• =ºÉEäò ¤ÉÉnù ªÉÖÊxÉªÉxÉ EòÉä {ÉÉ<{É ÊxÉ{É±É ºÉä `öÒEò iÉ®ú½þ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®úÉä*

• nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉEò®ú, {ÉÉ<{É VÉÉ<x]õ +Éè®ú º]õÉ{É EòÉEò EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úÉä*
Ê®úºÉÉ´É Eäò Ê±ÉB VÉÉÆSÉÉä, ªÉÊnù EòÉä<Ç =ÊSÉiÉ EòÉªÉÇ ºÉÖÊxÉÊ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB

• º]õÉ{É EòÉEò Eäò ={É®ú VÉÉä iÉÒ®ú B¨´ÉÉäºÉ ÊEòºÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*  ´É½þ
{ÉÉxÉÒ EòÒ |É´ÉÉ½þ EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½þÉä*

• º]õÉ{É EòÉEò EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉä Eäò {É½þ±Éä iÉÒ®ú EòÒ Ênù¶ÉÉ EòÉä VÉÉÆSÉÉä*

• º]õÉ{É EòÉEò +Éè®ú +xªÉ {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ EòÉä +ÊvÉEò ¨ÉiÉ Eò®úÉä*

• {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä +Éè®ú +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
=ÊSÉiÉ +ÉèVÉÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä*

EòÉªÉÇ 4 :  ºÉÒ]õ ´ÉÉ±´É

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• MÉä]õ ´ÉÉ±´É
• BºÉ¤ÉäºÉ]õÉºÉ ®äú{É
• ®ú¤Éc÷ ¶ÉÒ]õ
• SÉ¨Éb÷É ¶ÉÒ]õ
• B¨É®úÒ ¶ÉÒ]õ
• iÉä±É
• OÉÒºÉ

+ÉèVÉÉ®ú / ={ÉEò®úhÉ

• {ÉÉxÉÉ ºÉä]õ
• {ÉÉ<{É ®åúSÉ
• ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ {ÉÉxÉÉ
• ºGÚò bÅ÷É<´É®ú
• {ÉÉxÉÒ EòÉ {É¨{É

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É

1 ºÉÒ]õ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úÉä ½äþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä PÉb÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú*

2 {ÉÉxÉÉ ºÉä xÉ]õ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä +Éè®ú ´½þÒ±É EòÉä ={É®ú =`öÉ+Éå*

3 ¤ÉÉäxÉ]õ ºÉä M±Éäxb÷ xÉ]õ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä PÉb÷Ò EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú*

4 º]õË¡òMÉ M±Éäxb÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä*

5 º]õË¡òMÉ ¤ÉÉCºÉ ¨Éå {ÉÚ®úÉ {ÉÚ®úÉxÉÉ {ÉèËEòMÉ ÊxÉEòÉ±ÉEò®ú ºÉÉ¡ò Eò®úÉä*

6 xÉªÉÉ {ÉèËEòMÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ¨ÉÉxÉEò +ÉºÉ´Éäº]õÉºÉ ®úÉä{É EòÉä EòÉ]õÉä*

7 ¤ÉÉäxÉ]õ EòÉä Ïº{Éb÷±É MÉä]õ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eò®úÉä*

8 ½äþhb÷ ´½þÒ±É EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä +Éè®ú M±Éäxb÷ xÉ]õ EòÉä EòºÉÉä

9 ºÉÒ]õ ́ ÉÉ±´É EòÉ JÉÉä±ÉÉä +Éè®ú M±ÉäxÉb÷ xÉ]õ EòÉä EòºÉÉä VÉ¤É iÉEò {ÉèËEòMÉ {ÉªÉÉÇ{iÉ
°ü{É ºÉä ºÉÆEÖòÊSÉiÉ ½èþ iÉÉÊEò M±Éäxb÷ xÉ]õ ºÉä {ÉÉxÉÒ ¤ÉÉ½þ®ú xÉ ÊxÉEò±Éä*

Ïº{Éb÷±É ºÉä]õ +Éè®ú MÉä]õ ¦ÉÉMÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ

1 ¤ÉÉäxÉ]õ xÉäEò ¨Éå {ÉÉxÉÉ ºÉä {ÉEòb÷Éå*

2 ¤ÉÉäxÉ]õ EòÉä nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ PÉÚhÉÇxÉ føÒ±ÉÉ Eò®úÉä, Ê¡ò®ú ºÉä ¤ÉÉäxÉ]õ EòÉä nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ
PÉÚhÉÇxÉ føÒ±ÉÉ Eò®úÉä*

Ê]õ{{ÉhÉÒ

• M±Éäxb÷ xÉ]õ EòÉä VªÉÉnùÉ ¨ÉiÉ Eò®úÉä*

• MÉäºÉ xÉ]õ EòÉä VªÉÉnùÉ ¦É®úxÉÉ xÉ½þÓ SÉÉÊ½þB*

• ®ÆúMÉ¨ÉÉ±É ºÉä Êb÷ºEò MÉä]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä*
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EòÉªÉÇ  5 : MÉè®ú ´ÉÉ{ÉºÉÒ ´ÉÉ±´É EòÉ ¦ÉÉMÉÉ å Non return value

+É´É¶ªÉEòiÉÉBÄ  (Requirements)

+ÉèVÉÉ®ú / ={ÉEò®úhÉ

• Eäò{É
• º]õÉ{É {±ÉMÉ
• ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ {ÉÉxÉÉ
• ºGÚò bÅ÷É<´É®ú
• {ÉÉxÉÒ {É¨{É {±ÉÉ<®úºÉ

ºÉÉ¨ÉOÉÒ

• MÉä]õ ´ÉÉ±´É

• +ÉºÉ´Éäº]õÉäVÉ ®úÉä{É
• ®ú¤Éb÷ ¶ÉÒ]õ
• SÉ¨Ébä÷ EòÒ SÉÉnù®ú
• B¨É®úÒ ¶ÉÒ]õ
• iÉä±É
• OÉÒºÉ

MÉè®ú ´ÉÉ{ÉºÉÒ ´ÉÉ±´É EòÉ ¦ÉÉMÉÉå

1 Eäò{É

2 º]õÉ{É {±ÉMÉ

3 Ê½þxVÉ Ê{ÉxÉ

4 Ê½þxVÉ

5 Êb÷ºEò Ê½þxVÉ xÉ]õ

6 Êb÷ºEò

7 ¤ÉÉb÷Ò

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É

• ¨ÉäxÉ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤Éxnù Eò®úEäò {ÉÉxÉÒ Eäò ¤É½þÉ´É EòÉä ®úÉäEòÉä*

• ´ÉÉ±´É ¤ÉÉc÷Ò ºÉä Eäò{É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä (Fig 1)

• Ê½þxVÉ Ê{ÉxÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä +Éè®ú Êb÷ºEò EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉÉä* (Fig 2)

• Êb÷ºEò EòÉ ÊºÉË]õMÉ IÉäjÉ +Éè®ú +xªÉ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä*

• Êb÷ºEò +Éè®ú Ê½þxVÉ {±Éä]õ EòÉä Ê{ÉxÉ ºÉä ºÉÆªÉÉäVÉxÉ Eò®úÉä*

•    Ê½þxVÉ <EòÉ<Ç EòÉ EòÉªÉÇ EòÉä VÉÉÆSÉÉä*

• ÊºÉË±ÉMÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä ¤Énù±ÉÉä +Éè®ú Eäò{É EòÉä ¤ÉÉb÷Ò Eäò ºÉÉlÉ +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úÉä*
(Fig 3)

• ¨ÉäxÉ MÉä]õ ´ÉÉ±´É EòÉä JÉÉä±ÉÉä +Éè®ú Ê®úºÉÉ´É Eäò Ê±ÉB VÉÉÆSÉÉä*
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EòÉªÉÇ  1 : Non-return valve

EòÉè¶É±É Gò¨É (Skill sequence)

M±ÉÉä¤É-´ÉÉ±´É EòÒ ºÉÌ´ÉËºÉMÉ Eò®úxÉÉ (Globe valve-servicing)

=nÂùùnäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• M±ÉÉä¤É ´ÉÉ±´É Ê®ú{ÉäªÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå*

{ÉÉxÉÒ ¤É½þÉEò®ú, {ÉÉ<{É ºÉä {ÉÉxÉÒ EòÉ nùÉ¤É Eò¨É Eò®åú*

¤ÉÉäxÉ]õ ºÉä ºGÚò JÉÉä±Éå ´É ¤ÉÉäxÉ]õ EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò ºÉä =`öÉB*

ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ Eò]õ®ú SÉÚxÉå ´É =ºÉä xÉ<Ç ÊºÉ]õÓMÉ ]Úõ±É ºÉä VÉÉäbå÷* (Fig 2)

ºÉ´ÉÇ|ÉlÉ¨É ¨ÉäxÉ MÉä]õ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤Éxnù Eò®úEäò {ÉÉxÉÒ Eäò ¤É½þÉ´É EòÉä ®úÉäEäò* (Fig 1)

Ê]õ{{ÉhÉÒ

• Ê½þxVÉ Ê{ÉxÉ EòÉä VªÉÉnùÉ ºÉä ¨ÉiÉ EòºÉÉä*

• ÊºÉË]õMÉ IÉäjÉ EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä*

• ÊºÉË]õMÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä ¤Énù±ÉÉä*

º]õÉì{É EòÉìEò EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå Ê®úÊºÉË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä b÷É±Éå* (Fig 3)

½èþhb÷±É EòÉä ]Úõ±É Eäò >ð{É®ú ºÉä vÉÒ®äú ºÉä {ÉEòbå÷ ´É ¡òÒb÷ ºGÚò EòÉä PÉb÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå
iÉ¤É iÉEò PÉÖ̈ ÉÉBÄ VÉ¤É iÉEò Eò]õ®ú xÉÒSÉä EòÒ ºÉÒ]õ EòÉä UÚôªÉä*  (Figs 4 & 5)
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´ÉÉ±´É EòÒ ¤Éè̀ öEò EòÉä }±Éè¶É ±ÉÉ<]õ b÷É±ÉEò®ú SÉèEò Eò®ú ±Éå* (Fig 8)

ºÉÒ]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú ´É ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ´É½þ ¤É®Çú ´É SÉÒ{É ºÉä ®úÊ½þiÉ ½þÉä*
M±Éèhb÷ ¤ÉÉìCºÉ ¨Éå {ÉèËEòMÉ ¨Éä]äõÊ®úªÉ±É EòÉä ½þ]õÉBÄ*

¤ÉÉäxÉ]õ EòÉä ]õÉ<]õ Eò®åú* (Fig 9)

¡òÒb÷ ºGÚò EòÉä {ÉEòb÷Eò®ú ½èþhb÷±É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB xÉÒSÉä EòÒ Eò¨É ºÉä Eò¨É vÉÉiÉÚ
ÊxÉEò±Éå* (Fig 6)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¡òÒb÷ ºGÚò EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úiÉä ½ÖþB Eò¨É ºÉä Eò¨É
vÉÉiÉÖ ÊxÉEò±Éå*

¡òÒb÷ ºGÚò ´É +b÷{]õ®ú EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®åú ´É Ê®úºÉäË]õMÉ ]Úõ±É EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò ºÉä ½þ]õÉBÄ*
(Fig 7) VªÉÉnùÉ ]õÉ<]õ EòºÉxÉÉ xÉ½þÒ SÉÉÊ½þB, CªÉÉåÊEò <ºÉºÉä mÉäb÷ (vÉÉMÉä) JÉ®úÉ¤É

½þÉäxÉä EòÉ b÷®ú xÉ½þÒ ½èþ*

ºÉ¦ÉÒ {ÉÉxÉÒ Eäò ºjÉÉäiÉ VÉÉäb÷ nåù ´É ¨ÉäxÉ MÉä]õ ´ÉÉ±´É JÉÉä±É nåù ´É M±ÉÉä¤É ´ÉÉ±´É EòÒ
Ê±ÉEäòVÉ EòÉä VÉÉÄSÉ ±Éå*
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EòÉªÉÇ  2 : Gate value

EòÉè¶É±É ÊGòªÉÉ (Skill Sequence)

MÉä]õ ´ÉÉ±´É EòÒ ¨É®ú¨¨ÉiÉ Eò®úxÉÉ (Repair a gate valve)

=nÂùùnäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• MÉä]õ ´ÉÉ±´É EòÒ ¨É®ú¨¨ÉiÉ Eò®úxÉÉ*

½èþhb÷ ́ ½þÒ±É EòÉä PÉc÷Ò EòÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú MÉä]õ ́ ÉÉ±´É EòÉä ¤Éxnù Eò®åú* (Fig 1)

ªÉ½þ ¨É®ú¨¨ÉiÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä MÉä]õ ´ÉÉ±´É ¨Éå {ÉÉxÉÒ +ÉxÉä ºÉä ®úÉäEò näùMÉÉ*

º{ÉèxÉ®ú ºÉä xÉ]õ EòÉä JÉÉä±Éä ´Éä ´½þÒ±É EòÉä >ð{É®ú Eò®åú* (Fig 2)

M±Éèhb÷ xÉ]õ EòÉä >ð±]õÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤ÉÉäxÉ]õ ºÉä +±ÉMÉ Eò®åú* (Fig 3)

º]õË¡òMÉ M±Éèhb÷ ÊxÉEòÉ±Éå* (Fig 4)

º]õË¡òMÉ ¤ÉÉìCºÉ ºÉä {ÉÖ®úÉxÉÒ {ÉèËEòMÉ ÊxÉEòÉ±Éå* (Fig 5)
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Bäº]äõº]õÉìºÉ ®úººÉÒ ºÉä xÉ<Ç {ÉèËEòMÉ ¤ÉxÉÉB* (<ºÉä ´ÉÉ]õ®ú {É¨{É OÉÒºÉ ªÉÉ OÉä¡òÉ<]õ
{Éäº]õ ºÉä Ê¦ÉMÉÉäB*) (Fig 6)

¶ÉÉ}]õ Eäò SÉÉ®úÉå iÉ®ú¡ ®úÉ=hb÷ {ÉèËEòMÉ ±ÉMÉÉB ´É ºGÚò bÅ÷É<´É®ú EòÒ ¨Énùnù ºÉä =ºÉä
+xnù®ú PÉÖ̈ ÉÉªÉå* (Fig 7)

<ºÉä º]õË¡òMÉ M±Éèhb÷ ¨Éå nù¤ÉÉBÄ ´É ªÉ½þ VÉÉÄSÉä EòÒ ªÉ½þ º]õË¡òMÉ ¤ÉÉìCºÉ ¨Éå `öÒEò ºÉä
Ê¡ò]õ ½Öþ<Ç ½èþ ªÉÉ xÉ½þÓ* (Fig 8)

ºÉ¦ÉÒ EòÉä Ê¡ò®ú ºÉä VÉÉäbå÷ ´É M±Éèhb÷ xÉ]õ EòÉä ½þÉlÉ ºÉä EòºÉå* (Fig 9)

½èþhb÷ ´½þÒ±É ±ÉMÉÉB ´É ½èþhb÷ ´½þÒ±É xÉ]õ ºÉä EòºÉä* (Fig 10)

MÉä]õ ́ ÉÉ±´É JÉÉä±Éå ́ É M±Éèhb÷ xÉ]õ EòÉä iÉ¤É iÉEò nù¤ÉÉB VÉ¤É iÉEò ÊEò {ÉèËEòMÉ ¤É®úÉ¤É®ú
xÉ ±ÉMÉ VÉÉB ´É {ÉÉxÉÒ EòÉä M±Éèhb÷ ºÉä ÊxÉEò±ÉxÉä xÉ nåù* (Fig 11)
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.3.156
Ê¡ò]õ®ú - {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Fitter - Pipes and pipe fittings)

{ÉÉ<{ÉÉå +Éè®ú ´ÉÉ±´ÉÉå EòÉä Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉÆªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ ´ÉÉ±´ÉÉå EòÉ Ê±ÉEäòVÉ +Éè® EòÉªÉÇ IÉ¨ÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ
(Fit & assemble pipes, valves and test for leakage & functionality of valves)

=nÂùùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ EòÉªÉÇ Eò®ú {ÉÉBÄMÉä
• G.I. {ÉÉ<{É ¨Éå B±É¤ÉÉå Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ
• G.I. {ÉÉ<{É ¨Éå ªÉÚÊxÉªÉxÉ Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ
• G.I. {ÉÉ<{É ¨Éå ´ÉÉ±´É Ê¡ò]õ Eò®úxÉÉ
• º]äõhb÷bÇ÷ Ê¡òË]õMÉ ¨Éå {ÉÉ<{É EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ  1 :  {ÉÉ<{ÉÉå +Éè®ú ´ÉÉ±´ÉÉå EòÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉÉ

EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job sequence)

• {ÉÉ<{É nùÉå 2 EòÉä 4-´Éä GòÉìºÉ ºÉä VÉÉäbå÷* (B)

• {ÉÉ<{É xÉÆ. 3 EòÉä ‘GòÉìºÉ’ Ê¡ò]õ Eò®åú*

• {±ÉäxÉ Eò{ÉË±ÉMÉ (G) EòÉä {ÉÉ<{É Eäò ÊºÉ®äú xÉÆ. 3 {É®ú ±ÉMÉÉBÄ*

• G.I. ¤Éäxb÷ (H) EòÉä {±ÉäxÉ Eò{ÉË±ÉMÉ ºÉä +ºÉä̈ ¤É±É Eò®åú*

• Ê®ú¤b÷ Eò{ÉË±ÉMÉ (I) EòÉä ¤Éåb÷ Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú ºÉä Ê¡ò]õ Eò®åú*

• {ÉÉ<{É xÉÆ. 4 EòÉä Ê®ú¤b÷ Eò{ÉË±ÉMÉ ºÉä VÉÉäcå÷*

• {ÉÉ<{É xÉÆ. 4 EòÉä (J)  ¨Éå ‘T’ Ê¡ò]õ Eò®åú*

• {ÉÉ<{É xÉ¨¤É®ú 5 EòÉä ºÉÉ¨ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ‘T’ ÊºÉ®äú {É®ú VÉÉäbå÷*

• {ÉÉ<{É xÉ¨¤É®ú 6 EòÉä EòÉä elbow (M) Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú ±ÉMÉÉBÄ*

• {ÉÉ<{É xÉ¨¤É®ú 6 ºÉä  B±É¤ÉÉä Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú ±ÉMÉÉ+Éä *

• {ÉÉ<{É xÉ¨¤É®ú 6 ºÉä  ‘T’ EòÉä VÉÉäbå÷*

• {ÉÉ<{É xÉÆ. 1 EòÉä ‘T’ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ Ê½þººÉä ºÉä VÉÉäbå÷*

• {ÉÉ<{É xÉÆ. 1 & 2 EòÉä ªÉÚÊxÉªÉxÉ ºÉä VÉÉäbå÷* (A)

• ‘GòÉºÉ’ Eäò ¤ÉÉBÄ Ê½þººÉä ºÉä 150mm EòÒ ¤Éè®ú±É  (P)  ÎºlÉÊiÉ Ê¡ò]õ Eò®åú
B´ÉÆ Eäò{É (A)  ±ÉMÉÉBÄ*

• GòÉìºÉ EòÒ nùÉ<Ç ºÉÉ<b÷ ¦ÉÒ 100mm EòÉ ¤Éè®ú±É ÊxÉ{{É±É (C) ±ÉMÉÉBÄ*

• ¤Éè®ú±É ÎxÉ{{É±É ºÉä ®äúb÷ªÉÖºÉ®ú (E) ±ÉMÉÉBÄ*

• ®äúb÷ªÉÚºÉ®ú Eäò nÚùºÉ®äú Ê½þººÉä EòÉä Ê¤É¤É ±ÉÉìEò (bib-cock) (F) ºÉä VÉÉäbå÷*

• ¤ÉÉ]õ ¨Éå  ‘T’ ºÉä 100mm ¤Éè®ú±É ÊxÉ{{É±É (K) Ê¡ò]õ Eò®åú*

• ÊxÉ{{É±É ºÉä M±ÉÉä¤É ´ÉÉ±´É (L) EòÉä VÉÉäbå÷*

• ‘T’ Eäò ¤ÉÉ<Ç +Éä®ú ½èþCºÉÉìMÉxÉ ÊxÉ{{É±É  (0) ±ÉMÉÉBÄ*

• MÉä]õ-´ÉÉ±´É EòÉä ÊxÉ{{É±É ºÉä VÉÉäbå÷*

• VÉÉ<x]õõÉå EòÒ Ê®ú¨ÉÉ´É Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úÉä *
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EòÉªÉÇ  2 : ´ÉÉ±´É EòÉ Ê®úºÉÉ´É +Éè®ú EòÉ±ÉÇIÉ¨ÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ Eò®úÉä *

EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job sequence)

• |Éä¶É®ú ]äõÏº]õMÉ ¨É¶ÉÒxÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

• |Éä¶É®ú ]äõÏº]õMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå {ÉÉxÉÒ ¦É®åú*

• |Éä¶É®ú ]äõÏº]õMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ]õ¬Ö¤É EòÉä VÉÉÄSÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ºÉä
VÉÉäcå÷*

• ½þÉºÉ {ÉÉ<{É EòÉä {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ ºÉä VÉÉäc÷xÉä ºÉä {É½þ±Éä, ºÉ¦ÉÒ +É{ÉäËxÉMºÉ VÉÉä
{É®úÒIÉhÉõ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå +ÉBMÉÒ =x½åþ {ÉÉ<{É ÊxÉ{{É±É, ºÉÉìEäò]õ ´É {±ÉMÉ ±ÉMÉÉB*

• {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉ EòÉä VÉÉÄSÉxÉä Eäò Ê±ÉB |Éè¶É®ú ±ÉMÉÉB ÊVÉºÉ¨Éå ½þ´ÉÉ ̈ ÉÉèVÉÚnù xÉ ½þÉä*

• {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉ ¨Éå {ÉÉxÉÒ {É¨{É Eò®åú*

• {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉ EòÉä VÉÉÄSÉä iÉÉÊEò Ê®úºÉÉ´É EòÉä fÚÄøfäø*

• ªÉÊnù Ê±ÉEäòVÉ Ê¨É±ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ ºÉ½þÒ ºÉäõ EòºÉåú*

• ¤ÉÉ®ú-¤ÉÉ®ú ÊxÉ®úxiÉ®ú |Éä¶É®ú ±ÉMÉÉB ́ É {ÉÉ<{É ¡òÒË]õMºÉ +ºÉè̈ ¤É±ÉÒ EòÉä VÉÉÄSÉä*

• ªÉÊnù Ê±ÉEäòVÉ xÉ ½þÉä iÉÉä ½þÉìºÉ {ÉÉ<{É (hose pipe) EòÉä |Éä¶É®ú ]äõÏº]õMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ
ºÉä +±ÉMÉ Eò®åú*

• {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ EòÉä ¨ÉÉèVÉÚnùÉ {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉ ºÉä EòxÉäC]õ Eò®åú*

• {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMºÉ EòÉä {ÉÉ<{É ±ÉÉ<xÉ ºÉä VÉÉäb÷iÉä ºÉ¨ÉªÉ Ê±ÉEäòVÉ ®úÉäEòxÉä
Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ºÉÉ¨ÉÉx |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMºÉ EòÉä VªÉÉnùÉ EòºÉEò®ú {ÉÉ<{É ºÉä Ê¡ò]õ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ  1 :

EòÉè¶É±É Gò¨É (Skill sequence)

G.I. {ÉÉ<{É EòÉä º]äõhb÷bÇ÷ Ê¡òË]õMÉ ºÉä BºÉä¨¤É±É Eò®úxÉÉ (Assemble G.I. pipes with standard fittings)

=nÂùùnäù¶ªÉ : ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• {ÉÉ<{É B´ÉÆ {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ Eò®úxÉÉ*

1 {ÉÉ<{É xÉÆ. 1 EòÉä {ÉÉ<{É ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig 1)

2 {ÉÉ<{É Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäbÂ÷ºÉ {É®ú ½èþ¨{É (VÉÚ]õ) ±É{Éä]äõ ªÉÉ EòÉì]õxÉ mÉäb÷ ±É{Éä]äõ*
(Fig 2)

3 {ÉÉ<{É mÉäb÷ {É®ú ÊºÉ±ÉÓMÉ Eò¨{ÉÉ=hb÷ ±ÉMÉÉB* (Fig 3)

4 {ÉÉ<{É xÉÆ. 2 {É®ú 4-´Éä GòÉìºÉ Ê¡ò]õ Eò®åú B´ÉÆ {ÉÉ<{É ®åúSÉ EòÒ ¨Énùnù ºÉä ]õÉ<]õ
Eò®åú*

½äþ¨{É (VÉÚ]õ) {ÉäËEòMÉ EòÉä ºÉ¦ÉÒ {ÉÉ<{ºÉ EòÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ mÉäbÂ÷ºÉ {É®ú ±ÉMÉÉB
B´ÉÆ nÚùºÉ®äú {ÉÉ<{É ºÉä VÉÉäbxÉä ºÉä {É½þ±Éä Eò¨{ÉÉ=hb÷ EòÉä mÉäb÷ºÉ {É®ú ±ÉMÉÉBÄ*
(Fig 4)

5 {ÉÉ<{É xÉÆ. 3 EòÉä GòÉìºÉ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig 5)

6 {±ÉäxÉ Eò{ÉË±ÉMÉ EòÉä {ÉÉ<{É xÉÆ. 3 Eäò nÚùºÉ®äú Ê½þººÉä {É®ú ±ÉMÉÉBÄ* (Fig 6)

7 G.I. ¤Éåb÷ EòÉä {±ÉäxÉ Eò{ÉË±ÉMÉ ºÉä Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig 7)
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8 Ê®ú¤b÷ Eò{ÉË±ÉMÉ EòÉä G.I. ¤Éäxb÷ Eäò nÚùºÉ®äú Ê½þººÉä ºÉä VÉÉäbå÷* (Fig 8)

9 {ÉÉ<{É xÉÆ. 4 EòÉä Ê®ú¤b÷ Eò{ÉË±ÉMÉ ºÉä VÉÉäbå÷* (Fig 9)

10 {ÉÉ<{É xÉÆ. 4 EòÉä  'T'  VÉÉäbå÷* (Fig 10)

11 ‘T’ Eäò nÚùºÉ®äú Ê½þººÉä ºÉä {ÉÉ<{É xÉÆ. 5 EòÉä VÉÉäbå÷* (Fig 11) ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä ̀ öÒEò
ºÉä ºÉÉ¡ò EòÒÊVÉB*

12 B±É¤ÉÉä EòÉä {ÉÉ<{É xÉÆ. 5 ºÉä VÉÉäbå÷* (Fig 12)

13 {ÉÉ<{É xÉÆ. 6 EòÉä B±É¤ÉÉå Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú ºÉä VÉÉäbå÷* (Fig 13)

14 {ÉÉ<{É xÉÆ. 6 ºÉä ‘T’ EòÉä VÉÉäbåä÷* (Fig 14)

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.156

Copyright Free Under CC BY Licence



133

15 ‘T’ Eäò nÚùºÉ®äú Ê½þººÉä ºÉä {ÉÉ<{É xÉÆ. 1 EòÉä VÉÉäbå÷* (Fig 15)

16 ªÉÚÊxÉªÉxÉ ¨Éå ®ú¤É®ú ´ÉÉ¶É®ú ±ÉMÉÉBÄ*

17 {ÉÉ<{É xÉÆ. 1 & 2 EòÉä ªÉÚÊxÉªÉxÉ ºÉä ºÉä]õ Eò®åú*

18 ªÉÚÊxÉªÉxÉ EòÒ BEò ºÉÉ<b÷ EòÉä {ÉÉ<{É ®åúSÉ ºÉä {ÉEòbå÷ ´É ªÉÚÊxÉªÉxÉ EòÒ Ë®úMÉ EòÉä
nÚùºÉ®äú Ê½þººÉä ºÉä {ÉEòbå÷* (Fig16)

19 nùÉäxÉÉå {ÉÉ<{É ®åúSÉÉå EòÉä Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉBÄ ´É VÉÉäbå÷*

ªÉÚÊxÉªÉxÉ V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú OÉÒºÉ +lÉ´ÉÉ ´ÉäºÉÊ±ÉxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú, <ºÉºÉä
ªÉ½þ VÉ±nùÒ JÉÖ±É VÉÉBMÉÉ*

20 GòÉìºÉ Eäò ¤ÉÉ<Ç ºÉÉ<b÷ 150mm EòÉä ¤Éè®ú±É ÊxÉ{{É±É VÉÉäbå÷ ́ É =ºÉ {É®ú Eèò{É ¦ÉÒ
±ÉMÉÉBÄ* (Fig 17)

21 GòÉìºÉ Eäò nùÉ<Ç ºÉÉ<b÷ ¦ÉÒ 150mm EòÉ ¤Éè®ú±É ±ÉMÉÉBÄ* (Fig 18)

22 ¤Éè®ú±É ÊxÉ{{É±É ºÉä ®äúb÷ªÉÚºÉ®ú VÉÉäbå÷* (Fig 19)

23 ®äúb÷ªÉÚºÉ®ú Eäò nÚùºÉ®úÒ iÉ¯û¡ò Ê¤É¤É-EòÉìEò ±ÉMÉÉB* (Fig 20)

24 ‘T’ Eäò ÊxÉSÉ±Éä Ê½þººÉä {É®ú 100mm  ¤Éè®ú±É ÊxÉ{{É±É Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig 21)

25 MÉä]õ ´ÉÉ±´É EòÉä 100mm ¤Éè®ú±É ÊxÉ{{É±É ºÉä VÉÉäbå÷* (Fig 22)

26 ´ÉÉ±´É ´É {ÉÉ<{É Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå Fig 22 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ÊxÉEòÉºÉÒ ®úJÉå*
(Fig 22)
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27 ¤ÉÉ<Ç iÉ®ú¡ò ‘T’ EòÉä ¹É]õEòÉähÉ ÊxÉ¹{É±É VÉÉäb÷Éå *

28 ¹É]õEòÉähÉ ÊxÉ¹{É±É ¨Éå M±ÉÉä¤É ´ÉÉ±´É EòÉä VÉÉäc÷Éå *

29 VÉÉ<È]õ EòÉä Ê®úºÉÉ´É Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉÉå *

Ê¡òË^õMºÉ EòÉä +ÊvÉEò ¨ÉiÉ EòºÉÉä +Éè®ú ªÉ½þ mÉäb÷ EòÉä Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®úxÉä
EòÉ EòÉ®úhÉ ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ *
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.3.157
Ê¡ò]õ®ú - {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Fitter - Pipes and pipe fittings)

näùJÉEò®ú nùÉä¹É EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú JÉ®úÉ¤É (defects) ºÉiÉ½þ EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ (Visual inspection for visual
defects e.g. dents, surface finish)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ vÉÉiÉÖ EòÉä näùJÉEò®ú nùÉä¹ÉÉä ÊEò {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ ÊGòªÉÉ (Job sequence)

|ÉÊ¶ÉIÉEò vÉÉiÉÖ ºÉiÉ½þ ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ nùÉä¹ÉÉå EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉxÉÉ +Éè®ú ={É±É¤vÉ ºÉiÉ½þ Ê¡òÊxÉ¶É IÉÊiÉOÉºiÉ EòSSÉÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ, JÉ®úÉåSÉ {ÉÉ<{É +Éè®ú vÉÉiÉÖ SÉÉnù®ú +ÉÊnù
EòÉä |ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®úxÉÉ*

• |ÉÊ¶ÉIÉEòÉå EòÉä où¶ªÉÉå EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÉ®úhÉÒ ¨Éå Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®úÉä*

Gò ºÉÆ. où¶ªÉÉå nùÉä¹É EòÒ |ÉEÞòÊiÉ

1

2

3

4

5

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.157
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Gò ºÉÆ. où¶ªÉÉå nùÉä¹É EòÒ |ÉEÞòÊiÉ

6

7

8

9

10

• +{ÉxÉÒ |ÉÊ¶ÉIÉEòÉå Eäò ºÉÉlÉ VÉÉÆSÉ Eò®ú´ÉÉ<ªÉä*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.157
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=i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing)         +¦ªÉÉºÉ 3.3.158
Ê¡ò]õ®ú - {ÉÉ<{ºÉ +Éè®ú {ÉÉ<{É Ê¡òË]õMÉ (Fitter - Pipes and pipe fittings)

ÊxÉªÉÆjÉhÉ SÉÉ]Çõ ¨Éå VÉÉÄSÉ +Éè®ú Ê®úEòÉìÍb÷MÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measuring,checking and recording in control
chart)

=qäù¶ªÉ: <ºÉ {ÉÉ`ö Eäò +xiÉ ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò ªÉÉäMªÉ ½þÉäMÉå*
• +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉä ¨ÉÉ{ÉÉä +Éè®ú SÉÉ]Çõ EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úÉä

|ÉÊ¶ÉIÉEò +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 20 PÉ]EòÉä EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉÉ +Éè®ú <ºÉä iÉèªÉÉ®ú ®úJÉxÉÉ ½èþ*

 20 |ÉÊ¶ÉIÉEòÉå ºÉä EòÊ½þB ÊEò ºÉ¦ÉÒ 20 PÉ]õEòÉå EòÉ ÊUôpù ºÉÉ<VÉ EòÉä ¨ÉÉ{Éå +Éè®ú VÉÉÆSÉå +Éè®ú <ºÉä BEò ®úÒËb÷MÉ EòÉä ÊxÉªÉÆjÉhÉ SÉÉ]Çõ ¨Éå {±ÉÉ]õ Eò®åú*
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|ÉÊ¶ÉIÉEò ºÉ¦ÉÒ |ÉÊ¶ÉIÉEòÉå ºÉä ¤ÉÉä±ÉåMÉä ÊEò ½þ®ú BEò PÉ]õEò ÊUôpù ºÉÉ<VÉ EòÉä xÉÉ{Éå +Éè®ú SÉÉ]Çõ ¨Éå Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú*

Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ®ú (NSQF ºiÉ®ú 5) : +¦ªÉÉºÉ 3.3.158

|ÉiªÉäEò |ÉÊ¶ÉIÉEòÉå EòÉä PÉ]õEò EòÉ ÊUôpù ´ªÉÉºÉ EòÉä nùVÉÇ Eò®åú*

Sl.No. Trainee Reading in
token No. mm

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Sl.No. Trainee Reading in
token No. mm
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