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ºÉ´ÉÉÇÊvÉEòÉ®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ

<ºÉ |ÉEòÉ¶ÉxÉ EòÉ EòÉä<Ç ¦ÉÒ ¦ÉÉMÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ °ü{É ¨Éå ªÉÉ ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ ºÉÉvÉxÉ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ´Éä±b÷®úò ªÉÉ ªÉÉÆÊjÉEò ¡òÉä]õÉä EòÉ{ÉÒ ºÉÊ½þiÉ, Ê®úEòÉÍb÷MÉ ªÉÉ ÊEòºÉÒ ºÉÚSÉxÉÉ
¦Éhb÷É®úhÉ +Éè®ú {ÉÖxÉ& |ÉÉÎ{iÉ uùÉ®úÉ |ÉEòÉ¶ÉEò EòÒ Ê±ÉÊJÉiÉ {ÉÚ́ ÉÉÇxÉÖ̈ ÉÊiÉ Eäò Ê¤ÉxÉÉ xÉ iÉÉä =nÂùvÉÞiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú xÉÉ ½þÒ |ÉºÉÉÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ *
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(iii)

|ÉÉCEòlÉxÉ

¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú xÉä BEò ¤É½ÖþiÉ ½þÒ ¨É½þi´ÉEòÉÆIÉÒ vªÉäªÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ ÊEòªÉÉ ½èþ ÊEò ºÉxÉÂ 2020 iÉEò 30 Eò®úÉäc÷÷ ±ÉÉäMÉÉå EòÉä +lÉÉÇiÉÂ ½þ®ú SÉÉ®ú ¨Éå ºÉä BEò 

¦ÉÉ®úiÉÒªÉ EòÉä EòÉè¶É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú ®úÉ¹]ÅõÒªÉ EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +xiÉMÉÇiÉ =xÉEòÉä ®úÉäVÉMÉÉ®ú Ênù±ÉÉxÉÉ ½èþ * <ºÉ ±ÉIªÉ EòÒ |ÉÉ{iÉÒ 

½äþiÉÖ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨ÉÉiÉÞ¦ÉÉ¹ÉÉ ¨Éå ={É±É¤vÉ Eò®úÉxÉÉ {É®ú¨É +É´É¶ªÉEò ½èþ * NIMI +{ÉxÉÒ ºÉ¦ÉÒ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ +ÆOÉäVÉÒ, ®úÉVÉ¦ÉÉ¹ÉÉ Ê½þxnùÒ iÉlÉÉ

+xªÉ IÉäjÉÒªÉ ¦ÉÉ¹ÉÉ+Éå ¨Éå ={É±É¤vÉ Eò®úEäò <ºÉ ±ÉIªÉ |ÉÉÎ{iÉ ¨Éå +{ÉxÉÒ ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ºÉ½þªÉÉäMÉ näù ®ú½þÉ ½èþþ * <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå +ÉètÉäÊMÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ 

ºÉÆºlÉÉxÉ (ITIs) BEò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ ¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ +nùÉ Eò®äúMÉÉþ, Ê´É¶Éä¹ÉEò®ú EòÉè¶É±É ºÉä {ÉÊ®ú{ÉÚhÉÇ EòÉÌ¨ÉEò VÉxÉ-¶ÉÊHò EòÉä iÉèªÉÉ®ú Eò®úxÉä ¨Éå +Éè®ú <ºÉ ¤ÉÉiÉ EòÉä 

vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä iÉiEòÉ±ÉÒxÉ +É´É¶ªÉEò +ÉètÉäÊMÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ITI EòÉ {ÉÉ ẦöªÉ-Gò¨É ½þÉ±É ¨Éå ºÉÖvÉÉ®úÉ MÉªÉÉ ½èþ

+Éè®ú <ºÉ EòÉªÉÇ ¨Éå BEò {É®úÉ¨É¶ÉÇnùÉjÉÒ {ÉÊ®ú¹Énù EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ±ÉÒ MÉ<Ç ½èþ * {É®úÉ¨É¶ÉÇnùÉjÉÒ {ÉÊ®ú¹Énù Eäò MÉ`öxÉ ¨Éå iÉiºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉnùºªÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉÉ´Éä¶É 

½þÉäiÉÉ ½èþ, VÉèºÉä ÊEò =tÉäMÉ, =t¨ÉÒ, Ê¶ÉIÉÉÊ´Énù +Éè®ú ITIs Eäò |ÉÊiÉÊxÉÊvÉ *

¨ÉÖZÉä ½þ¹ÉÇ ½èþ ÊEò  +{ÉxÉä ±ÉIªÉ ‘EÖò¶É±É ¦ÉÉ®úiÉ’ EòÒ |ÉÉÎ{iÉ ½äþiÉÖ ̈ ÉÆjÉÉ±ÉªÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ̈ É½þÉÊxÉnäù¶É±ÉªÉ (DGT), EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =t¨É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ̈ ÉÆjÉÉ±ÉªÉ 

Eäò +vÉÒxÉ +ÉxÉä́ ÉÉ±ÉÒ ·ÉÉªÉkÉ¶ÉÉºÉÒ ÊxÉEòÉªÉ, ®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI), SÉäzÉ<Ç ÊVÉºÉEòÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòVÉÉä (IMPs) 

Eäò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ, Ê´ÉEòÉºÉ iÉlÉÉ Ê´ÉiÉ®úhÉ EòÉ EòÉªÉÇ¦ÉÉ®ú ºÉÉé{ÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ´É½ ITIþ iÉlÉÉ EòÉè¶É±É |ÉnùÉxÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä iÉiºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ 

½äþiÉÖ ºÉä̈ Éäº]õ®ú {Éä]õxÉÇ Eäò +vÉÒxÉ, =i{ÉÉnùxÉ B´ÉÆ Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ EòÒ |ÉºiÉÖiÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò {ÉÖºiÉEò, Ê¡ò]õ®úú|ÉlÉ¨É ́ É¹ÉÇ ¦ÉÉMÉ I (nùÉä ¦ÉÉMÉ), ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ 

+¦ªÉÉºÉ NSQF ºiÉ®ú 5 |ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú ®ú½þÉ ½èþ* ¨ÉÖZÉä ½þ¹ÉÇ ½èþ ÊEò <ºÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò +ÆOÉäVÉÒ B´ÉÆ Ê½þxnùÒ ºÉÆºEò®úhÉ BEò ºÉÉlÉ |

ÉEòÉÊ¶ÉiÉ Eò®ú NIMI xÉä ¦ÉÒ  ‘EÖò¶É±É ¦ÉÉ®úiÉ’  Eäò ±ÉIªÉ ¨Éå +{ÉxÉÒ ¦ÉÉMÉnùÉ®úÒ nùVÉÇ Eò®úÉªÉÒ ½èþ*

<ºÉ EòÉ¨É Eäò Ê±ÉB NIMI Eäò ÊxÉnæùù¶ÉEò, Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ iÉlÉÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ {ÉÊ®ú¹Én (MDC)ù Eäò ºÉnùºªÉÉå EòÉ ̈ Éé ½þÉÌnùEò +Ê¦ÉxÉÆnùxÉ Eò®úiÉÉ ½ÚÄþ * NSQF 

ºiÉ®ú 5 ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä +ÆiÉ®úÉÇ¹]ÅõÒªÉ ºÉ¨ÉEòIÉ ºiÉ®ú |ÉnùÉxÉ Eò®äúMÉÉ ÊVÉºÉEäò EòÉ®úhÉ =xÉEòÒ EòÉè¶É±É |É´ÉÒhÉiÉÉ iÉlÉÉ nùIÉiÉÉ EòÉä Ê´É·É¦É®ú 

¨Éå Ê´ÉÊvÉ´ÉiÉÂ ¨ÉÉxªÉiÉÉ Ê¨É±ÉäMÉÒ; ¡ò±Éº´É°ü{É =xÉEäò {ÉÚ́ ÉÇ |ÉÉ{iÉ YÉÉxÉ EòÉä ¦ÉÒ ¨ÉÉxªÉiÉÉ Ê¨É±ÉxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ¨Éå ´ÉÞÊrù ½þÉäMÉÒ* ¨ÉÖZÉä {ÉÚhÉÇ Ê´É·ÉÉºÉ ½èþþ 

ÊEò NSQF ºiÉ®ú 4 Eäò <xÉ IMPs ºÉä ITIs |ÉÊ¶ÉIÉÖ, |ÉÊ¶ÉIÉEò iÉlÉÉ +xªÉ ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ±ÉÉäMÉ ¦É®ú{ÉÚ®ú ±ÉÉ¦É =`öÉªÉåMÉä iÉlÉÉ näù¶É ̈ Éå ́ ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ 

EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ¨Éå +Ê¦É´ÉÞÊrù ½äþiÉÖ NIMI uùÉ®úÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ªÉ½þ |ÉªÉixÉ nÚù®úMÉÉÊ¨É {ÉÊ®úhÉÉ¨É ±ÉÉBMÉÉ*

NIMI Eäò ÊxÉnæùù¶ÉEò, Eò¨ÉÇSÉÉ®úÒ iÉlÉÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ EòÊ¨É]õÒ (MDC) Eäò ºÉnùºªÉ <ºÉ |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå |ÉnùkÉ +{ÉxÉä ªÉÉäMÉnùÉxÉ ½äþiÉÖ +Ê¦ÉxÉÆnùxÉ Eäò 

{ÉÉjÉ ½éþèþ *

VÉªÉ Ê½þxnù !

®úÉVÉä¶É +OÉ´ÉÉ±É
¨É½þÉÊxÉnæù¶ÉEò / +ÊiÉÊ®úHò ºÉÊSÉ´É

EòÉè¶É±É Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ =t¨É¶ÉÒ±ÉiÉÉ ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ,
¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú

xÉ<Ç Ênù±±ÉÒ - 100 001
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¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI) ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ, ®úÉäVÉMÉÉ®ú B´ÉÆ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ (DGE&T) ¸É¨É B´ÉÆ ®úÉäVÉMÉÉ®ú ¨ÉÆjÉÉ±ÉªÉ, ¦ÉÉ®úiÉ ºÉ®úEòÉ®ú
uùÉ®úÉ ¡äòb÷®ú±É Ê®ú{ÉÎ¤±ÉEò +Éì¡ò VÉ¨ÉÇxÉÒ ºÉ®úEòÉ®ú EòÒ iÉEòxÉÒEòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä SÉäxxÉ<Ç ¨Éå ºlÉÉÊ{ÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ lÉÉ* <ºÉ ºÉÆºlÉÉxÉ EòÉ |É¨ÉÖJÉ =nÂùnäù¶ªÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú
+Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉÖ |ÉÊ¶ÉEòIÉhÉ ªÉÉäVÉxÉÉ Eäò +vÉÒxÉ ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ {ÉÉ ẦööªÉGò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉÉåä Eäò Ê±ÉB +xÉÖnäù¶ÉùÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ B´ÉÆ |ÉºÉÉ®ú
Eò®úxÉÉ ½èþ *

+xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ |É¨ÉÖJÉ °ü{É ºÉä NCVT/NAC Eäò +vÉÒxÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÉä vªÉÉxÉ ¨Éå ®úJÉEò®ú iÉèªÉÉ®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ * ÊVÉºÉºÉä ´ªÉÊHò BEò
®úÉäVÉMÉÉ®úþ ½äþiÉÖ EòÉè¶É±É |ÉÉ{iÉ Eò®ú ºÉEäò * +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòWÉºÉ (IMPs) Eäò °ü{É ̈ Éåä Ê´ÉEòÊºÉiÉ B´ÉÆ ÊxÉÌ¨ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ* <ºÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòVÉ Eäò °ü{É ¨Éå ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ lªÉÉä®úÒ {ÉÖºiÉEò, ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ {ÉÖºiÉEò, {É®úÒIÉÉõ +Éè®ú MÉÞ½þEòÉªÉÇõ {ÉÖºiÉEò, EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ
ºÉÆMÉhÉxÉÉ B´ÉÆ Ê´ÉYÉÉxÉ, +Ê¦ÉªÉÉÆÊjÉEòÒ ÊSÉjÉhÉ, +xÉÖnäù¶ÉEò MÉÉ<b÷, ´ÉÉì±É SÉÉ]Çõ, B´ÉÆ {ÉÉ®únùÌ¶ÉiÉÉªÉå ÊxÉÌ¨ÉiÉ EòÒä VÉÉiÉÒä ½éþ *

|ÉºiÉÖiÉ ´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò +¦ªÉÉºÉ {ÉÖºiÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ EòÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò YÉÉxÉ näùMÉÒ ÊVÉºÉºÉä ´É½þ +{ÉxÉÉ EòÉªÉÇ Eò®ú ºÉEåòMÉä * <ºÉÊ±ÉB {ÉÉ`öEò ½þ®ú ¶ÉÒ¹ÉÇEò EòÉä
Ê´ÉÊ¦ÉxxÉ <EòÉ<ªÉÉåä ¨Éåä ¤ÉÄ]õÉ ½Öþ+É {ÉÉªÉäMÉÉ* {É®úÒIÉhÉ B´ÉÆ ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä +xÉÖnäù¶ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éåä EòÉä ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ näù ºÉEåòMÉä* ªÉÊnù |ÉÊ¶ÉIÉÖ <ºÉÒ
{ÉrùÊiÉ ºÉäú EòÉªÉÇ  Eò®úiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ |ÉÊ¶ÉIÉÖ EòÉä º´ÉÆªÉ ÊxÉªÉiÉ EòÉªÉÇ näùxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ B´ÉÆ ´É½þ º´ÉªÉÆ +{ÉxÉÉ ¨ÉÚ±ªÉÉEÆòxÉ ¦ÉÒ Eò®ú ºÉEäòMÉÉ ½èþ* ´ÉÉ±É SÉÉ]Çõ
(nùÒ´ÉÉ®ú ÊSÉjÉ) +Éè®ú {ÉÉ®únùÌ¶ÉiÉÉªÉåä +ÊuùiÉÒªÉ ½þÉäiÉÒ ½éþè*þ ªÉä Eäò´É±É +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ iÉ®úÒEäò ºÉä {ÉÉ`ö |ÉºiÉÖiÉ Eò®úxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉiÉÉ ½þÒ xÉ½þÓ Eò®úiÉÒ
¤ÉÎ±Eò |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éåä EòÉä iÉEòxÉÒEòÒú ¶ÉÒ¹ÉÇEò VÉ±nùÒ OÉ½þhÉ Eò®úòxÉä ̈ Éå ¦ÉÒ ̈ Énùnù Eò®úiÉÒ ½èþ* +xÉÖnäù¶ÉEò ÊxÉnæùÊ¶ÉEòÉ (<xºÉ]ÅõC]õ®ú MÉÉ<b÷) +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä +{ÉxÉÒ +xÉÖnäù¶É
ªÉÉäVÉxÉÉ, EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éåä ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eò®úiÉÒ ½èþ*

<ºÉ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉÖºiÉEò ¨Éå |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå uùÉ®úÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ ½éþ * <xÉ +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ®úSÉxÉÉ <ºÉ iÉ®ú½þ
ºÉä ½éþ ÊEò EòÉè¶É±É Eäò ÊxÉPÉÉÇÊ®úiÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É EòÉä +ÉSUôÉÊnùiÉ Eò®åú * ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ºÉèrùÉÎxiÉEò {ÉÖºiÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä ®úÉäVÉMÉÉ®ú ½äþiÉÖ ºÉèrùÉÎxiÉEò YÉÉxÉ |ÉnùÉxÉ
Eò®úiÉÒ ½éþ * ]äõº]õ +Éè®ú BäºÉÉ<x¨Éäx]ÂõºÉ +xÉÖnäù¶ÉEòÉå EòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉlÉÔ uùÉ®úÉ ÊEòªÉä MÉªÉä BºÉÉ<x¨Éäx]õ Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉ ¨ÉÚ±ªÉÉÄEòxÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½þÉåMÉä * ´ÉÉ±É SÉÉ]Çõ
+Éè®ú ]ÅõÉxºÉ{Éä®äúxºÉÒVÉ +xÉÚ̀ öÒ ½èþ, ªÉä +xÉÖnäù¶ÉEò EòÉä ÊEòºÉÒ Ê´É¹ÉªÉ EòÒ |É¦ÉÉ´ÉÒ |ÉºiÉÖÊiÉ ½þÒ xÉ½þÓ ¤ÉÎ±Eò =xÉEòÉä |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÒ ºÉ¨ÉZÉ EòÉ +ÉÄEò±ÉxÉ Eò®úxÉä
¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½èþ * +xÉÖnäù¶ÉEò ÊnùMnùÌ¶ÉEòÉ, +xÉÖnäù¶ÉEòÉå EòÉä nèùÊxÉEò +xÉÖnäù¶É EòÉ ®úJÉEò®ú ¤ÉxÉÉxÉä, EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉªÉå, |ÉÊiÉÊnùxÉ {ÉÉ`öÉå +Éè®ú |Énù¶ÉÇxÉÉå
EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå ºÉIÉ¨É ½éþ *

EòÉè¶É±É Eäò |Énù¶ÉÇxÉ Gò¨É EòÉä =i{ÉÉnùEò °ü{É ¨Éå näùJÉxÉä ½äþiÉÖ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ´ÉÒÊb÷ªÉÉä EòÉä QR code uùÉ®úÉ BEòÒEÞòiÉ Eò®ú ÊGòªÉÉi¨ÉEò |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò {ÉnùÉåä EòÉä
+¦ªÉÉºÉ ¨Éå ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ * +xÉÖnäù¶ÉEò ´ÉÒÊb÷ªÉÉä, |ÉªÉÉäMÉÉi¨ÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ ºiÉ®ú EòÉä ºÉÖvÉÉ®úEò®ú +Éè®ú |ÉÊ¶ÉIÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä EäòÎxpùiÉ ½þÉäEò®ú ¨ÉÚ±É
EòÉè¶É±É Eäò |Énù¶ÉÇxÉ EòÉä =iºÉÉÊ½þiÉ Eò®äúMÉÉ *

IMPs |É¦ÉÉ´ÉÒ ºÉÉ¨ÉÚÊ½þEò EòÉªÉÇ ÊxÉ¹{ÉÉnùxÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ºÉÆªÉÖHò EòÉè¶É±É näùxÉä EòÉ ºÉ¡ò±É |ÉªÉixÉ ¦ÉÒ Eò®úiÉä ½éþ * <ºÉ ¤ÉÉiÉ {É®ú ¦ÉÒ vªÉÉxÉ ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ ÊEò {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò ¨É½þi´É{ÉÚhÉÇ EòÉè¶É±É IÉäjÉÉå ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ¦ÉÒ <ºÉ¨Éä ºÉÆ±ÉMxÉ ½þÉäþ*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú BEò ºÉÆºlÉÉxÉ ¨Éå {ÉÚhÉÇ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ¨ÉÉvªÉ¨É {ÉèEäòWÉºÉ (IMPs) EòÒ ={É±É¤vÉiÉÉ |ÉÊ¶ÉIÉEò +Éè®ú |É¤ÉxvÉxÉ EòÉä |É¦ÉÉ´É¶ÉÉ±ÉÒ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ={É±É¤vÉ
Eò®úÉxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉÒ ½èþ *

|ÉºiÉÖiÉ IMPs NIMI Eäò Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå B´ÉÆ Ê¨ÉÊb÷ªÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò¨Éä]õÒ Eäò ºÉnùºªÉÉå Eäò ºÉÉ¨ÉÚÊ½þEò |ÉªÉixÉ EòÉ ¡ò±É ½èþ * Eò¨Éä]õÒ Eäò ºÉnùºªÉ Eäò °ü{É ¨Éå ºÉ®úEòÉ®úÒ
B´ÉÆ ÊxÉVÉÒ ´ªÉÉ´ÉºÉÉÊªÉEò =tÉäMÉÉå, |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ¨É½þÉÊxÉnäù¶ÉÉ±ÉªÉ (DGT) Eäò +xiÉÇMÉiÉ +ÉxÉä́ ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå +Éè®ú ºÉ®úEòÉ®úÒ iÉlÉÉ ÊxÉVÉÒ ITIs

Eäò Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå EòÉä ºÉÎ¨¨ÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ ½èþ *

NIMI Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ®úÉVªÉ ºÉ®úEòÉ®ú Eäò ®úÉäVÉMÉÉ®ú B´ÉÆ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ ̈ É½þÉÊxÉnäùù¶ÉEòÉå, ºÉ®úEòÉ®úÒ B´ÉÆ ÊxÉÊVÉ +ÉètÉäÊMÉEò IÉäjÉ Eäò |ÉÊ¶ÉIÉhÉ Ê´É¦ÉÉMÉÉå DGT iÉlÉÉ DGT

IÉäjÉ ºÉÆºlÉÉxÉÉå Eäò +ÊvÉEòÉÊ®úªÉÉå, |ÉÚ¡ò ®úÒúb÷®úÉå, ´ªÉÊHòMÉiÉ ¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉEòiÉÉÇªÉÉå B´ÉÆ ºÉÆªÉÉäVÉEòÉå EòÉä |ÉºiÉÖiÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò |ÉEòÉ¶ÉxÉ ¨Éå =xÉEäò +¨ÉÚ±ªÉ
ªÉÉäMÉnùÉxÉ ½äþiÉÖ ½þÉÌnùEò vÉxªÉ´ÉÉnù näùiÉÉ ½èþ *

+É®ú.{ÉÒ. ËføMÉ®úÉ

SÉäzÉ<Ç - 600 032 ÊxÉnäù¶ÉEò
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(v)

+É¦ÉÉ®ú

®úÉ¹]ÅõÒªÉ +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ̈ ÉÉvªÉ¨É ºÉÆºlÉÉxÉ (NIMI) ÊxÉ¨xÉÊ±ÉÊJÉiÉ ̈ ÉÉvªÉ¨É =i{ÉÉnùEòÉå iÉlÉÉ =xÉEòÒ |ÉªÉÉäVÉEò ºÉÆºlÉÉxÉÉå uùÉ®úÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäò =i{ÉÉnùxÉ 

B´ÉÆ Ê´ÉÌxÉ¨ÉÉhÉ IÉäjÉ Ê¡ò]õ®úú - Ê¶ÉIÉhÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ (´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ) |ÉlÉ¨É ´É¹ÉÇ ¦ÉÉMÉ I (nùÉä ¦ÉÉMÉ)ú {ÉÖºiÉEò EòÒ ®úSÉxÉÉ Ê¶É±{ÉEòÉ®ú |ÉÊ¶ÉIÉEò ªÉÉäVÉxÉÉ 

Eäò +ÆiÉMÉÇiÉ ±ÉÉxÉä ¨Éå |ÉnùkÉ ºÉ½þªÉÉäMÉ iÉlÉÉ ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eäò Ê±ÉB ºÉvÉxªÉ´ÉÉnù +É¦ÉÉ®ú |ÉEò]õ Eò®úiÉÉ ½èþ *

¨ÉÉvªÉ¨É Ê´ÉEòÉºÉ Eäò ºÉÊ¨ÉÊiÉ

¸ÉÒ B. Ê´ÉVÉªÉ®úÉPÉ´ÉxÉ _ ºÉ½þÉªÉEò ÊxÉnäù¶ÉEò - |ÉÊ¶ÉIÉhÉ (ºÉä.ÊxÉ.),
MDC ̈ Éä¨¤É®ú, NIMI, SÉäzÉ<Ç -32

¸ÉÒ Eäò. ±ÉI¨ÉÒxÉÉ®úÉªÉhÉxÉÂ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
MDC ̈ Éä̈ ¤É®ú, NIMI,  SÉäzÉ<Ç-32.

¸ÉÒ VÉÒ. ¨ÉÊhÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
MDC ̈ Éä̈ ¤É®ú, NIMI, SÉäzÉ<Ç- 32

¸ÉÒ Eäò. EäòºÉ´ÉxÉ _ ºÉ½þÉªÉEò |ÉÊ¶ÉIÉÖ ºÉ±ÉÉ½þEòÉ®ú VÉÚÊxÉªÉ®ú (ºÉä.ÊxÉ.)
MDC ̈ Éä̈ ¤É®ú, NIMI, SÉäzÉ<Ç- 32

¸ÉÒ ºÉÒ.ºÉÒ. ºÉÖ¥É¨ÉÊhÉªÉxÉ _ |ÉÊ¶ÉIÉEò +ÊvÉEòÉ®úÒ (ºÉä.ÊxÉ.)
MDC ̈ Éä̈ ¤É®ú, NIMI, SÉäzÉ<Ç- 32

¸ÉÒ VÉÒ. ºÉÆPÉ®äú·É®úÒ _ |ÉÊ¶ÉIÉEò, St. John’s ITI

ÊMÉhb÷Òú, SÉäzÉ<Ç- 32

¸ÉÒ VÉä {ÉÒ. {ÉÉÆhbä÷ - |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ
ºÉ½þÉ ºÉ¨Éx´ÉªÉEò, NIMI, SÉäzÉ<Ç -32

NIMI  ºÉ¨Éx´ÉªÉEò

¸ÉÒ Eäò. ¸ÉÒÊxÉ´ÉÉºÉ ®úÉ´É - ºÉÆªÉÖHò ÊxÉnäù¶ÉEò
NIMI, SÉäzÉ<Ç -32

¸ÉÒ ´ÉÒ. MÉÉä{ÉÉ±ÉEÞò¹hÉxÉÂ - ºÉ½þÉªÉEò |É¤ÉxvÉEò,  NIMI, SÉäzÉ<Çú
EòÉä-+ÉìÌb÷÷xÉä]õ®ú, NIMI, SÉäzÉ<Ç -32

NIMI xÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ |ÉÊEòªÉÉ ¨Éå ºÉ®úÉ½þxÉÒªÉ B´ÉÆ ºÉ¨ÉÌ{ÉiÉ ºÉä́ ÉÉ näùxÉä Eäò Ê±ÉB DATA ENTRY, CAD, DTP +É{É®äú]õ®úÉå EòÒ
¦ÉÚÚ®úÒ-¦ÉÚ®úÒ |É¶ÉÆºÉÉ Eò®úiÉÉ ½è *þ

NIMI =xÉ ºÉ¦ÉÒ Eò¨ÉÇSÉÉÊ®úªÉÉå Eäò |ÉÊiÉ vÉxªÉ´ÉÉnù ´ªÉCiÉ Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉx½þÉåäxÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÉªÉÉäMÉ ÊnùªÉÉ ½èþ *

NIMI =xÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉ +É¦ÉÉ®ú Eò®úiÉÉ ½èþ ÊVÉx½þÉåxÉä {É®úÉäIÉ ªÉÉ +{É®úÉäIÉ °ü{É ºÉä +xÉÖnäù¶ÉÉi¨ÉEò ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ ¨Éå  ºÉ½þÉªÉiÉÉ EòÒ ½èþ*

+ÉÆÊ¶ÉEò +xÉÖ́ ÉÉnù

¸ÉÒ VÉä. {ÉÒ. ÊSÉb÷É®ú _ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ +ÊvÉEòÉ®úÒ
Govt.MÉèºÉ Ê®ú±ÉÒ¡ò ITI,

MÉÉäË´ÉnùÉ{ÉÖ®ú (¦ÉÉä{ÉÉ±É)
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(vi)

{ÉÊ®úSÉªÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ +¦ªÉÉºÉ Ê´É¹ÉªÉ {ÉÖÎºiÉEòÉ +¦ªÉÉÊºÉEò EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úxÉä Eäò =qäù¶ªÉ ºÉä Ê±ÉJÉÒ MÉªÉÒ ½èþ * <ºÉ¨Éå Ê¡ò]õ®ú ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ Eäò |É¶ÉÖIÉÖ+Éå
uùÉ®úÉ iÉÒºÉ®úÉ ºÉä̈ Éäº]õ®ú ¨Éå ÊEòªÉÉ VÉÉxÉä́ ÉÉ±ÉÉ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉÉå EòÒ ¸ÉÞÄJÉ±ÉÉ nùÒ MÉ<Ç ½éþ, ÊVÉx½åþ {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ÊxÉnæù¶ÉEò / ºÉÚSÉxÉÉBÄ nùÒ
MÉ<Ç ½éþ * <xÉ EòÉè¶É±ÉÉå BäºÉä Êb÷VÉÉ<xÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ ÊEò ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ ½èþ ÊEò NSQF ºiÉ®ú - 5 EòÉ {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò +xÉÖ{ÉÉ±É EòÉ ºÉ¦ÉÒ EòÉè¶É±É
Eò®ú ®ú½äþ ½éþ *

ªÉ½þ ¨ÉäxÉÖ+±É SÉÉ®ú ¨ÉÉb÷¬Ú±ÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ * +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB <xÉ SÉÉ®ú ¦ÉÉMÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉªÉ Ê´É¦ÉÉVÉxÉ ÊxÉ¨xÉ |ÉEòÉ®ú ½éþ :

¨ÉÉb÷¬Ú±É 1 ºÉÖ®úIÉÉ (Safety) 25 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 2 ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ (Basic Fitting) 275 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 3 ‘¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É (Sheet Metal) 150 PÉh]äõ

¨ÉÉb÷¬Ú±É 4 ´Éä±ÉËb÷MÉ (Welding) 100 PÉh]äõ

EÖò±É 550 PÉh]äõ

EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå EòÉè¶É±É |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÒ ªÉÉäVÉxÉÉ EòÉä EÖòUô ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò |ÉÉäVÉäC]õ EòÉä Eäòxpù ¨Éå ®úJÉiÉä ½ÖþB ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò +¦ªÉÉºÉÉåä EòÒ ¸ÉÞÆÆÆJÉ±ÉÉ iÉèªÉÉ®ú EòÒ
MÉ<Ç ½èþ * ½þÉÆ±ÉÉÊEò EÖòUô BäºÉä =nùÉ½þ®úhÉ ¦ÉÒ ½èþ VÉ½þÉÄ EÖòUô Ê´ÉÊ¶É¹]õ +¦ªÉÉºÉ ÊEòºÉÒ |ÉÉäVÉC]õ EòÉ Ê½þººÉÉ xÉ½þÓ ½èþ*

|ÉäÎC]õõEò±É ¨ÉèxÉÖ+±É ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉä <ºÉ ¤ÉÉiÉ EòÉ Ê´É¶Éä¹É |ÉªÉÉºÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊEò |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ EòÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ºÉä  Eò¨É ºiÉ®ú Eäò |ÉÊ¶ÉIÉÖ +ÉºÉÉxÉÒ
ºÉä ºÉ¨ÉZÉ ºÉEäò VÉ¤ÉÊEò |ÉäÎC]õEò±É ¨ÉäxÉÖ+±É ¤ÉxÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÊ¨ÉÊiÉ xÉä º´ÉÒEòÉ®ú ÊEòªÉÉ ÊEò ªÉÊnù ¨ÉèxÉÖ+±É ¨Éå +ÉMÉä ºÉÆ¶ÉÉävÉxÉ EòÒ MÉÖÆVÉÉ<Ç ½þÉäiÉÒ ½èþ iÉÉä
NIMI +xÉÖ¦É´ÉÒ |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå ºÉä ¨ÉèxÉÖ+±É ¨Éå ºÉÖvÉÉ®ú Eò®úxÉä Ê±ÉB ºÉÖZÉÉ´ÉÉä EòÉä +É¨ÉÆÎxjÉiÉ Eò®äúMÉÉ *

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉ ̈ ÉäxÉÖ+±É ̈ Éå Ê¡ò^õ®ú ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ iÉÒºÉ®úÒ ºÉä̈ Éäº]õ®ú Eäò {ÉÉ`ö¬Gò¨É Eäò Ê±ÉªÉä ºÉèrùÉÆÊiÉEò ºÉÚSÉxÉÉBÄ nùÒ MÉªÉÒ ½éþ * <ºÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ ̈ Éå ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ
ÊºÉrùÉxiÉ  NSQF ºiÉ®ú - 5 EòÒ {ÉÉ`ö¬Gò¨É +¦ªÉÉºÉ Gò¨É¤Érù ÊEòªÉä MÉªÉä ½éþ * ªÉ½þ ºÉ¨¦É´É |ÉiªÉixÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½éþ ºÉèrùÉÎxiÉEò +ÉªÉÉ¨É EòÉ +xiÉ ºÉ¨¤ÉxvÉ
ÊnùªÉä EòÉè¶É±É +¦ªÉÉºÉ Eäò ºÉÉlÉ ½þÉä * |ÉÊ¶ÉIÉÖ+Éå EòÉä EòÉè¶É±É |Énù¶ÉÇxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ +xiÉ: ºÉ¨¤ÉxvÉ +´ÉvÉÉ®úhÉ IÉ¨ÉiÉÉ Eäò Ê´ÉEòÉºÉ ¨Éå ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ*

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÒ {ÉÖÎºiÉEòÉ ¨Éå ÊnùªÉä MÉªÉä +¦ªÉÉºÉ Eäò ºÉÉlÉ ½þÒ ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ÊºÉrùÉxiÉ EòÉä {ÉføÉªÉÉ ´É ºÉÒJÉÉªÉÉ VÉÉxÉÉ ½èþ * {ÉÖºiÉEòÉå Eäò |ÉiªÉäEò |É{ÉjÉ
{É®ú ºÉÆMÉiÉ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉ EòÒ ´ªÉ´É½þÉÊ®úEò +¦ªÉÉºÉ EòÒ ºÉÚSÉxÉÉ +ÆÊEòiÉ EòÒ MÉ<Ç ½èþ *

EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ̈ Éå ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ EòÉè¶É±É EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Eò¨É ºÉä Eò¨É BEò EòIÉÉ {É½þ±Éä |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ ºÉä ºÉ¨¤ÉÎxvÉiÉ ́ ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ÊºÉrùÉxiÉ {ÉgøÉxÉÉ / ºÉÒJÉxÉÉ
´ÉÉÆÊUôiÉ ½èþ * ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò ÊºÉrùÉxiÉ |ÉiªÉäEò +¦ªÉÉºÉ Eäò BEò +Ê´É¦ÉÉVªÉ ¦ÉÉMÉ Eäò °ü{É ¨Éå ±ÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

ªÉ½þ ºÉÉ¨ÉOÉÒ º´ÉiÉ: ºÉÒJÉxÉä Eäò Ê±ÉªÉä xÉ½þÓ iÉlÉÉ EòIÉÉ +xÉÖnäù¶É Eäò {ÉÚ®úEò Eäò °ü{É ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB *
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(vii)

Ê´É¹ÉªÉ-Gò¨É

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

¨ÉÉb÷¬Ú±É 1 : ºÉÖ®úIÉÉ (Safety)

1.1.01 ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÉ ¨É½þi´É, ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ ºÉÚSÉÒ BǼ É ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ®úÒ
(Importance of trade training, list of tools & machinery used in the trade) 1

1.1.02 ´ªÉÊHòMÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ (PPE) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊºÉJÉÉEò®ú ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò ¨ÉxÉÉäoùÎ¹]õ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eò®úxÉÉ*
(Safety attitude development of the trainee by educating them to use
personal protective equipment (PPE)) 4

1.1.03 |ÉÉlÉÊ¨ÉEò ={ÉSÉÉ®ú Ê´ÉÊvÉ +Éè®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ (First aid method and basic training) 6

(QR Code Pg. No. 10)*

1.1.04 EòÉì]õxÉ ´Éäº]õ vÉÉiÉÖ ÊSÉ{ºÉ ¤ÉxÉÇ +ÉÊnù VÉèºÉÒ ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉå EòÉ ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò +{É¶Éä¹É ÊxÉ{É]õÉxÉÉ
(Safe disposal of waste materials like cotton waste, metal chips / burns etc.) 11

1.1.05 JÉiÉ®äú EòÒ {É½þSÉÉxÉ +Éè®ú ¤ÉSÉÉxÉä Eäò ={ÉÉªÉ (Hazard identification and avoidance) 12

1.1.06 JÉiÉ®äú ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ SÉäiÉÉ´ÉxÉÒ +Éè®ú º´ÉªÉÆ ºÉÖ®úIÉÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þ
(Safety sign for danger, warning, caution and personal safety message) 15

1.1.07 Ê´ÉtÖiÉÒªÉ nÖùPÉÇ]õxÉÉ Eäò ÊxÉ´ÉÉ®úEò ={ÉÉªÉ +Éè®ú BäºÉä  {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉ ¨Éå ÊEòB MÉB ={ÉÉªÉ* (Preventive measures for
electrical accidents and step to be taken in such accidents) 17

1.1.08 +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Uses of fire extinguishers) 19

1.1.09 Ê¡òË]õMÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå EòÉä ºÉ¨ÉZÉxÉÉ +Éè®ú +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (Practice and
understand precautions to be followed while working in fitting jobs) 22

(QR Code Pg. No. 24)*

1.1.10 ´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ¨Éå ]Úõ±É ´É ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò ={ÉªÉÉäMÉ
(Safe use of tools and equipments used in  the trade) (QR Code Pg. No. 26)* 25

¨ÉÉb÷¬Ú±É 2 : ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ  (Basic Fitting)

1.2.11 ºGòÉªÉÊ¤ÉMÉ ¤±ÉÉìEò +Éè®ú Êb÷´ÉÉb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉBÄ BǼ É SÉÉ{É JÉÒSÉÆxÉÉ* (Identification of tools
and equipments as per desired specifications for marking & sawing) 27

1.2.12 +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ SÉªÉxÉ (Selection of material as per application) 30

1.2.13 EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ VÉÆMÉ {É{Éb÷Ò, ºÉÆIÉ®úhÉ +ÉÊnù Eäò Ê±ÉB où¶ªÉú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Visual inspection of
raw material for rusting, scaling, corrosion etc.) 32

1.2.14 ®äúJÉÉBÄ JÉÒSÉxÉÉÆ, ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éb÷Éå ¨Éå ‘öÒEò ºÉä {ÉEòb÷xÉÉ B´ÉÆ nùÒ MÉ<Ç +ÉªÉÉ¨ÉÉå ¨Éå ½èþCºÉÉ<ÆMÉ Eò®úxÉÉ (Marking
out lines, gripping suitably in vice jaws, hacksawing to given dimensions) 34

(QR Code Pg. No. 39)*

1.2.15 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEÞòÊkÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ vÉÉiÉÖ+Éå EòÒ ºÉÉì<ÆMÉ (EòË]õMÉ) (Sawing different types of metals of
different sections) 40

1.2.16 SÉèxÉ±É ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ (Filing channel, parallel) 44
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(viii)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

1.2.17 ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú ´ÉMÉÇ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ (®ú¡ò Ê¡òÊxÉÊ¶É) (Filing flat and square (rough finish)) 49

(QR Code Pg. No. 50)*

1.2.18 ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +¦ªÉÉºÉ, ºÉiÉ½þ EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ ºÉÒvÉÒ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉBÄ º]õÒ±É °ü±É ´É VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò JÉÒSÉxÉÉ (Filing practice, surface filing, marking of straight and parallel lines with
odd leg caliper and steel rule) 51

1.2.19 º]õÒ±É °ü±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú +Éè®ú VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (´ÉÞkÉ, SÉÉ{É ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉBÆ)
(Marking practice with dividers, odd leg calipers and steel rule (circles, arcs, parallel lines)) 53

1.2.20 ºGòÉ<Ë¤ÉMÉ ¤±ÉÉìEò +Éè®ú Êb÷´ÉÉb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉB BǼ É SÉÉ{É JÉÒSÉÆxÉÉ* (Marking off straight lines
and arcs using scribing block and dividers) 56

1.2.21 ÊSÉÏx½þiÉ÷ ±ÉÉ<xÉ Eäò ¤ÉMÉ±É ¨Éå ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þ EòÉä ÊSÉÏ{{ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Chipping flat surfaces along 59

a marked line) (QR Code Pg. No. 60)*

1.2.22 ¨ÉÉÍEòMÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ, ´ÉMÉÇ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉÄSÉxÉÉ (Marking, filing, flat square and check
using Try - square) 61

1.2.23 ÊUôpù EòÒ ÎºlÉÊiÉ ½äþiÉÖ ºÉ®ú±É ¤±ÉÚ Ë|É]õ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú SÉÉìEò ±ÉMÉä ½ÖþB ºÉiÉ½þ {É®ú ®äúJÉÉB ¨ÉÉÍEòMÉ ]Úõ±É EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä JÉÒSÉxÉÉ* (Marking according to simple blue prints for locating position of holes,
scribing lines on chalked surfaces with marking tools) 63

1.2.24 ‘V’ ¤±ÉÉìEò iÉlÉÉ ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò MÉÉä±É Uôb÷ EòÉ Eäòxpù YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ* (Finding center of round
bar with the help of  ‘V’ block and marking block) 65

1.2.25 ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ºÉä SÉÉ{É Ê¨É±ÉÉxÉÉ (Joining straight line to an arc) 67

1.2.26 ÊSÉÊ{ÉMÉ SÉè̈ ¡òË®úMÉ ÊSÉ{É º±ÉÉì]õ +Éè®ú +ÉìªÉ±É MÉÚ́ É (Chipping, chamfering, chip slots and oil grooves
(straight)) 73

1.2.27 }±Éè]õ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¨Éå ±0.5mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éåäò ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Filing flat, square and

parallel to an accuracy of ±0.5mm) 75

1.2.28 ¨ÉÉEÇò ÊEòB MÉ<Ç ´ÉGò EòÒ ÊSÉÊ{ÉMÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉähÉÉä {É®ú EòÒ ´É +Éè®ú EòÒ ´Éä EòÉ]õxÉÉ (Chip curve along a line-mark
out, keyways at various angles and cut key ways) 77

1.2.29 SÉÒVÉ±É EòÒ vÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Sharpening of chisel) 80

1.2.30 {ÉiÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÉä 0.5mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éä ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ (File thin metal to an accuracy of 0.5mm) 83

1.2.31 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú EòÒ vÉÉiÉÖ+Éä {É®ú ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ´ÉGò ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉ<ÆMÉ Eò®úxÉÉ (Saw along a straight line,
curved line, on different sections of metals) 85

1.2.32 M.S.BåMÉ±É iÉlÉÉ {ÉÉ<{É Eäò ¨ÉÉä]äõ ¦ÉÉMÉ {É®ú ºÉÒvÉÉ ºÉÉ SÉ±ÉÉxÉÉ (Straight saw on thick section of
M.S. angle and pipe) 89

1.2.33 º]äõ{É ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉÉ ±0.25mm òºÉ]õÒEòiÉÉ ¨Éå (File steps and finish with

smooth file to accuracy of ±0.25mm) 91

1.2.34 M.S. ´ÉMÉÇ +Éè®ú {ÉÉ<{É EòÉä ¡òÉ<±É +Éè®ú ºÉÉì Eò®úÉä  (File and saw on M.S. square and pipe) 93

1.2.35 ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúÊb÷ªÉÉºÉ +´ÉiÉ±É´É =kÉ±É ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¨É±ÉÉxÉÉ (File radius along a
marked line (convex and concave) and match) 95
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(ix)

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

1.2.36 ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ Î¶ªÉÊ®úMÉ (Chip sheet metal (shearing)) 98

1.2.37 º]äõ{É EòÉä ÊSÉ{É +Éèä®ú ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ (Chip step and file) 101

1.2.38 ÊUôpùÉä EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ (Mark off and drill through holes) 102

1.2.39 M.S.¡ò±Éè]õ {É®ú ÊbÅ÷±É +Éè®ú ]äõ{É (Drill and tap on M.S. flat) 105

1.2.40 +IÉ®ú +Éè®ú xÉ¨¤É®ú {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ (Punch letter and number (letter punch and number punch)) 109

1.2.41 Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉÆSÉÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice use of different punches) 111

¨ÉÉb÷¬Ú±É 3 : ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É (Sheet Metal)

1.3.42 ¶ÉÒ]õ {É®ú º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ ´ÉÞkÉ |ÉÉä¡òÉ<±É +Éè®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ VÉªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ +ÉEÞòÊiÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ÎºxÉ{É ºÉä EòÉ]õxÉÉ
(Marking of straight lines, circles, profiles and various geometrical shapes and cutting
the sheets with snips) 113

1.3.43 ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ (Marking out of simple development) 127

(QR Code Pg. No. 131)*

1.3.44 ºÉÉäÎ±b÷Ë®úMÉ +Éè®ú º´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB }±Éä{É ¨ÉÉEÇò Eò®åú (Marking out for flaps for soldering and sweating) 132

1.3.45 vÉÉiÉÖ EòÒ SÉÉnù®úÉå EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò VÉÉäc÷: ´ÉÉªÉË®úMÉ, ½äþË¨ÉMÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ, ¥ÉäËVÉMÉ Eäò uùÉ®úÉ OÉÖ́ É +Éè®ú ËºÉMÉ±É ½äþ¨É
ºÉÒvÉä +Éè®ú Eò´ÉbÇ÷ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä b÷¤É±É ½äþË¨ÉMÉ Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉ]õxÉÉ÷ (Make various joints: wiring, hemming,
soldering and brazing, form locked, grooved and knocked up single hem straight and
curved edges form double hemming) 139

1.3.46 JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ +Éè®ú ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Uäônù {ÉÆSÉ (Punch holes using hollow and solid punches)

1.3.47 ±Éé{É +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Do lap and butt joints) 162

1.3.48 ¶ÉÒ]õ EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ́ ÉGòÉEòÉ®ú ̈ Éå ̈ ÉÉäc÷xÉÉ-¡òxÉ±É (Bend sheet metal into various curvature forms-Funnel) 165

1.3.49 ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ +Éè®ú Ê¡òCºÉ ½èþhb÷±É ´ÉÉ±ÉÉ ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Make simple square container with

wired edge and fix handle) 181

1.3.50 ´ÉMÉÇ ºÉÉä±b÷®ú EòÉäxÉÉå ºÉä ́ ÉMÉÇ ]Åäõ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Make square tray with square soldered corners) 189

1.3.51 ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +Éè®ú ÊºÉ±´É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ {É®ú +¦ªÉÉºÉ (Practice on soft soldering and silver soldering) 192

1.3.52 Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éä{É V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ (Make riveted lap and butt joint) 197

1.3.53 ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú V´ÉÉ<Æ]õ (Make funnel as per development and
solder joints) 203

1.3.54 Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É (Drill for riveting) 205

1.3.55 ÊVÉiÉxÉä |ÉEòÉ®ú EòÒ Ê®ú´Éä]õ ={É±É¤vÉ ½èþ =xÉEòÒ Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eò®úxÉÉ, EòÉ EòÉ=x]õ®ú ¶ÉÆEò Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
(Riveting with as many types of rivet as available, use of counter sunk head rivets) 207
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(x)

¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ / +¦ªÉÉºÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É

<ºÉ {ÉÖºiÉEò Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ÊxÉ¨xÉ´ÉÉ±Éä ¨Éå ÊxÉ{ÉÖhÉ ½þÉä VÉÉªÉåMÉä :

• EòÉ¨É EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä +Éè®ú EòÉ¨É Eò®úxÉä EòÒ ºÉÖ®úÊIÉiÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ +Éè®ú PÉ®ú Eäò ®úJÉ-®úJÉÉ´É *

• VÉÉ¤É (EòÉªÉÇ) EòÉä Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {±ÉÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþªÉä =ºÉEäò Ê´É´É®úhÉ, Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ¤ÉäÊºÉEò Ê¡òË]õMÉ +É{É®äú¶ÉxÉ
+Éè®ú ¨ÉÉ{É EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå Eò®úxÉÉ * [¤ÉäÊºÉEò Ê¡òË]õMÉ +É{É®äú¶ÉxÉ +lÉÉÇiÉÂ ¨ÉÉÍEòMÉ, ½èþCºÉÉ<ÆMÉ, SÉÒVÉË±ÉMÉ,
¡òÉ<Ë±ÉMÉ, ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ, ]äõË{ÉMÉ +Éè®ú OÉÉ<ÆËb÷MÉ <iªÉÉÊnù ±±±±± 0.25 mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå Eò®úxÉÉ] *

• ºÉÉvÉÉ®úhÉ ¶ÉÒ]õ ¨Éå ]õ±É ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ, ¥ÉäËEòMÉ +Éè®ú Ê®ú´ÉåË]õMÉ ÊEòªÉÉ uùÉ®úÉ VÉÉäc÷Eò®ú
¤ÉxÉÉxÉÉ *

• ¨Éä]õ±É Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉä +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉ½þÒ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ VÉÉäc÷xÉÉ *

• +ÉCºÉÒ BäºÉÒ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¨Éä]õ±É Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÉä EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ *

• MÉèºÉ (+ÉCºÉÒ-BäºÉÒ]õ±ÉÒxÉ) Eäò uùÉ®úÉ ̈ Éä]õ±É Eäò iÉk´É/¨ÉÉjÉ (component) EòÉä EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú VÉÉäc÷xÉÉ * ̈ Éä]õ±É
Eäò (component) iÉk´É EòÉä ºÉ½þÒ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò uùÉ®úÉ VÉÉäc÷xÉÉ *

+¦ªÉÉºÉ ºÉÆ. +¦ªÉÉºÉ Eäò ¶ÉÒ¹ÉÇEò  {ÉÞ¹`öõ ºÉÆ.

¨ÉÉb÷¬Ú±É 4 : ´ÉäÏ±b÷MÉ  (Welding)

1.4.56 º]ÅõÉ<ËEòMÉ +Éè®ú ¨Éäx]äõËxÉMÉ, ±Éä<ÈMÉ-º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ ¤ÉÒb÷
(Striking and maintaining arc, laying straight - line bead) 214

1.4.57 ´ÉMÉÇ, ¤É]õ +Éè®ú ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ - MÉèºÉ +Éè®ú +ÉEÇò (Making square, Butt joint and

‘T’ fillet joint - gas and arc) 220

1.4.58 }±Éè̈ É ºÉä]õ Eò®úxÉÉ, }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ +Éè®ú MÉèºÉ Eäò ºÉÉlÉ ªÉÉ Ê¤ÉxÉÉ ºlÉÉ{ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ
(Setting up of flames, fusion runs with and without filler rod and gas) 235

1.4.59 +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ´Éä±b÷ +Éè®ú EòÉìxÉÇ®ú, Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Butt weld and corner, fillet in arc welding) 243

1.4.60 MS {±Éä]õÉå EòÒ MÉèºÉ EòË]õMÉ (Gas cutting of MS plates) (QR Code Pg. No. 258)* 251

* b÷É=xÉ ±ÉÉäb÷ Eäò º]äõ{ºÉ +Éè®ú ÎC´ÉEò Ê®úº{ÉÉÄxºÉ EòÉäb÷ (QR) EòÉä ºEèòxÉ Eò®úxÉÉ
• +{ÉxÉä ¡òÉäxÉ ¨Éå QR Code app EòÉä b÷É=xÉ ±ÉÉäb÷ Eò®úxÉÉ

• app EòÉä Run Eò®úxÉÉ +Éè®ú QR code EòÉä ºEèòxÉ Eò®úxÉÉ

• +É{ÉEòÉ smartphone EòÉäb÷ EòÉä {ÉgäøMÉÉ +Éè®ú ºlÉÉxÉ EòÉä fÚÄøfø ±ÉäMÉÉ *
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SYLLABUS

htnoM xiS :noitaruD 1st Year (Volume I of II)

Week
No.

Ref. Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

1.

2.

• Recognize &
comply
safe working
practices,
environment
regulation and
housekeeping

1. Importance of trade training, List
of tools & Machinery used in the
trade.(1 hrs.)

2. Safety attitude development of
the trainee by educating them to
use Personal Protective
Equipment (PPE). (5 hrs.)

3. First Aid Method and basic
training.(2 hrs.)

4. Safe disposal of waste materials
like cotton waste, metal
chips/burrs etc. (2 hrs.)

5. Hazard identification and
avoidance. (2 hrs.)

6. Safety signs for Danger,
Warning, caution & personal
safety message.(1 hrs.)

7. Preventive measures for
electrical accidents & steps to
be taken in such accidents.(2
hrs.)

8. Use of Fire extinguishers.(7 hrs.)
9. Practice and understand

precautions to be followed while
working in fitting jobs. (2 hrs.)

10. Safe use of tools and
equipments
used in the trade. (1 hrs.)

All necessary guidance to be
provided to
the new comers to become
familiar with
the working of Industrial Training
Institute system including stores
procedures.
Soft Skills: its importance and
Job area
after completion of training.
Importance of safety and general
precautions observed in the in
the
industry/shop floor.
Introduction of First aid.
Operation of
electrical mains. Introduction of
PPEs.
Response to emergencies e.g.;
power
failure, fire, and system failure.
Importance of housekeeping &
good
shop floor practices.
Introduction to 5S
concept & its application.
Occupational Safety & Health:
Health,
Safety and Environment
guidelines,
legislations & regulations as
applicable

• Plan and organize
the work to make job
as per specification
applying different
types of basic fitting
operations & check
for dimensional
accuracy. [Basic
Fitting Operation –
Marking, Hack
sawing, filing drilling,
taping etc.]

11. Identification of tools
&equipments as per desired
specifications for marking &
sawing. (5 hrs.)

12. Selection of material as per
application.(1 hrs.)

13. Visual inspection of raw
material for rusting, scaling,
corrosion etc.(1 hrs.)

14. Marking out lines, gripping
suitably in vice jaws,
hacksawing to given
dimensions. (10 hrs.)

15. Sawing different types of
metals of different sections.
(8 hrs.)

Linear measurements- its units,
dividers, calipers,
hermaphrodite, centre punch,
dot punch, their description and
uses of different types of
hammers. Description, use and
care of „V. Blocks, marking off
table.
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-do-

16. Filing Channel, Parallel. (5
hrs.)

17. Filing- Flat and square
(Rough finish), (10 hrs.)

18. Filing practice, surface filing,
marking of straight and
parallel lines with odd leg
calipers and steel rule. (5
hrs.)

19. Marking practice with
dividers,odd leg calipers and
steel rule (circles, ARCs,
parallel lines). (5 hrs.)

-do- Bench vice construction, types, uses,
care & maintenance, vice clamps,
hacksaw frames and blades,
specification, description, types and
their uses, method of using
hacksaws.
Files- specifications, description,
materials, grades, cuts, file elements,
uses. Types of files, care and
maintenance of files.
Measuring standards (English, Metric
Units), angular measurements.

20. Marking off straight lines
and ARCs using scribing
block and dividers. (5 hrs.)

21. Chipping flat surfaces
along a marked line. (10
hrs.)

22. Marking, filing, filing
square and check using tri-
square.(10 hrs.)

Marking off and layout tools,
dividers, scribing block, odd leg
calipers, punchesdescription,
classification, material, care
& maintenance.
Try square, ordinary depth gauge,
protractor- description, uses and
cares.
Calipers- types, material,
constructional details, uses, care &
maintenance of cold chisels
materials, types, cutting angles.

23. Marking according to simple
blue prints for locating, position
of holes, scribing lines on
chalked surfaces with marking
tools. (20 hrs.)

24. Finding center of round bar
with the help of „V. block and
marking block. (5 hrs.)

25. Joining straight line to an
ARC.(25 hrs.)

Marking media, marking blue,
Prussian blue, red lead, chalk and
their special application,
description.
Use, care and maintenance of
scribing block.
Surface plate and auxiliary marking
equipment, „V. block, angle plates,
parallel block, description, types,
uses, accuracy, care and
maintenance.

26. Chipping, Chamfering, Chip
slots & oils grooves
(Straight).(10 hrs.)

27. Filing flat, square, and parallel
to an accuracy of 0.5mm. (10
hrs.)

28. Chip curve along a line-mark
out, key ways at various
angles & cut key ways.(15
hrs.)

29. Sharpening of Chisel.(5 hrs.)
30. File thin metal to an accuracy

of 0.5 mm.(10 hrs.)

Physical properties of engineering
metal: colour, weight, structure, and
conductivity, magnetic, fusibility,
specific gravity. Mechanical
properties: ductility, malleability
hardness, brittleness, toughness,
tenacity, and elasticity.

-do-

-do-

      3

      4

5 - 6

7 - 8
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-do-

-do-

-do-

31. Saw along a straight line, curved
line, on different sections of
metal.(15 hrs.)

32. Straight saw on thick section, M.S.
angle and pipes.(10 hrs.)

Power Saw, band saw, Circular
saw machines used for metal
cutting.

-do-

33. File steps and finish with smooth
file to accuracy of ± 0.25 mm.
(10 hrs.)

34. File and saw on M.S. Square
and pipe. (5 hrs.)

Micrometer- outside and inside –
principle, constructional features,
parts graduation, leading, use and
care.
Micrometer depth gauge, parts,
graduation, leading, use and care.
Digital micrometer.

35. File radius along a marked line
(Convex & concave) & match.
(15 hrs.)

36. Chip sheet metal (shearing).
(5 hrs.)

37. Chip step and file. (5 hrs.)

Vernier calipers, principle,
construction, graduations, reading,
use and care.
Vernier bevel protractor,
construction, graduations, reading,
use and care, dial Vernier Caliper,
Digital verniercaliper.

38. Mark off and drill through holes.
(5 hrs.)

39. Drill and tap on M.S. flat. (10
hrs.)

40. Punch letter and number (letter
punch and number punch) (5
hrs.)

41. Practice use of different
punches.(5 hrs.)

Drilling processes: common type
(bench type, pillar type, radial
type), gang and multiple drilling
machine.
Determination of tap drill size.

Manufacture simple
sheet metal items
as per drawing and
join them by
soldering, brazing
and riveting.

42. Marking of straight lines,
circles, profiles and various
geometrical shapes andcutting
the sheets with snips. (15 hrs.)

43. Marking out of simple
development (5 hrs.)

44. Marking out for flaps for
soldering and sweating.(5 hrs.)

Safety precautions to be
observed in a sheet metal
workshop, sheet and sizes,
Commercial sizes and various
types of metal sheets, coated
sheets and their uses as per BIS
specifications. Shearing machine-
description, parts and uses.

      9

      10

-do-      11

      12

45. Make various joints: wiring,
hemming, soldering and
brazing, form locked, grooved
and knocked up single hem
straight and curved edges form
double hemming,.(15hrs.)

46. Punch holes-using hollow and
solid punches. (2 hrs.)

47. Do lap and butt joints.(8 hrs.)

Marking and measuring tools,
wing compass, Prick punch, tin
man.s square tools, snips, types
and uses. Tin man.s hammers
and mallets type-sheet metal
tools, Soldering iron, types,
specifications, uses.
Trammeldescription, parts, uses.
Hand grooves specifications
and uses.

14-15

48. Bend sheet metal into
various curvature form,
wired edgesstraight and
curves. Fold sheet
metal at angle using
stakes. (8 hrs.)

Stakes-bench types, parts, their
uses. Various types of metal joints,
their selection and application,
tolerance for various joints, their
selection & application. Wired
edges.

-do-16
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-do-

49. Make simple Square container
with wired edge and fix
handle.(17 hrs.)

50. Make square tray with square
soldered corner.(15 hrs.)

51. Practice in soft soldering and
silver soldering. (10 hrs.)

Solder and soldering: Introduction-
types of solder and flux. Composition
of various types of solders and their
heating media of soldering iron.
Method of soldering, selection and
application joints.
Hard solder- Introduction, types
and method of brazing.

Join metal
component by
arc welding
observing
standard
procedure.

52. Make riveted lap and butt
joint.(9 hrs.)

53. Make funnel as per
development and solder
joints.(10 hrs.)

54. Drill for riveting. (1 hrs.)
55. Riveting with as many types

of rivet as available, use of
counter sunk head rivets. (5
hrs.)

Various rivets shape and form of
heads,importance of correct head
size.
Rivets-Tin man.s rivets types, sizes,
and selection for various works.
Riveting tools, dolly snaps description
and uses. Method of riveting,
The spacing of rivets. Flash riveting,
use of correct tools, compare hot and
cold riveting.

56. Welding - Striking and
maintaining ARC, laying
Straightline bead.(25 hrs.)

Safety-importance of safety and
general precautions observed in a
welding shop.
Precautions in electric and gas
welding. (Before, during, after)
Introduction to safety equipment
and their uses. Machines and
accessories, welding transformer,
welding generators.

Cut and join
metal
component by
gas (oxy-
acetylene)

57. Making square, butt joint and
„T. fillet joint-gas and ARC. (15
hrs.)

58. Do setting up of flames, fusion
runs with and without filler rod,
and gas.(10 hrs.)

Welding hand tools: Hammers,
welding description, types and uses,
description, principle, method of
operating, carbon dioxide welding.
H.P. welding
equipment: description,
principle,method of operating L.P.
welding
equipment: description, principle,
method of operating. Types of Joints-
Butt and fillet as per BIS SP: 46-1988
specifications. Gases and gas cylinder
description, kinds, main difference and
uses.

Cut and join metal
component by gas
(oxy-acetylene)
& Join metal
components by
riveting observing
standard
procedure.

Cut and join metal
component by gas
(oxy-acetylene)

Setting up parameters for ARC
welding machines-selection of
Welding electrodes. Care to be
taken in keeping electrode.

59. Make butt weld and corner, fillet
in ARC welding(25 hrs.)

Join metal
components by
riveting observing
standard
procedure.

60. Gas cutting of MS
plates(25 hrs.)

Oxygen acetylene cutting-machine
description, parts, uses, method of
handling, cutting torch-description,
parts, function and uses.

17

18

19

20

21

22
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.01
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÉ ̈ É½þi´É, ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ ºÉÚSÉÒ BǼ É ́ ªÉ´ÉºÉÉªÉ ̈ Éå |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ̈ É¶ÉÒxÉ®úÒ  (Importance of trade
training, list of tools & machinery used in the trade)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê¡ò]õ®ú JÉhb÷ (Section) ¨Éå ={ÉEò®úhÉÉå iÉlÉÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ ={ÉªÉÉäMÉ B´ÉÆ {É½þSÉÉxÉxÉÉ
• ={ÉEò®úhÉÉå Eäò xÉÉ¨É EòÉä Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®Éä, |ÉiªÉäEò ={ÉEò®úhÉ Eäò ºÉÉlÉ CªÉÉ Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú CªÉÉ xÉ½þÒ
• =xÉ =tÉäMÉÉå Eäò xÉÉ¨É Ê®úEòÉbÇ÷ EòÉä VÉ½þÉÄ Ê¡ò]õ®ú EòÉªÉÇMÉiÉ ½èþ *
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2 =i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.01
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|ÉÊ¶ÉIÉEò BEò =tÉäMÉ ¨Éå Ê¡ò]õ®ú EòÒ ¦ÉÚÊ¨ÉEòÉ Eäò ¤ÉÉ®äú ¨Éå VÉÉxÉEòÉ®úÒ
näùxÉÉ * ÊxÉVÉÒ +Éè®ú ¶ÉÉºÉEòÒªÉ =tÉäMÉÉå Eäò xÉÉ¨É ={É±É¤vÉ Eò®úÉxÉÉ
VÉÉxÉÉ Ê¡ò]õ®ú ¤É½ÖþiÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå ÊxÉªÉÖHò ½èþ BǼ É +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¶ÉÉì{É*
+ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¶ÉÉì{É {É®ú VÉÉä®ú näùxÉÉ* |ÉÊ¶ÉIÉÉhÉÉÌPÉªÉÉå EòÉä <xÉ =tÉäMÉÉå
Eäò xÉÉ¨É Ê±ÉJÉxÉå EòÉä Eò½þxÉÉ *

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉlÉÔ EòÉä ÊnùJÉÉB MÉB ºÉ¨ÉºiÉ ={ÉEò®úhÉÉå Eäò xÉÉ¨É ={ÉªÉÉäMÉ BǼ É
=xÉ ={ÉEò®úhÉÉå Eäò ºÉÉlÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò nùÉè®úÉxÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå Ê±ÉJÉäMÉå

• ]äõ¤É±É Gò.1 ¨Éå Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú*

• |ÉÊ¶ÉIÉEò Eäò uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉBÄ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.01

]äõ¤É±É 1

Gò.ºÉÆ. ]Úõ±É/ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ xÉÉ¨É ={ÉªÉÉäMÉ vªÉÉxÉ nùÒ MÉ<Ç ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÆ CªÉÉ Eò®úxÉÉ ½èþ +Éè®ú CªÉÉ xÉ½þÒ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

|ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉò ºÉÉ®äú ={ÉEò®úhÉ BǼ É ºÉÉ¨ÉOÉÒ ÊnùJÉÉxÉä SÉÉÊ½þB BǼ É
=xÉEòÉ xÉÉ¨É ={ÉªÉÉäMÉ +Éè®ú |ÉiªÉäEò ={ÉEò®úhÉ BǼ É ºÉÉ¨ÉOÉÒ ºÉä VÉÖbä÷
½ÖþB ºÉÖ®úIÉÉ Ê¤ÉxnÖù ¤ÉiÉÉxÉä SÉÉÊ½þB*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.02
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

´ªÉÊHòMÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ (PPE) EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊºÉJÉÉEò®ú ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò ̈ ÉxÉÉäoùÎ¹]õ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eò®úxÉÉ* (Safety attitude
development of the trainee by educating them to use personal protective
equipment (PPE))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ªÉÊHòMÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉÉå (PPE) EòÒ {É½þSÉÉxÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ªÉÊHòMÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉÉå (PPE) ¨Éå Ê´É´ÉäSÉxÉ (interpret) Eò®úxÉÉ
• ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò JÉiÉ®äú BǼ É +xÉÖ°ü{É ºÉÆ¦ÉÉÊ´ÉiÉ JÉiÉ®úÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• ´ªÉÊHòMÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉÉå (PPE) Eäò ¤ÉÉ®äú ̈ Éå {ÉÊføªÉä +Éè®ú SÉÉ]Çõ +lÉ´ÉÉ
´ÉÉºiÉÊ´ÉEò ={ÉEò®úhÉÉå Eäò uùÉ®úÉ Ê´É´ÉSÉäxÉ EòÒÊVÉB*

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ ̈ Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ́ ªÉÊHòMÉiÉ
ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ BǼ É =xÉEòÉ SÉÖxÉÉ´É Ê´ÉÊ¦ÉxÉxÉ |ÉEòÉ®ú ºÉÖ®úIÉÉ
={ÉEò®úhÉÉå (PPE) Eäò xÉÉ¨É Ê±ÉJÉå BǼ É +xÉÖ°ü{É ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉÉªÉ BǼ É JÉiÉ®äú
¦ÉÒ ]äõ¤É±É Gò. 1 ¨Éå

|ÉÊ¶ÉIÉEò Ê´ÉÊ¦ÉxÉxÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ªÉÊHòMÉiÉ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ (PPE)

+lÉ´ÉÉ =xÉEòÉ SÉÉ]Çõ ÊnùJÉÉBMÉå +Éè®ú {É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ ºÉ¨ÉZÉÉBMÉå
+Éè®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉªÉÉæ Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò º´ÉªÉÆ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉ EòÒ
{É½þSÉÉxÉ Eò®úxÉÉ ÊºÉJÉÉBMÉå* |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉlÉÔ JÉiÉ¤Éä BǼ É ºÉÖ®úIÉÉ |ÉEòÉ®ú
]äõ¤É±É Gò. 1 ¨Éå Ê±ÉJÉäMÉå

]äõ¤É±É 1

Gò.ºÉÆ. PPE EòÉ xÉÉ¨É JÉiÉ®úÉ ºÉÖ®úIÉÉ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

EòÉªÉÇ  1:

<ºÉä |ÉÊ¶ÉIÉEò Eäò uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®úÉ´Éå*

EòÉªÉÇ 2:

|ÉÊ¶ÉIÉEò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò JÉiÉ®äú BǼ É =xÉEäò EòÉ®úhÉ
ºÉÆÊIÉ{iÉ ̈ Éå ¤ÉiÉÉBMÉÉ*

• ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò JÉiÉ®úÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ +Éè®ú +xÉÖ°ü{É {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉ Eäò ºÉÉlÉ
ºÉÆ¦ÉÉÊ´ÉiÉ xÉÖEòºÉÉxÉ EòÉä {É½þSÉÉxÉ Eò®åú BÆ Ê®úEòÉbÇ÷ Eò®åú ]äõ¤É±É Gò.2 ¨Éå

¡òÉ¨ÉÇ ¦É®úEò®ú BǼ É |ÉÊ¶ÉIÉEò Eäò uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®úÉBÄ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.02

]äõ¤É±É 2

Gò.ºÉÆ. ºjÉÉäiÉ +lÉ´ÉÉ ºÉÆ¦ÉÉÊ´ÉiÉ xÉÖEòºÉÉxÉ ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò JÉiÉ®úÉå EòÉ |ÉEòÉ®ú

1 ¶ÉÉä®ú

2 Ê´Éº¡òÉä]õEò

3 ´ÉÉªÉ®úºÉ

4 ®úÉäMÉ

5 vÉÚ©É{ÉÉxÉ

6 MÉè®ú ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ ={ÉEò®úhÉ

7 +ÉÍlÉMÉ (Earting) EòÉ xÉ ½þÉäxÉÉ

8 JÉ®úÉ¤É ®úJÉ - ®úJÉÉ´É
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.03
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

|ÉÉlÉÊ¨ÉEò ={ÉSÉÉ®ú Ê´ÉÊvÉ +Éè®ú ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ (First aid method and basic training)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊEòºÉÒ ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå ¨Éå ¤ÉSÉÉ´ÉEòÉ®úÒ ºÉÉÆºÉ (Rescue Breathing) näùxÉÉ
• JÉÚxÉ ¤É½þxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉSÉÉ®ú Eò®úxÉÉ*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

1 ¤ÉÆvÉä ½ÖþB ]õÉ<]õ Eò{Éb÷Éä EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®åú VÉÉä PÉÉªÉ±É EòÒ ¶´ÉºÉxÉ|ÉhÉÉ±ÉÒ ¤ÉÉÎvÉiÉ
Eò®ú ®ú½äþ ½èþ*

2 EòÉä<Ç ¦ÉÒ ¤ÉÉ½þ®úÒ ́ ÉºiÉÖ PÉÉªÉ±É Eäò ̈ ÉÖÄ½þ ºÉä ÊxÉEòÉ±Éä +lÉ´ÉÉ nù¤ÉÉ nùÉÄiÉ ½þÉä iÉÉä
PÉÉªÉ±É EòÉ ¨ÉÖÄ½þ JÉÉä±É nùÒÊVÉB*

3 PÉÉªÉ±É EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä ºÉÖ®úÎIÉiÉ °ü{É ºÉä VÉ¨ÉÒxÉ {É®ú ±ÉÉB BǼ É ºÉÖ®úIÉÉ
={ÉªÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®åú*

4 EÞòÊjÉ¨É ¶´ÉºÉxÉ iÉÖ®úxiÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®äú Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ näù®úÒ Eäò* Eò{Ébä÷ føÒ±Éä Eò®úxÉä
+Éè®ú ¤ÉÆnù JÉÉä±ÉxÉä ¨Éå +ÊvÉEò ºÉ¨ÉªÉ ´ªÉlÉÇ xÉ Eò®úÉä *

5 PÉÉªÉ±É Eäò +ÉÆiÉÊ®úEò Ê½þººÉÉå EòÉä SÉÉä]õ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤É±É {ÉÚ́ ÉÇEò EòÉªÉÉäÇ
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú*

6 iÉÖ®úxiÉ b÷ÉìC]õ®ú EòÉä ºÉÚSÉxÉÉ näù*

EòÉªÉÇ 1: ¨É®úÒVÉ EòÉä EÞòÊkÉ¨É ·ÉÉ¶ÉxÉ näùxÉä EòÒ iÉèªÉÉ®úÒ Eò®äú

EòÉªÉÇ  2: xÉä±ºÉxÉ +É¨ÉÇ- Ê±É}]õ ¤ÉèEò |Éè¶É Ê´ÉÊvÉ Eäò uùÉ®úÉ PÉªÉ±É Eäò {ÉÖxÉ°üilÉÉxÉ EòÒ EòÉäÊ¶É¶É Eò®åú

xÉä±ÉºxÉ +É¨ÉÇ-Ê±É}]õ ¤ÉéEò |Éè¶É®ú Ê´ÉÊvÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ =ºÉ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå xÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉB VÉ¤É {Éä]õ +Éè®ú ºÉÒxÉä ¨Éå EòÉä<Ç SÉÉä]õ ±ÉMÉÒ ½þÉä

1 PÉÉªÉ±É ´ªÉÊHò EòÉä =ºÉEäò SÉä½þ®äú EòÉä xÉÒSÉä Eò®úEäò ±Éä]õÉ näù* =ºÉEäò ½þlÉäÊ±ÉªÉÉÄ
BEò Eäò >ð{É®ú BEò ®úJÉä BEò =ºÉEäò MÉÉ±É =ºÉEäò ½þlÉäÊ±ÉªÉÉå {É®ú ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*
PÉÉªÉ±É ªÉÊHò Eäò Eò®úÒ¤É BEò +lÉ´ÉÉ nùÉäxÉÉå PÉÖ]õxÉä ̈ ÉÉäb÷ Eò®ú ¤Éè̀ ö VÉÉB* +{ÉxÉä
½þÉlÉ PÉÉªÉ±É Eäò {ÉÒ`ö {É®ú ¤ÉMÉ±É Eäò ºÉÒvÉ ̈ Éå ®úJÉä* ÊVÉºÉºÉä ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
+É{ÉEòÒ >ÆðMÉÊ±ÉªÉÉÄ xÉÒSÉä +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ EòÒ +Éä®ú JÉÖ±ÉÒ ½þÉå* Fig 1.

Eò±{ÉxÉÉ - +ÉºÉÉxÉ |É¤ÉÆvÉxÉ IÉ¨ÉiÉÉ (Manageability) Eäò Ê±ÉB
|ÉÊ¶ÉIÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉÌlÉªÉÉå EòÉ ºÉ¨ÉÚ½þ ́ ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®äúMÉÉ +Éè®ú |ÉiÉªÉäEò
ºÉ¨ÉÚ½þ EòÉä EòÉä<Ç BEò {ÉÖxÉ: =ilÉÉxÉ (Resuscitation) Ê´ÉÊvÉ
|ÉnùÌ¶ÉiÉ Eò®úxÉä EòÉä Eò½äþMÉÉ*
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2 vÉÒ®äú-vÉÒ®ú +{ÉxÉÒ ¤ÉÉVÉÖÄB +ÉMÉä ±ÉäEò®ú VÉÉBÆ VÉ¤É iÉEò ́Éä ±ÉMÉ¦ÉMÉ ºÉÒvÉÒ ÎºlÉÊiÉ
¨Éå xÉ +ÉB +Éè®ú ºÉÒvÉä-ºÉÒvÉä PÉÉªÉ±É EòÉä {ÉÒ`ö EòÉä nù¤ÉÉBÆ +Éè®ú PÉÉªÉ±É Eäò
¡äòEòb÷Éå ºÉä ½þ´ÉÉ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä EòÒ EòÉäÊ¶É¶É Eò®åú* Fig 2

3 >ð{É®úÒ ÊGòªÉÉEò±ÉÉ{É EòÉä +{ÉxÉä iÉÉ±É7¨Éä±É ºÉä +{ÉxÉä ½þÉlÉ Eäò {ÉÒUäô ºÉä xÉÒSÉä
EòÒ +Éä®ú PÉÉªÉ±É Eäò ¤ÉÉVÉÖ+Éå EòÒ +ÉäºÉ ±Éä VÉÉB +Éè®ú =ºÉEòÒ >ð{É®úÒ ¦ÉÖVÉÉ
EòÉä EòÉ½þxÉÒ Eäò >ð{É®ú iÉEò =`öÉB VÉèºÉÉ EòÒ Fig  - 3 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*
®úÉìEò ¤ÉèEò´ÉÉb÷Ç EòÉä VÉÉ®úÒ ®úJÉå*

4 VÉ¤É +É{É {ÉÖxÉ ®úÉäEò Eò®úiÉä ½èþ iÉ¤É PÉÉªÉ±É EòÉ ½þÉlÉ =`öÉ<B +Éè®ú JÉÓÊSÉB
VÉèºÉÉ Fig  -4 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ VÉ¤É iÉEò EòÒ +É{É PÉÉªÉ±É Eäò EÆòvÉÉä {É®ú
nù¤ÉÉ´É ́É ̈ É½þºÉÚºÉ Eò®åú* SÉGò {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB PÉÉªÉ±É EòÒ ́ÉºiÉÖ+Éå* ¦ÉÖVÉÉ+Éå
EòÉä {ÉÖxÉ: xÉÒSÉä ±ÉÉB +Éè®ú +{ÉxÉä ½þÉlÉå EòÉä |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ±Éä VÉÉBÄ*

EòÉªÉÇ  3:  ¶Éä¡ò®ú EòÒ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ PÉÉªÉ±É {ÉÖxÉ: ½þÉä¶É ¨Éå ±ÉÉxÉÉ

5 EÞòÊjÉ¨É ¶´ÉºÉxÉ EòÉä VÉ¤É iÉEò VÉÉ®úÒ ®úJÉä VÉ¤É iÉEò ´É½þ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ iÉ®úÒEäò ºÉä
ºÉÉÄºÉ xÉ xÉ ±ÉäxÉä ±ÉMÉä* EÞò{ªÉÉ xÉÉä]õ EòÒÊVÉB Eò<Ç ¨ÉÉ¨É±ÉÉå ¨Éå PÉh]äõ ¦ÉÒ ±ÉMÉ
ºÉEòiÉä ½èþ*

6 VÉ¤É PÉÉªÉ±É VÉÉMÉ VÉÉB iÉ¤É =ºÉä EÆò¤É±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä MÉ¨ÉÇ ®úJÉä MÉ¨ÉÇ {ÉÉxÉÒ
EòÒ ¤ÉÉÄ]õ±ÉÉå ºÉä fÆøEäò +lÉ´ÉÉ MÉ¨ÉÇ <È]õÉä ºÉä ªÉÉÊxÉ |É´ÉÉ½þ ½þÉäxÉä ̈ Éå ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eò®äú
¦ÉÖVÉÉ+Éå Eäò +xnù®ú lÉ{ÉlÉ{ÉÉxÉä ºÉä +Éè®ú {Éè®úÉä ºÉä ¿nùªÉ EòÒ +Éè®ú*

7 =ºÉä xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú ±Éä]äõ ®ú½þxÉä näù +Éè®ú JÉÖnùEòÉä =`öxÉä xÉ nåù*

VÉ¤É iÉEò ´É½þ {ÉÚhÉÇ °ü{É ºÉä ½þÉä¶É ¨Éä xÉ +ÉVÉÉB =ºÉä EòÉä<Ç =kÉäVÉEò
{ÉnùÉlÉÇ xÉ nåù*

2 PÉÉªÉ±É Eäò ¤ÉÉVÉÚ ̈ Éå PÉÖ]õxÉä Eäò ¤É±É ¤Éè̀ äö VÉÉBÄ iÉÉÊEò =ºÉEòÒ VÉÉÄPÉä +É{ÉEäò PÉÖ]õxÉä
Eäò ¤ÉÒSÉ ®ú½äþ +Éè®ú +É{ÉEòÒ >ðMÉÊ±ÉªÉÉÄ +Éè®ú +ÆMÉÚ̀ äö ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå*
Fig 5.

3 ¦ÉÖVÉÉ EòÉä ºÉÒvÉä {ÉEòbä ½ÖþB =ºÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +ÉMÉä ±ÉäEò®ú VÉÉB iÉÉÊEò +É{ÉEäò
¦ÉÉ®ú EòÉ nù¤ÉÉ´É PÉÉªÉ±É EòÒ ÊxÉSÉ±ÉÒ {ÉºÉÊ±ÉªÉÉå {É®ú {Éb÷ä +Éè®ú ¡äò¡òb÷ÉäÆ ̈ Éå ¦É®úÒ
½þ´ÉÉ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±É VÉÉBÄ VÉèºÉÉ ÊEò Fig 6 ¨Éå nù¶ÉÉÇB ½èþ*

4 +¤É =ºÉä {ÉÒUäô ±Éä]õÉ näù +Éè®ú ºÉÉ®úÉ nù¤ÉÉ´É ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò  EòÒ {ÉÒ`ö ºÉä ½þ]õÉ
±Éå* VÉèºÉÉ ÊEò Fig 7 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ* iÉÉÊE ò¡äò¡òb÷Éä ̈ Éå {ÉÖxÉ: ½þ´ÉÉ ±Éä ºÉEäò*

5 nùÉä ºÉäEòhb÷ Eäò ¤ÉÉnù Ê¡ò®ú +ÉMÉä +ÉB +Éè®ú SÉGò EòÉä {ÉÖxÉ: nùÉä½þ®úÉB* BEò Ê¨ÉxÉ]õ
¨Éå 12 ºÉä 15 ¤ÉÉ®ú SÉGò {ÉÖxÉ: Eò®äú*

6 EÞòÊjÉ¨É ¶´ÉºÉxÉ EòÉä iÉ¤É iÉEò VÉÉ®úÒ ®úJÉä VÉ¤É iÉEò ́ É½þ º´ÉªÉÆ |ÉÉEÞòÊiÉEò iÉ®úÒEäò
Eäò ºÉÉìºÉ xÉ ±ÉäxÉä ±ÉMÉä*

<ºÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ iÉ¤É xÉ Eò®äú VÉ¤É ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÒ UôÉiÉÒ
+Éè®ú {Éä]õ ¨Éå SÉÉä]õ +É<Ç ½þÉä*

1 ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÉä =ºÉEäò {Éä]õ Eäò ¤É±É ±Éä]õÉB +Éè®ú BEò ½þÉlÉ +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú
JÉÓSÉä +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ ¦ÉÖVÉÉ EòÉä EòÉä½þxÉÒ ºÉäò ̈ ÉÉäbä÷ +Éè®ú =ºÉEäò SÉä½þ®äú EòÉä ÊEòºÉÒ
iÉ®ú¡ò ¨ÉÉäb÷Eò®ú ½þÉlÉ ªÉÉ ¤ÉÉVÉÚ {É ®úJÉå* VÉèºÉÉ ÊEò ÊSÉjÉ ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.03
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EòÉªÉÇ- 4: PÉÉªÉ±É EòÉä ¨ÉÉ=lÉ-]Úõ-¨ÉÉ=lÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ½þÉä’¶É ¨Éå ±ÉÉxÉÉ*

1 PÉÉªÉ±É EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É ºlÉÉxÉ {É®ú {ÉÒ` Eäò ¤É±É ±Éä]õÉ näù +Éè®ú =ºÉEäò ÊºÉ®ú Eäò
xÉÒSÉä BEò Eò{Ébä÷ EòÉ MÉÉä±É ¤ÉxÉÉEò®ú ®úJÉä +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò =ºÉEòÉ
ÊºÉ®ú ºÉÒvÉÉ ½þÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä {ÉÒUäô VÉÉB* (Fig 8)

2 PÉÉªÉ±É Eäò ÊºÉ®ú EòÉä {ÉÒUäô EòÒ iÉ®ú¡òþ ZÉÖEòÉBÆ iÉÉÊEò =ºÉEòÒ ̀ öÉäb÷Ò ºÉÒvÉÒ >ð{É®ú
½þÉä ºÉEäò* (Fig 9)

3 PÉÉªÉ±É Eäò VÉ¤Éb÷Éå EòÉä ºÉ½þÉ®úÉ näù VÉäºÉÉ ÊEò Fig 10 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ +Éè®ú
iÉ¤É iÉEò >ð{É®ú =`öÉB VÉ¤É iÉEò ÊxÉSÉ±ÉÉ nùÉÄiÉ >ð{É®úÒ nùÉÄiÉ ºÉä >ÄðSÉÉ xÉ ½þÉä
VÉÉB +lÉ´ÉÉ nùÉäxÉÉå VÉ¤Éb÷Éå EòÉä EòÉxÉ Eäò {ÉÉºÉ nùÉäxÉÉå VÉ¤Éb÷Éå EòÉä EòÉxÉ Eäò {ÉÉºÉ
nùÉäxÉÉå =MÉÊ±ÉªÉÉå ºÉä >ð{É®ú EòÒ iÉ®ú¡ò JÉÒSÉå* {ÉÚ®äú EÞòÊjÉ¨É ¶´ÉºÉxÉ |ÉÊGòªÉÉ Eäò
nùÉè®úÉxÉ VÉ¤Ébä÷ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ́É½þÒ ¤ÉxÉÉB ®úJÉä +Éè®ú VÉÒ¦É EòÉä ́ÉÉªÉÖ |É´ÉÉ½þ ®úÉäEòxÉä
ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉä EòÒ EòÉäÊ¶É¶É Eò®äú*

4 BEò MÉ½þ®úÒ ºÉÉÄºÉ ±Éä +Éè®ú PÉÉªÉ±É Eäò ¨ÉÖÄ½þ {É®ú +{ÉxÉÉ ¨ÉÖÄ½þ ±ÉÉB VÉèºÉÉ
Fig  11 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ BǼ É ½þ´ÉÉ iÉÆMÉõ ºÉÆ{ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉä* PÉÉªÉ±É EòÒ xÉÉEò
EòÒ +ÆMÉÚ̀ äö +Éè®ú >ÄðMÉÊ±ÉªÉÉå ºÉä ¤ÉÆnù Eò®äú* +MÉ®ú +É{ÉEòÉä ºÉÒvÉ ºÉÆ{ÉEÇò +SUôÉ
xÉ ±ÉMÉä iÉÉä ̈ ÉÖÄ½þ Eäò ¤ÉÒSÉ ̈ Éå VÉÉ±ÉÒnùÉ®ú Eò{Éb÷É ®úJÉä* Ê¡ò®ú {ÉÖxÉ: +{ÉxÉÉ ̈ ÉÄÖ½þ
=ºÉEäò ¨ÉÖÄ½þ +Éè®ú xÉÉEò {É®ú ®úJÉä*

5 ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò Eäò ¨ÉÖÄ½þ ¨Éå ½þ´ÉÉ ¦É®äú* (ºÉ¡òÉ<Ç Eäò Ê±ÉB ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä) VÉ¤É
iÉEò =ºÉEòÒ UôÉiÉÒ xÉ ¡Úò±É VÉÉB* ̈ ÉÖÄ½þ ºÉä ̈ ÉÖÄ½þ +±ÉMÉ Eò®åú B´ÉÆ nù¤ÉÉªÉÉ ½Öþ+É
xÉ UôÉäb÷ iÉÉÊEò ´É½þ ºÉÉÆºÉ UôÉäbä÷ VÉ¤É iÉEò +É{ÉEòÉä ½þ´ÉÉ Eäò ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±ÉxÉä
EòÒ +É´ÉÉVÉ xÉ +ÉxÉä ±ÉMÉä* ¶ÉÖ°ü +ÉiÉÒ 8 ºÉä 10 ºÉÉÄºÉä iÉäVÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB
iÉÉÊEò PÉÉªÉ±É VÉ±nùÒ ½þÉä¶É ̈ Éå +ÉB* =ºÉEäò ¤ÉÉnù nù®ú lÉÉäb÷Ò Eò¨É Eò®úxÉÒ SÉÉÊ½þB
±ÉMÉ¦ÉMÉ 12 ¤ÉÉ®ú |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ* (xÉ´ÉVÉÉiÉ Ê¶É¶ÉÖ  Eäò Ê±ÉB 20 ¤ÉÉ®ú)

+MÉ®ú ½þ´ÉÉ xÉ½þÒ ¡ÚÄòEòÒ VÉÉ ®ú½þÒ iÉÉä PÉÉªÉ±É Eäò ÊºÉ®ú +Éè®ú VÉ¤Ébä÷ EòÒ
ÎºlÉÊiÉ EòÉä VÉÉÄSÉ Eò®äú +Éè®ú ¨ÉÖÄ½þ Eäò +xnù®ú °üEòÉ´É]õÉå Eäò VÉÉÄSÉ Eò®äú
+Éè®ú lÉÉäb÷É ±ÉMÉÉEò®ú |ÉªÉÉºÉ Eò®äú* +MÉ®ú +¦ÉÒ  ¦ÉÒ UôÉiÉÒ xÉ½þÒ
¡Úò±ÉiÉÒ iÉÉä PÉÉªÉ±É EòÉ SÉä½þ®úÉ xÉÒSÉä iÉ®ú¡ò ®úJÉå +Éè®úú {ÉÒ`ö EòÉä `öÉåEäò
iÉÉÊEò °üEòÉ´É]åõ +±ÉMÉ ½þÉä VÉÉB* Eò¦ÉÒ Eò¦ÉÒ ½þ´ÉÉ PÉÉªÉ±É Eäò {Éä]õ ̈ Éå
¦É®ú VÉÉiÉÒ ½èþ +Éè®ú {Éä]õ ¤Éb÷É ºÉÉ ±ÉMÉxÉä ±ÉMÉiÉÉ ½èþ* {Éä]õ EòÉä ½þ±EòÉ ºÉä
nù¤ÉÉEò®ú ¦É®úÒ ½Ö<Ç ½þ´ÉÉ EòÉä ¶´ÉºÉxÉ ÊGòªÉÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±Éå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.03
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EòÉªÉÇ  5: PÉÉªÉ±É ´ªÉÊHò Eäò xÉÉEò Eäò >ð{É®ú ¨ÉÖÄ½þ ®úJÉxÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ {ÉÖxÉ: ½þÉä’¶É ¨Éå ±ÉÉxÉÉ *

<ºÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ iÉ¤É Eò®åú VÉ¤É ¤Éä½þÉä¶É ́ ªÉÊHò EòÉ ̈ ÉÖÄ½þ xÉ JÉÖ±Éä
+lÉ´ÉÉ EÖòUô ¨ÉÖÄ½þ ¨Éå ¡ÄòºÉÉ ½þÉä +Éè®ú +É{É +±ÉMÉ xÉ Eò®ú ºÉEäò*

1 PÉÉªÉ±É EòÉä ½þÉä]õÉå EòÒ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ¤ÉÆnù ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB +{ÉxÉÒ >ÆðMÉÊ±ÉªÉÉå
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* +{ÉxÉä ½þÉä̀ öÉä EòÉä PÉÉªÉ±É Eäò ½þÉä̀ öÉå {É®ú ºÉÒ±É Eò®åú +Éè®ú
¨ÉÖÄ½þ ̈ Éå ½þ´ÉÉ nåù* nåùJÉä EòÒ PÉÉªÉ±É EòÒ UôÉiÉÒ >ð{É®ú =`ö ®ú½þÒ ½èþ ªÉÉ xÉÒSÉä ¤Éè̀ ö
®ú½þÒ ½èþ (Fig 12)

2 <ºÉ ÊGòªÉÉ Eò±ÉÉ{É EòÉä 10 ºÉä 15 ¤ÉÉ®ú |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ EòÒ nù®ú ºÉä iÉ¤É iÉEò Eò®äú
VÉ¤É iÉEò PÉÉªÉ±É EòÉä ½þÉä¶É xÉ +ÉB*

3 b÷ÉìC]õ®ú Eäò +ÉxÉä iÉEò <ºÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä Eò®úiÉä ®ú½äþ*

EòÉªÉÇ 6:  ¾þnùªÉ MÉÊiÉ °üEòxÉäõ ºÉä Ê{ÉÊb÷iÉ ´ªÉÊHò EòÉä ½þÉä¶É ¨Éå ±ÉÉB Cardiac Arrest CCPR Cardia Pulm anory ºÉä OÉÊºÉiÉ ½þÉä (¿nùªÉ EòÒ vÉb÷EòxÉ
         ¤Éxnù ½þÉäxÉÉ)

VÉ¤É Eò¦ÉÒ ¿nùªÉ +SÉÉxÉEò ºÉä vÉb÷EòxÉÉ ¤Éxnù Eò®úxÉä iÉEò iÉÖ®úxiÉ EÖòUô
Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB

1 iÉÖ®úxiÉ VÉÉÄSÉ Eò®äú ÊEò PÉÉªÉ±É EòÉä EòÉÌb÷ªÉÉEò B®äúº]õ (¿nùªÉ EòÒ vÉb÷EòxÉ °üEòxÉÉ
iÉÉä xÉ½þÒ +ÉªÉÉ) iÉÉä xÉ½þÓ ½Öþ+É*

Cardiac Arrest ¾þnùªÉ MÉÊiÉ °üEòxÉä EòÒ {É½þSÉÉxÉ MÉnÇùxÉ Eäò {ÉÉºÉ
¿nùªÉ EòÒ xÉºÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úEäò EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ, ½þÉä̀ öÉå Eäò {ÉÉºÉ xÉÒ±ÉÉ
®ÆúMÉ +Éè®ú {ÉÖiÉÊ±ÉªÉÉå EòÉ ¤Éb÷É ½þÉäxÉÉ <ºÉEäò ±ÉIÉhÉ ½èþ*

2 ¤Éä½þÉä¶É ´ªÉÊHò EòÉä {ÉÒ`ö Eäò ¤É±É ±Éä]õÉBÄ ÊEòºÉÒ +SUäô ºlÉÉxÉ {É®ú

3 UôÉiÉÒ Eäò ºÉ¨ÉÒ{É PÉÖ]õxÉÉå Eäò ¤É±É ¤Éè̀ ö VÉÉB +Éè®ú {ÉºÉÊ±ÉªÉÉå Eäò ÊxÉSÉ±Éä ¦ÉÉMÉ
EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉB (Fig 14)

4 +{ÉxÉÉ BEò ½þÉlÉ {ÉºÉÊ±ÉªÉÉå Eäò ÊxÉSÉ±Éä ¦ÉÉMÉ Eäò ̈ ÉvªÉ ±Éä VÉÉB +Éè®ú >ÄðMÉÊ±ÉªÉÉå
EòÉä {ÉºÉÊ±ÉªÉÉå ºÉä nÚù®ú ®úJÉå* +{ÉxÉä BEò ½þÉlÉ EòÉä nÚùºÉ®äú ºÉä føEåò BǼ É >ÆðMÉÊ±ÉªÉÉå
EòÉä BEò nÚùºÉ®äú ¨Éå ±ÉÉìEò Eò®åú VÉèºÉÉ Fig -15 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ

5 +{ÉxÉä ¦ÉÖVÉÉ+Éå EòÉä ºÉÒvÉä ®úJÉiÉä ½ÖþB {ÉºÉÊ±É+Éå Eäò ÊxÉSÉ±Éä ¦ÉÉMÉ ̈ Éå nù¤ÉÉ<B
+Éè®ú Ê¡ò®ú nù¤ÉÉ´É EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®åú* (Fig 16)

6 5 ´Éä SÉ®úhÉ EòÉä |ÉÊiÉ ºÉäEòhb÷ BEò Eäò Ê½þºÉÉ¤É ºÉä Eò¨É ºÉä Eò¨É {Éxpù½þ ¤ÉÉ®ú
nùÉä½þ®úÉB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.03
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7 ¾þnùªÉ MÉÊiÉ °üEòxÉä EòÒ xÉ¤VÉ EòÒ VÉÉÄSÉ EòÒÊVÉB* (Fig 17)

8 PÉÉªÉ±É Eäò ¨ÉÖÄ½þ ¨Éå {ÉÖxÉ: nùÉä ºÉÉÄºÉä nùÒÊVÉB (¨ÉÉ>ðlÉ-]Úõ-¨ÉÉ>ðlÉ) (Fig 18)

9 {ÉÖxÉ: nùÉä ¤ÉÉ®ú ̈ ÉÉ>ðlÉ-]Úõ-¨ÉÉ>ðlÉ Ê´ÉÊvÉ näùxÉä Eäò ¤ÉÉnù 15 ¤ÉÉ®ú ¿nùªÉ EòÉä nù¤ÉÉxÉÉ
VÉÉ®úÒ ®úJÉä* ºÉ½þÒ ºÉ¨ÉªÉ +xiÉÉ±É ¨Éå xÉ¤VÉ EòÉä VÉÉÆSÉ Eò®úiÉä ®úÊ½þB*

10 ÊVÉiÉxÉä VÉ±nùÒ vÉb÷EòxÉä ´ÉÉ{ÉºÉ +ÉiÉÒ ½èþ iÉÖ®úxÉiÉ nù¤ÉÉxÉÉ UôÉäb÷ nùÒÊVÉB {É®ú
¨ÉÉ>ðlÉ-]Úõ-¨ÉÉ>ðlÉ ºÉÉÄºÉ näùxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ VÉÉ®úÒ ®úÊJÉB VÉ¤É iÉEò EòÒ ºÉÉÄºÉ {ÉÚ®úÒ
iÉ®ú½þ ºÉä `öÒEò xÉ ½þÉä VÉÉBä*

11 PÉÉªÉ±É EòÉä Ê®úEò´É®úÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ®úÊJÉB VÉèºÉÉ ÊEò Fig -19 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*
=ºÉä MÉ¨ÉÇ ®úÊJÉB +Éè®ú iÉÖ®úxiÉ ÊSÉÊEòiºÉÉ EòÉ |É¤ÉxvÉ EòÒÊVÉB*

+xªÉ SÉ®úhÉ (Other steps)

1 b÷ÉìC]õ®ú EòÉä iÉÖ®úxiÉ ¤ÉÖ±ÉÉ<B*

2 PÉÉªÉ±É EòÉä Eò¨¤É±É ¨Éå, MÉ¨ÉÇ {ÉÉxÉÒ EòÒ ¤ÉÉäiÉ±ÉÉå +lÉ´ÉÉ MÉ¨ÉÇ <È]õÉä uùÉ®úÉ MÉ¨ÉÇ
®úÊJÉB* ¦ÉÖVÉÉ+Éå Eäò +xnù®ú EòÒ +Éä®ú ºÉÆSÉ±ÉxÉ ¤ÉxÉÉB VÉÉä ÊEò {Éè®ú ºÉä ¿nùªÉ
EòÒ iÉ®ú¡ò ½þÉäMÉÉ*

EòÉªÉÇ  7: =ºÉ PÉÉªÉ±É EòÉ ={ÉSÉÉ®ú Eò®úxÉÉ ÊVÉºÉEòÉ ®úHò ´É½þ ®ú½þÉ ½èþ

1 JÉÚxÉ ¤É½þxÉä ´ÉÉ±ÉÒ VÉMÉ½þ EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉªÉå*

2 VÉJ¨ÉÒ¦ÉÉMÉ EòÉä ªÉÊnù ºÉ¨¦É´É ½þÉä iÉÉä ¿nùªÉ ºÉä =ÄSÉÉ >ð`öÉB

3 JÉÚxÉ ¤É½þxÉä ´ÉÉ±ÉÒ VÉMÉ½þ {É®ú ÊEò]õÉhÉÖ ¨ÉÖHò Eò{Ébä÷ ºÉä ºÉÒvÉ nù¤ÉÉ´É b÷É±Éå*

4 nù¤ÉÉ´É 5 ºÉäEòhb÷ iÉEò ®ú½þxÉä näù*

5 VÉÉÄSÉ Eò®åú ÊEò JÉÚxÉ ¤É½þxÉÉ °üEòÉ ½Öþ+É ªÉÉ xÉ½þÒ* ªÉÊnù xÉ½þÒ iÉÉä 15 Ê¨ÉxÉ]õ
Eäò Ê±ÉB nù¤ÉÉ´É {ÉÖxÉ: ¤ÉxÉÉB*

6 PÉÉ´É EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®äú*

7 PÉÉ´É {É®ú EòÉä<Ç ºÉÉ¡ò ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É Eò{Ébä÷ EòÒ {É]õÂ]õÒ ¤ÉÉÄvÉä* (Fig 20)

8 PÉÉªÉ±É EòÉä b÷ÉìC]õ®ú ºÉä <±ÉÉVÉ Eò®ú´ÉÉxÉä EòÒ ºÉ±ÉÉ½þ näù *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.03
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.04
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

EòÉì]õxÉ ´Éäº]õ vÉÉiÉÖ ÊSÉ{ºÉ ¤ÉxÉÇ +ÉÊnù VÉèºÉÒ ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉå EòÉ ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò +{É¶Éä¹É ÊxÉ{É]õÉxÉÉ (Safe disposal of
waste materials like cotton waste, metal chips / burns etc.)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä {É½þSÉÉÊxÉB BǼ É +±ÉMÉ EòÒÊVÉB
• ¤ÉäEòÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉxÉxÉ EÚòbä÷nùÉxÉ ¨Éå ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®åú *

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• EòÉì]õxÉ ´Éäº]õ EòÉä +±ÉMÉ EòÒÊVÉB

• vÉÉiÉÖ ÊSÉ{ºÉ EòÉä ¡òÉ´Ébä÷ ºÉä ¥É¶É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä BEòjÉ Eò®åú* (Fig.2)

• +MÉ®ú ¡ò¶ÉÇ {É®ú iÉä±É {Éc÷É ½èþ iÉÉä =ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

ÊSÉ{ºÉ EòÉä xÉÆMÉä ½þÉlÉ uùÉ®úÉ xÉ UÖôBå*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊSÉ{ºÉÉå EòÉä =xÉEòÒ vÉÉiÉÖ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +±ÉMÉ
Eò®äú*

• EòÉì]õxÉ ́ Éäº]õ EòÉä +±ÉMÉ EòÒÊVÉB iÉlÉÉ =ºÉEòÉå ¦ÉÆb÷É®ú Eò®úxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ EÚòcä÷nùÉxÉ
¨Éå ®úJÉå *

• <ºÉ |ÉEòÉ®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ vÉÉiÉÖ ÊSÉ{ºÉÉå EòÉä +±ÉMÉ-+±ÉMÉ EÚÆòb÷nùÉxÉ ̈ Éå B¨ÉjÉ Eò®åú*

½þ®ú BEò EÚÆòb÷nùÉxÉ {É®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ xÉÉ¨É Ê±ÉJÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ÊSÉjÉ-1 ¨Éå ÊnùB ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä {É½þSÉÉxÉ +Éè®ú ]äõ¤É±É xÉ.1 ¨Éå ¦É®äú*

]äõ¤É±É 1

Gò.ºÉÆ. ºÉÉ¨ÉÊOÉªÉÉå Eäò xÉÉ¨É

1

2

3

4

5
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.05
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

JÉiÉ®äú EòÒ {É½þSÉÉxÉ +Éè®ú ¤ÉSÉÉxÉä Eäò ={ÉÉªÉ (Hazard identification and avoidance)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò VÉÉäÊJÉ¨É EòÉä {É½þSÉÉxÉÉå
• ´ªÉ´ÉºÉÉÊªÉEò VÉÉäÊJÉ¨É ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò iÉ®úÒEòÉå EòÉ ºÉÖZÉÉ´É*

Copyright Free Under CC BY Licence



13=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.05

Copyright Free Under CC BY Licence



14

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• JÉiÉ®úÉå Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä *

• JÉiÉ®úÉå Eäò xÉÉ¨É =xÉEäò xÉÉ¨É ºÉä VÉÉxÉä*

• JÉiÉ®úÉå BǼ É ¤ÉSÉÉ´É EòÉä ]äõ¤É±É-1 ¨Éå Ê±ÉJÉä

• <ºÉEòÒ |ÉÊ¶ÉIÉEò Eäò uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉBÄ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.05

|ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉ JÉiÉ®úÉå ºÉä ¤ÉSÉÉ´É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ {É®ú VÉÉä®ú näùMÉÉ
+Éè®ú =xÉEòÉå ºÉ½þÒ ºÉä {ÉÉ±ÉxÉ Eò®úxÉä EòÉä Eò½äþ*

• +ÉètÉäÊMÉEò JÉiÉ®úÉå Eäò ÊSÉjÉÉäÆ EòÉ +vªÉªÉxÉ Eò®åú*

]äõ¤É±É 1

Gò. ºÉÆ. JÉiÉ®úÉå Eò {É½þSÉÉxÉ ¤ÉSÉxÉä Eäò ={ÉÉªÉ/¤ÉSÉÉ´É

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.06
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

JÉiÉ®äú ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ SÉäiÉÉ´ÉxÉÒ +Éè®ú º´ÉªÉÆ ºÉÖ®úIÉÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þ  (Safety sign for danger, warning,
caution and personal safety message)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þÉå EòÒ ¨ÉÚ±É ¸ÉäÊhÉªÉÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ
• ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þÉå EòÉ ¨ÉiÉ±É¤É nùÒ MÉ<Ç ]äõ¤É±É ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• SÉÉ]Çõ ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þÉä EòÒ {É½þSÉÉxÉ *

• ]äõ¤É±É-2 ¨Éå ¸ÉähÉÒ EòÉ xÉÉ¨É nVÉÇ Eò®åú *

• ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þþ Eäò ¨ÉiÉ±É¤É EòÉ ]äõ¤É±É-1 ¨Éå Ê´É´É®úhÉ nåù*

]äõ¤É±É  1

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.06

|ÉÊ¶ÉIÉEò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉxÉ½þ SÉÉ]Çõ EòÒ ̧ ÉäÊhÉªÉÉÄ ={É±É¤vÉ Eò®ú́ ÉÉBMÉÉ
+Éè®ú =xÉEòÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉÇlÉÒÇ EòÉä {É½þSÉÉxÉxÉä EòÉä Eò½äþMÉÉ +Éè® ú]äõ¤É±É 1
¨Éå nùVÉÇ Eò®ú´ÉÉBMÉÉ +Éè®ú =xÉEòÉ +lÉÇ +Éè®ú ´ÉhÉÇxÉ*

ÊSÉjÉ Gò. ¨ÉÚ±É ¸ÉähÉÒ/ºÉÖ®úIÉÉ ÊSÉx½þ ¨ÉiÉ±É¤É - Ê´É´É®úhÉ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

• |ÉÊ¶ÉIÉhÉ Eäò uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®úÉBÄ *

Copyright Free Under CC BY Licence
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.07
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

Ê´ÉtÖiÉÒªÉ nÖùPÉÇ]õxÉÉ Eäò ÊxÉ´ÉÉ®úEò ={ÉÉªÉ +Éè®ú BäºÉä  {ÉÊ®úÎºlÉÊiÉ ¨Éå ÊEòB MÉB ={ÉÉªÉ* (Preventive measures for
electrical accidents and step to be taken in such accidents)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊEòºÉÒ ´ªÉÊHò EòÉ Ê´ÉtÖiÉ SÉÊ±ÉiÉ iÉÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉÉxÉÉ *

Copyright Free Under CC BY Licence
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ÊEòºÉÒ PÉÉªÉ±É ´ªÉÊHò (xÉEò±ÉÒ) EòÉä SÉÉ±ÉÚ Ê´ÉtÖiÉÒªÉ iÉÉ®ú ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ *

1 PÉÉªÉ±É EòÉä näùÊJÉB ({ÉÒÊb÷iÉ) =ºÉä Ê¤ÉVÉ±ÉÒ EòÉ ZÉ]õEòÉ +É ®ú½þÉ ½èþ CªÉÉ*
{ÉèÊ®úÎºlÉÊiÉªÉÉå EòÉä VÉ±UôÒ ºÉ¨ÉÊZÉªÉä*

2 Ê¤ÉVÉ±ÉÒ EòÉ EòxÉäC¶ÉxÉ ¤Éxnù Eò®úEäò ªÉÉ <ÆºÉÖ±Éä]äõb÷ ́ÉºiÉÖ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò {ÉÒÊb÷iÉ
EòÉä SÉÉ±ÉÚ Ê´ÉtÖiÉ EòxÉäEò¶ÉxÉ ºÉä +±ÉMÉ Eò®úxÉä EòÒ EòÉäÊ¶É¶É Eò®åú*

+MÉ®ú EòÉä<Ç Îº´ÉSÉ VÉªÉÉnùÉ nÚù®ú ½èþ iÉÉä =ºÉä ¤Éxnù Eò®úxÉä xÉ VÉÉBä*

{ÉÒÊb÷iÉ EòÉä iÉ¤É iÉEò xÉÆMÉä ½þÉlÉå ºÉä xÉ UôÖùBä VÉ¤É iÉEò Ê´ÉtÖiÉ ºÉÌEò]õ
JÉi¨É xÉ ½þÉä MÉªÉÉ ½þÉä ªÉÉ {ÉÒÊb÷iÉ EòÉä ={ÉEò®úhÉ ºÉä nÚù®ú ±Éä VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þªÉå *

ÊEòºÉÒ ºÉÚJÉÒ ±ÉEòb÷Ò ªÉÉ ºÉÚJÉä ®ú¤É®ú nùºiÉÉxÉÉä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê´ÉtÖiÉ
SÉÉ±ÉÚ ={ÉEò®úhÉ ºÉä nÚù®ú JÉÒSÉä ªÉÉ nÚù®úvÉEòÉBÄ Ê¤ÉxÉÉ EòÉä<Ç ¤Éb÷Ò SÉÉä]õ ±ÉMÉÉB
½ÖþB* (Fig.1)

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

3 {ÉÒÊb÷iÉ EòÉä ÊEòºÉÒ {ÉÉºÉ EòÒ VÉMÉ½þ {É® ú±Éä VÉÉB*

4 {ÉÒÊb÷iÉ Eäò ½þÉä¶É +Éè®ú |ÉÉEÞòÊiÉEò ¶´ÉºÉxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®äú *

5 +MÉ®ú {ÉÒÊb÷iÉ ½þÉä¶É ¨Éå xÉ½þÒ ½èþ +Éè®ú ºÉÉÄºÉ ¦ÉÒ xÉ½þÒ ±Éä ®ú½þÉ iÉÉä =ºÉä ½þÉä¶É
¨Éå ±ÉÉxÉä EòÒ EòÉäÊ¶É¶É Eò®äú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.07

Copyright Free Under CC BY Licence
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.08
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

+ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ (Uses of fire extinguishers)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÒ SÉªÉxÉ +ÉMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®äú
• +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÉä SÉ±ÉÉxÉÉ
• +ÉMÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• +ÉMÉ +ÉMÉ +ÉMÉ, ÊSÉ±±ÉÉEò®ú +ÉºÉ{ÉÉºÉ Eäò ±ÉÉäMÉÉå EòÉä ºÉiÉEÇò Eò®äú

• ¡òÉªÉ®ú º]äõ¶ÉxÉ {É® iÉÖ®úxiÉ ¤ÉiÉÉB +lÉ´ÉÉ iÉÖ®úxÉiÉ ¤ÉiÉÉxÉä EòÒ ´ªÉ´ÉºlÉÉ Eò®äú*

• +É{ÉÉiÉEòÉ±ÉÒxÉ ÊxÉEòÉºÉ EòÉä JÉÉä±Éä +Éè®úºÉ¦ÉÒ EòÉä VÉÉxÉä EòÉä Eò½äþ*

• Ê¤ÉVÉ±ÉÒ EòÒä ºÉ{±ÉÉ<Ç EòÉä ¤Éxnù Eò®åú*

±ÉÉäMÉÉå EòÉä +ÉMÉ Eäò ºÉ¨ÉÒ{É xÉ VÉÉxÉä näù*

• ú +ÉMÉ Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉB +Éè®ú Ê´É¶É±Éä¹ÉhÉ Eò®úxÉÉ* ]äõ¤É±É 1 EòÉä
näùÊJÉB*

´ÉMÉÇ  'A' ±ÉEòb÷Ò EòÉMÉVÉ, Eò{Éb÷É ´ÉÉäºÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ

´ÉMÉÇ  'B' iÉä±ÉÒ ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ +ÉMÉ (OÉÒºÉ MÉèºÉÉä±ÉÒxÉ, +ÉªÉ±É)

+Éè®ú iÉ®ú±ÉÒªÉ `öÉäºÉ

  ´ÉMÉÇ  'C' MÉèºÉ +Éè®ú iÉ®ú±ÉÒªÉ MÉèºÉå

´ÉMÉÇ  'D' vÉÉiÉÖ +Éè®ú Ê´ÉtÖiÉÒªÉ ={ÉEò®úhÉ

¨ÉÉxÉ ±Éå ÊEò +ÉMÉ ´ÉMÉÇ 'B' (VÉ´É±ÉxÉ¶ÉÒ±É iÉ±ÉÒªÉ {ÉnùÉlÉÇ) EòÒ ½èþ*

• CO
2
  +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÉä SÉÖÊxÉB*

• CO
2
 +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÉ {ÉiÉÉ ±ÉMÉÉB +Éè®ú =`öÉªÉä* ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ +ÎxiÉ¨É

ÊiÉÊlÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

• ºÉÒ±É EòÒ iÉÉäbä÷ Fig1

• ½éþb÷±É ºÉä ºÉÖ®úIÉÉ Ê{ÉxÉ ÊxÉEòÉ±Éä (Ê{ÉxÉ +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò Eäò >ð{É®úÒ iÉ®ú¡ò ½þÉäiÉÒ
½èþ) (Fig 2)

• +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÒ xÉÉäVÉ±É +ÉvÉ´ÉÉ ½þÉäVÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ +ÉMÉ Eäò xÉÒSÉ±Éä ¦ÉÉMÉ
EòÒ iÉ®ú¡ò Eò®äú* (ªÉ½þ >ðVÉÉÇ Eäò ºjÉÉäiÉ EòÒ +ÉMÉ ¤ÉÖZÉÉ näùMÉÉ) (Fig 3)

+{ÉxÉä +É{É EòÉä xÉÒSÉä / ZÉÖEòÉ ®úJÉå *

]äõ¤É±É 1

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.08
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• ½þéþbÆ÷±É EòÉ ±ÉÒ´É®ú vÉÒ®äú nù¤ÉÉBÄ iÉÉÊEò +xnù®ú EòÉ {ÉnùÉlÉÇ ¤ÉÉ½þ®ú +ÉªÉä*
(Fig 4)

• ±ÉMÉ¦ÉMÉ 15 c.m. EòÒ nÚù®úÒ ºÉä ÊEòxÉÉ®äú-ÊEòxÉÉ®äú ºÉä +ÉMÉ Eäò iÉ±É {É®ú
|ÉªÉÉäMÉ Eò®äú VÉ¤É iÉEò +ÉMÉ xÉ ¤ÉÖZÉ VÉÉB* (Fig 4)

+ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÉ =i{ÉÉnùxÉ nÚù®úÒ ºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ
VÉÉiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Caution)

• +ÉMÉ ¤ÉÖZÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÉMÉ ¦Éb÷Eò ¦ÉÒ ºÉEòiÉÒ ½èþ*

• ªÉ½þ EÖòUô ºÉ¨ÉªÉ ¨Éå +{ÉxÉä +É{É ¤ÉÆnù ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ ËSÉiÉÉ xÉ Eò®äú*

• +MÉ®ú +ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò Eäò ={ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉnù ¦ÉÒ +ÉMÉ {É®ú EòÉä<Ç |É¦ÉÉ´É xÉ {Ébä÷
iÉÉä ÊEòºÉÒ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®ú SÉ±Éä VÉÉB*

• VÉ½þÉÄ ºÉä ½þÉÊxÉEòÉ®úEò MÉèºÉÆä ÊxÉEò±É ®ú½þÒ ½èþ ´É½þÉÄ +ÉMÉ ¤ÉÖZÉPÉxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ
xÉ Eò®åú* <ºÉ Ê´É¹ÉäIÉYÉÉå Eäò Ê±ÉB UôÉäb÷ näù*

• ªÉÉnù ®úJÉä +É{ÉEòÒ VÉÉxÉ ºÉÆ{ÉÊkÉ ºÉä ¤ÉføEò®ú ¨ÉÚ±ªÉ´ÉÉxÉ ½èþ* iÉÉä +{ÉxÉä +É{É
EòÉä ªÉÉ ÊEòºÉÒ +Éè®ú EòÉä JÉiÉ®äú ¨Éå xÉ b÷É±Éä*

+ÎMxÉ¶ÉÉ¨ÉEò EòÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ ªÉÉnù ®úJÉxÉä Eäò Ê±ÉB ªÉÉnù ®úJÉå*
Remember

P.A.S.S. +É{ÉEäò ªÉÉnù ®úJÉxÉä ¨Éå ¨Énùnù Eò®äúMÉÉ*

P (JÉÒSÉxÉä Eäò Ê±ÉB) (for pull)

A (ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB (for aim)

S (nù¤ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB) (for squeeze)

S (¡èò±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB) (for sweep)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.08
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.09
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

Ê¡òË]õMÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå EòÉä ºÉ¨ÉZÉxÉÉ +Éè®ú +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (Practice and
understand precautions to be followed while working in fitting jobs)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê¡òË]õMÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå EòÉ {ÉÉ±ÉxÉ Eò®äú +Éè®ú nùVÉÇ Eò®åú*

Copyright Free Under CC BY Licence



23=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.09
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ VÉÉä ÊEò {ÉÉ±ÉxÉ EòÒ VÉÉiÉÒ
½èþ ]äõ¤É±É - 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®äú*

• ¦É®äú BǼ É |ÉÊ¶ÉIÉEò Eäò uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®úÉBä

]äõ¤É±É 1

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.09

|ÉÊ¶ÉIÉEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉÌlÉªÉÉå EòÉä ºÉ¨ÉZÉÉBMÉÉ BǼ É Eò®úEäò ÊnùJÉÉBMÉÉ ÊEò
EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÒ ¨Éå EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EèòºÉä ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÆ ºÉ¨ÉZÉä +Éè®ú
+¦ªÉÉºÉ Eò®åú*

ÊSÉjÉ Gò. Ê´É´É®úhÉ EòÉªÉÇ¶ÉÉ±ÉÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Scan the QR Code to
view the video for
this exercise
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.1.10
Ê¡ò]õ® - (Fitter) ºÉÖ®úIÉÉ

´ªÉ´ÉºÉÉªÉ ¨Éå ]Úõ±É ´É ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò ={ÉªÉÉäMÉ (Safe use of tools and equipments used in
the trade)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê¡ò]õ®ú ´ªÉ´ÉºªÉÉªÉ Eäò ]Úõ±É ´É ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Ê¤ÉxnÖù nùVÉÇ Eò®åú*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• Ê¡òË]õMÉ VÉÉ¤É {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ®úJÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉå EòÉä
nùVÉÇ Eò®åú (]äõ¤É±É 1 ̈ Éå) ù

• ¦É®äú BǼ É +{ÉxÉä |ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®ú´ÉÉªÉå

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.1.10

|ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉÌvÉªÉÉå EòÉä Ê¡ò]õ®ú Eäò ]Úõ±É BǼ É ={ÉEò®úhÉÉå
EòÉ ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉä®ú näùxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉlÉÉ
ºÉÖ®úIÉÉ Ê¤ÉxnÖù EòÉä nùXÉ Eò®úxÉ Eò Ê±ÉB Ênù¶ÉÉÊxÉnæù¶É näùxÉä SÉÉÊ½þB *

ÊSÉjÉ Gò. Ê´É´É®úhÉ Ê¡òË]õMÉ VÉÉì¤É {É®ú EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

]äõ¤É±É 1

Scan the QR Code to
view the video for
this exercise
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.11
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

ºGòÉªÉÊ¤ÉMÉ ¤±ÉÉìEò +Éè®ú Êb÷´ÉÉb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉBÄ BǼ É SÉÉ{É JÉÒSÉÆxÉÉ* (Identification of tools
and equipments as per desired specifications for marking & sawing)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê¡òË]õMÉ ¶ÉÉì{É ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä ¨ÉÉÍEòMÉ ]Úõ±ºÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉÉ
• Ê¡òË]õMÉ ¶ÉÉì{É ¨Éå EòË]õMÉ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ]Úõ±ºÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉÉ
• ]äõ¤É±É ¨Éå ]Úõ±ºÉ Eäò xÉÉ¨É nùVÉÇ Eò®úxÉÉ *
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28 =i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.11
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

ÊSÉjÉ. Gò¨ÉÉÆEò. +ÉèVÉÉ®ú EòÉ xÉÉ¨É Ê]õ{{ÉÊhÉªÉÉÄ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

• |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉlÉÔ ÊnùJÉÉB MÉB ºÉ¦ÉÒ ]Úõ±ºÉ Eäò xÉÉ¨É Ê±ÉJÉäMÉå *

• ]äõ¤É±É - 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

• |ÉÊ¶ÉIÉEò ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®úÉBÄ *

]äõ¤É±É 1

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.11

|ÉÊ¶ÉIÉEò uùÉ®úÉ ºÉÉ®äú ]Úõ±ºÉ ́ É ={ÉEò®úhÉ ÊnùJÉÉxÉä SÉÉÊ½þB +Éè®ú =xÉEäò
xÉÉ¨É ´É ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉiÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú |ÉiªÉäEò ]Úõ±É ´É ={ÉEò®úhÉ EòÒ
EòÉªÉÇEòÉ®úÒ ÎºlÉÊiÉ ¤ÉiÉÉxÉÒ SÉÉÊ½þB *

Copyright Free Under CC BY Licence



30

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.12
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

+É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ SÉªÉxÉ (Selection of material as per application)

=nÂùùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• <ÆVÉÒÊxÉªÉË®úMÉ EòÉªÉÉæ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¨ÉOÉÒ (vÉÉiÉÖ) EòÉä SÉÖxÉxÉÉ
• iÉÉÊ±ÉEòÉ - 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉlÉÔ ]äõ¤É±É ¨Éå nù¶ÉÉÇB MÉB =i{ÉÉnùÉå EòÒ vÉÉiÉÖ+Éå EòÉ {ÉiÉÉ
±ÉMÉÉBMÉå *

• ]äõ¤É±É - 1 ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú *

• |ÉÊ¶ÉIÉEò Eäò uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®úÉªÉå *
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]äõ¤É±É  1

Gò.ºÉÆ. {ÉÉ]Çõ EòÉ xÉÉ¨É             =i{ÉÉnùxÉ EòÒ vÉÉiÉÖ

1 JÉÉxÉÉ {ÉEòÉxÉä Eäò ¤ÉiÉÇxÉ

2 ¨ÉèEäòÊxÉEò±É <ÆÊVÉÊxÉªÉË®úMÉ ¨Éå ]ÚõªÉ¤É

3 UôiÉ EòÒ ±ÉÒEäòVÉ EòÉä ®úÉäEòxÉÉ

4 ±ÉÉä½äþ +Éè®ú º]õÒ±É {É®ú ¤ÉSÉÉ´É {É®úiÉ

5 ´É¨ÉÇ ´½þÒ±É, ÊMÉªÉ®Çú

6 ¤ÉxnÚùEòÉå EòÒ EòÉÏº]õMÉ

7 PÉÆ]õÒ

8 ¨É¶ÉÒxÉ ¤Éäb÷ EòÉÏº]õMÉ

9 b÷É<Ç ¤±ÉÉEò, ½èþb÷ ]Úõ±É

10 ½þÉ<Ç º{ÉÒb÷ º]õÒ±É

11 xÉ]õ ́ É ¤ÉÉä±]õ

12 ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.12

Copyright Free Under CC BY Licence



32

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.13
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ VÉÆMÉ {É{Éb÷Ò, ºÉÆIÉ®úhÉ +ÉÊnù Eäò Ê±ÉB où¶ªÉú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Visual inspection of raw
material for rusting, scaling, corrosion etc.)

=nÂùùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉÆMÉ ±ÉMÉä ½ÖþB EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ näùJÉEò®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®úxÉÉ
• {É{Éb÷Ò +Éè®ú VÉÆMÉ *

Fig.1 Rusted components Fig.2 Corroded gears

Fig.3 Scalled part
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä vªÉÉxÉ-{ÉÚ́ ÉÇEò näùJÉä*

• VÉÆMÉ ±ÉMÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ªÉÉ {É{Éb÷Ò ºÉiÉ½þ ½þÉäxÉä ́ ÉÉ±Éä {ÉnùÉvÉÉæ/vÉÉiÉÖ+Éå EòÒ {É½þSÉÉxÉ*

• nùÉä¹É EèòºÉÉ ÊnùJÉiÉÉ ½èþ =ºÉä iÉÉÊ±ÉEòÉ ¨Éå nùVÉÇ Eò®åú <ºÉä ¦É®äú ´É |ÉÊ¶ÉIÉEò
uùÉ®úÉ VÉÉÄSÉ Eò®úÉ´Éå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.13

|ÉÊ¶ÉIÉEò EòÉä +xÉäEò |ÉEò®ú Eäò EòSSÉä ̈ ÉÉ±É VÉÉä ÊEò VÉÆMÉ ºÉä JÉ®úÉ¤É ½þÉä
ªÉÉ VÉÆMÉ ±ÉMÉä ½þÉä ªÉÉ {É{Éb÷Ò ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ Eäò ½þÉä ={É±É¤v Eò®úÉEò®ú
ÊnùJÉÉxÉä SÉÉÊ½þB*

BEò-nÚùºÉ®äúºÉä ÊEòºÉ |ÉEòÉ®ú +±ÉMÉ ½èþ ÊnùJÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

|ÉÊ¶ÉIÉhÉÉlÉÔ EòÉä ºÉ¦ÉÒ ]äõ¤É±É ¨Éå nùVÉÇ Eò®úxÉä EòÉä Eò½åþ*

]äõ¤É±É  1

Gò.ºÉÆ. EòSSÉä ¨ÉÉ±É ¨Éå nùÉä¹É ÊnùJÉxÉä ̈ Éå EèòºÉÉ ½èþ

1 {É{Éb÷Ò

2 VÉÆMÉ

3 VÉÆMÉ ±ÉMÉÉ ½Öþ+É
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.14
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

®äúJÉÉBÄ JÉÒSÉxÉÉÆ, ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éb÷Éå ¨Éå `öÒEò ºÉä {ÉEòb÷xÉÉ B´ÉÆ nùÒ MÉ<Ç +ÉªÉÉ¨ÉÉå ¨Éå ½èþCºÉÉ<ÆMÉ Eò®úxÉÉ (Marking out lines,
gripping suitably in vice jaws, hacksawing to given dimensions)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ±ÉÉ<xÉä JÉÓSÉxÉÉ
• ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä {ÉEòb÷xÉÉ
• JÉÒSÉÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉÉ+Éå Eäò {ÉÉºÉ ºÉä EòÉ]õxÉÉ*
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• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå +É®úÉ¨É ºÉä {ÉEòbä÷ AD ºÉÉ<b÷ EòÉä VÉ¤Éb÷Éå Eäò
ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú ®úJÉä ½ÖþB*

• 1mm Ê{ÉSÉ ´ÉÉ±ÉÒ ¤±Éäb÷ SÉÖxÉä, ¤±Éäb÷ EòÉä ½èþCºÉÉ £äò¨É ¨Éå ±ÉMÉÉB, nùÉÄiÉÉä EòÉä
+ÉMÉä EòÒ +Éä®ú Eò®úiÉä ½ÖþB*

• ¤±Éäb÷ EòÉä +É´É¶ªÉEò ]åõ’¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ë´ÉMÉ xÉ]õ ºÉä ]õÉ<]õ Eò®åú

• ½èþEòºÉÉì<MÉ EòÒ VÉMÉ½þ {É®ú BEò xÉÉäSÉ ¤ÉxÉÉ<B iÉÉÊEò ¤±Éäb÷ Îº±É{É xÉ ½þÉä*

• xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú lÉÉäb÷É nù¤ÉÉ´É ¤ÉxÉÉEò®ú EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®äú*

• ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉlÉ-ºÉÉlÉ {ÉÆÊSÉMÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉÉå iÉEò EòÉÊ]õªÉä

• ¡òÉ®ú´ÉbÇ÷ º]ÅõÉäEò ¨Éå nù¤ÉÉ´É ¤ÉxÉÉB

• Ê®ú]õxÉÇ º]ÅõÉäEò ¨Éå nù¤ÉÉ´É EòÉä ÎºlÉÉ<Ç Eò®úÉä*

• EòË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±Éäb÷ EòÉ {ÉÚ®úÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºÉÉ<VÉ EòÉä VÉÉÆSÉä*

• VÉäxÉÒ Eäò±ÉÒ{É®ú EòÉä º]õÒ±É °ü±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ®úEäò 20mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú
Ê®ú]õxÉÇ º]ÅõÉä ¨Éå nù¤ÉÉ´É ½þ]õÉB

• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉ ºÉä ºÉÉ<b÷ AD EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒÊSÉB*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú 30mm, 40mm +Éè®ú 40mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ±ÉÉ<xÉ
JÉÒSÉå* VÉèºÉÉ Fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

• ½èþCºÉÉ<ÆMÉ ´ÉÉ±ÉÒ ®äúJÉÉB b÷Éì]õ {ÉÆSÉ Eäò uùÉ®úÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä {ÉÆSÉ
¨ÉÉEÇò ({É®ú¨ÉÉxÉå]õ) EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : ¨ÉÉÍEòMÉ ´É ½èþCºÉÉÉ<ÆMÉ

EòÉªÉÇ  2:  ¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú ½èþCºÉÉ EòË]õMÉ (Marking and hacksaw cutting)

-------------------------

• {É½þ±Éä ºÉä ¨É¶ÉÒxÉ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É 60x60x10mm ºÉÉ<VÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ºÉè±ªÉÚ±ÉÉäVÉ ±ÉèEò®ú ºÉiÉ½þ {É®ú ¤É®úÉ¤É®ú ±ÉMÉÉB*

• VÉÉì¤É EòÉä ±Éè́ ÉË±ÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ®úJÉä*

• º]õÒ±É °ü±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä 20mm ¨ÉÉ{É ºÉä]õ
Eò®äú*

• 20mm EòÒ ºÉÉ<b÷ AB EòÒ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä JÉÒSÉä*Fig.1

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú =ºÉÒ ºÉäË]õMÉ 20mm ºÉä VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
"BC", "CD", +Éè®ú "AD". Eäò ®äúJÉÉBÄ JÉÒÊSÉB* VÉèºÉÉ Fig 1 ¨Éå
ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14

• 75×75×10mm EòÉ {É½þ±Éä ºÉä ¨É¶ÉÒxÉÒEÞòiÉ ºÉÉ<VÉ º]õÒ±É °ü±É EòÒ
ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉÉÄSÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ºÉä±ªÉÖ±ÉÉäVÉ ±ÉéEò®ú ¤É®úÉ¤É®ú ±ÉMÉÉB

• VÉÉì¤É EòÉä ±Éä́ ÉÉË±ÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ®úJÉÉå*

• VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 15mm ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

• ºÉÉ<b÷ AB ÊºÉ®äú ºÉä VÉèxÉÒ EèòÊ±É{É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä 15mm EòÒ
ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒÊSÉB VÉèºÉÉ ÊSÉjÉ 1 ¨Éå ÊnùJÉªÉÉ ½èþ

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú 30mm +Éè®ú 45mm +Éè®ú 60mm EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú ®äúJÉÉBÄ
¦ÉÒ AB ºÉä JÉÒSÉå (Fig 1).
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• Fig 2  ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä VÉÉì¤É EòÒ +ÉEÞòÊiÉ {É®ú b÷Éì]õ {ÉäSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ
½èþ̈ É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä {ÉÆÊSÉMÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ ¤ÉxÉÉ<B*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå +É®úÉ¨É ºÉä ¤ÉÉÄvÉä "AD" ºÉÉ<VÉ EòÉä ´ÉÉ<ºÉ Eäò
VÉ¤Éb÷Éå Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®úJÉä* (Fig 3)

• AD ºÉÉ<b÷ ºÉä EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®äú ®äúJÉÉ EòÉä 1 ºÉä 2 iÉEò 20mm EòÒ
+ÆÊEòiÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç {É®ú nùÉ<Ç +Éä®ú EòÉ]äõ * Fig.3

• <ºÉÒ ºÉä Ë]õMÉ ¨Éå VÉÉì¤É EòÒ ÎºlÉÊiÉ xÉ ¤Énù±Éä ½ÖþB ±ÉÉ<xÉ 3 +Éè®ú 4 iÉEò
EòÉÊ]õB ¤ÉÉÄB +Éä®ú ºÉä 20 mm VÉèºÉÉ Fig.3 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú VÉÉì¤É PÉÖ̈ ÉÉ½þB +Éè®ú 5 ºÉä 4, 6 ºÉä 7  8 ºÉä 7, 9 ºÉä  10,

11 ºÉä 10, 12 ºÉä 2 iÉEò EòÉÊ]õB VÉèºÉÉ Fig.4 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É (Skill sequence)

º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¨ÉÉ{É ±ÉäxÉÉ Measuring with a steel rule

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ +lÉ´ÉÉ ÊEòºÉÒ ´ÉºiÉÖ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨ÉÉ{ÉxÉÉ *

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ½èþCºÉÉ<ÆMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ +ÉvÉä {ÉÆSÉ Eäò ÊxÉ¶ÉÉxÉ
ÊnùJÉÉ<Ç nåù*

• EòÉ]õxÉä Eäò ¤ÉÉnù VÉÉì¤É EòÒ +ÉEÞòÊiÉ Fig 5 º]õÒ±É °ü±É ºÉä ̈ ÉÉ{Éä +Éè®ú VÉÉÄSÉä*

°ü±É EòÉä ¨ÉÉ{ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±É VÉMÉ½þ {É®ú ºÉÒvÉÉ ®úJÉ nùÒÊVÉB +lÉ´ÉÉ ®ú¡ò®äúxºÉ iÉ±É
Eäò ºÉ¨ÉEòÉä.hÉ ¨Éå ®úÊJÉB*

ÊEòºÉÒ ºÉÆ{ÉEÇò ºÉiÉ½þ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®äú, ªÉÊnù ºÉ¨É¦É´É ½þÉä iÉÉä º]õÒ±É °ü±É EòÉ ºÉÒvÉ
näùJÉEò®ú {ÉføxÉä EòÒ EòÉäÊ¶É¶É Eò®åú* (Fig.1)

+MÉ®ú ÊEòºÉÒ °ü±É EòÉ EòÉäxÉÉ ÊPÉºÉÉ ½èþ ªÉÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉä SÉÖEòÉ ½èþ iÉÉä 1cm ®äúJÉÉ
ºÉä ¶ÉÖ°ü ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä °ü±É ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉä* (Fig.2)

°ü±É EòÉä EòÉªÉÇ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú {ÉEòb÷xÉÉ SÉÉÊ½þB xÉ½þÒ iÉÉä ¨ÉÉ{É ºÉ½þÒ
xÉ½þÒ +ÉBMÉÉ* (Fig.3)

½þ¨Éä¶ÉÉ º]õÒ±É °ü±É EòÉä EòË]õMÉ ]Úõ±É ºÉä +±ÉMÉ ®úJÉä iÉÉÊEò ´É½þ JÉ®úÉ¤É/ºGäòSÉ xÉ
½þÉä*

A    ®äúJÉÉ ºÉä ¶ÉÖ°ü ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÉ °ü±É ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14
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VÉÉì¤É Eäò ÊºÉ®äú Eäò ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉxÉÉ (Marking lines parallel to the edge of the job)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉÄB JÉÒSÉxÉÉ *

ÊVÉºÉ ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÒ ½èþ =ºÉ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É ±ÉMÉÉ<B º]õÒ±É
°ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä ÊVÉºÉ ¨ÉÉ{É ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ ½èþ ºÉä]õ
EòÒÊVÉB (Fig.1)

½þ±EòÉ ºÉÉ ZÉÖEòÉ<B +Éè®ú ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB VÉèxÉÒ EäòÊ±É{É®ú EòÉä
ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉä +ÉMÉä ¤ÉføÉªÉå +Éè®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉå*

60o b÷Éì]õ {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÉIÉÒ {ÉÆSÉ Eäò ÊxÉ¶ÉÉxÉ ¤ÉxÉÉ<B* ºÉÉIÉÒ
ÊxÉ¶ÉÉxÉ BEò nÚùºÉ®äú ºÉä ¤É½ÖþiÉ {ÉÉºÉ-{ÉÉºÉ xÉ½þÓ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*ºÉä]õ EòÒ MÉªÉÒ ¨ÉÉ{É EòÉä VÉÉì¤É {É®ú ºlÉÉxÉÉxiÉÊ®úiÉ Eò®åú* (Fig.2)

¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉÉ {É®ú {ÉÆÊSÉMÉ Eò®úxÉÉ (Punching the marked line)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê|ÉEò {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ *

VÉÉì¤É EòÉä ±Éä́ ÉË±ÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ®úÊJÉB* VÉÉì¤É EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ®úJÉä EòÒ ¨ÉÉEÇò EòÒ
½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉ +É{É®äú]õ®ú Eäò ±É¨¤É ½þÉä

{ÉÆSÉ EòÉä +ÆMÉÚ̀ äö +Éè®ú {É½þ±ÉÒ nùÉä >ÄðMÉÊ±ÉªÉÉå Eäò ¤ÉÒSÉ VÉ½þÉÄ ºÉ¨¦É´É ½þÉä {ÉEòÊb÷ªÉä
UôÉä]õÒ >ÄðMÉ±ÉÒ EòÉä Ê´É¸ÉÉ¨É +´ÉºlÉÉ ¨Éå ®úJÉä +Éè®ú +{ÉxÉä ½þÉlÉ Eäò EòÉäxÉä EòÉä
¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ®äúJÉÉ Eäò ̈ ÉvªÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú ®úJÉÉä VÉèºÉÉ ÊEò Fig 1 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

b÷Éì]õ {ÉÆSÉ EòÉä =v´ÉÉÇvÉ®ú +´ÉºlÉÉ ¨Éå ±ÉÉB +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä {ÉÆSÉ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ½þ±Eäò ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉBÆ

{ÉÆSÉ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä Ê¤ÉxnÖù EòÉä nùÊJÉB +Éè®ú ¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä
SÉÉä]õ ±ÉMÉÉ<B (Fig 2) ªÉ½þ {ÉÆSÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ Ê¤ÉxÉnÖù Ë´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ uùÉ®úÉ ¨ÉÖb÷Ò
½Öþ<Ç ®äúJÉÉBÄ ¨ÉÉEÇò Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÉ<Æ]õ EòÉä Ê¡òºÉ±ÉxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉBMÉÉ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14
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¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉÉ {É®ú EòË]õMÉ EòÉ EòÉªÉÇ Eò®úxÉÉ (Sawing along a line)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½äþCºÉÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÒvÉÉ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå EòÉ]õxÉÉ*

+xÉÖ|ÉºiÉ EòÉ]õ EòÒ +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä +É®úÒ ºÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB C±Éä̈ {É Eò®åú *

ºÉ¨¦É´É EòÉä iÉÉä VÉÉì¤É EòÉä  <ºÉ |ÉEòÉ®ú {ÉEòb÷É VÉÉxÉÉ ÊEò }±Éè]õ ªÉÉ ±É¨¤ÉÒ ºÉÉ<VÉ
EòÉäxÉä ºÉä +ÎvÉEò EòÉ]õÒ VÉÉ ºÉEäò*

ªÉÊnù BåMÉ±É º]õÒ±É EòÒ +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå EòÉä<Ç VÉÉì¤É ½þÉä iÉÉä =ºÉä ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå <ºÉ |ÉEòÉ®ú
{ÉEòbä÷ ÊEò ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEò±ÉÒ ½Öþ<Ç overhanging EòÒ iÉ®ú¡ò ºÉä ½äþCºÉÉ<ÆMÉ ¶ÉÖ°ü
Eò®úÉä* (Fig.1)

VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÖb÷xÉä ªÉÉ VÉMÉ½þ {É®ú ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉxÉä ½äþiÉÖ VÉ¤Éb÷Éä EòÉä vÉÒ®äú ]õÉ<Ç]õ Eò®äú*
VÉ¤É ¦ÉÒ EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ +xÉÖ¦ÉÉMÉ ¶ÉÉä®ú Eò®äú ªÉÉ Eò¨{ÉzÉ ½þÉä iÉÉä C±ÉèÏ¨{ÉMÉ
ºÉÖvÉÉ®úxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ* Eò]õÉ<Ç ½äþiÉÖ ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®äú*

ÊVÉiÉxÉÉ Eò¨É Eò]õÉ<Ç ¦ÉÉMÉ ½þÉäMÉÉ =iÉxÉÒ ¤±Éäb÷ EòÒ Ê{ÉSÉ ®úJÉå ¡òÉ<xÉ ½þÉäMÉÉ* BEò
ºÉ¨ÉªÉ {É®ú Eò¨É ºÉä Eò¨É 4 nùÉÄiÉ EòÉ]õxÉä SÉÉÊ½þB*

vÉÉiÉÖ ÊVÉxÉiÉÒ Eò`öÉä®ú ½þÉäMÉÒ Ê{ÉSÉ =iÉxÉÒ ½þÒ ¡òÉ<ÇxÉ ½þÉäMÉÒ*

¤±Éäb÷ EòÉä BäºÉÉºÉä]õ Eò®åú ÊEò nùÉÄiÉä Eò]õÉ<Ç EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½þÉä* (Fig.3)

Ë´ÉMÉxÉ]õ Eäò uùÉ®úÉ ¤±Éäb÷ ]õÉ<]õ Eò®åú BǼ É ]åõ¶ÉxÉ näù*

ÊVÉiÉxÉÒ  +ÊvÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå º¨É¦É´É ½þÉä ´ÉÉ<ºÉ Eòä VÉ¤Éb÷Éå ¨Éå VÉÉì¤É ¤ÉÉÄvÉÉå
+ÎvÉEò oùføiÉÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <ºÉ EòÉ vªÉÉxÉ ®úJÉå EòÒ ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç
±ÉÉ<xÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éb÷Éä Eäò ºÉ¨ÉÒ{É ½þÉä* (Fig.2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14
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ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (Caution)

¤±Éäb÷ EòÒ +{ÉªÉÉÇ{iÉ ]åõ¶ÉxÉ ºÉä ºÉÒvÉä EòË]õMÉ xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉ*

+ÊvÉEò ]åõ’¶ÉxÉ ºÉä ¤±Éäb÷ ]Úõ]õ VÉÉBMÉÒ*

½èþCºÉÉ EòÉä Îº±É{É ½þÉäxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉÉ®ÆúÊ¦ÉEò ºlÉÉxÉ {É®ú BEò
Eò]õ ¤ÉxÉÉ näù* (Fig.4)

VÉ¤É Eò¨É nùÉÄiÉ EòÉ]õ ®ú½äþ ½þÉä iÉÉä ½þÉlÉ Eäò xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú ¤É±É ±ÉMÉÉBå* ÊºÉ¡Çò
EòË]õMÉ º]ÅõÉäEò Eäò nùÉè®úÉxÉ ½þÒ xÉÒSÉä nù¤ÉÉ´É näù*

¤±Éäb÷ EòÒ ¤ÉÒSÉ Eäò Ê½þººÉä ̈ Éå nùÉÄiÉ VÉ±nùÒ JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±Éäb÷ EòÒ
{ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú*

¤±ÉÚb÷ EòÉä ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç±ÉÉ<xÉ{É®ú ½þÒ SÉ±ÉÉBÄ* EòË]õMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ
½èþCºÉÉì EòÉä ]äõføÉ xÉ Eò®äú CªÉÉåÊEò ¤É±Éäb÷ EòÉ ¨ÉÖb÷xÉÉ ¤±Éäb÷ Eäò +SÉÉxÉEò ]Úõ]õxÉä EòÉ
EòÉ®úhÉ ¤ÉxÉ EòºÉiÉÒ ½èþ*

ªÉÊnù EòË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉMÉÉªÉä ÊxÉ¶ÉÉxÉ ºÉä ]äõfø Eò]õ VÉÉªÉä ´ÉÉä VÉÉì¤É EòÉä
=ºÉEòÒ =±]õÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå EòÉ]õxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EòË]õMÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±Éäb÷ ]Úõ]õxÉä +Éè®ú º´ÉªÉÆ EòÉä PÉÉªÉ±É ½þÉäxÉä
ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ EòÒ MÉÊiÉ Eò¨É Eò®ú nùÒÊVÉB *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.14
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this exercise
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEÞòÊkÉ Eäò Ê´ÉÊ¦ÉzÉ vÉÉiÉÖ+Éå EòÒ ºÉÉì<ÆMÉ (EòË]õMÉ) (Sawing different types of metals of
different sections)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉxÉxÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ vÉÉiÉÖ+Éå EòÉä EòÉ]õxÉÉ
• vÉÉiÉÖ EòÉä ]ÖõEòb÷Éå ¨Éå EòÉ]õxÉÉ *

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : MÉÉä±É Uôb÷ EòÉä EòÉ]õxÉÉ*

• MÉÉä±É Uôb÷ EòÉä lÉÉäb÷É xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉEò®ú EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®äú*

• ¡òÉ®ú´ÉbÇ÷ +Éè®ú Ê®ú+xÉÇ º]ÅõÉìEò ¨Éå {ÉªÉÉÇ{iÉ nù¤ÉÉ´É näùEò®ú ½èþEòºÉÉÆ<MÉ ®úJÉÉ {É®ú
{ÉÚ®úÒ ¤±Éäb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®äú*

• EòË]õMÉ EòÒ SÉÉ±É ºÉÉì<MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÒvÉä ®úJÉä*

• EòË]õMÉ Eäò +ÆiÉ ̈ Éå ¤±Éäb÷ EòÉä ]Úõ]õxÉä +Éè®ú º´ÉÆªÉ SÉÉäÊ]õ±É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB
nù¤ÉÉ´É EòÉä Eò¨É Eò®ú nåù*

• º]õÒ±É±É °ü±É ºÉä MÉÉä±É Uôb÷ EòÉä ¨ÉÉ{Éå*

½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉ SÉªÉxÉ

• ½èþCºÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉ SÉÖxÉÉ´É ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É vÉÉiÉÖ+Éå Eäò Ê±ÉB 1.8 mm

Ê{ÉSÉ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú

• Eò`öÉä®ú vÉÉiÉÖ+Éå Eäò Ê±ÉB  1.4 mm Ê{ÉSÉ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®äú*

EòÉªÉÇ 2: º]õÒ±É BåMÉ±É EòÉä EòÉ]õxÉ ªÉÉ ½èþCºÉÉÄ<MÉ (Sawing on steel angle)

• EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä ¨ÉÉEÇòò ´É {ÉÆSÉ Eò®äú*

• Fig 1 Eäò nù¶ÉÉÇªÉ VÉèºÉä VÉÉì¤É EòÒ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÄvÉä

• 1.8 mm EòÉäºÉÇ Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éäb÷ ½äþCºÉÉ £äò¨É ¨Éå ºÉä]õ Eò®äú*

• ½èþCºÉÉì ºÉä ºÉÉ<ÆMÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉÄ]äõ

• BåMÉ±É EòÉä ºÉÉ<VÉ º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¨ÉÉÄ{Éä*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (Caution)

+ÉEòÉ®ú +Éè®ú vÉÉiÉÖ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉ SÉÖxÉÉ´É
Eò®äú*

EòË]õMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ nùÉä ªÉÉ +ÎvEò nùÉÄiÉä vÉÉiÉÖ Eäò ºÉÆ{ÉEÇò ̈ Éå ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB*

EòÉªÉÇ 3: {ÉÉ<{É EòÉä EòÉ]õxÉÉ (ºÉÉì<ÆMÉ) (Sawing on pipe)

• Eò]õ ºÉÉì<ÆMÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä ¨ÉÉEÇò BǼ É {ÉÆSÉ EòÒÊVÉB*

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÄvÉä

• ½èþCºÉÉ £äò¨É ¨Éå 1.0 mm Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éäb÷ ±ÉMÉÉB*

• ½äþEòºÉÉì ºÉä ºÉÉì<MÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉÊ]õB*

• ½èþCºÉÉÆ<MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÉ<{É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ<B +Éè®ú =ºÉEòÒ ÎºlÉÊiÉ ¤ÉnùÊ±ÉB

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (Caution)

{ÉÉ<{É EòÒ VªÉÉnùÉ ]õÉ<Ç]õ xÉ Eò®äú <ºÉä =ºÉEòÉ +ÉEòÉ®ú ¤Énù±É ºÉEòiÉÉ ½èþ
+lÉ´ÉÉ ́ É½þ nù¤É VÉÉBMÉÉ*

+ÎvÉEò iÉäVÉ MÉÊiÉ ºÉä ¦ÉÒ xÉ EòÉ]äõ*

¤É½ÖþiÉ vÉÒ®äú EòÉÄ]äõ BǼ É EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ nù¤ÉÉ´É Eò¨É Eò®äú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ VÉÉÄSÉxÉÉ

• MÉÉä±É Uôb÷ Eäò ºÉÉ<VÉ Ø 25 x 100 mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®åú

• EòÉäxÉä ºÉä ¤É®Çú EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®äú

• VÉ½þÉÄ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÒ ½èþ ´É½þÒ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB*

• MÉÉä±É Uôb÷ EòÉä ±Éä́ ÉË±ÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ®úJÉä*

• ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤ÉÒ ¤±ÉÉìEò EòÉ ºÉ½þÉ®úÉ ±ÉÉä*

• b÷Éì]õ {ÉÆSÉ ºÉä ºÉÉì<ÈMÉ ®äúJÉÉ EòÉä ºÉÉIÉÒ ¨ÉÉEòÇ B´ÉÆ {ÉÆSÉ Eò®úÉä*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¤ÉÉÄvÉä*

• ½èþCºÉÉ £äò¨É 1.8 mm Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éäb÷ ºÉä]õ Eò®äú*

• ¤±Éäb÷ EòÉä ÊºÉ±É{É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ ÊºÉ®äú {É®ú UôÉä]õÉ Eò]õ
±ÉMÉÉB*
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

½èþCºÉÉì<ÆMÉ ({ÉEòb÷xÉÉ Ê{ÉSÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ) (Hacksawing (holding-pitch selection)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉxÉxÉ +ÉEòÉ®ú Eäò vÉÉiÉÖ+Éå Eäò Ê±ÉB ¤±Éäb÷ EòÉ SÉªÉxÉ
• ½èþCºÉÉÄ<MÉ Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú Eäò EòÉªÉÇJÉhb÷ {ÉEòb÷xÉÉ

EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä {ÉEòb÷xÉÉ (Holding the workpiece)

½èþCºÉÉì<MÉ Eäò GòÉìºÉ ºÉäC¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú vÉÉiÉÖ EòÉä ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ±ÉÉB

ÊVÉiÉxÉÉ ºÉ¨¦É´É ½þÉä ºÉEäò VÉÉì¤É EòÉä }±Éè]õ (ºÉ¨ÉiÉ±É) ºÉiÉ½þ EòÒ +Éä®ú ºÉä ¤ÉÉÄvÉä ´É
EòÉ]äõ <ºÉºÉä +ÎvÉEò ºÉÖÊ´ÉvÉÉ ºÉä Eò]õÉ<Ç ½þÉäMÉÒ BǼ É <ºÉºÉä EòÉäxÉä ¨Éå Eò¨É Eò]õÉ<Ç
½þÉäxÉä ºÉä ¤±Éäbä÷ Eò¨É ]Úõ]äõMÉÒ/ÊSÉjÉ (Figs 1,2 and 3)

¤±Éäb÷ EòÉ SÉªÉxÉ EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ +Éè®ú =ºÉEòÒ ½þÉbÇ÷xÉäºÉ {É®úú ÊxÉ¦ÉÇ®ú
Eò®úiÉÒ ½èþ

Ê{ÉSÉ EòÉ SÉªÉxÉ Pitch selection

¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨ÉvÉÉiÉÖ VÉèºÉä EòÉÄºÉÉ {ÉÒiÉ±É, ºÉÉì}]õ º]õÒ±É fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½þÉ ½äþ´ÉÒ BåMÉ±É
+ÉÊnù 1.8mm Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éäb÷ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú (Fig.4)

]Úõ±É º]õÒ±É ½þÉ<Ç EòÉ¤ÉÇxÉ º]õÒ±É, ½þÉ<Ç º{ÉÒb÷ º]õÒ±É +ÉÊnù ½äþiÉÖ 1.4mm Ê{ÉSÉ EòÒ
¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú* BåMÉ±É ±ÉÉä½þÉ, {ÉÒiÉ±É ]õªÉÚ¤É iÉÉÄ¤ÉÉ, ±ÉÉä½äþ Eäò {ÉÉ<{É ½äþiÉÖ
1mm Ê{ÉSÉ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig.5)

xÉÉ±ÉÒ +Éè®ú +xªÉ {ÉiÉ±Éä ]ÂõªÉÚ¤É ¶ÉÒ]õ ¨Éä+±É +ÉÊnù EòÉªÉÇ ½äþiÉÖ 0.8 mm Ê{ÉSÉ
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú* (Fig.6)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15
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½èþCºÉÉ<ÆMÉ (Hacksawing)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½èþCºÉÉÄ ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉ½þÒ Ênù¶ÉÉ +Éè®ú {ÉªÉÉÇ{iÉ ]åõ¶ÉxÉ ºÉä ºÉä]õ Eò®åú
• ½èþCºÉÉì ºÉä vÉÉiÉÖ Eäò ]ÖõEòbä÷ Eò®úxÉÉ *

½èþCºÉÉÄ ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Fixing of hacksaw blades)

½èþCºÉÉÄ ¤±Éäb÷ Eäò nùÉÄiÉ Eò]õ EòÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå BǼ É ½éþb÷±É Eäò Ê´ÉÊ{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB (Fig.1)

¶ÉÖ°ü+ÉiÉ Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä ¤±Éäb÷ EòÉä ºÉÒvÉ +Éè®ú {ÉªÉÉÇ{iÉ ]åõ¶ÉxÉ ¨Éå ®úJÉxÉÉ
SÉÉÊ½þBÉ

EòÉ]õxÉä ºÉä {É½þ±Éä BEò UôÉä]õÒ ºÉÒ xÉÉäSÉ ¤ÉxÉÉ ±Éå  (Fig.2)

´ÉÒ xÉÉäSÉ EòÉä ÊjÉ¦ÉÖVÉ ¡òÉ<Ç±É ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®äú*

EòË]õMÉ EòÒ SÉÉ±É ºÉÒvÉÒ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB +Éè®ú ¤±Éäb÷ EòÒ {ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB

ÊºÉ¡Çò ¡òÉ®ú´ÉÇb÷ º]ÅõÉä ¨Éå ½þÒ nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉB* (Fig.3)

Eò¨É ºÉä Eò¨É nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ nùÉÄiÉä EòË]õMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ EòÉªÉÇ Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ½þÉäxÉä
SÉÉÊ½þB*{ÉiÉ±Éä EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB ¡òÉ<xÉ Ê{ÉSÉ Eäò ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
(Fig.4 & 5)

½èþEòºÉÉì<ÆMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ {ÉÉ<{É EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¤Énù±ÉiÉä®ú½þxÉä SÉÉÊ½þB* (Fig.4 & 5)

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ : ½þÉlÉ ºÉä ½äþEòºÉÉì<MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EÚò±Éäx]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ xÉ½þÒ
½þÉäiÉÒ* {É®ú VÉ¤É ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉæ EòÒ ½èþCºÉÉÆ<MÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ iÉ¤É EÚò±Éäx]õ ={ÉªÉÉäMÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

¤±Éäb÷ EòÉä +ÎvÉEò iÉäVÉÒ ºÉä xÉ SÉ±ÉÉB* ÊEòºÉÒ Eò]õ EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®úiÉä
ºÉ¨ÉªÉ º´ÉªÉÆ B´ÉÆÆ +xªÉÉå EòÉä SÉÉäÊ]õ±É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä BǼ É ¤É±Éäb÷ EòÉä xÉ
]Úõ]õxÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB MÉÊiÉ Eò¨É Eò®ú nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.15

Scan the QR Code to
view the video for
this exercise
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.16
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

SÉèxÉ±É ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ (Filing channel, parallel)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉÉì¤É EòÉ ¤ÉèSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB IÉèÊiÉVÉ ¨Éå ¤ÉÉÄvÉä
• ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É ¤ÉÉº]Çõb÷ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®åú
• ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú Eäò BäVÉ/¤±Éäb÷ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¡òÉ<±É ÊEòªÉÉ ½Öþ+É iÉ±É BǼ É =ºÉEòÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú
• +É=]õºÉÉ<VÉ Eò±ÉÒ{É®ú ´É º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åúú*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä º]õÉìEò ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉä

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉéSÉ ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå ¤ÉÉÄvÉä, iÉÉÊEò ºÉiÉ½þ S1 >ð{É®ú +É ºÉEäò*(Fig 1)

ºÉÒÊ¨ÉiÉ C±ÉèÏ¨{ÉMÉ nùÉ¤É ½þÒ ±ÉMÉÉB iÉÉÊEò SÉèxÉ±É Eò®ú Ê®ú¤ºÉ xÉ ¨ÉÖbä÷*

• S
2
 +Éè®ú S

3
  ºÉiÉ½þ {É®ú 35mm EòÒ S

1
 Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú

ºÉä JÉÒÊSÉB*

• Ê®ú¤É EòÉä ̈ ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉ* (Fig 2)  iÉEò ¡òÉ<±É Eò®åú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É
ºÉä ºÉÉ<VÉ SÉèEò Eò®äú*

• º]Åäõ]õ BäVÉ ºÉä ºÉiÉ½þ EòÉ ±Éä́ É±É VÉÉÄSÉä*

• ¤ÉÉ½þ®úÒ Eèò±ÉÒ{É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®úiÉÉ VÉÉÄSÉä*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ (Filing flat surface)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• {±Éä]õ ¡òÉ<±É

¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ EòÒ >ðÆSÉÉ<Ç VÉÉÄÊSÉB* (Fig 1) +MÉ®ú >ðSÉÉÄ<Ç +ÎvÉEò ½èþ iÉÉä ÊEòºÉÒ
{±Éä]õ ¡òÉ¨ÉÇ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú ªÉÉ +MÉ®ú Eò¨É ½èþ iÉÉä +xªÉ ¤ÉéSÉ {É®ú EòÉªÉÇ
EòÒÊVÉB

´ÉÉ<ºÉ VÉÉì ºÉä 5 ºÉä 10mm Eäò >ð{É®ú iÉEò VÉÉì¤É EòÉä ´ÉÉ<ºÉ {É®ú ¤ÉÉÄvÉä*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú OÉäb÷Éå EòÒ ¡òÉ<±ÉÉå EòÉ SÉªÉxÉ ÊxÉ¨xÉ +ÉvÉÉ®ú {É®ú Eò®åú

– VÉÉì¤É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç

– ÊxÉEòÉ±ÉÉ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÒ ¨ÉÉjÉÉ

– VÉÉì¤É EòÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ

VÉÉì¤Éå ÊEò ¡òÉ<±É ¨Éå ½éþb÷±É ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä Ê¡ò]õ ½Öþ+É ªÉÉ xÉ½þÒ* ¡òÉ<±É EòÉ ½éþb÷±É
{ÉEòbä÷ (Fig 2) +Éè®ú +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú +{ÉxÉä nùÉªÉä ´É ¤ÉÉªÉä ½þÉlÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò +ÉMÉä ±Éä VÉÉBÄ*

• S
1
 ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ{ÉÉ]õ ¤ÉÉº]Çõb÷ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®äú*

• ºÉiÉ½þ EòÉä ±Éä́ É±É º]Åäõ]õ BäVÉ ªÉÉ ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú Eäò ¤±Éäb÷÷ ºÉä VÉÉÄSÉä

½þ]õÉªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÒ ¨ÉÉjÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É EòÒ Ê]õ{É {ÉEòbä÷*

+ÊvÉEò vÉÉiÉÖ EòÒEò ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB  (Fig 3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16
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½þ±EòÒ Eò¨É vÉÉiÉÖ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¡òÉ<Ë±ÉMÉ* (Fig 4)

ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ º]Åäõ]õ BäVÉ EòÒ
iÉ®ú½þ Eò®åú*

]ÅõÉ<Ç - ºC´ÉÉªÉ®ú EòÒ ¤±Éäb÷ {ÉÚ®úÒ ºÉiÉ½þ {É®ú <ºÉ |ÉEòÉ®ú ®úJÉä ÊEò {ÉÚ®úÒ Ênù¶ÉÉ+Éå
¨Éå ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ ½þÉä VÉÉB*

|ÉEòÉ¶É EòÒ +Éä®ú VÉÉì¤É EòÉä Eò®úiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉä VÉÉÄSÉä lÉÉäb÷É ºÉÉ +ÆiÉ®úÉ±Éþ ½þÉ<Ç
º{ÉÉ]Çõõ ´É ±ÉÉä º{ÉÉ]Çõ nù¶ÉÉÇiÉÒ ½èþ*

´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ (Checking squareness): ÊEòºÉÒ ¤Ébä÷ Ê¡òÊxÉ¶É
ÊEòB ½ÖþBä ºÉiÉ½þ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ºÉiÉ½þ ̈ ÉÉxÉä* ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò®äú¡ò®äúxºÉ ºÉiÉ½þ
+SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ¡òÉ<±É EòÒ MÉ<Ç ½þÉä +Éè®ú =ºÉ¨Éå (¤É®Çú xÉ) ½þÉä*

º]õÉìEò EòÉä ºÉÒvÉä Eò®úEäò ®äú¡ò®äúxººÉ {±Éä]õ {É®ú nù¤ÉÉ´É nùÒÊVÉB (Fig 2)

ºlÉÉxÉÒªÉ +ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ ½þ]õÉxÉä ½äþiÉÖ* (Fig 5)

ºlÉÉxÉÒªÉ +ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ ½þ]õÉxÉä ½äþiÉÖ bÅ÷É ¡òÉ<Ë±ÉMÉ ¦ÉÒ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ* ªÉÊnù
¡òÉ<Ë±ÉMÉ ¡òÉ<xÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ* (Fig 6)

ºÉ¨ÉÉxÉ nù¤ÉÉ´É ¤ÉxÉÉEò®ú ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú* ¡òÉ®ú´ÉbÇ÷ º]ÅõÉäEò ¨Éå nù¤ÉÉ´É
¤ÉxÉÉ<B BǼ É Ê®ú]õxÉÇ º]ÅõÉäEò ¨Éå nù¤ÉÉ´É ½þ]õÉ<B*

º]ÅõÉäEò ±ÉMÉÉxÉÉ VÉÉ®úÒ ®úJÉå* ¡òÉ<±É EòÉ ºÉÆiÉÖ±ÉxÉ <ºÉ |ÉEòÉ®ú ®úJÉä EòÒ ¡òÉ<±É
½þ¨Éä¶ÉÉ ºÉ¨ÉiÉ±É ½þÉä +Éè®ú ¡òÉ<±É ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉÒvÉä ½þÉä*

ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ VÉÉÄSÉxÉÉ* (Checking flatness and squareness)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ
• ´ÉMÉÇ EòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ

ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ (Checking flatness) (Fig 1)

º]õÉìEò EòÉä ºÉÒvÉ Eò®úEäò ®äú¡ò®äúxººÉ {±Éä]õ {É®ú nù¤ÉÉ´É nùÒÊVÉB  (Fig 3) vÉÒ®äú-vÉÒ®äú
xÉÒSÉä ±ÉÉB +Éè®ú ÊVÉºÉ ºÉiÉ½þ EòÒ ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ VÉÉÄSÉxÉÒ ½èþ =ºÉä ¤±Éäb÷ Eäò ºÉ¨{ÉEÇò
¨Éå ±ÉÉ<B*

½þ±ÉEòÒ |ÉEòÉ¶É ºÉÒ VÉMÉ½þ ½þÉ<Ç º{ÉÉì]õ ´É ±ÉÉä º{ÉÉì]õ nù¶ÉÉÇBMÉÒ*

ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®úiÉÉ +É>ð]õºÉÉ<b÷ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä VÉÉÄÊSÉB* (Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16
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+É=]õºÉÉ<b÷ Eèò±ÉÒ{É®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measuring with outside calipers)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¨ÉÉ{ÉxÉ ½äþiÉÖ ºÉ½þÒ IÉ¨ÉiÉÉ EòÉ EèòÊ±É{É®ú EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú
• ¡ò¨ÉÇ VÉ´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú Ïº|ÉMÉ EèòÊ±É{É®ú nùÉäxÉÉå ¨Éå ºÉÉ<VÉ ºÉä]õ Eò®åú*
• º]õÒ±É °ü±É {É®ú ¨ÉÉ{É {É½ÖÄþSÉÉEò®ú ¨ÉÉ{Éä +lÉ´ÉÉ EòÉä<Ç +xªÉ ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ ªÉÆjÉ ÊVÉºÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ Eò®úxÉÉ ½þÉä*

+É=]õºÉÉ<b÷ EèòÊ±É{É®ú (Outside calipers): ¨ÉÉ{ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¨ÉÉ{É Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ SÉªÉxÉ*

A 150mm IÉ¨ÉiÉÉ ́ ÉÉ±ÉÉ EèòÊ±É{É®ú 0-150mm iÉEò ̈ ÉÉ{ÉxÉä ̈ Éå ºÉIÉ¨É ½þÉäMÉÉ*

Eäò±ÉÒ{ÉºÉÇ EòÉ VÉ¤Éb÷É VÉ¤É iÉEò JÉÉä±Éå VÉ¤É iÉEò ¨ÉÉ{ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¨ÉÉ{É {É®ú xÉ
+ÉVÉÉBå* ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò nùÉè®úÉxÉ EòÉªÉÇ ÎºlÉ®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig.1)

Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò BEò ]õÉÆMÉ Eäò EòÉªÉÇ Eäò BEò Ê¤ÉxnÖù {É®ú ®úJÉå +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ ]õÉÆMÉ Eäò {´ÉÉ<Æ]õ
ºÉä EòÉªÉÇ EòÉä º{É¶ÉÇ Eò®úxÉä EòÉ +xÉÖ¦É´É Eò®åú*

+MÉ®ú ]õÉÆMÉ Eäò ÊEòºÉÒ +xªÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú C±ÉÒªÉ®åúºÉ ®ú½äþ iÉÉä ¡ò¨ÉÇ VÉ´ÉÉ<Æ]õ Eèò±ÉÒ{É®ú
EòÉ BEò {Éè®ú ±ÉEòb÷Ò Eäò ]ÖõEòbä÷ {É®ú ̀ öÉåEäò VÉ¤É iÉEò ÊEò ́ É½þ EòÉªÉÇ Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ ́ ªÉÉºÉ
ºÉä ºÉ½þÒ ‘feel’’ ¨É½þºÉÚºÉ xÉ ½þÉä*

CªÉÉåÊEò ºÉÚIÉ¨ÉiÉÉ ̈ Éå ̈ ÉÉ{É EòÒ VÉÉÄSÉ ̈ ÉÉ{ÉxÉä ́ ÉÉ±Éä EòÒ ̈ É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú
Eò®úiÉÉ ½è* <ºÉÊ±ÉB ºÉ½þÒ¨É ¨ÉÉ{É ¨É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®úJÉxÉÒ
SÉÉÊ½þB*

Ïº{ÉMÉ +É>ð]õºÉÉ<b÷ Eäò±ÉÒ{É®ú Eäò |ÉªÉÉäMÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå ºGÚòxÉ]õ EòÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ Eò®åú*
ºÉ½þÒ +xÉÖ¦É´É ¨É½þºÉÚºÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Eèò±ÉÒ{É®ú Eäò VÉ¤Écä÷ EòÉªÉÇJÉhb÷ Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ
´ªÉÉºÉ {É®ú Îº±É{É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig. 2)

VÉ¤É +É{É ºÉ½þÒ ‘Feel’ Eäò Ê±ÉB Bb÷VÉº]õ Eò®úiÉä ½èþþ iÉÉä ªÉ½þ ̈ ÉÉ{É º]õÒ±É °ü±É {É®ú
]ÅõÉxºÉ¡ò®ú EòÒÊVÉB ªÉÉ ÊEòºÉÒ +xªÉ ºÉÚI¨É¨ÉÉ{ÉÒ ªÉxjÉ {É®ú ¦ÉÒ ªÉlÉÉ ÎºlÉÊiÉ ½þÉä*
(Fig.3)

+ÆÊEòiÉ º]õÒ±É °ü±É EòÉä }±Éè]õ ºÉiÉ½þ {É®ú ®úJÉå +Éè®ú °ü±É Eäò +xiÉ ¨Éå VÉ¤Ébä÷ Eäò
ÊEòºÉÒ BEò Ê¤ÉxnÖù {É®ú {ÉEòÊb÷B (Fig.4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16
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BEò VÉ¤Éc÷É BEò Ê¤ÉxnÖù ÊEòºÉÒ +ÆÊEòiÉ VÉMÉ½þ {É®ú ®úJÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò
nÚùºÉ®úÉ {Éè®ú º]õÒ±É °ü±É Eäò ºÉÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú ½þÉä*

±0.5mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ®úÒËb÷MÉ nùVÉÇ EòÒÊVÉB* <ºÉ |ÉEòÉ®ú ¤ÉÒSÉ +Éè®ú +xiÉ
¨Éå ¦ÉÒ ¨ÉÉ{É ±Éå* +MÉ®ú ºÉÉ®äú ¨ÉÉ{É ¤É®úÉ¤É®ú ½èþ iÉÉä ªÉ½þ ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.16
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú ´ÉMÉÇ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ (®ú¡ò Ê¡òÊxÉÊ¶É) (Filing flat and square (rough finish))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä IÉèÊiÉVÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ {É®ú ¤ÉÉÄvÉä
• ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ EòÉä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úÉä
• º]Åäõ]õ BäVÉ/]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¡òÉ<±É ÊEòB ½ÖþªÉä VÉÉì¤É EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ VÉÉÄSÉxÉÉ
• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ÊEòºÉÒ VÉÉì¤É EòÒ ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ VÉÉÄSÉxÉÉ*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉä*

• }±Éä]õ ®ú¡ò ¡òÉ<±É ºÉä {É{Éb÷Ò EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• ¤ÉÉº]õbÇ÷ ¡òÉ<±É ºÉä ºÉÉ<b÷  (A) EòÉä ¡òÉ<±É Eò®äú* (fig 1)

• ]ÅõÉ<Ç - ºC´ÉÉªÉ®ú EòÒ ¤±Éäb÷ ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú

• (B) ºÉÉ<b÷ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä +Éè®ú (A) EòÒ ºÉÆ¤ÉÆvÉ ¨Éå ´ÉMÉÔEòÊ®úiÉÉ ¤ÉxÉÉB
®úJÉxÉä SÉÉÊ½þB*

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

ºÉÉ<b÷ A,B +Éè®ú C BEò nÚùºÉ®äú ºÉä {É®úº{É®ú ±É¨¤É´ÉHò ½èþ  (Fig 1)

• º]õÒ±É ®úx±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉä 74 mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• ºÉÉ<b÷ (B) +Éè®ú (C)  Eäò ºÉÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú 74 mm Eäò ®äúJÉÉ JÉÒSÉå*

• ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä b÷Éì]õ {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤Éì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò {ÉÆSÉ Eò®åú*

• ºÉÉ<b÷ (D) +Éè®ú  (E) EòÉä ºÉä]õ Eò®åú Bä́ É 74mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®äú +Éè®ú
+xªÉ ºÉÉ<b÷Éå EòÒ ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ ¦ÉÒ ¤ÉxÉÉB ®úJÉä*

• (D) +Éè®ú  (E) ºÉ¨ÉÉxiÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉä (B) +Éè®ú (C)  EòÉä (Fig.2)

• +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉä º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÉä ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉÄSÉä*

• (F) ºÉiÉ½þ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®åú +Éè®ú 9mm EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç ºÉÉ<b÷ A Eäò ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú
¨Éå ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

• iÉäVÉ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä JÉi¨É Eò®åú* lÉÉäb÷Ò ºÉÒ ¨ÉÉjÉÉ iÉä±É EòÒ ±ÉMÉÉ+Éä +Éè®ú
¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB <ºÉä ºÉÆ®úÊIÉiÉ Eò®úÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.17
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.18
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

¡òÉ<Ë±ÉMÉ +¦ªÉÉºÉ, ºÉiÉ½þ EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ ºÉÒvÉÒ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉBÄ º]õÒ±É °ü±É ´É VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò JÉÒSÉxÉÉ
(Filing practice, surface filing, marking of straight and parallel lines with odd
leg caliper and steel rule)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• nùÒ MÉB ºÉÉ<VÉ ¨Éå ¡òÉ<±É +Éè®ú }±Éä]õ EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉÉ
• +Éb÷ ±ÉäMÉ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ®äúJÉÉ JÉÓSÉxÉÉ
• ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*

xÉÉä]õ (NOTE) :- nùÉäxÉÉå ¨ÉÉÍEòMÉ (ºÉÉ<b÷ A & B) nùÉäxÉÉå Eäò Ê±ÉB BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ +xÉÖGò¨É (Job sequence)

ºÉÉ<b÷ A {É®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú  (Mark on side A)

• ºÉÉ<b÷ A {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®åú

• º]õÒ±É °ü±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä ¨ÉÉ{Éä 3 ºÉÉ<b÷Éå EòÉä
{É®úº{É®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¡òÉ<±É Eò®åú*

• ºÉÉ<VÉú 48x48x9 mm EòÉä ¨ÉÉEÇò +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• +Éb÷ ±ÉäMÉ Eèò±ÉÒ{É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +ÉªÉÉ¨É Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú nùÉä ´ÉMÉÉç Eäò ºÉÉlÉ ºÉÉ<b÷ ‘A’ {É®ú ÊxÉ¶ÉÉxÉ ±ÉMÉÉ<ªÉä* (Fig 1)

• +Éìb÷ ±ÉèMÉ Eèò±ÉÒ{É®ú ̈ Éå 5mm ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ®úÒ ºÉÉ<b÷Éå {É®ú ºÉÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú
®äúJÉÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 2)

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú +Éb÷ ±ÉäMÉú ̈ Éå 10 mm ºÉä]õ Eò®úEäò ºÉÉ®úÒ ºÉÉ<b÷Éå ̈ Éå  ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú
®äúJÉÉ JÉÒSÉä BǼ É ®äúJÉÉ+Éå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®äú* (Fig 3)

ºÉÉ<b÷ B {É®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú (Mark on side B)

• +Éb÷ ±ÉäMÉ Eèò±ÉÒ{É®ú ¨Éå 5mm ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú AB, CD, CA +Éè®ú DB

ºÉÉ<b÷Éå Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÓSÉä * (Fig 4)

• 10 mm ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú AB ´É CD ºÉÉ<b÷Éå Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉå*
(Fig 4)

• 1,2,3 +Éè®ú 4 {É®ú 5mm ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB* VÉèºÉä Fig 4 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉÉ
½èþ*

• Fig 5 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä VÉèºÉä 1 +Éè®ú 3,  2 +Éè®ú 4 Ë¤ÉnÚù VÉÉäcå÷ +Éè®ú ºÉÉIÉÒþ Eäò
ÊxÉ¶ÉÉxÉ EòÉä {ÉÆSÉ Eò®åú *

• lÉÉäb÷É iÉä±É ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉ<B *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.18
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.19
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

º]õÒ±É °ü±É Êb÷´ÉÉ<b÷®ú +Éè®ú VÉäxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉÉ (´ÉÞkÉ, SÉÉ{É ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉBÆ) (Marking
practice with dividers, odd leg calipers and steel rule (circles, arcs, parallel
lines))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉB ¨ÉÉEÇò Eò®åú
• SÉÉÆnäù +Éè®ú ºGòÉ<¤É®ú ºÉä EòÉähÉÒªÉ ®äúJÉÉB ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ´É SÉÉÄnù ºÉä ´ÉÞkÉ, SÉÉ{É +Éè®ú º{É¶ÉÇ ®úäJÉÉ JÉÓSÉxÉÉ*

SIDE - BSIDE - A

xÉÉä]õ : nùÉäxÉÉå +¦ªÉÉºÉ (¦ÉÉMÉ A & B) ¨Éå BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ *
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1: ´ÉÞkÉ +Éè®ú ÊiÉ®úUôÒ ®äúJÉÉB JÉÒSÉxÉÉ (Marking curves &  circles)

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¨ÉÉ{É EòÉä 11 mm {É®ú ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉä*
'xz'. (Fig 2)

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¨ÉÉ{É 39mm, 67mm {É®ú ºÉä]õ Eò®äú BǼ É ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ
JÉÒSÉä* (Fig 2)

EòÉªÉÇ  2 : SÉÉ{É +Éè®ú º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ JÉÓSÉxÉÉ* (Marking tangents & arcs)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉ*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä 78x78x9 mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉä±ªÉÚ±ÉÉäºÉ ±ÉèEò®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB*

• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú ®ú 13 mm EòÒ ®äúJÉÉ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
‘'xy'’ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ¨ÉÉxÉEòÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉä* (Fig 1)

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú +ÉªÉÉ¨É 26mm {É®ú ºÉä]õ Eò®ú +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÓSÉä *
(Fig 1 )

• ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Eèòxpù ®äúJÉÉ Eäò Ê¨É±ÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºlÉÉxÉ {É®ú ´ÉÞkÉ {ÉÆSÉ Eò®äú*
ÊjÉVÉªÉÉ Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ªÉ½þÒ Eò®äú +Éè®ú Ê|ÉEò {ÉÆSÉ 30° EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®äú

• Êb÷´ÉÉ<VÉ®ú {É®ú 5mm,6mm EòÒ ÊjÉVÉªÉÉ ºÉä]õ Eò®úÉäú +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

• 35 mm ÊjÉVÉªÉÉ ºÉä]õ Eò®úÉä +Éè®ú +É®äúJÉ Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò ´ÉÞkÉ-SÉÉ{É ¤ÉxÉÉBå*

• ´ÉÞkÉ +Éè®ú ÊjÉVÉªÉÉ {É®ú ºÉÉIÉÒ (witness) ÊxÉ¶ÉÉxÉ {ÉÆSÉ Eò®åú*

• ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòuxÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉå*

SÉ®úhÉ 1

• VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú ´ÉMÉÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®äú

• VÉÉì¤É Eäò ÊEòºÉÒ BEò ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉBÄ*

SÉ®úhÉ 2

• ºÉÉ<b÷ x ºÉä 17mm EòÒ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÓSÉä* (Fig 3).

• ÊxÉ¶ÉÉÆÊiÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ+Éå ºÉä ºÉÉ<b÷ ºÉä 21mm +Éè®ú 61mm ¨ÉÉEÇò
Eò®åú* (Fig 3).

• ¤Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú {É®ú  97° ºÉä]õ Eò®äú*

•  'O' {ÉÉ<x]õ ºÉä 97° EòÒ ®äúJÉÉ JÉÒSÉä +Éè®ú +xªÉ nùÉä ´ÉÞkÉÉå Eäòxpù ºÉä]õ Eò®åú*

• SÉÉ®úÉå ´ÉÞkÉÉå {É®ú Eäòxpù Eäò ÊxÉ¶ÉÉxÉ {ÉÆSÉ Eò®åú*

SÉ®úhÉ 3

•  'a', 'o', 'c'  {É®ú Ø6 mm EòÉ ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉBÄ +Éè®ú  'b' Ø4 mm EòÉ ´ÉÞkÉ
JÉÓSÉä*

• Fig 4 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉÉ x,y +Éè®ú z EòÉä VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉBå
JÉÓSÉä*

SÉ®úhÉ 4

• Eäòxpù ‘‘a’ +Éè®ú ‘o’’ ºÉä R8 mm EòÉ BEò SÉÉ{É ¤ÉxÉÉBÄ*

• Eäòxpù ‘c’ ºÉä R10 mm EòÉ BEò SÉÉ{É JÉÓSÉä*

• ±ÉMÉÉB MÉB SÉÉ{É ºÉä º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ JÉÒSÉå º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ Eäò |ÉÊiÉ UäônùÒ Ê¤ÉxnÖù SÉÉ{É
ºÉä Ê¨É±ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ EòÉEäòxpù Ê¤ÉxnÖù ½èþ*
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• Eäòxpù ºÉä R10 mm EòÉ Ê¤ÉxnÖù ‘‘f’’ {É®ú SÉÉ{É ±ÉMÉÉB VÉèºÉÉ ÊEò fig.4 ¨Éå
nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú Ê¤ÉxnÖù ‘d’ {É®ú R6mm EòÉ BEò SÉÉ{É ±ÉMÉÉB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.19

SÉ®úhÉ 5

• ¤É®úÉ¤É®ú +ÆiÉ®úÉ±É ¨Éå ¨ÉÉÍEòMÉ ®äúJÉÉ+Éå {É®ú {ÉÆSÉ Eò®úÉä* (Fig 5)

• ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä ºÉÆ®úÊIÉiÉ Eò®úxÉ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

ºGòÉ<Ë¤ÉMÉ ¤±ÉÉìEò +Éè®ú Êb÷´ÉÉb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉB BǼ É SÉÉ{É JÉÒSÉÆxÉÉ* (Marking off straight lines
and arcs using scribing block and dividers)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºGòÉ<Ë¤ÉMÉ ¤±ÉÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉB JÉÓSÉxÉÉ
• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò SÉÉ{É ±ÉMÉÉxÉÉ*

xÉÉä]õ : EòÉªÉÇ 1 ´É 2 Eäò Ê±ÉB ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1: ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ +Éè®ú SÉÉ{É JÉÓSÉxÉÉ

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉÄSÉä

• iÉÒxÉ ¦ÉÖVÉÉBÄ BEò nÚùºÉ®äú Eäò {É®úº{É®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¡òÉ<±É Eò®åú

• 76 x 76 x 9 mm EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú

• ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É BÆMÉ±É {±Éä]õ º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú ºGòÉ<Ë¤ÉMÉ ¤±ÉÉìEò EòÉä ºÉÉEò
EòÉ{Ébä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú

• ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºGòÉ<Ë¤ÉMÉ ¤±ÉÉEò BåMÉ±É {±Éä]õ +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ®úJÉå

• º]õÒ±É °ü±É EòÉä BåMÉ±É {±Éä]õ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÉ®úÉ näù

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºGòÉ<Ë¤ÉMÉ ¤±ÉÉìEò 28mm ¨ÉÉ{É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤ÉEòÉä BåMÉ±É {±Éä]õ {É®úºÉ½þÉ®úÉ näù +Éè®ú ºGòÉ<Ë¤ÉMÉ ¤±ÉÉìEò ºÉä 28mm

¨ÉÉ{É ‘AB’ ºÉÉ<b÷ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ¨ÉÉxÉEò®ú JÉÒSÉå Fig 1

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú 50mm ºÉÉ<b÷ {É®ú ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú ®äú¡ò®äúxºÉ ºÉiÉ½þ ‘BC’±ÉäEò®ú
±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®äú

• 20mm ºÉÉ<VÉ ºÉä]õ Eò®äú +Éè®úú SÉÉ{É ±ÉMÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉ®úÒ 4 ºÉÉ<b÷Éå EòÉä
®äú¡ò®äúxºÉ ¨ÉÉxÉEò®ú ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• SÉÉ®úÉå ÊjÉVÉªÉÉ Eäò Ê¤ÉxnÖù EòÉä Ë|ÉEò {ÉÆSÉ 30° Eäò uùÉ®úÉ {ÉÆSÉ Eò®åú*

• Êb÷´ÉÉb÷®ú ºÉä 20mm EòÒ ÊjÉVªÉÉ JÉÒSÉå*

• ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ nÚù®úÒ {É®ú {ÉÆSÉ Eò®äú* (Fig 3)

• ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ Eò®úxÉÉ*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú 48 mm ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú ‘AB ºÉÉ<b÷ ®äú¡ò®äúxºÉ ¨ÉÉxÉEò®ú ¨ÉÉEÇò
Eò®äú *÷

• ºÉÉ<b ‘BC’ Eäò ®äú¡ò®äúxºÉ ¨Éå VÉÉì¤É PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ®úJÉä*

• ºÉÉ<VÉ 18 mm {É®ú ºÉä]õ Eò®úÉä +Éè®ú ºÉÉ<b÷ ‘BC’ Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ ¨Éå ®äúJÉÉ
EòÉä ºGòÉ¤É Eò®åú* Fig 2.

EòÉªÉÇ 2 :  ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ SÉÉ{É EòÉäxÉä JÉÒSÉxÉÉ

• 6 VÉMÉ½þÉå {É®ú R6 ÊjÉVªÉÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• +É®äúJÉ Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò ÊjÉVªÉÉ ®äúJÉÉBå ¨ÉÉäbå÷*

• 20mm +Éè®ú 30mm ¨ÉÉEÇòb÷ ºÉÆnù¦ÉÇ ¨Éå Ø 12mm úEòÉ ´ÉÞkÉ JÉÓSÉä *

• úEäòxpù EòÉ EòÉäxÉÉ R10mm ú¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• 60° úb÷É]õ {ÉÆSÉ ºÉä ¨ÉÉEÇòb÷ ®äúJÉÉ {É®ú {ÉÆSÉ Eò®åú*

VÉÉì¤É Eäò Ê{ÉUô±ÉÒ +Éä®ú EòÉªÉÇ 2 VÉÉì¤É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®äú*

• 38mm ºÉÉ<b÷ ºÉä]õ Eò®åú ®äú¡ò®äúxºÉ ºÉiÉ½ AB ¨ÉÉxÉEò®ú*

• +É®äúJÉ Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò Eäòxpù ®äúJÉÉ Eäò ÷15mm >ð{É®ú +Éè®ú Eäòxpù ®äúJÉÉ Eäò
15mm xÉÒSÉä {É®ú ¨ÉEÇò Eò®åú*÷

• Eäòxpù ®äúJÉÉ ¨Éå 20mm +Éè®ú÷ 30mm EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉiÉ½þ
AD ¨Éå ®äúJÉÉ JÉÓSÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉxÉÉ (Marking parallel lines using surface
gauge)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• úºÉiÉ½þ MÉäVÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò ºÉ¨ÉÉxÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÓSÉxÉÉ *

ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®úJÉÉBä JÉÒSÉxÉÉ*

ºGòÉ<¤É®ú +Éè®ú +xªÉ º±ÉÉ<b÷ Eò®úxÉä ´ÉÉ±Éä ªÉÚÊxÉ]õÉå EòÒ ¨ÉÖHò SÉÉ±ÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®äú*

ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ EòÉ ¤ÉäºÉ ºÉÉ¡ò Eò®å*ú ºÉ®ú¡äòºÉ MÉäVÉ EòÉ ¤ÉäºÉ ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ {É®ú
vªÉÉxÉ ºÉä vÉÒ®äú ®úJÉå*

º]õÒ±É °ü±É EòÉä BÆMÉ±É {±Éä]õ {É®ú ºÉ½þÉ®ú nåù +Éè®ú ÊVÉºÉ ºÉÉ<VÉ {É®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
½èþ =ºÉ {É®ú ºGòÉªÉ¤É®ú ®úJÉEò®ú ®äúJÉÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 1)

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú ÊEò VÉÉì¤É ¨Éå ¤É®Çú xÉ ½þÉä +Éè®ú `öÒEò iÉ®ú½þ ºÉä ºÉÉ¡ò ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

{ÉiÉ±ÉÒ +Éè®ú BEòºÉ¨ÉÉxÉ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ EòÒ {É®ú ±ÉMÉÉB*

VÉÉì¤É EòÉä BåMÉ±É {±Éä]õ {É®ú Ê]õEòÉBÆ*

VÉÉì¤É EòÉä BEò ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòbä÷ +Éè®ú ºGòÉªÉ¤É®ú {ÉÉ<Æx]õ EòÉªÉÇ Eäò ºÉiÉ½þ EòÉä UÚôiÉä
½ÖþB +Éè®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úiÉä ½ÖþB +ÉMÉä ±ÉÉ<B (Fig 2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.20
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.21
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

ÊSÉÏx½þiÉ÷ ±ÉÉ<xÉ Eäò ¤ÉMÉ±É ¨Éå ºÉ{ÉÉ]õ ºÉiÉ½þ EòÉä ÊSÉÏ{{ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Chipping flat surfaces along a marked
line)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• úºÉ{ÉÉ]õ UèôxÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉiÉ½þ EòÉä BEòºÉ¨ÉÉxÉ ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ

|ÉiªÉäEò |ÉÊ¶ÉIÉhÉÉlÉÔ 1.5mm MÉ½þ®úÒ {É®úiÉ EòÒ 3 {É®úiÉ {É®ú ÊSÉË{ÉMÉ +¦ªÉÉºÉ

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB BǼ É ÊSÉË{ÉMÉ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ MÉ½þ®úÉ<Ç

• EòÒ vÉÉiÉÖ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ*

• ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ®äúJÉÉ+Éå {É®ú b÷Éì]õ {ÉÆSÉ ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ

• úÊSÉË{ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±ÉEòc÷Ò EòÉ ¤±ÉÉEò ºÉä VÉÉì¤É EòÉä ºÉ½þÉ®úÉ nåù*

ÊSÉË{ÉMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ VÉÉì¤É EòÉ ±ÉEòb÷Ò Eäò ]ÖõEòbä÷ {É®ú ºÉ½þÉ®úÉ näù
+MÉ®ú VÉ°ü®úiÉ ½þÉä iÉÉä EòÉªÉÇ JÉhb÷ Eäò xÉÒSÉä ±ÉEòb÷Ò EòÉ ºÉ½þÉ®úÉ näù
iÉÉÊEò ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉÉ ´ÉÉ<ÇºÉ Eäò VÉ¤Éb÷Éå Eäò >ð{É®ú ®ú½äþ

• 20 mm SÉÉèb÷É<Ç EòÒ }±Éè]õ UèôxÉÒ +SUäô EòË]õMÉ BäVÉ ´ÉÉ±ÉÒ SÉÖxÉä

• 1 kg EòÉ ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½þlÉÉèb÷É SÉÖxÉä*

• ÊSÉË{ÉMÉ ¨Éå UèôxÉÒ EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 35° Eäò EòÉähÉ {É® ú{ÉEòbä÷*

• ½þlÉÉèbä÷ EòÉä ½èþb÷±É Eäò ÊºÉ®äú {É®ú +ÊvÉEò ±ÉÒ´É®äúVÉ ½äþiÉÖ {ÉEòbä÷

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (Caution): SÉÒVÉ±É(UèôxÉÒ) EòÉ ÊºÉ®úÉ ¨É¶É°ü¨É
ÊºÉ®äú ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB ½þlÉÉèbä÷ EòÉ ½þilÉÉ +É<Ç ½þÉä±É ¨Éå
ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÚ́ ÉÇEò ´ÉäVÉ ±ÉMÉÉEò®ú ®úJÉå*

ÊSÉË{ÉMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ SÉ¶¨Éå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú

´ÉÉ<ºÉ Eäò {ÉÒUäô EòÒ +Éä®ú ÊSÉË{ÉMÉ MÉÉbÇ÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊSÉ{ºÉ EòÉä
=b÷xÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä ½äþiÉÖ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

}±Éä]õ SÉÒVÉ±É (UèôxÉÒ) ºÉä ÊSÉË{ÉMÉ (Chipping using flat chisel)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• vÉÉiÉÖ Eäò ]ÖõEòb÷Éå EòÒ ÊSÉË{ÉMÉ*

ÊSÉË{ÉMÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä ºÉä {É½þ±Éä (Before commencing chipping):
ÊEòºÉÒ ¨É¶É°ü¨É ®úÊ½þiÉ UèôxÉÒ EòÉä SÉÖxÉä +Éè®ú ÊEòºÉÒ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ½þilÉä ´ÉÉ±ÉÒ ½þlÉÉèbä÷
EòÉä SÉÖxÉä (Fig 1)

+MÉ®ú ÊEòºÉÒ ½þlÉÉèbä÷ Eäò ¡äòºÉ {É®ú iÉä±ÉÒªÉ {ÉnùÉlÉÇ ½þÉä iÉÉä =ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

ºÉÖ®úIÉÉ SÉ¶¨Éå {É½þxÉä*

ÊSÉË{ÉMÉ ºGòÒxÉ EòÒ ºlÉÉ{ÉxÉÉ Eò®åú* (Fig 2)

ÊSÉË{ÉMÉ |ÉÊGòªÉÉ  Chipping process: EòÉªÉÇ EòÉä ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå {ÉEòbä÷* +MÉ®ú
+É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä EòÉªÉÇ EòÉä ±ÉEòb÷Ò EòÒ ]ÖõEòbä÷ {É®ú ®úJÉå* (Fig 3)

vÉÉiÉÖ EòÒ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ Eò]õÉ<Ç Eäò Ê±ÉB UèôxÉÒ EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 35° Eäò EòÉä.hÉ {É®ú
{ÉEòbä÷* UèôxÉÒ Eäò Ê¤ÉxnÖù Eäò +Éä®ú näùJÉiÉä ½ÖþB UèôxÉÒ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉÉB*
(Fig 4)

½þlÉÉèbä÷ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú +ÊvÉEòiÉ¨É ±ÉÒ´É®äúVÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ {ÉEòbä÷* (Fig 5)

ºÉiÉ½þ Eäò ÊEòxÉÉ®äú ºÉä {É½þ±Éä ÊSÉË{ÉMÉ ®úÉäEò nùÒÊVÉB xÉ½þÒ iÉÉä VÉÉì¤É EòÉ ÊºÉ®úÉ
JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉBMÉÉ* <ºÉºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB nÚù®úÒ +Éä®ú ºÉä ÊEòxÉÉ®äú {É®ú ÊSÉË{ÉMÉ
Eò®åú*  (Figs 6A & B)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.21

Scan the QR Code to
view the video for
this exercise
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.22
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

¨ÉÉÍEòMÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ, ´ÉMÉÇ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +Éè®ú ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉÄSÉxÉÉ (Marking, filing, flat square and
check using Try - square)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• }±Éè]õ (ºÉ¨ÉiÉ±É) iÉlÉÉ ´ÉMÉÇ ¨Éå ¡òÉ<±É
• Eò®úxÉÉ +Éè®ú ±±±±±0.5mm ¨Éå ºÉÉ<VÉ ®úJÉxÉÉ
• º]Åäõ]õ BäVÉ ªÉÉ ]ÅõÉ<Çú ºC´ÉÉªÉ®ú EòÒ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¡òÉ<±É ÊEòB ½ÖþB VÉÉì¤É EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ VÉÉÄSÉ*
• ]ÅõÉ<Ç-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÉ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¨ÉÉ{Éä*

• 3 ºÉÉ<b÷Éå EòÉä {É®úº{É®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®åú*

• ± 0.5mm EòÉ ºÉÉ<VÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉä ½ÖþB 70×70×18mm ¨ÉÉEÇò
Eò®äú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú *

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{Éå

• ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®äú +Éè®ú º]Åäõ]õ BäVÉ ªÉÉ
]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú EòÒ ¤±Éäb÷ ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®äú*

• ºÉÉ¡ò Eò®äú BǼ É ¨ÉÚ±ªÉÉEòxÉ ½äþiÉÖ VÉÉì¤É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉå *
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.23
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

ÊUôpù EòÒ ÎºlÉÊiÉ ½äþiÉÖ ºÉ®ú±É ¤±ÉÚ Ë|É]õ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú SÉÉìEò ±ÉMÉä ½ÖþB ºÉiÉ½þ {É®ú ®äúJÉÉB ¨ÉÉÍEòMÉ ]Úõ±É EòÒºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä JÉÒSÉxÉÉ* (Marking according to simple blue prints for locating position of
holes, scribing lines on chalked surfaces with marking tools)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ´É ÊjÉVÉªÉÉ Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉähÉÒªÉ ®äúJÉÉB JÉÓSÉxÉÉ
• ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ JÉÓSÉxÉÉ
• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê{ÉSÉ ´ÉÞkÉ ´ªÉÉºÉ JÉÓSÉxÉÉ*
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xÉÉä]õ : Fig 1,  2, 4 +Éè®ú 5 Eäò
Ê±ÉB ¨Éä]õ±É Eäò nùÉäxÉÉå ºÉ®ú¡äòºÉ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.23
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

ÊSÉjÉ : 1

• º]õÒ±É °ü±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú

• EòSSÉä ̈ ÉÉ±É EòÉä  70 x 45 x 9mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®åú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä
VÉÉÄSÉä*

• VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB*

• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò MÉÉä±É ÊUôpù ÊjÉVªÉÉ, ÊjÉVªÉÉ ªÉÉ OÉÚ́ É
¨ÉÉEÇò Eò®äú*

• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ¨Éå 5 mm EòÒ ÊjÉVªÉÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
∅ 6 mm, ∅ 8 mm, +Éè®ú ∅ 16 mm EòÉ ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉ<B*

• b÷É]õ {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®ú ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ®äúJÉÉ EòÉä {ÉÆSÉ Eò®äú*

• ¨ÉÉÍEòMÉ EòÉä º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉÄSÉä*

ÊSÉjÉ : 2

• VÉÉì¤É EòÒ +xªÉ ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB*

• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò 8mm, 16mm, 26.4 mm +Éè®ú
34.4 mm EòÒ ®äúJÉÉ ‘xy’ ®äú¡ò®äúxºÉ ±ÉäEò®ú JÉÒSÉä*

• VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò 8mm, 34 mm +Éè®ú 52.4 mm EòÒ
®äúJÉÉ ‘xz’ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ±ÉäEò®ú JÉÒSÉå* Fig 1.

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê¤ÉxnÖù ‘ 'o' {É®ú ¤Éä́ Éä±É |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò 45°

EòÒ EòÉähÉÒªÉ ®äúJÉÉ JÉÒÊSÉB*

• 'A',' O' +Éè®ú 'B'  EòÉ |ÉÊiÉiUäônùÒ Ê¤ÉxnÖù YÉÉiÉ EòÒÊVÉB +Éè®ú Ê|ÉEò {ÉÆSÉ 30°

ºÉä {ÉÆSÉ EòÒÊVÉB Fig 2

• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ¨Éå  3 mm ÊjÉVªÉÉ ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú 3 ÊUôpùù  'A','O' +Éè®ú 'B'

{É®ú Ø 6mm EòÉ ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉ<Bå*

• Fig 2 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú 8mm  {É®ú ÊjÉVªÉÉ ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú
+rÇú ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉB*

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ ¤ÉxÉÉ<B*

• º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ¨ÉÉxÉEò®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊjÉVªÉÉ 8mm, EòÒ Ê¤ÉxnÖù ‘C’ ºÉä
JÉÒÊSÉB*

• ‘o’ Ê¤ÉxnÖù {É®ú º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ ºÉä Ê¨É±ÉÉxÉä ½äþiÉÖ 8 mm EòÒ ÊjÉVªÉÉ JÉÒSÉå*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +ÉEòÉ®ú {É®ú {ÉÆSÉ ºÉä ºÉÉIÉÒ (witness) ÊxÉ¶ÉÉxÉ ¤ÉxÉÉ<B*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä SÉäEò Eò®úxÉÉ *

ÊSÉjÉ : 3

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉ<B*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉèxÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ºÉäx]õ®ú ®äúJÉÉ {É®ú ½þÉä±É ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB

• ÊjÉVªÉÉ EòÉä 3 mm, 3.5mm, 2.5 mm, 8 mm +Éè®ú  15 mm +Éè®ú
{É®ú ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉä±É ´É ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉB*

• ½þÉä±É EòÉ Eäòxpù ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ½äþiÉÖ Ê|ÉEò {ÉÆSÉ 30° ºÉä {ÉÆSÉ Eò®äú*

• ½þÉä±É Eäò Eäòxpù EòÒ ÎºlÉÊiÉ º]õÒ±É °ü±É ºÉä ÊxÉEòÉÊ±ÉB ´É VÉÉÄÊSÉB*

ÊSÉjÉ : 4

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉ<B*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÉ<xÉä ¨ÉÉEÇò Eò®äú*

• Êb÷´ÉÉ<Eò®ú {É®ú 58 mm ÊjÉVªÉÉ EòÒ ÊjÉVªÉÉ ºÉä]õ EòÒÊVÉB +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ÊjÉVªÉÉ ¤ÉxÉÉ<B*

• ÊjÉVªÉÉ 6 mm +Éè®ú 3 mm ºÉä]õ EòÒÊVÉB +Éè®ú ´ÉÞkÉ ´É ´ÉGò ¤ÉxÉÉ<B *

• ´ÉÞkÉ EòÒ {ÉÊ®úÎvÉ {É®ú ¨ÉÖJªÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ {ÉÆSÉ EòÒÊVÉB*

• ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ®äúJÉÉ {É®ú b÷Éì]õ {ÉÆSÉ 60° EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÉIÉÒ
(witness) ÊxÉ¶ÉÉxÉ {ÉÆSÉ EòÒÊVÉB*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ VÉÉÄSÉä*

ÊSÉjÉ : 5

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB*

• bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®äú*

• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ºÉä ÊUôpù iÉlÉÉ ÊjÉVªÉÉ ¤ÉxÉÉªÉå*

• ´ÉÞkÉ EòÒ {ÉÊ®úÎvÉ {É®ú ¨ÉÖJªÉ ÊxÉ¶ÉÉxÉ {ÉÆSÉ EòÒÊVÉB*

• ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ®äúJÉÉ {É®ú b÷Éì]õ {ÉÆSÉ 60° EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÉIÉÒ
(withess) ÊxÉ¶ÉÉxÉ {ÉÆSÉ Eò®åú *

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.23
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.24
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

‘V’ ¤±ÉÉìEò iÉlÉÉ ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò MÉÉä±É Uôb÷ EòÉ Eäòxpù YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ* (Finding center of round
bar with the help of  ‘V’ block and marking block)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• MÉÉä±É Uôb÷ EòÉä {ÉEòb÷xÉä Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ +ÉEòÉ®ú EòÉ ‘V’ ¤±ÉÉìEò SÉªÉxÉ Eò®åú
• ‘V’ ¤±ÉÉìEò +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò MÉÉä±É Uôb÷ EòÉ Eäòxpù ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ *
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• MÉÉä±É Uôb÷ EòÉ ÊºÉ®úÉ ´ÉMÉÉÇEòÉ®úú ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®åú*

• MÉÉä±É Uôb÷ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉ<B*

•  'V' ¤±ÉÉÚEò ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®äú

• ‘V’ ¤±ÉÉìEò ¨ÉÉÍEòMÉ  ¤±ÉÉìEò +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå

• MÉÉä±É Uôb÷ EòÉä ‘V’ ¤±ÉÉìEò {É®ú ‘U’’ C±Éè̈ {É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Eò±Éè̈ {É Eò®äú*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò EòÉ ºGòÉªÉ¤É®ú MÉÉä±É Uôb÷ Eäò >ð{É®ú ®úJÉä +Éè®ú ̈ ÉÉ{É EòÉä º]õÒ±É
°ü±É ºÉä {Ébä÷*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä MÉÉä±É ®úÉb÷ ªÉÉ Uôc÷ EòÒ >ÄðSÉÉ<Ç ¨ÉÉ{Éä*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò ¨Éå º]õÒ±É °ü±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä MÉÉä±É Uôb÷ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä
10mm xÉÒSÉä EòÉ ¨ÉÉ{É ºÉä]õ Eò®äú

• MÉÉä±É Uôb÷ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò 'AB' ®äúJÉÉ
JÉÒÊSÉB* Fig 1.

• 'U' clamp EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®úÉä

• MÉÖÊxÉªÉÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä VÉÉì¤É EòÉä 90° ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉ+Éå +Éè®ú ºÉä]õ Eò®úÉä +Éè®ú
'U' C±ÉÉ¨{É EòÉä Eò®úEäò ±ÉÉ<xÉ EòÉä ºGòÉ<¤É Eò®úÉä* (Fig 2).

• CD +Éè®ú AD ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ªÉ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉªÉå* Fig 3.

• 'U' C±Éè̈ {É EòÉ føÒ±ÉÉ Eò®ú +Éè®ú MÉÉä±É Uôb÷ EòÒ ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±Éä +Éè®ú <ºÉä
¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå*

•  Ê¤ÉxnÖù‘AC’+Éè®ú ‘‘BD’ EòÉ º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú ºGòÉªÉ¤É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
Ê¨É±ÉÉBÄ* Fig 4.

• |ÉÊiÉiUäônùÒ Ê¤ÉxnÖù 'O' {É®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ 90° EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò {ÉÆSÉ EòÒÊVÉB*

• Ê¤ÉxnÖù ‘'O' MÉÉäUô Uôb÷ EòÉä Eäòxpù ½èþ

• ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úÊJÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.24
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.25
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ºÉä SÉÉ{É Ê¨É±ÉÉxÉÉ (Joining straight line to an arc)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• vÉÉiÉÖ ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò ºÉä ®äúJÉÉ JÉÒSÉxÉÉ
• ºGòÉªÉ¤É®ú ºÉä ®äúJÉÉ JÉÒSÉxÉÉ
• ¤Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä EòÉähÉ JÉÒSÉxÉÉ/¤ÉxÉÉxÉÉ
• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ºÉä EòÉähÉ Ê´É¦ÉHò Eò®úxÉÉ
• ºGòÉªÉ¤É®ú Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ºÉä ´ÉÞkÉ, SÉÉ{É +Éè®ú º{É¶ÉÇ ®äúJÉÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• +ÉEòÉ®ú EòÉä b÷Éì]õ {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆVÉÒEÞòiÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1: º{ÉèxÉ®ú (Spanner)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉÉ¨ÉÉ±É VÉÉÄÊSÉªÉä*

• vÉÉiÉÖ EòÉä150 x 64 x 9 mm ºÉÉ<VÉ iÉEò ¡òÉ<±É Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò BåMÉ±É {±Éä]õ ´É º]õÒ±É °ü±É EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®äú*

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò ¨Éå º]õÒ±É °ü±É ºÉä 30 mm ºÉä]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä ¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉä +Éè®ú BåMÉ±É {±Éä]õ ºÉä ºÉ½þÉ®úÉ näù*

• ºÉäx]õ®ú EäòxpùÒªÉ b÷Éì]õ¨É ®äúJÉÉ ‘WX’ ºÉÉ<b÷ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ̈ ÉÉxÉEò®ú 30 mm

EòÒ JÉÒSÉä* Fig 1.

• ¨ÉÉÍEòMÉ ¤±ÉÉìEò ¨Éå 30 + 5 = 35 mm +Éè®ú nùÉªÉÒ +Éè®ú 19 mm EòÉä
®äú¡ò®äúxºÉ ¨ÉÉxÉEò®ú JÉÒSÉå* ‘WX’ Fig 1.

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ºÉÉ<VÉ 30 - 10 = 20 mm ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú nùÉªÉÒ +Éä®ú 23

mm ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ Bä ®äúJÉÉ ‘WX’ ºÉÉ<b÷ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ¨ÉÉxÉEò®ú JÉÒÊSÉB*
(Fig 1)

• ºÉÉ<b÷ ‘XY’ Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ ¨Éå VÉÉì¤É EòÉä PÉÖ̈ ÉÉ+Éä +Éè®ú EòÉähÉÒªÉ {±Éä]õ ºÉä VÉÉÆSÉ
Eò®úÉä* (Fig 2)

• ºÉÉ<VÉ 19mm ºÉä]õ Eò®úÉä +Éè®ú ºÉÉ<b÷ ‘XY’ Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ ¨Éå BEò ®äúJÉÉ
ºGòÉ<¤É Eò®úÉä +Éè®ú +xiÉ®úÊ®ú¦ÉÉVÉEò ±ÉÉ<xÉ {É®ú Ë¤ÉnÖù ‘A’ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*
(Fig 2)

• =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ºÉÉ<b÷ ‘XY’ Eäò ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉä ºÉÉ<VÉ 20 mm EòÉ ±ÉÉ<xÉ ºGòÉ<¤É
Eò®åú +Éè®ú +xiÉ®úÊ®ú¦ÉÉVÉEò ±ÉÉ<xÉ Ë¤ÉnÖù ‘B’ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 2)

• 19mm ÊjÉVªÉÉ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú Ë¤ÉnÖù  ‘A’ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ‘C’ {É®ú ¤Éä́ É±É-|ÉÉä]ÅäõC]õ®úú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò 14° EòÉähÉ ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB*
+Éè®ú BEò EòÉähÉÒªÉ®äúJÉÉ 27mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú +Éè®ú ‘D’ Ê¤ÉxnÖù {É®ú ¨ÉÉEÇò
Eò®åú (Fig 3)

• ‘CD’ ®äú¡ò®äúxºÉ {É®ú  90° EòÒ EòÉähÉÒªÉ ®äúJÉÉ 22 mm ‘E’ EòÒ nÚù®úÒ {É®ú
¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB +Éè®ú ‘E’ Ê¤ÉxnÖù ¨ÉÉEÇò Eò®åú* VÉèºÉä bÅ÷É<ÆMÉ ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*
(Fig 4)

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú  90° EòÒ EòÉähÉÒ ®äúJÉÉ ‘DE’ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ®äúJÉÉ ¨ÉÉxÉEò®ú
27 mm {É®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú Ê¤ÉxnÖù ‘F’ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®äú (Fig 4)

• b÷Ò<Ç ®äúJÉÉ {É®ú Eäòxpù ®äúJÉÉ ¨ÉÉEÇò Eò®äú +Éè®ú <ºÉä ‘G’ xÉÉ¨É näù ‘DE’
(Fig 5)

• ‘G’ VÉÒ Ê¤ÉxnÖù ºÉä 19 mm Ê¨É¨ÉÒ EòÉ xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú BEò ±É¨¤É JÉÒSÉä
+Éè®ú <ºÉä BSÉ ¨ÉÉEÇò Eò®äú ‘H’. (Fig 5)

• Ë¤ÉnÖù ‘H’ ºÉä 19 mm EòÉ ÊjÉVªÉÉ <ºÉ iÉ®ú½þ JÉÓSÉä iÉÉÊEò SÉÉ{É Ë¤ÉnÖù ‘E’

+Éè®ú ‘D’ ¨Éå Eäòxpù Ë¤ÉnÖù ‘G’ uùÉ{É Ê¨É±É* (Fig 5)

• ÊjÉVªÉÉ ®äúJÉÉ ®äú¡ò®äúxºÉ ºÉÉ<b÷ ‘XY’ EòÉä ‘‘C’ {É®ú EòÉ]õiÉÒ ½èþ* Fig 3

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.25
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• 19 mm EòÒ ÊjÉVÉªÉÉ ºÉä]õ Eò®äú B´É ¤ÉÒ Ê¤ÉxnÖù {É®ú SÉÉ{É ±ÉMÉÉBÆ  ‘B’.

• ‘XY’ ÊjÉVÉªÉÉ ®äúJÉÉ object ®äú¡ò®äúxºÉ ®äúJÉÉ EòÉä Ê¤ÉxnÖù B¡ò {É®ú EòÉä]õMÉÒ
‘F’. (Fig 5)

• ‘WX’  ºÉÉ<b÷ EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ±ÉäEò®ú BEò IÉèÊiÉVÉ ®äúJÉÉ 30 + 9.5 = 39.5

mm Ê¨É¨ÉÒ EòÒ ¨ÉÉEÇò Eò®äú (Fig 6)

• ‘WX’ <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú º{ÉèxÉ®úú EòÒ nùÉªÉÒ +Éè®ú EòÉ ¦ÉÉMÉ EòÒ SÉÉèb÷É<Ç ½äþiÉ BEò
IÉèÊiÉVÉ ®äúJÉ 30 - 9.5 = 20.5 mm EòÉä ®äú¡ò®äúxºÉ ±ÉäEò®ú ¨ÉÉEÇò Eò®äú
(Fig 6)

• º{ÉèxÉ®úú EòÉ +É¤VÉäEò]õ ±ÉÉ<xÉ 13 mm ÊjÉVªÉÉ Ë¤ÉnÖù ‘Q’ ÊxÉSÉä EòÒ +Éä®ú
+Éè®ú Ë¤ÉnÖù ‘R’ ºÉä ÊjÉVªÉÉ 51mm >ð{É®ú EòÒ iÉ®ú¡ò ±ÉäEò®ú =ºÉä VÉÉäbå÷ +Éè®ú
º{ÉèxÉ®ú EòÉä VÉÉì¤É +É®äúJÉ Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò {ÉÚ®úÉ Eò®úÉä* (Fig 6)

• <ºÉÒ ¤ÉÉªÉÒ +Éä®ú EòÉ ¦ÉÉMÉÉ ¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖxÉ nùÉä BEò ¤ÉxÉÉxÉä
½äþiÉÖ ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖxÉ nùÉä BEò ¨ÉÉÍEòMÉ {ÉÚ®úÒ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ Ê¤ÉxnÚù I, J, K, L,

M, N, O, P, S and T +Éè®ú ¨ÉÉÍEòMÉ {ÉÚ®úÒ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ Ê¨É±ÉÉ<B
(Fig 7)

• ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉä EòÉä ¨ÉÖJªÉ nù¶ÉÉÇxÉä ½äþiÉÖ {ÉÆSÉ EòÒÊVÉB (Fig 8)

• º±ÉÒ]õ °ü±É ºÉä ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä

EòÉªÉÇ  2 : |ÉÉä¡òÉ<±É (Profile)

• BC ºÉiÉ½þ ºÉ®úEäòºÉ {±Éä]õ {É®ú ®úJÉä +Éè®ú BäMÉ±É {±Éä]õ {É®úºÉ½þÉ®úÉ nåù *

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ EòÉä 5mm {É®ú ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉä <ºÉÒ
|ÉEòÉ®ú ºÉÉ®úÒ ±ÉÉ<xÉ JÉÒÊSÉB *

• ºÉiÉ½þ B¤ÉÒ EòÉä ̈ ÉÉÌEòMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úÊJÉB +Éè®ú =vÉ´ÉÉÇvÉ®ú ̈ ÉÉ{É (Fig.1)

EòÒ iÉ®ú½þ ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉä +Éè®ú IÉèÊiÉVÉ ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉä*

• ºÉiÉ½þ B¤ÉÒ EòÉä ̈ ÉÉÌEòMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úÊJÉB +Éè®ú =vÉ´ÉÉÇvÉ®ú ̈ ÉÉ{É (Fig.1)

EòÒ iÉ®ú½þ ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉä ‘AB’  *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.25

• vÉÉiÉÖ ¶ÉÒ]õ EòÉä º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉÆSÉä *

• ¶ÉÒ]õ SÉÉnù®ú EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä ºÉÒvÉÉ ´É ºÉ¨ÉiÉ±É SÉ{É]õÉ Eò®åú *

• 135 x 83 x 2mm ºÉÉ<VÉ iÉEò ¡òÉ<±É Eò®äú ´É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú *

• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ºÉÉ<VÉ SÉèEò Eò®äú +Éè®ú ´ÉMÉÇEòÊ®úiÉÉ ]ÅõÉ<Ç ºGò´ÉÉªÉ®ú ºÉä
VÉÉÆSÉä *

¨ÉÉÍEòMÉ (Marking)

• ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É ºÉä±ªÉÚ±É ½þÉäVÉEò®ú ±ÉMÉÉB *
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ºÉä ¨ÉÉÍEòMÉ MÉä]õ ¨ÉÊGòMÉ (Marking with a vernier height gauge)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ EòÉ ¨ÉÖJªÉ EòÉªÉÇ CªÉÉ ½èþ *

´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ EòÉ ¨ÉÖJªÉ EòÉªÉÇ CªÉÉ ½èþ (What is the main
function of the vernier height gauge?)

´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ EòÉ |É¨ÉÖJÉ EòÉªÉÇ ÊEòºÉÒ ÊxÉÎ¶SÉiÉ >ÄðSÉÉ<Ç {É®ú ®äúJÉÉ
JÉÓSÉxÉÉ*

´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EèòºÉä ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (How to use a
vernier height gauge?)

VÉ¤É ´ÉÌxÉªÉ®ú >ÄðSÉÉ<Ç MÉäVÉ EòÉ ÊSÉ¿ ºÉÆnù¦ÉÇ ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ½þÉä iÉÉä ´ÉÌxÉªÉ®ú
EòÉ ¶ÉÚxªÉ +Éè®ú vÉ®úxÉ {Éè̈ ÉÉxÉä Eäò ¶ÉÚxªÉ +É{ÉºÉ ºÉä Ê¨É±ÉxÉä EòÒ VÉÉÆSÉ +´É¶ªÉ Eò®ú
±ÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB* (Fig.1)

º±ÉÉ<Ç Êb÷MÉ ¦ÉÉMÉÉä EòÒ ¨ÉÖHò SÉÉ±É EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú ÊEò VÉÉì¤É ¨Éä EòÉä<Ç ¤É®ú xÉ ½þÉä =ºÉä +SUäô ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®ú Ê±ÉªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ*

EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉ BäMÉ±É {±ÉÂä]õ Eäò ºÉ½þÉ®äú ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ VÉÉì¤É EòÉä +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½þÉäiÉÒ ½è*þ +MÉ®ú ªÉ½þ {ÉiÉ±ÉÉ ½èþ iÉÉä ¨ÉÌEòMÉ ¨ÉÉÍEòMÉ EòÒ {É®úiÉ {ÉiÉ±ÉÒ +Éè®ú B´ÉÆ
ºÉ¨É°ü{É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉ¨ÉiÉ±É {±Éä]õ ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç {É®ú MÉäVÉ EòÉ ¤ÉäºÉ ºÉ®ú¡äòºÉ {±ÉÂä]õ {É®ú oùføiÉÉ ºÉä ®úJÉä

ºGòÉ<¤É®ú EòÉä EòÉªÉÇ JÉhÉb÷ {É®ú ÊEòºÉÒ EòÉähÉ {É®ú ®úJÉä +Éè®úEòÉªÉÇ JÉhb÷ Eäò EòÉäxÉä
ºÉä ®äúJÉÉ JÉÓÊSÉB* (Fig.2)

<iÉxÉÉ iÉÉEòiÉ ±ÉMÉÉEò®ú ®äúJÉÉ ̈ ÉiÉ JÉÓSÉä ÊEò ́ É½þ EòÉªÉÇ JÉhb÷ ºÉä PÉÉiÉÖ
EòÉä b÷Ò±É näù* <ºÉºÉä ÊSÉx½þEò EòÒ xÉÉéEò ¦ÉÒ JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉªÉäMÉÒ*
ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉ Eò®ú Eäòxpù Ê¤ÉxnÖù ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ EòÒÊVÉB*

VÉÉì¤É EòÉä 90° EòÉähÉ {É®ú ®úùJÉä +Éè®ú EòÉªÉÇ {É®ú ±ÉÉ<xÉä JÉÒSÉä* ¨ÉÌEòMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ
VÉÉì́ É =`öxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¡ò±Éä]õ ´É º¨ÉÚlÉ Ê¡òÊxÉ¶É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉ½þÒ ®äúJÉÉ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ (Precautions to get
exact lines)

ÊSÉx½þEò xÉÉåEò EòÉä ºÉnèù´É MÉäVÉ ®úJÉxÉÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ EòÒÊVÉB* ÊSÉx½þEò
xÉÉåEò Eäò ÊiÉ®úUôÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ½þÒ xÉÖEòÒ±ÉÉ Eò®úxÉÉ*  (Fig 3)

¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú xÉÖEòÒ±ÉÉ Eò®úxÉÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä ÊSÉx½þEò
EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉä EòÉ +xÉÖ®úÉävÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.25

ºÉ¤ÉºÉä {É½þ±Éä ÊEòºÉÒ  BEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå ºÉÉ®úÒ ±ÉÉ<ÇxÉä JÉÒSÉä*ù nÚùºÉ®úÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ºÉÉ®úÒ
±ÉÉ<xÉä JÉÒSÉä (Fig 2).
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.26
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

ÊSÉÊ{ÉMÉ SÉè̈ ¡òË®úMÉ ÊSÉ{É º±ÉÉì]õ +Éè®ú +ÉìªÉ±É MÉÚ́ É (Chipping, chamfering, chip slots and oil grooves
(straight))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º±ÉÉ]õ MÉÚ́ É ´É SÉè̈ ¡ò®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• ¨ÉÉ{É ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉä ½äþiÉÖ ÊSÉ{É º±ÉÉ]õ EòÉä GòÉºÉ Eò]õ SÉÒVÉ±É ºÉä ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ
• +ÉªÉ±É MÉÚ́ É EòÉä ®úÉ=xb÷ xÉÉäVÉ SÉÒVÉ±É ºÉä ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¨ÉÉ{É ¤ÉxÉB ®úJÉxÉÉ
• {±Éä]õ SÉÒVÉ±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉähÉÒªÉ ºÉiÉ½þ EòÉä ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ *
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉSÉå *

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä  70x48x14 mm ¡òÉ<±É ´É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú *

• bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®äú B´ÉÆ ºÉÉIÉÒ ¨ÉÉEÇò 60o b÷É]õ {ÉÆSÉ {É®ú ¨ÉÉEÇò
Eò®åú *

ºÉÒvÉä º±ÉÉ]õ EòÒ ÊSÉÊ{ÉMÉ (Chipping straight slot)

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉäSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä oùføiÉÉ ºÉä {ÉEòbä *÷

• º±ÉÉ]õ EòÉä GòÉºÉ Eò]õ SÉÒVÉ±É ºÉä ÊSÉ{É Eò®äú +Éè®ú 9.5 mm SÉÉäb÷É<Ç EòÉ
¨ÉÉ{É 5 mm MÉ½þ®ú<Ç iÉEò ÊSÉ{É Eò®äú Fig 1 *

UèôxÉÒ EòÉ EòiÉÇxÉ +OÉhÉÒ EòÉä BEò BEò Eò®ú ̀ Æöb÷É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºxÉä½þEò
iÉä±É ¨Éå BEò Eò{Éc÷É EòÉä Ê¦ÉMÉÉäEò®ú ®úJÉÉä*

• b÷ÉªÉ¨Éhb÷ {ÉÉ<x]õ SÉÒVÉ±É EòÉú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò º±ÉÉ]õ Eäò EòÉäxÉä ÊSÉ{É EòÒÊVÉB
Fig 2.

+ÉªÉì±É OÉÚ́ É EòÒ ÊSÉÊ{ÉMÉ (Chipping oil groove)

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú 3 mm x depth 3 mm MÉ½þ®úÉ<Ç EòÒ +ÉªÉ MÉÚ́ É ®úÉ=hb÷
xÉÉäVÉ SÉÒVÉ±É ºÉä +Éè®ú ¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä ÊSÉ{É Eò®äú Fig 3.

• º]õÒ±É °ü±É ´É MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò º±ÉÉ]õ ´É +ÉªÉ±É MÉÚ́ É ¤ÉxÉÉxÉÉ *

• }±Éè]õ SÉÒVÉ±É EòÉ ={ÉªÉäMÉ Eò®úEäò SÉè̈ ¡ò®ú VÉMÉ½þ 5 x 45° ¦ÉÉMÉ ÊSÉ{É Eò®äú
+Éè®ú ¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉäÉMÉ Eò®úEòäú VÉèºÉÉ EòÒ ÊSÉjÉ ̈ Éä ÊnùJÉÉªÉÉ ½è*þ

• VÉÉì¤É ¨Éä ºÉ¦ÉÒ ºÉiÉ½þ ´É EòÉäxÉä Eäò ¤É® EòÉäú ½þ]õÉªÉä *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.26
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.27
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

}±Éè]õ ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¨Éå ±±±±±0.5mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éåäò ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Filing flat, square and
parallel to an accuracy of ±±±±±0.5mm)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±±±±±0.5mm ºÉ]õÒEòiÉÉ ºÉä ºÉ{ÉÉ]õ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉxiÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÉä ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä
• º]õÒ±É °ü±É EòÉ {Éè̈ ÉÉxÉä ºÉä +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉä VÉÉÆSÉÉä
• ¤ÉÉ½þ®úÒ Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉxiÉ®úiÉÉ VÉÉÄSÉÉä
• MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ EòÉä VÉÉÆSÉÉä*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä +Éè®ú ¤É®ú EòÉä ½þ]õÉB

• ºÉÉ<b÷ EòÉä Ê´ÉEòhÉÇ ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®úÉä 350mm EòÒ ¤ÉÉº]Çõb÷ ¡òÉ<±É ºÉä

• MÉÖÊxÉªÉÉ ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ EòÉä +CºÉ®ú VÉÉÆSÉÉä*

• =ºÉÒ ºÉÉ<b÷ EòÉä ºÉ{ÉÉ]õ ºÉäEòhb÷ Eò]õ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä +Éè®ú BEò
ºÉ{ÉÉ]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úÉä*

• ºÉÉ<b÷ 2 EòÉä ¡òÉ<±É Eò®ä*ú ºÉ{ÉÉ]õ +Éè®ú ºÉÉ<b÷ 2 +Éè®ú ºÉÉ<b÷ Eäò 90o

ºÉ¨ÉEòÉähÉ ¤ÉxÉÉB

• {ÉIÉ 3 EòÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä, ºÉ{ÉÉ]õ +Éè®ú {ÉIÉ +Éè®ú {ÉIÉ 2 +Éè®ú {ÉIÉ 1 Eäò
ºÉ¨ÉEòÉähÉ Eò®úÉä*

• +É®äúJÉ Eäò ¨ÉÖiÉÉÊ¤ÉEò ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úÉä*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®äú ºÉÉ<b÷ 4 EòÉä ºÉÉ<b÷ 1 Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¡òÉ<±É
Eò®ä*ú (ÊEòºÉÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®úiÉÉ VÉÉÆSÉxÉä ½äþiÉÖ EòÒÊVÉB) *

• ºÉÉ<b÷ 5 EòÉä ºÉÉ<b÷ 2 Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¡òÉ<±É ´É Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®äú*

• ºÉÉ<b÷ 6 EòÉä ºÉÉ<b÷ 3 Eäò ºÉÉ¨ÉxiÉ ¡òÉ<±É ´É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä

¡ò±Éè]õ º]õbÇ÷ ¡òÉ<±É Eäò EòÉäxÉä ºÉä ¡òÉ<±É ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ {É®ú
±ÉMÉÒ ¨ÉÉä]õÒ {É®úiÉ EòÉä ½þ]õÉB*

• ºÉÉ¡ò Eò®äú B´Éä <ºÉä ¨ÉÚ±ªÉEòÉxÉ ½äþiÉÖ iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ºÉÚ®úÊIÉiÉ ®úJÉä *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.27
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.28
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

¨ÉÉEÇò ÊEòB MÉ<Ç ´ÉGò EòÒ ÊSÉÊ{ÉMÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉähÉÉä {É®ú EòÒ ´É +Éè®ú EòÒ ´Éä EòÉ]õxÉÉ (Chip curve along a line -
mark out, keyways at various angles and cut key ways)

=nÂùùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡ò±Éè]õ Ê¤ÉªÉË®úMÉ ºÉiÉ½þ {É®ú ´ÉGò ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ ®úÉ=hb÷ xÉÉäVÉ SÉÒVÉ±É ºÉä ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• ÊSÉVÉ±É/+rÇù ÊSÉVÉ±É
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉähÉÉä {É®ú GòÉºÉ Eò]õ SÉÒVÉ±É +Éè®ú b÷ÉªÉ¨Éhb÷ {ÉÉ<x]õ SÉÒVÉ±É ºÉä EòÒ ´Éä ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ *
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 :  iÉä±É JÉÉÆSÉÉ EòÉä ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉÉ ¨ÉÉ±É VÉÉÆSÉä*

• EòSSÉÂä ¨ÉÉ±É EòÉä 70 x 45 x 9mm {É®ú ¡òÉ<±É +Éè®ú Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®äú *

• +ÉìªÉ±É MÉÚ́ É ´ÉGò EòÉä bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú JÉÓSÉä *

• 3 mm SÉÉèb÷É<Ç EòÉ ¨ÉÉ{É ¤ÉxÉÉB ®úJÉiÉä ½ÖþB +ÉªÉ±É MÉÚ́ É EòÉä ®úÉ=hb÷ xÉÉäVÉ
SÉÒVÉ±É ºÉä ÊSÉ{É Eò®äú (Fig 1) *

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòÒ´Éä EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä *

EòÉªÉÇ 2 :  Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉähÉÉä {É®ú EòÒ EòÒ ´Éä ÊSÉÊ{ÉMÉ

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éè´É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä EòÉähÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ (Measuring angles with vernier bevel protractor)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä EòÉähÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.28

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä

• 70 x 48 x 9 mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®äú

• ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ºÉÉ<VÉ SÉèEò Eò®äú

• ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÉ ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉSÉä

• ¨ÉÉÌEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<Ç]õö MÉäVÉ ºÉä EòÒ ´Éä ¨ÉÉEÇò Eò®äú
+Éè®ú EòÒ ´Éä BäMÉ±É ¨ÉÉEÇò Eò®äú +Éè®ú EòÒ ´Éä BäMÉ±É ´ÉÌxÉªÉ®ú ´Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú
Eäò uùÉ®úÉ* (Fig 2)

• ºÉÉIÉÒ ¨ÉÉäEÇò {ÉÆSÉ EòÒÊVÉB VÉÉì́ É EòÉ ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ¤ÉÉÆvÉä*

• GòÉºÉ Eò]õú SÉÒVÉ±É ºÉä +É´É¶ªÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò ÊSÉ{É Eò®ú

• b÷ÉªÉ¨ÉÆb÷ {ÉÉ<Æ]õ ÊSÉVÉ±É ºÉä EòÒ ´Éä EòÉä iÉäVÉ EòÉäxÉÉå EòÉä ÊSÉ{É Eò®úÉå*

• VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä VÉÉÆSÉä*

• ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä EòÉähÉ VÉÉÆSÉä*

• iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉ<Bä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ Eò®åú*

SÉÒVÉ±É EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä OÉÉ<xb÷ Eò®äú

• ½þ¨Éä¶ÉÉ EòÊ]õMÉ BäVÉ {É®ú näùJÉä* ºÉ¨ÉªÉ ºÉ¨ÉªÉ {É®ú EòÊ]õMÉ BäVÉ
`öhb÷É Eò®ä*ú

´ÉÊxÉªÉ®ú ¤Éè́ É±É |ÉÉä]õEäòC]õ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ EèòºÉä Eò®úiÉä ½èþ  (How to use a
vernier bevel protractor?)

´ÉÌxÉªÉ®ú ¤ÉèC±É |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉä ºÉäÊ]õMÉ ¨ÉÉ{Éä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉähÉ* EòÉähÉ EòÉä VÉÉÆSÉä
+Éè®ú ¨ÉÉ{ÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ * (Fig 1
to 8)

¨ÉÉ{ÉxÉä ºÉä {ÉÚ́ ÉÇ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú ÊEò ¨ÉÉ{ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ ½èþ, IÉÊiÉOÉºiÉ xÉ½þÓ
½þÉä ®ú½äþ ½èþ* VÉÉì¤É +Éè®ú |ÉÉä]äõEò]õ®ú ¨ÉÉ{ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ÊEòºÉÒ ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É
Eò{Ébä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

¨ÉÉ{ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ÉÌxÉªÉ®ú ºEäò±É EòÉ ±ÉÉìEò ºGÚò føÒ±ÉÉ Eò®äú*

¤±Éäb÷ ±ÉÉÆEò Eò®úxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ ºEÚò føÒ±ÉÉ Eò®äú EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä +xÉÖ°ü{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB
¤±Éäb÷ ºÉ¨ÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®äú ¤±Éäb÷ ºGÂòEÚò EòÉ EèòºÉääú +Éè®ú |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉ EòÉªÉÇ ºÉiÉ½þ {É®ú
®úJÉä* |ÉÉäVÉäEÂò]õ®ú EòÉä BäºÉÉ Bb÷VÉäº]õ Eò®äú ÊEò ¤±Éäb÷ EòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ºÉiÉ½þ +Éè®ú
+ÉvÉÉ®ú EòÉªÉÇ JÉhb÷ Eäò ºÉÆ{ÉEÇò ¨Éä ¤ÉxÉä ®ú½åþ*
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EòÉªÉÇ JÉhb÷ {É®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõEò]õ®ú EòÉä EèòºÉä `öÒEò ºÉä ºÉä]õ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ
½èþ (How to set a vernier bevel protractor properly on

a workpiece?)

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú EòÒ |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉnèù´É ¨ÉÉ{ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ Eäò ±É¨¤É´ÉiÉ ¨Éå
½þÉä*

|ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®äú iÉÉÊEò =ºÉEòÉ ¤±Éäb÷ +Éè®ú +ÉvÉÉ®ú
¨ÉÉ{ÉÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ ºÉä {ÉÚ®äú ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éå ®ú½åþ*

EòÉªÉÇJÉhb÷ +ÉvÉÉ®ú +Éè®ú ¤±Éäb÷ ºÉiÉ½þÉå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉä<Ç +´ÉEòÉ¶É xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

¤ÉÌxÉªÉ®ú ±ÉÉEò xÉ]õ EòÉä vªÉÉxÉ{ÉÚ́ ÉÇEò ±ÉÉEò Eò®äú +Éè®ú |ÉÉä]ÅäõC]õ®ú EòÉä ½þ]õÉ<B +Éè®ú
®úÒËb÷MÉ xÉÉä]õ EòÒÊVÉB*

¨ÉÉ{ÉxÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù ́ ÉÌxÉªÉ®ú ¤Éä́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®úú EòÉä ̈ ÉÖ±ÉÉªÉ¨É
Eò{Écä÷ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò ´ÉÉ{ÉºÉ ¤ÉCºÉä ¨Éå ®úÊJÉB*

|ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉ BääºÉÒ VÉMÉ½þ {É®ú xÉ UôÉäbä÷ VÉ½þÉÆ ºÉä ´ÉÉä ÊMÉ®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ
+Éè®ú IÉÊiÉOÉºiÉ ½þÉäxÉä EòÒ ºÉ¨¦ÉÉ´ÉxÉÉ ½èþ *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.28
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.29
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

SÉÒVÉ±É EòÒ vÉÉ®ú Eò®úxÉÉ (Sharpening of chisel)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• {Éäbä÷º]õ±É ¤ÉäxSÉ OÉÉ<Æb÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò }±Éè]õ SÉÒVÉ±É EòÉä {ÉÖxÉ iÉäVÉ Eò®úxÉÉ
• {Éäbä÷º]õ±É ¤ÉåSÉ OÉÉ<Êb÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä SÉ±ÉÉxÉÉ *

xÉÉä]õ : |ÉÊ¶ÉIÉEò +É{ÉEòÉä {ÉÖxÉ ¶ÉÉ{ÉÇÊxÉMÉ ½äþiÉÖ SÉÒVÉ±É ={É±ÉvÉ Eò®úÉBMÉ ä *
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

¡ò±Éè]õ SÉÒVÉ±É EòÒ OÉÉ<xb÷ Eò®úxÉÉ (Grinding of flat chisel)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• SÉÒVÉ±É VÉ¤É JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉªÉä =ºÉä OÉÉ<xb÷ Eò®úxÉÉ *

OÉÉ<Îxb÷MÉ Eäò {É½þ±Éä (Before grinding): OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É EòÉäSÉäEò Eò®åú *

– OÉÉ<Ëb÷MÉ ¤½þÒ±É {É®ú MÉ±ÉäÊVÉMÉ VÉÉÆSÉxÉä ½äþiÉÖ =ºÉ {É®ú >ÆðMÉÊ±ÉªÉÉÄ ¡äò®úxÉÉ *

– (+MÉ±É M±ÉäEòÊVÉMÉ ½ÖþªÉä ´½þÒ±É bÅä÷ºÉ Eò®åú)äú bÅä÷EòÊºÉMÉ ½äþiÉÖ ÊºÉ±ÉÒEòxÉ EòÉ¤ÉÉÇ<b÷
EòÒ Êº]õEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú +Éè®ú |ÉÊEò¶ÉIÉEò EòÒ ¨Énùnù ¨ÉÉMÉå (Fig 1)

– GäòEò EòÒ VÉÉÆSÉ näùJÉEò®ú EòÒÊVÉB *

OÉÉ<Æxb÷®ú EòÉäSÉÉ±ÉÚ Eò®äú ºÉÖ®úIÉÉ ½äþiÉÖ OÉÉxÉÂ<b÷®ú Eäò ºÉÉb÷< ¨Éä JÉbä÷ ½þÉä ´Éä +Éè®ú
VÉÉÆSÉ Eò®äú ÊEò ´½þÒ±É ]Úõ]õÉ ½èþ ªÉÉ xÉ½þÒ +Éè®ú +xÉSÉÉ½þÉ Eò¨{ÉzÉ iÉÉä xÉ½þÒ ½èþ
+ÊvÉEò Eò¨É{ÉzÉ Eäò ¨ÉÉ¨É±Éä ¨Éä ¨É®ú¨¨ÉiÉ VÉ°ü®úÒ ½èþ +xÉÖnäù¶ÉEò ºÉä ºÉ±É½þ ±Éä*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú EòÒ Eòx]äõxÉ®ú ¨Éä {ÉªÉÉÇ{iÉ ¶ÉÒiÉ±ÉEò ½èþ*

+ÉÆJÉä EòÉä SÉ¶¨Éä ºÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä +Éè®ú |ÉÉä]ÅõäõÏC]õMÉ ¶ÉÒ±b÷ EòÉä ]Úõ±É ®äúº]õ Eäò {ÉÉºÉ
xÉÒSÉä Eò®äú (Fig 2)

]Úõ±É ®äúº]õ EòÉä ´½þÒ±É Eäò 2 mm {ÉÉºÉ Bb÷VÉº]õ Eò®äú, +MÉ®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ {Ébä*÷
(Fig 2)

OÉÉ<Ïxb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ (During grinding) : {ÉÖxÉ: OÉÉ<Ïxb÷MÉ Eò®úiÉä
ºÉ¨ÉªÉ EÖÆònù UèôxÉÒ ±ÉÉä* UèôxÉÒ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É EòÒ ́ ÉVÉ½þ ºÉä EÖÆònù ½þÉä VÉÉiÉä ½èþ* EÖò¶É±É
ÊSÉÏ{{ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ iÉÉè®ú {É®ú UèôxÉÒ EòÉä {ÉÖxÉ: iÉäVÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EòÉ]õxÉõ ´Éäº]õ ªÉÉ +xªÉ ÊEòºÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉ {É«ÉÉäMÉ OÉÉxb÷Êb÷MÉ Eäò ºÉÉªÉ VÉÉì¤É
{ÉEòb÷xÉä ½äþiÉÖ xÉ Eò®åú *

ÊºÉ¡Çò ´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú ºÉÉ<b÷Éä EòÉä xÉ½þÒ (Fig 3)

OÉÉ<xb÷®ú EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú*

SÉÒVÉ±É Bb÷VÉ EòÒ ´½þÒ±É ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú {ÉEòbä÷ SÉÒVÉ±É EòÒ ¤ÉÉb÷Ò EòÉä 30°

Eäò EòÉähÉ ¨Éä {ÉEòbä÷ iÉÉÊEò ´É½þ ´ÉäVÉ BäMÉ±É 60°  ¤ÉxÉÉ ºÉEäò (Fig 5)

SÉÒVÉ±É EòÒ ¤ÉÉb÷Ò÷ EòÉä ]Úõ±É ®äúº]õ {É®ú ®úJÉä +Éè®ú Ê¤ÉxnÖù- EòÉä OÉÉxb÷Êb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò
ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éä +ÉxÉä nåù*  (Figs 4 & 5)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.29
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EòÊ]õMÉ BäVÉ {É®ú +ÉÊvÉEò MÉ¨ÉÔ ®úÉäEòxÉä ½äþiÉÖ nù¤ÉÉ´É ÊVÉiÉxÉÉ Eò¨É ½þÉä ºÉEäò =iÉxÉÉ
Eò¨É ®úJÉä (xÉÒ±Éä ®ÆúMÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä ½äþiÉÖ +xÉÒÊ±ÉMÉ |É¦ÉÉ´É) *

EòÊ]õMÉ BäVÉ {É®ú =VÉÉ±ÉÉ ±ÉÉxÉä ½äþiÉÖ nùÉäxÉÉä EòÉäxÉÉä EòÒ +Éä®ú SÉÉ{É EòÒ iÉ®ú¡ò
PÉÖ̈ ÉÉªÉä (Fig 5) iÉÒ®ú ºÉÒ näùJÉä 'C' *

VÉ¤É VÉ°ü®úÒ ½þÉä BǼ É +ÊvÉEò ½þÒÊ]õMÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB SÉÒVÉ±É EòÉä ¶ÉÒiÉ±É ¨Éä
bÖ÷¤ÉÉªÉä*

EòiÉÇxÉ Bb÷VÉ ÊEò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå OÉÉ<ÇÏxb÷MÉ Eò®úxÉä nùÉä½þ®úÉ+Éä*

´ÉÉ<ºÉ EòÉähÉ EòÉä ¤Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä VÉÉÆSÉä *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.29
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.30
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

{ÉiÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÉä 0.5mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éä ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ (File thin metal to an accuracy of 0.5mm)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• }±Éè]õõ ¤ÉÉº]õbÇ÷ +Éè®ú ºÉäEòhb÷ Eò]õ ¡òÉ<±É ºÉä ¡ò±Éè]õ ºÉiÉ½þ BǼ É ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ºÉiÉ½þ EòÒ ±±±±±1mm ¨Éä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úxÉÉ
• EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä ¤ÉèSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä C±Éè̈ {É Eò®úxÉÉ
• Ê{ÉÊxÉMÉ ½þ]õÉxÉä ½äþiÉÖ ¡òÉ<±É EòÉbÇ÷ ºÉä ¡òÉ<±É ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ
• b÷É]õ {ÉÆSÉ ºÉä JÉÒSÉÒ ±ÉÉ<xÉ ®äúJÉÉ+Éä EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÇEòÉ®úÉä EòÉä]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉÆSÉxÉÉ
• +É=]õºÉÉ<b÷ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¨ÉÉä]õÉ<Ç VÉÉÆSÉxÉÉ*
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¡òÉ<±ÉÉä EòÒ ºÉ¡òÉ<Ç (Cleaning files)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¡òÉ<±ÉÉä EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ *

{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction)

¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vÉÉiÉÖ EòÒ ÊSÉ{ºÉ ¡òÉ<±É Eäò nùÉÆiÉÉä Eäò ¤ÉÒSÉ ̈ Éä ¡òºÉ VÉÉiÉÒ
½äþ <ºÉä Ê{ÉÊyÉMÉ Eò½þiÉä ½è*þ VÉÉä ¡òÉ<±Éä Ê{ÉzÉb÷ ½èþ ´Éä ¡òÉ<Ë±ÉMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ºÉiÉ½þ
{É®ú JÉ®úÉåSÉ ¤ÉxÉÉBMÉÒ +Éè®ú ªÉ½þ `öÒEò |ÉEòÉ®ú ºÉä ºÉÉ¨ÉOÉÒ xÉ½þÓ ÊxÉEòÉ±ÉäMÉÒ*

Ê{ÉÊxÉMÉ +Éì¡ò ¡òÉ<±É EòÉä ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ¡òÉ<±É ¥É¶É EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®äú *
(Fig 1)

VÉ¤É ÊEòºÉÒ º¨ÉÚlÉ Ê¡òÊxÉ¶É ºÉiÉ½þ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®äú iÉ¤É Ê{ÉÊxÉMÉ +ÊvÉEò
½þÉäiÉÒ ½èþ CªÉÉäÊEò nùÉÆiÉÉä EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç iÉlÉÉ Ê{ÉSÉ Eò¨É ½þÉäiÉÒ ½èþ*

¡òÉ<±É Eäò ¡äòºÉ {É®ú SÉÉEò ±ÉMÉÉxÉÉ nùÉÆiÉä ̈ Éä vÉÉiÉÖ EòºÉxÉä +Éè®ú Ê{ÉÊxÉMÉ
EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä ¨Éä ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eò®úMÉÉ*

¡òÉ<±É ¥É¶É EòÉä +Éä́ É®úEò]õ EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éä JÉÓSÉä*

VÉÉä ÊSÉ{ºÉ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä xÉ ÊxÉEò±Éä =x½äþ ¡òÉ<±É EòÉbÇ÷ ºÉä {ÉÒiÉ±É ªÉÉ iÉÉÆ¤Éä
EòÒÎº]Åõ{É uùÉ®úÉ ÊxÉEòÉ±Éä  (Fig 2)

xÉ<Ç ¡òÉ<±ÉÉä EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉä ½äþiÉÖ Eäò´É±É ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É vÉÉiÉÖ Îº]Åõ{É ({ÉÒiÉ±É ªÉÉ
iÉÉÆ¤ÉÉ) EòÒ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú

+MÉ®ú º]õÒ±É ¡òÉ<±É EòÉbÇ÷ EòÒ ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ¶ÉÉ{ÉÇ EòÊ]õMÉ BäVÉ VÉ±nùÒ
JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉBMÉÉ*

ÊSÉ´ºÉ EòÉä SÉÉìEò {ÉÉ=b÷®ú ̈ Éå ºÉä]õ ½þÉäxÉä ºÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB ¡òÉ<±É EòÉä
±ÉMÉÉiÉÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®äú

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.30

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• +MÉ®ú EòÉä<Ç ½þÉä iÉÉä }±Éè]õ ºÉäEòhb÷ Eò]õ ¡òÉ<±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ½þ]õÉBÆ
+Éè®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú EòÒ vÉÉiÉÖ ºÉiÉ½þ {É®ú iÉä±É ªÉÉ OÉÒºÉ ½èþ*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºÉÉ<VÉ ½äþiÉÖ 300mm º]õÒxÉ °ü±É ºÉä ºÉÉ<VÉ ½äþiÉÖ EòSSÉÉ
¨ÉÉ±É VÉÉÆSÉä

• EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä 125mm VÉ¤Ébä÷ ´ÉÉ±ÉÒ ¤ÉäxSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò ÊEòxÉÉ®úÉä {É®ú
{ÉEòb÷Éä*

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú ÊEò EòÉªÉÇ IÉèÊiÉVÉ ¨Éä {ÉEòb÷É ½þÉä

EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä +ÊvÉEò ̈ ÉiÉ EòºÉÉå*

• ={É®úÒ ºÉiÉ½þ EòÉä 250mm EòÒ ¡ò±Éä]õ ´ÉÉº]õbÇ÷ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®äú

• ]ÅõÉ<È ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ VÉÉÆSÉå

• }±Éè]õ ºÉäEòhb÷ Eò]õ ¡òÉ<±É  250mm EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB Ê¨ÉÊb÷ªÉ¨É
Ê¡òÊxÉ¶É ¡òÉ<±É Eò®åú*

• ±É¨¤ÉÒ ºÉÉ<b÷ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉEòbä÷*÷

• {É½þ±Éä ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É ÊEòB MÉB ºÉiÉ½þ EòÉä 150mm ]ÅõÉ<Ç ºC´ÉÉªÉ®úÉ ºÉä
ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ´ÉMÉÇEòÊ®úiÉÉ VÉÉÆSÉä*

• +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®äú Ê¡òÊxÉ¶É EòÒ ½Öþ<Ç ºÉiÉ½þ ºÉÉ<VÉ ºÉÉ<b÷ ́ ÉÉ±ÉÒ UôÉä]õÒ ºÉiÉ½þ
EòÉä ¡òÉ<±É Eò®äú

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®äú ´É ¤É® ½þ]õÉB º]õÒ±É °ü±É ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú
+Éè®ú ºGòÉ<¤É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú*

• ¨ÉÉ{É EòÉä ¤ÉxÉÉB ®úJÉiÉä ½Öþ<Ç +xªÉ nùÉä ºÉÉ<b÷Éä EòÉä ¦ÉÒ ºÉ{ÉÉ]õ +Éè®ú
´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®äú*

EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä ¤ÉéSÉ ́ ÉÉ<ºÉ ̈ Éå ¤ÉÉvÉxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú ¡òÉ<±É ¤ÉÉÆvÉxÉä Eäò
Ê±ÉB +Éè®ú ¡òÉ<±É ÊEòªÉä ½ÖþB ÊEò Ê¡òÊxÉ¶Éb÷ ºÉiÉ½þÉå EòÒ ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB
¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É VÉ¤Éb÷Éä EòÉ ={ÉªÉÉMÉä Eò®ä*

• +xªÉ }±Éè]õõ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®äú +Éè®ú  ¤ÉÉ½þ®úÒ Eèò±ÉÒ{É®ú EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¨ÉÉä]õÉ<Ç VÉÉÆSÉxÉÉ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.31
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú EòÒ vÉÉiÉÖ+Éä {É®ú ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ´ÉGò ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉ<ÆMÉ Eò®úxÉÉ (Saw along a straight line,
curved line, on different sections of metals)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• vÉÉiÉÖ, SÉäxÉ±É +Éè®ú ‘T’  +xÉÖ¦ÉÉMÉ EòÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +xÉÖ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ºÉÒvÉÉ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå +É®úÒ Eò®åú
• vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉ{ÉÉ]õ +xÉÖ¦ÉÉMÉ EòÉä ´ÉGò ±ÉÉ<xÉ ¨Éå +É®úÒ Eò®åú *
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : SÉèxÉ±É {É®ú ½äþCºÉÉ<MÉ

• ºÉÉ<VÉ ½äþiÉÖ ºÉÉ¨ÉOÉÒ VÉÉSÉä*

• ºÉiÉ½þ {É®ú ¨ÉÉÌEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉB*

• º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú VÉèxÉÒEèò±ÉÒ{É®ú ºÉä +É´É¶ªÉEò ºÉÆJªÉÉ ¨Éå EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB
¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB*

• ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉ EòÉä {ÉSÉÆ Eò®äú*

• EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä oùføiÉÉ ºÉä ¤ÉÉÆvÉä*

• ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ 1.0mm EòÒ ¤±Éäb÷ SÉÖxÉä*

• ¡òÉ®ú´ÉbÇ÷ Ênù¶ÉÉ EòÒ +Éä®ú nÆùÉiÉÆ ÊEòB ½ÖþB ¤±Éäb÷ EòÉä ½èþCºÉÉ £äò¨É ¨Éä ±ÉMÉÉB*

• Ë´ÉMÉ xÉ]õ ºÉä ¤±Éäb÷ EòÉä SÉÉ½äþ MÉB ]äõ¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòºÉää*ú

• ¤±Éb÷ Eäò Îº±É{ÉäVÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä ½äþiÉÖ EòÊ]õMÉ Ë¤ÉnÖù {É®ú BEò xÉÉåSÉ ¡òÉ<±É Eò®åú*

• ½þ±EòÉ ºÉÉ xÉÒSÉä nù¤ÉÉ´É ÊnùªÉä EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®äú

• Ê®ú]õxÉÇ º]ÅõÉäEò ¨Éä nù¤ÉÉ´É ½þ]õÉªÉä

• ¤±Éäb÷ EòÒ {ÉÚ®úÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®äú*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ : +MÉ®ú ¤±Éäb÷ +ÉvÉÉ EòiÉÇxÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ¨Éå ]Úõ]õiÉÉ ½èþ iÉÉä
xÉªÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú* EòÉ]õxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖ®úÉxÉä ¤±Éäb÷ ºÉä
ºÉ¨ÉÉ{iÉ EòÒÊVÉB*

+É®úÒ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ £äò¨É EòÉä ZÉÖEòÉ´É ¨ÉiÉ Eò®úÉä*

EòÉªÉÇ 2 : ‘T’  ºÉäC¶ÉxÉ {É®ú ½èþCºÉÉì<MÉ

• ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉÉ<Çb÷ ±ÉÉ<xÉÉä {É®ú EòÉ]äõ +Éè®ú Eò]ä,õ ½ÖþB ¦ÉÉMÉ EòÒ +±ÉMÉ Eò®ä*ú

• ‘T’ ºÉäC¶ÉxÉ EòÒ ºÉÉì<MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòÊ]õMÉ SÉÉ±É ºÉÒvÉÒ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• Eò]õ Eäò +xiÉ ¨Éä ¤±Éäb÷ EòÉä ]Úõ]õxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä ½äþiÉÖ nù¤ÉÉ´É Eò¨É Eò®ä*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ‘T’ ºÉäC¶ÉxÉ {É®ú EòÉ]äõ VÉÉxÉä SÉÉ±Éä Ê½þººÉÉ VÉÉÆSÉä*

EòÉªÉÇ 3 : ºÉ¨ÉiÉ±É {É®ú ½äþCºÉÉè<MÉ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.31

• ¨ÉÉEÇò Eò®äú ´É VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉäSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ¤ÉÉvÉä

• ºÉÉIÉÒ ¨ÉÉEÇò EòÉä {ÉÆSÉ Eò®äú

• ¤±Éèb÷ Eäò Îº±É{ÉäVÉ ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ‘V’ xÉÉäSÉ ¡òÉ<±É Eò®äú

• 1.4mm Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éèb÷ ½äþCºÉÉ ¤±Éèb÷, ½èþCºÉÉ £äò¨É ¨Éå ±ÉMÉÉB*

• ½þ±EòÉ ºÉÉ xÉÒSÉä nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉiÉä ½Öþ<Ç ‘T’  ºÉäC¶ÉxÉ EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú *

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä  70x45x9mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®äú ´É Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ Eò®äú

• SÉÉìEò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉä {É®ú {ÉäSÉ Eò®äú

• VÉÉì¤É EòÉä ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ¤ÉÉvÉä

• ¤±Éäb÷ Îº±Éä{É ºÉÉä ¤ÉSÉxÉä ½äþiÉÖ EòÊ]õMÉ ´ÉÉ±Éä ºlÉÉxÉ {É®ú ‘V’ xÉÉäSÉ ¡òÉ<±É Eò®å*ú

• 1.4 mm Ê{ÉSÉ EòÒ ¡ò±ÉäCºÉÒ¤É±É ¤±Éäb÷ ½äþCºÉÉ {É®ú Ê¡ò]õ Eò®äú*

• ½þ±EòÉ ºÉÉ xÉÒSÉä nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉEòÉ®ú ½èþEòºÉÉ ºÉä EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®ä*ú

• ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éä {É®ú EòÉ]äõ +Éè®ú Eò]èõ ½ÖþB ¦ÉÉMÉ EòÉä +±ÉMÉ Eò®úÉä*

• Eò]õxÉä ´ÉÉ±Éä ¦ÉÉMÉ EòÉ ºÉÉ<VÉ º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉÆSÉä*
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

ÊjÉVªÉÉ +xÉÖGò¨É (Filing radius (external))

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¤ÉÉ½þ®úÒ ÊjÉVªÉÉ ¡òÉ<Ê±ÉMÉ Eò®úÉä *

¤ÉÉ½þ®úÒ ÊjÉVªÉÉ EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ +±ÉMÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ iÉEòxÉÒEò ½èþ* ºÉ]õÒEòiÉÉ +Éè®ú
+SUôÒ Ê¡òÊxÉ¶É ½äþiÉÖ EòÉè¶É±É EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ

<ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ ¨Éä IÉèÊiÉVÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ¨Éä ºÉÒvÉä {ÉEòbä÷ +Éè®ú ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éä
<ºÉÒ nùÉè®úÉxÉ ®úÉÊEòMÉ ¨ÉÉä¶ÉxÉ nä*ù ¡òÉ<±É EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ ºÉ¨ÉiÉ±É +Éè®ú
xÉ½þÒ ½ÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB +Éè®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ´ÉGò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* ¤ÉÉ½þ®úÒ ºÉiÉ½þÉä EòÒ
ÊjÉVªÉÉ ¡òÉ<Ê±ÉMÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ SÉ®úhÉÉä ¨Éå Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EòÉäxÉä EòÒ BEò ¡òÉ<Ê±ÉMÉ (Rough filing of corners)

¡ò±Éè]õ ´ÉÉº]õbÇ÷ ¡òÉ<±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉäxÉä ¡òÉ<±É Eò®úxÉä SÉÉÊ½þB +Éè®ú
±ÉÉ<xÉ Eäò {ÉÉºÉ ±ÉÉxÉä SÉÉÊ½þB (Fig 1)

ÊEòxÉÉ®úÉä EòÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç (Rounding of corners)

¡ò±Éä]õ ºÉiÉ½þ MÉÉä±É EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ BǼ É Ê¡òÊxÉ¶É ºÉiÉ½þ Eäò ÊxÉEò]õ ¡ò±Éè]õ ºÉäEòhb÷
Eò]õ ¡òÉ<±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ±ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ* ¡òÉ<±É ¡òÉ´ÉÇb÷÷ Ênù¶ÉÉ ¨Éä ´ÉGò
{É®ú ]õÌxÉMÉ ¨ÉÉä¶ÉxÉ ¨Éä SÉÉ±ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ ½èþ (Fig 2)

®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ ºÉä ¤ÉÉ®úÒ ¤ÉÉ®úÒ ºÉä VÉÉÆSÉä

ÊjÉVªÉÉ EòÒ +ÎxiÉ¨É Ê¡òÊxÉÊ¶ÉMÉ  (Final finishing of radius)

Ê¡òÊxÉÊ¶ÉMÉ ½äþiÉÖ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É EòÒ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ* ¡òÉ<±É EòÉä ºÉÒºÉÉä ZÉÚ±Éä Eäò
+ÉEòÉ®ú ¨Éä ´ÉGò ®äúJÉÉ {É®ú VÉ¤É iÉEò SÉÉ±ÉÉªÉä VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉ¤É iÉEò <ÊSÉUôiÉ
ÊjÉVªÉÉ xÉ ¤ÉxÉä (Fig.3)

¡òÉ<±É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú :

- ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ ºÉä ®äúÊb÷ªÉºÉ ±ÉMÉÉiÉÉ®ú VÉÉÆSÉiÉä ®ú½äþ*

- ºÉÉ<VÉ VÉÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉiÉ½þ EòÉ SÉÉèb÷É ¦ÉÉMÉ b÷É]õ¨É VÉèºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú

- ÊjÉVªÉÉ ¡òÉ<Ê±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É näùxÉä ºÉä ¡òÉ<±É Îº±É{É ½þÉä
ºÉEòiÉÒ ½è*þ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.31
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ÊjÉVªÉÉ EòÒ VÉÉSÉÆ (Checking the radius)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ ºÉä ÊjÉVÉªÉÉ VÉÆÉSÉxÉÉ *

®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ ºÉä VÉÉÆSÉäxÉä ºÉä {É½þ±Éä ºÉÖÊxÉÊ¶ÉSÉiÉ Eò®äú ÊEò ´É½þ +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉÉ¡ò
½þÉä* EòÉªÉÇJÉhb÷ ºÉä ¤É®ú ÊxÉEòÉ±ÉÉä* VÉÉÆSÉä +Éè®ú ºÉÖÊxÉ¶SÉiÉ Eò®äú ÊEò MÉäVÉ EòÉ
+ÉEòÉ®ú IÉÊiÉOÉºiÉ xÉ½þÓ ½Öþ+É ½èþ*

®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ ¨ÉÉ{Éä VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ÊjÉVªÉÉ Eäò ±É¨¤É ¨Éä {ÉEòbä÷ (Fig 1 +Éè®ú 2)

ºÉ¨{ÉEÇò ºÉiÉ½þÉå ºÉä |ÉEòÉ¶É +É®ú-{ÉÉ®ú VÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB vªÉÉxÉ nùÒÊVÉB* |ÉEòÉ¶ÉÉå Eäò
{ÉÊ®ú{ÉäIÉªÉ ¨Éå VÉÉÆSÉ EòÒÊVÉB SÉäËEòMÉ Eäò Ê±ÉB MÉäVÉ EòÉä ÊjÉVªÉÉ EòÒ ®äú±ÉÒ MÉªÉÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå SÉ±ÉÉ<B* (Figs 3 and 4)

®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉ<±É Eò®äú +Éè®úÒ ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú Bb÷ VÉº]õ Eò®äú *

ºÉ½þÒ ®äúÊb÷ªÉºÉ ´É½þ ½þÉäMÉÉ* VÉÉä MÉäVÉ Eäò VÉÉÆSÉ ºÉ½þÒ Ê¨É±ÉxÉ ½þÉäMÉÉ* (Fig 5)

®äúÊb÷ªÉºÉ MÉäVÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò =ºÉä ºÉÉ¡ò Eò{Ébä÷ ºÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉÉ¡ò Eò®åúú,
+Éè®ú ¦ÉÆb÷É®úhÉ Eäò {É½þ±Éä =ºÉä iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ SÉføÉEò®ú ±ÉMÉÉ<B*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.31
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.32
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

M.S.BåMÉ±É iÉlÉÉ {ÉÉ<{É Eäò ¨ÉÉä]äõ ¦ÉÉMÉ {É®ú ºÉÒvÉÉ ºÉÉ SÉ±ÉÉxÉÉ (Straight saw on thick section of
M.S. angle and pipe)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• BåMÉ±É ºÉäC¶ÉxÉ Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ]ÖõEòbä÷ EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• {ÉÉ<{É Eäò ]ÚõEòbä÷ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ ´É EòÉ]õxÉÉ *
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : º]õÒ±É BäMÉ±É {É®ú ½èþCºÉÉ<¨É

• ½èþCºÉÉ £äò¨É ¨Éå 1.8 mm Ê{ÉSÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò Ê{ÉSÉ ¤±Éèb÷ ±ÉMÉÉ<B* ½èþCºÉÉ ºÉä
ºÉÉ<VÉ ®äúJÉÉ {É®ú EòÉÊ]õªÉä*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä BäMÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä *

• ¤É®ú ½þ]õÉBÆ ´É ¨ÉÚ±ÉªÉÉÆEòxÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉå *

• b÷Ò ¤É®ú EòÉä SÉäEò Eò®úÉä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÆ®úÊIÉiÉ Eò®åú*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ {ÉÉ<{É EòÉ +ÉEòÉ®ú JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ́ ÉÉ<ºÉ
EòÉä VªÉÉnùÉ xÉ EòºÉä* ¤É½ÚþiÉ iÉäVÉÒ ºÉä xÉ EòÉ]äõ *

¤É½ÖþiÉ vÉÒ®äú EòÉ]äõ +Éè®ú EòÊ]õMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB nù¤ÉÉ´É Eò¨É Eò®åú *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.32

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉÉ ¨ÉÉ±É VÉÉSÉìxÉÉ*

• º]õÒ±É BäMÉ±É EòÉä 100 mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®åú *

• ºÉÉ<MÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®åú *

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉäSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ¤ÉÉvÉä * Fig 1

EòÉªÉÇ 2 : {ÉÉ<{É {É®ú ½äþCºÉÉ<MÉ (Hacksawing on pipe)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä {ÉÉ<{É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä

• {ÉÉ<{É Eäò EòÉäxÉÉä EòÉä 90 mm ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ¡òÉ<±É Eò®äú

• ºÉÉì<Â®úMÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®åú *

• Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ<{É EòÉä ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ¤ÉÉvÉä

• 1.0 mm Ê{ÉSÉ EòÒ ¤±Éäb÷ ½èþCºÉÉ£òä̈ É ¨Éå ¤ÉÉÆvÉÉä *

• ºÉÉ<MÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ½èþCºÉÉ ºÉä EòÉ]äõ *

• ½èþCºÉÉ<MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÉ<{É EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¤Énù±Éä ´É PÉÖ̈ ÉÉ+Éä *

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä {ÉÉ<{É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä

• ¤É®Çú ºÉÉ¨É{iÉ Eò®äú +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉEòÉxÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ

EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ ´É +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ Ê{ÉSÉ EòÒ
¤±Éäb÷ SÉÖxÉä *

ºÉÉì<MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Eò¨É ºÉä Eò¨É nùÉää ªÉÉ +ÉÊvÉEò nùÉÆiÉ vÉÉiÉÖ Eäò
ºÉ¨{ÉEÇò ¨Éä ®ú½äþ *
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.33
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

º]äõ{É ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉÉ ±0.25mm òºÉ]õÒEòiÉÉ ¨Éå (File steps and finish with
smooth file to accuracy of ±0.25mm)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ºÉä º]äõ{É ¨ÉÉEÇò Eò®úÉä
• ½äþCºÉÉ<ÆMÉ uùÉ®úÉ vÉÉiÉÖ EòÉ]õxÉÉ
• º]äõ{É EòÉä ± 0.25mm EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éä ¡òÉ<±É ´É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• ®úÉì ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉSÉä *

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ 45x45x18 mm iÉEò ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB +Éè®ú ¡òÉ<±É
EòÒÊVÉB *

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ºÉä º]äõ{É ¨ÉÉEÇò Eò®äú +Éè®ú Ê´É]õxÉäºÉ
¨ÉÉEÇò {ÉäSÉ Eò®äú *

• +ÊvÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]äõ ´É +±ÉMÉ Eò®äú ºÉÉ<MÉ Eò®úEäò *  Fig 1

• ºÉä¡ò BäVÉ ¡òÉ<±É ¤ÉÉº]õbÇ÷ ºÉäEòhb÷ Eò]õ +Éè®ú º¨ÉÚlÉ OÉäb÷Éä EòÒ ¡òÉ<±É EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò º]äõ{É EòÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä *

•  ± 0.25 mm EòÒ {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉiÉä ½ÖþB VÉÉì¤É EòÉä +É=]õºÉÉ<b÷
¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ºÉä ¨ÉÉ{ÉÉä *

• MÉÖÊxÉªÉÉú ºÉä ´ÉMÉÇEòÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®äú *

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú +ÊvÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]äõ iÉlÉÉ +±ÉMÉ Eò®äú *  Fig 2

• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ OÉäb÷Éä EòÒ ºÉä¡ò BäVÉ ¡òÉ<±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò º]äõ{É EòÉä ¡òÉ<±É
Eò®úÉä*

• +É=]õºÉÉ<b÷ ¨ÉÉ<GòÉä̈ ÉÒ]õ®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{ÉÒªÉå *

• ]ÅõÉ<ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ´ÉMÉÇEòÉÊ®úiÉÉ EòÒ VÉÉSÉÆ Eò®åú *

• VÉÉì¤É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú ´É ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ *

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú +xªÉ ¦ÉÉMÉ ¤ÉÒ ¡òÉ<±É ´É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú ´É ¤É®Çú ½þ]õÉB Fig 3

• iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ SÉføÉªÉä +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉEÆòxÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉå *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.33
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.34
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

M.S. ´ÉMÉÇ +Éè®ú {ÉÉ<{É EòÉä ¡òÉ<±É +Éè®ú ºÉÉì Eò®úÉä  (File and saw on M.S. square and pipe)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú M.S.´ÉMÉÇ {É®ú ¨ÉÉEÇò ¡òÉ<±É ´É ºÉÉì Eò®úxÉÉ
• M.S.´ÉMÉÇ JÉÉäJÉ±Éä {ÉÉ<{É {É®ú +ÉªÉÉ¨ÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú, ¨ÉÉEÇò, ¡òÉ<±É +Éè®ú ºÉÉì Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ºlÉÉxÉ {É®ú ½èþCºÉÉÆ<MÉ

• Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É {ÉEòbä÷ +Éè®ú +xªÉ 3 ]ÖõEòbä÷ Eò®åú*

• ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉ]äõ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®úÉiÉ +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ ¤ÉxÉÉB
®úJÉ*

EòÉ]äõ MÉB ]ÖõEòbä÷ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú +Éè®ú =xÉ {É®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÉ<MÉ ¨ÉÉEÇò
½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB PÉÖ±ÉxÉ¶ÉÒ±É iÉä±É ¨Éå ¤±Éäb÷ EòÉä MÉÒ±ÉÉ Eò®åú *

• VÉÉì¤É Eäò ¤É®ú EòÉäú ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®äú +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉEòxÉÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä

`öÉäºÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ Eäò Ê±ÉB EòÉä{ÉºÉÇ Ê{ÉSÉ ¤±Éèb÷ +Éè®ú JÉÉäJÉ±ÉÒ +xÉÖ¦ÉÉMÉ Eäò
Ê±ÉB ¨É½þÒxÉ Ê{ÉSÉ ¤±Éèb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú *

EòÉªÉÇ  2 : ´ÉMÉÉÇEòÉ®úú {ÉÉ<{É {É®ú ½èþCºÉÉ<ÆMÉ

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉSÉä

• B¨ÉBºÉ ´ÉMÉÇ {ÉÉ<{É EòÉä M.S round pipe to φ 75 x φ 38 x

φ 38 mm iÉEò ¡òÉ<±É ́ É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®úÉiÉÉ +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ
¤ÉxÉÉB ®úJÉä*

• bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®äú *

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.34

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉÉ ¨ÉÉ±É VÉÉÄSÉå *

• ºÉ¦ÉÒ ºÉÉ<b÷Éä EòÉä  M.S. Square to 75 x 38 x 38 mm {É®ú
¡òÉ<±É ´É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú +É®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®úiÉÉ +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉ EòÉä ¤ÉxÉÉB ®úJÉä*

• b÷ÅøÉ<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®ä*ú

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉèSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ¤ÉÉvÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ¤ÉÉvÉä EòÒ {ÉÉ<{É VÉÉì ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ
35mm ¤ÉÉ½þ®ú EòÒ +Éä®ú ®ú½ä *þ

• ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉÉä 1, 2 +Éè®ú 3 {É®ú +É´É¶ªÉEò MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò EòÉ]ä*õ
Fig 1

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉäSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ¤ÉÉvÉä +Éè®ú nùÒ MÉ<Ç MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç
±ÉÉ<xÉÉä {É®ú EòÉ]äõ*

• EòÉ]õÒ ½Öþ<Ç vÉÉiÉÖ º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉÆSÉä *

• VÉÉì¤É ºÉä ¤É®Çú ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®äú B´ÉÆ ¨ÉÚ±ªÉÉEòxÉÆ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.35
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúÊb÷ªÉÉºÉ +´ÉiÉ±É´É =kÉ±É ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¨É±ÉÉxÉÉ (File radius along a
marked line (convex and concave) and match)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• +´ÉiÉ±É ´É =kÉ±É ®äúÊb÷ªÉºÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +´ÉiÉ±É ´É =kÉ±É ®äúÊb÷ªÉºÉ ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ
• bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +´ÉiÉ±É ´É =kÉ±É Ê¨É±ÉÉxÉÉ *
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

{ÉÉ]Çõ 'A'

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä

• 60x60x9 mm ºÉÉ<VÉ iÉEò ¡òÉ<±É ´É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú +Éè®ú ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®úiÉÉ
+Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉä

•  Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]Çõ ‘A’ ¨Éä ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®äú

|ÉÊ¶ÉIÉEò ÊjÉVªÉÉ EòÉä VÉÉÆSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]èõ¨}±Éä]õ EòÒ ´ªÉÉ´ÉºlÉÉ
Eò®úxÉÒ SÉÉÊ½þB*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ  Caution:

½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ºÉäEòhb÷ Eò]õ ¡òÉ<±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉ¨ÉiÉ±É ºÉiÉ½þ
EòÉä MÉÉä±É Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú Ê¡òÊxÉÎ¶MÉ ºÉÉ<VÉ EäòEò®úÒ¤É ±ÉÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB* <ºÉEäò ¡òÉ<±É BEò ´ÉGò {É®ú ®úÉä]õ®úÒ ¨ÉÉä¶ÉxÉ ¨Éä vÉÚ̈ ÉxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

ÊjÉVªÉÉ EòÉä ¤ÉÉ®ú ¤ÉÉ®ú ]äõ¨{É±Éä]õ ºÉä VÉÉÆSÉiÉä ®ú½äþ *

D +ÉÊvÉEò nù¤ÉÉ´É xÉ näù +xªÉlÉÉ +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É xÉ näù +xªÉlÉÉ ¡òÉ<±É
Îº±É{É ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ *

¦ÉÉMÉ ‘B’

• ºÉ¨ÉÉxiÉ®úiÉÉ +Éè®ú ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉiÉä ½ÖB 45x45x9 mm ¨Éä
¡òÉ<±É +Éè®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú *

• ¦ÉÉMÉ ‘B’  Fig 5 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®äú *

• +Éì¤ÉVÉäC]õ ±ÉÉ<xÉ ºÉä 1 mm nÚù®úÒ UôÉäb÷Eò®ú Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ̈ ÉÉEÇò Eò®äú

• +xÉÉ´É¶ªÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]äõ ´É ÊxÉEòÉ±É*

• Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÉ<xÉ ̈ ÉÉEÇò Eò®äú ̈ ÉÉEÇò ±ÉÉ<xÉ ̈ Éå EòÉ]äõ +Éè®ú +xÉÉ´É¶ªÉEò
vÉÉiÉÖ ÊxÉEòÉ±Éä *

• º]äõ{É  'A' EòÉä ºÉä¡ò BäVÉ ¡òÉ<±É ºÉä 15 mm ¡òÉ<±É Eò®äú +Éè®ú ½þÉ¡ò÷
®úÉ=hb÷ ¡òÉ<±É Eäò +xªÉ OÉäb÷Éä EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉºÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú
ºÉä ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{Éä Fig 4.

• <ºÉÒ iÉ®ú½þ º]äõ{É 'B' EòÉä ¡òÉ<±É Eò®úÉä +Éè®ú +ÉEòÉ®ú EòÉä VÉÉÆSÉä* Fig 4.

• =kÉ±É ÊjÉVªÉÉ EòÉä 30 mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®úÉä, Ê´ÉÊ¦ÉzÉ OÉäb÷Éå EòÉ +rÇù
MÉÉä±É ¡òÉ<±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +Éè®ú ÊjÉVªÉÉ |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä ]äõ¨{É±Éä]õ ºÉä
VÉÉÆSÉä*

• Fig 6 Eäò nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ®äúJÉÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¨ÉÉEÇòb÷ ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉlÉ-ºÉÉlÉ
EòÉ]åõ +Éè®ú +ÊvÉEò vÉÉiÉÖ ÊxÉEòÉ±Éä*

• Fig 7 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ®äúJÉÉªÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¨ÉÉEÇòb÷ ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ºÉÉlÉ
ºÉÉlÉ EòÉ]åõ +Éè®ú ´ÉÌxÉªÉ®ú EèòÊ±É{É®ú ºÉä VÉÉÆSÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.35
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• ½þÉ¡ò ®úÉ=hb÷ ´É +xªÉ OÉäb÷Éä ºÉä +´ÉiÉ±É ®äúÊb÷ªÉºÉ ¡òÉ<±É Eò®äú +Éè®ú
´ÉÌxÉªÉ®ú Eèò±ÉÒ{É®ú ºÉä ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä*

• +´ÉiÉ±É ®äúÊb÷ªÉºÉ EòÉä ]äõ¨{É±Éä]õ ºÉä VÉÉÆSÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 'A' ́ É 'B'

ºÉä ¤É®ä ½þ]õÉBÆ *

• ÊnùJÉÉ<Ç ½Öþ<Ç bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ]õ 'A'  +Éè®ú 'B' Ê¨É±ÉÉ<B *

• lÉÉäb÷É ºÉÉ iÉä±É ±ÉMÉÉEò®ú ¨ÉÚ±ªÉÉEòÉxÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®JÉxÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.35
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.36
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ Î¶ªÉÊ®úMÉ (Chip sheet metal (shearing))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ VªÉÉ¨ÉiÉÒªÉ +ÉEòÉ®åú +É®äúJÉ Eò®úxÉÉ
• ¡ò±Éè]õ SÉÒVÉ±É ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ VªÉÉ¨ÉÊiÉªÉEò +ÉEòÉ®úÉå EòÉä ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÒ Ê]õxÉ MÉäVÉ BxÉÒ´É±É {É®ú ¨Éì±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò SÉ{É]õÉ
Eò®äú

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉ 150x150x0.5 mm ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä

• ÊnùJÉÉ<Ç MÉ<Ç bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®äú

• 30° Ê|ÉEò {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Eäòxpù Ê¤ÉxnÖù {ÉSÉÆ
Eò®äú

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä 150mm ¦ÉÖVÉÉ EòÉ ´ÉMÉÇ ¨ÉÉEÇò Eò®äú B´É º]Åäõ]õ BäVÉ ºÉÒ
ºC´ÉÉªÉÉ®ú +Éè®ú ºEòÉ<¤É®ú EòÒ ¦ÉÒ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú  'L'

• =ºÉÒ Ê¤ÉxnÖù ºÉä º]õÒ±É °ü±É ´É Êb÷´ÉÉ<VÉ®ú ºÉä φ120mm EòÉ ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉB

• ´ÉÞkÉ ¨Éä 50 mm ¦ÉÖVÉÉ EòÉ BEò ¹É]õ ¦ÉÖVÉÉ ¤ÉxÉÉB VÉèºÉÉ EòÒ bÅ÷É<MÉ ¨Éä
ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

• {É¹]õ ¦ÉÖVÉ Eäò ºÉÉ<b÷ 40 mm ¦ÉÖVÉÉ ´ÉÉ±ÉÉ ºÉ¨É¤ÉÉ½Öþ ÊjÉ¦ÉÖVÉ ¤ÉxÉÉB VÉèºÉÉ
ÊSÉjÉ ¨Éä ÊnùJÉÉªÉÉ ½äþ

• VÉÉì¤É +É®äúJÉ ¨Éå {ÉÆSÉ¦ÉÖVÉ Eäò +xnù®ú 30 mm ºÉÉ<b÷ EòÉä ºÉ¨É¦ÉÖVÉ jÉEòÉähÉ
¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ¶ÉÒ]õ EòÉä BxÉÊ´É±É {É®ú ®úJÉä

• }±Éè]õ SÉÒVÉ±É ºÉä 150 mm ¦ÉÖVÉÉ EòÉ ´ÉMÉÇ EòÉ]äõ +Éè®ú ¤ÉÉ±É {ÉÒxÉä ½èþ¨É®ú
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®äú fig 1.

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú +xlÉ VÉªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ  ®úSÉxÉÉBÆ ¦ÉÒ EòÉÊ]õªÉä ´ÉÞkÉ (Fig.2) <ºÉÒ
|ÉEòÉ®ú +xªÉ VÉªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ ®úSÉÉxÉÉBÆ¦ÉÒ EòÊ]õªÉä ´ÉÞkÉ (Fig.3) ¹É¹]¦ÉÖVÉ
{ÉäSÉ¦ÉÖVÉ (Fig.4) ÊjÉ¦ÉÖVÉ ¡ò±Éè]õ SÉÒVÉ±É ´É ¤ÉÉ±É Ê{ÉxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò EòÉÊ]õªÉä  (Fig.5)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ VÉªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ +ÉEÞòÊiÉ EòÉä VÉÉÊSÉªÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.36
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.37
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

º]äõ{É EòÉä ÊSÉ{É +Éèä®ú ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ (Chip step and file)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò ´É ÊSÉ{É Eò®úxÉÉ
• º]äõ{É EòÉä nùÒ MÉ<Ç ¨ÉÉ{É |ÉEòÉ®ú ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®úxÉÉ *

|ÉÊ¶ÉIÉhÉ uùÉ®úÉ |ÉÊ¶ÉIÉhÉ EòÉä EòÉªÉÇ ÊnùªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB *

• EòÉªÉÇ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É +xÉÖGò¨É Ê±ÉJÉ *

• +´É¶ªÉÉEòiÉÉ ]Úõ±É ´É ={ÉªÉÉäEò®úhÉÉä EòÒ ºÉÚSÉÒ ¤ÉxÉÉB *

• SÉÒVÉ±É Eäò uùÉ®úÉ ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç +ÉEÞòÊiÉ EòÉ]äõ +Éȩ̀ É +ÉEÞòÊiÉ EòºÉ
± 0.5 mm Eäò {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ¡òÉ<±É Eò®åú *ú
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.38
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

ÊUôpùÉä EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ (Mark off and drill through holes)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºGòÉ<Ê¤ÉMÉ ¤±ÉÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• Ê{É±É®ú ¤ÉèSÉ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ÊUôpù ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆÊSÉB*

• ¨ÉÌEòMÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉÉ ±ÉMÉÉ<B* bÅ÷É<ÆMÉ Eäò ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB
+Éè®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä ÊUôpù Eäò Eäòxpù ¨Éå {ÉÆSÉ Eò®åú*

• ¤Ébä÷ ÊUôpùÉä EòÒ {ÉÊ®úÊvÉªÉÉÄ {ÉÆSÉ 60° ºÉä {ÉÆSÉ Eò®äú

• VÉÉì¤É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ¤ÉÉ<ºÉ {É®ú Ê¡òCºÉ Eò®åú*

• Fix Ø 4mm VÉÉì¤É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ¤ÉÉ<ºÉ {É®ú Ê¡òCºÉ Eò®äú

• Ø 4 mm ÊbÅ÷±É EòÉ Îº{Éhb÷±É º{ÉÒb÷ ºÉä]õ Eò®úÉä*

• ºÉ¦ÉÒ ÊUôpùÉå ¨Éå Ø 4mm ÊbÅ÷±É {ÉÉªÉ±É]õ ÊUôpù VÉèºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½èþ*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå Ø 8, Ø 10 +Éè®ú Ø 16 mm EòÒ ÊbÅ±É EòÉä BEò Eäò
¤ÉÉnù BEò ±ÉMÉÉB +Éè®ú bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù EòÒÊVÉB*

• ÊbÅ÷Ê±ÉMÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÒiÉ±ÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éå ÊbÅ÷±É EòÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉä, SÉEò EòÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®äú

• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É ºÉä ]äõ{É®ú ¶ÉäEò ÊbÅ÷±É ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ½äþiÉÖ ÊbÅ÷}]õõ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú (Fig 1)

• ÊbÅ÷¡ò]õ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ½þlÉÉècä÷ ºÉä xÉÉ ¨ÉÉ®äú*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

ÊUôpùÉä EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ (Drilling through holes)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊbÅ÷Ê±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ªÉÉºÉÉä Eäò ÊUôpù Eò®úxÉÉ

ÊUôpù ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ÊUôpù EòÉ Eäòxpù ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®äú

ÊbÅ÷±É EòÉä C±ÉÒªÉ®ú ®úJÉxÉä ½äþiÉÖ VÉÉì¤É Eäò xÉÒSÉä nùÉä {Éè®ú±É±É ¤±ÉÉìEò ®úJÉä BǼ É VÉÉ¤É
EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ºÉä]õ Eò®äú (Fig 1)

• ÊbÅ÷±É Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Îº{Éhb÷±É EòÉ +É®ú {ÉÒ B¨É ºÉä]õ Eò®úÉä +{ÉxÉä
|ÉÊ¶ÉIÉEò ºÉä {ÉÚUä*ô

• VÉÉì¤É Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú +Éè®ú ºÉÉ®ú EòÉäxÉÉä ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉªÉä*

• iÉä±É EòÒ {ÉiÉ±ÉÒ {É®úiÉ ±ÉMÉÉB +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉEòÉxÉ ½äþiÉÖ ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.38
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ÊbÅ÷÷±É SÉEò EòÉä ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ Eäò Îº{Éhb÷±É ¨Éä ºÉä]õ Eò®ä*

ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éä 4 mm ´ªÉÉºÉ EòÒ ÊbÅ÷±É {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É ºÉä]õ Eò®äú

¤Éè±É]õ EòÉä ºÉ½þÒ EòÉäxÉ {ÉÖ±±ÉÒ ¨Éä ±ÉMÉÉEò®ú Îº{Éhb÷±É EòÒ MÉÊiÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®äú

{É½þ±Éä ºÉ¦ÉÒ ÊUôpùÉä EòÉä  4mm ºÉä ÊUôpù Eò®ä*ú ªÉ½ 8 mm, 10 mm +Éè® 16

mm EòÒ ÊbÅ÷±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, {ÉÉªÉ±É]õ ÊUôpù VÉèºÉä EòÉ¨É Eò®äúMÉÉ*

ÊbÅ÷±É Ø 8 mm.

ÊbÅ÷±É Ø 10 mm EòÒÊVÉB*

ÊbÅ÷±É +Éè®ú ÊbÅ÷±É SÉEò ÊxÉEòÉ±ÉÉä*

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ vÉÉiÉÖ ÎS{ÉºÉ EòÉä xÉÆMÉä ½þÉlÉÉä ºÉä ¨ÉiÉ ÊxÉEòÉ±Éä ¥ÉÖ¶É EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®úÉä*

SÉ±ÉiÉÒ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éä ¤Éä±]õ ¤Énù±ÉxÉä EòÒ EòÉäÊ¶É¶É xÉ Eò®äú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú EòÒ ÊbÅ÷±É ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä xÉ VÉÉB

ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éå MÉ½þ®úÒ ºÉÖ®úÊIÉiÉ °ü{É ¨Éå ÊbÅ÷±É EòÉä ±ÉMÉÉ+Éä* (Fig 2)

CªÉÉäÊEò ¤Ébä÷ ́ ªÉÉºÉ ́ ÉÉ±ÉÒ ÊbÅ÷±É EòÉ ¤É´Éä ¤Éb÷É ½þÉäiÉÉ ½èþþ iÉÉä =xÉEòÉ bä÷b÷ ºÉäx]õ {ÉÆSÉ
Eäò ÊxÉ¶ÉÉxÉ ¨Éä xÉ½þÒ VÉÉiÉÉ ½è*þ {ÉÊ®úhÉÉ¨É º´É°ü{É ÊUôpù EòÒ VÉMÉ½þ ¤Énù±É VÉÉiÉÉ
½èþ*þ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ºÉÉ¨ÉOÉÒ ¨Éå bä÷b÷ ºÉäx]õ®ú EäòxpùÉå |É´Éä¶É xÉ½þÓ Eò®ú ºÉEòiÉä ½éþ +Éè®ú
ÊbÅ÷±É {É®ú MÉÆ¦ÉÒ®ú iÉxÉÉ´É ±ÉÉMÉÚ ½þÉäMÉÉ*

+É®Æú¦É ¨Éå ªÉä {ÉÊ®ú¶ÉÉÊxÉªÉÉÄ {ÉÉªÉ±É]õ ½þÉä±É Eò®úEäò nÚù®ú EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½è*þ
(Fig 3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.38
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.39
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

M.S.¡ò±Éè]õ {É®ú ÊbÅ÷±É +Éè®ú ]äõ{É (Drill and tap on M.S. flat)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ºÉä ]äõ{É ½þÉä±É ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• ]äõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ
• ]äõ{É ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉä ÊbÅ÷±É SÉè̈ ¡ò®ú Eò®úxÉÉ
• ½èþhb÷ ]äõÊ{ÉMÉ ºÉä +ÉÆiÉÊ®úEò mÉäb÷ EòÉ]õxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• EòÉªÉÇ Eäò ¤ÉÒSÉä ¨Éä Ø 8.5 mm ]äõ{É Eäò Ê±ÉB M 10 EòÉ ÊbÅ÷±É Eò®äú

• M16 ]äõ{É Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇ Eäò Eäòxpù ¨Éå  Ø 14 mm EòÉ ÊbÅ÷±É Eò®äú*

• ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ=x]õ®ú ËºÉEò ]Úõ±É ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú ºÉ®äú ]äõ{É ÊbÅ÷±É ½þÉä±É EòÉ
SÉè̈ ¡ò®ú Eò®äú 1.0 mm MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò*

]èõÊ{ÉMÉ (Tapping)

• VÉÉì¤É EòÉä ¤ÉèSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ºÉä]õ Eò®äú*

• M6 ]äõ{É +Éè®ú ]äõ{É ®äúÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò M6  EòÉ +ÉiÉÊ®úEò mÉäb÷ Eò®äú

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú M8, M10 and M16 ]äõ{É ́ É ]äõ{É ®äúxSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
+ÉxiÉ®úÊEò mÉäb÷ Eò®äú

• Ê¡òÊxÉ¶É Eò®äú ´É ¤É®Çú EòÉä ½þ]õÉªÉä*

• mÉäb÷ EòÒ ¤É]õ ´É®Çú Eäò ºÉÉ¡ò Eò®äú*

• lÉÉäb÷É iÉä±É ±ÉMÉÉB +Éè®ú ¨ÉÚ±ªÉÉÆEòxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÖ®úÊIÉiÉ ®úJÉä*

ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÒ ÊbÅ÷Ê±ÉMÉ ºÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éä ÊUôpù YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ (Locating hole accurately by drilling
centre drill)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊbÅ÷Ê±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ ÊbÅ÷±É uùÉ®úÉ ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É Eò®úxÉÉ ½þÉä±É EòÉ ÎºlÉÊiÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ
ºÉ]õÒEòiÉÉ Ê´ÉÊvÉ ½èþ (± 0.25mm Eäò +Ænù®ú) ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ MÉ½þ®äú
ÊUôpù Eò®úxÉä ̈ Éå ºÉ½þÉªÉEò ½èþ +Éè®ú {ÉÊ®ú¶ÉÖrùiÉÉ ÎºlÉÊiÉ YÉÉiÉ Eò®úxÉä ̈ Éå* Eäòxpù ÊbÅ÷±É
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, ÊxÉ¨xÉ EòÉªÉÇ Eò®åú:

EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éå {ÉEòÊb÷ªÉä +Éè®ú VÉÉÆÊSÉªÉä ªÉ½þ ºÉ½þÒ
SÉ±É ®ú½þÉ ½èþ* EòÉ¨¤ÉÒxÉä¶ÉxÉ ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÚ]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Îº{Éhb÷±É MÉÊiÉ EòÉä
ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®åú*

´ÉÉ<ºÉ Eäò ºÉÉlÉ VÉÉì¤É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Eäòxpù {ÉÆSÉ ¨ÉÉEÇò Eäò ºÉÉlÉ
ºÉ®äúJÉxÉ Eò®úxÉÉ* (Fig.1)

EòÉ=hb÷®ú ËºÉEò EòÒ 3/4th MÉ½þ®úÉ<Ç iÉEò ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ÊbÅ÷±É EòÒÊVÉB +Éè®ú
ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É {É®ú +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É xÉ ¤ÉxÉÉB*

+ÊvÉEò ¨ÉÉjÉÉ ¨Éä EòÊ]õMÉ pù́ É b÷ÉÊ±ÉªÉä*

ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ÊxÉEòÉ±Éä +É´É¶ªÉEò ´ªÉÉºÉú ]ÂõõÊ´Éº]õ ÊbÅ÷±É ºÉä ½þÉä±É Eò®ä*

úVÉÉÆSÉä ªÉ½þ `öÒEò SÉ±É ®ú½þÒ ½è*þ +É®ú-{ÉÉ®ú ½þÉä±É EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®ä*ú

ÊUôpùÉä EòÒ ]äõÊ{ÉMÉ Eò®úxÉÉ (Tapping through holes)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½èþhb÷ ]äõ{É <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò +xn°üxÉÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÄ EòÉ]õxÉÉ*

¡òÉ¨ÉÚÇ±ÉÉ ªÉÉ ]äõ¤É±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]äõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ EòÉä ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ
EòÒÊVÉB*

+É´É¶ªÉEò ]äõ{É ÊbÅ÷±É ºÉÉ<VÉ ºÉä ÊUôpù EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®úÉä (Eò¨É ºÉÉ<VÉ Eäò ½þÉä±É Eäò
´ÉVÉ½þ ºÉä ]äõ{É ]Úõ]õ ºÉEòiÉÉ ½è)þ*

]èõ{É EòÒ +ÉºÉÉxÉ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉ ½äþiÉÖ ÊbÅ÷±É ÊEòªÉä ½ÖþB ½þÉä±É EòÉä SÉè̈ ¡ò®ú Eò®äú

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.39

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä VÉÉÊSÉªÉä +Éè®ú 75x50x9 mm iÉEò ¡òÉ<±É Eò®äú*

• ]äõ{É ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB ÊUôpù EòÉä Eäòxpù ´ÉÌxÉªÉ®ú ½þÉ<]õ MÉäVÉ ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®ä*ú

ÊbÅ÷Ê±ÉMÉ (Drilling)

• ÊbÅ÷Ê±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB Ê{É±É®ú ÊbÅ÷Ê±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä]õ Eò®äú*

• VÉÉì¤É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éä ºÉä]õ Eò®äú*

• ºÉäx]õ®ú ÊbÅ÷±É EòÉä ÊbÅ÷±ÉSÉEò ¨Éä ºÉä]õ Eò®äú*

• ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå Eäòxpù ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÆ®äúÊJÉiÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ºÉ¦ÉÒ ÊUôpù ºÉ½þÒ
VÉMÉ½þ ¨Éå ÊbÅ÷±É Eò®úÉä*

• Fix Ø 5 mm ´ªÉÉºÉ EòÉä ÊbÅ÷±É SÉäEò ¨Éä ºÉä]õ EòÒÊVÉB +Éè®ú ºÉÉ®äú ºÉäx]õ®ú
Êb÷±É ºÉä ÊEòB ½ÖþB UäôpùÉä ¨Éä ÊbÅ÷±É Eò®ä*ú

• M 8 ]äõ{É Eäò Ê±ÉB Ø 6.8 mm  EòÉ nùÉä ÊUôpù ÊbÅ÷±É Eò®åú*

• M 10 ]äõ{É Eäò Ê±ÉB Ø 8.5 mm nùÉä ÊUôpù ÊbÅ÷±É EòÒÊVÉB*
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´ÉÉ<ºÉ ¨Éå EòÉªÉÇ EòÉä ]ÖõføiÉÉ +Éè®ú IÉèÊiÉVÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éä {ÉEòcä÷* VÉÉì¤É EòÉ >ð{É®úÒ
¦ÉÉMÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éb÷Éä ºÉä lÉÉäb÷É >ð{É®úú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* ªÉ½þ ]èõ{É EòÉä ºÉÆ®äúJÉhÉ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Ê¤ÉxÉÉ °üEòÉ´É]õ Eäò ]ÅõÉ<Ç °üC´ÉÉªÉ®ú EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä ¨Éå
ºÉ½þÉªÉiÉÉ Eò®äúMÉÉ*  (Fig 1)

ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò ]äõ{É ®äúxSÉ ¨Éä {É½þ±ÉÉ ]äõ{É ±ÉMÉÉB* ¤É½ÖþiÉ UôÉä]õÉ ]èõ{É ®éúSÉ PÉÖ̈ ÉÉxÉä
¨Éä ¤É½ÖþiÉ +ÊvÉEò ¤É±É ±ÉMÉäMÉÉ* ¤É½ÖþiÉ ±É¨¤ÉÉ +Éè®ú ¦ÉÉ®úÒ ®åúSÉ ]äõ{É EòÉä vÉÖ̈ ÉÉxÉä ̈ Éå
+É´É¶ªÉEò xÉ½þÒ näùMÉÉ +Éè®ú ªÉ½þ ]äõ{É EòÉä iÉÉäb÷ ¦ÉÒ ºÉEòiÉÉ ½èþ (Fig 2)

®åúSÉ EòÉä IÉèÊiÉVÉ ºÉ¨ÉIÉäjÉ ̈ Éå ½éþ Eò®úEäò ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú +Éè®ú ]äõ{É SÉè̈ ¡ò®ú ÊEòB ½ÖþB
ÊUôpù ¨Éå =v´ÉÉÇvÉ®ú ½þÉä (Fig 3)

xÉÒSÉä ºÉÒvÉÉ nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉEò®ú +Éè®ú ]äõ{É ®åúSÉ EòÉä SÉÚc÷Ò ¶ÉÖ°ü Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB PÉc÷Ò
EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉ<B* Eäòxpù Eäò {ÉÉºÉ ]äõ{É ®äúxSÉ EòÉä {ÉEòb÷Éä*

ºÉåÊ]õMÉ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ JÉ®úÉ¤É ÊEòB ½ÖþB ®äúxSÉ ¨Éå ºÉä ]èõ{É ÊxÉEòÉÊ±ÉB*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ ´É SÉèEò Eò®åú EòÒ ]äõ{É ]ÅõÉ< ºEò´ÉÉªÉ®ú Eäò ºÉÉlÉ nùÉä VÉMÉ½þ ¨Éå 90º {É®ú
=v´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ¨Éä ½èþ*

]äõ{É EòÒ ZÉÖEòÉ´É Eäò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå lÉÉäc÷É ¤É±É ±ÉMÉÉ+Éä ªÉÊnù ºÉÖvÉÉ®ú Eò®úxÉä
EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä* (Figs 4 & 5)

]äõ{É EòÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éå]õ {ÉÖxÉ: VÉÉÆSÉä* ]äõ{É EòÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉÒ SÉCEò®úÉä ¨Éä
ºÉ½þÒ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* +MÉ®ú ªÉ½þ ¤ÉÉnù ̈ Éä ÊEòªÉÉ VÉÉB iÉÉä ]äõ{É ]Úõ]õxÉä EòÒ ºÉ¨¦ÉÉ´ÉxÉÉ
®ú½þiÉÒ ½è*þ ]äõ{É EòÉä ºÉÒvÉÉ {ÉEòbä÷ ½ÖþB Ê¤ÉxÉÉ xÉÒSÉä nù¤ÉÉ´É Eäò ½þ±Eäò ½þÉlÉÉä ºÉä ®åúSÉ
EòÉä {ÉEòbä÷* ½þÉlÉ Eäò uùÉ®úÉ ®äúxSÉ {É®ú {Éb÷xÉä ́ ÉÉ±ÉÉ nù¤ÉÉ´É ºÉÆiÉÖÊ±ÉiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
BEò ºÉÉ<b÷ ̈ Éå +ÊvÉEò nù´ÉÉ¤É {Éc÷xÉä ºÉä ]äõ{É +±ÉÉ<xÉ¨Éå]õ JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉªÉäMÉÉ +Éè®ú
<ºÉºÉä ]äõ{É Eäò ]Úõ]õxÉä EòÒ ºÉÆ¦ÉÉ´ÉxÉÉ ½èþ*  (Fig 6).

mÉäb÷ EòÉ]õiÉä ®úÊ½þB* BEò SÉÉèlÉÉ<Ç SÉEòEò®ú Eäò ¤ÉÉnù ]èõ{É PÉÚ̈ ÉÉiÉä ®úÊ½þB <ºÉºÉä ÊSÉ{ºÉ
]Úõ]äõMÉÉ*

VÉ¤É EòÉä<Ç °üEòÉ´É]õ ¨É½þºÉÚºÉ ½þÉäiÉÉä °üEò Eò®ú {ÉÒUäô PÉÖ̈ ÉÉ<B  (Fig 7)

mÉäb÷ EòË]õMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ PÉ¹ÉÇhÉ MÉ¨ÉÒÇ Eò¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ pù´É
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

VÉ¤É iÉEò {ÉÚ®úÉ Uäôpù mÉäb÷ xÉ ½þÉä VÉB iÉ¤É iÉEò mÉäb÷ Eò®åú*ú

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.39
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<Æ]õ®ú¨ÉÒÊb÷ªÉä]õ +Éè®ú {±ÉMÉ ]äõ{É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê¡òÊxÉ¶É ´É ºÉÉ¡ò Eò®åú*
+MÉ®ú {É½þ±ÉÉ ]äõ{É ÊUôpù ¨Éå {ÉÚ®úÉ MÉªÉÉ ½èþ iÉÉä <Æ]õ®úÊ¨É¨ÉÊb÷ªÉä]õ ]äõ{É +Éè®ú {±ÉMÉ
]èõ{É mÉäb÷ xÉ½þÒ EòÉ]äõMÉÉ*

VÉÉì¤É ºÉä SÉÒ{ºÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú ´É ]äõ{É EòÉä ¥ÉÖ¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ½þÉä±É EòÉ ´ªÉÉºÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±É ]èõ{É Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå ½èþ*

½þ®ú BEò SÉÉèlÉÉ<Ç SÉCEò®ú Eäò ¤ÉÉnù ]äõ{É EòÉä {ÉÒUäô PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®úÊ½þB, <ºÉºÉä
ÊSÉ{ºÉ ]Úõ]äõMÉÉ*

]äõ{É Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÖHò ®åúSÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*
]äõ{É EòÉ +ÊvÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ]äõ{É EòÉ ]Úõ]õxÉä EòÉ EòÉ®úhÉ ¤ÉxÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.39
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.40
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

+IÉ®ú +Éè®ú xÉ¨¤É®ú {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ (Punch letter and number (letter punch and number punch))

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• +IÉ®ú +Éè®ú +ÆEò {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ *

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉÉä*

• ®äúJÉÉ EòÉä ¨ÉÉEòÇ Eò®úÉå, +IÉ®ú EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB*

• ±ÉÆ¤ÉÉ<Ç EòÉä ¨ÉÉ{ÉÉå*

• VÉMÉ½þ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +IÉ®úÉå EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉªÉxÉ Eò®úÉä*

• ½þ®ú BEò ®äúJÉÉ ¨Éå +IÉ®úÉå EòÒ ÊMÉxÉÉä*

• ±Éä]õ®ú {ÉÆSÉ EòÉä ÎºlÉÊiÉiÉ Eò®úÉä +Éè®ú {ÉÆSÉ Eäò >ð{É®ú ½þlÉÉèc÷É EòÉä ±É¨¤ÉiÉ
°ü{É ¨Éå {ÉEòb÷Éä*

• +IÉ®ú +Éè®ú xÉ¨¤É®ú {ÉÆËSÉMÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úÉä*
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+IÉ®ú +Éè®ú +ÆEò {ÉÆSÉ (Letter and number punches)

<xÉ ½þÉ<Ç +Éè®ú ]äõ¨{É®ú ÊEòªÉä ½þÖB º]õÒ±É {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ EòÉªÉÇ {É®ú ÊxÉ¶ÉÉ±É
+IÉ®ú +Éè®ú +ÆEò ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉä 0.8 mm ºÉä 13 mm ®äúxVÉ Eäò ÊxÉ¶ÉÉxÉÉä ¨Éä ={É±É¤vÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ

ªÉ½þ ¤ÉÉCºÉ ºÉä]õ ¨Éä ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ

º]äõ¨{É ÊEòªÉä VÉÉxÉä SÉÉ±Éä VÉÉì¤É {É®ú ¡òÉ<±É SÉ±ÉÉEò®ú näùJÉä EòÒ ́ É½þ {ÉÆSÉ ºÉä ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É
½èþ* ½þÉbÇ÷ VÉÉì́ É {É®ú {ÉÆSÉ Eò®úxÉä ºÉä {ÉÆSÉ JÉ®úÉ´É ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ*  (Fig 1)

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +IÉ®ú +Éè®ú +ÆEò {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ *

½þÉbÇ÷ ¨É]äõÊ®úªÉ±É {É®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉtÖiÉÒªÉ {ÉÆäÊºÉ±É +Éè®ú +¨±É =Ê´ÉMÉ
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú*

½þ®ú {ÉÆSÉ ÊºÉ¡Çò BEò ¤ÉÉ®ú EòÒ SÉÉä]õ ºÉä ½þÒ ¤ÉxÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* nÚùºÉ®úÒ SÉÉä]õ JÉ®úÉ¤É
UôÉ{É ¤ÉxÉÉBMÉÉ*

UôÉ{É EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç =ºÉ {É®ú ÊxÉ¦ÉÇ®ú Eò®úiÉÒ ½èþ ÊEò vÉÉiÉÖ ÊEòiÉxÉÒ ¨ÉÖ±ÉÉªÉ¨É ½èþ*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ vÉÉiÉÖ+Éä {É®ú +¦ºÉÉºÉ Eò®äú*

{ÉÆSÉ EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú :

- ÊSÉx½þ ½äþiÉÖ MÉÉ<b÷ ±ÉÉ<xÉ ¤ÉxÉÉB

- VÉÉÆSÉä ÊEò +É{ÉEäò {ÉÉºÉ ºÉ½þÒ ÊSÉx½þ ½èþäþ ªÉÉ xÉ½þÒ

- ÎºlÉÊiÉ EòÉä `öÒEò Eò®äú ÊEò ÊSÉx½þ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ½þÉä ´ÉMÉÇ ºÉ¨ÉÉxÉ +xiÉ®ú +Éè®ú
ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éä ½þÉä (Fig 2)

{ÉÆSÉ EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉÆSÉ EòÉä {ÉEòÊb÷B* (Fig 3)

½þlÉÉèbä÷ EòÉä {ÉÆSÉ Eäò >ð{É®ú ±É¨¤É´ÉiÉ °ü{É ºÉä {ÉEòcä÷* (Fig 3)

{ÉÆSÉ EòÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú vªÉÉxÉ ®úJÉxÉÉ*

BEò ¡ò¨ÉÇ ZÉ]õEòÉ Eäò ºÉÉlÉ {ÉÆSÉ {É®ú ´ÉMÉÉÇEòÉ®ú VÉèºÉä ¨ÉÉ®úÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.40
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.2.41
Ê¡ò]õ® - (Fitter) - ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê¡òË]õMÉ

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉÆSÉÉä EòÉ +¦ªÉÉºÉ (Practice use of different punches)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• MÉèºÉ Eò]õ {É®ú ½þÉä±ÉÉä {ÉÆSÉ ºÉä ½þÉä±É ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®äú
• ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ b÷Éì́ É±É EòÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ *
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 :  MÉäºÉEäò]õ  {É®ú ½þÉä±É ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ *

EòÉªÉÇ  2 : ]äõ{É®ú b÷Éì́ É±É Ê{ÉxÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.2.41

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉEäò]õ {É®ú ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ

• {ÉäÎxºÉ±É ºÉä ½þÉä±É {ÉÉ<x]õ EòÉ |ÉÊiÉUäônùÒ Ê¤ÉxnÚù {ÉiÉÉ Eò®úxÉÉ

• Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ºÉä Ø 8 mm EòÉ ½þÉä±É ´ÉÞkÉ bÅ÷É Eò®úxÉÉ*

• Ø 8 mm `öÉäºÉ {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆSÉ ´É ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ  Fig 1.

EòÉªÉÇ 1 +¦ªÉÉºÉ Eäò Ê±ÉB MÉèºÉEäò]õ SÉ¨Éb÷É EòÉ SÉÉnù®ú* ®ú¤Éc÷ ªÉÉ
EòÉEÇò ¶ÉÒ]õ EòÉ |ÉÉ´ÉvÉÉxÉÉå ¤ÉxÉÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

• ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ½äþiÉÖ Ê{ÉxÉ {ÉÆSÉ ªÉÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®ä*ú

• ¨É¶ÉÒxÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éä ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ½äþiÉÖ ½þ¨Éä¶ÉÉ º]õÉ®ú]õ®ú ÊbÅ÷¡ò]õ
{ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®ä*ú Fig 1.

• +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ¨Éå ]äõ{É®ú Ê{ÉxÉ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå Ê{ÉxÉ {ÉÆSÉ UôÉä]õÉ ªÉÉ ±ÉÆ¤ÉÉ EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• b÷Éì́ É±É Ê{ÉxÉ ÊxÉEòÉ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½þlÉÉèbä÷ ºÉä ½þ±´ÉÒ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú Ê{ÉxÉ ÊxÉEòÉ±Éä*

+¦ªÉÉºÉ 2 Eäò Ê±ÉB Ê¡òCºSÉ®ú ªÉÉ ÊVÉMÉºÉ EòÉ Êb÷º+ºÉä̈ ¤É±É Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB VÉ½þÉÄ b÷É´É±É Ê{ÉxÉ ={É±É¤vÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ, b÷É´É±É EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä
ªÉÉ +¦ªÉÉºÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉÉ´ÉvÉÉÊxÉªÉÉÄ ÊnùªÉä VÉÉxÉä SÉÉÊ½þB*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.42
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

¶ÉÒ]õ {É®ú º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ ´ÉÞkÉ |ÉÉä¡òÉ<±É +Éè®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ VÉªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ +ÉEÞòÊiÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ÎºxÉ{É ºÉä EòÉ]õxÉÉ  (Marking of
straight lines, circles, profiles and various geometrical shapes and cutting
the sheets with snips)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±ÉEòb÷Ò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®úxÉÉ
• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ ´ÉGò ®äúJÉÉ ´ÉÞkÉ +Éè®ú VÉªÉÊ¨ÉiÉÒªÉ +ÉEÞòÊiÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ºÉ]Åäõ]õ ÊºÉxÉ{É ºÉä º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉ]õxÉÉ
• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ´ÉGò ÎºxÉ{É ºÉä ´ÉGò ±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉ]õxÉÉ
• SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ {É®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ VÉªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ +ÉEÞòÊiÉ EòÉ]õxÉÉ *
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115=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

Copyright Free Under CC BY Licence



116

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : ºÉÒvÉÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¨ÉÌEòMÉ +Éè®ú EòË]õMÉ

nùÉäxÉÉå ±É¨¤ÉÒ VÉMÉ½þÉåä ºÉä 25 mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú nùÉä 'V' ¨ÉÉEÇò ¤ÉxÉÉB*

'V' ¨ÉÉEÇò Eäò ¨ÉÉvªÉ¨É ºÉä ±ÉÉ<xÉ ºGèò¤É Eò®åú, 150 mm EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ¦É®ú ¨Éå*

<ºÉÒ |ÉEòÉ®ú +xªÉ ±ÉÉ<xÉå 20 mm, 15 mm, 10 mm +Éè®ú 5 mm EòÒ
BEò nÚùºÉ®äú ºÉä +±ÉMÉ ¤ÉxÉÉªÉä*

¶ÉÒ]õ EòÉä ¤ÉÉªÉä ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòbä*÷

º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉªÉå ½þÉlÉ ºÉä ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå EòÉ]äõ*

EòÉªÉÇ 2 :  ´ÉÞkÉ {É®ú ¨ÉÉÌEòMÉ +Éè®ú EòË]õMÉ

º]õÒ±É °ü±É ºÉä ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉMÉÇ ¶ÉÒ]õ {É®ú ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä*

±Éä́ ÉË±ÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õõ ±Éä́ É±É Eò®åú*

ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ {É®ú ´ÉMÉÇ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

´ÉMÉÇ ¶ÉÒ]õ {É®ú Eäòxpù ¨ÉÉEÇò ´É {ÉÆSÉ Eò®åú*

∅12mm EòÉ ºÉEäòxpùÒªÉ ´ÉÞkÉ +ÉªÉiÉ Eäò EäòxÉpù ºÉä ¤ÉxÉÉªÉä*

<ºÉ iÉ®ú½þ ºÉ¨É nÚù®ú ÊjÉVªÉÉ Eäò ºÉÉlÉ +xªÉ 7 ºÉÆEåòpùÒiÉ ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉ<B*

¤Éäxb÷ ÎºxÉ{É ºÉä ´ÉÞkÉ EòÒ ±ÉÉ<xÉä EòÒÊVÉB*

EòÉªÉÇ  3 : ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éä {É®ú ¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú EòË]õMÉ

Ê]õxÉ¨ÉåxÉ BxÉÊ´É±É º]äõEò +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä SÉ{É]õÉ
Eò®úÉä*

º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä*

º]õÒ±É °ü±É, º]Åäõ]õ Bb÷WÉ +Éè®ú L ºC´ÉÉªÉ®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò 100 x 100 EòÉ
´ÉMÉÇ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

Fig.1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eäòxp ù®äúJÉÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

º]äõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉÎx½þ ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éå EòÉä 1 ºÉä 4 iÉEò EòÉ]õÉä* (Fig.2)

¤Éäxb÷ ÎºxÉ{É ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éä EòÉä 5 ºÉä 9 iÉEò EòÉ]åõ* (Fig.2)

Eò]õÉ ½Öþ+É EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉ +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉä BEò º]õÒ±É °ü±É ¨Éå VÉÉÆSÉÉä*

¶ÉÒ]õ EòÉä BxÉÒ´É±É º]äõEò {É®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ºÉ¨ÉiÉ±É Eò®åú*

ºÉiÉ½þ EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ º]õÒ±É °ü±É Eäò ÊºÉ®äú ºÉä VÉÉÆSÉå*

b÷Éì]õ {ÉÆSÉ +Éè®ú ´ÉÉ±É Ê{ÉxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê¤ÉxnÖù 'A' ¨ÉÉEÇò +Éè®ú {ÉÆSÉ
Eò®åú*

'A'  EòÉä Eäòxpù ̈ ÉÉxÉEò®ú,ú Ë´ÉMÉ EòÉ¨{ÉºÉ ºÉä BEò 10mm EòÉ ́ ÉGò ÊjÉVªÉÉ ±ÉÉ<xÉ
¨ÉÉEÇò Eò®åú*

<ºÉÒ |ÉEòÉ®úú +xªÉ ´ÉGò ®äúJÉÉBÄ ¦ÉÒ bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉBÄ*

¨ÉÉÍEòMÉ Eò´ÉbÇ÷ ±ÉÉ<ÇxÉ EòÉä º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉÄSÉå *

º]õÒ±É °ü±É ºÉä ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º]õÒ±É ¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆÊSÉªÉä*

¤ÉåSÉ º]äõEò {É®ú EòÉ¨É EòÒ ¤ÉåSÉ {É®ú BEò ̈ Éä±É]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò SÉÉnù®ú EòÉä ±Éä́ É±É
Eò®úÉä*

'L' BC´ÉÉªÉ®ú, º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú ºGèò¤É +É±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ {É®ú BEò
+ÉªÉiÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

25 mm Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ EòÒ +É=]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä]õ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42
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EòÉªÉÇ 4 : ÊjÉ¦ÉÖVÉ EòÒ ¨ÉÌEòMÉ ´É EòÊ]õMÉ

º]õÒ±É °ü±É ºÉä bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä*

¨ÉäÊ±É]õ ºÉä ¤ÉèSÉ º]äõEò {É®ú ¶ÉÒ]õ ±Éä́ É±É Eò®äú

¶ÉÒ]õ EòÉ Eäòxpù EòÉä Ê|ÉEò {ÉÆSÉ ºÉä {ÉÆSÉ Eò®äú*

¶ÉÒ]õ {É®ú Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ∅ 65mm EòÉ ´ÉÞkÉ JÉÓSÉä*

EòÉªÉÇ 5 : ´ÉMÉÇ EòÒ ¨ÉÌEòMÉ ´É EòÊ]õMÉ

EòÉªÉÇ   6 : ¹É¹]õ ¦ÉÖVÉ EòÒ ¨ÉÌEòMÉ ´É EòÊ]õMÉ

∅ 90mm EòÉ ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉªÉä {ÉÊ®úÊvÉ {É®ú SÉÉ{É ±ÉMÉÉB*

{ÉÊ®úÊvÉ {É®ú SÉÉ{É ºGèò¤É Eò®úÉä, ½þ®ú BEò SÉÉ{É ´ÉÞkÉ EòÉ ÊjÉVªÉÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉä*

B´ÉÆ |ÉiªÉäEò SÉÉ{É Ê¤Éxnù A, B, C, D, E & F EòÉä Ê¨É±ÉÉ< +Éè®ú ¹É¹`ö¦ÉÖVÉ ¤ÉxÉÉ<B *

¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ®äúJÉÉ {É®ú º]Åäõ]õ ÊºxÉ{É ºÉä EòÉ] *

ÊjÉ¦ÉÖVÉ EòÒ ¦ÉÖVÉÉ EòÒ ¨ÉÉ{É Eäò iÉÒxÉ SÉÉ{É ±ÉMÉÉB +Éè®ú SÉÉ{ÉÉä EòÉä ±ÉÉ<xÉÉä uùÉ®úÉ
VÉÉäbä÷*

º]Åäõ]õ ÊºxÉ{É ºÉä ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉä {É®ú EòÉ]äõ*

º]õÒ±É °ü±É ºÉä ÊjÉ¦ÉÖVÉ EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä*

bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{Éä*

Eäòxpù ®äúJÉÉ ¤ÉxÉÉ<B*

Ê|ÉEò {ÉÆSÉ ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò Eäòxpù EòÉä {ÉÆSÉ Eò®äú*

Êb÷´ÉÉ<b÷®ú ºÉä Ê¤ÉxnÖù 'o'úä {É®ú  ∅ 60 mm EòÉ ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉ<B  'O'

Ê¤ÉxnÖù A,B,C,D EòÉä Ê¨É±ÉÉ<B +Éè®ú ´ÉMÉÇ ¤ÉxÉÉBä*

º]äõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ¨ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉÉä {É®ú EòÊ]õB*

º]õÒ±É °ü±É ºÉä bÅ÷É<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{Éä*

SÉÉnù®ú EòÉä ±Éä́ É+Ê±ÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ±Éä́ É±É Eò®äú*

Eäòxpù ®äúJÉÉEòÉä ¨ÉÉGÇò Eò®ä*ú

¶¶ÉÒ]õ EòÉ Eäòxpù {É®ú 'o'ú {ÉÆSÉ Eò®äú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®úxÉÉ (Flattening the sheet metal)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú EòÒ +Éä®ú ºÉÉ<±É EòÒ ¶ÉÒ]õ SÉ{É]õÉ Eò®úxÉÉ *

Ê]õxÉ¨ÉäxÉ BxÉÊ´É±É º]äõEò +Éè®ú VÉÉì¤É EòÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä ̈ Éè±Éä]õ ºÉä {ÉÒUäô EòÒ +Éä®ú ºÉÉ¡ò
Eò®åú *

VÉÉì¤É EòÉä BxÉÊ´É±É º]äõEò Eäò ]õÉ{É {É®ú ®úJÉä * (Fig 1)

+MÉ®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ º]äõõEò Eäò ¡äòºÉ ºÉä UôÉä]õÉ ½èþ iÉÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä º]õÉäEò Eäò
¤ÉÒSÉ ¨Éä Eò½þÒ ®úJÉä * (Fig 2)

+MÉ®ú ¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ º]äõEò ºÉä ¤Éb÷É ½èþ iÉÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ BäVÉ º]äõEò ¡äòºÉ Eäò ¨ÉvªÉ
®úJÉä *

¶ÉÒ]õ EòÉä ¨Éè±Éä]õ ºÉä {ÉÒUäô EòÒ +Éä®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉÉB VÉ¤É iÉEò {ÉÚ®úÉ ¦ÉÉMÉ SÉ{É]õÉ xÉ
½þÉä VÉÉªÉå * (Fig 3)
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¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÒ ¨ÉÌEòMÉ +Éè®úú ¨ÉÉ{ÉxÉ (Measuring and marking the sheet metal)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ ®èúÊJÉEò ¨ÉÉ{ÉxÉ º]Åäõ]õ BäVÉ ºEòÉ<¤É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉxÉÉ
• º]õÒ±É °ü±É, º]Åäõ]õ Bb÷VÉ +Éè®ú ºGèò¤É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉ¨ÉÉxÉxiÉ®ú ®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉä*

¨ÉÉ{ÉxÉ (Measuring)

– JÉ®úÉ¤É Eò{Ébä÷ ºÉä º]õÒ±É °ü±É Eäò EòÉä xÉä ºÉÉ¡ò Eò®äú

– +ÆÊEòiÉ ¦ÉÉMÉ ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É <ºÉ |ÉEòÉ®ú®úJÉä ÊEò º]õÒ±É °ü±É ¶ÉÒ]õ {É®ú ±É¨¤É´ÉiÉ
½þÉä  +ÆÊEòiÉ ¦ÉÉMÉ ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É <ºÉ |ÉEòÉ®ú®úJÉä ÊEò º]õÒ±É °ü±É ¶ÉÒ]õ {É®ú ±É¨¤É´ÉiÉ
½þÉä  (Fig 1)

+MÉ®ú +ÆiÉ®ú xÉ ÊnùJÉä iÉÉä ¶ÉÒ]õ BEò nù¨É ¡ò±Éä]õ ½èþ *

+MÉ®ú +iÉÆ ÊnùJÉä ¨ÉiÉ±É¤É ¶ÉÒ]õ VÉÉÆSÉ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä {ÉÉ<x]õ {É®ú C±ÉäC xÉ½þÒ
½éþ *

+MÉ®ú ¨Éè{É ÊnùJÉä iÉÉä Ê¤ÉxnÖù+Éä {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä {±Éè]õ Eò®äú *
¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÒ ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ º]õÒ±É °ü±É Eäò EòÉäxÉ ºÉä VÉÉÆSÉäVÉÉSÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ º]õÒ±Éä °ü±É
EòÉ BäVÉ ¶ÉÒ]õ {É®ú ®úÊJÉB +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É BVÉ +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä±É ºÉiÉ½þ Eäò ¤ÉÒSÉ
¨Éä +ÆiÉ®ú VÉÉÆSÉä * (Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

– <ºÉä ®äú¡Äò®äúxºÉ ̈ ÉÉ{É ±ÉäEò®ú ºEòÒ±É EòÒ ̈ ÉÉ{É xÉÉä]õ Eò®äú BǼ É lÉÉäb÷Ò nÚù®úÒ {É®ú ¦ÉÒ

– <ºÉä ºÉÆnùÌ¦ÉiÉ ̈ ÉÉ{É EòÒ iÉ®ú½þ ±ÉäiÉä ½ÖþB ®äúJÉÉ/EòÉähÉ Eäò ºÉÉlÉ ºEäò±É {É®ú ºÉ{ÉÉiÉÒ
¨ÉÉ{É EòÉ xÉÉä]õ Eò®åú, ÊVÉºÉEäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå nÚù®úÒ EòÒ VÉÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*

– nùÉä ±ÉÉ<xÉÉä Eäò ̈ ÉvªÉ EòÒ nÚù®úÒ {ÉiÉÉ Eò®äú =nùÉ½þ®úhÉ Eäò Ê±ÉB 50 mm ®äú¡ò®äúxºÉ
±ÉÉ<xÉ +Éè®ú 100 mm VÉÉÆSÉ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ±ÉÉ<xÉ iÉÉä ́ ÉÉä ±ÉÉ<xÉÉä Eäò
¨ÉvªÉ nÚù®úÒ 100-50 = 50 mm ½èþ *

¶ÉÒ]õ {É®ú ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ JÉÒSÉxÉÉ (Mark a straight line on the

sheet): b÷É]õ¨É BºÉ BºÉ ºÉä +É´É¶ªÉEò ̈ ÉÉ{ÉxÉ nÚù®úÒ {É®ú nùÉä ́ÉÒ ̈ ÉÉEÇò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
º]õÒ±É °ü±É ºGòÉ<¤É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò b÷É]õ¨É BºÉ BºÉ b÷É]õ¨É ´ÉÉ<Ç ´ÉÉ<Ç Eäò
ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ½èþ * (Fig 2)

º]äõ]õ BäVÉ EòÉä nùÉäxÉÉä ́ ÉÒ ̈ ÉÉEÇò Eäò ̈ ÉvªÉ ®úJÉä B´É º]Åäõ]õ BäVÉ Eäò ̈ ÉvªÉ =MÉÊ±ÉªÉÉä ºÉä
nù¤ÉÉ´É b÷É±Éä * (Fig 3)

Fig.4 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ®äúJÉÉ+Éå EòÉä ºGòÉ<Ë¤ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ, ºGòÉ<¤É®ú EòÉä º]Åäõ]õ
Bb÷VÉ Eäò {ÉÉºÉ {ÉEòb÷Ò*

ºGòÉ<¤É®ú EòÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 450 Eäò EòÉähÉ {É®ú ÊiÉ®úUôÉ {ÉEòbä÷ +Éä®ú º]Åäõ]õ BäVÉ ºÉä +{ÉxÉÒ
+Éä®ú BEò ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉä (Fig 5)

+MÉ®ú +É{ÉEäò Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éä ÊiÉ®úUôÉ ½þÉäMÉÉ iÉÉä ªÉ½þ ¶ÉÒ]õ JÉ®úÉ¤É Eò®ú
näùMÉÉ iÉÉä +Éä®ú ¶ÉÒ]õ EòÒ ={É®ú {É®úiÉ EòÉä  JÉ®úÉ¤É Eò®úEäò ÊxÉEòÉ±É näùMÉÉ

ºGèò¤É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉ¤É ±ÉÉ<xÉ ºGèò¤É Eò®úiÉä ½èþ, iÉ¤É vÉÉiÉÖ ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ºÉä
¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É ¨ÉiÉ b÷ÉÊ±ÉB* (Fig 6)

B¤ÉÒ ±ÉÉ<xÉ b÷É]õ¨É ®äúJÉ xx Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ½èþ * (Fig 7)
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+ÌlÉEò ¨ÉÌEòMÉ ½äþiÉÖ (For economical marking)

+{É´ªÉªÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB, ½þ¨Éä¶ÉÉ ¤ÉÉªÉå ½þÉlÉ Eäò xÉÒSÉä EòÉäxÉä ºÉä ̈ ÉÉÍEòMÉ
Eò®úxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®äú VÉèºÉÉ Fig 8 ̈ Éä ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ, ±ÉäÊEòxÉ Fig 9

Eäò VÉèºÉä xÉ½þÓ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

Fig 10 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉä VÉèºÉÒ bÅ÷É<MÉ EòÉä ¨ÉÉ{É
½äþ EòÉä EòÉªÉÇ  1 ½äþiÉÖ ®äú¡ò®ú Eò®äú  Ex.No.1.3.42

Ê´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ uùÉ®úÉ ¨ÉÌEòMÉ (Marking with wing compass)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ ¨Éä +É´É¶ªÉEò ¨ÉÉ{É ºÉä]õ Eò®äú
• Ë´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ ºÉä ´ÉÞkÉ +Éè®úú SÉÉ{É JÉÓÊSÉB *
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Ë´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ  (Wing compass)

VÉÉÆSÉ Eò®äú ÊEò Eò¨{ÉÉºÉ EòÒ nùÉäxÉÉä ]õÉMÉä ¤É®úÉ¤É®ú ½èþ ªÉÉ xÉ½þÒ  (Fig 1)

+MÉ®ú xÉ½þÒ ½èþ iÉÉä ]õÉÆMÉ EòÉä OÉÉ<Æb÷÷ Eò®åú +Éè®ú +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ ºÉä ¶ÉÉ{ÉÇ
Eò®åú*

|ÉÊiÉSUäônùxÉ ±ÉÉ<xÉÉå Eäò Ê¤ÉxnÖù {É®ú {ÉÆSÉ Eò®åú*ú (Fig 2)

Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä Îº±É{É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB UôÉä]äõ b÷É]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
½èþ*

UôÉä]õÒ ±É¨¤ÉÉ<ªÉÉå Eäò Ê±ÉB Ë´ÉMÉ xÉ]õ EòÉä føÒ±ÉÉ Eò®äúä,ú Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä SÉÉèc÷÷É JÉÉä±Éä
+Éè®ú nùÉBÄ ½þÉlÉ ºÉä nù¤ÉÉB +Éè®ú ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®äú +Éè®ú °ü±É {É®ú +É´É¶ªÉÉEòiÉÉ
±É¨¤ÉÉ<Ç Ê¨É±ÉxÉ EòÒÊ±ÉB*

Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä JÉÉä±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB °ü±É EòÉ ÊºÉ®úÉ xÉ½þÓ ¨ÉvªÉ ¦ÉÉMÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú*

¤Éb÷Ò ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB °ü±É EòÉä ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå +Éè®ú Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®ä,ú
nùÉäxÉÉä Ê]õ{É EòÉä °ü±É {É®ú ®JÉEò®ú ]õÉÆMÉÉä Eäò Ê¦ÉzÉÉä ¨Éä ¤Éxnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]õÉÆMÉÉä
EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú vÉÒ®úäú ºÉä]äõ{É Eò®åú*  (Fig 3)

Eò¨{ÉÉºÉ EòÉ ÊºÉ®úÉ EòÉä +{ÉxÉÒ ½þlÉä±ÉÒ ¨Éå {ÉEòc÷Éå, iÉÉÊEò ´ÉÞkÉ EòÒ Eäòxpù ºÉä
Eò¨{ÉÉºÉ EòÉ {ÉÉ<Æ]õ Îº±É{É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB* (Fig 4)

Ë´ÉMÉ xÉ]õ EòÉä nù¤ÉÉBå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

Ê¦ÉzÉä ¨Éä JÉÉä±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä =±]õÉ PÉÖ̈ ÉÉ+Éå +Éè®ú ÊºÉ®äú {É®ú ½þ±EòÉ ºÉä
]äõ{É Eò®úÉä*

+ÉªÉÉ¨ÉÉå ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò ¤ÉÉnù, ]õÉÆMÉÉå EòÉä Ë´ÉMÉ xÉ]õ ºÉä ±ÉÉìEò Eò®úÉä +Éè®ú +ÉªÉÉ¨ÉÉå
EòÉä Ê¡ò®ú VÉÉÆSÉÉä*

+ÆMÉÚ̀ äö Eäò nù¤ÉÉ´É ºÉä >ð{É®úÒ +ÉvÉÉ®ú ́ ÉÞkÉ ÊxÉSÉ±Éä ¤ÉÉBÄ ºÉä nùÉBÄ ¤ÉxÉÉB* (Fig 5)

Eò¨{ÉÉºÉ {É®ú +ÆMÉÚ̀ öÒ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¤Énù±Éå +Éè®ú ÊxÉSÉ±Éä ¤ÉÉBÆ iÉ®ú¡ò ºÉä ¤ÉSÉÉ ½Öþ+É
{ÉÚ®úÉ ´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉBå*  (Fig 6)
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´ÉGò ®äúJÉÉªÉåä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ (Mark curved lines)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºGòÉ<¤É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉä
• b÷É] {ÉÆSÉ ºÉä ´ÉGò ®äúJÉÉBÄ ¨ÉÉEÇò {ÉÆËSÉMÉ Eò®åú
• Ê´ÉMÉÆ Eò¨{ÉÉºÉ ºÉä ´ÉGò ®äúJÉÉBä ¨ÉÉEÇò Eò®åúú*

Ê]õxÉ¨ÉäxÉ º]èõEò +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®äú*

±ÉEòb÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÒ ºÉiÉ½þ ¡ò±Éä]õ Eò®äú*

º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÆSÉä*

Ê´É{É®úÒiÉ ºÉÉ<b÷Éä Eäò EòÉªÉÇ   JÉhb÷ Eäò ¨ÉvªÉ ¨Éä ´ÉÒ ¨ÉÉEÇò Eò®äú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É
+Éè®ú ºGò<¤É®ú ºÉä Ê¨É±ÉÉB (Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

´ÉÞkÉ ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä PÉÚ̈ ÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½þ±Eäò ºÉä ZÉÖEòÉBÆ*

{É½þ±ÉÒ ¤ÉÉ®ú ½þÒ `öÒEò ºÉä ÊSÉjÉ ¤ÉxÉÉBå *

ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ {É®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÉ<x]õ ¨ÉÉEÇò Eò®äú*

ºÉäx]õ®ú {ÉÉ<x]õ {ÉÆSÉ Eò®iÉä ½äþiÉÖ b÷É]õ {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®ä*ú ¶ÉÒ]õ EòÉä BxÉÊ´É±É º]äõEò
{É®ú ®úJÉä* {ÉÆSÉ EòÉä +ÆMÉÚ̀ öÉä +Éè®ú {É½þ±Éä ´ÉÉä =MÉÊ±ÉªÉÉä Eäò ¨ÉvªÉ VÉ½þÉÆ ºÉ¨¦É´É ½þÉä
´É½þÉÆ {ÉEòbä÷ UôÉä]õÒ =MÉ±ÉÒ EòÉä +±ÉMÉ ®úJÉä +Éè®ú ½þÉlÉ EòÉä EòÉäxÉä ¨ÉÉEÇò ÊEòB ½ÖþB
Eäòxp Ê¤ÉxnÖù {É®ú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 2 ¨Éä nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

b÷Éì]õ {ÉÆSÉ EòÉä JÉb÷Ò ÎºlÉÊiÉ ¨Éä ±ÉÉ+Éä +Éè®ú {ÉÆSÉ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú
EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä vÉÒ®äú ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉB* {ÉÆSÉ Eäò Ê¤ÉxnÚù EòÉä näùJÉä +Éè®ú ÊºÉ®äú EòÉä
¤ÉÉ±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä xÉÉä]õõ ±ÉMÉÉB Fig 3* ªÉ½þ b÷É]õ {ÉÆSÉ ̈ ÉÉEÇò Ë´ÉMÉ EòÉ¨{ÉºÉ EòÉ
]õÉÆMÉ EòÉ Eåòpù Ë¤ÉnÖù ºÉä ´ÉGò ®äúJÉÉªÉå ºGèò¤É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ Ê¡òºÉ±ÉxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉiÉÉ ½èþ*
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Ë´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä Îº±É{É ½þÉäxÉä ºÉä ®úÉäEòiÉä ½äþiÉÖ UôÉä]äõ b÷É]õ EòÒ +É´É¶ªÉÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ
½èþþ +MÉ®ú b÷É]õ +ÊvÉEò ¤Éb÷É ½þÉäMÉÉ iÉÉä ÊiÉ®úUôÉ ½þÉä VÉÉBMÉÉ VÉèºÉÉ ÊEò Fig 4 ̈ Éä
ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ *

+¤É Ë´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä +É´É¶ªÉEò ¨ÉÉ{É {É®ú ºÉä]õ Eò®äú EòÊ´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ EòÉ BEò
ÊºÉ®úÉ EòÉä ºÉäx]õ®ú {ÉÉ<x]õ {É®ú ºÉä]õ Eò®äú +Éè®ú BEò ́ ÉGò ®äúJÉÉ JÉÒSÉä Ê´ÉMÉ Eò¨{ÉÉºÉ
EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ½èþ  Fig 5.

¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä º]Åäõ]õ ÊºxÉ{É ºÉä ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ¨Éä EòÉ]õxÉÉ  (Cutting the sheet metal along straight line
by straight snips)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ¨Éä º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä EòÉ]õxÉÉ *

¶ÉÒ]õ EòÉä BEò ½þÉlÉ ¨Éä +Éè®ú ÎºxÉ{É EòÉä nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ¨Éä {ÉEòbä,÷ ÎºxÉ{É Eäò ½äþhb÷±É
EòÉä ÊºÉ®ú {É®ú {ÉEòbä÷ +Éè®ú ={É®úÒ ¤±Éäb ÷EòÉä ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉä +Éä®ú UôÉä]õÉ JÉÖ±ÉÉ
EòÉähÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå* (Fig.1)

ÎºxÉ{É EòÉä {ÉEòbå÷ iÉÊEò nùÉäxÉÉå ¤±Éäb÷ BEò nÚùºÉ®äú ºÉä Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ ÊxÉEòÉºÉÒ Eäò Ê¤ÉxÉÉ
nùÉäxÉÉå ¤±Éäb÷Éå ¡òºÉ VÉÉªÉå*

¤±Éäb÷Éä Eäò ¨ÉvªÉ ¤É±Éäb÷ 200  ºÉä Eò¨É Eäò EòÉähÉ {É®ú ¤ÉxÉÉB ®úJÉ (Fig 2&3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

ºÉÖ®úIÉÉ (Safety) : b÷Éì]õ {ÉÆSÉ EòÉ ÊºÉ®úÉ SÉÉì]õ Eò®Æú]õ ºÉ¨ÉªÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ¡èòºÉ ́ É®Çú
+Éè®ú iÉä±É ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB ½þlÉÉäbä÷ Eäò ½éþb÷±É {É®ú +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä ´ÉäVÉ Eäò
uùÉ®úÉ ]õÉ<]õ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB *

¤±Éäb÷ EòÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É Eäò ±É¨¤É {É®ú ®úJÉå +Éè®ú ÎºxÉ{É EòÉä ºÉÒvÉÉ {ÉEòbå÷* (Fig 4)

BEò º]õÉäEò Eäò Ê±ÉB ¤±Éäb÷ EòÒ {ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú*

+MÉ®ú +É{É BEò±É º]ÅõÉäEò Eäò Ê±ÉB {ÉÚhÉÇ ±É¨¤ÉÉ<Ç ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú VÉ¤É EòiÉÇxÉ
±ÉÉ<xÉ ºÉÒvÉÉ xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉ +Éè®ú ¤±Éäb÷ EòÉ EòÉäxÉÉ ¶ÉÒ]õ EòÉä JÉ®úÉ¤É Eò®ú
näùMÉÉ* (Fig.5)

ÊVÉiÉxÉäú nÚù®ú ºÉ¨¦É´É ½þÉä ºÉEäò ¶ÉÒ]õ EòÉ BEò UôÉä]õÉ ]ÚõEòb÷É EòË]õMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ
¤ÉÉªÉÆä ½þÉlÉ EòÒ +Éä®ú ®úJÉå * (Fig.6)
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123=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

´ÉGò ®äúJÉÉ+Éå EòÉä EòÉ]õxÉÉ (Cutting along curved lines)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ÉGò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú EòÉ]õxÉÉ
• ¤Éäxb÷ ÎºxÉ{É ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú +ÉxiÉÊ®úEò ´ÉGò EòÉ]õxÉÉ *

º]Åäõ]õ Îº{ÉxÉ ºÉä ¤ÉÉ½þ®úÒ EòÉ]õxÉÉ (Cutting outside curves by straight
snips)

EòÉªÉÇ EòÉä BEò ½þÉlÉ ¨Éä {ÉEòc÷Éä* nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É EòÉä ½äþhb÷±É EòÒ +ÆiÉ
¨Éå {ÉEòc÷Éä*

º]Åäõ]õ Îº{ÉxÉ EòÉä 900 Eäò EòÉähÉ {É®ú ¤ÉÉ½þ®ú ´ÉGò ®äúJÉÉ {É®ú ®úJÉEò®ú +Éè®ú vÉÒ®äú ºÉä
½èþhb÷±É nù¤ÉÉBÆ* ªÉ½þ Ê¶ÉªÉË®úMÉ ¤É±É =i{ÉzÉ Eò®äúMÉÉ VÉÉä ÊEò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]äõMÉÉ*
(Fig 1)

EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ÎºxÉ{É EòÉä +ÉMÉä EòÒ +Éä®ú ±Éä VÉÉBÆ +Éä®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä +{ÉxÉä
+Éè®ú ±ÉÉ<ªÉä* ºÉ½þÒ ́ ÉGò +ÉEòÉ®ú |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB, <ºÉ MÉÊiÉ EòÉä iÉÖ±ªÉEòÉÊ±ÉEò
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

+MÉ®ú ÊºÉxÉ{É ̈ Éä º]õÉì{É xÉ½þÒ ÊnùB MÉB ½èþ iÉÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ]õiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ®úJÉä
¤Éxnù Eò®úxÉä EòÉ ºÉ¨ÉªÉ ̈ Éå EèòSÉÒ EòÒ ½èþÊ{Éb÷±É Eäò ̈ ÉÖbä÷ +Éè®ú ÊºÉ®äú Eäò ¤ÉÒSÉ ½þÉlÉ EòÒ
½þlÉä±ÉÒ xÉ nù¤É VÉÉB*  (Fig.7)

ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä JÉÓSÉÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå Eäò ºÉÉlÉ EòÉ]åõ* (Fig.8)

ªÉlÉÉxÉÖºÉÉ®ú ´ÉGò ®äúJÉÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä iÉEò Ë¤ÉnÖù-Ë¤ÉnÖù Eò®úEäò ´ÉGò ®äúJÉÉ EòÉ {ÉÚhÉÇ
±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò ºÉÉlÉ |ÉEò¨É EòÉä ±ÉMÉÉiÉÉ®ú Eò®åú*

ºÉ½þÒ +ÉEòÉ®ú {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB  ¤ÉÉ½þ®úÒ ́ ÉGò ®äúJÉÉ EòÉ ¤±Éäb÷ EòÒ UôÉä]õÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

¨ÉÖb÷Ò EéòSÉÒ ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò ́ ÉGòÉå EòÉä EòÉ]õxÉÉ (Cutting inside curves

by bend snips): ¤Éäxb÷ ÊºÉxÉ{É ºÉä +ÉxiÉÊ®úEò ́ ÉGò EòÉ]õxÉÉ EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É
¤ÉÉ½þ®úÒ ´ÉGò EòÉ]õxÉÉ EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ÉGò EòÉ]äõxÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉä ½þÉäiÉÉ
½èþ* +ÉxiÉÊ®úEò EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ÉGò EòÉ]õxÉä Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*
(Fig 2)

+ÊiÉÊ®úHò <ºÉEäò +ÉÆiÉÊ®úEò ®äúJÉÉ+Éå EòiÉÇxÉ Eäò Ê±ÉB ¤Éäxb÷ ÎºxÉ{É ={ÉªÉÉäMÉ EòÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ*
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ÎºxÉ{É ú¶ÉÉ{ÉÇÊxÉMÉ Eäò iÉ®úÒEäò (Ways of sharpening snips)

1 ¡òÉ<±É Eäò uùÉ®úÉ ¶ÉÉ{ÉÇÊxÉMÉ

2 +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ Eäò uùÉ®úÉ ¶ÉÉ{ÉÇÊxÉMÉ

3 OÉ<Êb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò uùÉ®úÉ ¶ÉÉ{ÉÇÊxÉMÉ

®äúiÉÒ uùÉ®úÉ iÉÒμÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening by files): ¡òÉ<±ÉÉä ºÉä ¶É{ÉÇÊxÉMÉ
¶ÉÉ{ÉÇ EòÒ VÉÉxÉä ́ÉÉ±ÉÒ ¤±Éäb÷ EòÉ ½èþb÷±É C±Éä̈ {É Eò®åú*úFig 2 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉÉ ¡òÉ<±ÉÉå
ºÉä ¶É{ÉÇËxÉMÉ ¶ÉÉ{ÉÇ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ¤±Éäb÷ EòÉ ½èþhb÷±É C±Éä̈ {É Eò®úÉä*

ÎºxÉ{É EòÉä ¶ÉÉ{ÉÇ Eò®úxÉÉ (Sharpening of snips)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¨ÉÆnù EèòSÉÒ EòÉä iÉäVÉ Eò®úxÉä ¨Éå *

{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction):  ±ÉMÉÉiÉÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eäò ¤ÉÉnù ÎºxÉ{É Eäò EòË]õMÉ BäVÉ
ÊPÉºÉ VÉÉiÉä ½éþ +Éè®ú <x½åþþ {ÉÖxÉ: iÉäVÉ Eò®úxÉä EòÉ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*þ   (Fig.1)

´ÉÉ<ºÉ ¨Éå ºÉä ÎºxÉ{É ÊxÉEòÉ±É, {ÉÚ́ ÉÇ ¨Éå ÊEòªÉÉ +xÉÖºÉÉ®ú ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå nÚùºÉ®úÉ ½èþhb÷±É
EòÉä C±Éä̈ {É Eò®åú* nÚùºÉ®úÒ ¤±Éäb÷ EòÉ ¡òÉ<±É iÉÒμÉ Eò®åú*

iÉä±É {ÉilÉ®ú uùÉ®úÉ iÉäVÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening by oilstone) : EéòSÉÒ Eäò
BEò ½èþhb÷±É EòÉä ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉEòb÷Éä*

iÉä±É {ÉilÉ®ú EòÉä +É{É =ºÉÒ iÉ®ú½þ ºÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú VÉèºÉä ÊEò +É{ÉxÉä ®äúiÉÒ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ lÉÉ* (Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

+ÉªÉ±É º]õÉäxÉ ºÉä ¶ÉÉÊ{ÉMÉ ÎºxÉ{É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú Ê¡òÊxÉÊ¶ÉMÉ ½äþiÉÖ +ÉªÉ±É
º]õÉäxÉ EòÒ ¡ò<xÉ ºÉÉ<b÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú+ÉªÉ±É º]õÉäxÉ ºÉä ¶ÉÉÊ{ÉMÉ ÎºxÉ{É EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú* Ê¡òÊxÉÊ¶ÉMÉ Eäò Ê±ÉB +ÉªÉ±É º]õÉäxÉ EòÒ ¡òÉ<xÉ ºÉÉ<b÷ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®äú*

ÎºxÉ{É EòÉ ´ÉÉ<ºÉ ºÉä ÊxÉEòÉ±Éä +Éè®ú nÚùºÉ®úÒ ¤±Éèb÷ Eäò Ê±ÉB ªÉ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉBÆ

OÉÉ<Ëb÷MÉ ́ ½þÒ±É ºÉä iÉäVÉ Eò®úxÉÉ (Sharpening by grinding wheel)

+Éì¡ò ½èþhb÷ OÉÉ<b÷®ú EòÉä Êº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®

ÊVÉiÉxÉÉ +ÊvÉEò ½þÉä ºÉEäò ÎºxÉ{É EòÒ ¤±Éäb÷ JÉÉä±Éä*

Fig 5 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ¤±Éäb÷ EòÉä OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò ºÉÉlÉ ±Éä Eò®úÉä*

Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤±Éäb÷ EòÉ EòÊ]õMÉ ¡äòºÉ ¡ò±Éè]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®äú*

Ê®ú´ÉÒä]õ VÉÉ<Æ]õ ºÉä OÉÉ<Ëb÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úÉä +Éè®ú ¤±Éäb÷ EòÉä OÉÉ<ÇËb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò +É®ú
{ÉÉ®ú bÅ÷É Eò®úÉä ªÉÉ JÉÒSÉå* (Fig 6 )
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´ÉÞkÉ ¨Éä ÊjÉ¦ÉÖVÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ (Marking triangle in a given circle)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊnùB MÉB ´ÉÞkÉ Eäò +xnù®ú ÊjÉ¦ÉÖVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

´ÉÞkÉ EòÉ ´ªÉÉºÉ BD ¤ÉxÉÉB (Fig 1)

d/2  D  EòÉä Eäòxpù +Éè®ú b÷Ò EòÉ SÉÉ{É ÊjÉVªÉÉ ±ÉäEò®ú JÉÒSÉä

ªÉ½þ SÉÉ{É ´ÉÞkÉ {É®ú A +Éè®ú C {É®ú EòÉ]  (Fig 2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

AB, BC, AC EòÉä BEò nÚùºÉ®äú ºÉä Ê¨É±ÉÉB

ABC ÊjÉ¦ÉÖVÉ ½èþ VÉÉä ÊEò ÊnùB ½ÖþB ´ÉÞkÉ Eäò +xnù®ú ¤ÉxÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ(Fig 3)

ÊnùB ½ÖþB ´ÉÞkÉ ¨Éä ´ÉMÉÇ EòÒ ¨ÉÌEòMÉ Eò®úxÉÉ (Marking square in a given circle)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉÞkÉ Eäò +xnù®ú ´ÉMÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ *
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A +Éè®ú C Eäòxpù ±ÉäEò®ú 2 SÉÉ{É 1 +Éè®ú 2 JÉÒSÉä arc Eäò ={É®ú +Éè®ú xÉÒSÉä Eäòxpù
¤ÉxÉÉB *  (Fig 3)

SÉÉ{ÉÉä EòÉä B +Éè®ú D {É®ú Ê¨É±ÉÉB*

Ê¤ÉxnÖù B +Éä®ú D {É®ú VÉÉäbå÷*

BD, AC EòÉ Êuù¦ÉÉVÉEò ½è*þ

AB, BC, CD +Éä®ú DA EòÉä Ê¨É±ÉÉBÆ *

ABCD ÊnùB MÉB ´ÉÞkÉ Eäò +xnù®ú EòÉ ´ÉMÉÇ ½èþ * (Fig 3)

´ÉÞkÉ EòÉ ´ªÉÉºÉ AC ¤ÉxÉÉB * (Fig 1)

®äúMÉÖ±É]õ ½äþCºÉÉMÉÉäxÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ (Marking a regular hexagon)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊEòºÉÒ ´ÉÞkÉ Eäò +xnù®ú ®äúMÉÖ±É®ú ¹É]õ¦ÉÖVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

´ÉÞkÉ ¨Éä BEò ®äúMÉÖ±É®ú ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ Fig 1

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.42

AC EòÉä ÊuùÊ´É¦ÉÉÊVÉiÉù Eò®äú (Fig 2)

ÊnùB MÉB ´ÉÞkÉ ÊVÉºÉEòÉ Eäòxpù  'O' ½èþ =ºÉ {É®ú =v´ÉÉÇvÉ®ú ´ªÉÉºÉ JÉÒÊSÉB*

{ÉÊ®úÊvÉ {É®ú A +Éè®ú B |ÉÊiÉSUäônùÒ Ê¤ÉxÉnÖù ¤ÉxÉÉBä (Fig 2)

AO EòÉä ÊjÉVÉªÉÉ ±ÉäEò®ú A +Éè®ú B EòÉä Eäòxpù ̈ ÉÉxÉEò®ú nùÉä SÉÉ{É CD +Éè®ú EF

Eò¨{ÉÉºÉ ºÉä Gò¨É¶É ¤ÉxÉÉB C,D,E,F EòÉä {ÉÊ®úÊvÉ EòÉ |ÉÊiÉiUäônùÒ Ê¤ÉxÉnÖù ̈ ÉÉxÉ *
(Fig 3)

Ê¤ÉxnÖù  A,D,F,B,E,C EòÉä BEò nÚùºÉ®äú ºÉä Ê¨É±ÉÉB (Fig 4)

+¤É ´ÉÞkÉ Eäò +xnù®ú ®äúMÉÖ±É®ú ½èþCºÉÉMÉÉäxÉ ¤ÉxÉ SÉÖEòÉú ½èþ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.43
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

ºÉÉ¨ÉÉxªÉ Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ ¨ÉÉÍEòMÉ Eò®úxÉÉ (Marking out of simple development)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ±ÉÉ<xÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤Éä±ÉxÉ EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ iÉèªÉÉ® Eò®úxÉÉ ªÉÉ ¤Éä±ÉxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ±ÉÉ<xÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ]Åäõ EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò®úxÉÉ ªÉÉ +ÉªÉiÉÉEò®ú ]Åäõ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½äþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB }±Éä{É ¨ÉÉEòÇ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : ¤Éä±ÉxÉ EòÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ

EòÉªÉÇ 2 : +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ]Åäõ EòÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Ê´ÉEòÉºÉ

Ê´ÉEòÉºÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç SÉÉèb÷É<Çú EòÒ MÉhÉxÉÉ EòÒÊVÉB*

Ê´ÉEòÉºÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç = ¤ÉäºÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç + 2 (ºÉÉ<b÷ =SÉÉ<Ç BEò ¨ÉÉjÉ +±ÉÉÆ=ºÉ)

      = 80 + 2 (20+5) = 130mm

Ê´ÉEòÉºÉ SÉÉèb÷É<Ç = ¤ÉäºÉ SÉÉèc÷É<Ç + 2 (ºÉÉ<b÷ >ÆðSÉÉ<Ç + BEò ¨ÉÉjÉ +±ÉÉÆ=ºÉ)

      = 35 + 2 (20 + 5 ) = 85mm)

130 x 85 MM ºÉÉ<VÉ EòÒ ¶¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä ̈ ÉÉEÇò EòÒÊVÉB +Éè®ú
´ÉMÉÉÇEòÉ®ú ¤ÉxÉÉB ®úJÉEò®ú EòÉÊ]õªÉä*

±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú SÉÉèbÉ<Ç xx yy EòÒ ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ ¤ÉxÉÉ<B (Fig.1)

ºÉÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ bÅ÷É<ÆMÉ ¶ÉÒ]õ {É®ú ºÉÉ®äú +±ÉÉ=xºÉ Eäò ºÉÉlÉ ±Éä
+É=]õ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉBÄ*

ÊnùªÉä MÉªÉä +ÉªÉÉ¨ÉÉå Eäò +xÉÖºÉÉ®ú bÅ÷É<ÆMÉ ¶ÉÒ]õ ¨Éå +É¤VÉäC]õ EòÉ B±ÉÒ´Éä¶ÉxÉ +Éè®ú
{±ÉÉxÉ EòÉ +É®äúJÉ ¤ÉxÉÉªÉå*  (A3)

´ÉÞkÉ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ EòÉä 12 ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉÉÆä ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®åú*ú (Fig.1)

¤ÉäºÉ ºÉä ±ÉÉ<xÉ +ÊvÉEòiÉ¨É ±É¨¤ÉÉ<Ç iÉEò ¤ÉgøÉ<ªÉä ¤Éä±ÉxÉ Eäò {ÉÊ®úÊvÉ ºÉä VªÉÉnùÉ*
(Fig.2)

¤ÉäºÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú 124mm EòÒ >ÆðSÉÉ<Ç {É®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉä +Éè®ú ¤ÉäºÉ ±ÉÉ<xÉ
Eäò +ÆiÉ ¨Éå 314mm EòÒ ±É¨¤É ®äúJÉÉ JÉÓÊSÉB*

0 ºÉä 1, iÉEò nÚù®úÒ ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú Eò®äú, ¤ÉäºÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú Eò¨{ÉÉºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
+Éè®úú ̈ ÉÌEòMÉ VÉÉ®úÒ ®úJÉå* 1 ºÉä 2, 2 ºÉä 3 +Éä®ú 11 ºÉä 12 iÉEò* ¤ÉäºÉ ±ÉÉ<xÉÉå
Eäò Ë¤ÉnÖù ºÉä ±É¨¤É´ÉiÉ ®äúJÉ JÉÓSÉä*

0,1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11 +Éè®ú 12 {É½þ±Éä ºÉä ½þÒ ¤ÉäºÉ ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉÉ ½Öþ+É
½èþ* (Fig 3)

]õÉì{É BäVÉ {É®ú ½èþÊ¨ÉMÉ ½äþiÉÖ 4 MM EòÒ nÚù®úÒ {É®ú ®äúJÉÉB {Éè]õxÉÇ Eäò ={É®ú {É xÉÒSÉä
JÉÒSÉä +Éä®ú ÊxÉSÉ±Éä EòÉäxÉä EòÉä Ê¨É±ÉÉB

+Éä +Éä 10 MM EòÒ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒÊSÉªÉä Gò¨É¶É ºÉÒÊ¨ÉMÉ ½äþiÉÖ ÊnùB MÉB
¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤Éä±ÉxÉ EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ {ÉÚ®úÉ EòÒÊVÉB  (Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.43

ÊnùªÉä MÉªÉä b÷ÉªÉ¨Éå¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊºÉ±Éåb÷®ú EòÉä ¤ÉxÉÉxÉÉ * ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú  '00'

+Éè®ú 12 12'  +Éè®ú nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò 5mm +Éè®ú 10mm EòÉ ºÉÒË¨ÉMÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉä
Eò®úxÉÉ *
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ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ ºÉä ¤ÉäºÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú SÉÉèb÷É<Ç ¤ÉxÉÉ<B EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉ Eäòxpù ºÉä  XX

EòÒ nùÉäxÉÉå ºÉÉ<b÷ ¨Éåú 40 MM +Éè®ú XY nùÉäxÉÉä ºÉÉ<ôb÷ 175 MM EòÒ ±ÉÉ<xÉ
¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig.2)

+ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉCºÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú AB,BC,CD, +Éè®ú DA  {É®ú 20 MM

=ÆSÉÉ<Ç {É®ú SÉÉ®úÉä +Éä®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉåä VÉèºÉÉ Fig.3 ¨Éä nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

FG, HI,JK, +Éè®ú LE Eäò ºÉÉ<b÷ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú SÉÉ®úÉä ºÉÉ<b÷Éä Eäò Ê±ÉB
5 mm EòÉ ÊºÉMÉ±É ½èþ Ê¨ÉMÉ +±ÉÉ=ºÉ ¤ÉxÉÉ<B  Fig.4 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉä VÉèºÉä*

+ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ¤ÉÉCºÉ Eäò EòÉäxÉÉä {É®ú GB, AF, CJ, +Éè®ú DK EäòºÉ¨ÉÉxiÉ®ú 20

MM Eäò ±Éè{É {É®ú ºÉÉä±b÷®ú V´ÉÉ<]õ Eäò Ê±ÉB ±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉä VÉèºÉÉ Fig 5 ¨Éåä
nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

Ê¤ÉxnÖù H,I, J, K, L, E, F, G, A, B, C and D {É®ú 45 {É®ú ÊiÉ®úUôÒ
±ÉÉ<xÉä JÉÒSÉä Fig 6.

ÊnùB MÉB ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ]Åäõ EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ {ÉÚ®úÉ Eò®äú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.43

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

¤Éä±ÉxÉ EòÒ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò®åú (Parallel line development of a cylinder)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉEòÉºÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤Éä±ÉxÉ EòÉ ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

EòÉMÉVÉ {É®ú £òx]õ ´ªÉÚ +Éè®ú ]õÉì{É ´ªÉÚ ¤Éä±ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Fig 1)

´ÉÞkÉ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ EòÉä 12 ºÉ¨ÉÉxªÉ ¦ÉÉMÉÉå ̈ Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ EòÒÊVÉB +Éè®ú |ÉiªÉäEò ¦ÉÉMÉ
VÉÉìÊSÉªÉå* (Fig 2)

{ÉÊ®ú¨ÉÉ{É ºÉä lÉÉäbä÷÷÷ +ÉÊvÉ ±ÉÉ<xÉ ±É¨¤ÉÒ Eò®åú +Éè®ú ±ÉÉìEòb÷ OÉ´b÷ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB
lÉÉäc÷É +±ÉÉ=ÆºÉ nåù  (Fig 3)
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¤ÉÉªÉå ½þÉlÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ {É®ú ±É¨¤É ®äúJÉÉ JÉÓÊSÉB* (Fig 4)

Eò¨{ÉÉºÉ Eäò uùÉ®úÉ {ÉÊ®úÊvÉ {É®ú 0,1,2,3,4 ºÉä 5 iÉEò Ê¤ÉxÉÉ Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä UôÉäc÷ä
½ÖþB ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ EòÒÊVÉB* (Fig 5)

±Éä+É=]õ Eäò Ê¤ÉxnÖùÚ {É®ú +ÆiÉ ̈ Éå ¤ÉäºÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ±É¨¤É JÉÒSÉå* Ê¤ÉxnÖù 0,2,3,4 ºÉä
12 iÉEò ±ÉÉ<xÉ 00 Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉå* (Fig 6)

±ÉÉ<xÉ 00' {É®ú Ë¤ÉnÖù 1,2,3,4, 12. ºÉ¨ÉÉxÉxiÉ®ú ±ÉÉ<xÉå JÉÓSÉä* (Fig 6)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.43

Scan the QR Code to
view the video for
this exercise

]õÉì{É BäVÉ ºÉä ½äþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB {Éè]õxÉÇ Eäò >ð{É®ú ́ É xÉÒSÉä 4mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú ±ÉÉ<xÉ
¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú xÉÒSÉä EòÒ Bb÷VÉ EòÉä VÉÉäÊb÷B* (Fig.7)

ºÉÒË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB nùÉäxÉÉå iÉ¯û¡ò ºÉä 5mm +Éè®ú 10mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú 00' +Éè®ú
12 12' Eäò Gò¨ÉÉ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ JÉÒSÉå* (Fig.7) +¦ÉÒ {Éä]õxÉÇ {ÉÚ®úÉ ½þÉä MÉªÉÉ
½èþ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.44
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

ºÉÉäÎ±b÷Ë®úMÉ +Éè®ú º´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB }±Éä{É ¨ÉÉEÇò Eò®åú (Marking out for flaps for soldering and
sweating)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• nùÒ MÉ<Ç ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ]Åäõ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• +É´É¶ªÉEò ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòÉ]õxÉÉ +Éè®ú +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ]Åäõ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ºÉÉä±b÷®ú +Éè®ú º´Éä]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉªÉiÉÉEòÉ®ú ]Åäõ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú }±Éä{É ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ

Ê¤É]õ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú ±ÉMÉÉBÄ*

V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú Î¤É]õ EòÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå

ºÉÉä±Éb÷®úú EòÒ º¨ÉÚlÉ ºÉiÉ½þ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB V´ÉÉ<Æ]õ ºÉä Ê¤É]õ >ð{É®ú ®úJÉå

<ºÉÒ |ÉÉEò®ú ºÉ¨ÉÉxÉ +ÆiÉ®úÉ±É {É®ú ]õÉìEäò ±ÉMÉÉBÄ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÒ Ê¤É]õ EòÉä ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É ªÉÉ ¦É^õÒ ¨Éå <iÉxÉÉ MÉ¨ÉÇ
Eò®åú ÊEò ºÉÉä±b÷®ú Ê{ÉPÉ±É VÉÉB*

]õÉìEäò ¶ÉÒ]õ EòÉä +ºlÉÉ<Ç {ÉEòb÷ 1 |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉä ½èþ*

Ê¤É]õ EòÉä ºÉÒvÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ºÉÉlÉ BEò Ên¶ùÉÉ ¨Éå ±Éä VÉÉBÄ*

VÉ¤É iÉEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ {ÉÚ®úÒ xÉ ½þÉä Eò®úiÉä ®ú½åþ

<ºÉÒ |ÉEòÉ®ú >ð{É®ú EòÒ |ÉÊGòªÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±Éä{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ nÚùºÉ®úÉ ¦ÉÉMÉ
ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä Æ̀öb÷É ½þÉäxÉä nåù*

¤É½þiÉä ½ÖþB {ÉÉxÉÒ ºÉä }±ÉCºÉ Eäò ºÉÉ®äú ÊxÉ¶ÉÉxÉ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

VÉÉì¤É EòÉä ®èúMÉ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

º¨ÉÚlÉ }±Éä]õ ¡òÉ<±É ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {Éè]õxÉÇ Eäò ¤É®Çú ºÉ¨ÉÉ{iÉ EòÒÊVÉB*

]Åäõ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ ¤ÉxÉÉ<B*

Ê]õxÉ ¨ÉäxÉ BxÉÊ´É±É ºÉä SÉÉ®úÉå ºÉÉ<b÷Éä EòÉä 90o {É®ú ¨ÉÉäÊc÷ªÉä*

ºÉ¦ÉÒ }±Éä{ÉÉå EòÉä 90o {É®ú ¨ÉÉäÊb÷B* (Fig.2)

SÉÉ®úÉå EòÉäxÉÉå EòÉä ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ºÉä VÉÉäcå÷*

EòÉªÉÇ  2 : ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +Éè®ú º´ÉäË]õMÉ

75 x 50mm ºÉÉ<VÉ Eäò nùÉä ]ÖõEòbä÷ EòÉ]åõ

 Ê]õxÉäxÉ BÊxÉÊ´É±É {É®ú ¶¶ÉÒ]õ }±Éè]õ Eò®åú*

VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä B¥ÉäÊºÉ´É Eò{Éc÷ä EòÉä ºÉÚJÉä Eò{Écä ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

¶ÉÒ]õ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ¡ò±EòºÉ ±ÉMÉÉB*

¶ÉÒ]õ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉBÄ (Fig 3)

º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºEäòSÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºEäòSÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{ÉxÉÉ*

ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ]Åäõ ¤ÉxÉÉ<B*

+xÉSÉÉ½þÉ ¦ÉÉMÉ º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä EòÉÊ]õB* (Fig.1)

º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä 45o {É®ú xÉÉäSÉ EòÉÊ]õB* (Fig.1)

Fig 1 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ Eò®úEäò ®úJÉå*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ EòÉä {´ÉÉ<x]õ +ÉìCºÉÒbä÷ÉxÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB Êb÷Ë{ÉMÉ ºÉÉä±ªÉÖ¶ÉxÉ
¨Éå bÖ÷¤ÉÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.44
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 EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Preparing the soft solders)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• º]õÉìEò EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +xÉÖ{ÉÉiÉ ¨Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ vÉÉiÉÖ+Éå Eäò Ê±ÉB Ê¨É±ÉÉEò®ú ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ |ÉÊGòªÉÉ ¨Éå ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú EòÉä Ê]õxÉ ´É ±Éäb÷ Eäò +É´ÉªÉEò
+xÉÖ{ÉÉiÉ ̈ Éå Ê¨É±ÉÉxÉä EòÒ +É´ÉªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ VÉ¤ÉÊEò Ê]õxÉ +Éè®ú ±Éäb÷ ¶ÉÖrùù °ü{É
¨Éå Ê¨É±ÉÉªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ªÉä ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ÊjÉ¦ÉÖVÉEòÉ®ú Îº]õEò Eäò +ÉEòÉ®ú ¨Éå Ê¨É±ÉiÉä ½èþ*

ºÉ¤ÉºÉä {É½þ±Éä +É´ÉªÉEò ¨ÉÉjÉÉ (Ê]õxÉ ´É ±Éèb÷) EòÒ ÊEò±ÉÉäOÉÉ¨É ¨Éå ¨ÉÉ{ÉÉå*
=nùÉ½þ®úhÉ ½äþiÉÖ 60/90 EòÉ ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú ¤ÉxÉÉxÉä 600 OÉÉ¨É Ê]õxÉ +Éè®ú
400gm ±Éäb÷ ±Éä ÊVÉºÉºÉä 1 ÊEò±ÉÉäOÉÉ¨É ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú ¤ÉxÉäMÉÉ*

±Éäb÷ EòÉä {É½þ±Éä GÚòºÉÒ¤É±É, fø±É´ÉÉ ±ÉÉä½þÉ {ÉäxÉ ªÉÉ ±Éäb÷±É ¨Éå Ê{ÉPÉ±ÉÉªÉå* (Fig 1)

±Éèb÷ {É½þ±Éä Ê{ÉP±ÉÉiÉÉ ½èþ CªÉÉåÊEò <ºÉEòÉ MÉ±ÉxÉÉÆEò Ê]õxÉ ºÉä +ÊvÉEò (32) ½þÉäiÉÉ ½èþ*
(3270C)

Ê¨É¸ÉhÉ ̈ Éå }±ÉCºÉ Eäò iÉÉè®ú {É®ú ºÉ±¡ò®ú Ê¨É±ÉÉ<B +Éè®ú B±ÉÉìB EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*
5 OÉÉ¨É |ÉÊiÉ ÊEò±ÉÉäOÉÉ¨É ºÉÉä±b÷®ú ¨Éå)* Ê¨É¸ÉhÉ EòÉä Ê¨É±ÉÉ<B +Éè®ú iÉ¤É iÉEò
iÉÉ{É¨ÉÉxÉ ¤ÉføÉBÄ VÉ¤É iÉEò Bì±ÉÉB ̈ ÉÖ}iÉ xÉ ¤É½þxÉä ±ÉMÉå* ºÉ±¡ò®ú +ÉÖÊrùªÉÉå Eäò ºÉÉlÉ
Ê¨É±É VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú ºÉiÉ½þ Eäòú >ð{É®ú +ÉEò®úú VÉ±ÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú BEò bÅ÷ÉìºÉ ¤ÉxÉiÉÉ
½èþ* bÅ÷ÉºÉ EòÉä {É®ú¡ò®äú]õb÷ ±Éäb÷±É ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä* (Fig 2)

BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ EòÉä ºÉÉÄSÉä EòÒ iÉ®ú½þ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ ºÉä ±ÉMÉÉiÉÉ®ú
JÉÉ±ÉÒ Eò®åú* Fig 3.

ºÉÉ´ÉvÉÉxÉÒ (WARNING)

Ê{ÉPÉ±ÉÉ ºÉÉä±b÷®ú xÉ¨ÉÒ ºÉä VÉ±nùÒ ÊGòªÉÉ Eò®úiÉÉ ½èþ* ºÉÉÄSÉÉå EòÉä {É½þ±Éä
ºÉä MÉ¨ÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ºÉä]õ ½þÉäxÉä nùÒÊVÉB*

`öhb ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù Îº]õEò EòÉä +±ÉMÉ Eò®åú*

Ê]õxÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB ±Éäb÷ ¨Éå Ê¨É±ÉÉBÄ +Éè® Ê¨É¸ÉhÉ EòÉä Ê¨É±ÉÉBÄ*
(Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.44
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ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ EòÉä EòÉªÉÇ Ê¤ÉxnÖù ¤ÉxÉÉxÉÉ (Preparing the working point of soldering bit)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê¤ÉxÉÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ Eäò ¨ÉÖ}iÉ ¤É½þÉ´É ´É ºÉ¨ÉÉxÉ ¤É½þÉ´É ´ÉÉ±Éä ºÉÉä±b÷®ú ½äþiÉÖ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ *

VÉ¤É Ê¤É]õ xÉ<Ç ½þÉä Ê¤É]õ EòÉä ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉEòcä÷ +Éè®ú ¤É®Çú EòÉä ¡äòºÉ ºÉä ¡òÉ<±É Eò®åú
+Éè®ú ¡òÉ<±É ºÉä {ÉÉ<x]õ EòÉ ½þ±EòÉ ºÉÉ MÉÉä±É Eò®åú*

VÉ¤É Ê¤É]õ {ÉÖ®úÉxÉÒ ½þÉä, Ê¤É]õ EòÒ {ÉÉ<x]õ EòÉä ¡òÉ<±É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú, JÉÖ®únÖù®úÒ ºÉiÉ½þ
´É ¡äòºÉ EòÉä JÉiÉ¨É Eò®åú (Fig.1)

ºÉÉä±b÷®ú EòÉ ¡äòºÉ {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ±ÉMÉÉBÄ, ®èúMÉ Eäò ]ÖõEòcä÷ ºÉä +xÉÉ´É¶ªÉEò
ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ½þ]õÉ ±Éå*

+¤É EòÉì{É®ú Ê¤É]õ Eäò ¡äòºÉ {É®ú {ÉiÉ±ÉÒ SÉ¨ÉEòÒ±ÉÒ {É®úiÉ ¤ÉxÉäMÉÒ ÊVÉºÉä
Ê]õxÉ Eò½þiÉä ½èþ* <ºÉä Ê]õËxÉMÉ Eò½þiÉä ½èþ*

ºÉÉ±É +¨ÉÉäÊxÉªÉEò vÉÖBÄ ̈ Éå ºÉÉÆºÉ xÉ ±Éå ªÉ½þ ÊºÉ®únùnÇù ́ É ¡äò¡òb÷Éå Eäò Ê±ÉB
JÉiÉ®úxÉÉEò ½èþ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]õÉÄEäò ±ÉMÉÉxÉÉ (Tacking and soldering the joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ ¨Éå]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]õÉÄEòÉ ±ÉMÉÉxÉÉ
• }±Éè]õ ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ |É´ÉÉ½þ ºÉä ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ
• ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ ÊxÉ®úÒIYÉhÉ, ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ VÉÉäc÷ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉÉ*

º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú ]ÅõÉ<ÇºEò´ÉÉªÉ®ú  ºÉä ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ +Éè®ú
ºÉ½þÒ |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

(iÉÉÆ¤ÉÉ) ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ Ê]õxÉ Eò®úxÉÉ*

VÉÉì¤É Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ }±ÉCºÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ*

}±ÉCºÉ Ê±ÉB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä B¥ÉäÊºÉ´É {Éä{É®ú +Éè®ú Ê¡ò®ú ºÉÚJÉÉ Eò{Ébå÷ ºÉä
ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú <ºÉä vÉÚ±É, Ê¨É^õÒ, VÉÆMÉ, iÉä±É, OÉÒºÉ +ÉÊnù ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*
(Fig 1)

V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉxÉÉ VÉèºÉÉ Fig 2 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

V´ÉÉ<Æ]õ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ ºÉå]õ Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.44

+MÉ®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ ¡òÉ<±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEò ½þÉbÇ÷ ½þÉä iÉÉä
VÉ¤É iÉEò ºÉÉä±b÷®ú xÉ Ê{ÉPÉ±Éä MÉ¨ÉÇ Eò®åú +Éè®ú <ºÉä `öhbä÷{ÉÉxÉÒ ¨Éå
bÖ÷¤ÉÉEò®ú `öhb÷É Eò®åú *

VÉ¤É iÉEò ®ÆúMÉ xÉ +É VÉÉB Ê¤É]õ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®å*ú Ê¤É]õ EòÉä +ÊvÉEò MÉ¨ÉÇ xÉ Eò®åú*

ºÉ¦ÉÒ ¡äòºÉÉå EòÉä ºÉÉì±]õ +¨ÉÉäÊxÉEò ¤±ÉÉìEò {É®ú ÊPÉºÉå* (Fig 2)

|ÉiªÉäEò EòÉªÉÇ ¤ÉÒSÉ ¡äòºÉ {É®ú Îº]õEò ºÉÉä±b÷®ú ±ÉMÉÉªÉå VÉèºÉä ÊEò ªÉ½þ ºÉÉ±É
+¨ÉÉäÊxÉªÉEò EäòEò {É®ú ÊPÉºÉÉ ½þÉå*

ºÉÉ±É +¨ÉÉäÊxÉªÉÉ ¨Éå ºÉÉÆºÉ +Ænù®ú ±ÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉä <ºÉä ÊºÉ®ú nùnÇù ½þÉäxÉä ±ÉMÉäMÉÉ +Éè®ú
¡äò¡òc÷Éä ½äþiÉÖ ½þÉÊxÉEòÉ®úhÉ ½èþ* (Fig 3)

Ê¤É]õ EòÉä ¦ÉÒ ½þÉä ªÉÉ ¤±ÉÉä±Éè̈ {É ¨Éå MÉ¨ÉÇ Eò®úxÉÉ iÉÉÊEò ´É½þ ºÉÉä±b÷®ú EòÉä +ÉºÉÉxÉÒ
ºÉä Ê{ÉPÉ±ÉÉ ºÉEäò* Ê¤É]õ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®úxÉä EòÉ |É¦ÉÉ´É Fig 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*
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º¨ÉÚlÉ ]õÉÄEòÉ {ÉÉxÉä ½äþiÉÖ Ê¤É]õ EòÉå V´ÉÉ<Æ]õ ºÉä =`öÉBÄ* (Fig 5)

<ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ºÉ¨ÉÉxÉ +ÆiÉ®úÉ±É {É®ú V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú ]õÉÄEäò ±ÉMÉÉBÄ* ]õÉÄEäòºÉ ¶ÉÒ]õ EòÉä
+ºlÉÉ<Ç °ü{É ºÉä {ÉEòc÷ |ÉÉ{iÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* (Fig 6)

+MÉ®ú +É´ÉªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä Ê¤É]õ EòÉä {ÉÖxÉ:MÉ¨ÉÇ Eò®åú* ÎEòºÉä ºÉÒ¨É Eäò BEò ÊºÉ®úä {É®ú
®úJÉå +Éè®ú Ê¤É]õ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú Ê¨É±ÉÉªÉå +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ¤É½þxÉä nåù +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ
{É®ú ¤É½þxÉä nåù VÉÉä EèòÊ±É{É®ú BCÉxÉ uùÉ®úÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ Ê¤É]õ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú ±ÉMÉÉªÉå*

ºÉÉä±b÷Ë®úOÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ±Éä{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä +±ÉMÉ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä
±ÉEòc÷Ò EòÒ Uôc÷Òò ºÉä ºÉ½þÒ ºlÉÉxÉ {É®ú {ÉEòcå÷ ®ú½åþ*

Ê¤É]õ EòÉä ºÉÒvÉÒ ºÉÒvÉä BEò Ênù¶ÉÉ ¨Éå V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú ±ÉÉ<B* (Fig 7)

Ê¤É]õ EòÉä ±ÉÉ±É MÉ¨ÉÇ ½þÉäxÉä nåù* +xªÉlÉÉ Ê]õËxÉMÉ VÉ±É VÉÉBMÉÒ Ê]õ{É Eäò
>ð{É®úÒ EòÉÄºÉä EòÒ {É®úiÉ ¤ÉxÉ VÉÉBMÉÒ, ÊVÉºÉ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú fÆøMÉ ºÉä xÉ½þÒ
ÊSÉ{ÉEäòMÉÉ*

+ÉìCºÉÒbä÷¶ÉxÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê¤É]õ EòÉ {ÉÉ<x]õ Êb÷Ë{ÉMÉ PÉÉä±É ¨Éå Êb÷{É
EòÒÊVÉB* (Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.44

Ê¤É]õ EòÉä ±Éè{É Eäò JÉÖ±Éä ¦ÉÉMÉ {É®ú ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå* (Fig 5) Ê¤É]õ EòÉä VÉ¤É
iÉEò MÉ¨ÉÇ Eò®Æú VÉ¤É iÉEò ºÉÉä±b÷®ú EòÉªÉÇ  JÉhb {É®ú ¤É½þxÉä ±ÉMÉä +Éè®ú ±Éè{É
+Éä{ÉËxÉMÉõ EòÉä {ÉÚ®úÉ xÉ ½þÉäxÉå nåù*

ÊVÉiÉxÉÉ ºÉÉä±bÇ÷®ú SÉÉÊ½þB Ê¨É±ÉÉB* VÉ¤É iÉEò V´ÉÉ<Æ]õ JÉi¨É xÉ ½þÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ
Eò®úiÉä ®ú½åþ*

+MÉ®ú ºÉÉä±b÷® úEòÉä ÊºÉ¡Çò ®úMÉc÷É VÉÉB ªÉÉ Ê{ÉPÉ±ÉÉªÉÉ iÉÉä V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÆiÉÉä¹ÉVÉxÉEò
xÉ½þÒ ¤ÉxÉäMÉÉ* ºÉÉä±b÷®úú ¨ÉÖHò ¤É½þxÉÉ SÉÉÊ½þB * V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä `öhb÷É ½þÉäxÉä nåù*
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}±ÉCºÉ Eäò ºÉÉ®äú ÊxÉ¶ÉÉxÉ SÉ±ÉiÉä ½ÖþB {ÉÉxÉÒ ºÉä lÉÉäªÉå +Éè®ú VÉÉì¤É EòÉä ®ÆúMÉ ºÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú* (Fig 8)

ºÉÉä±b÷®ú Eäò +Ænù®ú VÉÉxÉä ½äþiÉÖ ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ ±Éè{É ÊEòB MÉB ºÉiÉ½þÉå
{É®ú Eò®åú* ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò JÉÖ±ÉÉ ¦ÉÉMÉ ºÉÉ¡ò ºÉÖlÉ®úÉ +Éè®ú º¨ÉÚlÉ }±Éè]õ
ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ¦É®úÉ ½þÉä*

ºÉÒ¨É EòÉä >ð{É®úÒ ¦ÉÉMÉ º¨ÉÚlÉ {ÉiÉ±ÉÒ EòÉäË]õMÉ,SÉÉèc÷É<Ç ¨Éå ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú
Eò¨É ºÉÉä±b÷®ú ¨ÉÉÌVÉxÉ ´ÉÉ±ÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½Bþ*

 ºÉÉä±b÷®ú ÊEòB MÉB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä Eò¦ÉÒ ¡òÉ<xÉ xÉ Eò®åú*

º´ÉäË]õMÉ ªÉÉ º´Éä]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Sweating or sweat soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¡ÚÆòEòxÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò BEò ±Éä{É {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä º´Éä]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úÉä*

¤±ÉÉä±Éè̈ {É ºÉä ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ¶ÉÒ]õ

ªÉÉ ]ÖõEòc÷É EòÉä +É´É¶ªÉEò ºÉÉ<VÉ ¨Éå EòÉ]õÉå +Éè®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú*V´ÉÉ<Æ]õ ÊEòBVÉÉxÉä
´ÉÉ±Éä ºÉiÉ½þÉå EòÉä vÉÚ±É ºÉä ¨ÉÚHò, Ê¨É^õÒ +Éè®ú iÉä±É ºÉä ¨ÉÖHò ¤ÉxÉÉBÄ*

VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ºÉiÉ½þ {É®ú }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉBÄ* (Fig 1)

º´Éä]õ ºÉÉä±b÷®úxÉ Eò®úxÉÉ*

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ®úÉìb÷ ºÉä nù¤ÉÉ<BÄ, ÊVÉºÉºÉä nùÉä ºÉiÉ½þÉå Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ ºÉÉä±b÷®ú Ê{ÉPÉ±ÉxÉÉ
´É ¤É½þúxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®ú näùMÉÉ*

V´ÉÉ<Æ]õ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ °ü{É ºÉä ºÉÉä±b÷®ú ±ÉMÉÉBÄ * (Fig 2)

Ê]õxÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉiÉ½þ EòÉä +xªÉ nÚùºÉ®úÒ ºÉiÉ½þ Eäò >ð{É®ú +±ÉÉ<xÉ EòÒÊVÉB +Éè®ú
®úÊJÉB*

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ EòÒÊVÉB EòÒ Ê]õxÉ ÊEòªÉÉ ½Öþ+É ¦ÉÉMÉ ºÉÆ{ÉEÇò ¨Éå ½þÉä*

MÉ¨ÉÇ EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉä }±Éè]õ ¦ÉÉMÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ®úÊJÉªÉä*

EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú vÉÒ®äú ºÉä SÉ±ÉÉ<B +Éè®ú {ÉEòcä÷ ½ÖþB ]ÖõEòcä÷ {É®ú ±Éä
VÉÉ<B* (Fig 3)

EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉä +ÉMÉä ±Éä VÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®äú ÊEò ºÉÉä±b÷®ú Ê{ÉPÉ±Éä xÉ½þÓ
iÉÉä V´ÉÉ<Æ]õ `öÒEò xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉú*

½þÒ] EòÒ ¤É®úÉ¤É®ú ºÉ{±ÉÉ<Ç BEò +SUôÉä º´Éä]õ VÉ´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉäMÉÉ* <ºÉÒÊ±ÉB ºÉÖZÉÉ´É
ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ ÊEò <ºÉ EòÉªÉÇ Eäò Ê±ÉB nùÉä EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉB
iÉÉÊEò VÉ¤É iÉEò ={ÉªÉÉäMÉ ¨Éå ½þÉä  iÉÉä nÚùºÉ®úÒ MÉ¨ÉÇ EòÒ VÉÉ ºÉEäò +Éè®ú ÊxÉ®ÆúiÉ®ú
EòÉªÉÇ VÉÉ®úÒ ®ú½åþ*

º´Éä]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉEò®úEäò ¦ÉÒ EòÒ VÉÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ
VÉèºÉÉ ÊEò Fig  4 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ*õ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.44
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

vÉÉiÉÖ EòÒ SÉÉnù®úÉå EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú Eäò VÉÉäc÷: ´ÉÉªÉË®úMÉ, ½äþË¨ÉMÉ, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ, ¥ÉäËVÉMÉ Eäò uùÉ®úÉ OÉÖ́ É +Éè®ú ËºÉMÉ±É ½äþ¨É ºÉÒvÉä +Éè®ú
Eò´ÉbÇ÷ ÊEòxÉÉ®úÉå EòÉä b÷¤É±É ½äþË¨ÉMÉ Eäò |ÉEòÉ®ú EòÉ]õxÉÉ ÷ (Make various joints: wiring, hemming,
soldering and brazing, form locked, grooved and knocked up single hem
straight and curved edges form double hemming)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ +Éè®ú b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½èþhb÷ ]Úõ±É ºÉä {ÉäxÉ b÷É>ðxÉ ºÉÒ¨É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½èþhb÷ ]Úõ±É ºÉä xÉÉä́ Éb÷ +{É ºÉÒ¨É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½èþhb÷OÉì́ ºÉ ºÉä ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½èþhb÷ |ÉÊGòªÉÉ ºÉä º]Åäõ]õ BäVÉ ´ÉÉªÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*
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Single hemming and double hemming on curved edge.

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : ½èþhb÷ |ÉäºÉ ºÉä ÊºÉM±ÉxÉ ½èþË¨ÉMÉ

• }±Éä]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò EòÉäxÉä ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉxÉÉ*

• nùÉäxÉÉå EòÉäxÉÉå ºÉä ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB C±ÉÒªÉ®åúºÉ Eäò ºÉÉlÉ 6mm EòÒ nÚù®úÒ
{É®ú nùÉå ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ* (Fig.2)

• ½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä BEò ÊºÉ®úÉ ̈ ÉÉäc÷xÉÉ B´ÉÆ ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ËºÉMÉ±É ½èþ¨É ¤ÉxÉÉxÉÉ*
(Fig.3)

• bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä ËºÉMÉ±É ½äþ¨É ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊºÉ®úÉSÉ{É]õ Eò®úxÉÉ*
(Fig.4)

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ªÉ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú EòÉä ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB nùÉä½þ®úÉªÉå*

• ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É Eäò ËºÉMÉ±É ½äþ¨É ÊEòªÉä ½ÖþBVÉÉì¤É Eäò ºÉ¨ÉiÉ±ÉiÉÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ VÉÉÄSÉ
Eò®úxÉÉ*

• Ê¤ÉxÉÉ +ÆiÉ®úÉ±Éú Eäò ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ ÊºÉ®äú EòÉä VÉÉÄSÉxÉÉ*

EòÉªÉÇ  2 :  ½èþhb÷|ÉÉäºÉäºÉ ºÉä b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ +Éèú®ú EòÉ]õxÉÉ*
(ISSH 100 x 66 x 0.6mm G.I. sheet)

• bÅè÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÒ Eò®úxÉÉ*

• }±Éè]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ÊºÉ®äú Eäò ¤É®Çú ½þ]õÉxÉÉ*

• ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ Eäò C±ÉÒªÉ®åúºÉ Eäò ºÉÉlÉ nùÉäxÉÉå EòÉäxÉÉå ºÉä 6mm EòÒ nÚù®úÒ {É®ú
nùÉä ±ÉÉ<xÉå ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ*

• ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ½èþSÉä]õ º]äõEò +Éä®ú ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ BEò ÊºÉ®úÉ VÉÉäc÷xÉÉ*
(Fig.1)

• bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ̈ Éè±Éä]õ ºÉä VÉÉì¤É ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÒ ËºÉMÉ±É ½èþ¨É EòÒö EòÉäxÉä EòÉä
SÉ{É]õÉ Eò®úxÉÉ* (Fig.2)

• bÅ÷ÉÆ<MÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä ̈ ÉÉEÇò iÉÉÊEò Eò®úxÉÉ ́ É EòÉ]õxÉÉ (ISSH 100
x 62 x 0.6mm GI sheet)

• bÅè÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ }±Éä]õ Eò®úxÉÉ (Fig.1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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• {ÉÖxÉ: ËºÉMÉ±É ½èþ¨É ºÉä b÷¤É±É½äþ¨É Eäò Ê±ÉB  6mm  nÚù®úÒ {É®ú nùÉä ±ÉÉ<xÉä ̈ ÉÉEÇò
Eò®åú* (Fig.3)

• <ºÉÒ|ÉEòÉ®ú b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú Eäò±ÉB ªÉ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ Eò®åú*

• b÷÷¤É±É ½èþ¨É ÊEòB ½ÖþB ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É VÉÉì¤É EòÒ }±Éä]õxÉäºÉ +Éè®ú º]Åäõ]õxÉäºÉ EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®åú*

• Ê¤ÉxÉÉ +ÆiÉ®úÉ±Éú EòÒ b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú b÷¤É±É ½äþ¨É ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊºÉ®úÉ SÉ{É]õÉ Eò®åú*
(Figs 5 & 6)

• b÷÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ËºÉMÉ±É ½äþ¨É ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊºÉ®úÉ {ÉÖxÉ: ½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú
¨Éè±Éä]õ ºÉä ̈ ÉÉäcå÷* (Fig.4)

EòÉªÉÇ  3 : {ÉèxÉ b÷É>ðxÉ ºÉÒ¨É V´ÉÉ<Æ]õ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä ¨ÉÉEÇò +Éè®ú EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

(Part I ISSH 60 x 50 x 0.6mm G.I. sheet)

(Part II ISSH 80x50x0.6mm G.I. sheet)

• bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ SÉ{É]õÒ EòÒÊVÉB*

• }±Éä]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò EòÉäxÉÉå Eäò ¤É®Çú JÉi¨É EòÒÊVÉB*

• ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É Eäò Ê±ÉB ºÉÆäÊ]õMÉ b÷É=xÉ +Éì{É®äúÉxÉ Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉEÇò Eäò EòÒÊVÉB*
¦ÉÉMÉ 1 ¨Éå ({ÉäxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ) (Fig 1)

• ËºÉMÉ ½èþ¨É Eäò Ê±ÉB ½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¦ÉÉMÉ ̈ Éå ¶ÉÒ]õ
EòÉ ÊºÉ®úÉ 90o  {É®ú ¨ÉÉäbå÷* (Fig 2)

• ¦ÉÉMÉ 2 {ÉäxÉ  b÷É=xÉ VÉÉ<È]õ ̈ Éå ºÉÒ¨É Eäò Ê±ÉB ºÉäË]õMÉ b÷É=xÉ +É{É®äú¶ÉxÉ ̈ ÉÉEÇò
Eò®åú* (Fig 3)

• ¦ÉÉMÉ 2 ̈ Éå ËºÉMÉ±É ½èþ¨É Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ EòÉ ÊºÉ®úÉ ½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ ºÉä
¨ÉÉäcå÷* (Fig.4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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EòÉªÉÇ  4 : xÉÉäCb÷ +{É ºÉÒ¨É V´ÉÉ<Æ]õ (ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É)

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB ´É EòÉÊ]õB*

(Part 1 ISSH 65x50x0.6 G.I SHEET)

(Part 2 ISSH 85x50x0.6 G.I SHEET

• bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ SÉ{É]õÒ Eò®åú*

• }±Éè]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÄ*

• {ÉÉ]Çõ  1 ̈ Éå ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É Eäò Ê±ÉB ºÉäË]õMÉ b÷É=xÉ +Éì{É®ä¶ÉxÉ ̈ ÉÉEÇò EòÒÊVÉB*
(xÉÉäCb÷ +{ÉºÉÒ¨É V´ÉÉ<Æ]õ)  (Fig 1)

• ¦ÉÉMÉ ̈ Éå ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É Eäò Ê±ÉB ½èþSÉä]õ +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä BäVÉ ¤ÉxÉÉBÄ*

• ¦ÉÉMÉ 2 ¨Éå ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB  ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ½èþSÉä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä
BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉäcå÷* (Fig.2)

• ¦ÉÉMÉ 2 EòÉä ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É Eäò Ê±ÉB nÚù®úÒ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig.3)

• VÉÉì¤É Eåò {ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 2 EòÉä ½þÉì¡ò ̈ ÉÚxÉ º]äõEò {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ
ºÉä ¨ÉÚc÷É ½Öþ+É {ÉèxÉ Ê¨É±ÉÉ<B VÉèºÉÉ ÊEò ÊSÉjÉ 5 ¨Éån¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ* (Fig.4)

• VÉÉì¤É EòÉä ½þºiÉÉIÉ®ú nåù +Éä®ú ÊEòºÉÒ EòÉähÉ {É®ú {ÉÚ®äú ̈ Éå ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ̀ öÉäÊEòªÉä VÉèºÉÉ
ÊEò ÊSÉjÉ ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ +Éè®ú xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉB* (Fig.5)

• ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É {ÉèxÉ EòÉ b÷É>ðxÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä
{ÉÉ]Çõ 1 +Éè®ú {ÉÉ]Çõ 2 EòÉä ºÉä]õ Eò®åú* (Fig.5)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45

• }±ÉéVÉ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú {ÉèxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB |ÉÊGòªÉÉ
ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®åú* (Figs 6 & 7)

• Ê¤ÉxÉÉ +ÆiÉ®ú ´ÉÉ±Éä {ÉèxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*
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• xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ̈ Éè±Éä]õ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉxÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤Éèhb÷  EòÉ
EòÉähÉ ±ÉMÉÉiÉÉ®ú vÉÒ®äú vÉÒ®äú ¤ÉføÉBÄ* (Fig 6)

• {±ÉÉäÊxÉËÉMÉ ½èþ¨É®ú EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò b÷¤É±É ºÉÒ¨É EòÉä Eò®úxÉä VÉèºÉÉ ÊEò
(Fig 7) ¨Éå n¶ùÉÉªÉÉÇ MÉªÉÉ ½èþ*

• ÊºÉ®äú EòÉä V´ÉÉ<]õ ºC´ÉÉªÉ®ú º]äõEò {É®ú ®úÊJÉB +Éè®ú {±ÉäÊxÉËÉMÉ ½èþ̈ É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ
ºÉä ½þ±EòÉ ¤ÉÉì]õ¨É EòÉä bÅä÷VÉ EòÒÊVÉB VÉèºÉÉ ÊSÉjÉ ̈ Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ +Éè®ú xÉÉäCb÷
+{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú* (Fig 8)

• SÉÉèEòÉä®ú Ê½þººÉä {É®ú VÉÉäc÷ Eäò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ®úJÉä +Éè®ú xÉÒSÉä EòÒ iÉ®ú¡ò Ê¡òMÉ®ú
¨Éå ÊnùJÉÉ<Ç MÉªÉä {±ÉèËºÉMÉ ½èþ¨É®ú Eäò ºÉÉlÉ ½þ±Eäò ºÉä bÅä÷ºÉ Eò®åú +Éè®ú ®ú´É]õ JÉ®úÉxÉä
´ÉÉ±ÉÒ VÉMÉ½þ EòÉä JÉ±É Eò®åú * (Fig.9)

• xÉÉäCb÷+{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

EòÉªÉÇ  5 : ±ÉÉìEò ÊEòªÉÉ ½Öþ+É OÉÖ́ b÷ V´ÉÉ<Æ]õ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ EòÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú ´É EòÉ]õÉä*

Part 1 and Part 2 - ISSH 75x60x0.6 mm each one

• SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖõ EòÉä SÉ{É]õÉ EòÒÊVÉB*

• ¶ÉÒ]õ Eäò EòÉäxÉÉå EòÉä b÷Ò-´É®Çú Eò®úÉå*

• ÊnùB MÉB ºÉÒ¨É EòÉ ¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ ÊxÉEòÉ±Éå*

• Fig.1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú ºGòÉ<¤É®ú ºÉä º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ nùÉä ¶ÉÒ]õÉå
EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• nùÉä ¶ÉÒ]õÉå EòÉä xªÉÚxÉ EòÉähÉ {É®ú ̈ ÉÉEÇò ±ÉÉ<xÉ {É®ú ½èþSÉä]õ º]èõEò, º]õÒ±É {±Éä]õ ½äÊ¨É®ÆúMÉ
¤±ÉÉìEò EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Fig.2  Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½ÖþEò ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ̈ ÉÉäÊb÷ªÉå*

• nùÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÉìEäò]õ Eäò Ê±ÉB ¡òÉä±b÷®ú EòÒ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ
SÉÉèb÷É<Ç }±Éè]õ EòÉä ºGäò{É ¤Éèxb÷ ºÉä Eò®úÒ¤É 1-5 nÖùMÉÖxÉÉ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç ́ ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õö +Éè®ú
¨Éè±Éä]õ ºÉä nù¤ÉÉEò®ú ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig.3)

• ¡òÉä±b÷ EòÒ ½Öþ<Ç ¶ÉÒ]õÉå EòÉä <Æ]õ®ú ±ÉÉìEò Eò®åúõ +Éè®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú
®úJÉå* (Fig.4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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EòÉªÉÇ 6 : ½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä º]Åäõ]õ BäVÉ ´ÉÉªÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ Eäò Ê±ÉB +Éè®ú ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB*
(ISSH 215 x 95 x 0.6mm G.I. sheet)

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉ SÉªÉxÉ EòÒÊVÉB*

• ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÄ*

• ´ÉÉªÉ®ú Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ EòÉä `öÉäEò Eò®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉBÄ*

• BäVÉ ´ÉÉ<]õ V´ÉÉ<Æ]õ ½äþiÉÖ ¶ÉÒ]õ EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®åú*

• EÖò±É ́ ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ EòÒ 1/4 nÚù®úÒ {É®ú ̈ Éä]õ±É Eäò ÊºÉ®äú ºÉä nùÉä ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú
±ÉÉ<xÉ JÉÒSÉå*

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä nÚùºÉ®úÒ ±ÉÉ<xÉ ½èþSÉä]õ {É®ú ®úJÉEò®ú 30o  {É®ú nÚùºÉ®úÉ ¨ÉÉäc÷ ¤ÉxÉÉBÄ*

• BäVÉ ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ´ÉÉªÉ®ú EòÉä ´ªÉÉºÉ ºÉä lÉÉäc÷É +ÊvÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç ¨Éå ±Éå*

• Fig.1 ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ́ ÉÉªÉ®ú EòÉä ̈ ÉÖc÷É ½Öþ+É BäWÉ ̈ Éå ®úJÉEò®ú =ºÉEòÒ Bb÷WÉ
EòÉä BEò BxÉ´ÉÒ±Éú ªÉÉ BxÉ´ÉÒ±É º]äõEò EòÉä +ÉvÉÉ®ú ¨ÉÉxÉEò®ú BEò ±ÉEòc÷Ò EòÉ
¨Éä±É]õ ºÉä =ºÉEäò ÊºÉ®äú EòÉä ]äõ{É Eò®úÉä*

• OÉÚ́ b÷ ºÉÒ¨É V´ÉÉ<Æ]õ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ±ÉEòc÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ ºÉä V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB nù¤ÉÉBÄ* VÉèºÉÉ ÊEò Fig.5 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½þè*

• ¤±ÉÉìEò EòÒ nùÒ MÉ<Ç SÉÉèb÷É<Ç ±ÉÉìEò Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú
SÉÖxÉå* Fig.6.

• OÉÚ́ É®ú EòÉä ¡òÉä±b÷ Eäò >ð{É®ú ®úJÉå +Éè®ú ¤ÉÉì±É Ê{ÉxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
SÉÉä]õ ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ±ÉÉìEò Eò®åú +Éè®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú* (Fig 7)

• +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ±ÉÉìEò EòÒÊVÉB*

• ±ÉEòc÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ên¶ùÉÉ+ÉºÉå ̈ Éå ̈ ÉÉ®úEò®ú BxÉÊ´É±É ªÉÉ BxÉÊ´É±Éº]äõEò
{É®ú ®úJÉ Eò®ú VÉèºÉä  Fig.3 & 4 iÉEäò nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ´ÉÉªÉ®ú EòÉä Bb÷WÉ EòÉä
{ÉÚ®úÉ Eò®úÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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• ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú ´ÉÉªÉ®ú ÊEòªÉä ½ÖþB {ÉäVÉ EòÉä {ÉÚ®úÉ EòÒÊVÉB VÉèºÉÉ Fig 5 ¨Éå
nù¶ÉÇªÉÉ ½èþ*

• ½èþCºÉÉì ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉèxÉÉå ºÉä +ÊvÉE òiÉÉ®ú EòÉ]õ ±Éå*

• }±Éè]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ´ÉÉªÉ®ú Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä ¡òÉ<±É Eò®åú*

• º]Åäõ]õ BäVÉ ´ÉÉªÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

EòÉªÉÇ 7 : Eò´ÉÇ BäVÉ {É®ú ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ +Éè®ú b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ

• ½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú Ê]õxÉ ̈ ÉäxÉ BxÉÊ´É±É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊºÉ±Éähb÷®ú Eäò BEò
ÊºÉ®ú {É®ú ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ +Éè®ú nÚùºÉ®äú {É®ú b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ ¤ÉxÉÉBÄ*  (Fig 3)
(Ref. Skill Sequence)

• ±ÉÉìEò OÉÚ́ b÷ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {Éä]õxÉÇ Eäò ÊºÉ®äú ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú
½èþSÉä]õ º]ÅõÉäEò ºÉä ̈ ÉÉäb÷Eò®ú ½ÖþEò ¤ÉxÉÉBÄ* (Fig 4) (Ref. Skill Sequence)

• {Éè]õxÉÇ EòÒ ºÉ]õÒEòiÉÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä*

• ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ¨Éä]äõÊ®úªÉ±É ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä EòÉ]éõ +Éè®ú MÉÉånù ºÉä nùÒ MÉ<Ç ¶ÉÒ]õ {É®ú ÊSÉ{ÉEòÉBÄ*

• 12"EòÉ º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò {Éè]õxÉÇ EòÉä xÉÉäSÉ Eäò ºÉÉlÉEòÉ]èõ*

• ±É¨¤ÉÒ }±Éä]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É 150mm EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊºÉ®úÉå ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÄ

• ¡òÉä±b ÷ÊEòB ½ÖþB ÊºÉ®äú EòÉä ½ÖþEò Eò®åú +Éè®ú ½èþhb÷ OÉÚ́ É ºÉä ±ÉÉìEò OÉÚ́ b÷ V´ÉÉ<Æ]õ
¤ÉxÉÉBÄ* (Fig 2) (Ref. Skill Sequence)

• bÅ÷É<ÆMÉ ¶ÉÒ]õ {É®ú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ºÉÉ®äú +±ÉÉ=Æ]õºÉ Eäò ºÉÉlÉ Ê¨É±ÉÉxÉä
+Éè®ú ½þäýË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉ {Éä]õxÉÇ EòÉä Ê´ÉEòÉºÉ +Éè®ú ±Éä+É=]õ Eò®åú*
Fig.1

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45

• ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ®úÉ=hb÷ ̈ ÉähbÅ÷±É º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {Éä]õxÉÇ EòÉ
+ÉEòÉ®ú ÊºÉ±Éähb÷®ú Eäò +ÉEòÉ®ú EòÉ ¤ÉxÉÉBÄ*

• ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ®úÉ=hb÷ ̈ ÉähbÅ÷±É º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä ®äúMÉÚ±É®ú
®úÉ=hb÷ +ÉEòÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 5) (Ref. Skill Sequence)

• MÉäVÉ ºÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉ +ÉxiÉÊ®úEò ´ªÉÉºÉ EòÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Folding at right angle using a hatchet stake)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ®ú EòÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò Ê±ÉB BE ÊºÉ®äú EòÉä BEò iÉ®ú¡ò ºÉä SÉÉä]õõ ±ÉMÉÉ<B +Éè®úú vÉÒ®äú-
vÉÒ®äú +xªÉ ÊºÉ®äú EòÒ +Éä®ú ±ÉMÉ VÉÉ<B* ªÉ½þ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¡òÉäÏ±b÷MÉ näùMÉÉ*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä JÉc÷É ®úJÉå VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ +Éè®ú ÊºÉ®äú
EòÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 900 {É®ú ¨ÉÉäcå÷* .

]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ±É¨¤É´ÉiÉÂ VÉÉÄSÉä Ê{ÉUô±ÉÒ Ê´ÉÊvÉ ºÉä VÉÉÄSÉä ªÉÊnù +É´ÉªÉEò ½þÉä iÉÉä
ºÉÖvÉÉ®ú Eò®åú*

¨ÉÉEÇò ¡òÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä ½èþSÉä]õ º]äõEò Eäò ¤Éä́ É±Éä ÊºÉ®äú {É®ú ®úÊJÉB* ±ÉEòc÷Ò Eäò
¨Éè±Éä]õ ºÉä nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä SÉÉä]õ ¨ÉÉÊ®úB B´ÉÆ lÉÉäc÷É ºÉÉ
EòÉähÉÒªÉ MÉÊiÉ ¨Éå  ¨ÉÉÊ®úªÉä*

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò ¡òÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ ½þÉä MÉ<Ç ½þÉä

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉ ÊxÉSÉ±ÉÉ ÊºÉ®úÉ xÉÒSÉä Eò®åú*  (Fig 2)

SÉÉä]õ ¨ÉÉ®úxÉä Eäò =ºÉÒ EòÉähÉ EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä SÉÉä]õ
±ÉMÉÉ<B*

ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ (Single hemming)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú EòÒ ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ Eò®åú*

±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉ ÊºÉ®úÉ
±ÉMÉ¦ÉMÉ 90º {É®ú ¨ÉÉäcå÷* (½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉä ½äþiÉÖ EòÉè¶É±É
+xÉÖGò¨É näùJÉå) *

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú ºÉÒvÉÉ JÉc÷É Eò®åú VÉèºÉÉ Fig 1 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ* ªÉ½þ ̈ ÉÉäc÷ EòÉ EòÉähÉ ¤Éc÷É Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ* ±ÉEòc÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ̈ ÉÉ®úxÉÉú*
(Fig 2)

EòÉªÉÇ JÉhb÷ {É®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä IÉèÊiÉVÉ ̈ Éå BEò ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcå÷* VÉèºÉÉ Fig 1 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ*

JÉ®úÉ¤É ¶ÉÒ]õ EòÉ BEò ]ÖõEòb÷É ®úJÉå +Éè®ú ÊºÉ®äú EòÉ SÉ{É]õÉ Eò®åú VÉèºÉÉ Fig 3 ¨Éå
ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*.

JÉ®úÉ¤É ]ÚõEòcä÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉÉä +Éè®ú Bhb÷ ¡äòºÉ ̈ Éè±Éä]õ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEòÉ®ú ̈ ÉÉäc÷ Eäò ÊºÉ®äú
EòÉä xÉÒSÉä nù¤ÉÉBÄ EòÉähÉÒ®ú ÎºlÉÊiÉ ¨Éå VÉèºÉÉ ÊEò Fig 4 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

VÉèºÉÉ ÊEò Fig 5  ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÒ ºÉiÉ½þ +Éè®ú =ºÉEò ÊºÉ®äú
Eäò ¨ÉvªÉ EòÉ +ÆiÉ®ú EòÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ (Marking and folding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ ½äþiÉÖ+±ÉÉ=ÆºÉ ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB
• ½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú {É® úb÷¤É±É ½èþÊ¨ÉÆMÉ EòÒÊVÉB*

b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {É½þ±ÉÉ ½èþË¨ÉMÉ +±ÉÉ<=ÆºÉ ¨ÉÉEÇò Eò®å*ú |ÉªÉÉäMÉ
EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ nÖùMÉxÉÒ* ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ¨ÉÉäcå÷ VÉÉä ¨Éè±Éä]õ
+Éè®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä 900 {É®ú ¨ÉÉäc÷É VÉÉxÉÉ ½èþ*

ÊºÉ®äú EòÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú +ÉMÉä ¨Éè±Éä]õ ºÉä +Éè®ú ¡òÉä±b÷ Eò®åú* (Fig 1)

¨Éè±Éä]õ ºÉä ̈ ÉÖc÷É ½Öþ+É ÊºÉ®úÉ bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú SÉ{É]õÉ Eò®åú* ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ̈ ÉÖbä÷
½ÖþB ÊºÉ®äú Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå EòÉä<Ç +ÆiÉ®ú xÉ ½þÉå* (Fig 2)

EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ±É¨¤ÉiÉ {ÉEòc÷É, ̈ ÉÉEÇòb÷ ±ÉÉ<xÉ VÉÉä ½èþSÉ]õ º]äõEò EòÒ ¤Éä́ É±É Bb÷WÉ ºÉä
Ê¨É±Éä +Éè®ú ¨Éä±É]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ¨ÉÉäb÷Éå +Éè®ú ºÉä]õ Eò®úÉå*
(Fig 4)

¨Éè±Éä]õ ºÉä ÊºÉ®äú EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ MÉè{É Eäò SÉ{É]õÉ Eò®åú* (Fig 5)

¶ÉÒ]õ EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ EòÒ nÚù®úÒ nÚùºÉ®äò ÊºÉ®ä EòÉä C±ÉÒªÉ®åúºÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
¨ÉÖbä÷ ½ÖþB ÊºÉ®äú ºÉä ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 3)

¨Éä±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê¤ÉxÉÉ +ÆiÉ®úÉ±É EòÉäxÉä EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú* (Fig 6)

b÷¤É±É ½èþ¨É ÊEòB ½ÖþB ÊºÉ®äú EòÉ º]Åäõ]õxÉäºÉ +Éè®ú }±Éè]õxÉäºÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

+MÉ®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45

+MÉ®ú ÊnùJÉiÉÉ ½èþ iÉÉä BäVÉ Eäò BEò ºÉ¨ÉÉxÉ Ê¡òÊxÉËÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB * (Fig.5)

¤ÉÉäÏxb÷MÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ¨ÉÖcä÷ ½ÖþB ¦ÉÉMÉ EòÉä +ÊvÉEò xÉ nù¤ÉÉBÄ ªÉä nù®úÉ®ú
SÉÉèc÷É ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ*
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{ÉäxÉ b÷É=xÉ ÊEòªÉÉ½Öþ+É V´ÉÉ<Æ]õ (Paned down joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• {ÉÉ]Çõ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉäxÉ b÷É=xÉ ÊEòB MÉB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä (ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É) EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉÉ*

ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É ({ÉäxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ) Eäò Ê±ÉB ºÉäË]õMÉ b÷É>ðxÉ EòÉªÉÇ  ÊGòªÉÉ
BEòEäò¤ÉÉnù BEò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉèºÉÉ (Fig 1) ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

ºÉäË]õMÉ +Éè®ú b÷¤É±É ºÉÒË¨ÉMÉ (Setting and double seaming)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ½þÉ¡ò ¨ÉÚxÉ º]äõEò +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®ú º]èõEò {É®ú ®úÊJÉB
• xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ (b÷¤É±É ºÉÒ¨É) EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú*

º]ÅõÉ<ËEòMÉ, º]ÅäõËSÉMÉ +Éè®ú ¤ÉEòË±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vÉÉiÉÖ EòÉä xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú BäVÉ
{É®ú ½þÉäxÉÉSÉÉÊ½þB* (Fig 2)

{ÉÚ®úÉ EòÒ MÉ<Ç ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É ({ÉäxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ) 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ* (Fig 3)

xÉÉäCb÷ +{É ºÉÒ¨É Eäò Ê±ÉB {ÉäxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ >ð{É®ú =`öÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* {ÉäxÉ
b÷É=xÉ±É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ½þÉ¡ò ̈ ÉÚxÉ º]äõEò {É® ú®úÊJÉB +Éè®ú ̈ Éä±Éä]õ ºÉä >ÄðSÉÉ Ê¨É±ÉÉ<B
VÉèºÉÉ ÊEò Fig 1 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

VÉÉì¤É EòÉä ½þÉlÉ ºÉä ºÉ½þÉ®úÉ nåù +Éè®ú BEò EòÉähÉ Eäò Ê±ÉB* (Fig 2)

¨Éè±Éä]õ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÒ¨É Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤Éèhb÷EòÉ
EòÉähÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ¤ÉføÉiÉä ®ú½åþ*

{±ÉäÊxÉË¶ÉMÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ b÷¤É±É ºÉÒ¨É (xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ) EòÉä ]õÉ<]õ Eò®åú *
VÉèºÉÉ ÊEò Fig 4 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä ºC´ÉÉªÉ®ú º]äõEò {É® ú®úJÉå +Éè®ú ¤ÉÉì]õ¨É EòÉä {±ÉäÊxÉË¶ÉMÉ ½èþ¨É®ú
Eäò uùÉ®úÉ bÅä÷ºÉ Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 5 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú ¡òÉÍ¨ÉMÉ (Marking and forming lock grooved joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• B÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB +±ÉÉ<=ÆºÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• ½èþSÉä]õ º]èõEò ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É Eäò ÊºÉ®äú {É®ú b÷¤É±É ½äþË¨ÉMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

nùÒ ½Öþ<Ç ºÉÒ¨É EòÒ SÉÉèc÷É<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ ¤±ÉÉìEò EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ 3 MÉÖxÉÉ

±ÉÉìEò ÊEòB ½Öþ<Ç OÉÚ́ b÷ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ xÉ<Ç ¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ ºÉä
ÊxÉEòÉ±Éå*

EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ = (3 x ¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ) + (6 x ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç)

=nùÉ½þ®úhÉ ½äþiÉÖ: ±ÉÉìEò EòÒ SÉÉèb÷É<Ç 6mm +Éè®ú ̈ ÉÉä]õÉ<Ç 0.5mm ½èþ iÉ¤É ¡òÉä±b
÷ºÉÉ<VÉ = (6 - (3 x 0.5) = 4.5 mm iÉÉä

EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ = (3 x 4.5) + (6 x 0.5) = 13.5 + 3 = 16.5 mm

{É®ú EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ Eäò 1/3rd nÚù®úÒ {É®ú ±ÉÉ<xÉ ̈ ÉÉEÇò Eò®äú +Éè®ú nùÉä ±ÉÉ<xÉå 1/3rd

+Éè®ú 2/3rd EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ EòÒ nÚù®úÒ {É®ú nÚùºÉ®úÒ ¶ÉÒ]õ {É®ú JÉÒSÉå*

=nùÉ½þ®úhÉ +MÉ®ú +±ÉÉ=ÆºÉ 16.5mm ½èþ iÉÉä BEò ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä 5.5mm

EòÒ nÚù®úÒ ¨ÉÉEÇò +Éè®ú ¶ÉÒ]õ Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú ºÉä 5.5mm +Éè®ú 11.00mm nùÉä
±ÉÉ<xÉå ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 1)

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä 90° {É®ú ¨ÉÉäÊc÷ªÉä* Fig 2  +Éè®ú
1.5 MÉÖxÉÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ¤Éähb÷ ¶ÉÒ]õ EòÉä ±ÉMÉÉ<B VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3  ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ* +Éè®ú ÊºÉ®äú EòÉä ±ÉEòb÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ ºÉä SÉ{É]õÉ EòÒÊVÉB* ªÉ½þ BEò ½ÖþEò EòÒ
iÉ®ú½þ ÊnùJÉäMÉÉ*

+xªÉ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú ¦ÉÒ <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú EòÉ BEò ½ÖþEò ¤ÉxÉÉBÄ*

OÉÖ́ É®ú EòÉä ¡òÉä±b÷ Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ®úÊJÉB VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ* (Fig 4)

½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú EòÉä BEò ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä÷ ÷1 +Éä®ú nÚùºÉ®úþ ½þÉlÉ ºÉä OÉ´ÉÚ®ú Eäò ÊºÉ®äú {É®ú
SÉÉä]õ ±ÉMÉÉB +Éè®ú OÉ´ÉÚ EòÉä VÉÉäbå÷*

±ÉÉì¤É OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä (ºÉÒ¨É) ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú +Éè®ú ½þlÉÉècä÷ ºÉä Ê¡òÊxÉÉ Eò®åú*
(Fig 5)

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä <Æ]õ®ú±ÉÉìEò Eò®äú +Éè®ú bÅä÷ÊºÉÆMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå* (Fig 6)

<Æ]õ®ú±ÉÉìEò Eò®iÉä ºÉ¨ÉªÉ vªÉÉxÉ ®úJÉå ÊEò <Æ]õ®ú±ÉÉìEò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ½þÉä* nùÉäxÉÉå EòÉäxÉÉå ºÉä
]õÉ<]õ ½þÉä*

{ÉÚ®úÉ EòÒ MÉ<Ç =¤É±É ºÉÒ¨É (xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ)VÉèºÉä Fig 6 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ*

±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nù¤ÉÉBÄ, <ºÉºÉä OÉÚ́ b÷ V´ÉÉ<Æ]õ
(ºÉÒ¨É) (Ê{É½þ 7) Ê¨É±ÉäMÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ´ÉÉªÉ®ú º]Åäõ]õ BäVÉ º]õÉäËEòMÉ Eäò Ê±ÉB ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making wired straight edge for stiffening by
hand process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ
• ´ÉÉªÉ®ú EòÒ +ÉºÉ-{ÉÉºÉ BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò VÉèºÉÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉÉ*

ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÉ ´ªÉÉºÉ +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉÆEòxÉ MÉhÉxÉÉ
Eò®úÉä*

´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ - 2.5 MÉÖxÉÉ iÉÉ®ú Eäò ´ªÉÉºÉ + ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç* ºÉÉ<b÷
EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ< ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ*

EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç = ºÉÉ<VÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç + ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ

±ÉEòc÷Ò÷ Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú iÉÉ®ú Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ ÊºÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÄ*.

º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä +É´É¶ªÉEò ºÉÉ<VÉ Eäò Ê±ÉB SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õÉä*

bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ̈ Éè±Éä]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®úÉä +Éè®ú BEò ¡ò±Éä]õ
º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä Eò]õÉ ½Öþ+É EòÉäxÉÉå EòÉä ÊºÉ®úÉå EòÒ b÷Ò´É]Çõ Eò®úÉä*

EÖò±É ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ Eäò 1/4 nÚù®úÒ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÒ BäVÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú nùÉä
®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉä*

½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú ´ÉÖbä÷xÉ ¨Éè±Éä]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +lÉ´ÉÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ º]õÒ±É {±Éä]õ
{É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä ®úJÉEò®ú |ÉlÉ¨É ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ±ÉÉ<xÉ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä ¡òÉä±b÷ Eò®úÉå*

JÉÓSÉÒ MÉ<Ç nÚùºÉ®úÒ ±ÉÉ<xÉ ºÉäú 30° {É®ú ¡òÉä±b÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½èþSÉä]õ º]äõEò ªÉÉ ́ ÉÖb÷xÉ
¨Éè±Éä]õ ºÉä Eò®åú*

¨ÉÉäbä÷ MÉªÉä ÊEòxÉÉ®äú {É®ú ´ÉÉªÉ®ú ®úJÉå +Éè®ú ´ÉÖb÷xÉ ¨Éè±Éä]õ ºÉä BxÉÊ´É±É ªÉÉ BxÉÊ´É±É
º]äõEò Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ®úJÉEò®ú BäVÉ EòÉä ¨ÉÉäbå÷* (Fig 1)

´ÉÉªÉ®ú Eäò SÉÉ®úÉä +Éä®ú ±ÉEòc÷Ò EòÉ ¨Éä±Éä]õ ºÉä ¨ÉÉ®úEò®ú +ÉEòÉ®ú |ÉnùÉxÉ Eò®úÉä *
(Fig 2)

+MÉ®ú ÊEòxÉÉ®äú ¤É½ÖþiÉ ºÉÆEò®äú ½éþ iÉ¤É Fig 3 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ VÉèºÉä =ºÉÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå VÉÉÊ®úªÉä*

VÉ¤É iÉEò {ÉÚ®úÒ OÉÚ́ É xÉ½þÓ VÉÖc÷iÉÒ <ºÉ EòÉªÉÇ EòÉä OÉÚ́ É®ú EòÒ |ÉiªÉäEò 1/3 ±É¨¤É<Ç
{É®ú EòÒÊVÉB (Fig 8)

+MÉ®ú ÊEòxÉÉ®äú ¤É½ÖþiÉ SÉÉèbä÷ ½þÉä iÉÉäò Fig 4 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉä VÉèºÉä =ºÉÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå nù¤ÉÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ÊºÉ±ÉhbÅ÷ÒEò±É +ÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Forming cylindrical shape by hand process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½äþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä {±ÉäxÉ ¶ÉÒ]õ ºÉä ÊºÉ±Éåb÷®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

{Éè]õxÉÇ Eäò ºÉ½þÒºÉÉ<VÉ +Éè®ú+ÉEòÉ®ú EòÉä ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú*  (EòÉªÉÇ  JÉhb÷) ¤ÉäxSÉ
{±Éä]õ {É®ú ¨ÉähbÅ÷±É º]äõEò EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ̈ ÉähbÅ÷±É EòÒ BÎCºÉªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú
¤Éähb÷ Eò®åú* (Fig 1)

vÉÒ®äú-vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉ<ªÉä +Éè®ú {ÉÚ®äú EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ½þÉlÉ ºÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú Eäò +ÉEòÉ®ú
¨Éå ±ÉÉBÄ*  (Fig 2 & 2A)

BCºÉ]õxÉÇ±É MÉäVÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉä ½ÖþB ÊºÉ±Éåhb÷®ú EòÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç EòÉ ´ªÉÉºÉ
VÉÉÄSÉä* MÉÉä±ÉÉ<Ç VÉÉÄSÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉä Fig 2 näùJÉä*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä º]äõEò EòÒ BäÎCºÉªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú*
+MÉ®ú ÊºÉ®äú BEò nÚùºÉ®äú ºÉä xÉ Ê¨É±Éä iÉ¤É VÉèºÉÉ Fig 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ*

´ÉÉªÉ®ú BäVÉ EòÉä BxÉÊ´É±É ªÉÉ BxÉÊ´É±É º]äõEò Eäò BäVÉ {É®ú ®úJÉEò®ú ´ÉÖbä÷xÉ ½èþ¨É®ú ºÉä
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ênù¶ÉÉ+Éå ¨Éå ±ÉMÉÉEò®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úÉä*  (Figs 5&6)

+ÆiÉ ¨Éå ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ EòÉä Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú ®úJÉEò®ú Ê¡òÊxÉ¶É
Eò®åú*

EòÉäxÉÉå ¨Éå +ÊiÉÊ®úHò ´ÉÉªÉ®ú EòÉ]åõ*

´ÉÉªÉ®ú Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä }±Éä]õ ºÉ¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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Eò´ÉÇ BäVÉ {É®ú ËºÉMÉ±É ½äþ¨É ¤ÉxÉÉxÉÉ Make a single hemming on a curved edge

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú BxÉÊ´É±É º]äõEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Eò´ÉÇBäVÉ {É®ú ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ÊºÉ±Éhb÷®ú {É®ú ±ÉÉÆEò OÉÚ´b÷ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making lock grooved joint on a cylinder
by hand process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½þÉlÉ OÉÖ́ É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå BEò ±ÉÉEò OÉ´Éb÷ VÉÉ<Çx]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

{Éè]õxÉÇ {É®ú ºÉ½þÒ ¨ÉÉÍEòMÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú, +±ÉÉ=ÆºÉ +Éè®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ Éb÷ V´ÉÉ<Æ]õ
¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ ´ÉÉ<ºÉ {É®ú ªÉÉ ¤ÉéSÉ {±Éä]õ {É®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò Ê¡òCºÉ Eò®åú*

½èþSÉä]õ º]èõEò EòÒ ¤Éä́ Éä±É BäVÉ {É®ú ¤ÉÉäÏxb÷MÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉå +Éè®ú ºÉä]õ Eò®åú *
(Fig 1)

+ºÉ¨ÉÉxÉ ¡òÉäÎ±bÆ÷MÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä ½äþiÉÖ ½èþSÉä]õ º]èõEò Eäò ¤Éä́ Éä±É BäVÉ {É®ú
¤ÉÉäÏxb÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉ½þÒ ºÉä ºÉä]õ Eò®åú*

½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú Ê´É{É®úÒiÉ Ên¶ùÉÉ ¨Éå
½ÖþEò ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 2)

MÉÉä±É ̈ ÉäxbÅ÷±É º]äõEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ EòÉä ÊºÉ±Éhb÷®ú +ÉEòÉ®ú ̈ ÉMÉä xÉÉBÄ (EòÉè¶É±É
+xÉÖGò¨É näùJÉå*)

½ÖþEòÉå EòÉå EòÉäxÉÉå ºÉä <Æ]õ®ú±ÉÉìEò Eò®åú VÉèºÉÉ Fig 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ*

½þ±EòÒ ºÉÒ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEòÉ®ú ½ÖþEò EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ªÉ½þ
BEò OÉÚ́ b÷ ºÉÒ¨É ½èþ* (Fig 4)

OÉÚ́ b÷ ºÉÒ¨É EòÉä ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú +Éè®ú ½èþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ±ÉÉìEò Eò®åú* VÉèºÉÉ
Fig 5 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ®úÉ=hb÷ ¨ÉähbÅ÷±É º]õEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉä ½ÖþB ÊºÉ±Éhb÷®ú EòÉ
®äúMÉÖ±É®ú ®úÉ=hb÷ +ÉEòÉ®ú ¨Éå bÅä÷ºÉ Eò®åú*

¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÒ ½Öþ<Ç ´ÉºiÉÖ {É®ú ½èþË¨ÉMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ ¨ÉÉEÇò
Eò®úxÉÉ* BxÉÊ´É±É º]äõEò EòÉ ´ÉÉºÉ ªÉÉ ¤ÉèSÉ {±Éä]õ {É®ú Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú ÊEò ¨ÉÉEÇòEòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉ º]äõEò Eäò ÊºÉ®äú ºÉä
±ÉMÉ¦ÉMÉ 10 Eäò EòÉähÉ {É®ú Ê¨É±Éä VÉèºÉÉ (Fig 1) ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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}±ÉèxVÉ ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ZÉÖEòÉ´É EòÉ EòÉähÉ vÉÒ®äú vÉÒ®äú ¤ÉføÉªÉä VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3  ¨Éå
n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ *

ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú ºÉä UôÉä]õÉ }±ÉèxVÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉBEòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ̈ ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉ
EòÉä SÉÉ±É ±ÉMÉÉ<ªÉä +Éè®ú vÉÒ®äú vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®úÊ½þB* (Fig 2)

½äþ̈ É ÊEòB MÉB BäVÉ EòÉä ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ®úÉ=hb÷ ̈ ÉäxbÅ÷±É º]äõEò {É®ú ®úJÉEò®ú Ê¡òÊxÉ¶É EòÒÊVÉB*
(Fig 4)

¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ®úÉ=hb÷ ̈ ÉäxbÅ÷±É º]õEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊºÉ±Éähb÷®ú ÊEò JÉ®úÉ¤É Ê½þººÉä
EòÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç ¨Éä bÅä÷ºÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.46
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ +Éè®ú ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Uäônù {ÉÆSÉ (Punch holes using hollow and solid
punches)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ½þÉì±ÉÉä {ÉÆSÉ ºÉä UäônùÉå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ
• JÉ®úÉ¤É MÉèºÉEäò]õ EòÉä ¤Énù±ÉxÉÉ
• ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ºÉä UäônùÉå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : JÉÉäJÉ±ÉÉ {ÉÆSÉ ºÉä Uäônù Eò®úxÉÉ

• 78x48x2mm ºÉÉ<VÉ ®ú¤Éb÷÷ ¶ÉÒ]õ EòÉäõ EòÉ]åõ*

• º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú {ÉäÎxºÉ±É ºÉä ̈ ÉÉ{É ̈ ÉÉEòÇò Eò®åú +Éè®ú UäônùÉå EòÉ Eäòxpù YÉÉiÉ Eò®åú*

• MÉèºEäò]õ EòÉ VªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ +ÉEòÉ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò  (Fig.1.3.46) ¨Éå
nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

• Eò¨{ÉÉºÉ EòÉ <ºiÉä̈ ÉÉ±É Eò®úEäò ´ÉÞkÉ +Éè®ú SÉÉ{É JÉÓSÉä*

• Fig 1.3.46 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä MÉèºEò]õ EòÉ VªÉÉ¨ÉiÉÒªÉ +ÉEòÉ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ¨ÉÉEÇò ÊEòB MÉB UäônùÉå EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ {É®ú ½þÉì±ÉÉä {ÉÆSÉ EòÉ EòË]õMÉ BäVÉ YÉÉiÉ EòÒÊVÉB*
(Fig 1)

• ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä ÊUôpù EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ {É®ú ¨ÉÉ®úÉä*

• EéòSÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò MÉèºEäò]õ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ EòÉÊ]õB*

• ¨ÉÉ{ÉÉå EòÒ ¶ÉÖrùiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.46

EòÉªÉÇ 2: ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ºÉä ½þÉä±É Eò®úxÉÉ

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• }±Éä]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É 250mm ºÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É Eäò Eò]äõ ½ÖþB ÊºÉ®úÉå Eäò ¤É®Çú EòÉä
¡òÉ<±É Eò®åú*

• Ø75 ±ÉEòc÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ ºÉä Ê]õxÉ¨ÉäxÉ BxÉÊ´É±É {É®ú ®úJÉEò®ú VÉÉì¤É ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÉä
SÉ{É]õÉ Eò®åú*

• ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÒ }±Éè]õxÉäºÉ VÉÉÄSÉå* (EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É Fig 1 näùJÉå)*

• ºGòÉ<´É®ú ºÉä º]õÒ±É °ü±É Eäò uùÉ®úÉ º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉå ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

•  EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò ¤Éähb÷ ±ÉÉ<xÉ a’a’, b’b’, c’c’, d’d’ ¨ÉÉEÇò
Eò®åú* ¡äòºÉ A +Éè®ú E EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç 1 MÉÖxÉÉ Eò¨É Eò®åú +Éè®ú C±Éä̈ {É ¦ÉÉMÉ EòÒ
¨ÉÉ{É Eäò uùÉ®úÉ ¡äòºÉ B,C +Éè®ú D EòÒ 2 MÉÖxÉÉ* Fig 1.

• X’ +Éè®ú Y’ {ÉÉì<x]õ ̈ ÉÉEÇò Eò®åú* ¤ÉÉì±É{ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ ºÉä <xbä÷]õ
Eò®åú* ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éå EòÉä Ë´ÉMÉ Êb´ÉÉ<b÷®ú ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 1)

• º]äõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä º]Åäõ]õ +Éè®ú ´ÉGò ®äúJÉÉ+Éå {É®ú EòÉÊ]õB*

• }±Éé]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É 250mm ºÉä Eò]äõ ½ÖþB VÉÉì¤É Eäò ÊºÉ®úÉå ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*
250 mm.

• ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ¨Éå VÉÉì¤É EòÉ ¡äòºÉ B 1/2 MÉÖxÉÉ ¶ÉÒ]õ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ¡òÉäÏ±b÷MÉ
±ÉÉ<xÉ EòÒ lÉÉäc÷É >ð{É®ú {É®ú C±Éè̈ {É Eò®åú, ¤ÉèSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå C±Éè̈ {É Eò®åú +Éè®ú
¨Éä±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¡äòºÉ A ºÉ¨ÉEòÉähÉ
{É®ú ¨ÉÉäcä÷÷ Eò®åú* (Fig 2&3)

• ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå EòÉä JÉÉä±ÉEò®ú VÉÉì¤É EòÉä ÊxÉEòÉ±Éå*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¡äòºÉ D EòÉä ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú VÉÉäÊEò ¤ÉéSÉ´ÉÉ<ºÉ ̈ Éå ¤ÉÆvÉÒ ½èþ =ºÉ¨Éå
C±Éä̈ {É Eò®åú +Éè®ú 75 Eäò ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¡äòºÉ E EòÉä
ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú* ø75. (Fig 4)

• ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå EòÉä JÉÉä±ÉEò®ú VÉÉì¤É ÊxÉEòÉ±Éå*

• C ¡äòºÉ EòÉä BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå Eäò ̈ ÉvªÉ C±Éè̈ {É Eò®åú VÉÉä ÊEò ¤ÉéSÉ ́ ÉÉ<ºÉ
¨Éå ¤ÉÆvÉÉ ½èþ +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¡äòºÉ B EòÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäÊc÷B*
ø 75. (Fig 5)

Copyright Free Under CC BY Licence



160

• ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå EòÉä JÉÉä±ÉEò®ú VÉÉì¤É ÊxÉEòÉ±Éå*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú  ¡äòºÉ C EòÉä BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ ¨Éå C±Éè̈ {É Eò®åú VÉÉäÊEò ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ
¨Éå ¤ÉÆvÉÉ ½èþ +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ¡äòºÉ D EòÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ ̈ Éå ̈ ÉÉäcå÷* ø75
(Fig.6)

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

{ÉÆSÉ EòÉä {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉÆSÉ ÊEòB ½Öþ<Ç UäônùÉå EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉÉ (Positioning the punch and finishing
the punch holes)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• {ÉÆSÉ ½þÉä±É EòÉ ºÉäx]õ®ú {ÉÉäÊVÉ¶ÉxÉ Eò®úxÉÉ
• {ÉÆSÉ ½þÉä±É EòÒ >ð{É®úÒ ¦ÉÉMÉ EòÉä {±ÉäÊxÉ¶É Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.46

• ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ¨ÉÉäc÷Éå EòÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

• +MÉ®ú ̈ ÉÉäc÷ ±É¨¤É´ÉiÉ xÉ½þÓ ½èþ iÉÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ +Éè®ú ºÉ½þÒ ±ÉEòc÷Ò Eäò ºÉ{ÉÉä]Çõ
EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

• ºGòÉ<¤É®ú +Éè®ú {ÉÆSÉ Eò®úEäò b÷Éì]õ {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú uùÉ®úÉ ±ÉÉäEäòÊ]õEò
{ÉÉì<x]õ ̈ ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig.7)

• VÉÉì¤É EòÉä ±ÉÒb÷ EäòEò {É®ú ®úJÉå*

•  ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ø6mm EòÉä ±ÉÉäEäò]õ ÊEòB MÉB {ÉÉì<x]õ {É®ú BEò ½þÉlÉ ºÉä JÉc÷É
{ÉEòÊc÷B*

• nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú uùÉ®úÉ {ÉªÉÉÇ{iÉ ¤É±É EòÒ SÉÉä]õ ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ
Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ±ÉMÉÉBÆ*

• VÉ¤É iÉEò Uäônù xÉ½þÓ ½þÉäiÉÉ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ®úÊ½þB*

• º¨ÉÚlÉ ®úÉ=hb÷ ¡òÉ<±É ºÉä VÉÉì¤É Eäò nùÉäxÉÉå ºÉÉ<c÷Éå Eäò ¤É®Çú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• }±Éè]õxÉäºÉ Eäò Ê±ÉB Ê]õxÉ¨ÉäºÉ BxÉÊ´É±É {É®ú ¶ÉÒ]õ {É®ú {ÉÆSÉ ÊEòªÉÉ IÉäjÉ {±ÉäxÉ Eò®åú*
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{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction)

±ÉMÉÉiÉÉ®ú ={ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ EòÉ EòË]õMÉ BäVÉ LÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ* {ÉÆSÉ
EòÉä {ÉÖxÉ: ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÆSÉ EòÉä {ÉÖxÉ: ¶ÉÉ{ÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

¤ÉéSÉ ªÉÉ {Éäbä÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú {É®ú {ÉÆSÉ {ÉÖxÉ: ¶ÉÉ{ÉÇ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* OÉÉ<Ëb÷MÉ ¡äòºÉ
{É®ú +Éè®ú ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ Eäò ]äõ{É®ú ´ªÉÉºÉ {É®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* OÉÉ<ÆËb÷MÉ ºÉä {É½þ±Éä
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ´½þÒ±É ºÉ½þÒ ºÉä bÅä÷ºÉ ½þÉä +Éè®ú ´½þÒ±É ]Üõ ½þÉä*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò OÉÉ<ÆËb÷MÉ ´½þÒ±É ¡äòºÉ +Éè®ú ]Úõ±É ®äúº]õ Eäò ¤ÉÒSÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ
2mm EòÉ +xiÉ®ú ½þÉä*

ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ EòÉä ]Úõ±É ®äúº]õ {É®ú OÉÉ<ÆËb÷MÉ ́ ½þÒ±É Eäò ±É¨¤É´ÉiÉ {ÉEòÊb÷ªÉä* (Fig 1)

ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ EòÉ {ÉÖxÉ: ¶ÉÉ{ÉÇ Eò®úxÉÉ (Resharpening of a solid punch)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¤ÉéSÉ OÉÉ<xb÷®ú, {Éäbä÷º]õ±É OÉÉ<hb÷®ú {É®ú JÉ®úÉ¤É EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä {ÉÖxÉ: ¶ÉÉ{ÉÇ Eò®úxÉÉ*

{ÉÆSÉ EòÉ ¡äòºÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú PÉc÷Ò EòÒ ºÉÖ<Ç EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå PÉÖ̈ ÉÉEò®ú OÉÉ<hb÷ Eò®åú*

PÉÖ̈ ÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ, {ÉÆSÉ EòÉä ]Úõ±É ®äúº]õ {É®ú ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉÒ ºÉä {ÉEòcä÷ +Éè®ú OÉÉ<ÆËb÷MÉ Eò®úiÉä
ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEò ¡òÉäºÉÇ xÉ ±ÉMÉÉBÆ*

{ÉÆSÉ Eäò ´ªÉÉºÉ +Éè®ú ¡äòºÉ EòÉä OÉÉ<hb÷ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ OÉÉ<Ëb÷MÉ ´½þÒ±É
EòÒ ºÉÉ<c÷Éå EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ xÉ Eò®åú*

OÉÉ<ÆËb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEò nù¤ÉÉ´É xÉ b÷É±Éå +xªÉlÉÉ ºÉä {ÉÆSÉ EòÉä JÉ®úÉ¤É Eò®ú
näùMÉÉ ªÉÉ nÖùPÉÇ]õxÉÉ ¦ÉÒ ½þÉä ºÉEòiÉÒ ½èþ*

{ÉÆËSÉMÉ ÊEòºÉÒ {ÉiÉ±ÉÒ ºÉÉ¨ÉOÉÒ {É®ú {ÉÆSÉ Eäò uùÉ®úÉ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ*
BEò ½þÉlÉ ºÉä ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ EòÉªÉÇ   JÉhb÷ {É®ú ±ÉÉäEäòË]õMÉ ̈ ÉÉEÇò {É®ú ®úJÉEò®ú JÉc÷É
Eò®úEäò {ÉEòcä÷ +Éè®ú nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ºÉä VÉ¤É iÉEò ½þÉä±É xÉ ½þÉä VÉÉB iÉ¤É iÉEò ¤ÉÉì±É
{ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä {ÉÆSÉ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉÉBÆ (Fig 1)

{ÉÆSÉ EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ®úJÉå ÊEò SÉÉ®úÉå ±ÉÉäEäòË]õMÉ {ÉÉì<x]õ {ÉÆSÉ Eäò ºÉ¦ÉÒ
MÉÉä±É EòË]õMÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú Ê¨É±Éä, xÉ½þÓ ºÉä {ÉÆSÉ ÊEòB MÉB ½þÉä±É EòÉ
ºÉäx]õ®ú +´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ ½þÉä VÉÉBMÉÉ*

+ÉvÉÉ®úõ ¤ÉäºÉ Eäò Ê±ÉB ±Éäb÷ EäòEò ªÉÉ GòÉìºÉ OÉäxÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò ¤±ÉÉìEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ EòË]õMÉ {ÉÉì<x]õ näùJÉå xÉ ÊEò {ÉÆSÉ EòÉ ÊºÉ®úÉ*

½èþ¨É®ú ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò SÉÉä]õ ÊxÉSÉ±Éä ¡äòºÉ Eäò Eäòxpù
{É®ú ±ÉMÉä +Éè®ú {ÉÆSÉ Eäò >ð{É®úÒ ÊºÉ®äú {É®ú+xªÉlÉÉ {ÉÆSÉ EòÒ ÎºlÉÊiÉ Ê¤ÉMÉc÷ VÉÉBMÉÒ
+Éè®ú MÉ±ÉiÉ ½þÉä±É ¤ÉxÉäMÉÉ* Eò¦ÉÒ’-Eò¦ÉÒ {ÉÆSÉ +{ÉxÉÒ ÎºlÉÊiÉ ºÉä Îº±É{É ½þÉä VÉÉiÉÉ
½èþ +Éè®ú nÖùPÉÇ]õxÉÉ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

±ÉEòc÷Ò Eäò ¤±ÉÉìEò EòÉä ºÉ{ÉÉäÍ]õMÉ ¤ÉäºÉ EòÒ iÉ®ú½þ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÒ]õ EòÉä
OÉÉìºÉ OÉäxÉ ÊºÉ®äú {É®ú ®úJÉå xÉ½þÓ iÉÉä, Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ ½þÉäMÉÉ* (Fig 2)

VÉ¤É {ÉÆËSÉMÉ Eäò ¤ÉÉnù ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä {ÉÆSÉ ÊEòB ½ÖþB ½þÉä±É
EòÉ ́ ªÉÉºÉ Eò¨É ½þÉä VÉÉiÉÉ ½èþ* {ÉÆSÉ ÊEòB MÉB ½þÉä±É EòÉä {ÉÆSÉ Eò®åú* ¤É®Çú EòÉä ¡òÉ<±É
Eò®åú, {ÉÆËSÉMÉ Eäò EòÉ®úhÉ ½Öþ<Ç ¤ÉÏ±VÉMÉ EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*  (Fig 3)

VÉ¤É iÉEò {ÉÆSÉ EòÉ ¡äòºÉ }±Éä]õxÉ ½þÉä VÉÉB OÉÉ<ÆËb÷MÉ Eò®úiÉä ®úÊ½þB* Fig 2 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú {ÉÆSÉ EòÉä BåMÉ±É ¨Éå {ÉEòcå÷ +Éè®ú {ÉÆSÉ EòÉä PÉc÷Ò EòÒ ºÉÖ<Ç EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå
PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ´ªÉÉºÉ EòÉ OÉÉ<xb÷ Eò®åú* OÉÉ<ÆËb÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÆSÉ
]äõxVÉäxÉÊ¶ÉªÉ±É {ÉEòcä÷ +Éè®ú {ÉÆSÉ EòÉ ´ªÉÉºÉ ½þ±Eäò ¤É±É ºÉä OÉÉ<ÆËb÷MÉ ´½þÒ±É Eäò ¡äòºÉ
EòÉä º{É¶ÉÇ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* ´ªÉÉºÉ EòÒ +SUôÒ OÉÉ<ÆËb÷MÉ °ü{É ºÉä PÉÖ̈ ÉÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.46
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.47
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

±Éé{É +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Do lap and butt joints)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ¤ÉxÉÉBÆ
• ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1: ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ

• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®åú +Éè®ú <ºÉEòÉ EòÉªÉÇ Ê¤ÉxnÖù Ê]õxÉ Eò®åú*

• VÉÉäcå÷ +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä +ÉìCºÉÉ<b÷ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÉxÉÒ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Method of soft soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ºÉä V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soft soldering)

VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä IÉäjÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

VÉ½þÉÆ ¨ÉÉ<±b÷ º]õÒ±É {É®ú ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä* ]õÉì{É
±Éè̈ {É EòÒ nùÉäxÉÉå ºÉÉ<cå÷ ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÒ SÉÉÊ½þB +Éè®ú Ê]õxÉ Eò®úxÉÒ
SÉÉÊ½þB, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ½þÒ]õ ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú Eò®úxÉä ½äþiÉÖ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ Eäò EòÉì{É®ú EòÉä iÉ¤É iÉEò MÉ¨ÉÇ Eò®åú VÉ¤É iÉEò }±Éä̈ É SÉ¨ÉEòÒ±Éä
½þ®úÒ xÉ ½þÉä VÉÉBÆ* EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉ BäVÉ >ð{É®ú EòÒ +Éä®ú ®úJÉå* (Fig.1)

Ê¤É]õ Eäò BäVÉ EòÉä }±ÉCºÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ BÊºÉb÷ ¨Éå bÖ÷¤ÉÉä<ªÉä* (Fig.2)

Ê]õ{É EòÉä ºÉÉä±b÷®ú {É®ú ÊPÉºÉEò®ú Ê]õxÉ EòÒÊVÉB* (Fig.3)

¶ÉÒ]õ EòÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ¤ÉéSÉ {É®ú ®úÊJÉB*

VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä IÉäjÉ {É®ú }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉ<B* (Fig.4)

VÉ¤É iÉEò }±Éä̈ É ½þ®úÒ xÉ½þÓ ½þÉä VÉÉiÉÒ MÉ¨ÉÇ Eò®úiÉä ®úÊ½þB*

{´ÉÉ<x]õ EòÉä }±ÉCºÉ ¨Éå bÖ÷¤ÉÉä<B*

ªÉ½þ Ê¡òzÉb÷ ¡äòºÉ ºÉä +ÉìCºÉÉ<b÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉäMÉÉ*

{´ÉÉ<x]õ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú ±ÉMÉÉ<B* (Fig.5)

EòÉªÉÇ 2: ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä iÉÒxÉ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå EòÉ]åõ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú <±ÉäÎC]ÅEò ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ËºÉMÉ±É {±Éä]õ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ*

• V´ÉÉ<Æ]õ ºÉä +ÉìCºÉÉ<b÷ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÉxÉÒ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.47

• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÒ nùÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä 75x50x0.5mm. ºÉÉ<VÉ ¨Éä EòÉ]åõ*

• ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ º]õÒ±É °ü±É ºÉä +Éè®ú ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ´ÉMÉÇ EòÉÊ®úiÉÉ
VÉÉÄSÉå*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BEò ¶ÉÒ]õ EòÉä nÚùºÉ®úÒ ¶ÉÒ]õ {É®ú ®úJÉå*
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Ê¤É]õ EòÉä EòÉªÉÇ {É®ú ®úÊJÉB*

ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ºÉiÉ½þ {É®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¡èò±ÉÉ<ªÉä*

Ê¤É]õ EòÉ Ê]õxÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ¡äòºÉ ºÉ{ÉÉ]õ ®úÊJÉB, +ÊvÉEòiÉ¨É ½þÒ]õ ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú Eäò
Ê±ÉB +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú ±ÉMÉÉ<B*

¶ÉÒ]õ EòÉä {É±É]õ nùÒÊVÉB +Éè®ú +xªÉ ±Éè̈ {É IÉäjÉ EòÉä <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ±Éè̈ {É Eò®åú*

MÉÒ±Éä ®èúMÉ ºÉä +xÉÉ´É¶ªÉEò }±ÉCºÉ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

ËºÉMÉ±É {±Éä]õ EòÉ ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉÉ ½Öþ+É ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B (Making a single plated soldered butt joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä ËºÉMÉ±É {±Éä]õ ´ÉÉ±Éä ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]õÉÄEòÉ ±ÉMÉÉxÉÉ
• <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ*

º]õÒ±É °ü±É ºÉä iÉÒxÉ ¶¶ÉÒ]õÉå EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

={ÉªÉÖHò |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú* {ÉÉ]õÉç Eäò føÒ±Éä EòxÉäC¶ÉxÉ EòÒ
VÉÉÄSÉ Eò®åú +Éè®ú LÉ®úÉ¤É <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ EòÒ ¦ÉÒ*

+MÉ®ú Ê¨É±Éä iÉÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä ¤Énù±Éå* >ð{É®úÒ nùÉä¹ÉÉå ºÉä ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ ZÉ]õEäò
+Éè®ú +ÉMÉ EòÉ EòÉ®úhÉ ¤ÉxÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

º´ÉªÉÆ ºÉÖvÉÉ®úxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ xÉ Eò®åú* ÊEòºÉÒ ªÉÉäMªÉ <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ <ºÉä Îº´ÉSÉ ¤ÉÉäbÇ÷
Eäò ºÉÉìEäò]õ ̈ Éå ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú* <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä
ÊEòºÉÒ =ÊSÉiÉ ºÉ{ÉÉä]Çõ º]èõhb÷ {É®ú ®úJÉå*  (Fig 2)

VÉÉì¤É Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ }±ÉCºÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

VÉÉì¤É Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºÉÉä±b÷®ú EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ËºÉMÉ±É {±Éä]õ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB iÉÒxÉ vÉÉiÉÖ ¶¶ÉÒ]õÉå
EòÉä ±Éä-+É=]õ Eò®åú* <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ®úJÉå ÊEò
<ºÉEòÉ ±ÉÒc÷ vÉÉiÉÖ ]ÖõEòc÷Éå Eäò ¶ÉÉ{ÉÇ ÊºÉ®úÉå Eäò {ÉÉºÉ xÉ +É ºÉEäò* (Fig 3)
<±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉ {´ÉÉ<x]õ ºÉÉ}]õ ºÉÉä±b÷®ú {É®ú ®úMÉc÷Eò®ú Ê]õxÉ
Eò®åú*

Ê¤É]õ {É®ú Ê]õËxÉMÉ ½þ±EòÒ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB +Éè®ú Ê]õ{É EòÉ {ÉÚ®úÉ ¡äòºÉ Eò´É®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
iÉÒxÉÉå vÉÉiÉÖ Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ̈ Éå ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]õÉÆEäò ±ÉMÉÉBÆ* ¤É]õ
BäVÉ EòÉä xÉÒSÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú +Éè®ú {±Éä]õ Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä >ð{É®ú ºÉä Eò´É®ú EòÒÊVÉB*
(Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.47

{ÉÉì́ É®ú EòÉä Îº´ÉSÉ +Éì¡ò EòÒÊVÉB +Éè®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ½þÉä VÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù Îº´ÉSÉ ¤ÉÉäbÇ÷
ºÉä {±ÉMÉ ÊxÉEòÉ±É ±ÉÒÊVÉB* +ÉìCºÉÉ<b÷ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä `öhbä÷ {ÉÉxÉÒ ºÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú* V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú +Éè®ú ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®ú Eò®åú*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.48
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

¶ÉÒ]õ EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ÉGòÉEòÉ®ú ¨Éå ¨ÉÉäc÷xÉÉ - ¡òxÉ±É (Bend sheet metal into various curvature forms
- Funnel)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òxÉ±É EòÉä ®äúÊb÷ªÉ±É ±ÉÉ<xÉ bä÷´É±É{É¨Éäx]õ +Éè®ú {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä }±Éä{É b÷ÉªÉ¨Éäx¶ÉxÉ ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®xÉÉ
• ¶¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä 900 {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ
• ÊnùB MÉB b÷ÉªÉ¨Éäx¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä EòÉ]õxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ b÷ÉªÉ¨Éäx¶ÉxÉ ¨Éå ¡òxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉäc÷Éä
• ¡òxÉ±É (¡èò°ü±É) ¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉ<B*
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EòÉªÉÇ 2 : ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä 900 {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ

• ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä ¤Éè́ É±É ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ EòÒÊVÉB*

• VÉÉì¤É EòÉä nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòc÷Eò®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä BäVÉ EòÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉªÉå*

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤Éèhb÷ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ½þÒ ½þÉä*

• VÉÉì¤É EòÉä 900 EòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ®úÊ½þB*

• ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ VÉÉÄÊSÉªÉä*

• +MÉ®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ¨Éå ºÉÖvÉÉ®ú EòÒÊVÉB VÉÉì¤É EòÉä ½èþSÉä]õ
º]äõEò {É®ú ºÉ½þÉ®úÉ näùEò®ú*

• 900 {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¡òÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• M ½þÉ¡ò ̈ ÉÚxÉ º]äõEò +Éè®ú ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ë®úMÉ Eäò ºÉEÖÇò±É®ú
BäVÉ {É®ú 2mm ´ªÉÉºÉ Eäò iÉÉ®ú EòÉ ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

• +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ¨ÉÉ{É ½äþiÉÖ Ë®úMÉ EòÉä bÅä÷ºÉ ´É SÉèEò Eò®åú*

PART 4 (Funnel  handle)

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òxÉ±É º]äõEò +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ½èþhb÷±É (Part 4) ¤ÉxÉÉ<B*
¡òxÉ±É EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : ¡òxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ

Assembly of funnel

• Fig.1 V´ÉÉ<ËxÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò Eäò ¤Écä÷ ÊºÉ®äú EòÒ iÉ®¡ò ̈ ÉÉäcå÷* BxÉÊ´É±É
º]äõEò +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úE*äò

• ¡äò°ü±É (Part-3) EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò (Part-1) ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• ]äõ±É Eäò ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*(Part 2)

• ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå ºÉ½þÒ ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤Écä÷ ´ªÉÉºÉ Eäò BäVÉ EòÉä 4mm }±ÉäªÉ®ú
Eò®åú* (Part -2)

• ]äõ±É EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• ½èþhb÷±É EòÉä {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ Eò®åú (Part 4) +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä
{ÉÉìVÉÒ¶ÉxÉ Eò®åú*

• ¶ÉÉ{ÉÇ ÊºÉ®úÉå EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É ºÉiÉ½þÉå EòÉä VÉÉÄSÉå +Éè®ú ¤É®Çú +Éè®ú +ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ VÉÉÄSÉå
+Éè®ú +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

• ¤ÉxÉä ½ÖþB ¦ÉÉMÉ EòÉä `öhbä÷ {ÉÉxÉÒ ºÉä vÉÉäªÉå*

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä VÉÉì¤É ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä 135 × 48mm {É®ú EòÉ]åõ*

• VÉÉì¤É ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºGòÉ<¤É®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig.1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

PART 1 (¡òxÉ±É EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò) (Funnel Body)

• {±ÉäxÉ bÅ÷É<ÆMÉ {Éä{É®ú {É®ú <xº]Üṏ Éäx]õ ¤ÉÉìCºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉÉäc÷xÉä ́ÉÉ±Éä +±ÉÉ>ÆðºÉ
Eäò ºÉÉlÉ ¡òxÉ±É (¶ÉÆEÖò Eäò £òº]õ¨É) EòÉ ÊºÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú ¤ÉÉìb÷Ò Eäò {Éè]õxÉÇ EòÉ
±Éä+É=]õ ¤ÉxÉÉBÆ*

• ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÉä EéòSÉÒ ºÉä EòÉ]äõ +Éè®ú <ºÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú ¡äòÊ´ÉEòÉä±É / MÉÉånù
ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉ nåù*

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É +Éè®ú ¤Éèhb÷ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉªÉä ½ÖþB {É®ú +É=]õ ±ÉÉ<xÉ ́ ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ
¨Éä]õ±É EòÉä EòÉÊ]õªÉä*

PART 2 (¡òxÉ±É EòÒ ]äõ±É) (Funnel Tail)

• {±ÉäxÉ bÅ÷É<ÆMÉ {Éä{É®ú {É®ú <xº]Üṏ Éäx]õ ¤ÉÉìCºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉÉäc÷xÉä ́ÉÉ±Éä +±ÉÉ>ÆðºÉ
Eäò ºÉÉlÉ ¡òxÉ±É EòÉ ÊºÉ®úÉ (¶ÉÆEÖò Eäò £òº]õ¨É) +Éè®ú ]äõ±É Eäò {Éè]õxÉÇ EòÉ ±Éä +É=]õ
¤ÉxÉÉBÆ*

• ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÉä EéòSÉÒ ºÉä EòÉÄ]äõ +Éè®ú <ºÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú ¡äòÊ´ÉEòÉä±É / MÉÉånù
ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉªÉå*

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É +Éè®ú ¤Éèhb÷ ÎºxÉ{É ºÉä ¶ÉÒ]õ {É®ú ÊSÉ{ÉEòÉªÉä MÉB {Éè]õxÉÇ EòÒ +É=]õ±ÉÉ<xÉ
{É®ú EòÉÊ]õªÉä*

PART 3 (¡òxÉ±É Eäò °ü±É) (Funnel Ferrule)

• ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä 335 × 30 ºÉÉ<VÉ {É®ú EòÉ]åõ, ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú +Éè®ú
ÊºÉ®úÉå ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

• ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉ 1.3.43 ¤ÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É näùJÉå*

• 2mm ´ªÉÉºÉ Eäò iÉÉ®ú Eäò Ê±ÉB ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäEò®ú ¶ÉÒ]õ {É®ú {Éè]õxÉÇ
±Éä +É>ð]õ ¤ÉxÉÉ<B* ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB 4mm EòÉ ºÉÒË¨ÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ
¤ÉxÉÉ<B +Éè®ú º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÎC±É{É Eäò uùÉ®úÉ {Éè]õxÉÇ EòÉä EòÉ]åõ*

• MÉÉä±É ̈ ÉäxbÅ÷±É º]äõEò, ½èþhb÷ OÉ´É®ú, ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ ºÉä MÉÉä±É +ÉEòÉ®ú
EòÉ ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B*
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]õÉì{É ´ªÉÚ ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ, xªÉÚ]Åõ±É {±ÉäxÉ ({±Éä]õ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ªÉÉºÉ) EòÉä ¤ÉäºÉ
ºÉEÇò±É EòÉ ´ªÉÉºÉ ¨ÉÉxÉå* xªÉÚ]Åõ±É {±ÉäxÉ EòÉ ºÉÉ<VÉ xÉMÉhªÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ, +MÉ®ú {±Éä]õ
EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç 0.5mm ºÉä Eò¨É ½þÉä iÉÉä, {±ÉäxÉ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ EòÉä 12 ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå
¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ EòÒÊVÉB* (Fig 3)

´ÉÞkÉ EòÒ ÊjÉVªÉÉ ºÉä, {ÉÊ®úÊvÉ EòÉä 6 ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®åú*

Ê¡ò®ú BEò ¦ÉÉMÉ EòÉä nùÉä ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®åú* (Fig 4)

¨É]äõÊ®úªÉ±É {É®ú ±É¨¤É ®äúJÉÉ ¤ÉxÉÉ<B*

MÉ±ÉiÉÒ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Ê¤ÉxnÖù EòÉä ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®åú* SÉÉ{É Eò®ú 12 Ê¤ÉxnÖù ºGòÉ<¤É®ú ºÉä ºGòÉ<´É Eò®åú* ±É¨¤É {É®ú 6 Ê¤ÉxnÖù ¤ÉÉBÆ ̈ Éå
+Éè®ú 6 Ê¤ÉxnÖù nùÉBÆ ¨Éå Gò¨É¶É: ºGòÉ<´É Eò®åú* (Fig 7)

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

´ÉÞkÉÉEòÉ®ú ¶ÉÆEÖò EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Development for a circular cone)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ®äúÊb÷ªÉ±É ±ÉÉ<xÉ bä÷´É±É{É¨Éäx] ºÉä ´ÉÞkÉ ¶ÉÆEÖò EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò®úÉä*õ

´ÉÞkÉÉEòÉ®ú EòÉäxÉ (Circular cone) : £òx]õ ´ªÉÚ +Éè®ú ]õÉì{É ´ªÉÚ ¤ÉxÉÉBÆ*
(Fig 2)

BäVÉ ±ÉÉ<xÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç (º±Éäx]õ >ÄðSÉÉ<Ç) Eò¨{ÉÉºÉ {É®ú ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú EòÒÊVÉB*
(Fig 5)

¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú Eò®åú*

±É¨¤É ®äúJÉÉ {É®ú ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<x]õ ±ÉäEò®ú SÉÉ{É ±ÉMÉÉ<B*

(Fig 6) +Éè®ú º±Éèx]õ >ÄðSÉÉ<Ç EòÉä ÊjÉVªÉÉ ±ÉäEò®ú SÉÉ{É ±ÉMÉÉ<B*

Eò¨{ÉÉºÉ |ÉiªÉäEò Ê¤ÉxnÖù EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú +Éè®ú MÉ±ÉÊiÉªÉÉå EòÉä Eò¨É
Eò®åú* Eò¨{ÉÉºÉ Eäò Ê¤ÉxnÖù EòÉä 12 ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ºÉä BEò ¦ÉÉMÉ ¨Éå ±ÉäEò®ú {ÉÊ®úÊvÉ EòÉä
Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®åú*

uùÉ®úÉ ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú ¶ÉÆEÖò ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

Eò¨{ÉÉºÉ Eäò Ê¤ÉxnÖù+Éå EòÉä ºGòÉ<¤É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ÉèEòÎ±{ÉEò Ê¤ÉxnÖù EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú
+Éè®ú =ºÉÒ ºÉ¨ÉªÉ Ê¤ÉxÉÉ Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä SÉÉ{É ºÉä ½þ]õÉBÆ* SÉÉ{É Eäò nùÉBÆ +Éè®ú ¤ÉÉBÄ
ÊºÉ®äú EòÉä Eäòxpù ºÉä Ê¨É±ÉÉBÆ* (Fig 8)

Fig 8 ÊnùB MÉB EòÉäxÉ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*
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®äúÊb÷ªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ EòÉäxÉ Eäò £òº]õ¨É ½äþiÉÖ {Éè]õxÉÇ EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eò®úxÉÉ  (Develop and layout
the pattern for the frustum of a cone by radial line method)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ®äúÊb÷ªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ EòÉäxÉ Eäò £òº]õ¨É ½äþiÉÖ {Éè]õxÉÇ EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eò®úxÉÉ*

}±Éè]õ {Éè]õxÉÇ ºÉä ±Éä+É>ð]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ bÅ÷É<ÆMÉ ¶ÉÒ]õ ±Éå*

EòÉäxÉ EòÉ £òº]õ¨É EòÉ B±ÉÒ´Éä¶ÉxÉ ‘AGMN’ Fig 1 ̈ Éå {ÉÚ®úÉ ºÉÉ<VÉ ̈ Éå bÅ÷É Eò®åú*

{ÉÉ]Çõ-1 (¤ÉÉìb÷Ò) PART 1 (Body)

• Ê]õxÉ¨ÉäxÉ º]äõEò +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éè]õ±É EòÉä
SÉ{É]õÉ Eò®åú* (Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

]äõ{É®ú ºÉÉ<b÷ EòÉä nù¶ÉÉÇxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ±ÉÉ<xÉ EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò Ê¤ÉxnÖù ‘O’ {É®ú |ÉÊiÉSUäônù Eò®äúMÉÒ
=ºÉä ¤ÉxÉÉBÆ* ‘O’ EòÉä +{ÉäCºÉ Eò½åþMÉä* (Fig 1)

‘O’ EòÉä Eäòxpù ±ÉäEò®ú +Éè®ú ‘OA’ EòÉä ÊjÉVªÉÉ ±ÉäEò®ú SÉÉ{É AG EòÉ +É®äúJÉ
¤ÉxÉÉ+Éä +Éè®ú =ºÉä 6 ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå A-B-C-D-E-F-G ̈ Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®úÉå*
(Fig 2)

Eäòxpù ‘O’ ºÉä SÉÉ{É AX +Éè®ú WY bÅ÷É Eò®åú* X +Éè®ú Y Eäòxpù ®äúJÉÉ {É®ú EòÉäxÉ
Eäò £òÉº]õ¨É Eäò Ë¤ÉnÖù ½èþ*

nÚù®úÒ ‘X’ EòÉä ±Éå +Éè® AX SÉÉ{É Eäò ºÉÉlÉ 12 ±ÉÉ<xÉå ¨ÉÉEÇò Eò®åú <ºÉºÉä A’, B’,

C’ , D’.... ºÉä D2-C2-B2-....A2 (Fig 3) |ÉÉ{iÉ ½þÉäMÉÉ*

{´ÉÉ<Æ]õ A’, B’, C’ ... C2, B2, A2 EòÉä ‘O’ ºÉä Ê¨É±ÉÉ<B*

A’A2N1N2 +É´É¶ªÉEò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ½èþ* ªÉ½þ Ê¤ÉxÉ V´ÉÉ<ËxÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ EòÒ EòÉäxÉ
Eäò £òº]õ¨É EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ½èþ* bÅ÷É<ÆMÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä A1N1 ´É A2N2 Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú
JÉÓSÉEò®ú V´ÉÉ<ËxÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ‘A’ +Éè®ú ‘B’ VÉÉäcå÷*  (Fig 4)

SÉÉ{É N1N2 Eäò +xnù®ú SÉÉ{É JÉÓSÉEò®ú ½èþË¨ÉMÉ, ´ÉÉªÉË®úMÉ ªÉÉ V´ÉÉ<ËxÉMÉ
+±ÉÉ>ÆðºÉ ‘C’ +Éè®ú ‘D’ VÉÉäcå÷ +Éè®ú A1A2 SÉÉ{É Eäò ¤ÉÉ½þ®ú* (Fig 4)
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±ÉÉìEò OÉÚ´É V´ÉÉ<Æ]õ ´ÉÉ±ÉÉ EòÉäxÉ EòÉ £òº]õ¨É ¤ÉxÉÉxÉÉ (Forming a frustum of a cone with locked
grooved joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¡òxÉ±É º]äõEò +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉäxÉ EòÉ £òº]õ¨É ¤ÉxÉÉ<B
• ¡òxÉ±É º]äõEò, ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]äõ{É®ú ´ÉGò ºÉiÉ½þ {É®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ±ÉÉìEò OÉ´É V´ÉÉ<Æ]õ ½äþiÉÖ +±ÉÉ>ÆðºÉ VÉÉÄSÉå*

• ½èþSÉä]õ º]èõEò, ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú 1/2 1b ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ¨Éä]äõ±É ¤ÉxÉÉ<B*

• M ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú, ¡òxÉ±É º]äõEò +Éè®ú 1 1/2 lbs ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 4)

{Éè]õxÉÇ EòÉä VÉÉÄSÉå +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò +É´É¶ªÉEò
+±ÉÉ>ÆðºÉ |ÉnùÉxÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½þÉä* (Fig 1)

}±Éä]õ ¡òÉ<±É ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ* ½èþSÉä]õ º]äõEò EòÉä ¤ÉéSÉ {±Éä]õ {É®ú SÉføÉªÉå* {É½þ±Éä ºÉä
¡òÉäÏ±b÷MÉ ½äþiÉÖ ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú IÉèÊiÉVÉ ¨Éå
®úJÉå* ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä VÉÉì¤É Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉÉ<B* (Fig 2)
¡òÉä±b÷ ªÉÉ ¥ÉäEò ¨ÉÉEÇò EòÉä näùJÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

• ¡òxÉ±É º]äõEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä EòÉäxÉ Eäò £òº]õ¨É EòÉä ¤ÉxÉÉ<B*
(Fig 3)

• ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä VÉÉì¤É EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä VÉÉÄSÉå*

{ÉÉ]Çõ- 2 (]äõ±É) Part 2 (Tail)

• Ê]õxÉ¨ÉäxÉ BxÉÊ´É±É º]äõEò +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä SÉ{É]õÉ
Eò®åú* (Fig 5).

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ VÉÉÄSÉå*

• ±ÉÉÆMÉ {Éä{É®ú ¤ÉÒEò ½þÉìxÉÇ º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ±ÉÉåMÉ ]äõ{É®ú
EòÉäxÉ EòÉ £òº]õ¨É ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 6)
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SÉÉä]õ ±ÉMÉÉxÉä EòÉ ºÉ¨ÉÉxÉ EòÉähÉ ®úJÉiÉä ½ÖþB EòÉªÉÇ Eäò ÊºÉ®úÉ lÉÉäc÷É xÉÒSÉä EòÒÊVÉB,
+Éè®ú ¨ÉÉäc÷xÉä EòÉ EòÉähÉ ¤ÉføÉ<ªÉä* ={É®úÉäHò |ÉÊGòªÉÉ iÉ¤É iÉEò nùÉä½þ®úÉiÉä ®ú½äþ VÉ¤É
iÉEò BäVÉ +É´É¶ªÉEò EòÉähÉ ¨Éå xÉ ¨ÉÖc÷ VÉÉBä* (Fig 3)

900 ºÉä +ÊvÉEò ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB º]äõEò Eäò ¡äòºÉ Eäò {ÉÒUäô }±Éä]õ ºÉ{ÉÉä]Çõ ±ÉMÉÉBÆ*

º]äõEò EòÉä >ÆðMÉÊ±ÉªÉÉå A {É®ú {ÉEòcä÷ +Éè®ú EòÉªÉÇ EòÉä +ÆMÉÚ̀ äö ºÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
{ÉEòcä÷*  (Fig 4)

¡òxÉ±É º]äõEò EòÉä ¤ÉéSÉ {±Éä]õ {É®ú SÉføÉ<B* (Fig 7a) UôÉä]äõ ÊjÉVªÉÉ Eäò EòÉäxÉ ́ É {±Éä]õ
Eäò Ê±ÉB ¤Éb÷É ]äõ{É®ú ¤ÉÒEò ½þÉxÉÇ +ÉªÉ®úxÉ º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 7b &
7c)

Ê]õxÉ EòÒ ¤ÉäEòÉ®ú {±Éä]õ EòÒ >ð{É®ú ¨Éè±Éä]õ EòÒÊVÉB*  (Fig 5)

ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖxÉ: ¶ÉÒ]õ Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú EòÒÊVÉB +Éè®ú ½ÖþEò ¤ÉxÉÉ<B*
(Fig 6)

º]äõEò Eäò BÎCºÉªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä ¡òxÉ±É º]äõEò {É®ú ®úÊJÉB
+Éè®ú ¨ÉÉäcä÷ VÉèºÉÉ ÊEò Fig 8 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

ªÉ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖxÉ: EòÉªÉÇ JÉhb÷ Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú Eò®åú* EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä
(Fig 9) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉäcå÷*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48
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´ÉÞkÉÉEòÉ®ú Êb÷ºEò EòÉ ¨ÉÖc÷É ½Öþ+É BäVÉ VÉÉÄSÉå +Éè®ú vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ¨ÉÉäcå÷ +Éè®ú nùÉäxÉÉå
ÊºÉ®úÉå EòÉä BEò ºÉÉlÉ ¨ÉÉäcå÷* (Fig 10)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ̈ ÉÖcä÷ ½ÖþB ÊºÉ®äú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ½þÉä, +MÉ®ú
xÉ ½þÉä iÉÉä Fig 11 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉèSÉ Eò®åú*

¨ÉÉäcä÷ ½ÖþB ÊºÉ®äú EòÉä Fig 12 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½ÖþEò Eò®åú*

Fig 13 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BäVÉ EòÉä ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ½þ±Eäò SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú ±ÉÉìEò Eò®åú* V´ÉÉ<Æ]õ
EòÉ ]õÉ<]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ÊºÉ®äú ºÉä nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú iÉEò SÉÉä]õ ±ÉMÉÉxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú*
(+¤É OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉ MÉªÉÉ ½èþ)*

ºÉ½þÒ +ÉEòÉ®ú EòÉ OÉÚ́ É®ú SÉÖxÉå* OÉÚ́ É®ú EòÉä ÊSÉjÉ- 14 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú
®úJÉå* (Fig 14)

OÉÚ́ É®ú EòÉä ¤É½ÖþiÉ Eò¨É EòÉähÉ {É®ú {ÉEòcä÷* V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ BäVÉ OÉÚ́ É®ú Eäò Ê±ÉB MÉÉ<b÷
EòÒ iÉ®ú½þ EòÉªÉÇ   Eò®äúMÉÉ* OÉÚ́ É®ú EòÉä JÉc÷Ò ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úÊJÉB* (Fig 15)

OÉÖ́ É®ú EòÉä JÉc÷É ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ±ÉÉ<B* (Fig 16)

¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä OÉÚ́ É®ú Eäò ÊºÉ®äú {É®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú nÚùºÉ®úÉ
ÊºÉ®úÉ ±ÉÉìEò Eò®åú* (Fig 17)

ÊºÉ®úÉå EòÉä {ÉÖxÉ: VÉÉÄSÉå ÊEò ́ É½þ ±ÉÉ<xÉ ̈ Éå ½èþ ªÉÉ xÉ½þÓ* ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú ºÉä ºÉÒ¨É ±ÉÉìEò
Eò®úxÉÉ VÉÉ®úÒ ®úJÉå* +¤É V´ÉÉ<Æ]õ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ±ÉÉìEò ½þÉä SÉÖEòÉ ½èþ* * (Fig 18)

{ÉÚ®úÒ ¤ÉÉìb÷Ò EòÉä ̈ Éè±Éä]õ ºÉä º¨ÉÚlÉ Eò®åú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ̈ ÉÉ{É
EòÉä VÉÉÄSÉå* +É´É¶ªÉEò ºÉÉ<VÉ EòÒ ºÉ½þÒ ºÉÒ¨É {ÉÉxÉä ½äþiÉÖ OÉÚ́ É®ú EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ
EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* +MÉ®ú BäºÉÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉB iÉÉä ºÉÒ¨É ªÉÉ iÉÉä +ÊvÉEò
¤Éc÷Ò ªÉÉ +ÊvÉEò UôÉä]õÒ ¤ÉxÉ VÉÉBMÉÒ* Figs 19, 20 & 21.

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48
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½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ´ÉGò ºÉiÉ½þ {É®ú ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Making wired edge along a curved surface
by hand process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉGò ÊºÉ®äú {É®ú ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB
• ½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ´ÉGò ºÉiÉ½þ {É®ú ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

¶ÉÒ]õ ºÉä MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ́ ÉÉªÉ®ú ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ́ ÉGò BäVÉ {É®ú ́ ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ
¨ÉÉEÇò Eò®åú* Fig 1.

½èþSÉä]õ º]èõEò +Éè®ú ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ́ ÉÉªÉ®ú ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä BäVÉ
EòÉä º]äõ{É ́ ÉÉªÉ º]äõ{É 900 EòÉ }±ÉèxVÉ ¤ÉxÉÉBÆ* (Fig 2) }±ÉéxVÉ EòÉä <ºÉEòÒ +ÉvÉÒ
SÉÉèc÷É<Ç iÉEò >ð{É®ú Eò®åú +Éè®ú ´ÉÉªÉË®úMÉ Eäò Ê±ÉB }±ÉèxVÉ {É®ú ´ÉGò ¤ÉxÉÉ<B*

ÊnùB MÉB G.I. ´ÉÉªÉ®ú ºÉä +É´É¶ªÉEò ´ªÉÉºÉ EòÒ Ë®úMÉ ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 3)

´ÉÉªÉ®ú EòÉ V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

}±ÉèxVÉ {É®ú G.I. ´ÉÉªÉ®úË®úMÉ ®úÊJÉB* (Fig 4)

GòÒËºÉMÉ ½èþ̈ É®ú ºÉä ́ ÉÉªÉË®úMÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®åú* (Fig 5) ®úÉ=hb÷ ̈ ÉäxbÅ÷b÷ +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ
ºÉä ÊºÉ±ÉäxbÅ÷ÒEò±É +ÉEòÉ®ú EòÒ ]ÜõxÉäºÉ {ÉÖxÉ: Eò®åú* ½þÉ¡ò-¨ÉÚxÉ º]èõEò +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä
´ÉÉªÉË®úMÉ EòÉä bÅä÷ºÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48
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BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Fold at right angle using an angle iron)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ, ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ¨Éå ¨ÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú ºÉÉ<c÷Éå EòÉ ºÉ½þÒ ¨ÉÉ{É ¤ÉxÉÉªÉå ®úJÉxÉÉ*

¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Fold at right angle using folding bars)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ, ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ, ¨Éå ¨ÉÉäc÷xÉÉ, ¡òÉä±b÷ EòÒ MÉ<Ç ºÉÉ<b÷ EòÒ ¨ÉÉ{É EòÉä ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉÉ*

{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction) :

¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÒ ¡òÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {ÉEòc÷xÉä ́ ÉÉ±ÉÉ
]Úõ±É ½èþ* (Fig 1)

¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå EòÉä <iÉxÉÉ ]õÉ<]õ Eò®åú ÊEò ¶ÉÒ]õ ¨Éå]õ±É ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò
¨ÉvªÉ ½þÉä±b÷ ½þÉä VÉÉB*

¡òÉäÊ±bÆ÷MÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä ¤ÉäxSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå ¨Éå ±ÉèMÉ Eäò ÊºÉ®äú EòÒ +Éä®ú ºÉä {ÉEòcä÷*
<ºÉ |ÉEòÉ®ú {ÉEòcä÷ ÊEò EòÉªÉÇ  JÉhb÷ MÉÉä±É ÊºÉ®äú EòÒ +Éè®ú ºÉä {ÉEòc÷É VÉÉ ºÉEäò
+Éè®ú ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå Eäò ºÉÉ<b÷ ¨Éå* (Fig 2)

¡òÉäÏ±b÷MÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ªÉÉ ½èþ¨É®ú Eäò SÉÉä]õ EòÒ Ênù¶ÉÉ
Ê¡òCºÉ VÉ¤Éc÷Éå EòÒ +Éä®ú ®úJÉå, +xªÉlÉÉ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ +Éè®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ
¤ÉÉ®ú EòÒ ÎºlÉÊiÉ Ê¤ÉMÉc÷ VÉÉBMÉÒ*

±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò SÉÉä]õ +ÊvÉEò
¤É±É ºÉä xÉ ±ÉMÉÉBÆ*

¡òÉä±b÷ EòÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉÆÊSÉªÉä* +MÉ®ú EòÉä<Ç B®ú®ú ½þÉä iÉÉä
±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ºÉÖvÉÉ®åú, ±ÉEòc÷Ò Eäò =ÊSÉiÉ ºÉ{ÉÉä]Çõ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

+MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä SÉ{É]äõ {ÉÉºÉ ºÉä ºÉèË]õMÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ ¤Éèhb÷ ºÉiÉ½þ EòÉä
SÉ{É]õÉ Eò®úEäò ¡òÉä±b÷ EòÒÊVÉB* BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ ºÉä ¡òÉä±b÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É
+xÉÖGò¨É Fig 3 näùJÉå*

¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò ±ÉäMºÉ Eäò ¨ÉvªÉ BEò ½þÉlÉ ºÉä <ºÉ
|ÉEòÉ®ú {ÉEòcä÷ ÊEò ¤ÉäÏxb÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò >ð{É®úÒ ÊºÉ®äú {É®ú Ê¨É±Éå +Éè®ú
nÚùºÉ®úÒ ½þÉlÉ ºÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ´ÉÉ<ºÉ EòÉ ½èþhb÷±É ]õÉ<]õ Eò®åú* (Fig 2)

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¤ÉäÏxb÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò >ð{É®úÒ ÊºÉ®äú Eäò >ð{É®ú ½þÉä*
¤ÉéSÉ ́ ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Écä÷ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ]õÉ<]õ Eò®åú* ±ÉEòc÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ ºÉä +É´É¶ªÉEò
¤É±É ±ÉMÉÉEò®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä +É´É¶ªÉEò Ênù¶ÉÉ ̈ Éå SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú
Eäò >ð{É®ú ̈ ÉÉäÊc÷ªÉä* ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú BEò ÊºÉ®äú ºÉä nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú iÉEò EòÒÊVÉB*
(Fig 3 & Fig 4) Angle Iron ºÉä ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉ
Fig 2 näùJÉå*

{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction)

=ÊSÉiÉ º]èõhb÷bÇ÷ ºÉÉ<VÉ Eäò ¨ÉÉ<±b÷ º]õÒ±É Eäò VÉÉäcä÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¶ÉÒ]õ ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò
Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

¶¶ÉÒ]õ EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉä EòÒ ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ* +xiÉ®ú Eäò´É±É <iÉxÉÉ ½èþ ÊEò BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ EòÉ =ÊSÉiÉ º]èõhb÷bÇ÷ ºÉÉ<VÉ EòÉ
VÉÉäc÷É* ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú BEò
+ÊiÉÊ®úHò C±ÉèÏ¨{ÉMÉ ‘C’ C±Éè̈ {É nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
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Fig 1 EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÒ C±ÉèÏ¨{ÉMÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

Fig 2 EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÒ ¡òÉäÏ±b÷MÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

Fig 3 ¡òÉä±b÷ ÊEòB MÉB ºÉÉ<b÷ EòÒ SÉ{É]õÒ ½þÉäxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ (Checking the perpendicularity of the job by
a try square)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• nùÉä ºÉÉ<b÷Éå Eäò ¨ÉvªÉ ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ VÉÉÄSÉxÉÉ*

{ÉÊ®úSÉªÉ : (Introduction)

±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÒ BEò <EòÉ<Ç ½èþ* VÉÉäÊEò nùÉä ºÉÉ<b÷Éå / ÊºÉ®úÉå Eäò 900

ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú Ê¨É±ÉxÉä EòÉ Ê´ÉSÉ±ÉxÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É ¨Éå ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ªÉÉ º]õÒ±É ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä
VÉÉÄSÉiÉä ½éþ* ]ÅõÉ<-ºEò´ÉÉªÉ®ú Eäò º]õÉìEò EòÉä EòÉªÉÇ   JÉhb÷ Eäò ¨ÉÉäc÷ {É®ú BEò ºÉÉ<b÷
®úJÉiÉä ½éþ*

EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÒ +xªÉ ºÉÉ<b÷ EòÉä ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú EòÒ BäVÉ ºÉä näùJÉEò®ú iÉÖ±ÉxÉÉ
EòÒÊVÉB* VÉ¤É EòÉä<Ç +xiÉ®ú (Fig 1), iÉ¤É nùÉäxÉÉå ºÉÉ<b÷ ±É¨¤É´ÉiÉ ¨Éå nåù*

xÉ ÊnùJÉä iÉ¤É ºÉÉ<cå÷ ±É¨¤É´ÉiÉ Eò½þ±ÉÉBMÉÒ* (Fig 1) +MÉ®ú EòÉä<Ç +xiÉ®ú ÊnùJÉiÉÉ
½èþ iÉÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ºÉ{ÉÉä]Çõ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇ  JÉhb÷
EòÉä ºÉÖvÉÉ®úÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 1A) +MÉ®ú +ÉxiÉÊ®úEò ¤Éäxb÷ù ÊjÉVªÉÉ ¤Éc÷Ò
½þÉä iÉÉä ¤Éäxb÷ Eäò ¤ÉÉ½þ®ú ºÉä ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉ½þÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ VÉÉÄSÉxÉä Eäò
Ê±ÉB Eò®åú* (Fig 1)
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

´ÉÉªÉ®ú BäVÉ +Éè®ú Ê¡òCºÉ ½èþhb÷±É ́ ÉÉ±ÉÉ ́ ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Make simple square container with wired
edge and fix handle)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú Eäò Ê±ÉB {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ uùÉ®úÉ Ê±Éb÷ Eäò ºÉÉlÉ ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• EÆò]äõxÉ®ú Eäò Ê±ÉB Eò´É®ú Ê±Éb÷ ªÉÉ føCEòxÉõ +Éè®ú ½èþhb÷±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉÉªÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ´ÉÉ±ÉÉ EÆò]äõxÉ®ú Ê¡òÊxÉ¶É EòÒÊVÉB*
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EòÉªÉÇ 1 : ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ÊSÉ{ÉEòÉBÆ*

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉB MÉB ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÒ +É>ð]õ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É
EòÉä EòÉÆ]åõ*

• ¤ÉÉìb÷Ò Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ºÉÒvÉÒ xÉÉäSÉ ¤Éäxb÷ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ½èþË¨ÉMÉ ±ÉÉ<xÉ iÉEò
EòÉÊ]õB*

• ¤ÉÉì]õ¨É Eäò xÉÒSÉä ½äþ¨É ¤ÉÉì]õ¨É ¶ÉÒ]õ +Éè®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B*

• }±ÉéVÉ EòÒ iÉ®ú½þ ¨ÉÉäc÷xÉä xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B*

• ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ / ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú / ́ÉMÉÇ º]äõEò 3 ÊSÉjÉ ̈ Éå C±Éè̈ {É
Eò®åú*

• vÉÒ®äú ºÉä ¨ÉÖc÷É ½Öþ+É ®äúJÉÉ ¨Éå ±ÉEòc÷Ò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¨ÉÉ®úÉä*

• º]õÒ±É ºC´ÉÉªÉ®ú / ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉÄSÉä +Éè®ú EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ́ ÉMÉÇ ¤ÉÉìb÷Ò ¤ÉxÉÉxÉÉ
VÉÉ®úÒ ®úJÉå*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 2 : ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú Eäò Ê±Éb÷ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉB, ½èþË¨ÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäiÉä ½ÖþB +Éè®ú
<ºÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå ¦ÉÒ Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig.1)

• EéòSÉÒ ºÉä ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ +Éè®ú ´ÉMÉÇ Eò´É®ú EòÉÄ]åõ*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ¶ÉÒ]õ {É®ú ±ÉMÉÉBÆ*

•  º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉB MÉB ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÒ +É>ð]õ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É
EòÉä EòÉ]åõ*

• ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉÉ®úÉå ºÉÉ<c÷Éå {É®ú ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB xÉÉäSÉ 450 {É®ú EòÉ]åõ*

• ´ÉMÉÇ º]äõEò ºÉä Eò´É®ú ¶ÉÒ]õ Eäò SÉÉ®úÉå +Éè®ú ½èþË¨ÉMÉ ¨ÉÉäcå÷*

• ´ÉMÉÇ º]äõEò ºÉä Eò´É®ú ¶ÉÒ]õ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú }±ÉéVÉ EòÉä ¨ÉÉäcå÷*

• SÉÉ®úÉå EòÉäxÉä EòÉä ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

EòÉªÉÇ 3 : ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ¤ÉÉì]õ¨É ¶¶ÉÒ]õ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ*

• ½èþË¨ÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäEò®ú, {Éè]õxÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú
<ºÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú* Fig. 2

• ´ÉMÉÇ ¤ÉÉì]õ¨É ¶ÉÒ]õ EòÉ ±Éä+É>ð]õ {Éè]õxÉÇ EéòSÉÒ ºÉä EòÉ]åõ*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ÊSÉ{ÉEòÉBÆ*

• º]äõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉB MÉB ±Éä+É>ð]õ {Éè]õxÉÇ EòÒ +É>ð]õ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É
EòÉä EòÉ]åõ*

• Fig. 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú EòÉäxÉÉå ¨Éå ´ÉMÉÔªÉxÉÉªÉ EòÉ]õÉä*

• ´ÉMÉÇ º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉÉì]õ¨É ¶ÉÒ]õ Eäò SÉÉ®úÉå ºÉÉ<b÷Éå {É®ú ½èþË¨ÉMÉ Eò®ú,
iÉÉÊEò ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò Eäò ºÉÉlÉ xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉä*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÆ, ́ ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäiÉä ½ÖþB*
¤ÉÉìb÷Ò +Éè®ú ¤ÉÉì]õ¨É Eäò Ê±ÉB ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ*
Fig 1.

• ¤ÉÉìb÷Ò +Éè®ú ¤ÉÉì]õ¨É Eäò Ê±ÉB ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÉä EéòSÉÒ ºÉä EòÉÄ]äõ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ* (Calculate the length of material for bending)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò |É¦ÉÉ´É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB vÉÉiÉÖ EòÒ +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

ÊEòºÉÒ ®úÉìb÷, ¶ÉÒ]õ ªÉÉ {ÉÉ<{É EòÉä ¨ÉÉäc÷iÉä ºÉ¨ÉªÉ ]äõxºÉÉ<±É ¤É±É Eäò EòÉ®úhÉ
¨É]äõÊ®úªÉ±É Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ iÉ®¡ò ¤ÉäÏ±b÷MÉ {ÉÉ<x]õ ¡èò±É VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1& 2)
¤ÉäÏxb÷MÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú +ÉxiÉÊ®úEò ¦ÉÉMÉ ¨Éå nù¤ÉÉ´É Eäò EòÉ®úhÉ, ¨É]äõÊ®úªÉ±É nù¤É VÉÉiÉÉ
½èþ*

¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ ¤ÉÒSÉ EòÒ {É®úiÉ ¨Éå xÉ ½þÒ ËJÉSÉÉ´É +Éè®ú xÉ ½þÒ nù¤ÉÉ´É ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉä xªÉÚ]Åõ±É +IÉ Eò½þiÉä ½éþ* (Fig.2)

¨ÉÉäc÷xÉä EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB xªÉÚ]Åõ±É +IÉ EòÒ ̈ É]äõÊ®úªÉ±É ±É¨¤ÉÉ<Ç ±ÉÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ* ¤±ÉéEò / ®úÉìb÷ / {ÉÉ<{É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ ÉÉäc÷xÉä Eäò {É½þ±Éä ËJÉSÉÒ ½Öþ<Ç ±É¨¤ÉÉ<Ç
½þÉäiÉÒ ½èþ* ËJÉSÉÉ<Ç EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç xªÉÚ]Åõ±É +IÉ Eäò uùÉ®úÉ YÉÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*
¤ÉäÏxb÷MÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ®úÉìb÷ / ¶ÉÒ]õ / {ÉÉ<{É EòÒ ËJÉSÉÒ ½Öþ<Ç ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB (Fig 3) ºÉ¤ÉºÉä {É½þ±Éä ºÉÉ®äú ºÉÒvÉä ¦ÉÉMÉÉå EòÉä BEò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷Éä*

• ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò ¤ÉÉì]õ¨É ¶ÉÒ]õ {É®ú ®úJÉå iÉÉÊEò ºÉÒ¨É¡òÉä±b÷ ½þÉä ºÉEäò*

• ´ÉMÉÇ º]åõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉì]õ¨É EòÒ
SÉÉ®úÉå ºÉÉ<cå÷ ¨ÉÉäcå÷*

• £òx]õ ½èþhb÷±É 3 Nos. {É®ú ½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ ±ÉMÉÉ<B VÉèºÉä ÊEò
Ex. No. 1.3.49 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

• Ex. No. 1.3.49 EòÉä ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉä +Éè®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò Ê±Éb÷ ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éä +SUôÒ iÉ®ú½þ Ê¡ò]õ ½þÉä*

¤ÉÉìb÷Ò ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ Body wired edge

• ´ÉÉªÉ®ú EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò BäVÉ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ®úJÉå +Éè®ú ¤ÉÉìb÷Ò Eäò SÉÉ®úÉå ºÉÉ<c÷Éå {É®ú
´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉB VÉèºÉÉ ÊEò VÉÉì¤É +xÉÖGò¨É ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

• ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú +Éè®ú EòÉäxÉÉå ºÉä +xÉÉ´É¶ªÉEò
iÉÉ®ú EòÉ]õ ±Éå*

½äþhb÷±É ±ÉMÉÉxÉÉ Handle fixing

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉõ - 3 ¨Éå ½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ ¤ÉxÉÉB*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉõ - 4 ¨Éå £òx]õ ½èþhb÷±É ¤ÉxÉÉBÆ*

• 3 ¦ÉÉMÉ £òx]õ ½èþhb÷±ÉÉå EòÉä ½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú VÉèºÉÉ
Ex. 1.3.49 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ Ex. 1.3.49 ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò Ê±Éb÷ EÆò]äõxÉ®ú ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå +SUôÒ iÉ®ú½þ Ê¡ò]õ ½èþ*

X+Y+Z+Y+Z+X=

Ê¡ò®ú ¤Éäxb÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ nÚù®úÒ EòÉä ºÉÉlÉ VÉÉäcå÷* <ºÉÒ VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¤Éähb÷
EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ±Éä +Éè®ú ¤Éähb÷ Eäò EòÉähÉ EòÉä ¦ÉÒ vªÉÉxÉ nåù*
(Fig.4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
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¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

= +ÉÆiÉÊ®úEò ÊjÉVªÉÉ + (0.5 × ¶¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ªÉÉ ®úÉìb÷ EòÉ ´ªÉÉºÉ ªÉÉ
{ÉÉ<{É) Fig 3 & 4 Eäò Ê±ÉB ¤Éähb÷ EòÉ EòÉähÉ 900 ½èþ*

¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò

xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ = +ÉÆiÉÊ®úEò ÊjÉVªÉÉ + (0.5 × ¶ÉÒ]õ EòÒ
¨ÉÉä]õÉ<Ç ªÉÉ ¶ÉÒ]õ ªÉÉ {ÉÉ<{É EòÉ ´ªÉÉºÉ) 900 Eäò ºÉÉlÉ ¤Éèhb÷ EòÉ EòÉähÉ ½þÉäMÉÉ*
(Figs 5 & 6)

=  90-12mm

   78mm

'B' ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

B =  50-(6+6)mm

=  50-12mm

=  38mm

EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç

'C' ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

C = 30-6mm

= 24mm

'D' ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

D = 30-6mm

= 24mm

'E' ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

E = 50-(6+6)mm

= 50-12mm

   38mm

∅ 6mm EòÒ MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç = A + B + C + D + E + EòÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç + SÉÉ®úÉå ¤Éèhb÷ EòÒ º]ÅäõSÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç

= 78 + 38 + 24 + 24 + 38 + 56.57 mm

= 258.57mm

MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç = 258.57 mm.

£òx]õ ½èþhb÷±É (Front handles)

 ½èþhb÷±É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò ÊSÉjÉ ¨Éå
ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ (EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É ¦ÉÉMÉ -4 +¦ªÉÉºÉ 1.3.49 näùJÉå)

VÉ½þÉÄ R xªÉÚ]Åõ±É +IÉ {É®ú ´ÉGò EòÒ ÊjÉVªÉÉ ½èþ*

MÉhÉxÉÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ®úÉìb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ ÉÉEòÇ Eò®úxÉÉ* ½èþ¤ÉºÉÉìºÉä ®úÉìb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç
EòÉ]åõ  (Fig 7)

¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò = +ÉÆiÉÊ®úEò ÊjÉVªÉÉ + (0.5 × MÉÉä±É®úÉìb÷
EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç)

¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò

= 6+(0.5 x 6)mm

6+3.0mm

= 9mm

∴ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ = 9mm

´ÉGò Ê½þººÉä EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç =   

VÉ½þÉÄ 'R' ´ÉGò EòÉ ÊjÉVªÉÉ ½èþ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ ¨Éå

∴ BEò ¤Éähb÷ EòÉ º]ÅäõSÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç  = 

∴ BEò ¤Éèhb÷ EòÒ º]ÅäõSÉ ±É¨¤ÉÉ< = 

                                           = 56.57mm

ºÉÒvÉÒ iÉ®¡ò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç, ‘A’ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

A =  90-(6+6) mm

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49

MÉÉä±É ®úÉìb÷ Eäò ÊºÉ®äú Eäò ¤É®Çú ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®åú* ¤ÉäÏxb÷MÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ̈ ÉÉ{É ̈ ÉÉEÇò
EòÒÊVÉB* (Fig 8)

MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉäÏxb÷MÉ Ê¡òCºÉSÉ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*
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|ÉÊ¶ÉIÉEò =ÊSÉiÉ ¤ÉäÏxb÷MÉ Ê¡òCºÉSÉ®ú ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®äúMÉÉ*

 MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÉä 900 ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉäcå÷* (Fig 9)

¨ÉÉäcä÷ MÉB EòÉähÉ EòÉä 900 {É®ú ¤Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä VÉÉÄÊSÉªÉä* (Fig.10)

¤Éèhb÷ ±ÉäMÉ ºÉä 900 {É®ú ®úÉ=hb÷ ®úÉìb÷ EòÉä 90mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú* ®úÉ=hb÷ ®úÉìb÷
EòÉä 90mm ´ÉEÇò Ë¤ÉnÖù Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 12 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

¤Éèhb÷ ±ÉäMÉ ºÉä 900  {É®ú 50mm {É®ú ®úÉ>ðhb÷ ®úÉìb 50mm÷ ºÉä]õ Eò®åú* MÉÉäb÷ ®úÉìb÷
EòÉä 50mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 11 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

¤Éäx]õ ±ÉäMÉ ¨Éå 90° {É®ú MÉÉä±É ÷Uôb÷ EòÉä 50mm {É®ú ºÉä]õ Eò®úÉä*

Fig ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä MÉÉä±É Uôb÷÷ EòÉä 50mm iÉEò ¨ÉÉäbä÷* (Fig 13)

º]õÒ±É °ü±É ºÉä £òx]õ ½èþhb÷±É EòÉ ¨ÉÉ{É VÉÉÄSÉå* (Fig 14) <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¤ÉSÉä ½ÖþB
nùÉä ½èþhb÷±ÉÉå EòÉä ¦ÉÒ ={É®úÉäHò VÉÉì¤É +xÉÖGò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉBÆ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
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½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ (Handle cover plate)

½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú SÉÉèc÷É<Ç EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉäx]õ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ]åõ*

BäVÉ ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

=ÊSÉiÉ ®úÉ=hb÷ ®úÉìb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶¶ÉÒ]õ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå ‘U:’ OÉÚ́ É ¤ÉxÉÉBÆ*

Eäòxpù ¨Éå 3mm EòÉ ½þÉä±É ÊbÅ÷±É Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 15 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.50
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

´ÉMÉÇ ºÉÉä±b÷®ú EòÉäxÉÉå ºÉä ´ÉMÉÇ ]Åäõ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make square tray with square soldered corners)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉMÉÇ ]äõ{É®ú ]Åäõ EòÉ ±Éä+É>ð]õ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ*
• BäVÉ {É®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä ËºÉMÉ±É ½äþ¨É ¤ÉxÉÉxÉÉ*
• BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ Eäò VÉÉäc÷Éä÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]äõ{É®ú ]Åäõ EòÒ ºÉÉ<b÷ EòÉä 600 {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ*
• ´ÉMÉÇ ]äõ{É®ú ]Åäõ Eäò ºÉÉ®äú EòÉäxÉÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú*

• }±ÉèxVÉ +Éè®ú ËºÉMÉ±É ½èþ¨É Eäò Ê±ÉB +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäEò®ú ]Åäõ Eäò Ê±ÉB {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉBÆ*
ªÉ½þ ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú VªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ºGòÉ<´É®ú, º]õÒ±É °ü±É, |ÉÉä]äõC]õ®ú
+Éè®ú Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉBÆ*  (Fig.1)

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú ¤ÉxÉä {Éè]õxÉÇ ±Éä +É>ð]õ EòÉ]åõ*

• ¤ÉÉ®ú ¡òÉä±b÷ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú 6mm EòÉ BäVÉ ¡òÉä±b÷ Eò®úEäò ËºÉMÉ±É BäVÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

• ¤ÉÉ®ú ¡òÉä±b÷ {É®ú ]äõ{É®ú ]Åäõ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú 15mm ¶ÉÒ]õ EòÉä 600 {É®ú ̈ ÉÉäc÷
Eò±É }±ÉèxVÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

• SÉÉ®úÉå ºÉÉ<c÷Éå EòÉä 46mm {É®ú 600 EòÉähÉ {É®ú ̈ ÉÉäcä÷ VÉèºÉÉ bÅ÷É<ÆMÉ ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ* ̈ ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ Eäò VÉÉäcä÷, ¤ÉéSÉ ́ ÉÉ<ºÉ, ‘C±Éè̈ {É +Éè®ú
±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• ¤Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä ]äõ{É®ú ºÉÉ<b÷ EòÉ EòÉähÉ VÉÉÄSÉä +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä
ºÉÖvÉÉ®åú*

• ´ÉMÉÇ ]Åäõ Eäò SÉÉ®úÉå EòÉäxÉÉå EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

EòÉè¶É±É - +xÉÖG¨É (Skill sequence)

{Éè]õxÉÇ ±Éä+É>ð]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Preparing the pattern layout)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉMÉÇ ]äõ{É®ú ]Åäõ Eäò Ê±ÉB ¤ÉxÉÉ<Ç MÉ<Ç ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú SÉÉèc÷É<Ç EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ
• {Éè]õxÉÇ ±Éä+É>ð]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

+SUäô ºÉä ºÉ¨ÉZÉxÉä Eäò Ê±ÉB BEò VÉèºÉä VÉÉì¤É ±Éå*

]äõ{É®ú ]Åäõ EòÒ ¤ÉxÉÒ ½Öþ<Ç ¨ÉÉ{É EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

ÊnùªÉÉ ½Öþ+É

´ÉMÉÇ EòÒ ¦ÉÖVÉÉ = 200mm

}±ÉèxVÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç  = 15mm

½äþ¨ÉËºÉMÉ±É ½éþ¨É EòÉä 6mm ±ÉäiÉä ½éþ +Éè®ú º±Éèx]õ ½þÉ<Ç]õ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

AB º±Éèx]õ ½þÉ<]õ ½èþ*

ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ  AC = 40mm (Fig.1)

Sin 60o = AC/AB

0.866 = AC/AB

AB = 40/0.866

AB = 46.18mm

¤ÉxÉÉ ½Öþ+É ºÉÉ<VÉ = ´ÉMÉÇ EòÒ ¦ÉÖVÉÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç + 2 (º±Éèx]õ ½þÉ<]õ + }±ÉèxVÉ
EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç + ËºÉMÉ±É ½èþ +±ÉÉ>ÆðºÉ)

= 200+2(46+15+6)

= 200+2(67)

200+134

= 334mm

¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä 334mm ºÉÉ<VÉ {É®ú ̈ ÉÉEÇò Eò®åú ́ É EòÉ]åõ* (Fig 2) XX +Éè®ú
YY EòÒ Gò¨É¶É: ±É¨¤ÉÉ<Ç SÉÉèc÷É<Ç ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉä* (Fig 3)

¤ÉäºÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É Eäò Eäòxpù EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ¤ÉxÉÉ<B YY Eäò nùÉäxÉÉå +Éä®ú
100mm +Éè®ú XX Eäò nùÉäxÉÉå +Éä®ú 100mm (Fig 3) (Fig.3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50
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AB, BC , CD +Éè®ú DA Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ́ ÉMÉÇ ]äõ{É®ú ]Åäõ {É®ú 46mm EòÒ º±Éèx]õ
½þÉ<]õ {É®ú 46mm  EòÒ ±ÉÉ<xÉ JÉÓÊSÉB* (Fig.4)

EF, FG, GH +Éè®ú HE SÉÉ®úÉå ºÉÉ<b÷Éå Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú 15mm }±ÉèxVÉ +Éè®ú
6mm ËºÉMÉ±É ½èþ¨É +±ÉÉ>ÆðºÉ Eäò Ê±ÉB ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉä VÉèºÉÉ ÊEò Fig 5 ¨Éå
nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

A, B, C, D Eäò Ê¤ÉxnÖù {É® AB, BC, CD +Éè®ú DA Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú 300

EòÉähÉ {É®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÓÊSÉB* 600 Eäò EòÉähÉ {É®ú I, J, K, L, M, N, O, P

Ê¤ÉxnÖù {É®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉå* {É®úUôÉ<Ç Eäò uùÉ®úÉ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ +xÉÉ´É¶ªÉEò ¦ÉÉMÉ
EòÉÊ]õB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.51
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +Éè®ú ÊºÉ±´É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ {É®ú +¦ªÉÉºÉ (Practice on soft soldering and silver
soldering)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É Eäò uùÉ®úÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÒ EòÉì{É®ú Ê¤É]õ MÉ¨ÉÇ Eò®åú
• ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]õÉÄEòÉ ±ÉMÉÉ<B
• }±Éè]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ºÉÆEò ±Éè̈ {É Ê¡ò±Éä]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú
• ¤Éä±É ¨ÉÖÄ½þ ´ÉÉ±Éä EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B
• ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ ®úÉìb÷ ºÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ

• ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ½èþSÉä]õ º]äõEò, ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÆEò
±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B*

• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉä VÉ±ÉÉ<B*

• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É ºÉä EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• +ÉìCºÉÉ<b÷ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä {ÉÉxÉÒ ºÉä vÉÉäªÉå*

EòÉªÉÇ 2 : ÊºÉ±´É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ<{É Eäò ]ÖõEòcä÷ |ÉÉ{iÉ Eò®åú +Éè®ú EòÉ]åõ +Éè®ú =x½åþ ºÉÉ¡ò
Eò®åú*

ºÉ¦ÉÒ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

• {ÉÉ<{É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ¤Éè±É ̈ ÉÖÄ½þ (}±ÉèlÉ®ú) ¤ÉxÉÉ<B +Éè®ú <ºÉ¨Éå nÚùºÉ®úÉ {ÉÉ<{É
b÷É±Éå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÉ®úÒ Ê¡òË]õMÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ½þÉä*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ VÉc÷ ¨Éå ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉ<B*

• ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷Éä*

• UôÉä]õÒ ºÉÉ<VÉ EòÒ xÉÉäVÉ±É ºÉä MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú*

±Éè̈ {É Ê|É¨{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {É¨{É EòÉä nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ {É¨{É nåù*

Îº{ÉÊ®ú]õ EòÉä VÉ±ÉÉ<B*

Îº{ÉÊ®ú]õ EòÉä VÉ±ÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù Uô: ºÉä +É`ö ¤ÉÉ®ú ]éõEò ¨Éå nù¤ÉÉ´É ¦É®åú*

+MÉ®ú VÉè]õ ºÉä iÉ®ú±É Eèò®úÉäÊºÉxÉ ¤ÉÉ½þ®ú +ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä |Éä¶É®ú Ê®ú±ÉÒVÉ ´ÉÉ±´É EòÉä
iÉÖ®úxiÉ JÉÉä±É nåù*

¤ÉxÉÇ®ú ½þÉ>ðËºÉMÉ Eäò >ð{É®ú ±É¨{É EòÉä VÉ±ÉÉªÉå* |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖxÉ: nùÉä½þ®úÉBÆ*

ºÉ¨ÉÉxÉ }±Éè̈ É Eäò Ê±ÉB {É¨{É EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ SÉÉ±ÉÚ ®úJÉå*

+MÉ®ú ±Éè̈ {É ½þ´ÉÉ ºÉä ¤ÉÖZÉ MÉªÉÉ iÉÉä |Éä¶É®ú Ê®ú±ÉÒ¡ò ´ÉÉ±´É iÉÖ®úxiÉ JÉÉä±É nåù*

<ºÉºÉä V´É±ÉxÉ¶ÉÒ±É Eèò®úÉäºÉÒxÉ EòÒ ¦ÉÉ{É ½þ´ÉÉ ¨Éå xÉ½þÓ =cä÷MÉÒ* }±Éä̈ É EòÉä
V´É±ÉxÉ¶ÉÒ±É ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ +Éä®ú xÉ Eò®åú*

VÉ¤É EòÉªÉÇ  ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉä VÉÉB }±Éä̈ É EòÉä |Éä¶É®ú Ê®ú±ÉÒ¡ò ´ÉÉ±´É ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú Eò®åú*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

¤±ÉÉä ±Éè¨{É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ VÉ±ÉÉxÉÉ (Lighting the blow lamp safely)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É ºÉä MÉ¨ÉÇ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÉì}]õ EòÉ¤ÉÇ®úÉ<ËVÉMÉ }±ÉéMÉ EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú*

• xÉ¨ÉÇ EòÉ¤ÉÖÇ®úÉ<ËVÉMÉ EòÒ }±Éè̈ É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ *

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò {ÉÆJÉú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉäxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉä 1.5 MÉÖxÉÉ
½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ lÉÉäc÷É MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

gø±ÉÉ ½Öþ+É ±ÉÉ±É ®ÆúMÉ |ÉÊiÉ¤ÉÆÊvÉiÉ ½èþ*

• }±ÉCºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä Ê{ÉPÉ±ÉÉB
+Éè®ú ¡èò±ÉÉB*

• Ê¡ò±É®ú ̈ Éä]õ±É EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ̈ Éå VÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ }±Éè̈ É ºÉä
MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

Ê{ÉPÉ±Éä ½Öþ<Ç vÉÉiÉÖ {É®ú ºÉÒvÉÒ }±ÉéMÉ xÉ ±ÉMÉÉBÆ*

• +MÉ®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò {ÉÉºÉ
Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä EÖòUô ºÉäEòhb÷ `öhb÷É ½þÉäxÉä näùiÉä ½éþ*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä +Éè®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú*

• VÉ¤É iÉEò +É{ÉEòÉä +SUôÒ º¨ÉÚlÉ ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäVÉ xÉ½þÓ Ê¨É±Éä ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉiÉä
®ú½åþ*

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä +ÊvÉEò MÉ¨ÉÇ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉBÆ*

¤±ÉÉä ±Éè̈ {É (Blow lamp) (Fig 1)

]éõEò ¨Éå Ê¨É^õÒ Eäò iÉä±É EòÉ ±Éä́ É±É VÉÉÄSÉä* +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä 3/4 {ÉÚ®úÉ
¦ÉÊ®úB* VÉè]õ EòÒ Ê|ÉEò®ú ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* |Éä¶É®ú Ê®ú±ÉÒ¡ò ´ÉÉ±´É EòÉä ¤Éxnù Eò®åú*
Ê|ÉË¨ÉMÉ ]Åõ{É EòÉä Ê¨ÉlÉÉ<±É Îº{ÉÊ®ú]õ ºÉä ¦É®åú*

+ÎMxÉ JÉiÉ®úÉå ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB Îº{ÉÊ®ú]õ EòÉä ¡Öò±É ¦É®úxÉä ºÉä ¤ÉSÉå*
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ºÉÆEò ±Éè¨{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ (Forming and soldering the sunk lap joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
•  ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ*

ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå, +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä EòÉ]åõ +Éè®ú ºÉÆEò ±Éè¨{É Eäò Ê±ÉB
+±ÉÉ>ÆðºÉ ¨ÉÉEòÇ Eò®åú*

±Éè̈ {É ºÉÆEò Eò®åú VÉèºÉÉ Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä B¨É®úÒ {Éä{É®ú ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 2 ]ÖõEòc÷Éå EòÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú =ÊSÉiÉ }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉBÆ*

ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ }±ÉÉä +Éè®ú ºÉ½þÒ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ ºÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*
(Fig 3) (ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê{ÉUô±ÉÒ +¦ªÉÉºÉ näùJÉå)

VÉÉì¤É EòÉä MÉÒ±Éä ®ÆúMÉ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É Eäò Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉì{É®ú
Ê¤É]õ MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

MÉèºÉ ºÉä EòÉì{É®ú {ÉÉ<{ÉÉå EòÒ ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ Eò®úxÉÉ* (Silver brazing of copper pipes by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¤Éè±É-¨ÉÉ=lÉ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É Eäò BäVÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®åú
• EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É EòÉä ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäVÉ Eò®åú
• ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäVÉ ´Éä±b÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú*

EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É Eò<Ç VÉMÉ½þÉå {É®ú |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ VÉèºÉä ÊEò +Éì]õÉä̈ ÉäÊ]õ´É ¶ÉÒ]õ
¨Éä]õ±É ]Åäõ]õ, BªÉ®ú-EÆòb÷Ò¶ÉxÉ +Éè®ú ®äú£òÒVÉ®äú¶ÉxÉ ¨Éå*

ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É V´ÉÉ<Æ]õ VÉÉäc÷xÉä EòÉ ºÉ½þÒ iÉ®úÒEòÉ ½èþ*

ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Cleaning and preparing
the edges) (Fig 1)

B¨É®úÒ {Éä{É®ú +Éè®ú º]õÒ±É >ð±É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò ÊPÉºÉEò®ú VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®äú
ºÉÉ¡ò Eò®åú*

{ÉÉ<{É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ¤Éè±É ¨ÉÉ>ðlÉ +ÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB º]õÒ±É ®úÉìb÷ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä =ºÉEäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉBÆ*

V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ]ÖõEòcä÷ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Setting the joint pieces) (Fig 2)

VÉÉäcä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä BäVÉ {É®ú ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉ<B* +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¤ÉxÉÉB
®úJÉiÉä ½ÖþB V´ÉÉ<Æ]õ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ¤Éè±É ̈ ÉÉ>ðlÉ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ iÉ®ú½þ VÉÉäcå÷* V´ÉÉ<Æ]õ
Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå JÉc÷Ò ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*
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ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ ´Éä±b÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making silver brazing weld)
(Fig 3)

Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB Ê¡ò±É®ú vÉÉiÉÖ {É®ú Eò¦ÉÒ ºÉÒvÉä }±Éä̈ É xÉ ®úJÉå +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ
EòÉä +ÊvÉEò MÉ¨ÉÇ ¦ÉÒ xÉ Eò®åú*

+MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ±ÉMÉÉBÆ*

}±Éä̈ É EòÉä ½þ]õÉBÆ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä 10-15 ºÉäEòhb÷ iÉEò `öhb÷É ½þÉäxÉä nåù*

ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ (Cleaning and inspection) (Fig 4)

xÉÉäVÉ±É Gò.-1 Eäò uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÒ ½Öþ<Ç ºÉÉì}]õ EòÉ¤ÉÇ®úÉ<ËVÉMÉ }±Éä̈ É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* 1.6mm EòÒ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (15 2927-1975 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú |ÉEòÉ®ú  BA, CU-Ag 16A) +Éè®ú ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ }±ÉCºÉ EòÉ*

V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ b÷±É ±ÉÉ±É ®ÆúMÉ iÉEò MÉ¨ÉÇ Eò®åú* (}±ÉCºÉ Ê{ÉPÉ±ÉÉxÉÉ)
Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ±ÉMÉÉBÆ, Ê{ÉPÉ±ÉÉBÆ +Éè®ú ¡èò±ÉÉ nåù V´ÉÉ<Æ]õ Eäò {ÉÉºÉ* }±ÉCºÉ EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊºÉ®äú EòÉä ¤Éc÷É Eò®åú* }±Éä̈ É EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ +SUäô
ºÉä ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ¨Éä]õ±É EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå VÉÉxÉä nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.51

B¨É®úÒ {Éä{É®ú ºÉä ÊPÉºÉEò®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

º¨ÉÚlÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ ¦É®úÉ´É EòÒ ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú* Ê¤ÉxÉÉ Ê{ÉxÉ ½þÉä±É ´ÉÉ±Éä ¥ÉäVÉ
V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.52
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éä{É V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ (Make riveted lap and butt joint)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõ]õ ±Éè̈ {É +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ ºlÉÉxÉ ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ
• ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ºÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ½þÉä±É {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ
• ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè̈ {É +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ* Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É, b÷Éì±ÉÒ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºxÉè{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ

Eò®úxÉÉ
• ºxÉè{É ½èþb÷ +Éè®ú }±Éè]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ Eäò Ê®ú´Éä]õ ½èþhb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ (Single riveted lap joint)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä 140 × 48mm EòÉ ºÉÉ<VÉ ÊnùB MÉB EòSSÉä ̈ ÉÉ±É EòÉ EòÉ]åõ
+Éè®ú VÉÉÄSÉ Eò®åú*

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉ SÉ{É]õÉ Eò®åú*

• }±Éä]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú Eäò ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

• 140mm EòÒ ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ ̈ ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä 70 × 48mm

EòÒ nùÉä ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä EòÉ]åõ*

• ¶ÉÒ]õ Eäò nùÉäxÉÉå ]ÖõEòc÷Éå {É®ú ºGòÉ<¤É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ËºÉMÉ±É
Ê®ú´Éä]õb÷ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ ±Éä+É>ð]õ Eò®åú +Éè®ú
ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÉ ºÉäx]õ®ú
{´ÉÉ<Æ]õ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*(EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉ Fig.1 & 2 )

• φ 3.2 EòÉ ½þÉä±É BEò ¶ÉÒ]õ {É®ú {É½þ±ÉÒ ¶¶ÉÒ]õ {É®ú ̈ ÉÉEÇò +Éè®ú {ÉÆSÉ Eò®åú +Éè®ú
¶ÉÒ]õ Eäò nÚùºÉ®äú ]ÖõEòcä÷ {É®ú ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ºÉä ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ̈ ÉÉEòÇ Eò®åú* (Fig.1)

• ¤Écä÷ ºÉÉ<b÷ EòÒ ÊbÅ÷±É ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ½þÉä±É ºÉä ¤É®Çú JÉi¨É EòÒÊVÉB*
(Fig 2)

• ¤ÉSÉä ½ÖþB SÉÉ®ú ½þÉä±É ¶ÉÒ]õ Eäò ÊxÉSÉ±Éä Ê½þººÉä ¨Éå Eò®åú, >ð{É®ú ´ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ {É®ú
ÊEòB MÉB ½þÉä±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä* ½þÉlÉ ºÉä {ÉÆSÉ ÊEòB MÉB ½þÉä±É {É®ú ¤Écä÷ ºÉÉ<VÉ
EòÒ ÊbÅ÷±É PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

EòÉªÉÇ 2 : ËºÉMÉ±É º]äõ{É BEò ®úÉä Ê®ú´Éä]äõb÷ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ

• 3mm ´ªÉÉºÉ EòÒ ºxÉä{É ½äþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ¨Éå b÷É±Éå*

• Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É ½èþb÷ +Éè®ú b÷Éì±ÉÒ ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷
¤ÉxÉÉBÆ*

• Ê®ú´Éä]õ EòÉä ´ÉèEòÎ±{ÉEò ½þÉä±É ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú Ê®ú´Éä]õ ½þèþb÷ ¤ÉxÉÉBÆ* BEò Eäò ¤ÉÉnù
BEò ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ* Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ, Ê®ú´Éä]õ ºxÉè{É, b÷Éì±ÉÒ
+Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• ¶ÉÒ]õ Eäò ]ÖõEòcä÷ EòÉä {É½þ±Éä ºÉä ÊEòB ½ÖþB ½þÉä±É Eäò >ð{É®ú ®úJÉä <ºÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú
®úJÉå ÊEò ¶ÉÒ]õ EòÉ +Éì́ É®ú±Éè{É ́ ÉÉ±ÉÉ ÊºÉ®äú ̈ ÉÉEÇò ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú Ê¨É±Éå*  (Fig.3)

• ÊnùB MÉB ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä 3 ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå EòÉÊ]õB* nùÉä EòÉä 50 × 28mm ¨Éå
+Éè®ú iÉÒºÉ®äú EòÉä 24 × 48mm º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig.1)

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÒ Eò®åú*

• }±Éè]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ÊºÉ®äú Eäò ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ºGòÉ<¤É®ú, Êb÷´ÉÉ<b÷®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
ËºÉMÉ±É º]Åäõ{É ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®åú*  (Fig.1)

• ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB
ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ ¨ÉÉEòÇ Eò®åú*

• º]Åäõ{É Eäò ºÉ¦ÉÒ Ê¤ÉxnÖù+Éå {É®ú  φ 3.2 mm EòÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®åú +Éè®ú ºÉäx]õ®ú
½þÉä±É ¦ÉÒ ¨ÉÉEÇò Eò®åú nùÉä VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú*
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•  ÊbÅ÷±É ÊEòB ½ÖþB ½þÉä±É EòÉä ¤Écä÷ ºÉÉ<VÉ Eäò ÊbÅ÷±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ½þÉlÉ ºÉä
PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤É®Çú ½þ]õÉªÉå*

• VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä nù¤ÉÉBÆ +Éè®ú º]ÅäõEò EòÉä =ºÉEäò >ð{É®ú
®ú½åþ +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú <ºÉä +SUäô ºÉä ºÉä]õ Eò®åú*

• ¤É]õ ]ÖõEòcä÷ Eäò ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ̈ Éå φ 3 mm EòÒ }±Éä]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ b÷É±Éå +Éè®ú º]èõ{É
EòÉä ¦ÉÒ Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ, Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
}±Éä]õ º]õÒ±É {±Éä]õ {É®ú ®úJÉå*

• VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä VÉÉäcå÷ +Éè®ú Eò´É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä ̈ ÉÉEÇò
±ÉÉ<xÉ {É®ú ºÉ½þÒ ºÉÆ®äúJÉhÉ Eò®åú +Éè®ú VÉÉÄSÉå*

• {É½þ±Éä ºÉä ÊbÅ÷±É ½ÖþB ¶ÉÒ]õ Eäò ½þÉä±É Eäò >ð{É®ú ®úJÉEò®ú xÉÒSÉä ́ ÉÉ±Éä ¶ÉÒ]õ EòÉä ½þÉä±É
Eò®åú*

• ½þÉä±É Eäò ¤É®Çú ¤Éc÷Ò +ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷±É ºÉä ½þÉlÉ uùÉ®úÉ PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®åú*

• Ê®ú´Éä]õ EòÉä ´ÉèEòÎ±{ÉEò ½þÉä±É ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú ËºÉMÉ±É º]Åäõ{É ËºÉMÉ±É ®úÉä Ê®ú´Éä]äõb÷
¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò Ê®ú´Éä]õ Eäò ½äþb÷ ¤ÉxÉÉBÆ*

EòÉè¶É±É - +xÉÖG¨É (Skill sequence)

ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè¨{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É Eäò nÚù®úÒ Eäò Ê±ÉB ±Éä-+É=]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Layout the spacing
for rivet holes to make a single riveted lap joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ±Éé{É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ, {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ Eäò Eäòxpù +Éè®ú BäVÉ EòÒ nÚù®úÒ +Éè®ú D 15 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê{ÉSÉ EòÒ nÚù®úÒ
• ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´É]õ ÊUôpù EòÒ nÚù®úÒ EòÉ ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ*

¶ÉÒ]õ Eäò BäVÉ ºÉä Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒ BäVÉ ºÉä nÚù®úÒ = 2 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

nùÉäxÉÉå EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå {É®ú BäVÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 2)

ºÉÉ<b÷ BäVÉ ºÉä {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

BäVÉ ºÉä {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ = 2 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ ºÉÉ<b÷ BäVÉ ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

nùÉä Ê®ú´Éä]õ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú* i.e. Ê{ÉSÉ

Ê{ÉSÉ = 3 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉäxÉÉå EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå {É®ú, Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú
Ê®ú´Éä]õ EòÒ Ê{ÉSÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 2)

ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä Ê®ú´Éä]õ EòÉ ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ {ÉÆSÉ Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®äú ¤É®Çú ºÉä ¨ÉÖHò +Éè®ú ºÉÒvÉä ½éþ*

±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ = 4 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ = ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ 2.5 ªÉÉ 3 MÉÖxÉÉ Ê®ú´Éä]õ Eäò ´ªÉÉºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ
Eò®åú +Éè®ú ±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

ºGòÉ<¤É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä nùÉäxÉÉå EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå {É®ú ±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ BäVÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú
¨ÉÉEÇò Eò®åú*  (Fig 1)

ºxÉä{É ½äþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÒ Ê®ú´ÉäË]õMÉ (Riveting snap head rivet)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉ½þÒ Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB b÷Éì±ÉÒ, Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ +Éè®ú Ê®ú´Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ ½þlÉÉècä÷ EòÒ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉä MÉÉä±É +ÉEòÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ¤ÉäºÉ vÉÉiÉÖ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ xÉÖEòºÉÉxÉ {É½ÖÆþSÉÉªÉä Ê®ú´Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ]õÉ<]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºxÉä{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.52

Copyright Free Under CC BY Licence



201

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÉ®äú Ê®ú´Éä]õ ÊUôpù BEò ¶ÉÒ]õ {É®ú ÊbÅ÷±É ÊEòB MÉB ½þÉä +Éè®ú
+xªÉ ¶ÉÒ]õ {É®ú Eäò´É±É BEò ºÉäx]õ®ú Eäò Ê±ÉB ÊUôpù Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ÊbÅ÷±É ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊUôpù ¤É®Çú ºÉä ®úÊ½þiÉ ½þÉä +Éè®ú ¶¶ÉÒ]õ EòÉä
SÉ{É]õÉ Eò®åú*

´ÉÉ<ºÉ b÷Éì±ÉÒ EòÉä ¤ÉäxSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå oùgøiÉÉ ºÉä ¤ÉÉÆvÉå*

ºÉ¦ÉÒ ¶ÉÒ]õÉå EòÉä +xªÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò >ð{É®ú ®úJÉå +Éè®ú ÊbÅ÷±É ÊUôpù EòÉä +±ÉÉ<xÉ
Eò®åú +Éè®ú ±Éé{É Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä BäVÉ Eäò >ð{É®ú ÊnùJÉÉBÆ*

Ê®ú´Éä]õ EòÉä ºxÉä{É ½þÉä±É ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú Ê´ÉEÞòÊiÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉä
´ÉÉ<ºÉ b÷Éì±ÉÒ ¨Éå Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ b÷É±Éå VÉ¤É ½þlÉÉècä÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ*
(Fig 1 & 2)

Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ Eäò MÉ½þ®äú ½þÉä±É EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eäò ¶ÉéEò {É®ú ®úJÉå*  (Fig 3)

¶ÉÒ]õ EòÉä {ÉÉºÉ ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ EòÉä +SUäô ºÉä VÉÉäc÷xÉä
Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ EòÉä ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉBÆ* (Fig 3)

Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eäò ¶ÉéEò ºÉä ½þ]õÉªÉå*

Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉä xÉÒSÉä ½èþ¨É®ú ºÉä ̈ ÉÉ®úEò®ú Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò®ú
¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä ½èþb÷ EòÉä MÉÉä±É Eò®åú* (Fig 4 & 5)

Ê®ú´Éä]õ Eäò MÉÉä±É ÊºÉ®äú Eäò >ð{É®ú Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É ®úJÉå +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
½þlÉÉècä÷ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*
(Fig 6)
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ËºÉMÉ±É º]Åäõ{É ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ Eäò Ê±ÉB ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ (Layout the
spacing for rivet holes to make single strap single riveted butt joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Eò´É®ú {±Éä]õ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ÊxÉEòÉ±Éå* {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ Eäò Eäòxpù +Éè®ú {ÉäVÉ Eäò ¨ÉvªÉ EòÒ nÚù®úÒ +Éè®ú BIS Standard Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê{ÉSÉ EòÒ nÚù®úÒ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ
• ËºÉMÉ±É º]Åäõ{É ËºÉMÉ±É ®úÉä Ê®ú´Éä]äõb÷ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ÊºÉ®úÉ ¤É®Çú ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉä +Éè®ú ºÉÒvÉÉ ½þÉä*
VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ ±Éä+É>ð]õ Eò®åú* Ê®ú´Éä]õ
Eäò ´ªÉÉºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D) = 2.5T ªÉÉ 3T

VÉ½þÉÄ  T = VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç

±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ = 8 ×D

º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú ºGòÉ<¤É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉäxÉÉå EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå {É®ú ±Éé{É EòÒ
nÚù®úÒ EòÒ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒ nÚù®úÒ ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä MÉhÉxÉÉ
Eò®úxÉÉ*

BäVÉ ºÉä Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒ nÚù®úÒ = 2 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ÊºÉ®äú Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ* (Fig 1)

ºÉÉ<b÷ BäVÉ Eäò ¤É]õ ºÉä {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ*

{É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ ºÉä ºÉÉ<b÷ BäVÉ ¤É]õ EòÒ nÚù®úÒ = 2 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú ºÉÉ<b÷ BäVÉ ºÉä {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

nùÉä Ê®ú´Éä]õ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ YÉÉiÉ Eò®åú* i.e. Ê{ÉSÉ*

Ê{ÉSÉ = 3 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú Ê{ÉSÉ ¨ÉÉEÇò
Eò®åú* (Fig 1)

ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä Ê®ú´Éä]õ EòÉ ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ {ÉÆSÉ Eò®åú*

º]Åäõ{É {É®ú Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ ±Éä+É>ð]õ Eò®åú*

º]Åèõ{É {É®ú Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú VÉèºÉÉ ÊEò >ð{É®ú ¤ÉiÉÉªÉÉ
½èþ, º]Åäõ{É {É®ú 4D EòÒ nÚù®úÒ {É®ú Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nùÉä ®úÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 2)
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.53
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú V´ÉÉ<Æ]õ (Make funnel as per development and
solder joints)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

¡òxÉ±É EòÒ +ºÉä̈ ¤ÉË±ÉMÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Assembly of funnel and
soldering)

• ¡òxÉ±É ¤ÉÉìb÷Ò (Fig.1)

• ¡äò°ü±É (Part -3) EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò (Part-1) ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*
(Fig 2)

• ¤Écä÷ ́ ªÉÉºÉ 20mm EòÉä 4mm ̈ ÉÉäcä÷  ]äõ±É EòÒ iÉ®¡ò ºÉä iÉÉÊEò ªÉ½þ +SUäô
ºÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå Ê¡ò]õ ½þÉä VÉÉB*

• ]äõ±É EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå b÷É±Éå (Part-2) +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• ½èþhb÷±É (Part-4) EòÉä ®úJÉå +Éè®ú ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ±ÉÉB +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò®åú*

• Ê¡òÊxÉ¶É ÊEòB MÉB VÉÉì¤É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* ¶ÉÉ{ÉÇ BäVÉ ¤É®Çú ªÉÉ Eò<Ç +ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ
ªÉÊnù Ê¨É±ÉiÉÒ ½èþ iÉÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä `öhbä÷ {ÉÉxÉÒ ºÉä vÉÉäªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.53
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.54
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É (Drill for riveting)

=nÂùùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨ÉÉEÇò Eò®åú
• C±Éè̈ {É Eò®åú +Éè®ú <±ÉäÎC]ÅõEò {ÉÉä]æõ¤É±É ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É ¨Éå Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ 48 × 50mm VÉÉÄSÉå*

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶¶ÉÒ]õ SÉ{É]õÒ EòÒÊVÉB*

• ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB nÚù®úÒ ±Éä+É=]õ Eò®åú +Éè®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ
½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

{ÉÉì´É®ú +Éì{É®äú]äõb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ¶¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ (Drilling on sheetmetal by power operated
portable drilling machine)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• {ÉÉì́ É®ú +Éì{É®äú]äõb÷ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ½þÉä±É ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*

ÊbÅ÷±É ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ½þÉä±É Eäò ̈ ÉÉEÇò ÊEòB MÉB Ê¤ÉxnÖù EòÉä ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É
{ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå º]Åäõ]õ ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú SÉEò SÉÉ´ÉÒ
uùÉ®úÉ ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 1)

{ÉÉì́ É®ú +Éì{É®äú]äõb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éå ÊbÅ÷±É ±ÉMÉÉxÉä ºÉä
{É½þ±Éä ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò Îº´ÉSÉ ¤ÉÆnù ½þÉä +Éè®ú +ÍlÉMÉ nùÒ MÉ<Ç
½þÉä*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä =ÊSÉiÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò ºÉ{ÉÉä]Çõ {É®ú ®úJÉå +Éè®ú C- C±Éè̈ {É ºÉä C±Éè̈ {É
Eò®åú* (Fig 2)

{ÉÉä]æõ¤É±É ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä BEò ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä÷ +Éè®ú nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ EòÒ ¤ÉÒSÉ ́ ÉÉ±ÉÒ
>ÄðMÉ±ÉÒ +Éè®ú +ÆMÉÚ̀ äö ºÉä MÉxÉ EòÉä {ÉEòcå÷* <ºÉ |ÉEòÉ®ú {ÉEòcä÷ ÊEò ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ ÊbÅ÷±É
ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ½þÉä* (Fig 2)

nÚùºÉ®úÒ >ÆðMÉ±ÉÒ ºÉä Ê]ÅõMÉ®ú EòÉä Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú*

VÉ¤É iÉEò ½þÉä±É xÉ½þÓ ½þÉä VÉÉiÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉBÆ*

¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú <±ÉäÎC]ÅõEò +Éì{É®äú]äõb÷ ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½þ±EòÉ
nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +xªÉlÉÉ ÊbÅ÷±É PÉÚ̈ ÉiÉÒ ®ú½äþMÉÒ +lÉ´ÉÉ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ¦ÉÒ
=`öÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ* (Fig.3)

• 'C' C±ÉÉ¨{É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ EòÉä oùnùiÉÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*

• +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ø 3.2mm +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù ÊbÅ÷±É Eò®úÉä*

• ½þÉä±É EòÉä ¤Écä÷ +ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷±É uùÉ®úÉ ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤É®Çú ºÉä ̈ ÉÖHò Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.54

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú*

ÊbÅ÷±É ½þÉä±É {É®ú ½þÉlÉ uùÉ®úÉ ¤Écä÷ ºÉÉ<VÉ EòÒ ÊbÅ÷±É PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ½þÉä±É ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.55
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

ÊVÉiÉxÉä |ÉEòÉ®ú EòÒ Ê®ú´Éä]õ ={É±É¤vÉ ½èþ =xÉEòÒ Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eò®úxÉÉ, EòÉ EòÉ=x]õ®ú ¶ÉÆEò Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò (Riveting with
as many types of rivet as available, use of counter sunk head rivets)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊUôpù ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊUôpù Eò®úxÉÉ
• EòÉ=h]õ®ú ºÉÆEò ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ, }±Éè]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ, ºxÉä{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú {ÉèxÉ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ 50 × 48mm ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ½þÉä±É ÊbÅ÷±É Eò®åú*

• ¶ÉÒ]õ EòÉä {É½þ±Éä ºÉä ½þÉä±É ÊEòB ½ÖþB ½þÉä±É ́ ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ Eäò xÉÒSÉä ®úJÉå* <ºÉ |ÉEòÉ®ú
®úJÉå ÊEò ¶¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú Ê¨É±Éå*

• ÊbÅ÷±É ½þÉä±ÉÉå EòÉä ºÉäx]õ®ú ¨Éå +±ÉÉ<xÉ Eò®åú*

• ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ̈ Éå 3mm ́ ªÉÉºÉ EòÒ EòÉ=h]õ®ú ºÉÆEò ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ b÷É±Éå*  (Fig.1)

• Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷ ¤ÉxÉÉBÆ*

• ¶ÉÒ]õ Eäò ÊxÉSÉ±Éä Ê½þººÉä {É®ú ¤ÉSÉä ½ÖþB ½þÉä±É EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®åú, {É½þ±Éä ºÉä ÊEòB MÉB
½þÉä±É >ð{É®ú ´ÉÉ±Éä ¶ÉÒ]õ Eäò ]ÖõEòcä÷ {É®ú ½èþ*

• ½þÉä±É EòÉä ¤Écä÷ ºÉÉ<b÷ EòÒ ÊbÅ÷±É ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤É®Çú ºÉä ¨ÉÖCiÉ Eò®åú*

• ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ (SÉèxÉ) ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ EòÉä ́ÉèEòÎ±{ÉEò ½þÉä±É
¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú BEò-BEò Eò®úEäò ½èþb÷ ¤ÉxÉÉªÉä* <ºÉEäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ +Éè®ú ¤ÉÉì±É
{ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú, EòÉªÉÇ  -2 ̈ Éå ÊbÅ÷±É Eò®åú +Éè®ú }±Éå]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eò®åú*
EòÉªÉÇ  -3 ̈ Éå ºxÉä{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú EòÉªÉÇ  -4 ̈ Éå {ÉèxÉ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú Ê®ú´Éä]õ
EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú*

EòÉ=h]õ®ú ºÉÆEò ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ, {ÉèxÉ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ, ºxÉä{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú
}±Éä]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä bÅä÷ËºÉºÉ {±Éä]õ {É®ú ®úJÉå +Éè®ú Ê®ú´Éä]õ, ºÉä]õ, Ê®ú´Éä]õ
ºxÉä{É +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉB +Éè®ú Ê®ú´ÉäË]õMÉ
EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ ±Éä-+±ÉÉ>ð]õ Eò®úxÉÉ (Drilling machines and its
parts)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ
• ¤ÉéSÉ +Éè®ú Ê{É±É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ*

ºÉäxºÉÊ]õ´É ¤ÉéSÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ (The sensitive bench drilling
machine)

ºÉäÎxºÉÊ]õ´É ¤ÉéSÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ºÉ¤ÉºÉä ºÉ®ú±É |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉäÎxºÉÊ]õ´É ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ
ÊSÉjÉ ̈ Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉÉ]Çõ ̈ ÉÉEÇò Eò®úEäò ÊnùJÉÉ<Ç MÉ<Ç ½èþ* ªÉ½þ ½þ±Eäò EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ
EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* (Fig 1)

ªÉ½þ ¨É¶ÉÒxÉ 12.5mm ´ªÉÉºÉ Eäò ½þÉä±É ÊbÅ÷±É Eò®ú ºÉEòiÉÒ ½èþ* ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éå
Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÒ ½èþ ªÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É Eäò ]äõ{É®ú ½þÉä±É ¨Éå ºÉÒvÉä Ê¡ò]õ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

ºÉÉvÉÉ®úhÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä IÉèÊiÉVÉ ̈ Éå ®úJÉå* +MÉ®ú ½þÉä±É ÊEòºÉÒ
EòÉähÉ ¨Éå Eò®úxÉÉ ½èþ iÉÉä EòÉªÉÇ EòÉä ÊiÉ®úUôÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

º]èõhb÷ ¡Öò±ÉÒ ̈ Éå ¤Éè±]õ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¤Énù±ÉEò®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Îº{Éhb÷±É MÉÊiÉ |ÉÉ{iÉ EòÒ VÉÉ
ºÉEòiÉÒ ½èþ*

¨É]äõÊ®úªÉ±É ¨Éå ½þÉä±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ¶ÉÖrùiÉÉ +Éè®ú oùgøiÉÉ ºÉä
{ÉEòcä÷* ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊbÅ÷±É ½þÉäÏ±b÷MÉ ºÉÉvÉxÉ ÊbÅ÷±É SÉEò, º±ÉÒ´É +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ ½èþ*
(Fig 2)

Ê{É±É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ (The pillar drilling machine)

ªÉ½þ ºÉäÎxºÉÊ]õ´É ¤ÉäxSÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉ ¤Éc÷É °ü{ÉÉxiÉ®ú ½èþ* ªÉ½þ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ
¡ò¶ÉÇ {É®ú ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú +ÊvÉEò {ÉÉì́ É®¡Öò±É ¨ÉÉä]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉ±ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ
½èþ* ªÉ½þ ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* Ê{É±É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
ºÉÉ<VÉÉå ¨Éå Ê¨É±ÉiÉÒ ½èþ* (Fig.3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.55
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<ºÉºÉä ÊbÅ÷±É +lÉ´ÉÉ º±ÉÒ´É EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå ºÉÖÊ´ÉvÉÉ ½þÉäMÉÒ*

SÉEò ¨Éå BEò Ê{ÉÊxÉªÉxÉ +Éè®ú EòÒ ªÉÉ xÉ±ÉÇ ÊEòªÉÉ xÉ]õ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ÊbÅ÷±É SÉEò (Drill chuck)

ÊbÅ÷±É SÉEò ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É ¨Éå +É´ÉÇ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò]õ ®ú½þiÉÉ ½èþ*
(Fig 1)

]äõ{É®ú º±ÉÒ´É +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ (Fig 1) ]äõ{É®ú ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É {É®ú ̈ ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ*

º±ÉÒ´É +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ]äõ{É®ú ºÉä ¤ÉxÉÉB VÉÉiÉä ½éþ iÉÉÊEò VÉ¤É ªÉ½þ ±ÉMÉÉB
VÉÉiÉä ½éþ iÉÉä ªÉ½þ +SUôÉ ´ÉäËVÉMÉ BäC¶ÉxÉ nåù* <ºÉÒ Eäò EòÉ®úhÉ ¨ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú 1 ºÉä
MT5 iÉEò xÉ¨¤É®ú ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ*

ÊbÅ÷±É-½þÉäÏ±b÷MÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ ({ÉEòc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉvÉxÉ) (Drill - Holding devices)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ½þÉäÏ±b÷MÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ*

º]Åäõ]õ ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É-ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå {ÉEòc÷Ò VÉÉiÉÒ ½èþ* ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉä ªÉÉ JÉÉä±ÉxÉä Eäò
Ê±ÉB ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÉìEäò]õ ªÉÉ º±ÉÒ´É ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]éõMÉ EòÉä º±ÉÉì]õ ¨Éå
+±ÉÉ<xÉ Eò®åú* (Fig 2)

ÊbÅ÷±É Eäò ¶ÉéEò +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É Eäò ¨ÉvªÉ +xiÉ®ú ½þÉä iÉÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú
Eäò ÊbÅ÷±É º±ÉÒ´É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉ¤É ÊbÅ÷±É EòÉ ]äõ{É®ú ¨É¶ÉÒxÉ Eäò
Îº{Éhb÷±É ºÉä ¤Éc÷É ½þÉä iÉÉä ]äõ{É®ú ºÉÉìEäò]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É ºÉä ÊbÅ÷±É +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷}]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
(Fig 3)

ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÉìEäò]õ ªÉÉ º±ÉÒ´É ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ <ºÉä ]äõ¤É±É +lÉ´ÉÉ VÉÉì¤É {É®ú xÉ
ÊMÉ®úxÉä nåù* (Fig 4)

ÊbÅ÷±É ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä {ÉEòc÷xÉÉ +lÉ´ÉÉ
C±Éè̈ {É ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò ªÉ½þ ÊbÅ÷±É Eäò ºÉÉlÉ xÉ PÉÚ̈ Éå*

JÉ®úÉ¤É iÉ®úÒEäò ºÉä ºÉÖ®úIÉÉ xÉ ÊºÉ¡Çò +Éì{É®äú]õ®ú Eäò Ê±ÉB JÉiÉ®úxÉÉEò ½èþ ¤ÉÎ±Eò
JÉ®úÉ¤É +¶ÉÖrù EòÉªÉÇ   +Éè®ú ÊbÅ÷±É ]Úõ]õxÉä EòÉ EòÉ®úhÉ ¦ÉÒ ½èþ* ºÉ½þÒ iÉ®ú½þ ºÉä
{ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉvÉxÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½éþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.55
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¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ (The machine vice)

+ÊvÉEòiÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÉªÉÇ JÉhb÷ ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉEòcä÷ VÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ*
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉì¤É ÊbÅ÷±É ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ÊbÅ÷±É ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå xÉ VÉÉBÆ* <ºÉEäò
Ê±ÉB EòÉªÉÇ   EòÉä lÉÉäc÷É >ð{É®ú =`öÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòÉªÉÇ   +Éè®ú ´ÉÉ<ºÉ
Eäò xÉÒSÉä VÉMÉ½þ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB {Éè®ú±É±É ¤±ÉÉìEò {É®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò®åú* (Fig.1)

´É½þ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ VÉÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrù xÉ½þÓ ½èþ =xÉEäò xÉÒSÉä ±ÉEòc÷Ò EòÉ ]ÖõEòc÷É ®úJÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

½þÉäÏ±b÷MÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ (EòÉªÉÇ {ÉEòc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉvÉxÉ) (Work - Holding devices)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉªÉÇ {ÉEòc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉvÉxÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.55
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C±Éè̈ {É +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ (Clamps and bolts)

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¤ÉÉä±]õ ½äþb÷ Ê¡ò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ‘T’ º±ÉÉì]õ |ÉnùÉxÉ ÊEòB
VÉÉiÉä ½éþ* C±Éè̈ {É +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇ   EòÉä oùgøiÉÉ ºÉä {ÉEòc÷É VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 3) ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉèËEòMÉ ÊVÉiÉxÉÒ nÚù®ú ºÉ¨¦É´É
½þÉä ºÉEäò =iÉxÉä nÚù®ú ®úJÉå EòÉªÉÇ EòÒ >ÄðSÉÉ<Ç Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ Eäò ÊxÉEò]õ Eäò ¤ÉÉä±]õ
{É®ú* (Fig 4)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ C±Éè̈ {É ½þÉäiÉÒ ½èþ {É®ú EòÉªÉÇ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú C±Éè̈ {É Ê´ÉÊvÉ {ÉiÉÉ
±ÉMÉÉxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ* (Fig 5& 6)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.55
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.56
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

º]ÅõÉ<ËEòMÉ +Éè®ú ¨Éäx]äõËxÉMÉ, ±Éä<ÈMÉ-º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ ¤ÉÒb÷ (Striking and maintaining arc, laying straight
- line bead)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉ
• AC ´É DC +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú +Éì{É®äú]õ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉ Eäò <±ÉäC]ÅõÉäc÷Éå Eäò Ê±ÉB ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ºGäòËSÉMÉ +Éè®ú ]èõË{ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ +ÉEÇò EòÉä º]ÅõÉ<Eò +Éè®ú ¨Éäx]äõxÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉÒvÉä ´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ EòÉä BEò-ºÉ¨ÉÉxÉ VÉ¨ÉÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú nùÉä¹ÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ 2 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå ¤ÉÒb÷ ±ÉMÉÉxÉÉ

• VÉÉì¤É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú +ÉEÇò ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ UôÉä]õÒ +ÉEÇò
¤ÉxÉÉBÆ*

• <±ÉäÎC]ÅõEò +ÉEÇò EòÉä ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ¨Éå SÉ±ÉÉ<B +Éè®ú +xªÉ ÊºÉ®äú {É®ú ¤ÉÒb÷
¤ÉxÉÉBÆ*

• ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ 70o - 80o EòÉähÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

• +ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç º]õb÷Ò ¶ÉÉ{ÉÇ GäòEòË±ÉMÉ +É´ÉÉWÉ {ÉènùÉ Eò®äúMÉÒ*

• ]Åäõ´É±É MÉÊiÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 150mm |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ ®úJÉå*

• ´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ ºÉä º±ÉèMÉ ½þ]õÉBÆ +Éè®ú <ºÉä VÉÉÄSÉå*

- ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç º±ÉèMÉ VÉ¨ÉÉ´É

- }ªÉÚVÉxÉ EòÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ MÉ½þ®úÉ<Ç

- º]Åäõ]õxÉäºÉ

• +¦ªÉÉºÉ iÉ¤É iÉEò VÉÉ®úÒ ®úJÉå VÉ¤É iÉEò +SUäô {ÉÊ®úhÉÉ¨É xÉ Ê¨É±Éå*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : +ÉEÇò EòÒ º]ÅõÉ<ËEòMÉ +Éè®ú ¨Éäx]äõËxÉMÉ

+MÉ®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ D.C. ½þÉä iÉÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä @ñhÉÉi¨ÉEò ®úJÉå*

• ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ SÉÉ±ÉÚ Eò®åú*

•  º]ÅõÉ<Eò Eò®åú +Éè®ú ºGäòËSÉMÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

+ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ÊSÉiÉ ®ÆúMÉ EòÒ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ºGòÒxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú*

• Eò¨É nÚù®úÒ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ +ÉEÇò ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú iÉÖ®úxiÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä =`öÉEò®ú
ºÉ¨{ÉEÇò iÉÉäcå÷*

+ÉEÇò EòÉ ºÉ½þÒ VÉ±ÉxÉÉ, º]õb÷Ò, ¶ÉÉ{ÉÇ +Éè®ú GäòEòË±ÉMÉ v´ÉÊxÉ näùMÉÉ*

ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ iÉ¤É iÉEò nùÉä½þ®úÉBÆ VÉ¤É iÉEò +ÉEÇò Ê¤ÉxÉÉ VÉ¨Éä ½ÖþB SÉ±É
ºÉEäò*

+MÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ {±Éä]õ {É®ú ÊSÉ{ÉEòiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ iÉÖ®úxiÉ Eò±ÉÉ<Ç EòÒ
ÎºlÉÊiÉ Î]Ấ Éº]õ Eò®úEäò +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú +Éä́ É®ú½þÒË]õMÉ
+lÉ´ÉÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®åú*

• vÉÉiÉÖ ºÉiÉ½þ EòÉä º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú +MÉ®ú EòÉä<Ç OÉÒºÉ
ªÉÉ iÉä±É ±ÉMÉÉ ½þÉä iÉÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

vÉÚ±É ´É Ê¨É]Â]õÒ JÉ®úÉ¤É EòxÉäC¶ÉxÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½éþ*

•  ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä* (ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò Eò{Écä÷)

• ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò´É±É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ +Éè®ú VÉÉì¤É ºÉä EòxÉäC]õ Eò®åú*

Eäò¤É±É EòÉä JÉ®úÉ¤ÉÒ +Éè®ú gøÒ±Éä EòxÉäC¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉå* VÉÉÄSÉ Eò®åú
ÊEò +lÉÇ C±Éè̈ {É ºÉ½þÒ ºÉä VÉÖc÷É ½èþ*

• ∅ 4mm M.S.  <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ½þÉä±b÷®ú ¨Éå ±ÉMÉÉBÆ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ½þÉä±b÷®ú ¨Éå ±ÉMÉÉBÆ*

• ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®äúx]õ EòÉä 140-150amps {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ¨ÉÉEòÇ Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÒb÷ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ´ÉEÇò {ÉÒºÉ EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå*

• +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò´É±É VÉÉäcå÷*

• SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ∅4mm EòÉä ½þÉä±b÷®ú ¨Éå Ê¡òCºÉ Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ½þÉä±b÷®ú Eäò VÉ¤Écä÷ ºÉÉ¡ò ½þÉå*

• A.C. +lÉ´ÉÉ D.C. ̈ É¶ÉÒxÉ ̈ Éå ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ 140-150 Amp {É®ú ºÉä]õ
Eò®åú*

+MÉ®ú >ðVÉÉÇ ºjÉÉäiÉ D.C. ½èþ iÉÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä @ñhÉÉi¨ÉEò {ÉÉä±ÉÊ®ú]õÒ
¨Éå EòxÉäC]õ Eò®åú*

• {ÉÚ®äú ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉå +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ºGòÒxÉ EòÒ Ê¡ò±]õ®ú ±ÉäxºÉ VÉÉÄSÉå*

• ºGäò{É Eäò ]ÖõEòcä÷ {É®ú +ÉEÇò ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú Eò®Æú]õ ºÉäË]õMÉ näùÊJÉB*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ®úJÉå*
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ (Setting of arc welding machine for welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú
• <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®åú]õ ºÉä]õ Eò®åú
• ºGäòËSÉMÉ +Éè®ú ]èõË{ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä º]ÅõÉ<Eò Eò®åú +Éè®ú +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

+ÉEÇò EòÒ º]ÅõÉ<ËEòMÉ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ BEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½þ®ú ¤ÉÉ®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

ªÉ½þ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ºÉÒJÉxÉä EòÒ VÉ°ü®úÒ ÎºEò±É ½èþ*

+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Setting of arc-welding plant)
(Fig 1)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò >ðVÉÉÇ ºjÉÉäiÉ EòÒ EòÉªÉÇÊ´ÉÊvÉ SÉèEò Eò®åú*

ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ Ê¤ÉVÉ±ÉÒ EòÒ ºÉ¨ÉºªÉÉ+Éå EòÉä ºÉÖ±ÉZÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ
EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉBÆ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò Eäò¤É±É EòxÉäC¶ÉxÉ ºÉÉ¡ò, ºÉÚJÉä, ]õÉ<]õ ½þÉä +Éè®ú
¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉ½þÒ ]õÌ¨ÉxÉ±É {É®ú ±ÉMÉä ½þÉä*

+lÉÇ Eäò¤É±É EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É ºÉä ]õÉ<]õ VÉÉäcå÷ ´É ºÉ½þÒ =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®
<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ½þÉä±b÷®ú EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ VÉMÉ½þ {É®ú ®úJÉå*

+MÉ®ú ¨É¶ÉÒxÉ D.C. {ÉÉì́ É®ú {É®ú SÉÉ±ÉÚ ½þÉä iÉÉä Eäò¤É±É EòÉä ºÉ½þÒ
{ÉÉä±ÉÊ®ú]õÒ {É®ú VÉÉäcå÷*

´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®Æú]õ EòÒ ºÉäË]õMÉ* ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®Æú]õ ºÉä]õ Eò®åú* (]äõ¤É±É 1)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ´ªÉÉºÉ ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ ºÉä +ÊvÉEò xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ SÉªÉxÉ ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®åú
+lÉ´ÉÉ VÉèºÉÉ Eò½þÉ MÉªÉÉ ½þÉä* (]äõ¤É±É 1)

+MÉ®ú `öÒEò =ºÉÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ xÉ Ê¨É±Éä iÉÉä =ºÉEäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ EòÉ
´ÉèEòÎ±{ÉEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ´ªÉÉºÉ ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ ºÉä +ÊvÉEò xÉ½þÓ
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

º]ÅõÉ<ËEòMÉ +Éè®ú +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉÉ (Striking and maintaining
an arc)

ºGäòËSÉMÉ Ê´ÉÊvÉ (Scratching method) (Fig 2)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä EòÉªÉÇJÉhb÷ {É®ú 25mm >ð{É®ú ºÉiÉ½þ Eäò ±É¨¤É {ÉEòcä÷*

´ÉäÏ±b÷MÉ ºGòÒxÉ EòÉä +ÉÄJÉÉå Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä ±ÉÉBÆ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ {É½þxÉÒ ½þÉä*

]äõ¤É±É 1
{±Éä]õ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eò®åú]õ

¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉÉ<VÉ mm ®åúVÉ
mm (±ÉMÉ¦ÉMÉ) (Bä̈ {ÉäªÉºÉÇ)

1.6 1.6 40-60

2.5 2.5 50-80

4.0 3.2 90-130

6.0 4.0 120-170

8.0 5.0 180-270

25.0 6.0 300-400

+ÉEÇò EòÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ {É®ú VÉ±nùÒ ºÉä ÊPÉºÉEò®ú +Éè®ú vÉÒ®äú ºÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ VÉÉì¤É {É®ú
+ÉEÇò EòÉä º]ÅõÉ<Eò Eò®åú, ÊºÉ¡Çò Eò±ÉÉ<Ç EòÒ SÉÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* <±ÉäC]ÅõÉäb÷

EòÉä ºÉiÉ½þ ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 6mm Eäò +xiÉ®ú {É®ú EÖòUô ºÉäEòhb÷ =`öÉªÉå +Éè®ú Ê¡ò®ú
<ºÉä 4mm xÉÒSÉä Eò®åú*
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+MÉ®ú +ÉEÇò ºÉ½þÒ VÉ±É ®ú½þÒ ½èþ iÉÉä |ÉEòÉ¶É EòÉ BEò MÉÖ¤ÉÉ®ú º]õb÷Ò ¶ÉÉ{ÉÇ
GäòEòË±ÉMÉ v´ÉÊxÉ Eäò ºÉÉlÉ =i{ÉzÉ ½þÉäMÉÉ*

]èõË{ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ (Tapping method)  (Fig 3)

VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ SÉ±ÉÉEò®ú º{É¶ÉÇ Eò®úEäò +ÉEÇò SÉÉ±ÉÚ Eò®åú*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +ÉMÉä =`öÉEò®ú ¤ÉføÉªÉå, ±ÉMÉ¦ÉMÉ 6mm EÖòUô ºÉäEòhb÷
Eäò Ê±ÉB +Éè®ú Ê¡ò®ú ºÉiÉ½þ {É®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ 4mm {É®ú {ÉÖxÉ: xÉÒSÉä Eò®åú*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ]äõË{ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ ªÉ½þ VÉÉì¤É ºÉiÉ½þ {É®ú
Ê{É]õ ¨ÉÉEÇò xÉ½þÓ {ÉènùÉ Eò®úiÉÉ*

+ÉEÇò Eäò uùÉ®úÉ º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒÊVÉB (}±Éä]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ) (Straight line beading by arc  (Flat position))

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå º]Åäõ]õ ¤ÉÒb÷ VÉ¨ÉÉ Eò®úxÉÉ
• ´Éä±b÷ ÊEòB ½ÖþB ¤ÉÒb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú nùÉäå¹ÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

VÉÉì¤É ºÉèË]õMÉ (Job setting)

VÉÉì¤É EòÉä }±Éä]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú* (Fig 1)

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉì¤É +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É Eäò ¨ÉvªÉ +SUôÉ Ê´ÉtÖiÉÒªÉ
EòxÉäC¶ÉxÉ ½þÉä*

Eò®äúx]õ ºÉäË]õMÉ Current setting (Fig 2)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå Eò®Æú]õ ºÉä]õ Eò®åú* Ø 4mm M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB
140-150 Amps1

|ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB ½þ¨Éä¶ÉÉ Eò®åú]õ ®åúVÉ SÉÉ]Çõ EòÉä {ÉÉ±ÉxÉ
Eò®åú*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ (Electrode position) (Fig 3a & b)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ´Éä±b÷ ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉÉlÉ 70° - 80° EòÉähÉ {É®ú ®úJÉå {±Éä]õ ´ÉÉ±Éä
ºÉ®¡äòºÉ ºÉä 900*
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ºÉÒvÉÒ ¤ÉÒb÷ EòÉä VÉ¨ÉÉ Eò®åú (Depositing straight beads) (Fig 4)

{ÉÆSÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä ¡òÉì±ÉÉä Eò®úiÉä ½ÖþB º]Åäõ]õ ¤ÉÒb÷ VÉ¨ÉÉ Eò®åú +Éè®ú +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB
®úJÉå*

• ºÉ½þÒ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç

• ºÉ½þÒ ]Åäõ´É±É MÉÊiÉ

• <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ºÉ½þÒ EòÉähÉ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ´ÉäÏ±b÷MÉ ºGòÒxÉ {É®ú ±ÉéºÉ ºÉÉ¡ò ½þÉä iÉÉÊEò +É{É
+ÉEÇò +Éè®ú EòxÉäC¶ÉxÉ näùJÉ ºÉEåò*

{±ÉäxÉ M±ÉÉºÉ ºÉä ¤Énù±Éå, ªÉÊnù JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉB iÉÉä*

+ÉEÇò EòÉä ºÉÖxÉä* ªÉ½þ BEò º]õb÷Ò ¶ÉÉ{ÉÇ GäòEòË±ÉMÉ v´ÉÊxÉ =i{ÉzÉ Eò®äúMÉÒ*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä Ê{ÉPÉ±ÉiÉÉ ½Öþ+É näùJÉ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú VÉÉäÊEò VÉ¨Éä
½ÖþB vÉÉiÉÖ Eäò Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÚ±É ¨Éå ¤É½þ ®ú½þÉ ½èþ* (Fig.5a & b)

´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Weldment Inspection) (Fig 6)

ÊSÉË{ÉMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ´Éä±b÷¨Éäx]õ ºÉä º±ÉèMÉ ½þ]õÉBÆ*

º±ÉèMÉ ½þ]õÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ SÉ¶¨Éä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

VÉ¨ÉÉ ÊEòB ½ÖþB ¤ÉÒb÷ EòÉä VÉÉÄSÉå +Éè®ú <xÉ¨Éå ¤Énù±ÉÉ´É xÉÉä]õ Eò®åú*

• SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç

• }ªÉÚVÉxÉ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç

• ®úxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç (º]Åäõ]õxÉèºÉ)
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.57
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

´ÉMÉÇ, ¤É]õ +Éè®ú ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ - MÉèºÉ +Éè®ú +ÉEÇò (Making square, Butt joint and ‘T’ fillet joint
- gas and arc)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉMÉÇ ¤É]õ +Éè®ú ‘T’ ÌEò±É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ´Éä±b÷ Eò®åú +ÉEÇò ¨Éå
• ¤ÉiÉÉªÉä MÉB <±ÉäC]ÅõÉäb÷, Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ +Éè®ú xÉÉäVÉ±É ºÉÉ<VÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ´Éä±b÷ Eò®åú
• V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ Ê´É°ü{ÉhÉiÉÉ ½þ]õÉBÄ
• ´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ºÉiÉ½þ EòÒ nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*
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220 =i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉå*

- ºÉ½þÒ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç

- ºÉ½þÒ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ

- ºÉ½þÒ ´ÉäÎ±bÆ÷MÉ MÉÊiÉ

• º±ÉäMÉ EòÉä ¤ÉÒb÷ ¥É¶É ºÉä ÊSÉ{É Eò®åú +Éè®ú VÉÉÄSÉå*

]õÉäMºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ VÉÉì¤É {ÉEòc÷xÉä, ÊSÉË{ÉMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É EòÉä
ÊSÉË{ÉMÉ +Éè®ú ºÉ¡òÉ<Ç Eäò Ê±ÉB, +ÉÄJÉ EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB SÉ¶¨Éä
{É½þxÉå*

• {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ Eäò {ÉÒUäô +SUäô ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ]äõEò }±É¶É OÉÉ<Æb÷ Eò®åú*

• ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉäË]õMÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò <ºÉ {É®ú nÚùºÉ®úÒ ¤ÉÒb÷ VÉ¨ÉÉBÆ*

• ¤ÉÒc÷ ¥É’¶É ºÉä º±ÉèMÉ÷ ÊSÉ{É Eò®äú +Éè®ú MÉ±ÉÊiÉªÉÉå EòÉ ÊxÉ®úÒIÉEò Eò®åú*

• VÉ¤É iÉEò +É{É ºÉÉ=hb÷ ¤É] ́ Éè±b÷ xÉ =i{ÉzÉ Eò®ú ±Éå +¦ªÉÉºÉ Eò®úiÉä ®úÊ½þB*

¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {±Éä]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç +Éè®ú vÉÉiÉÖ EòÉ
}±Éè]õ ºÉäC¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 1/3 +xiÉ®ú ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

EòÉªÉÇ 2 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ EòÉäxÉä ºÉä 450 EòÉähÉ ½þÉä +Éè®ú
´ÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉä 700 ºÉä 800 ]Åäõ´É±É EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½þÉä*

´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú nùÉä¹ÉÉå EòÉä VÉÉÄSÉå*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ nÚùºÉ®úÒ ºÉÉ<b÷ ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ]ÅäõEò }±É¶É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú* (´Éä±b÷ ºÉÉ<b÷ b÷É>ðxÉ)

• {É½þ±Éä ¤ÉÒb÷ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉäË]õMÉ +Éè®ú iÉEòxÉÒEò Eäò VÉèºÉä ½þÒ
V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú nÚùºÉ®úÉ ´Éä±b÷ ¤ÉxÉÉBÆ*

´Éä±b÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ´Éä±b÷ EòÒ ÊxÉ¨xÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ VÉÉÄSÉå*

- º¨ÉÚlÉ +Éè®ú C±ÉÉäVÉ Ê®ú{É±É ÊnùJÉÉ´É]õ* ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉäMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ BEò
ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç*

- Ê¤ÉxÉÉ +hb÷®ú Eò]õ +Éè®ú +Éä́ É®ú±Éè{É Eäò ´Éä±b÷ Eäò ]õÉä {É®ú +SUôÉ
}ªÉÚWÉxÉ*

- Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ EòÒ ±ÉèMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç }±Éè]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½èþ*

• VÉ¤É iÉEò +SUôÉ ´Éä±b÷ xÉ Ê¨É±Éä ªÉ½þ +¦ªÉÉºÉ Eò®úiÉä ®ú½åþ*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ´ÉMÉÇ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB ]ÖõEòcä÷ EòÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú 1.5mm Eäò MÉè{É ̈ Éå
+±ÉÉ<xÉ Eò®åú* (bÅ÷É<ÆMÉ näùJÉå)

• ∅ 3.15mm EòÉ M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú 120amps {É®ú
>ðVÉÉÇ ºjÉÉäiÉ ºÉä]õ Eò®åú*

+MÉ®ú >ðVÉÉÇ ºjÉÉäiÉ D.C. ½þÉä iÉÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä @ñhÉÉi¨ÉEò {É®ú ºÉä]õ
Eò®åú*

• ]ÖõEòcä÷ EòÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ¨ÉÉäcä÷ +Éè®ú Eäòxpù {É®ú ¦ÉÒ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä ®ú½äþ*

• VÉÉäcä÷ ½ÖþB ¦ÉÉMÉÉå EòÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉå +Éè®ú ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä {ÉÖxÉ:
ºÉä]õ Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä +SUäô ºÉä OÉÉ=hb÷ EòÒ ½Öþ<Ç ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
{ÉEòcä÷* (]äõEò ºÉÉ<b÷ b÷É=xÉ-EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É näùJÉå)

• ∅ 4.0mm EòÒ M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú Eò®åú]õ
150-160amp {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{Éå*

• ºÉÉ<VÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• VÉÉì¤É ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉä]õ
Eò®åú* (bÅ÷É<ÆMÉ EòÉä näùJÉå)

• ºÉÖÊxÉÊ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò  ∅ 3.15mm EòÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ +Éè®ú 130amp Eò®åú]õ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä ½ÖþB ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ]õÉÄEòÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú, +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉå +MÉ®ú +É´É¶ªÉ’EòiÉÉ ½þÉä iÉÉä VÉÉì¤É
®úÒºÉä]õ Eò®åú*

• {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ºÉ½þÒ +Éè®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

• ∅ 4mm EòÉ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ SÉªÉxÉ Eò®åú, +Éè®ú 150-160 amps Eò®åú]õ
ºÉä]õ Eò®åú*

• {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ +Éè®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ VÉ¨ÉÉ Eò®úÉä*

- +ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç

- ]Åäõ´É±É EòÒ MÉÊiÉ

- <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ
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EòÉªÉÇ 3 : MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ

• ]õÉÄEòÉå EòÉä ºÉÉ¡ò EòÒÊVÉB VÉÉäÊEò ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå
®úÒºÉä]õ Eò®úÉä*

• ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É Eäò ºÉ½þÒ EòÉähÉ {É®ú ±Éä}]õ´ÉÉbÇ÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú
+Éè®ú ∅3mm EòÒ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷*

• ÊºÉ®úÉå EòÉä BEò ºÉ¨ÉÉxÉ }ªÉÚVÉ Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ¨Éä]õ±É VÉÉäcå÷* +SUôÒ ´Éä±b÷
¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉBÆ ®úJÉå +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ
SÉÉ±É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

• ¤ÉÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú °üEäò, ´Éä±b÷ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Gäò]õ®ú EòÉä ¦É®åú*

• }±Éé̈ É EòÉä VÉ±ÉÉBÆ, xÉÉäVÉ±É EòÉä `öhb÷É Eò®åú +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ
ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉå*

´Éä±bä÷b÷ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú näùJÉEò®ú VÉÉÄSÉå*

- ¤ÉÒb÷ EòÒ ½þ±EòÒ ºÉÒ =kÉ±É BEò ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç*

- °ü]õ Eäò {ÉÉºÉ Ê®ú{{É±É Eäò {ÉÒUäô ½þ±EòÒ vÉÄºÉÒ ½Öþ<Ç ¤ÉÒc÷

• VÉ¤É iÉEò +SUôÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É xÉ Ê¨É±Éä ªÉ½þ nùÉä½þ®úÉiÉä ®ú½åþ*

EòÉªÉÇ 4 : MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É {ÉÒºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¶ÉÒ]õ EòÒ ºÉiÉ½þ +Éè®ú ÊºÉ®äú ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉEòÉ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä +Éè®ú MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ SÉ¶¨Éå {É½þxÉå*

• MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú, xÉÉäVÉ±É Ê¡òCºÉ Eò®åú +Éè®ú nùÉäxÉÉå MÉèºÉÉå Eäò Ê±ÉB
0.15kgf/cm ºÉä]õ Eò®åú*

• xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É ºÉä]õ Eò®åú, V´ÉÉ<Æ]õ Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ]õÉÄEäò ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú Eäòxpù
{É®ú ¦ÉÒ 1.6mm C.C.M.S. ®úÉìb÷ ºÉä*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ]ÅõÉ<Ç-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]õÉÄEòÉ {É®ú }±Éè]õ
ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*

• VÉÉì¤É EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*

• ±Éä}]õ½èþhb÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÒvÉÉ ½þÉlÉ EòÒ
+Éä®ú Ê{ÉPÉ±ÉÉBÆ*

• ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ IÉäjÉ }ªÉÚVÉ Eò®åú* (i.e IÉèÊiÉVÉ ¶ÉÒ]õ +Éè®ú >ðv´ÉÉÇvÉ®ú
¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉ) +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB

Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÚ±É ¨Éå ±ÉMÉÉBÆ*

• ºÉ½þÒ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå, BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ́ Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±ÉÉä
{ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ºÉÆ¦ÉÉ±Éå*

• ´Éä±b÷ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú Gäò]õ®ú EòÉä ¦É®úEò®ú V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ±Éä}]õ ½èþhb÷ {É®ú ´Éä±b÷ EòÉä
®úÉäEåò*

• }±Éè̈ É EòÉä VÉ±ÉÉBÆ, xÉÉäVÉ±É `öhb÷É Eò®åú +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä =ºÉEòÒ VÉMÉ½þ
{É®ú ®úJÉå*

• ´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ ¨Éå nùÉä¹ÉÉå EòÉä ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*

näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Visual inspection)

• ½þ±EòÒ ºÉÒ =kÉ±ÉiÉÉ, ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç, ºÉ¨ÉÉxÉ Ê®ú{É±É BEò +SUôÉ ́ Éä±b÷ ¤ÉÒb÷
nù¶ÉÉÇiÉä ½éþ* Ê¤ÉxÉÉ +hb÷®úEò]õ, +Éä́ É®ú ±Éè{É, {ÉÉä®úÉä ÊºÉ]õÒ +ÉÊnù ́ ÉÉ±Éä ́ Éä±b÷ BEò
+SUôÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ EòÉ ´Éä±b÷ näùiÉä ½èþ*

• +ÊvÉEò +¦ªÉÉºÉ ½äþiÉÖ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò nÚùºÉ®äú +Éè®ú ´Éä±b÷ Eò®åú*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉEÇò +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• °ü{É Eèò{É 1.5mm EòÒ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (JÉÖ±ÉÉ) ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
VÉÉì¤É Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú, No-5 EòÒ xÉÉäVÉ±É VÉÉäcä÷ +Éè®ú nùÉäxÉÉå MÉèºÉÉå Eäò
Ê±ÉB 0.15kg/cm2 EòÉ nù¤ÉÉ´É ºÉä]õ Eò®åú*

• ]õÉÄEäò Eäò Ê±ÉB  ∅1.5mm EòÒ C.C.M.S. Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ SÉªÉxÉ Eò®åú
+Éè®ú 300mm ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä*

• xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É ºÉä]õ Eò®åú*

• ]ÖõEòcä÷ EòÉä nùÉäxÉÉå +Éä®ú ]õÉÆEäò ±ÉMÉÉB +Éè®ú Eäòxpù ¨Éå ¦ÉÒ ∅1.5mm EòÒ
Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò (2 EòÉ Ë¶ÉEäòVÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ®úJÉå)

]õÉÄEäò +SUäô }ªÉÚVÉ +Éè®ú +SUäô ºÉä ±ÉMÉä ½þÉä*

• {ÉÒºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ +Éè®ú MÉè{É VÉÉÄSÉå +Éè®ú ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä
iÉÉä Ê®úºÉä]õ Eò®åú*
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

+ÉEÇò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Square butt joint by arc in flat position)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ
• {ÉÚhÉÇ ÊEòB ½ÖþB ¤É]õ ´Éä±b÷ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ V´ÉÉ<Æ]õ =tÉäMÉÉå ¨Éå +ÊvÉEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +MÉ®ú nùÉäxÉÉå
ºÉÉ<b÷Éå ºÉä ´Éä±b÷ ÊEòªÉÉ VÉÉB (6mm {±Éä]õ ÊlÉEòxÉèºÉ) BEò +SUôÉ ´Éä±b÷ |ÉÉ{iÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉäË]õMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ (Setting and tacking)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå 3mm Eäò +xiÉ®ú {É®ú ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ VÉèºÉä ºÉä]õ Eò®åú*

nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ]õÉÄEòÉ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú BEò Eäòxpù ¨Éå*(Fig 1)

∅ 3.15mm EòÉ M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* Eò®åú]õ 120-130amp {É®ú
ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]õÉÄEäò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç 15mm ®úJÉå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]èõEò }ªÉÚVÉ ½þÉä*

]õÉÄEäò ±ÉMÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉå +Éè®ú ®úÒºÉä]õ Eò®åú, +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò
½þÉä iÉÉä (Fig-2)

´Éä±b÷ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ±ÉÉ<xÉ {É®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ +ÉMÉä-{ÉÒUäô Eò®åú* (Move the
electrode forward and backward along the line of
the weld to)

• ´Éä±b÷ Eäò {É½þ±Éä vÉÉiÉÖ EòÉä |ÉÒ½þÒ]õ Eò®åú*

• VÉ±ÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ Eò¨É Eò®åú*

• º±ÉèMÉ EòÉä ´Éä±b÷ Eäò >ð{É®ú Eò®åú +Éè®ú º±ÉèMÉ VÉ¨ÉÉ´É ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®åú*

´Éä±b÷ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Inspection of the weld)

´Éä±b÷ ºÉä º±ÉèMÉ ½þ]õÉBÆ +Éè®ú ÊxÉ¨xÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 4)

]èõEò ´Éä±b÷ EòÉä +SUäô ºÉä VÉÉÄSÉå*

¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ (Welding butt joint)

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ{ÉÉ]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

∅4mm M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ VÉ¨ÉÉBÆ +Éè®ú
150-160amps Eò®åú]õ ºÉ½þÒ Eò®åú*

• <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ

•  ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ +Éè®ú

• +ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç (Fig 3)

• ¤ÉÒb÷ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉä*

• ÊnùJÉxÉä ¨Éå ÊSÉEòxÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú Ê®ú{É±É {ÉÉºÉ ½þÉä*

• ´Éä±b÷ EòÉ ¡äòºÉ lÉÉäc÷É ºÉÉ =kÉ±É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ´Éä±b÷ Eäò ÊºÉ®úÉå {É®ú +SUôÉ }ªÉÚWÉxÉ, +Éä́ É®ú±Éä{É xÉ ½þÉä +Éè®ú +hb÷®úEò]õ xÉ
½þÉä*

• |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò +Éè®ú +xiÉ Ê¤ÉxnÖù nù¤ÉÉ´É +Éè®ú >ÄðSÉä ºlÉÉxÉÉå ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉä*

• ´Éä±b÷ EòÉ °ü]õ +Éè®ú {±Éä]õ ºÉiÉ½þ {É®ú +SUôÉ }ªÉÚWÉxÉ ½þÉä +Éè®ú +SUäô ºÉä
vÉÄºÉä*

• {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ ÊUô®úÉ´É ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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ºÉ{ÉÉ]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå +ÉEÇò uùÉ®úÉ ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (‘T’ fillet joint by arc in flat position)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Êb÷º]õÊ¶ÉxÉ +Éè®ú ´Éä±b÷ nùÉä¹ÉÉå ºÉä ¨ÉÖHò }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå +ÉEÇò uùÉ®úÉ ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´Éä±b÷ EòÒ Ê´É¶ÉÉiÉÉ+Éå Eäò Ê±ÉB Ê¡ò±Éä]õ EòÉ ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú*

‘T’ +Éè®ú ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú VÉ¨ÉÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ´Éä±b÷ Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ Eò½þ±ÉÉiÉÉ ½èþ*
‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eò½þiÉä ½éþ ªÉ½þ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ¡äò¥ÉÒEäò¶ÉxÉ Eäò
EòÉªÉÉç ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*(Fig 1)

ºÉäË]õMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ  (Setting  and tacking) (Fig 2)

]ÖõEòc÷Éå EòÉä +±ÉÉ<xÉ¨Éäx] ¨Éå 900 {É®ú ‘T’ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ºÉä]õ Eò®åú*

]ÖõEòc÷Éå EòÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ]õÉÄEäò ±ÉMÉÉBÆ*

∅ 3.15mm  EòÒ M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

Eò®åú]õ EòÉä 150-160amp {É®ú ®úJÉå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]èõEò +SUäô ºÉä }ªÉÚVÉ ½ÖþB ½þÉä +Éè®ú 15mm EòÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç ½þÉä*

]èõËEòMÉ Eäò ¤ÉÉnù +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ SÉèEò Eò®åú*

Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ (Welding a fillet joint)

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä }±Éè]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB ®úJÉå* (Fig 3)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ Eäò EòÉäxÉä {É®ú {±Éä]õ ºÉiÉ½þ ºÉä 450 EòÉ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB
{ÉEòcå÷* (Fig 4)

+ÊvÉEò Ê¤É±b÷ +{É +lÉ´ÉÉ +hb÷®úEò]õ Eäò Ê±ÉB Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÚ±É +Éè®ú
VÉ¨Éä ½ÖþB ¤ÉÒb÷ EòÉä näùJÉå* (nùÉä¹É)

MÉÊiÉ ¤ÉføÉªÉä +lÉ´ÉÉ >ð{É®úÒ nùÉä¹ÉÉå EòÉä nÚù®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <±ÉäC]ÅõÉäb÷
EòÉ EòÉähÉ ºÉ½þÒ Eò®åú +MÉ®ú ́ É½þ ÊnùJÉÉ<Ç näù*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ]Åäõ´É±É EòÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå 100-200 ÊiÉ®úUôÉ Eò®åú* (Fig 5) ªÉÚÊxÉEòÉ¨ÉÇ
]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ºÉä ´Éä±b÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ iÉEò ±ÉäEò®ú VÉÉBÄ*

´Éä±b÷ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú (Inspect the weld)

´Éä±b÷ EòÉä +SUäô ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

Ê¡ò±Éä]õ EòÉä ºÉ½þÒ +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ºÉÉ<VÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä*

´Éä±b÷ Eäò xÉÒSÉä xÉ ½þÒ +hb÷®úEò]õ +Éè®ú xÉ ½þÒ +Éä́ É®ú±Éä{É ½þÉä*  (Fig 6)
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+ÉìCºÉÒ-BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ* (Setting up OXY-Acetylene plant)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +ÉCºÉÒ +ºÉÒÊ]õÊVÉxÉ ºÉÆªÉÆjÉ EòÒ ºlÉÉ{ÉxÉÉ*

+ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ Eäò ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä º]õÉä®ú ºÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ IÉäjÉ iÉEò
±ÉÉBÆ* +ÉìCºÉÒVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÒ {É½þSÉÉxÉ =ºÉ {É®ú ±ÉMÉä EòÉ±Éä {Éå]õ ºÉä ½þÉäMÉÒ*
BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÒ {É½þSÉÉxÉ =ºÉ {É®ú ±ÉMÉä ¨É½þ°üxÉ {Éå]õ ºÉä ½þÉäMÉÒ*
+ÉìCºÉÒVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú- BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä ±É¨¤ÉÉ ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú
+ÉìCºÉÒVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ÊºÉ±Éähb÷®ú JÉÉ±ÉÒ
ÊºÉ±Éähb÷®úÉå ºÉä +±ÉMÉ ®úJÉä ½þÉå* MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä ]ÅõÉì±ÉÒ ̈ Éå ®úJÉä +Éè®ú =x½åþ SÉèxÉ
ºÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò®åú*

ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä ½þ¨Éä¶ÉÉ º]èõhb÷ / ¡ò¶ÉÇ {É®ú JÉc÷É / >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ®úJÉå*

±Éä VÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ºÉä lÉÉäc÷É ÊiÉ®úUôÉ ®úJÉå
+Éè®ú ÊºÉ±Éähb÷®ú ́ ÉÉ±´É JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉÉä]äõC]õ®ú Eèò{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú*  (Fig 2)

MÉèºÉ ÊºÉ±Éhb÷®úÉå EòÉä ±Éä VÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ºÉä EÖòUô ZÉÖEòÉ Eò®ú ®úJÉå
iÉlÉÉ ÊºÉÊ±Éhb÷®ú ´ÉÉ±´ÉÉå EòÉä IÉÊiÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ®úIÉÉ Eèò{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* (Fig 3)

ÊºÉ±Éähb÷®úÉå EòÉä ¡ò¶ÉÇ {É®ú IÉèÊiÉVÉ ®úÉä±É xÉ Eò®åú* ÊºÉ±Éähb÷®ú Eèò{É EòÉä ½þ]õÉ<B*
ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉ±nùÒ JÉÉä±ÉEò®ú ́ É ¤Éxnù Eò®úEò®ú MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú
´ÉÉ±´É GèòEò EòÒÊVÉB*  (Fig 4)

Ê¡ò]äõ±É EòÒ ±ÉèMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç {±Éä]õ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

´Éä±b÷ EòÉ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ {ÉÚhÉÇ °ü]õ iÉEò ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

´Éä±b÷ EòÉ ¡äòºÉ lÉÉäc÷É ºÉÉ =kÉ±É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
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ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É EòÒ GäòËEòMÉ Eò®úxÉä ºÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É Eäò ºÉÉìEäò]õ ºÉä vÉÚ±É Eäò
EòhÉ ºÉÉ¡ò ½þÉä VÉÉiÉä ½éþ* <ºÉºÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É EòÒ MÉ±ÉiÉ ºÉäË]õMÉ Eäò uùÉ®úÉ MÉèºÉ
EòÉ ±ÉÒEäòVÉ xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉ +Éè®ú vÉÚ±É Eäò EòhÉÉå EòÉä ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú ¨Éå VÉÉxÉå ºÉä ¦ÉÒ
®úÉäEäòMÉÉ VÉÉäÊEò ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú EòÉä JÉ®úÉ¤É Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÒ GäòËEòMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ÉÉ±´É +É>ð]õ±Éä]õ Eäò {ÉÒUäô JÉcä÷ ®ú½åþ*
(Fig 5)

BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú EòÉä BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä VÉÉäcå÷ (¤ÉÉBÆ ½þÉlÉ
SÉÚÊb÷ªÉÉÄ÷)

ºÉ½þÒ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú ºÉ½þÒ ÊºÉ±Éähb÷®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú, BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòxÉäC¶ÉxÉ
¨Éå ¤ÉÉBÆ ½þÉlÉ VÉÖcä÷ ½þÉäiÉä ½éþ +Éè®ú +ÉCºÉÒVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ¨Éå nùÉÊ½þxÉÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÄ*

BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòxÉäÏC]õMÉ xÉ]õ {É®ú OÉÚ́ É Eò]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 6) +Éè®ú |Éä¶É®ú MÉäVÉ
b÷ÉªÉ±É ¨É½þ°üxÉ ®ÆúMÉ EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 7)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ½þÉlÉ {É®ú iÉä±É +lÉ´ÉÉ OÉÒºÉ xÉ ½þÉä*

+ÉìCºÉÒVÉxÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú EòÉä +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä VÉÉäcå÷ (nùÉBÆ ½þÉlÉ
SÉÚÊb÷ªÉÉÄ)

ºÉÉ®äú |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò EòxÉäC¶ÉxÉ mÉäb÷ ´ÉÉ±ÉÉ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉ ¨Éå ÊºÉ¡Çò ½þÉlÉ ºÉä ]õÉ<]õ Eò®åú
+Éè®ú ÊºÉ¡Çò º{ÉèxÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* <ºÉºÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ̈ Éå GòÉìºÉ mÉäb÷ ½þÉäxÉä ºÉä mÉäb÷
IÉÊiÉOÉºiÉ  xÉ½þÓ ½þÉåMÉä*

mÉäb÷ JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ º{ÉèxÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ mÉäb÷ ¨Éå ±ªÉÚ¥ÉÒEäòx]õ ±ÉMÉÉxÉÉ JÉiÉ®úxÉÉEò ½èþ CªÉÉåÊEò <ºÉä
+ÉMÉ ±ÉMÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ* (Fig 8)
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]õÉ<]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEò ¡òÉäºÉÇ ºÉä ¤ÉSÉå* EòxÉäC¶ÉxÉ ]õÉ<]õ ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB*

®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú ½þÉäºÉ EòxÉäC]õ®ú EòxÉäC]õ Eò®åú +Éè®ú ½þÉäºÉ |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É
Eäò ÊºÉ®äú {É®ú*

(+ÉìCºÉÒVÉxÉ {ÉÉ<{É Eäò Ê±ÉB EòÉ±ÉÒ ½þÉäºÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB ¨É½þ°üxÉ
½þÉäºÉ ±ÉÉ<xÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú)*

BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòxÉäC¶ÉxÉ {É®ú ¤ÉÉBÄ ½þÉlÉ mÉäb÷ xÉ]õ Eäò EòÉäxÉÉå Eäò {ÉÉºÉ Eò]õ Eäò ºÉÉlÉ
½þÉäiÉä ½éþ VÉ¤ÉÊEò +ÉìCºÉÒVÉxÉ EòxÉäC¶ÉxÉ {É®ú nùÉBÄ ½þÉlÉ mÉäb÷ Ê¤ÉxÉÉ Eò]õ Eäò ½þÉäiÉä
½éþ*

EòÉ±Éä ½þÉäºÉ {ÉÉ<{É EòÉ BEò ÊºÉ®úÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú ºÉä VÉÉäcå÷ +Éè®ú ¨É½þ°üxÉ
®ÆúMÉ {ÉÉ<{É EòÉ BEò ÊºÉ®úÉ BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú +É>ð]õ±Éä]õ ºÉä VÉÉäcå÷*
(Fig 9)

+SUôÒ ÊOÉ{É {ÉÉxÉä +Éè®ú ±ÉÒEäòVÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ½þÉäºÉ ÎC±É{É ºÉä
ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò®åú* (Fig 10)

½þ̈ Éä¶ÉÉ ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ½þÉäºÉ ÎC±É{É |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú (Fig 12)

ªÉÊnù ½þÉäVÉ {ÉÉ<{É Eäò +xnù®ú EÖòUô vÉÚ±É Ê¨É^õÒ Eäò EòhÉ +É MÉªÉä ½ÖþB ½èþ iÉÉä =xÉEäò
ÊxÉMÉÇ̈ ÉxÉ Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ nùÉ¤É ±ÉMÉÉBÄ iÉlÉÉ Ê¡ò®ú nùÉ¤É ºÉ¨ÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ½þÉäVÉ Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉBÄ*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É VÉÉäc÷xÉÉ (Attaching blowpipe)

½þÉäºÉ {ÉÉ<{É EòÉ nÚùºÉ®úÉ ÊºÉ®úÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É <xÉ±Éä]õ ºÉä VÉÉäbå÷* (Fig 13)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ÊºÉ®äú {É®ú ½þÉäºÉ-|ÉÉä]äõC]õ®ú ±ÉMÉÉBÆ* ½þÉäºÉ |ÉÉä]äõC]õ®ú ÊVÉºÉEäò EòÉäxÉä {É®ú
OÉÚ́ É ½èþ BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ½þÉä {ÉÉ<{É ºÉä VÉÖc÷É ½èþ +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ
<xÉ±Éä]õ ºÉä EòxÉäC]õ ½èþ* Ê¤ÉxÉÉ EòË]õMÉ ¨ÉÉEÇò ´ÉÉ±Éä ½þÉä +ÉìCºÉÒVÉxÉ ½þÉäºÉ {ÉÉ<{É ºÉä
VÉÖcä÷ ½èþ +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ <xÉ±Éä]õ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ºÉä VÉÖc÷É ½èþ*  (Fig 14)

½þÉäºÉ |ÉÉä]äõC]õ®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ºÉä ®ú¤É®ú ½þÉäºÉ iÉEò Ê´É{É®úÒiÉ |É´ÉÉ½þ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò
Ê±ÉB ºÉÖ®úIÉÉ Eò®úiÉä ½éþ* ªÉ½þ xÉÉìxÉ-Ê®ú]õxÉÇ ´ÉÉì±´É VÉèºÉä EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½éþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

½þÉäºÉ ÎC±É{É EòÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºGÚò bÅ÷É<´É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 11)
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MÉèºÉ nù¤ÉÉ´É EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉÉ (Adjusting the gas pressure)

xÉÉäWÉ±É Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú nùÉäxÉÉå +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ
EòÉ nù¤ÉÉ´É Bb÷VÉº]õ Eò®úiÉä ½éþ*

xÉÉäWÉ±É Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉ SÉªÉxÉ VÉÉì¤É Eäò ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäiÉÉ
½èþ* MÉèºÉ |Éä¶É®ú EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉäxÉÉå ÊºÉ±Éähb÷®ú Eäò ´ÉÉ±´É vÉÒ®äú ºÉä
BEò ]õxÉÇ JÉÉä±Éå +Éè®ú nùÉäxÉÉå ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú UôÉä]äõ ºÉÉ<VÉ Eäò xÉÉäWÉ±É Eäò Ê±ÉB
0.15kg/cm ºÉä]õ Eò®åú, |Éä¶É®ú Bb÷VÉÏº]õMÉ ºGÚò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò* (Fig 15)
MÉèºÉ |Éä¶É®ú ºÉäË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EÆò]ÅõÉä±É ´ÉÉ±´É JÉÖ±Éä ®úJÉå* MÉèºÉ
®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú ´ÉÍEòMÉ |Éä¶É®ú MÉèVÉ uùÉ®úÉ |Éä¶É®ú {Éc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

±ÉÒEäòVÉ Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ (Testing for leakage)

ºÉÉ®äú EòxÉäC¶ÉxÉ EòÒ Ê®úºÉÉ´É Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä*

BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòxÉäC¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¤ÉÖxÉ Eäò {ÉÉxÉÒ EòÉ PÉÉä±É +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ Eäò
Ê±ÉB iÉÉVÉÉ {ÉÉxÉÒ* (Fig 16).

+ÉìCºÉÒVÉxÉ {É®ú ºÉÉ¤ÉÖxÉ Eäò {ÉÉxÉÒ ºÉä +ÉMÉ EòÉ JÉiÉ®úÉå ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* ±ÉÒEäòVÉ
]äõº]õ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ¨ÉÉÊSÉºÉ +lÉ´ÉÉ ±ÉÉ<]õ xÉ VÉ±ÉÉBÆ*

}±Éè̈ É VÉ±ÉÉxÉÉ (Lighting the flame)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò xÉäEò {É®ú ¤ÉiÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ºÉÉ<VÉ EòÉ xÉÉäWÉ±É ±ÉMÉÉB*
i.e. xÉÉäWÉ±É xÉÆ-3 MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä JÉÉä±Éå +Éè®ú MÉèºÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú ¤ÉiÉÉªÉÉ
MÉªÉÉ nù¤ÉÉ´É Bb÷VÉº]õ Eò®åú*

xÉÉäVÉ±É xÉÆ-3 Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É 015kg/cm

½þÉäiÉÉ ½èþ*

ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É vÉÒ®äú-vÉÒ®äú JÉÉä±Éå* {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú ºÉä]õ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EÆò]ÅõÉä±É ´ÉÉ±´É JÉÖ±ÉÉ ®úJÉå* BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EÆò]ÅõÉä±É ´ÉÉ±´É
EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É {É®ú 1/4 PÉÖ̈ ÉÉBÆ +Éè®ú º{ÉÉEÇò ±ÉÉ<]õ®ú ºÉä VÉ±ÉÉBÆ* (Fig 17)
BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ´ÉÉªÉÖ̈ Éhb÷±ÉÒªÉ ¨Éå EòÉ±Éä vÉÖBÄ Eäò
ºÉÉlÉ VÉ±ÉiÉÒ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57
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MÉèºÉ Eäò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ] (Square butt joint in flat position by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä ºÉä]õ ´É ]äõEò Eò®úxÉÉ
• }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå +Éä{ÉxÉ ´ÉMÉÇ V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ +Éè®ú +SUäô ºÉä +xnù®ú vÉÄºÉÉ ¤ÉÒb÷ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• {ÉÚ®äú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

º{ÉÉEÇò ±ÉÉ<]õ®ú Eäò +±ÉÉ´ÉÉ ÊEòºÉÒ +xªÉ +ÉMÉ Eäò ºjÉÉäiÉ Eò®úxÉä ºÉä ¤ÉSÉå* ¤±ÉÉä
{ÉÉ<{É EòÉä ºÉ½þÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå JÉÖ±Éä ºlÉÉxÉ ̈ Éå +{ÉxÉä +Éè®ú nÚùºÉ®úÉå ºÉä +±ÉMÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå
®úJÉå* VÉ¤É iÉEò EòÉ±ÉÉ vÉÖÆ+É xÉ ÊnùJÉxÉä ±ÉMÉä BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ¤ÉgøÉiÉä ®úÊ½þB*
(Fig 18)

}±Éä̈ É EòÉä näùJÉå +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò +ÉìCºÉÒVÉxÉ EÆò]ÅõÉä±É ́ ÉÉ±´É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
+ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê¨É±ÉÉBÆ* +¤É xÉÉäWÉ±É Eäò Ê]õ{É {É®ú BEò SÉ¨ÉEòÒ±ÉÉ ºÉ¡äònù EòÉäxÉ
ÊnùJÉxÉÉ ¶ÉÖ°ü ½þÉäMÉÉ* (Fig 19)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

+SUäô ´Éä±b÷ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ* V´ÉÉ<Æ]õ ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB* Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ ¨ÉÖHò ´Éä±b÷ +SUäô ºÉä }ªÉÚWÉ, +SUäô ºÉä vÉÄºÉÉ ½Öþ+É, SÉÉèc÷É<Ç
+Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç ¨Éå BEò ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ, ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò +Éè®ú +ÉxiÉÊ®úEò +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ
nùÉä¹ÉÉå ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉäË]õMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ (Setting and tacking)

ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå VÉÉì¤É ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉ½þÒ +xiÉ®ú ¨Éå ºÉä]õ +Éè®ú ]èõEò Eò®úxÉÉ
+Éè®ú Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ Eäò Ê±ÉB*  (Fig 1)

]èõËEòMÉ Eäò ¤ÉÉnù +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉå +Éè®ú +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ®úÒºÉä]õ Eò®åú*
(Fig 2)

´ÉäÏ±b÷MÉ (Welding)

±Éä}]õ´ÉÉbÇ÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä {ÉÚ®úÉ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ Eò®úEäò +SUôÉ }ªÉÚVÉ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¤ÉÒb÷
¤ÉxÉÉBÆ* (Fig 3)

- ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉiÉÉB MÉB EòÉähÉÉå {É®ú {ÉEòc÷xÉÉ +Éè®ú
ºÉÆ¦ÉÉ±ÉxÉÉ*
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232 =i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

- BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ +Éè®ú ¡òÒb÷*

- ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ EòÒ-½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

VÉÉì¤É JÉi¨É Eò®åú* (Finish the job)

+±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉä +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ ½þ]õÉBÆ +Éè®ú ÊxÉ¨xÉ
VÉÉÄSÉå*

´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ ºÉÉ<VÉ EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç* (Fig 4)

- BEò ºÉ¨ÉÉxÉ Ê®ú{É±É +Éè®ú }ªÉÚVÉxÉ {ÉÚhÉÇ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ (Fig 5)

- nùÉä¹ÉÉå EòÒ +xÉÖ{ÉÎºlÉÊiÉ VÉèºÉä +hb÷®úEò]õ, }ªÉÚVÉxÉ EòÒ Eò¨ÉÒ, +{ÉÚhÉÇ ¦É®úÉ
+ÉÊnù*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉ{ÉÉ]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ  (Fillet weld ‘T’ joint in flat position by
gas welding)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷, ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ´ÉEÇò {ÉÒºÉ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]èõEò Eò®åú
• ¤ÉxÉÉB MÉB Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ +Éè®ú xÉÉäWÉ±É ºÉÉ<VÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ
• {ÉÚ®äú ½ÖþB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ =tÉäMÉ ¨Éå ¤É½ÖþiÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ* i.e.

+hb÷®ú £äò¨É EòÉ ¡äòÊ¥ÉEäò¶ÉxÉ {ÉÉxÉÒ +Éè®ú iÉä±É Eäò EÆò]äõxÉ®ú Eäò Ê±ÉB JÉcä÷ ºÉ{ÉÉä]Çõ®ú
+Éè®ú +xªÉ º]ÅõCSÉ®ú EòÉªÉÇ*

ªÉ½þ BEò UôÉä]äõ BäVÉ ´ÉÉ±ÉÉ ºÉºiÉÉ, Ê]õEòÉ>ð V´ÉÉ<Æ]õ ½èþ {É®úxiÉÖ Ê¤ÉxÉÉ nùÉä¹ÉÉå EòÉä
´Éäxb Eò®úxÉÉ EòÊ`öxÉ ½èþ* (i.e. +ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉèMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç, +hb÷®ú Eò]õ +ÉÊn)ù VÉ¤É
iÉEò +É{É®äú]õ®ú EòÉ ºÉ½þÒ +¦ªÉÉºÉ xÉ ½þÉä*

°ü]õ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ½Öþ+É ½þÉä +Éè®ú +hb÷®úEò]õ ºÉä ¤ÉSÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉÉì¤É ]ÖõEòcä÷ EòÒ ºÉäË]õMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ (Setting and tacking the job
pieces)

]õÒ V´ÉÉ<Æ]õ’ ´Éä±b÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉxÉÉ*

ºÉ{ÉÉä]Çõ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä {ÉEòc÷xÉÉ*  (Fig 1)
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ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò >ðv´ÉÉÇvÉ®ú JÉhb÷, IÉèÊiÉVÉ JÉhb÷ {É®ú VÉÉäb÷ Eäò +ÆiÉ®úÉ±É
Eäò Ê¤ÉxÉÉ ±É¨¤É´ÉiÉ ®úJÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

MÉÖÊxÉªÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ±É¨¤É´ÉiÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä*

VÉÉäc÷ EòÒ BEò ºÉÉ<b÷ {É®ú nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú (Fig 2) VÉÉäc÷ EòÉä ]õÉÆEòÉ ́ Éä±b÷xÉ Eò®åú*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò ]Åäõ´É±É Eäò ®äú]õ EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ¦ÉÒ iÉÉÊEò
{ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ °ü]õ +Éè®ú nùÉäxÉÉå ¶ÉÒ]õÉå {É®ú ½þÉä +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉäMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ Ê¡ò±Éä]õ
´Éä±b÷ ¤ÉxÉÉBÆ*

näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Visual inspection) (Fig 4)

´Éä±b÷ ¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú*

- ºÉ¨ÉÉxÉ ´Éä±b÷ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú ¤ÉÒb÷ EòÉ +ÉEòÉ®ú (®úÒ<xÉ¡òÉäºÉÇ̈ Éäx]õ +Éè®ú lÉÉäc÷É
=kÉ±É Eò¨]Úõ®ú)

- ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉèMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç ´Éä±b÷ Eäò xÉÒSÉä +hb÷®úEò]õ xÉ ½þÉä*

- {ÉÉä®úÉäÊºÉ]õÒ +Éè®ú +Éä́ É®ú±Éè{É xÉ ½þÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

}±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä] ‘T’ (Welding of fillet ‘T’ joint in flat
position) (Fig.3)

V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ

ZÉÖEòÉ´É Eò®úEäò +Éè®ú ºÉ{ÉÉä]Çõ Eò®úEäò }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ]èõEò V´ÉÉ<Æ]õ Eò®úÉä*
(Fig.3)

}ªÉÚVÉxÉ +Éè®ú ]èõEò ´Éä±b÷ Eäò uùÉ®úÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò nùÉBÆ ½þÉlÉ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ
¶ÉÖ°ü Eò®åú +Éè®ú {Éä®åú]õ vÉÉiÉÖ Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB {ÉÚ±É ½äþiÉÖ*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ±Éä{]õ ́ ÉiÉÇ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå 600 ºÉä 700 Eäò EòÉähÉ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä
300 ºÉä 400 Eäò ]Åäõ´É±É EòÒ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉå* ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷
V´ÉÉ<Æ]õ Eäò 2 ºÉiÉ½þÉå Eäò ¨ÉvªÉ 450 Eäò EòÉähÉ {É®ú {ÉEòcä÷* <ºÉºÉä °ü]õ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ
+SUôÉ ½þÉäMÉÉ* Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB vÉÉiÉÖ EòÉä {ÉÉºÉ ºÉä näùJÉå +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò
nùÉäxÉÉå ]ÖõEòcä÷ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ Ê{ÉPÉ±Éä* +MÉ®ú ]ÖõEòcä÷ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ xÉ½þÓ Ê{ÉPÉ±ÉiÉä iÉÉä
¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ½Öþ+É {ÉÚ±É ¤ÉxÉÉ VÉÉB iÉÉä {ÉÚ±É Eäò ¨ÉvªÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ b÷É±Éå* ½þ±EòÉ
ºÉÉ ºÉÉ<b÷-]Úõ-ºÉÉ<b÷ SÉÉ±É näùEò®ú }±Éä̈ É (¤±ÉÉä {ÉÉ<{É) SÉ±ÉÉB +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷
EòÉä Ê{Éº]õxÉ Eäò SÉÉ±É Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ SÉ±ÉÉBÆ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.58
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

}±Éè¨É ºÉä]õ Eò®úxÉÉ, }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ +Éè®ú MÉèºÉ Eäò ºÉÉlÉ ªÉÉ Ê¤ÉxÉÉ ºlÉÉ{ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ (Setting up of flames,
fusion runs with and without filler rod and gas)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• xÉÉäVÉ±É ºÉÉ<VÉ Eòäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ |Éè¶É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÒ xÉÉäVÉ±É SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¡ò]õõ E®úxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ E®úxÉÉ, ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ºÉä +Éè®ú Ê¤ÉxÉÉ }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ÷ Eäò }ªÉÚVÉxÉ ´Éä±b÷
• VÉ±ÉÉªÉå, Bb÷VÉº]õ Eò®úåú +Éè®ú +ÉìCºÉÒ BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éè̈ É VÉ±ÉÉxÉÉ
• EòÉªÉÉç ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ºÉÆªÉÆjÉ ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ
• ´Éä±b÷¨Éä]õ±Éõ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ´Éä±b÷ nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB nùäùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉìCºÉÒ BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éä̈ É ºÉäË]õMÉ

• xªÉÚ]Åõ±É }±Éè̈ É EòÉä {ÉÖxÉ: Bb÷VÉº]õ Eò®åú +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ ¤ÉføÉEò®ú
EòÉ¤ÉÖÇ®úÉ<ËVÉMÉ }±Éè̈ É Bb÷VÉº]õ Eò®åú* <ºÉEòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ¶ÉÆEÖò ½þ±EòÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ* ÊVÉºÉEäò >ð{É®ú {ÉÆJÉnùÉ®ú ¶ÉC±É ½þÉäiÉÒ ½èþ* <ºÉ¨Éå EòÉä<Ç v´ÉÊxÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ*

• }±Éè̈ É EòÉä ºÉäË]õMÉ iÉ¤É iÉEò nùÉä®úÉBì VÉ¤É iÉEò +É{É Ê¤ÉxÉÉ ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ªÉÉ
}±ÉèºÉ ¤ÉèEò Eäò `öÒEò ºÉä V´ÉÉ±ÉÉ xÉ ¤ÉxÉÉ ±Éå*

EòÉªÉÇ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉÉ*

• {É½þ±Éä BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ́ ÉÉ±´É ¤Éxnù Eò®úEäò +Éè®ú Ê¡ò®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ ́ ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù
Eò®úiÉä ½ÖþB V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉBå*

• lÉÉäc÷Ò ºÉä +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ JÉÉä±ÉEò®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<VÉ xÉÉäVÉ±É EòÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éå
`öhb÷É Eò®úxÉä bÖ÷¤ÉÉBÄ*

• ÊºÉ±Éähb÷®ú ́ ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú iÉlÉÉ ºÉ¦ÉÒ VÉMÉ½þ ºÉä nùÉ´É ̈ ÉÖHò Eò®ú nùÒÊVÉB*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä*

• MÉèºÉ ÊºÉ±Éåb÷®ú JÉÉä±Éå +Éè®ú ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú {É®ú MÉèºÉ nù¤ÉÉ´É ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉõ EòÒÊVÉB*

• ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ¨Éå BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉäºÉ EòÉ EÆò]ÅõÉä±É ´ÉÉ±´É JÉÉä±Éå*

• º{ÉÉEÇò ±ÉÉ<]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò }±Éè̈ É VÉ±ÉÉBÄ*

+ÉMÉ Eäò ÊEòºÉÒ +xªÉ ºjÉÉäiÉ EòÉ SÉªÉxÉ xÉ Eò®åú*

• VÉ¤É iÉEò EòÉ±ÉÉ vÉÖ+ÉÄ SÉ±ÉÉ xÉ½þÓ VÉÉiÉÉ BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ }±ÉÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú*

• +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ iÉ¤É iÉEò JÉÉä±Éå VÉ¤É iÉEò ÊEò =ÊSÉiÉ MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú +ÉÆiÉÊ®úEò
¶ÉÆEÖò xÉ ¤ÉxÉä +Éè®ú }±Éè̈ É ºÉä EòÉä<Ç +É´ÉÉVÉ xÉ ®ú½äþ* <ºÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä xªÉÚ]Åõ±É
V´ÉÉ±ÉÉ Eò®úiÉä ½èþ*

• +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ ªÉÉjÉÉ ¤ÉføÉEò®ú +ÉCºÉÒb÷É<ÇËVÉMÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
Eò®åú* (iÉÒIÉhÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ¶ÉÆEÖò iÉlÉÉ ½þ±EòÒ ºÉÒ ¡Öò¡òÉEòÉ®ú +É´ÉÉVÉ ºÉÊ½þiÉ*)

EòÉªÉÇ 1 : MÉèºÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¤ÉxÉÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò }ªÉÚVÉxÉ SÉ±ÉÉxÉÉ

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉxÉÉ*

• ºÉÉ<VÉ{É®ú ¨ÉÉEÇò +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÒb÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò ]ÖõEòbä÷ EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¤ÉÉªÉÉÄ +Éè®ú =`öÉiÉä ½ÖþB 15mm

{É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ̈ Éå VÉÉäb÷xÉä Eäò Ê±ÉB 5 xÉÉäVÉ±É (<ÆÊb÷ªÉxÉ +ÉªÉ±É ̈ ÉäEò) EòÉ SÉªÉxÉ
EòÒÊVÉB +Éè®ú ºÉä]õ EòÒÊVÉB*

• ÊxÉªÉÉ¨ÉEò ¨Éå 0.15km² nùÉ¤Éù {É®ú BÊºÉÊ]õÊ±ÉxÉ +Éè®ú +ÉCºÉÒVÉxÉ EòÉä ºÉä]õ
EòÒÊVÉB*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É }±Éè̈ É ºÉä]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò ºÉÉlÉ nùÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉÉlÉ
600-700 xÉÉäVÉ±É BåMÉ±É {É®ú {ÉEòcå÷ ({ÉÆSÉ uùÉ®úÉ ËSÉÊ½þiÉ) xÉÉäVÉ±É EòÉähÉ
900 nùÉä Ê¨É±ÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ Eäò }±Éè̈ É EòÉähÉÉå ºÉä nÚù®ú 1.5mm-3.00mm

iÉEò ±Éä}]õ¤ÉÉäbÇ÷ {ÉÉ<Æ]õ Eò®åú*

EòÉªÉÇ 3 : MÉèºÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ºÉä }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• lÉÉäb÷Ò ºÉÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç ¨Éå ºÉiÉ½þ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®úxÉÉ +Éè®ú }ªÉÚVÉ Eò®úxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú*

• VÉ¤É ½þÒ +É{É ºlÉÉxÉÒªÉ ºÉÆ±ÉMxÉ nùÉªÉå BEò ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä
ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ º{ÉÒb÷ ¨Éå ¤ÉÉªÉÓ Ênù¶ÉÉ ¨Éå SÉ±ÉÉªÉå*

Ê{ÉPÉ±Éä ½Öþ+É vÉÉiÉÖ Eäò UôÉä]õÉ MÉÉä±É EÖÆòb÷* +MÉ®ú vÉÉiÉÖ +ÊvÉEò MÉ¨ÉÇ ½þÉä
VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB {ÉÖ±É ºÉä nÚù®ú ±Éä
VÉÉBÄ*

Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB {ÉÚ±É EòÉä ]Åèõ´É±É ®äú]õ +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ MÉÉä±É SÉÉ±É
uùÉ®úÉ +ÉEòÉ®ú ¨Éå ®úJÉå* VÉ¤É iÉEò BEò ºÉ¨ÉÉxÉ }ªÉÚVÉxÉ xÉ Ê¨É±Éå ªÉ½þ
+¦ªÉÉºÉ nùÉä½þ®úÉiÉä ®úÊ½þB*

• ¤ÉÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú °üEäò +Éè®ú VÉ±nùÒ ºÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä =`öÉBÄ*

• }±Éè̈ É EòÉä ¤ÉÖZÉBÄ +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éå `öhb÷É Eò®åú*

• }ªÉÚVÉ ºÉiÉ½þ EòÉä º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É ºÉää ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éȩ̀ É }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ EòÒ
ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ VÉÉÄSÉä*

+MÉ®ú ]Åäõ´É±É EòÒ MÉÊiÉ +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ =ÊSÉiÉ ½þÉä iÉÉä }ªÉÚVÉxÉ
®úxÉ ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ Ê®ú{É±É EòÉ ½þÉäMÉÉ*

• <ºÉ +¦ªÉÉºÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ VÉ¤É iÉEò BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÆM±ÉxÉ Ê¨É±Éä*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉä*

• ºÉÉ<VÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÒc÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ¤ÉÉBÄ ÊºÉ®äú EòÉä 15mm >ÄðSÉÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¦ÉÒ
®úJÉå*

• xÉÉäWÉ±É ºÉÉ<VÉ .5/10L ºC´ÉÉªÉ®ú ]õÉ<{É SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ
BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É 0-15kg/cm2 {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• Ø1.6mm EòÒ ̈ ÉÉ<±b÷ º]õÒ±É EòÉì{É®ú EòÉä]äõb÷ (CCMS) Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ
SÉªÉxÉ Eò®åú*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É }±Éè̈ É ºÉä]õ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.58
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éè¨É EòÉä VÉ±ÉÉB ºÉä]õ Eò®åú +Éȩ̀ É ¤ÉÖZÉÉBÄ (Ignite,setup and extinguish
oxy-acetylene flame for gas welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éè̈ É EòÉä VÉ±ÉÉxÉÉ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÖZÉÉxÉÉ
• º]õÉìË{ÉMÉ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ {±ÉÉÆ]õ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ*

 ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú +lÉ´ÉÉ }±ÉèÉ ¤ÉèEò ºÉä ¤ÉSÉå*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ ´ÉÉ±´É JÉÉä±É Eò®ú +ÉCºÉÒVÉxÉ ¨ÉÉjÉÉ ¤ÉføÉiÉä ½ÖþB
V´ÉÉ±ÉÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ EòÒÊVÉB* (Fig 3)

UôÉä]äõ xÉÉäVÉ±É  (No. -3) Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉ]õ±ÉÒxÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É
0.2 kgs/cm2 {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

®äúMÉÚ±Éä]õ®ú ¨Éå VÉ¤É ºÉäË]õMÉõ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ¤±ÉÉä
{ÉÉ<{É EòÉ EÆò]ÅõÉä±É  ´ÉÉ±´É JÉÖ±ÉÉ ®úJÉå*

BäÊºÉÊ]õÊ±ÉxÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ SÉÚc÷Ò PÉÚ̈ ÉÉEò®ú JÉÉäÊ±ÉB iÉlÉÉ
º{ÉÉEÇò ±ÉÉ<]õ®ú uùÉ®úÉ VÉÉ<B* EòÉ±ÉÉ vÉÖ+ÉÄ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä iÉEò
BäÊºÉÊ]õÊ±ÉxÉ MÉèºÉ JÉÉäÊ±ÉªÉä (Fig 2)

}±Éä̈ É Bb÷VÉº]õ¨Éå]õ (Flame adjustment)

xªÉÚ]õ±É V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ¡äònù EòÉäxÉ EòÉä ºÉ¡äònù +Éè®ú MÉÉä±É
¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê¨É±ÉÉBÄ* (Fig 4)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É uùÉ®úÉ MÉèºÉ EòÉ Ê¨É¸ÉhÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉ
ºÉ¨ÉÉxÉ +ÉªÉiÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

+ÉìCºÉÒEòÉ®úEò }±Éä̈ É Bb÷VÉäº]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEò +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê¨É±ÉÉ<B*

ºÉ¡äònù EòÉäxÉ UôÉä]õÉ +Éè®ú iÉäVÉ ½þÉä VÉÉBMÉÉ* ÊVÉºÉEäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú {ÉÆJÉnùÉ®ú ¶ÉC±É
=¦É®åúMÉÒ* (Fig 5)

}±Éè̈ É VÉ±ÉÉxÉÉ (Flame lighting)

ºÉä}]õÒ B|ÉxÉ, nùºiÉÉxÉå +Éè®ú SÉ¶¨Éå Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {É½þxÉå* (Fig 1)

• ¶ÉÒ]õ EòÒ {ÉÆSÉ ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú ¤±ÉÉ {ÉÉ<{É EòÉä 60° - 70° Eäò EòÉähÉ {É®ú ºÉä]õ
Eò®åú +Éè®ú nùÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú UôÉä]õÉ Ê{ÉPÉ±ÉÉ {ÉÚ±É ¤ÉxÉÉBÄ2

}±Éè̈ É EòÉähÉ EòÉä EòÉ¨É EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä 2.0 ºÉä 3.0 EòÒ nÚù®úÒ {É®ú ®úJÉå*

• Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉÉBÄ ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòbä÷* ´Éä±b÷ EòÒ ±ÉÉ<xÉ Eäò {ÉÉºÉ
30°- 40°  Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÚ±É Eäò {ÉÉºÉ*

• Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä Ê{ÉPÉ±Éå ½ÖþB{ÉÚ±É ̈ Éå bÖ÷¤ÉÉBÄ +Éè®ú ́ Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä
Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú {ÉÚ®úEò vÉÉiÉÖ ¦É®åú*

• ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ½þ±EòÉ EòÉ ´ÉÞkÉÒªÉ MÉÊiÉ näùiÉä ½ÖþB iÉlÉÉ {ÉÚ®úEò Uôb÷ EòÉä
Ê{ÉºÉ]õxÉ EòÒ iÉ®ú½þ EòÒ MÉÊiÉ näùiÉä ½ÖþB {ÉÆSÉ ®äúJÉÉ {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ ºÉä ¤ÉÉ<È
iÉ®ú¡ò ¤ÉÊføB*

>ðSÉÉÆ<Ç iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç ´ÉÉ±ÉÒ ºÉ¨É ¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê{ÉPÉ±ÉÒ
ÊxÉEòÉªÉ ¨Éå {ÉªÉÉÇ{iÉ {ÉÚ®úEò Uôb÷ Ê¨É±ÉÉBÆ*

¤ÉÒb÷ Eäò ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +É´É¶ªÉEò {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ¤ÉäPÉxÉ SÉÉ±É ®äú]õ
EòÒ nù®ú EòÉä {ÉÚ®úEò Uôb÷ ºÉä ºÉ¨ÉÊx´ÉiÉ Eò®úÉä*

• ¤ÉÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú °üEåò +Éè®ú }±Éè̈ É EòÉä ¤ÉÖZÉÉªÉå +Éè®ú xÉÉäVÉ±É `öhb÷É Eò®åú*

• ´Éä±b÷ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ºÉ¨ÉÉx  ®úÊ{É±ºÉ EòÉä VÉÉÄSÉä +Éè®ú ́ Éä±b÷ ¤ÉÒb÷
EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèb÷É<Ç/>ÄðSÉÉ<Ç EòÉä ¦ÉÒ VÉÉÄSÉ*

• VÉ¤É iÉEò +SUäô {ÉÊ®úhÉÉ¨É xÉ Ê¨É±Éå +¦ªÉÉºÉ Eò®úiÉä ®ú½åþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.58

Copyright Free Under CC BY Licence



239

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éè¨É EòÉä VÉ±ÉÉB ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ¤ÉÖZÉÉBÄ* (Fusion runs without filler
rod in flat position by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¨Éä]äõ±É EòÉ ºÉ½þÒ }ªÉÚVÉxÉ {ÉÉxÉä ½äþiÉÖ }±Éä̈ É +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ºÉ½þÒ ÊºÉlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ
• BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ Ê¤ÉxÉÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• }ªÉÚVÉxÉ ¤ÉÒb÷ EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ où¶ªÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

}ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ (Fusion runs)

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå BEò vÉÉiÉÖ/ºÉ¨ÉÉxÉ vÉÉiÉÖ ´ÉÉä V´ÉÉ<Æ]õ MÉèºÉ }±Éä̈ É uùÉ®úÉ vÉÉiÉÖ Eäò
ÊºÉ®úÉå EòÉä Ê{ÉPÉ±ÉÉEò®ú +Éè®ú }ªÉÚVÉxÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉxÉÉ*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ¶ÉÖ°ü+ÉiÉÒ EòÉ®úÒMÉ®ú EòÉä ÊxÉ¨xÉ SÉ®úhÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ
Eò®úxÉÉ*

ºÉ½þÒ MÉèºÉ }±Éè̈ É EòÉ  |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò vÉÉiÉÖ EòÉ |ÉSÉ±ÉxÉ*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉ ºÉ½þÒ ÊºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ*

±Éä}]õ´ÉÉbÇ÷ iÉEòxÉÒEò uùÉ®úÉ ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ¨Éä }ªÉÚVÉxÉ SÉ±ÉÉxÉÉ*

VÉÉì¤É ]ÖõEòcå÷ EòÉä ºÉÉ¡ò +Éè®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Cleaning and setting the
job-piece)

VÉÉì¤É Eäò ]ÚõEòbä÷ EòÒ ºÉiÉ½þ º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É +Éè®ú Bä̈ É®úÒ {Éä{É®ú ºÉä ºÉÉì¡ò
Eò®úxÉÉ*

¤ÉÉÆªÉÉ ÊºÉ®úÉ >ð{É®ú Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉ +ÎMxÉ <È]õÉå ºÉä ¤ÉxÉÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú
15cm ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*  (Fig 1)

V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉÉ (Extinguishing the flame)

EòÉ¤ÉÇ®úÉ<ËVÉMÉ }±Éè̈ É EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB }±Éè̈ É EòÉä xªÉÚ]Åõ±É iÉEò
Bb÷VÉº]õ Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ nåù*

ºÉ¡äònù EòÉäxÉ ¤Éb÷É ½þÉä VÉÉBMÉÉ, ÊVÉºÉEäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú {ÉÆJÉnùÉ®ú ]õÉEò±É =¦É®åúMÉÒ*

}±Éè̈ É ¶ÉÉÆÊiÉ{ÉÚ́ ÉÇEò VÉ±ÉäMÉÒ +Éè®ú +ÊvÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ ½þÉäMÉÒ* (Fig 6)

V´ÉÉ±ÉÉ ¤ÉÖZÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {É½þ±Éä BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò®ú
+ÉìCºÉÒVÉxÉ ´ÉÉ±´É*

{±ÉÉÆ]õ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ* (Shutting off the plant)

EòÉªÉÇ Eäò+ÆiÉ ¨Éå VÉèºÉÉ xÉÒSÉä ¤ÉiÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ {±ÉÉÆ]õ ¤ÉÆnù Eò®åú*

BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É ¤ÉÆnù Eò®åú*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒä BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ´ÉÉ±´É JÉÉä±Éå +Éè®ú nù¤ÉÉ´Éú Ê®ú±ÉÒVÉ Eò®åú*

BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú nùÉ¤É ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ºGÚò EòÉä JÉÉÊ±ÉB*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ´ÉÉ±´É ¤ÉÆnù Eò®åú*

+ÉìCºÉÒVÉxÉ ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò ={É®úÉäHò SÉÉ®ú {Énù {ÉÖxÉ: nùÉä½þ®úÉBÄ*

+SUäô }ªÉÚVÉxÉ Eäò Ê±ÉB }±Éä̈ É +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ºÉ½þÒ ÊºlÉÊiÉ ¨Éå
{ÉEòbå÷*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú }±Éä̈ É EòÉä BäºÉä {ÉEòbä÷ EòÒ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ +IÉ +Éì{É®äú]õ®ú EòÒ
¤ÉÉìb÷Ò Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ½þÉä* (Fig 2)

´ÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉä xÉÉäVÉ±É EòÉ EòÉähÉ 600-700 }ªÉÚVÉ ¨Éä]õ±É VÉÉì¤É ºÉiÉ½þ {É®ú
nùÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÖ±É {É®ú UôÉä]õÉ {Éb÷±É ¤ÉxÉÉBÄ* ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É EòÉä lÉÉäbå÷ ºÉä
MÉÉä±É SÉÉ±É ¨Éä PÉÖ̈ ÉÉBÄ* (Fig 3)
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MÉèºÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå º]õÒ±É {±Éä]õ {É®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ Eò®úxÉÉ (Fusion runs with filler rod on
steel plate in flat position by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÒvÉÒ  ®äúJÉÉ ¨Éå }ªÉÚVÉxÉ nùÉèc÷ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB ´Éä±b÷¨Éä]õ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEòiÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ +SUäô +Éè®ú ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò
Ê±ÉB Ê¡ò±É®ú vÉÉiÉÖ EòÒ +É´ÉªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

¨ÉÉäx]õxÉ {ÉÚ±É ̈ Éå Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÒ Ê¡òËb÷MÉ Eäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹É EòÉè¶É±É EòÒ +É´ÉªÉEòiÉÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ÊEò xÉÒSÉä nùÒ MÉ<Ç ½èþ*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÒ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ (Correct position of
the blowpipe and filler rod)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä VÉÉì¤É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ®úJÉå* ́ Éä±b÷
±ÉÉ<xÉ ºÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉ EòÉähÉ 600 - 700 ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (nùÉBÄ +Éä®ú)

Ê¤ÉxÉÉ ®úÉìb÷ Eäò }ªÉÚVÉxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Making fusion run without a

rod)

VÉ¤É +É{ÉEòÉä ºlÉÉxÉÒªÉ }ªÉÚVÉxÉ |ÉÉ{iÉ Eò®åú iÉ¤É ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ¤ÉÉ<Ç Ênù¶ÉÉ
¤ÉføÉ<BÄ*

Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB {ÉÖ±É EòÉä {ÉÆSÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉåå* (Fig 4)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò lÉÉäbä÷ ºÉä ´ÉÞkÉÒªÉ SÉÉ±É Eäò ºÉÉlÉ ]Åäõ´ÉË±ÉMÉ EòÒ MÉÊiÉ ºÉ¨ÉÉxÉ
®úJÉå*(Fig 5)

+SUäô ½þÒ]õ <xÉ{ÉÖ]õ +Éè®ú ¤ÉèEò¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ +Éè®ú }±Éè̈ É Eäò
ºÉ¡äònù EòÉäxÉ Eäò ¨ÉvªÉ 2-3mm EòÒ ±ÉMÉÉiÉÉ®ú nÚù®úÒ ¤ÉxÉÉBÄ ®úJÉå*

}ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ EòÉä oùÎ¹]õ {É®úÒIÉhÉ (Visual examination of fusion

run)

´Éä±b÷ Eäò +ÆiÉ ¨Éå }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ EòÉä º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

BEò ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèb÷É<Ç Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ VÉÉì¤É EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ¨Éå BEò ºÉ¨ÉÉxÉ MÉ½þ®úÉ<Ç
iÉEò ±É½þ®ú ¤ÉxÉxÉä Eäò Ê±ÉB oùÎ¹]õ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú* (Fig 6)

´Éä±b÷±ÉÉ<xÉ ºÉä Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ EòÉähÉ 300-400 ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (¤ÉÉBÄ +Éä®ú)
(Fig 1)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EÉä {±Éä]õ ºÉiÉ½þ {É®ú 900 Eäò EòÉähÉ {É®ú ®úÊJÉªÉä*
(Fig 2)

ºÉ®ú¡äòºÉ }ªÉÚVÉxÉ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ VÉÉäc÷xÉÉ (Surface fusion and
filler rod addition)

vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä }ªÉÚVÉ Eò®äú +Éè®ú =ÊSÉiÉ SÉÉ±É Eäò ºÉÉlÉ Ê¡ò±É®ú ¨Éä]õ±É EòÉä
VÉÉäbå÷ nåù ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É*
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¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ½äþiÉÖ ´ÉÞkÉÒªÉ SÉÉ±É +Éä®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò Ê±ÉB Ê{Éº]õxÉ VÉèºÉÒ SÉÉ±É
(Fig 3)

vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä 2 ºÉä 3 EòÒ nÚù®úÒ {É®ú }±Éä̈ É EòÉäxÉ ¤ÉxÉÉBÄ ®úJÉå*

´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ (Direction of welding)

´Éä±b÷ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ºÉä ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ Ênù¶ÉÉ
¨Éå SÉ±ÉÉBÄ* (Fig 4)

+SUäô ½þÒ]õ <xÉ{ÉÖ]õ +Éè®ú ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ EòÒ
ºÉiÉ½þ +Éè®ú ºÉ¡äònù }±Éä̈ É Eäò ¶ÉÆEÖò Eäò ¤ÉÒSÉ ±ÉMÉÉiÉÉ®ú 2-3mm EòÒ
nÚù®úÒ ¤ÉxÉÉBÄ ®úJÉå*

´Éä±b÷ EòÒ VÉÉÄSÉ (Inspection of weld)

´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò =ºÉEòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
¤ÉÒb÷ EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉäb÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ±É½þ®ú Eäò Ê±ÉB +Éè®ú
}ªÉÚVÉxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç * (Fig5)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.58
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.59
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ´Éä±b÷ +Éè®ú EòÉìxÉÇ®ú, Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Butt weld and corner, fillet in arc welding)

=nÂùùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• BEò±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eòäò Ê±ÉB MÉèºÉ EòË]õMÉ uùÉ®úÉ {±Éä]õ Eäò BäVÉ EòÉä ¤Éä́ Éä±É Eò®åú
• BEò±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB MÉèºÉ Eò]õ ¤Éä́ Éä±É BäVÉ EòÉ ºÉ½þÒ °ü]õ ¡äòºÉ Eäò ºÉÉlÉ OÉÉ<Æb÷ Eò®úåú
• {±Éä]õÉå EòÉä 2mm Eäò °ü]õ MÉè{É Eäò ºÉÉlÉ ºÉä]õ Eò®úåú +Éè®ú ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ +±ÉÉ=ÆºÉ
• +ÉEÇò ¤±ÉÉä EòÉä ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eò®ú ºÉEåòMÉå
• BEò±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB {ÉÚ®úÉ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB °ü]õ ®úxÉ EòÉä ÊxÉIÉä{É Eò®ú ºÉEåòMÉå
• +SUôÒ }ªÉÚVÉxÉ +Éè®ú |ÉSÉ±ÉxÉ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEòõ +Éè®ú +ÆÊiÉ¨É Eò´ÉË®úMÉ ®xÉå EòÉä ÊxÉIÉä{É Eò®ú ºÉEåòMÉå
• OÉÖ́ É ´Éä±b÷ EòÉä ºÉiÉ½þ nùÉä¹ÉÉå iÉlÉÉ BEòºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÚ±É +xiÉ´Éä¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÉlÉ iÉlÉÉ ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®ú ºÉEåòMÉå*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ

• {±Éä]õÉåõ Eäò Ê{ÉUô±Éä ºÉÉ<b÷ {É®ú ÊºÉ®úÉå {É®ú ]õÉÆEòÉ ¤Éåb÷ Eò®åúú ]äõEò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç 20mm

½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• ]èõEò EòÉä ´Éä±b÷ ºÉä vÉÉiÉÖ̈ É±É ½þ]õÉ<Bú +Éè®ú ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• b÷Ò º±ÉèMÉ Eò®åú +Éè®ú °ü]õ ®úxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ¨ÉÚ±É {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®åú*

• ]èõEò ´Éä±bä÷b÷ VÉÉì¤É EòÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå* (ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¦ÉÉMÉ
>ð{É®ú ¨ÉÖJÉ Eò®úiÉä ½ÖþB)

• ¨ÉÚ±É ®úxÉ EòÉä ÊxÉIÉä{ÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ Gäò]õ®ú EòÉä ¦É®äú, VÉèºÉä ́ ÉMÉÇ ¤É]õ VÉÉäb÷ ¤ÉäÏ±b÷MÉ
Eäò Ê±ÉB*

• EòÒ ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹É vªÉÉxÉ näù iÉÉÊEò °ü]õ ¡äòºÉ +Éè®ú °ü]õ {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ +SUôäù
ºÉä Ê{ÉPÉ±É ºÉEåò*

• 4mm Eäò ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É ±ÉäÊ{ÉiÉ÷ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ºÉä nÚùºÉ®úÉ ®úxÉ ÊxÉIÉä{É Eò®åú +Éè®úú
150-160AMP Eò®åú]õ ®úJÉå UôÉä]õÒ +ÉEÇò ®úJÉå +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÒ ºÉ½þÒ ́ÉSÉxÉÉ
+ÊvÉEò ´ÉÉªÉxÉ ºÉä ¤ÉSÉå +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxªÉ¨É ]Åèõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉBÄ*

• VÉ½þÉÄ {É®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä Gäò]õ®ú EòÉä ¦É®úÉä*

• +Éè®ú b÷Ò º±ÉèM Eò®åú*

• ºÉ¨ÉÉxÉ iÉEòxÉÒEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ {Éè®úÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò iÉÒºÉ®úÉ ®úxÉ / Eò´ÉË®úMÉ ®úxÉ BEòjÉ Eò®åú* 1 ºÉä 1.5mm EòÉ ºÉ½þÒ
®úÒ<xÉ¡òÉäºÉÇ̈ Éåx]õ ¤ÉxÉÉBÄ +Éè®ú +hb÷®úEò]õ ºÉä ¤ÉSÉå*

• ºÉiÉ½þ ´Éä±Éb÷ Êb÷¡äòEò]õ Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*

• {±Éä]õÉå EòÉä vÉÚ±É, Ê¨É^õÒ,{ÉÉxÉÒ,iÉä±É OÉÒºÉ +ÉÊnù ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• {ÉªÉÉÇ{iÉ °ü]õ MÉè{É Eäò ºÉÉlÉ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä {±Éä]õÉå EòÉä >ð±]õÉ ®úÊJÉªÉå*

• V´ÉÉ<Æ]õ Eäò nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò 1.50 EòÉ Ê´É°ü{ÉhÉ +±ÉÉ=ÆºÉ ®úJÉå*

• ºÉ¦ÉÒ ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Ébå÷ {É½þxÉå*

• 3.15mm EòÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú 110

B¨{ÉÒªÉ®ú EòÉ Eò®åú]õ ºÉä]õ Eò®åú* +MÉ®ú DC ́ ÉäÏ±b÷MÉ ̈ É¶ÉÒxÉä ½þÉä iÉÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷
Eäò¤É±É EòÉ ¨É¶ÉÒxÉÉä Eäò @ñhÉÉi¨ÉEò ]õÌ¨ÉxÉ±Éú {É®ú VÉÉäbå÷*

EòÉªÉÇ 2 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷OÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éä +Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉÆ<]õ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ

• b÷Ò º±ÉèMÉ Eò®åú +Éè®úú °ü]õ ®úxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú °ü]õ +xiÉḈ Éä¶ÉxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÊSÉiÉ Eò®åú ÊEò {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ EòÉ GòÉ=xÉ 1.6mm EòÒ >ÄðSÉÉ<Ç ºÉä
+ÊvÉEò xÉ ½þÉä*

• +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä °ü]õ ®úxÉ EòÉä ¡äòºÉ OÉÉ<Æb÷ +Éè®ú bÅä÷ºÉ Eò®åú*

• ∅ 4mm ̈ ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB ́ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ 160amp

{É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• ∅ 4mm <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò BEò vÉÒ¨ÉÒ ´ÉSÉxÉ MÉÊiÉ Eäò ºÉÉlÉ
¨ÉÚ±É ®úxÉ {É®ú ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò {É®úiÉ ªÉÉ nÚùºÉ®úÉ ®úxÉ EòÉä ÊxÉIÉä{É Eò®åú*

• <x]õ®ú¨ÉÒÊb÷ªÉ]õ {É®úiÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éä®ú nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä* +MÉ®ú Eò<Ç
nùÉä¹É Ê¨É±Éä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

• ºÉ¨ÉÉxÉ Eò®äúx]õ ºÉäË]õMÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ VÉèºÉÉ ́ ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉèºÉÉ
ÊEò nÚùºÉ®úÒ {É®úiÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ´Éä±b÷ ºÉÉ<VÉ iÉEò ¡òÉ<xÉ±É {É®ú BEòjÉ
VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ ¨Éå VÉÉì¤É {±Éä]åõ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• VÉÖb÷xÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®úÉå EòÉä +Éä®ú {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ ÊVÉMÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®Eäò 2.5mm Eäò °ü]õ MÉè{É Eäò JÉÖ±ÉÉ EòÉxÉÇ®ú
V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• +MÉ®ú DC VÉÊxÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ®ú½åþ iÉÉä, ºÉ½þÒ vÉÖ¥ÉiÉÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úÉä*

• 3.15mm Eäò ̈ ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ]ÖõEòb÷Éå EòÉä nùÉäxÉÉå
ÊºÉ®äú ]èõEò Eò®åú +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +xnù®ú 100-110 B¨{ÉÒªÉ®ú EòÉ Eò®åú]õ*

• ]èõEò EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +±ÉÉ<xÉ¨Éå]õ VÉÉÄSÉä +Éè®ú +MÉ®ú +É´ÉªÉEò ½þÉä iÉÉä V´ÉÉ<Æ]õ
®úÒºÉä]õ Eò®åú*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Ébä÷ {É½þxÉä ®ú½åþ* Ê´É°ü{ÉhÉ EòÉä ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ Ê´ÉÊvÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]èõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå*

• EòÒ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉEòÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú °ü]õ ®úxÉ BEòjÉ Eò®åú +Éè®ú {ÉÚ®úÉ {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ {ÉÉBÄ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ºÉä 12mm EòÒ ̈ ÉÉä]õÒ {±Éä]õ ̈ Éå ºÉÒvÉÉ EòiÉÇxÉõ
+Éè®ú <x½åþ ºÉÉ<VÉ ¨Éå OÉÉ<xb÷ Eò®åú*

• ¤Éä́ Éä±É EòÉä 30o EòÉähÉ ̈ Éå ¤Éä́ Éä±É |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉä {±Éä]õÉå {É®ú ̈ ÉÉEÇò
Eò®úxÉÉ*

• Ê´É]õxÉäºÉ ¨ÉÉEÇò {ÉÆSÉ Eò®åú*

• MÉèºÉ EòË]õMÉ uùÉ®úÉ |ÉiªÉäEò {±Éä]õ Eäò ÊºÉ®äú 300 EòÉähÉ {É®ú ¤Éä́ Éä±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú
ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉÆ<]õ Eäò Ê±ÉB bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú °ü]õ ¡äòºÉ EòÉä ¡òÉ<±É
Eò®åú*(Fig.1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

+ÉEÇò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Single ‘Vee’ butt joint in flat position by arc)

=nùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ }±Éé]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ËºÉMÉ±É ´ÉÒ V´ÉÉ<Æ]õ
• ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õö V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB {±Éä]õ BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• {±Éä]õÉå EòÉä 2mm Eäò °ü]õ MÉè{É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ºÉ½þÒ =ÊSÉiÉ Ê´É°ü{ÉhÉ +±ÉÉ=ÆºÉ Eäò ºÉÉlÉ BEò±Éä ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB
• BEò±É ´ÉÒ ¤É]õV´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå °ü]õ ¤ÉÒb÷ ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò +Éè®ú +ÆÊiÉ¨É Eò´É®ú ®úxÉ ¨Éå ÊxÉIÉä{É Eò®úxÉÉ
• ºÉiÉ nùÉä¹ÉÉå ½äþiÉÖ ´Éä±b÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉìSÉxÉÉ*

]ÖõEòb÷Éå EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Preparation of the pieces) (Fig 1)

|ÉiªÉäEò ]ÖõEòbä÷ EòÉä 300 {É®ú +ÉìCºÉÒBäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòË]õMÉ uùÉ®úÉ ¤Éä́ É±É Eò®úxÉÉ*

¤Éä́ É±É EòÉ ÊxÉIÉä{É +ÉCºÉÉ<b÷ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊºÉ®äú EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ ½èþ*

nùÉäxÉÉå ¤Éä́ Éä±É ÊºÉ®úÉå {É®ú 1.5mm EòÉ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ °ü]õ ¡äòºÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ uùÉ®úÉ
¤ÉxÉÉxÉÉ*

ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ºÉäÊ]õÆMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ (Setting the single
Vee butt joint and tacking)

¤Éä́ Éä±É BäVÉ EòÉä 2mm Eäò °ü]õ MÉè{É Eäò ºÉÉlÉ >ð±]õ Eò®ú näùJÉå +Éè®ú 30º Ê´É°ü{ÉhÉ
+±ÉÉ=ÆºÉ Eäò ºÉÉlÉ* (fig 2) =ÊSÉiÉ +ÉvÉÉ®úõ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ ½þ®ú
BEò ºÉÉ<b÷ ¨Éå  i:Q 1:5 ®úJÉxÉÉ*

nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú +SUäô ºÉä ]äõEò Eò®åú* (20mm ±É¨¤ÉÉ)

– ½äþiÉÖ ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®úxÉä½äþiÉÖ EòÒ ´Éä±b÷ ¡äòºÉ {ÉÉä®úÉäÊºÉ]õÒ ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉä, º±ÉèMÉ
VÉ¨ÉÉ´É ºÉä +{ÉÚhÉÇ Gäò]õ®ú ºÉä, +Éä́ É®ú±Éè{É +Éè®ú Ê{ÉPÉ±É ½ÖþB* +{ÉªÉÉÇ{iÉ mÉÉä]õ
¨ÉÉä]õÉ<Ç ´ÉÉ±Éä {±Éä]õ Eäò ÊºÉ®äú*

ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä ½þÉä*

]èõËEòMÉ Eäò ¤ÉÉnù V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå*

°ü]õ ¤ÉÒb÷ EòÉ BEòjÉhÉ (Deposition of root bead) (Fig 3)

Ø3.15mm <±ÉäCbÅ÷Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +Éè®ú 110mm EòÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ PÉÉ]õÉ
Eäò ºÉÉlÉ °ü]õ ¤ÉÒb÷ EòÉä VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

´ÉäÎ±bÆ÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ EòÉä 800 ¨Éå ®úJÉå* (VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3 ¨Éå
nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59

• ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ¡òÉ<xÉ±É {É®úiÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• EòÉxÉÇ®ú Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷÷ EòÉä VÉÉÄSÉä*

– BEò ºÉÉ¨ÉxÉ +Éè®úú ºÉ½þÒ |É¤É±ÉxÉ EòÒ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB*
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ÊEòxÉÉ®úÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Edge preparation)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊEòxÉÉ®úÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò |ÉEòÉ®ú*

´Éä±b÷xÉ Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ÊEòxÉÉ®äú ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ V´ÉÉ<È]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
ºÉÉlÉ®úlÉÇ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

BäVÉ VÉÉäb÷xÉÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò xÉÒSÉä ÊnùB MÉB Ê´ÉÊvÉªÉÉä ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

}±Éè̈ É EòË]õMÉ

¨É¶ÉÒxÉ ]Úõ±É EòË]õMÉ

¨É¶ÉÒxÉ OÉÉ<ÆËb÷MÉ +lÉ´ÉÉ ½èþhb÷ OÉÉ<Ëb÷MÉ

¡òÉ<Ë±ÉMÉ

ÊSÉË{ÉMÉ

BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ +Éè®ú ºÉä]õ +{É*

+ÉEÇò ´ÉäË±b÷MÉ ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ Fig 1

¨Éå nù¶ÉÉÇ<Ç MÉ<Ç ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59

ºÉ½þÒ {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ Eäò Ê±ÉB EòÒ ½þÉä±É EòÉ ºÉÉ<VÉ ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉä +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä
Ê´É{É®úÒiÉ SÉÉ±É nùÒ VÉÉB* °ü]õ ¤ÉÒb÷ ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ±É EòÉä näùJÉå*

½þÉä]õ {ÉÉºÉ +Éè®ú EèòË{ÉMÉ ¤ÉÒb÷Éå EòÉä BEòjÉhÉ (Deposition of hot pass
& caping beads) (Fig 4)

4mm ´ªÉÉºÉ EòÒ ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò {É½þ±ÉÒ
Eò´ÉË®úMÉ ¤ÉÒb÷ EòÉä BEòjÉ Eò®åú* BEò ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ ºÉä +ÉMÉä ¤Ébå÷, ºÉÉvÉÉ®úhÉ
UôÉä]õÒ +ÉEÇò EòÉä {ÉEòb÷ Eò®ú +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ºÉÉ<b÷ ]Úõ-ºÉÉ<b÷ ´ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É
nåù*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ ́ É½þÒ ½þÉä VÉÉä {É½þ±Éä °ü]õ ¤ÉÒb÷ Eäò Ê±ÉB lÉÉ*

¤ÉÒb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®äú +Éè®ú ¤ÉÒb÷ ̈ Éå =¦É®ú ½þÉä iÉÉä OÉÉ<hb÷ Eò®å*ú +MÉ®ú EòÉä<Ç nùÉä¹É
½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®ú Eò®åú*

+ÆÊiÉ¨É / EèòË{ÉMÉ ¤ÉÒb÷ EòÉ BEòjÉhÉ (Depostion of final/caping
bead) (Fig 5)

Ø5mm <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¡òÉ<xÉ±É Eò´ÉË®úMÉ ¤ÉÒb÷ BEòjÉ/VÉ¨ÉÉ Eò®åú
+Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ 220amps +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB Ê´ÉºiÉÞiÉ ºÉÉ<b÷ ]Úõ
ºÉÉ<b÷ ́ ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É näùxÉÉ* ́ Éä±b÷ Eò]õÉå Eäò {ÉÉºÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ́ ÉÉªÉxÉ ®úÉäEò nåù iÉÉÊEò
+hb÷®úEò]õ nùÉä¹É ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉä ºÉEåò*

ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Cleaning and inspection)

´Éä±b÷ ÊEòB ½ÖþB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

´Éä±b÷ ºÉÉ<VÉ, ºÉiÉ½þ nùÉä¹É, °ü]õ +xiÉḈ Éä¶ÉxÉ +Éè®ú Ê´É°ü{ÉhÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
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ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ÎºlÉÊiÉ (Basic welding joints and position)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉäÏ±b÷MÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú ÎºlÉÊiÉ*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ V´ÉÉ<Æ]õ Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉB ½èþ*

xÉÒSÉä nù¶ÉÉÇ< MÉ<Ç ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ ½èþ* (Fig.2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59
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+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ }±Éä]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå +Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b (Fillet weld in open corner joint
in flat position by arc welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉä]õ +Éè®ú ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ*

+Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB {±Éä]õ Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉä]õ +Éè®ú ]èõEò Eò®úxÉÉ
(Setting and tacking plate pieces for open corner
joint ) (Fig.1)

3.15mm EòÉ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +Ænù®ú ºÉä EòÉìxÉÇ®ú VÉ´ÉÉ<Æ]õ EòÉä
]èõEò ´Éä±b÷ Eò®åú +Éè®ú 100-110 EòÒ Eò®åú]õ ®åúVÉ ®úJÉå* (Fig.3)

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®äú +SUôä ºÉä ºÉÉ¡ò ½þÉä +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷
{É½þxÉä ½þÉå*

Êb÷-º±ÉèMÉ Eò®åú +Éè®ú ÊSÉË{ÉMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]éõEòÉå
EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

°ü]õ ®úxÉ EòÉ VÉ¨ÉÉ´É (Deposition of root run)

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä }±Éä]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

EòÉìxÉÇ®ú EäòxÉÒSÉä °ü]õ ®úxÉ VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

• Ø 3.15   <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ|ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú ́ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ 110 ºÉä 120 amps

®úJÉå*

• lÉÉäb÷Ò UôÉä]õÒ +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉå

• <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä BäVÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ̈ Éå JÉc÷É ®úJÉå +Éè®ú  ́ Éä±b÷ ±ÉÉ<xÉ ºÉä 600-700

EòÉähÉ ¤ÉiÉÉBÄ * (Fig.4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59

V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú 2.5mm Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú °ü]õ MÉè{É ±ÉäEò®ú {±Éä]õÉå EòÉä +Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú
V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå* Êb÷º]õÉÇ¶ÉxÉ ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ {±Éä]õÉå
Eäò ¨ÉvªÉ EòÉähÉ 870 ®úJÉå*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: BEò ®úxÉ Eäò Ê±ÉB 10 Ê´É°ü{ÉhÉ EòÉähÉ ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

]ÅõÉ<ÇºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éå]õ VÉÉÄSÉä *  (Fig.1)

Êb÷º]õÉÇ¶ÉxÉ ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ +xªÉ Ê´ÉÊvÉ, EòÉähÉ EòÉä 900 {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú
Êb÷º]õÉÇ¶ÉxÉ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ºÉ¨ÉEòÉähÉ +ÉªÉ®úxÉ BåMÉ±É Ê¡òC´ÉSÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* (Fig.2)
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• º]Åäõ]õ ¤ÉÒËb÷MÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ EòÒ MÉ<Ç º{ÉÒb÷ VÉèºÉÒ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉªÉå ®úJÉxÉÉ*
°ü]õ ®úxÉ EòÉä +SUäô ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ EòÉ +´É±ÉÉäEòxÉ Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò °ü]õ ®úxÉ {É®ú º±ÉèMÉ Eäò EòÉähÉ ÊSÉ{ÉEäò xÉ ½þÉå*

Gèò]õ®ú EòÉä |ÉiªÉäEò ®úxÉ ¨Éå ¦É®úÉ VÉÉBMÉÉ*

Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉÉå EòÉ ÊxÉIÉä{É (Deposition of covering layers)

{É½þ±ÉÒ Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉÉ EòÉä ÊxÉIÉä{É Eò®åú*

4.00mm ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nÚùºÉ®úÉ ®úxÉ +Éè®ú
160 amps ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ* vÉÉiÉÖ OÉÚ́ É ¨Éå VÉ¨ÉÉ ½þÉä VÉÉBªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ´ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É |ÉnùÉxÉ Eò®åú +Éè®ú {±Éä]õ EòÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®äú
}ªÉÚVÉ ½þÉä*

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉä* ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ
¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É +ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉªÉå ®úJÉå*

{É½þ±ÉÒ {É®úiÉ ºÉä º±ÉèMÉ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉiÉ½þ Eäò ºÉÉ®äú nùÉä¹É ºÉÖvÉÉ®äú MÉªÉä ½þÉå

nÚùºÉ®úÒ (¡òÉ<xÉ±É) Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉ VÉ¨ÉÉ Eò®åú iÉÒºÉ®úÉ ®úxÉ Eäò Ê±ÉB (Deposit
2nd (final) covering layer i.e. the third run using):

• Ø 4mm M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ +Éè®ú 160 amps ̈ Éå ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ EòÉä ºÉä]õ
Eò®úxÉÉ *

• EòÉìxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ºÉÉ<b÷ ¨Éå Ê´ÉºiÉÞiÉ ´ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É*

• vÉÒ¨ÉÉ ]Åäõ´É±É ®äú]õ VÉÉä ÊEò {É½þ±Éä Eò´ÉË®úMÉ ºÉiÉ½þ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
MÉªÉÉ*

• {É½þ±ÉÒ Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä VÉèºÉä <±ÉäEò]ÅõÉäb÷ EòÉ ºÉ¨ÉÉxÉ
EòÉähÉ |ÉªÉÉäMÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ |ÉªÉÉMÉ Eò®åú* (Fig 4)

BEò iÉ®ú¡ò ºÉä nÚùºÉ®úÒ iÉ®ú¡ò iÉEò ´ÉÒË´ÉMÉ EòÒ |ÉiªÉäEò SÉÉ±É +ÊvÉEò vÉÉiÉÖ VÉ¨ÉÉ
Eò®åúMÉÒ +Éè®ú VÉÉä ÊEò +ÊvÉEò ºÉ¨ÉªÉ ±ÉäMÉÒ*

¤ÉÒb÷Éå EòÒ ºÉ½þÒ ®úÒ-º]õÉÍ]õMÉ +Éè®ú º]õÉìË{ÉMÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

´Éä±b÷ EòÒ +ÎxiÉ¨É {É®úiÉ ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ nùÉä¹É BäVÉ {±Éä]õ Ê{ÉPÉ±ÉxÉä EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

• {ÉÚ®úÉ {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ EòÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]äõEò ´Éä±b÷ Gäò]õ®ú Eäò {ÉÉºÉ EòÒ-
½þÉä±É ¤ÉxÉÉBÄ* (Fig.5)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59

ªÉ½þ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò IÉäjÉ ¨Éä ½þÒ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ´ÉÒ´É
Eò®úxÉä {É®ú vªÉÉxÉ ÊnùªÉÉ VÉÉB* +ÉEÇò EòÉä ½þ¨Éä¶ÉÉ BäVÉÉå {É®ú ¡òÉäEòºÉ xÉ½þÒ ÊEòªÉÉ
VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ̈ Éä Ê¡ò±Éä]õ ́ Éä±b÷ EòÒ VÉÉÄSÉ (Inspection of fillet weld
in corner joint) (Fig.6)

´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

{±Éä]õÉå Eäò ¨ÉvªÉ 900 EòÉ EòÉähÉ VÉÉÄSÉä*

ÊxÉ¨xÉ ´Éä±b÷ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉ |ÉiªÉäEò ®úxÉ/{É®úiÉ VÉÉÄSÉä*

SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç : BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ÊnùJÉÉ´É]õ Eò®úÒ¤É ±É½þ®ú Eäò ºÉÉlÉ ÊSÉEòxÉÒ*

ºÉÉ<VÉ : Ê¤ÉxÉÉ +ÊvÉEò ®úÒ<xÉ¡òÉäºÉÇ̈ Éå]õ Eäò {ÉÚ®úÉ Ê¡ò±Éä]õ

´Éä±b÷ Eäò ¡äòºÉ : {É½þ±ÉÒ Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉ EòÒ °ü]õ ®úxÉ }±Éè]õ ¡òÉ<xÉ±É {É®ú lÉÉäb÷Ò
ºÉÒ =kÉ±É

´Éä±b÷ Eäò ÊºÉ®äú : +SUôÉ }ªÉÚVÉxÉ +hb÷®úEò]õ xÉ½þÒ +Éä́ É®ú±Éè{É

|ÉÉ®ú¨¦É +Éè®ú +xiÉ : iÉxÉÉ´É ºÉä ¨ÉÖHò +Éè®ú ½þÉ<Ç º{ÉÉ]õ ¦É®äú ½ÖþB Gäò]õ®ú

¤ÉèEò ºÉÉ<b :÷ {ÉÚ®úÉ +Éè®ú ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ +xiÉḈ Éä¶ÉxÉ  (Fig 7)

{±Éä]õ ºÉiÉ½þ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ : º{Éè]õ®ú ºÉä ¨ÉÖHò
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

MS {±Éä]õÉå EòÒ MÉèºÉ EòË]õMÉ (Gas cutting of MS plates)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• =ÊSÉiÉ EòË]õMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ ®úJÉEò®ú {±Éä]õ {É®ú EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úåú
• VÉÉì¤É EòÉä ºÉÒvÉÉ, ¤Éä́ Éä±É, ´ÉÞkÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ E®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {±Éä]õ ¨ÉÉä]õÉ<ªÉÉå Eäò Ê±ÉB EòiÉÇxÉ xÉÉäVÉ±É xÉ¨¤É®ú +Éè®ú EòiÉÇxÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ nù¤ÉÉ´É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú
• |ÉÒ½þÒË]õMÉ }±Éè̈ É EòÉä Bb÷VÉäº] õEò®úåú +Éè® vÉÉiÉÖ EòÉä |ÉÒ½þÒ]õ Eò®åú
• ½þÉlÉ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ uùÉ®úÉ ºÉÒvÉÉ ®äúJÉÉ, ¤Éä́ Éä±É, ´ÉÞiÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉ]õxÉÉ
• MÉèºÉ Eò]õ ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú nùÉä¹ÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ*
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251=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.60

Copyright Free Under CC BY Licence



252

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉìCºÉÒ BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ½èþhb÷ EòË]õMÉ (º]Åäõ]õ +Éì¡ò ¤Éä́ Éä±É)

• ºÉ½þÒ ]õÉìSÉÇ º{ÉÒb÷ +Éè®ú {±Éä]õ ºÉiÉ½þ Eäò ¨ÉvªÉ nÚù®úÒ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå +Éè®ú Eò]õ Eäò
+ÆiÉ iÉEò xÉÉäVÉ±É EòÉä >ð{É®ú Eò®åú*

• +MÉ®ú ±É¨¤ÉÒ {±Éä]éõ EòÉ]õxÉÒ ½þÉä +SUôÉ ºÉÒvÉÉ Eò]õ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB º]Åäõ]õ BäVÉ
}±Éä]õ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Eò]õ EòÒ ±ÉÉ<xÉ {É®ú C±Éè̈ {É Eò®åú +Éè®ú EòË]õMÉ ]õÉìSÉÇ {É®ú VÉÖcä÷
½ÖþB º{ÉÒb÷ MÉÉ<b÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* C±Éè̈ {É ÊEòB ½ÖþB }±Éä]õ {É®ú ]õÉìSÉÇ EòÉ BEò
ºÉ¨ÉÉxÉ SÉ±ÉÉBÄ +Éè®ú }±Éè]õ {É®ú º{ÉÒb÷ MÉÉ<b÷ EòÉä nù¤ÉÉBÄ*

• Eò]õ {ÉÚ®úÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä ®úÒ±ÉÒVÉ Eò®åú +Éè®ú
}±Éè̈ É EòÉä ¤ÉÖZÉÉBÄ*

• ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É ºÉä Eò]äõ ½ÖþB BäVÉ {É®ú ÊSÉ{ÉEòÒ ½Öþ<Ç º±ÉèMÉ EòÒ ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú
´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

¤Éä́ Éä±É Eò]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making bevel cuts)

• xªÉÚxÉiÉ¨É º±ÉèMÉ Eäò ºÉÉlÉ +SUôÉ¤Éä́ Éä±É Eò]õ {ÉÉxÉä EòÉ ºÉ¤ÉºÉä +SUôÉ iÉ®úÒEòÉ EòÉ]õxÉÉ
+Éè®ú ¤Éä́ Éä±É Eò®úxÉÉ BEò ½þÒ ºÉ¨ÉªÉ {É®ú ½èþ*

• º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòÉä 25mm nÚù®úÒ ¨ÉÉEÇò +Éè®ú {ÉÆSÉ Eò®åú*

• ¤Éä́ Éä±É EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ¤Éä́ Éä±É ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä BEò ªÉÉ nùÉä {±Éä]õ EòÉä {±Éä]õ
{É®ú ®úJÉå +Éè®ú EòË]õMÉ xÉÉäWÉ±É EòÉ EòÉähÉ }±Éè]õ {É®ú ºÉ½þÉ®úÉ näùú*

• ]õÉìSÉÇ EòÉä ¤ÉÉBÄ ½þÉlÉ ¨Éå{ÉEòcä÷ +Éè®ú <ºÉä ±É¨¤É´ÉiÉ Eäò 300-350 ]äõgøÉ Eò®åú*

• |ÉÒ½þÒ]õ Eò®åú +Éè®ú VÉèºÉÉ º]Åäõ]õ EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ ̈ Éå ]õÉìSÉÇ nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉäÆ ̈ Éå {ÉEòc÷É
lÉÉ ´ÉèºÉä EòÉ]õxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®åú* ]Åäõ´É±É MÉÊiÉ ¤ÉgøÉEò®ú Eò¡Çò ¦É®úEò®ú ºÉä ¤ÉSÉå*

• ÊºÉ®äú {É®ú {É½ÖÄþSÉxÉä {É®ú EòË]õMÉ 6 mm ªÉÉ +ÊvÉEò +SUäô ´Éä {ÉÚ®úÒ Eò]õ Eäò
Ê±ÉB VÉÉ®úÒ ®úJÉå*

• +ÉÊJÉ®ú ¨Éå ]õÉìSÉÇ ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú <ºÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éå bÖ÷¤ÉÉªÉå +Éä®ú º±ÉèMÉ EòÉä ÊSÉ{É
Eò®åú*

• VÉ¤É iÉEò +SUôÉ +Éè®ú º¨ÉÚlÉ Eò]õ xÉ Ê¨É±É VÉÉB +¦ªÉÉºÉ nùÉä½þ®úÉiÉä ®ú½åþ*

• ºÉÉ¡ò +Éè®ú +SUôäù MÉèºÉ Eò]õ ºÉiÉ½ þEäò ºÉÉlÉ ±É¨¤ÉÒ {±Éä]õ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä ¤Éä́ Éä±É
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]õÉì{É {É®ú ¤Éä́ ÉË±É¤É +]èõSÉ¨Éå]õ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú xÉÉäVÉ±É EòÉä
+É´É¶ªÉEò ¤Éä́ Éä±É EòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäbå÷*

EòÉªÉÇ 2 : +ÉìCºÉÒ-BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòË]õMÉ

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉä*

• ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉEÇòò +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ, ¤Éä́ Éä±É ́ÉÞkÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É
¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• MÉèºÉ EòË]õMÉ ¨ÉÉEÇò ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú Ê¤É]õxÉäºÉ ¨ÉÉEÇò {ÉÆSÉ Eò®åú*

• EòË]õMÉ ̈ É’’’¶ÉÒxÉ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ, BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú, ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú
EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ½þÉäºÉ ºÉä VÉÉäcå÷ +Éè®ú =ÊSÉiÉ EòË]õMÉ xÉÉäWÉ±É ±ÉMÉÉBÄ*

• EòË]õMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú MÉÉä±É +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É ]äõ¨{É±Éä]õ Ê¡ò]õ Eò®åú*

• EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ {±Éä]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú xÉÉäWÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú

• ÊVÉºÉ EòË]õMÉ ]õÉìSÉÇ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ªÉÚÊxÉ]õ {É®ú ±ÉMÉÉ ½èþ =ºÉEòÉ ]ÅäõEò ºÉÉ¡ò Eò®åú
+Éè®ú MÉÉä±É +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉä +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò <ºÉ {É®ú
EòÉä<Ç vÉÚ±É xÉ ½þÉå*

• ºÉÉ®äú ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉå*

• EòË]õMÉ ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É +Éè®ú EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú ºÉä MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ
ºÉä]õ Eò®åú*

• EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É Ê¡ò]õ
Eò®åú* (10mm MS {±Éä]õ Eäò Ê±ÉB 1.2mm ´ªÉÉºÉ EòÉ EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É)

• EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ nùÉäxÉÉå
EòÉä nù¤ÉÉ´É Bb÷VÉº]õ Eò®åú* (+ÉìCºÉÒVÉxÉ  1.6 kg/sq.cm +Éè®ú 0.15 kg/

sq.cm BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB)

|ÉªÉÉäMÉ Bb÷VÉº]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ´ÉÉ±Éä EòÉä JÉÖ±ÉÉ ®úJÉå*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉä*

• 200x150x10 ºÉÉ<VÉ iÉEò ¨ÉÉEòÇ Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• {±Éä]õ EòÉävÉÚ±É, Ê¨É^õÒ, iÉä±É, OÉÒºÉ, {ÉÉxÉÒ +ÉÊnù ºÉä ºÉÉ¡òò Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú Ê´É]õxÉäºÉ ¨ÉÉEÇò {ÉÆSÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä EòË]õMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É ºÉä]õ Eò®åú*

• MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ SÉ¶¨Éå {É½þxÉå*

• ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä 900 Eäò EòÉähÉ {É®ú EòË]õMÉ EòÒ ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú xÉÉäWÉ±É {É®ú {ÉEòcä÷
+IÉ xÉÉäVÉ±É +Éè®ú {±Éä]õ Eäò ºÉiÉ½þ Eäò ¨ÉvªÉ ½èþ*

• {ÉÆSÉ ±ÉÉ<xÉxÉ Eäò BEò ÊºÉ®äú EòÉä SÉè®úÒ ±ÉÉ±É MÉ¨ÉÇ iÉEò MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

• EòÉªÉÇJÉhb÷ +Éè®ú xÉÉäVÉ±É Eäò ¨ÉvªÉ EòÒ nÚù®úÒ 5mm  ®úJÉå*

• |ÉÒ½þÒ]õ EòÉäxÉ EòÉä {±Éä]õ ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 1.6mm >ð{É®úÒ ®úJÉå* }±Éä̈ É EòÉä Ê]õ{É
Eäò ºÉÉ<VÉ ºÉä lÉÉäc÷É ¤Éc÷É ´ÉÞkÉ ¨Éå SÉ±ÉÉ<B*

• VÉ¤É vÉÉiÉÖ SÉè®úÒ ±ÉÉ±É ½þÉä VÉÉB, Ê]õ{É EòÉä {±Éä]õ Eäò BäVÉ iÉEò ±Éä VÉÉBÄ*

• EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ EòÉ±ÉÒ´É®ú iÉÖ®ÆúiÉ SÉ±ÉÉ<B +Éè®ú EòË]õMÉ EòÒ Ên¶ùÉÉ ̈ Éå ]õÉSÉÇ
EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú ±ÉäEò®ú VÉÉBÄ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
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• |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò ±ÉÒ´É®ú EòÉä VÉÉÄSÉä +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò ªÉ½þ xªÉÚ]Åõ±É ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå
½þÉå*

• xÉÉäWÉ±É EòÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É
ºÉä]õ Eò®åú*

• EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º{ÉÒb÷ EÆò]ÅõÉä±É b÷ÉªÉ±É ¨Éå
+É´É¶ªÉEòiÉ MÉÊiÉ ºÉä]õ Eò®åú*

• xÉÉäWÉ±É EòÉä <ºÉ >ÄðSÉÉ<Ç iÉEò Bb÷VÉº]õ Eò®åú ÊEò |ÉÒ½þÒÊ]õMÉ }±Éä̈ É EòÉäxÉ EòÉ]äõ
VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉääò 3 mm >ð{É®ú ½þÉä*

• EòË]õMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò Ê¤ÉxnÖù {É®ú ®úJÉå*

• VÉ±ÉÉBÄ +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

• =ÊSÉiÉ |ÉÒ½þÒË]õMÉ ½þÉäxÉä nåù +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉÒ EòÉä VÉä]õ Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú*

• ºÉÉlÉ ̈ Éå ½þÒ º]Åäõ]õõ ±ÉÉ<xÉ Eò]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ ªÉÚÊxÉ]õ EòÉä ºÉ½þÒ MÉÊiÉ
ºÉä ®äú±É {É®ú SÉÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú*

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú Eò]õ Eäò +ÆiÉ ¨Éå Îº´ÉSÉ EòÉä xªÉÚ]Åõ±É ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
PÉÖ¨ÉÉªÉå*

• EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É EòÉä 300 EòÉähÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ Eò]õ Eäò
ºÉ¨ÉÉxÉ ¤Éä́ Éä±É Eò]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤É {±Éä]õ EòÉä 1800 {É®ú PÉÖ̈ ÉÉBÄ +Éè®ú EòË]õMÉ xÉÉäWÉ±É EòÉä 600 {É®ú ºÉä]õ
Eò®úEäò 600 ¤Éä́ Éä±É BåMÉ±É {É®ú EòÉ]åý*

• }±Éè̈ {É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¨ÉÉÒxÉ Eäò EòË]õMÉ ªÉÚÊxÉ]õÉå EòÉ ±ÉÒxÉªÉ®ú SÉÉ±É ¨Éå
SÉ±ÉÉªÉå +Éè®ú EòË]õMÉ ´ÉÞkÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò <ºÉä {ÉÉ<´Éä]õ
¤±ÉÉìEò ºÉä VÉÉäcå÷*

• +É´ÉªÉEò ´ªÉÉºÉ {ÉÉxÉä ½äþiÉÖ Ê|É´Éä]õ ¤±ÉÉìEò EòÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú <ºÉä ¨É¶ÉÒxÉä
]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• EòË]õMÉ xÉÉä±É EòÉä VÉÉì¤É {±Éä]õ Eäò ±É¨¤É ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú <ºÉä VÉ±ÉÉªÉå +Éè®ú
|ÉÒ½þÒË]õMÉ }±Éè̈ É ºÉä]õEò®åú*

• VÉ¤É {±Éä]õ ±ÉÉ±É MÉ¨ÉÇ ½þÉä VÉÉB EòË]õMÉ +ÉìCºÉVÉxÉ EòÒ º]ÅõÒ¨É JÉÉä±Éå +Éè®ú
´ÉÞkÉ EòÉä EòÉ]åõ*

• |ÉÉä¡òÉ<±É EòË]õMÉ ½äþiÉÖ, ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉä |ÉÉä¡òÉ<±É Eäò Ê±ÉB ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú
VÉÉäcå÷ +Éè®ú EòË]õMÉ ½èþb÷ ªÉÚÊxÉ]õ EòÉä |ÉÉä¡òÉ<±É {É®ú SÉ±ÉxÉä nåù*

• Eò]õ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ºÉÉ®úÒ ¨É¶ÉÒúxÉ |ÉÊGòªÉÉ ®úÉäEäò +Éè®äú ºÉ¦ÉÒ MÉèºÉ
Eò]õ ºÉiÉ½þÉå ºÉä º±ÉèMÉ¤É ½þ]õÉªÉå*

• MÉèºÉ Eò]õ VÉÉì¤ÉÉå EòÉä ºÉÆ¦ÉÉ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]õÉìxMÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ºÉÚÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú
ÊEò EòË]õMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ VÉ¨ÉÉ ½Öþ+É º±ÉèMÉ +Éè®ú `öÉäºÉ º±ÉèMÉ ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò
¤ÉÉnù xÉÒSÉä ®úJÉÒ ]äõ¤É±É ¨Éå  VÉ¨ÉÉ ½þÉäMÉÉ*

•  EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä º±ÉèMÉ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú MÉèºÉ EòË]õMÉ nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB Eò]õ
EòÉä ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

+ÉìCºÉÒ-BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ½èþhb÷ EòË]õMÉ uùÉ®úÉ º]Åäõ]õ +Éè®ú ¤Éä´Éä±É Eò]É EòÉªÉÇ (Oxy-acetylene hand cutting straight
and bevel cut)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• MÉèºÉä EòË]õMÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• MÉèºÉ EòË]õOÉ Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ }±Éè̈ É EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®úxÉÉ*

MÉèºÉä EòË]õMÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Setting the gas cutting plant): VÉèºÉä
ÊEò ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ ÊEòªÉÉ lÉÉ =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú +ÉìCºÉÒ-BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ
{±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ́ ÉäÏ±b÷MÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú EòË]õMÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É VÉÉäcå÷*
(Fig 1) +ÉìCºÉÒVÉxÉ ́ÉäÏ±b÷MÉ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú EòÉä +ÉìCºÉÒVÉxÉ EòË]õMÉ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú ºÉä ¤Énù±Éå*

º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä ºÉä]õ Eò®xÉÉ (Setting the job for

straight line cutting) (Fig 2): ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ºÉä {±Éä]õ {É®ú 15 mm

nÚù®ú 3 ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ̈ ÉÉEÇò ́ É {ÉÆSÉ Eò®åú +Éè®ú 25 mm nÚù®úÒ {É®ú 3 ±ÉÉ<xÉå nÚùºÉ®äú
ÊºÉ®äú {É®ú ¤Éä́ Éä±É EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

VÉÉì¤É EòÉä EòË]õMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú iÉÉÊEò EòÉ]äõ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ]ÖõEòcä÷ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä
ÊMÉ®ú ºÉEåò*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
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EòË]õMÉ }±Éä̈ É BbVÉäº]õ Eò®úxÉÉ (Adjusting cutting flame) : EòË]õMÉ
xÉÉäVÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú VÉÉì¤É EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ nù¤ÉÉ´Éú ºÉä]õ Eò®åú*
(]äõ¤É±É 1)

¤Éä́ Éä±É Eò]õ Eäò Ê±ÉB ¤Éä́ Éä±É ¨ÉÉä]õÉ<Ç +ÊvÉEò ½þÉäMÉÒ* VÉ¤É ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ´ÉMÉÇ
Eò]õ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

]äõ¤É±É 1

EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB b÷É]õÉ

Diameter of cutting Thickness Cutting
oxygen orifice of steel oxygen

nozzle plate pressure

(1) (2)    (3)
mm mm kgf/cm2

0.8 3.6 1.0 - 1.4

1.2 6.19 1.4 - 2.1

1.6   19 - 100 2.1 - 4.2

2.0 100 - 150 4.2 - 4.6

2.4 150 - 200 4.6 - 4.9

2.8 200 - 250 4.9 - 5.5

3.2 250 - 300 5.5 - 5.6

ºÉ¦ÉÒ ̈ ÉÉä]õÒ {±Éä]õÉå Eäò Ê±ÉB BäºÉä BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ nù¤ÉÉ´Éú 0.15 kgf/cm2 ºÉä]õ Eò®åú*
10mm ̈ ÉÉä]õÒ {±Éä]õ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB Ø1.2mm EòÉ (ortifice) EòË]õMÉ
xÉÉäVÉ±É SÉÖxÉå*

EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ Eäò Ê±ÉB 1.6 kg/sq.m nù¤ÉÉ´É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú
BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ MÉèºÉ EòÉä 0.15 kg/sq.cm nù¤ÉÉ´É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉå ½þÉå*

EòË]õMÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ¨Éå EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉä ºÉä]õ Eò®åú* (Fig 3)

+ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÒ ±ÉÒEäòVÉ EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eò®úxÉäCÉxÉ
¨Éå VÉÉÄSÉ Eò®åú*

|ÉÒ½þÒË]õMÉ Eäò Ê±ÉB xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú* (Fig 4)

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò EòË]õOÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä +Éì{É®äú]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ }±Éè̈ É
Bb÷VÉº]õ¨Éå]õ EòÉä xÉ UôÉäbå÷*

º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòË]õMÉ (Straight line cutting):

½èþhb÷ EòË]õMÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú 900 {É®ú º]Åäõ]õ +Éè®ú º]Åäõ]õ
±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°üò Eò®åú* (Fig 5)

EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ±ÉÒ´É®ú nù¤ÉÉxÉä ºÉä {É½þ±Éä |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò Ê¤ÉxnÖù EòÉä ±ÉÉ±É MÉ¨ÉÇ iÉEò
|ÉÒ½þÒ]õ Eò®åú* (Fig 5)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
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¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB xÉÉäWÉ±É +Éè®ú EòÉªÉÇJÉhb÷ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå 5mm EòÒ
nÚù®úÒ ®úJÉå*

EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ EÆò]ÅõÉä±É ±ÉÒ´É®ú EòÉä nù¤ÉÉEòÉ®ú EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê®ú±ÉÒVÉ
Eò®åú +Éè®ú EòË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä |ÉÉ®Æú¦É Eò®åú +Éè®ú ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ MÉÊiÉ ºÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É
EòÉä {ÉÆSÉ EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉ {É®ú SÉ±ÉÉBÄ* (Fig 6)

EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ´ÉÉ±´É EòÉä {ÉÚ®úÉ JÉÉä±Éå*

+MÉ®ú ºÉÆ¦É´É ½þÉä iÉÉä {±Éä]õ {É®ú º]Åäõú]õ BäVÉ ªÉÉ ]äõ¨{É±Éä]õ Ê¡òCºÉ Eò®åú +Éè®ú EòË]õMÉ
xÉÉäVÉ±É {É®ú BEò ºÉ{ÉÉä]Çõ Ê¡òCºÉ Eò®åú iÉÉÊEò xÉÉäVÉ±É EòÒ Ê]õ{É +Éè®ú {±Éä]õ ºÉiÉ½þ Eäò
¨ÉvªÉ ºÉ¨ÉÉxÉ nÚù®úÒ ¤ÉxÉÒ ®ú½åþ +Éè®ú ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ º]Åäõ]õ Eò]õ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå* (Fig 7)

EòË]õMÉ EòÉä ÊxÉ¨xÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉå

• ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ +Éè®ú º¨ÉÚlÉ Eò]õ +lÉ´ÉÉ bÅä÷MÉ ±ÉÉ<xÉ

• º]Åäõ]õ xÉäºÉ< +Éè®ú ¶ÉÉ{ÉÇxÉäºÉ

• Eò]õ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç (EòÉ]õ) (Fig 8)

¤Éä́ Éä±É EòË]õMÉ - Fig 9 Eäò n¶ùÉÉÇB MÉB ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ºÉä]õ Eò®åú* EòË]õMÉ
¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä +É´É¶ªÉEò 60-650 Eäò EòÉähÉ {É®ú {ÉEòcä÷ iÉÉÊEò {±Éä]õ {É®ú ¤Éä́ Éä±É
EòÉähÉ 30-350 ®ú½åþ*

Eò]õ ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú {ÉÉÍ]õMÉ ]ÚõEòcä÷ Eäò +xnù®ú EòÒ +Éä®ú EòÉä<Ç °üEòÉ´É]õ xÉ ½þÉä iÉÉÊEò
VÉÉì¤É +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ÊMÉ®ú ºÉEäò*

¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇJÉhb÷ +Éè®ú xÉÉäWÉ±É EòÒ nÚù®úÒ ±ÉMÉ¦ÉMÉ
5mm ®úJÉå*  (Fig 10)

EòË]õMÉ +ÉìClºÉÒVÉxÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä nù¤ÉÉEò®ú +ÊiÉ®úHò +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê®ú±ÉÒVÉ Eò®úåú*
EòË]õMÉ BC¶ÉxÉ EòÉä näùJÉå +Éè®ú ªÉÚÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ º{ÉÒb÷ ºÉä {ÉÆSÉ ÊEòB MÉB ±ÉÉ<xÉ {É®ú
SÉ±ÉÉxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úåú*

ºÉ¨ÉÉxÉ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ º]Åäõ]õ Eò]õ Eäò Ê±ÉB +É{É ÊVÉºÉä EòË]õMÉ MÉÊiÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åúMÉå
=ºÉºÉä Eò¨É MÉÊiÉ ®úJÉå* (Fig 11)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
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EòË]õMÉ VÉÉì¤É {É®ú BEò ªÉÉ +ÊvÉEò º]Åäõ]õ ¤ÉÉ®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úåú* iÉÉÊEò Eò]õ
ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå ½þÉå +Éè®ú ºÉ½þÒ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉ ºÉEåò* (Fig 12)

¤Éä́ Éä±É Eò]õ EòÒ VÉÉÄSÉ- ÊSÉË{ÉMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú
º±ÉèMÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú ªÉÊnù EòÉä<Ç ½þÉä iÉÉä +Éè®ú MÉèºÉ EòË]õMÉ nùÉä¹É Eäò Ê±ÉB
ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú* +SUôÒ MÉÖhÉ ´ÉÉ±ÉÒ ¤É½ÖþiÉ +SUäô ]õÉì{É BäVÉ uùÉ®úÉ ÊnùJÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ
½èþ +Éè®ú +iªÉÊvÉEò ÊSÉEòxÉÒ Eò]õ ¡äòºÉ* (Fig 13)

Eò]õÉ ½Öþ+É {ÉÉ]Çõ ºÉ]õÒEòiÉÉ +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 14)

JÉ®úÉ¤É MÉÖhÉ´ÉkÉÉ - MÉäËVÉMÉ ¨Éå VÉÉä ÊEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ nùÉä¹É ½èþ* ªÉ½þ ªÉÉ iÉÉä
+ÊiÉÊ®úHò MÉÊiÉ +lÉ´ÉÉ ªÉÉ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É MÉÊiÉ ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 14)

+ÉìCºÉÒ BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòË]õMÉ (º]Åäõ]õ, ¤Éä´Éä±É, ´ÉÞkÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É)  (Oxy-acetylene machine cutting
(straight, bevel, circle and profile)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• {ÉÉæ]äõõ¤É±É EòiÉÇxÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ
• xÉÉVÉ±É EòÒ ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉäVÉ nù¤ÉÉ´É ºÉä]õ Eò®úÉä
• {ÉÉæ]õäõ¤É±É EòiÉÇxÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä EòÉ]õÉä*

¨É¶ÉÒxÉ EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ]äõ¨{É±Éä]õ +Éè®ú |ÉÉäb÷C¶ÉxÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÉªÉÇ EòÒ
ÎºlÉÊiÉ, º{ÉÒb÷ ®åúVÉ +Éè®ú ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É º]Åäõ]õ Eäò
Ê±ÉB EòË]õMÉ +Éè®ú ¤Éä́ Éä±É EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ {É®ú BäºÉäºÉ®úÒVÉ ±ÉMÉÉBÄ*
(Fig.1)

10mm ¨ÉÉä]õÒ {±Éä]õ Eäò Ê±ÉB 1.2mm ºÉÉ<VÉ EòÒ EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É SÉÖxÉå*

BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ 0.15 kg/cm2 EòÉä MÉèºÉ nù¤ÉÉ´É +Éè®ú 1.4mm ºÉä
2kg/cm2 EòÉ nù¤ÉÉ´É 1.2 mm ºÉÉ<VÉ Eäò xÉÉäWÉ±É Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉä]õ EòÒ MÉ<Ç MÉÊiÉ {É®ú ¨ÉÖHò SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú 10mm

¨ÉÉä]õÒ {±Éä] Eäò Ê±ÉB 50 cm/min

}±Éä̈ É EòÉä VÉ±ÉÉBÄ +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®åú*

xÉÉäVÉ±É EòÒ Ê]õ{É EòÒ EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ {±Éä]õ Eäò Eò]õ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
xÉÉäVÉ±É Ê]õ{É EòÉä ºÉä]õ Eò®åú* i.e. 7 ºÉä 8mm ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú +Éè®ú
+É´É¶ªÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB SÉ±ÉÉBÄ*õ
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Eò] õEä +ÆiÉ ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú }±Éä̈ É EòÉä VÉ±ÉÉBÄ*

{±Éä]õ EòÉä ½þ]õÉBÄ, +ÉªÉ®úxÉ +ÉìCºÉÉ<b÷ º±ÉèMÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú Eò]õ ºÉiÉ½þ EòÉä
VÉÉÄSÉ Eò®åú*

¤Éä́ Éä±Éä BäVÉ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ ]õÉìSÉÇ xÉÉäWÉ±É EòÉä +É´É¶ªÉEò EòÉähÉ {É®ú
]äõføÉ Eò®åú +Éè®ú º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊVÉºÉ EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ =ºÉÒ EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ¤Éä́ Éä±É BäVÉ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB
EòË]õMÉ +ÉìSÉÇ xÉÉäVÉ±É EòÉä ]äõføÉ Eò®åú +Éè®ú º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊVÉºÉ
EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ lÉÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*(Fig 2)

´ÉÞkÉ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB Ê{É´Éä]õ ¤±ÉÉìEò {É®ú EòË]õMÉ ]õÉSÉÇ xÉÉäVÉ±É Eäò

ºÉ±b÷xÉ Eò®åú, iÉlÉÉ ºÉÒvÉä ®äúJÉÉ EòiÉÇxÉ iÉlÉÉ ¤Éä́ É±É EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ
½Öþ<Ç <ºÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉä +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úÉå

EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ´ÉÞkÉ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ Eäò +Ænù®ú BEò UôÉä]äõ ÊUôpù EòÉä ¦ÉänùxÉ Eò®úxÉÉ
¨É½þkÉ´É{ÉÚhÉÇ ½èþ iÉlÉÉ ]õÉSÉÇ EòÉä {ÉÊ®úÊvÉ Eäò ÊxÉEò]õiÉ¨É Ë¤ÉnÖù {É®ú ]õÉSÉÇ EòÉä SÉ±ÉÉªÉä
Ê¡ò®ú ´ÉÞkÉ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ Eäò ºÉÉlÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê{É´É]õ ¤±ÉÉEò EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

|ÉÉä¡òÉ<±É EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB, ́ ÉÞkÉ EòiÉÇxÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ½ÖþB ́ É½þÒ Ê´ÉÊvÉ +xÉÖGò¨É
EòÉä +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +ÊiÉÊ®úHò <ºÉ¨Éå Eäò EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä
|ÉÉä¡òÉ<±É Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ BEò ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉä ]äõ¤É±É {É®ú ºlÉÉÊ{ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ,
iÉlÉÉ EòiÉÇxÉ ¶ÉÒ¹ÉÇ ºÉä VÉÖc÷É BEò ]ÅäõºÉ®ú ]äõ¨{É±Éä]õ |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ
Eò®äúMÉÉ* ]õÉSÉÇ EòÒ V´ÉÉ±ÉÉ VÉÉì¤É {É®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä EòÉ]äõMÉÒ*
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