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¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ (Marking and folding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ ½äþiÉÖ+±ÉÉ=ÆºÉ ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB
• ½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú {É® úb÷¤É±É ½èþÊ¨ÉÆMÉ EòÒÊVÉB*

b÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ ¨ÉÉ{É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {É½þ±ÉÉ ½èþË¨ÉMÉ +±ÉÉ<=ÆºÉ ¨ÉÉEÇò Eò®å*ú |ÉªÉÉäMÉ
EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ nÖùMÉxÉÒ* ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ¨ÉÉäcå÷ VÉÉä ¨Éè±Éä]õ
+Éè®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä 900 {É®ú ¨ÉÉäc÷É VÉÉxÉÉ ½èþ*

ÊºÉ®äú EòÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú +ÉMÉä ¨Éè±Éä]õ ºÉä +Éè®ú ¡òÉä±b÷ Eò®åú* (Fig 1)

¨Éè±Éä]õ ºÉä ̈ ÉÖc÷É ½Öþ+É ÊºÉ®úÉ bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú SÉ{É]õÉ Eò®åú* ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ̈ ÉÖbä÷
½ÖþB ÊºÉ®äú Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå EòÉä<Ç +ÆiÉ®ú xÉ ½þÉå* (Fig 2)

EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ±É¨¤ÉiÉ {ÉEòc÷É, ̈ ÉÉEÇòb÷ ±ÉÉ<xÉ VÉÉä ½èþSÉ]õ º]äõEò EòÒ ¤Éä́ É±É Bb÷WÉ ºÉä
Ê¨É±Éä +Éè®ú ¨Éä±É]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊEòxÉÉ®äú EòÉä ¨ÉÉäb÷Éå +Éè®ú ºÉä]õ Eò®úÉå*
(Fig 4)

¨Éè±Éä]õ ºÉä ÊºÉ®äú EòÉä Ê¤ÉxÉÉ ÊEòºÉÒ MÉè{É Eäò SÉ{É]õÉ Eò®åú* (Fig 5)

¶ÉÒ]õ EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ EòÒ nÚù®úÒ nÚùºÉ®äò ÊºÉ®ä EòÉä C±ÉÒªÉ®åúºÉ |ÉnùÉxÉ Eò®úiÉä ½ÖþB
¨ÉÖbä÷ ½ÖþB ÊºÉ®äú ºÉä ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 3)

¨Éä±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê¤ÉxÉÉ +ÆiÉ®úÉ±É EòÉäxÉä EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú* (Fig 6)

b÷¤É±É ½èþ¨É ÊEòB ½ÖþB ÊºÉ®äú EòÉ º]Åäõ]õxÉäºÉ +Éè®ú }±Éè]õxÉäºÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

+MÉ®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45

+MÉ®ú ÊnùJÉiÉÉ ½èþ iÉÉä BäVÉ Eäò BEò ºÉ¨ÉÉxÉ Ê¡òÊxÉËÉMÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB * (Fig.5)

¤ÉÉäÏxb÷MÉ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ¨ÉÖcä÷ ½ÖþB ¦ÉÉMÉ EòÉä +ÊvÉEò xÉ nù¤ÉÉBÄ ªÉä nù®úÉ®ú
SÉÉèc÷É ½þÉä ºÉEòiÉä ½èþ*
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{ÉäxÉ b÷É=xÉ ÊEòªÉÉ½Öþ+É V´ÉÉ<Æ]õ (Paned down joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• {ÉÉ]Çõ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú {ÉäxÉ b÷É=xÉ ÊEòB MÉB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä (ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É) EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉÉ*

ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É ({ÉäxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ) Eäò Ê±ÉB ºÉäË]õMÉ b÷É>ðxÉ EòÉªÉÇ  ÊGòªÉÉ
BEòEäò¤ÉÉnù BEò Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB VÉèºÉÉ (Fig 1) ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

ºÉäË]õMÉ +Éè®ú b÷¤É±É ºÉÒË¨ÉMÉ (Setting and double seaming)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ½þÉ¡ò ¨ÉÚxÉ º]äõEò +Éè®ú ºC´ÉÉªÉ®ú º]èõEò {É®ú ®úÊJÉB
• xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ (b÷¤É±É ºÉÒ¨É) EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú*

º]ÅõÉ<ËEòMÉ, º]ÅäõËSÉMÉ +Éè®ú ¤ÉEòË±ÉMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ vÉÉiÉÖ EòÉä xÉÒSÉä EòÒ +Éä®ú BäVÉ
{É®ú ½þÉäxÉÉSÉÉÊ½þB* (Fig 2)

{ÉÚ®úÉ EòÒ MÉ<Ç ËºÉMÉ±É ºÉÒ¨É ({ÉäxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ) 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ* (Fig 3)

xÉÉäCb÷ +{É ºÉÒ¨É Eäò Ê±ÉB {ÉäxÉ b÷É=xÉ V´ÉÉ<Æ]õ >ð{É®ú =`öÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* {ÉäxÉ
b÷É=xÉ±É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ½þÉ¡ò ̈ ÉÚxÉ º]äõEò {É® ú®úÊJÉB +Éè®ú ̈ Éä±Éä]õ ºÉä >ÄðSÉÉ Ê¨É±ÉÉ<B
VÉèºÉÉ ÊEò Fig 1 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

VÉÉì¤É EòÉä ½þÉlÉ ºÉä ºÉ½þÉ®úÉ nåù +Éè®ú BEò EòÉähÉ Eäò Ê±ÉB* (Fig 2)

¨Éè±Éä]õ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ºÉÒ¨É Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ Fig 3 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤Éèhb÷EòÉ
EòÉähÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ¤ÉføÉiÉä ®ú½åþ*

{±ÉäÊxÉË¶ÉMÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ b÷¤É±É ºÉÒ¨É (xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ) EòÉä ]õÉ<]õ Eò®åú *
VÉèºÉÉ ÊEò Fig 4 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä ºC´ÉÉªÉ®ú º]äõEò {É® ú®úJÉå +Éè®ú ¤ÉÉì]õ¨É EòÉä {±ÉäÊxÉË¶ÉMÉ ½èþ¨É®ú
Eäò uùÉ®úÉ bÅä÷ºÉ Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 5 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ¨ÉÉÍEòMÉ +Éè®ú ¡òÉÍ¨ÉMÉ (Marking and forming lock grooved joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• B÷¤É±É ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB +±ÉÉ<=ÆºÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ
• ½èþSÉä]õ º]èõEò ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É Eäò ÊºÉ®äú {É®ú b÷¤É±É ½äþË¨ÉMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

nùÒ ½Öþ<Ç ºÉÒ¨É EòÒ SÉÉèc÷É<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ EòÉä YÉÉiÉ Eò®åú*

¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ ¤±ÉÉìEò EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ 3 MÉÖxÉÉ

±ÉÉìEò ÊEòB ½Öþ<Ç OÉÚ́ b÷ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ xÉ<Ç ¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ ºÉä
ÊxÉEòÉ±Éå*

EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ = (3 x ¡òÉä±b÷ ºÉÉ<VÉ) + (6 x ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç)

=nùÉ½þ®úhÉ ½äþiÉÖ: ±ÉÉìEò EòÒ SÉÉèb÷É<Ç 6mm +Éè®ú ̈ ÉÉä]õÉ<Ç 0.5mm ½èþ iÉ¤É ¡òÉä±b
÷ºÉÉ<VÉ = (6 - (3 x 0.5) = 4.5 mm iÉÉä

EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ = (3 x 4.5) + (6 x 0.5) = 13.5 + 3 = 16.5 mm

{É®ú EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ Eäò 1/3rd nÚù®úÒ {É®ú ±ÉÉ<xÉ ̈ ÉÉEÇò Eò®äú +Éè®ú nùÉä ±ÉÉ<xÉå 1/3rd

+Éè®ú 2/3rd EÖò±É +±ÉÉ=ÆºÉ EòÒ nÚù®úÒ {É®ú nÚùºÉ®úÒ ¶ÉÒ]õ {É®ú JÉÒSÉå*

=nùÉ½þ®úhÉ +MÉ®ú +±ÉÉ=ÆºÉ 16.5mm ½èþ iÉÉä BEò ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä 5.5mm

EòÒ nÚù®úÒ ¨ÉÉEÇò +Éè®ú ¶ÉÒ]õ Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú ºÉä 5.5mm +Éè®ú 11.00mm nùÉä
±ÉÉ<xÉå ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 1)

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä 90° {É®ú ¨ÉÉäÊc÷ªÉä* Fig 2  +Éè®ú
1.5 MÉÖxÉÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ¤Éähb÷ ¶ÉÒ]õ EòÉä ±ÉMÉÉ<B VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3  ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ* +Éè®ú ÊºÉ®äú EòÉä ±ÉEòb÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ ºÉä SÉ{É]õÉ EòÒÊVÉB* ªÉ½þ BEò ½ÖþEò EòÒ
iÉ®ú½þ ÊnùJÉäMÉÉ*

+xªÉ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú ¦ÉÒ <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú EòÉ BEò ½ÖþEò ¤ÉxÉÉBÄ*

OÉÖ́ É®ú EòÉä ¡òÉä±b÷ Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ®úÊJÉB VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ* (Fig 4)

½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú EòÉä BEò ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä÷ ÷1 +Éä®ú nÚùºÉ®úþ ½þÉlÉ ºÉä OÉ´ÉÚ®ú Eäò ÊºÉ®äú {É®ú
SÉÉä]õ ±ÉMÉÉB +Éè®ú OÉ´ÉÚ EòÉä VÉÉäbå÷*

±ÉÉì¤É OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä (ºÉÒ¨É) ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú +Éè®ú ½þlÉÉècä÷ ºÉä Ê¡òÊxÉÉ Eò®åú*
(Fig 5)

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä <Æ]õ®ú±ÉÉìEò Eò®äú +Éè®ú bÅä÷ÊºÉÆMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå* (Fig 6)

<Æ]õ®ú±ÉÉìEò Eò®iÉä ºÉ¨ÉªÉ vªÉÉxÉ ®úJÉå ÊEò <Æ]õ®ú±ÉÉìEò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú ½þÉä* nùÉäxÉÉå EòÉäxÉÉå ºÉä
]õÉ<]õ ½þÉä*

{ÉÚ®úÉ EòÒ MÉ<Ç =¤É±É ºÉÒ¨É (xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ)VÉèºÉä Fig 6 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ
½èþ*

±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nù¤ÉÉBÄ, <ºÉºÉä OÉÚ́ b÷ V´ÉÉ<Æ]õ
(ºÉÒ¨É) (Ê{É½þ 7) Ê¨É±ÉäMÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ´ÉÉªÉ®ú º]Åäõ]õ BäVÉ º]õÉäËEòMÉ Eäò Ê±ÉB ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making wired straight edge for stiffening by
hand process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ
• ´ÉÉªÉ®ú EòÒ +ÉºÉ-{ÉÉºÉ BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò VÉèºÉÉ Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úxÉÉ*

ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ ´ÉÉªÉ®ú EòÉ ´ªÉÉºÉ +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉä ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉÆEòxÉ MÉhÉxÉÉ
Eò®úÉä*

´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ - 2.5 MÉÖxÉÉ iÉÉ®ú Eäò ´ªÉÉºÉ + ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç* ºÉÉ<b÷
EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ< ÊxÉvÉÉÇÊ®úiÉ Eò®úxÉÉ*

EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç = ºÉÉ<VÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç + ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ

±ÉEòc÷Ò÷ Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú iÉÉ®ú Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ ÊºÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÄ*.

º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä +É´É¶ªÉEò ºÉÉ<VÉ Eäò Ê±ÉB SÉÉnù®ú vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õÉä*

bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ̈ Éè±Éä]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®úÉä +Éè®ú BEò ¡ò±Éä]õ
º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä Eò]õÉ ½Öþ+É EòÉäxÉÉå EòÉä ÊºÉ®úÉå EòÒ b÷Ò´É]Çõ Eò®úÉä*

EÖò±É ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ Eäò 1/4 nÚù®úÒ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÒ BäVÉ ºÉä ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú nùÉä
®äúJÉÉªÉå JÉÓSÉä*

½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú ´ÉÖbä÷xÉ ¨Éè±Éä]õ EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä +lÉ´ÉÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ º]õÒ±É {±Éä]õ
{É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä ®úJÉEò®ú |ÉlÉ¨É ºÉ¨ÉÉxÉÉxiÉ®ú ±ÉÉ<xÉ ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä ¡òÉä±b÷ Eò®úÉå*

JÉÓSÉÒ MÉ<Ç nÚùºÉ®úÒ ±ÉÉ<xÉ ºÉäú 30° {É®ú ¡òÉä±b÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ½èþSÉä]õ º]äõEò ªÉÉ ́ ÉÖb÷xÉ
¨Éè±Éä]õ ºÉä Eò®åú*

¨ÉÉäbä÷ MÉªÉä ÊEòxÉÉ®äú {É®ú ´ÉÉªÉ®ú ®úJÉå +Éè®ú ´ÉÖb÷xÉ ¨Éè±Éä]õ ºÉä BxÉÊ´É±É ªÉÉ BxÉÊ´É±É
º]äõEò Eäò +ÉvÉÉ®ú {É®ú ®úJÉEò®ú BäVÉ EòÉä ¨ÉÉäbå÷* (Fig 1)

´ÉÉªÉ®ú Eäò SÉÉ®úÉä +Éä®ú ±ÉEòc÷Ò EòÉ ¨Éä±Éä]õ ºÉä ¨ÉÉ®úEò®ú +ÉEòÉ®ú |ÉnùÉxÉ Eò®úÉä *
(Fig 2)

+MÉ®ú ÊEòxÉÉ®äú ¤É½ÖþiÉ ºÉÆEò®äú ½éþ iÉ¤É Fig 3 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉÉ VÉèºÉä =ºÉÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå VÉÉÊ®úªÉä*

VÉ¤É iÉEò {ÉÚ®úÒ OÉÚ́ É xÉ½þÓ VÉÖc÷iÉÒ <ºÉ EòÉªÉÇ EòÉä OÉÚ́ É®ú EòÒ |ÉiªÉäEò 1/3 ±É¨¤É<Ç
{É®ú EòÒÊVÉB (Fig 8)

+MÉ®ú ÊEòxÉÉ®äú ¤É½ÖþiÉ SÉÉèbä÷ ½þÉä iÉÉäò Fig 4 ̈ Éå ÊnùJÉÉªÉä VÉèºÉä =ºÉÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå nù¤ÉÉªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ÊºÉ±ÉhbÅ÷ÒEò±É +ÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ (Forming cylindrical shape by hand process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½äþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä {±ÉäxÉ ¶ÉÒ]õ ºÉä ÊºÉ±Éåb÷®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ*

{Éè]õxÉÇ Eäò ºÉ½þÒºÉÉ<VÉ +Éè®ú+ÉEòÉ®ú EòÉä ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú*  (EòÉªÉÇ  JÉhb÷) ¤ÉäxSÉ
{±Éä]õ {É®ú ¨ÉähbÅ÷±É º]äõEò EòÉä Ê¡òCºÉ Eò®åú*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ̈ ÉähbÅ÷±É EòÒ BÎCºÉªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉiÉ®ú
¤Éähb÷ Eò®åú* (Fig 1)

vÉÒ®äú-vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉ<ªÉä +Éè®ú {ÉÚ®äú EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ½þÉlÉ ºÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú Eäò +ÉEòÉ®ú
¨Éå ±ÉÉBÄ*  (Fig 2 & 2A)

BCºÉ]õxÉÇ±É MÉäVÉEòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉä ½ÖþB ÊºÉ±Éåhb÷®ú EòÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç EòÉ ´ªÉÉºÉ
VÉÉÄSÉä* MÉÉä±ÉÉ<Ç VÉÉÄSÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉä Fig 2 näùJÉä*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä º]äõEò EòÒ BäÎCºÉªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú*
+MÉ®ú ÊºÉ®äú BEò nÚùºÉ®äú ºÉä xÉ Ê¨É±Éä iÉ¤É VÉèºÉÉ Fig 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ*

´ÉÉªÉ®ú BäVÉ EòÉä BxÉÊ´É±É ªÉÉ BxÉÊ´É±É º]äõEò Eäò BäVÉ {É®ú ®úJÉEò®ú ´ÉÖbä÷xÉ ½èþ¨É®ú ºÉä
Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Ênù¶ÉÉ+Éå ¨Éå ±ÉMÉÉEò®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®úÉä*  (Figs 5&6)

+ÆiÉ ¨Éå ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ EòÉä Fig 7 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú ®úJÉEò®ú Ê¡òÊxÉ¶É
Eò®åú*

EòÉäxÉÉå ¨Éå +ÊiÉÊ®úHò ´ÉÉªÉ®ú EòÉ]åõ*

´ÉÉªÉ®ú Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä }±Éä]õ ºÉ¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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Eò´ÉÇ BäVÉ {É®ú ËºÉMÉ±É ½äþ¨É ¤ÉxÉÉxÉÉ Make a single hemming on a curved edge

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú BxÉÊ´É±É º]äõEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Eò´ÉÇBäVÉ {É®ú ËºÉMÉ±É ½èþË¨ÉMÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ÊºÉ±Éhb÷®ú {É®ú ±ÉÉÆEò OÉÚ´b÷ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making lock grooved joint on a cylinder
by hand process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½þÉlÉ OÉÖ́ É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤Éä±ÉxÉÉEòÉ®ú +ÉEÞòÊiÉ ¨Éå BEò ±ÉÉEò OÉ´Éb÷ VÉÉ<Çx]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

{Éè]õxÉÇ {É®ú ºÉ½þÒ ¨ÉÉÍEòMÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú, +±ÉÉ=ÆºÉ +Éè®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ Éb÷ V´ÉÉ<Æ]õ
¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ ´ÉÉ<ºÉ {É®ú ªÉÉ ¤ÉéSÉ {±Éä]õ {É®ú ½èþSÉä]õ º]äõEò Ê¡òCºÉ Eò®åú*

½èþSÉä]õ º]èõEò EòÒ ¤Éä́ Éä±É BäVÉ {É®ú ¤ÉÉäÏxb÷MÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉå +Éè®ú ºÉä]õ Eò®åú *
(Fig 1)

+ºÉ¨ÉÉxÉ ¡òÉäÎ±bÆ÷MÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä ½äþiÉÖ ½èþSÉä]õ º]èõEò Eäò ¤Éä́ Éä±É BäVÉ {É®ú
¤ÉÉäÏxb÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉ½þÒ ºÉä ºÉä]õ Eò®åú*

½èþSÉä]õ º]äõEò +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú Ê´É{É®úÒiÉ Ên¶ùÉÉ ¨Éå
½ÖþEò ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 2)

MÉÉä±É ̈ ÉäxbÅ÷±É º]äõEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ EòÉä ÊºÉ±Éhb÷®ú +ÉEòÉ®ú ̈ ÉMÉä xÉÉBÄ (EòÉè¶É±É
+xÉÖGò¨É näùJÉå*)

½ÖþEòÉå EòÉå EòÉäxÉÉå ºÉä <Æ]õ®ú±ÉÉìEò Eò®åú VÉèºÉÉ Fig 3 ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ*

½þ±EòÒ ºÉÒ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEòÉ®ú ½ÖþEò EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ªÉ½þ
BEò OÉÚ́ b÷ ºÉÒ¨É ½èþ* (Fig 4)

OÉÚ́ b÷ ºÉÒ¨É EòÉä ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú +Éè®ú ½èþ¨É®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä ±ÉÉìEò Eò®åú* VÉèºÉÉ
Fig 5 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ®úÉ=hb÷ ¨ÉähbÅ÷±É º]õEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉä ½ÖþB ÊºÉ±Éhb÷®ú EòÉ
®äúMÉÖ±É®ú ®úÉ=hb÷ +ÉEòÉ®ú ¨Éå bÅä÷ºÉ Eò®åú*

¨ÉÉÍEòMÉ ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÒ ½Öþ<Ç ´ÉºiÉÖ {É®ú ½èþË¨ÉMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ ¨ÉÉEÇò
Eò®úxÉÉ* BxÉÊ´É±É º]äõEò EòÉ ´ÉÉºÉ ªÉÉ ¤ÉèSÉ {±Éä]õ {É®ú Ê¡òCºÉ Eò®úxÉÉ*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ºÉä]õ Eò®åú ÊEò ¨ÉÉEÇòEòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉ º]äõEò Eäò ÊºÉ®äú ºÉä
±ÉMÉ¦ÉMÉ 10 Eäò EòÉähÉ {É®ú Ê¨É±Éä VÉèºÉÉ (Fig 1) ¨Éå n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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}±ÉèxVÉ ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ZÉÖEòÉ´É EòÉ EòÉähÉ vÉÒ®äú vÉÒ®äú ¤ÉføÉªÉä VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3  ¨Éå
n¶ùÉÉÇªÉÉ ½èþ *

ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú ºÉä UôÉä]õÉ }±ÉèxVÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉBEòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ̈ ÉÉEÇò EòÒ ½Öþ<Ç ±ÉÉ<xÉ
EòÉä SÉÉ±É ±ÉMÉÉ<ªÉä +Éè®ú vÉÒ®äú vÉÒ®äú PÉÖ̈ ÉÉiÉä ®úÊ½þB* (Fig 2)

½äþ̈ É ÊEòB MÉB BäVÉ EòÉä ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ®úÉ=hb÷ ̈ ÉäxbÅ÷±É º]äõEò {É®ú ®úJÉEò®ú Ê¡òÊxÉ¶É EòÒÊVÉB*
(Fig 4)

¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ®úÉ=hb÷ ̈ ÉäxbÅ÷±É º]õEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ÊºÉ±Éähb÷®ú ÊEò JÉ®úÉ¤É Ê½þººÉä
EòÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç ¨Éä bÅä÷ºÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.45
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.46
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

JÉÉäJÉ±Éä {ÉÆSÉ +Éè®ú ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Uäônù {ÉÆSÉ (Punch holes using hollow and solid
punches)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ½þÉì±ÉÉä {ÉÆSÉ ºÉä UäônùÉå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ
• JÉ®úÉ¤É MÉèºÉEäò]õ EòÉä ¤Énù±ÉxÉÉ
• ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ºÉä UäônùÉå EòÉä {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.47
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

±Éé{É +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Do lap and butt joints)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ¤ÉxÉÉBÆ
• ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1: ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ

• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®åú +Éè®ú <ºÉEòÉ EòÉªÉÇ Ê¤ÉxnÖù Ê]õxÉ Eò®åú*

• VÉÉäcå÷ +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä +ÉìCºÉÉ<b÷ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÉxÉÒ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ EòÒ Ê´ÉÊvÉ (Method of soft soldering)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ºÉä V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Soft soldering)

VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä IÉäjÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

VÉ½þÉÆ ¨ÉÉ<±b÷ º]õÒ±É {É®ú ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä* ]õÉì{É
±Éè̈ {É EòÒ nùÉäxÉÉå ºÉÉ<cå÷ ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÒ SÉÉÊ½þB +Éè®ú Ê]õxÉ Eò®úxÉÒ
SÉÉÊ½þB, ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ½þÒ]õ ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú Eò®úxÉä ½äþiÉÖ*

ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ Eäò EòÉì{É®ú EòÉä iÉ¤É iÉEò MÉ¨ÉÇ Eò®åú VÉ¤É iÉEò }±Éä̈ É SÉ¨ÉEòÒ±Éä
½þ®úÒ xÉ ½þÉä VÉÉBÆ* EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉ BäVÉ >ð{É®ú EòÒ +Éä®ú ®úJÉå* (Fig.1)

Ê¤É]õ Eäò BäVÉ EòÉä }±ÉCºÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ BÊºÉb÷ ¨Éå bÖ÷¤ÉÉä<ªÉä* (Fig.2)

Ê]õ{É EòÉä ºÉÉä±b÷®ú {É®ú ÊPÉºÉEò®ú Ê]õxÉ EòÒÊVÉB* (Fig.3)

¶ÉÒ]õ EòÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ¤ÉéSÉ {É®ú ®úÊJÉB*

VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä IÉäjÉ {É®ú }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉ<B* (Fig.4)

VÉ¤É iÉEò }±Éä̈ É ½þ®úÒ xÉ½þÓ ½þÉä VÉÉiÉÒ MÉ¨ÉÇ Eò®úiÉä ®úÊ½þB*

{´ÉÉ<x]õ EòÉä }±ÉCºÉ ¨Éå bÖ÷¤ÉÉä<B*

ªÉ½þ Ê¡òzÉb÷ ¡äòºÉ ºÉä +ÉìCºÉÉ<b÷ EòÉä ÊxÉEòÉ±ÉäMÉÉ*

{´ÉÉ<x]õ {É®ú ºÉÉä±b÷®ú ±ÉMÉÉ<B* (Fig.5)

EòÉªÉÇ 2: ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä iÉÒxÉ ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå EòÉ]åõ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú <±ÉäÎC]ÅEò ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ËºÉMÉ±É {±Éä]õ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ*

• V´ÉÉ<Æ]õ ºÉä +ÉìCºÉÉ<b÷ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉÉxÉÒ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.47

• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÒ nùÉä ¶ÉÒ]õ EòÉä 75x50x0.5mm. ºÉÉ<VÉ ¨Éä EòÉ]åõ*

• ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ º]õÒ±É °ü±É ºÉä +Éè®ú ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ´ÉMÉÇ EòÉÊ®úiÉÉ
VÉÉÄSÉå*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BEò ¶ÉÒ]õ EòÉä nÚùºÉ®úÒ ¶ÉÒ]õ {É®ú ®úJÉå*
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Ê¤É]õ EòÉä EòÉªÉÇ {É®ú ®úÊJÉB*

ºÉÉä±b÷®ú EòÉä ºÉiÉ½þ {É®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¡èò±ÉÉ<ªÉä*

Ê¤É]õ EòÉ Ê]õxÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ¡äòºÉ ºÉ{ÉÉ]õ ®úÊJÉB, +ÊvÉEòiÉ¨É ½þÒ]õ ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú Eäò
Ê±ÉB +É´É¶ªÉEòiÉÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú ±ÉMÉÉ<B*

¶ÉÒ]õ EòÉä {É±É]õ nùÒÊVÉB +Éè®ú +xªÉ ±Éè̈ {É IÉäjÉ EòÉä <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ±Éè̈ {É Eò®åú*

MÉÒ±Éä ®èúMÉ ºÉä +xÉÉ´É¶ªÉEò }±ÉCºÉ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

ËºÉMÉ±É {±Éä]õ EòÉ ºÉÉä±b÷®ú ÊEòªÉÉ ½Öþ+É ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B (Making a single plated soldered butt joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä ËºÉMÉ±É {±Éä]õ ´ÉÉ±Éä ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ]õÉÄEòÉ ±ÉMÉÉxÉÉ
• <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ ºÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ*

º]õÒ±É °ü±É ºÉä iÉÒxÉ ¶¶ÉÒ]õÉå EòÉ ºÉÉ<VÉ SÉäEò Eò®úxÉÉ*

={ÉªÉÖHò |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Ê¤É]õ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú* {ÉÉ]õÉç Eäò føÒ±Éä EòxÉäC¶ÉxÉ EòÒ
VÉÉÄSÉ Eò®åú +Éè®ú LÉ®úÉ¤É <xºÉÖ±Éä¶ÉxÉ EòÒ ¦ÉÒ*

+MÉ®ú Ê¨É±Éä iÉÉä ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä ¤Énù±Éå* >ð{É®úÒ nùÉä¹ÉÉå ºÉä ¶ÉÉ]Çõ ºÉÌEò]õ ZÉ]õEäò
+Éè®ú +ÉMÉ EòÉ EòÉ®úhÉ ¤ÉxÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

º´ÉªÉÆ ºÉÖvÉÉ®úxÉä EòÉ |ÉªÉÉºÉ xÉ Eò®åú* ÊEòºÉÒ ªÉÉäMªÉ <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ <ºÉä Îº´ÉSÉ ¤ÉÉäbÇ÷
Eäò ºÉÉìEäò]õ ̈ Éå ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú* <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä
ÊEòºÉÒ =ÊSÉiÉ ºÉ{ÉÉä]Çõ º]èõhb÷ {É®ú ®úJÉå*  (Fig 2)

VÉÉì¤É Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ }±ÉCºÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

VÉÉì¤É Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ ºÉÉä±b÷®ú EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú*

VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ËºÉMÉ±É {±Éä]õ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB iÉÒxÉ vÉÉiÉÖ ¶¶ÉÒ]õÉå
EòÉä ±Éä-+É=]õ Eò®åú* <±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú ®úJÉå ÊEò
<ºÉEòÉ ±ÉÒc÷ vÉÉiÉÖ ]ÖõEòc÷Éå Eäò ¶ÉÉ{ÉÇ ÊºÉ®úÉå Eäò {ÉÉºÉ xÉ +É ºÉEäò* (Fig 3)
<±ÉäÎC]ÅõEò ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉ {´ÉÉ<x]õ ºÉÉ}]õ ºÉÉä±b÷®ú {É®ú ®úMÉc÷Eò®ú Ê]õxÉ
Eò®åú*

Ê¤É]õ {É®ú Ê]õËxÉMÉ ½þ±EòÒ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB +Éè®ú Ê]õ{É EòÉ {ÉÚ®úÉ ¡äòºÉ Eò´É®ú ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*
iÉÒxÉÉå vÉÉiÉÖ Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ̈ Éå ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]õÉÆEäò ±ÉMÉÉBÆ* ¤É]õ
BäVÉ EòÉä xÉÒSÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú +Éè®ú {±Éä]õ Eäò ÊºÉ®úÉå EòÉä >ð{É®ú ºÉä Eò´É®ú EòÒÊVÉB*
(Fig 4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.47

{ÉÉì́ É®ú EòÉä Îº´ÉSÉ +Éì¡ò EòÒÊVÉB +Éè®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ ½þÉä VÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù Îº´ÉSÉ ¤ÉÉäbÇ÷
ºÉä {±ÉMÉ ÊxÉEòÉ±É ±ÉÒÊVÉB* +ÉìCºÉÉ<b÷ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä `öhbä÷ {ÉÉxÉÒ ºÉä
ºÉÉ¡ò Eò®åú* V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú +Éè®ú ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®ú Eò®åú*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.48
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

¶ÉÒ]õ EòÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ´ÉGòÉEòÉ®ú ¨Éå ¨ÉÉäc÷xÉÉ - ¡òxÉ±É (Bend sheet metal into various curvature forms
- Funnel)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¡òxÉ±É EòÉä ®äúÊb÷ªÉ±É ±ÉÉ<xÉ bä÷´É±É{É¨Éäx]õ +Éè®ú {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä }±Éä{É b÷ÉªÉ¨Éäx¶ÉxÉ ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®xÉÉ
• ¶¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä 900 {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ
• ÊnùB MÉB b÷ÉªÉ¨Éäx¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä EòÉ]õxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ b÷ÉªÉ¨Éäx¶ÉxÉ ¨Éå ¡òxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉäc÷Éä
• ¡òxÉ±É (¡èò°ü±É) ¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉ<B*
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EòÉªÉÇ 2 : ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä 900 {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ

• ¨ÉÉÍEòMÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä ¤Éè́ É±É ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ EòÒÊVÉB*

• VÉÉì¤É EòÉä nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòc÷Eò®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä BäVÉ EòÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉªÉå*

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤Éèhb÷ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ½þÒ ½þÉä*

• VÉÉì¤É EòÉä 900 EòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ®úÊ½þB*

• ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ VÉÉÄÊSÉªÉä*

• +MÉ®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ¨Éå ºÉÖvÉÉ®ú EòÒÊVÉB VÉÉì¤É EòÉä ½èþSÉä]õ
º]äõEò {É®ú ºÉ½þÉ®úÉ näùEò®ú*

• 900 {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¡òÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• M ½þÉ¡ò ̈ ÉÚxÉ º]äõEò +Éè®ú ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ë®úMÉ Eäò ºÉEÖÇò±É®ú
BäVÉ {É®ú 2mm ´ªÉÉºÉ Eäò iÉÉ®ú EòÉ ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

• +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ¨ÉÉ{É ½äþiÉÖ Ë®úMÉ EòÉä bÅä÷ºÉ ´É SÉèEò Eò®åú*

PART 4 (Funnel  handle)

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òxÉ±É º]äõEò +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ½èþhb÷±É (Part 4) ¤ÉxÉÉ<B*
¡òxÉ±É EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : ¡òxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ

Assembly of funnel

• Fig.1 V´ÉÉ<ËxÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò Eäò ¤Écä÷ ÊºÉ®äú EòÒ iÉ®¡ò ̈ ÉÉäcå÷* BxÉÊ´É±É
º]äõEò +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úE*äò

• ¡äò°ü±É (Part-3) EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò (Part-1) ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• ]äõ±É Eäò ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*(Part 2)

• ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå ºÉ½þÒ ºÉä]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤Écä÷ ´ªÉÉºÉ Eäò BäVÉ EòÉä 4mm }±ÉäªÉ®ú
Eò®åú* (Part -2)

• ]äõ±É EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• ½èþhb÷±É EòÉä {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ Eò®åú (Part 4) +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É EòÉä
{ÉÉìVÉÒ¶ÉxÉ Eò®åú*

• ¶ÉÉ{ÉÇ ÊºÉ®úÉå EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É ºÉiÉ½þÉå EòÉä VÉÉÄSÉå +Éè®ú ¤É®Çú +Éè®ú +ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ VÉÉÄSÉå
+Éè®ú +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

• ¤ÉxÉä ½ÖþB ¦ÉÉMÉ EòÉä `öhbä÷ {ÉÉxÉÒ ºÉä vÉÉäªÉå*

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä VÉÉì¤É ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä 135 × 48mm {É®ú EòÉ]åõ*

• VÉÉì¤É ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä º]õÒ±É °ü±É ºÉä ºGòÉ<¤É®ú uùÉ®úÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig.1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

PART 1 (¡òxÉ±É EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò) (Funnel Body)

• {±ÉäxÉ bÅ÷É<ÆMÉ {Éä{É®ú {É®ú <xº]Üṏ Éäx]õ ¤ÉÉìCºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉÉäc÷xÉä ́ÉÉ±Éä +±ÉÉ>ÆðºÉ
Eäò ºÉÉlÉ ¡òxÉ±É (¶ÉÆEÖò Eäò £òº]õ¨É) EòÉ ÊºÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú ¤ÉÉìb÷Ò Eäò {Éè]õxÉÇ EòÉ
±Éä+É=]õ ¤ÉxÉÉBÆ*

• ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÉä EéòSÉÒ ºÉä EòÉ]äõ +Éè®ú <ºÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú ¡äòÊ´ÉEòÉä±É / MÉÉånù
ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉ nåù*

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É +Éè®ú ¤Éèhb÷ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉªÉä ½ÖþB {É®ú +É=]õ ±ÉÉ<xÉ ́ ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ
¨Éä]õ±É EòÉä EòÉÊ]õªÉä*

PART 2 (¡òxÉ±É EòÒ ]äõ±É) (Funnel Tail)

• {±ÉäxÉ bÅ÷É<ÆMÉ {Éä{É®ú {É®ú <xº]Üṏ Éäx]õ ¤ÉÉìCºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉÉäc÷xÉä ́ÉÉ±Éä +±ÉÉ>ÆðºÉ
Eäò ºÉÉlÉ ¡òxÉ±É EòÉ ÊºÉ®úÉ (¶ÉÆEÖò Eäò £òº]õ¨É) +Éè®ú ]äõ±É Eäò {Éè]õxÉÇ EòÉ ±Éä +É=]õ
¤ÉxÉÉBÆ*

• ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÉä EéòSÉÒ ºÉä EòÉÄ]äõ +Éè®ú <ºÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú ¡äòÊ´ÉEòÉä±É / MÉÉånù
ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉªÉå*

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É +Éè®ú ¤Éèhb÷ ÎºxÉ{É ºÉä ¶ÉÒ]õ {É®ú ÊSÉ{ÉEòÉªÉä MÉB {Éè]õxÉÇ EòÒ +É=]õ±ÉÉ<xÉ
{É®ú EòÉÊ]õªÉä*

PART 3 (¡òxÉ±É Eäò °ü±É) (Funnel Ferrule)

• ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä 335 × 30 ºÉÉ<VÉ {É®ú EòÉ]åõ, ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú +Éè®ú
ÊºÉ®úÉå ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

• ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉ 1.3.43 ¤ÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É näùJÉå*

• 2mm ´ªÉÉºÉ Eäò iÉÉ®ú Eäò Ê±ÉB ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäEò®ú ¶ÉÒ]õ {É®ú {Éè]õxÉÇ
±Éä +É>ð]õ ¤ÉxÉÉ<B* ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB 4mm EòÉ ºÉÒË¨ÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ
¤ÉxÉÉ<B +Éè®ú º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÎC±É{É Eäò uùÉ®úÉ {Éè]õxÉÇ EòÉä EòÉ]åõ*

• MÉÉä±É ̈ ÉäxbÅ÷±É º]äõEò, ½èþhb÷ OÉ´É®ú, ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ ºÉä MÉÉä±É +ÉEòÉ®ú
EòÉ ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B*
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]õÉì{É ´ªÉÚ ¤ÉxÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ, xªÉÚ]Åõ±É {±ÉäxÉ ({±Éä]õ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ ¤ÉÉ½þ®úÒ ´ªÉÉºÉ) EòÉä ¤ÉäºÉ
ºÉEÇò±É EòÉ ´ªÉÉºÉ ¨ÉÉxÉå* xªÉÚ]Åõ±É {±ÉäxÉ EòÉ ºÉÉ<VÉ xÉMÉhªÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ, +MÉ®ú {±Éä]õ
EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç 0.5mm ºÉä Eò¨É ½þÉä iÉÉä, {±ÉäxÉ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ EòÉä 12 ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå
¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ EòÒÊVÉB* (Fig 3)

´ÉÞkÉ EòÒ ÊjÉVªÉÉ ºÉä, {ÉÊ®úÊvÉ EòÉä 6 ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®åú*

Ê¡ò®ú BEò ¦ÉÉMÉ EòÉä nùÉä ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®åú* (Fig 4)

¨É]äõÊ®úªÉ±É {É®ú ±É¨¤É ®äúJÉÉ ¤ÉxÉÉ<B*

MÉ±ÉiÉÒ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Ê¤ÉxnÖù EòÉä ¤É®úÉ¤É®ú ¦ÉÉMÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®åú* SÉÉ{É Eò®ú 12 Ê¤ÉxnÖù ºGòÉ<¤É®ú ºÉä ºGòÉ<´É Eò®åú* ±É¨¤É {É®ú 6 Ê¤ÉxnÖù ¤ÉÉBÆ ̈ Éå
+Éè®ú 6 Ê¤ÉxnÖù nùÉBÆ ¨Éå Gò¨É¶É: ºGòÉ<´É Eò®åú* (Fig 7)

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

´ÉÞkÉÉEòÉ®ú ¶ÉÆEÖò EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Development for a circular cone)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ®äúÊb÷ªÉ±É ±ÉÉ<xÉ bä÷´É±É{É¨Éäx] ºÉä ´ÉÞkÉ ¶ÉÆEÖò EòÉ Ê´ÉEòÉºÉ Eò®úÉä*õ

´ÉÞkÉÉEòÉ®ú EòÉäxÉ (Circular cone) : £òx]õ ´ªÉÚ +Éè®ú ]õÉì{É ´ªÉÚ ¤ÉxÉÉBÆ*
(Fig 2)

BäVÉ ±ÉÉ<xÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç (º±Éäx]õ >ÄðSÉÉ<Ç) Eò¨{ÉÉºÉ {É®ú ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú EòÒÊVÉB*
(Fig 5)

¶ÉÖrùiÉÉ ¨Éå ]ÅõÉxºÉ¡ò®ú Eò®åú*

±É¨¤É ®äúJÉÉ {É®ú ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<x]õ ±ÉäEò®ú SÉÉ{É ±ÉMÉÉ<B*

(Fig 6) +Éè®ú º±Éèx]õ >ÄðSÉÉ<Ç EòÉä ÊjÉVªÉÉ ±ÉäEò®ú SÉÉ{É ±ÉMÉÉ<B*

Eò¨{ÉÉºÉ |ÉiªÉäEò Ê¤ÉxnÖù EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú +Éè®ú MÉ±ÉÊiÉªÉÉå EòÉä Eò¨É
Eò®åú* Eò¨{ÉÉºÉ Eäò Ê¤ÉxnÖù EòÉä 12 ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå ºÉä BEò ¦ÉÉMÉ ¨Éå ±ÉäEò®ú {ÉÊ®úÊvÉ EòÉä
Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®åú*

uùÉ®úÉ ´ÉÞkÉÉEòÉ®ú ¶ÉÆEÖò ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

Eò¨{ÉÉºÉ Eäò Ê¤ÉxnÖù+Éå EòÉä ºGòÉ<¤É Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ÉèEòÎ±{ÉEò Ê¤ÉxnÖù EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú
+Éè®ú =ºÉÒ ºÉ¨ÉªÉ Ê¤ÉxÉÉ Eò¨{ÉÉºÉ EòÉä SÉÉ{É ºÉä ½þ]õÉBÆ* SÉÉ{É Eäò nùÉBÆ +Éè®ú ¤ÉÉBÄ
ÊºÉ®äú EòÉä Eäòxpù ºÉä Ê¨É±ÉÉBÆ* (Fig 8)

Fig 8 ÊnùB MÉB EòÉäxÉ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*
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®äúÊb÷ªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ EòÉäxÉ Eäò £òº]õ¨É ½äþiÉÖ {Éè]õxÉÇ EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eò®úxÉÉ  (Develop and layout
the pattern for the frustum of a cone by radial line method)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ®äúÊb÷ªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ EòÉäxÉ Eäò £òº]õ¨É ½äþiÉÖ {Éè]õxÉÇ EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eò®úxÉÉ*

}±Éè]õ {Éè]õxÉÇ ºÉä ±Éä+É>ð]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ bÅ÷É<ÆMÉ ¶ÉÒ]õ ±Éå*

EòÉäxÉ EòÉ £òº]õ¨É EòÉ B±ÉÒ´Éä¶ÉxÉ ‘AGMN’ Fig 1 ̈ Éå {ÉÚ®úÉ ºÉÉ<VÉ ̈ Éå bÅ÷É Eò®åú*

{ÉÉ]Çõ-1 (¤ÉÉìb÷Ò) PART 1 (Body)

• Ê]õxÉ¨ÉäxÉ º]äõEò +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éè]õ±É EòÉä
SÉ{É]õÉ Eò®åú* (Fig 1)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

]äõ{É®ú ºÉÉ<b÷ EòÉä nù¶ÉÉÇxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ±ÉÉ<xÉ EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò Ê¤ÉxnÖù ‘O’ {É®ú |ÉÊiÉSUäônù Eò®äúMÉÒ
=ºÉä ¤ÉxÉÉBÆ* ‘O’ EòÉä +{ÉäCºÉ Eò½åþMÉä* (Fig 1)

‘O’ EòÉä Eäòxpù ±ÉäEò®ú +Éè®ú ‘OA’ EòÉä ÊjÉVªÉÉ ±ÉäEò®ú SÉÉ{É AG EòÉ +É®äúJÉ
¤ÉxÉÉ+Éä +Éè®ú =ºÉä 6 ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉÉå A-B-C-D-E-F-G ̈ Éå Ê´É¦ÉÉÊVÉiÉ Eò®úÉå*
(Fig 2)

Eäòxpù ‘O’ ºÉä SÉÉ{É AX +Éè®ú WY bÅ÷É Eò®åú* X +Éè®ú Y Eäòxpù ®äúJÉÉ {É®ú EòÉäxÉ
Eäò £òÉº]õ¨É Eäò Ë¤ÉnÖù ½èþ*

nÚù®úÒ ‘X’ EòÉä ±Éå +Éè® AX SÉÉ{É Eäò ºÉÉlÉ 12 ±ÉÉ<xÉå ¨ÉÉEÇò Eò®åú <ºÉºÉä A’, B’,

C’ , D’.... ºÉä D2-C2-B2-....A2 (Fig 3) |ÉÉ{iÉ ½þÉäMÉÉ*

{´ÉÉ<Æ]õ A’, B’, C’ ... C2, B2, A2 EòÉä ‘O’ ºÉä Ê¨É±ÉÉ<B*

A’A2N1N2 +É´É¶ªÉEò ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ½èþ* ªÉ½þ Ê¤ÉxÉ V´ÉÉ<ËxÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ EòÒ EòÉäxÉ
Eäò £òº]õ¨É EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ ½èþ* bÅ÷É<ÆMÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä A1N1 ´É A2N2 Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú
JÉÓSÉEò®ú V´ÉÉ<ËxÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ‘A’ +Éè®ú ‘B’ VÉÉäcå÷*  (Fig 4)

SÉÉ{É N1N2 Eäò +xnù®ú SÉÉ{É JÉÓSÉEò®ú ½èþË¨ÉMÉ, ´ÉÉªÉË®úMÉ ªÉÉ V´ÉÉ<ËxÉMÉ
+±ÉÉ>ÆðºÉ ‘C’ +Éè®ú ‘D’ VÉÉäcå÷ +Éè®ú A1A2 SÉÉ{É Eäò ¤ÉÉ½þ®ú* (Fig 4)
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±ÉÉìEò OÉÚ´É V´ÉÉ<Æ]õ ´ÉÉ±ÉÉ EòÉäxÉ EòÉ £òº]õ¨É ¤ÉxÉÉxÉÉ (Forming a frustum of a cone with locked
grooved joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¡òxÉ±É º]äõEò +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉäxÉ EòÉ £òº]õ¨É ¤ÉxÉÉ<B
• ¡òxÉ±É º]äõEò, ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]äõ{É®ú ´ÉGò ºÉiÉ½þ {É®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ±ÉÉìEò OÉ´É V´ÉÉ<Æ]õ ½äþiÉÖ +±ÉÉ>ÆðºÉ VÉÉÄSÉå*

• ½èþSÉä]õ º]èõEò, ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú 1/2 1b ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå EòÒ Ê´É{É®úÒiÉ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ¨Éä]äõ±É ¤ÉxÉÉ<B*

• M ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú, ¡òxÉ±É º]äõEò +Éè®ú 1 1/2 lbs ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 4)

{Éè]õxÉÇ EòÉä VÉÉÄSÉå +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò +É´É¶ªÉEò
+±ÉÉ>ÆðºÉ |ÉnùÉxÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½þÉä* (Fig 1)

}±Éä]õ ¡òÉ<±É ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ* ½èþSÉä]õ º]äõEò EòÉä ¤ÉéSÉ {±Éä]õ {É®ú SÉføÉªÉå* {É½þ±Éä ºÉä
¡òÉäÏ±b÷MÉ ½äþiÉÖ ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú IÉèÊiÉVÉ ¨Éå
®úJÉå* ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä VÉÉì¤É Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉÉ<B* (Fig 2)
¡òÉä±b÷ ªÉÉ ¥ÉäEò ¨ÉÉEÇò EòÉä näùJÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

• ¡òxÉ±É º]äõEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä EòÉäxÉ Eäò £òº]õ¨É EòÉä ¤ÉxÉÉ<B*
(Fig 3)

• ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä VÉÉì¤É EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ¨ÉÉ{ÉÉå EòÉä VÉÉÄSÉå*

{ÉÉ]Çõ- 2 (]äõ±É) Part 2 (Tail)

• Ê]õxÉ¨ÉäxÉ BxÉÊ´É±É º]äõEò +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä SÉ{É]õÉ
Eò®åú* (Fig 5).

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ VÉÉÄSÉå*

• ±ÉÉÆMÉ {Éä{É®ú ¤ÉÒEò ½þÉìxÉÇ º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ±ÉÉåMÉ ]äõ{É®ú
EòÉäxÉ EòÉ £òº]õ¨É ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 6)
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SÉÉä]õ ±ÉMÉÉxÉä EòÉ ºÉ¨ÉÉxÉ EòÉähÉ ®úJÉiÉä ½ÖþB EòÉªÉÇ Eäò ÊºÉ®úÉ lÉÉäc÷É xÉÒSÉä EòÒÊVÉB,
+Éè®ú ¨ÉÉäc÷xÉä EòÉ EòÉähÉ ¤ÉføÉ<ªÉä* ={É®úÉäHò |ÉÊGòªÉÉ iÉ¤É iÉEò nùÉä½þ®úÉiÉä ®ú½äþ VÉ¤É
iÉEò BäVÉ +É´É¶ªÉEò EòÉähÉ ¨Éå xÉ ¨ÉÖc÷ VÉÉBä* (Fig 3)

900 ºÉä +ÊvÉEò ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB º]äõEò Eäò ¡äòºÉ Eäò {ÉÒUäô }±Éä]õ ºÉ{ÉÉä]Çõ ±ÉMÉÉBÆ*

º]äõEò EòÉä >ÆðMÉÊ±ÉªÉÉå A {É®ú {ÉEòcä÷ +Éè®ú EòÉªÉÇ EòÉä +ÆMÉÚ̀ äö ºÉä ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
{ÉEòcä÷*  (Fig 4)

¡òxÉ±É º]äõEò EòÉä ¤ÉéSÉ {±Éä]õ {É®ú SÉføÉ<B* (Fig 7a) UôÉä]äõ ÊjÉVªÉÉ Eäò EòÉäxÉ ́ É {±Éä]õ
Eäò Ê±ÉB ¤Éb÷É ]äõ{É®ú ¤ÉÒEò ½þÉxÉÇ +ÉªÉ®úxÉ º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 7b &
7c)

Ê]õxÉ EòÒ ¤ÉäEòÉ®ú {±Éä]õ EòÒ >ð{É®ú ¨Éè±Éä]õ EòÒÊVÉB*  (Fig 5)

ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖxÉ: ¶ÉÒ]õ Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú EòÒÊVÉB +Éè®ú ½ÖþEò ¤ÉxÉÉ<B*
(Fig 6)

º]äõEò Eäò BÎCºÉªÉ±É ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä ¡òxÉ±É º]äõEò {É®ú ®úÊJÉB
+Éè®ú ¨ÉÉäcä÷ VÉèºÉÉ ÊEò Fig 8 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

ªÉ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖxÉ: EòÉªÉÇ JÉhb÷ Eäò nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú Eò®åú* EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä
(Fig 9) Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉäcå÷*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

Copyright Free Under CC BY Licence



177

´ÉÞkÉÉEòÉ®ú Êb÷ºEò EòÉ ¨ÉÖc÷É ½Öþ+É BäVÉ VÉÉÄSÉå +Éè®ú vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ¨ÉÉäcå÷ +Éè®ú nùÉäxÉÉå
ÊºÉ®úÉå EòÉä BEò ºÉÉlÉ ¨ÉÉäcå÷* (Fig 10)

ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ̈ ÉÖcä÷ ½ÖþB ÊºÉ®äú ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ½þÉä, +MÉ®ú
xÉ ½þÉä iÉÉä Fig 11 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉèSÉ Eò®åú*

¨ÉÉäcä÷ ½ÖþB ÊºÉ®äú EòÉä Fig 12 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½ÖþEò Eò®åú*

Fig 13 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú BäVÉ EòÉä ̈ Éè±Éä]õ ºÉä ½þ±Eäò SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú ±ÉÉìEò Eò®åú* V´ÉÉ<Æ]õ
EòÉ ]õÉ<]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB BEò ÊºÉ®äú ºÉä nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú iÉEò SÉÉä]õ ±ÉMÉÉxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú*
(+¤É OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉ MÉªÉÉ ½èþ)*

ºÉ½þÒ +ÉEòÉ®ú EòÉ OÉÚ́ É®ú SÉÖxÉå* OÉÚ́ É®ú EòÉä ÊSÉjÉ- 14 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú
®úJÉå* (Fig 14)

OÉÚ́ É®ú EòÉä ¤É½ÖþiÉ Eò¨É EòÉähÉ {É®ú {ÉEòcä÷* V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ BäVÉ OÉÚ́ É®ú Eäò Ê±ÉB MÉÉ<b÷
EòÒ iÉ®ú½þ EòÉªÉÇ   Eò®äúMÉÉ* OÉÚ́ É®ú EòÉä JÉc÷Ò ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úÊJÉB* (Fig 15)

OÉÖ́ É®ú EòÉä JÉc÷É ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ±ÉÉ<B* (Fig 16)

¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä OÉÚ́ É®ú Eäò ÊºÉ®äú {É®ú SÉÉä]õ ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú nÚùºÉ®úÉ
ÊºÉ®úÉ ±ÉÉìEò Eò®åú* (Fig 17)

ÊºÉ®úÉå EòÉä {ÉÖxÉ: VÉÉÄSÉå ÊEò ́ É½þ ±ÉÉ<xÉ ̈ Éå ½èþ ªÉÉ xÉ½þÓ* ½èþhb÷ OÉÚ́ É®ú ºÉä ºÉÒ¨É ±ÉÉìEò
Eò®úxÉÉ VÉÉ®úÒ ®úJÉå* +¤É V´ÉÉ<Æ]õ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ±ÉÉìEò ½þÉä SÉÖEòÉ ½èþ* * (Fig 18)

{ÉÚ®úÒ ¤ÉÉìb÷Ò EòÉä ̈ Éè±Éä]õ ºÉä º¨ÉÚlÉ Eò®åú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ̈ ÉÉ{É
EòÉä VÉÉÄSÉå* +É´É¶ªÉEò ºÉÉ<VÉ EòÒ ºÉ½þÒ ºÉÒ¨É {ÉÉxÉä ½äþiÉÖ OÉÚ́ É®ú EòÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ
EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB* +MÉ®ú BäºÉÉxÉ ÊEòªÉÉ VÉÉB iÉÉä ºÉÒ¨É ªÉÉ iÉÉä +ÊvÉEò
¤Éc÷Ò ªÉÉ +ÊvÉEò UôÉä]õÒ ¤ÉxÉ VÉÉBMÉÒ* Figs 19, 20 & 21.

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48
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½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ´ÉGò ºÉiÉ½þ {É®ú ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Making wired edge along a curved surface
by hand process)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉGò ÊºÉ®äú {É®ú ´ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ¨ÉÉEÇò EòÒÊVÉB
• ½èþhb÷ |ÉÉäºÉäºÉ ºÉä ´ÉGò ºÉiÉ½þ {É®ú ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

¶ÉÒ]õ ºÉä MÉäVÉ Eäò uùÉ®úÉ ́ ÉÉªÉ®ú ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ́ ÉGò BäVÉ {É®ú ́ ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ
¨ÉÉEÇò Eò®åú* Fig 1.

½èþSÉä]õ º]èõEò +Éè®ú ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ́ ÉÉªÉ®ú ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä BäVÉ
EòÉä º]äõ{É ́ ÉÉªÉ º]äõ{É 900 EòÉ }±ÉèxVÉ ¤ÉxÉÉBÆ* (Fig 2) }±ÉéxVÉ EòÉä <ºÉEòÒ +ÉvÉÒ
SÉÉèc÷É<Ç iÉEò >ð{É®ú Eò®åú +Éè®ú ´ÉÉªÉË®úMÉ Eäò Ê±ÉB }±ÉèxVÉ {É®ú ´ÉGò ¤ÉxÉÉ<B*

ÊnùB MÉB G.I. ´ÉÉªÉ®ú ºÉä +É´É¶ªÉEò ´ªÉÉºÉ EòÒ Ë®úMÉ ¤ÉxÉÉ<B* (Fig 3)

´ÉÉªÉ®ú EòÉ V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê´É{É®úÒiÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

}±ÉèxVÉ {É®ú G.I. ´ÉÉªÉ®úË®úMÉ ®úÊJÉB* (Fig 4)

GòÒËºÉMÉ ½èþ̈ É®ú ºÉä ́ ÉÉªÉË®úMÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®åú* (Fig 5) ®úÉ=hb÷ ̈ ÉäxbÅ÷b÷ +Éè®ú ̈ Éè±Éä]õ
ºÉä ÊºÉ±ÉäxbÅ÷ÒEò±É +ÉEòÉ®ú EòÒ ]ÜõxÉäºÉ {ÉÖxÉ: Eò®åú* ½þÉ¡ò-¨ÉÚxÉ º]èõEò +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä
´ÉÉªÉË®úMÉ EòÉä bÅä÷ºÉ Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48
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BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ uùÉ®úÉ ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Fold at right angle using an angle iron)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ, ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ¨Éå ¨ÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú ºÉÉ<c÷Éå EòÉ ºÉ½þÒ ¨ÉÉ{É ¤ÉxÉÉªÉå ®úJÉxÉÉ*

¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ (Fold at right angle using folding bars)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò |ÉªÉÉäMÉ ºÉä ºÉ¨ÉEòÉähÉ, ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ, ¨Éå ¨ÉÉäc÷xÉÉ, ¡òÉä±b÷ EòÒ MÉ<Ç ºÉÉ<b÷ EòÒ ¨ÉÉ{É EòÉä ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉÉ*

{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction) :

¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÒ ¡òÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {ÉEòc÷xÉä ́ ÉÉ±ÉÉ
]Úõ±É ½èþ* (Fig 1)

¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå EòÉä <iÉxÉÉ ]õÉ<]õ Eò®åú ÊEò ¶ÉÒ]õ ¨Éå]õ±É ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò
¨ÉvªÉ ½þÉä±b÷ ½þÉä VÉÉB*

¡òÉäÊ±bÆ÷MÉ ¤ÉÉ®ú EòÉä ¤ÉäxSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå ¨Éå ±ÉèMÉ Eäò ÊºÉ®äú EòÒ +Éä®ú ºÉä {ÉEòcä÷*
<ºÉ |ÉEòÉ®ú {ÉEòcä÷ ÊEò EòÉªÉÇ  JÉhb÷ MÉÉä±É ÊºÉ®äú EòÒ +Éè®ú ºÉä {ÉEòc÷É VÉÉ ºÉEäò
+Éè®ú ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Éc÷Éå Eäò ºÉÉ<b÷ ¨Éå* (Fig 2)

¡òÉäÏ±b÷MÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ªÉÉ ½èþ¨É®ú Eäò SÉÉä]õ EòÒ Ênù¶ÉÉ
Ê¡òCºÉ VÉ¤Éc÷Éå EòÒ +Éä®ú ®úJÉå, +xªÉlÉÉ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ +Éè®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ
¤ÉÉ®ú EòÒ ÎºlÉÊiÉ Ê¤ÉMÉc÷ VÉÉBMÉÒ*

±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò SÉÉä]õ +ÊvÉEò
¤É±É ºÉä xÉ ±ÉMÉÉBÆ*

¡òÉä±b÷ EòÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉÆÊSÉªÉä* +MÉ®ú EòÉä<Ç B®ú®ú ½þÉä iÉÉä
±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ºÉÖvÉÉ®åú, ±ÉEòc÷Ò Eäò =ÊSÉiÉ ºÉ{ÉÉä]Çõ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

+MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä SÉ{É]äõ {ÉÉºÉ ºÉä ºÉèË]õMÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ ¤Éèhb÷ ºÉiÉ½þ EòÉä
SÉ{É]õÉ Eò®úEäò ¡òÉä±b÷ EòÒÊVÉB* BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ ºÉä ¡òÉä±b÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É
+xÉÖGò¨É Fig 3 näùJÉå*

¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò ±ÉäMºÉ Eäò ¨ÉvªÉ BEò ½þÉlÉ ºÉä <ºÉ
|ÉEòÉ®ú {ÉEòcä÷ ÊEò ¤ÉäÏxb÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò >ð{É®úÒ ÊºÉ®äú {É®ú Ê¨É±Éå +Éè®ú
nÚùºÉ®úÒ ½þÉlÉ ºÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú ´ÉÉ<ºÉ EòÉ ½èþhb÷±É ]õÉ<]õ Eò®åú* (Fig 2)

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ¤ÉäÏxb÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò >ð{É®úÒ ÊºÉ®äú Eäò >ð{É®ú ½þÉä*
¤ÉéSÉ ́ ÉÉ<ºÉ Eäò VÉ¤Écä÷ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ]õÉ<]õ Eò®åú* ±ÉEòc÷Ò Eäò ̈ Éè±Éä]õ ºÉä +É´É¶ªÉEò
¤É±É ±ÉMÉÉEò®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä +É´É¶ªÉEò Ênù¶ÉÉ ̈ Éå SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú
Eäò >ð{É®ú ̈ ÉÉäÊc÷ªÉä* ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ vÉÒ®äú-vÉÒ®äú BEò ÊºÉ®äú ºÉä nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú iÉEò EòÒÊVÉB*
(Fig 3 & Fig 4) Angle Iron ºÉä ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉ
Fig 2 näùJÉå*

{ÉÊ®úSÉªÉ (Introduction)

=ÊSÉiÉ º]èõhb÷bÇ÷ ºÉÉ<VÉ Eäò ¨ÉÉ<±b÷ º]õÒ±É Eäò VÉÉäcä÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¶ÉÒ]õ ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò
Ê±ÉB ½þÉäiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

¶¶ÉÒ]õ EòÉä ¨ÉÉäc÷xÉä EòÒ ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäiÉÒ
½èþ* +xiÉ®ú Eäò´É±É <iÉxÉÉ ½èþ ÊEò BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ EòÉ =ÊSÉiÉ º]èõhb÷bÇ÷ ºÉÉ<VÉ EòÉ
VÉÉäc÷É* ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ +Éè®ú BEò
+ÊiÉÊ®úHò C±ÉèÏ¨{ÉMÉ ‘C’ C±Éè̈ {É nÚùºÉ®äú ÊºÉ®äú {É®ú ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*
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Fig 1 EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÒ C±ÉèÏ¨{ÉMÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

Fig 2 EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÒ ¡òÉäÏ±b÷MÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.48

Fig 3 ¡òÉä±b÷ ÊEòB MÉB ºÉÉ<b÷ EòÒ SÉ{É]õÒ ½þÉäxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉì¤É EòÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ (Checking the perpendicularity of the job by
a try square)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• nùÉä ºÉÉ<b÷Éå Eäò ¨ÉvªÉ ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ VÉÉÄSÉxÉÉ*

{ÉÊ®úSÉªÉ : (Introduction)

±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ¨ÉÉ{ÉxÉ EòÒ BEò <EòÉ<Ç ½èþ* VÉÉäÊEò nùÉä ºÉÉ<b÷Éå / ÊºÉ®úÉå Eäò 900

ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú Ê¨É±ÉxÉä EòÉ Ê´ÉSÉ±ÉxÉ nù¶ÉÉÇiÉÉ ½èþ*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É ¨Éå ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú ªÉÉ º]õÒ±É ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä
VÉÉÄSÉiÉä ½éþ* ]ÅõÉ<-ºEò´ÉÉªÉ®ú Eäò º]õÉìEò EòÉä EòÉªÉÇ   JÉhb÷ Eäò ¨ÉÉäc÷ {É®ú BEò ºÉÉ<b÷
®úJÉiÉä ½éþ*

EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÒ +xªÉ ºÉÉ<b÷ EòÉä ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú EòÒ BäVÉ ºÉä näùJÉEò®ú iÉÖ±ÉxÉÉ
EòÒÊVÉB* VÉ¤É EòÉä<Ç +xiÉ®ú (Fig 1), iÉ¤É nùÉäxÉÉå ºÉÉ<b÷ ±É¨¤É´ÉiÉ ¨Éå nåù*

xÉ ÊnùJÉä iÉ¤É ºÉÉ<cå÷ ±É¨¤É´ÉiÉ Eò½þ±ÉÉBMÉÒ* (Fig 1) +MÉ®ú EòÉä<Ç +xiÉ®ú ÊnùJÉiÉÉ
½èþ iÉÉä ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ±ÉEòc÷Ò Eäò ºÉ{ÉÉä]Çõ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇ  JÉhb÷
EòÉä ºÉÖvÉÉ®úÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB* (Fig 1A) +MÉ®ú +ÉxiÉÊ®úEò ¤Éäxb÷ù ÊjÉVªÉÉ ¤Éc÷Ò
½þÉä iÉÉä ¤Éäxb÷ Eäò ¤ÉÉ½þ®ú ºÉä ]ÅõÉ<-ºC´ÉÉªÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉ½þÒ ±É¨¤É´ÉiÉiÉÉ VÉÉÄSÉxÉä Eäò
Ê±ÉB Eò®åú* (Fig 1)
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

´ÉÉªÉ®ú BäVÉ +Éè®ú Ê¡òCºÉ ½èþhb÷±É ́ ÉÉ±ÉÉ ́ ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Make simple square container with wired
edge and fix handle)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú Eäò Ê±ÉB {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ uùÉ®úÉ Ê±Éb÷ Eäò ºÉÉlÉ ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉÉ
• EÆò]äõxÉ®ú Eäò Ê±ÉB Eò´É®ú Ê±Éb÷ ªÉÉ føCEòxÉõ +Éè®ú ½èþhb÷±É ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´ÉÉªÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ´ÉÉ±ÉÉ EÆò]äõxÉ®ú Ê¡òÊxÉ¶É EòÒÊVÉB*
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EòÉªÉÇ 1 : ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ÊSÉ{ÉEòÉBÆ*

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉB MÉB ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÒ +É>ð]õ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É
EòÉä EòÉÆ]åõ*

• ¤ÉÉìb÷Ò Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ºÉÒvÉÒ xÉÉäSÉ ¤Éäxb÷ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ½èþË¨ÉMÉ ±ÉÉ<xÉ iÉEò
EòÉÊ]õB*

• ¤ÉÉì]õ¨É Eäò xÉÒSÉä ½äþ¨É ¤ÉÉì]õ¨É ¶ÉÒ]õ +Éè®ú ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B*

• }±ÉéVÉ EòÒ iÉ®ú½þ ¨ÉÉäc÷xÉä xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B*

• ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ / ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú / ́ÉMÉÇ º]äõEò 3 ÊSÉjÉ ̈ Éå C±Éè̈ {É
Eò®åú*

• vÉÒ®äú ºÉä ¨ÉÖc÷É ½Öþ+É ®äúJÉÉ ¨Éå ±ÉEòc÷Ò ¨Éè±Éä]õ ºÉä ¨ÉÉ®úÉä*

• º]õÒ±É ºC´ÉÉªÉ®ú / ]ÅõÉ< ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä VÉÉÄSÉä +Éè®ú EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ́ ÉMÉÇ ¤ÉÉìb÷Ò ¤ÉxÉÉxÉÉ
VÉÉ®úÒ ®úJÉå*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 2 : ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú Eäò Ê±Éb÷ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉB, ½èþË¨ÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäiÉä ½ÖþB +Éè®ú
<ºÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå ¦ÉÒ Ê¡ò]õ Eò®åú* (Fig.1)

• EéòSÉÒ ºÉä ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ +Éè®ú ´ÉMÉÇ Eò´É®ú EòÉÄ]åõ*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ¶ÉÒ]õ {É®ú ±ÉMÉÉBÆ*

•  º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉB MÉB ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÒ +É>ð]õ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É
EòÉä EòÉ]åõ*

• ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú SÉÉ®úÉå ºÉÉ<c÷Éå {É®ú ½èþË¨ÉMÉ Eäò Ê±ÉB xÉÉäSÉ 450 {É®ú EòÉ]åõ*

• ´ÉMÉÇ º]äõEò ºÉä Eò´É®ú ¶ÉÒ]õ Eäò SÉÉ®úÉå +Éè®ú ½èþË¨ÉMÉ ¨ÉÉäcå÷*

• ´ÉMÉÇ º]äõEò ºÉä Eò´É®ú ¶ÉÒ]õ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú }±ÉéVÉ EòÉä ¨ÉÉäcå÷*

• SÉÉ®úÉå EòÉäxÉä EòÉä ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷®ú ºÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

EòÉªÉÇ 3 : ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ¤ÉÉì]õ¨É ¶¶ÉÒ]õ EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ*

• ½èþË¨ÉMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäEò®ú, {Éè]õxÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú
<ºÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®åú* Fig. 2

• ´ÉMÉÇ ¤ÉÉì]õ¨É ¶ÉÒ]õ EòÉ ±Éä+É>ð]õ {Éè]õxÉÇ EéòSÉÒ ºÉä EòÉ]åõ*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ÊSÉ{ÉEòÉBÆ*

• º]äõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ÊSÉ{ÉEòÉB MÉB ±Éä+É>ð]õ {Éè]õxÉÇ EòÒ +É>ð]õ±ÉÉ<xÉ {É®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É
EòÉä EòÉ]åõ*

• Fig. 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä ºÉ¦ÉÒ SÉÉ®ú EòÉäxÉÉå ¨Éå ´ÉMÉÔªÉxÉÉªÉ EòÉ]õÉä*

• ´ÉMÉÇ º]äõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉÉì]õ¨É ¶ÉÒ]õ Eäò SÉÉ®úÉå ºÉÉ<b÷Éå {É®ú ½èþË¨ÉMÉ Eò®ú,
iÉÉÊEò ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò Eäò ºÉÉlÉ xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉä*

• {Éè]õxÉÇ EòÉä ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ®äúJÉÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÉBÆ, ́ ÉÉªÉË®úMÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäiÉä ½ÖþB*
¤ÉÉìb÷Ò +Éè®ú ¤ÉÉì]õ¨É Eäò Ê±ÉB ±ÉÉìEò OÉÚ́ É V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ*
Fig 1.

• ¤ÉÉìb÷Ò +Éè®ú ¤ÉÉì]õ¨É Eäò Ê±ÉB ±Éä+É=]õ {Éè]õxÉÇ EòÉä EéòSÉÒ ºÉä EòÉÄ]äõ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ* (Calculate the length of material for bending)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò |É¦ÉÉ´É ¤ÉiÉÉxÉÉ
• ¨ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB vÉÉiÉÖ EòÒ +É´É¶ªÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉÉ*

ÊEòºÉÒ ®úÉìb÷, ¶ÉÒ]õ ªÉÉ {ÉÉ<{É EòÉä ¨ÉÉäc÷iÉä ºÉ¨ÉªÉ ]äõxºÉÉ<±É ¤É±É Eäò EòÉ®úhÉ
¨É]äõÊ®úªÉ±É Eäò ¤ÉÉ½þ®úÒ iÉ®¡ò ¤ÉäÏ±b÷MÉ {ÉÉ<x]õ ¡èò±É VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1& 2)
¤ÉäÏxb÷MÉ Ê¤ÉxnÖù {É®ú +ÉxiÉÊ®úEò ¦ÉÉMÉ ¨Éå nù¤ÉÉ´É Eäò EòÉ®úhÉ, ¨É]äõÊ®úªÉ±É nù¤É VÉÉiÉÉ
½èþ*

¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÒ ¤ÉÒSÉ EòÒ {É®úiÉ ¨Éå xÉ ½þÒ ËJÉSÉÉ´É +Éè®ú xÉ ½þÒ nù¤ÉÉ´É ½þÉäiÉÉ ½èþ*

<ºÉä xªÉÚ]Åõ±É +IÉ Eò½þiÉä ½éþ* (Fig.2)

¨ÉÉäc÷xÉä EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB xªÉÚ]Åõ±É +IÉ EòÒ ̈ É]äõÊ®úªÉ±É ±É¨¤ÉÉ<Ç ±ÉÒ
VÉÉiÉÒ ½èþ* ¤±ÉéEò / ®úÉìb÷ / {ÉÉ<{É EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ ÉÉäc÷xÉä Eäò {É½þ±Éä ËJÉSÉÒ ½Öþ<Ç ±É¨¤ÉÉ<Ç
½þÉäiÉÒ ½èþ* ËJÉSÉÉ<Ç EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç xªÉÚ]Åõ±É +IÉ Eäò uùÉ®úÉ YÉÉiÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*
¤ÉäÏxb÷MÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ ®úÉìb÷ / ¶ÉÒ]õ / {ÉÉ<{É EòÒ ËJÉSÉÒ ½Öþ<Ç ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®úxÉä Eäò
Ê±ÉB (Fig 3) ºÉ¤ÉºÉä {É½þ±Éä ºÉÉ®äú ºÉÒvÉä ¦ÉÉMÉÉå EòÉä BEò ºÉÉlÉ VÉÉäc÷Éä*

• ´ÉMÉÇ EÆò]äõxÉ®ú EòÒ ¤ÉÉìb÷Ò ¤ÉÉì]õ¨É ¶ÉÒ]õ {É®ú ®úJÉå iÉÉÊEò ºÉÒ¨É¡òÉä±b÷ ½þÉä ºÉEäò*

• ´ÉMÉÇ º]åõEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò xÉÉäCb÷ +{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤ÉÉì]õ¨É EòÒ
SÉÉ®úÉå ºÉÉ<cå÷ ¨ÉÉäcå÷*

• £òx]õ ½èþhb÷±É 3 Nos. {É®ú ½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ ±ÉMÉÉ<B VÉèºÉä ÊEò
Ex. No. 1.3.49 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

• Ex. No. 1.3.49 EòÉä ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉªÉä +Éè®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò Ê±Éb÷ ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éä +SUôÒ iÉ®ú½þ Ê¡ò]õ ½þÉä*

¤ÉÉìb÷Ò ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ Body wired edge

• ´ÉÉªÉ®ú EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò BäVÉ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ®úJÉå +Éè®ú ¤ÉÉìb÷Ò Eäò SÉÉ®úÉå ºÉÉ<c÷Éå {É®ú
´ÉÉªÉ®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉB VÉèºÉÉ ÊEò VÉÉì¤É +xÉÖGò¨É ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

• ½èþSÉä]õ º]äõEò {É®ú ´ÉÉªÉ®ú BäVÉ EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú +Éè®ú EòÉäxÉÉå ºÉä +xÉÉ´É¶ªÉEò
iÉÉ®ú EòÉ]õ ±Éå*

½äþhb÷±É ±ÉMÉÉxÉÉ Handle fixing

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉõ - 3 ¨Éå ½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ ¤ÉxÉÉB*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¦ÉÉMÉõ - 4 ¨Éå £òx]õ ½èþhb÷±É ¤ÉxÉÉBÆ*

• 3 ¦ÉÉMÉ £òx]õ ½èþhb÷±ÉÉå EòÉä ½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú VÉèºÉÉ
Ex. 1.3.49 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +¦ªÉÉºÉ Ex. 1.3.49 ¤ÉxÉÉBÆ +Éè®ú Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*

• ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò Ê±Éb÷ EÆò]äõxÉ®ú ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå +SUôÒ iÉ®ú½þ Ê¡ò]õ ½èþ*

X+Y+Z+Y+Z+X=

Ê¡ò®ú ¤Éäxb÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ nÚù®úÒ EòÉä ºÉÉlÉ VÉÉäcå÷* <ºÉÒ VÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB ¤Éähb÷
EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ±Éä +Éè®ú ¤Éähb÷ Eäò EòÉähÉ EòÉä ¦ÉÒ vªÉÉxÉ nåù*
(Fig.4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
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¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ½þÉäiÉÒ ½èþ*

= +ÉÆiÉÊ®úEò ÊjÉVªÉÉ + (0.5 × ¶¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ªÉÉ ®úÉìb÷ EòÉ ´ªÉÉºÉ ªÉÉ
{ÉÉ<{É) Fig 3 & 4 Eäò Ê±ÉB ¤Éähb÷ EòÉ EòÉähÉ 900 ½èþ*

¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò

xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ = +ÉÆiÉÊ®úEò ÊjÉVªÉÉ + (0.5 × ¶ÉÒ]õ EòÒ
¨ÉÉä]õÉ<Ç ªÉÉ ¶ÉÒ]õ ªÉÉ {ÉÉ<{É EòÉ ´ªÉÉºÉ) 900 Eäò ºÉÉlÉ ¤Éèhb÷ EòÉ EòÉähÉ ½þÉäMÉÉ*
(Figs 5 & 6)

=  90-12mm

   78mm

'B' ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

B =  50-(6+6)mm

=  50-12mm

=  38mm

EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç

'C' ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

C = 30-6mm

= 24mm

'D' ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

D = 30-6mm

= 24mm

'E' ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

E = 50-(6+6)mm

= 50-12mm

   38mm

∅ 6mm EòÒ MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç = A + B + C + D + E + EòÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç + SÉÉ®úÉå ¤Éèhb÷ EòÒ º]ÅäõSÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç

= 78 + 38 + 24 + 24 + 38 + 56.57 mm

= 258.57mm

MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÒ EÖò±É ±É¨¤ÉÉ<Ç = 258.57 mm.

£òx]õ ½èþhb÷±É (Front handles)

 ½èþhb÷±É ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç YÉÉiÉ Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò ÊSÉjÉ ¨Éå
ÊnùJÉÉªÉÉ ½èþ (EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É ¦ÉÉMÉ -4 +¦ªÉÉºÉ 1.3.49 näùJÉå)

VÉ½þÉÄ R xªÉÚ]Åõ±É +IÉ {É®ú ´ÉGò EòÒ ÊjÉVªÉÉ ½èþ*

MÉhÉxÉÉ Eäò Ê±ÉB +É´É¶ªÉEò ®úÉìb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ̈ ÉÉEòÇ Eò®úxÉÉ* ½èþ¤ÉºÉÉìºÉä ®úÉìb÷ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç
EòÉ]åõ  (Fig 7)

¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò = +ÉÆiÉÊ®úEò ÊjÉVªÉÉ + (0.5 × MÉÉä±É®úÉìb÷
EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç)

¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò

= 6+(0.5 x 6)mm

6+3.0mm

= 9mm

∴ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ iÉEò ¤Éèhb÷ EòÒ ÊjÉVªÉÉ = 9mm

´ÉGò Ê½þººÉä EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç =   

VÉ½þÉÄ 'R' ´ÉGò EòÉ ÊjÉVªÉÉ ½èþ xªÉÚ]Åõ±É +IÉ ¨Éå

∴ BEò ¤Éähb÷ EòÉ º]ÅäõSÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç  = 

∴ BEò ¤Éèhb÷ EòÒ º]ÅäõSÉ ±É¨¤ÉÉ< = 

                                           = 56.57mm

ºÉÒvÉÒ iÉ®¡ò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç, ‘A’ ±É¨¤ÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB

A =  90-(6+6) mm

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49

MÉÉä±É ®úÉìb÷ Eäò ÊºÉ®äú Eäò ¤É®Çú ¡òÉ<±É ºÉä ¡òÉ<±É Eò®åú* ¤ÉäÏxb÷MÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ ̈ ÉÉ{É ̈ ÉÉEÇò
EòÒÊVÉB* (Fig 8)

MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉäÏxb÷MÉ Ê¡òCºÉSÉ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*
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|ÉÊ¶ÉIÉEò =ÊSÉiÉ ¤ÉäÏxb÷MÉ Ê¡òCºÉSÉ®ú ´ªÉ´ÉÎºlÉiÉ Eò®äúMÉÉ*

 MÉÉä±É ®úÉìb÷ EòÉä 900 ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉäcå÷* (Fig 9)

¨ÉÉäcä÷ MÉB EòÉähÉ EòÉä 900 {É®ú ¤Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä VÉÉÄÊSÉªÉä* (Fig.10)

¤Éèhb÷ ±ÉäMÉ ºÉä 900 {É®ú ®úÉ=hb÷ ®úÉìb÷ EòÉä 90mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú* ®úÉ=hb÷ ®úÉìb÷
EòÉä 90mm ´ÉEÇò Ë¤ÉnÖù Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 12 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

¤Éèhb÷ ±ÉäMÉ ºÉä 900  {É®ú 50mm {É®ú ®úÉ>ðhb÷ ®úÉìb 50mm÷ ºÉä]õ Eò®åú* MÉÉäb÷ ®úÉìb÷
EòÉä 50mm {É®ú ºÉä]õ Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 11 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

¤Éäx]õ ±ÉäMÉ ¨Éå 90° {É®ú MÉÉä±É ÷Uôb÷ EòÉä 50mm {É®ú ºÉä]õ Eò®úÉä*

Fig ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ VÉèºÉä MÉÉä±É Uôb÷÷ EòÉä 50mm iÉEò ¨ÉÉäbä÷* (Fig 13)

º]õÒ±É °ü±É ºÉä £òx]õ ½èþhb÷±É EòÉ ¨ÉÉ{É VÉÉÄSÉå* (Fig 14) <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú ¤ÉSÉä ½ÖþB
nùÉä ½èþhb÷±ÉÉå EòÉä ¦ÉÒ ={É®úÉäHò VÉÉì¤É +xÉÖGò¨É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉxÉÉBÆ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
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½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ (Handle cover plate)

½èþhb÷±É Eò´É®ú {±Éä]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú SÉÉèc÷É<Ç EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉäx]õ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ]åõ*

BäVÉ ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

=ÊSÉiÉ ®úÉ=hb÷ ®úÉìb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶¶ÉÒ]õ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå ‘U:’ OÉÚ́ É ¤ÉxÉÉBÆ*

Eäòxpù ¨Éå 3mm EòÉ ½þÉä±É ÊbÅ÷±É Eò®åú VÉèºÉÉ ÊEò Fig 15 ¨Éå ÊnùJÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.49
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.50
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

´ÉMÉÇ ºÉÉä±b÷®ú EòÉäxÉÉå ºÉä ´ÉMÉÇ ]Åäõ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Make square tray with square soldered corners)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉMÉÇ ]äõ{É®ú ]Åäõ EòÉ ±Éä+É>ð]õ {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉxÉÉ*
• BäVÉ {É®ú ¡òÉäÏ±b÷MÉ ¤ÉÉ®ú ºÉä ËºÉMÉ±É ½äþ¨É ¤ÉxÉÉxÉÉ*
• BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ Eäò VÉÉäc÷Éä÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]äõ{É®ú ]Åäõ EòÒ ºÉÉ<b÷ EòÉä 600 {É®ú ¨ÉÉäc÷xÉÉ*
• ´ÉMÉÇ ]äõ{É®ú ]Åäõ Eäò ºÉÉ®äú EòÉäxÉÉå EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú*

• }±ÉèxVÉ +Éè®ú ËºÉMÉ±É ½èþ¨É Eäò Ê±ÉB +±ÉÉ>ÆðºÉ ±ÉäEò®ú ]Åäõ Eäò Ê±ÉB {Éè]õxÉÇ ¤ÉxÉÉBÆ*
ªÉ½þ ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú VªÉÉÊ¨ÉiÉÒªÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ ºGòÉ<´É®ú, º]õÒ±É °ü±É, |ÉÉä]äõC]õ®ú
+Éè®ú Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉBÆ*  (Fig.1)

• º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú ¤ÉxÉä {Éè]õxÉÇ ±Éä +É>ð]õ EòÉ]åõ*

• ¤ÉÉ®ú ¡òÉä±b÷ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú 6mm EòÉ BäVÉ ¡òÉä±b÷ Eò®úEäò ËºÉMÉ±É BäVÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

• ¤ÉÉ®ú ¡òÉä±b÷ {É®ú ]äõ{É®ú ]Åäõ Eäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú 15mm ¶ÉÒ]õ EòÉä 600 {É®ú ̈ ÉÉäc÷
Eò±É }±ÉèxVÉ ¤ÉxÉÉBÆ*

• SÉÉ®úÉå ºÉÉ<c÷Éå EòÉä 46mm {É®ú 600 EòÉähÉ {É®ú ̈ ÉÉäcä÷ VÉèºÉÉ bÅ÷É<ÆMÉ ̈ Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ
MÉªÉÉ ½èþ* ̈ ÉÉäc÷xÉä Eäò Ê±ÉB BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ Eäò VÉÉäcä÷, ¤ÉéSÉ ́ ÉÉ<ºÉ, ‘C±Éè̈ {É +Éè®ú
±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• ¤Éè́ É±É |ÉÉä]äõC]õ®ú ºÉä ]äõ{É®ú ºÉÉ<b÷ EòÉ EòÉähÉ VÉÉÄSÉä +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä
ºÉÖvÉÉ®åú*

• ´ÉMÉÇ ]Åäõ Eäò SÉÉ®úÉå EòÉäxÉÉå EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

EòÉè¶É±É - +xÉÖG¨É (Skill sequence)

{Éè]õxÉÇ ±Éä+É>ð]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Preparing the pattern layout)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉMÉÇ ]äõ{É®ú ]Åäõ Eäò Ê±ÉB ¤ÉxÉÉ<Ç MÉ<Ç ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú SÉÉèc÷É<Ç EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ
• {Éè]õxÉÇ ±Éä+É>ð]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

+SUäô ºÉä ºÉ¨ÉZÉxÉä Eäò Ê±ÉB BEò VÉèºÉä VÉÉì¤É ±Éå*

]äõ{É®ú ]Åäõ EòÒ ¤ÉxÉÒ ½Öþ<Ç ¨ÉÉ{É EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

ÊnùªÉÉ ½Öþ+É

´ÉMÉÇ EòÒ ¦ÉÖVÉÉ = 200mm

}±ÉèxVÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç  = 15mm

½äþ¨ÉËºÉMÉ±É ½éþ¨É EòÉä 6mm ±ÉäiÉä ½éþ +Éè®ú º±Éèx]õ ½þÉ<Ç]õ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

AB º±Éèx]õ ½þÉ<]õ ½èþ*

ÊnùªÉÉ MÉªÉÉ  AC = 40mm (Fig.1)

Sin 60o = AC/AB

0.866 = AC/AB

AB = 40/0.866

AB = 46.18mm

¤ÉxÉÉ ½Öþ+É ºÉÉ<VÉ = ´ÉMÉÇ EòÒ ¦ÉÖVÉÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç + 2 (º±Éèx]õ ½þÉ<]õ + }±ÉèxVÉ
EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç + ËºÉMÉ±É ½èþ +±ÉÉ>ÆðºÉ)

= 200+2(46+15+6)

= 200+2(67)

200+134

= 334mm

¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä 334mm ºÉÉ<VÉ {É®ú ̈ ÉÉEÇò Eò®åú ́ É EòÉ]åõ* (Fig 2) XX +Éè®ú
YY EòÒ Gò¨É¶É: ±É¨¤ÉÉ<Ç SÉÉèc÷É<Ç ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉä* (Fig 3)

¤ÉäºÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É Eäò Eäòxpù EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ¤ÉxÉÉ<B YY Eäò nùÉäxÉÉå +Éä®ú
100mm +Éè®ú XX Eäò nùÉäxÉÉå +Éä®ú 100mm (Fig 3) (Fig.3)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50
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AB, BC , CD +Éè®ú DA Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ́ ÉMÉÇ ]äõ{É®ú ]Åäõ {É®ú 46mm EòÒ º±Éèx]õ
½þÉ<]õ {É®ú 46mm  EòÒ ±ÉÉ<xÉ JÉÓÊSÉB* (Fig.4)

EF, FG, GH +Éè®ú HE SÉÉ®úÉå ºÉÉ<b÷Éå Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú 15mm }±ÉèxVÉ +Éè®ú
6mm ËºÉMÉ±É ½èþ¨É +±ÉÉ>ÆðºÉ Eäò Ê±ÉB ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉä VÉèºÉÉ ÊEò Fig 5 ¨Éå
nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

A, B, C, D Eäò Ê¤ÉxnÖù {É® AB, BC, CD +Éè®ú DA Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú 300

EòÉähÉ {É®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÓÊSÉB* 600 Eäò EòÉähÉ {É®ú I, J, K, L, M, N, O, P

Ê¤ÉxnÖù {É®ú ±ÉÉ<xÉ JÉÓSÉå* {É®úUôÉ<Ç Eäò uùÉ®úÉ nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ +xÉÉ´É¶ªÉEò ¦ÉÉMÉ
EòÉÊ]õB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.50
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.51
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

ºÉÉì}]õ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +Éè®ú ÊºÉ±´É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ {É®ú +¦ªÉÉºÉ (Practice on soft soldering and silver
soldering)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É Eäò uùÉ®úÉ ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÒ EòÉì{É®ú Ê¤É]õ MÉ¨ÉÇ Eò®åú
• ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]õÉÄEòÉ ±ÉMÉÉ<B
• }±Éè]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ºÉÆEò ±Éè̈ {É Ê¡ò±Éä]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú
• ¤Éä±É ¨ÉÖÄ½þ ´ÉÉ±Éä EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B
• ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ ®úÉìb÷ ºÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ

• ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ½èþSÉä]õ º]äõEò, ±ÉEòc÷Ò Eäò ¨Éè±Éä]õ +Éè®ú ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉÆEò
±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉ<B*

• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉä VÉ±ÉÉ<B*

• ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É ºÉä EòÉì{É®ú Ê¤É]õ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• +ÉìCºÉÉ<b÷ ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä {ÉÉxÉÒ ºÉä vÉÉäªÉå*

EòÉªÉÇ 2 : ÊºÉ±´É®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {ÉÉ<{É Eäò ]ÖõEòcä÷ |ÉÉ{iÉ Eò®åú +Éè®ú EòÉ]åõ +Éè®ú =x½åþ ºÉÉ¡ò
Eò®åú*

ºÉ¦ÉÒ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

• {ÉÉ<{É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ¤Éè±É ̈ ÉÖÄ½þ (}±ÉèlÉ®ú) ¤ÉxÉÉ<B +Éè®ú <ºÉ¨Éå nÚùºÉ®úÉ {ÉÉ<{É
b÷É±Éå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÉ®úÒ Ê¡òË]õMÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ½þÉä*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ VÉc÷ ¨Éå ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉ<B*

• ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¤ÉåSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ±É¨¤É´ÉiÉ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷Éä*

• UôÉä]õÒ ºÉÉ<VÉ EòÒ xÉÉäVÉ±É ºÉä MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú*

±Éè̈ {É Ê|É¨{É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB {É¨{É EòÉä nùÉä ªÉÉ iÉÒxÉ {É¨{É nåù*

Îº{ÉÊ®ú]õ EòÉä VÉ±ÉÉ<B*

Îº{ÉÊ®ú]õ EòÉä VÉ±ÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù Uô: ºÉä +É`ö ¤ÉÉ®ú ]éõEò ¨Éå nù¤ÉÉ´É ¦É®åú*

+MÉ®ú VÉè]õ ºÉä iÉ®ú±É Eèò®úÉäÊºÉxÉ ¤ÉÉ½þ®ú +ÉiÉÉ ½èþ iÉÉä |Éä¶É®ú Ê®ú±ÉÒVÉ ´ÉÉ±´É EòÉä
iÉÖ®úxiÉ JÉÉä±É nåù*

¤ÉxÉÇ®ú ½þÉ>ðËºÉMÉ Eäò >ð{É®ú ±É¨{É EòÉä VÉ±ÉÉªÉå* |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò |ÉÊGòªÉÉ {ÉÖxÉ: nùÉä½þ®úÉBÆ*

ºÉ¨ÉÉxÉ }±Éè̈ É Eäò Ê±ÉB {É¨{É EòÉä ={ÉªÉÉäMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ SÉÉ±ÉÚ ®úJÉå*

+MÉ®ú ±Éè̈ {É ½þ´ÉÉ ºÉä ¤ÉÖZÉ MÉªÉÉ iÉÉä |Éä¶É®ú Ê®ú±ÉÒ¡ò ´ÉÉ±´É iÉÖ®úxiÉ JÉÉä±É nåù*

<ºÉºÉä V´É±ÉxÉ¶ÉÒ±É Eèò®úÉäºÉÒxÉ EòÒ ¦ÉÉ{É ½þ´ÉÉ ¨Éå xÉ½þÓ =cä÷MÉÒ* }±Éä̈ É EòÉä
V´É±ÉxÉ¶ÉÒ±É ºÉÉ¨ÉOÉÒ EòÒ +Éä®ú xÉ Eò®åú*

VÉ¤É EòÉªÉÇ  ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉä VÉÉB }±Éä̈ É EòÉä |Éä¶É®ú Ê®ú±ÉÒ¡ò ´ÉÉ±´É ºÉä ¤ÉÉ½þ®ú Eò®åú*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

¤±ÉÉä ±Éè¨{É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ VÉ±ÉÉxÉÉ (Lighting the blow lamp safely)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ +ÉªÉ®úxÉ EòÉä ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É ºÉä MÉ¨ÉÇ Eò®úxÉÉ*

• ºÉÉì}]õ EòÉ¤ÉÇ®úÉ<ËVÉMÉ }±ÉéMÉ EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú*

• xÉ¨ÉÇ EòÉ¤ÉÖÇ®úÉ<ËVÉMÉ EòÒ }±Éè̈ É EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ *

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò {ÉÆJÉú EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉäxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ºÉä 1.5 MÉÖxÉÉ
½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ lÉÉäc÷É MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

gø±ÉÉ ½Öþ+É ±ÉÉ±É ®ÆúMÉ |ÉÊiÉ¤ÉÆÊvÉiÉ ½èþ*

• }±ÉCºÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä Ê{ÉPÉ±ÉÉB
+Éè®ú ¡èò±ÉÉB*

• Ê¡ò±É®ú ̈ Éä]õ±É EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ̈ Éå VÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ }±Éè̈ É ºÉä
MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

Ê{ÉPÉ±Éä ½Öþ<Ç vÉÉiÉÖ {É®ú ºÉÒvÉÒ }±ÉéMÉ xÉ ±ÉMÉÉBÆ*

• +MÉ®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò {ÉÉºÉ
Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä EÖòUô ºÉäEòhb÷ `öhb÷É ½þÉäxÉä näùiÉä ½éþ*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úÉä +Éè®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú*

• VÉ¤É iÉEò +É{ÉEòÉä +SUôÒ º¨ÉÚlÉ ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäVÉ xÉ½þÓ Ê¨É±Éä ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉiÉä
®ú½åþ*

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä +ÊvÉEò MÉ¨ÉÇ ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉBÆ*

¤±ÉÉä ±Éè̈ {É (Blow lamp) (Fig 1)

]éõEò ¨Éå Ê¨É^õÒ Eäò iÉä±É EòÉ ±Éä́ É±É VÉÉÄSÉä* +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä 3/4 {ÉÚ®úÉ
¦ÉÊ®úB* VÉè]õ EòÒ Ê|ÉEò®ú ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú* |Éä¶É®ú Ê®ú±ÉÒ¡ò ´ÉÉ±´É EòÉä ¤Éxnù Eò®åú*
Ê|ÉË¨ÉMÉ ]Åõ{É EòÉä Ê¨ÉlÉÉ<±É Îº{ÉÊ®ú]õ ºÉä ¦É®åú*

+ÎMxÉ JÉiÉ®úÉå ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB Îº{ÉÊ®ú]õ EòÉä ¡Öò±É ¦É®úxÉä ºÉä ¤ÉSÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.51
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ºÉÆEò ±Éè¨{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ (Forming and soldering the sunk lap joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ½èþSÉä]õ º]äõEò ºÉä ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
•  ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ*

ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå, +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä EòÉ]åõ +Éè®ú ºÉÆEò ±Éè¨{É Eäò Ê±ÉB
+±ÉÉ>ÆðºÉ ¨ÉÉEòÇ Eò®åú*

±Éè̈ {É ºÉÆEò Eò®åú VÉèºÉÉ Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉÉ ½èþ*

VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ EòÉä B¨É®úÒ {Éä{É®ú ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

Fig 2 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 2 ]ÖõEòc÷Éå EòÉä VÉÉäcä÷ +Éè®ú =ÊSÉiÉ }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉBÆ*

ºÉÆEò ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ }±ÉÉä +Éè®ú ºÉ½þÒ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ ºÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*
(Fig 3) (ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eäò Ê{ÉUô±ÉÒ +¦ªÉÉºÉ näùJÉå)

VÉÉì¤É EòÉä MÉÒ±Éä ®ÆúMÉ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É Eäò Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤±ÉÉä ±Éè̈ {É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉì{É®ú
Ê¤É]õ MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

MÉèºÉ ºÉä EòÉì{É®ú {ÉÉ<{ÉÉå EòÒ ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ Eò®úxÉÉ* (Silver brazing of copper pipes by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¤Éè±É-¨ÉÉ=lÉ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É Eäò BäVÉ iÉèªÉÉ®ú Eò®åú
• EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É EòÉä ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäVÉ Eò®åú
• ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäVÉ ´Éä±b÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú*

EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É Eò<Ç VÉMÉ½þÉå {É®ú |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ VÉèºÉä ÊEò +Éì]õÉä̈ ÉäÊ]õ´É ¶ÉÒ]õ
¨Éä]õ±É ]Åäõ]õ, BªÉ®ú-EÆòb÷Ò¶ÉxÉ +Éè®ú ®äú£òÒVÉ®äú¶ÉxÉ ¨Éå*

ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ EòÉì{É®ú ]ÂªÉÚ¤É V´ÉÉ<Æ]õ VÉÉäc÷xÉä EòÉ ºÉ½þÒ iÉ®úÒEòÉ ½èþ*

ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Cleaning and preparing
the edges) (Fig 1)

B¨É®úÒ {Éä{É®ú +Éè®ú º]õÒ±É >ð±É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò ÊPÉºÉEò®ú VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®äú
ºÉÉ¡ò Eò®åú*

{ÉÉ<{É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú ¤Éè±É ¨ÉÉ>ðlÉ +ÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB º]õÒ±É ®úÉìb÷ EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú ¨Éè±Éä]õ ºÉä =ºÉEäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉBÆ*

V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ]ÖõEòcä÷ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Setting the joint pieces) (Fig 2)

VÉÉäcä VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä BäVÉ {É®ú ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ }±ÉCºÉ ±ÉMÉÉ<B* +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¤ÉxÉÉB
®úJÉiÉä ½ÖþB V´ÉÉ<Æ]õ ¦ÉÉMÉÉå EòÉä ¤Éè±É ̈ ÉÉ>ðlÉ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ iÉ®ú½þ VÉÉäcå÷* V´ÉÉ<Æ]õ
Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ¤ÉéSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå JÉc÷Ò ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.51
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ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ ´Éä±b÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making silver brazing weld)
(Fig 3)

Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB Ê¡ò±É®ú vÉÉiÉÖ {É®ú Eò¦ÉÒ ºÉÒvÉä }±Éä̈ É xÉ ®úJÉå +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ
EòÉä +ÊvÉEò MÉ¨ÉÇ ¦ÉÒ xÉ Eò®åú*

+MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ±ÉMÉÉBÆ*

}±Éä̈ É EòÉä ½þ]õÉBÆ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä 10-15 ºÉäEòhb÷ iÉEò `öhb÷É ½þÉäxÉä nåù*

ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ (Cleaning and inspection) (Fig 4)

xÉÉäVÉ±É Gò.-1 Eäò uùÉ®úÉ ¤ÉxÉÒ ½Öþ<Ç ºÉÉì}]õ EòÉ¤ÉÇ®úÉ<ËVÉMÉ }±Éä̈ É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* 1.6mm EòÒ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (15 2927-1975 Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú |ÉEòÉ®ú  BA, CU-Ag 16A) +Éè®ú ÊºÉ±´É®ú ¥ÉäËVÉMÉ }±ÉCºÉ EòÉ*

V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ b÷±É ±ÉÉ±É ®ÆúMÉ iÉEò MÉ¨ÉÇ Eò®åú* (}±ÉCºÉ Ê{ÉPÉ±ÉÉxÉÉ)
Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ±ÉMÉÉBÆ, Ê{ÉPÉ±ÉÉBÆ +Éè®ú ¡èò±ÉÉ nåù V´ÉÉ<Æ]õ Eäò {ÉÉºÉ* }±ÉCºÉ EòÉ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ½ÖþB ÊºÉ®äú EòÉä ¤Éc÷É Eò®åú* }±Éä̈ É EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ +SUäô
ºÉä ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ¨Éä]õ±É EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå VÉÉxÉä nåù*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.51

B¨É®úÒ {Éä{É®ú ºÉä ÊPÉºÉEò®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

º¨ÉÚlÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ ¦É®úÉ´É EòÒ ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú* Ê¤ÉxÉÉ Ê{ÉxÉ ½þÉä±É ´ÉÉ±Éä ¥ÉäVÉ
V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.52
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éä{É V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ (Make riveted lap and butt joint)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõ]õ ±Éè̈ {É +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÉ ºlÉÉxÉ ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ
• ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ºÉä ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ½þÉä±É {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ
• ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè̈ {É +Éè®ú ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ* Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É, b÷Éì±ÉÒ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºxÉè{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ

Eò®úxÉÉ
• ºxÉè{É ½èþb÷ +Éè®ú }±Éè]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ Eäò Ê®ú´Éä]õ ½èþhb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè̈ {É V´ÉÉ<Æ]õ (Single riveted lap joint)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä 140 × 48mm EòÉ ºÉÉ<VÉ ÊnùB MÉB EòSSÉä ̈ ÉÉ±É EòÉ EòÉ]åõ
+Éè®ú VÉÉÄSÉ Eò®åú*

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉ SÉ{É]õÉ Eò®åú*

• }±Éä]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú Eäò ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

• 140mm EòÒ ºÉäx]õ®ú ±ÉÉ<xÉ ̈ ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É EòÉä 70 × 48mm

EòÒ nùÉä ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É ºÉä EòÉ]åõ*

• ¶ÉÒ]õ Eäò nùÉäxÉÉå ]ÖõEòc÷Éå {É®ú ºGòÉ<¤É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ËºÉMÉ±É
Ê®ú´Éä]õb÷ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ ±Éä+É>ð]õ Eò®åú +Éè®ú
ºÉäË]õMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÉ ºÉäx]õ®ú
{´ÉÉ<Æ]õ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*(EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉ Fig.1 & 2 )

• φ 3.2 EòÉ ½þÉä±É BEò ¶ÉÒ]õ {É®ú {É½þ±ÉÒ ¶¶ÉÒ]õ {É®ú ̈ ÉÉEÇò +Éè®ú {ÉÆSÉ Eò®åú +Éè®ú
¶ÉÒ]õ Eäò nÚùºÉ®äú ]ÖõEòcä÷ {É®ú ºÉÉìÊ±Éb÷ {ÉÆSÉ ºÉä ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ̈ ÉÉEòÇ Eò®åú* (Fig.1)

• ¤Écä÷ ºÉÉ<b÷ EòÒ ÊbÅ÷±É ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉiÉä ½ÖþB ½þÉä±É ºÉä ¤É®Çú JÉi¨É EòÒÊVÉB*
(Fig 2)

• ¤ÉSÉä ½ÖþB SÉÉ®ú ½þÉä±É ¶ÉÒ]õ Eäò ÊxÉSÉ±Éä Ê½þººÉä ¨Éå Eò®åú, >ð{É®ú ´ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ {É®ú
ÊEòB MÉB ½þÉä±É EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä* ½þÉlÉ ºÉä {ÉÆSÉ ÊEòB MÉB ½þÉä±É {É®ú ¤Écä÷ ºÉÉ<VÉ
EòÒ ÊbÅ÷±É PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

EòÉªÉÇ 2 : ËºÉMÉ±É º]äõ{É BEò ®úÉä Ê®ú´Éä]äõb÷ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ

• 3mm ´ªÉÉºÉ EòÒ ºxÉä{É ½äþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ¨Éå b÷É±Éå*

• Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É ½èþb÷ +Éè®ú b÷Éì±ÉÒ ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷
¤ÉxÉÉBÆ*

• Ê®ú´Éä]õ EòÉä ´ÉèEòÎ±{ÉEò ½þÉä±É ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú Ê®ú´Éä]õ ½þèþb÷ ¤ÉxÉÉBÆ* BEò Eäò ¤ÉÉnù
BEò ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉBÆ* Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ, Ê®ú´Éä]õ ºxÉè{É, b÷Éì±ÉÒ
+Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• ¶ÉÒ]õ Eäò ]ÖõEòcä÷ EòÉä {É½þ±Éä ºÉä ÊEòB ½ÖþB ½þÉä±É Eäò >ð{É®ú ®úJÉä <ºÉä <ºÉ |ÉEòÉ®ú
®úJÉå ÊEò ¶ÉÒ]õ EòÉ +Éì́ É®ú±Éè{É ́ ÉÉ±ÉÉ ÊºÉ®äú ̈ ÉÉEÇò ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú Ê¨É±Éå*  (Fig.3)

• ÊnùB MÉB ¨É]äõÊ®úªÉ±É EòÉä 3 ¦ÉÉMÉÉå ¨Éå EòÉÊ]õB* nùÉä EòÉä 50 × 28mm ¨Éå
+Éè®ú iÉÒºÉ®äú EòÉä 24 × 48mm º]Åäõ]õ ÎºxÉ{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig.1)

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÒ Eò®åú*

• }±Éè]õ º¨ÉÚlÉ ¡òÉ<±É ºÉä ÊºÉ®äú Eäò ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*

• ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ºGòÉ<¤É®ú, Êb÷´ÉÉ<b÷®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
ËºÉMÉ±É º]Åäõ{É ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®åú*  (Fig.1)

• ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB
ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ ¨ÉÉEòÇ Eò®åú*

• º]Åäõ{É Eäò ºÉ¦ÉÒ Ê¤ÉxnÖù+Éå {É®ú  φ 3.2 mm EòÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eò®åú +Éè®ú ºÉäx]õ®ú
½þÉä±É ¦ÉÒ ¨ÉÉEÇò Eò®åú nùÉä VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.52
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•  ÊbÅ÷±É ÊEòB ½ÖþB ½þÉä±É EòÉä ¤Écä÷ ºÉÉ<VÉ Eäò ÊbÅ÷±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ½þÉlÉ ºÉä
PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤É®Çú ½þ]õÉªÉå*

• VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä nù¤ÉÉBÆ +Éè®ú º]ÅäõEò EòÉä =ºÉEäò >ð{É®ú
®ú½åþ +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú <ºÉä +SUäô ºÉä ºÉä]õ Eò®åú*

• ¤É]õ ]ÖõEòcä÷ Eäò ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ̈ Éå φ 3 mm EòÒ }±Éä]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ b÷É±Éå +Éè®ú º]èõ{É
EòÉä ¦ÉÒ Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ, Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
}±Éä]õ º]õÒ±É {±Éä]õ {É®ú ®úJÉå*

• VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä VÉÉäcå÷ +Éè®ú Eò´É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä ̈ ÉÉEÇò
±ÉÉ<xÉ {É®ú ºÉ½þÒ ºÉÆ®äúJÉhÉ Eò®åú +Éè®ú VÉÉÄSÉå*

• {É½þ±Éä ºÉä ÊbÅ÷±É ½ÖþB ¶ÉÒ]õ Eäò ½þÉä±É Eäò >ð{É®ú ®úJÉEò®ú xÉÒSÉä ́ ÉÉ±Éä ¶ÉÒ]õ EòÉä ½þÉä±É
Eò®åú*

• ½þÉä±É Eäò ¤É®Çú ¤Éc÷Ò +ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷±É ºÉä ½þÉlÉ uùÉ®úÉ PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ºÉ¨ÉÉ{iÉ Eò®åú*

• Ê®ú´Éä]õ EòÉä ´ÉèEòÎ±{ÉEò ½þÉä±É ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú ËºÉMÉ±É º]Åäõ{É ËºÉMÉ±É ®úÉä Ê®ú´Éä]äõb÷
¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ BEò Eäò ¤ÉÉnù BEò Ê®ú´Éä]õ Eäò ½äþb÷ ¤ÉxÉÉBÆ*

EòÉè¶É±É - +xÉÖG¨É (Skill sequence)

ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè¨{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É Eäò nÚù®úÒ Eäò Ê±ÉB ±Éä-+É=]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Layout the spacing
for rivet holes to make a single riveted lap joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ±Éé{É Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ, {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ Eäò Eäòxpù +Éè®ú BäVÉ EòÒ nÚù®úÒ +Éè®ú D 15 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê{ÉSÉ EòÒ nÚù®úÒ
• ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´É]õ ÊUôpù EòÒ nÚù®úÒ EòÉ ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ*

¶ÉÒ]õ Eäò BäVÉ ºÉä Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒ BäVÉ ºÉä nÚù®úÒ = 2 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

nùÉäxÉÉå EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå {É®ú BäVÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 2)

ºÉÉ<b÷ BäVÉ ºÉä {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

BäVÉ ºÉä {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ = 2 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ ºÉÉ<b÷ BäVÉ ºÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

nùÉä Ê®ú´Éä]õ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú* i.e. Ê{ÉSÉ

Ê{ÉSÉ = 3 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉäxÉÉå EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå {É®ú, Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú
Ê®ú´Éä]õ EòÒ Ê{ÉSÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 2)

ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä Ê®ú´Éä]õ EòÉ ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ {ÉÆSÉ Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®äú ¤É®Çú ºÉä ¨ÉÖHò +Éè®ú ºÉÒvÉä ½éþ*

±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ = 4 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ = ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÉ 2.5 ªÉÉ 3 MÉÖxÉÉ Ê®ú´Éä]õ Eäò ´ªÉÉºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ
Eò®åú +Éè®ú ±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

ºGòÉ<¤É®ú +Éè®ú º]õÒ±É °ü±É ºÉä nùÉäxÉÉå EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå {É®ú ±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ BäVÉ Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú
¨ÉÉEÇò Eò®åú*  (Fig 1)

ºxÉä{É ½äþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÒ Ê®ú´ÉäË]õMÉ (Riveting snap head rivet)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ºÉ½þÒ Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB b÷Éì±ÉÒ, Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ +Éè®ú Ê®ú´Éä]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úxÉÉ
• ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ ½þlÉÉècä÷ EòÒ SÉÉä]õ ±ÉMÉÉEò®ú Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉä MÉÉä±É +ÉEòÉ®ú ¨Éå ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ¤ÉäºÉ vÉÉiÉÖ EòÉä Ê¤ÉxÉÉ xÉÖEòºÉÉxÉ {É½ÖÆþSÉÉªÉä Ê®ú´Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ]õÉ<]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºxÉä{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eò®úxÉÉ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.52
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ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÉ®äú Ê®ú´Éä]õ ÊUôpù BEò ¶ÉÒ]õ {É®ú ÊbÅ÷±É ÊEòB MÉB ½þÉä +Éè®ú
+xªÉ ¶ÉÒ]õ {É®ú Eäò´É±É BEò ºÉäx]õ®ú Eäò Ê±ÉB ÊUôpù Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ÊbÅ÷±É ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ÊUôpù ¤É®Çú ºÉä ®úÊ½þiÉ ½þÉä +Éè®ú ¶¶ÉÒ]õ EòÉä
SÉ{É]õÉ Eò®åú*

´ÉÉ<ºÉ b÷Éì±ÉÒ EòÉä ¤ÉäxSÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå oùgøiÉÉ ºÉä ¤ÉÉÆvÉå*

ºÉ¦ÉÒ ¶ÉÒ]õÉå EòÉä +xªÉ ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò >ð{É®ú ®úJÉå +Éè®ú ÊbÅ÷±É ÊUôpù EòÉä +±ÉÉ<xÉ
Eò®åú +Éè®ú ±Éé{É Eäò Ê±ÉB ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå EòÉä BäVÉ Eäò >ð{É®ú ÊnùJÉÉBÆ*

Ê®ú´Éä]õ EòÉä ºxÉä{É ½þÉä±É ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú Ê´ÉEÞòÊiÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉä
´ÉÉ<ºÉ b÷Éì±ÉÒ ¨Éå Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ b÷É±Éå VÉ¤É ½þlÉÉècä÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ*
(Fig 1 & 2)

Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ Eäò MÉ½þ®äú ½þÉä±É EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eäò ¶ÉéEò {É®ú ®úJÉå*  (Fig 3)

¶ÉÒ]õ EòÉä {ÉÉºÉ ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB +Éè®ú Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ EòÉä +SUäô ºÉä VÉÉäc÷xÉä
Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ EòÉä ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉBÆ* (Fig 3)

Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eäò ¶ÉéEò ºÉä ½þ]õÉªÉå*

Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉä xÉÒSÉä ½èþ¨É®ú ºÉä ̈ ÉÉ®úEò®ú Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷ ¤ÉxÉÉxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò®ú
¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä ½èþb÷ EòÉä MÉÉä±É Eò®åú* (Fig 4 & 5)

Ê®ú´Éä]õ Eäò MÉÉä±É ÊºÉ®äú Eäò >ð{É®ú Ê®ú´Éä]õ ºxÉä{É ®úJÉå +Éè®ú +ÉEòÉ®ú ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
½þlÉÉècä÷ ºÉä SÉÉä]õ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä Ê®ú´Éä]õ ½äþb÷ EòÉä Ê¡òÊxÉ¶É Eò®åú*
(Fig 6)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.52
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ËºÉMÉ±É º]Åäõ{É ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ Eäò Ê±ÉB ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ (Layout the
spacing for rivet holes to make single strap single riveted butt joint)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Eò´É®ú {±Éä]õ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç ÊxÉEòÉ±Éå* {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ Eäò Eäòxpù +Éè®ú {ÉäVÉ Eäò ¨ÉvªÉ EòÒ nÚù®úÒ +Éè®ú BIS Standard Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê{ÉSÉ EòÒ nÚù®úÒ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ
• ËºÉMÉ±É º]Åäõ{É ËºÉMÉ±É ®úÉä Ê®ú´Éä]äõb÷ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ÊºÉ®úÉ ¤É®Çú ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉä +Éè®ú ºÉÒvÉÉ ½þÉä*
VÉÉäcä÷ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ ±Éä+É>ð]õ Eò®åú* Ê®ú´Éä]õ
Eäò ´ªÉÉºÉ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D) = 2.5T ªÉÉ 3T

VÉ½þÉÄ  T = VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç

±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®åú*

±Éé{É EòÒ nÚù®úÒ = 8 ×D

º]õÒ±É °ü±É +Éè®ú ºGòÉ<¤É®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉäxÉÉå EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå {É®ú ±Éé{É EòÒ
nÚù®úÒ EòÒ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú* Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒ nÚù®úÒ ¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú ºÉä MÉhÉxÉÉ
Eò®úxÉÉ*

BäVÉ ºÉä Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒ nÚù®úÒ = 2 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ Eäò ÊºÉ®äú Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ* (Fig 1)

ºÉÉ<b÷ BäVÉ Eäò ¤É]õ ºÉä {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ EòÒ MÉhÉxÉÉ Eò®úxÉÉ*

{É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ ºÉä ºÉÉ<b÷ BäVÉ ¤É]õ EòÒ nÚù®úÒ = 2 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ (D)

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú ºÉÉ<b÷ BäVÉ ºÉä {É½þ±Éä Ê®ú´Éä]õ EòÒ nÚù®úÒ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

nùÉä Ê®ú´Éä]õ Eäò ¤ÉÒSÉ EòÒ nÚù®úÒ YÉÉiÉ Eò®åú* i.e. Ê{ÉSÉ*

Ê{ÉSÉ = 3 × Ê®ú´Éä]õ EòÉ ´ªÉÉºÉ*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ {É®ú Êb÷´ÉÉ<b÷®ú EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú Ê{ÉSÉ ¨ÉÉEÇò
Eò®åú* (Fig 1)

ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú ºÉä Ê®ú´Éä]õ EòÉ ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ {ÉÆSÉ Eò®åú*

º]Åäõ{É {É®ú Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ ±Éä+É>ð]õ Eò®åú*

º]Åèõ{É {É®ú Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÉä ±Éä+É>ð]õ Eò®úxÉÉ <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú VÉèºÉÉ ÊEò >ð{É®ú ¤ÉiÉÉªÉÉ
½èþ, º]Åäõ{É {É®ú 4D EòÒ nÚù®úÒ {É®ú Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nùÉä ®úÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú* (Fig 2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.52
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.53
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¡òxÉ±É ¤ÉxÉÉxÉÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú V´ÉÉ<Æ]õ (Make funnel as per development and
solder joints)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÉä±b÷®ú Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

¡òxÉ±É EòÒ +ºÉä̈ ¤ÉË±ÉMÉ +Éè®ú ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ (Assembly of funnel and
soldering)

• ¡òxÉ±É ¤ÉÉìb÷Ò (Fig.1)

• ¡äò°ü±É (Part -3) EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò (Part-1) ¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*
(Fig 2)

• ¤Écä÷ ́ ªÉÉºÉ 20mm EòÉä 4mm ̈ ÉÉäcä÷  ]äõ±É EòÒ iÉ®¡ò ºÉä iÉÉÊEò ªÉ½þ +SUäô
ºÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå Ê¡ò]õ ½þÉä VÉÉB*

• ]äõ±É EòÉä ¤ÉÉìb÷Ò ¨Éå b÷É±Éå (Part-2) +Éè®ú ºÉÉä±b÷®ú Eò®åú*

• ½èþhb÷±É (Part-4) EòÉä ®úJÉå +Éè®ú ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ±ÉÉB +Éè®ú bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú
ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ Eò®åú*

• Ê¡òÊxÉ¶É ÊEòB MÉB VÉÉì¤É EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* ¶ÉÉ{ÉÇ BäVÉ ¤É®Çú ªÉÉ Eò<Ç +ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ
ªÉÊnù Ê¨É±ÉiÉÒ ½èþ iÉÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä `öhbä÷ {ÉÉxÉÒ ºÉä vÉÉäªÉå*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.53
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.54
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É (Drill for riveting)

=nÂùùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ÊbÅ÷±É ½þÉä±É ¨ÉÉEÇò Eò®åú
• C±Éè̈ {É Eò®åú +Éè®ú <±ÉäÎC]ÅõEò {ÉÉä]æõ¤É±É ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É ¨Éå Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ½þÉä±É Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉÉ<VÉ 48 × 50mm VÉÉÄSÉå*

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶¶ÉÒ]õ SÉ{É]õÒ EòÒÊVÉB*

• ÊbÅ÷±É ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB nÚù®úÒ ±Éä+É=]õ Eò®åú +Éè®ú ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ
½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ºÉäx]õ®ú {´ÉÉ<Æ]õ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

{ÉÉì´É®ú +Éì{É®äú]äõb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä ¶¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ (Drilling on sheetmetal by power operated
portable drilling machine)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• {ÉÉì́ É®ú +Éì{É®äú]äõb÷ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É {É®ú ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ½þÉä±É ÊbÅ÷±É Eò®úxÉÉ*

ÊbÅ÷±É ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ½þÉä±É Eäò ̈ ÉÉEÇò ÊEòB MÉB Ê¤ÉxnÖù EòÉä ºÉäx]õ®ú {ÉÆSÉ +Éè®ú ¤ÉÉì±É
{ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú Eäò uùÉ®úÉ {ÉÆSÉ Eò®úxÉÉ*

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå º]Åäõ]õ ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ ±ÉMÉÉxÉÉ +Éè®ú SÉEò SÉÉ´ÉÒ
uùÉ®úÉ ]õÉ<]õ Eò®úxÉÉ* (Fig 1)

{ÉÉì́ É®ú +Éì{É®äú]äõb÷ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉ Eäò ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éå ÊbÅ÷±É ±ÉMÉÉxÉä ºÉä
{É½þ±Éä ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò Îº´ÉSÉ ¤ÉÆnù ½þÉä +Éè®ú +ÍlÉMÉ nùÒ MÉ<Ç
½þÉä*

EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä =ÊSÉiÉ ±ÉEòc÷Ò Eäò ºÉ{ÉÉä]Çõ {É®ú ®úJÉå +Éè®ú C- C±Éè̈ {É ºÉä C±Éè̈ {É
Eò®åú* (Fig 2)

{ÉÉä]æõ¤É±É ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉä BEò ½þÉlÉ ºÉä {ÉEòcä÷ +Éè®ú nÚùºÉ®äú ½þÉlÉ EòÒ ¤ÉÒSÉ ́ ÉÉ±ÉÒ
>ÄðMÉ±ÉÒ +Éè®ú +ÆMÉÚ̀ äö ºÉä MÉxÉ EòÉä {ÉEòcå÷* <ºÉ |ÉEòÉ®ú {ÉEòcä÷ ÊEò ÊbÅ÷±É Ê¤É]õ ÊbÅ÷±É
ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ Eäò ºÉ¨ÉEòÉähÉ {É®ú ½þÉä* (Fig 2)

nÚùºÉ®úÒ >ÆðMÉ±ÉÒ ºÉä Ê]ÅõMÉ®ú EòÉä Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú*

VÉ¤É iÉEò ½þÉä±É xÉ½þÓ ½þÉä VÉÉiÉÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ {É®ú nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉBÆ*

¶ÉÒ]õ ̈ Éä]õ±É {É®ú <±ÉäÎC]ÅõEò +Éì{É®äú]äõb÷ ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½þ±EòÉ
nù¤ÉÉ´É ±ÉMÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB +xªÉlÉÉ ÊbÅ÷±É PÉÚ̈ ÉiÉÒ ®ú½äþMÉÒ +lÉ´ÉÉ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ EòÉä ¦ÉÒ
=`öÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ* (Fig.3)

• 'C' C±ÉÉ¨{É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¶ÉÒ]õ EòÉä oùnùiÉÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*

• +É®äúJÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ø 3.2mm +É®ú-{ÉÉ®ú ÊUôpù ÊbÅ÷±É Eò®úÉä*

• ½þÉä±É EòÉä ¤Écä÷ +ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷±É uùÉ®úÉ ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤É®Çú ºÉä ̈ ÉÖHò Eò®åú*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.3.54

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú*

ÊbÅ÷±É ½þÉä±É {É®ú ½þÉlÉ uùÉ®úÉ ¤Écä÷ ºÉÉ<VÉ EòÒ ÊbÅ÷±É PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ½þÉä±É ºÉä ¤É®Çú ½þ]õÉBÆ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.3.55
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ¶ÉÒ]õ ¨Éä]õ±É

ÊVÉiÉxÉä |ÉEòÉ®ú EòÒ Ê®ú´Éä]õ ={É±É¤vÉ ½èþ =xÉEòÒ Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eò®úxÉÉ, EòÉ EòÉ=x]õ®ú ¶ÉÆEò Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò (Riveting with
as many types of rivet as available, use of counter sunk head rivets)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Ê®ú´ÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊUôpù ¨ÉÉEÇò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊUôpù Eò®úxÉÉ
• EòÉ=h]õ®ú ºÉÆEò ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ, }±Éè]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ, ºxÉä{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú {ÉèxÉ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

• º]õÒ±É °ü±É ºÉä ¶ÉÒ]õ EòÉ 50 × 48mm ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ¨Éè±Éä]õ ºÉä bÅä÷ËºÉMÉ {±Éä]õ {É®ú ¶ÉÒ]õ EòÉä SÉ{É]õÉ Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ½þÉä±É ÊbÅ÷±É Eò®åú*

• ¶ÉÒ]õ EòÉä {É½þ±Éä ºÉä ½þÉä±É ÊEòB ½ÖþB ½þÉä±É ́ ÉÉ±ÉÒ ¶ÉÒ]õ Eäò xÉÒSÉä ®úJÉå* <ºÉ |ÉEòÉ®ú
®úJÉå ÊEò ¶¶ÉÒ]õ Eäò ÊºÉ®äú ¨ÉÉEÇò EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú Ê¨É±Éå*

• ÊbÅ÷±É ½þÉä±ÉÉå EòÉä ºÉäx]õ®ú ¨Éå +±ÉÉ<xÉ Eò®åú*

• ºÉäx]õ®ú ½þÉä±É ̈ Éå 3mm ́ ªÉÉºÉ EòÒ EòÉ=h]õ®ú ºÉÆEò ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ b÷É±Éå*  (Fig.1)

• Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò Ê®ú´Éä]õ ½èþb÷ ¤ÉxÉÉBÆ*

• ¶ÉÒ]õ Eäò ÊxÉSÉ±Éä Ê½þººÉä {É®ú ¤ÉSÉä ½ÖþB ½þÉä±É EòÉä ÊbÅ÷±É Eò®åú, {É½þ±Éä ºÉä ÊEòB MÉB
½þÉä±É >ð{É®ú ´ÉÉ±Éä ¶ÉÒ]õ Eäò ]ÖõEòcä÷ {É®ú ½èþ*

• ½þÉä±É EòÉä ¤Écä÷ ºÉÉ<b÷ EòÒ ÊbÅ÷±É ½þÉlÉ ºÉä PÉÖ̈ ÉÉEò®ú ¤É®Çú ºÉä ¨ÉÖCiÉ Eò®åú*

• ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éé{É V´ÉÉ<Æ]õ (SÉèxÉ) ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ EòÉä ́ÉèEòÎ±{ÉEò ½þÉä±É
¨Éå b÷É±Éå +Éè®ú BEò-BEò Eò®úEäò ½èþb÷ ¤ÉxÉÉªÉä* <ºÉEäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ºÉä]õ +Éè®ú ¤ÉÉì±É
{ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• <ºÉÒ |ÉEòÉ®ú, EòÉªÉÇ  -2 ̈ Éå ÊbÅ÷±É Eò®åú +Éè®ú }±Éå]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä Ê®ú´Éä]õ Eò®åú*
EòÉªÉÇ  -3 ̈ Éå ºxÉä{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú EòÉªÉÇ  -4 ̈ Éå {ÉèxÉ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú Ê®ú´Éä]õ
EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú*

EòÉ=h]õ®ú ºÉÆEò ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ, {ÉèxÉ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ, ºxÉä{É ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ +Éè®ú
}±Éä]õ ½èþb÷ Ê®ú´Éä]õ EòÉä bÅä÷ËºÉºÉ {±Éä]õ {É®ú ®úJÉå +Éè®ú Ê®ú´Éä]õ, ºÉä]õ, Ê®ú´Éä]õ
ºxÉä{É +Éè®ú ¤ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½èþ¨É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉB +Éè®ú Ê®ú´ÉäË]õMÉ
EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®åú*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

ËºÉMÉ±É Ê®ú´Éä]äõb÷ ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê®ú´Éä]õ ½þÉä±É EòÒ nÚù®úÒ ±Éä-+±ÉÉ>ð]õ Eò®úxÉÉ (Drilling machines and its
parts)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ÊbÅ÷±É ¨É¶ÉÒxÉÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ
• ¤ÉéSÉ +Éè®ú Ê{É±É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉÉå Eäò ¦ÉÉMÉÉå EòÒ {É½þSÉÉxÉ*

ºÉäxºÉÊ]õ´É ¤ÉéSÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ (The sensitive bench drilling
machine)

ºÉäÎxºÉÊ]õ´É ¤ÉéSÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ºÉ¤ÉºÉä ºÉ®ú±É |ÉEòÉ®ú EòÒ ºÉäÎxºÉÊ]õ´É ÊbÅ÷±É ̈ É¶ÉÒxÉ
ÊSÉjÉ ̈ Éå Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {ÉÉ]Çõ ̈ ÉÉEÇò Eò®úEäò ÊnùJÉÉ<Ç MÉ<Ç ½èþ* ªÉ½þ ½þ±Eäò EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ
EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ* (Fig 1)

ªÉ½þ ¨É¶ÉÒxÉ 12.5mm ´ªÉÉºÉ Eäò ½þÉä±É ÊbÅ÷±É Eò®ú ºÉEòiÉÒ ½èþ* ÊbÅ÷±É SÉEò ¨Éå
Ê¡ò]õ ½þÉäiÉÒ ½èþ ªÉÉ ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É Eäò ]äõ{É®ú ½þÉä±É ¨Éå ºÉÒvÉä Ê¡ò]õ ½þÉä VÉÉiÉÒ ½èþ*

ºÉÉvÉÉ®úhÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇ JÉhb÷ EòÉä IÉèÊiÉVÉ ̈ Éå ®úJÉå* +MÉ®ú ½þÉä±É ÊEòºÉÒ
EòÉähÉ ¨Éå Eò®úxÉÉ ½èþ iÉÉä EòÉªÉÇ EòÉä ÊiÉ®úUôÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

º]èõhb÷ ¡Öò±ÉÒ ̈ Éå ¤Éè±]õ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¤Énù±ÉEò®ú Ê´ÉÊ¦ÉzÉ Îº{Éhb÷±É MÉÊiÉ |ÉÉ{iÉ EòÒ VÉÉ
ºÉEòiÉÒ ½èþ*

¨É]äõÊ®úªÉ±É ¨Éå ½þÉä±É Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷±É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå ¶ÉÖrùiÉÉ +Éè®ú oùgøiÉÉ ºÉä
{ÉEòcä÷* ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ÊbÅ÷±É ½þÉäÏ±b÷MÉ ºÉÉvÉxÉ ÊbÅ÷±É SÉEò, º±ÉÒ´É +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ ½èþ*
(Fig 2)

Ê{É±É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉ (The pillar drilling machine)

ªÉ½þ ºÉäÎxºÉÊ]õ´É ¤ÉäxSÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ EòÉ ¤Éc÷É °ü{ÉÉxiÉ®ú ½èþ* ªÉ½þ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ
¡ò¶ÉÇ {É®ú ±ÉMÉÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ +Éè®ú +ÊvÉEò {ÉÉì́ É®¡Öò±É ¨ÉÉä]õ®ú Eäò uùÉ®úÉ SÉ±ÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ
½èþ* ªÉ½þ ¦ÉÉ®úÒ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ* Ê{É±É®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ Ê´ÉÊ¦ÉzÉ
ºÉÉ<VÉÉå ¨Éå Ê¨É±ÉiÉÒ ½èþ* (Fig.3)
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<ºÉºÉä ÊbÅ÷±É +lÉ´ÉÉ º±ÉÒ´É EòÉä ¤ÉÉ½þ®ú ÊxÉEòÉ±ÉxÉä ¨Éå ºÉÖÊ´ÉvÉÉ ½þÉäMÉÒ*

SÉEò ¨Éå BEò Ê{ÉÊxÉªÉxÉ +Éè®ú EòÒ ªÉÉ xÉ±ÉÇ ÊEòªÉÉ xÉ]õ ÊnùªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

ÊbÅ÷±É SÉEò (Drill chuck)

ÊbÅ÷±É SÉEò ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É ¨Éå +É´ÉÇ®ú EòÒ ºÉ½þÉªÉiÉÉ ºÉä Ê¡ò]õ ®ú½þiÉÉ ½èþ*
(Fig 1)

]äõ{É®ú º±ÉÒ´É +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ (Fig 1) ]äõ{É®ú ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É {É®ú ̈ ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú ½þÉäiÉÉ ½èþ*

º±ÉÒ´É +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ]äõ{É®ú ºÉä ¤ÉxÉÉB VÉÉiÉä ½éþ iÉÉÊEò VÉ¤É ªÉ½þ ±ÉMÉÉB
VÉÉiÉä ½éþ iÉÉä ªÉ½þ +SUôÉ ´ÉäËVÉMÉ BäC¶ÉxÉ nåù* <ºÉÒ Eäò EòÉ®úhÉ ¨ÉÉäºÉÇ ]äõ{É®ú 1 ºÉä
MT5 iÉEò xÉ¨¤É®ú ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ*

ÊbÅ÷±É-½þÉäÏ±b÷MÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ ({ÉEòc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉvÉxÉ) (Drill - Holding devices)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ ½þÉäÏ±b÷MÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ*

º]Åäõ]õ ¶ÉéEò ÊbÅ÷±É-ÊbÅ÷±É SÉEò ̈ Éå {ÉEòc÷Ò VÉÉiÉÒ ½èþ* ÊbÅ÷±É EòÉä ¤ÉÉÆvÉxÉä ªÉÉ JÉÉä±ÉxÉä Eäò
Ê±ÉB ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÉìEäò]õ ªÉÉ º±ÉÒ´É ¨Éå Ê¡ò]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]éõMÉ EòÉä º±ÉÉì]õ ¨Éå
+±ÉÉ<xÉ Eò®åú* (Fig 2)

ÊbÅ÷±É Eäò ¶ÉéEò +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É Eäò ¨ÉvªÉ +xiÉ®ú ½þÉä iÉÉä Ê´ÉÊ¦ÉzÉ +ÉEòÉ®ú
Eäò ÊbÅ÷±É º±ÉÒ´É EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* VÉ¤É ÊbÅ÷±É EòÉ ]äõ{É®ú ¨É¶ÉÒxÉ Eäò
Îº{Éhb÷±É ºÉä ¤Éc÷É ½þÉä iÉÉä ]äõ{É®ú ºÉÉìEäò]õ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* (Fig 1)

¨É¶ÉÒxÉ Îº{Éhb÷±É ºÉä ÊbÅ÷±É +Éè®ú ºÉÉìEäò]õ ÊxÉEòÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊbÅ÷}]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*
(Fig 3)

ÊbÅ÷±É EòÉä ºÉÉìEäò]õ ªÉÉ º±ÉÒ´É ºÉä ÊxÉEòÉ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ <ºÉä ]äõ¤É±É +lÉ´ÉÉ VÉÉì¤É {É®ú xÉ
ÊMÉ®úxÉä nåù* (Fig 4)

ÊbÅ÷±É ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä EòÉªÉÇ  JÉhb÷Éå EòÉä +SUôÒ iÉ®ú½þ ºÉä {ÉEòc÷xÉÉ +lÉ´ÉÉ
C±Éè̈ {É ÊEòªÉÉ VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB iÉÉÊEò ªÉ½þ ÊbÅ÷±É Eäò ºÉÉlÉ xÉ PÉÚ̈ Éå*

JÉ®úÉ¤É iÉ®úÒEäò ºÉä ºÉÖ®úIÉÉ xÉ ÊºÉ¡Çò +Éì{É®äú]õ®ú Eäò Ê±ÉB JÉiÉ®úxÉÉEò ½èþ ¤ÉÎ±Eò
JÉ®úÉ¤É +¶ÉÖrù EòÉªÉÇ   +Éè®ú ÊbÅ÷±É ]Úõ]õxÉä EòÉ EòÉ®úhÉ ¦ÉÒ ½èþ* ºÉ½þÒ iÉ®ú½þ ºÉä
{ÉEòc÷xÉä Eäò Ê±ÉB Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉvÉxÉ |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäiÉä ½éþ*
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¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ (The machine vice)

+ÊvÉEòiÉ®ú ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ EòÉªÉÇ JÉhb÷ ¨É¶ÉÒxÉ ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå {ÉEòcä÷ VÉÉ ºÉEòiÉä ½éþ*
ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉì¤É ÊbÅ÷±É ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ÊbÅ÷±É ´ÉÉ<ºÉ ¨Éå xÉ VÉÉBÆ* <ºÉEäò
Ê±ÉB EòÉªÉÇ   EòÉä lÉÉäc÷É >ð{É®ú =`öÉªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ +Éè®ú EòÉªÉÇ   +Éè®ú ´ÉÉ<ºÉ
Eäò xÉÒSÉä VÉMÉ½þ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB {Éè®ú±É±É ¤±ÉÉìEò {É®ú ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò®åú* (Fig.1)

´É½þ EòÉªÉÇ  JÉhb÷ VÉÉä {ÉÊ®ú¶ÉÖrù xÉ½þÓ ½èþ =xÉEäò xÉÒSÉä ±ÉEòc÷Ò EòÉ ]ÖõEòc÷É ®úJÉÉ VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 2)

½þÉäÏ±b÷MÉ Êb÷´ÉÉ<ºÉ (EòÉªÉÇ {ÉEòc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉvÉxÉ) (Work - Holding devices)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ EòÉªÉÇ {ÉEòc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ºÉÉvÉxÉ EòÒ {É½þSÉÉxÉ*
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C±Éè̈ {É +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ (Clamps and bolts)

ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¤ÉÉä±]õ ½äþb÷ Ê¡ò]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ‘T’ º±ÉÉì]õ |ÉnùÉxÉ ÊEòB
VÉÉiÉä ½éþ* C±Éè̈ {É +Éè®ú ¤ÉÉä±]õ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇ   EòÉä oùgøiÉÉ ºÉä {ÉEòc÷É VÉÉ
ºÉEòiÉÉ ½èþ* (Fig 3) ªÉ½þ Ê´ÉÊvÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉèËEòMÉ ÊVÉiÉxÉÒ nÚù®ú ºÉ¨¦É´É
½þÉä ºÉEäò =iÉxÉä nÚù®ú ®úJÉå EòÉªÉÇ EòÒ >ÄðSÉÉ<Ç Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ +Éè®ú EòÉªÉÇ Eäò ÊxÉEò]õ Eäò ¤ÉÉä±]õ
{É®ú* (Fig 4)

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ |ÉEòÉ®ú EòÒ C±Éè̈ {É ½þÉäiÉÒ ½èþ {É®ú EòÉªÉÇ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú C±Éè̈ {É Ê´ÉÊvÉ {ÉiÉÉ
±ÉMÉÉxÉÉ +É´É¶ªÉEò ½èþ* (Fig 5& 6)
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.56
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

º]ÅõÉ<ËEòMÉ +Éè®ú ¨Éäx]äõËxÉMÉ, ±Éä<ÈMÉ-º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ ¤ÉÒb÷ (Striking and maintaining arc, laying straight
- line bead)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉ
• AC ´É DC +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ EòÉä ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú +Éì{É®äú]õ Eò®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ<VÉ Eäò <±ÉäC]ÅõÉäc÷Éå Eäò Ê±ÉB ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• ºGäòËSÉMÉ +Éè®ú ]èõË{ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ uùÉ®úÉ +ÉEÇò EòÉä º]ÅõÉ<Eò +Éè®ú ¨Éäx]äõxÉ Eò®úxÉÉ
• ºÉÒvÉä ´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ EòÉä BEò-ºÉ¨ÉÉxÉ VÉ¨ÉÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú nùÉä¹ÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ 2 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå ¤ÉÒb÷ ±ÉMÉÉxÉÉ

• VÉÉì¤É Eäò BEò ÊºÉ®äú {É®ú +ÉEÇò ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ UôÉä]õÒ +ÉEÇò
¤ÉxÉÉBÆ*

• <±ÉäÎC]ÅõEò +ÉEÇò EòÉä ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ¨Éå SÉ±ÉÉ<B +Éè®ú +xªÉ ÊºÉ®äú {É®ú ¤ÉÒb÷
¤ÉxÉÉBÆ*

• ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ 70o - 80o EòÉähÉ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

• +ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç º]õb÷Ò ¶ÉÉ{ÉÇ GäòEòË±ÉMÉ +É´ÉÉWÉ {ÉènùÉ Eò®äúMÉÒ*

• ]Åäõ´É±É MÉÊiÉ ±ÉMÉ¦ÉMÉ 150mm |ÉÊiÉ Ê¨ÉxÉ]õ ®úJÉå*

• ´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ ºÉä º±ÉèMÉ ½þ]õÉBÆ +Éè®ú <ºÉä VÉÉÄSÉå*

- ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç º±ÉèMÉ VÉ¨ÉÉ´É

- }ªÉÚVÉxÉ EòÒ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ MÉ½þ®úÉ<Ç

- º]Åäõ]õxÉäºÉ

• +¦ªÉÉºÉ iÉ¤É iÉEò VÉÉ®úÒ ®úJÉå VÉ¤É iÉEò +SUäô {ÉÊ®úhÉÉ¨É xÉ Ê¨É±Éå*

EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ  1 : +ÉEÇò EòÒ º]ÅõÉ<ËEòMÉ +Éè®ú ¨Éäx]äõËxÉMÉ

+MÉ®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ D.C. ½þÉä iÉÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä @ñhÉÉi¨ÉEò ®úJÉå*

• ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ SÉÉ±ÉÚ Eò®åú*

•  º]ÅõÉ<Eò Eò®åú +Éè®ú ºGäòËSÉMÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

+ÉEÇò ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ =ÊSÉiÉ ®ÆúMÉ EòÒ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ºGòÒxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú*

• Eò¨É nÚù®úÒ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ +ÉEÇò ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú iÉÖ®úxiÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä =`öÉEò®ú
ºÉ¨{ÉEÇò iÉÉäcå÷*

+ÉEÇò EòÉ ºÉ½þÒ VÉ±ÉxÉÉ, º]õb÷Ò, ¶ÉÉ{ÉÇ +Éè®ú GäòEòË±ÉMÉ v´ÉÊxÉ näùMÉÉ*

ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ iÉ¤É iÉEò nùÉä½þ®úÉBÆ VÉ¤É iÉEò +ÉEÇò Ê¤ÉxÉÉ VÉ¨Éä ½ÖþB SÉ±É
ºÉEäò*

+MÉ®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ {±Éä]õ {É®ú ÊSÉ{ÉEòiÉÉ ½èþ iÉÉä ªÉ½þ iÉÖ®úxiÉ Eò±ÉÉ<Ç EòÒ
ÎºlÉÊiÉ Î]Ấ Éº]õ Eò®úEäò +±ÉMÉ Eò®úxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú +Éä́ É®ú½þÒË]õMÉ
+lÉ´ÉÉ JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉ ºÉä ¤ÉSÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®åú*

• vÉÉiÉÖ ºÉiÉ½þ EòÉä º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú +MÉ®ú EòÉä<Ç OÉÒºÉ
ªÉÉ iÉä±É ±ÉMÉÉ ½þÉä iÉÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

vÉÚ±É ´É Ê¨É]Â]õÒ JÉ®úÉ¤É EòxÉäC¶ÉxÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½éþ*

•  ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä* (ºÉÖ®úIÉÉi¨ÉEò Eò{Écä÷)

• ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò´É±É EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ +Éè®ú VÉÉì¤É ºÉä EòxÉäC]õ Eò®åú*

Eäò¤É±É EòÉä JÉ®úÉ¤ÉÒ +Éè®ú gøÒ±Éä EòxÉäC¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉå* VÉÉÄSÉ Eò®åú
ÊEò +lÉÇ C±Éè̈ {É ºÉ½þÒ ºÉä VÉÖc÷É ½èþ*

• ∅ 4mm M.S.  <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ½þÉä±b÷®ú ¨Éå ±ÉMÉÉBÆ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ½þÉä±b÷®ú ¨Éå ±ÉMÉÉBÆ*

• ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®äúx]õ EòÉä 140-150amps {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ¨ÉÉEòÇ Eò®åú +Éè®ú ºÉÉ<VÉ EòÉä ¡òÉ<±É Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÒb÷ EòÒ ÎºlÉÊiÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ´ÉEÇò {ÉÒºÉ EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå*

• +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò´É±É VÉÉäcå÷*

• SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ∅4mm EòÉä ½þÉä±b÷®ú ¨Éå Ê¡òCºÉ Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ½þÉä±b÷®ú Eäò VÉ¤Écä÷ ºÉÉ¡ò ½þÉå*

• A.C. +lÉ´ÉÉ D.C. ̈ É¶ÉÒxÉ ̈ Éå ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ 140-150 Amp {É®ú ºÉä]õ
Eò®åú*

+MÉ®ú >ðVÉÉÇ ºjÉÉäiÉ D.C. ½èþ iÉÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä @ñhÉÉi¨ÉEò {ÉÉä±ÉÊ®ú]õÒ
¨Éå EòxÉäC]õ Eò®åú*

• {ÉÚ®äú ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉå +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ºGòÒxÉ EòÒ Ê¡ò±]õ®ú ±ÉäxºÉ VÉÉÄSÉå*

• ºGäò{É Eäò ]ÖõEòcä÷ {É®ú +ÉEÇò ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú Eò®Æú]õ ºÉäË]õMÉ näùÊJÉB*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ®úJÉå*
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÒ ºÉäË]õMÉ (Setting of arc welding machine for welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú
• <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®åú]õ ºÉä]õ Eò®åú
• ºGäòËSÉMÉ +Éè®ú ]èõË{ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ ºÉä º]ÅõÉ<Eò Eò®åú +Éè®ú +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

+ÉEÇò EòÒ º]ÅõÉ<ËEòMÉ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ BEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ |ÉÊGòªÉÉ ½èþ*

ªÉ½þ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ½þ®ú ¤ÉÉ®ú EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

ªÉ½þ +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ºÉÒJÉxÉä EòÒ VÉ°ü®úÒ ÎºEò±É ½èþ*

+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Setting of arc-welding plant)
(Fig 1)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eäò >ðVÉÉÇ ºjÉÉäiÉ EòÒ EòÉªÉÇÊ´ÉÊvÉ SÉèEò Eò®åú*

ÊEòºÉÒ ¦ÉÒ Ê¤ÉVÉ±ÉÒ EòÒ ºÉ¨ÉºªÉÉ+Éå EòÉä ºÉÖ±ÉZÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB <±ÉäÎC]ÅõÊ¶ÉªÉxÉ
EòÉä ¤ÉÖ±ÉÉBÆ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò Eäò¤É±É EòxÉäC¶ÉxÉ ºÉÉ¡ò, ºÉÚJÉä, ]õÉ<]õ ½þÉä +Éè®ú
¨É¶ÉÒxÉ Eäò ºÉ½þÒ ]õÌ¨ÉxÉ±É {É®ú ±ÉMÉä ½þÉä*

+lÉÇ Eäò¤É±É EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É ºÉä ]õÉ<]õ VÉÉäcå÷ ´É ºÉ½þÒ =ÊSÉiÉ ºlÉÉxÉ {É®
<±ÉäC]ÅõÉäb÷ ½þÉä±b÷®ú EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ VÉMÉ½þ {É®ú ®úJÉå*

+MÉ®ú ¨É¶ÉÒxÉ D.C. {ÉÉì́ É®ú {É®ú SÉÉ±ÉÚ ½þÉä iÉÉä Eäò¤É±É EòÉä ºÉ½þÒ
{ÉÉä±ÉÊ®ú]õÒ {É®ú VÉÉäcå÷*

´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®Æú]õ EòÒ ºÉäË]õMÉ* ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò ´ªÉÉºÉ Eäò
+xÉÖºÉÉ®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®Æú]õ ºÉä]õ Eò®åú* (]äõ¤É±É 1)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ´ªÉÉºÉ ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ ºÉä +ÊvÉEò xÉ½þÓ ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ SÉªÉxÉ ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú Eò®åú
+lÉ´ÉÉ VÉèºÉÉ Eò½þÉ MÉªÉÉ ½þÉä* (]äõ¤É±É 1)

+MÉ®ú `öÒEò =ºÉÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ xÉ Ê¨É±Éä iÉÉä =ºÉEäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ EòÉ
´ÉèEòÎ±{ÉEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ´ªÉÉºÉ ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ ºÉä +ÊvÉEò xÉ½þÓ
½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

º]ÅõÉ<ËEòMÉ +Éè®ú +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉxÉÉ (Striking and maintaining
an arc)

ºGäòËSÉMÉ Ê´ÉÊvÉ (Scratching method) (Fig 2)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä EòÉªÉÇJÉhb÷ {É®ú 25mm >ð{É®ú ºÉiÉ½þ Eäò ±É¨¤É {ÉEòcä÷*

´ÉäÏ±b÷MÉ ºGòÒxÉ EòÉä +ÉÄJÉÉå Eäò ºÉÉ¨ÉxÉä ±ÉÉBÆ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÖ®úIÉÉ ºÉÉ¨ÉOÉÒ {É½þxÉÒ ½þÉä*

]äõ¤É±É 1
{±Éä]õ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eò®åú]õ

¨ÉÉä]õÉ<Ç ºÉÉ<VÉ mm ®åúVÉ
mm (±ÉMÉ¦ÉMÉ) (Bä̈ {ÉäªÉºÉÇ)

1.6 1.6 40-60

2.5 2.5 50-80

4.0 3.2 90-130

6.0 4.0 120-170

8.0 5.0 180-270

25.0 6.0 300-400

+ÉEÇò EòÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ {É®ú VÉ±nùÒ ºÉä ÊPÉºÉEò®ú +Éè®ú vÉÒ®äú ºÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ VÉÉì¤É {É®ú
+ÉEÇò EòÉä º]ÅõÉ<Eò Eò®åú, ÊºÉ¡Çò Eò±ÉÉ<Ç EòÒ SÉÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* <±ÉäC]ÅõÉäb÷

EòÉä ºÉiÉ½þ ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 6mm Eäò +xiÉ®ú {É®ú EÖòUô ºÉäEòhb÷ =`öÉªÉå +Éè®ú Ê¡ò®ú
<ºÉä 4mm xÉÒSÉä Eò®åú*
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+MÉ®ú +ÉEÇò ºÉ½þÒ VÉ±É ®ú½þÒ ½èþ iÉÉä |ÉEòÉ¶É EòÉ BEò MÉÖ¤ÉÉ®ú º]õb÷Ò ¶ÉÉ{ÉÇ
GäòEòË±ÉMÉ v´ÉÊxÉ Eäò ºÉÉlÉ =i{ÉzÉ ½þÉäMÉÉ*

]èõË{ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ (Tapping method)  (Fig 3)

VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ SÉ±ÉÉEò®ú º{É¶ÉÇ Eò®úEäò +ÉEÇò SÉÉ±ÉÚ Eò®åú*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä vÉÒ®äú-vÉÒ®äú +ÉMÉä =`öÉEò®ú ¤ÉføÉªÉå, ±ÉMÉ¦ÉMÉ 6mm EÖòUô ºÉäEòhb÷
Eäò Ê±ÉB +Éè®ú Ê¡ò®ú ºÉiÉ½þ {É®ú ±ÉMÉ¦ÉMÉ 4mm {É®ú {ÉÖxÉ: xÉÒSÉä Eò®åú*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ]äõË{ÉMÉ Ê´ÉÊvÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ ªÉ½þ VÉÉì¤É ºÉiÉ½þ {É®ú
Ê{É]õ ¨ÉÉEÇò xÉ½þÓ {ÉènùÉ Eò®úiÉÉ*

+ÉEÇò Eäò uùÉ®úÉ º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòÒÊVÉB (}±Éä]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ) (Straight line beading by arc  (Flat position))

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå º]Åäõ]õ ¤ÉÒb÷ VÉ¨ÉÉ Eò®úxÉÉ
• ´Éä±b÷ ÊEòB ½ÖþB ¤ÉÒb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú nùÉäå¹ÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*

VÉÉì¤É ºÉèË]õMÉ (Job setting)

VÉÉì¤É EòÉä }±Éä]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú* (Fig 1)

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉì¤É +Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É Eäò ¨ÉvªÉ +SUôÉ Ê´ÉtÖiÉÒªÉ
EòxÉäC¶ÉxÉ ½þÉä*

Eò®äúx]õ ºÉäË]õMÉ Current setting (Fig 2)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¨É¶ÉÒxÉ ¨Éå Eò®Æú]õ ºÉä]õ Eò®åú* Ø 4mm M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB
140-150 Amps1

|ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB ½þ¨Éä¶ÉÉ Eò®åú]õ ®åúVÉ SÉÉ]Çõ EòÉä {ÉÉ±ÉxÉ
Eò®åú*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ (Electrode position) (Fig 3a & b)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ´Éä±b÷ ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉÉlÉ 70° - 80° EòÉähÉ {É®ú ®úJÉå {±Éä]õ ´ÉÉ±Éä
ºÉ®¡äòºÉ ºÉä 900*
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ºÉÒvÉÒ ¤ÉÒb÷ EòÉä VÉ¨ÉÉ Eò®åú (Depositing straight beads) (Fig 4)

{ÉÆSÉ ±ÉÉ<xÉ EòÉä ¡òÉì±ÉÉä Eò®úiÉä ½ÖþB º]Åäõ]õ ¤ÉÒb÷ VÉ¨ÉÉ Eò®åú +Éè®ú +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB
®úJÉå*

• ºÉ½þÒ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç

• ºÉ½þÒ ]Åäõ´É±É MÉÊiÉ

• <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ºÉ½þÒ EòÉähÉ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ´ÉäÏ±b÷MÉ ºGòÒxÉ {É®ú ±ÉéºÉ ºÉÉ¡ò ½þÉä iÉÉÊEò +É{É
+ÉEÇò +Éè®ú EòxÉäC¶ÉxÉ näùJÉ ºÉEåò*

{±ÉäxÉ M±ÉÉºÉ ºÉä ¤Énù±Éå, ªÉÊnù JÉ®úÉ¤É ½þÉä VÉÉB iÉÉä*

+ÉEÇò EòÉä ºÉÖxÉä* ªÉ½þ BEò º]õb÷Ò ¶ÉÉ{ÉÇ GäòEòË±ÉMÉ v´ÉÊxÉ =i{ÉzÉ Eò®äúMÉÒ*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä Ê{ÉPÉ±ÉiÉÉ ½Öþ+É näùJÉ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú VÉÉäÊEò VÉ¨Éä
½ÖþB vÉÉiÉÖ Eäò Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÚ±É ¨Éå ¤É½þ ®ú½þÉ ½èþ* (Fig.5a & b)

´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Weldment Inspection) (Fig 6)

ÊSÉË{ÉMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ´Éä±b÷¨Éäx]õ ºÉä º±ÉèMÉ ½þ]õÉBÆ*

º±ÉèMÉ ½þ]õÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ SÉ¶¨Éä EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

VÉ¨ÉÉ ÊEòB ½ÖþB ¤ÉÒb÷ EòÉä VÉÉÄSÉå +Éè®ú <xÉ¨Éå ¤Énù±ÉÉ´É xÉÉä]õ Eò®åú*

• SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç

• }ªÉÚVÉxÉ EòÒ MÉ½þ®úÉ<Ç

• ®úxÉ EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç (º]Åäõ]õxÉèºÉ)
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.57
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

´ÉMÉÇ, ¤É]õ +Éè®ú ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ - MÉèºÉ +Éè®ú +ÉEÇò (Making square, Butt joint and ‘T’ fillet joint
- gas and arc)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉMÉÇ ¤É]õ +Éè®ú ‘T’ ÌEò±É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ´Éä±b÷ Eò®åú +ÉEÇò ¨Éå
• ¤ÉiÉÉªÉä MÉB <±ÉäC]ÅõÉäb÷, Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ +Éè®ú xÉÉäVÉ±É ºÉÉ<VÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ´Éä±b÷ Eò®åú
• V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ Ê´É°ü{ÉhÉiÉÉ ½þ]õÉBÄ
• ´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ºÉiÉ½þ EòÒ nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*

Copyright Free Under CC BY Licence
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉå*

- ºÉ½þÒ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç

- ºÉ½þÒ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ

- ºÉ½þÒ ´ÉäÎ±bÆ÷MÉ MÉÊiÉ

• º±ÉäMÉ EòÉä ¤ÉÒb÷ ¥É¶É ºÉä ÊSÉ{É Eò®åú +Éè®ú VÉÉÄSÉå*

]õÉäMºÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ VÉÉì¤É {ÉEòc÷xÉä, ÊSÉË{ÉMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É EòÉä
ÊSÉË{ÉMÉ +Éè®ú ºÉ¡òÉ<Ç Eäò Ê±ÉB, +ÉÄJÉ EòÒ ºÉÖ®úIÉÉ Eäò Ê±ÉB SÉ¶¨Éä
{É½þxÉå*

• {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ Eäò {ÉÒUäô +SUäô ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ]äõEò }±É¶É OÉÉ<Æb÷ Eò®åú*

• ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉäË]õMÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò <ºÉ {É®ú nÚùºÉ®úÒ ¤ÉÒb÷ VÉ¨ÉÉBÆ*

• ¤ÉÒc÷ ¥É’¶É ºÉä º±ÉèMÉ÷ ÊSÉ{É Eò®äú +Éè®ú MÉ±ÉÊiÉªÉÉå EòÉ ÊxÉ®úÒIÉEò Eò®åú*

• VÉ¤É iÉEò +É{É ºÉÉ=hb÷ ¤É] ́ Éè±b÷ xÉ =i{ÉzÉ Eò®ú ±Éå +¦ªÉÉºÉ Eò®úiÉä ®úÊ½þB*

¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {±Éä]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç +Éè®ú vÉÉiÉÖ EòÉ
}±Éè]õ ºÉäC¶ÉxÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú 1/3 +xiÉ®ú ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

EòÉªÉÇ 2 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ EòÉäxÉä ºÉä 450 EòÉähÉ ½þÉä +Éè®ú
´ÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉä 700 ºÉä 800 ]Åäõ´É±É EòÒ Ênù¶ÉÉ ¨Éå ½þÉä*

´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú nùÉä¹ÉÉå EòÉä VÉÉÄSÉå*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ nÚùºÉ®úÒ ºÉÉ<b÷ ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ]ÅäõEò }±É¶É EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú* (´Éä±b÷ ºÉÉ<b÷ b÷É>ðxÉ)

• {É½þ±Éä ¤ÉÒb÷ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ EòÒ MÉ<Ç ºÉäË]õMÉ +Éè®ú iÉEòxÉÒEò Eäò VÉèºÉä ½þÒ
V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú nÚùºÉ®úÉ ´Éä±b÷ ¤ÉxÉÉBÆ*

´Éä±b÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ´Éä±b÷ EòÒ ÊxÉ¨xÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉBÆ VÉÉÄSÉå*

- º¨ÉÚlÉ +Éè®ú C±ÉÉäVÉ Ê®ú{É±É ÊnùJÉÉ´É]õ* ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉäMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ BEò
ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç*

- Ê¤ÉxÉÉ +hb÷®ú Eò]õ +Éè®ú +Éä́ É®ú±Éè{É Eäò ´Éä±b÷ Eäò ]õÉä {É®ú +SUôÉ
}ªÉÚWÉxÉ*

- Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ EòÒ ±ÉèMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç }±Éè]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò ¤É®úÉ¤É®ú ½èþ*

• VÉ¤É iÉEò +SUôÉ ´Éä±b÷ xÉ Ê¨É±Éä ªÉ½þ +¦ªÉÉºÉ Eò®úiÉä ®ú½åþ*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ´ÉMÉÇ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB ]ÖõEòcä÷ EòÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú 1.5mm Eäò MÉè{É ̈ Éå
+±ÉÉ<xÉ Eò®åú* (bÅ÷É<ÆMÉ näùJÉå)

• ∅ 3.15mm EòÉ M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú 120amps {É®ú
>ðVÉÉÇ ºjÉÉäiÉ ºÉä]õ Eò®åú*

+MÉ®ú >ðVÉÉÇ ºjÉÉäiÉ D.C. ½þÉä iÉÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä @ñhÉÉi¨ÉEò {É®ú ºÉä]õ
Eò®åú*

• ]ÖõEòcä÷ EòÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ¨ÉÉäcä÷ +Éè®ú Eäòxpù {É®ú ¦ÉÒ*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä ®ú½äþ*

• VÉÉäcä÷ ½ÖþB ¦ÉÉMÉÉå EòÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉå +Éè®ú ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä {ÉÖxÉ:
ºÉä]õ Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä +SUäô ºÉä OÉÉ=hb÷ EòÒ ½Öþ<Ç ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
{ÉEòcä÷* (]äõEò ºÉÉ<b÷ b÷É=xÉ-EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É näùJÉå)

• ∅ 4.0mm EòÒ M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú Eò®åú]õ
150-160amp {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉ{Éå*

• ºÉÉ<VÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• VÉÉì¤É ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉä]õ
Eò®åú* (bÅ÷É<ÆMÉ EòÉä näùJÉå)

• ºÉÖÊxÉÊ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò  ∅ 3.15mm EòÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ +Éè®ú 130amp Eò®åú]õ
|ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä ½ÖþB ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ]õÉÄEòÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú, +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉå +MÉ®ú +É´É¶ªÉ’EòiÉÉ ½þÉä iÉÉä VÉÉì¤É
®úÒºÉä]õ Eò®åú*

• {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ºÉ½þÒ +Éè®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

• ∅ 4mm EòÉ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ SÉªÉxÉ Eò®åú, +Éè®ú 150-160 amps Eò®åú]õ
ºÉä]õ Eò®åú*

• {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ®äúJÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ +Éè®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ VÉ¨ÉÉ Eò®úÉä*

- +ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç

- ]Åäõ´É±É EòÒ MÉÊiÉ

- <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

Copyright Free Under CC BY Licence



224

EòÉªÉÇ 3 : MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ

• ]õÉÄEòÉå EòÉä ºÉÉ¡ò EòÒÊVÉB VÉÉäÊEò ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå
®úÒºÉä]õ Eò®úÉä*

• ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É Eäò ºÉ½þÒ EòÉähÉ {É®ú ±Éä}]õ´ÉÉbÇ÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú
+Éè®ú ∅3mm EòÒ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷*

• ÊºÉ®úÉå EòÉä BEò ºÉ¨ÉÉxÉ }ªÉÚVÉ Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ¨Éä]õ±É VÉÉäcå÷* +SUôÒ ´Éä±b÷
¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉBÆ ®úJÉå +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ
SÉÉ±É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå*

• ¤ÉÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú °üEäò, ´Éä±b÷ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB Gäò]õ®ú EòÉä ¦É®åú*

• }±Éé̈ É EòÉä VÉ±ÉÉBÆ, xÉÉäVÉ±É EòÉä `öhb÷É Eò®åú +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ
ºlÉÉxÉ {É®ú ®úJÉå*

´Éä±bä÷b÷ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú näùJÉEò®ú VÉÉÄSÉå*

- ¤ÉÒb÷ EòÒ ½þ±EòÒ ºÉÒ =kÉ±É BEò ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç*

- °ü]õ Eäò {ÉÉºÉ Ê®ú{{É±É Eäò {ÉÒUäô ½þ±EòÒ vÉÄºÉÒ ½Öþ<Ç ¤ÉÒc÷

• VÉ¤É iÉEò +SUôÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É xÉ Ê¨É±Éä ªÉ½þ nùÉä½þ®úÉiÉä ®ú½åþ*

EòÉªÉÇ 4 : MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É {ÉÒºÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ¶ÉÒ]õ EòÒ ºÉiÉ½þ +Éè®ú ÊºÉ®äú ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +ÉEòÉ®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä +Éè®ú MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ SÉ¶¨Éå {É½þxÉå*

• MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú, xÉÉäVÉ±É Ê¡òCºÉ Eò®åú +Éè®ú nùÉäxÉÉå MÉèºÉÉå Eäò Ê±ÉB
0.15kgf/cm ºÉä]õ Eò®åú*

• xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É ºÉä]õ Eò®åú, V´ÉÉ<Æ]õ Eäò nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ]õÉÄEäò ±ÉMÉÉ<B +Éè®ú Eäòxpù
{É®ú ¦ÉÒ 1.6mm C.C.M.S. ®úÉìb÷ ºÉä*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ]ÅõÉ<Ç-ºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]õÉÄEòÉ {É®ú }±Éè]õ
ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*

• VÉÉì¤É EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòcä÷*

• ±Éä}]õ½èþhb÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉÒvÉÉ ½þÉlÉ EòÒ
+Éä®ú Ê{ÉPÉ±ÉÉBÆ*

• ´Éä±b÷ ÊEòB VÉÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÉ IÉäjÉ }ªÉÚVÉ Eò®åú* (i.e IÉèÊiÉVÉ ¶ÉÒ]õ +Éè®ú >ðv´ÉÉÇvÉ®ú
¶ÉÒ]õ EòÉ ºÉ¨ÉÉxÉ ¦ÉÉMÉ) +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB

Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÚ±É ¨Éå ±ÉMÉÉBÆ*

• ºÉ½þÒ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå, BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ́ Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±ÉÉä
{ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ºÉÆ¦ÉÉ±Éå*

• ´Éä±b÷ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú Gäò]õ®ú EòÉä ¦É®úEò®ú V´ÉÉ<Æ]õ Eäò ±Éä}]õ ½èþhb÷ {É®ú ´Éä±b÷ EòÉä
®úÉäEåò*

• }±Éè̈ É EòÉä VÉ±ÉÉBÆ, xÉÉäVÉ±É `öhb÷É Eò®åú +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä =ºÉEòÒ VÉMÉ½þ
{É®ú ®úJÉå*

• ´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ ¨Éå nùÉä¹ÉÉå EòÉä ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*

näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Visual inspection)

• ½þ±EòÒ ºÉÒ =kÉ±ÉiÉÉ, ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç, ºÉ¨ÉÉxÉ Ê®ú{É±É BEò +SUôÉ ́ Éä±b÷ ¤ÉÒb÷
nù¶ÉÉÇiÉä ½éþ* Ê¤ÉxÉÉ +hb÷®úEò]õ, +Éä́ É®ú ±Éè{É, {ÉÉä®úÉä ÊºÉ]õÒ +ÉÊnù ́ ÉÉ±Éä ́ Éä±b÷ BEò
+SUôÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ EòÉ ´Éä±b÷ näùiÉä ½èþ*

• +ÊvÉEò +¦ªÉÉºÉ ½äþiÉÖ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò nÚùºÉ®äú +Éè®ú ´Éä±b÷ Eò®åú*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉå*

• ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉEÇò +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• °ü{É Eèò{É 1.5mm EòÒ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (JÉÖ±ÉÉ) ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB
VÉÉì¤É Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú, No-5 EòÒ xÉÉäVÉ±É VÉÉäcä÷ +Éè®ú nùÉäxÉÉå MÉèºÉÉå Eäò
Ê±ÉB 0.15kg/cm2 EòÉ nù¤ÉÉ´É ºÉä]õ Eò®åú*

• ]õÉÄEäò Eäò Ê±ÉB  ∅1.5mm EòÒ C.C.M.S. Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ SÉªÉxÉ Eò®åú
+Éè®ú 300mm ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä*

• xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É ºÉä]õ Eò®åú*

• ]ÖõEòcä÷ EòÉä nùÉäxÉÉå +Éä®ú ]õÉÆEäò ±ÉMÉÉB +Éè®ú Eäòxpù ¨Éå ¦ÉÒ ∅1.5mm EòÒ
Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò (2 EòÉ Ë¶ÉEäòVÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ ®úJÉå)

]õÉÄEäò +SUäô }ªÉÚVÉ +Éè®ú +SUäô ºÉä ±ÉMÉä ½þÉä*

• {ÉÒºÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ +Éè®ú MÉè{É VÉÉÄSÉå +Éè®ú ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò ½þÉä
iÉÉä Ê®úºÉä]õ Eò®åú*
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

+ÉEÇò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Square butt joint by arc in flat position)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ
• {ÉÚhÉÇ ÊEòB ½ÖþB ¤É]õ ´Éä±b÷ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*

<ºÉ |ÉEòÉ®ú EòÉ V´ÉÉ<Æ]õ =tÉäMÉÉå ¨Éå +ÊvÉEò ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +MÉ®ú nùÉäxÉÉå
ºÉÉ<b÷Éå ºÉä ´Éä±b÷ ÊEòªÉÉ VÉÉB (6mm {±Éä]õ ÊlÉEòxÉèºÉ) BEò +SUôÉ ´Éä±b÷ |ÉÉ{iÉ
ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ºÉäË]õMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ (Setting and tacking)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå 3mm Eäò +xiÉ®ú {É®ú ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ VÉèºÉä ºÉä]õ Eò®åú*

nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ]õÉÄEòÉ ±ÉMÉÉBÆ +Éè®ú BEò Eäòxpù ¨Éå*(Fig 1)

∅ 3.15mm EòÉ M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* Eò®åú]õ 120-130amp {É®ú
ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]õÉÄEäò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç 15mm ®úJÉå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]èõEò }ªÉÚVÉ ½þÉä*

]õÉÄEäò ±ÉMÉÉxÉä Eäò ¤ÉÉnù +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉå +Éè®ú ®úÒºÉä]õ Eò®åú, +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò
½þÉä iÉÉä (Fig-2)

´Éä±b÷ EòÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ ±ÉÉ<xÉ {É®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ +ÉMÉä-{ÉÒUäô Eò®åú* (Move the
electrode forward and backward along the line of
the weld to)

• ´Éä±b÷ Eäò {É½þ±Éä vÉÉiÉÖ EòÉä |ÉÒ½þÒ]õ Eò®åú*

• VÉ±ÉxÉä EòÒ |ÉÊGòªÉÉ Eò¨É Eò®åú*

• º±ÉèMÉ EòÉä ´Éä±b÷ Eäò >ð{É®ú Eò®åú +Éè®ú º±ÉèMÉ VÉ¨ÉÉ´É ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®åú*

´Éä±b÷ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Inspection of the weld)

´Éä±b÷ ºÉä º±ÉèMÉ ½þ]õÉBÆ +Éè®ú ÊxÉ¨xÉ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú* (Fig 4)

]èõEò ´Éä±b÷ EòÉä +SUäô ºÉä VÉÉÄSÉå*

¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ (Welding butt joint)

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉ{ÉÉ]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

∅4mm M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò {É½þ±ÉÒ ¤ÉÒb÷ VÉ¨ÉÉBÆ +Éè®ú
150-160amps Eò®åú]õ ºÉ½þÒ Eò®åú*

• <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ

•  ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ +Éè®ú

• +ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç (Fig 3)

• ¤ÉÒb÷ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉä*

• ÊnùJÉxÉä ¨Éå ÊSÉEòxÉÉ ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB +Éè®ú Ê®ú{É±É {ÉÉºÉ ½þÉä*

• ´Éä±b÷ EòÉ ¡äòºÉ lÉÉäc÷É ºÉÉ =kÉ±É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

• ´Éä±b÷ Eäò ÊºÉ®úÉå {É®ú +SUôÉ }ªÉÚWÉxÉ, +Éä́ É®ú±Éä{É xÉ ½þÉä +Éè®ú +hb÷®úEò]õ xÉ
½þÉä*

• |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò +Éè®ú +xiÉ Ê¤ÉxnÖù nù¤ÉÉ´É +Éè®ú >ÄðSÉä ºlÉÉxÉÉå ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉä*

• ´Éä±b÷ EòÉ °ü]õ +Éè®ú {±Éä]õ ºÉiÉ½þ {É®ú +SUôÉ }ªÉÚWÉxÉ ½þÉä +Éè®ú +SUäô ºÉä
vÉÄºÉä*

• {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ ÊUô®úÉ´É ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57
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ºÉ{ÉÉ]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨Éå +ÉEÇò uùÉ®úÉ ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (‘T’ fillet joint by arc in flat position)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• Êb÷º]õÊ¶ÉxÉ +Éè®ú ´Éä±b÷ nùÉä¹ÉÉå ºÉä ¨ÉÖHò }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå +ÉEÇò uùÉ®úÉ ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• ´Éä±b÷ EòÒ Ê´É¶ÉÉiÉÉ+Éå Eäò Ê±ÉB Ê¡ò±Éä]õ EòÉ ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú*

‘T’ +Éè®ú ±Éè{É V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú VÉ¨ÉÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±ÉÉ ´Éä±b÷ Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ Eò½þ±ÉÉiÉÉ ½èþ*
‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eò½þiÉä ½éþ ªÉ½þ V´ÉÉ<Æ]õ ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: ¡äò¥ÉÒEäò¶ÉxÉ Eäò
EòÉªÉÉç ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*(Fig 1)

ºÉäË]õMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ  (Setting  and tacking) (Fig 2)

]ÖõEòc÷Éå EòÉä +±ÉÉ<xÉ¨Éäx] ¨Éå 900 {É®ú ‘T’ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB ºÉä]õ Eò®åú*

]ÖõEòc÷Éå EòÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú ]õÉÄEäò ±ÉMÉÉBÆ*

∅ 3.15mm  EòÒ M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

Eò®åú]õ EòÉä 150-160amp {É®ú ®úJÉå*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ]èõEò +SUäô ºÉä }ªÉÚVÉ ½ÖþB ½þÉä +Éè®ú 15mm EòÒ
±É¨¤ÉÉ<Ç ½þÉä*

]èõËEòMÉ Eäò ¤ÉÉnù +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ SÉèEò Eò®åú*

Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ (Welding a fillet joint)

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä }±Éè]õ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB ®úJÉå* (Fig 3)

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ Eäò EòÉäxÉä {É®ú {±Éä]õ ºÉiÉ½þ ºÉä 450 EòÉ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉiÉä ½ÖþB
{ÉEòcå÷* (Fig 4)

+ÊvÉEò Ê¤É±b÷ +{É +lÉ´ÉÉ +hb÷®úEò]õ Eäò Ê±ÉB Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÚ±É +Éè®ú
VÉ¨Éä ½ÖþB ¤ÉÒb÷ EòÉä näùJÉå* (nùÉä¹É)

MÉÊiÉ ¤ÉføÉªÉä +lÉ´ÉÉ >ð{É®úÒ nùÉä¹ÉÉå EòÉä nÚù®ú Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB <±ÉäC]ÅõÉäb÷
EòÉ EòÉähÉ ºÉ½þÒ Eò®åú +MÉ®ú ́ É½þ ÊnùJÉÉ<Ç näù*

<±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ]Åäõ´É±É EòÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå 100-200 ÊiÉ®úUôÉ Eò®åú* (Fig 5) ªÉÚÊxÉEòÉ¨ÉÇ
]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ºÉä ´Éä±b÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ iÉEò ±ÉäEò®ú VÉÉBÄ*

´Éä±b÷ EòÉ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú (Inspect the weld)

´Éä±b÷ EòÉä +SUäô ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

Ê¡ò±Éä]õ EòÉä ºÉ½þÒ +ÉEòÉ®ú +Éè®ú ºÉÉ<VÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä*

´Éä±b÷ Eäò xÉÒSÉä xÉ ½þÒ +hb÷®úEò]õ +Éè®ú xÉ ½þÒ +Éä́ É®ú±Éä{É ½þÉä*  (Fig 6)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57
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+ÉìCºÉÒ-BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ* (Setting up OXY-Acetylene plant)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +ÉCºÉÒ +ºÉÒÊ]õÊVÉxÉ ºÉÆªÉÆjÉ EòÒ ºlÉÉ{ÉxÉÉ*

+ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ Eäò ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä º]õÉä®ú ºÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ IÉäjÉ iÉEò
±ÉÉBÆ* +ÉìCºÉÒVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÒ {É½þSÉÉxÉ =ºÉ {É®ú ±ÉMÉä EòÉ±Éä {Éå]õ ºÉä ½þÉäMÉÒ*
BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÒ {É½þSÉÉxÉ =ºÉ {É®ú ±ÉMÉä ¨É½þ°üxÉ {Éå]õ ºÉä ½þÉäMÉÒ*
+ÉìCºÉÒVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú- BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä ±É¨¤ÉÉ ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ +Éè®ú
+ÉìCºÉÒVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä Eò¨É ½þÉäiÉÉ ½èþ* ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ÊºÉ±Éähb÷®ú JÉÉ±ÉÒ
ÊºÉ±Éähb÷®úÉå ºÉä +±ÉMÉ ®úJÉä ½þÉå* MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä ]ÅõÉì±ÉÒ ̈ Éå ®úJÉä +Éè®ú =x½åþ SÉèxÉ
ºÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò®åú*

ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä ½þ¨Éä¶ÉÉ º]èõhb÷ / ¡ò¶ÉÇ {É®ú JÉc÷É / >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ®úJÉå*

±Éä VÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ºÉä lÉÉäc÷É ÊiÉ®úUôÉ ®úJÉå
+Éè®ú ÊºÉ±Éähb÷®ú ́ ÉÉ±´É JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB |ÉÉä]äõC]õ®ú Eèò{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú*  (Fig 2)

MÉèºÉ ÊºÉ±Éhb÷®úÉå EòÉä ±Éä VÉÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ >ðv´ÉÉÇvÉ®ú ÎºlÉÊiÉ ºÉä EÖòUô ZÉÖEòÉ Eò®ú ®úJÉå
iÉlÉÉ ÊºÉÊ±Éhb÷®ú ´ÉÉ±´ÉÉå EòÉä IÉÊiÉ ºÉä ¤ÉSÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ®úIÉÉ Eèò{É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* (Fig 3)

ÊºÉ±Éähb÷®úÉå EòÉä ¡ò¶ÉÇ {É®ú IÉèÊiÉVÉ ®úÉä±É xÉ Eò®åú* ÊºÉ±Éähb÷®ú Eèò{É EòÉä ½þ]õÉ<B*
ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉ±nùÒ JÉÉä±ÉEò®ú ́ É ¤Éxnù Eò®úEò®ú MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú
´ÉÉ±´É GèòEò EòÒÊVÉB*  (Fig 4)

Ê¡ò]äõ±É EòÒ ±ÉèMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç {±Éä]õ Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

´Éä±b÷ EòÉ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ {ÉÚhÉÇ °ü]õ iÉEò ½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

´Éä±b÷ EòÉ ¡äòºÉ lÉÉäc÷É ºÉÉ =kÉ±É ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57
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ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É EòÒ GäòËEòMÉ Eò®úxÉä ºÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É Eäò ºÉÉìEäò]õ ºÉä vÉÚ±É Eäò
EòhÉ ºÉÉ¡ò ½þÉä VÉÉiÉä ½éþ* <ºÉºÉä ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É EòÒ MÉ±ÉiÉ ºÉäË]õMÉ Eäò uùÉ®úÉ MÉèºÉ
EòÉ ±ÉÒEäòVÉ xÉ½þÓ ½þÉäMÉÉ +Éè®ú vÉÚ±É Eäò EòhÉÉå EòÉä ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú ¨Éå VÉÉxÉå ºÉä ¦ÉÒ
®úÉäEäòMÉÉ VÉÉäÊEò ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú EòÉä JÉ®úÉ¤É Eò®ú ºÉEòiÉÉ ½èþ*

ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÒ GäòËEòMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ´ÉÉ±´É +É>ð]õ±Éä]õ Eäò {ÉÒUäô JÉcä÷ ®ú½åþ*
(Fig 5)

BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú EòÉä BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä VÉÉäcå÷ (¤ÉÉBÆ ½þÉlÉ
SÉÚÊb÷ªÉÉÄ÷)

ºÉ½þÒ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú ºÉ½þÒ ÊºÉ±Éähb÷®ú ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú, BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòxÉäC¶ÉxÉ
¨Éå ¤ÉÉBÆ ½þÉlÉ VÉÖcä÷ ½þÉäiÉä ½éþ +Éè®ú +ÉCºÉÒVÉxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ¨Éå nùÉÊ½þxÉÒ SÉÚÊb÷ªÉÉÄ*

BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòxÉäÏC]õMÉ xÉ]õ {É®ú OÉÚ́ É Eò]õÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ (Fig 6) +Éè®ú |Éä¶É®ú MÉäVÉ
b÷ÉªÉ±É ¨É½þ°üxÉ ®ÆúMÉ EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 7)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò ½þÉlÉ {É®ú iÉä±É +lÉ´ÉÉ OÉÒºÉ xÉ ½þÉä*

+ÉìCºÉÒVÉxÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú EòÉä +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ºÉä VÉÉäcå÷ (nùÉBÆ ½þÉlÉ
SÉÚÊb÷ªÉÉÄ)

ºÉÉ®äú |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò EòxÉäC¶ÉxÉ mÉäb÷ ´ÉÉ±ÉÉ ¶ÉÖ°ü+ÉiÉ ¨Éå ÊºÉ¡Çò ½þÉlÉ ºÉä ]õÉ<]õ Eò®åú
+Éè®ú ÊºÉ¡Çò º{ÉèxÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* <ºÉºÉä +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ̈ Éå GòÉìºÉ mÉäb÷ ½þÉäxÉä ºÉä mÉäb÷
IÉÊiÉOÉºiÉ  xÉ½þÓ ½þÉåMÉä*

mÉäb÷ JÉ®úÉ¤É ½þÉäxÉä ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ º{ÉèxÉ®ú |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ mÉäb÷ ¨Éå ±ªÉÚ¥ÉÒEäòx]õ ±ÉMÉÉxÉÉ JÉiÉ®úxÉÉEò ½èþ CªÉÉåÊEò <ºÉä
+ÉMÉ ±ÉMÉ ºÉEòiÉÒ ½èþ* (Fig 8)
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]õÉ<]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEò ¡òÉäºÉÇ ºÉä ¤ÉSÉå* EòxÉäC¶ÉxÉ ]õÉ<]õ ½þÉäxÉä SÉÉÊ½þB*

®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú ½þÉäºÉ EòxÉäC]õ®ú EòxÉäC]õ Eò®åú +Éè®ú ½þÉäºÉ |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É
Eäò ÊºÉ®äú {É®ú*

(+ÉìCºÉÒVÉxÉ {ÉÉ<{É Eäò Ê±ÉB EòÉ±ÉÒ ½þÉäºÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB ¨É½þ°üxÉ
½þÉäºÉ ±ÉÉ<xÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú)*

BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòxÉäC¶ÉxÉ {É®ú ¤ÉÉBÄ ½þÉlÉ mÉäb÷ xÉ]õ Eäò EòÉäxÉÉå Eäò {ÉÉºÉ Eò]õ Eäò ºÉÉlÉ
½þÉäiÉä ½éþ VÉ¤ÉÊEò +ÉìCºÉÒVÉxÉ EòxÉäC¶ÉxÉ {É®ú nùÉBÄ ½þÉlÉ mÉäb÷ Ê¤ÉxÉÉ Eò]õ Eäò ½þÉäiÉä
½éþ*

EòÉ±Éä ½þÉäºÉ {ÉÉ<{É EòÉ BEò ÊºÉ®úÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú ºÉä VÉÉäcå÷ +Éè®ú ¨É½þ°üxÉ
®ÆúMÉ {ÉÉ<{É EòÉ BEò ÊºÉ®úÉ BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú +É>ð]õ±Éä]õ ºÉä VÉÉäcå÷*
(Fig 9)

+SUôÒ ÊOÉ{É {ÉÉxÉä +Éè®ú ±ÉÒEäòVÉ EòÉä ®úÉäEòxÉä Eäò Ê±ÉB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ½þÉäºÉ ÎC±É{É ºÉä
ºÉÖ®úÊIÉiÉ Eò®åú* (Fig 10)

½þ̈ Éä¶ÉÉ ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ ½þÉäºÉ ÎC±É{É |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú (Fig 12)

ªÉÊnù ½þÉäVÉ {ÉÉ<{É Eäò +xnù®ú EÖòUô vÉÚ±É Ê¨É^õÒ Eäò EòhÉ +É MÉªÉä ½ÖþB ½èþ iÉÉä =xÉEäò
ÊxÉMÉÇ̈ ÉxÉ Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ nùÉ¤É ±ÉMÉÉBÄ iÉlÉÉ Ê¡ò®ú nùÉ¤É ºÉ¨ÉªÉÉäÊVÉiÉ Eò®úxÉÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ*

BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ½þÉäVÉ Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ªÉ½þ |ÉÊGòªÉÉ nùÉä½þ®úÉBÄ*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É VÉÉäc÷xÉÉ (Attaching blowpipe)

½þÉäºÉ {ÉÉ<{É EòÉ nÚùºÉ®úÉ ÊºÉ®úÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É <xÉ±Éä]õ ºÉä VÉÉäbå÷* (Fig 13)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ÊºÉ®äú {É®ú ½þÉäºÉ-|ÉÉä]äõC]õ®ú ±ÉMÉÉBÆ* ½þÉäºÉ |ÉÉä]äõC]õ®ú ÊVÉºÉEäò EòÉäxÉä {É®ú
OÉÚ́ É ½èþ BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ½þÉä {ÉÉ<{É ºÉä VÉÖc÷É ½èþ +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ
<xÉ±Éä]õ ºÉä EòxÉäC]õ ½èþ* Ê¤ÉxÉÉ EòË]õMÉ ¨ÉÉEÇò ´ÉÉ±Éä ½þÉä +ÉìCºÉÒVÉxÉ ½þÉäºÉ {ÉÉ<{É ºÉä
VÉÖcä÷ ½èþ +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ <xÉ±Éä]õ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ºÉä VÉÖc÷É ½èþ*  (Fig 14)

½þÉäºÉ |ÉÉä]äõC]õ®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ºÉä ®ú¤É®ú ½þÉäºÉ iÉEò Ê´É{É®úÒiÉ |É´ÉÉ½þ ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò
Ê±ÉB ºÉÖ®úIÉÉ Eò®úiÉä ½éþ* ªÉ½þ xÉÉìxÉ-Ê®ú]õxÉÇ ´ÉÉì±´É VÉèºÉä EòÉªÉÇ Eò®úiÉä ½éþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

½þÉäºÉ ÎC±É{É EòÉä ]õÉ<]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºGÚò bÅ÷É<´É®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* (Fig 11)
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MÉèºÉ nù¤ÉÉ´É EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉÉ (Adjusting the gas pressure)

xÉÉäWÉ±É Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú nùÉäxÉÉå +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ
EòÉ nù¤ÉÉ´É Bb÷VÉº]õ Eò®úiÉä ½éþ*

xÉÉäWÉ±É Eäò ºÉÉ<VÉ EòÉ SÉªÉxÉ VÉÉì¤É Eäò ºÉÉ¨ÉOÉÒ +Éè®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉäiÉÉ
½èþ* MÉèºÉ |Éä¶É®ú EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB nùÉäxÉÉå ÊºÉ±Éähb÷®ú Eäò ´ÉÉ±´É vÉÒ®äú ºÉä
BEò ]õxÉÇ JÉÉä±Éå +Éè®ú nùÉäxÉÉå ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú UôÉä]äõ ºÉÉ<VÉ Eäò xÉÉäWÉ±É Eäò Ê±ÉB
0.15kg/cm ºÉä]õ Eò®åú, |Éä¶É®ú Bb÷VÉÏº]õMÉ ºGÚò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò* (Fig 15)
MÉèºÉ |Éä¶É®ú ºÉäË]õMÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EÆò]ÅõÉä±É ´ÉÉ±´É JÉÖ±Éä ®úJÉå* MÉèºÉ
®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú ´ÉÍEòMÉ |Éä¶É®ú MÉèVÉ uùÉ®úÉ |Éä¶É®ú {Éc÷É VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ*

±ÉÒEäòVÉ Eäò Ê±ÉB {É®úÒIÉhÉ (Testing for leakage)

ºÉÉ®äú EòxÉäC¶ÉxÉ EòÒ Ê®úºÉÉ´É Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä*

BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòxÉäC¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÉ¤ÉÖxÉ Eäò {ÉÉxÉÒ EòÉ PÉÉä±É +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ Eäò
Ê±ÉB iÉÉVÉÉ {ÉÉxÉÒ* (Fig 16).

+ÉìCºÉÒVÉxÉ {É®ú ºÉÉ¤ÉÖxÉ Eäò {ÉÉxÉÒ ºÉä +ÉMÉ EòÉ JÉiÉ®úÉå ½þÉä ºÉEòiÉÉ ½èþ* ±ÉÒEäòVÉ
]äõº]õ Eäò ºÉ¨ÉªÉ ¨ÉÉÊSÉºÉ +lÉ´ÉÉ ±ÉÉ<]õ xÉ VÉ±ÉÉBÆ*

}±Éè̈ É VÉ±ÉÉxÉÉ (Lighting the flame)

´ÉäÏ±b÷MÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò xÉäEò {É®ú ¤ÉiÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ºÉÉ<VÉ EòÉ xÉÉäWÉ±É ±ÉMÉÉB*
i.e. xÉÉäWÉ±É xÉÆ-3 MÉèºÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú EòÉä JÉÉä±Éå +Éè®ú MÉèºÉ ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú {É®ú ¤ÉiÉÉªÉÉ
MÉªÉÉ nù¤ÉÉ´É Bb÷VÉº]õ Eò®åú*

xÉÉäVÉ±É xÉÆ-3 Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É 015kg/cm

½þÉäiÉÉ ½èþ*

ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É vÉÒ®äú-vÉÒ®äú JÉÉä±Éå* {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú ºÉä]õ
Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EÆò]ÅõÉä±É ´ÉÉ±´É JÉÖ±ÉÉ ®úJÉå* BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EÆò]ÅõÉä±É ´ÉÉ±´É
EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É {É®ú 1/4 PÉÖ̈ ÉÉBÆ +Éè®ú º{ÉÉEÇò ±ÉÉ<]õ®ú ºÉä VÉ±ÉÉBÆ* (Fig 17)
BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ´ÉÉªÉÖ̈ Éhb÷±ÉÒªÉ ¨Éå EòÉ±Éä vÉÖBÄ Eäò
ºÉÉlÉ VÉ±ÉiÉÒ ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57
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MÉèºÉ Eäò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ] (Square butt joint in flat position by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉMÉÇ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ´ÉEÇò{ÉÒºÉ EòÉä ºÉä]õ ´É ]äõEò Eò®úxÉÉ
• }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå +Éä{ÉxÉ ´ÉMÉÇ V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú BEò ºÉ¨ÉÉxÉ +Éè®ú +SUäô ºÉä +xnù®ú vÉÄºÉÉ ¤ÉÒb÷ ¤ÉiÉÉxÉÉ
• {ÉÚ®äú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

º{ÉÉEÇò ±ÉÉ<]õ®ú Eäò +±ÉÉ´ÉÉ ÊEòºÉÒ +xªÉ +ÉMÉ Eäò ºjÉÉäiÉ Eò®úxÉä ºÉä ¤ÉSÉå* ¤±ÉÉä
{ÉÉ<{É EòÉä ºÉ½þÒ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå JÉÖ±Éä ºlÉÉxÉ ̈ Éå +{ÉxÉä +Éè®ú nÚùºÉ®úÉå ºÉä +±ÉMÉ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå
®úJÉå* VÉ¤É iÉEò EòÉ±ÉÉ vÉÖÆ+É xÉ ÊnùJÉxÉä ±ÉMÉä BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ¤ÉgøÉiÉä ®úÊ½þB*
(Fig 18)

}±Éä̈ É EòÉä näùJÉå +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò +ÉìCºÉÒVÉxÉ EÆò]ÅõÉä±É ́ ÉÉ±´É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò
+ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê¨É±ÉÉBÆ* +¤É xÉÉäWÉ±É Eäò Ê]õ{É {É®ú BEò SÉ¨ÉEòÒ±ÉÉ ºÉ¡äònù EòÉäxÉ
ÊnùJÉxÉÉ ¶ÉÖ°ü ½þÉäMÉÉ* (Fig 19)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

+SUäô ´Éä±b÷ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½èþ* V´ÉÉ<Æ]õ ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ½þÉäxÉÉ
SÉÉÊ½þB* Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ ¨ÉÖHò ´Éä±b÷ +SUäô ºÉä }ªÉÚWÉ, +SUäô ºÉä vÉÄºÉÉ ½Öþ+É, SÉÉèc÷É<Ç
+Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç ¨Éå BEò ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ, ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ Eäò +Éè®ú +ÉxiÉÊ®úEò +Éè®ú ¤ÉÉ½þ®úÒ
nùÉä¹ÉÉå ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB*

ºÉäË]õMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ (Setting and tacking)

ºÉ½þÒ +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå VÉÉì¤É ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉ½þÒ +xiÉ®ú ¨Éå ºÉä]õ +Éè®ú ]èõEò Eò®úxÉÉ
+Éè®ú Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ +±ÉÉ>ÆðºÉ Eäò Ê±ÉB*  (Fig 1)

]èõËEòMÉ Eäò ¤ÉÉnù +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉå +Éè®ú +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä ®úÒºÉä]õ Eò®åú*
(Fig 2)

´ÉäÏ±b÷MÉ (Welding)

±Éä}]õ´ÉÉbÇ÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä {ÉÚ®úÉ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ Eò®úEäò +SUôÉ }ªÉÚVÉ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¤ÉÒb÷
¤ÉxÉÉBÆ* (Fig 3)

- ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉiÉÉB MÉB EòÉähÉÉå {É®ú {ÉEòc÷xÉÉ +Éè®ú
ºÉÆ¦ÉÉ±ÉxÉÉ*
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- BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ +Éè®ú ¡òÒb÷*

- ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÉ EòÒ-½þÉä±É ¤ÉxÉÉxÉÉ*

VÉÉì¤É JÉi¨É Eò®åú* (Finish the job)

+±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ VÉÉÄSÉä +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ ½þ]õÉBÆ +Éè®ú ÊxÉ¨xÉ
VÉÉÄSÉå*

´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ ºÉÉ<VÉ EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç* (Fig 4)

- BEò ºÉ¨ÉÉxÉ Ê®ú{É±É +Éè®ú }ªÉÚVÉxÉ {ÉÚhÉÇ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ (Fig 5)

- nùÉä¹ÉÉå EòÒ +xÉÖ{ÉÎºlÉÊiÉ VÉèºÉä +hb÷®úEò]õ, }ªÉÚVÉxÉ EòÒ Eò¨ÉÒ, +{ÉÚhÉÇ ¦É®úÉ
+ÉÊnù*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò uùÉ®úÉ ºÉ{ÉÉ]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ  (Fillet weld ‘T’ joint in flat position by
gas welding)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷, ‘T’ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB +±ÉÉ<xÉ¨Éäx]õ ¨Éå ´ÉEÇò {ÉÒºÉ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ]èõEò Eò®åú
• ¤ÉxÉÉB MÉB Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ +Éè®ú xÉÉäWÉ±É ºÉÉ<VÉ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ
• {ÉÚ®äú ½ÖþB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

‘T’ Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ =tÉäMÉ ¨Éå ¤É½ÖþiÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå |ÉªÉÉäMÉ ÊEòB VÉÉiÉä ½éþ* i.e.

+hb÷®ú £äò¨É EòÉ ¡äòÊ¥ÉEäò¶ÉxÉ {ÉÉxÉÒ +Éè®ú iÉä±É Eäò EÆò]äõxÉ®ú Eäò Ê±ÉB JÉcä÷ ºÉ{ÉÉä]Çõ®ú
+Éè®ú +xªÉ º]ÅõCSÉ®ú EòÉªÉÇ*

ªÉ½þ BEò UôÉä]äõ BäVÉ ´ÉÉ±ÉÉ ºÉºiÉÉ, Ê]õEòÉ>ð V´ÉÉ<Æ]õ ½èþ {É®úxiÉÖ Ê¤ÉxÉÉ nùÉä¹ÉÉå EòÉä
´Éäxb Eò®úxÉÉ EòÊ`öxÉ ½èþ* (i.e. +ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉèMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç, +hb÷®ú Eò]õ +ÉÊn)ù VÉ¤É
iÉEò +É{É®äú]õ®ú EòÉ ºÉ½þÒ +¦ªÉÉºÉ xÉ ½þÉä*

°ü]õ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ {ÉÚ®úÒ iÉ®ú½þ ºÉä ½Öþ+É ½þÉä +Éè®ú +hb÷®úEò]õ ºÉä ¤ÉSÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

VÉÉì¤É ]ÖõEòcä÷ EòÒ ºÉäË]õMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ (Setting and tacking the job
pieces)

]õÒ V´ÉÉ<Æ]õ’ ´Éä±b÷ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉxÉÉ*

ºÉ{ÉÉä]Çõ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä {ÉEòc÷xÉÉ*  (Fig 1)
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ªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò >ðv´ÉÉÇvÉ®ú JÉhb÷, IÉèÊiÉVÉ JÉhb÷ {É®ú VÉÉäb÷ Eäò +ÆiÉ®úÉ±É
Eäò Ê¤ÉxÉÉ ±É¨¤É´ÉiÉ ®úJÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*

MÉÖÊxÉªÉÉ Eäò ºÉÉlÉ ±É¨¤É´ÉiÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä*

VÉÉäc÷ EòÒ BEò ºÉÉ<b÷ {É®ú nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú (Fig 2) VÉÉäc÷ EòÉä ]õÉÆEòÉ ́ Éä±b÷xÉ Eò®åú*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò ]Åäõ´É±É Eäò ®äú]õ EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ¦ÉÒ iÉÉÊEò
{ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ °ü]õ +Éè®ú nùÉäxÉÉå ¶ÉÒ]õÉå {É®ú ½þÉä +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉäMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ Ê¡ò±Éä]õ
´Éä±b÷ ¤ÉxÉÉBÆ*

näùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ (Visual inspection) (Fig 4)

´Éä±b÷ ¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®åú*

- ºÉ¨ÉÉxÉ ´Éä±b÷ ºÉÉ<VÉ +Éè®ú ¤ÉÒb÷ EòÉ +ÉEòÉ®ú (®úÒ<xÉ¡òÉäºÉÇ̈ Éäx]õ +Éè®ú lÉÉäc÷É
=kÉ±É Eò¨]Úõ®ú)

- ºÉ¨ÉÉxÉ ±ÉèMÉ ±É¨¤ÉÉ<Ç ´Éä±b÷ Eäò xÉÒSÉä +hb÷®úEò]õ xÉ ½þÉä*

- {ÉÉä®úÉäÊºÉ]õÒ +Éè®ú +Éä́ É®ú±Éè{É xÉ ½þÉä*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.57

}±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±Éä] ‘T’ (Welding of fillet ‘T’ joint in flat
position) (Fig.3)

V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ

ZÉÖEòÉ´É Eò®úEäò +Éè®ú ºÉ{ÉÉä]Çõ Eò®úEäò }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ]èõEò V´ÉÉ<Æ]õ Eò®úÉä*
(Fig.3)

}ªÉÚVÉxÉ +Éè®ú ]èõEò ´Éä±b÷ Eäò uùÉ®úÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò nùÉBÆ ½þÉlÉ Eäò ÊºÉ®äú {É®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ
¶ÉÖ°ü Eò®åú +Éè®ú {Éä®åú]õ vÉÉiÉÖ Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB {ÉÚ±É ½äþiÉÖ*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ±Éä{]õ ́ ÉiÉÇ Ênù¶ÉÉ ̈ Éå 600 ºÉä 700 Eäò EòÉähÉ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä
300 ºÉä 400 Eäò ]Åäõ´É±É EòÒ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉå* ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷
V´ÉÉ<Æ]õ Eäò 2 ºÉiÉ½þÉå Eäò ¨ÉvªÉ 450 Eäò EòÉähÉ {É®ú {ÉEòcä÷* <ºÉºÉä °ü]õ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ
+SUôÉ ½þÉäMÉÉ* Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB vÉÉiÉÖ EòÉä {ÉÉºÉ ºÉä näùJÉå +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò
nùÉäxÉÉå ]ÖõEòcä÷ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ Ê{ÉPÉ±Éä* +MÉ®ú ]ÖõEòcä÷ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ xÉ½þÓ Ê{ÉPÉ±ÉiÉä iÉÉä
¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ½Öþ+É {ÉÚ±É ¤ÉxÉÉ VÉÉB iÉÉä {ÉÚ±É Eäò ¨ÉvªÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ b÷É±Éå* ½þ±EòÉ
ºÉÉ ºÉÉ<b÷-]Úõ-ºÉÉ<b÷ SÉÉ±É näùEò®ú }±Éä̈ É (¤±ÉÉä {ÉÉ<{É) SÉ±ÉÉB +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷
EòÉä Ê{Éº]õxÉ Eäò SÉÉ±É Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ SÉ±ÉÉBÆ*
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.58
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

}±Éè¨É ºÉä]õ Eò®úxÉÉ, }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ +Éè®ú MÉèºÉ Eäò ºÉÉlÉ ªÉÉ Ê¤ÉxÉÉ ºlÉÉ{ÉxÉÉ Eò®úxÉÉ (Setting up of flames,
fusion runs with and without filler rod and gas)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• xÉÉäVÉ±É ºÉÉ<VÉ Eòäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ |Éè¶É®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ºÉÉ<VÉ EòÒ xÉÉäVÉ±É SÉªÉxÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú Ê¡ò]õõ E®úxÉÉ
• VÉÉì¤É EòÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ E®úxÉÉ, ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ºÉä +Éè®ú Ê¤ÉxÉÉ }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ÷ Eäò }ªÉÚVÉxÉ ´Éä±b÷
• VÉ±ÉÉªÉå, Bb÷VÉº]õ Eò®úåú +Éè®ú +ÉìCºÉÒ BäºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éè̈ É VÉ±ÉÉxÉÉ
• EòÉªÉÉç ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ºÉÆªÉÆjÉ ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ
• ´Éä±b÷¨Éä]õ±Éõ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ´Éä±b÷ nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB nùäùJÉEò®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉìCºÉÒ BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éä̈ É ºÉäË]õMÉ

• xªÉÚ]Åõ±É }±Éè̈ É EòÉä {ÉÖxÉ: Bb÷VÉº]õ Eò®åú +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ ¤ÉføÉEò®ú
EòÉ¤ÉÖÇ®úÉ<ËVÉMÉ }±Éè̈ É Bb÷VÉº]õ Eò®åú* <ºÉEòÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ¶ÉÆEÖò ½þ±EòÉ ½þÉäiÉÉ
½èþ* ÊVÉºÉEäò >ð{É®ú {ÉÆJÉnùÉ®ú ¶ÉC±É ½þÉäiÉÒ ½èþ* <ºÉ¨Éå EòÉä<Ç v´ÉÊxÉ xÉ½þÓ ½þÉäiÉÒ*

• }±Éè̈ É EòÉä ºÉäË]õMÉ iÉ¤É iÉEò nùÉä®úÉBì VÉ¤É iÉEò +É{É Ê¤ÉxÉÉ ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ªÉÉ
}±ÉèºÉ ¤ÉèEò Eäò `öÒEò ºÉä V´ÉÉ±ÉÉ xÉ ¤ÉxÉÉ ±Éå*

EòÉªÉÇ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ iÉlÉÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉÉ*

• {É½þ±Éä BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ́ ÉÉ±´É ¤Éxnù Eò®úEäò +Éè®ú Ê¡ò®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ ́ ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù
Eò®úiÉä ½ÖþB V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉBå*

• lÉÉäc÷Ò ºÉä +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ JÉÉä±ÉEò®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<VÉ xÉÉäVÉ±É EòÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éå
`öhb÷É Eò®úxÉä bÖ÷¤ÉÉBÄ*

• ÊºÉ±Éähb÷®ú ́ ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú iÉlÉÉ ºÉ¦ÉÒ VÉMÉ½þ ºÉä nùÉ´É ̈ ÉÖHò Eò®ú nùÒÊVÉB*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä*

• MÉèºÉ ÊºÉ±Éåb÷®ú JÉÉä±Éå +Éè®ú ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú {É®ú MÉèºÉ nù¤ÉÉ´É ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉõ EòÒÊVÉB*

• ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ¨Éå BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉäºÉ EòÉ EÆò]ÅõÉä±É ´ÉÉ±´É JÉÉä±Éå*

• º{ÉÉEÇò ±ÉÉ<]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò }±Éè̈ É VÉ±ÉÉBÄ*

+ÉMÉ Eäò ÊEòºÉÒ +xªÉ ºjÉÉäiÉ EòÉ SÉªÉxÉ xÉ Eò®åú*

• VÉ¤É iÉEò EòÉ±ÉÉ vÉÖ+ÉÄ SÉ±ÉÉ xÉ½þÓ VÉÉiÉÉ BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ }±ÉÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú*

• +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ iÉ¤É iÉEò JÉÉä±Éå VÉ¤É iÉEò ÊEò =ÊSÉiÉ MÉÉä±ÉÉEòÉ®ú +ÉÆiÉÊ®úEò
¶ÉÆEÖò xÉ ¤ÉxÉä +Éè®ú }±Éè̈ É ºÉä EòÉä<Ç +É´ÉÉVÉ xÉ ®ú½äþ* <ºÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä xªÉÚ]Åõ±É
V´ÉÉ±ÉÉ Eò®úiÉä ½èþ*

• +ÉìCºÉÒVÉxÉ MÉèºÉ ªÉÉjÉÉ ¤ÉføÉEò®ú +ÉCºÉÒb÷É<ÇËVÉMÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ
Eò®åú* (iÉÒIÉhÉ +ÉÆiÉÊ®úEò ¶ÉÆEÖò iÉlÉÉ ½þ±EòÒ ºÉÒ ¡Öò¡òÉEòÉ®ú +É´ÉÉVÉ ºÉÊ½þiÉ*)

EòÉªÉÇ 1 : MÉèºÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¤ÉxÉÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò }ªÉÚVÉxÉ SÉ±ÉÉxÉÉ

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉä ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉxÉÉ*

• ºÉÉ<VÉ{É®ú ¨ÉÉEÇò +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÒb÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• VÉÉì¤É Eäò ]ÖõEòbä÷ EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¤ÉÉªÉÉÄ +Éè®ú =`öÉiÉä ½ÖþB 15mm

{É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ̈ Éå VÉÉäb÷xÉä Eäò Ê±ÉB 5 xÉÉäVÉ±É (<ÆÊb÷ªÉxÉ +ÉªÉ±É ̈ ÉäEò) EòÉ SÉªÉxÉ
EòÒÊVÉB +Éè®ú ºÉä]õ EòÒÊVÉB*

• ÊxÉªÉÉ¨ÉEò ¨Éå 0.15km² nùÉ¤Éù {É®ú BÊºÉÊ]õÊ±ÉxÉ +Éè®ú +ÉCºÉÒVÉxÉ EòÉä ºÉä]õ
EòÒÊVÉB*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É }±Éè̈ É ºÉä]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò ºÉÉlÉ nùÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ Eäò ºÉÉlÉ
600-700 xÉÉäVÉ±É BåMÉ±É {É®ú {ÉEòcå÷ ({ÉÆSÉ uùÉ®úÉ ËSÉÊ½þiÉ) xÉÉäVÉ±É EòÉähÉ
900 nùÉä Ê¨É±ÉxÉä ́ ÉÉ±ÉÒ ºÉiÉ½þ Eäò }±Éè̈ É EòÉähÉÉå ºÉä nÚù®ú 1.5mm-3.00mm

iÉEò ±Éä}]õ¤ÉÉäbÇ÷ {ÉÉ<Æ]õ Eò®åú*

EòÉªÉÇ 3 : MÉèºÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ ºÉä }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ

• lÉÉäb÷Ò ºÉÒ MÉÉä±ÉÉ<Ç ¨Éå ºÉiÉ½þ EòÉä MÉ¨ÉÇ Eò®úxÉÉ +Éè®ú }ªÉÚVÉ Eò®úxÉÉ ¶ÉÖ°ü Eò®åú*

• VÉ¤É ½þÒ +É{É ºlÉÉxÉÒªÉ ºÉÆ±ÉMxÉ nùÉªÉå BEò ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä
ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ º{ÉÒb÷ ¨Éå ¤ÉÉªÉÓ Ênù¶ÉÉ ¨Éå SÉ±ÉÉªÉå*

Ê{ÉPÉ±Éä ½Öþ+É vÉÉiÉÖ Eäò UôÉä]õÉ MÉÉä±É EÖÆòb÷* +MÉ®ú vÉÉiÉÖ +ÊvÉEò MÉ¨ÉÇ ½þÉä
VÉÉiÉÉ ½èþ iÉÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB {ÉÖ±É ºÉä nÚù®ú ±Éä
VÉÉBÄ*

Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB {ÉÚ±É EòÉä ]Åèõ´É±É ®äú]õ +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ MÉÉä±É SÉÉ±É
uùÉ®úÉ +ÉEòÉ®ú ¨Éå ®úJÉå* VÉ¤É iÉEò BEò ºÉ¨ÉÉxÉ }ªÉÚVÉxÉ xÉ Ê¨É±Éå ªÉ½þ
+¦ªÉÉºÉ nùÉä½þ®úÉiÉä ®úÊ½þB*

• ¤ÉÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú °üEäò +Éè®ú VÉ±nùÒ ºÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä =`öÉBÄ*

• }±Éè̈ É EòÉä ¤ÉÖZÉBÄ +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éå `öhb÷É Eò®åú*

• }ªÉÚVÉ ºÉiÉ½þ EòÉä º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É ºÉää ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éȩ̀ É }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ EòÒ
ºÉ¨ÉÉxÉiÉÉ VÉÉÄSÉä*

+MÉ®ú ]Åäõ´É±É EòÒ MÉÊiÉ +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ =ÊSÉiÉ ½þÉä iÉÉä }ªÉÚVÉxÉ
®úxÉ ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ Ê®ú{É±É EòÉ ½þÉäMÉÉ*

• <ºÉ +¦ªÉÉºÉ EòÉä nùÉä½þ®úÉBÆ VÉ¤É iÉEò BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ºÉÆM±ÉxÉ Ê¨É±Éä*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉä*

• ºÉÉ<VÉ EòÉä ¨ÉÉEÇò Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¤ÉÒc÷ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• ¤ÉÉBÄ ÊºÉ®äú EòÉä 15mm >ÄðSÉÉ Eò®úEäò EòÉªÉÇJÉhb÷ EòÉä ́ ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú ¦ÉÒ
®úJÉå*

• xÉÉäWÉ±É ºÉÉ<VÉ .5/10L ºC´ÉÉªÉ®ú ]õÉ<{É SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ
BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É 0-15kg/cm2 {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• Ø1.6mm EòÒ ̈ ÉÉ<±b÷ º]õÒ±É EòÉì{É®ú EòÉä]äõb÷ (CCMS) Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ
SÉªÉxÉ Eò®åú*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É }±Éè̈ É ºÉä]õ Eò®åú*
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éè¨É EòÉä VÉ±ÉÉB ºÉä]õ Eò®åú +Éȩ̀ É ¤ÉÖZÉÉBÄ (Ignite,setup and extinguish
oxy-acetylene flame for gas welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éè̈ É EòÉä VÉ±ÉÉxÉÉ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ +Éè®ú ¤ÉÖZÉÉxÉÉ
• º]õÉìË{ÉMÉ EòÉªÉÉç Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ {±ÉÉÆ]õ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ*

 ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú +lÉ´ÉÉ }±ÉèÉ ¤ÉèEò ºÉä ¤ÉSÉå*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ ´ÉÉ±´É JÉÉä±É Eò®ú +ÉCºÉÒVÉxÉ ¨ÉÉjÉÉ ¤ÉføÉiÉä ½ÖþB
V´ÉÉ±ÉÉ ºÉ¨ÉÉªÉÉäÊVÉiÉ EòÒÊVÉB* (Fig 3)

UôÉä]äõ xÉÉäVÉ±É  (No. -3) Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉ]õ±ÉÒxÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É
0.2 kgs/cm2 {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

®äúMÉÚ±Éä]õ®ú ¨Éå VÉ¤É ºÉäË]õMÉõ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ {ÉÊ®ú¶ÉÖrù ºÉäË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ¤±ÉÉä
{ÉÉ<{É EòÉ EÆò]ÅõÉä±É  ´ÉÉ±´É JÉÖ±ÉÉ ®úJÉå*

BäÊºÉÊ]õÊ±ÉxÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒ SÉÚc÷Ò PÉÚ̈ ÉÉEò®ú JÉÉäÊ±ÉB iÉlÉÉ
º{ÉÉEÇò ±ÉÉ<]õ®ú uùÉ®úÉ VÉÉ<B* EòÉ±ÉÉ vÉÖ+ÉÄ ÊxÉEòÉ±ÉxÉÉ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä iÉEò
BäÊºÉÊ]õÊ±ÉxÉ MÉèºÉ JÉÉäÊ±ÉªÉä (Fig 2)

}±Éä̈ É Bb÷VÉº]õ¨Éå]õ (Flame adjustment)

xªÉÚ]õ±É V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ¡äònù EòÉäxÉ EòÉä ºÉ¡äònù +Éè®ú MÉÉä±É
¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {ÉªÉÉÇ{iÉ ¨ÉÉjÉÉ ¨Éå +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê¨É±ÉÉBÄ* (Fig 4)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É uùÉ®úÉ MÉèºÉ EòÉ Ê¨É¸ÉhÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉ
ºÉ¨ÉÉxÉ +ÉªÉiÉxÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

+ÉìCºÉÒEòÉ®úEò }±Éä̈ É Bb÷VÉäº]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB +ÊvÉEò +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê¨É±ÉÉ<B*

ºÉ¡äònù EòÉäxÉ UôÉä]õÉ +Éè®ú iÉäVÉ ½þÉä VÉÉBMÉÉ* ÊVÉºÉEäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú {ÉÆJÉnùÉ®ú ¶ÉC±É
=¦É®åúMÉÒ* (Fig 5)

}±Éè̈ É VÉ±ÉÉxÉÉ (Flame lighting)

ºÉä}]õÒ B|ÉxÉ, nùºiÉÉxÉå +Éè®ú SÉ¶¨Éå Fig 1 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú {É½þxÉå* (Fig 1)

• ¶ÉÒ]õ EòÒ {ÉÆSÉ ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú ¤±ÉÉ {ÉÉ<{É EòÉä 60° - 70° Eäò EòÉähÉ {É®ú ºÉä]õ
Eò®åú +Éè®ú nùÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú UôÉä]õÉ Ê{ÉPÉ±ÉÉ {ÉÚ±É ¤ÉxÉÉBÄ2

}±Éè̈ É EòÉähÉ EòÉä EòÉ¨É EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä 2.0 ºÉä 3.0 EòÒ nÚù®úÒ {É®ú ®úJÉå*

• Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä ¤ÉÉBÄ ½þÉlÉ ¨Éå {ÉEòbä÷* ´Éä±b÷ EòÒ ±ÉÉ<xÉ Eäò {ÉÉºÉ
30°- 40°  Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÚ±É Eäò {ÉÉºÉ*

• Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä Ê{ÉPÉ±Éå ½ÖþB{ÉÚ±É ̈ Éå bÖ÷¤ÉÉBÄ +Éè®ú ́ Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä
Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú {ÉÚ®úEò vÉÉiÉÖ ¦É®åú*

• ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ½þ±EòÉ EòÉ ´ÉÞkÉÒªÉ MÉÊiÉ näùiÉä ½ÖþB iÉlÉÉ {ÉÚ®úEò Uôb÷ EòÉä
Ê{ÉºÉ]õxÉ EòÒ iÉ®ú½þ EòÒ MÉÊiÉ näùiÉä ½ÖþB {ÉÆSÉ ®äúJÉÉ {É®ú ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ ºÉä ¤ÉÉ<È
iÉ®ú¡ò ¤ÉÊføB*

>ðSÉÉÆ<Ç iÉlÉÉ SÉÉèc÷É<Ç ´ÉÉ±ÉÒ ºÉ¨É ¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê{ÉPÉ±ÉÒ
ÊxÉEòÉªÉ ¨Éå {ÉªÉÉÇ{iÉ {ÉÚ®úEò Uôb÷ Ê¨É±ÉÉBÆ*

¤ÉÒb÷ Eäò ºÉÉ<VÉ +Éè®ú +É´É¶ªÉEò {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ¤ÉäPÉxÉ SÉÉ±É ®äú]õ
EòÒ nù®ú EòÉä {ÉÚ®úEò Uôb÷ ºÉä ºÉ¨ÉÊx´ÉiÉ Eò®úÉä*

• ¤ÉÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú °üEåò +Éè®ú }±Éè̈ É EòÉä ¤ÉÖZÉÉªÉå +Éè®ú xÉÉäVÉ±É `öhb÷É Eò®åú*

• ´Éä±b÷ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ºÉ¨ÉÉx  ®úÊ{É±ºÉ EòÉä VÉÉÄSÉä +Éè®ú ́ Éä±b÷ ¤ÉÒb÷
EòÉä ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèb÷É<Ç/>ÄðSÉÉ<Ç EòÉä ¦ÉÒ VÉÉÄSÉ*

• VÉ¤É iÉEò +SUäô {ÉÊ®úhÉÉ¨É xÉ Ê¨É±Éå +¦ªÉÉºÉ Eò®úiÉä ®ú½åþ*
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MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB +ÉìCºÉÒ BÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ }±Éè¨É EòÉä VÉ±ÉÉB ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ¤ÉÖZÉÉBÄ* (Fusion runs without filler
rod in flat position by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ¨Éä]äõ±É EòÉ ºÉ½þÒ }ªÉÚVÉxÉ {ÉÉxÉä ½äþiÉÖ }±Éä̈ É +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ºÉ½þÒ ÊºÉlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ
• BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ¤ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉxÉä ½äþiÉÖ Ê¤ÉxÉÉ Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• }ªÉÚVÉxÉ ¤ÉÒb÷ EòÒ MÉÖhÉ´ÉkÉÉ où¶ªÉ {É®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ*

}ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ (Fusion runs)

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå BEò vÉÉiÉÖ/ºÉ¨ÉÉxÉ vÉÉiÉÖ ´ÉÉä V´ÉÉ<Æ]õ MÉèºÉ }±Éä̈ É uùÉ®úÉ vÉÉiÉÖ Eäò
ÊºÉ®úÉå EòÉä Ê{ÉPÉ±ÉÉEò®ú +Éè®ú }ªÉÚVÉxÉ Eò®úEäò ¤ÉxÉÉxÉÉ*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ¶ÉÖ°ü+ÉiÉÒ EòÉ®úÒMÉ®ú EòÉä ÊxÉ¨xÉ SÉ®úhÉ EòÉ +¦ªÉÉºÉ
Eò®úxÉÉ*

ºÉ½þÒ MÉèºÉ }±Éè̈ É EòÉ  |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò vÉÉiÉÖ EòÉ |ÉSÉ±ÉxÉ*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉ ºÉ½þÒ ÊºlÉÊiÉ ¨Éå {ÉEòc÷xÉÉ*

±Éä}]õ´ÉÉbÇ÷ iÉEòxÉÒEò uùÉ®úÉ ºÉÒvÉÒ ®äúJÉÉ ¨Éä }ªÉÚVÉxÉ SÉ±ÉÉxÉÉ*

VÉÉì¤É ]ÖõEòcå÷ EòÉä ºÉÉ¡ò +Éè®ú ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Cleaning and setting the
job-piece)

VÉÉì¤É Eäò ]ÚõEòbä÷ EòÒ ºÉiÉ½þ º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É +Éè®ú Bä̈ É®úÒ {Éä{É®ú ºÉä ºÉÉì¡ò
Eò®úxÉÉ*

¤ÉÉÆªÉÉ ÊºÉ®úÉ >ð{É®ú Eò®úEäò VÉÉì¤É EòÉ +ÎMxÉ <È]õÉå ºÉä ¤ÉxÉÒ ´ÉäÏ±b÷MÉ ]äõ¤É±É {É®ú
15cm ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*  (Fig 1)

V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä ¤ÉÖZÉÉxÉÉ (Extinguishing the flame)

EòÉ¤ÉÇ®úÉ<ËVÉMÉ }±Éè̈ É EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB }±Éè̈ É EòÉä xªÉÚ]Åõ±É iÉEò
Bb÷VÉº]õ Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ nåù*

ºÉ¡äònù EòÉäxÉ ¤Éb÷É ½þÉä VÉÉBMÉÉ, ÊVÉºÉEäò SÉÉ®úÉå +Éä®ú {ÉÆJÉnùÉ®ú ]õÉEò±É =¦É®åúMÉÒ*

}±Éè̈ É ¶ÉÉÆÊiÉ{ÉÚ́ ÉÇEò VÉ±ÉäMÉÒ +Éè®ú +ÊvÉEò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÒ ½þÉäMÉÒ* (Fig 6)

V´ÉÉ±ÉÉ ¤ÉÖZÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB {É½þ±Éä BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ´ÉÉ±´É EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú Ê¡ò®ú
+ÉìCºÉÒVÉxÉ ´ÉÉ±´É*

{±ÉÉÆ]õ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®úxÉÉ* (Shutting off the plant)

EòÉªÉÇ Eäò+ÆiÉ ¨Éå VÉèºÉÉ xÉÒSÉä ¤ÉiÉÉªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ {±ÉÉÆ]õ ¤ÉÆnù Eò®åú*

BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú ´ÉÉ±´É ¤ÉÆnù Eò®åú*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÒä BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ´ÉÉ±´É JÉÉä±Éå +Éè®ú nù¤ÉÉ´Éú Ê®ú±ÉÒVÉ Eò®åú*

BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú nùÉ¤É ºÉ¨ÉÉªÉÉäVÉxÉ ºGÚò EòÉä JÉÉÊ±ÉB*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ´ÉÉ±´É ¤ÉÆnù Eò®åú*

+ÉìCºÉÒVÉxÉ ¤ÉÆnù Eò®úxÉä Eäò ={É®úÉäHò SÉÉ®ú {Énù {ÉÖxÉ: nùÉä½þ®úÉBÄ*

+SUäô }ªÉÚVÉxÉ Eäò Ê±ÉB }±Éä̈ É +Éè®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ºÉ½þÒ ÊºlÉÊiÉ ¨Éå
{ÉEòbå÷*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú }±Éä̈ É EòÉä BäºÉä {ÉEòbä÷ EòÒ V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ +IÉ +Éì{É®äú]õ®ú EòÒ
¤ÉÉìb÷Ò Eäò ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú ½þÉä* (Fig 2)

´ÉäÏ±b÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉä xÉÉäVÉ±É EòÉ EòÉähÉ 600-700 }ªÉÚVÉ ¨Éä]õ±É VÉÉì¤É ºÉiÉ½þ {É®ú
nùÉBÄ ÊºÉ®äú {É®ú Ê{ÉPÉ±Éä {ÉÖ±É {É®ú UôÉä]õÉ {Éb÷±É ¤ÉxÉÉBÄ* ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É EòÉä lÉÉäbå÷ ºÉä
MÉÉä±É SÉÉ±É ¨Éä PÉÖ̈ ÉÉBÄ* (Fig 3)
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MÉèºÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå º]õÒ±É {±Éä]õ {É®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ Eò®úxÉÉ (Fusion runs with filler rod on
steel plate in flat position by gas)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ÷ iÉEòxÉÒEò ºÉä Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò ºÉÉlÉ ºÉÒvÉÒ  ®äúJÉÉ ¨Éå }ªÉÚVÉxÉ nùÉèc÷ ¤ÉxÉÉxÉä ¨Éå
• nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB ´Éä±b÷¨Éä]õ EòÉä VÉÉäc÷xÉÉ +Éè®ú ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ +ÊvÉEòiÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ +SUäô +Éè®ú ¨ÉVÉ¤ÉÚiÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò
Ê±ÉB Ê¡ò±É®ú vÉÉiÉÖ EòÒ +É´ÉªÉEòiÉÉ ½þÉäiÉÒ ½èþ*

¨ÉÉäx]õxÉ {ÉÚ±É ̈ Éå Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÒ Ê¡òËb÷MÉ Eäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹É EòÉè¶É±É EòÒ +É´ÉªÉEòiÉÉ
½þÉäiÉÉ ½èþ VÉÉä ÊEò xÉÒSÉä nùÒ MÉ<Ç ½èþ*

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÒ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ (Correct position of
the blowpipe and filler rod)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉä VÉÉì¤É Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå ®úJÉå* ́ Éä±b÷
±ÉÉ<xÉ ºÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉ EòÉähÉ 600 - 700 ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (nùÉBÄ +Éä®ú)

Ê¤ÉxÉÉ ®úÉìb÷ Eäò }ªÉÚVÉxÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ* (Making fusion run without a

rod)

VÉ¤É +É{ÉEòÉä ºlÉÉxÉÒªÉ }ªÉÚVÉxÉ |ÉÉ{iÉ Eò®åú iÉ¤É ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ¤ÉÉ<Ç Ênù¶ÉÉ
¤ÉføÉ<BÄ*

Ê{ÉPÉ±Éä ½ÖþB {ÉÖ±É EòÉä {ÉÆSÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú ®úJÉåå* (Fig 4)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò lÉÉäbä÷ ºÉä ´ÉÞkÉÒªÉ SÉÉ±É Eäò ºÉÉlÉ ]Åäõ´ÉË±ÉMÉ EòÒ MÉÊiÉ ºÉ¨ÉÉxÉ
®úJÉå*(Fig 5)

+SUäô ½þÒ]õ <xÉ{ÉÖ]õ +Éè®ú ¤ÉèEò¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ +Éè®ú }±Éè̈ É Eäò
ºÉ¡äònù EòÉäxÉ Eäò ¨ÉvªÉ 2-3mm EòÒ ±ÉMÉÉiÉÉ®ú nÚù®úÒ ¤ÉxÉÉBÄ ®úJÉå*

}ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ EòÉä oùÎ¹]õ {É®úÒIÉhÉ (Visual examination of fusion

run)

´Éä±b÷ Eäò +ÆiÉ ¨Éå }ªÉÚVÉxÉ ®úxÉ EòÉä º]õÒ±É ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

BEò ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉèb÷É<Ç Eäò Ê±ÉB iÉlÉÉ VÉÉì¤É EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç ¨Éå BEò ºÉ¨ÉÉxÉ MÉ½þ®úÉ<Ç
iÉEò ±É½þ®ú ¤ÉxÉxÉä Eäò Ê±ÉB oùÎ¹]õ ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú* (Fig 6)

´Éä±b÷±ÉÉ<xÉ ºÉä Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EòÉ EòÉähÉ 300-400 ½þÉäxÉÉ SÉÉÊ½þB* (¤ÉÉBÄ +Éä®ú)
(Fig 1)

¤±ÉÉä {ÉÉ<{É +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ EÉä {±Éä]õ ºÉiÉ½þ {É®ú 900 Eäò EòÉähÉ {É®ú ®úÊJÉªÉä*
(Fig 2)

ºÉ®ú¡äòºÉ }ªÉÚVÉxÉ +Éè®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ VÉÉäc÷xÉÉ (Surface fusion and
filler rod addition)

vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä }ªÉÚVÉ Eò®äú +Éè®ú =ÊSÉiÉ SÉÉ±É Eäò ºÉÉlÉ Ê¡ò±É®ú ¨Éä]õ±É EòÉä
VÉÉäbå÷ nåù ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É*
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¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ½äþiÉÖ ´ÉÞkÉÒªÉ SÉÉ±É +Éä®ú Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷ Eäò Ê±ÉB Ê{Éº]õxÉ VÉèºÉÒ SÉÉ±É
(Fig 3)

vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉä 2 ºÉä 3 EòÒ nÚù®úÒ {É®ú }±Éä̈ É EòÉäxÉ ¤ÉxÉÉBÄ ®úJÉå*

´ÉäÏ±b÷MÉ EòÒ Ênù¶ÉÉ (Direction of welding)

´Éä±b÷ EòÉä {ÉÚ®úÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ºÉä ´ÉÉ¨ÉÉ´ÉiÉÇ Ênù¶ÉÉ
¨Éå SÉ±ÉÉBÄ* (Fig 4)

+SUäô ½þÒ]õ <xÉ{ÉÖ]õ +Éè®ú ¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB ¶ÉÒ]õ EòÒ
ºÉiÉ½þ +Éè®ú ºÉ¡äònù }±Éä̈ É Eäò ¶ÉÆEÖò Eäò ¤ÉÒSÉ ±ÉMÉÉiÉÉ®ú 2-3mm EòÒ
nÚù®úÒ ¤ÉxÉÉBÄ ®úJÉå*

´Éä±b÷ EòÒ VÉÉÄSÉ (Inspection of weld)

´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ´Éä±b÷ ¤ÉÒb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úEäò =ºÉEòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
¤ÉÒb÷ EòÒ ºÉ¨ÉÉxÉ SÉÉäb÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç Eäò Ê±ÉB BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ±É½þ®ú Eäò Ê±ÉB +Éè®ú
}ªÉÚVÉxÉ Eäò Ê±ÉB =ÊSÉiÉ MÉ½þ®úÉ<Ç * (Fig5)
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.59
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ ¨Éå ´Éä±b÷ +Éè®ú EòÉìxÉÇ®ú, Ê¡ò±Éä]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Butt weld and corner, fillet in arc welding)

=nÂùùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• BEò±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eòäò Ê±ÉB MÉèºÉ EòË]õMÉ uùÉ®úÉ {±Éä]õ Eäò BäVÉ EòÉä ¤Éä́ Éä±É Eò®åú
• BEò±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB MÉèºÉ Eò]õ ¤Éä́ Éä±É BäVÉ EòÉ ºÉ½þÒ °ü]õ ¡äòºÉ Eäò ºÉÉlÉ OÉÉ<Æb÷ Eò®úåú
• {±Éä]õÉå EòÉä 2mm Eäò °ü]õ MÉè{É Eäò ºÉÉlÉ ºÉä]õ Eò®úåú +Éè®ú ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ Êb÷º]õÉ¶ÉÇxÉ +±ÉÉ=ÆºÉ
• +ÉEÇò ¤±ÉÉä EòÉä ÊxÉªÉÆjÉhÉ Eò®ú ºÉEåòMÉå
• BEò±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB {ÉÚ®úÉ {ÉäxÉä]Åäõ¶ÉxÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB °ü]õ ®úxÉ EòÉä ÊxÉIÉä{É Eò®ú ºÉEåòMÉå
• +SUôÒ }ªÉÚVÉxÉ +Éè®ú |ÉSÉ±ÉxÉ {ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEòõ +Éè®ú +ÆÊiÉ¨É Eò´ÉË®úMÉ ®xÉå EòÉä ÊxÉIÉä{É Eò®ú ºÉEåòMÉå
• OÉÖ́ É ´Éä±b÷ EòÉä ºÉiÉ½þ nùÉä¹ÉÉå iÉlÉÉ BEòºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÚ±É +xiÉ´Éä¶ÉxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉÉlÉ iÉlÉÉ ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®ú ºÉEåòMÉå*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ

• {±Éä]õÉåõ Eäò Ê{ÉUô±Éä ºÉÉ<b÷ {É®ú ÊºÉ®úÉå {É®ú ]õÉÆEòÉ ¤Éåb÷ Eò®åúú ]äõEò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç 20mm

½þÉäxÉÒ SÉÉÊ½þB*

• ]èõEò EòÉä ´Éä±b÷ ºÉä vÉÉiÉÖ̈ É±É ½þ]õÉ<Bú +Éè®ú ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• b÷Ò º±ÉèMÉ Eò®åú +Éè®ú °ü]õ ®úxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú ¨ÉÚ±É {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®åú*

• ]èõEò ´Éä±bä÷b÷ VÉÉì¤É EòÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå* (ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¦ÉÉMÉ
>ð{É®ú ¨ÉÖJÉ Eò®úiÉä ½ÖþB)

• ¨ÉÚ±É ®úxÉ EòÉä ÊxÉIÉä{ÉÉ Eò®åú iÉlÉÉ Gäò]õ®ú EòÉä ¦É®äú, VÉèºÉä ́ ÉMÉÇ ¤É]õ VÉÉäb÷ ¤ÉäÏ±b÷MÉ
Eäò Ê±ÉB*

• EòÒ ½þÉä±É Eäò Ê±ÉB Ê´É¶Éä¹É vªÉÉxÉ näù iÉÉÊEò °ü]õ ¡äòºÉ +Éè®ú °ü]õ {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ +SUôäù
ºÉä Ê{ÉPÉ±É ºÉEåò*

• 4mm Eäò ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É ±ÉäÊ{ÉiÉ÷ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ºÉä nÚùºÉ®úÉ ®úxÉ ÊxÉIÉä{É Eò®åú +Éè®úú
150-160AMP Eò®åú]õ ®úJÉå UôÉä]õÒ +ÉEÇò ®úJÉå +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÒ ºÉ½þÒ ́ÉSÉxÉÉ
+ÊvÉEò ´ÉÉªÉxÉ ºÉä ¤ÉSÉå +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxªÉ¨É ]Åèõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉBÄ*

• VÉ½þÉÄ {É®ú +É´É¶ªÉEòiÉÉ ½þÉä iÉÉä Gäò]õ®ú EòÉä ¦É®úÉä*

• +Éè®ú b÷Ò º±ÉèM Eò®åú*

• ºÉ¨ÉÉxÉ iÉEòxÉÒEò EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ {Éè®úÉ¨ÉÒ]õ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®úEäò iÉÒºÉ®úÉ ®úxÉ / Eò´ÉË®úMÉ ®úxÉ BEòjÉ Eò®åú* 1 ºÉä 1.5mm EòÉ ºÉ½þÒ
®úÒ<xÉ¡òÉäºÉÇ̈ Éåx]õ ¤ÉxÉÉBÄ +Éè®ú +hb÷®úEò]õ ºÉä ¤ÉSÉå*

• ºÉiÉ½þ ´Éä±Éb÷ Êb÷¡äòEò]õ Eäò Ê±ÉB ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú*

• {±Éä]õÉå EòÉä vÉÚ±É, Ê¨É^õÒ,{ÉÉxÉÒ,iÉä±É OÉÒºÉ +ÉÊnù ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• {ÉªÉÉÇ{iÉ °ü]õ MÉè{É Eäò ºÉÉlÉ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä {±Éä]õÉå EòÉä >ð±]õÉ ®úÊJÉªÉå*

• V´ÉÉ<Æ]õ Eäò nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò 1.50 EòÉ Ê´É°ü{ÉhÉ +±ÉÉ=ÆºÉ ®úJÉå*

• ºÉ¦ÉÒ ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Ébå÷ {É½þxÉå*

• 3.15mm EòÉ ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú 110

B¨{ÉÒªÉ®ú EòÉ Eò®åú]õ ºÉä]õ Eò®åú* +MÉ®ú DC ́ ÉäÏ±b÷MÉ ̈ É¶ÉÒxÉä ½þÉä iÉÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷
Eäò¤É±É EòÉ ¨É¶ÉÒxÉÉä Eäò @ñhÉÉi¨ÉEò ]õÌ¨ÉxÉ±Éú {É®ú VÉÉäbå÷*

EòÉªÉÇ 2 : +ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷OÉ uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éä +Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉÆ<]õ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ

• b÷Ò º±ÉèMÉ Eò®åú +Éè®úú °ü]õ ®úxÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú °ü]õ +xiÉḈ Éä¶ÉxÉ EòÒ VÉÉÄSÉ
Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÊSÉiÉ Eò®åú ÊEò {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ EòÉ GòÉ=xÉ 1.6mm EòÒ >ÄðSÉÉ<Ç ºÉä
+ÊvÉEò xÉ ½þÉä*

• +MÉ®ú +É´É¶ªÉEò ½þÉä iÉÉä °ü]õ ®úxÉ EòÉä ¡äòºÉ OÉÉ<Æb÷ +Éè®ú bÅä÷ºÉ Eò®åú*

• ∅ 4mm ̈ ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB ́ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ 160amp

{É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• ∅ 4mm <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò BEò vÉÒ¨ÉÒ ´ÉSÉxÉ MÉÊiÉ Eäò ºÉÉlÉ
¨ÉÚ±É ®úxÉ {É®ú ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò {É®úiÉ ªÉÉ nÚùºÉ®úÉ ®úxÉ EòÉä ÊxÉIÉä{É Eò®åú*

• <x]õ®ú¨ÉÒÊb÷ªÉ]õ {É®úiÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éä®ú nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉä* +MÉ®ú Eò<Ç
nùÉä¹É Ê¨É±Éä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®åú*

• ºÉ¨ÉÉxÉ Eò®äúx]õ ºÉäË]õMÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ VÉèºÉÉ ́ ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò VÉèºÉÉ
ÊEò nÚùºÉ®úÒ {É®úiÉ ¨Éå ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ* ´Éä±b÷ ºÉÉ<VÉ iÉEò ¡òÉ<xÉ±É {É®ú BEòjÉ
VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ºÉÉ<VÉ ¨Éå VÉÉì¤É {±Éä]åõ ¤ÉxÉÉxÉÉ*

• VÉÖb÷xÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®úÉå EòÉä +Éä®ú {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

• BåMÉ±É +ÉªÉ®úxÉ ÊVÉMÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®Eäò 2.5mm Eäò °ü]õ MÉè{É Eäò JÉÖ±ÉÉ EòÉxÉÇ®ú
V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå ºÉä]õ Eò®úxÉÉ*

• +MÉ®ú DC VÉÊxÉEò EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úiÉä ®ú½åþ iÉÉä, ºÉ½þÒ vÉÖ¥ÉiÉÉ EòÉ SÉªÉxÉ Eò®úÉä*

• 3.15mm Eäò ̈ ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä V´ÉÉ<Æ]õ ]ÖõEòb÷Éå EòÉä nùÉäxÉÉå
ÊºÉ®äú ]èõEò Eò®åú +Éè®ú V´ÉÉ<Æ]õ Eäò +xnù®ú 100-110 B¨{ÉÒªÉ®ú EòÉ Eò®åú]õ*

• ]èõEò EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +±ÉÉ<xÉ¨Éå]õ VÉÉÄSÉä +Éè®ú +MÉ®ú +É´ÉªÉEò ½þÉä iÉÉä V´ÉÉ<Æ]õ
®úÒºÉä]õ Eò®åú*

• ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Ébä÷ {É½þxÉä ®ú½åþ* Ê´É°ü{ÉhÉ EòÉä ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ Ê´ÉÊvÉ
EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

• V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ´ÉäÏ±b÷MÉ ]èõ¤É±É {É®ú }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå*

• EòÒ ½þÉä±É ¤ÉxÉÉEòÉ®ú V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú °ü]õ ®úxÉ BEòjÉ Eò®åú +Éè®ú {ÉÚ®úÉ {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ {ÉÉBÄ*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ ºÉä 12mm EòÒ ̈ ÉÉä]õÒ {±Éä]õ ̈ Éå ºÉÒvÉÉ EòiÉÇxÉõ
+Éè®ú <x½åþ ºÉÉ<VÉ ¨Éå OÉÉ<xb÷ Eò®åú*

• ¤Éä́ Éä±É EòÉä 30o EòÉähÉ ̈ Éå ¤Éä́ Éä±É |ÉÉä]äõC]õ®ú EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nùÉä {±Éä]õÉå {É®ú ̈ ÉÉEÇò
Eò®úxÉÉ*

• Ê´É]õxÉäºÉ ¨ÉÉEÇò {ÉÆSÉ Eò®åú*

• MÉèºÉ EòË]õMÉ uùÉ®úÉ |ÉiªÉäEò {±Éä]õ Eäò ÊºÉ®äú 300 EòÉähÉ {É®ú ¤Éä́ Éä±É Eò®úxÉÉ +Éè®ú
ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉÆ<]õ Eäò Ê±ÉB bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú °ü]õ ¡äòºÉ EòÉä ¡òÉ<±É
Eò®åú*(Fig.1)
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EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

+ÉEÇò uùÉ®úÉ }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ (Single ‘Vee’ butt joint in flat position by arc)

=nùnäù¶ªÉ : <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ }±Éé]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ËºÉMÉ±É ´ÉÒ V´ÉÉ<Æ]õ
• ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õö V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB {±Éä]õ BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ
• {±Éä]õÉå EòÉä 2mm Eäò °ü]õ MÉè{É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ºÉ½þÒ =ÊSÉiÉ Ê´É°ü{ÉhÉ +±ÉÉ=ÆºÉ Eäò ºÉÉlÉ BEò±Éä ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB
• BEò±É ´ÉÒ ¤É]õV´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå °ü]õ ¤ÉÒb÷ ¨ÉÉvªÉÊ¨ÉEò +Éè®ú +ÆÊiÉ¨É Eò´É®ú ®úxÉ ¨Éå ÊxÉIÉä{É Eò®úxÉÉ
• ºÉiÉ nùÉä¹ÉÉå ½äþiÉÖ ´Éä±b÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú VÉÉìSÉxÉÉ*

]ÖõEòb÷Éå EòÉ ÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Preparation of the pieces) (Fig 1)

|ÉiªÉäEò ]ÖõEòbä÷ EòÉä 300 {É®ú +ÉìCºÉÒBäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòË]õMÉ uùÉ®úÉ ¤Éä́ É±É Eò®úxÉÉ*

¤Éä́ É±É EòÉ ÊxÉIÉä{É +ÉCºÉÉ<b÷ EòÉä ½þ]õÉxÉä Eäò Ê±ÉB ÊºÉ®äú EòÉä OÉÉ<Æb÷ Eò®úxÉÉ ½èþ*

nùÉäxÉÉå ¤Éä́ Éä±É ÊºÉ®úÉå {É®ú 1.5mm EòÉ BEò ºÉ¨ÉÉxÉ °ü]õ ¡äòºÉ ¡òÉ<Ë±ÉMÉ uùÉ®úÉ
¤ÉxÉÉxÉÉ*

ËºÉMÉ±É ´ÉÒ ¤É]õ V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ºÉäÊ]õÆMÉ +Éè®ú ]èõËEòMÉ (Setting the single
Vee butt joint and tacking)

¤Éä́ Éä±É BäVÉ EòÉä 2mm Eäò °ü]õ MÉè{É Eäò ºÉÉlÉ >ð±]õ Eò®ú näùJÉå +Éè®ú 30º Ê´É°ü{ÉhÉ
+±ÉÉ=ÆºÉ Eäò ºÉÉlÉ* (fig 2) =ÊSÉiÉ +ÉvÉÉ®úõ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ ½þ®ú
BEò ºÉÉ<b÷ ¨Éå  i:Q 1:5 ®úJÉxÉÉ*

nùÉäxÉÉå ÊºÉ®úÉå {É®ú +SUäô ºÉä ]äõEò Eò®åú* (20mm ±É¨¤ÉÉ)

– ½äþiÉÖ ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®úxÉä½äþiÉÖ EòÒ ´Éä±b÷ ¡äòºÉ {ÉÉä®úÉäÊºÉ]õÒ ºÉä ¨ÉÖHò ½þÉä, º±ÉèMÉ
VÉ¨ÉÉ´É ºÉä +{ÉÚhÉÇ Gäò]õ®ú ºÉä, +Éä́ É®ú±Éè{É +Éè®ú Ê{ÉPÉ±É ½ÖþB* +{ÉªÉÉÇ{iÉ mÉÉä]õ
¨ÉÉä]õÉ<Ç ´ÉÉ±Éä {±Éä]õ Eäò ÊºÉ®äú*

ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉä ½þÉä*

]èõËEòMÉ Eäò ¤ÉÉnù V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä }±Éè]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ®úJÉå*

°ü]õ ¤ÉÒb÷ EòÉ BEòjÉhÉ (Deposition of root bead) (Fig 3)

Ø3.15mm <±ÉäCbÅ÷Éäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +Éè®ú 110mm EòÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ PÉÉ]õÉ
Eäò ºÉÉlÉ °ü]õ ¤ÉÒb÷ EòÉä VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

´ÉäÎ±bÆ÷MÉ ±ÉÉ<xÉ ºÉä <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ EòÉä 800 ¨Éå ®úJÉå* (VÉèºÉÉ ÊEò Fig 3 ¨Éå
nù¶ÉÉÇªÉÉ MÉªÉÉ ½èþ*)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59

• ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eäò Ê±ÉB ¡òÉ<xÉ±É {É®úiÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• EòÉxÉÇ®ú Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b÷÷ EòÉä VÉÉÄSÉä*

– BEò ºÉÉ¨ÉxÉ +Éè®úú ºÉ½þÒ |É¤É±ÉxÉ EòÒ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB*
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ÊEòxÉÉ®úÉ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Edge preparation)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ÊEòxÉÉ®úÉ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò |ÉEòÉ®ú*

´Éä±b÷xÉ Eäò {ÉÚ́ ÉÇ ÊEòxÉÉ®äú ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ V´ÉÉ<È]õ EòÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ
ºÉÉlÉ®úlÉÇ |ÉÉ{iÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ¦ÉÒ ½þÉäiÉÉ ½èþ*

BäVÉ VÉÉäb÷xÉÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ Eäò xÉÒSÉä ÊnùB MÉB Ê´ÉÊvÉªÉÉä ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ*

}±Éè̈ É EòË]õMÉ

¨É¶ÉÒxÉ ]Úõ±É EòË]õMÉ

¨É¶ÉÒxÉ OÉÉ<ÆËb÷MÉ +lÉ´ÉÉ ½èþhb÷ OÉÉ<Ëb÷MÉ

¡òÉ<Ë±ÉMÉ

ÊSÉË{ÉMÉ

BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ +Éè®ú ºÉä]õ +{É*

+ÉEÇò ´ÉäË±b÷MÉ ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: |ÉªÉÉäMÉ ½þÉäxÉä ´ÉÉ±Éä BäVÉ ¤ÉxÉÉxÉä EòÒ Ê´ÉÊvÉ Fig 1

¨Éå nù¶ÉÉÇ<Ç MÉ<Ç ½èþ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59

ºÉ½þÒ {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ Eäò Ê±ÉB EòÒ ½þÉä±É EòÉ ºÉÉ<VÉ ¤ÉxÉÉªÉä ®úJÉä +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä
Ê´É{É®úÒiÉ SÉÉ±É nùÒ VÉÉB* °ü]õ ¤ÉÒb÷ ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ±É EòÉä näùJÉå*

½þÉä]õ {ÉÉºÉ +Éè®ú EèòË{ÉMÉ ¤ÉÒb÷Éå EòÉä BEòjÉhÉ (Deposition of hot pass
& caping beads) (Fig 4)

4mm ´ªÉÉºÉ EòÒ ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ ={ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò {É½þ±ÉÒ
Eò´ÉË®úMÉ ¤ÉÒb÷ EòÉä BEòjÉ Eò®åú* BEò ºÉ¨ÉÉxÉ MÉÊiÉ ºÉä +ÉMÉä ¤Ébå÷, ºÉÉvÉÉ®úhÉ
UôÉä]õÒ +ÉEÇò EòÉä {ÉEòb÷ Eò®ú +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ºÉÉ<b÷ ]Úõ-ºÉÉ<b÷ ´ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É
nåù*

ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ ́ É½þÒ ½þÉä VÉÉä {É½þ±Éä °ü]õ ¤ÉÒb÷ Eäò Ê±ÉB lÉÉ*

¤ÉÒb÷ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®äú +Éè®ú ¤ÉÒb÷ ̈ Éå =¦É®ú ½þÉä iÉÉä OÉÉ<hb÷ Eò®å*ú +MÉ®ú EòÉä<Ç nùÉä¹É
½þÉä iÉÉä ºÉÖvÉÉ®ú Eò®åú*

+ÆÊiÉ¨É / EèòË{ÉMÉ ¤ÉÒb÷ EòÉ BEòjÉhÉ (Depostion of final/caping
bead) (Fig 5)

Ø5mm <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¡òÉ<xÉ±É Eò´ÉË®úMÉ ¤ÉÒb÷ BEòjÉ/VÉ¨ÉÉ Eò®åú
+Éè®ú ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ 220amps +Éè®ú <±ÉäC]ÅõÉäb÷ Eäò Ê±ÉB Ê´ÉºiÉÞiÉ ºÉÉ<b÷ ]Úõ
ºÉÉ<b÷ ́ ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É näùxÉÉ* ́ Éä±b÷ Eò]õÉå Eäò {ÉÉºÉ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ́ ÉÉªÉxÉ ®úÉäEò nåù iÉÉÊEò
+hb÷®úEò]õ nùÉä¹É ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉä ºÉEåò*

ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®úxÉÉ (Cleaning and inspection)

´Éä±b÷ ÊEòB ½ÖþB V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä nùÉäxÉÉå iÉ®ú¡ò ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

´Éä±b÷ ºÉÉ<VÉ, ºÉiÉ½þ nùÉä¹É, °ü]õ +xiÉḈ Éä¶ÉxÉ +Éè®ú Ê´É°ü{ÉhÉ EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®åú*
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ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ V´ÉÉ<Æ]õ +Éè®ú ÎºlÉÊiÉ (Basic welding joints and position)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• ´ÉäÏ±b÷MÉ V´ÉÉ<Æ]õ Eäò |ÉEòÉ®ú +Éè®ú ÎºlÉÊiÉ*

Ê´ÉÊ¦ÉzÉ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ V´ÉÉ<Æ]õ Fig 1 ¨Éå nù¶ÉÉÇªÉä MÉB ½èþ*

xÉÒSÉä nù¶ÉÉÇ< MÉ<Ç ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ ºÉÉ¨ÉÉxªÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ ÎºlÉÊiÉªÉÉÄ ½èþ* (Fig.2)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59
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+ÉEÇò ´ÉäÏ±b÷MÉ uùÉ®úÉ }±Éä]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå +Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ¨Éå Ê¡ò±Éä]õ ´Éä±b (Fillet weld in open corner joint
in flat position by arc welding)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• +Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä ºÉä]õ +Éè®ú ´Éä±b÷ Eò®úxÉÉ*

+Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ Eäò Ê±ÉB {±Éä]õ Eäò ]ÖõEòc÷Éå EòÉä ºÉä]õ +Éè®ú ]èõEò Eò®úxÉÉ
(Setting and tacking plate pieces for open corner
joint ) (Fig.1)

3.15mm EòÉ MS <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò +Ænù®ú ºÉä EòÉìxÉÇ®ú VÉ´ÉÉ<Æ]õ EòÉä
]èõEò ´Éä±b÷ Eò®åú +Éè®ú 100-110 EòÒ Eò®åú]õ ®åúVÉ ®úJÉå* (Fig.3)

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò VÉÉäc÷xÉä ´ÉÉ±Éä ÊºÉ®äú +SUôä ºÉä ºÉÉ¡ò ½þÉä +Éè®ú ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷
{É½þxÉä ½þÉå*

Êb÷-º±ÉèMÉ Eò®åú +Éè®ú ÊSÉË{ÉMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ]éõEòÉå
EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

°ü]õ ®úxÉ EòÉ VÉ¨ÉÉ´É (Deposition of root run)

V´ÉÉ<Æ]õ EòÉä }±Éä]õ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå ºÉä]õ Eò®åú*

EòÉìxÉÇ®ú EäòxÉÒSÉä °ü]õ ®úxÉ VÉ¨ÉÉ Eò®åú*

• Ø 3.15   <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ|ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú ́ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ 110 ºÉä 120 amps

®úJÉå*

• lÉÉäb÷Ò UôÉä]õÒ +ÉEÇò ¤ÉxÉÉB ®úJÉå

• <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä BäVÉ Eäò ¤ÉÒSÉ ̈ Éå JÉc÷É ®úJÉå +Éè®ú  ́ Éä±b÷ ±ÉÉ<xÉ ºÉä 600-700

EòÉähÉ ¤ÉiÉÉBÄ * (Fig.4)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59

V´ÉÉ<Æ]õ {É®ú 2.5mm Eäò ºÉ¨ÉÉÆiÉ®ú °ü]õ MÉè{É ±ÉäEò®ú {±Éä]õÉå EòÉä +Éä{ÉxÉ EòÉxÉÇ®ú
V´ÉÉ<Æ]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ]äõ¤É±É {É®ú ®úJÉå* Êb÷º]õÉÇ¶ÉxÉ ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä ½äþiÉÖ {±Éä]õÉå
Eäò ¨ÉvªÉ EòÉähÉ 870 ®úJÉå*

ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ: BEò ®úxÉ Eäò Ê±ÉB 10 Ê´É°ü{ÉhÉ EòÉähÉ ®úJÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ*

]ÅõÉ<ÇºC´ÉÉªÉ®ú ºÉä V´ÉÉ<Æ]õ EòÉ +±ÉÉ<xÉ¨Éå]õ VÉÉÄSÉä *  (Fig.1)

Êb÷º]õÉÇ¶ÉxÉ ÊxÉªÉÆÊjÉiÉ Eò®úxÉä EòÒ +xªÉ Ê´ÉÊvÉ, EòÉähÉ EòÉä 900 {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú
Êb÷º]õÉÇ¶ÉxÉ EòÉä Eò¨É Eò®úxÉä ½äþiÉÖ ºÉ¨ÉEòÉähÉ +ÉªÉ®úxÉ BåMÉ±É Ê¡òC´ÉSÉ®ú EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
Eò®åú* (Fig.2)
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• º]Åäõ]õ ¤ÉÒËb÷MÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ EòÒ MÉ<Ç º{ÉÒb÷ VÉèºÉÒ ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉªÉå ®úJÉxÉÉ*
°ü]õ ®úxÉ EòÉä +SUäô ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ EòÉ +´É±ÉÉäEòxÉ Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò °ü]õ ®úxÉ {É®ú º±ÉèMÉ Eäò EòÉähÉ ÊSÉ{ÉEäò xÉ ½þÉå*

Gèò]õ®ú EòÉä |ÉiªÉäEò ®úxÉ ¨Éå ¦É®úÉ VÉÉBMÉÉ*

Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉÉå EòÉ ÊxÉIÉä{É (Deposition of covering layers)

{É½þ±ÉÒ Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉÉ EòÉä ÊxÉIÉä{É Eò®åú*

4.00mm ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É EòÉä]äõb÷ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò nÚùºÉ®úÉ ®úxÉ +Éè®ú
160 amps ´ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ* vÉÉiÉÖ OÉÚ́ É ¨Éå VÉ¨ÉÉ ½þÉä VÉÉBªÉ½þ ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®úxÉä
Eäò Ê±ÉB <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉä ´ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É |ÉnùÉxÉ Eò®åú +Éè®ú {±Éä]õ EòÉä nùÉäxÉÉå ÊºÉ®äú
}ªÉÚVÉ ½þÉä*

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò <±ÉäC]ÅõÉäb÷ EòÉähÉ Fig 4 Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ½þÉä* ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ
¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É +ÉEÇò EòÒ ±É¨¤ÉÉ<Ç ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ ¨ÉÒÊb÷ªÉ¨É ]Åäõ´É±É º{ÉÒb÷ ¤ÉxÉÉªÉå ®úJÉå*

{É½þ±ÉÒ {É®úiÉ ºÉä º±ÉèMÉ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò ºÉiÉ½þ Eäò ºÉÉ®äú nùÉä¹É ºÉÖvÉÉ®äú MÉªÉä ½þÉå

nÚùºÉ®úÒ (¡òÉ<xÉ±É) Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉ VÉ¨ÉÉ Eò®åú iÉÒºÉ®úÉ ®úxÉ Eäò Ê±ÉB (Deposit
2nd (final) covering layer i.e. the third run using):

• Ø 4mm M.S. <±ÉäC]ÅõÉäb÷ +Éè®ú 160 amps ̈ Éå ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eò®åú]õ EòÉä ºÉä]õ
Eò®úxÉÉ *

• EòÉìxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ EòÒ ºÉÉ<b÷ ¨Éå Ê´ÉºiÉÞiÉ ´ÉÒË´ÉMÉ SÉÉ±É*

• vÉÒ¨ÉÉ ]Åäõ´É±É ®äú]õ VÉÉä ÊEò {É½þ±Éä Eò´ÉË®úMÉ ºÉiÉ½þ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ
MÉªÉÉ*

• {É½þ±ÉÒ Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉ ¨Éå ={ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉä MÉªÉä VÉèºÉä <±ÉäEò]ÅõÉäb÷ EòÉ ºÉ¨ÉÉxÉ
EòÉähÉ |ÉªÉÉäMÉ +Éè®ú ºÉ¨ÉÉxÉ +ÉEÇò ±É¨¤ÉÉ<Ç EòÉ |ÉªÉÉMÉ Eò®åú* (Fig 4)

BEò iÉ®ú¡ò ºÉä nÚùºÉ®úÒ iÉ®ú¡ò iÉEò ´ÉÒË´ÉMÉ EòÒ |ÉiªÉäEò SÉÉ±É +ÊvÉEò vÉÉiÉÖ VÉ¨ÉÉ
Eò®åúMÉÒ +Éè®ú VÉÉä ÊEò +ÊvÉEò ºÉ¨ÉªÉ ±ÉäMÉÒ*

¤ÉÒb÷Éå EòÒ ºÉ½þÒ ®úÒ-º]õÉÍ]õMÉ +Éè®ú º]õÉìË{ÉMÉ ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®åú*

´Éä±b÷ EòÒ +ÎxiÉ¨É {É®úiÉ ¨Éå ºÉÉ¨ÉÉxªÉiÉ nùÉä¹É BäVÉ {±Éä]õ Ê{ÉPÉ±ÉxÉä EòÒ ½þÉäiÉÒ ½èþ *

• {ÉÚ®úÉ {ÉäxÉä]ÅäõÉxÉ EòÉä ºÉÖÊxÉÎ¶SÉiÉ Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]äõEò ´Éä±b÷ Gäò]õ®ú Eäò {ÉÉºÉ EòÒ-
½þÉä±É ¤ÉxÉÉBÄ* (Fig.5)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.59

ªÉ½þ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ÊEòªÉÉ VÉÉ ºÉEòiÉÉ ½èþ* ªÉÊnù +É´É¶ªÉEò IÉäjÉ ¨Éä ½þÒ <±ÉäC]ÅõÉäb÷ ´ÉÒ´É
Eò®úxÉä {É®ú vªÉÉxÉ ÊnùªÉÉ VÉÉB* +ÉEÇò EòÉä ½þ¨Éä¶ÉÉ BäVÉÉå {É®ú ¡òÉäEòºÉ xÉ½þÒ ÊEòªÉÉ
VÉÉxÉÉ SÉÉÊ½þB*

EòÉxÉÇ®ú V´ÉÉ<Æ]õ ̈ Éä Ê¡ò±Éä]õ ́ Éä±b÷ EòÒ VÉÉÄSÉ (Inspection of fillet weld
in corner joint) (Fig.6)

´Éä±b÷¨Éäx]õ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú*

{±Éä]õÉå Eäò ¨ÉvªÉ 900 EòÉ EòÉähÉ VÉÉÄSÉä*

ÊxÉ¨xÉ ´Éä±b÷ Ê´É¶Éä¹ÉiÉÉ+Éå EòÉ |ÉiªÉäEò ®úxÉ/{É®úiÉ VÉÉÄSÉä*

SÉÉèc÷É<Ç +Éè®ú >ÄðSÉÉ<Ç : BEò ºÉ¨ÉÉxÉ ÊnùJÉÉ´É]õ Eò®úÒ¤É ±É½þ®ú Eäò ºÉÉlÉ ÊSÉEòxÉÒ*

ºÉÉ<VÉ : Ê¤ÉxÉÉ +ÊvÉEò ®úÒ<xÉ¡òÉäºÉÇ̈ Éå]õ Eäò {ÉÚ®úÉ Ê¡ò±Éä]õ

´Éä±b÷ Eäò ¡äòºÉ : {É½þ±ÉÒ Eò´ÉË®úMÉ {É®úiÉ EòÒ °ü]õ ®úxÉ }±Éè]õ ¡òÉ<xÉ±É {É®ú lÉÉäb÷Ò
ºÉÒ =kÉ±É

´Éä±b÷ Eäò ÊºÉ®äú : +SUôÉ }ªÉÚVÉxÉ +hb÷®úEò]õ xÉ½þÒ +Éä́ É®ú±Éè{É

|ÉÉ®ú¨¦É +Éè®ú +xiÉ : iÉxÉÉ´É ºÉä ¨ÉÖHò +Éè®ú ½þÉ<Ç º{ÉÉ]õ ¦É®äú ½ÖþB Gäò]õ®ú

¤ÉèEò ºÉÉ<b :÷ {ÉÚ®úÉ +Éè®ú ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ +xiÉḈ Éä¶ÉxÉ  (Fig 7)

{±Éä]õ ºÉiÉ½þ Eäò +ÉºÉ-{ÉÉºÉ : º{Éè]õ®ú ºÉä ¨ÉÖHò
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=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ (Production & Manufacturing) +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
Ê¡ò]õ® (Fitter) - ´ÉäÏ±b÷MÉ

MS {±Éä]õÉå EòÒ MÉèºÉ EòË]õMÉ (Gas cutting of MS plates)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• =ÊSÉiÉ EòË]õMÉ +±ÉÉ=ÆºÉ ®úJÉEò®ú {±Éä]õ {É®ú EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®úåú
• VÉÉì¤É EòÉä ºÉÒvÉÉ, ¤Éä́ Éä±É, ´ÉÞkÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ E®úxÉÉ
• Ê´ÉÊ¦ÉzÉ {±Éä]õ ¨ÉÉä]õÉ<ªÉÉå Eäò Ê±ÉB EòiÉÇxÉ xÉÉäVÉ±É xÉ¨¤É®ú +Éè®ú EòiÉÇxÉ +ÉCºÉÒVÉxÉ nù¤ÉÉ´É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú
• |ÉÒ½þÒË]õMÉ }±Éè̈ É EòÉä Bb÷VÉäº] õEò®úåú +Éè® vÉÉiÉÖ EòÉä |ÉÒ½þÒ]õ Eò®åú
• ½þÉlÉ +Éè®ú ¨É¶ÉÒxÉ uùÉ®úÉ ºÉÒvÉÉ ®äúJÉÉ, ¤Éä́ Éä±É, ´ÉÞiÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉ]õxÉÉ
• MÉèºÉ Eò]õ ÊºÉ®úÉå EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ +Éè®ú nùÉä¹ÉÉå EòÒ VÉÉÄSÉ Eò®úxÉÉ*
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EòÉªÉÇ EòÉ Gò¨É (Job sequence)

EòÉªÉÇ 1 : +ÉìCºÉÒ BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ ½èþhb÷ EòË]õMÉ (º]Åäõ]õ +Éì¡ò ¤Éä́ Éä±É)

• ºÉ½þÒ ]õÉìSÉÇ º{ÉÒb÷ +Éè®ú {±Éä]õ ºÉiÉ½þ Eäò ¨ÉvªÉ nÚù®úÒ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå +Éè®ú Eò]õ Eäò
+ÆiÉ iÉEò xÉÉäVÉ±É EòÉä >ð{É®ú Eò®åú*

• +MÉ®ú ±É¨¤ÉÒ {±Éä]éõ EòÉ]õxÉÒ ½þÉä +SUôÉ ºÉÒvÉÉ Eò]õ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB º]Åäõ]õ BäVÉ
}±Éä]õ ºÉ¨ÉÉxiÉ®ú Eò]õ EòÒ ±ÉÉ<xÉ {É®ú C±Éè̈ {É Eò®åú +Éè®ú EòË]õMÉ ]õÉìSÉÇ {É®ú VÉÖcä÷
½ÖþB º{ÉÒb÷ MÉÉ<b÷ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* C±Éè̈ {É ÊEòB ½ÖþB }±Éä]õ {É®ú ]õÉìSÉÇ EòÉ BEò
ºÉ¨ÉÉxÉ SÉ±ÉÉBÄ +Éè®ú }±Éè]õ {É®ú º{ÉÒb÷ MÉÉ<b÷ EòÉä nù¤ÉÉBÄ*

• Eò]õ {ÉÚ®úÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä ®úÒ±ÉÒVÉ Eò®åú +Éè®ú
}±Éè̈ É EòÉä ¤ÉÖZÉÉBÄ*

• ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É ºÉä Eò]äõ ½ÖþB BäVÉ {É®ú ÊSÉ{ÉEòÒ ½Öþ<Ç º±ÉèMÉ EòÒ ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉÉ +Éè®ú
´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®úxÉÉ*

¤Éä́ Éä±É Eò]õ ¤ÉxÉÉxÉÉ (Making bevel cuts)

• xªÉÚxÉiÉ¨É º±ÉèMÉ Eäò ºÉÉlÉ +SUôÉ¤Éä́ Éä±É Eò]õ {ÉÉxÉä EòÉ ºÉ¤ÉºÉä +SUôÉ iÉ®úÒEòÉ EòÉ]õxÉÉ
+Éè®ú ¤Éä́ Éä±É Eò®úxÉÉ BEò ½þÒ ºÉ¨ÉªÉ {É®ú ½èþ*

• º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòÉä 25mm nÚù®úÒ ¨ÉÉEÇò +Éè®ú {ÉÆSÉ Eò®åú*

• ¤Éä́ Éä±É EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ¤Éä́ Éä±É ÊEòªÉä VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä BEò ªÉÉ nùÉä {±Éä]õ EòÉä {±Éä]õ
{É®ú ®úJÉå +Éè®ú EòË]õMÉ xÉÉäWÉ±É EòÉ EòÉähÉ }±Éè]õ {É®ú ºÉ½þÉ®úÉ näùú*

• ]õÉìSÉÇ EòÉä ¤ÉÉBÄ ½þÉlÉ ¨Éå{ÉEòcä÷ +Éè®ú <ºÉä ±É¨¤É´ÉiÉ Eäò 300-350 ]äõgøÉ Eò®åú*

• |ÉÒ½þÒ]õ Eò®åú +Éè®ú VÉèºÉÉ º]Åäõ]õ EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ ̈ Éå ]õÉìSÉÇ nùÉäxÉÉå ½þÉlÉÉäÆ ̈ Éå {ÉEòc÷É
lÉÉ ´ÉèºÉä EòÉ]õxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®åú* ]Åäõ´É±É MÉÊiÉ ¤ÉgøÉEò®ú Eò¡Çò ¦É®úEò®ú ºÉä ¤ÉSÉå*

• ÊºÉ®äú {É®ú {É½ÖÄþSÉxÉä {É®ú EòË]õMÉ 6 mm ªÉÉ +ÊvÉEò +SUäô ´Éä {ÉÚ®úÒ Eò]õ Eäò
Ê±ÉB VÉÉ®úÒ ®úJÉå*

• +ÉÊJÉ®ú ¨Éå ]õÉìSÉÇ ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú <ºÉä {ÉÉxÉÒ ¨Éå bÖ÷¤ÉÉªÉå +Éä®ú º±ÉèMÉ EòÉä ÊSÉ{É
Eò®åú*

• VÉ¤É iÉEò +SUôÉ +Éè®ú º¨ÉÚlÉ Eò]õ xÉ Ê¨É±É VÉÉB +¦ªÉÉºÉ nùÉä½þ®úÉiÉä ®ú½åþ*

• ºÉÉ¡ò +Éè®ú +SUôäù MÉèºÉ Eò]õ ºÉiÉ½ þEäò ºÉÉlÉ ±É¨¤ÉÒ {±Éä]õ Eäò ÊºÉ®äú EòÉä ¤Éä́ Éä±É
Eò®úxÉä Eäò Ê±ÉB ]õÉì{É {É®ú ¤Éä́ ÉË±É¤É +]èõSÉ¨Éå]õ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú xÉÉäVÉ±É EòÉä
+É´É¶ªÉEò ¤Éä́ Éä±É EòÉähÉ {É®ú ¨ÉÉäbå÷*

EòÉªÉÇ 2 : +ÉìCºÉÒ-BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòË]õMÉ

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉä*

• ºÉÉ<VÉ ¨ÉÉEÇòò +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ, ¤Éä́ Éä±É ́ÉÞkÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É
¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• MÉèºÉ EòË]õMÉ ¨ÉÉEÇò ±ÉÉ<xÉÉå {É®ú Ê¤É]õxÉäºÉ ¨ÉÉEÇò {ÉÆSÉ Eò®åú*

• EòË]õMÉ ̈ É’’’¶ÉÒxÉ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ, BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ ÊºÉ±Éähb÷®ú, ®äúMÉÖ±Éä]õ®ú
EòÉä ¨É¶ÉÒxÉ ½þÉäºÉ ºÉä VÉÉäcå÷ +Éè®ú =ÊSÉiÉ EòË]õMÉ xÉÉäWÉ±É ±ÉMÉÉBÄ*

• EòË]õMÉ ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú MÉÉä±É +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É ]äõ¨{É±Éä]õ Ê¡ò]õ Eò®åú*

• EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ ºÉÉ¡ò Eò®åú*

• EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ {±Éä]õ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú xÉÉäWÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú

• ÊVÉºÉ EòË]õMÉ ]õÉìSÉÇ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ªÉÚÊxÉ]õ {É®ú ±ÉMÉÉ ½èþ =ºÉEòÉ ]ÅäõEò ºÉÉ¡ò Eò®åú
+Éè®ú MÉÉä±É +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉä +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò <ºÉ {É®ú
EòÉä<Ç vÉÚ±É xÉ ½þÉå*

• ºÉÉ®äú ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉå*

• EòË]õMÉ ¤±ÉÉä{ÉÉ<{É +Éè®ú EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú ºÉä MÉèºÉ ́ ÉäÏ±b÷MÉ {±ÉÉÆ]õ
ºÉä]õ Eò®åú*

• EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±Éä vÉÉiÉÖ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É Ê¡ò]õ
Eò®åú* (10mm MS {±Éä]õ Eäò Ê±ÉB 1.2mm ´ªÉÉºÉ EòÉ EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É)

• EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É Eäò ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ nùÉäxÉÉå
EòÉä nù¤ÉÉ´É Bb÷VÉº]õ Eò®åú* (+ÉìCºÉÒVÉxÉ  1.6 kg/sq.cm +Éè®ú 0.15 kg/

sq.cm BºÉÒÊ]õ±ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB)

|ÉªÉÉäMÉ Bb÷VÉº]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ´ÉÉ±Éä EòÉä JÉÖ±ÉÉ ®úJÉå*

• EòSSÉä ¨ÉÉ±É EòÉ ºÉÉ<VÉ VÉÉÄSÉä*

• 200x150x10 ºÉÉ<VÉ iÉEò ¨ÉÉEòÇ Eò®åú +Éè®ú ¡òÉ<±É Eò®åú*

• {±Éä]õ EòÉävÉÚ±É, Ê¨É^õÒ, iÉä±É, OÉÒºÉ, {ÉÉxÉÒ +ÉÊnù ºÉä ºÉÉ¡òò Eò®åú*

• bÅ÷É<ÆMÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ ¨ÉÉEÇò Eò®åú*

• EòË]õMÉ ±ÉÉ<xÉ {É®ú Ê´É]õxÉäºÉ ¨ÉÉEÇò {ÉÆSÉ Eò®åú*

• VÉÉì¤É EòÉä EòË]õMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É ºÉä]õ Eò®åú*

• MÉèºÉ ´ÉäÏ±b÷MÉ SÉ¶¨Éå {É½þxÉå*

• ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä 900 Eäò EòÉähÉ {É®ú EòË]õMÉ EòÒ ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú xÉÉäWÉ±É {É®ú {ÉEòcä÷
+IÉ xÉÉäVÉ±É +Éè®ú {±Éä]õ Eäò ºÉiÉ½þ Eäò ¨ÉvªÉ ½èþ*

• {ÉÆSÉ ±ÉÉ<xÉxÉ Eäò BEò ÊºÉ®äú EòÉä SÉè®úÒ ±ÉÉ±É MÉ¨ÉÇ iÉEò MÉ¨ÉÇ Eò®åú*

• EòÉªÉÇJÉhb÷ +Éè®ú xÉÉäVÉ±É Eäò ¨ÉvªÉ EòÒ nÚù®úÒ 5mm  ®úJÉå*

• |ÉÒ½þÒ]õ EòÉäxÉ EòÉä {±Éä]õ ºÉä ±ÉMÉ¦ÉMÉ 1.6mm >ð{É®úÒ ®úJÉå* }±Éä̈ É EòÉä Ê]õ{É
Eäò ºÉÉ<VÉ ºÉä lÉÉäc÷É ¤Éc÷É ´ÉÞkÉ ¨Éå SÉ±ÉÉ<B*

• VÉ¤É vÉÉiÉÖ SÉè®úÒ ±ÉÉ±É ½þÉä VÉÉB, Ê]õ{É EòÉä {±Éä]õ Eäò BäVÉ iÉEò ±Éä VÉÉBÄ*

• EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ EòÉ±ÉÒ´É®ú iÉÖ®ÆúiÉ SÉ±ÉÉ<B +Éè®ú EòË]õMÉ EòÒ Ên¶ùÉÉ ̈ Éå ]õÉSÉÇ
EòÉä vÉÒ®äú vÉÒ®äú ±ÉäEò®ú VÉÉBÄ*
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• |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò ±ÉÒ´É®ú EòÉä VÉÉÄSÉä +Éè®ú ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò ªÉ½þ xªÉÚ]Åõ±É ÎºlÉÊiÉ ̈ Éå
½þÉå*

• xÉÉäWÉ±É EòÉä ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ EòÉ nù¤ÉÉ´É
ºÉä]õ Eò®åú*

• EòÉ]õxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÒ ¨ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú º{ÉÒb÷ EÆò]ÅõÉä±É b÷ÉªÉ±É ¨Éå
+É´É¶ªÉEòiÉ MÉÊiÉ ºÉä]õ Eò®åú*

• xÉÉäWÉ±É EòÉä <ºÉ >ÄðSÉÉ<Ç iÉEò Bb÷VÉº]õ Eò®åú ÊEò |ÉÒ½þÒÊ]õMÉ }±Éä̈ É EòÉäxÉ EòÉ]äõ
VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ vÉÉiÉÖ EòÒ ºÉiÉ½þ EòÉääò 3 mm >ð{É®ú ½þÉä*

• EòË]õMÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò Ê¤ÉxnÖù {É®ú ®úJÉå*

• VÉ±ÉÉBÄ +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É EòÉä ºÉä]õ Eò®åú*

• =ÊSÉiÉ |ÉÒ½þÒË]õMÉ ½þÉäxÉä nåù +Éè®ú +ÉìCºÉÒVÉxÉÒ EòÉä VÉä]õ Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú*

• ºÉÉlÉ ̈ Éå ½þÒ º]Åäõ]õõ ±ÉÉ<xÉ Eò]õ ¤ÉxÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ ªÉÚÊxÉ]õ EòÉä ºÉ½þÒ MÉÊiÉ
ºÉä ®äú±É {É®ú SÉÉ±ÉxÉä Eäò Ê±ÉB Îº´ÉSÉ +ÉìxÉ Eò®åú*

• ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ¤ÉÆnù Eò®åú +Éè®ú Eò]õ Eäò +ÆiÉ ¨Éå Îº´ÉSÉ EòÉä xªÉÚ]Åõ±É ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
PÉÖ¨ÉÉªÉå*

• EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É EòÉä 300 EòÉähÉ {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ Eò]õ Eäò
ºÉ¨ÉÉxÉ ¤Éä́ Éä±É Eò]õ Eò®åú*

• VÉÉì¤É {±Éä]õ EòÉä 1800 {É®ú PÉÖ̈ ÉÉBÄ +Éè®ú EòË]õMÉ xÉÉäWÉ±É EòÉä 600 {É®ú ºÉä]õ
Eò®úEäò 600 ¤Éä́ Éä±É BåMÉ±É {É®ú EòÉ]åý*

• }±Éè̈ {É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò ¨ÉÉÒxÉ Eäò EòË]õMÉ ªÉÚÊxÉ]õÉå EòÉ ±ÉÒxÉªÉ®ú SÉÉ±É ¨Éå
SÉ±ÉÉªÉå +Éè®ú EòË]õMÉ ´ÉÞkÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úEäò <ºÉä {ÉÉ<´Éä]õ
¤±ÉÉìEò ºÉä VÉÉäcå÷*

• +É´ÉªÉEò ´ªÉÉºÉ {ÉÉxÉä ½äþiÉÖ Ê|É´Éä]õ ¤±ÉÉìEò EòÉä ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú <ºÉä ¨É¶ÉÒxÉä
]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

• EòË]õMÉ xÉÉä±É EòÉä VÉÉì¤É {±Éä]õ Eäò ±É¨¤É ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú <ºÉä VÉ±ÉÉªÉå +Éè®ú
|ÉÒ½þÒË]õMÉ }±Éè̈ É ºÉä]õEò®åú*

• VÉ¤É {±Éä]õ ±ÉÉ±É MÉ¨ÉÇ ½þÉä VÉÉB EòË]õMÉ +ÉìCºÉVÉxÉ EòÒ º]ÅõÒ¨É JÉÉä±Éå +Éè®ú
´ÉÞkÉ EòÉä EòÉ]åõ*

• |ÉÉä¡òÉ<±É EòË]õMÉ ½äþiÉÖ, ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉä |ÉÉä¡òÉ<±É Eäò Ê±ÉB ¨É¶ÉÒxÉ ]äõ¤É±É {É®ú
VÉÉäcå÷ +Éè®ú EòË]õMÉ ½èþb÷ ªÉÚÊxÉ]õ EòÉä |ÉÉä¡òÉ<±É {É®ú SÉ±ÉxÉä nåù*

• Eò]õ ºÉ¨ÉÉ{iÉ ½þÉäxÉä Eäò ¤ÉÉnù ºÉÉ®úÒ ¨É¶ÉÒúxÉ |ÉÊGòªÉÉ ®úÉäEäò +Éè®äú ºÉ¦ÉÒ MÉèºÉ
Eò]õ ºÉiÉ½þÉå ºÉä º±ÉèMÉ¤É ½þ]õÉªÉå*

• MÉèºÉ Eò]õ VÉÉì¤ÉÉå EòÉä ºÉÆ¦ÉÉ±ÉiÉä ºÉ¨ÉªÉ ]õÉìxMÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ºÉÚÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú
ÊEò EòË]õMÉ Eäò nùÉè®úÉxÉ VÉ¨ÉÉ ½Öþ+É º±ÉèMÉ +Éè®ú `öÉäºÉ º±ÉèMÉ ÊSÉË{ÉMÉ Eò®úxÉä Eäò
¤ÉÉnù xÉÒSÉä ®úJÉÒ ]äõ¤É±É ¨Éå  VÉ¨ÉÉ ½þÉäMÉÉ*

•  EòË]õMÉ BäVÉ EòÉä º±ÉèMÉ ºÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú MÉèºÉ EòË]õMÉ nùÉä¹ÉÉå Eäò Ê±ÉB Eò]õ
EòÉä ÊxÉÊ®úIÉhÉ Eò®úxÉÉ ½þÉäMÉÉ*

EòÉè¶É±É - G¨É (Skill sequence)

+ÉìCºÉÒ-BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ ½èþhb÷ EòË]õMÉ uùÉ®úÉ º]Åäõ]õ +Éè®ú ¤Éä´Éä±É Eò]É EòÉªÉÇ (Oxy-acetylene hand cutting straight
and bevel cut)

=nÂùnäùäù¶ªÉ: ªÉ½þ +É{ÉEòÉä ºÉ½þÉªÉEò ½þÉäMÉÉ
• MÉèºÉä EòË]õMÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É ºÉä]õ Eò®úxÉÉ
• MÉèºÉ EòË]õOÉ Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ }±Éè̈ É EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®úxÉÉ*

MÉèºÉä EòË]õMÉ {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®úxÉÉ (Setting the gas cutting plant): VÉèºÉä
ÊEò ́ ÉäÏ±b÷MÉ Eäò Ê±ÉB {±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ ÊEòªÉÉ lÉÉ =ºÉÒ |ÉEòÉ®ú +ÉìCºÉÒ-BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ
{±ÉÉÆ]õ ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú ́ ÉäÏ±b÷MÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eäò ºlÉÉxÉ {É®ú EòË]õMÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É VÉÉäcå÷*
(Fig 1) +ÉìCºÉÒVÉxÉ ́ÉäÏ±b÷MÉ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú EòÉä +ÉìCºÉÒVÉxÉ EòË]õMÉ ®äúMÉÚ±Éä]õ®ú ºÉä ¤Énù±Éå*

º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉì¤É EòÉä ºÉä]õ Eò®xÉÉ (Setting the job for

straight line cutting) (Fig 2): ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ºÉä {±Éä]õ {É®ú 15 mm

nÚù®ú 3 ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ̈ ÉÉEÇò ́ É {ÉÆSÉ Eò®åú +Éè®ú 25 mm nÚù®úÒ {É®ú 3 ±ÉÉ<xÉå nÚùºÉ®äú
ÊºÉ®äú {É®ú ¤Éä́ Éä±É EòË]õMÉ Eò®úxÉÉ*

VÉÉì¤É EòÉä EòË]õMÉ ]äõ¤É±É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú iÉÉÊEò EòÉ]äõ VÉÉxÉä ́ ÉÉ±Éä ]ÖõEòcä÷ +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä
ÊMÉ®ú ºÉEåò*
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EòË]õMÉ }±Éä̈ É BbVÉäº]õ Eò®úxÉÉ (Adjusting cutting flame) : EòË]õMÉ
xÉÉäVÉ±É EòÉ SÉªÉxÉ Eò®åú +Éè®ú VÉÉì¤É EòÒ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉèºÉ nù¤ÉÉ´Éú ºÉä]õ Eò®åú*
(]äõ¤É±É 1)

¤Éä́ Éä±É Eò]õ Eäò Ê±ÉB ¤Éä́ Éä±É ¨ÉÉä]õÉ<Ç +ÊvÉEò ½þÉäMÉÒ* VÉ¤É ºÉ¨ÉÉxÉ ¨ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ ´ÉMÉÇ
Eò]õ EòÒ iÉÖ±ÉxÉÉ EòÒ VÉÉiÉÒ ½èþ*

]äõ¤É±É 1

EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB b÷É]õÉ

Diameter of cutting Thickness Cutting
oxygen orifice of steel oxygen

nozzle plate pressure

(1) (2)    (3)
mm mm kgf/cm2

0.8 3.6 1.0 - 1.4

1.2 6.19 1.4 - 2.1

1.6   19 - 100 2.1 - 4.2

2.0 100 - 150 4.2 - 4.6

2.4 150 - 200 4.6 - 4.9

2.8 200 - 250 4.9 - 5.5

3.2 250 - 300 5.5 - 5.6

ºÉ¦ÉÒ ̈ ÉÉä]õÒ {±Éä]õÉå Eäò Ê±ÉB BäºÉä BäÊºÉÊ]õ±ÉÒxÉ nù¤ÉÉ´Éú 0.15 kgf/cm2 ºÉä]õ Eò®åú*
10mm ̈ ÉÉä]õÒ {±Éä]õ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB Ø1.2mm EòÉ (ortifice) EòË]õMÉ
xÉÉäVÉ±É SÉÖxÉå*

EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ Eäò Ê±ÉB 1.6 kg/sq.m nù¤ÉÉ´É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú +Éè®ú
BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ MÉèºÉ EòÉä 0.15 kg/sq.cm nù¤ÉÉ´É {É®ú ºÉä]õ Eò®åú*

ºÉÖ®úIÉÉ Eò{Écä÷ {É½þxÉå ½þÉå*

EòË]õMÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É ¨Éå EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É EòÉä ºÉ½þÒ ºÉä ºÉä]õ Eò®åú* (Fig 3)

+ÉìCºÉÒVÉxÉ +Éè®ú BäÊºÉ]õ±ÉÒxÉ MÉèºÉ ±ÉÉ<xÉÉå EòÒ ±ÉÒEäòVÉ EòÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É Eò®úxÉäCÉxÉ
¨Éå VÉÉÄSÉ Eò®åú*

|ÉÒ½þÒË]õMÉ Eäò Ê±ÉB xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É EòÉä Bb÷VÉº]õ Eò®åú* (Fig 4)

ºÉÖÊxÉÎSÉiÉ Eò®åú ÊEò EòË]õOÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä +Éì{É®äú]õ Eò®úiÉä ºÉ¨ÉªÉ }±Éè̈ É
Bb÷VÉº]õ¨Éå]õ EòÉä xÉ UôÉäbå÷*

º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòË]õMÉ (Straight line cutting):

½èþhb÷ EòË]õMÉ ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä {±Éä]õ EòÒ ºÉiÉ½þ {É®ú 900 {É®ú º]Åäõ]õ +Éè®ú º]Åäõ]õ
±ÉÉ<xÉ {É®ú EòÉ]õxÉÉ ¶ÉÖ°üò Eò®åú* (Fig 5)

EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ±ÉÒ´É®ú nù¤ÉÉxÉä ºÉä {É½þ±Éä |ÉÉ®úÎ¨¦ÉEò Ê¤ÉxnÖù EòÉä ±ÉÉ±É MÉ¨ÉÇ iÉEò
|ÉÒ½þÒ]õ Eò®åú* (Fig 5)

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
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¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB xÉÉäWÉ±É +Éè®ú EòÉªÉÇJÉhb÷ Eäò ¤ÉÒSÉ ¨Éå 5mm EòÒ
nÚù®úÒ ®úJÉå*

EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ EÆò]ÅõÉä±É ±ÉÒ´É®ú EòÉä nù¤ÉÉEòÉ®ú EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê®ú±ÉÒVÉ
Eò®åú +Éè®ú EòË]õMÉ |ÉÊGòªÉÉ EòÉä |ÉÉ®Æú¦É Eò®åú +Éè®ú ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ MÉÊiÉ ºÉä ¤±ÉÉä {ÉÉ<{É
EòÉä {ÉÆSÉ EòÒ MÉ<Ç ±ÉÉ<xÉ {É®ú SÉ±ÉÉBÄ* (Fig 6)

EòË]õMÉ +ÉìCºÉÒVÉxÉ ´ÉÉ±´É EòÉä {ÉÚ®úÉ JÉÉä±Éå*

+MÉ®ú ºÉÆ¦É´É ½þÉä iÉÉä {±Éä]õ {É®ú º]Åäõú]õ BäVÉ ªÉÉ ]äõ¨{É±Éä]õ Ê¡òCºÉ Eò®åú +Éè®ú EòË]õMÉ
xÉÉäVÉ±É {É®ú BEò ºÉ{ÉÉä]Çõ Ê¡òCºÉ Eò®åú iÉÉÊEò xÉÉäVÉ±É EòÒ Ê]õ{É +Éè®ú {±Éä]õ ºÉiÉ½þ Eäò
¨ÉvªÉ ºÉ¨ÉÉxÉ nÚù®úÒ ¤ÉxÉÒ ®ú½åþ +Éè®ú ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ º]Åäõ]õ Eò]õ ¤ÉxÉÉB ®úJÉå* (Fig 7)

EòË]õMÉ EòÉä ÊxÉ¨xÉ Eäò Ê±ÉB VÉÉÄSÉå

• ªÉÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ +Éè®ú º¨ÉÚlÉ Eò]õ +lÉ´ÉÉ bÅä÷MÉ ±ÉÉ<xÉ

• º]Åäõ]õ xÉäºÉ< +Éè®ú ¶ÉÉ{ÉÇxÉäºÉ

• Eò]õ EòÒ SÉÉèc÷É<Ç (EòÉ]õ) (Fig 8)

¤Éä́ Éä±É EòË]õMÉ - Fig 9 Eäò n¶ùÉÉÇB MÉB ÊSÉjÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú VÉÉì¤É ºÉä]õ Eò®åú* EòË]õMÉ
¤±ÉÉä {ÉÉ<{É EòÉä +É´É¶ªÉEò 60-650 Eäò EòÉähÉ {É®ú {ÉEòcä÷ iÉÉÊEò {±Éä]õ {É®ú ¤Éä́ Éä±É
EòÉähÉ 30-350 ®ú½åþ*

Eò]õ ±ÉÉ<xÉ +Éè®ú {ÉÉÍ]õMÉ ]ÚõEòcä÷ Eäò +xnù®ú EòÒ +Éä®ú EòÉä<Ç °üEòÉ´É]õ xÉ ½þÉä iÉÉÊEò
VÉÉì¤É +ÉºÉÉxÉÒ ºÉä ÊMÉ®ú ºÉEäò*

¤ÉèEò ¡òÉªÉ®ú ºÉä ¤ÉSÉxÉä Eäò Ê±ÉB EòÉªÉÇJÉhb÷ +Éè®ú xÉÉäWÉ±É EòÒ nÚù®úÒ ±ÉMÉ¦ÉMÉ
5mm ®úJÉå*  (Fig 10)

EòË]õMÉ +ÉìClºÉÒVÉxÉ ±ÉÒ´É®ú EòÉä nù¤ÉÉEò®ú +ÊiÉ®úHò +ÉìCºÉÒVÉxÉ Ê®ú±ÉÒVÉ Eò®úåú*
EòË]õMÉ BC¶ÉxÉ EòÉä näùJÉå +Éè®ú ªÉÚÚÊxÉ¡òÉ¨ÉÇ º{ÉÒb÷ ºÉä {ÉÆSÉ ÊEòB MÉB ±ÉÉ<xÉ {É®ú
SÉ±ÉÉxÉÉ |ÉÉ®ú¨¦É Eò®úåú*

ºÉ¨ÉÉxÉ ̈ ÉÉä]õÉ<Ç EòÒ º]Åäõ]õ Eò]õ Eäò Ê±ÉB +É{É ÊVÉºÉä EòË]õMÉ MÉÊiÉ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åúMÉå
=ºÉºÉä Eò¨É MÉÊiÉ ®úJÉå* (Fig 11)
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EòË]õMÉ VÉÉì¤É {É®ú BEò ªÉÉ +ÊvÉEò º]Åäõ]õ ¤ÉÉ®úÉå EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®úåú* iÉÉÊEò Eò]õ
ºÉÒvÉÒ ±ÉÉ<xÉ ¨Éå ½þÉå +Éè®ú ºÉ½þÒ EòÉähÉ ¤ÉxÉÉ ºÉEåò* (Fig 12)

¤Éä́ Éä±É Eò]õ EòÒ VÉÉÄSÉ- ÊSÉË{ÉMÉ ½èþ¨É®ú +Éè®ú ´ÉÉªÉ®ú ¥ÉÖ¶É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú +Éè®ú
º±ÉèMÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú ªÉÊnù EòÉä<Ç ½þÉä iÉÉä +Éè®ú MÉèºÉ EòË]õMÉ nùÉä¹É Eäò Ê±ÉB
ÊxÉ®úÒIÉhÉ Eò®åú* +SUôÒ MÉÖhÉ ´ÉÉ±ÉÒ ¤É½ÖþiÉ +SUäô ]õÉì{É BäVÉ uùÉ®úÉ ÊnùJÉÉ<Ç VÉÉiÉÒ
½èþ +Éè®ú +iªÉÊvÉEò ÊSÉEòxÉÒ Eò]õ ¡äòºÉ* (Fig 13)

Eò]õÉ ½Öþ+É {ÉÉ]Çõ ºÉ]õÒEòiÉÉ +ÉªÉÉ¨ÉÉå EòÉ ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 14)

JÉ®úÉ¤É MÉÖhÉ´ÉkÉÉ - MÉäËVÉMÉ ¨Éå VÉÉä ÊEò ºÉÉ¨ÉÉxªÉ nùÉä¹É ½èþ* ªÉ½þ ªÉÉ iÉÉä
+ÊiÉÊ®úHò MÉÊiÉ +lÉ´ÉÉ ªÉÉ ¤É½ÖþiÉ Eò¨É MÉÊiÉ ºÉä ½þÉäiÉÉ ½èþ* (Fig 14)

+ÉìCºÉÒ BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòË]õMÉ (º]Åäõ]õ, ¤Éä´Éä±É, ´ÉÞkÉ +Éè®ú |ÉÉä¡òÉ<±É)  (Oxy-acetylene machine cutting
(straight, bevel, circle and profile)

=nùnäù¶ªÉ: <ºÉ +¦ªÉÉºÉ Eäò +xiÉ ¨Éå +É{É ªÉ½þ VÉÉxÉ ºÉEåòMÉä
• {ÉÉæ]äõõ¤É±É EòiÉÇxÉ ¨É¶ÉÒxÉ EòÉ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ
• xÉÉVÉ±É EòÒ ºÉÉ<VÉ Eäò +xÉÖºÉÉ®ú MÉäVÉ nù¤ÉÉ´É ºÉä]õ Eò®úÉä
• {ÉÉæ]õäõ¤É±É EòiÉÇxÉ ¨É¶ÉÒxÉ ºÉä |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä EòÉ]õÉä*

¨É¶ÉÒxÉ EòÒ +ºÉä̈ ¤É±ÉÒ ]äõ¨{É±Éä]õ +Éè®ú |ÉÉäb÷C¶ÉxÉ |ÉhÉÉ±ÉÒ EòÉ |ÉªÉÉäMÉ EòÉªÉÇ EòÒ
ÎºlÉÊiÉ, º{ÉÒb÷ ®åúVÉ +Éè®ú ̈ É¶ÉÒxÉ Eäò +ÉEòÉ®ú Eäò +xÉÖºÉÉ®ú EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É º]Åäõ]õ Eäò
Ê±ÉB EòË]õMÉ +Éè®ú ¤Éä́ Éä±É EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ ̈ É¶ÉÒxÉ {É®ú BäºÉäºÉ®úÒVÉ ±ÉMÉÉBÄ*
(Fig.1)

10mm ¨ÉÉä]õÒ {±Éä]õ Eäò Ê±ÉB 1.2mm ºÉÉ<VÉ EòÒ EòË]õMÉ xÉÉäVÉ±É SÉÖxÉå*

BäÊºÉ]õÒ±ÉÒxÉ Eäò Ê±ÉB ºÉ½þÒ 0.15 kg/cm2 EòÉä MÉèºÉ nù¤ÉÉ´É +Éè®ú 1.4mm ºÉä
2kg/cm2 EòÉ nù¤ÉÉ´É 1.2 mm ºÉÉ<VÉ Eäò xÉÉäWÉ±É Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú*

¨É¶ÉÒxÉ EòÉä ºÉä]õ EòÒ MÉ<Ç MÉÊiÉ {É®ú ¨ÉÖHò SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB ºÉä]õ Eò®åú 10mm

¨ÉÉä]õÒ {±Éä] Eäò Ê±ÉB 50 cm/min

}±Éä̈ É EòÉä VÉ±ÉÉBÄ +Éè®ú xªÉÚ]Åõ±É }±Éä̈ É EòÉä Bb÷VÉäº]õ Eò®åú*

xÉÉäVÉ±É EòÒ Ê]õ{É EòÒ EòÉ]õÒ VÉÉxÉä ´ÉÉ±ÉÒ {±Éä]õ Eäò Eò]õ Eäò ºÉÉlÉ ºÉ½þÒ ÎºlÉÊiÉ ¨Éå
xÉÉäVÉ±É Ê]õ{É EòÉä ºÉä]õ Eò®åú* i.e. 7 ºÉä 8mm ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä SÉÉ±ÉÚ Eò®åú +Éè®ú
+É´É¶ªÉEò vÉÉiÉÖ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB SÉ±ÉÉBÄ*õ

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
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Eò] õEä +ÆiÉ ¨Éå ¨É¶ÉÒxÉ EòÉä Îº´ÉSÉ +Éì¡ò Eò®åú +Éè®ú }±Éä̈ É EòÉä VÉ±ÉÉBÄ*

{±Éä]õ EòÉä ½þ]õÉBÄ, +ÉªÉ®úxÉ +ÉìCºÉÉ<b÷ º±ÉèMÉ EòÉä ºÉÉ¡ò Eò®åú +Éè®ú Eò]õ ºÉiÉ½þ EòÉä
VÉÉÄSÉ Eò®åú*

¤Éä́ Éä±Éä BäVÉ EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB EòË]õMÉ ]õÉìSÉÇ xÉÉäWÉ±É EòÉä +É´É¶ªÉEò EòÉähÉ {É®ú
]äõføÉ Eò®åú +Éè®ú º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊVÉºÉ EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ
ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ =ºÉÒ EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉä |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú* ¤Éä́ Éä±É BäVÉ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB
EòË]õMÉ +ÉìSÉÇ xÉÉäVÉ±É EòÉä ]äõføÉ Eò®åú +Éè®ú º]Åäõ]õ ±ÉÉ<xÉ EòË]õMÉ Eäò Ê±ÉB ÊVÉºÉ
EòÉè¶É±É +xÉÖGò¨É EòÉ |ÉªÉÉäMÉ ÊEòªÉÉ MÉªÉÉ lÉÉ |ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*(Fig 2)

´ÉÞkÉ EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB Ê{É´Éä]õ ¤±ÉÉìEò {É®ú EòË]õMÉ ]õÉSÉÇ xÉÉäVÉ±É Eäò

ºÉ±b÷xÉ Eò®åú, iÉlÉÉ ºÉÒvÉä ®äúJÉÉ EòiÉÇxÉ iÉlÉÉ ¤Éä́ É±É EòÉä EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB ={ÉªÉÉäMÉ
½Öþ<Ç <ºÉ Ê´ÉÊvÉ EòÉä +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ Eò®úÉå

EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä ´ÉÞkÉ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ Eäò +Ænù®ú BEò UôÉä]äõ ÊUôpù EòÉä ¦ÉänùxÉ Eò®úxÉÉ
¨É½þkÉ´É{ÉÚhÉÇ ½èþ iÉlÉÉ ]õÉSÉÇ EòÉä {ÉÊ®úÊvÉ Eäò ÊxÉEò]õiÉ¨É Ë¤ÉnÖù {É®ú ]õÉSÉÇ EòÉä SÉ±ÉÉªÉä
Ê¡ò®ú ´ÉÞkÉ EòÒ {ÉÊ®úÊvÉ Eäò ºÉÉlÉ V´ÉÉ±ÉÉ EòÉä SÉ±ÉÉxÉä Eäò Ê±ÉB Ê{É´É]õ ¤±ÉÉEò EòÉ
={ÉªÉÉäMÉ Eò®åú*

|ÉÉä¡òÉ<±É EòÉ]õxÉä Eäò Ê±ÉB, ́ ÉÞkÉ EòiÉÇxÉ Eäò Ê±ÉB |ÉªÉÉäMÉ ½ÖþB ́ É½þÒ Ê´ÉÊvÉ +xÉÖGò¨É
EòÉä +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ* +ÊiÉÊ®úHò <ºÉ¨Éå Eäò EòÉ]äõ VÉÉxÉä ´ÉÉ±Éä
|ÉÉä¡òÉ<±É Eäò ºÉ¨ÉÉxÉ BEò ]äõ¨{É±Éä]õ EòÉä ]äõ¤É±É {É®ú ºlÉÉÊ{ÉiÉ ÊEòªÉÉ VÉÉiÉÉ ½èþ,
iÉlÉÉ EòiÉÇxÉ ¶ÉÒ¹ÉÇ ºÉä VÉÖc÷É BEò ]ÅäõºÉ®ú ]äõ¨{É±Éä]õ |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä +xÉÖ{ÉÉÊ±ÉiÉ
Eò®äúMÉÉ* ]õÉSÉÇ EòÒ V´ÉÉ±ÉÉ VÉÉì¤É {É®ú |ÉÉä¡òÉ<±É EòÉä EòÉ]äõMÉÒ*

=i{ÉÉnùxÉ BǼ É Ê´ÉÊxÉ¨ÉÉÇhÉ : Ê¡ò]õ® (NSQF ºiÉ®ú 5) - +¦ªÉÉºÉ 1.4.60
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