
# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of the 
syllabus

Week No. 
of the 

Syllabus

1 What is the form of CNC? Computer Number 
based Control 

system

Centralized 
Number Condition 

Computerized 
Numerical Control 

Computer Numen 
Condition 

CNC का Ǿप Èया है? Computer Number 
based Control 

system

Centralized 
Number Condition 

Computerized 
Numerical Control 

Computer Numen 
Condition 

C 1 CNC Basic 
technology 

79

2 Which year the numerical control of new era 
spanned automation?

1950 1952 1960 1963 नए युग के संÉया×मक Ǔनयंğण ने ͩकस वष[ èवचालन को बढ़ावा 
Ǒदया?

1950 1952 1960 1963 B 1 CNC Basic 
technology 

79

3 Which century, the fixed automatic mechanism 
introduction?

18th Century 19th Century 17th Century In middle of 19th 
Century

कौनसी सदȣ, Ǔनिæचत èवचाͧलत मैकेǓनÏम पǐरचय है? 18वीं शताåदȣ 19वीं शताåदȣ 17वीं शताåदȣ 19वीं शताÞदȣ के 
मÚय मɅ

A 1 CNC Basic 
technology 

79

4 Which year along with CNC systems the 
commercial industrial robot was manufactured?

1972 1870 1930 1961 वाͨणिÏयक औɮयोͬगक रोबोट का Ǔनमा[ण CNC ͧसèटम के 
साथ ͩकस वष[ ͩकया गया था?

1972 1870 1930 1961 D 1 CNC Basic 
technology 

79

5 Which country the automatically controlled factory 
was introduced before two centuries?

In Japan In Germany In Europe In America दो शतािÞदयɉ स ेपहले èवचाͧलत Ǿप स ेǓनयंǒğत कारखाना ͩकस 
देश मɅ शुǾ ͩकया गया था?

जापान मɅ जम[नी मɅ यूरोप मɅ अमेǐरका मɅ C 1 CNC Basic 
technology 

79

6 What is the full form of CAM? Computer Aided 
Manufacturing 

Centralized 
Advanced 

Manufacturing 

Computerized 
Advance Machine 

Tool 

Computerized 
Applicable Method 

CAM का पूण[ Ǿप Èया है? Computer Aided 
Manufacturing 

Centralized 
Advanced 

Manufacturing 

Computerized 
Advance Machine 

Tool 

Computerized 
Applicable Method 

A 1 CNC Basic 
technology 

79

7 What is the full form of CAD? Computerized 
Advance 

Development 

Computerized 
Aided Designing 

Centralized 
Advanced Data 

Storage 

Computer 
Applicable Data 

Storage 

CAD का पूण[ Ǿप Èया है? Computerized 
Advance 

Development 

Computerized 
Aided Designing 

Centralized 
Advanced Data 

Storage 

Computer 
Applicable Data 

Storage 

B 1 CNC Basic 
technology 

79

8 In CNC area control system means? CNC - Power 
control system 

CNC - Electrical 
drives control 

CNC - Software CNC - Program 
organizer 

CNC ¢ेğ कंĚोल ͧसèटम मɅ मतलब है? CNC - पावर कंĚोल 
ͧसèटम

CNC - इलेिÈĚकल 
Ĝाइव Ǔनयंğण

CNC - सॉÝटवेयर CNC - ĤोĒाम  
ओगȶनाइजर

C 1 CNC Control 
system 

79

9 How many axes in the CNC lathe machine? Two axes x and z Three axes x,y,z Multi axes more 
than three 

Vertical and 
Horizontal 

CNC लेथ मशीन मɅ ͩकतने उपयोग हɇ? दो अ¢ɉ x और z तीन अ¢ɉ x, y, z मãटȣ अ¢ɉ तीन स े
अͬधक

उधवा[धर और ¢ैǓतज A 1 CNC Lathe 
specification

79

10 What do you mean by ATC preparation of part 
programming axis convention of CNC Machines?

Alternate Tool 
Centre 

Automatic Tool 
Changer

Automatic Tool 
Checking 

Axillary Tool 
Checking 

CNC मशीनɉ के पाट[ ĤोĒाͧमगं अ¢ कÛवɅशन के ATC ͪĤपरेशन 
स ेआपका Èया मतलब है?

अãटरनेट टूल सɅटर अãटरनेट टूल चजेर ऑटोमेǑटक टूल 
चेͩ कंग

आिÈसलरȣ टूल चेͩ कंग B 1 CNC Machine 
axes 

79

11 How the minimum three axes are named axis 
convention of CNC machines?

Axes of X,Y, and Z Axes of A,B and C Axes of P,Q and R Axes of I,J and K Ûयूनतम तीन अ¢ɉ को CNC मशीनɉ के अ¢ कÛवɅशन का नाम 
कैसे Ǒदया जाता है?

एÈस, वाई, और जेड 
के अ¢

ए, बी और सी के अ¢  पी, Èय ूऔर आर के 
अ¢

 I, J और K के अ¢ A 1 CNC Machine 
axes 

79
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12 What do you mean by HMC axis convention of CNC 
machines?

Horizontal Marking 
Centre  

Horizontal 
Machining Centre 

Horizontal 
Measuring Counter

Horizontal 
Machining Contour 

सीएनसी मशीनɉ के HMC अ¢ कÛवɅशन स ेआपका Èया 
अͧभĤाय है?

Horizontal 
Marking Centre  

Horizontal 
Machining Centre 

Horizontal 
Measuring Counter

Horizontal 
Machining Contour 

B 1 CNC 
Machining 

Centres 

79

13 Which one of the direction shown by thumb finger in 
right hand coordinate system?

Direction of 
spindle rotation 

Direction of X axis Direction of Y axis Direction of Z axis राईट हैÖड को-आͫड[नेट ͧसèटम मɅ अगंूठे कȧ उंगलȣ स ेǑदखाई 
गई Ǒदशा मɅ स ेकौन सी Ǒदशा है?

िèपंडल के घूमन ेकȧ 
Ǒदशा

X अ¢ कȧ Ǒदशा Y अ¢ कȧ Ǒदशा Z अ¢ कȧ Ǒदशा B 1 Axis 
convention of 

CNC 
Machines 

79

14 What do you mean by coordinate system? The coordinate 
system is a two 

dimensional 
number line 

It is only the 
direction of spindle 

rotation 

The cutting tool 
has to move in 

longitudinal 
direction 

The work table has 
to move radial for 

180 degrees

को-आͫड[नेट ͧसèटम स ेआपका Èया ता×पय[ है? को-आͫड[नेट ͧसèटम 
एक दो आयामी 
संÉया रेखा है

यह िèपंडल के घूमन े
कȧ Ǒदशा है

कǑटगं टूल को 
अनुदैÚय[ Ǒदशा मɅ 
आगे बढ़ना है

वक[  टेबल को 180 
ͫडĒी  रेͫडयल मɅ मूव 

करना है

A 1 Importance of 
feed back 

system 

79

15 Which axis in the following graph vertical line 
indicates?

Origin line X axis Z axis Y axis Ǔनàनͧलͨखत Ēाफ ऊÚवा[धर रेखा मɅ ͩकस अ¢ को इंͬगत करता 
है?

मूल रेखा X अ¢ Z अ¢ Y अ¢ D 1 Machine axis 79

16 Which axis in the following graph the horizontal line 
indicates?

1st and 2nd  
quadrant 

Z axis Y axis X axis Ǔनàनͧलͨखत Ēाफ मɅ कौन सी अ¢ ¢ैǓतज रेखा इंͬगत करती है? Ĥथम और ɮͪवतीय 
चतुथाɍश

Z अ¢ Y अ¢ X अ¢ D 2 Machine axis 79

17 What involves to produce component on 
conventional lathe?

Involves more 
manual work 

More production 
rate

Less manual work Computer takes 
care 

कÛवɅशनल लेथ पर कàपोनɅट का उ×पादन करने के ͧलए Èया 
शाͧमल है?

अͬधक मैनुअल काम 
करता है

अͬधक उ×पादन दर कम मैनुअल काम कंÜयूटर Úयान रखता 
है

A 2 CNC 
technology 

basics 

79

18 What is the meaning of open loop and closed loop? These both are 
programmable date 

These both are 
two types of 

control systems in 
CNC machines 

Data collecting 
systems 

Data storage 
system 

ओपन लूप और ÈलोÏड लूप के Èया मतलब हɇ? ये दोनɉ ĤोĒाम करने 
योÊय तारȣख हɇ

ये दोनɉ सीएनसी 
मशीनɉ मɅ दो Ĥकार 
कȧ  Ǔनयंğण Ĥणालȣ हɇ

डटेा कलेÈट ͧसèटम डटेा संĒह Ĥणालȣ B 2 CNC Control 
system 

79

19 How the CNC machines are generally grouped? 2 Axis only 3 Axis only Multi axis only 2 axis, 3 axis and 
Multi axis 

CNC मशीनɉ को सामाÛयत कैसे समूǑहत ͩकया जाता है? केवल दो अ¢ केवल तीन अ¢ केवल बहु अ¢ दो अ¢ तीन अ¢ और 
बहु अ¢

D 2 CNC machine 
models 

79

20 How the programmed spindle speed may modified 
in increments?

Increments of 15% Increments of 10% Increments of 5% Increments of 
100%

कैसे ĤोĒाम स ेिèपंडल èपीड मɅ Đͧमक वɮृͬध हो सकती है? 15% कȧ वɮृͬध 10% कȧ वɮृͬध 5% कȧ वɮृͬध 100% कȧ वɮृͬध C 2 Machine 
model, control 

system

79

21 Which axis the spindle moves on vertical machining 
centers?

Z axis Y axis X axis B axis वटȹकल मशीन सɅटर पर िèपंडल ͩकस अ¢ पर चलती है? Z अ¢ Y अ¢ X अ¢ B अ¢ A 2 Axis 
convention of 

CNC 
Machines 

79



22 What do you mean by VMC? Virtual Machine 
Control

Vertical Machining 
Centre 

Vertical Measuring 
Contour 

Vertical Measuring 
Counter 

VMC स ेआपका Èया अͧभĤाय है? Virtual Machine 
Control

Vertical Machining 
Centre 

Vertical Measuring 
Contour 

Vertical Measuring 
Counter 

B 2 Vertical 
machining 

centre 

79

23 What is the basis of absolute co-ordinate point? Based on the last 
point entered 

Based on the 
origin(0,0)

Based on the work 
end point 

Based on the tool 
geometry only 

अÞसोãयुट  को-आͫड[नेट पॉइंट का आधार Èया है? दज[ ͩकए गए अǓंतम 
ǒबदं ुके आधार पर

मूल (0,0) के आधार 
पर

काय[ अतं ǒबदं ुके 
आधार पर

केवल टूल ÏयाͧमǓत 
के आधार पर

B 2 Co-ordinate 
geometry

79

24 What is the basis of incremental co-ordinate 
system?

Based on the origin Based on the tool 
geometry 

Based on the last 
point entered 

Based on the tool 
nose radius

इÛĐȧमɅटल को-आͫड[नेट ͧसèटम का आधार Èया है? मूल के आधार पर  टूल ÏयाͧमǓत के 
आधार पर

दज[ ͩकए गए अǓंतम 
ǒबदं ुके आधार पर

टूल नोज रेͫडयस के 
आधार पर

C 2 Co-ordinate 
geometry

79

25 How the points are marked in polar co-ordinate 
system?

Pole as 'O' and 
polar axis as 'L' 

angle 

Pole as X and axis 
as Y

Pole as Z and axis 
as C

Pole as B and axis 
as C 

पोलर को-आͫड[नेट ͧसèटम मɅ माक[  कैसे ͬचिéनत ͩकए जाते हɇ? Ģवु  को 'O' और 
Ģवुीय  अ¢ को 'L' 
कोण के Ǿप मɅ देखɅ

X के Ǿप मɅ Ģवु  और 
Y के Ǿप मɅ अ¢

Z के Ǿप मɅ Ģवु  और 
C के Ǿप मɅ अ¢

B के Ǿप मɅ Ģवु  और 
C के Ǿप मɅ अ¢

A 2 Co-ordinate 
geometry

79

26 Which letter the origin indicates in co-ordinate 
geometry?

By letter 'O' By letter 'X' By letter 'Y' By letter 'B' कोऑͫड[नेट ÏयोमेĚȣ मɅ ओǐरिजन का संकेत ͩकस अ¢र स े
ͧमलता है?

'O' अ¢र से X' अ¢र से Y' अ¢र से B' अ¢र से A 2 Geometrical 
co-ordination 

79

27 What is 'O' indicates? The center axis The origin The reference point The position of 
work table 

 O ’Èया दशा[ता है? कɅ ġ अ¢ मूल संदभ[ ǒबदंु वक[  टेबल कȧ िèथǓत B 2 Co-ordinate 
geometry and 
machine axis 

79

28 What is the X and Y axes values from the following 
graph?

X = 6.0; Y = 4.0 X = -6.0; Y = 4.0 X = -6.0; Y = -4.0 X = 6.0; Y = -4.0 Ǔनàनͧलͨखत Ēाफ स ेX और Y अ¢ɉ के मूãय Èया है? X = 6.0; Y = 4.0 X = -6.0; Y = 4.0 X = -6.0; Y = -4.0 X = 6.0; Y = -4.0 A 2 Co-ordinate 
geometry

79

29 What is the directional value of X and Y? X in Negative Y in 
Positive 

X in Positive Y in 
Negative 

X and Y both in 
Negative 

X and Y both in 
Positive 

X और Y का Ǒदशा×मक मान Èया है? X ǓनगेǑटव, Y 
पाजीǑटव मɅ

X पाजीǑटव, Y 
ǓनगेǑटव मɅ

X और Y दोनɉ 
ǓनगेǑटव मɅ

X और Y दोनɉ 
पाजीǑटव मɅ

C 2 Machine axis 79



30 What are the values of X and Y for first quadrant? Both X and Y in 
Positive 

X in Negative Y in 
Positive 

X in Positive Y in 
Negative 

Both X and Y in 
Negative 

पहले चतुथाɍश के ͧलए X और Y के मान Èया हɇ? X और Y दोनɉ 
पाजीǑटव मɅ

X ǓनगेǑटव, Y 
पाजीǑटव मɅ

X पाजीǑटव, Y 
ǓनगेǑटव मɅ

X और Y दोनɉ 
ǓनगेǑटव मɅ

A 2 Geometrical 
co-ordination 

79

31 How the co-ordinate system specifies each point 
uniquely in a plane by?

In the direction of 
origin only 

In longitudinal 
direction 

In cross sectional 
direction only 

A pair of numerical 
co-ordinates 

कैसे को-आͫड[नेट ͧसèटम Ĥ×येक असमान ǒबदं ुमɅ एक समान 
ɮवारा ǓनǑद[çट करती है?

केवल उ×पͪƣ कȧ 
Ǒदशा मɅ

अनुदैÚय[ Ǒदशा मɅ केवल Đॉस सेÈशनल 
Ǒदशा मɅ

संÉया×मक सह-
Ǔनदȶशकɉ कȧ एक जोड़ी

D 2 Feed back 
system

79

32 How many minimum axis are provided in machining 
centers?

2 axes 4 axes 3 axes 5 axes मशीǓनगं सɅटस[ मɅ ͩकतने Ûयूनतम अ¢ Ĥदान ͩकए जाते हɇ? 2 axes 4 axes 3 axes 5 axes C 2 Axis 
convention of 

CNC 
Machines 

79

33 What is the maximum range of spindle speed? 120% 90% 100% 5% only िèपंडल गǓत कȧ अͬधकतम रɅज Èया है? 120% 90% 100% 5% only A 2 Machine 
model, control 

system

79

34 How much maximum feed range available on CNC 
machine?

The maximum 
feed range 5%

The maximum 
feed range 75%

The maximum 
feed range 100%

The maximum 
feed range 120%

CNC मशीन पर ͩकतना अͬधकतम फȧड रɅज उपलÞध है? अͬधकतम फ़ȧड सीमा 
5%

अͬधकतम फ़ȧड सीमा 
75%

अͬधकतम फ़ȧड सीमा 
100%

अͬधकतम फ़ȧड सीमा 
120 %

D 2 Feed / Speed 
ranges 

80 - 82

35 How much percentage of feed, system may 
activates in rapid traverse?

5% only 120% 100% only 50% फ़ȧड का ͩकतना ĤǓतशत, ͧसèटम तीĭ गǓत स ेसͩĐय कर 
सकता है?

केवल 5% 120% 100% केवल 50% C 2 Machine 
model, control 

system

80 - 82



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of the 
syllabus

Week No. 
of the 

Syllabus

1 Which one of the following code is suitable for 
spindle rotation in clock wise direction?

G02 M03 G03 M04 Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा Èलॉकवाइज  Ǒदशा मɅ िèपंडल के 
घूमन ेके ͧलए उपयुÈत है?

G02 M03 G03 M04 B 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

2 What do you mean by simulation? Cross checking of 
programmable 

DATA

Finding out of work 
offset values 

Finding out of tool 
geometrical values 

Editing of related 
part program

ͧसमुलेशन स ेआपका Èया मतलब है? ĤोĒामएबल डटेा कȧ 
Đॉस चेͩ कंग

काय[ ऑफसेट वैãय ू
का पता लगाना

टूल Ïयाͧमतीय वैãय ू
का पता लगाना

ǐरलेटेड पाट[ ĤोĒाम मɅ 
एͫडट करना

A 1 Modes of 
operations 

80 - 82

3 What do you mean by MPG? Manual Program 
Graphics 

Manually Pulse 
Generator 

Manual Procedure 
to Calculate 

Geometrical Values 

Manually Procure 
the Digital Graphics 

MPG स ेआपका Èया ता×पय[ है? Manual Program 
Graphics 

Manually Pulse 
Generator 

Manual Procedure 
to Calculate 
Geometrical 

Values 

Manually Procure 
the Digital 
Graphics 

B 1 Modes of 
operations 

80 - 82

4 The CNC key boards have with following keys? Alphabetic control 
keys 

Alphanumerical 
control keys 

electronic 

Built of CNC codes Numerical Data 
based keys only 

CNC कȧ बोडɟ मɅ Ǔनàनͧलͨखत कȧ हɇ? अãफ़ाǒबक कंĚोल कȧ अãफ़ाÛयूमेǐरकल 
कंĚोल कȧ इलेÈĚॉǓनक

सीएनसी कोड स े
Ǔनͧम[त

केवल संÉया×मक 
डटेा आधाǐरत कȧ

B 1 Modes of 
operations 

80 - 82

5 Which one of the following command the G02 code 
indicates?

Linear interpolation Circular 
interpolation 

clockwise direction 

Circular 
interpolation 

counter clockwise 
direction 

Cross sectional 
interpolation 

G02 कोड Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेͩकस कमांड को इंͬगत करता है? लȣǓनयर इंटरपोलेशन सकु[ लर इंटरपोलेशन 
Èलॉक वाइज 
डायरेÈशन

सकु[ लर इंटरपोलेशन 
काउंटर Èलॉक वाइज 

डायरेÈशन

Đॉस सेÈशनल 
इंटरपोलेशन

B 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

6 Which code suitable for circular interpolation 
counter clockwise direction?

G01 G02 G03 G04 सकु[ लर इंटरपोलेशन काउंटर Èलॉकवाइज Ǒदशा के ͧलए कौन सा 
कोड उपयुÈत है?

G01 G02 G03 G04 C 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

7 Which code is suitable for tool nose radius 
compensation at right side?

G50 G42 G40 G41 दाए ंतरफ टूल नोज रेͫडयस कंपनसेशन के ͧलए कौन सा कोड 
उपयुÈत है?

G50 G42 G40 G41 B 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

8 Which G-code is suitable for data input in mm? G21 G27 G20 G28 ͧममी मɅ डटेा इनपुट के ͧलए कौन सा G-कोड उपयुÈत है? G21 G27 G20 G28 A 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

9 Which one of the following M-code is suitable for 
chuck close?

M09 M11 M10 M13 Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा M-कोड चक बंद करने के ͧलए 
उपयुÈत है?

M09 M11 M10 M13 B 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

10 Which one of the following M-code is suitable for 
coolant pump ON?

M10 M11 M09 M08 Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा M-कोड कूलɅट पंप ऑन के ͧलए 
उपयुÈत है?

M10 M11 M09 M08 D 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

11 Which one of the code is used to rewind the 
program?

M38 M30 M39 M40 ĤोĒाम को ǐरवाइंड करने के ͧलए ͩकस कोड का उपयोग ͩकया 
जाता है?

M38 M30 M39 M40 B 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

Name of the Trade : Turner - 4th Semester NSQF - Module 2 : CNC Turning 



12 Which code is suitable for multiple turning cycle in 
FANUC CNC control system?

G71 G92 G96 G94 FANUC सीएनसी कंĚोल ͧसèटम मɅ मãटȣपल टǓनɍग साइͩकल 
के ͧलए कौन सा कोड उपयुÈत है?

G71 G92 G96 G94 A 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

13 Which G-code is suitable for thread cutting? G30 G32 G34 G01 Ġेड कǑटगं के ͧलए कौन सा G-कोड उपयुÈत है? G30 G32 G34 G01 B 1 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

14 Which mode is used to edit the program? Jog mode Edit mode MDI mode Auto mode ĤोĒाम को एͫडट करने के ͧलए ͩकस मोड का उपयोग ͩकया जाता 
है?

जोग मोड एͫडट मोड MDI मोड ऑटो मोड B 1 Operational 
modes 

80 - 82

15 Which mode is used to move the turret in micron 
level?

Auto mode Jog mode MDI mode Incremental jog 
mode 

टरेट को माइĐोन लेवल  मɅ मूव करने के ͧलए ͩकस मोड का 
उपयोग ͩकया जाता है?

ऑटो मोड जोग मोड MDI मोड इिÛĐमɅ×ल जाग मोड D 1 Operational 
modes 

80 - 82

16 Which mode is used for moving the turret in X and Z 
direction?

Jog mode Edit mode Auto mode MDI mode X और Z Ǒदशा मɅ टरेट  को व कराने  के ͧलए ͩकस मोड का 
उपयोग ͩकया जाता है?

जोग मोड एͫडट मोड ऑटो मोड MDI मोड A 1 Operational 
modes 

80 - 82

17 Which mode we can input the program command 
manually?

Auto mode Jog mode MDI mode Edit mode ĤोĒाम कमांड को हम ͩकस मोड मɅ मैÛयुअल Ǿप स ेइनपुट कर 
सकते हɇ?

ऑटो मोड जोग मोड MDI मोड एͫडट मोड C 1 Operational 
modes 

80 - 82

18 Which mode the program will be executed 
continuously one block after another block?

Jog mode Auto mode Edit mode Manual mode ͩकस मोड पर ĤोĒाम को एक Þलॉक के बाद लगातार अÛय Þलॉक 
पर एÈसीÈयूट ͩकया जाएगा?

जोग मोड ऑटो मोड एͫडट मोड मेनुअल मोड B 1 Operational 
modes 

80 - 82

19 How many ways CNC machine tool systems can be 
classified?

2 3 4 5 CNC मशीन टूल ͧसèटम को ͩकतने तरȣकɉ स ेवगȸकृत ͩकया जा 
सकता है?

2 3 4 5 B 1 Operational 
modes 

80 - 82

20 Why in CNC machine tool, the part program entered 
in edit mode into the computer memory?

Can be used only 
once 

Can be used again 
and again

Can be used again 
but it has to be 

modified every time 

Cannot be used 
again

CNC मशीन टूल मɅ, कंÜयूटर मेमोरȣ मɅ एͫडट मोड मɅ पाट[ 
ĤोĒाम Èयɉ दज[ ͩकया जाता है?

केवल एक बार 
इèतेमाल ͩकया जा 

सकता है

बार-बार इèतेमाल 
ͩकया जा सकता है

ͩफर स ेइèतेमाल 
ͩकया जा सकता है 
लेͩकन इसे हर बार 
संशोͬधत करना होगा

नहȣं कहा जा सकता B 1 Operational 
modes 

80 - 82

21 Which is the advantage of CNC machine over 
conventional machines?

High cutting speed Feed back control High feed Mass production कÛवɅशनल मशीनɉ पर CNC मशीन का लाभ कौन सा है? हाई कǑटगं èपीड फȧड बेक कंĚोल हाई फȧड मॉस ĤोडÈशन D 1 CNC 
technology 

basics 

80 - 82

22 Which is the operation in point to point system 
used?

Drilling Parting Grooving Facing पॉइंट टू पॉइंट ͧसèटम का उपयोग ͩकस ऑपरेशन मɅ ͩकया जाता 
है?

ͫĜͧलगं पǑटɍग Ēूͪवगं फेͧसगं A 1 Axis 
convention 

80 - 82

23 Which of the following feed back devices can sense 
both speed and position?

Resolver Tachometer Encoder Motor Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा फȧड बैक ͫडवाइस 'गǓत और िèथǓत' 
 दोनɉ को समझ सकता है?

ǐरसाãवर टेकोमीटर एनकोडर मोटर C 1 Axis 
convention 

80 - 82

24 Encoder is used in CNC machine tool to sense and 
control?

Spindle speed Spindle position Table position Work position एÛकोडर का उपयोग CNC मशीन टूल मɅ को सɅस और कंĚोल के 
ͧलए ͩकया जाता है?

िèपंडल èपीड िèपंडल पोजीशन टेबल पोजीशन वक[  पोजीशन C 1 Axis 
convention 

80 - 82



25 Which axis is parallel to Z - axis? X - axis Spindle axis Tool axis Y-axis कौन सा अ¢ Z - अ¢ के समानांतर है? X- अ¢ िèपंडल अ¢ टूल अ¢ Y- अ¢ B 1 Axis 
convention 

80 - 82

26 Which of the following is not advantage of CNC 
machine?

Higher flexibility Improved quality Reduced scrap rate Improved strength 
of the components 

Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सी CNC मशीन का लाभ नहȣं है? उÍच लचीलापन बेहतर गुणवƣा èĐैप दर को कम 
करना

कàपोनɅट कȧ उÛनत 
िèथǓत

D 1 Cutting 
parameters 

80 - 82

27 What is the use of CNC code of M05 to develop the 
command?

The spindle 
rotation has to stop 

The cutting tool 
has to be changed 

Tool returns from 
reference point to 

work place 

Rewind the 
program once 

again 

कमांड ͪवकͧसत करने के ͧलए M05 के CNC कोड का उपयोग 
Èया है?

िèपंडल रोटेशन को 
रोकना होगा

कǑटगं टूल को 
बदलना होगा

 रेफ़रÛस पॉइंट स ेवक[  
Üलेस पर टूल का 
वापस आना

ĤोĒाम को एक बार 
ͩफर स ेǐरवाइंड करना

A 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

28 Which M code is to activate coolant pump in CNC 
machine?

M01 M06 M08 M09 CNC मशीन मɅ कूलɅट पंप को सͩĐय करने के ͧलए कौन सा M 
कोड है?

M01 M06 M08 M09 C 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

29 Which one of the following code used to switch off 
the coolant pump?

M07 M08 M09 M30 कुलɅट पंप को बंद करने के ͧलए Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेͩकस कोड का 
उपयोग ͩकया जाता है?

M07 M08 M09 M30 C 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

30 What is the use of G00 activates the command? Linear interpolation Rapid traverse Tool returns from 
reference point

Return to 
reference point 

G00एिÈटͪवटȣज़ कमांड का उपयोग Èया है? लȣǓनयर इंटरपोलेशन रैͪपड Ěेवस[ ǐरफरेÛस पॉइंट स ेटूल 
ǐरटन[ करता है

ǐरफरेÛस पॉइंट को 
टूल ǐरटन[ करता है

B 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

31 What is the activity of code M06 based on FANUC 
CNC control system?

End of the 
program with 

rewind 

Spindle rotation in 
counter clockwise 

direction 

The cutting tool 
has to be changed 

Switch of the 
coolant pump 

FANUC सीएनसी कंĚोल ͧसèटम के आधार पर कोड M06 कȧ 
एिÈटͪवटȣ Èया है?

ǐरवाइंड के साथ 
ĤोĒाम  का एंड

काउंटर Èलॉकवाइज 
Ǒदशा मɅ िèपंडल 

रोटेशन

कǑटगं टूल को बदल 
Ǒदया ह l

कुलɅट पंप बंद करɅ C 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

32 What is the purpose of G28 code based on FANUC 
CNC control system?

Tool has return to 
reference point 

Tool has to return 
from reference 

point 

Circular 
interpolation 

clockwise 

Circular 
interpolation 

counter clockwise 

FANUC सीएनसी Ǔनयंğण Ĥणालȣ पर आधाǐरत G28 कोड का 
उɮदेæय Èया है?

टूल रेफरɅस पॉइंट पर 
वापस आ गया है

टूल को रेफरɅस पॉइंट 
स ेवापस लौटना होगा

सकु[ लर इंटरपोलेशन  
Èलॉक वाइज

सकु[ लर इंटरपोलेशन 
काउंटर Èलॉक वाइज

A 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

33 Which mode, the cutting tool returns back to its 
home position?

Automatic mode MDI mode Jog mode Reference mode ͩकस मोड मɅ ,कǑटगं टूल उसकȧं होम पोजीशन मɅ वापस आता है? ऑटोमेǑटक मोड MDI मोड जोग मोड ǐरफरेÛस मोड D 2 Modes of 
operations 

80 - 82

34 What is the purpose of MDI mode? For program 
execution 

Move the axes by 
manually 

Cross checking of 
the program 
graphically 

Editing of 
programmable 

Data 

MDI मोड का उɮदेæय Èया है? ĤोĒाम एÈसीÈयूशन 
के ͧलए

अ¢ɉ को मैÛयुअल 
Ǿप स ेमूव करɅ

Ēाͩफक Ǿप स ेĤोĒाम 
 कȧ Đॉस चेͩ कंग

ĤोĒाम डटेा का 
संपादन

B 2 Modes of 
operations 

80 - 82

35 What is the full form of MDI? Mechanical Data 
Implantation 

Manually Data 
Input 

Moderated Data 
input 

Mounting of 
Diagonal Impact 

MDI का पूण[ Ǿप Èया है? Mechanical Data 
Implantation 

Manually Data 
Input 

Moderated Data 
input 

Mounting of 
Diagonal Impact 

B 2 Modes of 
operations 

80 - 82

36 Which command activates in automatic mode? Work off settings 
are taken 

Tool changes 
automatically 

Program executed 
continuously 

Program simulated èवचाͧलत मोड मɅ कौन सी कमांड सͩĐय होती है? वक[  ऑफ सेǑटगं ͧलया 
जाता है

टूल अपने आप बदल 
जाता है

ĤोĒाम एÈसीÈयूट 
होता है

ĤोĒाम ͧसमुलेट होता 
है

C 2 Operational 
modes 

80 - 82

37 Which one of the following is possible in edit mode? Can read only the 
program

Simulation of the 
program 

Execute the 
program 

Preparation of new 
programmable 

Data and 
correction / 

Alteration of an 
earlier program

एͫडट मोड मɅ Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा एक  संभव है? केवल ĤोĒाम पढ़ 
सकते हɇ

ĤोĒाम का ͧसमुलेशन ĤोĒाम एÈसीÈयूट करɅ नए ĤोĒामेबल डटेा 
कȧ तैयारȣ और पहले 
के ĤोĒाम मɅ सुधार / 

बदलाव

D 2 Modes of 
operations 

80 - 82



38 Which mode is used while loading / unloading the 
work piece in CNC machine?

Simulation mode Automatic mode Jog mode Edit mode CNC मशीन मɅ वक[ पीस को लोड / अनलोड करते समय ͩकस 
मोड का उपयोग ͩकया जाता है?

ͧसमुलेशन मोड ऑटोमेǑटक मोड जोग मोड एͫडट मोड C 2 Modes of 
operations 

80 - 82

39 Which mode execute the program continuously one 
block after another block?

Jog mode Edit mode MPG mode Auto mode कौन सा मोड पɅट ĤोĒाम को एक Þलॉक के बाद लगातार एक 
Þलॉक एÈसीÈयूट करता है?

जोग मोड एͫडट मोड MPG मोड ऑटो मोड D 2 Modes of 
operations 

80 - 82

40 Which mode is used for five positioning (Micron 
level) of the axis movement?

Auto mode Incremental Jog 
mode 

MDI mode Edit mode अ¢ मूवमɅट के पांच लेवल (माइĐोन èतर) के ͧलए ͩकस मोड का 
उपयोग ͩकया जाता है?

ऑटो मोड इिÛĐमɅटल जोग मोड MDI मोड एͫडट मोड B 2 Modes of 
operations 

80 - 82

41 How the complex cutting motion involving X,Y and Z 
moments is carried out by CNC machining?

Use of jigs, cams, 
templates and 

tracers 

Skill of machine 
operator 

Combinations of 
co-ordinates 

obtained from 
drives along the 

axis 

Based on electrical 
power supply of 

the machine

CNC मशीǓनगं ɮवारा X, Y और Z मोमɅɪस को शाͧमल करने 
वाले जǑटल कǑटगं मोशन को कैसे ͩकया जाता है?

िजÊस, कैम, टेàÜलेट 
और Ěेसर के उपयोग 

से

मशीन ऑपरेटर के  
कौशल से

अ¢ के साथ Ĝाइव स े
ĤाÜत को-आडȸनेट  का 

संयोजन

मशीन कȧ ͪवɮयुत 
आपूǓत[ के आधार पर

C 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

42 How the part programming mistakes can be 
avoided?

NC (Numerical 
control) machine 

only 

CNC (Computer 
numerical control) 

machine only 

Both NC and CNC 
machine 

Cannot be avoided 
in CNC machine

कैसे पाट[ ĤोĒाͧमगं गलǓतयɉ स ेबचा जा सकता है? NC (Ûयूमेǐरकल 
कंĚोल) मशीन केवल

CNC (कंÜयूटर 
Ûयूमेǐरकल कंĚोल) 

मशीन

NC और CNC 
मशीन दोनɉ

CNC मशीन मɅ 
अवॉयड नहȣं ͩकया जा 

सकता

B 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

43 A CNC machine tool has a continuous part control 
both linear and circular along x,y,z and control of 
table rotation about x axis and z axis, so the 
machine should be called?

2C, L 3L,2C 5C 2L, 2C एक CNC मशीन टूल मɅ X, Y, Z और X अ¢ और Z अ¢ के बारे 
मɅ टेबल रोटेशन के साथ रैͨखक और सकु[ लर  दोनɉ का Ǔनरंतर 
पाट[ Ǔनयंğण होता है, इसͧलए मशीन को काल ͩकया जाना 
चाǑहए?

2C, L 3L,2C 5C 2L, 2C B 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

44 Which one of the following code is suitable for rapid 
traverse?

G00 G02 G03 G04 Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा कोड रैͪपड Ěैवस[ के ͧलए उपयुÈत है? G00 G02 G03 G04 A 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

45 Which one of the following code is used for tool 
nose compensation at left side?

G40 G41 G42 G32 Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा कोड बाɃ तरफ िèथत टूल नोज 
कàपंसेसन  के ͧलए उपयोग ͩकया जाता है?

G40 G41 G42 G32 B 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

46 Which one of the following M-code is suitable for 
spindle rotation stop?

M05 M03 M06 M04 Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा M-कोड िèपंडल ǐरलेशन èटॉप के 
ͧलए उपयुÈत है?

M05 M03 M06 M04 A 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

47 What is the indication of 'M'? Machine zero point Work piece zero 
point 

Tool zero point Machine reference 
point 

M ’का संकेत Èया है? मशीन जीरो पॉइंट वक[  पीस जीरो पॉइंट टूल जीरो पॉइंट मशीन ǐरफरेÛस पॉइंट A 2 Operational 
modes 

80 - 82

48 What is the indication of 'M'? Machine zero point Work piece zero 
point 

Tool zero point Machine reference 
point 

M ’का संकेत Èया है? मशीन जीरो पॉइंट वक[  पीस जीरो पॉइंट टूल जीरो पॉइंट मशीन ǐरफरेÛस पॉइंट B 2 Operational 
modes 

80 - 82



49 Which point in any CNC machine the position 
measuring systems has a starting point to each 
axis?

Work zero Tool geometrical 
value 

Machine zero Reference mode ͩकसी भी CNC मशीन मɅ कौन सा ǒबदं ुिèथǓत मापने कȧ Ĥणालȣ 
मɅ Ĥ×येक अ¢ पर एक Ĥारंͧभक ǒबदं ुहै?

वक[  जीरो टूल Ïयाͧमतीय मान मशीन जीरो ǐरफरेÛस मोड C 2 Operational 
modes 

80 - 82

50 What is the formula for calculating metal removal 
rate (V)?

V.S.A cm3/mm V.S cm3/min धात ुहटाने कȧ दर (V) कȧ गणना के ͧलए सूğ Èया है? V.S.A cm3/mm V.S cm3/min B 2 Operational 
modes 

80 - 82

51 Which one of the following CNC control systems are 
used on CNC machines?

Siemens and 
FANUC

Adobe reader and 
Microsoft 

Excel and MS 
power point 

MS office only CNC मशीनɉ पर Ǔनàन मɅ स ेकौन सा CNC Ǔनयंğण Ĥणालȣ का 
उपयोग ͩकया जाता है?

सीमɅस एंड FANUC एडोब रȣडर एंड 
माइĐोसॉÝट

एÈसेल एंड MS पावर 
पॉइंट

MS ऑͩफस केवल A 2 Preparation of 
part 

programming 

80 - 82

52 Which one of the program block may suitable to 
move the cutting tool 'x' axis 42.0 'z' axis 0.0 with 
the feed of 0.1 mm?

G00 x 42.0 z 0.0 F 
0.1

G02 x 42.0 z 0.0 F 
0.1

G01 x 42.0 z 0.0 F 
0.1

G03 x 42.0 z 0.0 F 
0.1

0.1 ͧममी कȧ फȧड के साथ कǑटगं टूल 'x' अ¢ 42.0 'z' अ¢ 0.0 
  को èथानांतǐरत करने के ͧलए कौन सा ĤोĒाम Þलॉक हो सकता 
है?

G00 x 42.0 z 0.0 F 
0.1

G02 x 42.0 z 0.0 F 
0.1

G01 x 42.0 z 0.0 F 
0.1

G03 x 42.0 z 0.0 F 
0.1

C 2 Operational 
modes 

80 - 82

53 What is the indication of 'x' axis in CNC lathe 
machine?

The radius of the 
component 

The length of the 
component 

The diameter of 
the component 

Centre axis of the 
component 

CNC लेथ मशीन मɅ 'x' अ¢ का संकेत Èया है? कàपोनɅट कȧ ǒğÏया कàपोनɅट कȧ लàबाई कàपोनɅट कȧ åयास कàपोनɅट कȧ कɅ ġ अ¢ C 2 CNC lathe 
machine axes 

79

54 What is the indication of 'z' axis in CNC lathe 
machine?

The length of the 
component 

The center axis of 
the component 

The radius of the 
component 

The diameter of 
the component 

CNC लेथ मशीन मɅ 'z' अ¢ का संकेत Èया है? कàपोनɅट कȧ लàबाई कàपोनɅट कȧ कɅ ġ अ¢ कàपोनɅट कȧ ǒğÏया कàपोनɅट कȧ åयास A 2 CNC lathe 
machine axes 

79

m/min 
1000
πDN rev/min 

πD
V.1000

m/min 
1000
πDN rev/min 

πD
V.1000



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of the 
syllabus

Week No. 
of the 

Syllabus

1 Which property of cutting tool has ability to 
withstand various cutting forces during machining?

Toughness Hardness Brittleness Softness कǑटगं टूल कȧ ͩकस Ĥॉपटȹ मɅ मशीǓनगं के दौरान ͪवͧभÛन कǑटगं 
 बलɉ का सामना करने कȧ ¢मता होती है?

टफनेस हाड[नेस ǒĦटलनेस सॉÝटनेस A 1 Cutting tool 
materials 

83 - 85

2 What is 'G' in ISO standard for specifying tool insert 
CNMG120408?

Geometrical 
features 

Relief angle Shape of the insert Tolerance CNMG120408 टूल इÛसट[ के ͧलए आईएसओ èटɅडड[ मɅ 'G' 
Èया है?

Ïयाͧमतीय ͪवशषेताएं ǐरलȣफ कोण इÛसट[ का आकार सǑहçणुता A 1 Cutting tool 
materials 

83 - 85

3 What is the property has the ability to retain 
hardness under severe working conditions?

Toughness Hardness Softness Brittleness गंभीर काम कȧ पǐरिèथǓतयɉ मɅ कठोरता बनाए रखने कȧ ¢मता 
कȧ Ĥॉपटȹ Èया है?

टफनेस हाड[नेस सॉÝटनेस ǒĦटलनेस B 1 Cutting tool 
materials 

83 - 85

4 Which type of tool material is non metal? High speed steel Carbon steel Stellites Diamond ͩकस Ĥकार का टूल मटेǐरयल अधात ुहै? हाई èपीड èटȣल काब[न èटȣल èटेलाइɪस डायमंड D 1 Cutting tool 
materials 

83 - 85

5 What is the name of a non-ferrous alloy compared 
of cobalt chromium and tungsten used in cutting 
tool?

Stellites Ceramics Carbides High speed steel कǑटगं टूल मɅ ĤयुÈत कोबाãट Đोͧमयम और टंगèटन कȧ तुलना 
मɅ अलौह ͧमĮ धात ुका नाम Èया है?

èटेलाइɪस ͧसरेͧमÈस काबा[इडस हाई èपीड èटȣल A 1 Cutting tool 
materials 

83 - 85

6 What is 'T' in ISO standard for specifying tool insert 
TNMG12048?

Diamond shaped Triangular shaped Square shaped Rectangular 
shaped 

TNMG12048 टूल इÛसट[ को ǓनǑद[çट करने के ͧलए ISO 
मानक मɅ 'T' Èया है?

डायमंड शपे ĚाईएÛगुलर शपे èÈवायर शपे रेÈटएÛगुलर शपे B 1 Cutting tool 
materials 

83 - 85

7 What is the clearance angle for boring bar tool used 
in CNC machine?

5° 7° 8° 9° सीएनसी मशीन मɅ उपयोग ͩकए जाने वाले बोǐरगं बार टूल के 
ͧलए िÈलयरɅस कोण Èया है?

 5°  7°  8°  9° B 1 Cutting tool 
materials 

83 - 85

8 What is the formula used to estimate CNC tool life? V (t)n = C V/(T)n = C V x t = C t (V)n = C CNC टूल लाइफ का अनुमान लगाने के ͧलए ͩकस सूğ का 
उपयोग ͩकया जाता है?

V (t) n = C V/(T)n = C V x t = C t (V)n = C A 1 Tool life 83 - 85

9 What is the 'M' in the ISO designation for lathe tool 
holders PCLNL2525M-12?

Holder length Shank length Shank width Holder style लेथ टूल होãडस[ के ͧलए ISO पदनाम मɅ 'P' Èया है 
PCLNL2525M-12?

होãडर लàबाई शɅक लàबाई शɅक चौड़ाई होãडर èटाइल A 1 ISO 
namenclature 
of tool holder 

83 - 85

10 What is 'P' in the ISO designation for lathe tool 
holders PCLNL2525M-12?

Insert shape Insert clamping 
method 

Holder style Insert cutting edge 
length

लेथ टूल होãडस[ के ͧलए ISO पदनाम मɅ 'P' Èया है 
PCLNL2525M-12?

इÛसट[ शपे इÛसट[ Èलेिàपंग मेथड होãडर èटाइल इÛसट[ कǑटगं एज लɅथ B 1 ISO 
namenclature 
of tool holder 

83 - 85

11 What is 'N' in the ISO designation for lathe tool 
holders PCLNL2525M-12? 

Holder length Shank length Hand of holder Insert of clearance 
angle 

लेथ टूल होãडस[ के ͧलए ISO पदनाम मɅ 'N' Èया है 
PCLNL2525M-12?

होãडर लàबाई शɅक लàबाई हैÖड ऑफ़ होãडर होãडर èटाइल D 1 ISO 
namenclature 
of tool holder 

83 - 85

Name of the Trade : Turner - 4th Semester NSQF - Module 3 : Tool Setting & Data Input



12 What is the cutting angle marked as 'x'? Cutting angle Approach angle Trailing angle Side rake कǑटगं एंगल को 'x' के Ǿप मɅ ͩकस Ǿप मɅ ͬचिéनत ͩकया गया है? कǑटगं एंगल एĤोच एंगल Ěेͧलगं एंगल साइड रैक B 2 ISO 
namenclature 
of tool holder 

83 - 85

13 What is the name of part marked as 'x'? Flange Adaptor Shank Reaction knur X' के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम Èया है? Ýलɇज एडापटर शɅक रेशन Èनोर B 2 Tool Geometry 83 - 85

14 Which offset has to be taken to make the tool to 
move with reference to the job in CNC machine?

Work offset Geometrical offset Wear offset Tool offset CNC मशीन मɅ नौकरȣ के संदभ[ मɅ उपकरण को èथानांतǐरत 
करने के ͧलए कौन सा ऑफसेट लेना पड़ता है?

वक[  आफसेट Ïयाͧमतीय आफसेट ͪवयर आफसेट टूल आफसेट A 2 Tooling 
system 

83 - 85

15 What is 'S' in the ISO designation of CNC lathe 
boring bar S32USKKCR12?

Shank type Shank diameter Tool length Cutting direction सीएनसी लेथ बोǐरगं बार S32USKKCR12 के ISO पदनाम मɅ 
'S' Èया है?

शंक Ĥकार शɇक डायमीटर उपकरण कȧ लंबाई काटने कȧ Ǒदशा A 2 Setting work 
and tool offset 

83 - 85

16 What is 'C' in the ISO designation of CNC lathe 
boring bar S32USKKCR12?

Shank diameter Clearance angle Shank type Tool length सीएनसी लेथ बोǐरगं बार S32USKKCR12 के ISO पदनाम मɅ 
'C' Èया है?

शɇक डायमीटर ÈलȣयरɅस एंगल शɇक Ĥकार टूल कȧ लंबाई B 2 ISO 
namenclature 
of tool holder 

83 - 85

17 What is 'C' in ISO standard for specifying tool insert - 
 CNMG120408?

Relief angle Shape of the insert Tolerance classes  Geometrical 
features 

 ǓनǑद[çट उदाहरण CNMG120408  के ͧलए टूल इÛसट[ के ͧलए 
ISO मानक मɅ 'C' Èया है?

ǐरलȣफ कोण इÛसट[ का आकार टॉलरɅस Ïयाͧमतीय ͪवशषेताएं C 2 ISO 
namenclature 
of tool holder 

83 - 85

18 What is the 'M' in the ISO standard for specifying 
tool insert for example CNMG12048?

Relief angle Shape of the insert Tolerance value  Geometrical 
features 

 ǓनǑद[çट उदाहरण CNMG120408  के ͧलए टूल इÛसट[ के ͧलए 
ISO मानक मɅ 'M' Èया है?

ǐरलȣफ कोण इÛसट[ का आकार टॉलरɅस Ïयाͧमतीय ͪवशषेताएं C 2 Cutting tool 
materials 

83 - 85

19 What is the shape of tool insert for letter 'L'? Rectangle Square Round Triangular अ¢र 'L' के ͧलए टूल इÛसट[ कȧ आकृǓत Èया होती है? समकोण वग[ गोल ǒğकोणीय A 2 ISO 
namenclature 
of tool holder 

83 - 85

20 What is the name of part marked as 'x'? Tool post Work rest Chasing rest Chaser 'x' के Ǿप मɅ ͬचÛहांͩकत भाग का नाम Èया है? टूल पोèट वक[  रेèट चिेज़ंग रेèट चज़ेर C 1 Tool materials 83 - 85



21 What is the name of tool angle marked as 'x'? Approach angle Cutting angle Top rake - negative Side rake 'x' के Ǿप मɅ ͬचÛहांͩकत भाग का नाम Èया है? एĤोच कोण कǑटगं (कत[न) कोण टॉप रेक - नेगेǑटव 
(ऋणा×मक)

साइड रेक C 1 Tooling 
system 

83 - 85

22 What is the name of tool? Rough turning tool  Finish turning tool Facing tool Parting tool टूल (औजार) का नाम Èया है? रफ टǓनɍग टूल ͩफǓनश टǓनɍग टूल फेͧसगं टूल पाǑटɍग टूल C 1 Tool Geometry 83 - 85

23 What is name of part of a throw away tip tool-holder 
marked as 'x'?

Chip breaker Shim Holder Insert 'x' के Ǿप मɅ ͬचिÛहत Ġो अव ेǑटप टूल-होãडर के भाग का नाम 
Èया है?

ͬचप Ħेकर ͧशम होãडर इÛसट[ D 1 Tool Geometry 83 - 85

24 Which parameter is decided by the contour that to 
turn the tool holder?

Holder style Insert type Shank height Insert clamping 
method 

टूल होãडर को टन[ करने के ͧलए कंटूर ɮवारा कौन सा पैरामीटर 
तय ͩकया जाता है?

होãडर èटाइल (शैलȣ) इÛसट[ का Ĥकार ͧशकं कȧ ऊँचाई इÛसट[ Èलैिàपंग ͪवͬध B 2 Tooling 
system 

83 - 85

25 Which tool material is quite brittle be and have a low 
bending strength?

Ceramics High speed steel Carbides Carbon steel ͩकस टूल मटेǐरयल मɅ Ǔनàन-बेिÛडगं सामØय[ होती है एव ंǒĦटल 
(भंगुर) होता है?

ͧसरेͧमक उÍच गǓत इèपात काबा[इड काब[न èटȣल A 2 Nomen 
clatcher of 
tool holder 

83 - 85

26 Which tool material is suitable for cutting very hard 
material such as glass, non-ferrous material, 
plastics?

Ceramics Diamonds Carbides Stellites अͬधक हाड[ (कठोर) मटेǐरयल, जैस ेͩक Êलास (कांच), नॉन-फेरस 
(अलौह) मटेǐरयल, Üलािèटक को काटने के ͧलए कौन सा टूल 
मटेǐरयल उͬचत होता है?

ͧसरेͧमक डायमंड (हȣरा) काबा[इड èटेलाईट B 2 Cutting tool 
materials 

83 - 85

27 Which type of index cable insert is used to parting 
or cutting purpose on lathe?

Boring insert Threading insert Cut-off insert Grooving insert लेथ (खराद) पर पाǑटɍग या कǑटगं उɮदेæय के ͧलए ͩकस Ĥकार 
कȧ इंडÈेस केबल इÛसट[ का Ĥयोग ͩकया जाता है?

बोǐरगं इÛसट[ Ġेͫडगं इÛसट[ कट-ऑफ इÛसट[ Ēू ͪवगं इÛसट[ C 2 Cutting tool 
materials 

83 - 85



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of the 
syllabus

Week No. 
of the 

Syllabus

1 What is the purpose of turret head on CNC lathe 
machine?

It holds the work 
pieces 

It holds the cutting 
tools 

It supports for 
lengthy work pieces 

It guides to the 
work piece while 

thread cutting 

CNC लेथ मशीन पर टरेट हेड का उɮदेæय Èया है? यह वक[ पीस को पकड़ता 
है

यह कǑटगं टूल को 
पकड़ता है

यह लàब ेवक[ पीस को 
पकड़ता है

यह चड़ूी काटने के 
दौरान वक[ पीस को 
गाइड करता है

B 1 Process & 
Tool selection 

86 - 88

2 Which one of the following code is suitable for 
grooving operation?

G 17 G 18 G 21  G 75 Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा कोड Ēूͪवगं ऑपरेशन के ͧलए 
उपयुÈत है?

G 17 G 18 G 21  G 75 D 1 Part program 
for grooving 

operation 

89 - 91

3 What is the G01 command stands for in the part 
program?

Rapid traverse Return to 
reference point 

Circular 
interpolation 

clockwise direction 

Linear interpolation पाट[ ĤोĒाम मɅ G01 कोड ͩकसके ͧलए है? रेͪपड Ěेवस[ ǐरफ़रेÛस पॉइंट पर 
वापस आने

सकु[ लर इंटरपोलेशन 
Èलॉकवाइज डायरेÈशन

लȣǓनयर इंटरपोलेशन D 1 Part program 
commonds 

79

4 What do you mean by M03S600 in the part 
program?

The spindle has to 
rotate is clockwise 
direction with 600 

rpm

The spindle has to 
stop rotation for 
600 seconds of 

time 

The spindle has to 
rotate is counter 

clock wise direction 

The spindle has to 
run for the period 
of 600 seconds of 

time 

पाट[ ĤोĒाम मɅ M03S600 स ेआपका Èया अͧभĤाय है? िèपंडल को 600 
आरपीएम के 

Èलॉकवाइज डायरेÈशन 
मɅ घुमाना होता है

 600 सेकंड रोटेशन के 
ͧलए िèपंडल को रोकना 

पड़ता है

िèपंडल को 600 
आरपीएम के काउंटर  
Èलॉकवाइज डायरेÈशन 

मɅ घुमाना होता है

िèपंडल को 600 सेकंड 
कȧ अवͬध के ͧलए 
चलाना होता है

A 2 Preparation of 
part program 

80 - 82

5 What will be displayed on the screen while 
simulation?

Entire part program Graph of the 
component 

Work off setting 
details 

All tool geometrical 
values 

ͧसमुलेशन जो èĐȧन पर Ĥदͧश[त ͩकया जाएगा? संपूण[ पाट[ ĤोĒाम घटक का Ēाफ  ͫडटेल सेट करना बंद 
करɅ

सभी टूल Ïयाͧमतीय 
मान

B 2 Program 
simulator 

86 - 88

6 What is the purpose of G71 in axis selection? Input values are in 
mm

Input values are in 
inches 

Rapid traverse The cutting tool 
has to travel in 'x' 
axis and 'y' axis 

अ¢ चयन मɅ G71 का उɮदेæय Èया है? इनपुट मान ͧममी मɅ हɇ इनपुट मान इंचɉ मɅ हɇ रेͪपड Ěेवस[ कǑटगं टूल को 'x' अ¢ 
और 'y' अ¢ मɅ Ěेवल 

करनी होती है

D 2 Machine axes 79

7 What is the purpose of the code of R in grooving 
cycle G75R?

Relieving the tool Groove diameter Incremental depth 
of cut 

Width of the groove G75R के Ēूͪवगं साइͩकल मɅ कोड R का उɮदेæय Èया है? टूल ǐरलȣͪवगं Ēूव डायामीटर बदते हु ए कट कȧ गहराई Ēूव कȧ चोडाई A 2 Part program 
for grooving 

operation 

86 - 88

8 What is 'x' in the syntax of G75 grooving command 
G75X-Z-P-Q-F-?

Incremental depth 
of cut in 'z' axis 

Groove diameter Width of the groove Tool return value 
amount 

G75 Ēूͪवगं कमांड G75X-Z-P-Q-F-? के ͧसटैंÈस मɅ 'x' Èया है? Z' अ¢ मɅ इंĐȧमɅटल 
कट कȧ गहराई

Ēूव डायामीटर Ēूव कȧ चोडाई टूल ǐरटन[ वैãय ूअमाउंट B 2 Part program 
for grooving 

operation 

89 - 91

9 What do you mean by 'z' in the grooving operation 
cycle G75X - Z-P-Q-F-?

The value of tool 
return amount 

Groove diameter Groove length 
(mm)

Incremental depth 
of cut in 'x' axis 

Ēूͪवगं ऑपरेशन साइͩकल G75X - Z-P-Q-F-? स ेआपका Èया 
अͧभĤाय है?

टूल ǐरटन[ अमाउंट का 
मूãय

Ēूव डायामीटर Ēूव लàबाई (mm) X' अ¢ मɅ इंĐȧमɅटल 
कट कȧ गहराई

C 2 Part program 
for grooving 

operation 

89 - 91

10 What indicates by P in the part program of grooving 
operation in G75X - Z-P-Q-F-?

Groove diameter Tool return value Depth of cut in 'z' 
axis 

Depth of cut in 'x' 
axis 

 पाट[ ĤोĒाम G75X - Z-P-Q-F-?  के Ēूͪवगं ऑपरेशन मɅ  पी 
ɮवारा Èया इंͬगत करता है?

Ēूव डायामीटर टूल ǐरटन[ वैãयू 'Z' अ¢ मɅ कटौती कȧ 
गहराई

'X' अ¢ मɅ कटौती कȧ 
गहराई

D 2 Part program 
for grooving 

operation 

89 - 91

11 What purpose the code of Q is used for the 
grooving cycle in G75X - Z-P-Q-F-?

Shift value in 'z' 
axis microns

 Width of the 
groove 

 Groove diameter Feed value  G75X - Z-P-Q-F-?  Ēूͪवगं साइͩकल मɅ कोड Q का  ͩकस 
उɮदेæय के ͧलए उपयोग ͩकया जाता है?

Z' अ¢ मɅ इंĐȧमɅटल 
कट कȧ गहराई के ͧलए

Ēूव कȧ चोडाई के ͧलए Ēूव डायामीटर के ͧलए फȧड मान के ͧलए A 2 Part program 
for grooving 

operation 

89 - 91

12 What command activated by the code of F in the 
grooving cycle in G75X - Z-P-Q-F-?

Value of groove 
diameter 

The value of tool 
return allowance 

The value for 
groove width 

Feed for groove 
cutting 

G75X - Z-P-Q-F-?  Ēूͪवगं साइͩकल मɅ F  कोड ɮवारा ͩकस 
कमांड को एिÈटवेट ͩकया जाता है?

Ēूव डायामीटर का मान टूल ǐरटन[ अलाउंस का 
मान

Ēूव कȧ चोडाई के ͧलए 
मान

Ēूव कǑटगं के ͧलए फȧड D 2 Part program 
for grooving 

operation 

89 - 91

13 Which code is suitable for drilling operation from the 
following?

G74 G76 G71 G70 Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा कोड ͫĜͧलगं ऑपरेशन के ͧलए 
उपयुÈत है?

G74 G76 G71 G70 A 2 Part program 
for drilling 
operation 

89 - 91

Name of the Trade : Turner - 4th Semester NSQF - Module 4 : Programme and Simulation 







14 What is the code of 'z' used in drilling operation in 
the format G74Z-Q-F-?

Drill relief depth / 
Return amount 

Feed value for 
incremental depth 

of drill 

Incremental drill 
depth 

Depth of hole ͫĜͧलगं ऑपरेशन मɅ ĤाǾप G74Z-Q-F- मɅ कौन सा कमांड, कोड 
z के ͧलए उपयोग होता है?

ͫĜल ǐरलȣफ डÜेथ / 
ǐरटन[ अमाउंट

इÛĐȧमɅटल ͫĜल कȧ 
गहराई के ͧलए फȧड 

वैãयू

इÛĐȧमɅटल ͫĜल डÜेथ होल कȧ गहराई D 2 Part program 
for drilling 
operation 

89 - 91

15 What command indicates by the code of Q on the 
part program of drilling cycle format G74Z-Q-F-?

Depth of cut per 
rays in microns 

Total drill depth of 
hole 

Relief depth Total feed value ͫĜͧलगं साइͩकल ĤाǾप  G74Z-Q-F- के पाट[ ĤोĒाम पर Q के 
कोड स ेÈया कमांड इंͬगत करता है?

माइĐोन मɅ ĤǓत चĐ  
कट कȧ गहराई

होल कȧ कुल ͫĜल 
गहराई

ǐरलȣफ डÜेथ कुल फȧड मान A 2 Part program 
for drilling 
operation 

89 - 91

16 What is F in the drilling cycle format G74Z-Q-F-? Total depth of drill 
hole 

Incremental depth 
of drill

Feed rate Drill relief depth ͫĜͧलगं चĐ ĤाǾप  G74Z-Q-F-? मɅ F Èया है? ͫĜल होल कȧ कुल 
गहराई

इÛĐȧमɅटल ͫĜल कȧ 
गहराई

फȧड रेट ͫĜल ǐरलȣफ डÜेथ C 2 Part program 
for drilling 

cycle 

89 - 91

17 Which one of the following code is used for multiple 
thread cutting on CNC lathe?

G76 G70 G90 G75 CNC लेथ पर Ġेड कǑटगं के ͧलए Ǔनàन मɅ स ेͩकस एक कोड का 
उपयोग ͩकया जाता है?

G76 G70 G90 G75 A 2 Part program 
for thread 

cutting 

89 - 91

18 What do you mean by 'x' in the part program of 
multiple thread cutting command block G76X-Z-P-Q-
F-?

Thread angle Minor diameter of 
the thread 

Length of the 
thread 

Thread crest 
radius value 

Ġेड कǑटगं कमांड Þलॉक G76X-Z-P-Q-F-?  के पाट[ ĤोĒाम मɅ 
'x' स ेआपका Èया मतलब है?

Ġेड कोण Ġेड का माइनर åयास Ġेड कȧ लàबाई Ġेड Đेèट रेͫडयस मान B 2 Part program 
for thread 

cutting 

89 - 91

19 What do you understand, if the code of P in the part 
program of multiple thread cutting block G76X-Z-P-
Q-F-?

Root diameter Height of the 
thread 

Length of the 
thread on the 

component 

Depth to be taken 
for 1st cut 

अगर Ġेड कǑटगं Þलॉक G76X-Z-P-Q-F- के पाट[ ĤोĒाम मɅ P 
का कोड स ेआप Èया समझते हɇ?

Ǿट åयास Ġेड कȧ ऊंचाई कàपोनɅट पर धागे कȧ 
लंबाई

Ĥथम कट के ͧलए लȣ 
जाने वालȣ गहराई

B 2 Part program 
for thread 

cutting 

89 - 91

20 What is 'z' in the part program of multiple thread 
cutting block G76X-Z-P-Q-F-?

Diameter of the 
thread 

Number of 
finishing cuts to be 

taken 

Thread length Total lead value Ġेड कǑटगं Þलॉक G76X-Z-P-Q-F- के पाट[ ĤोĒाम मɅ 'z' Èया है? Ġेड का åयास ͧलए जाने वाले ͩफǓनश 
कट कȧ संÉया

Ġेड लàबाई टोटल लȣड वैãयू C 2 Part program 
for thread 

cutting 

89 - 91

21 What is the purpose of this code Q in the part 
program of multiple thread cutting block G76X-Z-P-
Q-F-?

Minor diameter 
value 

Thread length Height of the 
thread 

Minimum depth of 
cut 

Ġेड कǑटगं Þलॉक के  पाट[ ĤोĒाम G76X-Z-P-Q-F-?  मɅ इस 'Q' 
कोड Èया उɮदेæय है?

माइनर डायामीटर वैãयू Ġेड लɅथ Ġेड कȧ ऊंचाई Ûयूनतम कट कȧ गहराई D 2 Part program 
for thread 

cutting 

89 - 91

22 What is 'F' code in the part program block of 
multiple thread cutting G76X-Z-P-Q-F-? 

Feed (pitch of the 
thread) 

Length of the 
thread on the 

component 

Minor diameter of 
the thread 

Single depth of 
cut, at the time of 

thread cutting 

Ġेड कǑटगं G76X-Z-P-Q-F-? के पाट[ ĤोĒाम Þलॉक मɅ 'F' कोड 
Èया है?

Ġेड कȧ फȧड ͪपच कàपोनɅट पर Ġेड कȧ 
लंबाई

Ġेड का माइनर åयास Ġेड कǑटगं के समय 
एक कट कȧ  गहराई

A 2 Part program 
for thread 

cutting 

89 - 91

23 What is the address letter for the function of feed 
rate per minimum revolution in either inches or 
millimeters?

R S T F इंच अथवा ͧमलȣमीटर मɅ फȧड दर ĤǓत Ûयूनतम चÈकर के 
फंÈशन (काय[) के ͧलए कौन सा एĜसे अ¢र होता है?

R S T F D 1 Preparation of 
part program 

80 - 82

24 What is the address letter for the function of spindle 
rotation speed?

F S T D िèपंडल घूमन ेकȧ गǓत के फंÈशन (काय[) के ͧलए कौन सा एĜसे 
अ¢र होता है?

F S T D B 1 Preparation of 
part program 

80 - 82

25 Which dimensioning system is important for the 
location and position the spindle?

Axis designation NC words Standard G and M 
codes 

Tape programming 
format 

िèपंडल लȣ लोकेशन तथा पोजीशन के ͧलए कौन सी डायमɅशǓनगं 
ͧसèटम (आयाम Ĥणालȣ) आवæयक है?

एिÈसस (अ¢) 
डिेज़Êनेशन

NC शÞद मानक G तथा M कोड टेप ĤोĒाͧमगं फॉमȶट A 2 Preparation of 
part program 

80 - 82

26 Which format uses a letter prefix to identify the type 
as word?

Block format Word address 
format 

Fixed sequential 
format

Tab sequential 
format 

ͩकस फॉमȶट (ĤाǾप) मɅ वड[ (शÞद) के Ǿप मɅ पहचान करने के 
ͧलए एक लैटर ĤीͩफÈस (अ¢र उपसग[) का उपयोग होता है?

Þलॉक फॉमȶट वड[ एĜसे फॉमȶट ͩफÈèड सीÈवɅͧशयल 
फॉमȶट

टैब सीÈवɅͧशयल फॉमȶट B 2 Preparation of 
part program 

80 - 82

27 What is the first step for tool selection in CNC? Type of machine 
needed 

Work piece 
material 

Machining 
operation 

Capacity of 
machine

CNC मɅ टूल ͧसलेÈशन (औजार के चयन) के ͧलए फèट[ èटेप 
(Ĥथम चरण) Èया होता है?

आवæयक मशीन का 
Ĥकार

वक[  पीस मटेǐरयल मशीǓनगं ऑपरेशन 
(संचालन)

मशीन कȧ ¢मता A 2 Process & 
Tool selection 

80 - 82





# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of the 
syllabus

Week No. of 
the Syllabus

1 What is the full form of TPM? Total Production 
Management 

Total Productive 
Maintenance 

Tolerance 
Permissible 

Method 

Tolerance 
Permitted 

Management 

TPM का पूण[ Ǿप Èया है? Total Production 
Management 

Total Productive 
Maintenance 

Tolerance 
Permissible 

Method 

Tolerance 
Permitted 

Management 

B 1 Operation 
quality and 
Productivity 

89 - 91

2 What is the full form of ABF on CNC machine? Automatic Bar 
Feeding 

Available Basic 
Feeding 

Mechanism 

Advanced Bilateral 
Feed 

Authorized Bar 
Feed Control 

CNC मशीन पर ABF का पूण[ Ǿप Èया है? Automatic Bar 
Feeding 

Available Basic 
Feeding 

Mechanism 

Advanced 
Bilateral Feed 

Authorized Bar 
Feed Control 

A 1 Operation 
quality and 
Productivity 

89 - 91

3 What is the use of bar feeding automation? To increase the 
efficiency of the 

machine

To control the auto 
feed mechanism

It increases the 
material handling 

time 

It takes much 
more production 

time 

बार फȧͫडगं èवचालन का उपयोग Èया है? मशीन कȧ द¢ता 
बढ़ाने के ͧलए

ऑटो फ़ȧड तंğ को 
Ǔनयंǒğत करने के ͧलए

यह सामĒी हɇडͧलगं 
के समय को बढ़ाता है

यह बहु त अͬधक 
उ×पादन समय लेता है

A 1 Bar feeding 
system 

through bar 
feeder 

89 - 91

4 What is the full form of DNC? Dual Number 
Counting 

Direct Numerical 
Control 

Dual Numerical 
Coordinates 

Direct Non 
Coordination 

DNC का पूण[ Ǿप Èया है? Dual Number 
Counting 

Direct Numerical 
Control 

Dual Numerical 
Coordinates 

Direct Non 
Coordination 

B 1 DNC system 89 - 91

5 What is the value of 'x' axis tapping? Value of tap size Zero Negative Positive X' अ¢ का Èया मान है जो टेपǐरगं है? टेप साइज़ का मान शूÛय ऋणा×मक धना×मक B 1 Programming 
for tapping on 
CNC machine 

89 - 91

6 What is the code value of Q2000 if the grooving 
program block is like this G75X28.0 Z-45.0 P500 
Q2000 F0.08 in this program block?

The total groove 
depth is 2000 

microns 

The incremental 
depth of cut in 'x' 

axis 

The groove final 
diameter 

The incremental 
depth of cut in 'z' 

axis 

 इस ĤोĒाम Þलॉक मɅ Q2000 का कोड मान Èया है यǑद Ēूͪवगं 
ĤोĒाम Þलॉक इस G75X28.0 Z-45.0 P500 Q2000 F0.08 
कȧ तरह है?

कुल Ēूव कȧ गहराई 
2000 माइĐोन है

एÈस' अ¢ मɅ कट कȧ 
बढती गहराई

Ēूव का अǓंतम åयास Z' अ¢ मɅ  कट कȧ 
बढती गहराई

D 2 CNC program 
for grooving 

operation 

89 - 91

7 Which status the data cannot be output for 
inputting / outputting data?

In jog mode In edit mode In simulation mode The data output 
can not be done in 

an alarm status

डटेा को इनपुट / आउटपुट करने के ͧलए कौन सी िèथǓत 
आउटपुट नहȣं हो सकती है?

जोग मोड मɅ एͫडट मोड़ मɅ ͧसमुलेशन मोड़ मɅ डटेा आउटपुट एक 
अलाम[ िèथǓत मɅ नहȣं 
ͩकया जा सकता है

D 2 Input & 
Output data 

89 - 91

8 How to compensate the pitch error in the part 
program, if pitch error is enabled?

The pitch error 
compensation 

amount of value to 
be input 

All the threaded 
area value to be 

changed and input

Thread height 
value to be 

changed 

Minor diameter 
value to be 

compensated

पाट[ ĤोĒाम मɅ ͪपच ğǑुट कȧ ¢ǓतपूǓत [ कैसे करɅ, यǑद ͪपच ğǑुट 
स¢म है?

ͪपच ğǑुट कȧ ¢ǓतपूǓत [ 
के ͧलए इनपुट वैãय ू

कȧ माğा

सभी Ġेडडे ¢ेğ मान 
को पǐरवǓत[त और 
इनपुट ͩकया जाना है

Ġेड ऊँचाई मान 
पǐरवǓत[त ͩकया जाना 

है

¢ǓतपूǓत [ के ͧलए लघ ु
åयास का मूãय

A 2 Input & 
Output data 

89 - 91

9 What is the full form of CAE? Computer Aided 
Engineering 

Computer 
Application in 
Engineering 

Computer 
Attached 

Engineering system 

Computer 
Applicable 

Engineering 
Process 

CAE का पूण[ Ǿप Èया है? Computer Aided 
Engineering 

Computer 
Application in 
Engineering 

Computer 
Attached 

Engineering 
system 

Computer 
Applicable 

Engineering 
Process 

A 2 Use of CAM 
program

89 - 91

10 What is the purpose of CAM software in CNC 
area?

Direct 
manufacturing 

without part 
program 

Training and 
academic 

educational 
purpose

While using CAM, 
there no need of 

component design

Execution of 
program 

CNC ¢ेğ मɅ CAM सॉÝटवेयर का उɮदेæय Èया है? पाट[ ĤोĒाम के ǒबना 
Ĥ×य¢ Ǔनमा[ण

सीएनसी अ¢ɉ पर 
ĚेǓनगं और ͧश¢ण

CAM का उपयोग 
करते समय, 

कàपोनɅट ͫडजाइन कȧ 
कोई आवæयकता नहȣं 

है

काय[Đम का Ǔनçपादन B 2 Use of CAM 
program 

89 - 91

11 What is 'P' in parameter of FANUC G 75 grooving 
cycle  G75 x ZPQR?

Groove depth Peck increment in 
x-axis

Stepping in z-axis Return amount FANUC G 75 Ēूͪवगं चĐ G75 x ZPQR के पैरामीटर मɅ 'P' 
Èया है?

Ēूव कȧ गहराई x-अ¢ मɅ पैक 
इÛĐȧमɅट

z-अ¢ मɅ èटेͪपगं ǐरटन[ अमाउंट (वापसी 
कȧ माğा)

B 1 Program for 
grooving 

89 - 91

12 What is 'J' in Linux CNC G76 threading cycle G76 
P-Z-I-J--R--K-Q-H-E-L?

Initial cut depth Full thread depth Final position  of 
threads 

Pitch distance per 
revolution 

ͧलनÈस CNC G76 Ġेͫडगं चĐ G76 P-Z-I-J--R--K-Q-H-E-
L मɅ 'J' Èया है?

Ĥारंͧभक कट कȧ 
गहराई

पूण[ Ġेड (चड़ूी) कȧ 
गहराई

Ġेड (चड़ूी) कȧ अǓंतम 
िèथǓत

ĤǓत ǐरवॉãयूशन 
(चÈकर) ͪपच कȧ दरूȣ

A 1 Programming 
on threading 

89 - 91

Name of the Trade : Turner - 4th Semester NSQF - Module 5 : CNC Turning Operations 







13 What is 'E' in Linux CNC G76 threading cycle 
G76 P-Z-I-J-R-K-Q-H-E-L?

Final position of 
threads

Distance along 
drive line for taper 

Initial cut depth Full thread depth ͧलनÈस CNC G76 Ġेͫडगं चĐ G76 P-Z-I-J-R-K-Q-H-E-L 
मɅ 'E' Èया है?

Ġेड (चड़ूी) कȧ अǓंतम 
िèथǓत

टेपर के ͧलए Ĝाइव 
लाइन के साथ दरूȣ

Ĥारंͧभक कट कȧ 
गहराई

पूण[ Ġेड (चड़ूी) कȧ 
गहराई

B 1 Programming 
on threading 

89 - 91

14 What is the 'I' in mach 3 G76 threading cycle G76 
X-Z-Q-P-H-I-R-K-L-C-B-T-J?

Pitch Depth of first pass Infeed angle X Clearance मैक 3 G76 Ġेͫडगं चĐ G76 X-Z-Q-P-H-I-R-K-L-C-B-T-J 
मɅ 'I' Èया है?

ͪपच Ĥथम पास कȧ गहराई इनफȧड कोण X ÈलȣयरɅस C 1 Programming 
on threading 

89 - 91

15 What is 'C' in mach 3 G76 Threading cycle G76 X-
Z-Q-P-H-I-R-K-L-C-B-T-S?

Depth of first pass Pitch Infeed angle X Clearance मैक 3 G76 Ġेͫडगं चĐ G76 X-Z-Q-P-H-I-R-K-L-C-B-T-S 
मɅ 'C' Èया है?

Ĥथम पास कȧ गहराई ͪपच इनफȧड कोण X ÈलȣयरɅस D 1 Programming 
on threading 

89 - 91

16 Which CNC programming code is used for 
tapping cycle R.H?

G 84 G 08 G 04 G 03 टैͪपगं चĐ R.H के ͧलए कौन सा सीएनसी ĤोĒाͧमगं कोड Ĥयोग 
ͩकया जाता है?

G 84 G 08 G 04 G 03 A 2 Programming 
on threading 

89 - 91

17 What is the spindle rotation code for tapping L.H 
thread?

M3 M4 M8 M7 टैͪपगं L.H Ġेड के ͧलए िèपंडल रोटेशन कोड Èया है? M3 M4 M8 M7 B 2 Programming 
on CNC 
tapping 

89 - 91

18 What is the application of G 87 code? Boring cycle Counter bore cycle Back boring cycle Tapping cycle G 87 कोड का एÜलȣकेशन (अनुĤयोग) Èया है? बोǐरगं चĐ काउंटर बोर चĐ बैक बोǐरगं चĐ टैͪपगं चĐ C 2 Canned cycle 
used in OMC

89 - 91

19 Which element of quality can be broadly grouped 
under design, conformance assurance and 
control?

Quality of design Quality 
characteristic

Quality of 
conformance 

Quality assurance गुणवƣा का कौन सा त×व मोटे तौर पर ͫडज़ाइन, अनुǾपता 
आæवाशन तथा Ǔनयंğण के अतंग[त रखा जा सकता है?

ͫडज़ाइन कȧ गुणवƣा गुणवƣा कȧ ͪवशषेता अनुǾपता कȧ गुणवƣा गुणवƣा आæवाशन B 2 Quality and 
productivity 

89 - 91

20 Which quality element conforms specified 
requirement?

Quality assurance Quality of design Quality of 
conformance 

Quality 
Characteristic 

कौन सा गुणवƣा त×व ǓनǑद[çट आवæयकता के अनुǾप है? गुणवƣा आæवाशन ͫडज़ाइन कȧ गुणवƣा अनुǾपता कȧ गुणवƣा गुणवƣा कȧ ͪवशषेता C 2 Quality and 
productivity 

89 - 91

21 Which maintenance technique the equipment 
condition is measured periodically or on a 
continuous basis?

Preventive 
maintenance 

Break down 
maintenance 

Routine 
maintenance 

Predictive 
maintenance 

ͩकस Ĥकार के मɅटेनɅस (रख-रखाव) मɅ उपकरण कȧ िèथǓत को 
समय-समय पर या Ǔनरंतर आधार पर मापा जाता है?

ͪĤवɅǑटव मɅटेनɅस 
(Ǔनवारक रखरखाव)

Ħेक डाउन मɅटेनɅस 
(रखरखाव)

Ǿटȣन मɅटेनɅस 
(Ǔनयͧमत रखरखाव

ĤेͫडिÈटव मɅटेनɅस 
(ĤागािÈत रखरखाव)

D 2 Quality and 
productivity 

89 - 91

22 Which type of maintenance the repairs are made 
after the failure of machine or equipment?

Break down 
maintenance 

Routine 
maintenance 

Preventive 
maintenance 

Predictive 
maintenance 

ͩकस Ĥकार के मɅटेनɅस (रख-रखाव) मɅ मशीन या उपकरण के 
फेͧलयर के बाद मरàमत कȧ जाती है?

Ħेक डाउन मɅटेनɅस 
(रखरखाव)

Ǿटȣन मɅटेनɅस 
(Ǔनयͧमत रखरखाव

ͪĤवɅǑटव मɅटेनɅस 
(Ǔनवारक रखरखाव)

ĤेͫडिÈटव मɅटेनɅस 
(ĤागािÈत रखरखाव)

A 2 Quality and 
productivity 

89 - 91

23 Which type of maintenance involves repetitive 
and periodic up keep, over hauling servicing to 
the equipment to prevent breakdown?

Break down 
maintenance 

Scheduled 
maintenance 

Preventive 
maintenance 

Predictive 
maintenance 

ͩकस Ĥकार के मɅटेनɅस (रख-रखाव) मɅ पुनरावृͪ ƣ और आवͬधक 
रख-रखाव, उपकरण को टूटन ेस ेबचाने के ͧलए ओवर-हॉͧलगं 
करना आǑद शाͧमल हɇ?

Ħेक डाउन मɅटेनɅस 
(रखरखाव)

ͧशɬयूãड मɅटेनɅस 
(Ǔनधा[ǐरत रखरखाव)

ͪĤवɅǑटव मɅटेनɅस 
(Ǔनवारक रखरखाव)

ĤेͫडिÈटव मɅटेनɅस 
(ĤागािÈत रखरखाव)

C 2 Quality and 
productivity 

89 - 91

24 Which 'G' codes is used for parting off with peck 
in FANUC's?

G 73 G 74 G 75 G 76 FANUC मɅ पैक के साथ पाǑटɍग-ऑफ के ͧलए कौन सा 'G' कोड 
उपयोग ͩकया जाता है?

G 73 G 74 G 75 G 76 C 2 Parting off 
operation 

89 - 91

25 What is 'x' in the parameters of fence G75 
grooving cycle G75 x ZPQR?

Peck increment in 
x-axis

Last groove 
position in z-axis

Stepping in z-axis Groove depth फैÛस G75 Ēूͪवगं चĐ G75 x ZPQR के पैरामीटर मɅ 'x' Èया 
है?

x-अ¢ मɅ पैक 
इÛĐȧमɅट

z-अ¢ मɅ अǓंतम Ēूव 
िèथǓत

x-अ¢ मɅ èटेͪपगं Ēूव कȧ गहराई D 2 Program for 
grooving 

89 - 91



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of the 
syllabus

Week No. 
of the 

Syllabus

1 Where the taper threads are used? Bolt Wood screw Stud Nut टेपर Ġेड कहाँ उपयोग होती हɇ? बोãट वुडन èĐू èटड नट B 1 Taper 92 - 93

2 What is 'L' in tailstock offset method? Length of the taper Length of the job Amount taper Length of offset टेलèटॉक ऑफ़सेट ͪवͬध मɅ 'L' Èया है? टेपर कȧ लंबाई जॉब कȧ लंबाई टेपर कȧ माğा ऑफसेट कȧ लàबाई B 1 Taper 92 - 93

3 What is the purpose of normalizing steel? Remove induced 
stresses 

Improve 
machinability 

Soften the steel Increase the 
toughness and 

reduce brittleness 

èटȣल को सामाÛय करने का उɮदेæय Èया है? Ĥेǐरत तनावɉ को दरू 
करना

मशीनीकरण मɅ सुधार èटȣल को नरम करना टफनेस बढ़ाए ंऔर 
भंगुरता कम करना

A 1 Heat 
treatment 

92 - 93

4 Which metal is to be case hardened? High carbon steel Cast iron (heavy 
parts)

Low carbon steel 
parts 

Alloy steel parts ͩकस धात ुको कठोर ͩकया जाना है? उÍच काब[न èटȣल ढलवा लोहा (भारȣ 
भाग)

लो काब[न èटȣल भाग ͧमĮ धात ुइèपात भाग C 1 Heat 
treatment 

92 - 93

5 Which case hardening process the ammonia gas is 
introduced?

Cyaniding Gas Nit riding Carburizing Induction 
hardening 

अमोǓनया गैस ͩकस केस हाड[Ǔनगं ĤͩĐया ɮवारा पुरःèथाͪपत 
होती है?

साɃनाइͫडगं गैस नाइĚाइͫडगं काबू [राइिजंग इंडÈशन हाड[Ǔनगं B 1 Heat 
treatment 

92 - 93

6 What heat treatment process the Nit riding comes 
under?

Hardening Case hardening Tempering Normalizing नाइĚाइͫडगं ͩकस ऊçमा उपचार ĤͩĐया के अतंग[त आता है? हाड[Ǔनगं केस हाड[Ǔनगं टेàपǐरगं नॉम[लाईिजंग B 1 Heat 
treatment 

92 - 93

7 Which heat treatment process is used to reduce 
internal stresses of a hardened tool?

Stabilizing Annealing Normalizing Tempering कठोर टूल के आंतǐरक तनाव को कम करने के ͧलए ͩकस ताप 
उपचार ĤͩĐया का उपयोग ͩकया जाता है?

èटेबलाईिजंग एनीͧलगं नॉम[लाईिजंग टेàपǐरगं D 1 Heat 
treatment 

92 - 93

8 Which heat process is increase the toughness and 
decrease the brittleness?

Annealing Normalizing Tempering Case hardening कौन सी ऊçमा ĤͩĐया कठोरता को बढ़ाती है और भंगुरता को 
कम करती है?

एनीͧलगं नॉम[लाईिजंग टेàपǐरगं केस हाड[Ǔनगं C 1 Heat 
treatment 

92 - 93

9 Why heat treatment of metal is necessary? To produce certain 
desired properties 

To make good 
appearance on the 

component 

To increase 
strength of the 

metal 

To make the metal 
rust-proof

धात ुका ताप उपचार Èयɉ आवæयक है? कुछ वांǓछत गुणɉ का 
उ×पादन करने के ͧलए

घटक पर अÍछȤ 
उपिèथǓत बनाने के 

ͧलए

धात ुकȧ सामØय[  
बढ़ाने के ͧलए

धात ुको जंग-रǑहत 
बनाने के ͧलए

A 1 Heat 
treatment 

92 - 93

10 Which one of the following is the solid carburizing 
material?

Charcoal Petrol Ammonia Kerosene Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा एक ठोस काÞयु [राइिजंग पदाथ[ है? चारकोल पेĚोल अमोǓनया ͧमटटȣ तेल A 1 Heat 
treatment 

92 - 93

11 What is the process of increasing carbon 
percentage on the surface of low carbon steel?

Hardening Nit riding Carburizing Tempering Ǔनàन काब[न èटȣल कȧ सतह पर काब[न ĤǓतशत बढ़ाने कȧ 
ĤͩĐया Èया है?

हाड[Ǔनगं नाईĚाईͫडगं काबू [राइिजंग टेàपǐरगं C 1 Heat 
treatment 

92 - 93
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12 What is the preheating temperature of steel? Upto 400°C Upto 500°C Upto 600°C Upto 300°C èटȣल का Ĥी हȣǑटगं तापमान Èया है? 400 ° C तक 500 ° C तक 600 ° C तक 300 ° C तक C 1 Heat 
treatment 

92 - 93

13 Which gas is used in Nit riding process? Ammonia Helium Carbon dioxide Hydrogen नाईĚाइͫडगं ͪवͬध मɅ ͩकस गैस का उपयोग होता है? अमोǓनया हȣͧलयम काब[न डाइऑÈसाइड हाइĜोजन A 1 Heat 
treatment 

92 - 93

14 What is the heating temperature in gas Nit riding 
process?

Up 200° Celsius Up 300° Celsius Up 400° Celsius Up 500° Celsius गैस नाइĚाइͫडगं ĤͩĐया मɅ हȣǑटगं तापमान Èया है? Up 200° सेãसीयस Up 300° सेãसीयस Up 400° सेãसीयस Up 500° सेãसीयस D 1 Heat 
treatment 

92 - 93

15 How many fundamental deviations are 
recommended by BIS?

25 24 20 30 BIS ɮवारा ͩकतने मौͧलक ͪवचलन कȧ ͧसफाǐरश कȧ जाती है? 25 24 20 30 A 1 Inter 
changeability 

94 - 95

16 What is the type of fit for the expression it Fit 
25H7/p6?

Interference fit Clearance fit Transition fit Running fit ͩफट 25H7 / p6 के ͧलए यह ͩकस Ĥकार का ͩफट है? इंटरफेरेÛस ͩफट ÈलȣयरɅस ͩफट Ěांजीशन ͩफट रǓनगं ͩफट A 1 Inter 
changeability 

94 - 95

17 What is the hole basis system? Size of shaft is 
constant 

Size of hole is 
constant 

Sixe of the hole is 
varied 

Size of both hole 
and shaft are 

varied 

होल आधार Ĥणालȣ Èया है? शाāट का आकार 
िèथर है

होल  का आकार िèथर 
है

होल का आकार 
ͪवͪवध है

छेद और शाÝट दोनɉ 
के आकार ͪवͪवध हɇ

B 1 Inter 
changeability 

94 - 95

18 Which deviation is zero in hole basis system? Lower deviation is 
zero 

Upper deviation is 
zero 

Both upper and 
lower deviation is 

zero 

Both upper and 
lower deviation is 
below basic size 

होल बेस ͧसèटम मɅ कौन सा ͪवचलन शूÛय है? Ǔनचला ͪवचलन शूÛय 
है

ऊपरȣ ͪवचलन शूÛय है ऊपरȣ और Ǔनचले 
दोनɉ ͪवचलन शूÛय हɇ

ऊपरȣ और Ǔनचले 
दोनɉ ͪवचलन मूल  
आकार स ेनीच ेहɇ

A 1 Inter 
changeability 

94 - 95

19 Which deviation is zero in short basis system? Upper deviation is 
zero 

Lower deviation is 
zero 

Both upper and 
lower deviation is 

zero 

Both upper and 
lower deviation is 
below basic size 

शॉट[ बेस ͧसèटम मɅ कौन सा ͪवचलन शूÛय है? ऊपरȣ ͪवचलन शूÛय है Ǔनचला ͪवचलन शूÛय 
है

ऊपरȣ और Ǔनचले 
दोनɉ ͪवचलन शूÛय हɇ

ऊपरȣ और Ǔनचले 
दोनɉ ͪवचलन मूल  
आकार स ेनीच ेहɇ

A 1 Inter 
changeability 

94 - 95

20 What is the representation of zero line in limit and 
fits?

Basic size Actual size Nominal size Tolerance size सीमा और ͩफट मɅ शूÛय रेखा का ĤǓतǓनͬध×व Èया है? मूल आकार वाèतͪवक आकार सामाÛय आकार सǑहçणुता आकार A 1 Inter 
changeability 

94 - 95

21 Which letter represents basic hole? h H Bh BH कौन सा अ¢र बेͧसक होल का ĤǓतǓनͬध×व करता है? h H Bh BH B 1 Inter 
changeability 

94 - 95

22 What is the representation IT in limits and fits? Tolerance Tolerance grade Tolerance unit Tolerance number सीमा और ͩफट मɅ आईटȣ ĤǓतǓनͬध×व Èया है? टोलरɅस टोलरɅस Ēेड टोलरɅस यूǓनट टोलरɅस नंबर B 1 Inter 
changeability 

94 - 95

23 What is the unit of deviation in limits and fits? Millimeter Centimeter  Micron Mill micron सीमा और ͩफट मɅ ͪवचलन कȧ इकाई Èया है? ͧमलȣमीटर सɅटȣमीटर माइĐोन ͧमलȣ माइĐोन C 1 Inter 
changeability 

94 - 95

24 What does AQL stands for? Acquired quality 
limit 

Acceptance quality 
limit 

Another quality limit Acceptance quality 
level 

 AQL के ͧलए Èया èटɇड करता है? Acquired quality 
limit 

Acceptance 
quality limit 

Another quality 
limit 

Acceptance 
quality level 

B 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95



25 What is direction of finishing in surface texture? Flaw Lay Waviness Roughness सतह कȧ बनावट मɅ पǐरçकरण कȧ Ǒदशा Èया है? Ýला ले वेवीनेस खरुदरापन B 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

26 Which of the following symbol indicates finest 
surface?

 ~    Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा Ĥतीक बेहतरȣन सतह को दशा[ता है? C 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

27 Which material is used to make the stylus of 
mechanical surface indicator?

Mild steel High carbon steel High speed steel Diamond यांǒğक सतह संकेतक कȧ èटाइलस बनाने के ͧलए ͩकस सामĒी 
का उपयोग ͩकया जाता है?

मदृु इèपात उÍच काब[न इèपात हाई èपीड èटȣल डायमंड D 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

28 What is the name of part marked as 'x'? Measuring stylus Skids Indicator scale Adjustment screw X' के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम Èया है? मेजǐरगं èटाइलस िèकɬस संकेतक पैमाना समायोजन पɅच B 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

29 What is the name of part measured as 'x'? Skid Diamond stylus Indicator scale Pick up X' के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम Èया है? िèकɬ डायमंड èटाइलस संकेतक पैमाना ͪपक अप A 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

30 What is the name of part of tally surf marked as 'x'? Stylus Motor race Amplifier Recorder X' के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम Èया है? èटाइलस मोटर रेस एàपलȣफायर ǐरकॉड[र C 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

31 What is the name of part marked as 'x' in lapping 
process?

Component Groves to return 
lapping paste 

Lapping plate Work surface लैͪपगं Ĥीसेस मɅ 'x' के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम Èया है? कàपोनɅट लेͪपगं पेèट वापस 
करने के ͧलए Ēूåस

लैͪपगं Üलेट काय[ कȧ सतह A 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

32 Which surface is finished by honing? External cylindrical 
surface 

Internal cylindrical 
surface 

Both external and 
internal surface 

Flat surface कौन सी सतह होǓनगं ɮवारा ͩफǓनश होती है? बाहरȣ बेलनाकार सतह आंतǐरक  बेलनाकार 
सतह

 बाहरȣ और आंतǐरक 
सतह दोनɉ

समतल सतह B 1 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95



33 How to turning tool is moving in tail stroke offset 
method?

Perpendicular to 
lathe axis 

Angular to lathe 
axis 

Parallel to lathe 
axis 

Vertical to lathe 
axis 

टेल èटॉक ऑफसेट  ͪवͬध मɅ टǓनɍग टूल कैसे घूम रहा है? लेथ अ¢ के लंबवत लेथ अ¢ के कोणीय लेथ अ¢ के 
समानानंतर

लेथ अ¢ के उधवा[धर C 2 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

34 Which one of the following is disadvantage of 
tailstock offset method?

Power feed can be 
given 

Good surface 
finish can be 

obtained 

External taper 
thread can be 

produce 

Only external taper 
can be turned 

टेलèटॉक ऑफ़सेट ͪवͬध का Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा 
नुकसान है?

पावर फȧड Ǒदया जा 
सकता है

अÍछा सतह ͩफǓनश 
ĤाÜत ͩकया जा सकता 

है

बाहरȣ टेपर Ġेड का 
उ×पादन ͩकया जा 

सकता है

केवल बाहरȣ टेपर को 
हȣ टन[ ͩकया जा 

सकता है

D 2 Taper 92 - 93

35 Which axis the tool moves in taper turning 
attachment?

Perpendicular to 
lathe axis 

Parallel to lathe 
axis 

Angular to lathe 
axis 

Vertical to lathe 
axis 

टेपर टǓनɍग अटैचमɅट मɅ टूल ͩकस अ¢ पर चलता है? लेथ अ¢ के लंबवत लेथ अ¢ के 
समानानंतर

लेथ अ¢ के कोणीय लेथ अ¢ के उधवा[धर C 2 Taper 92 - 93

36 Which one of the following is disadvantages of taper 
turning by attachments?

Both external and 
internal tapers can 

be produced 

Power feed can be 
produced 

Length taper can 
be produced 

Only limited taper 
angle can be 

turned 

Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा एक संलÊनक ɮवारा टेपर टǓनɍग का 
नुकसान है?

बाहरȣ और आंतǐरक 
दोनɉ Ĥकार के टेपस[ 
का उ×पादन ͩकया जा 

सकता है

पावर फȧड का 
उ×पादन ͩकया जा 

सकता है

लंबा टेपर का उ×पादन 
ͩकया जा सकता है

केवल सीͧमत टेपर 
कोण को हȣ टन[  ͩकया 

जा सकता है

D 2 Taper 92 - 93

37 Which of the following structures of steel is obtained 
due to the drastic cooling form the austenite 
structure?

Pearlite Cementite Marten site Ferrite Ǔनàन मɅ स ेकौन सी èटȣल संरचना को कठोर शीतलन के कारण 
औèटेनाइट संरचना ͧमलती है?

ͪपयरलाइट सीमɅटटाइट माटɏसाईट फेराइट C 2 Taper 92 - 93

38 Which of the following property of metal is impart by 
annealing?

Hardness Toughness Ductility Surface hardness Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सी धात ुकȧ Ĥॉपटȹ को एनेͧलगं ɮवारा 
Ĥदान ͩकया जाता है?

कठोरता टफनेस तÛयता सतहȣ कठोरता C 2 Heat 
treatment 

92 - 93

39 Which one of the following heat treatment process 
produces a scale free surface on the components?

Flame hardening Case hardening Nit riding Induction 
hardening 

Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सी ऊçमा उपचार ĤͩĐया घटकɉ पर एक 
èकेल मुÈत सतह का Ǔनमा[ण करती है?

Ýलेम हाड[Ǔनगं केस हाड[Ǔनगं नाईĚाइͫडगं इंडÈशन हाड[Ǔनगं D 2 Heat 
treatment 

92 - 93

40 What is the types of fit for the expression 20H7/g6? Interference fit Clearance fit Transition fit Force fit अͧभåयिÈत 20H7 / g6  के ͧलए ͩफट का  Ĥकार Èया हɇ? इंटरफेरɅस ͩफट ÈलेअरɅस ͩफट Ěांजीशन ͩफट फ़ोस[ ͩफट B 2 Heat 
treatment 

92 - 93

41 What is 7 with expression of fit 30H7/g6? Hole tolerance 
grade 

Shaft tolerance 
grade 

Shaft and hole 
tolerance 

Shaft and hole 
allowance 

ͩफट 30H7 / g6 कȧ अͧभåयिÈत के साथ 7 Èया है? होल सǑहçणुता Ēेड शाāट सǑहçणुता Ēेड शाāट एव ंहोल 
सǑहçणुता

शाāट एव ंहोल छूट A 2 Inter 
changeability 

94 - 95

42 What is the type of fit in expression 75 H8/j7? Transition fit Clearance fit Interference fit Force fit 75 H8 / j7 अͧभåयिÈत मɅ ͩफट का Ĥकार Èया है? Ěांजीशन ͩफट ÈलेअरɅस ͩफट इंटरफेरɅस ͩफट फ़ोस[ ͩफट A 2 Inter 
changeability 

94 - 95

43 Which one of the advantage of mass production? Special purpose 
machinery are 

necessary 

Jigs and fixture are 
needed 

Gauges are to be 
used 

Time for 
manufacturing of 
components is 

reduced

बड़ ेपैमाने पर उ×पादन का कौन सा लाभ है? ͪवशषे Ĥयोजन 
मशीनरȣ आवæयक हɇ

िजÊस और Èसचर  
कȧ आवæयकता है

गेजेस का इèतेमाल 
ͩकया जाना है

घटकɉ के Ǔनमा[ण का 
समय कम हो गया है

D 2 Inter 
changeability 

94 - 95

44 What is the type of fit if minimum size of the shaft is 
larger than maximum size of hole?

Interference Clearance Transition Running यǑद शाÝट का Ûयूनतम आकार छेद के अͬधकतम आकार स ेबड़ा 
है तो ͩफट का Ĥकार Èया है?

इंटरफेरɅस ÈलेअरɅस Ěांजीशन रǓनगं A 2 Inter 
changeability 

94 - 95

45 What is the type of fit if minimum size of hole is 
larger than maximum size of shaft?

Clearance Interference Transition Force यǑद शाÝट का अͬधकतम आकार कȧ तुलना मɅ होल का Ûयूनतम 
आकार बड़ा है तो ͩफट का Ĥकार Èया है?

ÈलेअरɅस इंटरफेरɅस Ěांजीशन फ़ोस[ A 2 Inter 
changeability 

94 - 95



46 Calculate maximum clearance of fit Holeϕ+21/+0  
Shaftϕ-7/-20

0.00 0.007 0.041 0.022 ͩफट Holeϕ + 21 / + 0 Shaft ϕ-7 / -20 कȧ अͬधकतम 
ÈलेअरɅस कȧ गणना करɅ?

0.00 0.007 0.041 0.022 C 2 Inter 
changeability 

94 - 95

47 Calculate type of fit ϕ Hole 25+21/+0 Shaftϕ25-7/-20 Clearance fit Transition fit Interference fit Shrink fit ͩफट के Ĥकार कȧ गणना करɅ ϕ होल 25 + 21 / + 0 Shaftϕ25-
7 / -20?

ÈलेअरɅस ͩफट Ěांजीशन ͩफट इंटरफेरɅस ͩफट ͬĮकं ͩफट A 2 Inter 
changeability 

94 - 95

48 Calculate type of Fit Holeϕ 25+35/+0 Shaftϕ25+35/+22 Transition fit Clearance fit Interference fit Running fit ͩफट होलϕ 25 + 35 / + 0 Shaftϕ 25 + 35 / + 22 Ĥकार कȧ 
गणना करɅ?

Ěांजीशन ͩफट ÈलेअरɅस ͩफट इंटरफेरɅस ͩफट फ़ोस[ ͩफट A 2 Inter 
changeability 

94 - 95

49 What is type of fit75 H8/j6 Holeϕ75+46/+0 Shaftϕ75+18/-

12               
Transition fit Clearance fit Interference fit Force fit ͩफट75 H8 / j6 Hole ϕ75 + 46 / + 0 Shaft ϕ75 + 18 / -12 

ͩकस Ĥकार का है?
Ěांजीशन ͩफट ÈलेअरɅस ͩफट इंटरफेरɅस ͩफट फ़ोस[ ͩफट A 2 Inter 

changeability 
94 - 95

50 What is the roughness value for the symbol 
indicate?

0.2 to 0.8 micron 1.6 to 3.2 micron 25 micron 50 micron Ĥतीक के ͧलए खरुदरापन मान Èया है? 0.2 to 0.8 माइĐोन 1.6 to 3.2 माइĐोन 25 माइĐोन 50 माइĐोन C 2 Inter 
changeability 

94 - 95

51 What is the name of the pattern of work surface 
caused by the movement of cutting tool?

Surface texture Roughness Roughness facing Waviness कǑटगं टूल के मूवमɅट  के कारण वक[  सरफेस के पैटन[ का नाम 
Èया है?

सरफेस टेÈसचर रफनेस रफनेस फेͧसगं बेवीनेस A 2 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

52 Which surface grade number indicates the symbol 
?

N12 N11 N7 to N9 N4 to N6 कौनसी सतह Ēेड संÉया Ĥतीक  को इंͬगत करती है? N12 N11 N7 to N9 N4 to N6 C 2 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

53 Which of the following abrasive is preferred for 
lapping soft steels and non-ferrous metal?

Silicon carbide Natural corundum Aluminum oxide Boron carbide Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा अपघष[क नरम èटȣãस और अलौह 
धात ुकȧ लैͪपगं के ͧलए पसंद ͩकया जाता है?

ͧसͧलकन काबा[इड ĤाकृǓतक कोरÛडम अãयूͧमǓनयम 
ऑÈसाइड

बोरान काबा[इड C 2 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95

54 Which is used to prevent concentration of abrasives 
on lapping surface?

Vehicle Holder Absorber Retainer ͩकसका उपयोग लैͪपगं सतह पर अपघष[क कȧ सांġता को रोकने 
के ͧलए ͩकया जाता है?

वाहन होãडर सोखनेवाला अनुचर A 2 Quality 
control & 
Surface 

Quality & 
Lapping 

94 - 95



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of the 
syllabus

Week No. 
of the 

Syllabus

1 What is the expansion of CCW? Counter Clock 
Wise 

Centre Clock Wise Counter Clock 
Watch

Centre Clock 
Watch

CCW का ͪवèतार Èया है? Counter Clock 
Wise 

Centre Clock Wise Counter Clock 
Watch

Centre Clock 
Watch

A 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

2 What is the expansion of CPU? Central Placed Unit Central Positioned 
Unit 

Central Planned 
Unit 

Central Processing 
Unit 

CPU का ͪवèतार Èया हैl? Central Placed 
Unit 

Central Positioned 
Unit 

Central Planned 
Unit 

Central 
Processing Unit 

D 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

3 What is a program in CNC machine? A systematic 
arrangement of 

tools 

A systematic 
arrangement of 

machine 

A systematic 
arrangement of 

instruction 

A systematic 
arrangement of 

present tools

CNC मशीन मɅ एक ĤोĒाम Èया है? टूãस कȧ एक 
åयविèथत åयवèथा

मशीनɉ कȧ एक 
åयविèथत åयवèथा

Ǔनदȶशɉ  कȧ एक 
åयविèथत åयवèथा

वत[मान टूãस  कȧ एक 
åयविèथत åयवèथा

C 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

4 What is the meaning of RPM? Rate Per Minute Rate Per Machine Revolution Per 
Minute 

Rate Per Program RPM का मतलब Èया है? Rate Per Minute Rate Per Machine Revolution Per 
Minute 

Rate Per Program C 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

5 Which is the geometrical symbol for flatness? समतलता का Ĥतीक कौन सा है? B 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

6 Which is the geometrical symbol for profile of line? रेखा के Ĥोफाइल के ͧलए कौन सा Ĥतीक है? B 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

7 What is characteristic indicated by symbol?  Concentricity Position Symmetry Roundness Ĥतीक ɮवारा इंͬगत ͪवशषेता Èया है? कंसɅĚȣͧसटȣ पोजीशन समानता गोलाई B 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

8 What geometrical  characteristic indicated by symbol?  Runout Circular runout Total runout Partial runout ͩकस Ïयाͧमतीय ͪवशषेता को Ĥतीक ɮवारा दशा[या गया है? रन आउट सकु[ लर रनआउट टोटल रनआउट आंͧशक रनआउट C 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

9 What characteristics geometrical tolerance the 
symbol indicate?

Concentricity Symmetry Position Perpendicularity Ĥतीक को इंͬगत करने वालȣ Ïयाͧमतीय सǑहçणुता ͪवशषेता 
Èया हɇ?

कंसɅĚȣͧसटȣ समानता पोजीशन लàबǽपता A 1 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96
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10 Where the turret head in turret lathe is generally 
mounted?

Slide Saddle Ram Cross slide आमतौर पर टरेट  खराद मɅ टरेट हेड कहाँ लगाया जाता हैl èलाइड सेडल रेम Đॉस èलाइड B 1 Advance 
Turning 

98

11 What is the name of device? Radial cam Plate cam Barrel cam Cylindrical cam ͫडवाइस का नाम Èया है? रेͫडअल केम Üलेट केम बेरल केम बेलनाकार केम A 1 Advance 
Turning 

98

12 What is the name of part marked as 'x'? Pivoted Beam Milling cutter Pivot Cam X' के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम Èया है? ͪपवट बीम ͧमͧलगं कटर ͪपवट केम A 1 Advance 
Turning 

98

13 What is the name of part marked as 'x'? Lead screw Feed rod Carriage Stop X' के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम Èया है? लȣड èĐू फȧड रॉड केǐरज èटॉप D 1 Advance 
Turning 

98

14 What is the name of part marked as 'x'? Cross slide Stops for the front 
tool post 

Stops for rear tool 
post 

Fixed bracket X' के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम Èया है? Đॉस èलाइड ĥंट टूल पोèट के ͧलए 
èटॉप

ǐरयर टूल पोèट के 
ͧलए èटॉप

ͩफÈèड Ħैकेट B 1 Advance 
Turning 

98

15 What is the type of collet? Dead length type Draw back type Push out type Master collet with 
interchangeable 

linear 

कोलेट का Ĥकार Èया है? मतृ  लंबाई Ĥकार Ĝा बेक टाइप पुश आउट टाइप माèटर कालेट के साथ 
अतंरͪवǓनमय लाइनस[

B 1 Advance 
Turning 

98

16 How much diameter of bars can turn using capstan 
lathes?

60 mm 80 mm 100 mm 120 mm कैͪपèटन लैथ का उपयोग करके ͩकतना åयास कȧ छड़ को टन[ 
ͩकया जा सकता है?

60 mm 80 mm 100 mm 120 mm A 1 Advance 
Turning 

98



17 What is the name of tool holder? Knee turning tool 
holder 

Roller steady 
turning tool holder 

Recessing and 
boring tool holder 

Bar-stop and 
center drill tool 

holder 

टूल होãडर का नाम Èया है? नी टǓनɍग टूल होãडर रोलर èटेडी टǓनɍग टूल 
होãडर

रेसेͧसगं और बोǐरगं 
टूल होãडर

बार èटॉप और सɅटर 
ͫĜल टूल होãडर

B 1 Advance 
Turning 

98

18 What is the name of tool holder? Combination 
facing and drilling 

holder 

Floating reamer 
holder 

Knee turning tool 
holder 

Combination tool 
holder 

टूल होãडर का नाम Èया है? कॉिàबनेशन, फेͧसगं, 
और ͫĜͧलगं होãडर

ÝलोǑटगं, रȣमर होãडर नी टǓनɍग टूल होãडर कॉिàबनेशन टूल 
होãडर

B 1 Advance 
Turning 

98

19 What is the name of tool holder? Knurling tool holder Drill holder Multiple cutter 
holder 

Boring bar holder टूल होãडर का नाम Èया है? नͧलɍग टूल होãडर ͫĜल होãडर मãटȣपल कटर होãडर बोǐरगं बार होãडर C 1 Advance 
Turning 

98

20 What is the name of operation? Thread cutting Knurling Forming Die thread cutting ऑपरेशन का नाम Èया है? Ġेड कǑटगं नͧलɍग फोͧमगं डाई Ġेड कǑटगं B 1 Advance 
Turning 

98

21 What is the maximum diameter of thread using self 
opening die heads?

200 mm diameter 100 mm diameter 50 mm diameter 30 mm diameter सेãफ ओपǓनगं डाई हेɬस का उपयोग करके चड़ूी का अͬधकतम 
åयास Èया है?

200 ͧममी åयास 100 ͧममी åयास 50 ͧममी åयास 30 ͧममी åयास A 1 Advance 
Turning 

98

22 Which geometrical form indicated? Parallelism Squareness Flatness Straightness ͬचğ मɅ ͩकस Ïयाͧमतीय फॉम[  का संकेत ͧमलता है? समानता चौकोरपन समतलता सीधा पन D 2 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96



23 What is the element marked as 'x'? Base Datum Parallelism Flatness Ǒदए गए ͬचğ मɅ Èया संकेत Ǒदया गया है? बेस डटेम समानता समतलता B 2 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

24 Which one of the following frames of geometrical 
tolerance belongs to altitude group of symbolizing 
characteristic of squareness?

Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा एक ĥेम Ïयाͧमतीय सǑहçणुता के 
ऊंचाई समूह के चौकोरपन कȧ ͪवशषेता का Ĥतीक है?

B 2 Technical 
terms & 

Geometrical 
tolerance 

96

25 What is the advantage of production lathe over center 
lathe?

The manufacturing 
cost of 

components is 
more 

The manufacturing 
cost of component 

is less 

Initial cost is more Not suitable for 
tool room work

सɅटर लेथ पर उ×पादन लेथ का लाभ Èया है? घटकɉ कȧ ͪवǓनमा[ण 
लागत अͬधक है

घटकɉ कȧ ͪवǓनमा[ण 
लागत कम है

Ĥारंͧभक लागत 
अͬधक है

टूल Ǿम के काम के 
ͧलए उपयुÈत नहȣं है

B 2 Advance 
Turning 

96


