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Gas cutter L 1

Q 1) The principle on which gas cutting of steel is based is .........../िजस िस�ांत पर �ील की
गैस कटाई आधा�रत है, वह िस�ांत है.... 

1) Melting of steel / �ील का िपघलना
2) Oxidation of steel /�ील का ऑ�ीकरण
3) Reduction of steel / �ील का �य
4) Casting of steel /�ील की ढलाई

Q 2) Steel workpiece to be gas cut is first heated to a temperature just below red-heat. This
temperature is called ........./�ील के वक� पीस को गैस से काटने से पहले लाल होने से पूव� की ��थित
तक गम� िकया जाता है। इस तापमान को ...... कहते ह�।

1) Initial temperature /�ारंिभक तापमान
2) Ignition temperature /इि�शन तापमान
3) Initiating temperature /इिनिशएिटंग तापमान
4) Indicating temperature / सूचक तापमान

Q 3) Which gas is said to be fuel gas? / िकस गैस को इंधन गैस कहा जाता है?

1) Acetylene /एिसिटलीन
2) Oxygen /ऑ�ीजन
3) Both acetylene and oxygen /ऑ�ीजन और एिसिटलीन दोनों
4) Neither acetylene nor oxygen /ना एिसिटलीन और न ही ऑ�ीजन

Q 4) Figure below shows a consumable steel pipe, which is added to gas cutting equipment
and oxygen passed through it enables piercing very this pieces. This is called ..../नीचे िदए गए
िच� म� एक उपयोग के यो� �ील पाइप को दशा�या गया है, िजसे गैस किटंग उ

1) Oxygen lance /ऑ�ीजन ल�स
2) Oxygen jet /ऑ�ीजन जेट
3) Oxygen spray /ऑ�ीजन �े
4) Oxygen flash/ऑ�ीजन �लैश

Q 5) If carburizing flame is used for preheating, what will be its effect on steel workpiece? /
अगर �ीहीिटंग के िलए काब�राइिजंग लौ का उपयोग िकया जाय, तो �ील वक� पीस पर इसका असर
�ा होगा?

1) Speed of cutting will be increased/ कटाई की गित बढ़ेगी
2) The cut edge will be clean/कटा �आ िसरा साफ होगा
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3) The cut edge will become hard on cooling /ठंडा होने पर कटा �आ िसरा कड़ा हो जाएगा
4) There will be no special effect/ कोई असर नही ंहोगा

Q 6) Any oxy-cut through a plate other than right angle (figure below) is called ........../ नीचे
दशा�ए गए िच� के अनुसार, एक �ेट पर समकोण के अलावा कोई भी ऑ�ी-कट कहलाता है......

1) Slope cut /�ोप कट
2) Taper cut /टेपर कट
3) Bevel cut /बेवल कट
4) Inclined cut /झुका �आ कट

Q 7) The process of cutting a groove along, but not right through a piece of steel is called
...../�ील के टुकड़े के एक छोर से दूसरे छोर तक, आर-पार नही,ं खाँचा बनाने की �ि�या को
............ कहते ह�।

1) Flame piercing /�ेम िपएिस�ग
2) Flame digging /�ेम िदिगंग
3) Flame gouging /�ेम गौिजंग
4) Flame slotting /�ेम �ािटंग

Q 8) It is relatively difficult to cut a thin piece of steel. But if a number of thin sheets are
clamped tightly together, they may all be cut at once by a process known as ...../�ील के
पतले टुकड़े को काटना अपे�ाकृत किठन है। लेिकन अगर कई पतली चादरो ंको कस

1) Group cutting/�ुप किटंग
2) Multiple cutting /म�ीपल किटंग
3) Series cutting /सीरीज़ किटंग
4) Stack cutting /�ैक किटंग

Q 9) Figure below shows teeth of hacksaw blade. Angle β is called as .../ नीचे दशा�ए गए िच�
म� हैकसॉ �ेड के दांत िदखाए गए है। कोण β को ....... कहा जाता है।

1) Clearance angle/�ीयर�स एंगल
2) Lip angle /िलप एंगल
3) Rake angle /रेक एंगल
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4) Point angle /पॉइंट एंगल

Q 10) What is NOT true about cold chisel shown in figure given below? / नीचे िदए गए िच� म�
िदखाई गई ठंडी छेनी के बारे म� �ा सच नही ंहै?

1) It is used for rapid removal of metal/यह धातु की परत को तेज़ी से हटाने के काम आती है
2) It is used before filing /इसका उपयोग फाइिलंग के पहले िकया जाता है
3) It is used for cutting shoulders and corners /इसका उपयोग शो�स� और कोने काटने के िलए
िकया जाता है
4) It gives very fine finish / यह ब�त अ�ी िफिनश देता है

Q 11) The part of a file which goes into the handle is called .........../फाइल का वह भाग जो
ह�डल म� जाता है उसे .......... कहते ह�।

1) Heel /हील
2) Tang /ट�ग
3) Face /फेस
4) Point /पॉइंट

Q 12) Acetylene cylinder is painted ................/एिसिटलीन िसिलंडर को इस रंग म� रंगा जाता है....

1) Black /काला
2) Maroon /म�न
3) Blue /नीला
4) Red /लाल

Q 13) Which statement is NOT true about oxy-acetylene welding? /ऑ�ी-एिसिटलीन वे��ंग
के िवषय म� कौन सा कथन स� नही ंहै?

1) It is faster than electric arc welding /यह इले���क आक�  वे��ंग से तेज़ है
2) It is easier to control than electric arc welding/इले���क आक�  वे��ंग की तुलना म� इसे
िनयं�ण करना आसान है
3) It is popular for general maintenance work /यह सामा� रखरखाव के काम के िलए लोकि�य
है
4) It is used for brazing and soldering /इसका उपयोग �ेिज़ंग और सो��रंग के िलए िकया जाता
है

Q 14) For complete combustion, the volumetric ratio of oxygen and acetylene is ..../ पूण�
दहन के िलए, ऑ�ीजन और एिसिटलीन का आयतनी अनुपात है ..

1) 1.5 : 1
2) 2.5 : 1
3) 3.5 : 1
4) 4.5 : 1
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Q 15) Two oxy-acetylene flames are shown below. Name (a) flame on the left (b) flame on
the right. / दो ऑ�ी-एिसिटलीन �ालाएँ नीचे दशा�ई गई ह�। उनके नाम (ए) बाईं ओर की �ाला
(बी) दाईं ओर की �ाला।

1) (a) Neutral (b) Oxidising /(a) �ूट� ल (b) ऑ�ीडाईिजंग 
2) (a) Carburising (b) Neutral /(a) काबु�राइिजंग (b) �ूट� ल
3) (a) Oxidising (b) Carburising /(a) ऑ�ीडाइिजंग (b) काबु�राइिजंग
4) (a) Carburising (b) Oxidising /(a) काबु�राइिजंग (b) ऑ�ीडाईिजंग

Q 16) Backfire in a blowpipe may be caused due to ............../धौकंनी म� बैकफायर ..... की
वजह से होता है

1) Touching the tip against the work /काम के िव�� िटप को छूना
2) Overheating the tip /िटप को अिधक गम� करना
3) Operating the blowpipe at lower pressure than that required for the tip used /इ�ेमाल िकए
गए िटप के िलए आव�क दबाव से कम दबाव पर धौकंनी चलाना
4) All of these /ये सभी

Q 17) Which of these metals has the lowest melting point? /इनम� से िकस धातु का गलनांक
सबसे कम है?

1) Aluminium /ए�ुमीिनयम
2) Brass /पीतल
3) Bronze /काँसा
4) Copper /तांबा

Q 18) The system of storage of cylinder as shown below is called ...../नीचे दशा�ए गए िच� के
अनुसार िसिलंडर के भंडारण के िस�म को �ा कहते ह�?

1) Group system / �ुप िस�म
2) Manifold system /मेनीफो� िस�म
3) Series system /सीरीज़ िस�म
4) Parallel system /पैरेलल िस�म
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Q 19) Water added to .................... will produce acetylene. /....... म� पानी िमलाने पर एिसिटलीन
गैस बनती है

1) Calcium carbide /कै��शयम काबा�इड
2) Calcium sulphate /कै��शयम सलफेट
3) Calcium carbonate /कै��शयम काब�नेट
4) Calcium chloride /कै��शयम �ोराइड

Q 20) Electrolysis of water is one of the methods of producing oxygen. Which statement is
NOT true about this process? / पानी का िवद्युतीय अपघटन, ऑ�ीजन उ�ादन के तरीको ंम� से
एक है। इस �ि�या के बारे म� कौन सा कथन स� नही ंहै?

1) In this process, direct current is passed through a solution of water containing caustic
soda/इस �ि�या म� पानी और का��क सोडा के िम�ण म� सीधे िवद्युत् �वािहत की जाती है
2) It is cheaper than the method liquefaction of air / यह िविध हवा की �वीकरण िविध से स�ी है
3) It is normally used when both oxygen and hydrogen are needed in the industry/इस िविध
का �योग आमतौर पर तब होता है जब उ�ोग म� ऑ�ीजन और हाइड� ोजन दोनो ंकी आव�कता
होती है
4) In this process, hydrogen goes to the negative pole and oxygen to the positive pole/इस
�ि�या म�, हाइड� ोजन गैस कैथोड पर और ऑ�ीजन गैस एनोड पर जमा होती है

Q 21) Which statement is NOT true about water-to-carbide acetylene generator? /पानी म�
काबा�इड िमलाकर एिसिटलीन उ�ादन के बारे म� कौन सा कथन स� नही ंहै?

1) Its initial cost is low /इसकी �ारंिभक लागत कम है
2) It produces more sludge / इसम� अिधक कीचड़ उ�� होता है
3) It consumes less quantity of water/ इसम� पानी की खपत कम होती है
4) It is easily transportable /इसे आसानी से कही ंभी ले जाया जा सकता है

Q 22) A welding transformer has two coils. The coil which is connected to main supply is
called ........../ वे��ंग ट� ांसफाम�र म� दो कॉइ� होती ह�। जो कॉइल मु� आपूित� से जुड़ी होती है
उसे.......... कहा जाता है।

1) Primary coil /�ाथिमक कॉइल
2) Secondary coil /ि�तीयक कॉइल
3) Intermediate coil / इंटरमीिडएट कॉइल
4) Auxilary coil / सहायक कॉइल

Q 23) Name the type of weld shown in figure given below. /नीचे दशा�ए गए िच� म� जो वे� है
उसका नाम बताएँ

1) Fillet weld /िफलेट वे�
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2) Butt weld /बट वे�
3) Corner weld /कान�र वे�
4) Edge weld /एज वे�

Q 24) What is the position of welding as shown in figure given below?/नीचे दशा�ए गए िच� म�
वे��ंग की ��थित �ा है?

1) Flat /चपटा
2) Horizontal /�ैितज
3) Vertical /लंबवत
4) Overhead /िसर के ऊपर

Q 25) A welding helmet worn by arc welder protects his .............../वे�र �ारा पहने जाने वाला
वे��ंग हेलमेट उसकी ....... को बचाता है

1) Head /िसर
2) Face /चेहरा
3) Eyes/आँख�
4) All of these/ ये सभी

Q 26) Two methods of starting arc are shown below. What is called the method: (a) shown
on the left (b) shown on the right? /चाप शु� करने के दो तरीके नीचे दशा�ए गए ह�। (a) दाएँ तरफ
की िविध और (b) बाएँ तरफ की िविध को �ा कहा जाता है?

1) (a) Scratch start (b) Tap start /(a) �ैच �ाट� (b) टैप �ाट�
2) (a) Match start (b) Tap start /(a) मैच �ाट� (b) टैप �ाट�
3) (a) Scratch start (b) Touch start /(a) �ैच �ाट� (b) टच �ाट�
4) (a) Quick start (b) Slow start (a) ��क �ाट� (b) �ो �ाट�

Q 27) The length of the arc in welding should be approximately ......../वे��ंग म� चाप की
लंबाई लगभग .... होनी चािहए

1) Equal to half the diameter of electrode wire/इले�� ोड तार के �ास के आधे के बराबर
2) Equal to the diameter of electrode wire /इले�� ोड तार के �ास के बराबर
3) Equal to 1.5 times the diameter of electrode wire /इले�� ोड तार के �ास के डेढ़ गुने के
बराबर
4) Equal to twice the diameter of electrode wire /इले�� ोड तार के �ास के दोगुने के बराबर

Q 28) When mixed with oxygen, LPG burns at a temperature of .........../ ऑ�ीजन के साथ
िमलाने पर एलपीजी ....... तापमान पर जलता है
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1) 2050⁰ C
2) 2250⁰ C
3) 2450⁰ C
4) 2750⁰ C

Q 29) Figure below shows checking the leg size of a weld with a ....../नीचे के िच� म� ..... के
ज़�रए एक वे� की लेग साइज़ की जांच दशा�ई गई है।

1) Weld pattern /वे� पैटन�
2) Weld gauge /वे� गेज
3) Weld meter /वे� मीटर
4) Weld leaf/वे� लीफ

Q 30) The property, which enables a metal to stretch, bend or twist without cracking is
.........../ वह गुण जो धातु को टूटे िबना खीचंने, मोड़ने या ऐठंने म� स�म बनाती है, वह है...........

1) Toughness/मजबूती
2) Malleability /बढ़ने की यो�ता
3) Ductility /लचीलापन
4) Hardness /कठोरता

Q 31) A welder qualification test is meant to verify ............/वे�र की यो�ता परी�ा ...........
को स�ािपत करने के िलए होती है।

1) Quality of materials /व�ुओ ंकी गुणव�ा
2) Manufacturing methods /िविनमा�ण िविधयाँ
3) Skill of the welder /वे�र का कौशल
4) Non-destructive test procedures /गैर िवनाशकारी परी�ण �ि�या

Q 32) Which of these is a non-destructive test? /इनम� से कौन सा गैर-िवनाशकारी परी�ण है?

1) Impact test /आघात परी�ण
2) Tensile test /.ता�ता परी�ण
3) Nick-break test /िनक-�ेक टे�
4) Dye penetrant test /डाई घुमावदार परी�ण

Q 33) What will be the defect in the weld if fusion does not take place up to the root of the
weld? /यिद वे� की जड़ तक संलयन नही ंहोता है तो वे� म� दोष �ा होगा?

1) Weld metal becomes oxidised /वे� धातु का ऑ�ीकरण हो जाएगा
2) Lack of penetration /�वेश की कमी
3) Cracks / दरार�
4) Porosity /सरं�ता

ै



7/26/2019 10.6.60.71:8080/qbexcel/admin/Download.aspx?id=51

10.6.60.71:8080/qbexcel/admin/Download.aspx?id=51 8/32

Q 34) Unit of power is ................../िबजली की इकाई ............ है

1) Volt /वो�
2) Ampere /ए�ीयर
3) Watt /वाट
4) Ohm /ओम

Q 35) What should be immediately done when a cylinder is found to be leaking due to
defective valve?/ख़राब वा� के कारण िसल�डर म� �रसाव होने पर तुरंत �ा िकया जाना चािहए?

1) Inform the supplier /आपूित�कता� को सूिचत करना चािहए
2) Take help of co-worker to fix the problem /सम�ा को ठीक करने के िलए सहकम� की मदद
लेनी चािहए
3) Move the cylinder to a safe place /िसल�डर को एक सुरि�त जगह पर ले जाना चािहए
4) Try yourself to stop the leakage /खुद �रसाव को ब� करने का �यास करना चािहए

Q 36) There are basically .................... types of oxy-acetylene flames. /ऑ�ी-एिसिटलीन लौ
मूल �प से .................... �कार की होती ह�।

1) Two/दो
2) Three /तीन
3) Four /चार
4) Six /छह

Q 37) An oxy-acetylene flame which is deficient in oxygen is ............/ ऑ�ी-एिसिटलीन लौ
िजसम� ऑ�ीजन कम होती है उसे ............ कहते ह�।

1) Neutral flame /उदासीन लौ
2) Carburizing flame / काबु�रण लौ
3) Oxidising flame /ऑ�ीकरण लौ
4) Standard flame /मानक लौ

Q 38) Which flame can be harmful to steel? /कौन सी लौ �ील के िलए हािनकारक हो सकती है?

1) Neutral flame /उदासीन लौ
2) Carburizing flame / काबु�रण लौ
3) Oxidising flame /ऑ�ीकरण लौ
4) Standard flame /मानक लौ

Q 39) For brazing, soldering and flame hardening, which flame is used? / टांका लगाने,
सो��रंग और लौ स� करने के िलए, िकस लौ का उपयोग िकया जाता है?

1) Neutral flame /उदासीन लौ
2) Carburizing flame / काबु�रण लौ
3) Oxidising flame /ऑ�ीकरण लौ
4) Standard flame /मानक लौ

Q 40) What is the chemical formula of acetylene? /एिसिटलीन का रासायिनक सू� �ा है?
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1) C₂ H₂
2) C₂ H₄
3) C₄ H₂
4) C₄ H₄

Q 41) The basic principle on which gas cutting is based, is the principle of .../गैस किटंग िजस
मूल िस�ांत पर आधा�रत है, उसे .......का िस�ांत कहते ह�।

1) Reduction /�रड�न
2) Oxidation /ऑ�ीकरण
3) Melting /गलन
4) Carbonising /काब�नीकरण

Q 42) The slot formed on the plate by gas cutting is called ................./गैस किटंग �ारा �ेट पर
बनने वाले �ॉट को ................ कहा जाता है।

1) Groove /खाँचा
2) Gap /अंतराल
3) Bevel /झुकाव
4) Kerf/काट

Q 43) Powder cutting is a special gas cutting process in which powder used is …….. /
पाउडर किटंग, गैस किटंग की एक िवशेष �ि�या है िजसम� उपयोग की जाने वाली पाउडर है ........

1) Aluminium powder /ए�ूमीिनयम पाउडर
2) Iron powder /लौह पाउडर
3) Copper powder /तांबा पाउडर
4) Tin powder /िटन पाउडर

Q 44) In a DA cylinder, acetylene is dissolved in ................. / डीए िसिलंडर म�, एिसिटलीन
................ म� घोली जाती है।

1) Petroleum jelly /पेट� ोिलयम जेली
2) Kerosene oil /िम�ी का तेल
3) Acetone /एसीटोन
4) Mercury /पारा

Q 45) Oxygen cylinder is painted ............ and acetylene cylinder is painted ......./ऑ�ीजन
िसल�डर ............ रंग का होता है और एिसिटलीन िसल�डर............ रंग का होता है।

1) Black; Maroon /काला; म�न
2) Black; Red /काला; लाल
3) White; Maroon /सफेद; म�न
4) White; Red /सफेद; लाल

Q 46) How many preheating orifices are normally there in the tip of the gas cutting torch? /
गैस किटंग मशाल की नोक पर सामा� �प से िकतने �ीहीिटंग मुहाने होते ह�?

1) Only one/िसफ�  एक
2) Not more than 2/2 से अिधक नही ं
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3) 4 to 6/4 से 6
4) At least 8 /कम से कम 8

Q 47) What gas flows through the cutting orifice of gas cutting torch? /गैस किटंग मशाल के
काटने वाले मुहाने से कौन सी गैस बहती है?

1) Pure oxygen /शु� ऑ�ीजन
2) Pure acetylene /शु� एिसिटलीन
3) Mixture of oxygen and acetylene but with more of oxygen /ऑ�ीजन और एिसिटलीन का
िम�ण िजसम� ऑ�ीजन अिधक हो
4) Mixture of oxygen and acetylene but with more of acetylene/ऑ�ीजन और एिसिटलीन का
िम�ण िजसम� एिसिटलीन अिधक हो

Q 48) Which fuel gas is used if cutting deep underwater is to be done? /यिद गहरे पानी म�
कटाई करनी है तो िकस ईंधन गैस का उपयोग िकया जाता है?

1) Acetylene/ एिसिटलीन
2) LPG/एलपीजी
3) Hydrogen /हाइड� ोजन
4) Propane /�ोपेन

Q 49) When gas cutting is being done the nozzle should be kept ......... / गैस किटंग करते
समय नोजल को ................ रखना चािहए।

1) Almost touching the workpiece /वक� पीस को लगभग छूते �ए
2) About 2 mm from the workpiece /वक� पीस से लगभग 2 िममी पर
3) About 5 mm from the workpiece /वक� पीस से लगभग 5 िममी पर
4) About 10 mm from the workpiece /वक� पीस से लगभग 10 िममी पर

Q 50) Joule is SI unit of ........................./जूल ........................ की एसआई इकाई है।

1) Heat /ऊ�ा
2) Temperature /तापमान
3) Thermal conductivity /तापीय चालकता
4) Thermal expansion / तापीय िव�ार

Q 51) Why should synthetic clothes not be worn when doing gas cutting? /गैस किटंग के
समय िसंथेिटक कपड़े �ो ंनही ंपहनने चािहए?

1) They are too expensive /वे ब�त महँगे होते ह�
2) They create an electric shock hazard /उनम� िबजली के झटके लगने का खतरा रहता है
3) They easily catch fire /वे आसानी से आग पकड़ लेते ह�
4) They are energy absorbing which creates health hazard /वे ऊजा� अवशोिषत करते ह� जो
�ा� के िलए खतरा पैदा करते ह�

Q 52) A piece of metal which breaks easily is said to be ........../ धातु का वह टुकड़ा जो आसानी
से टूट जाए उसे ................. कहा जाता है।

1) Tough /कठोर
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2) Brittle /भंगुर
3) Ductile /कोमल
4) Malleable /लचीला

Q 53) An electric arc produces these rays, except .........../एक िवद्युत आक�  ............... के
िसवाय इन िकरणो ंको उ�� करता है।

1) Ultraviolet rays / पराब�गनी िकरण�
2) Infrared rays /अवर� िकरण�
3) Visible rays /�� िकरण�
4) Gamma rays /गामा िकरण�

Q 54) Which of these is an alloy? /इनम� से कौन सी एक िम� धातु है?

1) Tin /िटन
2) Brass /पीतल
3) Lead /सीसा
4) Aluminium /ए�ूमीिनयम

Q 55) Which gas among these gases is supporter of combustion? / इन गैसो ंम� से कौन सी गैस
दहन म� सहायक है?

1) Hydrogen /हाइड� ोजन
2) Oxygen /ऑ�ीजन
3) Acetylene/ एिसिटलीन
4) Carbon dioxide / काब�न डाइऑ�ाइड

Q 56) Which defect is caused in a welded joint due to entrapment of gas? /वे��ंग िकए �ए
जोड़ म� गैस के फंसने के कारण कौन सा दोष उ�� होता है?

1) Lack of fusion /संलयन म� कमी
2) Crack /दरार
3) Porosity /सरं�ता
4) Undercut /कमजोर जोड़

Q 57) The material which can be easily gas cut by an oxy-acetylene torch is …………. /िजस
पदाथ� को ऑ�ी-एिसिटलीन मशाल �ारा गैस से आसानी से काटा जा सकता है, वह है ............।

1) Aluminium / ए�ुमीिनयम
2) Stainless steel /�ेनलेस �ील
3) Carbon steel /काब�न �ील
4) Copper-nickel alloy /तांबा-िनकल िम� धातु

Q 58) It is safe only if you light oxy-acetylene torch by ............./ ऑ�ी-एिसिटलीन मशाल को
............ �ारा जलाना ही सुरि�त रहता है।

1) Striker /�� ाइकर
2) Matches /मािचस
3) Electric arc /िवद्युत् आक�
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4) Cigarette lighter/िसगरेट लाइटर

Q 59) How is the capacity of a welding machine specified? /िकसी वे��ंग मशीन की �मता
िकस �कार िनिद�� की जाती है?

1) By its open circuit voltage /इसके खुले प�रपथ के वो�ेज �ारा
2) By its closed circuit voltage /इसके बंद प�रपथ के वो�ेज �ारा
3) By its input current in Amperes / इसके इनपुट करंट (ए�ीयर म�) �ारा
4) By its output current in Amperes / इसके आउटपुट करंट (ए�ीयर म�) �ारा

Q 60) What should you use to clean gas cutting torch tip orifice?/गैस किटंग मशाल की नोक
पर ��थत िछ� को साफ करने के िलए आपको िकसका उपयोग करना चािहए?

1) Steel wire/�ील का तार
2) Drift /िड��
3) Copper wire /तांबे का तार
4) Tip cleaner /िटप �ीनर

Q 61) How should a gas cylinder be shifted if trolley is not available? /यिद ट� ॉली उपल� न
हो तो गैस िसल�डर को िकस �कार �थानांत�रत िकया जाना चािहए?

1) By draging /घसीटकर
2) By rolling /लुढ़काकर
3) By tilting and moving /झुकाकर िहलाते �ए
4) By pushing /धकेल कर

Q 62) A system in which a number of gas cylinders are connected to a common outlet is
called .............../वह �णाली िजसम� कई गैस िसल�डर एक ही आउटलेट से जुड़े होते ह�,
उसे.............. कहा जाता है।

1) Manifold system /ब�सं�क �णाली
2) Group system /समूह �णाली
3) Series system /�ंखला �णाली 
4) Joint system /जोड़ �णाली

Q 63) What happens if the arc during arc welding is kept too long? / यिद आक�  वे��ंग के
दौरान आक�  को ब�त लंबा रखा जाय तो �ा होगा?

1) Arc becomes unstable /आक�  अ��थर हो जाता है
2) Metal deposition is right /धातु का जमाव सही होता है
3) Burning of electrode is even / इले�� ोड समान �प से जलता है
4) Wastage of electrode is more / इले�� ोड का अप�य अिधक होता है

Q 64) Why are mild steel filler rods coated with copper? /ह�े �ील भराव की छड़ो ंको तांबे से
�ो ंलेिपत िकया जाता है?

1) To avoid rusting / जंग से बचाने के िलए
2) To increase strength of welded joint /वे��ंग जोड़ की �मता बढ़ाने के िलए
3) To avoid weld defects /वे��ंग के दोषो ंको दूर करने के िलए
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4) To increase speed of welding /वे��ंग की गित को बढ़ाने के िलए

Q 65) What is the purpose of normalising heat treatment process? / ऊ�ा उपचार �ि�या को
सामा�ीकृत करने का उ�े� �ा है?

1) To remove induced stresses / �े�रत तनाव को दूर करना
2) To improve machinability / मशीनीकरण म� सुधार करना
3) To soften steel /�ील को नरम करना
4) To increase toughness and reduce brittleness /�ढ़ता को बढ़ाना और भंगुरता को कम करना

Q 66) What is the function of gas regulator provided on gas cylinder? /गैस िसल�डर पर िदए
गए गैस रे�ुलेटर का काय� �ा है?

1) To get different types of flames/िविभ� �कार की लौ �ा� करने के िलए 
2) To mix gases in the required proportion /आव�क अनुपात म� गैसो ंके िम�ण के िलए
3) To vary the volume of gas flowing through the torch /मशाल से होकर बहने वाली गैस की
मा�ा प�रवित�त करने के िलए
4) To set the working pressure / काय� के दबाव को िनधा��रत करने के िलए

Q 67) The process of producing a groove in the surface of a component or weld by means of
oxy-acetylene flame is called ............./ ऑ�ी-एिसिटलीन लौ की मदद से एक घटक या वे� की
सतह म� खाँचा बनाने की �ि�या को ………… कहा जाता है।

1) Slotting /�ॉिटंग
2) Penetrating /भेदन
3) Gouging /गत�न
4) Undercutting /अंडरकिटंग

Q 68) In which position, it is easiest and most convenient to weld? / वे��ंग करना िकस ��थित
म� सबसे आसान और सबसे सुिवधाजनक होता है?

1) Flat position /समतल ��थित
2) Horizontal position /�ैितज ��थित
3) Vertical position /ऊ�ा�धर ��थित
4) Overhead position /िसर के ऊपर की ��थित

Q 69) What factor is taken into account when selected the size of nozzle for gas welding?/
गैस वे��ंग के िलए नोजल के आकार के चयन के समय िकस कारक को �ान म� रखा जाता है?

1) Melting point of flux used / इ�ेमाल िकए गए �� का गलनांक
2) Melting point of filler material used /इ�ेमाल की गई भराव साम�ी का गलनांक
3) Melting point of base metal to be welded/वे��ंग की जाने वाली आधार धातु का गलनांक
4) Temperature of the flame being used /उपयोग की जा रही लौ का तापमान

Q 70) Gas cutting blowpipe is made out of ................../गैस किटंग म� �योग की जाने वाली
फँुकनी ............. की बनी होती है|

1) Copper /तांबा
2) Brass /पीतल
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3) Aluminium / ए�ुमीिनयम
4) Bronze /कांसा

Q 71) Preheating is necessary when copper plates are welded by arc to compensate the
effect of its high .........../जब तांबे की �ेटो ंको आक�  �ारा वे��ंग िकया जाता है तािक इसके
अिधक ........... के �भाव की भरपाई की जा सके तो पहले से गम� करना आव�क है।

1) Thermal conductivity /तापीय चालकता
2) Melting point /गलनांक
3) Expansion /िव�ार
4) Ductility /लचीलापन

Q 72) What is the technique employed in which a number of thin sheets are gas cut at a
time? /जब एक साथ कई पतली चादरो ंकी गैस किटंग की जाती ह� तो कौन सी तकनीक अपनाई
जाती है?

1) Group cutting /�ुप किटंग
2) Stack cutting /�ैक किटंग
3) Pack cutting /पैक किटंग
4) Bundle cutting /बंडल किटंग

Q 73) Oxygen Cyilnder is painted ....../ ऑ�ीजन िसल�डर को ________ रंगा जाता है।

1) White/सफेद
2) Black/काला
3) Red/लाल
4) Maroon/म�न

Q 74) An oxygen cylinder has the capacity to store ....../ एक ऑ�ीजन िसल�डर की
___________ संिचत करने की �मता होती है।

1) 5 cubic metre gas/5 घन मीटर गैस
2) 7 cubic metre gas/7 घन मीटर गैस
3) 9 cubic metre gas/9 घन मीटर गैस
4) 11 cubic metre gas/11 घन मीटर गैस

Q 75) The valve socket of oxygen cylinder has ...../ एक ऑ�ीजन िसल�डर के वा� सॉकेट म�
_________ होती है।

1) Right hand threads/दाएं हाथ चूिड़याँ
2) Left hand thrads/बाएं हाथ चूिड़याँ
3) Multi-start threads/ब�-�ारंभ चूिड़याँ
4) None of these/इनम� से कोई भी नही ं

Q 76) The storage capacity of acetylene cylinder is ....../ एसीिटलीन िसल�डर की संचय �मता
_________ होती है।

1) 5 cubic metre gas/5 घन मीटर गैस
2) 6 cubic metre gas/6 घन मीटर गैस

ै
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3) 7 cubic metre gas/7 घन मीटर गैस
4) 8 cubic metre gas/8 घन मीटर गैस

Q 77) The regulator fitted on oxygen and acetylene cylinder has/ ऑ�ीजन व एिसिटलीन
िसल�डर पर जो रेगुलेटर लगा होता है, उसम� _________ होता है।

1) One pressure gauge/एक दबाव गेज
2) Two pressure gauges/दो दबाव गेज
3) Three pressure gauges/तीन दबाव गेज
4) Four pressure gauges/चार दबाव गेज

Q 78) What is NOT true about hose pipe which carries gas from regulator to blowpipe?/
रेगुलेटर से फंूकनी तक गैस ले जाने वाले न� पाइप के िवषय म� �ा स� नही ंहै?

1) It is strong/यह �बल होता है
2) It is brittle/यह भंगुर होता है
3) It is flexible/यह लचीला होता है
4) It is made of canvas rubber/यह कैनवस रबड़ से बना होता है

Q 79) The blowpipe should be lighted with ....../ फंूकनी को ___________ से जलाया जाना
चािहए।

1) Spark lighter/िचंगारी वाला लाइटर
2) Match stick/मािचस की ित�ी
3) Electric arc/िवद्युत आक�
4) Any of these/इनम� से कोई भी

Q 80) To check gas leakage, it is safe to use .........../ गैस �रसाव की जाँचने के िलए ________
का �योग करना सुरि�त है।

1) Oil/तेल
2) Grease/�ीज़
3) Soap water/साबुन का पानी
4) Kerosene/िम�ी का तेल

Q 81) Oxy-acetylene cutting is based on the principle of ..../ ऑ�ी–एिसिटलीन किटंग
________ िस�ांत पर आधा�रत है।

1) Oxidation of metal/धातु का ऑ�ीकरण
2) Reduction of metal/धातु का �ूनीकरण
3) Melting of metal/धातु का गलन
4) Burning of metal/धातु का दहन

Q 82) The chemical process that takes place during oxy-acetylene cutting is ..../ ऑ�ीजन–
एिसिटलीन किटंग के दौरान जो रासायिनक �ि�या घिटत होती है, वह है —

1) Exothermic/ऊ�ा�ेपी
2) Endothermic/ऊ�ाशोषी
3) Isothermic/समतापी
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4) Isothermal/समतापीय

Q 83) Why is actylene widely used fuel gas for gas cutting?/ एिसिटलीन गैस �ो ंकिटंग के
िलए सबसे �ादा �यु� होने वाली ईंधन गैस है?

1) It gives hotest flame/यह सवा�िधक गम� लौ देती है
2) Flame can be precisely adjusted/लौ ठीक �कार से समायोिजत की जा सकती है
3) It is easy to maintain constant working conditions with it/इसके साथ सतत काय� दशा बनाए
रखना आसान है
4) All of these/ये सभी

Q 84) The process of removing a narrow strip of metal from the surface of steel plate is
called ..../ इ�ात �ेट की सतह से धातु की संकीण� प�ी को हटाने की �ि�या _______ कहलाती
है।

1) Gating/गेिटंग
2) Gouging/गत�न
3) Slotting/खांचाकरण
4) Piercing/वेधन

Q 85) In powder cutting of cast iron, the powder used is ...../ ढलवाँ लोहे की पाउडर किटंग म�
जो पाउडर �यु� होता है, वह है —

1) Aluminium rich powder/ए�ूिमिनयम समृ� पाउडर
2) Iron rich powder/आइरन समृ� पाउडर
3) Nickel rich powder/िनकल समृ� पाउडर
4) Copper rich powder/तांबा समृ� पाउडर

Q 86) When one metre or more thick metal is to be gas cut, what is used to extend the depth
of cut of an ordinary cutting torch?/ जब एक मीटर या �ादा मोटे मेटल की गैस किटंग की जानी
हो, तो एक साधारण किटंग टाच� के कट की गहराई को बढ़ाने के िलए �ा �यु� िकया

1) Oxygen conduit/ऑ�ीजन कंडूट
2) Oxygen barrel/ऑ�ीजन बैरल
3) Oxygen lance/ऑ�ीजन ला�
4) Oxygen tube/ऑ�ीजन �ूब

Q 87) If gas cutting is to be done deep under water, fuel gas used is/ यिद गहरे पानी म� गैस
किटंग की जानी है तो जो ईंधन गैस �यु� होगी वह है —

1) Propane/�ोपेन
2) Natural gas/�ाकृितक गैस
3) Hydrogen/हाइड� ोजन
4) Acetylene/एिसिटलीन

Q 88) A file is provided with a protective metal ring to prevent cracking of the handle. What
is this ring called?/ ह�े को टूटने से बचाने के िलए रेती एक सुर�क धातु छ�े से यु� होती है। यह
छ�ा कहलाता है —
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1) Strip/प�ी
2) Ferrule/फे�ल या लोहे का छ�ा
3) Cover/आवरण
4) Band/प�

Q 89) A file having individual, sharp, pointed teeth is called …/ वह रेती िजसके िविश�, पैने या
नुकीले दांते होते ह�, कहलाती है —

1) Single cut file/एकल कट रेती
2) Sharp cut file/�� िन�िपत रेती
3) Rasp cut file/मोटा कट रेती
4) Curved cut file/व� कट रेती

Q 90) If soft material is to be filed, what will you prefer to use?/ यिद िकसी नरम पदाथ� को
रेती से काटा जाना हो तो आप �ा �यु� कर� गे?

1) Single cut file/एकल कट रेती
2) Double cut file/दोहरा कट रेती
3) Curved cut file/व� कट रेती
4) Rasp cut file/मोटा कट रेती

Q 91) The base unit of length as per SI is ...../ एस आई (यूिनट की अंतरा��� ीय �णाली) के अनुसार
ल�ाई की आधार ईकाई है —

1) mm/िम.मी.
2) cm/से.मी.
3) dm/डे.मी.
4) metre/मीटर

Q 92) A cut is to be grooved as shown in figure below. Which chisel should be used?/ िन�
िच� के अनुसार एक कट को खाँचेदार बनाना है। इसम� कौनसी छेनी �यु� की जाएगी?

1) Flat chisel/समतल छेनी
2) Cross cut chisel/�ॉस कट छेनी
3) Round nose chisel/गोल नाक छेनी
4) Diamond point chisel/घेरा िब�दु छेनी

Q 93) Fine - pitched hacksaw blades are best suited to cut/ ठीक �कार से ढले �ए हैकसॉ �ेड
_________ को काटने के िलए सबसे उपयु� ह�।

1) Thin section metallic pieces/पतले खंड धातु के टुकड़े
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2) Soft metal pieces/नरम धातु के टुकड़े
3) Broad section metallic pieces/�ापक खंड धातु के टुकड़े
4) Non-metallic pieces/गैर-धातु के टुकड़े

Q 94) A drilled hole is to be finished. The tool used is ..../ एक िड� ल िछ� को प�र�ृत िकया
जाना है, जो औजार �यु� होगा वह है —

1) Tap/टैप
2) Die/डाई
3) Reamer/रीमर
4) Drill/िड� ल

Q 95) A steel rule is a ....../ एक इ�ात पैमाना ________ होता है।

1) Direct measuring instrument/��� माप उपकरण
2) Precision instrument/यथाथ�मापी यं�
3) Checking instrument/जाँच उपकरण
4) Marking instrument/अंकन उपकरण

Q 96) Identify the type of acetylene generator as shown below./ नीचे िदखाया गया एिसिटलीन
जेनरेटर कौन से �कार का है?

1) Carbide to water generator/काबा�इड से पानी जेनरेटर
2) Water to carbide generator/पानी से काबा�इड जेनरेटर
3) Carbide and water generator/काबा�इड व पानी जेनरेटर
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 97) It is a cylindical device which is used to protect acetylene generator from flashback
and backfire during welding. What is it?/ यह एक बेलनाकार उपकरण है जो एिसिटलीन जेनरेटर
को वे��ंग के दौरान �ैशबैक व �ित�लन से बचाता है। यह �ा है?

1) Pneumatic back pressure safety valve/वायवीय प� दाब सुर�ा वा�
2) Hydraulic back pressure safety valve/�वचािलत प� दाब सुर�ा वा�
3) Mechanical back pressure safety valve/यांि�क प� दाब सुर�ा वा�
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

ौ
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Q 98) Which of these properties is NOT true about oxygen?/ इनम� से कौनसा गुणधम�
ऑ�ीजन का नही ंहै?

1) It is colourless/यह रंगहीन है
2) It supports combustion/यह दहन पोषक है
3) It is not combustible/यह दहनशील नही ंहै
4) It is highly soluble in water/यह पानी म� उ� घुलनशील है

Q 99) At what temperature does oxygen becomes liquefied?/ िकस तापमान पर ऑ�ीजन
तरलीकृत हो जाता है?

1) Minus 102 degree Celsius/�ूनतम 102 िड�ी से��यस
2) Minus 152 degree Celsius/�ूनतम 152 िड�ी से��यस
3) Minus 182 degree Celsius/�ूनतम 182 िड�ी से��यस
4) Minus 202 degree Celsius/�ूनतम 202 िड�ी से��यस

Q 100) A gas cylinder is painted blue. It contains ......./ एक गैस िसल�डर को नीला रंगा गया है।
इसम� ________ है।

1) Hydrogen/हाइड� ोजन
2) Air/हवा
3) Argon/आग�न
4) Carbon dioxide/काब�न डाइऑ�ाइड

Q 101) Oxygen is stored in cylinder under maximum pressure of/ ऑ�ीजन एक िसल�डर म�
__________ के अिधकतम तापमान पर संिचत की जाती है।

1) 125 kg/square cm/125 िक.�ा./वग� से.मी.
2) 150 kg/square cm/150 िक.�ा./वग� से.मी.
3) 175 kg/square cm/175 िक.�ा./वग� से.मी.
4) 200 kg/square cm/200 िक.�ा./वग� से.मी.

Q 102) Figure below shows a component which is fitted at the bottom of acetylene cylinder.
What is it called?/ िन� िच� एिसिटलीन िसल�डर के तल म� लगे एक पुरजे को दशा�ता है। यह �ा
कहलाता है?

1) Support plug/सपोट� �ग
2) Base plug/आधार �ग
3) Fuse plug/�ूज़ �ग
4) Retaining plug/धारण �ग

Q 103) The storage of acetylene gas in gaseous form is not safe/ एिसिटलीन गैस का गैसीय
अव�था म� _________ के तहत सुरि�त नही ंहै।

1) Under pressure above 1kg/sq. cm/1 िक.�ा./वग� से.मी. से अिधक दबाव के तहत
2) Under pressure above 2kg/sq. cm/2 िक.�ा./वग� से.मी. से अिधक दबाव के तहत
3) Under pressure above 2.5kg / sq. cm/2.5 िक.�ा./वग� से.मी. अिधक दबाव के तहत
4) Under pressure above 3 kg/sq. cm/3 िक.�ा./वग� से.मी. अिधक दबाव के तहत
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Q 104) For safe storage, acetylene cylinder is filled with/ सुरि�त संचय के िलए, एिसिटलीन
िसल�डर को ________ से भरा जाता है।

1) A liquid/तरल
2) A semi-solid/अ��  ठोस
3) A porous material/सरं� पदाथ�
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 105) If gas leaks from valve or safety plug, then immeidately/ यिद वा� या सुर�ा �ग म� से
गैस लीक हो, तब तुरंत _______

1) Try to repair yourself/अपने िलए सुरि�त जगह ढंूढे
2) Call your co-worker for help/अपने सािथयो ंकी मदद के िलए पुकार�
3) Inform gas supplier/गैस स�ायर को सूिचत कर�
4) Move it to a safe area/इसको िकसी सुरि�त �थान पर ले जाएं

Q 106) What causes trasfer of metal across the arc in electric arc welding?/ िवद्युत आक�
वे��ंग म� धातु का आक�  के पार हो जाने का �ा कारण है?

1) Gravity/गु��ाकष�ण
2) Surface tensin/पृ� तनाव
3) Electromagnetic force/िवद्युतचंुबकीय बल
4) All of the above/ये सभी

Q 107) If electric arc deviates from its regular path, it is called/ यिद िवद्युत आक�  अपने
िनयिमत पथ से हट जाती है, तो यह ________ कहलाता है।

1) Arc disturbance/आक�  बाधा
2) Arc diversion/आक�  प�रवत�न
3) Arc blow/आक�  धमन
4) Arc bending/आक�  बंकन
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Q 1) The defect in the welded joint as given below is indicated by arrow towards tiny spots.
What is this defect called? /वे� िकए �ए जोड़ म� खािमयो ंको एक तीर से दशा�या गया है। इस
खामी को �ा कहते ह�?

1) Blowholes /�ोहो�
2) Spatter /छी ं�टे
3) Porosity /सरं�ता
4) Slag inclusion /धातुमल समावेशन

Q 2) A workpiece after welding became distorted as shown below. The type of distortion is
...../नीचे दशा�ए गए िच� के अनुसार, वे��ंग के बाद एक वक� पीस िवकृत हो गया। इस िवकृित का
�कार है .....

1) Rotational distortion /घूण�न िवकृित
2) Buckling distortion /िव�ेदन िवकृित
3) Angular distortion /कोणीय िवकृित
4) Longitudinal distortion /लंबवत िवकृित

Q 3) Which of these is NOT the purpose of annealing of metal? / इनम� से कौन सा धातु के
एनीिलंग का उ�े� नही ंहै?

1) To remove stresses within the metal /धातु के भीतर तनाव को दूर करना
2) To soften the metal /धातु को नरम बनाना
3) To give the metal a homogeneous grain structure /धातु को दानो ंकी सजातीय संरचना देना
4) To make the metal brittle /धातु को भंगुर बनाना

Q 4) The most common type of cast iron which is relatively weak and brittle is ............/
ढलवाँ लोहा का सबसे आम �कार जो अपे�ाकृत कमजोर और भंगुर होता है ............

1) Grey cast iron /भूरा ढलवाँ लोहा
2) White cast iron /सफेद ढलवाँ लोहा
3) Malleable cast iron /लचीला ढलवाँ लोहा
4) Nodular cast iron /गाँठदार ढलवाँ लोहा

Q 5) For welding steel plates of thickness more than ............... it is usually more economical
to use arc welding in stead of gas welding./...... से अिधक मोटाई की �ील �ेटो ंम� वे��ंग के
िलए आमतौर पर गैस वे��ंग के बजाय आक�  वे��ंग का उपयोग अिधक क

1) 3 mm/ 3 िममी
2) 5 mm / 5 िममी
3) 8 mm / 8 िममी
4) 10 mm/ 10 िममी
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Q 6) What is the function of regulators attached to oxygen and acetylene cylinders? /
ऑ�ीजन और एिसिटलीन िसल�डरो ंसे जुड़े रे�ुलेटस� का काय� �ा है?

1) To reduce cylider pressure to suitable working pressure/काय� के िलए उपयु� दबाव के िलए
िसिलंडर का दबाव कम करना
2) Hold the pressure constant regardless of the size of the flame used /इ�ेमाल की जाने वाली
लौ के आकार के बावजूद दबाव बनाए रखना
3) Both To reduce cylider pressure to suitable working pressure and Hold the pressure
constant regardless of the size of the flame used /काय� के िलए उपयु� दबाव के िलए िसिलंडर
का दबाव कम करना और इ�ेमाल की जाने वाली लौ के आकार के बावजूद दबाव बनाए रखना ये
4) None of these /इनम� से कोई नही ं

Q 7) Acetylene is quite unstable at pressure over ................. and can explode violently if
subjected to shock or impact. / एिसिटलीन .................से अिधक दबाव पर काफी अ��थर हो जाता
है और आघात या ट�र लगने पर तेज़ िव�ोट हो सकता है।

1) 132 kPa
2) 152 kPa
3) 172 kPa
4) 182 kPa

Q 8) The test which makes use of sound waves is .............../वह परी�ण िजसम� �िन तरंगो ंका
उपयोग होता है वह है.........

1) Radiographic test /रिडयो�ािफक परी�ण
2) Ultrasonic test /अ�� ासोिनक परी�ण
3) Dye penetrant test /डाई घुमावदार परी�ण
4) Magnetic particle test /चंुबकीय कण परी�ण

Q 9) Fatigue testing is used to test welds under ............./फटीग परी�ण का उपयोग वे�्स को
....... के तहत परी�ण के िलए होता है

1) Dynamic loading /सि�य लोिडंग
2) Cyclic loading /च�ीय लोिडंग
3) Tensile loading /त�ता लोिडंग
4) Creep loading /�ीप लोिडंग

Q 10) Which welding defect cannot be detected by visual inspection? /�� िनरी�ण �ारा
िकस वे��ंग दोष का पता नही ंलगाया जा सकता है?

1) Overlap/ ओवरलैप
2) Undercut /अंडरकट
3) Linear misalignment /रै�खक िमसएलाइनम�ट
4) Linear slag inclusion /रै�खक �ैग समावेशन

Q 11) Which element has greater effect on hardenability of steel plate? /�ील की �ेट की
कठोरता पर कौन सा त� अिधक �भाव डालता है?

1) Chromium /�ोिमयम 
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2) Carbon /काब�न
3) Sulphur /स�र
4) Molybdenum /मोिल�डेनम

Q 12) One of the reasons for avoiding the use of long arc during welding is that ............../
वे��ंग के दौरान लंबी आक�  का उपयोग न करने के कारणो ंम� से एक यह है िक, .............

1) It increases open circuit voltage /यह खुले सिक� ट का वो�ेज बढ़ाता है
2) It will give lack of fusion of base metal /इसकी वजह से आधार धातु के संलयन म� कमी होगी
3) The joint will develop cracks during welding /वे��ंग के दौरान जोड़ो ंम� दरार बन जाएगी
4) It consumes more electrodes /इससे इले�� ोड की अिधक बचत होगी

Q 13) Which test can be hazardous to the test operator? /कौन सा परी�ण टे� ऑपरेटर के िलए
खतरनाक हो सकता है?

1) Ultrasonic test /अ�� ासोिनक परी�ण
2) X - ray test /ए�-रे परी�ण
3) Liquid penetrant test /तरल घुमावदार परी�ण
4) Magnetic penetrant test /चु�कीय घुमावदार परी�ण

Q 14) In some cases, the welded job is post-heated. Its purpose is to ...../कुछ मामलो ंम�,
वे�ेड भाग को पुनः गरम िकया जाता है । इसका उ�े� होता है .......

1) Reduce hardness and brittleness /कठोरता और भंगुरता कम करना
2) Increase hardness and brittleness /कठोरता और भंगुरता बढ़ाना
3) Reduce toughness /मजबूती कम करना
4) Increase cooling rate /शीतलन दर बढ़ाना

Q 15) As shown below, thickness of sheet is being measured by a gauge called ............/जैसा
िक नीचे दशा�या गया है, चादर की मोटाई को गेज �ारा मापा जा रहा है िजसे ............ कहते ह�

1) Thickness gauge/िथकनेस गेज
2) Sheet gauge /शीट गेज
3) Wire gauge /वायर गेज
4) Snap gauge /�ेप गेज

Q 16) If the number of passes to make a welded joint is increased, how will it effect
distortion? /यिद वे�ेड जोड़ बनाने के िलए पास की सं�ा बढ़ा दी जाय, तो यह िवकृित को कैसे
�भािवत करेगा?

1) It will increase distortion /यह िव�पण बढ़ाएगा
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2) It will decrease distortion /यह िव�पण कम करेगा
3) It will have very little effect on distortion /यह िव�पण पर ब�त कम �भाव पड़ेगा
4) It will have no effect on distortion /इसका िव�पण पर कोई �भाव नही ंपड़ेगा

Q 17) Which type of flux covered electrodes is used for fusion welding of cast iron? /क�े
लोहा के संलयन वे��ंग के िलए िकस �कार के �वाह वाले इले�� ोड का उपयोग िकया जाता है?

1) Basic type flux covered /मूल �वाह कवर वाले
2) Rutile type flux covered/ �टाइल �कार के �वाह कवर वाले
3) Cellulose type flux covered /सेलूलोज़ �कार के �वाह कवर वाले
4) Iron oxide flux covered /आयरन ऑ�ाइड �वाह कवर वाले

Q 18) Carbon supplied by the carburizing flame makes the weld ............./काब�राइिजंग लौ
�ारा उ�� काब�न वे� को ........ बनाता है

1) Tough /मजबूत
2) Ductile /नमनीय
3) Brittle /भंगुर
4) Hard and brittle /कठोर और भंगुर

Q 19) The direction of welding and bead sequence as shown in figure given below is one of
the methods to reduce distortion. This method is called ..../नीचे िदए गए िच� म� दशा�ए गए
वे��ंग और बीड के अनु�म की िदशा िव�पण को कम करने के तरीको ंम� से एक है। 

1) Back-step welding /बैक-�ेप वे��ंग
2) Planned wandering method /�ांड वा��रंग िविध
3) Chain intermittent welding /चेन इ�िम�ट� वे��ंग
4) Staggered intermittent welding / �ैगड� इ�िम�ट� वे��ंग

Q 20) The normal method of testing the purity of generated acetylene is holding a soaked
filter paper against the stream of purified gas for ten seconds. The filter paper is soaked in
................. solution. /उ�� एिसिटलीन गैस की शु�ता के परी�ण की स

1) Copper sulphate /कॉपर स�ेट
2) Caustic soda/का��क सोडा
3) Silver nitrate/िस�र नाइट� ेट
4) Sodium nitrate /सोिडयम नाइट� ेट

Q 21) The portion of the base metal whose microstructure has been altered by heat of gas
cutting, is called ............./ आधार धातु का वह भाग िजसका माइ�ो���र, गैस किटंग की गम�
की वजह से बदल गया है, उसे ............ कहा जाता है।

1) Distortion zone /िव�पण �े�
2) Gas cut zone /गैस कटाई �े�
3) Heat-affected zone /ऊ�ा �भािवत �े�
4) Warped zone /िवकृत �े�

Q 22) What is not true about plasma?/ �ा�ा के बारे म� �ा सच नही ंहै?

1) It is created by superheating a gas in an electric arc / यह इले���क आक�  म� गैस को अ�िधक
ै
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गरम करके बनाया जाता है
2) It is sufficiently hot to melt all metals /यह सभी धातुओ ंको िपघलाने के िलए पया�� �प से
गरम होता है
3) It cuts at very slow speed /यह ब�त धीमी गित से काटता है
4) None of these /इनम� से कोई नही ं

Q 23) What is that device called which keeps the parts to be welded in alignment? / वे��ंग
िकए जाने वाले भागो ंको संरेखण म� बनाए रखने वाले उपकरण को �ा कहा जाता है?

1) Welding jig /वे��ंग सांचा
2) Welding fixture /वे��ंग िफ�चर
3) Welding positioner /वे��ंग पोजीशनर
4) Welding manipulator /वे��ंग मैिनपुलेटर

Q 24) What will happen if during gas cutting, the blowpipe is moved to and fro frequently? /
यिद गैस किटंग के दौरान, फँुकनी को बार-बार इधर-उधर हटाया जाय तो �ा होगा?

1) Kerf will be narrow /काट संकीण� हो जाएगा
2) Kerf will be wide /काट चौड़ा होगा
3) Kerf will be of correct size /काट सही माप का होगा
4) There will be practically no effect on kerf/काट पर �ावहा�रक �प से कोई असर नही ंहोगा

Q 25) In gas welding, the flux used is meant to dissolve ............../गैस वे��ंग म�, �� का
उपयोग ................ को घोलने के िलए होता है।

1) Oxides /ऑ�ाइड्स
2) Nitrides /नाइट� ाइड्स
3) Sulphides /स�ाइड्स
4) Bromides /�ोमाइड्स

Q 26) What porous substance is packed inside acetylene cylinder?/ एिसिटलीन िसल�डर के
अंदर कौन सा िछ�यु� पदाथ� भरा होता है?

1) Sponge/ �ंज
2) Long fibre asbestos/लंबे फाइबर ए�े�स
3) Saw dust /लकड़ी का बुरादा
4) Lime /चूना

Q 27) The purpose of hydraulic back pressure valve in low pressure system of gas welding
is to ......./ गैस वे��ंग के कम दबाव वाली �णाली म� हाइड� ोिलक बैक �ेशर वा� लगाने का उ�े�
......... है।

1) Act as a safety device /सुर�ा उपकरण के �प म� काय� करना
2) Increase pressure of aceylene gas /एिसिटलीन गैस का दबाव बढ़ाना
3) Decrease pressure of acetylene gas /एिसिटलीन गैस का दबाव घटाना
4) Remove impurities from acetylene gas /एिसिटलीन गैस की अशु��याँ िनकालना

Q 28) Cyaniding and Carburising are two methods of ............./ साइनाइिडंग और का�ु�राइिजंग
............ की दो िविधयाँ ह�।
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1) Hardening /कठोरण
2) Tempering /ट�प�रंग
3) Case hardening /केस हाड�िनंग
4) Annealing /पानी चढ़ाने

Q 29) The filler rod used for gas welding of brass is ................/ पीतल की गैस वे��ंग के िलए
उपयोग की जाने वाली भराव छड़ ................ की होती है।

1) Silicon - aluminium alloy/ िसिलकॉन - ए�ूमीिनयम िम� धातु
2) Copper - silver alloy / तांबा - चांदी का िम� धातु
3) Silicon - bronze alloy /िसिलकॉन - कांसा िम� धातु
4) Nickel bronze alloy /िनकल-कांसा िम� धातु

Q 30) What should be done in arc welding so that no undercut is formed? / आक�  वे��ंग म�
अंडरकट बनने से बचने के िलए �ा िकया जाना चािहए?

1) Use buttering run/ बट�रंग रन का �योग कर�
2) Preheat the plates to be welded /वे��ंग की जाने वाली �ेटो ंको पहले से गम� कर�
3) Decrease the speed of welding /वे��ंग की गित कम कर�
4) Pause for a few seconds at each end of the weave / बुनाई के ��ेक छोर पर कुछ सेकंड के
िलए �क�

Q 31) What is the preheating temperature for arc welding of cast iron? /ढलवाँ लोहा की आक�
वे��ंग के िलए �ीहीिटंग तापमान �ा होता है?

1) 80° C to 90° C/ 80 ° C से 90 ° C
2) 150° C to 250° C/ 150 ° C से 250 ° C
3) 350° C to 400° C/350 ° C से 400 ° C
4) 450° C to 600° C/450 ° C से 600 ° C

Q 32) What is the current range required for a 5 mm diameter M.S. Electrode in arc
welding? / आक�  वे��ंग म� 5 िममी �ास के एम.एस. इले�� ोड के िलए आव�क िवद्युत् धारा की
सीमा �ा है?

1) 90 - 130 ampere /90 - 130 ए�ीयर
2) 120 - 170 ampere /120 - 170 ए�ीयर
3) 180 - 270 ampere /180 - 270 ए�ीयर
4) 300 - 400 ampere /300 - 400 ए�ीयर

Q 33) Why is oxy-hydrogen flame not so commonly used as oxy-acetylene flame? / ऑ�ी-
हाइड� ोजन लौ का उपयोग आमतौर पर ऑ�ी-एिसिटलीन लौ िजतना �ो ंनही ंिकया जाता है?

1) Oxy-hydrogen mixture is costly /ऑ�ी-हाइड� ोजन िम�ण महंगा है
2) It is more difficult to regulate oxy-hydrogen flame /ऑ�ी-हाइड� ोजन लौ को िविनयिमत
करना अिधक किठन है
3) The temperature of oxy-hydrogen flame is less than that of oxy-acetylene flame /ऑ�ी-
हाइड� ोजन लौ का तापमान ऑ�ी-एिसिटलीन लौ की तुलना म� कम होता है
4) All of these /यह सभी
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Q 34) The position of a weld depends upon two factors, i.e./ एक वे� का �थान दो कारको ंपर
िनभ�र करता है —

1) Weld angle and weld rotation/वे� कोण व वे� घूण�न
2) Weld slope and weld rotation/वे� ढाल व वे� घूण�न
3) Weld angle and weld slope/वे� कोण व वे� ढाल
4) Weld grade and weld rotation/वे� �ेणी व वे� घूण�न

Q 35) Which of these are correct welding positions?/ इनम� से कौनसी उिचत वे��ंग ��थित है?

1) Flat, horizontal, vertical, overhead/समतल, �ैितज, उ�ा�धर, ऊपरी
2) Flat, horizontal, inclined, overhead/समतल, �ैितज, आनत, ऊपरी
3) Straight, horizontal, vertical, overhead/सीधा, �ैितज, उ�ा�धर, ऊपरी
4) Flat, horizontal, downward, overhead/समतल, �ैितज, अधोमुखी, ऊपरी

Q 36) Low hydrogen electrodes are called/ िन� हाइड� ोजन इले�� ोड _________ कहलाते ह�।

1) Acidic electrodes/अ�ीय इले�� ोड
2) Basic eletrodes/मूल इले�� ोड
3) Neutral electrodes/तट�थ इले�� ोड
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 37) The blowpipe shown below can be used to do/ नीचे दिश�त फंूकनी __________ काय� म�
�यु� की जा सकती है।

1) Gas cutting only/केवल गैस किटंग म�
2) Gas welding only/केवल गैस वे��ंग म�
3) Gas cutting and gas welding both/गैस किटंग व गैस वे��ंग दोनो ंम�
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 38) If 3 - 6 mm mild steel plate is to be gas cutting, what should be the size of cutting
nozzle?/ यिद 3–6 िम.मी. मृदु इ�ात प�े की गैस किटंग की जानी है तो काटने वाले तंुड का आकार
�ा होगा?

1) 0.8 mm/0.8 िम.मी
2) 1.2 mm/1.2 िम.मी
3) 1.6 mm/1.6 िम.मी
4) 2.0 mm/2.0 िम.मी

ौ ै ै
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Q 39) Which of these is non-destructive test?/ इनम� से कौनसा गैस िवनाशकारी परी�ण है?

1) Visual inspction/�ि�क िनरी�ण
2) Leak test/�रसाव परी�ण
3) Liquid penetrant test/तरल �ा�� परी�ण
4) All of these/ये सभी

Q 40) What rays are used in radiographic tests?/ रेिडयो�ािफक परी�ण म� कौनसी िकरण� �यु�
की जाती है?

1) X rays and alpha rays/ए� व अ�ा िकरण�
2) Alpha rays and beta rays/अ�ा व बीटा िकरण�
3) Beta rays and gamma rays/बीटा व गामा िकरण�
4) Gamma rays and X rays/गामा व ए� िकरण�

Q 41) Why are mild steel filler rods copper coated?/ मृदु इ�ात भराव रॉड को तांबे से �ा
लेिपत िकया जाता है?

1) To conduct heat faster/ऊ�ा के तेजी से संचालन के िलए
2) To improve joint strength/संयु�ो ंकी मजबूती को सुधारने के िलए
3) To prevent rusting/जंग से बचाने के िलए
4) To improve appearance/िदखावट सुधारने के िलए

Q 42) What should be used if leakage in acetylene connections is to be checked?/ यिद
एिसिटलीन जोड़ो ंम� �रसाव की जाँच करनी हो तो �ा �यु� िकया जाएगा?

1) Soap water/साबुन का पानी
2) Fresh water/ताज़ा पानी
3) Oil/तेल
4) Kerosene/िम�ी का तेल

Q 43) A metal can be draw into wires. This property is called/ एक धातु को तारो ंम� खीचंा जा
सकता है। यह गुण कहलाता है —

1) Malleability/आघातवध�नीयता
2) Ductility/त�ता
3) Toughness/कठोरता
4) Brittleness/भंगुरता

Q 44) Chemical formula of calcium carbide is ..../ कै��शयम काबा�इड का रासायिनक सू�
_________ है।

1) CH2 
2) C2H2 
3) C3H2 
4) C2H3

Q 45) What is shown in figure given below?/ िन� िदए गए िच� म� �ा दशा�या गया है?
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1) Steel rule/इ�ात पैमाना
2) Try square/ट� ाई वग�
3) Protractor/कोणमापक
4) Gauge/गेज

Q 46) In an arc welded joint, fusion has not taken place upto root of the weld. What is the
defect?/ एक आक�  वे� संयु� म�, संलयन वे� की जड़ तक नही ं�आ है। यह दोष �ा है?

1) Lack of fusion/संलयन की कमी
2) Lack of penetration/वेधन की कमी
3) Porosity/सरं�ता
4) Undercut/अधःकाट

Q 47) Which heat treatment process reduces brittleness and improves toughness?/ कौनसी
ऊ�ा उपचार �ि�या भंगुरता को कम व कठोरता को ठीक करती है?

1) Annealing/अिभतापन
2) Tempering/टे�रन
3) Case hardening/पृ� कठोरण
4) Normalising/सामा�ीकरण

Q 48) What defect is there in welded joint shown below?/ नीचे िदखाए गए वे� संयु� म� �ा
दोष है?

1) Crater/ख�
2) Blowhole/छेद
3) Undercut/अधःकाट
4) Porosity/सरं�ता

L 2 Answer key

Question No. Option Question No. Option
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Q p

1 2

2 2

3 4

4 1

5 1

6 3

7 3

8 2

9 2

10 4

11 2

12 2

13 2

14 1

15 3

16 1

17 1

18 4

19 1

20 3

21 3

22 3

23 1

24 2

25 1

26 2

Q p

31 2

32 3

33 4

34 2

35 1

36 2

37 2

38 1

39 4

40 4

41 3

42 1

43 2

44 2

45 2

46 2

47 2

48 3
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26 2

27 1

28 3

29 3

30 4


