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Plastic Processing Operator LEVEL 1

Q 1) Which instrument is used to measure the diameter of pipe?/ िकसी पाइप का �ास
मापने के िलए िकस उपकरण का उपयोग िकया जाता है।

1) Micrometer/ माइ�ोमीटर
2) Bevel Protector/बेवल �ोटे�र
3) Vernier Caliper/ विन�यर कैलीपस�
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 2) Which plastic materials floats on water?/ िकस �ा��क से बनी साम�ी पानी पर तैरती
है?

1) Nylon/नायलॉन
2) Polyethylene/पॉली एथीलीन
3) Polypropylene/पॉली �ोपेलीन
4) Both 2nd and 3rd /दूसरा व तीसरा दोनों

Q 3) Which material is used as standard to determine the capacity of injection moulding
machine?/ इंजे�न मो��ंग मशीन की �मता िनधा��रत करने के िलए िकस साम�ी का मानक के
�प म� उपयोग िकया जाता है?

1) Polypropylene/पॉली �ोपेलीन
2) Polyethylene/पॉली एथीलीन
3) Polyvinyl Chloride/पोलीिवनाइल �ोराइड
4) Polystyrene/पॉली�ाइरीन

Q 4) What kind of heaters are used on barrel of injection moulding?/ इंजे�न मो��ंग के
बैरल पर िकस �कार के हीटरो ंका उपयोग िकया जाता है?

1) Immersion heater/इमस�न हीटर
2) Ceramic heater/िसरेिमक हीटर
3) Strip heater/��� प हीटर
4) Band heater/ब�ड हीटर

Q 5) Hydraulic oil must be maintained at …………../ हाइड� ोिलक आयल का तापमान ..........
बनाए रखा जाना चािहए।

1) Between 400C to 500C/ 40 से 50 िड�ी से��यस
2) 650C/ 65 िड�ी से��यस
3) 800C/ 80 िड�ी से��यस
4) 250C/ 25 िड�ी से��यस

Q 6) The longest time in the cycle time of injection molding is…………. / इंजे�न
मो��ंग के साइकल समय म� सबसे अिधक समय ____________ होता है।
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1) Mould open timeमो� खुलने का समय
2) Mould closing time/ मो� बंद होने का समय
3) Cooling time/ कूिलंग समय
4) Injection time/ इंजे�न समय

Q 7) Breathing is the phenomenon associated with/ �ीिदंग ........ से जुड़ी घटना है।

1) Injection molding/ इंजे�न मो��ंग
2) Compression molding/ क�ेशन मो��ंग
3) Blow molding/�ो मो��ंग
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 8) The term cull is associated with/ श� कल ......... से संबंिधत है।

1) Injection molding/ इंजे�न मो��ंग
2) Transfer molding/ ट� ांसफर मो��ंग
3) Blow molding/�ो मो��ंग
4) All of the these/ये सभी

Q 9) What is meant by BMC?/बीएमसी का �ा ता�य� है?

1) Bulk Machine Compound/ब� मशीन कंपाउंड
2) Bulk Material Compound/ब� मटीरीअल कंपाउंड
3) Bulk Moulding Compound/ ब� मो��ंग कंपाउंड
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 10) Blow molding is used to produce/ �ो मो��ंग का उपयोग ..........का उ�ादन करने के
िलए िकया जाता है

1) Solid components/ ठोस घटक
2) Semisolid components/अध�ठोस घटक
3) Liquid components/ तरल घटक
4) Hollow components/खोखले घटक

Q 11) Parison is associated with/ पे�रसन .........से संबंिधत है

1) Injection molding/ इंजे�न मो��ंग
2) Blow molding/�ो मो��ंग
3) Rotational molding/रोटेशनल मो��ंग
4) Compression molding/ क�ेशन मो��ंग

Q 12) Blow moulds are comprises of ____ / �ो मो�्स ............ से बने होते ह�

1) Two halves of core/ कोर के दो िह�ों
2) Two haves of cavity/कैिवटी के दो िह�ों
3) One half core and one half cavity/ एक आधा कोर और एक आधा गुहा
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

ै
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Q 13) Preforms are used in / �ीफॉम� का उपयोग ......... म� िकया जाता है।

1) Stretch Blow Molding/�� ेच �ो मो��ंग
2) Extrusion Process/इ�� श़न �ि�या
3) Compression molding/ क�ेशन मो��ंग
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 14) Blow molds are mostly made of/ �ो मो�्स �ादातर ........ से बनाए जाते ह�।

1) Iron/लोहा
2) Cement/सीम�ट
3) Wood/लकड़ी
4) Alluminium/ए�ुमीिनयम

Q 15) Extrusion process is a/ए��जन एक .......... है।

1) Batch type process/ बैच �कार की �ि�या
2) Intermediate process/इंटरमीिडएट �ि�या
3) Continuous process/सतत �ि�या
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 16) Thermoforming process is a/थम�फॉिम�ग �ि�या एक ............. है।

1) Primary process/�ाथिमक �ि�या
2) Secondary process/ ि�तीयक �ि�या
3) Tertiary process/तृतीयक �ि�या
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 17) Which one is not a thermoforming process ?/इनम� से कौन सी थम�फॉिम�ग �ि�या नही ं
है।

1) Pressure forming/�ेशर फॉिम�ग
2) Drape forming/ड� ेप फॉिम�ग
3) Mechanical forming/मैकेिनकल फॉिम�ग
4) Transfer molding/ ट� ांसफर मो��ंग

Q 18) The mould of rotational molding is comprises of / रोटेशनल मो��ंग का मो� .........
से बना होता है।

1) Only core/ िसफ�  कोर
2) Only cavity/िसफ�  कैिवटी
3) Core and cavity/कोर और कैिवटी
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 19) What form of raw material is used in rotational molding? /घूण�न मो��ंग म� िकस
�कार के क�े माल का उपयोग होता है? 

1) Powder/पाउडर
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2) Gel/जेल
3) Liquid/तरल
4) Fibres/फाइबर या रेशे

Q 20) In rotational molding heating is mostly done by/रोटेशनल मो��ंग म� हीिटंग अिधकतर
............. से िकया जाता है

1) Electrical heater/िवद्युत् हीटर
2) LPG gas/एलपीजी गैस
3) Vapour/वा�
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 21) Water storage tank is produced by/ पानी रखने की टंकी .......... �ारा बनाई जाती है।

1) Injection molding/ इंजे�न मो��ंग
2) Compression molding/ क�ेशन मो��ंग
3) Rotational molding/रोटेशनल मो��ंग
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 22) Which material would you prefer for rotational molding?/रोटेशनल मो��ंग के िलए
आप िकस साम�ी को वरीयता द�गे?

1) LLDPE/एलएलडीपीई
2) Nylon/नायलॉन
3) POM/पीओएम
4) Polycarbonate/पॉलीकाब�नेट

Q 23) Pre-drying of plastics material is done to___/�ा��क की साम�ी को .......... के िलए
�ी-ड� ाई िकया जाता है।

1) Remove moisture/नमी िनकालने
2) Add moisture/नमी बढ़ाने
3) Add water/पानी िमलाने
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 24) Which are polyolefin plastics?/ इनम� से कौन सा पॉलीओलेिफ़न �ा��क है?

1) HDPE/एचडीपीई
2) LDPE/एलडीपीई
3) PP/पीपी
4) All of the these/ये सभी

Q 25) Cooker handle is made of /कुकर का ह�डल ....... से बनता है।

1) PF/पीएफ
2) UF/यूएफ
3) MF/एमएफ
4) None of these/इनम� से कोई नही ं



7/26/2019 10.6.60.71:8080/qbexcel/admin/Download.aspx?id=35

10.6.60.71:8080/qbexcel/admin/Download.aspx?id=35 5/20

Q 26) Thermosetting plastic/ थम�सेिटंग �ा��क

1) Can reuse/पुनः उपयोग कर सकते ह�
2) Cannot reuse/पुनः उपयोग नही ंकर सकते ह�
3) Can recycle/रीसायकल कर सकते ह�
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 27) Shot weight is expressed in/ शॉट वेट .............. म� �� िकया जाता है।

1) Ounces/औसं
2) Grams/�ाम
3) Both 1st and 2nd/ दोनो ं1 और 2
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 28) Where should you aim the nozzle when using fire fighting equipment?/अि�शमन
उपकरण का उपयोग करते समय आपको नोक को कहां लि�त करना चािहए?

1) At the base of the fire / आग के आधार पर
2) Anywhere on the fire / आग पर कही ंभी
3) At the tip of the fire / आग की नोक पर
4) It spreads evenly so aiming doesn t matter / यह समान �प से फैलता है इसिलए ल� से
कोई फक�  नही ंपड़ता

Q 29) What is CPR?/सीपीआर �ा ह�?

1) A system of complementary medicine in which fine needles are inserted in the skin at
specific points / पूरक दवाओ ंकी एक �णाली िजसम� �चा म� िविश� िबंदुओ ंपर महीन सुइयो ंको
डाला जाता है
2) A switch that is used to cut off electricity when the highest threshold voltage is crossed
/ एक ��च िजसका उपयोग िबजली को काटने के िलए िकया जाता है जब उ�तम �ेसहो�
वो�ेज पार हो जाता है
3) Emergency procedure that combines chest compressions often with artificial ventilation
/ आपातकालीन �ि�या जो अ�र कृि�म व��िटलेशन के साथ छाती संपीड़न को जोड़ती है
4) Economic development that is conducted without depletion of natural resources. /
आिथ�क िवकास जो �ाकृितक संसाधनो ंके िन:शेषीकरण के िबना आयोिजत िकया जाता है।

Q 30) What tool is used for melting solder and applying it to metals that are supposed to
be joined? / सो�र िपघलाने और इसे उन धातुओ ंम� लगाने के िलए िज�� जोड़ा जाना है, के िलए
िकस उपकरण का उपयोग िकया जाता है ?

1) Screw driver / प�चकस
2) Soldering station / सो��रंग �ेशन
3) Soldering iron / सो��रंग लोहा
4) Side Cutter / साइड कटर

Q 31) Which of these is an instrument for measuring electric current? / इनम� से कौन सा
िवद्युत �वाह मापने का एक यं� है?
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1) Oscilloscope / ऑिसलो�ोप
2) Breadboard / �ेडबोड�
3) Milliammeter / िमलीऐमीटर
4) Signal generator / संकेत उ�ादक य�

Q 32) Which kind of vice is placed at the end of the workbench? / वक� ब�च के छोड़ पर िकस
तरह का िशकंजा रखा जाता है?

1) Ohm’s Law applicable to both / ओहम का िस�ांत दोनो ंपर लागू होता है
2) KCL applicable to both / केसीएल दोनो ंके िलए लागू है
3) Ohm’s Law applicable to DC and KCL to AC / ओहम का िस�ांत डीसी और केसीएल का
एसी पर लागू होता है
4) Both Ohm’s Law and KCL applicable to both. / ओहम और केसीएल का िस�ांत दोनो ंपर
लागू होते ह�।

Q 33) Narrow fine-toothed blade set in a frame, used especially for cutting metal is called:
/ एक �ेम म� सेट संकीण� दांतेदार �ेड, िजसे िवशेष �प से धातु काटने के िलए इ�ेमाल िकया
जाता है, को कहते ह�:

1) Reamers / बैटवारा 
2) Files / फ़ाइल�
3) Hacksaw / लोहा काटने की आरी
4) Ridgesaw / �रज सॉ

Q 34) Precision of Vernier calipers is / विन�यर कैिलपर की सटीकता है

1) 1 mm / 1 िमलीमीटर
2) 1 cm / 1 स�टीमीटर
3) 0.1 mm / 0.1 िमलीमीटर
4) 0.1 cm / 0.1 स�टीमीटर

Q 35) SI unit stands for / एसआई इकाई का अथ� है

1) Symbolically Integrated Unit / �तीका�क �प से एकीकृत इकाई
2) Standard Integrated Unit / मानक एकीकृत इकाई
3) Scientific International Unit / वै�ािनक अंतरा��� ीय इकाई
4) Standard International Unit / मानक अंतरा��� ीय इकाई

Q 36) For drilling operation, the drill rotates with_____ pressure if job is held on earth. /
िड� िलंग ऑपरेशन म�, यिद िड� ल पृ�ी पर होता है तो िड� ल_____ दबाव के साथ घूमता है।

1) Upward / ऊपर की तरफ
2) Downward / नीचे की तरफ
3) 45 degree inclined to both planes / दोनो ंसतहो ंपर 45 िड�ी झुका �आ
4) 45 degree inclined to left side / बाई तरफ 45 िड�ी झुका �आ

Q 37) Which of the following systems generate more energy when used in industrial
applications? / औ�ोिगक अनु�योगो ंम� उपयोग िकए जाने पर िन� म� से कौन सी �णाली अिधक

ै
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ऊजा� उ�� करती है?

1) Hydraulic systems / हाइड� ोिलक िस�म
2) Pneumatic systems / वायवीय �णाली
3) Both systems generate same energy  / दोनो ं�णािलयां समान ऊजा� उ�� करती ह�
4) It depends from situation to situation / यह ��थित से ��थित पर िनभ�र करता है

Q 38) Which plastic materials contain strong cross linkings in their molecular structure? /
कौन सी �ा��क साम�ी म� उनके आणिवक संरचना म� मजबूत �ॉस िलंिकंग होते ह�?

1) Thermoplastic materials / थमा��ा��क साम�ी
2) Thermosetting materials / थम�सेिटंग साम�ी
3) Both Thermoplastic materials and Thermosetting materials. / थमा��ा��क साम�ी और
थम�सेिटंग साम�ी दोनों
4) Nylon plastic / नायलॉन �ा��क

Q 39) Which of the following characteristics does not affect the properties of plastics? /
िन�िल�खत म� से कौन सी िवशेषताएं �ा��क के गुणो ंको �भािवत नही ंकरती ह�?

1) Their molecular structure / उनकी आणिवक संरचना
2) Their degree of polymerization / ब�लकीकरण की उनकी िड�ी
3) Both Their molecular structure and Their degree of polymerization / उनकी आणिवक
संरचना और ब�लकीकरण की उनकी िड�ी दोनों
4) None of these / उपरो� म� कोई नही ं

Q 40) Most commonly used polyester is known as / सबसे अिधक इ�ेमाल िकया जाने वाला
पॉिलए�र _______ नाम से जाना जाता है|

1) Terylene / टेरीलीन
2) Nylon /नायलॉन
3) Fat / वसा
4) Protein / �ोटीन

Q 41) Which of the following material is not made by injection molding? / इंजे�न
मो��ंग �ारा िन� म� से कौन सी साम�ी नही ंबनाई गई है?

1) Nuts / नट्स
2) Tubes / �ूब
3) Car handles / कार ह�डल
4) Electrical fittings / िबजली िफिटंग

Q 42) Which of the following processes of moulding is widely used for manufacturing of
bottle caps and automotive dashboards? / मो��ंग की िन�िल�खत �ि�याओ ंम� से कौन सा
बोतल कै� और मोटर के डैशबोड� के िनमा�ण के िलए �ापक �प से उपयोग िकया जाता है?

1) Compression moulding / संपीड़न मो��ंग
2) Transfer moulding / ट� ा�फर मो��ंग 
3) Injection moulding / इंजे�न मो��ंग
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4) Jet moulding / जेट मो��ंग

Q 43)  Compression moulding is the ideal method of processing....... / संपीड़न मो��ंग
....... �सं�रण का आदश� तरीका है 

1) Plastics/ �ा��क
2) Thermo-setting plastics / थम�-सेिटंग �ा��क
3) Thermoplastics / थम��ा��क
4) Non-ferrous materials / अलौह साम�ी

Q 44) Flange wrinkling is the defect found in....... / ��ज �र���ंग का दोष ........म� पाया
जाता है

1) Spinning / कताई
2) Bending / बंकन
3) Cold rolling / को� रोिलंग
4) Deep drawing / डीप ड� ाइंग

Q 45) What to do when cables/connections are faulty? / केबल / कने�न दोषपूण� होने पर
�ा करना चािहए?

1) Remove probe and reattach / हटाएं जांचे और दोबारा जोड़े
2) Ensure all mounting screws are tight and that mounting to the CMM is secure / सुिनि�त
कर�  िक ऊपर के सभी पेच कसे ह� और सीएमएम पर चढ़ना सुरि�त है
3) Check condition of cabling from head to controller. / शीष� से िनयं�क तक केबिलंग की
��थित की जांच कर�।
4) Lock and unlock the head / शीष� को लॉक और अनलॉक कर�

Q 46) Which among these is not a variation of transfer moulding? / इनम� से कौन सा
ट� ा�फर मो��ंग का �कार नही ंहै?

1) Resin transfer molding / रेिसन ट� ा�फर मो��ंग
2) Vacuum assisted resin transfer molding / वै�ूम अिस�ेड रेिसन ट� ा�फर मो��ंग
3) Micro transfer molding / माइ�ो ट� ांसफर मो��ंग
4) Thermocouple moulding / थम�कपल मो��ंग

Q 47) Two dimensional fiberglass reinforced polymer is characterized by which of these
planes? / दो आयामी फाइबर �ास �बिलत ब�लक इन �ेन म� से िकसकी िवशेषता है?

1) x, y and z direction / x, y और z िदशा
2) x and y direction/ x और y िदशा
3) Only y direction / केवल y िदशा
4) It is not characterized in this way / यह इस तरीके से विण�त नही ंिकया जाता

Q 48) Which of the following is not a type of blow molding process? / िन�िल�खत म� से
कौन सा �ो मो��ंग �ि�या नही ंहै?

1) Characters / वण�
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2) Stretch blow / �� ेच �ो
3) Extrusion stretch blow / ए��� ज़न �� ेच �ो
4) Injection stretch blow / इंजे�न �� ेच �ो

Q 49) Which of these is not an apt way to act in the case of bubbles during blow moulding
process? / �ो मो��ंग �ि�या के दौरान बुलबुले आने पर �ा करना उपयु� तरीका नही ंहै?

1) Ensure weights are adjusted to target. If all bottle weights are varying, check shot
pressure and accumulator precharge. / सुिनि�त कर�  िक वजन को ल� के िलए समायोिजत
िकया गया है। यिद सभी बोतल के वजन िभ� ह�, तो शॉट दबाव और संचयक �ीचाज� की जांच क
2) Reduce cooling in feed throat if condensation is occurring here. / यिद यहाँ संघनन हो रहा
है तो फीड �ोट को ठंडा करना कम कर�।
3) Check for moisture in resin and ensure resin handling system is water tight. / रेिसन म�
नमी की जांच कर�  और सुिनि�त कर�  िक रेिसन ह�डिलंग िस�म जलाभे� है।
4) To prevent air entrapment, increase fill pressure until drooling occurs at dies, then
reduce pressure a little until drooling just stops. / वायु को फंसने से रोकने के िलए िफल दबाब
बढ़ाये जब तक डाई पर �रसाव होने लगे िफर दबाब को थोड़ा सा घटाय जब तक �रसाव बंद न

Q 50) Higher annealing temperatures and slower belt speeds during blow moulding will
result in (for bottle volume) / �ो मो��ंग के दौरान उ� एनीिलंग तापमान और धीमी बे� की
गित का �ितफल हो सकता है(बोतल की आयतन के िलए)

1) Decreased shrinkage / कम संकोचन
2) Greater shrinkage / मह�र संकोचन
3) Formation of moisture / नमी का गठन
4) Contamination / दूिषतकरण

Q 51) Which of these should be checked daily to be at a normal level? / इनम� से कौन सा
सामा� �र के िलए दैिनक जांच की जानी चािहए?

1) High pressure air source / उ� दबाव वायु �ोत
2) Low pressure gas source / कम दबाव गैस �ोत
3) Water supply / जलापूित�
4) All of these / ये सभी

Q 52) 

1) 0
2) 1
3) -1
4) Indeterminate/अिनधा��रत

Q 53) In which process the cross section of the metal is reduced by forcing it to flow
through a die under high pressure? / िकस �ि�या म� धातु के अनु��थ काट को उ� दबाव के
तहत डाई के ज�रये �वािहत कर कम िकया जाता है?

1) Forging / फोिज�ग
2) Forming / �प देना
3) Extrusion / बिहव�धन
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4) Welding / वे��ंग

Q 54) Which of the following is a type of extrusion process? / िन�िल�खत म� से कौन सा
ए��� ज़न �ि�या का �कार है?

1) Direct / ���
2) Indirect / अ���
3) Impact / �भाव
4) All these / ये सभी

Q 55) Which of the following is not used because of the problem of handling extruded
metal coming out through moving ram? / चालू रैम से बाहर िनकलते �ए बाहर िनकली धातु को
सँभालने की मु��ल के कारण िन�ांिकत म� से िकसका �योग नही ंिकया जाता?

1)  Direct / ���
2) Indirect / अ���
3) Impact / �भाव
4) Hydrostatic / हाइड� ो�ैिटक

Q 56) Which of these is NOT one of the latest processing techniques in extrusion? / इनम�
से कौन सा ए��� ज़न म� नवीनतम �ौ�ोिगकी तकनीको ंम� से एक नही ंहै?

1) Multi layer film / म�ी लेयर िफ�
2) Melted mould film / िपघला �आ मो� िफ�
3) Co extruded sheets /सह िन�ािषत शीट
4) Corrugated sheets / लह�रया शीट

Q 57) Which of the following defect is also known as bamboo defect? / िन�िल�खत म� से
कौन सा दोष ब�ू िडफे� के �प म� भी जाना जाता है?

1) Blow hole / वायु�ार
2) Cold shut/ को� शट
3) Surface cracking / सरफेस �ैिकंग
4) Pipe defect / पाइप दोष

Q 58) Which defect arises due to high friction or high speed? / उ� घष�ण या उ� गित के
कारण कौन सा दोष उ�� होता है?

1) Tearing / उखेड़ना
2) Surface cracking/ सरफेस �ैिकंग
3) Both of the mentioned / उ���खत दोनों
4) None of the mentioned / उ���खत म� से कोई नही ं

Q 59) Which of these lies in the daily maintenace schedule of an extrusion machine? /
इनम� से कौन सा ए��� ज़न मशीन के दैिनक रखरखाव अनुसूची म� िनिहत है?

1) Lubricate every piece inside / अंदर के हर टुकड़े की िचकनाई कर�
2) Fasten thread fitting / �ेड िफिटंग बांधना

औ
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3) Check and adjust the electrometer / इले�� ोमीटर की जांच कर�  और समायोिजत कर�
4) All of these / ये सभी

Q 60) What is the course of action if the extrusion machine does not make the normal
sound while running? / अगर ए��� ज़न मशीन चलते समय सामा� �िन नही ंकरती है तो �ा
कार�वाई करनी चािहए?

1) Power off and power on again. / पॉवर ऑफ करके िफर से ऑन कर�
2) It is normal for the machine to make weird noises. Keep it running / मशीन के िलए
अजीब शोर करना सामा� है। इसे चालू रहने द�
3) It should be stopped immediately for inspection / इसे िनरी�ण के िलए तुरंत रोक िदया
जाना चािहए
4) Call the manufacturing company to complain about the noise / शोर के बारे म� िशकायत
करने के िलए िनमा�ता कंपनी को कॉल कर�

Q 61) Which among these typically produces more permanent or end use types of
products? / इनम� से कौन सा आम तौर पर अिधक �थायी या अंितम उपयोग �कार के उ�ादो ंका
उ�ादन करता है?

1) Light gauge thermoforming / ह�ी गेज कीथम�फ़ॉिम�ग
2) Heavy gauge thermoforming / भारी गेज थम�फ़ॉिम�ग
3) Vacuum forming / िनवा�त बनाना
4) Pre drying / सुखाने से पूव� 

Q 62) Which of these is a process where heated thermoplastic sheets are molded to
conform the sheet to a mold and Once the shape is formed and allowed to cool, it is
trimmed to create a part or product. / इनम� से कौन सी �ि�या है िजसम� गम� थम��ा��

1) Thermoforming / थम�फ़ॉिम�ग
2) Vacuum forming / िनवा�त बनाना
3) Thermocoupling / थम�कपिलंग
4) Blow moulding process / �ो मो��ंग �ि�या

Q 63) _______ involves a heated hollow mold which is filled with a charge or shot weight
of material. It is then slowly rotated causing the softened material to disperse and stick to
the walls of the mold. / _______ म� एक गम� खोखला मो� शािमल होता है जो साम

1) Circular moulding / प�रप� मो��ंग
2) Rotational moulding / घूण�न मो��ंग
3) Shot weight moulding / शॉट वेट मो��ंग
4) Suspension moulding / स��शन मो��ंग

Q 64) Which among these is not a rotational moulding machine? / इनम� से कौन सा घूण�न
मो��ंग मशीन नही ंहै?

1) Rock and roll machine / रॉक एंड रोल मशीन
2) Clamshell machine / �ैमशेल मशीन
3) Shuttle machine / शटल मशीन
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4) Extrusion machine / ए��� ज़न मशीन

Q 65) Which of the following is not a stage of annealing? / िन�िल�खत म� से कौन धातु पैर
पानी चढ़ाने की अव�था नही ंहै?

1) Heating / गरम करना
2) Soaking / शोषण
3) Tempering / टे��रंग
4) Quenching / शमन

Q 66) Which of these are causes for warpage? / इनम� से कौन सा वॉरपेज का कारण ह�?

1) Variations in shrinkage / संकोचन म� बदलाव
2) Inconsistent thickness in component geometry / घटक �ािमित म� असंगत मोटाई
3) Improper molding condition settings / अनुपयु� मो��ंग ��थित प�र��थित
4) All of these / ये सभी

Q 67) Which of these components in plastic attract moisture from surrounding air? /
�ा��क म� मौजूद कौन सा घटक आस-पास की हवा से नमी को आकिष�त करता है?

1) Polycarbonate / पॉलीकाब�नेट
2) Nylon /नायलॉन
3) PET / पीईटी
4) All of these / ये सभी

Q 68) In this form of plastic moulding, melted plastic is forced into a mold cavity. Once
cooled, the mold can be removed. / �ा��क मो��ंग के इस �प म�, िपघला �आ �ा��क को
एक मो� छेद म� डाला जाता है। एक बार ठंडा हो जाने पर, मो� हटाया जा सकता है।

1) Injection moulding / इंजे�न मो��ंग
2) Compression moulding / संपीड़न मो��ंग
3) Rotational moulding / घूण�न मो��ंग
4) Foam moulding / फोम मो��ंग

Q 69) In this plastic molding process, sheets of pre-extruded rigid plastics are horizontally
heated and sucked down into hollow one-piece tools. When the hot plastic solidifies, its
shape conforms to that of the mold. / इस �ा��क मो��ंग �ि�या म�, पहल

1) Structural foam moulding / संरचना�क फोम मो��ंग
2) Thermoforming / थम�फ़ॉिम�ग
3) Gas Assist moulding / गैस अिस� मौ��ंग
4) Extruded moulding / ए��� डेड मौ��ंग

Q 70) _______ are a critical safety measure that protect welders from electric shocks. /
_______ एक मह�पूण� सुर�ा उपाय है जो िबजली के झटके से वे�र की र�ा करता है।

1) Grounding clamps / �ाउंिडंग ��प
2) Helmets / हेलमेट
3) Gloves / द�ाने
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4) Synthetic shirts / िसंथेिटक शट�

LEVEL 1 Answer key

Question
No. Option

1 3

2 4

3 4

4 4

5 1

6 3

7 2

8 2

9 3

10 4

11 2

12 2

13 1

14 4

15 3

16 2

17 4

18 2

19 1

20 2

21 3

22 1

Question
No. Option

31 3

32 2

33 3

34 3

35 4

36 2

37 1

38 2

39 4

40 1

41 2

42 3

43 3

44 4

45 3

46 4

47 2

48 1

49 1

50 2

51 4

52 1

Question
No. Option

61 2

62 1

63 2

64 4

65 3

66 4

67 4

68 1

69 2

70 1
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22 1

23 1

24 4

25 1

26 2

27 3

28 1

29 3

30 3

52 1

53 3

54 4

55 2

56 2

57 3

58 3

59 4

60 3

Plastic Processing Operator LEVEL 2

Q 1) Which one is self extinguishing plastic?/ कौन सा �ा��क �तः बुझ जाता है?

1) Polyethylene/पॉली एथीलीन
2) Polyvinyl Chloride/पोलीिवनाइल �ोराइड
3) Polypropylene/पॉली �ोपेलीन
4) Polystyrene/पॉली�ाइरीन

Q 2) Shot Capacity=Shot Volume X ……../शॉट �मता = शॉट आयतन X...... ..

1) Density/घन�
2) Viscosity/�ानता
3) MFI/एमएफआई
4) Injection Pressure/इंजे�न दबाव

Q 3) The function of torpedo is to increase/ टारपीडो का काय� ....... को बढ़ाना है।

1) Space to mass ratio/ �थल और ��मान म� अनुपात
2) L/D ratio/ एल/डी अनुपात
3) Compression ratio/दबाव अनुपात
4) Mixing/िम�ण

Q 4) Why hopper throat cooling is necessory for barrel?/ बैरल के िलए हॉपर के गले को ठंडा
करना या �ोट कूिलंग आव�क �ो ंहै?

1) To avoid bridge formation/ ि�ज बनने से रोकने के िलए
2) For lump formation/ल� या ढेला बनने के िलए
3) To avoid back flow/ बैक �ो को रोकने के िलए
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4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 5) The metering zone of screw is also known as_____/ �ू का मीट�रंग ज़ोन ............. भी
कहा जाता है।

1) Feed Zone/फीड ज़ोन
2) Compression Zone/ क�ेशन ज़ोन
3) Mixing Zone/ िम��ंग ज़ोन
4) Transition Zone/ट� ांजीशन ज़ोन

Q 6) Flash generally occurs at /�लैश आमतौर पर ........... पर होता है।

1) Movable core/ घूमने वाले िसरे
2) Parting surface/ िवभाजक सतह
3) Vents/व�ट्स 
4) All of the these/ ये सभी

Q 7) What is meant by curing?/ �ु�रंग से �ा ता�य� है?

1) Material solidify under heat and pressure/साम�ी गम� और दबाव के तहत ठोस हो जाती है
2) Material degrade/ साम�ी का खराब होना
3) Material cooled and become solid/साम�ी ठंडी होकर ठोस होती है
4) Material injected during process/�ि�या के दौरान साम�ी इंजे� की गई

Q 8) Spiral flow and cup flow tests are applicable on / �ाइरल �ो और कप �ो परी�ण
............ पर लागू होते ह�।

1) Thermosetting plastics/ थम�सेिटंग �ा��क
2) Thermoplastics/थम��ा���
3) FRP/एफआरपी
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 9) Which reinforcement is widely used in FRP?/एफआरपी म� िकस सु�ढीकरण का �ापक
उपयोग होता है?

1) Kevlar fibre/केवलर फाइबर
2) Ceramic/िसरेिमक
3) Glass fibres/�ास फाइबर
4) Asbestos fibres/ए�े�ोस फाइबर

Q 10) The pinch-off is the section of mold where the parison is/ िपंच-ऑफ, मो� का वह
िह�ा है जहां पे�रसन ............... होता है।

1) Squeezed and welded/िनचोड़ा �आ और वे��ंग िकया �आ
2) Hold and cooled / �का �आ और ठंडा िकया �आ
3) Both of (1) & (2)/ दोनो ं(1) & (2)
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

ै
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Q 11) Size of extruder is measured by/इ��डर का आकार ....... �ारा मापा जाता है।

1) Screw diameter/�ू का �ास
2) Screw length/ �ू की लंबाई
3) Amount of resin extruded in one minute/एक िमनट म� बाहर िनकले गए रेिसन की मा�ा
4) All of the these/ये सभी

Q 12) Where is the screen pack placed?/�ीन पैक कहां रखा गया है?

1) Between screw and barrel/ �ू और बैरल के बीच म�
2) Between screw and breaker plate/�ू और �ेकर �ेट के बीच म�
3) Between breaker plate and die/�ेकर �ेट और डाई के बीच म�
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 13) Which material is used in tubular quentch film process?/�ूबलर �े� िफ� �ि�या
म� िकस साम�ी का उपयोग िकया जाता है?

1) Polyethylene/पॉली एथीलीन
2) Polystyrene/पॉली�ाइरीन
3) Polyvinyl Chloride/पोलीिवनाइल �ोराइड
4) Polypropylene/पॉली �ोपेलीन

Q 14) What is relation between MFR and viscosity?/एमएफआर और �ानता के बीच �ा
संबंध है?

1) Directly proportional/समानुपाती
2) Inversally proportional/�ु�मानुपाती
3) Equal/बराबर
4) All of the these/ये सभी

Q 15) What are the materials used to made thermoforming moulds?/ थम�फॉिम�ग मो�्स
बनाने के िलए िकन सामि�यो ंका उपयोग िकया जाता है।

1) Wood/लकड़ी
2) Alluminium/ए�ुमीिनयम
3) Plaster/�ा�र
4) All of the these/ये सभी

Q 16) Annealing is the process to /एनीिलंग ............ की �ि�या है।

1) Release the internal stress/आतं�रक तनाव को कम करने
2) Develop the internal stress/आतं�रक तनाव िवकिसत करने
3) Develop the crack/दरार िवकिसत करने
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 17) In annealing process/ एनीिलंग �ि�या म� ................

1) Slow cooling done/धीरे-धीरे ठंडा िकया जाता है

ै
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2) Fast cooling done/तेज़ी से ठंडा िकया जाता है
3) Slow heating done/धीरे-धीरे गम� िकया जाता है
4) Fast heating done/तेज़ी से गम� िकया जाता है

Q 18) Plastic components can be welded by/ �ा��क के घटको ंको ....... �ारा वे��ंग िकया
जा सकता है।

1) Highfrequency welding/ हाई�ी�� सी वे��ंग
2) Ultrasonic welding/अ�� ासोिनक वे��ंग
3) Hot strip welding/हॉट ��� प वे��ंग
4) All of the these/ये सभी

Q 19) Which one is most advanced welding techniques?/वे��ंग की सबसे आधुिनक तकनीक
कौन सी है?

1) Highfrequency welding/ हाई�ी�� सी वे��ंग
2) Ultrasonic welding/अ�� ासोिनक वे��ंग
3) Hot strip welding/हॉट ��� प वे��ंग
4) All of the these/ये सभी

Q 20) Statistical process control is one of the important areas of___/सां��कीय �ि�या
िनयं�ण ..............के मह�पूण� �े�ो ंम� से एक है।

1) Administrative management/ �शासिनक �बंधन
2) Quality management/गुणव�ा �बंधन
3) Production management/उ�ादन �बंधन
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 21) The primary purpose of clamping unit is/ ���िपंग यूिनट का �ाथिमक उ�े� ..............
है।

1) To hold the mould/मो� को पकड़ना
2) To hang the mould/मो� को लटकाना
3) To clamp the mould/मो� को ��प करना
4) All of the these/ये सभी

Q 22) What is main cause of burn mark?/बन� माक�  का का मु� कारण �ा है?

1) Material contamination/साम�ी का दूिषत हो जाना
2) Inadequate air vent/अपया�� हवा व�ट
3) Excessive melt temperature/ अ�िधक मे� टे�रेचर
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 23) Ejection system push the part out of the mold when it is/ इजे�न िस�म, मो� के
भाग को बाहर ध�ा देता है जब यह ............होता है।

1) Opened/खुला
2) Closed/बंद
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3) Hanged/लटका �आ
4) None of these/इनम� से कोई नही ं

Q 24) Which of the following operation, we can’t perform on drilling machine? /
िन�िल�खत म� से कौन सा ऑपरेशन, हम िड� िलंग मशीन पर नही ंकर सकते?

1) Reaming / रीिमंग
2) Drilling / िड� िलंग
3) Lapping / लैिपंग
4) All of them can be performed / उन सभी को िकया जा सकता है

Q 25) Which type of compressor requires a reservoir for compressed air and why?  / िकस
�कार के कं�ेसर म� संपीिड़त हवा के िलए हौज की आव�कता होती है और �ो?ं

1) Rotary compressor to avoid pulsating effect / क�न �भाव से बचने के िलए रोटरी कं�ेसर
2) Reciprocating compressor to avoid pulsating effect / क�ायमान �भाव से बचने के िलए
पार��रक कं�ेसर 
3) Both rotary and reciprocating compressors to avoid pulsating effect / क�ायमान �भाव
से बचने के िलए रोटरी और पार��रक कं�ेसर, दोनों
4) None of these/ उपरो� म� कोई नही ं

Q 26) How is the die used in injection molding cooled? / इंजे�न मो��ंग म� इ�ेमाल िकया
जाने वाला डाई कैसे ठंडा िकया जाता है?

1) Oil / तेल
2) Air / वायु
3) Water / जल
4) Contact with cold surface / ठंडे सतह से संपक�

Q 27) Which of these is true? / इनम� से कौन सा स� है?

1) Thermoplastics CAN be recycled while Thermosets CANNOT / थम��ा��� का
पुनन�वीनीकरण िकया जा सकता है जबिक थम�सेट्स को नही ंकर सकते ह�
2) Thermoplastics CANNOT be recycled while Thermosets CAN / थम��ा��� का
पुनन�वीनीकरण नही ंिकया जा सकता है जबिक थम�सेट्स को कर सकते ह�
3) Both Thermoplastics and Thermosets CAN be recycled / थम��ा��क और थम�सेट दोनों
को पुनन�वीनीकरण िकया जा सकता है
4) Both Thermoplastics and Thermosets CANNOT be recycled / थम��ा��क और थम�सेट
दोनो ंको पुनन�वीनीकरण नही ंिकया जा सकता है

Q 28) Which of these is not a disadvantage of Hand Layup method under Fibre reinforced
processing? / इनम� से कौन सा फाइबर �बिलत �सं�रण के तहत ह�ड लेप िविध का नुकसान
नही ंहै?

1) Dependent on the skills of laminators / लैिमनेटर के कौशल पर िनभ�र
2) High fibre content and longer fibres than spray lay-up / �े ले-अप की तुलना म� उ�
फाइबर मा�ा और लंबे फाइबर
3) Health and safety considerations of resins / रेिजन के �ा� और सुर�ा का िवचार
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4) The resins need to be low in viscosity to be workable by hand / हाथ से काम करने यो�
होने के िलए रेिजन म� कम िचपिचपापन होना चािहए

Q 29) Which of the following plastics is not used in blow molding? / �ो मो��ंग म�
िन�िल�खत म� से कौन सा �ा��क उपयोग नही ंिकया जाता है?

1) Terephthalate / टेरेपथालेट
2) Polypropylene / पोली�ोपलीन
3) Polythene / पॉिलथीन
4) PVC / पीवीसी

LEVEL 2 Answer key

Question No. Option

1 2

2 1

3 4

4 1

5 3

6 4

7 1

8 1

9 3

10 1

11 4

12 2

13 4

14 2

15 4

16 1

17 3
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18 4

19 2

20 3

21 3

22 2

23 1

24 4

25 2

26 3

27 1

28 2

29 1


