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1 Shape of prohibitions sign is ________ Circular Triangle Square Rectangle Ǔनषेध  संकेत का आकार हɇ वतृाकार ǒğकोण चतुभु [ज आयत A 1
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1 Shape of prohibitions sign is ________ Circular Triangle Square Rectangle Ǔनषेध  संकेत का आकार हɇ वतृाकार ǒğकोण चतुभु [ज आयत A 1

2 Safety in workshop can be classified in to 
categories ______

1 2 3 4 काय[शाला मɅ सुर¢ा को _____ Įेͨणयɉ मɅ वगȸकृत ͩकया 
जाता है

1 2 3 4 C 1

3 No smoking is sign ______ Prohibition sign Mandatory sign Warning sign Information sign धĨूपान Ǔनषेध संकेत है _____ Ǔनषेध संकेत अǓनवाय[ संकेत चतेावनी का संकेत सूचना संकेत A 1

4 Shape of warning sign is ______ Circular Triangle Square Rectangle वǓनɍग साइन कȧ आकृǓत _____ है वतृाकार ǒğकोण चतुभु [ज आयत B 2

5 Which is in use for workshop safety? Hammer Glove file Tong कौन सा काय[शाला सुर¢ा के ͧलए उपयोग होता है? हेमर दèताना फ़ाइल टɉग B 2

6 First aid point is symbol of ______ Prohibition sign Information sign Warning sign Mandatory sign Ĥाथͧमक ͬचͩक×सा ǒबदं ु_____ का Ĥतीक है Ǔनषेध संकेत सूचना संकेत चतेावनी का संकेत अǓनवाय[ संकेत B 1
  

7 Surface gauge belongs to ______ Holding tools Cutting tools Measuring  tools Marking tools सरफेस गेज का _____ है होिãडगं  टूल काटन ेके उपकरण मापन ेके उपकरण उपकरण ͬचिéनत 
करना

D 1

8 Jenny calipers are available in ______ 100mm 20mm 
300mm

150mm 200mm 
300mm

50mm 100mm 
150mm

100mm 150mm 
200mm

जेनी कैलȣपस[ ___________मɅ उपलÞध हɇ 100 ͧममी 20 ͧममी 
300 ͧममी

150 ͧममी 200 
ͧममी 300 ͧममी

50 ͧममी 100 ͧममी 
150 ͧममी

100 ͧममी 150 
ͧममी 200 ͧममी

B 1

9 Scribers are made of _______ High carbon steel Alloy steel Tool steel Mild steel èĐाईबर कस _____ के ɮवारा बने होत ेहै उÍच काब[न इèपात अलॉय èटȣल औजारɉ का èटȣल नरम इèपात A 2

10 For correct location and seating divider point price 
punch marks ______

45° 30° 60° 90° सहȣ èथान और बैठने के ͧलए ͫडवाइडर पॉइंट Ĥाइस पंच 
Ǔनशान _____

45° 30° 60° 90° B 1

11 The angle point is in a centre punch _____ 90° 30° 75° 45° सɅटर पॉइंट मɅ कोण ǒबदं ु_____ है 90° 30° 75° 45° A 1

12 Which caliper is used for quick setting? Firm joint caliper Spring caliper Spring joint caliper Lap joint caliper ×वǐरत सेǑटगं के ͧलए ͩकस कैलȣपर का उपयोग ͩकया 
जाता है

फम[ जॉइंट  कैͧलपर िèĤंग कैͧलपर िèĤंग Ïवाइंट 
कैलȣपर

लेप जॉइंट  कैͧलपर C 112 Which caliper is used for quick setting? Firm joint caliper Spring caliper Spring joint caliper Lap joint caliper ×वǐरत सेǑटगं के ͧलए ͩकस कैलȣपर का उपयोग ͩकया 
जाता है?

फम[ जॉइंट  कैͧलपर िèĤंग कैͧलपर िèĤंग Ïवाइंट 
कैलȣपर

लेप जॉइंट  कैͧलपर C 1

13 The angle of prick punch is _______ 30° 45° 75° 90° ͪĤक पंच का कोण _____ है 30° 45° 75° 90° A 2

14 Marking table made of ______ Alloy steel Cast iron Tool steel Mild steel माͩकɍ ग टेबल _____ से बनाई जाती है अलॉय èटȣल कÍचा लोहा औजारɉ का èटȣल नरम इèपात B 1

15 Bevel protractor has graduation marked from 0° to 
o° ?

01-120° 0-90° 0-180° 0-150° बेवेल ĤोटेÈटर मɅ 0° से o°  तक का गरेजुशन है ? 01-120 ° 0-90 ° 0-180 ° 0-150 ° C 1

16 Marking media used for casting and forging surface 
is _____

White wash Prussian blue Copper sulphate Red lead कािèटंग और फोिजɍग सतह  _____ के ͧलए उपयोग 
ͩकया जान ेवाला ͬचिéनत मीͫडया है

वाईट वश Ĥेषण नीला कॉपर सãफेट लाल सीसा A 2

17 Punches are used for _____ Marking Measuring Felling Chipping पंच  _____  के ͧलए उपयोग ͩकया जाता है अकंन मापने कटाई ͬचिÜपंग के ͧलए A 117 Punches are used for _____ Marking Measuring Felling Chipping पंच  _____  के ͧलए उपयोग ͩकया जाता है अकंन मापने कटाई ͬचिÜपंग के ͧलए A 1



18 Which one is a  marking tool ? File Chisel Steel rule Scriber कौन सा उपकरण एक ͬचिéनत उपकरण है फ़ाइल छेनी èटȣल का èकेल èĐईबर D 2

19 Is used on filed or machine finished surface ___ Prussian blue Copper sulphate Cellulose lacquer White wash फाईल या मशीन ͩफǓनश सतह _____ पर उपयोग ͩकया 
जाता है

पोश[न Þलू कॉपर सãफेट सेͧलͧसस लेसर वाईट वश A 2
जाता है

20 Solution is prepared by mixing copper sulphate in 
water and few drops of ____

Acetic acid Nitric acid Sulphuric acid Citric acid पानी मɅ कॉपर सãफेट और कुछ बू ंदɉ को ͧमलाकर घोल 
_____ तैयार ͩकया जाता है

अàलȣय अàल नाइǑĚक एͧसड सãÝयूǐरक एͧसड ͧसǑĚक एͧसड B 2

21 Which marking media is poisonous? Copper sulphate Prussian blue White wash Cellulose lacquer कौन सा माͩकɍ ग मीͫडया जहरȣला है? कोपर सãफेट पेशȸयन Þलू वाईट वश सेãयूलोज लेकर A 1

22 Which parts of universal surface gauge is draw Adjusting screw Guide line Base Rocker arm यूǓनवस[ल सरफेस गैज के कौन से भाग मɅ समाÛतर एडजसǑटगं  èĐू गाइड लाइन आधार रोकर आम[ B 122 Which parts of universal surface gauge is draw 
parallel line ?

Adjusting screw Guide line Base Rocker arm यूǓनवस[ल सरफेस गैज के कौन से भाग मɅ समाÛतर 
लाइन है

एडजसǑटगं  èĐू गाइड लाइन आधार रोकर आम[ B 1

23 Laying large circle which tool use _____ Trammel Divider Jenny caliper Scriber बड़ ेव×ृत को बानान ेके ͧलए ͩकस  उपकरण का उपयोग 
करता है _____

Ěेमल ͫडवाइडर जेनी कैͧलपर èĐईबर A 1

24 18 Scriber  point angle is _____ 30° 60° 5° to 10° 12° to 15° 18 िèĐबर पॉइंट कोण _____ है 30° 60° 5° से 10° 12° से 15° D 1

25 What is the other name of Bond file? Square file Flat file Triangle file Round file बॉÛड फ़ाइल का दसूरा नाम Èया है? èÈवायर फ़ाइल Ýलेट फ़ाइल ǒğभुज फ़ाइल गोल फाइल B 2

26 Second cut on a file is type of _____ Section Grade Cut Design फ़ाइल पर दसूरा कट टाइप _____ है सेÈशन Ēेड कट ͫडज़ाइन B 1

27 Files are generally made of _____ Cast iron High carbon steel Alloy steel Tool steel फाइलɅ आम तौर पर _____ से बनी होती हɇ कÍचा लोहा उÍच काब[न इèपात अलॉय èटȣल औजारɉ का èटȣल B 127 Files are generally made of _____ Cast iron High carbon steel Alloy steel Tool steel फाइलɅ आम तौर पर _____ से बनी होती हɇ कÍचा लोहा उÍच काब[न इèपात अलॉय èटȣल औजारɉ का èटȣल B 1

28 Which file is used for wood work? Rasp  cut file Curve cut file Rough file Dead smooth file ͩकस फाइल का उपयोग लकड़ी के काम के ͧलए ͩकया 
जाता है

रासप कट फाइल कव[ कट फाइल रफ  फ़ाइल डडे èमूथ फ़ाइल A 2

29 Chisel used to cut keyways ____ Flat chisel Cope chisel Round nose chisel Diamond point 
chisel

छेनी कटौती कȧवेस  ____ के ͧलए इèतेमाल ͩकया Ýलैट चसेल कोप छेनी राउंड छेनी ͫडमॉÛड पॉइंट चसेल B 2

30 Chisels are made from _____ Alloy steel High carbon steel Tool steel Mild steel छेनी _____ से बने होत ेहɇ अलॉय èटȣल उÍच काब[न इèपात औजारɉ का èटȣल नरम इèपात B 1

31 The cross section of chisel is usually ____ Hexagonal Square Circular Triangular छेनी का Đॉस सेÈशन आमतौर पर ____ होता है हेÈसागोनल वग[ ĭीताकर ǒğकोणीय A 1

32 Which chisel are used for separating metal after 
chain drilling?

Flat chisel Cross cut chisel Diamond point 
chisel

Web chisel चने Ĝेͧ लगं के बाद ͩकस छेनी का उपयोग मेĚॉल को 
अलग करन ेके ͧलए ͩकया जाता है

Ýलैट चसेल Đोस कट  छेनी डायमंड पॉइंट छेनी वेब छेनी D 2

33 Which file is used in silver smooth work ? Riffler file Mell sow file Crossing file Tinks file ͧसãवर èमूथ वक[  मɅ ͩकस फाइल का उपयोग ͩकया 
जाता है

राइफ़र फ़ाइल मेल सो फ़ाइल Đाͧसगं फाइल टȣंÈस फ़ाइल A 1

34 Crossing file is known as ______ Riffler file Mell sow file Fish bock file Barret file Đॉͧसगं फ़ाइल के Ǿप मɅ जाना जाता है राइफ़र फ़ाइल मेल सो फ़ाइल ͩफश बॉक फाइल बैरेट फ़ाइल C 1

35 ______ area used for sharpening teeth of wood Mill saw file Riffler files Crossing file Tinks file ______ ¢ेğ का उपयोग लकड़ी के दांतɉ को तेज करन े ͧमल सा फाइल ǐरफलर फाइलɅ Đॉस फाइल टȣंÈस फ़ाइल A 135 ______ area used for sharpening teeth of wood 
working saw

Mill saw file Riffler files Crossing file Tinks file ______ ¢ेğ का उपयोग लकड़ी के दांतɉ को तेज करन े
के ͧलए ͩकया जाता है

ͧमल सा फाइल ǐरफलर फाइलɅ Đॉस फाइल टȣंÈस फ़ाइल A 1



36 ______ file is used for finishing  automobile bodies 
after tinkering

Tinker's file Barrette file Crossing file Mell sow file ______ फ़ाइल का उपयोग ऑटोमोबाइल Ǔनकायɉ को 
Ǒटकंǐरगं के बाद पǐरçकरण के ͧलए ͩकया जाता है

Ǒटकंर कȧ फाइल बैरेट फ़ाइल Đॉस फाइल मेल सॉफ़ाइल A 1

37 Hacksaw blade is made of ______ High speed steel Alloy steel Mild steel Tool steel हेक सॉ Þलेड____________ से बना है हाई èपीड èटȣल अलॉय èटȣल नरम इèपात औजारɉ का èटȣल A 1

38 Tapping is a process of, cutting _____ External thread Internal thread Grooves Plain thread टेिÜपंग एक ĤͩĐया मɅ िजसम े__काटत ेहै बाéय Ġेड इनरन[ल Ġेड खांचे सादा Ġेड B 1

39 The weight of engineers hammer is from___ gm to 
___ gm

130 to 150 gm 125 to 750 gm 300 to 1400 gm 100 to 200 gm इंजीǓनयरɉ हथौड़ा का वजन ___ Ēाम से ___ Ēाम तक है 130 से 150 Ēाम 125 से 750 Ēाम 300 से 1400 Ēाम 100 से 200 Ēाम B 1

40 Reamer is used for _____ Enlarging hole Drilling hole Increasing depth 
of hole

Threading the hole रȣमर _____ उपयोग ͩकया जाता है छेद बड़ा  करन ेके 
ͧलए

छेद करन ेके ͧलए छेद कȧ गहराई 
बढ़ान ेके ͧलए

छेद मɅ Ġेड करन े
के  ͧलये

A 1

41 Which files are used in soft material? Curved cut file Rasp cut file Second cut file Single cut file सॉÝट मटȣǐरयल मɅ ͩकन फाइलɉ का उपयोग ͩकया जाता 
है?

घुमावदार कट फाइल रासप कट फाइल सेकÖड कट फाइल ͧसगंल कट फाइल A 2

42 A high degree of finish is file with ______ Bastard file A second cut file A smooth file Dead smooth file एक उÍच ͫडĒी कȧ ͩफǓनश के साथ _____ उपयोग कȧ बाèटड[ फ़ाइल एक दसूरȣ कट एक ͬचकनी फाइल मतृ ͬचकनी फ़ाइल D 142 A high degree of finish is file with ______ Bastard file A second cut file A smooth file Dead smooth file एक उÍच ͫडĒी कȧ ͩफǓनश के साथ _____ उपयोग कȧ 
जाती है

बाèटड[ फ़ाइल एक दसूरȣ कट 
फाइल

एक ͬचकनी फाइल मतृ ͬचकनी फ़ाइल D 1

43 The base unit of length as per SI ______ Relenetre Metre Centimetre Millimeter SI के अनुसार लंबाई कȧ आधार इकाई रȣलɅटर मीटर सɅटȣमीटर ͧमलȣमीटर B 2

44 Least count of steel rule is ________ 0.1 mm 0.05 mm 0.02 mm 0.5 mm èटȣल Ǿल कȧ लȣèट काउंट _____ है 0.1 ͧममी 0.05 ͧम.मी. 0.02 ͧम.मी. 0.5 ͧममी D 1

45 Steel rules are made of _______ Stainless steel Alloy steel Mild steel Tool steel èटȣल का Ǿल _____ से बनाए जात ेहɇ èटेनलेस èटȣल अलॉय èटȣल नरम इèपात औजारɉ का èटȣल A 1

46 Steel rules are available in length is ______ 150 MM 300 MM 
600 MM

100 mm 200 mm 
300mm

50 mm 100 mm 
200 mm 

200 mm 200 mm 
400 mm

èटȣल का Ǿल _____ लंबाई मɅ उपलÞध हɇ 150 ͧममी 300 
ͧममी 600 ͧममी

100 ͧममी 200 
ͧममी 300 ͧममी

50 ͧममी 100 ͧममी 
200 ͧममी

200 ͧममी 200 
ͧममी 400 ͧममी

A 1

47 Least count of micrometer is _______ 0.001 mm 0.1 mm 0.02 mm 0.003 mm माइĐोमीटर कȧ लȣèट काउंट  _____ है 0.001 ͧममी 0.1 ͧममी 0.02 ͧम.मी. 0.003 ͧम.मी. A 147 Least count of micrometer is _______ 0.001 mm 0.1 mm 0.02 mm 0.003 mm माइĐोमीटर कȧ लȣèट काउंट  _____ है 0.001 ͧममी 0.1 ͧममी 0.02 ͧम.मी. 0.003 ͧम.मी. A 1

48 Bevel protractor can measure angle within an 
accuracy _____

 1° ± 2° ± 3° ±  0.5° बेवल ĤोटेÈटर एक सटȣकता के भीतर कोण को माप 
_____ सकता है

 1° ± 2° ± 3° ±  0.5° A 2

49 The vernier bevel protractor is used to measure 
_____

Right angle Acute angle Obtuse angle Reflex angle वǓन[यर बेवेल ĤोटेÈटर का उपयोग मापन ेके ͧलए_____  
ͩकया जाता है

समकोण Ûयून कोण अͬधक कोण रेिāलÈस कोण C 1

50 Vernier depth gauge is used for measuring External 
dimension

Internal dimension Step depth of 
blind hole

Pitch diameter वǓन[यर डÜेथ गेज का उपयोग मापन ेके ͧलए ͩकया जाता 
है

बाहरȣ आयाम आंतǐरक आयाम अधें छेद कȧ चरण 
गहराई

ͪपच डायमीटर C 1

51 The size of vernier height gauge is stated by height 
of ______

Beam Base Verniear slide Scriber वǓन[यर ऊंचाई के आकार _____  हाईट ɮवारा बताया 
गया है

बीम बेस वǓन[अर èलाइड èĐाईबर A 2

52 The most commonly used size has beam of vernier 200 mm 300 mm 250 mm 150 mm सबसे अͬधक इèतेमाल ͩकए जान ेवाले आकार मɅ 200 ͧममी 300 ͧममी 250 ͧममी 150 ͧममी B 252 The most commonly used size has beam of vernier 
height gauge is ___ mm

200 mm 300 mm 250 mm 150 mm सबसे अͬधक इèतेमाल ͩकए जान ेवाले आकार मɅ 
वǓन[यर हाइट के बीम का बीम ___ ͧममी है

200 ͧममी 300 ͧममी 250 ͧममी 150 ͧममी B 2



53 The least count of vernier height gauge must be 
read used on _______

Vee block Surface plate Machine board Any flat surface वǓन[यर ऊंचाई नापन ेकȧ कम से कम ͬगनती _______ 
पर इèतेमाल कȧ जानी चाǑहए

वी Þलॉक सरफेस Üलेट मशीन बोड[ कोई सपाट सतह B 1

54 Engineers square are made in ___ grade 1 Grade 2 Grade 3 Grade 4 Grade इंजीǓनयर èकूयर ___ Ēेड मɅ बनाये जात ेहɇ 1 Ēेड 2 Ēेड 3 Ēेड 4 Ēेड B 2èकूयर

55 Which grade of engineers square is used general 
machine workshop ?

Grade A Grade B Grade C Grade D इंजीǓनयरɉ èकूयर के कौन से वग[ का उपयोग जनरल  
मशीन काय[शाला मɅ ͩकया जाता है

Ēेड ए Ēेड बी Ēेड सी Ēेड डी C 2

56 Difference between 1 MAD 1 VSD is in vernier 
caliper ______

0.02 mm 0.01 mm 0.002 mm 0.001 mm 1 एमएडी 1 वीएसडी के बीच अतंर वǓन[यर कैͧलपर मɅ है 0.02 ͧम.मी. 0.01 ͧममी 0.002 ͧममी 0.001 ͧममी B 2

57 The simplest type of sensitive drilling machine is 
used for work _______

Heavy work Light work Simple work Different work काम के ͧलए सबसे सरल Ĥकार कȧ संवेदनशील Ĝीͧलग 
मशीन का उपयोग ͩकया जाता है

भारȣ काम हãका काम साधारण काम अलग काम B 2

58 1 cm is ___ mm 10 mm 5 mm 4 mm 2 mm 1 सेमी ___ ͧममी है 10 ͧममी 5 ͧममी 4 ͧममी 2 ͧममी A 1

59 Try square is to measure __  90° 75° 60° 45° वग[ को मापन ेके ͧलए है __ 0 ° 90° 75° 60° 45° A 1

60 The least count of vernier bevel protector is 
________

5' 6' 7' 8' वǓन[यर बेवेल ĤोटेÈटर का लȣèत काउंट________  है 5 ' 6 ' 7 ' 8 ' A 2

61 Right angle is___ 90° 45° 30° 60° सम कोण है ___ 90 ° 45 ° 30° 60° A 1सम कोण है 

62 The sensitive drilling machine is capable of drill 
holes up to which size____ diameter

12.5 mm 25 mm 50 mm 7 mm संवेदनशील Ĝीͧलग मशीन ____  आकार के åयास तक 
ͫĜल छेद करन ेमɅ स¢म है

12.5 ͧम.मी. 25 ͧममी 50 ͧममी 7 ͧममी A 1

63 The operation of smoothing the inner surface of 
drilling hole is carried out with help of ______

Reamer Punch Scriber Hammer ͫĜͧलगं छेद कȧ आंतǐरक सतह को ͬचकना करन ेका 
काय[ ______ कȧ सहायता से ͩकया जाता है

रȣमर पंच èĐाईबर हथौड़ा A 2

64 Which vice is used in drilling operation to hold the 
job?

Machine vice Bench vice Leg vice Hand vice ͩकस वाइस का उपयोग काय[ को रोकन ेके ͧलए  
ͫĜिãलंग ऑपरेशन मɅ ͩकया जाता है

मशीन वाइस बɅच वाइस लेग वाइस हɅड  वाइस A 1

65 Feeler gauge is used to check gap between 
________

Mating parts Measuring the 
work piece

Adjusting the 
parts of play

Threading the job फȧलर गेज का इèतेमाल बीच मɅ गैप को चके करन ेके 
ͧलए ͩकया जाता है

जोड़न ेवाले भागɉ 
के ͧलए

वक[ पीस के मापन 
के ͧलए

 Üले 'कȧ  के 
Ǒहèसɉ को 

समायोिजत करना

चड़ूी बनान ेके ͧलए A 2

समायोिजत करना

66 The length of blade feeler gauge is ______ 100 mm 150 mm 300 mm 50 mm Þलेड फȧलर गेज ______ कȧ लंबाई है 100 ͧममी 150 ͧममी 300 ͧममी 50 ͧममी A 2

67 It is the algebraic difference between the actual size 
and basic size is _______

Actual deviation Tolerance Zero line Deviation यह वाèतͪवक आकार और मूल आकार के बीच 
बीजगͨणतीय अतंर _______ है

वाèतͪवक ͪवचलन टोलेरेÛस शूÛय रेखा ͪवचलन A 2

68 It is the algebraic difference between maximum limit Actual deviation Deviation Upper deviation Lower deviation यह आकार कȧ अͬधकतम सीमा के बीच बीजीय अतंर है वाèतͪवक ͪवचलन ͪवचलन ऊपरȣ ͪवचलन कम ͪवचलन C 268 It is the algebraic difference between maximum limit 
of size and it's corresponding basic size ________

Actual deviation Deviation Upper deviation Lower deviation यह आकार कȧ अͬधकतम सीमा के बीच बीजीय अतंर है 
और यह इसी मूल आकार _______ का है

वाèतͪवक ͪवचलन ͪवचलन ऊपरȣ ͪवचलन कम ͪवचलन C 2



# Question Opt A Opt B Opt C Opt D Question Opt A Opt B Opt C Opt D Ans Level

Name of the Trade : Smartphone Technician Cum App Tester  1st Sem - NSQF - Module 2 : Facing & Plain Turning

1 What is turning? Machining process Welding process Felling process Chipping process टǓनɍग Èया है? यांǒğक ĤͩĐया वेिãडगं कȧ ĤͩĐया फȧͧलगं ĤͩĐया ͬचͪपगं ĤͩĐया A 1

2 Machining tool on which turning is carried out is 
known ______

Lathe Leg vice Transformer Drilling machine मशीǓनगं उपकरण िजस पर टन[ आउट ͩकया गया है, 
£ात है

लेथ लेग वाइस Ěांसफोरमर ͫĜलͧलग  मशीन A 1

3 What is the Gear wheel of head stock? Ball Gear Back Gear Front Gear Of Gear हेड èटॉक का ͬगयर åहȣल Èया है? बॉल ͬगयर बैक ͬगयर ĥंट ͬगयर ͬगयर का A 1

4 Head stock of lathe are____ types 2 3 4 5 लेथ का Ĥमुख èटॉक ____ Ĥकार हɇ 2 3 4 5 A 1

5 The bed of lathe is made of___ Cast iron Alloy steel Mild steel Tool steel लेथ का बेड  ___ से बना है कÍचा लोहा अलॉय èटȣल नरम इèपात औजारɉ का èटȣल A 1

6 Which centre is suitable for taper turning? Pipe centre Live centre Dead centre Ball centre टɅपǐरगं मोड़ के ͧलए कौन सा कɅ ġ उपयुÈत है पाइप कɅ ġ लाइव सɅटर  डडे सɅटर बॉल सɅटर D 1

7 Dead centre is fixed on ______ Tail stock spindle Head stock 
spindle

Main spindle Bed डडे सɅटर ______ तय है टेल èटॉक èपǓनडल हेड èटॉक िèपंडल मुÉय धरुȣ बेड A 1

  

spindle

8 The centre which is accommodated in main spindle 
is known as ______

Live centre Dead centre Ball centre Half centre मुÉय धरुȣ मɅ िजस कɅ ġ मɅ Ǔनवास ͩकया जाता है उस े
______ कहा जाता है

लाइव सɅटर मतृ कɅ ġ बॉल सɅटर हाफ  सɅटर A 1

9 ___ is used for ordinary purpose Ordinary centre Half centre Pipe centre Ball centre ___ का उपयोग साधारण उƧेæय के ͧलए ͩकया जाता है साधारण कɅ ġ आधा कɅ ġ पाइप कɅ ġ बॉल कɅ ġ A 1

10 The dead centre is made out of ___ High carbon steel Low carbon steel Tool steel Mild steel डडे सɅटर  ___ से बना है उÍच काब[न इèपात काब[न कȧ कम 
माğा वाला इèपात

औजारɉ का èटȣल नरम इèपात A 1

11 In facing operation on lathe tool is fed at ___ degree 
to axis of job

45° 90° 75° 60° लेथ मशीन पर ऑपरेशन का सामना करन ेमɅ जॉब  कȧ 
धरुȣ को ___ ͫडĒी पर रखा  जाता है

45° 90° 75° 60° B 1

12 Form tool method is used ___ for producing  small Universal 
production 

Mass production Unique production limited production फॉम[ टूल मेथड का उपयोग ___ के ͧलए छोटे-छोटे Ĥहार 
के ͧलए ͩकया जाता है

यू Ǔनवस[ल उ×पादन बड़ ेपैमान ेपर 
उ×पादन

अनोखा उ×पादन ͧलͧमट उ×पादन B 1

13 Alloy of __ are used to produce high speed steel Vanadium Steel Copper Selner __ के ͧमĮ धात ुका उपयोग उÍच गǓत èटȣल का 
उ×पादन करन ेके ͧलए ͩकया जाता है

वैनेͫडयम इèपात तांबा सेलनर A 2



14 Tail stock method the tool moves___ to the lathe 
axis

Horizontal Parallel Vertical Same टेल èटॉक ͪवͬध टूल लेɪस अ¢ पर ले जाता है ¢ैǓतज समानांतर खड़ा सहȣ B 1

15 Which material is used for cutting tool ? High carbon steel Cast iron Plastic Rubber उपकरण काटन ेके ͧलए ͩकस सामĒी का उपयोग ͩकया 
जाता है

उÍच काब[न इèपात कÍचा लोहा Üलािèटक रबर A 1
जाता है

16 ___ are manufactured by powder metallurgy 
technique

Carbides Ceramic Cementery High carbon steel ___ पाउडर धात ुͪव£ान तकनीक से उ×पÛन होता  हɇ करबैड सेरेͧमक सीमɅटरȣ उÍच केबल èटȣल A 2

17 Approach angle growned is standard is _____ 30° 50° 10° 15° Ǻिçटकोण कोण बढ़न ेका मानक _____ है 30° 50° 10° 15° A 3

18 Trail angle is known as _____ End cutting angle Approach angle Side rake angle Side clearance 
angle

Ěेल कोण के Ǿप _____ मɅ जाना जाता है एंड कǑटगं कोण Ǻिçटकोण कोण साइड रेक कोण साइड ÈलैरɅस कोण A 1

19 Side rake angle varies from _____ to ______ 2° to 10° 0° to 20° 10° to 20° 10° to 15° साइड रेक कोण _____  से _____ होता है 2 ° से 10 ° 0 ° से 20 ° 10 ° से 20 ° 10 ° से 15 ° B 1

20 The side relief angle normally does not exceed to 
_______

1° 2° 3° 4° साइड ǐरलȣफ एंगल सामाÛय Ǿप _____ से समाÜत नहȣ ं
होता है

1 ° 2 ° 3 ° 4 ͫडĒी B 1

21 ISO metric coarse thread is designated as _____ M₁₄ M₁₃ M₁₂ M₁₀ आईएसओ मीǑĚक कोस[ Ġेड _____ के Ǿप मɅ नाͧमत 
ͩकया गया है

M₁₄ M₁₃ M₁₂ M₁₀ C 1

22 The thread angle of ISO metric method is ____ 90° 80° 60° 70° आईएसओ मीǑĚक ͪवͬध का Ġेड एंगल _____ है 90° 80° 60° 70° C 1

23 The angle of BSW thread V form thread is ____ 60° 55° 47.5° 45° BSW Ġेड V फॉम[ Ġेड का कोण _____ है 60° 55° 47.5° 45° B 1

24 ISO metric fine thread are designated as _____ M₁₀ × 125 M₁₁ × 125 M₁₂ × 125 M₁₃ × 125 आईएसओ मीǑĚक फाइन Ġेड _____ के Ǿप मɅ नाͧमत 
ͩकया गया है

M₁₀ × 125 M₁₁ × 125 M₁₂ × 125 M₁₃ × 125 C 2₁₀ ₁₁ ₁₂ ₁₃ आईएसओ मीǑĚक फाइन Ġेड के Ǿप मɅ नाͧमत 
ͩकया गया है

₁₀ ₁₁ ₁₂ ₁₃

25 Tapping is made of ______ High carbon steel Low carbon steel Mild steel Alloy steel टेपͪपगं _____ के ɮवारा बना होता है उÍच काब[न इèपात काब[न कȧ कम 
माğा वाला इèपात

माइãड  èटȣल अलॉय èटȣल A 2

26 Tapping is mostly used for formation of ____ External thread Internal thread Horizontal Vertical टैͪपगं का उपयोग Ïयादातर के गठन ____ के ͧलए 
ͩकया जाता है

बाéय Ġेड आंतǐरक  Ġेड ¢ैǓतज लंबवत B 1

27 Angle of Indian standard thread is _____ 55° 60° 45° 30° इंͫडयन èटɅडड[ Ġेड का कोण ____ है 55° 60° 45° 30° B 2

28 ___ Threads are used for general purpose of 
engineering 

Inch thread Metric thread B S W thread B A thread ____________ इंजीǓनयǐरगं के सामाÛय उƧेæय के ͧलए 
उपयोग ͩकए जात ेहɇ

इंच Ġेड मेǑĚक  Ġेड B S W   Ġेड BA  Ġेड A 1

29 Metric thread is divided into ___ category 1 2 3 4 मीǑĚक Ġेड को ___ Įेणी मɅ ͪवभािजत ͩकया गया है 1 2 3 4 B 129 Metric thread is divided into ___ category 1 2 3 4 मीǑĚक Ġेड को ___ Įेणी मɅ ͪवभािजत ͩकया गया है 1 2 3 4 B 1




