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Structural Welder Level 1

Q 1) The arc formed in arc welding is .................../आक�  वे��ंग म� िनिम�त आक�
……………… होता है।

1) Low voltage, low current discharge /कम वो�ेज, कम िवद्युत धारा �वाह वाला
2) Low voltage, high current discharge /कम वो�ेज, उ� िवद्युत धारा �वाह वाला
3) High voltage, high current discharge /उ� वो�ेज, उ� िवद्युत धारा �वाह वाला
4) High voltage, low current discharge /उ� वो�ेज, कम िवद्युत धारा �वाह वाला

Q 2) Welding transformers are equipped with capacitors so as to improve ............/वे��ंग
ट� ांसफाम�र कैपेिसटर से सुस��त होते ह� तािक ………… म� सुधार हो सके। 

1) Energy factor /ऊजा� कारक
2) Voltage factor /वो�ेज कारक
3) Current factor /िवद्युत धारा कारक
4) Power factor /पावर कारक

Q 3) The choice of flux in gas welding depends upon ....................../गैस वे��ंग म� �� का
िवक� ...................... पर िनभ�र करता है

1) Thickness of the material to be welded /वे�ेड होने वाली साम�ी की मोटाई
2) Type of material to be welded /वे�ेड होने वाली साम�ी के �कार
3) Welding position /वे��ंग पोजीशन
4) Type of fuel gas used /�यु� ईंधन गैस के �कार

Q 4) There is porosity in the weld bead. What is the likely cause? /वे� बीड म� िछ� होता है।
इसका संभािवत कारण �ा है?

1) Electrodes used are damp/�यु� इले�� ोड नमी यु� ह�
2) Current used is too high /�यु� िवद्युत धारा ब�त अिधक होती है
3) Current used is too low /�यु� िवद्युत धारा ब�त कम होती है
4) Electrode is not correctly manipulated /इले�� ोड का सही ढंग से जोड़ तोड़ नही ंिकया गया है

Q 5) What is the potential hazard in arc welding? /आक�  वे��ंग म� संभािवत खतरा �ा होता है?

1) Radiation /िविकरण
2) Toxic gases/जहरीली गैस
3) Fumes/धुआं
4) All of these /ये सभी

Q 6) GMAW is an abbreviation for ......................./GMAW ...................... का एक संि�� �प
है।

1) Gas Method Arc Welding /गैस िविध आक�  वे��ंग
2) Gas Material Arc Welding /गैस मटे�रयल आक�  वे��ंग
3) Gas Metal Arc Welding /गैस धातु आक�  वे��ंग
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4) Gas Machine Arc Welding /गैस मशीन आक�  वे��ंग

Q 7) The voltage present when the welding machine power switch is in the ON position, but
no welding is taking place is called ................/वे��ंग मशीन का पावर ��च ऑन होने पर
वो�ेज के मौजूद रहने, लेिकन कोई वे��ंग नही ंहोने को ................ कहा ज

1) Open circuit voltage/ओपन सिक� ट वो�ेज
2) Operating voltage /ऑपरेिटंग वो�ेज
3) Arc voltage /आक�  वो�ेज
4) High frequency voltage /उ� �ी�� सी वो�ेज

Q 8) Absolue zero = ................./िनरपे� शू� = ................।

1) 32° C/32° C
2) 72° F/72° F
3) ̶ 273 K /̶ 273 K 
4) ̶ 273° C/̶ 273° C

Q 9) Rectifiers are known for their ability to ..................../रे�ीफायस� .................... अपनी
�मता के िलए जाने जाते ह� I

1) Convert AC into DC/एसी को डीसी म� बदलने के िलए
2) Control welding power /वे��ंग पावर को िनयंि�त करने के िलए
3) Reduce spatter in weld bead /वे� बीड म� �ैटर कम करने के िलए
4) Eliminate blowholes in weld bead /वे� बीड म� �ोहो� को ख� करने के िलए

Q 10) Arc blow during welding is caused due to ................./वे��ंग के दौरान आक�  �ो
................ के कारण होता है।

1) Strong wind /तेज हवा
2) Use of too high current /ब�त अिधक कर�ट के उपयोग
3) Use of too low current /ब�त कम कर�ट के उपयोग
4) Magnetic forces /चंुबकीय बल

Q 11) ...................... is a groove melted into the base metal next to weld toe or weld root and
has not been filled in. /...................... वे� टो या वे� �ट के बगल म� बेस मेटल म� िपघलाया जाने
वाला एक �ूव होता है िजसे अंदर नही ंभरा जाता है।

1) Under-fill /अंडर-िफल
2) Undercut/अंडर कट
3) Crack/�ैक
4) Crater /�ैटर

Q 12) While gas cutting, the preheat flame (with the cutting jets open) should be .............../
गैस किटंग करते समय, �ीहीट �ेम (ओपेन किटंग जेट्स के साथ) .............. होनी चािहए।

1) Neutral /�ूट� ल
2) Carburizing /काबु�राइज
3) Oxidising /ऑ�ीडाइज
4) Reducing /कम
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Q 13) Fuel gas fittings are provided with ....................../ईंधन गैस िफिटंग ...................... के
साथ उपल� करायी जाती है।

1) Right hand threads /दािहने हाथ के �ेड्स
2) Left hand threads /बाएं हाथ के �ेड्स
3) Universal threads /यूिनवस�ल �ेड्स
4) Multi start threads /म�ी �ाट� �ेड्स

Q 14) Oxy-acetylene flame can be used to cut ................../ऑ�ी-एिसिटलीन �ेम का
इ�ेमाल .................. को काटने के िलए िकया जा सकता है।

1) Stainless steel /�ेनलेस �ील
2) Aluminium /अ�ुमीिनयम
3) Carbon steels/काब�न �ी�
4) Copper - nickel alloys /तांबा - िनकल िम�धातु

Q 15) A small weld used to hold pieces of an assembly in place prior to the final
(continuous) welding is called ................................/फाइनल (िनरंतर) वे��ंग से पहले िकसी
अस�बली के टुकड़ो ंको पकड़ने के िलए इ�ेमाल िकया जाने वाले िकसी एक छोटे वे�

1) Tack weld /टैक वे�
2) Tag weld /टैग वे�
3) Tuck weld /टक वे�
4) Thin weld /िथन वे�

Q 16) A welded joint in which base metal pieces are in the same plane is called ...../एक
वे�ेड �ाइंट िजसम� बेस मेटल के टुकड़े एक ही �ेन म� होते ह� उसे ........ कहा जाता है।

1) Lap joint /लैप जॉइंट
2) Butt joint /बट जॉइंट
3) Edge joint /एज़ जॉइंट
4) Tee joint /टी जॉइंट

Q 17) The depth of fusion of a weld bead from the surface of the base metal is known as
................../बेस मेटल की सतह से वे� बीड के �ूजन की गहराई को ................ कहा जाता है।

1) Leg length /लेग ल�थ
2) Penetration /�वेश
3) Reinforcement /सु�ढीकरण
4) Fusion zone /�ूजन ज़ोन

Q 18) The type of flux coated electrode which is likely to pick up moisture easily is .../
�� लेिपत इले�� ोड का �कार जो आसानी से नमी ले लेता वह ........... है।

1) Rutile /�टाइल
2) Basic /बेिसक
3) Acidic /एिसिडक
4) Titanium /टाइटेिनयम
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Q 19) The pipes which are welded by uphill welding technique are ............../अपिहल वे��ंग
तकनीक �ारा वे� िकए जाने वाले पाइप .............. होते ह�।

1) Big diameter pipes /बड़े �ास वाले पाइप
2) Small diameter pipes /छोटे �ास वाले पाइप
3) Thick wall pipes /मोटी दीवार वाले पाइप
4) Thin wall pipes /पतली दीवार वाले पाइप

Q 20) In pipe welding, fixed position welding is represented by ................./पाइप वे��ंग म�,
िफ� पोजीशन वे��ंग को ................ �ारा दशा�या जाता है।

1) 2G/2G
2) 3G/3G
3) 4G/4G
4) 5G/5G

Q 21) Most commonly used shielding gas in GTAW is ................../GTAW म� सबसे अिधक
इ�ेमाल िकया जाने वाला शी��ंग गैस ……………… है।

1) Argon /आग�न
2) Carbon dioxide /काब�न डाइऑ�ाइड
3) Neon /िनयॉन
4) Mixture of argon and carbon dioxide /आग�न और काब�न डाइऑ�ाइड का िम�ण

Q 22) In GMAW, amperage is controlled by adjusting .................../GMAW म�, ..................
को एडज� करके ए�ीरेज को िनयंि�त िकया जाता है ।

1) Voltage /वो�ेज
2) Wattage /वाट �मता
3) Arc length /आक�  की ल�ाई
4) Wire feed speed /वायर फीड �ीड

Q 23) What type of consumable wire is used in GMAW? /GMAW म� िकस �कार के
क��ूमेबल वायर का उपयोग िकया जाता है?

1) Tublar /�ूबलर
2) Solid round/सॉिलड राउंड
3) Flux cored round/�� कोड� राउंड
4) Flat strip /�ैट ��� प

Q 24) The process of hammering the weld metal immediately after it is deposited is called
............./वे� के बाद तुरंत जमा होने के बाद वे� धातु को हथौड़ा मारने की �ि�या को ............
कहा जाता है।

1) Tapping /टैिपंग
2) Peening /पीिनंग
3) Pressing /�ेिसंग
4) Dressing /ड� े िसंग

Q 25) For safety of welder s eyes , the lens shade number chosen depends upon ...../वे�र की
ै
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आंखो ंकी सुर�ा के िलए, चुने गए ल�स शेड का नंबर .....पर िनभ�र करता है।

1) Type of shielding gas used /�यु� शी��ंग गैस के �कार
2) Brightness of sun /सूरज की चमक
3) Amount of current used /�यु� िवद्युत धारा की मा�ा
4) Type of filler metal used /�यु� िफलर मेटल के �कार

Q 26) Why should an acetylene cylinder never be operated when lying on its side?/िकसी
एिसिटलीन िसल�डर को कभी भी उसके िकनारे पर लेटे होने पर �ो ंनही ंसंचािलत िकया जाना
चािहए?

1) Screw threads may get damaged/�ू �ेड्स �ित�� हो सकते ह�
2) Acetone may flow into the regulator /रेगुलेटर म� एसीटोन �वािहत हो सकता है
3) Pressure gauge will not be visible/�ेशर गेज िदखाई नही ंदेगा
4) Supply of acetylene may be insufficient /एिसिटलीन की आपूित� अपया�� हो सकती है

Q 27) Which among these joints has comparatively the highest strength? /इन जॉइंट्स म� से
िकसम� अपे�ाकृत अिधकतम मजबूती होती है?

1) Welded joint /वे�ेड जॉइंट
2) Soldered joint /सो�ड� जॉइंट
3) Brazed joint /�े�ड जॉइंट
4) Welded and brazed joints are equally strong /वे�ेड और �े�ड जॉइंट दोनो ंसमान �प से
मजबूत होते ह�

Q 28) The arc length in arc welding should be equal to ................. of electrode used. /आक�
वे��ंग म� आक�  की लंबाई इ�ेमाल िकये गये इले�� ोड के ................. के बराबर होनी चािहए।

1) Half of the core diameter/कोर डायमीटर के आधा
2) Core diameter /कोर डायमीटर
3) 1.5 times core diameter / के 1.5 गुना
4) Double of the core diameter /कोर डायमीटर के दोगुना

Q 29) Welding in overhead position is the most ....................../ओवरहेड पोजीशन म� वे��ंग
सबसे अिधक ...................... होता है

1) Convenient /सुिवधाजनक
2) Useful /उपयोगी
3) Economical /स�ा
4) Hazardous /खतरनाक

Q 30) If distortion due to welding causes shrinkage to take place along the weld, what is this
distortion called as? /यिद वे��ंग के कारण वे� म� िसकुड़न का िवकार पैदा होता है, तो इस
िवकार को �ा कहा जाता है?

1) Transverse /आड़ापन
2) Angular /कोणीय
3) Longitudinal /अनुदै��
4) Circumferential /प�रधीय
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Q 31) The shielding gas used in GMAW does all this, except .........../GMAW म� �यु�
शी��ंग गैस सब कुछ करती है, िसवाय ...........

1) Stabilize the arc /आक�  को ��थर करने के
2) Shield weld bead /वे� बीड को शी� करने के
3) Preheat base metal /बेस मेटल को �ीहीट करने के
4) Prevent oxidation /ऑ�ीकरण रोकने के

Q 32) What tool is used to remove slag from a weld bead? /िकसी वे� बीड से �ैग को हटाने
के िलए िकस उपकरण का उपयोग िकया जाता है?

1) Ball pein hammer /बॉल पीन हथौड़ा
2) Claw hammer /पंजा हथौड़ा
3) Chipping hammer /िचिपंग हथौड़ा
4) Mallet /लकड़ी का हथौड़ा

Q 33) What should be used to check leakage in acetylene gas connections? /एिसिटलीन गैस
कने�न म� �रसाव की जांच करने के िलए िकसका उपयोग करना चािहए?

1) Soap water /साबुन का पानी
2) Kerosene /िम�ी तेल
3) Oil /तेल
4) Fresh water /ताजा पानी

Q 34) An angle cut at the edge of workpiece to allow more penetration in welding, is called
........../वे��ंग म� अिधक पैठ देने के िलए वक� पीस के िकनारे पर एंगल कट को .......... कहा जाता है।

1) Slope /ढाल
2) Taper /शंकु
3) Bevel /बेवल
4) Wedge/वेज़

Q 35) The capacity of a welding machine is determined by the factor ............../िकसी वे��ंग
मशीन की �मता .............. कारक �ारा िनधा��रत की जाती है 

1) Open circuit voltage/ओपन सिक� ट वो�ेज
2) Input amperage /इनपुट ए�ीयर �मता
3) Output amperage /आउटपुट ए�ीयर �मता
4) Closed circuit voltage /�ो� सिक� ट वो�ेज

Q 36) When water reacts with calcium carbide, the gas produced is ............../जब पानी
कै��शयम काबा�इड के साथ �िति�या करता है, तो उससे .............. गैस उ�ािदत होती है।

1) Propane /�ोपेन
2) Acetylene /एिसिटलीन
3) Methane /िमथेन
4) Butane/�ूटेन

ौ
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Q 37) Weld decay during welding mostly occurs in ................../वे��ंग के दौरान वे� �य
�ादातर .................. म� होता है।

1) Copper /तांबा
2) Stainless steel /�ेनलेस �ील
3) Cast iron /क�ा लोहा
4) Low carbon steel /काब�न की कम मा�ा वाला इ�ात

Q 38) One of the difficulties in the welding of aluminum is that its melting point is 657⁰C,
yet the aluminum oxide melts on ............./अ�ुमीिनयम की वे��ंग म� आने वाली किठनाइयो ंम�
से एक किठनाई यह है िक इसका गलनांक य�िप 657⁰C होता है, िफर भी अ�ुमीन

1) 1060° C/1060 ° C
2) 2060° C/2060 ° C
3) 2560° C/2560 ° C
4) None of these/इनमे से कोई नही ं

Q 39) Argon is supplied in .................. coloured cylinders. /आग�न की आपूित� .................. रंग
के िसल�डरो ंम� की जाती है।

1) Black /काले
2) Maroon /मै�न
3) Red /लाल
4) Blue/नीले

Q 40) Which of these is a permanent joint? / इनम� से कौन सा �थायी जोड़ है?

1) Flanged joint / कोरदार जोड़
2) Cotter joint / कॉटर जोड़
3) Bolted joint / बो�ेड जोड़
4) Welded joint / वे�ेड जोड़

Q 41) During welding, a chipping hammer is used to .................. / वे��ंग के दौरान, एक िछल
हथौड़ा यह करने के िलए �योग िकया जाता है..................

1) Spatter / िछड़कना
2) Slag / लौह-चून
3) Bead / मनका
4) Flux / बहाव

Q 42) Which of these is a non-fusion welding process? / इनम� से कौन सी एक गैर �ूजन
वे��ंग �ि�या है?

1) TIG welding / िटग वे��ंग 
2) Gas welding / गैस वे��ंग 
3) Forge welding / फोज� वे��ंग 
4) Shielded metal arc welding / ढाल धातु चाप वे��ंग 

Q 43) Identify the oxy-acetylene flame shown in figure given below. / नीचे िदए गए िच� म�
िदखाई गई ऑ�ी-एिसिटलीन लौ को पहचान�।
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1) Neutral flame / अनािव� लौ
2) Oxidising flame / ऑ��डाइिजंग लौ
3) Carburising flame / काब�राइिजंग लौ
4) None of the above / इनम� से कोई भी नही ं

Q 44) What is added to ........................ to produce acetylene. / एिसिटलीन उ�ादन करने के
िलए �ा जोड़ा जाता है.............। 

1) Calcium chloride / कै��शयम �ोराइड 
2) Calcium carbide / कै��शयम काबा�इड 
3) Calcium sulphate / कै��शयम स�ेट
4) Calcium carbonate / कै��शयम काब�नेट 

Q 45) The electrodes are manufactured in two standard lengths, namely .. / इले�� ोड दो
मानक लंबाई म� िनिम�त होते ह�, अथा�त..........

1) 250 mm and 350 mm / 250 िममी और 350 िममी
2) 350 mm and 450 mm / 350 िममी और 450 िममी 
3) 400 mm and 500 mm / 400 िममी और 500 िममी 
4) 10 inch and 18 inch / 10 इंच और 18 इंच 

Q 46) The maximum safe working pressure for acetylene is .......... / एिसिटलीन के िलए
अिधकतम सुरि�त काम करने का दबाव है..........

1) 10 psi
2) 15 psi
3) 20 psi
4) 25 psi

Q 47) In TIG welding of ................... one to two percent zirconated tungsten electrode is
used. / TIG वे��ंग म� एक से दो �ितशत ज़रकोनेट टंग�न इले�� ोड का �योग िकया जाता है। 

1) Nickle alloys / िनकल िम� 
2) Stainless steel / �ेनलेस �ील 
3) Aluminium / ए�ूमीिनयम 
4) Copper alloys / तांबा िम� 

Q 48) What should be used to check leakage in acetylene connections? / एिसिटलीन कने�न
म� �रसाव की जांच के िलए �ा �योग िकया जाना चािहए?
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1) Fresh water / ताजे पानी 
2) Soap water / साबुन पानी 
3) Oil / तेल 
4) Kerosene / िम�ी का तेल

Q 49) See fillet weld in figure below. Leg length = .............. / नीचे िच� म� पि�का वे� देखो।
लेग ल�ाई =..............

1) 1.0 × Throat thickness / 1.0 × मुख की मोटाई
2) 1.2 × Throat thickness / 1.2 × मुख की मोटाई
3) 1.4 × Throat thickness / 1.4 × मुख की मोटाई
4) 1.6 × Throat thickness / 1.6 × मुख की मोटाई

Q 50) The width of the cut produced by gas cutting process is termed .......... / गैस काटने की
�ि�या �ारा उ�ािदत कटौती की चौड़ाई को यह कहा जाता है..........।

1) Wrap-around / रैप-अराउंड
2) Dragline / ड� ैगलाइन
3) Kerf / केफ�
4) Slit / ��ट

Q 51) Identify the type of tubular joint shown in figure given below. / नीचे िदए गए िच� म�
िदखाए गए �ूबलर जोड़ के �कार की पहचान कर�। 

1) T - joint / T-�ाइंट 
2) Y - joint / Y- �ाइंट
3) K - joint / K- �ाइंट
4) X - joint / X-�ाइंट 

Q 52) What is the pipe welding position shown in figure given below? / नीचे िदए गए िच� म�
�ा पाइप वे��ंग ��थित िदखाई गई है? 
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1) 1G / 1 जी
2) 2G / 2 जी
3) 5G / 5 जी
4) 6G / 6 जी

Q 53) Slag which is formed on weld metal by burning of flux coated electrodes, is good
............... / लावा जो वे� धातु पर �� लेिपत इले�� ोड के जलने से िनिम�त िकया जाता है, अ�ा
है...............

1) Conductor / संवाहक
2) Insulator / िवसंवाहक 
3) Bonding agent / बॉ��ंग एज�ट 
4) Cleaning agent / �ीिनंग एज�ट 

Q 54) What defect is likely to happen if current setting in arc welding is too high? / अगर
आक�  वे��ंग म� कर�ट सेिटंग ब�त अिधक है तो �ा दोष होने की संभावना है?

1) Blowholes / �ोहो�
2) Undercut / अंडरकट
3) Overlap / ओवरलैप 
4) Slag inclusion / �ैग समावेशन 

Q 55) “Powder Cutting” is a special method of cutting cast iron and non-ferrous metals. The
powder introduced in the flame is ............. / पाउडर काटना का� आयरन और गैर-लौह धातुओं
को काटने का एक िवशेष तरीका है। लौ म� डाला गया पाउडर है.............

1) Iron powder / आयरन पाउडर 
2) Aluminium powder / ए�ुिमिनयम पाउडर 
3) Carbon powder / काब�न पाउडर 
4) Copper powder / कॉपर पाउडर 

Q 56) Leftward gas welding technique (figure below) is used for mild steel plates up to
thickness of ............. / ह�े इ�ात की �ेटो ंके िलए ............ मोटाई तक बाईं ओर से गैस वे��ंग
तकनीक (नीचे िच�) �योग की जाती है।
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1) 1.5 mm / 1.5 एम.एम.
2) 3.0 mm / 3.0 एम.एम.
3) 5.0 mm / 5.0 एम.एम.
4) 10.0 mm / 10.0 एम.एम.

Q 57) Heat-affected zone is that portion of the metal which .............. / गम� �भािवत जोन धातु
का वह भाग है जो..............

1) Melts and becomes plastic / िपघल जाता है और �ा��क बन जाता है 
2) Neither melts nor becomes plastic / न िपघलता है और न ही �ा��क बनता है 
3) Melts but does not become plastic / िपघलता है लेिकन �ा��क नही ंबन पाता 
4) Does not melt but becomes plastic / नही िपघलता है लेिकन �ा��क बन जाता है 

Q 58) What is the unit of measuring intensity of electric current? / िवद्युत कर�ट की ती�ता
मापने की इकाई �ा है? 

1) Volt / वा� 
2) Ampere / ए�ीयर 
3) Farad / फराड
4) Ohm / ओम 

Q 59) In circuit shown below, calculate current flowing through 20 ohm. / सिक� ट म� नीचे
िदखाए गए, 20 ओम के मा�म से बहने वाले कर�ट की गणना कर�।



7/26/2019 10.6.60.71:8080/qbexcel/admin/Download.aspx?id=38

10.6.60.71:8080/qbexcel/admin/Download.aspx?id=38 12/32

1) 36.67 ampere / 36.67 ए�ीयर 
2) 20 ampere / 20 ए�ीयर
3) 10 ampere / 10 ए�ीयर
4) 6.67 ampere / 6.67 ए�ीयर

Q 60) The personal protective equipment that should be worn when operating a bench
grinder is ............... / ���गत सुर�ा उपकरण है जो िक एक ब�च �ाइंडर संचालन करते समय
पहना जाना चािहए.......।

1) Ear protection / कान संर�ण 
2) Safety glasses / सुर�ा च�ा 
3) Gloves / द�ाने 
4) All of the above / ऊपर िल�खत सभी

Q 61) If more than one gas cylinders are connected in a system (figure below) , the system
is called ................... / अगर एक िस�म म� एक से �ादा गैस िसिलंडर जुड़े हो ं(नीचे का िच�), तो
िस�म कहलाता है................

1) Multiple system / ब�िवध िस�म 
2) Manifold system / कई गुना प�ित 
3) Series system / �ंृखला प�ित
4) Group system / समूह िस�म 

Q 62) The welding source in the setup shown below is ................ / सेटअप म� वे��ंग का �ोत
नीचे िदखाया गया है.............

1) Rectifier / रे��फायर 
2) Transformer / ट� ांसफाम�र 
3) Motor generator / मोटर जनरेटर 
4) Inverter / इ�ट�र 

Q 63) If 25 mm thick low carbon steel plates are to be arc welding, what edge preparation
will be required? / यिद 25 िममी मोटी कम काब�न इ�ात �ेटो ंकी आक�  वे��ंग होनी है तो �ा
धार की तैयारी आव�क होगी?
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1) Single bevel preparation / एकल बेवल तैयारी 
2) Double - V preparation / डबल-V तैयारी 
3) No edge preparation. Simply butt the plates / कोई धार की तैयारी नही।ं बस बट �ेट्स
4) Single - J preparation / एकल J तैयारी 

Q 64) If welding in wet conditions is to be done, which method is considered relatively
safer? / यिद गीली प�र��थितयो ंम� वे��ंग िकया जाना है, तो कौन सी िविध अपे�ाकृत सुरि�त मानी
जाती है? 

1) MIG welding / िमग वे��ंग 
2) MAG welding / मैग वे��ंग 
3) Electric arc welding / िबजली के आक�  वे��ंग 
4) Oxy-acetylene welding / ऑ�ी-एिसिटलीन वे��ंग 

Q 65) In order to maintain production, is it acceptable to operate welding equipment beyond
its rated capacity? / उ�ादन बनाए रखने के िलए अपनी रेटेड �मता से परे वे��ंग उपकरणो ंके
िलए �ा यह �ीकाय� है?

1) Yes / हाँ 
2) Never / कभी नही ं
3) Yes, but with due care / हाँ, लेिकन काफी देखभाल के साथ 
4) Yes, if the operator is highly skilled / हां, अगर ऑपरेटर अ�िधक कुशल है 

Q 66) Which of these is hazardous in arc welding? / इनम� से कौन सा आक�  वे��ंग म� खतरनाक
है?

1) Fumes / धुआं
2) Radiation / िविकरण 
3) Toxic gases / िवषा� गैस
4) All of these / ये सभी 

Q 67) Loud popping noise that generally blows out the flame of a torch is called ........... /
जोर से दागने का शोर जो िक आम-तौर पर टाच� की लौ को बाहर उड़ा देता है

1) Snap fire / �ैप फायर 
2) Backfire / बैक फायर 
3) Pop-fire / पॉप-फायर 
4) Back snap / बैक �ैप 

Q 68) The purpose of post-heating of welds in some cases is ............ / कुछ मामलो ंम� वे� की
पो� हीिटंग का �योजन है............

1) To reduce hardness and brittleness / कठोरता और भंगुरता को कम करने के िलए 
2) To increase hardness and brittleness / कठोरता और भंगुरता को बढ़ाने के िलए 
3) To increase cooling rate / कूिलंग रेट बढ़ाने के िलए
4) To reduce toughness / कड़ापन कम करने के िलए 

Q 69) What method will you use, if small diameter pipe is to be cut? / �ा िविध आप उपयोग

ै
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कर� गे, अगर छोटे �ास के पाइप को काट िदया जाना है? 

1) Oxy-acetylene cutting / ऑ�ी-एिसिटलीन किटंग 
2) Arc cutting / चाप काटना 
3) Use of tube cutter / �ूब कटर का उपयोग 
4) Plasma cutting / �ा�ा काटना 

Q 70) Flux used in gas welding is available in various forms, but NOT in the form of ..........
/ �� गैस वे��ंग म� इ�ेमाल िविभ� �पो ंम� उपल� है, लेिकन इस �प म� नही.ं........ ।

1) Powder / पाउडर 
2) Paste / पे� 
3) Liquid / तरल
4) Coil / कॉयल

Q 71) There is no problem of arc blow in ................. / इसम� आक�  �ो की कोई सम�ा नही ं
है................

1) Welding with D.C. straight polarity / डी.सी. सीधे पोलै�रटी के साथ वे��ंग 
2) Welding with D.C. reverse polarity / डी.सी. �रवस� पोलै�रटी के साथ वे��ंग 
3) Welding with A.C. / ए.सी. के साथ वे��ंग 
4) Welding using long arc / लंबे आक�  का उपयोग करके वे��ंग

Q 72) Identify the type of distortion due to welding as shown below. / वे��ंग के कारण
िव�पण के �कार की पहचान कर�  जैसा िक नीचे िदखाया गया है। 

1) Longitudinal distortion / अनुदै�� िवकृित 
2) Transverse distortion / अनु��थ िवकृित 
3) Angular distotion / कोणीय िवकृित 
4) Rotational distortion / घूण�न िवकृित 

Q 73) What operation, as shown below, is being done with oxy-acetylene blowpipe? /
ऑ�ी-एिसिटलीन �ोपाइप के साथ �ा आपरेशन िकया जा रहा है? जैसा िक नीचे िदखाया गया है।
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1) Surface cleaning / सतह की सफाई 
2) Gouging / खांचा खीचंना
3) Strip cutting / प�ी काटना 
4) Surface digging / सतह खुदाई 

Q 74) What type of cut, as shown below, is being made by oxy-acetylene blowpipe? / िकस
�कार की कटौती, ऑ�ी-एिसिटलीन �ोपाइप �ारा की जाती है? जैसा िक नीचे िदखाया गया है।

1) Straight cut / सीधे कट 
2) Arc cut / आक�  कट 
3) Bevel cut / बेवल कट 
4) U - cut / यू-कट 

Q 75) The arc formed in electric arc welding is discharge of ............ / इले���क आक�  वे��ंग
म� बना आक�  इसका िनरावेशन है।

1) Low voltage, high current / कम वो�ेज, उ� कर�ट
2) Low voltage, low curent / कम वो�ेज, कम कर�ट 
3) High voltage, low current / उ� वो�ेज, कम कर�ट 
4) High voltage, high current / उ� वो�ेज, उ� कर�ट 

Q 76) What safety device should a welder use when welding in overhead position? / एक
वे�र जब उपरली ��थित म� हो तो वे��ंग म� �ा सुर�ा उपकरण का उपयोग करना चािहए? 

1) Welding goggles / वे��ंग काला च�ा 
2) Welding helmet / वे��ंग हेलमेट 
3) Hand shield / हाथ ढाल 
4) Sun glasses / सूय� च�ा 

Q 77) A depression formed at the end of a weld bead is called ........... / एक वे� बीड के अंत
म� िनिम�त ग�ा कहा जाता है.......... ।
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1) Pinhole / िपनहोल
2) Crater / ग�ा 
3) Blowhole / छेद
4) Crack / दरार 

Q 78) Oxy-acetylene flame, which has excess of fuel gas is ../ ऑ�ी-एिसटीलेन लौ, िजसमे
ईंधन गैस अिधक है, ____है

1) Neutral flame /तट�थ लौ
2) Oxidising flame /ऑ�ीकरण लौ
3) Carburising flame /काबु�रण लौ
4) None of the above / इनमे से कोई भी नही ं

Q 79) Which of these welding machines is a source of AC supply? /इनम� से कौन सी वे��ंग
मशीन एसी आपूित� का �ोत है?

1) Welding transformer / वे��ंग ट� ांसफाम�र
2) Motor generator / मोटर जनरेटर
3) Welding rectifier / वे��ंग रे��फायर 
4) All of the above /ऊपर के सभी

Q 80) What method of striking the arc is shown in figure below? नीचे िदए गए आंकड़े म� चाप
मारने का �ा तरीका िदखाया गया है?

1) Tap method /टैप िविध
2) Scratch method /�ैच िविध
3) Stick method /छड़ी िविध
4) Oscillating method /ओिसलािटंग िविध 

Q 81) The part of parent metal which is neither melted nor made plastic by heat of welding,
is called ..... / मूल धातु का िह�ा जो न तो िपघला है और न ही वे��ंग की गम� से �ा��क बना है,
इसे ..... कहा जाता है

1) Basic zone /बुिनयादी �े�
2) Heat affected zone /गम� �भािवत �े�
3) Elastic zone /लोचदार �े�
4) Ordinary zone /साधारण �े�

Q 82) Small end piece of electrode, left unused is called ..../इले�� ोड का छोटा अंत टुकड़ा,
िजसे अ�यु� छोड़ िदया जाता है उसे ____ कहते है .
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1) Waste end /कचरे का अंत
2) Lost end / खो अंत
3) Throw away end / फ� कने का अंत
4) Stub end /अ�� अंत

Q 83) In MMAW, which arc is more stable? /एमएमड�ू म�, कौन सी चाप अिधक ��थर है?

1) Short arc is more stable /लघु चाप अिधक ��थर है
2) Long arc is more stable / लंबे चाप अिधक ��थर है
3) Both short and long arcs are equally stable /दोनो ंकम और ल�े आ�� समान �प से ��थर ह�
4) Can t say /नही ंकह सकता

Q 84) One should never cut or weld directly against ........ /िकसी को कभी भी इसके सामने कट
या वे� नही ंकरना चािहए

1) Cast iron /क�ा लोहा
2) Concrete /ठोस
3) Workbench / काय��े�
4) Non-inflammable surface / गैर-�लनशील सतह

Q 85) Two parameters which define position of welding are ..... /दो मापदंड जो वे��ंग की
��थित को प�रभािषत करते ह� .....

1) Weld angle and weld slope / वे� कोण और वे� ढलान
2) Weld slope and weld rotation /वे� ढलान और वे� रोटेशन
3) Weld rotation and weld angle /वे� रोटेशन और वे� कोण
4) Any two of weld angle, weld slope and weld rotation /इनम� सेकोई भी दो वे� कोण, वे�
ढाल और वे� रोटेशन

Q 86) If gas welding is commenced at the right-hand end of the seam and moved to the left,
the technique used is called ...... / यिद गैस वे��ंग सीवन के दािहने हाथ के अंत म� शु� हो जाती
है और बाएं चले जाते ह�, तो िकस तकनीक का इ�ेमाल िकया जाता है ......

1) Rightward technique /दािहनी ओर तकनीक
2) Leftward technique / बाई ओर तकनीक
3) Side way technique /साइड वे तकनीक
4) Normal technique /सामा� तकनीक

Q 87) A beam is defined as a structural member subjected to .... /एक धरन को संरचना�क
सद� के �प म� कैसे प�रभािषत िकया जाता है ....

1) Axial loading /अ�ीय लदान
2) Transverse loading / ट� ांसवस� लदान
3) Both axial and transverse loading /दोनो ंअ�ीय और ट� ांसवस� लदान
4) Neither axial nor transverse loading / न तो अ�ीय और न ही ट� ांसवस� लदान

Q 88) Except ...................... most metals require flux for gas welding. / िसवाय ......................
अिधकांश धातुओ ंको गैस वे��ंग के िलए �वाह की आव�कता होती है।
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1) Brass / पीतल
2) Cast iron /क�ा लोहा
3) Copper /तांबा
4) Mild steel /नरम इ�ात

Q 89) For TIG welding of aluminium, current used is ....... /अ�ुमीिनयम के TIG वे��ंग के
िलए, इस करंट का �योग िकया जाता है .......

1) DC + 
2) DC -
3) AC
4) AC - HF 

Q 90) A structural member subjected to compressive stress in a direction parallel to its
longitudinal axis, is generally known as /अपने अनुदै�� अ� के समानांतर िदशा म� सं�ामक
तनाव के अधीन एक ���रलअवयव, आमतौर पर _______के �प म� जाना जाता है

1) Stanchion /खंूटा
2) Post /खंभा
3) Strut /टेक
4) All of the above / ऊपर के सभी

Q 91) In a bend test, when the face of the specimen is in tension and the root is in
compression, the test is called ....... /मोड़ परी�ण म�, जब नमूना का चेहरा तनाव म� है और जड़
संपीड़न म� है, तो परी�ण को ....... कहा जाता है

1) Side bend test /साइड ब�ड टे�
2) Root bend test /�ट ब�ड टे�
3) Face bend test /फेस ब�ड टे�
4) Longitudinal bend test /अनुदै�� ब�ड टे�

Q 92) One should never use ............... On gas cylinders and regulators /गैस िसल�डर और
िनयामको ंपर कभी भी … का इ�ेमाल नही ंकरना चािहए I

1) Leak detector /�रसाव िडटे�ार
2) Wrench /पाना
3) Oil /तेल
4) Teflon tape/टे�ॉन टेप

Q 93) The width of the cut produced by any cutting process is called /िकसी भी काटने की
�ि�या �ारा िनिम�त कटौती की चौड़ाई को _______कहा जाता है

1) Kerf/काटने का िनशान
2) Drag line /कष�ण लाइन
3) Wrap around /चारो ंओर लपेटना
4) Interval /अ�र

Q 94) Electric charge is measured in the units ........./इले���क चाज� _____इकाइयो ंम� मापा
जाता है 
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1) Ohm /ओम
2) Ampere /ए�ेयर
3) Volts/वो�
4) Coulomb/कूल�

Q 95) The ability of a metal to return to its original shape after being deformed is called /
िवकृत होने के बाद अपने मूल आकार पर लौटने के िलए धातु की �मता को �ा कहा जाता है

1) Plasticity /�ा��िसटी
2) Elasticity /लिचलाता
3) Ductility /नरमी
4) Malleability /बढ़ने की यो�ता

Q 96) The electric arc has a temperature of about .......... /इले���क आक�  का तापमान लगभग
.......... है।

1) 3000oC
2) 4000oC
3) 5000oC
4) 6000oC

Q 97) A system of connecting a number of cylinders together is called ..../एक साथ कई
िसल�डरो ंको जोड़ने की एक �णाली को ______कहा जाता है 

1) Series system /�ंृखला �णाली
2) Parallel system /समानांतर �णाली
3) Joint system /संयु� �णाली
4) Manifold system /मैिनफो� िस�म

Q 98) The correct chemical formula of calcium carbide is ....../कै��शयम काबा�इड का सही
रासायिनक सू� है ......

1) CaC2 
2) CaC 
3) Ca2C
4) Ca2C2

Q 99) Acetylene cylinders are completely filled with ................. /एिसिटलीन िसल�डर म� पूरी
तरह से _____ भरा जाता है .

1) A liquid /एक �व
2) A soft substance /एक नरम पदाथ�
3) A porous substance /एक झरझरा पदाथ�
4) A semi-solid substance /एक अ��  ठोस पदाथ�

Q 100) Acetylene cylinders and fittings use ............./एिसिटलीन िसल�डर और िफिटंग_______
का उपयोग करते है

1) Left hand threads / दायां THREADS
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2) Right hand threads /बाएं हाथ THREADS
3) Multi-start threads /म�ी �ाट� THREADS
4) None of the above /इनमे से कोई भी नही ं

Level 1 Answer key

Question
No. Option

1 2

2 4

3 2

4 1

5 4

6 3

7 1

8 4

9 1

10 4

11 2

12 1

13 2

14 3

15 1

16 2

17 2

18 2

19 3

20 4

21 1

Question
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31 3

32 3

33 1

34 3

35 3

36 2

37 2

38 2

39 4

40 4

41 2

42 3

43 2

44 2

45 2

46 2

47 3

48 2

49 3

50 3

51 3

Question
No. Option

61 2

62 2

63 2

64 4

65 2

66 4

67 2

68 1

69 3

70 4

71 3

72 3

73 2

74 3

75 1

76 2

77 2

78 3

79 1

80 2

81 2

Question
No. Option

91 3

92 3

93 1

94 4

95 2

96 4

97 4

98 1

99 3

100 1
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22 4

23 2

24 2

25 3

26 2

27 1

28 2

29 4

30 3

52 4

53 2

54 2

55 1

56 3

57 2

58 2

59 3

60 2

82 4

83 1

84 2

85 2

86 2

87 2

88 4

89 4

90 4

Structural Welder Level 2

Q 1) What type of flux covered electrode is used for fusion welding of cast iron?/क�ा लोहा
के �ूजन वे��ंग के िलए िकस �कार के �� कवर इले�� ोड का उपयोग िकया जाता है?

1) Basic flux/बेिसक ��
2) Rutile flux /�टाइल ��
3) Cellulose flux /सेलूलोज़ ��
4) Iron oxide flux /आयरन ऑ�ाइड ��

Q 2) Welding in horizontal, vertical and overhead positions is difficult because molten metal
is deposited against gravity. Which physical property helps in retaining the molten metal
deposited on the joint in overhead welding?/�ैितज, ऊ�ा�धर और ओवरहेड स्

1) Thermal contraction /तापीय संकुचन
2) Density /घन�
3) Surface tension /सतह तनाव
4) Magnetic attraction /चंुबकीय आकष�ण

Q 3) Welding cables are provided in either copper or aluminium construction. What are the
benefits of copper as compared to aluminium?/वे��ंग केबल तांबे या अ�ुमीिनयम म� उपल�
होते ह�। अ�ुमीिनयम की तुलना म� तांबे के �ा लाभ ह�?

1) Copper has higher melting point /तांबे म� गलनांक अिधक होता है
2) Copper is cheaper /तांबा स�ा होता है
3) Copper has better current carrying capacity and flexibility /तांबा म� बेहतर िवद्युत धारा वहन
�मता और लचीलापन होता है
4) Copper is lighter in weight /तांबा वजन म� ह�ा होता है

Q 4) A welding position is defined by two parameters. What are these parameters? /िकसी
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वे��ंग पोजीशन को दो मापदंडो ं�ारा प�रभािषत िकया गया है। ये मापदंड �ा ह�?

1) Weld angle and slope /वे� कोण और ढलान
2) Weld angle and rotation /वे� कोण और रोटेशन
3) Weld slope and rotation /वे� ढलान और रोटेशन
4) Weld cut and slope /वे� कट और ढलान

Q 5) What does light, medium and heavy classification of steel pipes depend upon?/�ील
पाइप का ह�ा, म�म और भारी वग�करण करता है?

1) Nominal diameter of pipe /पाइप के नाममा� के �ास पर
2) Inside diameter of pipe /पाइप के आंत�रक �ास पर
3) Outside diameter of pipe /पाइप के बाहरी �ास पर
4) Wall thickness of pipe /पाइप की दीवार की मोटाई पर

Q 6) Which of these electrodes would you select to produce a weld with shallow
penetration? /उथले पैठ के साथ एक वे� पैदा करने के िलए आप इनम� से कौन सा इले�� ोड चुन�गे?

1) E6010/E6010
2) E6011/E6011
3) E6013/E6013
4) E7018/E7018

Q 7) When welding aluminium by GTAW, what should be the shape of the tip of tungsten
electrode? /GTAW �ारा अ�ुमीिनयम वे��ंग करते समय, टंग�न इले�� ोड की नोक का आकार
�ा होना चािहए?

1) Tapered /पतला
2) Tapered with the end slightly blunt/थोड़ा कंुद छोर के साथ पतला
3) Rounded at the tip /िसरे पर गोल
4) Ground at right angles to the grains of the electrode/इले�� ोड के �े� से समकोण पर �ाउंड

Q 8) Certain elements are added to increase the mechanical properties of steels. What is the
effect of adding nickel?/इ�ात के यांि�क गुणो ंको बढ़ाने के िलए कुछ खास त�ो ंको िमलाया
जाता है। उसम� िनकल िमलाने का �ा �भाव होता है?

1) It increases hardness /यह कठोरता को बढ़ाता है
2) It increase shock resistance /यह शॉक �ितरोध को बढ़ाता है
3) It improves tensile strength /यह त�ता श�� को बढ़ाता है
4) It increases abrasion resistance/यह घष�ण �ितरोध को बढ़ाता है

Q 9) Which alloying element is commonly added to steel to improves its corrosion
resistance? /आमतौर पर िकस िम� धातु को इ�ात म� उसके सं�ारण �ितरोध को बेहतर बनाने के
िलए िमलाया जाता है?

1) Aluminium /अ�ुमीिनयम
2) Chromium /�ोिमयम
3) Carbon /काब�न
4) Silicon /िसिलकॉन

ै
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Q 10) Which of these is the most common symptom of heart attack? /इनम� से �ा हाट� अटैक
(िदल के दौरा) का सबसे आम ल�ण है?

1) Nausea/जी िमचलाना
2) Chest pain /छाती म� दद�
3) Cough /खांसी
4) Short of breath /सांस की कमी

Q 11) If wall thickness of pipes to be welded is less than 4 mm, what edge preparation is
required? /यिद वे� होने वाले पाइप की दीवार की मोटाई 4 िममी से कम हो, तो िकस तैयारी की
आव�कता होती है?

1) Square /�ॉयर
2) Single bevel /िसंगल बेवल
3) Single V /िसंगल वी
4) Edge joint /एज़ जॉइंट

Q 12) Identify four welding positions, as shown below, in correct order from left to right. /
नीचे िदखाई गई चार वे��ंग अव�थाओ ंकी पहचान सही �म म� बाएं से दाएं म� कर�। 

1) Horizontal; Flat; Vertical; Overhead / �ैितज; �ैट; अनुलंब ओवर हेड
2) Flat; Horizontal; Vertical; Overhead / �ैट; �ैितज; अनुलंब ओवर हेड 
3) Flat; Horizontal; Overhead; Vertical / �ैट; �ैितज; ओवरहेड अनुलंब 
4) Horizontal; Flat; Overhead; Vertical / �ैितज; �ैट; ओवरहेड अनुलंब 

Q 13) A heavily rusted piece of mild steel is to be arc welding. How will you prepare the
surface for welding? / ह�े �ील का एक भारी जंग खाया टुकड़ा चाप वे��ंग िकया जाना है। आप
वे��ंग के िलए सतह कैसे तैयार कर� गे? 

1) Wash it thoroughly with soap water / इसे साबुन के पानी से अ�ी तरह धो ल� 
2) Grind it back to bare metal / इसे पुनः पीसकर धातु म� बदल�गे
3) No preparation required. It can be welded as it is. / कोई तैयारी की आव�कता नही ंहै। यह
जैसा है उसी �प म� वे� िकया जा सकता है।
4) Rub it gently with sand paper / इसे स�ड पेपर से धीरे-धीरे रगड़े

Q 14) In coding of electrodes, radiographic quality electrode is indicated by the letter .... /
इले�� ोड की कोिडंग म�, रेिडयो�ािफक गुणव�ा हेतु इले�� ोड अ�र �ारा संकेत िदया जाता है....

1) A / ए
2) X / ए�
3) Y / वाई
4) Z / जेड

Q 15) What purpose is served by use of inert gas in GMAW? / GMAW म� िन��य गैस के
ै
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उपयोग �ारा �ा �योजन हल होता है? 

1) It keeps weld zone cool and prevents cracks / यह वे� जोन को ठंडा रखता है और दरार�
रोकता है
2) It burns neutral flame and prevents porosity / यह तट�थ लौ जलाता है और रं�ता रोकता है 
3) It prevents chemical reaction with other elements and produces quality welds / यह अ�
त�ो ंके साथ रासायिनक �िति�या को रोकता है और गुणव�ा वे�ो ंका उ�ादन करता है
4) It heats up the weld zone and produces quality welds / यह वे� जोन तपाता है और गुणव�ा
वे� उ�ादन करता है

Q 16) Which welding process is more often used for welding of stainless steel? / वे��ंग की
�ि�या जो अ�र �ेनलेस �ील की वे��ंग के िलए �योग की जाती है? 

1) TIG welding / TIG वे��ंग 
2) MIG welding / MIG वे��ंग 
3) MAG welding / MAG वे��ंग 
4) MMA welding / MMA वे��ंग 

Q 17) What will be the effect of restraining a butt welded joint in carbon steel workpiece
during welding and subsequent cooling? / वे��ंग और उसके प�ात ठंडा करने के दौरान एक
बट वे� जोड़ का काब�न �ील वक� -पीस के साथ रोके जाने का �ा �भाव होगा?

1) There will be high residual stresses / वहां उ� अविश� तनाव हो जाएंगे
2) The joint will comparatively be stronger / जोड़ तुलना�क �प से मजबूत होगा 
3) There will be no cracks / कोई दरार�  नही ंहोगंी 
4) It will be totally free from residual stresses / यह पूरी तरह से अविश� तनाव से मु� हो
जाएगा 

Q 18) What defect in the welded joint is likely if there is insufficient gas flow during
GMAW? / वे�ेड जोड़ म� �ा दोष की संभावना है अगर वहां GMAW के दौरान अपया�� गैस का
�वाह है? 

1) Overlap / ओवरलैप 
2) Undercut / अंडरकट 
3) Porosity / रं�ता
4) Hydrgen cracking / हाइड� ोजन �ैिकंग

Q 19) What is the nozzle used in TIG welding made of? / TIG वे��ंग म� इ�ेमाल िकया नोजल
िकससे बना है? 

1) Graphite / �ेफाइट 
2) Ceramic / िसरेिमक 
3) Mica / माइका
4) Bakelite / बेकलाइट 

Q 20) Which alloying element increases toughness and strength of steel? / कौन से िम� त�
से इ�ात की मजबूती और कड़ापन बढ़ जाता है?

1) Nickel / िनकल 
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2) Chromium / �ोिमयम 
3) Tungsten / टंग�न 
4) Vanadium / वेनेिडयम 

Q 21) What kind of pipes are welding by uphill welding technique? / िकस तरह के पाइप
अपिहल वे��ंग तकनीक से वे��ंग होते ह�? 

1) Big diameter pipes / बड़े �ास पाइप 
2) Small diameter pipes / छोटे �ास पाइप 
3) Thin wall pipes / पतले दीवार पाइप 
4) Thick wall pipes / मोटे दीवार पाइप

Q 22) What does light, medium and heavy classification of steel pipes depend upon? /
इ�ात पाइपो ंके ह�े, म�म और भारी वग�करण पर �ा िनभ�र करता है?

1) Nominal diameter of pipe / पाइप के नाममा� �ास 
2) Outside diameter of pipe / पाइप के बाहर का �ास
3) Inside diameter of pipe / पाइप के अंदर का �ास 
4) Wall thickness of pipe / पाइप की दीवार की मोटाई 

Q 23) The welding position of a weld is defined by two parameters namely / एक वे� के
वे��ंग की ��थित दो मापदंडो ं�ारा प�रभािषत की गई है, अथा�त्

1) Weld slope and weld angle / वे� ढलान और वे� कोण 
2) Weld angle and weld rotation / वे� कोण और वे� रोटेशन 
3) Weld slope and weld rotation / वे� ढलान और वे� रोटेशन 
4) Weld slope and weld cut / वे� ढलान और वे� कट 

Q 24) The process of hammering the weld metal immediately after it is deposited is called
........................ / जमा होने के तुरंत बाद वे� मेटल को ठोकंन� की �ि�या कही जाती
है........................

1) Tinning / िटन से मढ़ना
2) Peening / बराबर करना 
3) Pressing / दबाना 
4) Dressing / ड� े िसंग 

Q 25) A.W.S. code of electrode starts with the letter E followed by 4-digit number. What do
the first two digits represent? / इले�� ोड का A.W.S. कोड 4-अंकीय सं�ा के अनुसार अ�र ई के
साथ �ारंभ होता है। पहले दो अंक िकसका �ितिनिध� करते ह�?

1) Polarity / �ुवता
2) Welding position / वे��ंग की ��थित 
3) Type of flux coating / �� कोिटंग के �कार 
4) Tensile strength of weld metal / वे� धातु की त�ता श�� 

Q 26) Which of these metals cannot be welded by A.C. welding machine? / इन धातुओ ंम� से
िकसे ए.सी. वे��ंग मशीन �ारा वे�ेड नही ंिकया जा सकता है? 
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1) Brass / पीतल 
2) Cast iron / क�ा लोहा 
3) Mild steel / ह�ा �ील 
4) High carbon steel / उ� काब�न �ील 

Q 27) What will be the effect of residual stress, if present in welded job? / अविश� तनाव का
�ा असर होगा, अगर वे�ेड काय� म� मौजूद होगा? 

1) The hardness of weld will be increased / वे� की कठोरता बढ़ाई जाएगी
2) The welded joint will crack when load is applied / वे�ेड जोड़ म� दरार होगी जब लोड लागू
िकया जाएगा
3) The ductility of the joint will be reduced / जोड़ का लचीलापन कम होगा
4) The life of welded joint will be increased / वे�ेड �ाइंट की लाइफ बढ़ाई जाएगी

Q 28) What hold the molten metal in place when a welder is gas welding on the bottom side
of a horizontal pipe? / िपघले �ए धातु म� �ा इस �थान को पकड़ता है जब एक वे�र एक �ैितज
पाइप के नीचे की ओर गैस वे��ंग करता है?

1) Frictional force / घष�ण बल 
2) Gravitational force / गु��ाकष�ण बल 
3) Surface tension / भूतल तनाव 
4) Flame pressure / लौ दबाव 

Q 29) The advantage of welding transformer over motor generator is / मोटर जनरेटर पर
वे��ंग ट� ांसफाम�र का लाभ है

1) Welding transformer is more efficient /वे��ंग ट� ांसफाम�र अिधक कुशल है
2) Initial cost of welding transformer is less / वे��ंग ट� ांसफाम�र की �ारंिभक लागत कम है
3) Maintenance cost of welding transformer is less / वे��ंग ट� ांसफाम�र की रखरखाव लागत
कम है
4) All of the above /ऊपर के सभी

Q 30) The most economical section for a column in a structure is / एक संरचना म� एक �ंभ के
िलए सबसे िकफायती खंड है

1) Flat strip/ �ैट प�ी
2) Solid round /ठोस गोल
3) Tubular section /�ूबलर अनुभाग
4) Rectangular /आयताकार

Q 31) During welding, the electrode is sometimes moved as shown in figure below. What is
this movement called? /वे��ंग के दौरान, कभी-कभी नीचे िदए गए िच� म� िदखाए गए अनुसार
इले�� ोड को �थानांत�रत िकया जाता है। इस चाल को �ा कहा जाता है?
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1) Fluctuating /अ��थर
2) Weaving /बुनाई
3) Oscillating / ओिसलािटंग
4) Vibrating /कांपना

Q 32) What is the maximum safe working pressure of acetylene? / एिसिटलीन का अिधकतम
सुरि�त दबाव �ा है?

1) 10 psi 
2) 15 psi 
3) 20 psi 
4) 25 psi 

Q 33) Distortion in welding can take place in three different directions. Which one is NOT
among them?/वे��ंग म� िव�पण तीन अलग-अलग िदशाओ ंम� हो सकता है। उनम� से कौन सा वह
नही ंहै?

1) Radial direction /रेिडयल िदशा
2) Transverse direction /िवपरीत िदशा
3) Angular direction / कोणीय िदशा
4) Longitudinal direction /अनुदै�� िदशा

Q 34) In MMAW, as the arc length increases, the operating voltage.. /एमएमड�ू म�, जैसे ही
चाप की लंबाई बढ़ जाती है, ऑपरेिटंग वो�ेज ..

1) Increases /बढ़ती है
2) Decreases /कम हो जाती है
3) Remains the same /एक ही रहता है
4) May increase or decrease /बढ़ या घट सकता है

Q 35) Presence of which gas in weld metal can cause weld cracking? /वे� धातु म� िजस गैस
की उप��थित वे� �ैिकंग हो सकती है?

1) Carbon dioxide / काब�न डाइआ�ाइड
2) Nitrogen /नाइट� ोजन
3) Hydrogen /हाइड� ोजन
4) Oxygen /ऑ�ीजन

Q 36) Why is it recommended to thoroughly dry electrodes before use? / उपयोग करने से
पहले इले�� ोड अ�ी तरह से सुखाने की िसफा�रश �ो ंकी जाती है?

1) Moisture in electrodes can turn into steam during welding /इले�� ोड म� नमी वे��ंग के
दौरान भाप म� बदल सकते ह�
2) If not dried, flux may burst /अगर सूखा नही ं, �वाह फट सकता है
3) Moist electrodes give poor quality weld / नम इले�� ोड खराब गुणव�ा वाले वे� देते ह�
4) All of the above / ऊपर के सभी

Q 37) In electrode coding, sometimes additional letter J , K or L is there. What is it related
to? /इले�� ोड कोिडंग म�, कभी-कभी अित�र� प� जे , के या एल है। इससे �ा संबंिधत है?
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1) Iron powder electrode / आयरन पाउडर इले�� ोड
2) Hydrogen control / हाइड� ोजन िनयं�ण
3) Penetration / �वेश
4) None of the above /इनमे से कोई भी नही ं

Q 38) In gas welding, why can t air be used in place of oxygen? /गैस वे��ंग म�, ऑ�ीजन के
�थान पर हवा का उपयोग �ो ंनही ंिकया जा सकता है?

1) Fuel gas will not burn completely/ईंधन गैस पूरी तरह से नही ंजलेगा 
2) Temperature of flame will be low/लौ का तापमान कम होगा
3) Flame may not melt metal for welding /वे��ंग के िलए �ाला धातु िपघल नही ंसकती 
4) All of the above / ऊपर के सभी

Q 39) What is NOT true about water-to-carbide acetylene generator?/ पानी से काबा�इड
एिसिटलीन जनरेटर के बारे म� �ा सच नही ंहै?

1) It s initial cost is relatively high / यह आरंिभक लागत अपे�ाकृत अिधक है
2) Its operation is simple and easy /इसका संचालन सरल और आसान है
3) It produces very little sludge / यह ब�त कम कीचड़ का उ�ादन करता है
4) It is possible to use carbide of different sizes /िविभ� आकारो ंके काबा�इड का उपयोग करना
संभव है

Q 40) Which of these statements is FALSE? /इनम� से कौन सा बयान झठूा ह�?

1) Flame cutting is a chemical process /लौ से काटना एक रासायिनक �ि�या है
2) A blowpipe used for gas welding can also be used for flame cutting /गैस वे��ंग के िलए
इ�ेमाल िकया जाने वाला एक फँुकनी लौ काटना करने के िलए भी इ�ेमाल िकया जा सकता है
3) Oxidising flame is used for welding of brass /ऑ�ीजिनंग लौ का उपयोग पीतल के वे��ंग
के िलए िकया जाता है
4) Motor generators are sources of DC current /मोटर जनरेटर डीसी िवद्युत के �ोत ह�

Q 41) What is the defect in the weld shown in figure below?/नीचे िदए गए आंकड़े म� िदखाए
गए वे� म� �ा दोष है?

1) Crater /ग�ा
2) Undercut /काटकर अलग कर देना
3) Overlap /ओवरलैप
4) Lack of fusion /�ूजन की कमी

Q 42) What kind of pipes is welded by uphill welding technique? /ऊपरी वे��ंग तकनीक
�ारा िकस �कार के पाइप वे�ेड िकए जाते ह�?
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1) Thick walled pipes /मोटी दीवारो ंवाले पाइप
2) Thin walled pipes /पतला दीवारो ंपाइप
3) Big diameter pipes /िबग �ास पाइप
4) Small diameter pipes /छोटे �ास पाइप

Q 43) What filler wire is suitable for gas welding of copper? /कौनसा भराव तार तांबा के गैस
वे��ंग के िलए उपयु� है?

1) Copper - silver alloy rod /कॉपर - चांदी िम� धातु रॉड
2) Silicon - bronze rod /िसिलकॉन - कां� रॉड
3) Manganese - bronze rod /म�गनीज - कां� रॉड
4) Pure copper rod /शु� तांबा रॉड

Q 44) What is the main advantage of using iron powder electrode?/लोहे पाउडर इले�� ोड का
उपयोग करने का मु� लाभ �ा है?

1) Chances of weld cracks is reduced /वे� दरार�  की संभावना कम हो जाती है
2) It takes less time to complete the weld /वे� को पूरा करने म� कम समय लगता है
3) The strength of flux coating is increased /�वाह कोिटंग की ताकत बढ़ जाती है
4) Electric current is conducted more easily /िवद्युत �वाह अिधक आसानी से संचािलत िकया
जाता है

Q 45) What is used to obtain arc ignition in TIG welding without contact between the
electrode and workpiece?/इले�� ोड और वक� पीस के बीच संपक�  के िबना टीआईजी वे��ंग म� चक
इि�शन �ा� करने के िलए �ा उपयोग िकया जाता है?

1) Voltage stabilizer /वो�ेज �ेबलाइजर
2) A capacitor /एक कैपेिसटर
3) Low frequency generator /कम आवृि� जनरेटर
4) High frequency generator /उ� आवृि� जनरेटर

Q 46) Some steps taken before welding can help in controlling distortion. These steps
including the following, except .......... /वे��ंग से पहले उठाए गए कुछ कदम िव�पण को
िनयंि�त करने म� मदद कर सकते ह�।िन� चरणो ंसिहत िन�िल�खत कदम, …………..के िसवाय

1) Tack welding /टांका वे��ंग
2) Offsetting the plates /�ेट्स ऑफसेिटंग
3) Preheating /पूव�तापन
4) Peening /पीिनंग 

Q 47) Flux is required in which of these welding processes?/इन वे��ंग �ि�याओ ंम� �वाह की
आव�कता है?

1) TIG welding process /TIG वे��ंग �ि�या
2) MIG welding process /MIG वे��ंग �ि�या
3) Submerged arc welding process /सबमरजेड चाप वे��ंग �ि�या
4) CO2 welding process /CO2 वे��ंग �ि�या

Q 48) Which of these is termed as weld junction ?/इनम� से कौन सा वे� जं�न कहा जाता है?
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1) Boundary between fusion zone and HAZ/संलयन �े� और HAZ के बीच की सीमा
2) Area containing HAZ and weld zone /HAZऔर वे� ज़ोन वाला �े�
3) Boundary between fusion zone and HAZ/संलयन �े� और HAZ के बीच की सीमा
4) Part of the weld which has undergone metallurgical changes due to heating from welding
/वे� का िह�ा जो धातु के वे��ंग से हीिटंग के कारण प�रवत�न से गुजर रहा है

Q 49) Which of these steps taken during welding will help control distortion? /वे��ंग के
दौरान कौन सा कदम उठाने से, िनयं�ण िव�पण म� मदद िमलेगी?

1) Backstep welding /बैक�ेप वे��ंग
2) Tapered gap welding /पतला अंतर वे��ंग
3) Sequence welding /अनु�म वे��ंग
4) All of the above /ऊपर के सभी

Q 50) Which of these is NOT a type of cast iron?/इनम� से कौन सी क�ा लोहा नही ंहै?

1) Malleable cast iron /िनंदनीय क�ा लोहा
2) Mild cast iron ./ह�े क�ा लोहा
3) Grey cast iron /�े क�ा लोहा
4) White cast iron /सफेद क�ा लोहा

Q 51) Which of these is NOT a physical property of metals?/इनम� से कौन सी धातुओ ंकी
भौितक गुण नही ंहै?

1) Colour/रंग
2) Density /घन�
3) Tensile strength /त�ता ताकत
4) Heat conductivity /ताप चालकता

Q 52) Which statement is NOT correct about effect of carbon in steel?/इ�ात म� काब�न के
�भाव के बारे म� कौन सा कथन सही नही ंहै?

1) It increases hardenability /यह कठोरता को बढ़ाता है
2) It decreases ductility /यह लचीलापन घट जाती है
3) It increases tensile strength /यह त� श�� बढ़ाता है
4) It increases melting point /यह �वण-िवंदु बढ़ता है

Q 53) Presence of which these elements in steel act as deoxidant? /िकस त�ो ंकी उप��थित
�ील म� डीओ�ीड�ट के �प म� काय� करते है?

1) Silicon acts as deoxidant /िसिलकॉन
2) Manganese acts as deoxidant/म�गनीज
3) Both silicon and manganese act as deoxidants /दोनो ंिसिलकॉन और म�गनीज
4) Nither silicon nor manganese act as deoxidants/िस�ोन या म�गनीज दोनो ंनही ं

Q 54) The rolled steel I-sections are most commonly used as beams because these provide /
रो� �ील के I- वग� का उपयोग सामा�तः बीम के �प म� िकया जाता है �ों�िक ये
_____________ उपल� कराता है
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1) Large moment of inertia with less cross-sectional area /जड़ता का बड़ा �ण कम संकर
अनुभागीय �े� के साथ
2) Greater lateral stability / अिधक पा�� ��थरता
3) Large moment of resistance compared to other sections/अ� वग� की तुलना म� �ितरोध का
बड़ा �ण 
4) All of the above ./ऊपर के सभी

Q 55) What fuel gas is used when cutting is to be done under water?/ पानी के नीचे काटने के
िलए िकस ईंधन गैस का उपयोग िकया जाता है ?

1) Propane /�ोपेन
2) Hydrogen /हाइड� ोजन
3) LPG/रसोई गैस
4) Coal gas /कोयला गैस
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