
ATS QUESTION BANK

WELDER (GAS & ELECTRIC) THEORY LEVEL-1

Q 1.  Which of  the fo l lowing is  an advantage of  welding process?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  वे ��ंग  �ि�या  का  एक  लाभ  है?Which of  the fo l lowing is

an advantage of  welding process?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  वे ��ंग  �ि�या  का
एक  लाभ  है?Which of  the fo l lowing is  an advantage of  welding process?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  वे ��ंग  �ि�या  का  एक  लाभ  है?Which of  the fo l lowing is

an advantage of  welding process?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  वे ��ंग  �ि�या  का
एक  लाभ  है?

A) .  I t  can be done quick ly\  इसे  ज�ी  िकया  जा  सकता  है
B).  I t  makes  a  strong jo int\  यह  मजबूत  जोड़  बनाता  है
C).  Two diss imi lar  metals  can be jo ined\  दो  िभ�  धातुओ  को  जोड़ा  जा  सकता  है|

D).  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 2.  _________ is  used to  protect  the eyes  and face of  a  welder  f rom arc

radiat ion and spark  dur ing arc  welding.  \  _________का  �योग  आक�  वे ��ंग  के
दौरान  आक�  िविकरण  और  िचंगारी  से  वे�र  की  आँखों और  चेहरे  की  सुर�ा  के  िलए  िकया
जाता  है|

A) .  Apron\ ए�न
B).  Welding hand screen\ वे ��ंग  है�  �ीन
C).  Chipping goggle\  िचिपंग  च�ा  

D) .  Safety  shoe\  सुर�ा  जूते

Q 3.  Which of  the fo l lowing gas  does  not  burn i tse l f  but  i s  helpful  in

combust ion?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सी  गैस  �यं  नही ं जलती  है  ले िकन  दहन  म�
सहायक  है?

A) .  Oxygen\ ऑ�ीजन
B).  Nitrogen\नाइट� ोजन
C).  Argon\ आग�न
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 4.  The source of  heat  in  e lectr ic  arc  welding is  _______.\  िवद्युत  आक�
वे ��ंग  म�  ऊ�ा  का  �ोत  _______होता  है|

A) .  Fr ict ion\  ि��न



B).  thermit\थिम�ट
C).  gas  f lame\ गैस  �ाला
D).  e lectr ic i ty\  िबजली

Q 5.  The source of  heat  in  gas  welding is  _______.\  गैस  वे ��ंग  म�  ऊ�ा  का
�ोत  _______होता  है|

A) .  voltage\  वो�ेज
B).  thermit\थिम�ट
C).  gas  f lame\ गैस  �ाला
D).  e lectr ic i ty\  िबजली

Q 6.  Which of  the fo l lowing equipment  is  used in  arc  welding ?\  िन�  म�  से
कौन  सा  उपकरण  आक�  वे ��ंग  म�  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  E lectrode holder\  इले�� ोड  हो�र
B).  Oxygen gas  cy l inder\  ऑ�ीजन  गैस  िसिलंडर  

C) .  Welding b lowpipe\  वे ��ंग  फँुकनी  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 7.  Which of  the fo l lowing equipment  is  used in  gas  welding ?\  िन�  म�  से
कौन  सा  उपकरण  गैस  वे ��ंग  म�  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  Gas  regulator\  गैस  िनयामक  

B) .  Oxygen gas  cy l inder\  ऑ�ीजन  गैस  िसिलंडर  

C) .  Welding b lowpipe\  वे ��ंग  फँुकनी  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 8.  Which of  the fo l lowing is  a  metal  jo in ing process?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन
सी  एक  धातु  जोड़ने  की  �ि�या  है?

A) .  Welding\  वे ��ंग
B).  Braz ing\  �े िजंग
C).  R ivet ing\  �रवे िटंग  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 9.  Which of  the fo l lowing method makes a  permanent  jo int?\  िन�  म�  से
कौन  सी  िविध  एक  �थायी  जोड़  बनाती  है?

A) .  Welding\  वे ��ंग



B).  R ivet ing\  �रवे िटंग  

C) .  Bolt ing\  बो��ंग
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 10.  Ident i fy  the g iven equipment.\ िदए  गए  उपकरण  की  पहचान  कर� |

A) .  T ip  c leaner  \  िटप  �ीनर  

B) .  Welding screen\ वे ��ंग  �ीन  

C) .  E lectrode holder  \  इले�� ोड  हो�र
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 11.  Which of  the fo l lowing statement  is  t rue about  neutra l  f lame?\

उदासीन  �ाला  के  बारे  म�  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  कथन  सही  है?

A) .  Complete combust ion takes  p lace in  th is  f lame.\  इस  �ाला  म�  पूण�  दहन
होता  है|

B) .  For  welding mi ld  steel  neutra l  f lame is  used.\मृ दु  इ�ात  की  वे ��ंग  के  िलए
उदासीन  �ाला  का  उपयोग  िकया  जाता  है|

C) .  There are  two zones in  neutra l  f lame.\उदासीन  �ाला  म�  दो  ज़ोन  होते  है  |

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 12.  Which gas  is  produced when react ing with ca lc ium carbide water?  \

कै��शयम  काबा� इड  की  जल  से  अिभि�या  कराने  पर  कौन  सी  गैस  उ��  होती  है?

A) .  Acety lene\  एिसिटलीन
B).  Oxygen\ ऑ�ीजन
C).  Nitrogen\नाइट� ोजन
D).  Argon\ आग�न

Q 13.  Which type of  oxy-acety lene f lame is  used for  welding mi ld  steel?\

मृ दु  इ�ात  की  वे ��ंग  करने  के  िलए  िकस  �कार  की  ऑ�ी -  एिसिटलीन  �ाला  का
उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  Neutra l  f lame\ उदासीन  �ाला  

B) .  Oxid is ing  f lame\ ऑ�ीकारक  �ाला  

C) .  Carbur is ing  f lame\ काब�न�ापन  �ाला  

D) .  Ac id ic  f lame\ अ�ीय  �ाला



Q 14.  Which of  the fo l lowing is  not  a  type of  oxy-acety lene f lame? \

िन�िल�खत  म�  से  कौनसा ,  ऑ�ी -  एिसिटलीन  �ाला  का  एक  �कार  नही ं है?

A) .  Neutra l  f lame\ उदासीन  �ाला  

B) .  Oxid is ing  f lame\ ऑ�ीकारक  �ाला  

C) .  Carbur is ing  f lame\ काब�न�ापन  �ाला  

D) .  Ac id ic  f lame\ अ�ीय  �ाला  

Q 15.  What  is  the chemical  formula  of  acety lene gas?\  एिसिटलीन  गैस  का
रासायिनक  सू�  �ा  होता  है?

A) .  CH

B).  CH2

C) .  C2H2

D).  None of  these \  इनमे  से  कोई  भी  नही ं

Q 16.  Ident i fy  the type of  oxy-acety lene gas  f lame shown in  the p icture.  \

िच�  म�  दशा� ये  गए  ऑ�ी -एिसिटलीन  गैस  �ाला  के  �कार  की  पहचान  कर� |

A) .  Neutra l  f lame\ उदासीन  �ाला  

B) .  Oxid is ing  f lame\ ऑ�ीकारक  �ाला  

C) .  Carbur is ing  f lame\ काब�न�ापन  �ाला  

D) .  None of  these \  इनमे  से  कोई  भी  नही ं

Q 17.  Oxygen is  approximately  _____% in  the atmosphere.\  वायुमंडल  म�
ऑ�ीजन  लगभग  _____ % होती  है  |

A) .  78

B) .  0 .03

C) .  21

D).  7

Q 18.  What  is  the chemical  symbol  of  oxygen gas?\  ऑ�ीजन  गैस  का
रासायिनक  �तीक  �ा  होता  है?

A) .  C

B) .  CH

C) .  N2

D).  O2



Q 19.  The color  of  the oxygen gas  cy l inder  i s  _____.\  ऑ�ीजन  गैस  िसिलंडर
का  रंग  _____ होता  है  |

A) .  green\हरा  

B) .  b lack\काला  

C) .  red\लाल
D).  b lue\नीला

Q 20.  The work of  gas  regulator  i s  _____.\ गैस  िनयामक  का  काय�  _____ है  |

A) .  gett ing  d i fferent  types  of  f lames\ िविभ�  �कार  की  �ालाओ  को  �ा�  करना
B).  mix ing the mixture of  gases  into the expected proport ion\ गैसों के  िम�ण
को  अपेि�त  अनुपात  म�  िमलाना
C).  to  c lean hose p ipe\  होस  पाइप  को  साफ़  करना  

D) .  sett ing  up the working pressure\काय�कारी  दाब  को  सेट  करना

Q 21.  Nozz le  of  gas  welding b lowpipe is  made up of  which metal?\  गैस
वे ��ंग  फँुकनी  का  नोजल  िकस  धातु  से  बना  होता  है?

A) .  Mi ld  steel\मृ दु  इ�ात
B).  Copper\  तांबा
C).  Cast  i ron\  ढलवाँ  लोहा
D).  T in\ िटन

Q 22.  Ident i fy  the equipment  shown in  the p icture.  \  िच�  म�  दशा� ये  गए
उपकरण  की  पहचान  कर� |

A) .  Gas  regulator\  गैस  िनयामक  

B) .  Welding b lowpipe\  वे ��ंग  फँुकनी  

C) .  T ip  c leaner\  िटप  �ीनर
D).  Spark  l ighter\  �ाक�  लाइटर

Q 23.  Which of  the fo l lowing is  used as  a  f lux  in  braz ing?\ िन�िल�खत  म�  से
िकसका  उपयोग  �े िज़ंग  म�  गालक  के  �प  म�  िकया  जाता  है?

A) .  Borax\बोरे�



B).  Bor ic  ac id\  बो�रक  एिसड
C).  Both borax  and bor ic  ac id\  बोरे�  और  बो�रक  एिसड  दोनों 
D) .  None of  these \  इनमे  से  कोई  नही

Q 24.  Which of  the fo l lowing f lame is  su i table  for  preheat ing before f lame

cutt ing? \  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सी  �ाला ,  �ाला  किटंग  से  पहले  ि�ही िटंग  के  िलए
उपयु�  होती  है?

A) .  Oxid iz ing f lame \ऑ�ीकारक  �ाला
B).  Neutra l  f lame\उदासीन  �ाला
C).  Carbur iz ing  f lame \  काब�न�ापन  �ाला
D).  none of  these \  इनमे  से  कोई  नही  

Q 25.  What  happens i f  a  very  l i tt le  oxygen is  suppl ied in  gas  cutt ing? \  गैस
किटंग  म�  यिद  ब�त  कम  ऑ�ीजन  की  आपूित�  की  जाती  है ,  तो  �ा  होता  है?

A) .  The metal  wi l l  be cooled down \  धातु  ठंडी  हो  जाएगी
B).  The kerf  wi l l  be narrow \  कफ़�  संकरा  बनेगा
C).  The kerf  wi l l  be wide \  कफ़�  चौड़ा  बनेगा
D).  The metal  wi l l  not  cut  completely  \  धातु  पूण�तया  नही  कटेगी

Q 26.  Which of  the fo l lowing is  a  type of  manifo ld  system?\ िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  ब�िवध  �णाली  का  एक  �कार  है?

A) .  Portable\  पोट� बल
B).  Stat ionary\  �ेशनरी  

C) .  Both portable  and stat ionary\  पोट� बल  और  �ेशनरी  दोनों 
D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 27.  Ident i fy  the welding defect  shown in  the p icture.  \  िच�  म�  दशा� ये  गए
वे��ंग  दोष  को  पहचाने।

A).  Over lap\ओवरलैप
B).  Undercut\अंडरकट  

C) .  Crack\दरार  

D) .  Lack  of  fus ion\  गलन  की  कमी  



Q 28.  Name the gas  welding defect  in  which number of  p inholes  formed

on the surface of  deposited metal .  \  गैस  वे ��ंग  दोष  का  नाम  बताएं  िजसम�  जमा
धातु  की  सतह  पर  कई  िपनहो�  बन  जाते  ह� ।

A).  Crack\दरार  

B) .  Poros i ty\  िछि�लता
C).  Lack  of  fus ion\  गलन  की  कमी  

D) .  check and forget  method\जांच  तथा  भूल  िविध  

Q 29.  Which of  the fo l lowing equipment  is  used in  oxy-acety lene gas

cutt ing?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  उपकरण  ऑ�ी -एिसिटलीन  गैस  किटंग  म�  उपयोग
िकया  जाता  है?

A) .  Spark  l ighter\  �ाक�  लाइटर
B).  T ip  c leaner\  िटप  �ीनर
C).  Cutt ing torch\  किटंग  टॉच�  
D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 30.  Which of  the fo l lowing metal  can be cut  by  oxy acety lene gas

cutt ing process?\ िन�िल�खत  म�  से  िकस  धातु  को  ऑ�ी  एिसिटलीन  गैस  कत�न  �ि�या
�ारा  काटा  जा  सकता  है?

A) .  Mi ld  steel\मृ दु  इ�ात
B).  A luminium\ ए�ुमीिनयम
C).  Copper\ताँबा
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 31.  _____________ is  the property  of  substance to  oppose the f low of

electr ic  current  pass ing through i t .\  _____________पदाथ�  का  गुण  है  जो  इसके
मा�म  से  गुजरने  वाले  िवद्युत  धारा  के  �वाह  का  िवरोध  करती  है।

A).  E lectr ic  current\  िवद्युत  धारा
B).  E lectr ic  res istance\ िवद्युत  �ितरोध
C).  Conduct iv i ty\चालकता
D).  Voltage\  वो�ेज

Q 32.  I f  V= voltage,  I=  current  and R is  the res istance of  an e lectr ica l

c i rcuit  then which of  the fo l lowing re lat ion is  correct  according to  Ohm's

law?\ यिद  V  =  वो�ेज ,  I  =  करंट  और  R  एक  िवद्युत  प�रपथ  का  �ितरोध  है ,  तो  िन�  म�
से  कौन  सा  संबंध  ओम  के  िनयम  के  अनुसार  सही  है?



A).  I=VR

B).  R=VI

C) .  V=IR

D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 33.  Which of  the fo l lowing is  a  conductor  of  e lectr ic i ty?\  िन�िल�खत  म�  से
कौन  िवद्युत  का  सुचालक  है?

A) .  Wood\ लकड़ी  

B) .  Glass\  काँच  

C) .  Copper\  तांबा
D).  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 34.  E lectr ic  arc  welding is  a lso  ca l led as_______.\  इले��� क  आक�  वे ��ंग
को  _______ भी  कहा  जाता  है।

A).  MAG

B).  MIG

C).  MMAW

D).  T IG

Q 35.  Which one of  the fo l lowing can be used as  a  power source in  arc

welding?\  आक�  वे ��ंग  म�  िन�िल�खत  म�  से  िकसका  उपयोग  एक  श��  �ोत  के  �प  म�
िकया  जा  सकता  है?

A) .  AC welding transformer\  एसी  वे ��ंग  ट� ांसफाम� र
B).  DC motor  generator\  डीसी  मोटर  जनरेटर
C).  Rect i f ier  set\  रे ��फायर  सेट
D).  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 36.  What  type of  t ransformer is  used in  arc  welding?\आक�  वे ��ंग  म�  िकस
�कार  के  ट� ांसफाम� र  का  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  Step-up\उ�ायी  

B) .  Neutra l\  उदासीन
C).  Step-down\अपचायी  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 37.  Which of  the fo l lowing is  a  part  of  DC welding generator?\  िन�िल�खत
म�  से  कौन  डीसी  वे ��ंग  जनरेटर  का  एक  िह�ा  है?



A).  Armature\  आम�चर
B).  Commutator\  क�ूटेटर
C).  Yoke\  योक
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 38.  Which of  the fo l lowing is  a  d isadvantage of  DC welding?\  िन�िल�खत
म�  से  कौन  डीसी  वे ��ंग  का  नुकसान  है?

A) .  Higher  in i t ia l  cost\  उ�  �ारं िभक  लागत
B).  Higher  operat ing cost\  उ�  प�रचालन  लागत
C).  Higher  maintenance cost\  उ�  रखरखाव  लागत
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 39.  Which of  the fo l lowing is  weld symbol  for  f i l let  jo int?  \  िन�िल�खत  म�
से  कौन  सा  िफलेट  जोड़  के  िलए  वे�  �तीक  है?

A) .  

B) .  

C) .  

D) .  

Q 40.  A  complete welding symbol  consists  which of  the fo l lowing e lement?

\  एक  पूण�  वे ��ंग  �तीक  म�  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  अवयव  होता  है?

A) .  Welding e lementary  symbol\  वे ��ंग  �ारं िभक  �तीक
B).  Supplementary  symbol\  पूरक  �तीक
C).  Reference l ine\संदभ�  रेखा  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 41.  Which type of  arc  length is  used in  p lug and s lot  welding?\  �ग  और
�ॉट  वे ��ंग  म�  िकस  �कार  की  आक�  लंबाई  का  उपयोग  िकया  जाता  है?



A).  Normal  Arc  length\  सामा�  आक�  ल�ाई  

B) .  Long Arc  length\  ल�ी  आक�  ल�ाई  

C) .  Short  Arc  length\  लघु  आक�  ल�ाई  

D) .  Zero Arc  length\  शु�  आक�  ल�ाई  

Q 42.  ______ arc  i s  used for  pos i t ional  welding.\  _____ आक�  का  उपयोग
पोजीशनल  वे ��ंग  के  िलए  िकया  जाता  है।

A).  Normal\  सामा�  

B) .  Long\  ल�ी
C).  Short\  लघु  

D) .  Zero\  शु�  

Q 43.  Which of  the fo l lowing welding pos it ion is  the eas iest  to  welding? \

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सी  वे ��ंग  ��थित  वे ��ंग  के  िलए  सबसे  आसान  है?

A) .  overhead\ िशरोपरी  

B) .  Vert ica l\  ऊ�ा� धर
C).  F lat\  सपाट
D).  Hor izontal\  �ै ितज

Q 44.  In  stra ight  polar i ty  the e lectrode is  connected to  the ________

terminal  of  e lectr ic  power source.\  सरल  �ुवता  म�  इले�� ोड  िवद्युत  श��  �ोत
के  ________ टिम�नल  से  जुड़ा  होता  है।

A).  neutra l\उदासीन
B).  pos i t ive\धना�क
C).  both neutra l  and posit ive\  उदासीन  और  धना�क  दोनों 
D) .  negat ive\  ऋणा�क  

Q 45.  Which of  the fo l lowing is  not  an e lectr ic  welding process?  \

िन�िल�खत  म�  से  कौन  एक  िवद्युत  वे ��ंग  �ि�या  नही ं है?

A) .  E lectr ic  arc  welding\  िवद्युत  आक�  वे ��ंग  

B) .  Gas  metal  arc  welding\  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग
C).  Oxy-acety lene gas  welding\  ऑ�ी -  एिसिटलीन  गैस  वे ��ंग
D).  None of  these \  इनमे  से  कोई  भी  नही ं



Q 46.  Brass  i s  an a l loy  of  copper  and _______.\  पीतल ,  तांबा  और  ______ का
िम�धातु  है।

A).  a luminium\ ए�ुमीिनयम
B).  z inc\ज�ा
C).  t in\ िटन
D).  steel\  इ�ात

Q 47.  Ident i fy  the welding defect  shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए
वे��ंग  दोष  को  पहचाने|

A) .  Over lap\ओवरलैप
B).  Undercut\अंडरकट  

C) .  Crack\दरार  

D) .  Lack  of  fus ion\  गलन  की  कमी  

Q 48.  Which of  the fo l lowing is  an external  arc  welding defect?\  िन�िल�खत
म�  से  कौन  सा  बा�  आक�  वे ��ंग  दोष  है?

A) .  Undercut\अंडरकट  

B) .  Over lap\ओवरलैप
C).  Spatter\  �ेटर  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 49.  Which of  the fo l lowing is  another  name of  gas  metal  arc  welding ?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग  का  दूसरा  नाम  है?

A) .  MIG welding\  MIG वे ��ंग
B).  P lasma welding\  �ा�ा  वे ��ंग
C).  T IG welding\TIG वे ��ंग
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 50.  Which of  the fo l lowing is  a  bas ic  equipment  for  a  gas  metal  arc

welding setup?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग  के  सेटअप  के  िलए
मूल  उपकरण  है?



A).  Welding power source\  वे ��ंग  श��  �ोत  

B) .  Wire  feeder\  वायर  फीडर
C).  Welding gun\ वे ��ंग  गन
D).  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 51.  Which of  the fo l lowing is  an advantage of  gas  metal  arc  welding?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग  का  लाभ  है?

A) .  Thick  and th in  mater ia l  can be welded\मोटे  और  पतले  साम�ी  को  वे�  िकया
जा  सकता  है  

B) .  Welding in  a l l  pos i t ions  can be done\ सभी  ��थितयों म�  वे ��ंग  की  जा  सकती
है  

C) .  Deposit ion rate  is  h igh\उ�  िन�ेपण  दर  होती  है  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 52.  Ident i fy  the welding defect  shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए
वे��ंग  दोष  को  पहचाने|

A) .  Over lap\ओवरलैप
B).  Undercut\अंडरकट  

C) .  Poros i ty\  िछि�लता  

D) .  Lack  of  fus ion\  गलन  की  कमी  

Q 53.  What  does  FCAW stands for?\FCAW से  �ा  अिभ�ाय  है?

A) .  F lux  Cored Arc  Welding\  ��  कोड�  आक�  वे ��ंग
B).  Ful l  Cored Arc  Welding\फुल  कोड�  आक�  वे ��ंग
C).  F lux  Cored Automatic  Welding \��  कोड�  आटोमेिटक  वे ��ंग
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 54.  Which of  the fo l lowing inert  gas  i s  used in  MIG welding?\  िन�िल�खत
म�  से  कौन  सी  अि�य  गैस  का  उपयोग  MIG वे ��ंग  म�  िकया  जाता  है?

A) .  Argon\ आग�न
B).  Xenon\ ज़ेनॉन
C).  Oxygen\ ऑ�ीजन
D).  Nitrogen\नाइट� ोजन



Q 55.  Which part  of  Gas  metal  arc  welding set  controls  the speed of  wire

electrode and provide the path for  welding current  and gas  f low?\ गैस  धातु
आक�  वे ��ंग  सेट  का  कौन  सा  िह�ा  तार  इले�� ोड  की  गित  को  िनयं ि�त  करता  है  और
वे��ंग  धारा  और  गैस  �वाह  के  िलए  पथ  �दान  करता  है?

A) .  Welding power source\  वे ��ंग  श��  �ोत  

B) .  Wire  feeder\  वायर  फीडर
C).  Welding gun\ वे ��ंग  गन
D).  Shie ld ing gas  cy l inder\  प�रर�ी  गैस  िसिलंडर

Q 56.  The e lectrode used in  GMAW is  in  ______ form.\  GMAW म�  �यु�
इले�� ोड  ______ �प  म�  होता  है।

A).  rod\  रॉड
B).  spr ing\  ��ंग  

C) .  co i l\  क़ोइल  

D) .  wire\वायर  

Q 57.  Which of  the fo l lowing is  a  defect  in  GMAW?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन
GMAW म�  एक  दोष  है?

A) .  Undercut\अंडरकट  

B) .  Spatter\  �ेटर  

C) .  Crack\दरार  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 58.  GTAW is  a lso  known as_______ welding.\  GTAW को  _______ वे ��ंग  के
�प  म�  भी  जाना  जाता  है।

A).  T IG

B) .  MIG

C).  MAG

D).  MMAW

Q 59.  What  is  the purpose of  the h igh frequency unit  avai lable  in  T IG

welding machine?\  T IG वे ��ंग  मशीन  म�  उपल�  उ�  आवृि�  इकाई  का  �योजन
�ा  है  ?

A) .  Start ing  the arc\आक�  को  आर�  करना



B).  Increas ing Arc  Voltage\आक�  वो�ता  म�  वृ ��  करना
C).  Reducing welding current\  वे ��ंग  धारा  को  कम  करना  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 60.  Name the welding process  shown in  the p icture.  \ िच�  म�  दशा� ए  गये
वे ��ंग  �ि�या  का  नाम  बताये|

A) .  T IG

B) .  MIG

C).  MAG

D).  MMAW

Q 61.  In  stra ight  polar i ty  of  T IG welding ,  ______% of  the heat  goes  to  the

electrode end.\  T IG वे ��ंग  की  सरल  �ुवता  म�  ताप  का  ______% िह�ा  इले�� ोड
िसरे  पर  जाता  है  |

A) .  30

B) .  50

C) .  70

D).  100

Q 62.  The e lectrode in  T IG welding is  made of  ________.\  T IG वे ��ंग  म�
इले�� ोड  ________का  बना  होता  है  |

A) .  Copper\  तांबा
B).  steel  \  �ील  

C) .  tungsten\  टंग�न  

D) .  z inc\ िजंक  

Q 63.  Name that  welding process  that  mainta ins  e lectr ic  arc  between non-

consumable tungsten e lectrode and the base metal?\  उस  वे ��ंग  �ि�या  का
नाम  बताये  जो  गैर -उपभो�  टंग�न  इले�� ोड  और  बेस  मेटल  के  बीच  िवद्युत  आक�  को
बनाए  रखती  है?

A) .  T IG

B) .  MIG



C).  MAG

D).  MMAW

Q 64.  Which of  the fo l lowing is  a  part  of  gas  tungsten arc  welding torch?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  गैस  टंग�न  आक�  वे ��ंग  टॉच�  का  एक  िह�ा  है?

A) .  Col let\  कोिलट
B).  Nozz le\  नोजल
C).  Col let  holder\  कोिलट  हो�र  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 65.  There is  a  standard colour  indicat ion for  tungsten e lectrodes.  Pure

tungsten is  marked with _________ colour.\  टंग�न  इले�� ोडो  के  िलए  एक
मानक  रंग  संकेत  होता  है।  शु�  टंग�न  को  _________ रंग  से  िचि�त  िकया  जाता  है।

A).  green\हरा  

B) .  b lack\काला  

C) .  red\लाल
D).  b lue\नीला

Q 66.  The color  of  the argon gas  cy l inder  i s  _____.\  आग�न  गैस  िसिलंडर  का
रंग  _____ होता  है  |

A) .  green\हरा  

B) .  b lack\काला  

C) .  red\लाल
D).  peacock b lue\मोरपंखी  नीला  

Q 67.  Ident i fy  the welding jo int  shown in  the p icture.  \  िच�  म�  दशा� ये  गए
वे��ंग  जोड़  की  पहचान  कर� |

A) .  Tee jo int\  टी  जोड़
B).  Corner  jo int\  कॉन� र  जोड़
C).  Butt  jo int\  बट  जोड़
D).  Lap jo int\  लैप  जोड़



Q 68.  Which of  the fo l lowing is  an advantage of  Pulsed TIG welding? \

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  प��ड  T IG वे ��ंग  का  एक  फायदा  है?

A) .  Less  d istort ion\  कम  िव�पण
B).  Better  penetrat ion with less  heat  \कम  ऊ�ा  के  साथ  बेहतर  पेनीट� े शन
C).  Both less  d istort ion and better  penetrat ion with less  heat  \  कम  िव�पण
और  कम  ऊ�ा  के  साथ  बेहतर  पेनीट� े शन  दोनों 
D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 69.  What  is  the name of  the defect  in  which the weld metal  d id  not  melt

with base metal  in  T IG welding process?  \  उस  दोष  का  �ा  नाम  है  िजसम�  वे�
धातु  T IG वे ��ंग  �ि�या  म�  आधार  धातु  के  साथ  नही ं िपघलती  है  ?

A) .  Poros i ty\  िछि�लता  

B) .  Lack  of  fus ion\  गलन  की  कमी  

C) .  Undercut\अंडरकट  

D) .  Crack\दरार  

Q 70.  Name the welding process  shown in  the p icture.  \ िच�  म�  दशा� ये  गए
वे��ंग  �ि�या  का  नाम  बताये|

A) .  E lectron beam welding\  इले�� ान  बीम  वे ��ंग
B).  P lasma welding\�ा�ा  वे ��ंग
C).  Submerged arc  welding\  सबमज�ड  आक�  वे ��ंग
D).  Thermit  welding\  थिम�ट  वे ��ंग

Q 71.  Which type of  f lux  i s  used in  submerged arc  welding?\सबमज�ड  आक�
वे ��ंग  म�  िकस  �कार  के  गालक  का  �योग  िकया  जाता  है?

A) .  Granular\  किणकामय
B).  Powder\  चूण�
C).  Paste\  पे�
D).  No f lux  is  used\  कोई  गालक  का  उपयोग  नही ं िकया  जाता  है

Q 72.  The e lectrode used in  submerged arc  welding is  in  ______ form.\

सबमज�ड  आक�  वे ��ंग  म�  �यु�  इले�� ोड  ______ �प  म�  होता  है।

A).  rod\  रॉड  



B).  spr ing\  ��ंग  

C) .  co i l\  क़ोइल  

D) .  wire\वायर  

Q 73.  Which of  the fo l lowing is  a  part  of  submerged arc  welding machine?

\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सबमज�ड  आक�  वे ��ंग  मशीन  का  एक  िह�ा  है?

A) .  F lux  hopper\  ��  हॉपर
B).  Wire  feeder\  वायर  फीडर
C).  Power source\  श��  �ोत  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 74.  Which of  the fo l lowing is  a  type of  res istance welding process?  \

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  �ितरोध  वे ��ंग  �ि�या  का  एक  �कार  है?

A) .  Fr ict ion welding\  घष�ण  वे ��ंग
B).  E lectros lag  welding\  इले�� ो�ैग  वे ��ंग  

C) .  Seam welding\सीम  वे ��ंग  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 75.  In  which of  the fo l lowing welding process  pressure is  appl ied on the

joint?\  िन�िल�खत  म�  से  िकस  वे ��ंग  �ि�या  म�  जोड़  पर  दबाव  लगाया  जाता  है?

A) .  Res istance welding\  �ितरोध  वे ��ंग
B).  Gas  metal  arc  welding\  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग
C).  T IG welding\  T IG वे ��ंग
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 76.  In  which of  the fo l lowing welding process  e lectrode is  in  the form of

rol lers?  \  िन�िल�खत  म�  से  िकस  वे ��ंग  �ि�या  म�  इले�� ोड  रोलर  के  �प  म�  होते  है?

A) .  T IG welding\  T IG वे ��ंग
B).  Seam welding\सीम  वे ��ंग  

C) .  Spot  welding\  �ॉट  वे ��ंग
D).  Gas  metal  arc  welding\  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग

Q 77.  Which of  the fo l lowing is  not  a  type of  cast  i ron? \  िन�िल�खत  म�  से
कौन  ढलवाँ  लोहा  का  एक  �कार  नही ं है?

A) .  White  cast  i ron \  सफ़ेद  ढलवाँ  लोहा



B).  Mal leable  cast  i ron \  आघातवध�नीय  ढलवाँ  लोहा  

C) .  Duct i le  cast  i ron \  त�  ढलवाँ  लोहा
D).  Yel low cast  i ron\  पीला  ढलवाँ  लोहा

Q 78.  Heat ing the job before welding operat ion is  known as

_______.\ वे ��ंग  �चालन  से  पहले  जॉब  को  गम�  करना  _______ के  �प  म�  जाना  जाता
है।

A).  hardening\कठोरण
B).  post  heat ing\प�  तापन  

C) .  pre-heat ing\  पूव� तापन  

D) .  quenching\  शमन

Q 79.  An a l loy  of  i ron,  chromium and nickel  i s  ca l led as  ________.\  लोहा ,

�ोिमयम  और  िनकल  के  िम�  धातु  को________ कहा  जाता  है।

A).  brass\  पीतल
B).  bronze\  काँसा
C).  sta in less  steel\  �ेनलेस  �ील
D).  so lder\सो�र

Q 80.  Which of  the fo l lowing is  an arc  cutt ing and gouging process?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन -सी  एक  आक�  किटंग  और  गाउिजंग  �ि�या  है?

A) .  A ir  arc  cutt ing process\  वायु  आक�  किटंग  �िकया  

B) .  P lasma arc  cutt ing process\  �ा�ा  आक�  किटंग  �िकया  

C) .  Carbon arc  cutt ing process\  काब�न  आक�  किटंग  �िकया  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 81.  Which of  the fo l lowing welding process  can be employed for  welding

mi ld  steel?  \  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सी  वे ��ंग  �ि�या  को  मृ दु  इ�ात  की  वे ��ंग  के
िलए  िनयो िजत  िकया  जा  सकता  है?

A) .  Arc  welding\  आक�  वे ��ंग
B).  Oxy-acety lene gas  welding\  ऑ�ी -  एिसिटलीन  गैस  वे ��ंग
C).  Gas  metal  arc  welding\  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 82.  What  does  W stands for  in  WPS?\  WPS म�  W से  �ा  अिभ�ाय  है  ?



A).  Work\  वक�
B).  Worker\  वक� र
C).  Welding\  वे ��ंग
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 83.  Test  in  which,  specimen is  tested without  breaking is  ca l led______.

\  िजस  परी�ण  म� ,  नमूना  को  िबना  तोड़े  परी�ण  िकया  जाता  है ,  उसे  ___________

कहते  ह� |

A) .  Destruct ive  test  \  िवनाश�क  परी�ण
B).  Non-  Destruct ive  test  \  अिवनाश�क  परी�ण
C).  Tens i le  strength test  \  तनन  साम��  परी�ण
D).  Semi  destruct ive  test\  अ��  िवनाश�क  परी�ण

Q 84.  Which of  the fo l lowing is  a  non destruct ive  test?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन
सा  एक  अिवनाश�क  परी�ण  है?

A) .  Ultrasonic  test\अ�� ासो िनक  परी�ण
B).  Magnet ic  part ic le  test\  चु�कीय  कण  परी�ण  

C) .  Radiographic  test  \  रे िडयो�ा िफक  परी�ण  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 85.  Name the equipment  g iven below.\  नीचे  िदये  गए  उपकरण  का  नाम
बताय� |

A) .  T ip  c leaner\  िटप  �ीनर
B).  Spark  l ighter\�ाक�  लाइटर
C).  Weld gauge\  वे�  गेज
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 86.  What  does  R  stands for,  in  PQR?\ PQR म�  R  से  �ा  अिभ�ाय  है  ?

A) .  Read\रीड  

B) .  Run\  रन  

C) .  Record\  �रकॉड�
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं



Q 87.  Which of  the fo l lowing is  not  an arc  welding process?  \  िन�िल�खत  म�
से  कौन  एक  आक�  वे ��ंग  �ि�या  नही ं है?

A) .  E lectr ic  arc  welding\  िवद्युत  आक�  वे ��ंग  

B) .  Gas  metal  arc  welding\  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग
C).  Res istance welding\  �ितरोध  वे ��ंग
D).  None of  these \  इनमे  से  कोई  भी  नही ं

Q 88.  Which of  the fo l lowing is  welding safety  apparel?  \  िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  वे ��ंग  सुर�ा  प�रधान  है?

A) .  Welding apron\ वे ��ंग  ए�न  

B) .  Welding hand g loves\  वे ��ंग  है�  ��स  

C) .  Hand s leeve\  है�  �ीव  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 89.  Ident i fy  the tool  shown in  the p icture.  \  िच�  म�  दशा� ये  गए  औजार  को
पहचान� |

A) .  Tong\  टॉ�ग  

B) .  Chipping hammer\  िचिपंग  हैमर  

C) .  Wire  brush\  वायर  �श
D).  T ip  c leaner\  िटप  �ीनर

Q 90.  As  the th ickness  of  the mater ia l  to  be welded by arc  welding

increases,  the welding current  required . . . . . . . . . . . . . . /  जब  आक�  वे ��ंग  �ारा
वे�  िकये  जाने  वाले  पदाथ�  की  मोटाई  बढती  है ,  तो  आव�क  वे ��ंग  करंट  -  

A) .  Increases  /  बढ़ता  है
B).  Decreases  /  घटता  है
C).  Remains  the same /  समान  रहता  है
D).  May increase or  decrease /  बढ़  या  घट  सकता  है

Q 91.  The type of  current  preferred for  welding non-ferrous  metal  i s

. . . . . . . . . . . . . /  अलौह  धातु  की  वे ��ंग  के  िलए  अिधमािनत  करंट  का  �कार  ________



होता  है।

A).  High frequency a l ternat ing current  /  उ�  आवृि�  ��ावत�  धारा
B).  Low frequency a l ternat ing current  /  अ�  आवृि�  ��ावत�  धारा
C).  Direct  current  /  िद� ट  धारा
D).  No preference /  कोई  वरीयता  नही ं

Q 92.  The mater ia l  used for  coat ing of  e lectrodes is  ca l led . . . . . /  इले�� ोड  के
कोिटंग  के  िलए  उपयोग  की  जाने  वाली  साम�ी  को  ___________ कहा  जाता  है।

A).  S lag  /  धातुमल
B).  F lux  /  ��
C).  St icker  /  �ीकर  

D) .  B inder  /  बंधक

Q 93.  Is  i t  OK to  wear  nylon c lothing when doing welding? /  �ा  वे ��ंग
करते  समय  नायलॉन  के  कपड़े  पहनना  सही  है?

A) .  No,  i t  causes  too much sweat ing /  नही ं,  इससे  ब�त  पसीने  आते  ह�  
B) .  No,  i t  can catch f i re  eas i ly  /  नही ं,  यह  आसानी  से  आग  पकड़  सकता  है  

C) .  I t ' s  f ine,  you can wear  i t  /  यह  ठीक  है ,  आप  इसे  पहन  सकते  ह�  
D) .  No,  because i t  can create stat ic  e lectr ic i ty  and cause shock /  नही ं,
�ोंिक  यह  �थै ितक  िबजली  उ��  कर  सकता  है  और  झटके  का  कारण  बन  सकता  है

Q 94.  Acety lene can be prepared by chemical  react ion between /  एिसिटलीन
______ के  बीच  रासायिनक  �िति�या  �ारा  तैयार  िकया  जा  सकता  है|

A) .  Water  and ca lc ium carbide /  पानी  और  कै��शयम  काबा� इड  

B) .  Water  and ca lc ium carbonate /  पानी  और  कै��शयम  काब�नेट  

C) .  Hydrogen and ca lc ium carbide /  हाइड� ोजन  और  कै��शयम  काबा� इड  

D) .  Hydrogen and ca lc ium carbonate /  हाइड� ोजन  और  कै��शयम  काब�नेट  

Q 95.  How is  the s ize  of  an arc  welding e lectrode speci f ied? /  आक�  वे ��ंग
इले�� ोड  का  आकार  कैसे  िनिद� �  िकया  जाता  है?

A) .  By  i ts  weight  /  इसके  भार  �ारा  

B) .  By  the metal  i t  i s  required to  weld/  वे�  करने  के  िलए  आव�क  धातु  �ारा  

C) .  By  i ts  current  carry ing capacity  /  इसके  करंट  वहन  �मता  �ारा  

D) .  By  i ts  overal l  d iameter  /  इसके  स�ूण�  �ास  �ारा  



Q 96.  Which mater ia l  can be best  cut  by  oxy-acety lene cutt ing? /  ऑ�ी -

एिसिटलीन  कटाई  से  कौनसा  पदाथ�  सबसे  अ�ा  काटा  जा  सकता  है?

A) .  Brass  /  पीतल  

B) .  Cast  i ron /  ढलवां  लोहा
C).  Mi ld  steel  /  मृ दु  इ�ात
D).  A luminium /  ए�ुमीिनयम  

Q 97.  The gas  which is  supporter  of  combust ion is  . . . . . . . . . . . /  वह  गैस  जो
�लन  म�  सहायक  होती  है -  

A) .  Oxygen /  ऑ�ीजन
B).  Hydrogen /  हाइड� ोजन  

C) .  Carbon diox ide /  काब�न  डाइऑ�ाइड  

D) .  Acety lene /  एिसिटलीन  

Q 98.  The entrapment of  gas  in  the weld causes  the defect  . . . . . . /  वे�  म�  गैस
का  �वेश  _________ दोष  का  कारण  बनता  है|

A) .  Lack  of  fus ion /  संलयन  की  कमी  

B) .  Cracks/  दरार  

C) .  Poros i ty  /  सरं�ता
D).  S lag  inc lus ion /  धातुमल  समावेश  

Q 99.  As  a  matter  of  safety,  one should not  do arc  welding. . . . /  सुर�ा  के
मामले  म� ,  िकसी  को  आक�  वे ��ंग  नही ं करना  चािहए  -

A) .  Whi le  standing on wet  f loor/  गीले  फश�  पर  खड़े  होकर  

B) .  In  poor  l ighted area /  कम  रौशनी  वाले  �े�  म�  
C) .  When someone standing nearby /  जब  कोई  पास  म�  खड़ा  हो  

D) .  In  wel l  vent i lated conf ined area /  अ�ी  तरह  हवादार  सीिमत  �े�  म�

Q 100.  What  may happen i f  o i l  or  grease is  used on gas  regulator?  /  �ा  हो
सकता  है  यिद  गैस  रे गु लेटर  पर  तेल  या  �ीज़  का  उपयोग  िकया  जाये  ?

A) .  Oi l  or  grease may burn /  तेल  या  �ीज़  जल  सकते  ह�  
B) .  Regulator  may burn /  रे गु लेटर  जल  सकता  है  

C) .  Cy l inder  may explode /  िसिलंडर  फट  सकता  है  

D) .  A l l  of  these /  ये  सभी  



Q 101.  The or ig inal  metal  being jo ined by welding is  ca l led . . . . /  वे ��ंग  �ारा
जोड़े  जा  रहे  मूल  धातु  को  _______ कहा  जाता  है|

A) .  Bare metal  /  न�  धातु  

B) .  Bead metal  /  बीड  धातु  

C) .  Base metal  /  आधार  धातु
D).  Raw metal  /  क�ा  धातु

Q 102.  Which statement  is  not  true about  MIG welding? /  िमग  वे ��ंग  के  बारे
म�  कौन  सा  कथन  सही  नही ं है?

A) .  The speed of  welding is  h igh /  वे ��ंग  की  गित  अिधक  है
B).  There is  no s lag  to  be removed /  हटाए  जाने  के  िलए  कोई  धातुमल  नही ं है
C).  The welds  produced are sound /  उ�ािदत  वे�  सही  ह�
D).  E lectr ic  arc  i s  not  v is ib le  to  the operator  /  ऑपरेटर  को  िवद्यु त्  चाप  िदखाई
नही ं देती  

Q 103.  In  e lectrode-posit ive  welding ,  . . . . . . . . . . . .  of  tota l  heat  i s  produced at

the e lectrode.  /  इले�� ोड  पॉिजिटव  वे ��ंग  म� ,  इले�� ोड  पर  कुल  ताप  का
_________ उ�ािदत  होता  है|

A) .  Two-third  /  दो - ितहाई  

B) .  One-third  /  एक - ितहाई  

C) .  One-hal f  /  एक -आधा  

D) .  One-fourth/  एक -चौथाई  

Q 104.  What  medium is  used to  d issolve acety lene?/  एिसिटलीन  को  घोलने  के
िलए  िकस  मा�म  का  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  Water  /  पानी
B).  Acetone /  एसीटोन  

C) .  Je l ly/  जेली
D).  Calc ium hydroxide /  कै��शयम  हाइड� ॉ�ाइड

Q 105.  A  cy l inder  which contains  acety lene is  painted . . . . . /  एिसिटलीन  यु�
िसिलंडर  को  _______ रंगा  जाता  है|

A) .  B lue/  नीला  

B) .  B lack/  काला
C).  Maroon /  मै�न  

D) .  Brown /  भूरा  



Q 106.  The term used to  indicate  amount  of  current  f lowing in  a  c i rcuit  i s

ca l led . . . . . . . . /  िकसी  सिक� ट  म�  �वािहत  होने  वाली  करंट  की  मा�ा  को  इं िगत  करने  के
िलए  उपयोग  िकए  जाने  वाले  श�  को  ______ कहा  जाता  है|

A) .  Ohm /  ओम  

B) .  Ampere/  ए�ीयर
C).  Farad /  फैरड  

D) .  Volt/  वा�  

Q 107.  What  should be used to  c lean the t ip  or i f ice  of  gas  cutt ing torch? /

गैस  काटने  की  टोच�  की  नोक  को  साफ  करने  के  िलए  �ा  इ�ेमाल  िकया  जाना  चािहए?

A) .  T ip  c leaner  /  िटप -�ीनर  

B) .  Steel  wire  /  �ील  की  तार  

C) .  Copper  wire  /  ता�े  की  तार  

D) .  Smal l  dr i l l  /  छोटी  िड� ल  

Q 108.  Which weld defect  can be eas i ly  detected by v isual  examinat ion? /

��  परी�ण  �ारा  िकस  वे�  दोष  का  आसानी  से  पता  लगाया  जा  सकता  है?

A) .  Lack  of  s ide wal l  fus ion /  साइड  वॉल  संलयन  की  कमी  

B) .  Root  defect  in  a  T  f i l let  jo int  /  T  िफलेट  जोड़  म�  जड़  दोष  

C) .  S lag  inc lus ion /  धातुमल  समावेश  

D) .  Misa l ignment  of  parts  /  भागों का  असंरेखन  

Q 109.  Which one of  these metals  has  the h ighest  thermal  conduct iv i ty?  /

इनम�  से  िकस  धातु  म�  सबसे  अिधक  ऊ�ा  चालकता  होती  है?

A) .  A luminium /  ए�ुमीिनयम  

B) .  Copper  /  तांबा
C).  Z inc  /  िजंक  

D) .  Steel  /  इ�ात  

Q 110.  Two plates  being welded get  pul led towards  each other  and the

angle  between them changes from the or ig inal ly  set  angle.  The distort ion

caused is  ca l led . . . . . . . . . . /  वे�  की  जा  रही ं दो  �ेट�  एक  दूसरे  की  ओर  �खंच  जाती  है
और  उनके  बीच  का  कोण  मूल  �प  से  सेट  �ए  कोण  से  बदल  जाता  है| होने  वाली  िवकृित
_____ कहलाती  है|



A).  Universal  d istort ion/  यू िनवस�ल  िवकृित
B).  Longitudinal  d istort ion /  अनुदै��  िवकृित  

C) .  Angular  d istort ion /  कोणीय  िवकृित  

D) .  Transverse d istort ion /  अनु��थ  िवकृित  

Q 111.  Which test ing method can be hazardous to  the operator?/  कौन  सी
परी�ण  िविध  ऑपरेटर  के  िलए  खतरनाक  हो  सकती  है?

A) .  X  -  ray  test  /  ए�  -  रे  परी�ण
B).  Ultrasonic  test  /  अ�� ासो िनक  परी�ण
C).  L iquid  penetrant  test  /  तरल  पे िनट� � ट  परी�ण  

D) .  Magnet ic  part ic le  test  /  चंुबकीय  कण  परी�ण

Q 112.  Which of  these is  a  non-destruct ive  test?/  इनम�  से  कौन  सा  एक  गैर -

िवनाशकारी  परी�ण  है?

A) .  Impact  test  /  इ�ै�  परी�ण
B).  Nick  break test  /  िनक  �ेक  परी�ण
C).  Tens i le  test  /  त�ता  परी�ण  

D) .  Hydraul ic  pressure test  /  हाइड� ो िलक  दबाव  परी�ण

Q 113.  The melt ing  point  of  medium carbon steel  i s  . . . . . . . . . . . . . /  म�म  काब�न
�ील  का  गलनांक  _______ होता  है।

A).  1510 degree C/  1510 िड�ी  C

B) .  1426 degree C/  1426 िड�ी  C

C) .  1305 degree C/  1305 िड�ी  C

D) .  1082 degree C /  1082 िड�ी  C  

Q 114.  The last  b i t  of  unused e lectrode is  ca l led . . . . . . . . . . . /  अ�यु�  इले�� ोड
के  अंितम  िबट  को  ________ कहा  जाता  है।

A).  Waste end /  बेकार  िसरा
B).  Discard end /  पृथक  िसरा  

C) .  Stub end /  �ब  िसरा  

D) .  L i tt le  end /  छोटा  िसरा  

Q 115.  What  is  used to  conduct  current  f rom welding cable  to  e lectrode? /

वे ��ंग  केबल  से  इले�� ोड  तक  करंट  का  संचालन  करने  के  िलए  �ा  �योग  िकया  जाता
है?



A).  Earth cable  /  अथ�  केबल  

B) .  E lectrode holder  /  इले�� ोड  हो�र  

C) .  Earth c lamp /  अथ�  ��प  

D) .  Cable  lug  /  केबल  लग  

Q 116.  What  is  the open c i rcuit  voltage of  a  welding transformer? /  वे ��ंग
ट� ांसफाम� र  का  ओपन  सिक� ट  वो�ेज  �ा  है?

A) .  90 V

B) .  110 V

C) .  130 V

D).  150 V

Q 117.  The welding machine which can supply  both AC and DC. ./  वे ��ंग
मशीन  जो  AC और  DC दोनों की  आपूित�  कर  सकती  है -

A) .  Engine dr iven welding generator  /  इंजन  चािलत  वे ��ंग  जनरेटर
B).  Motor  dr iven welding generator  /  मोटर  चािलत  वे ��ंग  जनरेटर
C).  Welding transformer /  वे ��ंग  ट� ांसफाम� र
D).  Welding rect i f ier  /  वे ��ंग  रे ��फायर  ( िद�कारी )

Q 118.  For  gas  cutt ing of  6  mm thick  mi ld  steel  p late,  what  should be the

s ize  of  the nozz le?  /  6  िममी  मोटी  मृ दु  इ�ात  �ेट  की  गैस  किटंग  के  िलए ,  नोजल  का
आकार  �ा  होना  चािहए?

A) .  0 .4  mm /  0.4  िममी .  

B) .  0 .6  mm /  0.6  िममी .  

C) .  0 .8  mm /  0.8  िममी .  

D) .  1 .0  mm /  1.0  िममी .  

Q 119.  The funct ion of  gas  regulator  i s  . . . . . . . . . . . . . /  गैस  रे गु लेटर  का  काय�
________ होता  है।

A).  To mix  gases  in  required proport ion /  आव�क  अनुपात  म�  गैसों को  िमलाना
B).  To set  the working pressure /  काय�  दाब  को  सेट  करना
C).  To get  d i fferent  types  of  f lames /  िविभ�  �कार  की  लौ  �ा�  करना
D).  To change the volume of  gas  f lowing through the b lowpipe/  �ोपाइप  के
मा�म  से  �वािहत  होने  वाली  गैस  की  मा�ा  को  बदलना



Q 120.  What  edge preparat ion should be used for  welding of  12 mm thick

MS plate? /  12 िममी  मोटी  एमएस  �ेट  की  वे ��ंग  के  िलए  िकस  एज  ि�परेशन  का
उपयोग  िकया  जाना  चािहए?

A) .  S ingle  'V '/  िसंगल  'V '

B) .  Double  'V '/  डबल  'V '

C) .  S ingle  ' J ' /  िसंगल  ' J '

D) .  No bevel l ing  /  कोई  बे वे िलंग  (कोरतलन )  नही ं 

Q 121.  I t  i s  eas iest  to  weld in  . . . . . . . . . . . . . . . . /  _______ म�  वे�  करना  आसान  होता
है|

A) .  Hor izontal  pos i t ion /  �ै ितज  ��थित
B).  Vert ica l  pos i t ion /  ऊ�ा� धर  ��थित
C).  Overhead posit ion /  ओवरहेड  ��थित  

D) .  Downhand posit ion /  डाउनहै�  ��थित  

Q 122.  Which fuel  gas  g ives  maximum f lame temperature? /  कौन  सा  ईंधन
गैस  अिधकतम  लौ  तापमान  देता  है?

A) .  Acety lene /  एिसिटलीन  

B) .  Coal  gas  /  कोयला  गैस  

C) .  Hydrogen /  हाइड� ोजन  

D) .  L iquid  petroleum gas  /  िल��ड  पेट� ो िलयम  गैस  

Q 123.  Spatter  dur ing arc  welding happens due to  . . . . . . . . . . . . /  आक�  (चाप )

वे ��ंग  के  दौरान  िछतराव  ______ के  कारण  होता  है|

A) .  High welding current  /  उ�  वे ��ंग  करंट
B).  Use of  damp electrodes /  नम  इले�� ोड  के  �योग  

C) .  Use of  short  arc  /  छोटी  चाप  के  �योग  

D) .  Arc  b low /  आक�  �ो

Q 124.  What  is  the purpose of  water  supply  in  T IG welding? /  T IG वे ��ंग  म�
पानी  की  आपूित�  का  उ�े�  �ा  है?

A) .  Cool  the job/  नमूने  को  ठंडा  करना
B).  Wash the torch /  टोच�  को  धोना  

C) .  Avoid  d istort ion /  िवकृित  से  बचना  

D) .  Cool  the torch /  टोच�  को  ठंडा  करना  



Q 125.  The distance from work surface to  the top of  the weld bead is

ca l led . . . . . . /  वक�  सतह  से  वे�  बीड  के  शीष�  तक  की  दूरी  को  ________ कहा  जाता
है|

A) .  Bead width /  बीड  चौड़ाई  

B) .  Reinforcement  /  सु�ढीकरण
C).  Penetrat ion /  भेदन  

D) .  Fus ion zone /  संलयन  जोन  

Q 126.  I f  the weld does  not  combine with another  weld or  the base metal ,

i t  i s  referred to  as  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  /  यिद  वे�  दूसरे  वे�  या  आधार  धातु  के  साथ
संयो िजत  नही ं होता  है ,  तो  इसे  _________ के  �प  म�  संदिभ�त  िकया  जाता  है।

A).  Incomplete fus ion /  अपूण�  संलयन
B).  Incomplete bonding /  अपूण�  बंधन
C).  Incomplete penetrat ion /  अपूण�  भेदन
D).  Incomplete inc lus ion /  अपूण�  अंतव�शन

Q 127.  Vapours  of  lead,  z inc  and cadmium . . . . . . . . . . . . /  सीसा ,  ज�ा  और
कैडिमयम  के  वा� -

A) .  Can be ignored /  नजरअंदाज  िकया  जा  सकता  है
B).  Are h ighly  f lammable /  अ�िधक  �लनशील  ह�
C).  Are hazardous /  खतरनाक  ह�
D).  May cause s lag  inc lus ion /  धातुमल  समावेश  का  कारण  हो  सकते  ह�  

Q 128.  Normal ly  acety lene should be d ischarged from a cy l inder  at  a  rate

which wi l l  empty i t  in  not  less  than . . . . . . . . . . . /  आमतौर  पर  िसिलंडर  म�  से
एिसिटलीन  को  उस  दर  पर  िनकाला  जाना  चािहए  जो  िक  उसे  ______ से  कम  म�  खाली  न
करे|

A) .  2  hours/  2  घं टे
B).  5  hours  /  5  घं टे
C).  8  hours  /  8  घं टे
D).  10 hours  /  10 घं टे

Q 129.  The type of  e lectrodes which p ick  up moisture eas i ly  i s  /  इले�� ोड
का  �कार  जो  नमी  को  आसानी  से  पकड़ता  ह� -



A).  Ac id ic  coated e lectrodes /  अ�ीय  ले िपत  इले�� ोड
B).  Bas ic  coated e lectrodes /  मूल  ले िपत  इले�� ोड
C).  Rut i le  coated e lectrodes /  �टाइल  ले िपत  इले�� ोड
D).  T i tanium coated e lectrodes /  टाइटे िनयम  ले िपत  इले�� ोड

LEVEL 1 ANSWER KEY
Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n

1 D 4 1 B 8 1 D 1 2 1 D

2 B 4 2 C 8 2 C 1 2 2 A

3 A 4 3 C 8 3 B 1 2 3 A

4 D 4 4 D 8 4 D 1 2 4 D

5 C 4 5 C 8 5 C 1 2 5 B



6 A 4 6 B 8 6 C 1 2 6 A

7 D 4 7 C 8 7 C 1 2 7 C

8 D 4 8 D 8 8 D 1 2 8 B

9 A 4 9 A 8 9 B 1 2 9 B

1 0 C 5 0 D 9 0 A

1 1 D 5 1 D 9 1 C

1 2 A 5 2 C 9 2 B

1 3 A 5 3 A 9 3 B

1 4 D 5 4 A 9 4 A

1 5 C 5 5 B 9 5 C

1 6 C 5 6 D 9 6 C

1 7 C 5 7 D 9 7 A

1 8 D 5 8 A 9 8 C

1 9 B 5 9 A 9 9 A

2 0 D 6 0 A 1 0 0 D

2 1 B 6 1 A 1 0 1 C

2 2 B 6 2 C 1 0 2 D

2 3 C 6 3 A 1 0 3 A

2 4 B 6 4 D 1 0 4 B

2 5 D 6 5 A 1 0 5 C

2 6 C 6 6 D 1 0 6 B

2 7 B 6 7 A 1 0 7 A

2 8 B 6 8 C 1 0 8 D

2 9 D 6 9 B 1 0 9 B

3 0 A 7 0 C 1 1 0 C

3 1 B 7 1 A 1 1 1 A

3 2 C 7 2 D 1 1 2 D

3 3 C 7 3 D 1 1 3 B

3 4 C 7 4 C 1 1 4 C

3 5 D 7 5 A 1 1 5 B

3 6 C 7 6 B 1 1 6 A

3 7 D 7 7 D 1 1 7 D

3 8 D 7 8 C 1 1 8 C

3 9 B 7 9 C 1 1 9 B

4 0 D 8 0 D 1 2 0 A

WELDER (GAS & ELECTRIC) THEORY LEVEL-2

Q 1.  Ident i fy  the welding jo int  shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए
वे��ंग  जोड़  की  पहचान  कर� |

A) .  Tee jo int\  टी  जोड़
B).  Corner  jo int\  कॉन� र  जोड़
C).  Butt  jo int\  बट  जोड़
D).  Lap jo int\  लैप  जोड़



Q 2.  Combust ion of  oxy-acety lene f lame produces  about  _______ degree

cent igrade temperature.\  ऑ�ी -  एिसिटलीन  �ाला  के  दहन  से  लगभग  _______

िड�ी  स�टी�ेड  तापमान  उ��  होता  है  |

A) .  2400 to  2700\ 2400 से  2700

B) .  1800 to  2200\ 1800 से  2200

C) .  3100 to  3300\ 3100 से  3300

D).  1825 to  1875\ 1825 से  1875

Q 3.  Acety lene gas  is  composed of  carbon and ___________.\  एिसिटलीन  गैस
काब�न  और  ___________ से  िमलकर  बनी  होती  है।

A).  argon\ आग�न
B).  n i trogen\नाइट� ोजन
C).  oxygen\ ऑ�ीजन
D).  hydrogen\ हाइड� ोजन
Q 4.  The color  of  the acety lene gas  cy l inder  i s  _____\  एिसिटलीन  गैस  िसिलंडर
का  रंग  _____ होता  है  |

A) .  green\हरा  

B) .  b lack\काला  

C) .  maroon\मै�न
D).  b lue\नीला
Q 5.  Which gas  cy l inder  i s  a lso  ca l led as  DA gas  cy l inder?\  िकस  गैस  िसल�डर
को  DA गैस  िसल�डर  भी  कहा  जाता  है?

A) .  Acety lene gas  cy l inder\  एिसिटलीन  गैस  िसिलंडर  

B) .  Oxygen gas  cy l inder\  ऑ�ीजन  गैस  िसिलंडर  

C) .  Argon gas  cy l inder\  आग�न  गैस  िसिलंडर  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 6.  1  volume of  l iquid  acetone can dissolve _______ volume of  acety lene

gas  under  normal  atmospher ic  pressure and temperature.\  तरल  एसीटोन  की
1 आयतन  सामा�  वायुमंडलीय  दबाव  और  तापमान  के  तहत  एिसिटलीन  गैस  के
_______ आयतन  को  घोल  सकती  है।

A).  10

B) .  20

C) .  25

D).  30

Q 7.  Which one of  the fo l lowing is  a  type of  gas  regulator  used in  oxy-

acety lene gas  welding?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  एक  �कार  का  गैस  िनयामक  है
जो  ऑ�ी -एिसिटलीन  गैस  वे ��ंग  म�  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  S ingle  stage regulator\  एकल  चरण  िनयामक



B).  Double  stage regulator\  दोहरा  चरण  िनयामक
C).  Both s ingle  and double  stage regulator\  एकल  और  दोहरा  चरण  िनयामक
दोनों 
D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 8.  Ident i fy  the equipment  shown in  the p icture.  \  िच�  म�  दशा� ये  गए
उपकरण  की  पहचान  कर� |

A) .  Gas  regulator\  गैस  िनयामक  

B) .  Welding b lowpipe\  वे ��ंग  फँुकनी  

C) .  T ip  c leaner\  िटप  �ीनर
D).  Spark  l ighter\  �ाक�  लाइटर
Q 9.  In  oxy  acety lene gas  cutt ing torch,the angle  of  the cutt ing nozz le

with the body is  ___ degree.\  ऑ�ी  एिसिटलीन  गैस  कत�न  टॉच�  म� ,  कत�न  नोजल
का  बॉडी  के  साथ  _______ िड�ी  का  कोण  होता  है  |  

A) .  45

B) .  60

C) .  90

D).  120

Q 10.  In  oxy  acety lene gas  welding b lowpipe,  the angle  of  the welding

nozz le  with  the neck is  ___ degree.\  ऑ�ी  एिसिटलीन  गैस  वे ��ंग  फँुकनी  म� ,
नैक  के  साथ  वे ��ंग  नोजल  का  कोण  ___ िड�ी  होता  है।  

A) .  45

B) .  60

C) .  90

D).  120

Q 11.  How many control  va lves  a  welding b lowpipe has,  to  control  the

f lame? \  �ाला  को  िनयं ि�त  करने  के  िलए  एक  वे ��ंग  फँुकनी  म�  िकतने  िनयं�क  वा�
होते  है  ?

A) .  1

B) .  2

C) .  3

D) .  4

Q 12.  Leftward welding technique is  a lso  ca l led as  ______.\  वामावत�  वे ��ंग
तकनीक  को  ______ भी  कहा  जाता  है|



A).  forward technique\  अ�ेिषत  तकनीक  

B) .  backward technique\  प�वत�  तकनीक  

C) .  backhand technique\  बैकह� ड  तकनीक
D).  inter ior  technique\  आ��रक  तकनीक
Q 13.  One funct ion of  f lux  in  gas  welding is  ________.\ गैस  वे ��ंग  म�  गालक
का  एक  काय� ________ है|

A) .  to  merge metal  ox ide\धातु  ऑ�ाइड  को  िवलीन  करना  

B) .  to  reduce the melt ing  point  of  the metal  \  धातु  के  गलनांक  को  कम  करना
C).  to  increase the temperature of  f lame \  �ाला  के  ताप  म�  वृ ��  करना
D).  to  c lean hose p ipe\  होज  पाइप  को  साफ़  करना
Q 14.  The l iquid  temperature of  the f i l ler  metal  used in  braz ing is  more

than________ degree cent igrade.\  �े िज़ंग  म�  �यु�  पूरक  धातु  का  तरल  तापमान
________ िड�ी  स�टी�ेड  से  अिधक  होता  है।

A).  150

B) .  450

C) .  723

D).  100

Q 15.  The s ize  of  cutt ing nozz le  used in  oxy-  acety lene cutt ing process

depends mainly  on _____.  \  ऑ�ी -  एिसिटलीन  काटने  की  �ि�या  म�  �यु�  किटंग
नोजल  का  आकार  मु�  �प  से  _____ पर  िनभ� र  करता  है।

A).  th ickness  of  metal  to  be cut  \  काटी  जाने  वाली  धातु  की  मोटाई
B).  pur i ty  of  oxygen \  ऑ�ीजन  की  शु�ता
C).  durat ion of  cut  \  कट  की  अविध
D).  type of  cutt ing b lowpipe \  किटंग  �ो  पाइप  का  �कार
Q 16.  Which of  the fo l lowing is  a  gas  welding defect?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन
सा  एक  गैस  वे ��ंग  दोष  है?

A) .  Crack\दरार  

B) .  Poros i ty\  िछि�लता
C).  Lack  of  fus ion\  गलन  की  कमी  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी
Q 17.  Which of  the fo l lowing is  used to  enl ight  the f lame in  oxy-acety lene

gas  cutt ing?\  िन�िल�खत  म�  से  िकसका  उपयोग  ऑ�ी -एिसिटलीन  गैस  किटंग  म�  लौ
को  �बु�  करने  के  िलए  िकया  जाता  है?

A) .  E lectrode holder\  इले�� ोड  हो�र
B).  E lectrode \  इले�� ोड
C).  Spark  l ighter\  �ाक�  लाइटर
D).  T ip  c leaner\  िटप  �ीनर



Q 18.  What  is  the unit  of  e lectr ic  current?\  िवद्युत  धारा  की  इकाई  �ा  होती  है?

A) .  Volt\वो�
B).  Ampere\ए�ीयर  

C) .  Ohm\ओ�
D).  Meter\मीटर
Q 19.  The pressure which makes the e lectr ic  current  to  f low is  ca l led

_______.  \  वह  दबाव  जो  िवद्युत  �वाह  को  �वािहत  करता  है ,  ______ कहलाता  है।

A).  E lectr ic  current\  िवद्युत  धारा
B).  E lectr ic  res istance\ िवद्युत  �ितरोध
C).  Conduct iv i ty\चालकता
D).  Voltage\  वो�ेज
Q 20.  Which machine changes AC supply  to  DC in  arc  welding?\आक�  वे ��ंग
म�  एसी  को  डीसी  आपूित�  म�  कौन  सी  मशीन  बदलती  है?

A) .  Transformer\ट� ांसफाम� र
B).  B low pipe\  �ो  पाइप
C).  Welding rect i f ier\  वे ��ंग  रे ��फायर  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 21.  Which of  the fo l lowing is  AC welding machine?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन
एसी  वे ��ंग  मशीन  है?

A) .  DC motor  generator\  डीसी  मोटर  जनरेटर
B).  AC welding transformer\  एसी  वे ��ंग  ट� ांसफाम� र
C).  Rect i f ier  set\  रे ��फायर  सेट
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 22.  Which of  the fo l lowing is  a  welding pos it ion?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सी
एक  वे ��ंग  ��थित  है?

A) .  F lat\  सपाट
B).  2F

C) .  3G

D).  A l l  of  these\  ये  सभी
Q 23.  Which of  the fo l lowing is  weld symbol  for  seam jo int?  \  िन�िल�खत  म�
से  कौन  सा  सीवन  जोड़  के  िलए  वे�  �तीक  है?

A) .  

B) .  

C) .  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 24.  Which of  the fo l lowing is  an effect  of  long arc?  \  िन�िल�खत  म�  से  कौन
लंबी  आक�  का  �भाव  है?



A).  Less  spatter\  कम  िछतराव
B).  More fus ion\  अिधक  गलन
C).  More spatter\अिधक  िछतराव
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 25.  An imaginary  l ine pass ing through the weld center  lengthwise is

known as_________.  \  वे�  क� �  की  लंबाई  म�  गुजरने  वाली  एक  का�िनक  रेखा  को
_________ के  �प  म�  जाना  जाता  है।

A).  Weld rotat ion\  वे�  घूण�न  

B) .  Weld bead\ वे�  बीड
C).  Weld s lop\  वे�  �ोप
D).  Ax is  of  weld\  वे�  का  अ�
Q 26.  Stra ight  polar i ty  i s  a lso  ca l led as______.\सरल  �ुवता  को  ______ भी
कहा  जाता  है।

A).  DCEP

B) .  DCEN

C).  MMAW

D).  GMAW

Q 27.  When the arc  deviates  f rom i ts  regular  path due to  the magnet ic

disturbances  i t  i s  ca l led______.\  जब  आक�  चंुबकीय  बाधा  के  कारण  अपने  िनयिमत
पथ  से  भटक  जाता  है  तो  इसे  ______ कहा  जाता  है।

A).  arc  b low\ आक�  �ो
B).  over lap\ओवरलैप
C).  undercut\अंडरकट  

D) .  arc  trap\आक�  ट� ै प
Q 28.  T ip  or i f ice  of  b lowpipe nozz le  should be c leaned with ____.\  फँुकनी
के  नोजल  के  िटप  के  सुराख  को  ____ से  साफ़  करना  चािहए|

A) .  soft  copper  wire  \  सॉ�  तांबा  वायर
B).  steel  wire  \  �ील  वायर
C).  a  smal l  dr i l l  \  एक  छोटा  िड� ल
D).  t ip  c leaner  \  िटप  �ीनर
Q 29.  Which of  the fo l lowing safety  instruments  i s  used to  protect  the

eyes  whi le  doing gr inding? \  �ाइं िडंग  करते  समय  आँखों के  बचाव  के  िलए
िन�िल�खत  म�  से  कौन  से  सुर�ा  साधन  का  �योग  िकया  जाता  है?

A) .  Hand screen \  है�  �ीन
B).  Helmet  \  हेलमेट  

C) .  Chipping goggles  \  िचिपंग  गॉगल
D).  Chipping screen \  िचिपंग  �ीन



Q 30.  Value of  f lux  coat ing factor  for  l ight  coated e lectrode is_________.\

ह�े  ले िपत  इले�� ोड  के  िलए  ��  कोिटंग  फै�र  का  मान_________होता  है|

A) .  1 .25 to  1.3\1.25 से  1 .3

B) .  1 .4  to  1.5\  1 .4  से  1 .5

C) .  1 .8  to  2.2\  1 .8  से  2 .2

D) .  more than 2.2\  2 .2  से  अिधक
Q 31.  Which of  the fo l lowing is  a  cause of  undercut  in  welding?\  िन�िल�खत
म�  से  कौन  वे ��ंग  म�  अंडरकट  का  कारण  है?

A) .  Current  too high\  ब�त  अिधक  करंट  

B) .  Current  too low\ ब�त  कम  करंट  

C) .  Use of  long arc  \ल�ी  आक�  का  �योग  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 32.  The th ird  d ig i t  of  number 7018 in  American e lectrode coding E7018

indicates  ____________.\इले�� ोड  की  अमे�रकन  कोिडंग  E7018 म�  सं�ा  7018

का  तीसरा  अंक  ____________को  संकेत  करता  है  |

A) .  Tens i le  strength of  the jo int\जोड़  का  तनाव  साम��
B).  Welding pos it ion\ वे ��ंग  की  ��थित
C).  Type of  f lux  coat ing\  गालक  लेपन  का  �कार  

D) .  Welding current  and voltage condit ion\  वे ��ंग  धारा  और  वो�ेज  की  ��थित
Q 33.  Which type of  power source is  used in  gas  metal  arc  welding?\  गैस
धातु  आक�  वे ��ंग  म�  िकस  �कार  के  श��  �ोत  का  �योग  िकया  जाता  है  ?

A) .  Constant  voltage\  िनयत  वो�ता  

B) .  Constant  current\  िनयत  धारा  

C) .  Constant  res istance\  िनयत  �ितरोध
D).  None of  these \  इनमे  से  कोई  भी  नही ं
Q 34.  Which of  the fo l lowing metal  t ransfer  mode in  MIG welding is  a lso

cal led as  d ip  transfer?  \  MIG वे ��ंग  म�  िन�िल�खत  म�  से  िकस  धातु  अंतरण  मोड  को
िडप  अंतरण  भी  कहा  जाता  है?

A) .  Spray transfer\  फुहार  अंतरण
B).  Short  c i rcuit  t ransfer\  लघु -प�रपथ  अंतरण
C).  Globular  transfer\�ोबुलर  अंतरण
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 35.  Which of  the fo l lowing is  a  part  of  wire  feeder  of  GMA welding?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  GMA वे ��ंग  के  वायर  फीडर  का  एक  िह�ा  है?

A) .  Dr ive  moter\  ड� ाइव  मोटर  

B) .  Dr ive  ro l ler\  ड� ाइव  रोलर  



C).  Wire  spool  holder\  वायर  �ूल  हो�र  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी
Q 36.  The last  d ig i t  in  American coding of  GMAW wire  e lectrode E  70S-2

indicates  _____.\  GMAW तार  इले�� ोड  के  अमे�रकी  कोिडंग  E  70S-2 म�  अंितम  अंक
_____ इं िगत  करता  है।

A).  Tensi le  strength of  the jo int\जोड़  का  तनाव  साम��
B).  chemical  composit ion of  wire\तार  की  रासायिनक  संरचना
C).  Type of  f lux  coat ing\  गालक  लेपन  का  �कार  

D) .  Welding current  and voltage condit ion\  वे ��ंग  धारा  और  वो�ेज  की  ��थित
Q 37.  In  FCAW, the deposit ion eff ic iency is  general ly  in

between________.\  FCAW म� ,  िन�ेपण  द�ता  सामा�तः  ________ के  बीच  होती
है।

A).  20% to 30%\ 20 % से  30  %

B).  30% to 45%\ 30 % से  45  %

C).  60% to 66%\ 60 % से  66  %

D).  80% to 86%\ 80 % से  86  %

Q 38.  Which of  the fo l lowing gas  is  used for  shie ld ing purpose in  GMAW

apart  f rom argon?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सी  गैस  का  उपयोग  आग�न  के  अलावा
GMAW म�  प�रर�ण  उ�े�  के  िलए  िकया  जाता  है?

A) .  carbon diox ide\काब�न  डाइऑ�ाइड
B).  n i trogen\नाइट� ोजन
C).  oxygen\ ऑ�ीजन
D).  hydrogen\ हाइड� ोजन
Q 39.  Which type of  power source is  used in  T IG welding?\  T IG वे ��ंग  म�
िकस  �कार  के  श��  �ोत  का  �योग  िकया  जाता  है  ?

A) .  Constant  voltage\  िनयत  वो�ता  

B) .  Constant  current\  िनयत  धारा  

C) .  Constant  res istance\  िनयत  �ितरोध
D).  None of  these \  इनमे  से  कोई  भी  नही ं
Q 40.  Which part  of  the TIG welding torch holds  the e lectrode?\  T IG वे ��ंग
टॉच�  का  कौन  सा  भाग  इले�� ोड  को  पकड़ता  है?

A) .  Nozz le\  नोजल
B).  Col let\  कोिलट
C).  Back cap\  बैक  कैप
D).  Lead\  लीड
Q 41.  Gas  nozz le  of  torch used in  gas  tungsten arc  welding is  made of

______.\ गैस  टंग�न  आक�  वे ��ंग  म�  �योग  होने  वाले  टॉच�  का  गैस  नोजल  ______ का
बना  होता  है| 



A).  p last ic\�ा��क
B).  copper  \तांबा  

C) .  g lass\  काँच  

D) .  ceramic\  िसरे िमक
Q 42.  Ident i fy  the equipment  shown in  the p icture.  \  िच�  म�  दशा� ये  गए
उपकरण  की  पहचान  कर� |

A) .  Gas  regulator\  गैस  िनयामक  

B) .  F lowmeter\  �ोमीटर  

C) .  Col let\  कोिलट
D).  Torch\  टॉच�
Q 43.  Melt ing  point  of  pure tungsten is  approximately  ______ degrees

cent igrade.\  शु�  टंग�न  का  गलनांक  लगभग  ______ िड�ी  स�टी�ेड  होता  है|

A) .  2050

B) .  2550

C) .  2830

D).  3380

Q 44.  Which of  the fo l lowing statement  is  t rue? \  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा
कथन  सही  है?

A) .  Argon is  a  colour less  gas  \आग�न  एक  रंगहीन  गैस  है
B).  Argon is  heavier  than hel ium \आग�न  हीिलयम  से  भारी  होती  है
C).  Hel ium is  a  colour less  gas  \  हीिलयम  एक  रंगहीन  गैस  है
D).  A l l  of  these\  ये  सभी
Q 45.  What  is  the purpose of  inert  gas  used in  T IG welding?\  T IG वे ��ंग  म�
अि�य  गैस  का  उपयोग  िकस  उ�े�  से  िकया  जाता  है?

A) .  To protect  the molten metal  f rom the atmospher ic  contaminat ion\

िपघले  �ए  धातु  को  वायुमंडलीय  संदूषण  से  बचाने  के  िलए
B).  To contaminate in  the weld metal\  वे�  धातु  म�  संदूषण  के  िलए
C).  To stabi l i ze  the Arc\  आक�  को  ��थर  करने  के  िलए
D).  To get  more spatters\  अिधक  �ैटर  �ा�  करने  के  िलए
Q 46.  Which of  the fo l lowing statement  is  not  true about  submerged arc

welding?\  सबमज�ड  आक�  वे ��ंग  के  बारे  म�  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  कथन  सही  नही ं
है?



A).  No spatter ing occur  in  th is  welding.\  इस  वे ��ंग  म�  िछतराव  नही ं होता  है  

B) .  Welding can be done in  f lat  pos i t ion.\  वे ��ंग  सपाट  ��थित  म�  की  जा  सकती
है
C).  Welding can be done in  overhead posit ion.\ वे ��ंग  िशरोप�र  ��थित  म�  की  जा
सकती  है
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 47.  The e lectrode used in  the spot  welding is  made up of  which metal?  \

�ॉट  वे ��ंग  म�  �यु�  इले�� ोड  िकस  धातु  से  बना  होता  है?

A) .  Copper  \  तांबा
B).  Brass  \  पीतल
C).  Carbon \  काब�न
D).  A luminium \  ए�ुमीिनयम
Q 48.  Which of  the fo l lowing can be eas i ly  be welded from f lash butt

welding process?  \  िन�िल�खत  म�  से  िकसे  आसानी  से  �ैश  बट  वे ��ंग  �ि�या  से
वे�  िकया  जा  सकता  है?

A) .  Cast  i ron\  ढलवाँ  लोहा
B).  Lead\लेड  

C) .  Brass\  पीतल
D).  Mi ld  steel\मृ दु  इ�ात
Q 49.  Project ion welding and seam welding are  the types  of  ________

welding.\  �ोजे�न  वे ��ंग  और  सीम  वे ��ंग  ________ वे ��ंग  के  �कार  ह�  |

A) .  Gas  metal  arc  welding\  गैस  धातु  आक�  वे ��ंग
B).  T IG welding\TIG वे ��ंग
C).  Res istance welding\  �ितरोध  वे ��ंग
D).  Fr ict ion welding\  घष�ण  वे ��ंग
Q 50.  Which of  the fo l lowing should be used to  remove s lag  and oxide

after  welding cast  i ron? \  ढलवाँ  लोहे  की  वे ��ंग  के  प�ात  धातुमल  और  ऑ�ाइड
को  हटाने  के  िलए  िन�  म�  से  िकसका  �योग  करना  चािहए  ?

A) .  T ip  c leaner\  िटप  �ीनर
B).  Bal l  peen hammer\  बॉल  पीन  हथोड़ा
C).  Wire  brush\  वायर  �श
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 51.  What  type of  f i l ler  rod should be se lected to  prevent  weld decay in

sta in less  steel  welding? \  �ेनलेस  �ील  की  वे ��ंग  म�  वे�  �य  को  रोकने  के  िलए
िकस  �कार  की  पूरक  छड  का  चयन  िकया  जाना  चािहए?

A) .  Columbium base\  कोलु��यम  आधार  

B) .  Copper  coated mi ld  steel  \  तांबा  ले िपत  मृ दु  इ�ात



C).  Super  s i l icon\  सुपर  िसिलकॉन
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 52.  The preheat ing temperature of  the workpiece can be checked by

________.  \  काय� खंड  के  पूव� तापन  तापमान  को  ________ �ारा  जांचा  जा  सकता  है|

A) .  touching with f inger\  उंगली  से  �श�  
B) .  pyrometer  \पाइरोमीटर
C).  temperature indicat ing crayons\  तापमान  इं िगत  करने  वाले  �ेयोंस  

D) .  thermocouple\थम�कपल
Q 53.  Which type of  oxy-acety lene gas  f lame is  used for  gas  welding of

pure a luminium ?\  शु�  ए�ूमीिनयम  की  गैस  वे ��ंग  के  िलए  िकस  �कार  के  ऑ�ी -

एिसिटलीन  गैस  �ेम  का  �योग  िकया  जाता  है?

A) .  Neutra l\उदासीन
B).  Carbur is ing\  काब�न�ापन
C).  Oxid is ing\  ऑ�ीकारक  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 54.  Which of  the fo l lowing is  not  a  property  of  a luminium? \  िन�िल�खत
म�  से  कौन  सा  ए�ूमीिनयम  का  गुण  नही ं है?

A) .  Good thermal  conduct iv i ty\  अ�ी  तापीय  चालकता
B).  Good e lectr ica l  conduct iv i ty  \  अ�ी  िवद्युत  चालकता
C).  L ight  weight\भार  म�  हलकी  

D) .  Bad e lectr ica l  conduct iv i ty\  खराब  िवद्युत  चालकता
Q 55.  Which of  the fo l lowing term is  re lated to  welding?\  िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  श�  वे ��ंग  से  संबं िधत  है?

A) .  WPS

B) .  AWS

C).  WPQ

D).  A l l  of  these\  ये  सभी
Q 56.  Izod and Charpy machines  are  re lated to  ________ test ing.\  इज़ोड
और  चाप�  मशीन�  ________ परी�ण  से  संबं िधत  ह� ।

A).  Impact\संघात
B).  Duct i l i ty\त�ता  

C) .  Hardness\  कठोरता  

D) .  Creep\ �ीप
Q 57.  Which qual i ty  of  mater ia l  can be tested with the help  of  Rockwel l

and Br inel l  test?  \  रॉकवेल  और  ि�नेल  परी�ण  की  सहायता  से  पदाथ�  के  िकस  गुण
का  परी�ण  िकया  जा  सकता  है  ?

A) .  Hardness\  कठोरता  



B).  Mal leabi l i ty\  आघातवध�नीयता
C).  E last ic i ty\��ा�थता  

D) .  Duct i l i ty\त�ता
Q 58.  In  dye penetrant  test  the penetrant  passes  into cracks  by_______

act ion.\  डाई - पेनीट� � ट  परी�ण  म� ,  पेनीट� � ट  दरार  म�  _______ ि�या  �ारा  गुजरता  है।

A).  capi l lary\  केिशक�  

B) .  f r ict ion\घष�ण  

C) .  radiat ion\ िविकरण
D).  conduct ion\�वाहक�
Q 59.  In  which of  the fo l lowing test ,  sound waves  of  h igh frequency are

used? \  िन�िल�खत  म�  से  िकस  परी�ण  म�  उ�  आवृि�  की  �िन  तरंगों का  उपयोग
िकया  जाता  है?

A) .  Pressure test  \  दाब  परी�ण
B).  Impact  test\  संघात  परी�ण  

C) .  Radiography test  \  रे िडयो�ाफी  परी�ण
D).  Ultrasonic  test  \  अ�� ासो िनक  परी�ण
Q 60.  Gamma rays  are  produced by_________.\  गामा  िकरण�  _________ �ारा
िनिम�त  होती  ह� ।

A).  I r id ium\इरी िडयम  

B) .  Cobalt  60\  कोबा�  60

C) .  T i tanium\टाईटे िनयम
D).  Tungsten\  टंग�न
Q 61.  Which metal  a l loy  is  used to  make contact  t ip  of  MIG welding torch?

\  MIG वे ��ंग  टॉच�  के  संपक�  िटप  बनाने  के  िलए  िकस  धातु  के  िम�  धातु  का  उपयोग
िकया  जाता  है?

A) .  Copper\  तांबा
B).  A luminium\ ए�ुमीिनयम
C).  Mi ld  steel\मृ दु  इ�ात
D).  z inc\ िजंक
Q 62.  Which shie ld ing gas  i s  used in  T IG welding? /  T IG वे ��ंग  म�  कौनसी
सुर�ा  करने  वाली  गैस  का  �योग  होता  है?

A) .  Hydrogen /  हाइड� ोजन  

B) .  Nitrogen /  नाइट� ोजन  

C) .  Argon /  आग�न  

D) .  Ozone /  ओजोन
Q 63.  Which of  these is  not  a  res istance welding process?  /  इनम�  से  कौन  सी
एक  �ितरोध  वे ��ंग  �ि�या  नही ं है?



A).  Project ion welding /  �ोजे�न  वे ��ंग  

B) .  Seam welding /  सीम  वे ��ंग
C).  F lash butt  welding /  �लैश  बट  वे ��ंग
D).  Carbon arc  welding /  काब�न  आक�  वे ��ंग
Q 64.  A  s ingle  V edge preparat ion is  used when plates  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  th ick

are to  be welded.  /  जब  _________ मोटाई  की  �ेटों को  वे�  िकया  जाना  हो  तो  एक
िसंगल  V  एज  ि�परेशन  का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  1  to  5  mm /  1  से  5  िममी .  

B) .  5  to  15 mm /  5  से  15  िममी .  

C) .  15 to  25 mm/ 15 से  25  िममी .

D) .  More than 25 mm /  25 िममी .  से  अिधक
Q 65.  The welding process  which requires  f lux  in  granular  form is  . . . . . . . . . . . .

/  वे ��ंग  �ि�या  िजसे  दानेदार  �प  म�  ��  की  आव�कता  होती  है  वह  है -

A) .  Gas  welding /  गैस  वे ��ंग  

B) .  Submerged arc  welding /  स�म��  आक�  वे ��ंग
C).  Manual  metal  arc  welding /  मै�ुअल  मेटल  आक�  वे ��ंग
D).  Thermit  welding /  थिम�ट  वे ��ंग
Q 66.  The oxy-acety lene f lame used for  welding of  a luminium is  /

ए�ूमीिनयम  की  वे ��ंग  के  िलए  �यु�  ऑ�ी -एिसिटलीन  लौ  है

A).  Oxid iz ing f lame /  ऑ�ीकरण  लौ
B).  Neutra l  f lame /  तट�थ  लौ
C).  Neutra l  f lame with l i tt le  haze of  excess  oxygen /  अित�र�  ऑ�ीजन  की
थोड़ी  धंुध  सिहत  तट�थ  लौ
D).  Neutra l  f lame with l i tt le  haze of  excess  acety lene/  अित�र�  एिसिटलीन
की  थोड़ी  धंुध  सिहत  तट�थ  लौ
Q 67.  A  device  used to  keep the parts  to  be welded in  a l ignment  is  ca l led

. . . . .  /  वे�  िकये  जाने  वाले  भागों को  सं रेखण  म�  रखने  के  िलए  �योग  होने  वाली  िडवाइस
________ कहलाती  है|

A) .  Welding j ig  /  वे ��ंग  िजग  

B) .  Welding f ixture /  वे ��ंग  िफ�चर
C).  Welding pos it ioner  /  वे ��ंग  पोजीशनर
D).  Welding manipulator  /  वे ��ंग  मैनीपुलेटर
Q 68.  The process  which uses  non-consumable e lectrode is  . . . /  गैर -उपभो�
इले�� ोड  का  उपयोग  करने  वाली  �ि�या  है  -

A) .  T IG /  टीआईजी
B).  MIG /  िमग  

C) .  MAG /  एमएजी
D).  SAW /  एसएड�ू



Q 69.  What  wi l l  happen i f  the b lowpipe whi le  gas  cutt ing is  moved to  and

fro frequent ly?  /  अगर  गैस  किटंग  के  दौरान  �ोपाइप  को  बार -बार  िहलाया  जाए  तो
�ा  होगा? 

A) .  The kerf  wi l l  be narrow /  काटने  का  िनशान  संकीण�  होगा
B).  The kerf  wi l l  be wide /  काटने  का  िनशान  चौड़ा  होगा
C).  There wi l l  be no effect  on the kerf  /  काटने  के  िनशान  पर  कोई  �भाव  नही ं
होगा  

D) .  The kerf  wi l l  be of  correct  s ize  /  काटने  का  िनशान  सही  आकार  का  होगा
Q 70.  Cast  i ron can be best  welded by . . . . . . . . . . . . . . . . . . /  ढलवां  लोहे  को
________ �ारा  सबसे  अ�ा  वे�  िकया  जा  सकता  है|

A) .  MIG welding /  िमग  वे ��ंग  

B) .  T IG welding /  टीआईजी  वे ��ंग
C).  Arc  welding /  आक�  वे ��ंग
D).  Gas  welding /  गैस  वे ��ंग
Q 71.  What  type of  weld is  obtained when two pieces  of  f lat  bar  are

jo ined to  form T ?  /  जब  T  बनाने  के  िलए  सपाट  बार  के  दो  टुकड़ों को  जोड़ा  जाता  है
तो  िकस  �कार  का  वे�  �ा�  होता  है?

A) .  Butt  /  बट  

B) .  F i l let  /  िफलेट
C).  Lap /  लैप
D).  Edge /  एज
Q 72.  Which type of  non-destruct ive  test  i s  su i table  to  check the internal

defects  in  h igh pressure boi ler  welding? /  उ�  दबाव  बॉयलर  वे ��ंग  म�
आंत�रक  दोषों की  जांच  करने  के  िलए  िकस  �कार  का  गैर - िवनाशकारी  परी�ण  उपयु�
है?

A) .  Radiographic  test  /  रे िडयो  �ािफक  परी�ण
B).  V isual  test  /  िवजुअल  परी�ण  

C) .  Magnet ic  part ic le  test  /  चंुबकीय  कण  परी�ण
D).  Dye penetrant  test  /  डाई  पे िनट� � ट  परी�ण
Q 73.  Which of  these is  an example of  p last ic  welding? /  इनम�  से  कौनसा
�ा��क  वे ��ंग  का  एक  उदाहरण  है?

A) .  Arc  welding /  आक�  वे ��ंग
B).  Gas  welding /  गैस  वे ��ंग  

C) .  Thermit  welding /  थिम�ट  वे ��ंग
D).  Forge welding /  फोज�  वे ��ंग
Q 74.  Which of  these rays  are  not  produced dur ing arc  welding? /  आक�
वे ��ंग  के  दौरान  इनम�  से  कौन  सी  िकरण�  उ��  नही ं होती  ह� ?



A).  Infrared rays  /  अवर�  िकरण�  
B) .  Ultrav io let  rays  /  पराब�गनी  िकरण�
C).  V is ib le  l ight  rays  /  दश�नीय  �काश  िकरण�
D).  Gamma rays  /  गामा  िकरण�
Q 75.  Heat-affected-zone is  that  port ion of  the metal  which . . . /  ताप -

�भािवत -�े�  धातु  का  वह  भाग  है  जो  -

A) .  Melts  and becomes plast ic  /  िपघलता  है  और  �ा��क  बनता  है
B).  Neither  melts  nor  becomes plast ic  /  न  तो  िपघलता  है  और  न  ही  �ा��क
बनता  है
C).  Melts  but  does  not  become plast ic  /  िपघलता  है  ले िकन  �ा��क  नही ं बनता
है  

D) .  Doesn't  melt  but  becomes plast ic  /  िपघलता  नही ं है  ले िकन  �ा��क  बनता  है
Q 76.  AWS code for  e lectrodes starts  with  E  fo l lowed by a  4  d ig i t  number.

The th ird  d ig i t  represents  . . . . . /  इले�� ोड  के  िलए  AWS कोड  E  से  शु�  होता  है  और
उसके  बाद  4  अंकों की  सं�ा  होती  है।  तीसरा  अंक  ________ �दिश�त  करता  है|

A) .  Type of  f lux  coat ing /  ��  कोिटंग  का  �कार
B).  Welding pos it ion /  वे ��ंग  की  ��थित
C).  Tens i le  strength of  weldment  /  झलाई  की  त�ता  साम��
D).  Polar i ty  /  िवपरीतता
Q 77.  One of  the reasosn to  avoid  the use of  long arc  dur ing welding is

that  . . . . . . . . . . . /  वे ��ंग  के  दौरान  लंबे  चाप  के  उपयोग  से  बचने  का  एक  कारण  यह  है  िक
-

A) .  I t  increases  open c i rcuit  voltage/  यह  ओपन  सिक� ट  वो�ेज  को  बढ़ाता  है
B).  I t  g ives  lack  of  fus ion of  base metal  /  यह  आधार  धातु  के  संलयन  म�  कमी  देता
है
C).  The jo int  wi l l  develop cracks  dur ing welding /  वे ��ंग  के  दौरान  जोड़  दरार�
उ��  करेगा
D).  I t  consumes more e lectrodes /  यह  अिधक  इले�� ोड  खपत  करता  है
Q 78.  Dur ing magnet ic  part ic le  test ing ,  the best  pract ice  is  to  . . /  चंुबकीय
कण  परी�ण  के  दौरान ,  सबसे  अ�ा  अ�ास  है -

A) .  Use AC whenever  poss ib le  /  जब  भी  संभव  हो  AC का  उपयोग  कर�
B).  Use DC whenever  poss ib le  /  जब  भी  संभव  हो  DC का  उपयोग  कर�
C).  Use at  least  100 amperes  /  कम  से  कम  100 ए�ीयर  का  उपयोग  कर�
D).  Magnet ize  the part  in  two direct ions  at  r ight  angle  to  each other  /  एक
दूसरे  की  ओर  समकोण  पर  दो  िदशाओं  म�  भाग  को  चु�िकत  कर�
Q 79.  A  c i rc le  used in  the welding symbol  means that  welding is/  वे ��ंग
�तीक  म�  उपयोग  िकए  जाने  वाले  एक  सक� ल  का  मतलब  है  िक  वे ��ंग  _____ है|

A) .  To be a l l  around the jo int  /  जोड़  के  चारों ओर  



B).  To ensure that  the subsequent  deposits  are  sound /  यह  सु िनि�त  करने  के
िलए  िक  बाद  के  जमाव  सही  ह�  
C) .  To re l ieve stresses  in  the f i rst  p lace /  पहली  बार  म�  ही  तनाव  दूर  करने  के
िलए
D).  To remove any excess  s lag  /  िकसी  अित�र�  धातुमल  को  हटाने  के  िलए
Q 80.  In  a  welded jo int ,  the minimum distance from the root  to  the weld

face is  . . . . . . . . . /  एक  वे�  �ए  जोड़  म� ,  �ट  से  वे�  फेस  तक  की  �ूनतम  दूरी
_______ होती  है|

A) .  Leg /  लेग  

B) .  Effect ive  throat  /  �भावी  �ोट  

C) .  Length of  the weld /  वे�  की  ल�ाई  

D) .  Depth of  the weld /  वे�  की  गहराई
Q 81.  Which of  these is  the bas ic  character ist ic  of  submerged arc  welding?

/  इनम�  से  कौन  सी  स�म��  चाप  वे ��ंग  की  मूल  िवशेषता  है?

A) .  Deep penetrat ion /  गहन  भेदन  

B) .  Smooth weld /  िनिव��  वे�
C).  High welding current  /  उ�  वे ��ंग  करंट
D).  A l l  of  these/  ये  सभी
Q 82.  Among the four  modes of  metal  t ransfer  in  GMAW, which one is

least  des irable? /  GMAW म�  धातु  ट� ा�फर  के  चार  तरीकों म�  से ,  कौन  सा  सबसे  कम
वांछनीय  है?

A) .  Spray /  �े  

B) .  Short-c i rcuit ing  /  शोट�  सिक� िटंग
C).  Globular  /  �ो�ूलर
D).  Pulsed-spray /  प��ड -�े
Q 83.  For  gas  metal  arc  welding of  mi ld  steel ,  the suitable  shie ld ing gas  i s

. . . . . . . . . /  मृ दु  इ�ात  की  गैस  धातु  चाप  वे ��ंग  के  िलए ,  उपयु�  प�रर�ण  गैस
_________ है|

A) .  Carbon diox ide /  काब�न  डाइऑ�ाइड
B).  Argon /  आग�न  

C) .  Hel ium /  हीिलयम  

D) .  Mixture of  argon and hel ium /  आग�न  और  हीिलयम  का  िम�ण
Q 84.  What  wi l l  happen in  T IG welding i f  tungsten e lectrode is  connected

to pos it ive  terminal?  /  T IG वे ��ंग  म�  यिद  पॉिजिटव  टिम�नल  से  टंग�न  इले�� ोड
संयो िजत  हो  तो  �ा  होगा?

A) .  I t  wi l l  cause poros i ty  in  the weld bead/ यह  वे�  बीड  म�  सरं�ता  का  कारण
बनेगा
B).  Weld penetrat ion wi l l  be shal low and wide/  वे�  का  �वेश  कम  और  चौड़ा



होगा  

C) .  There wi l l  be cracks  in  weld bead /  वे�  बीड  म�  दरार�  हो  जाएँगी  

D) .  There wi l l  be lack  of  fus ion /  संलयन  म�  कमी  होगी
Q 85.  What  should be the shape of  e lectrode t ip  for  T IG welding of  mi ld

steel?  /मृ दु  इ�ात  के  T IG वे ��ंग  के  िलए  इले�� ोड  िटप  का  आकार  �ा  होना  चािहए?

A) .  F lat  end /  सपाट  िसरा  

B) .  Spher ica l  end /  गोलाकार  िसरा
C).  Pointed end /  नोकदार  िसरा  

D) .  Angular  end /  कोणीय  िसरा
Q 86.  What  should be done to  reduce res idual  stresses  caused due to

welding? /  वे ��ंग  के  कारण  �ए  अविश�  तनाव  को  कम  करने  के  िलए  �ा  िकया  जाना
चा िहए?

A) .  A l low the parts  to  move freely  dur ing welding /  वे ��ंग  के  दौरान  भागों को
�तं�  �प  से  �थानांत�रत  होने  की  अनुमित  द�
B).  Use "back step"  sequence /  " बैक  �ेप"  �म  का  �योग  

C) .  Use post  weld heat  treatment  /  वे�  के  बाद  होने  वाले  ताप  उपचार  का  �योग  

D) .  Use "back step"  sequence and /  or  post  weld heat  treatment  /  " बैक
�ेप"  �म  का  और/  या  वे�  के  बाद  होने  वाले  ताप  उपचार  का  �योग
Q 87.  The problem of  arc  b low is  l ike ly  to  happen when . . . . . . . . . . /  आक�  �ो
की  सम�ा  का  होना  संभा िवत  है  जब -  

A) .  Welding with d irect  current  /  िद� ट  धारा  से  वे ��ंग  की  जा  रही  हो  

B) .  Welding with a l ternat ing current  /  ��ावत�  धारा  से  वे ��ंग  की  जा  रही  हो  

C) .  Welding with bare e lectrodes /  नं गे  इले�� ोड  से  वे ��ंग  की  जा  रही  हो  

D) .  Welding with a l ternat ing current  and /  or  bare e lectrodes /  ��ावत�
धारा  से  और  /  या  नं गे  इले�� ोड  से  वे ��ंग  की  जा  रही  हो
Q 88.  I t  i s  preferred to  have welding shie ld  in  b lack  colour.  Why?/  वे ��ंग
शी�  का  काले  रंग  म�  होना  अिधमािनत  माना  जाता  है| �ों? 

A) .  I t  g ives  good appearance /  यह  देखने  म�  अ�ा  लगता  है  

B) .  I t  better  ref lects  l ight  rays  /  यह  �काश  की  िकरणों को  बेहतर  �ितिबं िबत
करता  है  

C) .  I t  absorbs  l ight  rays  /  यह  �काश  की  िकरणों को  अवशोिषत  करता  है  

D) .  I t  reduces  cost  of  sh ie ld  /  यह  शी�  के  मू�  को  कम  करता  है
Q 89.  Which property  of  metals  helps  in  reta in ing the molten metal

deposited on the jo int  when welding in  overhead posit ion? /  धातु  का  कौन
सा  गुण  ओवरहेड  ��थित  म�  वे ��ंग  करते  समय  जोड़  पर  जमा  �ई  िपघली  धातु  को  बनाए
रखने  म�  मदद  करता  है?

A) .  Density  /  सघनता
B).  Magnet ic  attract ion /  चंुबकीय  आकष�ण



C).  Thermal  contract ion /  थम�ल  संकुचन
D).  Surface tens ion /  पृ�  तनाव
Q 90.  What  defect  i s  l ike ly  to  be caused i f  too h igh welding current  i s

used? /  यिद  उ�  वे ��ंग  करंट  का  उपयोग  िकया  जाता  है ,  तो  �ा  दोष  होने  की
संभावना  है?

A) .  Undercut  /  अंडरकट  

B) .  Poros i ty  /  सरं�ता
C).  Lack  of  fus ion /  संलयन  की  कमी  

D) .  Excess ive penetrat ion /  अ�िधक  �वेश
Q 91.  What  defect  wi l l  happen to  the jo int  i f  large weld puddle  is

deposited in  MIG-MAG welding? /  यिद  MIG-MAG वे ��ंग  म�  बड़ा  वे�  पडल
जमा  हो  जाये  तो  जोड़  म�  �ा  दोष  होगा  ?

A) .  Undercut  /  अंडरकट  

B) .  Lack  of  fus ion /  संलयन  की  कमी  

C) .  Cracks  /  दरार  

D) .  Lack  of  penetrat ion /  भेदन  म�  कमी
Q 92.  Which of  these is  one of  the advantages  of  us ing i ron powder

electrodes?/  इनम�  से  कौनसा  आयरन  पाउडर  इले�� ोड  �योग  करने  के  लाभों म�  से
एक  है?

A) .  I t  avoids  cracks  in  the jo int  /  यह  जोड़ों म�  दरारों से  बचाता  है  

B) .  I t  reduces  t ime required to  complete the weld /  यह  वे�  को  पूरा  करने  म�
आव�क  समय  को  कम  करता  है  

C) .  I t  increases  the strength of  the f lux  coat ing /  यह  ��  कोिटंग  की
मजबूती  को  बढ़ाता  है  

D) .  I t  improves  f low of  current  through the e lectrode /  यह  इले�� ोड  के
मा�म  से  करंट  के  �वाह  को  सुधारता  है
Q 93.  The f i l ler  wire  used in  MIG /  MAG welding is  copper  coated.  Why? /

MIG /  MAG वे ��ंग  म�  �योग  होने  वाली  िफलर  तार�  तांबा  ले िपत  होती  है| �ों?

A) .  To prevent  base metal  react ion /  आधार  धातु  �िति�या  को  रोकने  के  िलए
B).  To prevent  rust  /  जंग  से  बचाने  के  िलए
C).  To prevent  contaminat ion by a ir  /  हवा  से  संदूषण  को  रोकने  के  िलए
D).  To prevent  gas  shie ld  /  गैस  शी�  को  बचाने  के  िलए
Q 94.  Di fferent  shie ld ing gases  are  used in  MIG /  MAG welding.  Which gas

produces  more stable  arc  than others?  /  MIG /  MAG वे ��ंग  म�  िविभ�
प�रर�ण  गैसों का  उपयोग  िकया  जाता  है।  कौन  सी  गैस  दूसरों की  तुलना  म�  अिधक  ��थर
चाप  पैदा  करती  है?

A) .  Argon /  आग�न  

B) .  Hel ium /  हीिलयम  



C).  Carbon diox ide /  काब�न  डाइऑ�ाइड
D).  Hydrogen /  हाइड� ोजन
Q 95.  Guided bend test  i s  used to  determine . . . . . . . . . . /  गाइडेड  ब�ड  परी�ण
______ िनधा� �रत  करने  के  िलए  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  Duct i l i ty  /  लचीलापन
B).  Tensi le  strength /  तनन -साम��
C).  Impact  va lue /  �भाव  मान  

D) .  Percentage e longat ion /  �ितशत  बढ़ाव
Q 96.  I f  cy l inder  tro l ley  is  not  avai lable,  how should a  gas  cy l inder  be

moved? /  यिद  िसल�डर  ट� ॉली  उपल�  नही ं है ,  तो  गैस  िसल�डर  को  कैसे  �थानांत�रत
िकया  जाना  चािहए?

A) .  Dragging /  खी ंचकर  

B) .  S l id ing /  सरका  कर
C).  Rol l ing  /  लुढ़काकर
D).  T i l t ing  and moving /  झुकाकर  और  �खसकाकर
Q 97.  Whi le  gas  cutt ing ,  the nozz le  should be . . . . . . . . . /  गैस  किटंग  के  समय
नोजल  _______ होना  चािहए।

A).  Touching the work /  वक�  को  छूता  �आ  

B) .  2  mm from the work /  वक�  से  2  िममी .  

C) .  5  mm from the work /  वक�  से  5  िममी .  

D) .  10 mm from the work /  वक�  से  10  िममी .

Q 98.  What  is  the process  ca l led that  removes metal  f rom the surface of  a

plate  to  a  des ired depth? /  उस  �ि�या  को  �ा  कहा  जाता  है  जो  एक  �ेट  की  सतह
से  वां िछत  गहराई  तक  धातु  को  हटाती  है?

A) .  Bevel ing  /  बे वे िलंग
B).  Grooving /  खांचन
C).  Gouging /  गत�न
D).  P ierc ing /  भेदन
Q 99.  I f  the fus ion of  the bead with the base metal  i s  poor,  what  could be

the probable  cause?/  यिद  आधार  धातु  के  साथ  बीड  का  संलयन  खराब  है ,  तो  इसका
संभािवत  कारण  �ा  हो  सकता  है?

A) .  Current  i s  too high /  करंट  ब�त  �ादा  है  

B) .  Current  i s  too low /  करंट  ब�त  कम  है  

C) .  Arc  i s  too short  /  चाप  ब�त  छोटी  है  

D) .  E lectrode travel  i s  too s low /  इले�� ोड  संचरण  ब�त  धीमा  है
Q 100.  When deposit ing  the root  run on an open corner  jo int  in  vert ica l

pos i t ion,  i t  i s  necessary  to  mainta in  short  arc  and a  key hole.  Why? /

ऊ�ा� धर  ��थित  म�  एक  खुले  कोने  म�  �ट  रन  जोड़  रखते  समय ,  लघु  चाप  और  एक  कंुजी



छेद  को  बनाए  रखना  आव�क  है।  �ों?

A) .  To avoid  d istort ion /  िवकृित  से  बचने  के  िलए
B).  To avoid  arc  gett ing unstable  /  चाप  को  अ��थर  होने  से  बचाने  के  िलए  

C) .  To obtain  good penetrat ion /  अ�ा  �वेश  �ा�  करने  के  िलए
D).  To fac i l i tate  for  the welder  to  weld /  वे�र  के  िलए  वे�  सु िवधाजनक  बनाने
के  िलए
Q 101.  What  makes i t  d i ff icu lt  to  weld cast  i ron? /  �ा  ढलवां  लोहे  को  वे�
करना  मु ��ल  बनाता  है?

A) .  I ts  hardness  and br i tt leness  /  इसकी  कठोरता  और  भंगुरता
B).  I ts  h igh compress ive strength /  इसका  उ�  संपीड़न  साम��
C).  I ts  low melt ing  point  /  इसका  अ�  गलनांक  

D) .  I ts  f lu id i ty  /  इसकी  तरलता
Q 102.  One of  the advantages  of  us ing DC welding machine for  welding is

. . . . . . /  वे ��ंग  के  िलए  डीसी  वे ��ंग  मशीन  का  उपयोग  करने  के  लाभों म�  से  एक  है  -

A) .  Low maintenance cost  /  कम  रखरखाव  लागत
B).  Low welding cost  /  कम  वे ��ंग  लागत
C).  Low power consumption /  कम  िबजली  की  खपत
D).  Both ferrous  and non-ferrous  metals  can be welded /  लौह  और  अलौह
दोनों धातुओं  को  वे�ेड  िकया  जा  सकता  है
Q 103.  The percentage of  carbon by weight  in  acety lene gas  is  /  एिसिटलीन
गैस  म�  वजन  म�  काब�न  का  �ितशत  है -

A) .  92.3%

B).  89.3%

C).  85.3%

D).  78.3%

Q 104.  What  is  the system cal led when three or  more gas  cy l inders  are

connected together?  /  तीन  या  अिधक  गैस  िसिलंडरों के  एक  साथ  जुड़े  होने  की
�णाली  को  �ा  कहते  ह� ? 

A) .  Group system /  समूह  �णाली
B).  Compound system /  यौिगक  �णाली
C).  Ser ies  system /  �ंृखला  �णाली  

D) .  Manifo ld  system /  मै िनफ़ो�  (ब�मुख )  �णाली
Q 105.  What  type of  f i re  ext inguisher  i s  su i table  for  use in  welding shop?/

वे ��ंग  की  दुकान  म�  उपयोग  के  िलए  िकस  �कार  का  अि�शामक  उपयु�  है?

A) .  Foam type of  ext inguisher  /  फोम  �कार  का  अि�शामक
B).  Dry  powder  ext inguisher  /  ड� ाई  पाउडर  अि�शामक



C).  Carbon diox ide ext inguisher  /  काब�न  डाइऑ�ाइड  अि�शामक
D).  Halon ext inguisher  /  हेलॉन  अि�शामक
Q 106.  Which type of  p ipes  are  welded by uphi l l  welding technique? /

अपिहल  वे ��ंग  तकनीक  �ारा  िकस  �कार  के  पाइपों को  वे�  िकया  जाता  है?

A) .  Thin  wal l  p ipes  /  पतली  दीवार  वाले  पाइप  

B) .  Thick  wal l  p ipes  /  मोटी  दीवार  वाले  पाइप  

C) .  B ig  d iameter  p ipes  /  बड़े  �ास  वाले  पाइप
D).  Smal l  d iameter  p ipes  /  छोटे  �ास  वाले  पाइप
Q 107.  A  cast ing having a  crack  is  to  be repaired by welding.  How wi l l  you

prevent  extens ion of  the crack  whi le  welding? /  ढलाई  यु�  दरार  की  वे�  �ारा
मर�त  की  जानी  है| वे ��ंग  करते  समय  आप  दरार  के  बढ़ने  को  कैसे  रोक� गे?

A) .  BY preheat ing /  पूव�  तापन  �ारा  

B) .  By  grooving the crack  /  दरार  के  खांचन  �ारा  

C) .  By  tack ing at  both ends of  the crack  /  दरार  के  दोनों िसरों पर  टांका  लगाकर  

D) .  By  dr i l l ing  at  both ends of  the crack  /  दरार  के  दोनों िसरों पर  िड� िलंग  करके
Q 108.  Which res istance welding process  wi l l  be used for  welding th in

sheets  cont inuously?  /  पतली  शीट  के  लगातार  वे ��ंग  के  िलए  िकस  �ितरोध  वे ��ंग
�ि�या  का  उपयोग  िकया  जाएगा?

A) .  Spot  welding /  �ॉट  वे ��ंग  

B) .  Seam welding /  सीम  वे ��ंग  

C) .  Project ion welding /  �ोजे�न  वे ��ंग  

D) .  F lash welding /  �लैश  वे ��ंग
Q 109.  Which one of  the fo l lowing p ipe welding pos it ions  represents  45°

inc l ined posit ion welding?/  िन�िल�खत  म�  से  कौनसी  पाइप  वे ��ंग  ��थित ,  45°

इ��ाइ�  ��थित  वे ��ंग  �दिश�त  करती  है?

A) .  1  -  G

B) .  2  -  G

C) .  5  -  G

D).  6  -  G

Q 110.  What  wi l l  happen i f  long arc  i s  used in  MMAW? /  MMAW म�  लंबे  चाप
का  उपयोग  करने  पर  �ा  होगा?

A) .  The jo int  wi l l  be strong /  जोड़  मजबूत  होगा  

B) .  There wi l l  be lack  of  fus ion of  base metal  /  आधार  धातु  के  संलयन  म�  कमी
होगी
C).  The jo int  wi l l  develop cracks  /  जोड़  दरार�  उ��  करेगा  

D) .  The consumption of  e lectrodes wi l l  be h igh /  इले�� ोड  की  खपत  अिधक
होगी



Q 111.  Which metal  does  not  a l low X -  rays  to  pass  through i t?  /  कौन  सी
धातु  ए� - िकरणों को  इसके  मा�म  से  गुजरने  की  अनुमित  नही ं देती  है?

A) .  Copper  /  तांबा
B).  Z inc  /  िजंक  

C) .  T in  /  िटन
D).  Lead /  लेड
Q 112.  Which type of  welding requires  the use of  e lectrode in  the form of

spool?  /  िकस  �कार  की  वे ��ंग  के  िलए  �ूल  के  �प  म�  इले�� ोड  के  उपयोग  की
आव�कता  होती  है?

A) .  St ick  welding /  ��क  वे ��ंग
B).  MIG welding /  िमग  वे ��ंग
C).  Oxy-acety lene welding /  ऑ�ी -एिसिटलीन  वे ��ंग  

D) .  Manual  metal  arc  welding /  मै�ुअल  मेटल  आक�  वे ��ंग
Q 113.  Argon is  used for  welding of  sta in less  steel  because . . . . . . /  आग�न  का
उपयोग  जंगरोधी  इ�ात  की  वे ��ंग  के  िलए  िकया  जाता  है  �ोंिक  -

A) .  I t  i s  inert  /  यह  िन��य  होता  है  

B) .  I t  helps  in  melt ing  of  the e lectrode /  यह  इले�� ोड  के  िपघलने  म�  मदद  करता
है
C).  I t  i s  cheap /  यह  स�ा  होता  है  

D) .  I t  prevents  poros i ty  /  यह  सरं�ता  से  बचाता  है
Q 114.  The term "square wave" is  re lated to  . . . . . . . . . . . . . /  श�  "�ायर  वेव"

________ से  स�ंिधत  है|

A) .  Shape of  output  power /  आउटपुट  पावर  के  आकार  

B) .  Shape of  tungsten e lectrode /  टंग�न  इले�� ोड  के  आकार  

C) .  Shape of  power source control  box /  पावर  सोस�  क�� ोल  बॉ�  के  आकार  

D) .  Shape of  f i l ler  metal  /  िफलर  धातु  के  आकार
Q 115.  Which property  of  metal  has  the b iggest  inf luence on distort ion

dur ing welding? /  वे ��ंग  के  दौरान  िवकृित  पर  धातु  के  िकस  गुण  का  सबसे  अिधक
�भाव  है?

A) .  Modulus  of  e last ic i ty  /  ��ा�थता  मापांक
B).  Coeff ic ient  of  thermal  expansion /  ताप  िव�ार  �सार  गुणांक
C).  Coeff ic ient  of  thermal  conduct iv i ty  /  ऊ�ा  चालकता  के  गुणांक
D).  Yie ld  strength /  पराभव  साम��
Q 116.  How to avoid  b lowholes  in  weld bead dur ing MIG welding? /  िमग
वे��ंग  के  दौरान  वे�  बीड  म�  �ो  होल  से  कैसे  बचा  जा  सकता  है?

A) .  By  increas ing the speed of  welding /  वे ��ंग  की  गित  बढ़ाकर
B).  By  increas ing st ick-out  /  सहना  बढ़ाकर  



C).  By  sett ing  h igh current  /  उ�  करंट  लगाकर  

D) .  By  concentrat ing shie ld ing gas  on weld bead /  वे�  बीड  पर  प�रर�ण  गैस
को  क� ि�त  करके
Q 117.  Hel ium is  l ighter  than argon by . . . . . . . . . . . . . . . /  हीिलयम ,  आग�न  से
_______ ह�ी  होती  है|

A) .  S ix  t imes /  छह  गुना  

B) .  E ight  t imes /  आठ  गुना  

C) .  Ten t imes /  दस  गुना  

D) .  F i f teen t imes /  पं�ह  गुना
Q 118.  I f  the p lates  to  be welded are c lamped,  how wi l l  i t  affect  warping?

/  यिद  वे�  की  जाने  वाली  �ेट�  कसी  हो ,  तो  यह  वािप�ग  को  कैसे  �भािवत  करेगा?

A) .  I t  wi l l  have no effect  on warping /  इसका  वािप�ग  पर  कोई  �भाव  नही ं होगा
B).  I t  wi l l  decrease warping /  यह  वािप�ग  को  कम  करेगा  

C) .  I t  wi l l  increase warping /  यह  वािप�ग  को  बढ़ाएगा  

D) .  I t  wi l l  have negl ig ib le  effect  on warping /  वािप�ग  पर  इसका  नग�  �भाव
पड़ेगा
Q 119.  Which one of  the fo l lowing is  most  l ike ly  to  cause burn through

welding? /  िन�िल�खत  म�  से  िकससे  वे ��ंग  के  दौरान  जलने  की  संभावना  है?

A) .  Root  face too smal l  /  �ट  फेस  ब�त  छोटा  हो
B).  Travel  speed too fast  /  संचरण  गित  ब�त  तेज  हो  

C) .  Root  gap too smal l  /  �ट  गैप  ब�त  कम  हो  

D) .  Travel  speed too s low /  संचरण  गित  ब�त  धीमी  हो
Q 120.  What  is  the advantage of  us ing copper  instead of  a luminium in

welding cables?  /  वे ��ंग  केब�  म�  ए�ूमीिनयम  के  बजाय  तांबे  का  उपयोग  करने  का
�ा  फायदा  है?

A) .  Copper  is  cheaper  /  तांबा  स�ा  होता  है
B).  Copper  is  l ighter  /  तांबा  हलका  होता  है
C).  Copper  improves  current  carry ing capacity  and f lex ib i l i ty  /  तांबा  करंट
वहन  �मता  और  लचीलेपन  म�  सुधार  करता  है
D).  A l l  of  these/  ये  सभी
Q 121.  A  tr iangular-shaped weld symbol  represents  what  type of  weld?/

ि�कोणीय  आकार  का  वे�  �तीक  िकस  �कार  के  वे�  को  दशा� ता  है?

A) .  F i l let  weld /  िफलेट  वे�
B).  Bevel  groove /  बेवल  �ूव  

C) .  F lare  groove /  �ेर  �ूव
D).  V  groove /  V  �ूव



Level  2 Answer Key
Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n

1 D 4 1 D 8 1 D 1 2 1 A

2 C 4 2 B 8 2 C

3 D 4 3 D 8 3 A

4 C 4 4 D 8 4 B

5 A 4 5 A 8 5 C

6 C 4 6 C 8 6 D

7 C 4 7 A 8 7 D

8 A 4 8 D 8 8 C

9 C 4 9 C 8 9 D

1 0 D 5 0 C 9 0 A

1 1 B 5 1 A 9 1 A

1 2 A 5 2 C 9 2 B

1 3 A 5 3 A 9 3 B

1 4 B 5 4 D 9 4 A

1 5 A 5 5 D 9 5 A

1 6 D 5 6 A 9 6 D

1 7 C 5 7 A 9 7 C

1 8 B 5 8 A 9 8 C

1 9 D 5 9 D 9 9 B

2 0 C 6 0 B 1 0 0 C

2 1 B 6 1 A 1 0 1 A

2 2 D 6 2 C 1 0 2 D

2 3 B 6 3 D 1 0 3 A

2 4 C 6 4 B 1 0 4 D

2 5 D 6 5 B 1 0 5 C

2 6 B 6 6 D 1 0 6 B

2 7 A 6 7 A 1 0 7 D

2 8 D 6 8 A 1 0 8 B

2 9 C 6 9 B 1 0 9 D

3 0 A 7 0 D 1 1 0 B

3 1 A 7 1 B 1 1 1 D

3 2 B 7 2 A 1 1 2 B

3 3 A 7 3 D 1 1 3 A

3 4 B 7 4 D 1 1 4 A

3 5 D 7 5 B 1 1 5 B

3 6 B 7 6 B 1 1 6 D

3 7 D 7 7 B 1 1 7 C



3 8 A 7 8 D 1 1 8 B

3 9 B 7 9 A 1 1 9 A

4 0 B 8 0 B 1 2 0 C


