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1   What is the material used to manufacture band 

saw machine frame? | बैंड सॉ मशीन के फे्रम के ननममाण के 

लिए उपयोग की जमने वमिी सममग्री क्यम है? 

A  Steel | स्टीि 

B  Cast iron | कमस्ट आयरन 

C  Mild steel | ममइल्ड स्टीि 

D  Forged steel | फॉर्जडा स्टीि 

 
2   Which determines the size of band saw machine? 

| बैंड सॉ मशीन के समइज़ कम ननर्मारण कौन करतम है ? 

A  Width of the wheels | पहहयों की चौडमई 

B  Diameter of the wheels | पहहयों कम व्यमस 

C  Thickness of the wheels | पहहयों की मोटमई 

D  Length of the guide post | गमइड पोस्ट की िबंमई 

 
3   What is the part marked as X ? | X के रूप में 
चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Table | टेबि 

B  Guard | गमडा 
C  Saw guide | सॉ गमइड 

D  Saw straining wheel | सॉ स्रैननगं व्हीि 

 
4   Which part is tilted and lowered at an angle 45° in 

band saw machine? | बैंड सॉ मशीन में 45 ° के कोण पर 

कौन सम हहस्सम झुकमयम और ननचे ककयम जमतम है? 

A  Table | टेबि 

B  Upper guide | ऊपरी गमइड 

C  Lower wheel | ननचिम पहहयम 
D  Upper wheel | ऊपरी पहहयम 

 
5   What is the part marked as X ? | X के रूप में 
चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Saw | सॉ 
B  Table | टेबि 

C  Fence | फें स 

D  Guide post | गमइड पोस्ट 

 
6   Which is the fitted to wheels for smooth running 

in band saw machine? | बैंड सॉ मशीन में सचुमरू रूप से 

चिने के लिए पहहयों मे क्यम कफट ककयम जमतम है? 

A  Ball bearing | बॉि बबयररगं 

B  Split bearing | ह्स्पल्ट बबयररगं 

C  Solid bearing | सॉलिड बबयररगं 

D  Bush bearing | बशु बबयररगं 
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7   Which is the P.P.E to protect the body? | शरीर की 
सरुक्षम के लिए कौन सम P.P.E है? 

 
A  Hand screen | हैण्ड स्रीन 

B  Safety boot | सफे्टी बटू 

C  Gloves | दस्तमने 

D  Apron | ऐप्रन 

 
8   Which part is adjusted according to the thickness 

of stock for sawing in band saw? | बैंड सॉ मे सॉइंग के लिए 

ककस हहस्स ेको स्टॉक की मोटमई के अनसुमर सममयोह्जत ककयम 
जमतम है? 

A  Guide post | गमइड पोस्ट 

B  Saw guides | सॉ गमइड 

C  Throat plate | थ्रोट प्िेट 

D  Thrust wheels | थ्रस्ट व्हील्स 

 
9   Which part of the band saw machine prevents 

damage of teeth while breaking? | बैंड सॉ मशीन कम कौन 

सम भमग टूटत ेसमय दमंतों को नकुसमन से बचमतम है? 

A  Saw guide | सॉ गमइड 

B  Upper guide | अपर गमइड 

C  Throat plate | थ्रोट प्िेट 

D  Ripping fence | ररपपगं फें स 

 
10   Which determines the size of circular saw 

machine? | सकुा िर सॉ मशीन कम आकमर ककसके द्वमरम 
ननर्माररत होतम है? 

A  Small diameter the circular blade | वतृ्तमकमर ब्िेड के 

छोटम व्यमस 

B  Medium diameter the circular blade | वतृ्तमकमर 

ब्िेड के मध्यम व्यमस 

C  Minimum diameter the circular blade | वतृ्तमकमर 

ब्िेड के न्यनूतम व्यमस 

D  Maximum diameter the circular blade | वतृ्तमकमर 

ब्िेड के अचर्कतम व्यमस 

 
11   What is the name of part marked as X ? | X के 

रूप में चचह्ननत भमग कम नमम क्यम है? 

 
A  Fence | फें स 

B  Saw blade | सॉ ब्िेड 

C  Crown guard | रमउन गमडा 
D  Extension guard | एक्सटेंशन गमडा 

 
12   What is the name of machine used for cutting, 

bevels, rebates, grooves and tenons? | बेवेि, ररबेट, ग्रवेुस 

और टेनन को कमटन ेके लिए इस्तमेमि की जमने वमिी मशीन 

कम नमम क्यम है? 

A  Mortising | मोहटालसगं 

B  Band saw | बैंड सॉ 
C  Circular saw | सकुा िर सॉ 
D  Turning lathe | टननिंग िेथ 
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13   What is the advantage of ripping fence in band 

saw machine? | बैंड सॉ मशीन में ररपपगं फें स कम क्यम फमयदम 
है? 

A  Accurate repacking and grooving | सटीक 

पनुरमवतान और ग्रोपवगं 

B  Accurate ripping and cross cutting | सटीक ररपपगं 

और रॉस कहटगं 

C  Accurate mitre and inclined cutting | सटीक मटैर 

और इन्क्िमइन्ड कहटगं 

D  Accurate zig-zag and key hole cutting | सटीक 

ह्ज़ग-ज़ैग और की होि कहटगं 

 
14   What is the use of horizontal band saw 

machine? | क्षैनतज बैंड सॉ मशीन कम उपयोग क्यम है? 

A  Sawing size timber | सॉइंग हटम्बर समइज़ 

B  Sawing curve and mitre | सॉइंग कवा और ममइटर 

C  Sawing large diameter logs | बड ेव्यमस िॉग की 
सॉइंग 

D  Sawing small diameter logs | छोटे व्यमस िॉग्स की 
सॉइंग 

 
15   What is the function of saw blade in band saw 

machine? | बैंड सॉ मशीन में सॉ ब्िेड कम क्यम कमया है? 

A  Running over two vertical wheels | दो ऊध्वमार्र 

पहहयों पर चि रहम है 

B  Running over two inclined wheels | दो इन्क्िमइन्ड 

पहहयों पर चि रहम है 

C  Running over two vertical spur gear | दो ऊध्वमार्र 

स्पर चगयर पर चि रहम है 

D  Running over two vertical Vee pulley | दो ऊध्वमार्र 

Vee चगयसा पर चि रहम है 

 
16   Which is the adjustment for height of saw guide 

post above the job in band saw machine? | बैंड सॉ मशीन 

में जॉब के ऊपर सॉ गमइड पोस्ट की ऊंचमई के लिए सममयोजन 

ककतने से ककयम जमतम है? 

A  10 mm | 10 लममी 
B  20 mm | 20 लममी 

C  30 mm | 30 लममी 
D  40 mm | 40 लममी 

 
17   Which part is used to support the work while 

sawing in band saw machine? | बैंड आरम मशीन में सॉइंग 

करत ेसमय ककस हहस्स ेकम उपयोग कमया खण्ड को सपोटा 
करने के लिए ककयम जमतम है? 

A  Table | टेबि 

B  Upper wheel | ऊपरी पहहयम 
C  Lower wheel | ननचिम पहहयम 
D  Saw straining wheel | सॉ स्रैननगं व्हीि 

 
18   Which P.P.E is used for handling the job while 

working in band saw machine? | बैंड सॉ मशीन में कमया 
करत ेहुए जॉब को सभंमिने के लिए ककस P.P.E कम उपयोग 

ककयम जमतम है? 

A  Gloves | दस्तमने 

B  Hand screen | हमथ की स्रीन 

C  Welding helmet | वेह्ल्डगं हेिमेट 

D  Leg guards | िेग गमडा 
 

19   What is the use of vertical band saw machine? | 

ऊध्वमार्र बैंड सॉ मशीन कम उपयोग क्यम है? 

A  Sawing size timber | सॉइंग हटम्बर समइज़ 

B  Sawing zigzag cutting | ह्जग ज़ैग कहटगं की सॉइंग 

C  Sawing keyhole cutting | सॉइंग कीहोि कहटगं 

D  Sawing large diameter log | बड ेव्यमस िॉग की 
सॉइंग 

 
20   Which part is used for cross cutting in vertical 

band saw machine? | ऊध्वमार्र बैंड सॉ मशीन में रॉस 

कहटगं के लिए ककस भमग कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Butt gauge | बट गजे 

B  Wire gauge | वमयर गजे 

C  Mitre gauge | मटेर गजे 

D  Panel gauge | पनैि गेज 
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21   How the work is fed for curve cutting in band 

saw machine? | बैंड सॉ मशीन में वर कमटन ेके लिए कमया को 
कैस ेफीड ककयम जमतम है? 

A  Very low and evenly | बहुत र्ीमे और सममन रूप से 

B  Very high and evenly | बहुत तजे और सममन रूप से 

C  High and evenly | तज़े और सममन रूप से 

D  Slowly and evenly | र्ीरे-र्ीरे और सममन रूप से 

 
22   Which tool is used for support of sawing in band 

saw machine? | बैंड सॉ मशीन में सॉइंग को सपोटा करने के 

लिए ककस उपकरण कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Iron bar | आयरन बमर 

B  Push stick | पशु ह्स्टक 

C  Cork block | कॉका  ब्िॉक 

D  Wooden rule | वडुने रूि 

 
23   Which part of the circular saw machine is used 

for guiding the stock? | स्टॉक को गमइड करने के लिए 

सकुा िर सॉ मशीन कम कौन सम भमग उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Table | टेबि 

B  Saw guard | सॉ गमइड 

C  Ripping fence | ररपपगं फें स 

D  Extension guard | एक्सटेंशन गमडा 
 

24   What is the benefit of mitre gauge in cross 

cutting? | रॉस कहटगं में ममइटर गेज कम क्यम फमयदम है? 

A  Support of the blade | ब्िेड को सपोटा 
B  Marking the work piece | कमया खण्ड को चचह्ननत 

करनम 
C  Measuring the work piece | कमया खण्ड को ममपनम 
D  Guide and hold work piece | कमया खण्ड को गमइड 

और पकडनम 
 

25   What is the name of operation in circular saw 

machine? | सकुा िर सॉ मशीन में इस ऑपरेशन कम नमम क्यम 
है? 

 
A  Ripping | ररपपगं 

B  Rebating | ररबेहटगं 

C  Tenoning | टेनननगं 

D  Grooving | ग्रपूवगं 

 
26   What is the operation for circular saw machine? 

| सकुा िर सॉ मशीन कम यह ऑपरेशन क्यम है? 

 
A  Ripping | ररपपगं 

B  Grooving | ग्रपूवगं 

C  Mitre cutting | ममइटर कहटगं 

D  Bevel cutting | बेवि कहटगं 
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27   Which is the maximum hard wood thickness 
that can be cut in portable circular saw machine? | 

पोटेबि सकुा िर सॉ मशीन में कठोर िकडी की अचर्कतम 

ककतनी मोटमई कमटी जम सकतम है? 

A  50 mm | 50 लममी 
B  60 mm | 60 लममी 
C  70 mm | 70 लममी 
D  80 mm | 80 लममी 

 
28   Which blade is used to cut block boards, 

plywood in portable circular saw machine? | पोटेबि 

सकुा िर सॉ मशीन मे ब्िॉक बोडा, प्िमईवडु को कमटन ेके लिए 

ककस ब्िेड कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Special blades | पवशषे ब्िेड 

B  Plate saw blade | प्िटे सॉ ब्िेड 

C  Hollow ground blade | होिो ग्रमउंड ब्िेड 

D  Taper plate | टेपर प्िटे 

 
29   How to avoid wobbling and twisting in the cut of 

band saw machine? | बैंड सॉ मशीन के कट में डगमगमने 

और ट्पवह्स्टंग से कैस ेबचें? 

A  Using throat plate | थ्रोट प्िेट कम उपयोग करनम 
B  Using upper wheel | ऊपरी पहहयम कम उपयोग करनम 
C  Using thrust wheels | थ्रस्ट पहहयों कम उपयोग करनम 
D  Using guide post Jaws | गमइड पोस्ट जबड ेकम 
उपयोग करनम 

 
30   What is the remedy of click noise while working 

on the band saw machine? | बैंड सॉ मशीन पर कमम करत े

समय ह्क्िक शोर कम उपमय क्यम है? 

A  Remove the wood | िकडी को हटमओ 

B  Releasing the tension | तनमव को ररिीज़ करनम 
C  Switch off the machine | मशीन को ह्स्वच ऑफ कर 

दें 
D  Adjust the ripping fence | ररपपगं फें स को 
सममयोह्जत करें 

 
31   How to maintain the band saw blade before 

sawing on the machine? | मशीन पर सॉइंग से पहि ेबैंड सॉ 
ब्िेड को कैस ेमेन्टेन करे ? 

A  Sharp the blade using file | फमइि कम उपयोग करके 

ब्िेड को तजे करें 
B  Properly adjust the tension | टेंशन को ठीक से 

सममयोह्जत करें 
C  Properly adjusted ripping fence | ररपपगं फें स को 
उचचत रूप से सममयोह्जत करे 

D  Setting the teeth using saw set | सॉ सेट कम उपयोग 

करके दमंतों को सटे करनम 
 

32   How to maintain the vertical band saw machine 

after the work? | कमया के बमद ऊध्वमार्र बैंड सॉ मशीन को 
कैसे बनमए रखम जमए? 

A  Check the wheels | पहहयों की जमाँच करें 
B  Sharpen the blade | ब्िेड को तजे करें 
C  Clean and lubricate | समफ और िबूिकैट 

D  Check the guide post | गमइड पोस्ट की जमाँच करें 
 

33   How to maintain the band saw wheels before 

switching on the machine? | मशीन को ह्स्वच ऑन करने 

से पहि ेबैंड सॉ के पहहयों को कैस ेबनमए रखम जमए? 

A  Clean the rust | जंग को समफ करें 
B  Clean the dust | र्ूि समफ करें 
C  Check the alignment | सरेंखण की जमाँच करें 
D  Guards must be closed | गमडा को बदं करनम होगम 

 
34   How to maintain the band saw machine blade 

after the work? | कमया के बमद बैंड सॉ मशीन के ब्िेड को कैस े

बनमए रखम जमए? 

A  Filing of the teeth | दमंतों की फमइलिगं 

B  Setting of the teeth | दमंतों की सेहटगं 

C  Sharpening of the teeth | दमंतों कम तजे होनम 
D  Releasing tension and safe | तनमव और सरुक्षक्षत 
जमरी  
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35   What is the prevention taken while working 

with a circular saw machine? | सकुा िर सॉ मशीन के समथ 

कमया करत ेसमय क्यम रोकथमम की जमती है? 

A  Avoid lubrication | चचकनमई से बचें 
B  Proper saw blade | उचचत सॉ ब्िेड 

C  Use the knot timber | हटम्बर नॉट कम इस्तमेमि करे 

D  Never stand directly in the line with blade | ब्िेड 

के समथ कभी भी सीरे् िमइन में खड ेन हों 
 

36   What is the safety precaution observed in 

working circular saw machine? | सकुा िर सॉ मशीन मे कमया 
करत ेसमय कौनसी सरुक्षम एहनतयमत अपनमनम चमहहए? 

A  Maintain the angle of teeth | दमंतों के कोण को 
बनमए रखें 
B  Maintain the size of blade | ब्िेड कम आकमर बनमए 

रखें 
C  Maintain the pitch of blade | ब्िेड की पपच बनमए 

रखें 
D  Check the blade is properly fitted and tightened 

to arbor | जमंच करें कक ब्िेड ठीक से कफट है और आबार से 

कसी हुई है 

 
37   What is the part marked as X in jointer planer? | 

जॉइन्टर प्िनैर में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Fence | फें स 

B  Rear table | ररयर टेबि 

C  Front table | फं्रट टेबि 

D  Cutter head | कटर हेड 

 
38   What is the part marked as X in planer? | प्िनैर 

में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Cutter head | कटर हेड 

B  In feed table | इन फीड टेबि 

C  Out feed table | आउट फीड टेबि 

D  Cutter head slot | कटर हेड स्िॉट 

 
39   What is the part attached in surface planer? | 

सरफेस प्िमनर में सिंग्न भमग क्यम है? 

 
A  Fence | फें स 

B  Rear table | ररयर टेबि 

C  Front table | फं्रट टेबि 

D  Cutting head | कहटगं हेड 
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40   What is the part marked as X in thickness 

planer? | चथकनेस प्िनैर में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम 
है? 

 
A  Table lock | टेबि िॉक 

B  Scale for table height | टेबि हमइट के लिए स्केि 

C  Table elevating screw | टेबि एिवहैटगं स्रू 

D  Table elevating hand wheel | टेबि एिवहैटगं हैंड 

व्हीि 

 
41   What is the part marked as X in thickness 

planer? | चथकनेस प्िनैर में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम 
है? 

 
A  Cover | कवर 

B  Table lock | टेबि िॉक 

C  Table elevating screw | टेबि एिवहैटगं स्रू 

D  Table elevating hand wheel | टेबि एिवहैटगं हैंड 

व्हीि 

 
42   What is the part marked as X in thickness 

planer? | चथकनेस प्िनैर में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम 
है? 

 
A  Gib | चगब 

B  Rolls | रोल्स 

C  Out feed roll | आउट फीड रोि 

D  Chip breaker | चचप िकेर 

 
 
 



Carpenter – Semester 2 - Module 1: Wood Working Machine - 1.Sawing  
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 

 NIMI Question Bank  Page 8 of 43 

43   Which type of wood avoid in thickness planer? | 

चथकनेस प्िनैर में ककस प्रकमर की िकडी से बचम 
जमतम है? 

A  Seasoning timber | सीह्ज़ंग हटम्बर 

B  Unseasoning timber | अनसेंलसगं हटम्बर 

C  Straight grain timber | स्रेट ग्रेन हटम्बर 

D  Warped and twisted timber | वमप्डा और ट्पवस्टेड 
हटम्बर

44   What is the part marked as X in pedestal 

grinding machine? | पडेडस्टि ग्रमइह्न्डगं मशीन में X के रूप 

में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Wheel guard | व्हीि गमडा 
B  Eye shield | ऑय शील्ड 

C  Grinding wheel | ग्रमइंडडगं व्हीि 

D  Coolant container | कूिेंट कंटेनर 

 
45   What is the part marked as X ? | X के रूप में 
चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Eye shield | ऑय शील्ड 

B  Work rest | वका  रेस्ट 

C  Guards | गमडा 
D  Grinding wheel | ग्रमइंडडगं व्हीि 

 
46   What is the name of part marked as X ? | X के 

रूप में चचह्ननत भमग कम नमम क्यम है? 

 
A  Wheel guards | व्हीि गमडा 
B  Coarse grinding wheel | कॉसा ग्रमइंडडगं व्हीि 

C  Work rest | वका  रेस्ट 

D  Fine grinding wheel | फमइन ग्रमइंडडगं व्हीि 
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47   What is the part marked as X ? | X के रूप में 
चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Base | बेस 

B  Pillar | पपिर 

C  Spindle | ह्स्पडंि 

D  Work table | वका  टेबि 

 
48   What is the name of part marked as X ? | X के 

रूप में चचह्ननत भमग कम नमम क्यम है? 

 
A  Chuck | चक 

B  Column | कॉिम 

C  Motor | मोटर 

D  Belt guard | बले्ट गमडा 
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49   What is the type of drill bit? | डिि बबट कम प्रकमर 

क्यम है? 

 
A  Straight shank drill | स्रैट शेंक डिि 

B  Taper shank drill | टेपर शेंक डिि 

C  Flat drill | फ्िटै डिि 

D  Counter sink drill | कमउंटर लसकं डिि 

 
50   What is the use of jointer planer? | जॉइन्टर 

प्िनैर कम उपयोग क्यम है? 

A  Planning to end | सममप्त करने की योजनम 
B  Planning to curves | घटतम की योजनम 
C  Planning to surface | सतह की योजनम 
D  Planning to thickness | मोटमई की योजनम 

 
51   What is the benefit of fence in surface planning 

machine? | सरफेस प्िेननगं मशीन में फें स कम क्यम िमभ है? 

A  Used as a guide | एक गमइड के रूप में उपयोग ककयम 
जमतम है 

B  Adjust the surface | सतह को सममयोह्जत करें 
C  Support of the base | आर्मर को सपोटा करनम 
D  Adjust the cutting height | कहटगं एज को एडजस्ट 

करनम 
 

52   Which determines the size of surface planer? | 

सरफेस प्िनैर के आकमर कम ननर्मारण कौन करतम है? 

A  Width of the cut | कट की चौडमई 

B  Width of the cutter | कटर की चौडमई 

C  Speed of the cutter head | कटर हेड की गनत 

D  Diameter of the cutter head | कटर हेड कम व्यमस 

 
53   Which part support the board after planning in 

surface planer? | सरफेस प्िनैर मे प्िेननगं के बमद बोडा को 
कौनसम भमग सपोटा करतम है? 

A  Base | बेस 

B  Fence | फें स 

C  Rear table | ररयर टेबि 

D  Front table | फं्रट टेबि 

 
54   What is the function of infeed roller in thickness 

planer? | चथकनेस प्िेनर में इन्फीड रोिर कम क्यम कमया है? 

A  Support the stock | स्टॉक को सपोटा करनम 
B  Used as a stopper | एक स्टॉपर के रूप में इस्तमेमि 

करनम 
C  Move the stock forward | स्टॉक को आग ेबढमनम 
D  Used for thickness maintenance | मोटमई रखरखमव 

के लिए इस्तमेमि ककयम 
 

55   What is the purpose of rolls in thickness planer? 

| चथकनेस प्िेनर में रोि कम उद्देश्य क्यम है? 

A  Support of the stock | स्टॉक को सपोटा करनम 
B  Prevent from the blade | ब्िेड से बचमव 

C  Helps to carry the stock | स्टॉक को िे जमने में मदद 

करतम है 

D  Prevent from cutter head | कटर हेड से बचमव 
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56   Where pressure bar is located in thickness 

planer? | चथकनेस प्िेनर में प्रेशर बमर कहम ह्स्थत होतम है? 

A  Behind the rolls | रोिस के पीछे 

B  Behind the infeed roll | इनफीड रोि के पीछे 

C  Behind the outfeed roll | आउटकफड रोि के पीछे 

D  Behind the cutter head | कटर हेड के पीछे 

 
57   Which PPE is used for eye protection while 

working in planning machine? | प्िनेनगं मशीन में कमम 

करत ेसमय आंखों की सरुक्षम के लिए ककस पीपीई कम उपयोग 

ककयम जमतम है? 

A  Face shield | फेस शील्ड 

B  Helmets | हेिमेट 

C  Leather leg guards | चमड ेकम िेग गमडा 
D  Gum boots | गम बटू्स 

 
58   What is the PPE to protect against inhaling of 

dust while working in planning machine? | प्िेननगं 

मशीन में कमम करत ेसमय र्िू को समाँस मे जमने से बचमने के 

लिए पीपीई क्यम है? 

A  Nose mask | नोज ममस्क 

B  Head shield | हेड शील्ड 

C  Leather apron | चमड ेकम एप्रन 

D  Helmets | हेिमेट 

 
59   What is the sequence of setting in planer? | 

प्िेनर में सेहटगं कम रम क्यम है? 

 
A  Setting the work | कमया की सेहटगं 

B  Setting the table | टेबि की सेहटगं 

C  Setting the fence | फें स की सेहटगं 

D  Setting the guard | गमडा की सेहटगं 

 

60   Which machine is used to sharpen single point 

cutting tools? | लसगंि पॉइंट कहटगं टूि को तजे करने के 

लिए ककस मशीन कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Cylindrical grinder | बेिनमकमर ग्रमइंडर 

B  Surface grinder | सरफेस ग्रमइंडर 

C  Portable grinder | पोटेबि ग्रमइंडर 

D  Pedestal grinder | पेडस्टि ग्रमइंडर 

 
61   Which part of the pedestal grinder supports the 

work while grinding? | पेडस्टि ग्रमइंडर कम कौन सम भमग 

ग्रमइंडडगं करत ेसमय कमया को सपोटा करतम है? 

A  Wheel guards | व्हीि गमर्डास 

B  Coarse grinder wheel | कॉसा ग्रमइंडर व्हीि 

C  Tool rest | टूि रेस्ट 

D  Fine grinding wheel | फमइन ग्रमइंडडगं व्हीि 

 
62   What is the purpose of a work rest in pedestal 

grinder? | पेडस्टि ग्रमइंडर में वका  रेस्ट कम उद्देश्य क्यम है? 

A  Maintain the size | समइज़ बनमए रखें 
B  Move the stock | स्टॉक को स्थमनमंतररत करने के लिए 

C  Hold the work | कमया को पकडने के लिए 

D  Support the work | कमया को सपोटा करने के लिए 

 
63   What is the gap to be maintained between 
grinding wheel and work rest in pedestal grinding 

machine? | पेडडस्टि ग्रमइंडडगं मशीन में ग्रमइंडडगं व्हीि और 

वका  रेस्ट के बीच ककतनम गपै बनमए रखनम चमहहए? 

A  2 to 3 mm | 2 से 3 लममी 
B  4 to 5 mm | 4 से 5 लम.मी. 
C  6 to 7 mm | 6 से 7 लम.मी. 
D  8 to 9 mm | 8 से 9 लम.मी. 

 
64   Which is the operation performed in pedestal 

grinding machine? | पडेडस्टि ग्रमइंडडगं मशीन में कौन सम 
ऑपरेशन ककयम जमतम है? 

A  Vertical grinding | वटीकि ग्रमइंडडगं 

B  Rough grinding | रफ ग्रमइंडडगं 

C  Cored grinding | कोरड ग्रमइंडडगं 

D  Zig zag grinding | ह्ज़ग ज़ैग ग्रमइंडडगं 
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65   Which is the personal protective equipment 

used for eye protection while grinding? | ग्रमइंडडगं करत े

समय आखंों की सरुक्षम के लिए ककस व्यह्क्तगत सरुक्षम 
उपकरण कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Apron | ऐप्रन 

B  Helmet | हेिमेट 

C  Hand gloves | हमथ के दस्तमने 

D  Safety goggles | सरुक्षम चश्म े

 
66   What is the necessity for coolant while grinding? 

| ग्रमइंडडगं करत ेसमय शीतिक की आवश्यकतम क्यों होती है ? 

A  Quenching of tool | उपकरण की क्वेह्न्चंग के लिए 

B  Quick sharpening of tool | टूि कम त्वररत तज़े करने 

के लिए 

C  Quick grinding of tool | उपकरण की त्वररत ग्रमइंडडगं 

के लिए 

D  Hardening of tool | टूि की हमडनेनगं के लिए 

 
67   What is the purpose of chuck in pedestal drilling 

machine? | पेडडस्टि डिलिगं मशीन में चक कम उद्देश्य क्यम 
है? 

A  Support the drill bit | डिि बबट को सपोटा करने के 

लिए 

B  Support the work | कमया को सपोटा करनम 
C  Hold the work | कमया को पकडने के लिए 

D  Hold the drill bit | डिि बबट को पकडने के लिए 

 
68   Which part of the pedestal drilling machine 

controls the feeding of the drill while drilling? | पडेडस्टि 

डिलिगं मशीन कम कौन सम भमग डिलिगं करत ेसमय डिि की 
फीडडगं को ननयबंित करतम है? 

A  Base | बेस 

B  Work table | वका  टेबि 

C  Motor | मोटर 

D  Feed handle | फीड हैंडि 

 
69   Which material is used for making twist drill 

bits? | ट्पवस्ट डिि बबट्स बनमने के लिए ककस सममग्री कम 
उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Mild steel | ममइल्ड स्टीि 

B  Spring steel | ह्स्प्रगं स्टीि 

C  Alloy steel | अिॉय स्टीि 

D  High speed steel | हमई स्पीड स्टीि 

 
70   What is the safety precautions to be observed in 

thickness planer? | चथकनेस प्िेनर में कौन से सरुक्षम 
समवर्मननयमं पमिन करनम चमहहए? 

A  Never lubricate the machine | मशीन में कभी 
चचकनमई न करें 
B  Blade free of gum and edge | ब्िेड को गम और एज 

से मकु्त रख े

C  Apply proper tension to blade | ब्िेड को उचचत 

तनमव मे रख े

D  Never bend down to look while running | मशीन 

चित ेसमय कभी भी देखने के लिए नीच ेन झुकें  
 

71   Which stock is to avoid planning in thickness 

planer? | चथकनेस प्िेनर में कौन सी स्टॉक की प्िनेनगं से 

बचनम चमहहए? 

A  Uniform width | यनूनफममा चौडमई 

B  Straight grain | सीरे् ग्रेन 

C  Varying thickness | वरेीइंग चथकनेस 

D  Uniform thickness | यनूनफममा चथकनेस 

 
72   What is the cause for planed surface not straight 

and accurate? | प्िेनड सतह के सीरे् और सटीक न होने कम 
क्यम कमरण है? 

A  Used proper lubrication | उचचत स्नेहन कम 
इस्तमेमि ककयम 
B  Work piece very hardness | कमया खण्ड कम बहुत 

कठोर होनम 
C  Setting the fence not properly | फें स को ठीक से 

स्थमपपत नहीं करनम 
D  Rear table not proper alignment | ररयर टेबि कम 
उचचत सरेंखण नहीं होनम 
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73   How to maintain the knives in surface planer? | 

सरफेस प्िेनर में चमकू को कैसे बनमए रखें? 

A  Check the strength | तमकत की जमंच करें 
B  Check the hardness | कठोरतम की जमंच करें 
C  Sharpening at all time | हर समय तजे करे 

D  Maintenance size and shape | समइज़ और शपे को 
मेन्टेन रख े

 
74   How to maintain the outfeed table in surface 

planer? | सरफेस प्िेनर में आउटकफट टेबि को कैस ेबनमए 

रखें? 

A  Check the proper depth | उचचत गहरमई की जमाँच करें 
B  Check the proper height | उचचत ऊंचमई की जमाँच करें 
C  Check the proper weight | उचचत वजन की जमाँच करें 
D  Check the proper alignment | उचचत सरेंखण की 
जमाँच करें 

 
75   How to align the knife edges in surface planer? | 

सरफेस प्िेनर में चमकू के ककनमरों को कैस ेसरेंखखत करें? 

A  Parallel to the base | आर्मर के सममनमंतर 

B  Parallel to cutter guard | कटर गमडा के सममनमंतर 

C  Parallel to out feed table | आउट फीड टेबि के 

सममनमंतर 

D  Parallel to the work piece | कमया खण्ड के सममनमंतर 

 
76   How to feed the stock in thickness planer? | 

चथकनेस प्िेनर में स्टॉक को कैस ेफीड करे ? 

A  Slowly and evenly | र्ीरे-र्ीरे और सममन रूप से 

B  Highly and evenly | अत्यचर्क और असममन रूप से 

C  Slowly and inclined | र्ीरे-र्ीरे और झकुम 
D  Highly and inclined | अत्यचर्क और झुकम हुआ 

 
77   How to maintain the grinding wheel in pedestal 

grinding machine? | पडैस्टि ग्रमइंडडगं मशीन में ग्रमइंड व्हीि 

को कैसे बनमए रखें? 

A  Proper oiling | उचचत ममिम मे तिे िगमनम 
B  Proper greasing | उचचत ग्रीलसगं के द्वमरम 
C  Proper cooling | उचचत शीतिन के द्वमरम 
D  Avoid heavy load | भमरी भमर से बचें 

 

78   What is the reason for avoiding the side of 

grinding wheel? | ग्रमइंडडगं व्हीि के समइड से बचन ेकम क्यम 
कमरण है? 

A  Grinding wheel guard damage | ग्रमइंडडगं व्हीि के 

गमडा की क्षनत होनम 
B  Spindle will damage | ह्स्पडंि को नकुसमन होगम 
C  Tool tip break | टूि हटप िेक 

D  Grinding wheel break | ग्रमइंडडगं व्हीि कम टूटनम 
 

79   Which Personal Protective Equipment (PPE) is 
used for the protection of legs of operator while 

drilling? | डिलिगं के दौरमन ऑपरेटर के परैों की सरुक्षम के लिए 

ककस व्यह्क्तगत सरुक्षम उपकरण (पीपीई) कम उपयोग ककयम 
जमतम है? 

A  Nose mask | नोज ममस्क 

B  Ear plug | ईर प्िग 

C  Ear muff | ईर मफ 

D  Safety shoes | सफे्टी शजू 

 
80   What is the safety precaution for drilling in 

pedestal drilling machine? | पेडस्टि डिलिगं मशीन में 
डिलिगं के लिए सरुक्षम एहनतयमत क्यम है? 

A  Check the key | कंुजी की जमाँच करें 
B  Size of drill | डिि कम आकमर 

C  Check the work piece | कमया खण्ड की जमाँच करें 
D  Check the electrical connection | पवद्यतु कनेक्शन 

की जमाँच करें 
 

81   Which PPE is to protect the hand while drilling? 

| डिलिगं के दौरमन हमथ की सरुक्षम के लिए कौन सम पीपीई है? 

A  Helmets | हेिमेट 

B  Gloves | दस्तमने 

C  Nose mask | नोज ममस्क 

D  Leather aprons | चमड ेके एप्रन 
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82   What is the part marked as X in wood turning 

lathe? | वडु टननिंग िथे में as X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम 
है? 

 
A  Bed | बेड 

B  Bench | बेंच 

C  Gap in bed | गपै इन बेड 

D  Four step pulley | फोर स्टेप पलु्िी 
 

83   What is the part marked as X in wood turning 

lathe? | वडु टननिंग िथे में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Tool rest | टूि रेस्ट 

B  Tail stock | टेि स्टॉक 

C  Headstock | हैडस्टॉक 

D  Tool rest clamp | टूि रेस्ट क्िैंप 

 
84   Which part of the wood turning lathe is 

permanently fixed at the end of bed? | वडु टननिंग िेथ कम 
कौन सम भमग, िेथ के लसरे पर स्थमयी रूप से कफक्स होतम है? 

A  Head stock | हैडस्टॉक 

B  Tail stock | टेि स्टॉक 

C  Tool rest | टूि रेस्ट 

D  Dead centre | डडे सेण्टर 

 
85   What is the name of centre used in wood 

turning lathe? | वडु टननिंग िेथ में प्रयकु्त सेण्टर कम नमम 

क्यम है? 

 
A  Pin centre | पपन सेंटर 

B  Cup centre | कप सेंटर 

C  Spur centre | स्पर सेंटर 

D  Dead centre | डडे सेण्टर 

 
86   Which centre is used for wood turning lathe? | 

वडु टननिंग िथे के लिए ककस सेंटर कम उपयोग ककयम जमतम है? 

 
A  Cup centre | कप सेंटर 

B  Live centre | िमइव सेंटर 

C  Spur centre | स्पर सेंटर 

D  Screw centre | स्रू सेंटर 

 
87   What is the chisel is used for wood turning 

work? | वडु टननिंग कमया में ककस चचज़ि कम उपयोग ककयम 
जमतम है ? 

 
A  Skew chisel | स्क्य ूचचज़ि 

B  Socket firmer chisel | सॉकेट फमार चचज़ि 

C  Socket mortise chisel | सॉकेट मोहटास चचज़ि 

D  Registered firmer chisel | रह्जस्टडा फमार चचज़ि 
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88   What is the part marked as X in mortising 

machine? | मॉटमाइह्जंग मशीन में X के रूप में चचह्ननत भमग 

क्यम है? 

 
A  Vice | वमइस 

B  Chisel | छेनी 
C  Depth gauge | डपे्थ गजे 

D  Operating handle | ऑपरेहटगं हैंडि 

 
89   What is the part marked as X in mortiser? | 

मोरटमईजर में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Bit spindle | बबट ह्स्पडंि 

B  Chisel socket | चचज़ि सॉकेट 

C  Hollow chisel bit | होिो चचज़ि बबट 

D  Chisel bushing set screw | चचज़ि बलुशगं सटे स्रू 
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90   What is the part marked as X in mortising 

machine? | मॉटमाइह्जंग मशीन में X के रूप में चचह्ननत भमग 

क्यम है? 

 
A  Vice | वमइस 

B  Chain guard | चैन गमडा 
C  Operation handle | ऑपरेशनहैंडि 

D  Chain sharpening attachment | चैन शपेननगं 

अटैचमेंट 

 
91   What is the formula to calculate volume of the 

log timber? | िॉग हटम्बर कम आयतन की गणनम करने कम 
सिू क्यम है? 

A  V =  
B  V =  
C  V =  
D  V =  

 
92   What is the part marked as X in disk sander? | 

डडस्क सैंडर में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Base | बेस 

B  Abrasive disk | एिलसव डडस्क 

C  Lock knob | िॉक नॉब 

D  Tilting table | हटह्ल्टंग टेबि 

 
93   What is the part marked as X in belt sander 

machine? | बेल्ट सैंडर मशीन में X के रूप में चचह्ननत भमग 

क्यम है? 

 
A  Belt | बेल्ट 

B  Wheel | व्हीि 

C  Tension block | टेंशन ब्िॉक 

D  Adjustment hand wheel | एडजस्टमेंट हैण्ड व्हीि 

 
94   Which part of the spindle sander machine is 

tilted at 45°? | ह्स्पडंि सैंडर मशीन कम कौन सम भमग 45 

डडग्री कोण पर झुकम हुआ है? 

A  Base | बेस 

B  Shaft | शमफ़्ट 

C  Table | टेबि 

D  Frame | फे्रम 
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95   What is the part in sander machine? | सैंडर 

मशीन में यह हहस्सम क्यम है? 

 
A  Sanding disk | सैंडडगं डडस्क 

B  Sanding belt | सैंडडगं बेल्ट 

C  Sanding drum | सैंडडगं िम 

D  Sanding spindle | सैंडडगं ह्स्पडंि 

 
96   What is the part marked as X in sanding 

machine? | सैंडडगं मशीन में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम 
है? 

 
A  Belt sander | बले्ट सैंडर 

B  Disk sander | डडस्क सैंडर 

C  Drum sander | िम सैंडर 

D  Spindle sander | ह्स्पडंि सैंडर 

 
97   What is the purpose of live centre in wood 

turning lathe? | वडु टननिंग िेथ में िमइव सेंटर कम उद्देश्य 

क्यम है? 

A  Driving the work | कमया खण्ड को चिमनम 
B  Drilling the work | कमया खण्ड पर डिि करनम 
C  Turning the work | कमया खण्ड की टननिंग करनम 
D  Polishing the work | कमया खण्ड को चमकमनम 

 
98   Which determines the size of wood turning 

lathe? | वडु टननिंग िथे कम आकमर कौन ननर्माररत करतम है? 

A  Width of the work piece | कमया खण्ड की चौडमई 

B  Length of the work piece | कमया खण्ड की िबंमई 

C  Thickness of the work piece | कमया खण्ड की मोटमई 

D  Diameter of the swing in work piece | कमया खण्ड में 
ह्स्वगं कम व्यमस 

 
99   Which material is used in manufacture of 

horizontal bed in wood turning lathe? | वडु टननिंग िथे में 
क्षैनतज बेड के ननममाण में ककस सममग्री कम उपयोग ककयम जमतम 
है? 

A  Big iron | बडम िोहम 
B  Cast iron | कमस्ट आयरन 

C  Drop forged steel | िमप फोगेड स्टीि 

D  High utensil steel | हमई यटेून्सि स्टीि 

 
100   Which part is used for turning stand base, fruit 

bowls in wood turning lathe? | वडु टननिंग िथे मे स्टैंड बसे, 

फिों के कटोरे की टननिंग के लिए लिए ककस हहस्स ेकम उपयोग 

ककयम जमतम है? 

A  Cup chuck | कप चक 

B  Face plate | फेस प्िटे 

C  Cup centre | कप सेण्टर 

D  Dead centre | डडे सेण्टर 
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101   What is the use of dead centre in wood turning 

lathe? | वडु टननिंग िथे में डडे सेण्टर कम उपयोग क्यम है? 

A  Hold the work | कमया को पकडनम 
B  Hold the chisel | छेनी को पकडनम 
C  Drives the work | कमया को चिमनम 
D  Support the tool | उपकरण को सपोटा करनम 

 
102   Which type of chisel is used for turning the 

work from square to round? | कमया को चौकोर से गोि टना 
करने के लिए ककस प्रकमर की छेनी कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Skew chisel | स्क्य ूछेनी 
B  Gouge chisel | गमउज छेनी 
C  Parting chisel | पमहटिंग छेनी 
D  Spear point chisel | ह्स्पर पॉइंट छेनी 

 
103   Which chisel used for different shoulder cuts 
according to the dimensions in the turning work? | 

टननिंग कमया में आयममों के अनसुमर अिग-अिग शोल्डर कट 

के लिए ककस छेनी कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Gouge chisel | गमउज छेनी 
B  Parting chisel | पमहटिंग छेनी 
C  Spear point chisel | ह्स्पर पॉइंट छेनी 
D  Round nose chisel | रमउंड नोज छेनी 

 
104   What is the name of chisel used for taper 

turning? | टेपर टननिंग के लिए उपयोग ककये गयी छेनी कम 
क्यम नमम है? 

A  Skew chisel | स्क्य ूछेनी 
B  Gouge chisel | गमउज छेनी 
C  Round nose chisel | रमउंड नोज छेनी 
D  Spear point chisel | स्परै पॉइंट छेनी 

 
105   What is the function of table from mortising 

machine? | मॉटमाइह्जंग मशीन से टेबि कम कमया क्यम है? 

A  Move the inclined | झुकमव को आग ेबढमए ं

B  Move the vertically | िबंवत स्थमनमंतररत करें 
C  Can be tilted any angle | ककसी भी कोण को झुकमयम 
जम सकतम है 

D  Move laterally to line with chisel | बमद में छेनी के 

समथ पहं्क्त में िे जमएाँ 

 
106   Which part is used to move the job laterally 

and longitudinally? | ककस भमग कम उपयोग जॉब को को बमद 

में और अनदैुध्या रूप से स्थमनमतंररत करने के लिए ककयम जमतम 
है? 

A  Chuck | चक 

B  Fence | फें स 

C  Hand wheel | हैण्ड व्हीि 

D  Depth gauge | डपे्थ गजे 

 
107   Which chisel shape is used for the mortising 

machine? | मॉटमाइह्जंग मशीन के लिए ककस आकर की छेनी 
कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Round | गोि 

B  Square | वगा 
C  Half round | हमफ रमउंड 

D  Rectangular | आयतमकमर 

 
108   Which size of pitch is provided in the chain 

mortiser for large holes? | बड ेनछद्रों के लिए चेन मोटाज़र में 
पपच कम कौन सम समइज़ प्रदमन ककयम जमतम है? 

A  13 mm | 13 लममी 
B  15 mm | 15 लममी 
C  16 mm | 16 लममी 
D  22 mm | 22 लममी 

 
109   What is the area of board? | इस बोडा कम क्षिेफि 

क्यम है? 

 
A  2.92 sq metre | 2.92 वगा मीटर 

B  2.95 sq metre | 2.95 वगा मीटर 

C  2.96 sq metre | 2.96 वगा मीटर 

D  2.97 sq metre | 2.97 वगा मीटर 
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110   Calculate the volume of log if d1, d2 and length 

are 0.5m, 0.7m and 10m respectively? | यहद d1, d2 और 

िबंमई रमशः 0.5m, 0.7m और 10m हो ,तो िॉग कम वॉल्यमू 

की गणनम करें? 

A  1.826 m3  
B  2.826 m3  
C  3.826 m3  
D  4.826 m3  

 
111   Which method is suitable for sanding work on 

a surface? | सतह पर सैंडडगं के कमम के लिए कौन सी पवचर् 

उपयकु्त है? 

A  Along the surface | सरफेस के अिॉगं 

B  Inclined surface | झकुी हुई सतह 

C  Diameter surface | व्यमस की सतह 

D  Across the surface | सतह के उस पमर 

 
112   What is the purpose of aluminium oxide 

abrasive in high speed sander machine? | उच्च गनत सैंडर 

मशीन में एल्यमूीननयम ऑक्समइड अपघषाक कम उद्देश्य क्यम 
है? 

A  Old wood finishing | परुमनी िकडी कफननलशगं 

B  Soft wood finishing | नरम िकडी कफननलशगं 

C  Hard wood finishing | हमडा वडु कफननलशगं 

D  Nailed surface finishing | निैेड सतह कफननलशगं 

 
113   Which type of sander are large, heavy 

production machine? | ककस प्रकमर के सैंडर बड,े भमरी 
उत्पमदन मशीन हैं? 

A  Belt sander | बले्ट सैंडर 

B  Disk sander | डडस्क सैंडर 

C  Drum sander | िम सैंडर 

D  Spindle sander | ह्स्पडंि सैंडर 

 
114   Which type of wood is suitable for sanding 

work? | सैंडडगं कमया के लिए कौन सी िकडी उपयकु्त है? 

A  Old wood | परुमनी िकडी 
B  New wood | नई िकडी 
C  Nailed wood | निैेड िकडी 
D  Excess glue wood | अनतररक्त गोंद वमिी िकडी 

 

115   Which wood is avoided in wood turning work? 

| वडु टननिंग कमया मे ककस िकडी कम उपयोग नहीं करनम 
चमहहए ? 

A  Seasoned wood | सीज़न्ड िकडी 
B  Straight grain timber | सीरे् ग्रेन की िकडी 
C  Uniform texture wood | सममन टेक्सचर वमिी िकडी 
D  Knots and splits wood | नॉट और ह्स्पल्ट िकडी 

 
116   Why wax is applied to the point of dead centre 

in wood turning lathe? | वडु टननिंग िेथ में डडे सेण्टर के 

बबदं ुपर मोम क्यों िगमयम जमतम है? 

A  Avoid noise | शोर से बचें 
B  Prevent fire | आग रोकें  
C  Prevent crack | दरमर को रोकें  
D  Job rotating smoothly | जॉब आसमनी से घमूती है 

 
117   What is ensures by rotating the stock by hand 

in wood turning work? | वडु टननिंग के कमया मे हमथ से स्टॉक 

को घमुमने से क्यम सनुनह्श्चत होतम है? 

A  Clearance live centre and tool rest | िमइव सेंटर 

और टूि रेस्ट के बीच ह्क्ियरेंस 

B  Clearance dead centre and tool rest | डडे सेंटर और 

टूि रेस्ट के बीच क्िीयरेंस 

C  Clearance between stock and tool rest | स्टॉक और 

टूि रेस्ट के बीच क्िीयरेंस 

D  Clearance between live centre and dead centre | 

िमइव सेंटर और डडे सेंटर के बीच मे क्िीयरेंस 

 
118   What is the remedy for the face plate jamming 
against the shoulder of the wood turning lathe live 

spindle? | वडु टननिंग िेथ के िमइव सेण्टर के शोल्डर के समथ 

फेस प्िेट जमम होने को सरु्मरने कम क्यम उपमय है? 

A  Fix the cotton pad | कॉटन पडै को कफक्स करें 
B  Fix the iron washer | िोहे के वॉशर को कफक्स करें 
C  Fix the core washer | कोर वॉशर को कफक्स करें 
D  Fix the leather washer | चमड ेके वॉशर को कफक्स 

करें 
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119   How to maintain the wood turning job before 

setting the centres in wood working lathe? | वडु टननिंग 

िेथ मे कें द्र स्थमपपत करने से पहि ेिकडी की टननिंग जॉब को 
कैस ेबनमए रखें? 

A  Remove the stone | पत्थर हटमओ 

B  Remove the rough end | खुरदरेु लसरे को हटम दें 
C  Remove the rough surface | खुरदरी सतह को हटम दें 
D  Remove the sharp corners | तजे कोनों को हटम दें 

 
120   How to maintain the chisel in wood turning 

work? | वडु टननिंग िथे मे छेनी को कैस ेबनमए रखें? 

A  Never lubricate | कभी िबुिकेट न करें 
B  Lubricate frequently | बमर-बमर िबुिकेट करें 
C  Use always sharpened | हमेशम तजे कम उपयोग करें 
D  Select the chisel in work | कमया में छेनी कम चयन करें 

 
121   How to maintain the chisel and auger bit in 

hollow chisel mortiser? | होिो चैन मोटाज़र मे छेनी और 

ऑगर बबट को कैस ेबनमए रख े

A  Check the size | आकमर की जमाँच करें 
B  Keep in a safe place | सरुक्षक्षत स्थमन पर रखें 

C  Sharpening to be ensured | शमपाननगं सनुनह्श्चत की 
जमए 

D  Lubricate frequently | बमर-बमर िबुिकेट करें 
 

122   How to maintain the sprocket wheel in 

mortising machine? | मॉटमाइह्जंग मशीन में स्प्रोकेट व्हीि 

को कैस ेबनमए रखम जमए? 

A  Never lubricate | कभी िबुिकेट न करें 
B  Lubricate frequently | बमर-बमर िबुिकेट करें 
C  Avoid rusting | जंग िगने से बचें 
D  Avoid stripping | ह्स्रपपगं से बचें 

 
123   Which wood surface is avoided in sanding 

work? | सैंडडगं कमया में ककस िकडी की सतह से बचम जमतम है? 

A  Convex surface | उत्ति सतह 

B  Straight surface | सीर्ी सतह 

C  Irregular surface | अननयलमत सतह 

D  Excess glue and nailed surface | अनतररक्त गोंद 

और निैेड सतह 
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124   What is the type of rule called as shrinkage 

rule? | ककस प्रकमर के रूि को चरकेंज रूि कहम जमतम है? 

A  Steel rule | स्टीि रूि 

B  Folding rule | फोह्ल्डगं रूि 

C  Zigzag rule | ह्ज़गज़ैग रूि 

D  Contraction steel rule | कन्रैक्शन स्टीि रूि 

 
125   What is the name of pattern? | इस पटैना कम 
नमम क्यम है? 

 
A  Split | ह्स्पल्ट 

B  Solid | सॉलिड 

C  Gated | गेटेड 

D  Cope and drag | कोप और िगै 

 
126   What is the name of pattern? | इस पटैना कम 
नमम क्यम है? 

 
A  Multi - piece | मल्टी-पीस 

B  Match - plate | मचै - प्िेट 

C  Loose - piece | िसू-पीस 

D  Cope and drag | कोप और िगै 

 
127   What is the name of pattern? | इस पटैना कम 
नमम क्यम है? 

 
A  Sweep pattern | स्वीप पटैना 
B  Skeleton pattern | स्केलिटन पटैना 
C  Segmental pattern | सेगमेंटि पटैना 
D  Loose-piece pattern | िसू-पीस पटैना 

 
128   What is the name of pattern? | इस पटैना कम 
नमम क्यम है? 

 
A  Spilt | ह्स्पल्ट 

B  Solid | सॉलिड 

C  Gated | गेटेड 

D  Sweep | स्वीप 

 
129   What is the structure of dowel pins? | डॉवेि 

पपन की सरंचनम क्यम होती है? 

A  Square | वगा 
B  Half round | हमफ रमउंड 

C  Cylindrical | बेिनमकमर 

D  Rectangular | आयतमकमर 
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130   What is the name of pattern? | इस पटैना कम 
नमम क्यम है? 

 
A  Split | ह्स्पल्ट 

B  Solid | सॉलिड 

C  Two piece | टू-पीस 

D  Multi piece | मल्टी-पीस 

 
131   What is the name of core box? | इस कोर बॉक्स 

कम नमम क्यम है? 

 
A  Half core box | हमफ कोर बॉक्स 

B  Dump core box | डपं कोर बॉक्स 

C  Split core box | ह्स्प्िट कोर बॉक्स 

D  Strickle core box | ह्स्रकि कोर बॉक्स 

 
132   What is the name of core box? | इस कोर बॉक्स 

कम नमम क्यम है? 

 

A  Half core box | हमफ कोर बॉक्स 

B  Split core box | ह्स्प्िट कोर बॉक्स 

C  Dump core box | डपं कोर बॉक्स 

D  Strickle core box | ह्स्रकि कोर बॉक्स 

 
133   Which type of rule is used by the pattern 

maker? | पटैना ननममातम द्वमरम ककस प्रकमर कम रूि उपयोग 

ककयम जमतम है? 

A  Foot rule | फूट रूि 

B  Steel rule | स्टीि रूि 

C  Collapsible rule | कोिपै्सबि रूि 

D  Contraction steel rule | कन्रैक्शन स्टीि रूि 

 
134   What is the use of fillet iron in pattern? | पटैना 
में कफिेट आयरन कम उपयोग क्यम है? 

A  Avoid wears | नघसने से बचमए 

B  Give exact radius | सटीक बिर्जयम दें 
C  Improve the strength | तमकत में सरु्मर करें 
D  Avoid waste of metal | र्मत ुकी बबमादी से बचें 

 
135   How much degree of drafting allowance is 

provided in pattern internal surface? | पटैना की आंतररक 

सतह में में ककतने डडग्री कम िमह्फ्टंग अिमउंस प्रदमन की जमती 
है? 

A  6° | 6 ° डडग्री 
B  5° |4° डडग्री 
C  4° | 4° डडग्री 
D  3° | 3 ° डडग्री 

 
136   How much degree of drafting allowance is 

provided in pattern external surface? | पटैना के बमहरी 
सतह में ककतने डडग्री कम िमह्फ्टंग अिमउंस प्रदमन की जमती है? 

A  4° | 4° डडग्री 
B  3° | 3 ° डडग्री 
C  2° | 2 ° डडग्री 
D  1° | 1 ° डडग्री 
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137   What is the advantage of teak wood in pattern 

making? | पटैना मेककंग में समगौन की िकडी कम क्यम फमयदम 
है? 

A  Low in price | कम कीमत 

B  Easy to shape | आसमनी से आकमर देनम 
C  Light in colour | रंग में हल्कम 
D  Diagonal grain | पवकणा ग्रेन 

 
138   Which type of timber is used for machine 

moulding pattern? | मशीन मोह्ल्डगं पटैना के लिए ककस 

प्रकमर की िकडी कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Teak | टीक 

B  Pine | पमइन 

C  Deodar | देवदमर 

D  Mahogany | महोगनी वकृ्ष 

 
139   What is the advantage of pattern allowance? | 

पटैना अिमउंस कम क्यम फमयदम है? 

A  Reduce machining cast | मशीननगं कॉस्ट को कम 

करनम 
B  Save the time of casting | कमह्स्टंग के समय को 
बचमए ं

C  Avoid mistake in casting | कमह्स्टंग में गिती से 

बचमनम 
D  Easy to prepare the pattern | पटैना आसमनी से 

तयैमर करनम 
 

140   Which is used for pattern design to obtain 

defect free casting? | दोष मकु्त कमह्स्टंग प्रमप्त करने हेत ु

पटैना डडजमइन के लिए क्यम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Core | कोर 

B  Fillet | कफिेट 

C  Fillet iron | कफिेट आयरन 

D  Pattern allowance | पटैना अिमउंस 

 
141   What is the advantage of cope and drag 

pattern? | कोप और िगै पटैना कम क्यम फमयदम है? 

A  Simplest of pattern | Simplest of pattern 

B  Large number of casting | बडी सखं्यम में कमह्स्टंग 

C  Limited number of casting | कमह्स्टंग की सीलमत 

सखं्यम 
D  Commonly used for casting small pulley | आमतौर 

पर छोटे पलु्िी की कमह्स्टंग के लिए उपयोग ककयम जमतम है 

 
142   Which pattern is used for making bell shaped 

casting? | घटंी के आकमर की कमह्स्टंग बनमने के लिए ककस 

पटैना कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Gated pattern | गेटेड पटैना 
B  Sweep pattern | स्वीप पटैना 
C  Loose piece pattern | िसू पीस पटैना 
D  Cope and drag pattern | कोप और िगै पटैना 

 
143   What is the advantage of layout? | िआेउट कम 
क्यम फमयदम है? 

A  Detail of pattern hand tool | पटैना टूि उपकरण कम 
पवस्तमर 

B  Complete details of pattern | पटैना कम परूम पववरण 

C  Detail of process the casting | कमह्स्टंग की प्रकरयम 
कम पववरण 

D  Detail of moulding temperature | मोह्ल्डगं तमपममन 

कम पवस्तमर 

 
144   Which colour is used for identification of 

machining allowance on layout? | िआेउट पर मशीननगं 

अिमउंस की पहचमन के लिए ककस रंग कम उपयोग ककयम जमतम 
है? 

A  Red | िमि 

B  Blue | नीिम 
C  Grey | गे्र 

D  Black | कमिी 
 

145   Which type of pencil is used to darken the 

scribed line in layout? | िआेउट में स्रमइब की हुई रेखम को 
गहरम कमिम करने के लिए ककस प्रकमर की पेंलसि कम उपयोग 

ककयम जमतम है? 

A   H  
B  2H  
C  HB  
D  3H  

 



Carpenter – Semester 2 -  Module 2: Pattern 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 

 NIMI Question Bank  Page 24 of 43 

146   Which wood is used by dowel? | कौन सी िकडी 
कम उपयोग डॉवेि द्वमरम ककयम जमतम है? 

A  Sal | सिै 

B  Kail | कैि 

C  Babul | बमबिु 

D  Bamboo | बमंस 

 
147   Which depends upon the size and shape of the 

dowel pins? | क्यम डॉवेि पपन के समइज़ और शपे पर ननभार 

करतम है? 

A  Colour and wood | रंग और िकडी 
B  Fillet and fillet iron | कफिेट और कफिटे आयरन 

C  Pattern and core box | पटैना और कोर बॉक्स 

D  Template and allowance | टेम्पिेट और अिमउंस 

 
148   Which is used to support and locate the core in 

the mould sand during the casting? | कमह्स्टंग के दौरमन 

मोल्ड सैंड में कोर को सपोटा औरिोकेट करने के लिए ककसकम 
उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Fillets | कफिेट 

B  Fillet iron | कफिेट आयरन 

C  Core print | कोर पप्रटं 

D  Loose piece | िसू पीस 

 
149   Which core print is required in the parting line 

of the mould? | मोल्ड की पमहटिंग िमइन में कौन सम कोर पप्रटं 

आवश्यक है? 

A  Cover core print | कवर कोर पप्रटं 

B  Vertical core print | वहटाकि कोर पप्रटं 

C  Balance core print | बिैेंस कोर पप्रटं 

D  Horizontal core print | क्षैनतज कोर पप्रटं 

 
150   Which core print is used for hole above and 

below the parting line? | पमहटिंग िमइन के ऊपर और नीचे 
छेद के लिए ककस कोर पप्रटं कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Wing core | पवगं कोर 

B  Cover core | कवर कोर 

C  Vertical core | ऊध्वमार्र कोर 

D  Balanced core | सतंलुित कोर 

 

151   What is the purpose of standard colour in 

pattern? | पटैना में ममनक रंग कम उद्देश्य क्यम है? 

A  Identification | पहचमन 

B  Maintain the weight | वजन बनमए रखें 
C  Avoid damage of pattern | पटैना को नकुसमन से बचें 
D  Avoid weaken the strength | तमकत को कमजोर 

करने से बचें 
 

152   What is the advantage of colour code? | किर 

कोड कम क्यम फमयदम है? 

A  Treat the particular surface | पवशषे सतह कम इिमज 

B  Improve the weight | वजन में सरु्मर 

C  Improve the strength | तमकत में सरु्मर करें 
D  Improve the working qualities | कमम करने के गणुों 
में सरु्मर करें 

 
153   When is the strickle core box required? | 

ह्स्रकि कोर बॉक्स की आवश्यकतम कब होती है? 

A  Core in irregular shape | अननयलमत आकमर में कोर 

B  Core in rectangular shape | आयतमकमर आकमर में 
कोर 

C  Core in concave shape | अवति आकमर में कोर 

D  Core in convex shape | उत्ति आकमर में कोर 

 
154   What is the requirement of core box? | कोर 

बॉक्स की क्यम आवश्यकतम है? 

A  According to shape and size | शपे और समइज़ के 

अनसुमर 

B  Pattern allowance | पटैना अिमउंस 

C  Structure of pattern | पटैना की सरंचनम 
D  Production of casting | कमह्स्टंग कम उत्पमदन 
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155   What is the remedy for complicated in design 

of multi-piece pattern? | बहु-टुकडम पटैना के डडजमइन में 
जहटितम के लिए उपमय क्यम है? 

A  Prepare the pattern single piece | पटैना लसगंि पीस 

तयैमर करें 
B  Prepare the pattern more than three pieces | तीन 

टुकडों से अचर्क पटैना तयैमर करें 
C  Prepare the pattern more than four pieces | चमर 

टुकडों से अचर्क पटैना तयैमर करें 
D  Prepare the pattern in more than two pieces | 

पटैना को दो से अचर्क टुकडों में तयैमर करें 
 

156   Which prevent the pattern and core box from 

moisture and fungi attack? | कौन पटैना और कोर बॉक्स को 
नमी और कवक के हमिे से रोकत ेहैं? 

A  Colour code | रंग कोड 

B  Allowance | अिमउंस 

C  Fillet | कफिेट 

D  Fillet iron | कफिटे आयरन 

 
157   What is the name of tool? | इस टूि कम नमम क्यम 
है? 

 
A  Punch | पचं 

B  Scriber | स्र्मइबर 

C  Divider | डडवमइडर 

D  Surface gauge | सरफेस गेज 
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158   What is the part marked as X in hack saw? | 

हैक सॉ में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Frame | फे्रम 

B  Handle | हेण्ड्ि 

C  Wing nut | पवगं नट 

D  Frame length | फे्रम की िबंमई 

 
159   What is the part marked as X in flat chisel? | 

फ्िटै छेनी में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Tang | टैंग 

B  Head | हेड 

C  Body | बॉडी 
D  Cutting edge | कहटगं ऐज 

 
160   What is the name of file? | इस फमइि कम नमम 

क्यम है? 

 
A  Rasp cut file | रमस्प् कट फमइि 

B  Single cut file | लसगंि कट फमइि 

C  Double cut file | डबि कट फमइि 

D  Curved cut file | कवाड कट फमइि 

 
161   What is the part marked as X in drill bit? | डिि 

बबट में X के रूप में चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Point angle | बबदं ुकोण 

B  Rake angle | रेक कोण 

C  Chisel angle | छेनी कम कोण 

D  Clearance angle | क्ि्ीरेंस कोण 
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162   What is the name of tool? | इस टूि कम नमम क्यम 
है? 

 
A  Spot facing | स्प्ॉट फेलसगं 

B  Counter sinking | कमउंटर लसककंग 

C  Counter bore | कमउंटर बोर 

D  Dies | डमई 

 
163   What is the name of tool? | इस टूि कम नमम क्यम 
है? 

 

A  Drill set | डिि सेट 

B  Tap set | टैप सेट 

C  Punch set | पचं सेट 

D  Wrench set | ररचं सेट 

 
164   What is the part marked as X in dies? | ककस 

भमग को X के रूप में चचह्ननत ककयम जमतम है? 

 
A  Side screw | समइड स्रू् 

B  Centre screw | सेंटर स्रू् 

C  Leading sides | लिडडगे समइड 

D  Button pattern stock | बटन पटैना स्टॉक 

 
165   What is the name of bolt? | इस बोल्ट कम नमम 

क्यम है? 

 
A  Hook bolt | हुक बोल्ट 

B  T- head bolt | टी- हेड बोल्ट 

C  Counter sunk head bolt | कमउंटर सकं हेड बोल्ट 

D  Eye bolt | ऑय बोल्ट 
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166    What is the name of nut? | इस नट कम नमम क्यम 
है? 

 
A  Cap nut | केप नट 

B  Dome nut | डोम नट 

C  Square nut | स्क्वमयर नट 

D  Hexagonal nut | हेक्सोगोनि नट 

 
167   Which tool is used for cutting key ways, 

grooves and slots? | की वेस , ग्रवु और स्िॉट कमटन ेके लिए 

ककस टुि कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Flat chisel | फ्िटै छेनी 
B  Web chisel | वबे छेनी 
C  Cross cut chisel | रमस कट छेनी 
D  Diamond point chisel | डमयमडं प्व्मइंट छेनी 

 
168   Which file is used for general purpose work? | 

समममन्य प्रयोजन कमया के लिए ककस फमइि कम उपयोग ककयम 
जमतम है? 

A  Flat file | फ्िटै फमइि 

B  Rasp file | रमस्प फमइि 

C  Curved file | कवाड फमइि 

D  Triangular file | बिकोणीय फमइि 

 
169   Which type of tool is used for scribing circles 

and arcs? | ककस प्रकमर के उपकरण कम उपयोग सर्क्ि और 

आक्सा को स्रमइब करने के लिए ककयम जमतम है? 

A  Divider | डडवमइडर 

B  Scriber | स्र्मइवर 

C  Marking pin | ममककिं ग पपन 

D  Marking knife | ममककिं ग नमइफ 

 

170   Which tool is used to check the squareness of 

machined and filed surface? | मशीनीकृत और फमइि 

सतह की चौकोरपन को जमंचने के लिए ककस उपकरण कम 
उपयोग ककयम जमतम है? 

A  “T” square | टी स्क्वमयर 

B  Try square | रमई स्क्वमयर 

C  Bevel square | बेवि स्क्वमयर 

D  Metre square | मीटर स्क्वमयर 

 
171   What is the accuracy of steel rule? | स्टीि रुि 

की पररशदु्र्तम क्यम है? 

A  0.1 mm | 0.1 लममी 
B  0.2 mm | 0.2 लममी 
C  0.4 mm | 0.4 लममी 
D  0.5 mm | 0.5 लममी 

 
172   What is the application of bench vice? | बेंच 

वमइस कम कमया क्यम है? 

A  Hold the drill bit | डिि बबट पकडनम 
B  Support the reading | पढने में सहमयतम प्रदमन करें 
C  Support the marking | ममककिं ग में सहमयतम प्रदमन करें 
D  Holding the work piece | वका  पीस पकडनम 

 
173   Which device is used to hold work for filing? | 

फमइलिगं के लिए कमया को पकडने के लिए ककस उपकरण कम 
उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Bench vice | बेंच वमइस 

B  Pin vice | पपन वमइस 

C  Pipe vice | पमइप वमइस 

D  Tool maker s vice | टूि मेकर बमइस 
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174   What is the purpose of tap? | टेप कम उद्देश्य 

क्यम है? 

A  Cutting internal threads | आंतररक चूडी कमटनम 
B  Used for internal boring | आंतररक बोररगं के लिए 

उपयोग ककयम जमतम है 

C  Cutting external threads | बमहरी चूडी कमटनम 
D  Used for counter sinking | कमउंटर लसककंग के लिए 

इस्तमेमि ककयम 
 

175   Which device is used to cut external threads on 

cylindrical work pieces? | बिेनमकमर वका पीस पर बमहरी 
चूडी को कमटन ेके लिए ककस उपकरण कम उपयोग ककयम जमतम 
है? 

A  Dies | डमई 

B  Taps | टैप 

C  Counter boring | कमउंटर बोररगं 

D  Counter sinking | कमउंटर लसेककंग 

 
176   Which nut is turned with a Tommy bar? | टॉमी 
बमर के द्वमरम ककस नट को घमुमयम जमतम है? 

A  Flanged nut | फ्िेंज नट 

B  Cylindrical nut | बेिनमकमर नट 

C  Ring nut | ररगं नट 

D  Wing nut | पवगं नट 

 
177   Which bolt is used most commonly? | कौन सम 
बोल्ट सबसे अचर्क उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Hexagonal head bolt | हेक्समगोनि हेड बोल्ट 

B  Square headed bolt | स्क्वमयर हेडडे बोल्ट् 

C  Cylindrical headed bolt | लसिेंडिकि हेडडे बोल्ट् 

D  Cheese headed bolt | चीज हेडडे बोल्ट् 

 
178   What is the reason for surface of steel rule in 

satin-chrome finish? | स्टीि रूि की सरफेस समटन-रोम 

कफननश की होने कम कमरण है ? 

A  Prevent glare and rusting | चकमचौंर् और जंग को 
रोकें  
B  Reduce the weight | वजन कम करें 
C  Increase the accuracy | सटीकतम बढमए ं

D  Quick reading | आसमनी से पढम जम सके 

 
179   Which is the used to protect the filed surface 

from damage? | फमइि की गई सतह को क्षनत से बचमन ेके 

लिए ककसकम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Vice clamps | वमइस क्िैंप 

B  Guard | गमडा 
C  Tool rest | टूि रेस्ट् 

D  Chip guard | चचप गमडा 
 

180   Why drill bit is over heated in drilling 

operation? | डिलिगं ऑपरेशन में डिि बबट गमा क्यों हो 
जमतम है? 

A  Cutting speed too high | कमटने की गनत बहुत अचर्क 

है 

B  Drill shank too length | डिि शेंक की िबंमई बहुत 

र्जयमदम है 

C  Drill point centre incorrect | डिि प्वमइंट सेंटर गित 

है 

D  Spindle running out of centre | ह्स्पडंि कें द्र से बमहर 

चि रहम है 
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181   What is the punch used in sheet metal work? | 

शीट र्मत ुके कमम में इस्तमेमि ककयम जमने वमिम पचं क्यम है? 

 
A  Solid punch | ठोस पचं 

B  Hollow punch | खोखिम पचं 

C  Iron hand punch | आयरन हैण्ड् पचं 

D  Hand lever punch | हमथ िीवर पचं 

 
182   What is the name of shear? | इस लशयर कम नमम 

क्यम है? 

 
A  Bench shear | बेंच लशयर 

B  Aviation shear | एपवएशन लशयर 

C  Hawk billed shear | हॉक बबिेड लशयर 

D  Double cutting shear | डबि कहटगं लशयर 

 
183   What is the name of striking portion of 

hammer? | हथौड ेके प्रहमर वमि ेभमग कम क्यम नमम है? 

A  Face | फेस 

B  Pein | पपन 

C  Cheek | चीक 

D  Handle | हेण्ड्ि 

 
184   What is the part marked as X ? | X के रूप में 
चचह्ननत भमग क्यम है? 

 
A  Face | फेस 

B  Pein | पपन 

C  Cheek | चीक 

D  Eye hole | आई होि 

 
185   What is the name of stake? | इस स्टे्क कम नमम 

क्यम है? 

 
A  Half moon stake | हॉफ मनू स्टे्क 

B  Round bottom stake | रमउंड बॉटम स्टे्क 

C  Funnel stake | फनि स्टे्क 

D  Hatchet stake | हैचटे स्टे्क 
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186   What is called the developing lines and curves 

that form a pattern? | एक पटैना बनमने वमिी िमइन और 

कवा को बनमन क्यम कहिमतम हैं? 

A  Stretch out | स्रेच आउट 

B  Pattern | पटैना 
C  Layout | िे आउट 

D  Template | टेम्प्िटे 

 
187   What is called a piece of material cut to the 

exact size and shape to form desired object? | वमनंछत 

वस्त ुबनमने के लिए सटीक समइज़ और शपे में कमटे गए सममग्री 
कम एक टुकडम क्यम कहिमतम है? 

A  Pattern | पटैना 
B  Layout | िे आउट 

C  Template | टेम्प्िेट 

D  Stretch out | स्रेच आउट 

 
188   Which tool is used for producing holes in thin 

section material? | पतिे अनभुमग सममग्री में छेद बनमने के 

लिए ककस उपकरण कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Drill | डिि 

B  Anvil | एनपवि 

C  Punch | पचं 

D  Scriber | स्र्मइवर 

 
189   Which instrument is used for measurement 

transfer to the wing compass? | पवगं कम्पमस में ममप 

हस्तमंतरण के लिए ककस उपकरण कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Steel rule | स्ट्ीि रूि 

B  Folding rule | फोिडडगं रूि 

C  Zigzag rule | ह्ज़गज़ैग रूि 

D  Collapsible rule | किपै्सबि रूि 

 
190   Which tool is used to punch small holes near 

the edge of thin sheet? | पतिी शीट के ककनमरे के पमस छोटे 

छेद को पचं करने के लिए ककस उपकरण कम उपयोग ककयम 
जमतम है? 

A  Nail punch | नेि पचं 

B  Prick punch | पप्रक पचं 

C  Centre punch | सेंटर पचं 

D  Hand lever punch | हैंड िीवर पचं 

 
191   Which tool is used to level the sheet on a 

levelling plate? | िेवलिगं प्िेट पर शीट को िेवि करने के 

लिए ककस उपकरण कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Anvil | एनपवि 

B  Stake | स्टेक 

C  Mallet | मिैटे 

D  Hammer | हथौडम 
 

192   Which material is used for making mallets? | 

मेिेट बनमने के लिए ककस सममग्री कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Brass | पीति 

B  Copper | तमंबम 
C  Hard wood | कठोर िकडी 
D  Aluminium | एल्य्लुमननयम 

 
193   What is the supporting tool used in sheet 

metal work to bend, seam and form? | शीट मटेि के कमया 
में बेंड, सीम और फॉमा करने के लिए ककस सहमयक उपकरण 

कम उपयोग ककयम जमतम है ? 

A  Anvils | एनपवि 

B  Work bench | वका  बैंच 

C  Bench vice | बेंच वमइस 

D  Wooder formers | वडुर फोमार 

 
194   Which stake is used for making sharp bends, 

folding the edges of sheet metal? | शीट र्मत ुके ककनमरों 
को मोडत ेहुए, तजे मोड बनमने के लिए ककस स्टेक कम उपयोग 

ककयम जमतम है? 

A  Funnel stake | फनि स्टे्क 

B  Hatchet stake | हेचेट स्टे्क 

C  Beak iron stake | बीक आयरन स्टे्क 

D  Half moon stake | हमफ मनू स्टे्क 
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195   What is the advantage of half moon stake? | 

हमफ मनू स्टे्क कम क्यम िमभ है ? 

A  Squaring corners | वगमाकमर कोने 

B  Shaping and seaming funnels | शपेपगं और सीलमगं 

फनि 

C  Folding the edges of sheet metal | शीट मेटि के 

ककनमरों को मोडनम 
D  Turning up flanges on metal disc | र्मत ुडडस्क पर 

फ्िगंेस की टननिंग करनम 
 

196   What is the advantage of funnel stake? | फनि 

स्टे्क कम िमभ क्यम है? 

A  Used to flat edges | फ्िटै ककनमरों के लिए इस्तमेमि 

B  Used to taper articles | आहटाकल्स को टेंपर करने के 

लिए प्रयकु्त 

C  Used to turn circular disc | सकुा िर डडस्क को टना 
करने के लिए उपयोग ककयम जमतम है 

D  Used to squaring corners | कोनों को चौकोर करने के 

लिए इस्तमेमि ककयम 
 

197   What is the purpose of creasing iron stake 

grooving slots? | करलसगं आयरन स्टेक मे ग्रपूवगं स्िॉट्स 

कम उद्देश्य क्यम है? 

A  Making large diameter thin gauge tubes | बड े

व्यमस की पतिी गेज की ट्यबू बनमनम 
B  Making small diameter thin gauge tubes | छोटे 

व्यमस की पतिी गेज की ट्यबू बनमनम 
C  Making large diameter heavy gauge tubes | बड े

व्यमस के भमरी गेज ट्यबू बनमनम 
D  Making small diameter heavy gauge tubes | छोटे 

व्यमस के भमरी गेज ट्यबू बनमनम 
 

198   Which type of development method is applied 

if the other three methods can not be developed? | यहद 

अन्य तीन पवचर्यों को पवकलसत नहीं ककयम जम सकतम है तो 
ककस प्रकमर की पवकमस पद्र्नत िमग ूकी जमती है? 

A  Geometric construction method | र्जयमलमतीय 

ननममाण पवचर् 

B  Triangulation method | रमइऐंगग्यिूशैन पवचर् 

C  Parallel line method | सममनमंतर रेखम पवचर् 

D  Radial line method | रेडडयि िमइन पवचर् 

 
199   What is the type of development method? | 

ननममाण पवचर् कम प्रकमर क्यम है? 

 
A  Triangulation method | रमइऐंगग्यिूशैन पवचर् 

B  Geometric construction method | र्जयमलमतीय पवचर् 

C  Parallel line method | सममनमंतर रेखम पवचर् 

D  Radial line method | रेडडयि िमइन पवचर् 
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200   What is the type of development method? | 

ननममाण पवचर् कम प्रकमर क्यम है? 

 
A  Radial line method | रेडडयि िमइन पवचर् 

B  Parallel line method | सममनमंतर रेखम पवचर् 

C  Geometric construction method | र्जयमलमतीय 

ननममाण पवचर् 

D  Triangulation method | रमइऐंगग्यिूशैन पवचर् 

 
201   What development method applied for articles 

of components that are tapered to an apex? | उन घटकों 
के लिए क्यम पवकमस पवचर् िमग ूकी जमती है जो एक शीषा पर 

टेपर ककय ेजमती हैं? 

A  Parallel line method | सममनमंतर रेखम पवचर् 

B  Triangular method | बिकोणीय पवचर् 

C  Radial line method | रेडडयि िमइन पवचर् 

D  Geometric construction method | र्जयमलमतीय 

ननममाण पवचर् 

 
202   How to prevent the wing compass from 

slipping while scribing circles on sheet metal? | शीट 

मेटि पर सकका ि बनमत ेहुए पवगं कम्पमस को कफसिने से कैस े

रोकम जमए? 

A  Make large drill | बड ेडिि करके 

B  Make small punch mark to seat the compass leg 

point | कम्पमस िेग पॉइंट को सेट करने के लिए छोटे पचं 

ममका  बनमए ं

C  Make small drill | छोटे डिि करके 

D  Make small boring | छोटम बोर करके 

 
203   What is the reason for sheet metal cutting is 

incorrect by using snips? | ह्स्नप कम उपयोग करके गित 

शीट मेटि कहटगं कम क्यम कमरण है? 

A  Cooling is ineffective | शीतिन अप्रभमवी है 

B  Opening angle incorrect | खुिने कम कोण गित है 

C  Selection of snip incorrect | ह्स्नप कम चयन गित है 

D  Full length of blade by single stroke | एकि स्रोक 

से ब्िेड की परूी िबंमई 
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204   Which is the assembly of two horizontal piece 

and two vertical piece? | दो क्षैनतज टुकड ेऔर दो ऊध्वमार्र 

टुकड ेकी असेंबिी कौन सी है? 

A  Roof | छत 

B  Stair | सीढी 
C  Truss | रस 

D  Door frame | दरवमज़ ेकम फे्रम 

 
205   Which part of the shutter enclosed between 

the adjacent rails? | शटर कम कौन सम हहस्सम आसन्न रेि के 

बीच सिंग्न है? 

A  Sash | सशै 

B  Panel | पनैि 

C  Mullion | मलूियन 

D  Transom | रैन्सम 

 
206   What is the name of door? | इस दरवमज ेकम नमम 

क्यम है? 

 
A  Ledged door | पट्टीदमर दरवमजम 
B  Ledged and braced door | पट्टीदमर और बरं्नी 
दरवमजम 
C  Ledged and framed door | पट्टीदमर फे्रम कम दरवमजम 

D  Ledged-braced and framed door | पट्टीदमर,बरं्नी 
और फे्रम दरवमजम 

 
207   What is the name of part marked as X ? | X के 

रूप में चचह्ननत भमग कम नमम क्यम है? 

 
A  Head | हेड 

B  Top ledged | टॉप िेज 

C  Brace | िेस 

D  Middle ledge | मध्य िेज 
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208   What is the name of door? | इस दरवमजम कम 
नमम क्यम है? 

 
A  Laminated flush door | िेलमनेटेड फ्िश दरवमजम 
B  Framed flush door | फे़्रमयकु्त फ्िश दरवमजम 
C  Sliding door | सरकमने वमिम दरवमजम 
D  Swing door | घमूनेवमिम दरवमज़म 

 
209   What is the size of opening for design action 

“6ws 12” for window? | खखडकी के लिए डडजमइन कमरावमई 

"6ws 12" के लिए खुिने कम समइज़ क्यम है? 

A  600 X 1200  
B  1200 X 1000  
C  1200 X 1200  
D  1000 X 1000  

 
210   What is the name of window? | पवडंो कम नमम 

क्यम है? 

 
A  Corner window | कोने की खखडकी 
B  Cable window | केबि खखडकी 
C  Dormer window | डोमार खखडकी 
D  Sky light window | स्कमई िमइट खखडकी 

 
211   What is the name of window? | इस पवडंो कम 
नमम क्यम है? 

 
A  Pivoted window | पपवोट पवडंो 
B  Clare storey window | क्िेयर स्टोरी खखडकी 
C  Sliding window | सरकमने वमिी खखडकी 
D  Sash window | सशै खखडकी 
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212   What is the name of part marked as X ? | X के 

रूप में चचह्ननत भमग कम नमम क्यम है? 

 
A  Hip | हहप 

B  Valley | विैी 
C  Ridge | ररज 

D  Hipped end | हहप्पेड एंड 

 
213   What is termed as the inclination of roof? | छत 

के झकुमव को क्यम कहम जमतम है? 

A  Eaves | ईव्ज़ 

B  Pitch | पपच 

C  Hip | हहप 

D  Cable | केबि 

 
214   What is the name of part marked as X ? | X के 

रूप में चचह्ननत भमग कम नमम क्यम है? 

 
A  Corbel | कोबेि 

B  Batten | बटैन 

C  Root covering | रूट कवररगं 

D  Wall plate | वॉि प्िेट 

 
215   What is the edge of roof running between the 

eaves and the ridge? | ओि और ररज के बीच छत कम 
ककनमरम क्यम कहम जमतम है ? 

A  Verge | वजा 
B  Cleat | क्िीट 

C  Template | टेम्प्िेट 

D  Purlin | पलुिान 

 
216   What is the economical span range for the king 

post? | ककंग पोस्ट् के लिए इकोनॉलमक स्पनै रेंज क्यम है? 

A  3 to 4.5 m | 3 से 4.5 मी 
B  5 to 8 m | 5 से 8 मी 
C  9 to10 m | 9 से 10 मी 
D  11to 12 m | 11to 12 मीटर 

 
217   What is the span suitable for queen post truss? 

| क्वीन पोस्ट रस के लिए उपयकु्त स्पनै क्यम है? 

A  3.5 to 4.5 m | 3.5 से 4.5 मी 
B  3.5 to 4.75 m | 3.5 से 4.75 मी 
C  6.00 to 7.00 m | 6.00 से 7.00 मी 
D  8.00 to 12.00 m | 8.00 से 12.00 मी 

 
218   What is the property of Aluminium channel? | 

एल्यलूमननयम चैनि कम गणु क्यम है? 

A  Magnetic | चुंबकीय 

B  Non magnetic | गरै चुबंकीय 

C  Durable | हटकमऊ 

D  Hardness | कठोरतम 
 

219   What is the thickness of wooden door frame 

depend on? | िकडी के चौखट की मोटमई ककस पर ननभार 

करती है? 

A  Size of the door opening | दरवमजम खोिने कम समइज़ 

B  Size of the door width | दरवमजे की चौडमई कम समइज़ 

C  Size of the door height | दरवमज ेकी ऊंचमई कम समइज़ 

D  Size of the door panel | दरवमजम पनैि कम समइज़ 
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220   Which door is strong, good appearance and 

reduces the tendency of shrinkage? | कौन सम दरवमजम 
मजबतू, अच्छम है और सकंोचन की प्रवपृत्त को कम करतम है? 

A  Ledged door | पट्टीदमर दरवमजम 
B  Ledged and braced door | पट्टीदमर और बरं्नी 
दरवमजम 
C  Ledged and framed door | पट्टीदमर फे्रम कम दरवमजम 
D  Framed and panelled door | पट्टीदमर और पनैि 

दरवमजम 
 

221   What is the relationship between width of 

door and H height of door? | दरवमजे की चौडमई और 

दरवमजे की ऊंचमई H के बीच क्यम सबंरं् है? 

A  H = (width + 1.5 m) | H = (चौडमई + 1.5 m) 

B  H = (width + 1.35 m) | H = (चौडमई + 1.35 m) 

C  H = (width + 1.2 m) | H = (चौडमई + 1.2 m) 

D  H = (width + 1.1 m) | H = (चौडमई + 1.1 m) 

 
222   What is the size of opening for designation 
8DS20 in door in mm? | What is the size of opening for 
designation 8DS20 in door in mm? 
A  800 X 2000  
B  800 X 2005  
C  800 X 2010  
D  800 X 2015  

 
223   Which door is provided if the additional light 

required to receive through it for the room? | यहद कमरे 

के लिए इसके ममध्यम से प्रमप्त करने के लिए अनतररक्त 

प्रकमश की आवश्यकतम होती है तो कौन सम दरवमजम प्रदमन 

ककयम जमतम है? 

A  Panel door | पनैि दरवमजम 
B  Ledged door | पट्टीदमर दरवमजम 
C  Glazed door | ग्िमज़ेड दरवमजम 
D  Flush door | फ्िश दरवमज़म 

 
224   Which door is covered with plywood that 

consists of frame? | कौन सम दरवमजम प्िमईवडु से ढंकम है 

ह्जसमें फे्रम होती है? 

A  Panel door | पनैि दरवमजम 
B  Glazed door | ग्िमज़ेड दरवमजम 

C  Ledged door | पट्टीदमर दरवमजम 
D  Flush door | फ्िश दरवमज़म 

 
225   What is the merit of flush door? | फ्िश डोर कम 
िमभ क्यम है? 

A  Economical | ककफमयती 
B  Heavy weight | भमरी वजन 

C  Simplest | सरि 

D  More material | अचर्क सममग्री 
 

226   What is the purpose of window in building 

construction? | भवन ननममाण में खखडकी कम उद्देश्य क्यम है? 

A  Support the building | भवन कम सहमरम प्रदमन करें 
B  Support the surface wall | सतह की दीवमर को सहमरम 
करें 
C  Temperature drop | तमपममन में चगरमवट 

D  Light and air through the room | कमरे मे प्रकमश 

और हवम प्रदमन करे 

 
227   Which window is provided on sloping roof of 

building? | भवन की ढिमन वमिी छत पर कौन सी खखडकी 
प्रदमन की जमती है? 

A  Corner window | कमनार खखडकी 
B  Dormer window | डोमार पवडंो 
C  Double hung window | डबि हंुग खखडकी 
D  Clare storey window | क्िेयर स्टोरी खखडकी 

 
228   What is the merit of bay window? | बे खखडकी 
कम िमभ क्यम है? 

A  Low maintenance | कम रखरखमव 

B  Clean easily | आसमनी से समफ 

C  Improve the building size | भवन कम समइज़ सरु्मरने 

के लिए 

D  Improve the building appearance | भवन कम स्वरूप 

सरु्मरने के लिए 
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229   Which device is fixed to bottom of the 

aluminium door? | एल्यमूीननयम दरवमजे के नीचे कौन सम 
उपकरण िगमयम जमतम है? 

A  Shoe | श ू

B  Sash | सशै 

C  Top centre pivot | टॉप सेण्टर पपवोट 

D  Left hand floor spring | िेफ्ट हेण्ड् फ्िोर ह्स्प्रगं 

 
230   What is the use floor spring (Hydraulically 

regulated) in aluminium door? | एल्यमूीननयम के दरवमजे 
में उपयोग फ्िोर ह्स्प्रगं (हमइिॉलिक रूप से पवननयलमत) कम 
उपयोग क्यम है? 

A  Supported on door | दरवमज ेपर सहमरम देनम 
B  Secure the upper portion | ऊपरी हहस्स ेको सरुक्षक्षत 

करनम 
C  Appearance | हदखमवट 

D  Close the door | दरवमज़म को बदं करनम 
 

231   Which floor spring is suitable for use on 

clockwise for aluminium door? | एल्यमूीननयम के दरवमजे 
के लिए दक्षक्षणमवता पर उपयोग के लिए कौन सम फ्िोर ह्स्प्रगं 

उपयकु्त है? 

A  Double action floor spring | डबि एक्शन फ्िोर 

ह्स्प्रगं 

B  Raising butt hinge | रेलसगं बट हहन्ज 

C  Right hand floor spring | रमइट हेण्ड् फ्िोर ह्स्प्रगं 

D  Left hand floor spring | िेफ्ट हेण्ड् फ्िोर ह्स्प्रगं 

 
232   Which device is used to secure the upper 

portion in aluminium door? | एल्यमूीननयम के दरवमज ेमें 
ऊपरी हहस्स ेको सरुक्षक्षत करने के लिए ककस उपकरण कम 
उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Shoe | श ू

B  Sash | सशै 

C  Top centre pivot | टॉप सेण्टर पपवोट 

D  Floor spring | फ्िोर ह्स्प्रगं 

 
233   What is the merit of fibre glass? | फमइबर ग्िमस 

कम गणु क्यम है? 

A  High strength | उच्च शह्क्त 

B  Low strength | कम तमकत 

C  High elasticity | उच्च इिहै्स्टलसटी 
D  Low elasticity | कम इिमह्स्टलसटी 

 
234   What is the benefit of fibre glass? | फमइबर 

ग्िमस कम क्यम िमभ है? 

A  Excellent insulator | बहुत बहढयम इन्सिेुटर 

B  Good appearance | अच्छी उपह्स्थनत 

C  High weight | उच्च वजन 

D  High holding power | उच्च र्मरण शह्क्त 

 
235   What is the use of sliding window wheels? | 

सरकमने वमिी खखडकी के पहहयों कम क्यम उपयोग है? 

A  Smooth operation | ननपवाघ्ऩ सचंमिन 

B  Use close the door one direction | दरवमजम एक 

हदशम कम उपयोग करें 
C  Use on anticlockwise door | वमममवता डोर पर 

इस्तमेमि करें 
D  Use on clockwise door | दक्षक्षणमवता दरवमज ेपर 

उपयोग करें 
 

236   What is the advantage of aluminium window? 

| एल्यमूीननयम खखडकी कम क्यम फमयदम है? 

A  Weight | वजन 

B  Light weight | हल्के वजन 

C  High density | उच्च घनत्व 

D  Minimum shrink | न्यनूतम लसकुडन 

 
237   What is the advantage of aluminium window? 

| एल्यलुमननयम पवडंो कम िमभ क्यम है? 

A  High appearance | उच्च उपह्स्थनत 

B  Greater holding power | ग्रेटर होह्ल्डगं पमवर 

C  Free form shrink warp | मकु्त रूप हटनम िपेटो 
D  Less expensive than wooden window | िकडी की 
खखडकी से कम खचीिम 
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238   What is the remedy to avoid accident in swing 

door users? | ह्स्वगं डोर उपयोगकतमाओ ंमें दघुाटनम से बचने 

कम क्यम उपमय है? 

A  Provide the door caster | दरवमजम कमस्टर प्रदमन करें 
B  Provide the door stopper | डोर स्टॉपर प्रदमन करें 
C  Provide the door closer | डोर क्िोज़र प्रदमन करें 
D  Provide peep hole at eye level | आखं के स्तर पर 

पीप होि प्रदमन करें 
 

239   What is the remedy for sliding window glass 

damage due to vibration? | कंपन के कमरण सरकमने वमिी 
खखडकी के कमचं के नकुसमन को से बचमने कम क्यम उपमय है? 

A  Use putty | पटु्टी कम उपयोग करें 
B  Use glue | गोंद कम प्रयोग करें 
C  Use adhesive | ऐर्डहीलसव कम प्रयोग करें 
D  Use rubber gasket | रबर गसैकेट कम उपयोग करें 

 
240   Which building construction material is less 

expensive? | कौन सम भवन ननममाण सममग्री कम महंगम होतम 
है? 

A  PVC | पीवीसी 
B  Aluminium | एल्यमुीननयम 

C  Iron | िोहम 
D  Concrete | कंरीट 

 
241   What is the name of floor? | इस फ्िोर कम नमम 

क्यम है? 

 
A  Basement floor | ननचिम ति (बेसमेंट फ्िोर) 

B  Single joist floor | लसगंि जॉइस्ट फ्िोर 

C  Double joist floor | डबि जॉइस्ट फ्िोर 

D  Triple joist floor | हरपि जॉइस्ट फ्िोर 

 
242   What is the name of part marked as X ? | X के 

रूप में चचह्ननत भमग कम नमम क्यम है? 

 
A  Wall plate | वॉि प्िेट 

B  Wedges | वेजेस 

C  Airspace | एयर स्पेस 

D  Herring bone strutting | हेररगं बोन स्रेहटगं 

 
243   What is the span for provision of herring bone 

strutting in single joist timber floor? | एकि जॉइस्ट 

िकडी के फशा में हेररगं बोन स्रेहटगं के प्रमवर्मन के लिए स्पनै 

क्यम होतम है? 

A  1.00 m | 1.00 मी 
B  1.50 m | 1.50 मी 
C  2.00 m | 2.00 मी 
D  2.50 m | 2.50 मी 

 
244   What is the name of part marked as X in triple 

joist wooden floor? | हरपि जॉइस्ट िकडी के फशा में X के 

रूप में चचह्ननत भमग कम नमम क्यम है? 

 
A  Strutting | स्रेहटगं 

B  Furring piece | फुररिंग पीस 

C  Air space | एयर स्पेस 

D  Binders | बमइंडर 
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245   What is the name of bolt? | इस बोल्ट कम नमम 

क्यम है? 

 
A  Machine bolt | मशीन बोल्ट 

B  Carriage bolt | कैररज बोल्ट 

C  Round headed bolt | रमउंड हेडडे बोल्ट 

D  Square headed bolt | स्क्वमयर हेडडे बोल्ट 

 
246   Which construction material is used as 

alternative replacement of wood? | िकडी के वकैह्ल्पक 

प्रनतस्थमपन के रूप में ककस ननममाण सममग्री कम उपयोग ककयम 
जमतम है? 

A  PVC | पीवीसी 
B  Iron | िोहम 
C  Asbestos | ऐस्बेस्टस 

D  Mica | ममइकम 
 

247   Which type of construction material is 

preventing decay of white ants? | ककस प्रकमर की ननममाण 

सममग्री सफेद चींहटयों के क्षय को रोकतम है? 

A  PVC | पीवीसी 
B  Soft wood | मिुमयम िकडी 
C  Plywood | प्िमईवडु 

D  Hard board | हमडा बोडा 
 

248   What is the advantage of using PVC in 

construction sector? | ननममाण क्षेि में पीवीसी कम उपयोग 

करने कम क्यम फमयदम है? 

A  Low cost | कम िमगत 

B  Very hard | बहुत कठोर 

C  High elasticity | उच्च इिमह्स्टलसटी 
D  Fire resistance | अह्ग्नरोर्ी 

 
249   Which modern technology is used in PVC 

moulding? | पीवीसी मोह्ल्डगं में ककस आर्ुननक तकनीक कम 
उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Improve the weight | वजन में सरु्मर 

B  Receiving power | शह्क्त प्रमप्त करनम 
C  Improve the working qualities | कमम करने के गणुों 
में सरु्मर करें 
D  100% water proof | 100% जिरोर्क 

 
250   What is the advantage of P.V.C door? | P.V.C 

दरवमज़म कम क्यम िमभ है? 

A  Durable and sturdy | हटकमऊ और प्रबि 

B  Strength and hardness | सममर्थया और कठोरतम 
C  Manufacture very large size | बहुत बड ेआकमर में 
ननममाण 

D  Minimum warp and bend | न्यनूतम वमपा और बेंड 

 
251   What is the easy method to assemble P.V.C 

door? | P.V.C दरवमजे को जोडने की आसमन पवचर् क्यम है? 

A  Minimum shrinkage | न्यनूतम सकुंचन 

B  Minimum warping | न्यनूतम वमपपिंग 

C  Uniform texture | सममन बनमवट 

D  Cut and joining quickly | कमटनम और जोडनम जल्दी 
 

252   What is the disadvantage of P.V.C? | P.V.C कम 
नकुसमन क्यम है? 

A  More weight | अचर्क वजन 

B  High cost | उच्च िमगत 

C  Minimum moisture content | न्यनूतम नमी की 
ममिम 
D  Avoid installation in high temperature | उच्च 

तमपममन में स्थमपनम से बचें 
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253   What is the disadvantage of PVC moulding? | 

पीवीसी मोह्ल्डगं कम नकुसमन क्यम है? 

A  Decrease the strength at high temperature | उच्च 

तमपममन पर मज़बतूी कम हो जमती है 

B  Reduce the weight at high temperature | उच्च 

तमपममन पर वजन कम हो जमतम है 

C  Decrease the size at high temperature | उच्च 

तमपममन पर आकमर मे कमी आ जमती है 

D  Easily cracked at high temperature | आसमनी से 

उच्च तमपममन पर चटकनम 
 

254   Which method is applied first for removing old 

paint? | परुमनी पेंट को हटमन ेके लिए सबसे पहि ेकौन सी 
पवचर् िमग ूकी जमती है? 

A  Scraping | स्रेपपगं 

B  Sanding | सेंडडगं 

C  Chiselling | चचज़लिगं 

D  Painting | पेंहटगं 

 
255   Which method is applied after scarping and 

removing old paint? | स्रेपपगं और परुमनी पेंट को हटमन ेके 

बमद कौन सी पवचर् िमग ूकी जमती है? 

A  Marking | ममककिं ग 

B  Sawing | सॉइंग 

C  Sanding | सेंडडगं 

D  Painting | पेंहटगं 

 
256   What is the advantage of priming? | प्रमइलमगं 

कम फमयदम क्यम है? 

A  Glossy finish | ग्िॉसी कफननश 

B  Method very cheap | मेथड बहुत सस्ती है 

C  Very quick method | बहुत ही त्वररत पवचर् 

D  Increase paint durability | पेंट की स्थमनयत्व बढमएाँ 
 

257   What is the advantage of latex paint? | िेटेक्स 

पेंट कम क्यम फमयदम है? 

A  More cost | अचर्क िमगत 

B  It is very bright | यह बहुत उर्जर्जवि है 

C  Given long life | िबंी उम्र दे 

D  Blocks most stains | अचर्कमशं दमगों को रोकतम है 

 
258   What is the purpose of using primer before 

painting? | पेंहटगं से पहि ेप्रमइमर कम उपयोग करने कम 
उद्देश्य क्यम है? 

A  Save time | समय बचत 

B  Save manpower | रमशह्क्त की बचत 

C  Improve adhesive function | चचपकमने में सरु्मर 

D  Improve out look | हदखमवत मे सरु्मर 

 
259   Which primer is suitable for wood before 

painting? | पेंहटगं से पहि ेिकडी के लिए कौन सम प्रमइमर 

उपयकु्त है? 

A  White primer | सफेद प्रमइमर 

B  Red oxide primer | िमि ऑक्समइड प्रमइमर 

C  Etch primer | एत्च प्रमइमर 

D  Oil based primer | तिे आर्मररत प्रमइमर 

 
260   What is the use of wooden floor? | िकडी के 

फशा कम उपयोग क्यम है? 

A  Used for party hall | पमटी हॉि के लिए इस्तमेमि 

ककयम 
B  Used for marriage hall | मरैरज हॉि के लिए 

इस्तमेमि ककयम जमतम है 

C  Used for dining hall | डमइननगं हॉि के लिए उपयोग 

ककयम जमतम है 

D  Used for dancing hall | डमंलसगं हॉि के लिए इस्तमेमि 

ककयम 
 

261   Which provides flat level surface to support the 

building furniture and partition? | जो भवन के फनीचर 

और पवभमजन को सपोटा करने के लिए समति स्तर की सतह 

प्रदमन करतम है? 

A  PVC floor | पीवीसी फशा 
B  Aluminium floor | एल्यमूीननयम कम फशा 
C  Asbestos floor | अभ्रक कम फशा 
D  Wooden floor | िकडी के फशा 
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262   What is the necessary of repairing work? | 

मरम्मत कमया के लिए क्यम आवश्यक है? 

A  Improve the strength | मज़बतूी में सरु्मर करें 
B  Maintain the size and shape | आकमर और आकृनत 

बनमए रखें 
C  Avoid shrink and warp | लसकुडन और ऐठंन से बचें 
D  Protect the element | अवयव की रक्षम करें 

 
263   Which nail is used in masonry work? | चचनमई 

कमया में ककस कीि(नेि) कम उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Panel nail | पनैि कीि 

B  Concrete nail | कंरीट कीि 

C  Lost head nail | िॉस्ट हेड कीि 

D  Wire nail with small heads | छोटे लसर के समथ तमर 

की कीि 

 
264   Which is used in residential construction? | 

ककसकम उपयोग आवमसीय ननममाण में ककयम जमतम है? 

 
A  Anchor | ऐकंर 

B  Wall strap | वॉि स्रेप 

C  Wall plate | वॉि प्िेट 

D  Wall bracket | बॉि िकेैट 

 
265   What is the use of hilti laser range meter? | 

हहल्टी िजेर रेंज मीटर कम उपयोग क्यम है? 

A  Measuring for angle | कोण के लिए ममपने 

B  Check the horizontal | क्षैनतज जमाँच करने के लिए 

C  Accurate thickness measuring | सटीक मोटमई ममपने 

D  Quick and accurate up to 200m distance 

measuring | 200 मी की दरूी तक त्वररत और सटीक ममप 

 

266   What is the reason for wood replaced with 

PVC? | िकडी के स्थमन पर PVC उपयोग होने कम कमरण क्यम 
है? 

A  Water proof properties | जि रोर्क गणु 

B  Fire proof properties | अह्ग्न रोर्क गणु 

C  Weight is high | वजन अचर्क है 

D  High density | उच्च घनत्व 

 
267   Why wood is replaced by PVC in construction 

sector? | ननममाण क्षिे में िकडी के स्थमन पर पीवीसी क्यों 
उपयोग ककयम जमतम है? 

A  Improve the working quality | कमम की गणुवत्तम में 
सरु्मर 

B  More rusting power | More rusting power 

C  Required more time | अचर्क समय की आवश्यकतम 
D  Easy to replace | बदिने में आसमन 

 
268   What is the reason for new style framing work 

used with PVC? | पीवीसी के समथ उपयोग ककए जमने वमिे 

नए स्टमइि फे्रलमगं कमया कम कमरण क्यम है? 

A  Increase the volume | आयतन में वदृ्चर् करे 

B  Increase the weight | वजन बढमए ं

C  Fit for receiving treatment of paint | पेंट के उपचमर 

के लिए कफट 

D  Good appearance | अच्छी हदखमवट 

 
269   What is the reason for repainting an old 

furniture? | परुमने फनीचर को कफर से पेंट करने कम क्यम 
कमरण है? 

A  Surface became uneven | सतह असममन हो गई 

B  Paint becomes weak | पेंट कमजोर हो जमतम है 

C  Life of paint | पेंट कम जीवन 

D  To improve the appearance | हदखमवट में बदिमव के 

लिए 
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270   What is the reason to remove the old paint? | 

परुमने पेंट को हटमन ेकम क्यम कमरण है? 

A  Increase the weight | वजन बढमए ं

B  Reduce the size | आकमर कम करें 
C  Paint sticks not properly | पेंट ठीक से नहीं चचपकतम 
D  Paint may be inferior quality | पेंट अवर गणुवत्तम हो 
सकतम है 

 
ANSWERS  

 
1B| 2B| 3C| 4A| 5C| 6A| 7D| 8A| 9C| 10D| 11A| 12C| 

13B| 14C| 15A| 16B| 17A| 18A| 19A| 20C| 21D| 22B| 

23C| 24D| 25B| 26B| 27A| 28A| 29D| 30C| 31B| 32C| 

33D| 34D| 35D| 36D| 37B| 38A| 39A| 40D| 41C| 42D| 

43D| 44D| 45A| 46A| 47D| 48A| 49B| 50C| 51A| 52A| 

53C| 54C| 55C| 56D| 57A| 58A| 59B| 60D| 61C| 62D| 

63A| 64B| 65D| 66A| 67D| 68D| 69D| 70D| 71C| 72D| 

73C| 74D| 75C| 76A| 77D| 78D| 79D| 80D| 81B| 82A| 

83C| 84A| 85C| 86A| 87A| 88C| 89B| 90B| 91D| 92C| 

93D| 94C| 95C| 96D| 97A| 98D| 99B| 100B| 101A| 

102B| 103B| 104A| 105D| 106C| 107B| 108D| 109D| 

110B| 111A| 112C| 113C| 114B| 115D| 116D| 117C| 

118D| 119D| 120C| 121C| 122B| 123D| 124D| 125A| 

126B| 127D| 128B| 129C| 130D| 131D| 132A| 133D| 

134B| 135D| 136D| 137B| 138D| 139A| 140D| 141B| 

142B| 143B| 144A| 145C| 146D| 147C| 148C| 149D| 

150A| 151A| 152A| 153A| 154A| 155D| 156A| 157B| 

158C| 159C| 160B| 161B| 162C| 163B| 164D| 165B| 

166A| 167C| 168A| 169A| 170B| 171D| 172D| 173A| 

174A| 175A| 176B| 177A| 178A| 179A| 180A| 181A| 

182B| 183A| 184B| 185D| 186C| 187A| 188C| 189A| 

190D| 191C| 192C| 193A| 194B| 195D| 196B| 197B| 

198A| 199C| 200A| 201C| 202B| 203D| 204D| 205B| 

206A| 207C| 208A| 209A| 210A| 211B| 212C| 213B| 

214A| 215A| 216B| 217D| 218B| 219A| 220D| 221C| 

222A| 223C| 224D| 225A| 226D| 227B| 228D| 229A| 

230D| 231D| 232C| 233A| 234A| 235A| 236B| 237D| 

238C| 239D| 240A| 241A| 242D| 243D| 244B| 245B| 

246A| 247A| 248A| 249D| 250A| 251D| 252D| 253D| 

254A| 255C| 256D| 257D| 258C| 259A| 260D| 261D| 

262D| 263B| 264D| 265D| 266A| 267D| 268D| 269D| 

270D| 


