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1  : What is the name of part marked as X? | X के 

रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Clamp  

B : Table | तालिका 
C : Tool head | टूि हेड 

D : Split bush | बटंवारा झाड़ी 
 

2  : Which part holds the tool in a slotting 

machine? | स्िॉटटगं मश़ीि में कौि सा भाग उपकरण 

रखता है? 

A : Clamps  

B : Tool head | टूि हेड 

C : Tool post | उपकरण स्तभं 

D : Collet chuck | कॉिेट िक 

 
3  : What is the name of the part marked as X? | 

The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Bed | बबस्तर 

B : Ram | राम 

C : Saddle | सडैि 

D : Cross slide | पार स्िाइड 

 
4  : Which is the integral part of ram in slotter? | 

स्िॉटर में राम का अलभन्ि अगं कौि सा है? 

A : Column | स्तभं 

B : Tool head | टूि हेड 

C : Cross slide | पार स्िाइड 

D : Tool holder | औजार धारक 

 
5  : Which part houses the driving mechanism of 

a slotting machine? | स्िॉटटगं मश़ीि के ड्राइववगं ततं्र में 
कौि सा भाग होता है? 

A : Bed | बबस्तर 

B : Ram | राम 

C : Column | स्तभं 

D : Gear box | चगयर बॉक्स 
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6  : What is the name of part marked as X in feed 

mechanism of slotting machine? | स्िॉटटगं मश़ीि के 

फ़ीड ततं्र में X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Pawl | फ़्यजू 

B : Cam groove | कैम क़ी िािी 
C : Ratchet wheel | शाफ़्ट पटहया 
D : Connecting rod | किेह्क्टंग छड 

 
7  : Which part of driving mechanism in a slotter 

is connecting slotted link with ram? | स्िॉटर में 
ड्राइववगं ततं्र का कौि सा भाग स्िेटेड लिकं को राम से जोड 

रहा है? 

A : Link | सपंकक  
B : Hinge | काज 

C : Pivot | प्रधाि आधार 

D : Sliding block | फिसििे का ब्िॉक 

 
8  : Which type of tool head allows the tool to 

move away from work on the return stroke? | फकस 

प्रकार का टूि हेड टूि को ररटिक स्रोक पर काम से दरू जािे 

क़ी अिमुतत देता है? 

A : Rotating tool head | घणूकि उपकरण लसर 

B : Extension tool head | एक्सटेंशि टूि हेड 

C : Relieving tool head | राहत देिे वािा टूि हेड 

D : Plain type tool head | प्िेि टाइप टूि हेड 

 
9  : Which of the following tool head is using for 

slotting of large diameter jobs? | तिम्िलिखखत में से 

कौि सा टूि हेड बड ेव्यास क़ी िौकररयों में स्िॉटटगं के 

लिए उपयोग कर रहा है? 

A : Rotating tool head | घणूकि उपकरण लसर 

B : Extension tool head | एक्सटेंशि टूि हेड 

C : Relieving tool head | राहत देिे वािा टूि हेड 

D : Plain type tool head | प्िेि टाइप टूि हेड 

 
10  : Which type of tool head is using in precision 

slotting machines? | पररशदु्धता स्िॉटटगं मश़ीिों में 
फकस प्रकार के टूि हेड का उपयोग फकया जाता है? 

A : Plain tool head | सादा उपकरण लसर 

B : Rotating tool head | घणूकि उपकरण लसर 

C : Extension tool head | एक्सटेंशि टूि हेड 

D : Relieving tool head | राहत देिे वािा टूि हेड 

 
11  : What is the name of tool head used in 

slotter? | स्िॉटर में प्रयकु्त टूि हेड का िाम क्या है? 

 
A : Extension tool head | एक्सटेंशि टूि हेड 

B : Rotating tool head | घणूकि उपकरण लसर 

C : Box type tool head | बॉक्स प्रकार टूि हेड 

D : Reliving tool head | राहत देिे वािा टूि हेड 
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12  : What is the name of the tool head in 

slotter? | स्िॉटर में टूि हेड का िाम क्या है? 

 
A : Rotating tool head | घणूकि उपकरण लसर 

B : Extension tool head | एक्सटेंशि टूि हेड 

C : Relieving tool head | राहत देिे वािा टूि हेड 

D : Plain type tool head | प्िेि टाइप टूि हेड 

 
13  : What is the type of shaft? | शाफ्ट का प्रकार 

क्या है? 

 
A : Plain shaft | सादा दस्ता 
B : Splined shaft | ववभाह्जत शाफ्ट 

C : Serrated shaft | दााँतदेार दस्ता 
D : Shaft with key | कंुज़ी के साथ दस्ता 

 

14  : What is the name of shaft? | शाफ़्ट का िाम 

क्या है? 

 
A : Plain shaft | सादा दस्ता 
B : Splined shaft | ववभाह्जत शाफ्ट 

C : Serrated shaft | दााँतदेार दस्ता 
D : Shaft with key | कंुज़ी के साथ दस्ता 

 
15  : What is the property of oil that leaves an 

oily skin on the metal? | तिे क़ी सपंवि क्या है जो धात ु

पर एक तिैीय त्विा छोडत़ी है? 

A : Oiliness | िाटुकाररता 
B : Viscosity | चिपचिपापि 

C : Fire point | अह्नि बबदं ु

D : Flash point | फ़्िशै प्वाइंट 

 
16  : What is the property of oil starts 

vapouring? | तिे क़ी सपंवि क्या होत़ी है? 

A : Fire point | अह्नि बबदं ु

B : Pour point | बबदं ुडाििा 
C : Flash point | फ़्िशै प्वाइंट 

D : Boiling point | क्वथिांक 
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17  : What is the property of oil that the oil can 
with stand high pressure with out squeezing from 

bearing surface? | तिे क़ी सपंवि क्या है जो तिे असर 

सतह से तििोडिे के साथ उच्ि दबाव के साथ खडा हो 
सकता है? 

A : Oilness  

B : Viscosity | चिपचिपापि 

C : Pour point | बबदं ुडाििा 
D : Flash point | फ़्िशै प्वाइंट 

 
18  : Which is the device is an example for force 

feed lubricator? | कौि सा उपकरण बि फ़ीड स्िेहक के 

लिए एक उदाहरण है? 

A : Grease gun | ग्ऱीज गि 

B : Chain oiler | िैि का तिे 

C : Ring oiling | अाँगठूी का तिे िगािा 
D : Winkley oiler | ववकंिी ऑयिर 

 
19  : What is the method of lubrication? | स्िेहि 

क़ी ववचध क्या है? 

 
A : Splash method | स्पिशै ववचध 

B : Gravity feed method | गरुुत्वाकर्कण फ़ीड ववचध 

C : Continuous oil feed method | तिरंतर तिे फ़ीड 

ववचध 

D : Pressure feed by hand pump | हाथ पपं द्वारा 
दबाव फ़ीड 

 

20  : Which slotting machine is provided 
horizontal movement in addition to the vertical 

movement? | ऊर्धवाकधर आंदोिि के अिावा फकस 

स्िॉटटगं मश़ीि को क्षतैतज गतत प्रदाि क़ी जात़ी है? 

A : Travelling slotting machine | रैवलिगं स्िॉटटगं 

मश़ीि 

B : Locomotive frame slotting machine | 

िोकोमोटटव फे्रम स्िॉटटगं मश़ीि 

C : Die slotting machine | मर स्िॉट मश़ीि 

D : Precision tool room slotting machine | 

प्रेलसजि टूि रूम स्िॉटटगं मश़ीि 

 
21  : What is the name of bolt suitable for 

slotting table? | स्िॉटटगं टेबि के लिए उपयकु्त बोल्ट 

का िाम क्या है? 

 
A : T bolt | टी बोल्ट 

B : Square bolt | िौकोर बोल्ट 

C : Hexagonal bolt | हेक्सागोिि बोल्ट 

D : Counter sink bolt | काउंटर लसकं बोल्ट 
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22  : What is the name of vice used in slotting 

machine? | स्िॉटटगं मश़ीि में प्रयकु्त वाइस का िाम 

क्या है? 

 
A : Swivel base vice | कंुडा आधार 

B : plain machine vice | सादे मश़ीि वाइस 

C : Indexing type vice | अिकु्रमण प्रकार वाइस 

D : Rotary vice | रोटरी उपार्धयक्ष 

 
23  : What is name of the strap clamp? | स्रैप 

क्िैंप का िाम क्या है? 

 
A : Finger | उंगिी 
B : Goose neck | हंस क़ी गदकि 

C : Straight | स़ीधे 

D : Bent | झकुा हुआ 

 
24     :    What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A :  Work piece | काम का टुकडा 

B :  Fulcrum block | िुिक्रम ब्िॉक 

C :  Clamp | दबािा 

D :  ‘T’ bolt | 'टी' बोल्ट

24a     :    What is the type of clamping? | क्िहै्म्पगं 
का प्रकार क्या है?  

 

A :  Finger clamp | अगंिुी दबािा 

B :  Toe dogs and poppets | परै क़ी अगंिुी कुिे 
और poppets 

C :  Goose neck clamp | हंस गदकि दबािा 

D :  “U’ strap clamp | य ू'पट्टा दबािा

24b  : What is the name of V slotting tool? | V 

स्िॉटटगं टूि का िाम क्या है? 

 
A : Round nose tool | गोि िाक का औजार 

B : Parting tool | बबदाई का उपकरण 

C : Key way cutting tool | मखु्य तरीका काटि ेका 
उपकरण 

D : Finishing tool | फितिलशगं टूि
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25  : What is the name of tool angle marked as 

X? | Marked X के रूप में चिह्नित उपकरण कोण का 
िाम क्या है? 

 
A : Clearance angle | क्िीयरेंस एंगि 

B : Rake angle | रेक कोण 

C : Relief angle | राहत का कोण 

D : Chisel angle | छेि़ी का कोण

26  : What is the name of the slotting tool 

holder? | स्िॉटटगं टूि होल्डर का िाम क्या है? 

 
A : Keyway tool holder | क़ीव ेटूि होल्डर 

B : Form tool holder | िॉमक टूि होल्डर 

C : Spline tool holder | तख़्ता उपकरण धारक 

D : Sizing tool holder | आकार देिे वािा टूि होल्डर

27  : What is the formula to find the internal 

minor dia of involute spline? | इिवलैिड स्पिाइि के 

आंतररक माइिर डडया को खोजिे का सतू्र क्या है? 

A :  
B :   
C :   
D :  

28  : What is the function of ram in a slotting 

machine? | स्िॉटटगं मश़ीि में रैम का क्या कायक है? 

A : Hold work | काम पकडो 
B : Reciprocates the tool | उपकरण को फिर से 

बिाता है 

C : Changes the speed of tool | उपकरण क़ी गतत 

को बदिता है 

D : Houses the driving mechanism | घरों में 
ड्राइववगं ततं्र

29  : What is the function of part marked as X? | 

X के रूप में चिह्नित भाग का कायक क्या है? 

 
A : Holds the work | काम पकडता है 

B : Rotate the table | टेबि को घमुाएं 

C : Changes the feed rate | फ़ीड दर में पररवतकि 

D : Holds and moves the tool | उपकरण को रखता 
है और आगे बढाता है
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30  : Where the rotary table is fixed on a slotting 

machine? | स्िॉटटगं मश़ीि पर रोटरी टेबि कहााँ तय 

होत़ी है? 

A : Bed | बबस्तर 

B : Base | आधार 

C : Saddle | सडैि 

D : Cross slide | पार स्िाइड
 

31  : Which part s position was changed for 
adjusting stroke length of slotting machine? | 

स्िॉटटगं मश़ीि क़ी स्रोक िबंाई को समायोह्जत करिे के 

लिए फकस टहस्स ेक़ी ह्स्थतत बदिी गई? 

A : Ram | राम 

B : Slotted link | स्िटेेड लिकं 

C : Sliding block | फिसििे का ब्िॉक 

D : Connecting rod | किेह्क्टंग छड 

 
32  : What is the function of driving mechanism 

in a slotting machine? | स्िॉटटगं मश़ीि में ड्राइववगं ततं्र 

का क्या कायक है? 

A : Coverts sliding motion to rotary motion | 

रोटरी गतत को कवर गतत 

B : Convert linear motion to oscillating motion | 

रैखखक गतत को ऑलसिटेटगं गतत में पररवतत कत करें 
C : Convert oscillating motion to rotary motion | 

पररवतत कत गतत को रोटरी गतत में पररवतत कत करें 
D : Converts rotary motion to reciprocating 

motion | प्रत्यावती गतत को रोटरी गतत प्रदाि करता है 

 
33  : What is the purpose of quick return 

mechanism in a slotting machine? | स्िॉटटगं मश़ीि 

में त्वररत वापस़ी ततं्र का उद्देश्य क्या है? 

A : To reduce idle time | तिह्रक्रय समय को कम 

करिे के लिए 

B : To increase idle time | तिह्रक्रय समय बढािे के 

लिए 

C : To increase feeding time | खखिा समय बढािे 

के लिए 

D : To reduce cutting time | काटिे का समय कम 

करिे के लिए 

 

34  : What will the changing in angular distance 

of slide during cutting stroke in slotting? | स्िॉटटगं 

में स्रोक काटि ेके दौराि स्िाइड के कोण़ीय दरूी में क्या 
पररवतकि होगा? 

A : Less than in return stroke | ररटिक स्रोक से कम 

B : More than in return stroke | ररटिक स्रोक से 

ज्यादा 
C : The sliding block will be stationary | स्िाइडडगं 

ब्िॉक ह्स्थर होगा 
D : Equal to the distance in return stroke | वापस़ी 
स्रोक में दरूी के बराबर 

 
35  : What is the name feed movement if table 
moves towards and away from the column of 

slotter? | यटद स्िॉटर के कॉिम से टेबि क़ी ओर और 

दरू ििे तो क्या िाम ि़ीड मवूमेंट है? 

A : Cross movement | क्रॉस मवूमेंट 

B : Circular movement | पररपत्र आदंोिि 

C : Vertical movement | ऊर्धवाकधर आंदोिि 

D : Longitudinal movement | अिदैुर्धयक आदंोिि 

 
36  : Which direction the table of slotter is 

moves to achieve cross movement? | क्रॉस आंदोिि 

को प्राप्त करिे के लिए स्िॉटर क़ी तालिका फकस टदशा में 
िित़ी है? 

A : Angular direction | कोण़ीय टदशा 
B : Vertical direction | ऊर्धवाकधर टदशा 
C : Parallel to the column face | स्तभं िेहरे के 

समािांतर 

D : Perpendicular to column face | स्तभं िेहरे पर 

िबंवत 

 
37  : What is the function of pawl in a slotter 

power feed mechanism? | स्िॉटर पॉवर ि़ीड 

मकेैतिज्म में पौि का क्या कायक है? 

A : Rotate circular table | पररपत्र तालिका घमुाएं 

B : Rotate ratchet wheel | शाफ़्ट पटहया घमुाएाँ 
C : Increase speed of ram | राम क़ी गतत बढाओ 

D : Decrease speed of ram | राम क़ी गतत में कम़ी 
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38  : How much angle to be indexed by rotary 
table for machining parallel side from the reference 

side? | सदंभक पक्ष से मश़ीतिगं समािांतर पक्ष के लिए 

रोटरी टेबि द्वारा फकतिा कोण अिकु्रलमत फकया जािा 
है? 

A : 60°  
B : 120°  
C : 180°  
D : 240°  

 
39  : Which type of tool head is used is general 

purpose slotters? | फकस प्रकार के टूि हेड का उपयोग 

फकया जाता है, सामान्य प्रयोजि के स्िॉटर हैं? 

A : Rotating tool head | घणूकि उपकरण लसर 

B : Extension tool head | एक्सटेंशि टूि हेड 

C : Relieving tool head | राहत देिे वािा टूि हेड 

D : Plain type tool head | प्िेि टाइप टूि हेड 

 
40  : Which device is used for checking the 
perpendicularity of the tool shank in slotter? | 

स्िटंर में उपकरण टागं क़ी िबंबतता क़ी जांि के लिए 

फकस उपकरण का उपयोग फकया जाता है? 

A : Steel rule | स्टीि का तियम 

B : Try square | वगक का प्रयास करें 
C : Angle plate | कोण प्िेट 

D : Straight edge | स़ीधे बढत 

 
41  : What is the required approach distance in 

slotting operation? | स्िॉटटगं ऑपरेशि में आवश्यक 

दृह्रटकोण दरूी क्या है? 

A : 15 mm  
B : 25 mm  
C : 35 mm  
D : 50 mm  

 
42  : What is the purpose of providing approach 

distance for tool in slotting? | स्िॉटटगं में उपकरण के 

लिए दृह्रटकोण दरूी प्रदाि करिे का उद्देश्य क्या है? 

A : To clear chip | चिप साफ करिे के लिए 

B : To give lubrication | स्िेहि देिे के लिए 

C : To measure the work | काम को मापिे के लिए 

D : To get sufficient time to feed | खखिािे के लिए 

पयाकप्त समय पािे के लिए 

 
43  : What is the purpose of splines in a 

transmission system? | एक सिंरण प्रणािी में ह्स्प्िि 

का उद्देश्य क्या है? 

A : To change speed | गतत बदििे के लिए 

B : To transmit torque | टोक़ सिंाररत करिे के लिए 

C : To transmit temperature | तापमाि प्रवेर्त 

करिे के लिए 

D : To increase horse power | घोड ेक़ी शह्क्त बढाि े

के लिए 

 
44  : What is the method lubrication the oil 

pump comes under? | तिे पपं के ि़ीि ेआिे वािी ववचध 

स्िेहि क्या है? 

A : Splash method | स्पिशै ववचध 

B : Force feed method | िोसक ि़ीड ववचध 

C : Gravity feed method | गरुुत्वाकर्कण फ़ीड ववचध 

D : Pressure feed method | दबाव फ़ीड ववचध 

 
45  : What is the name of lubrication? | स्िेहि 

का क्या िाम है? 

 
A : Oil cup | तिे का प्यािा 
B : Winkley oiler | ववकंिी ऑयिर 

C : Wick feed lubricator | बात़ी फ़ीड स्िेहक 

D : Sight feed lubricator | स्िेहक फ़ीड स्िेहक 
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46  : What is the clearance angle of parting tool 

in slotting machine? | स्िॉटटगं मश़ीि में पाटटिंग टूि 

क़ी स्परटता कोण क्या है? 

A : 10°  
B : 2°  
C : 15°  
D : 20°  

 
47  : Which types of spline equally spaced of 
grooves parallel in both directions, radial and axial? 

| दोिों टदशाओं, रेडडयि और अक्ष़ीय में समाि रूप से 

फकस प्रकार के खांि ेसमाि रूप से िैिे हुए हैं? 

A : Involute spline | अिकू तख़्त़ी 
B : Parallel key spline | समािांतर कंुज़ी तख़्ता 
C : Serration | दााँता 
D : Ball spline | बॉि स्पिाइि 

 
48  : Which is the method of splash lubrication? 

| छप स्िेहि क़ी ववचध कौि स़ी है? 

A : Ring oiling | अाँगठूी का तिे िगािा 
B : Stauffer screw down | स्टॉफर स्कू्र ि़ीि े

C : Oilcan | तिे का डब्बा 
D : Winkley oil | ववकंिी का तिे 

 
49  : Which slotting machine have two or three 
slotting head these heads function independently? 

| फकस स्िॉटटगं मश़ीि में दो या त़ीि स्िॉटटगं हेड होत ेहैं 
जो इि हेड्स को स्वततं्र रूप से कायक करत ेहैं? 

A : Precision tool room slotting machine | 

प्रेलसजि टूि रूम स्िॉटटगं मश़ीि 

B : Die slotting machine | मर स्िॉट मश़ीि 

C : Locomotive frame slotting machine | 

िोकोमोटटव फे्रम स्िॉटटगं मश़ीि 

D : Travelling head slotting machine | रैवलिगं हेड 

स्िॉटटगं मश़ीि 

 
50  : What is the reason for providing one side of 
the slotted link is heavy and big in slotting machine? 

| स्िॉटेड लिकं के एक तरि प्रदाि करिे का क्या कारण है 

और स्िॉटटगं मश़ीि में भारी और बडा है? 

A : To increase speed | गतत बढािे के लिए 

B : To decrease speed | गतत को कम करिे के लिए 

C : To reduce vibration | कंपि को कम करिे के 

लिए 

D : To balance the weight of ram | राम के वजि 

को सतंलुित करिे के लिए 
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51  : Which part of the milling machine houses 
all the driving mechanism for the spindle and table 

the feed? | लमलिगं मश़ीि के फकस टहस्स ेमें ह्स्पडंि के 

लिए सभ़ी ड्राइववगं ततं्र होत ेहैं और ि़ीड को टेबि करत ेहैं? 

A : Base | आधार 

B : Knee | घटुिा 
C : Column | स्तभं 

D : Gearbox | चगयरबॉक्स 

 
52  : Which part of the milling machine the feed 

motor and gear box are accommodated? | लमलिगं 

मश़ीि के फकस भाग में ि़ीड मोटर और चगयर बॉक्स िगे 

होत ेहैं? 

A : Base | आधार 

B : Knee | घटुिा 
C : Saddle | सडैि 

D : Column | स्तभं 

 
53  : What is the name of part marked as X? | X 

के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Column | स्तभं 

B : Spindle | धुरा 

C : Over arm | हाथ पर 

D : Main motor | मखुयमोटर 

 
54  : What is the name of part marked as X? | X 

के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Main motor | मखुयमोटर 

B : Spindle | धुरा 
C : Column | स्तभं 

D : Base | आधार 
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55  : What is the name of part marked as X? | X 

के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Main motor | मखुयमोटर 

B : Spindle | धुरा 
C : Column | स्तभं 

D : Base | आधार 

 
56  : What is the name of part marked as X? | X 

के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Base | आधार 

B : Knee | घटुिा 
C : Column | स्तभं 

D : Over arm | हाथ पर 
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57  : What is the name of part marked as X ? | X 

के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Base | आधार 

B : Table | तालिका 
C : Column | स्तभं 

D : Vertical head | ऊर्धवाकधर लसर 

 
58  : What is the name of part marked as X? | X 

के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Base | आधार 

B : Table | तालिका 
C : Column | स्तभं 

D : Vertical head | ऊर्धवाकधर लसर 

 
59  : What is the helical angle of light duty plain 

milling cutters? | प्रकाश कतकव्य सादे लमलिगं कटर का 
पेिदार कोण क्या है? 

A : 20°  
B : 25°  
C : 35°  
D : 45°  
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60  : Which type of milling cutters are used for 

cutting soft steel and brass? | िरम स्टीि और प़ीति 

को काटि ेके लिए फकस प्रकार के लमलिगं कटर का उपयोग 

फकया जाता है? 

A : Heavy duty plain milling cutter | भारी शलु्क 

सादे लमलिगं कटर 

B : Light duty plain milling cutter | िाइट ड्यटूी 
सादे लमलिगं कटर 

C : Helical plain milling | पेिदार सादा लमलिगं 

D : Inserted tool cutter | इंसिेुटेड टूि कटर 

 
61  : What is denoted by 100 in the specification 

of plain milling cutter of size 50 x 100 x 27 bore, 

45°? | आकार is50 x 100 x 27 बोर, 45 ° के सादे लमलिगं 

कटर के ववतिदेशि में 100 से क्या दशाकया गया है? 

A : Helix angle | हेलिक्स कोण 

B : Bore diameter | बोर व्यास 

C : Outside diameter | बाहर व्यास 

D : Length of the cutter | कटर क़ी िबंाई 

 
62  : Which type of side milling cutters having 

teeth on both sides? | फकस प्रकार के साइड लमलिगं 

कटर में दोिों तरि दांत होत ेहैं? 

A : Half side milling cutter | हाि साइड लमलिगं 

कटर 

B : Inter locking side milling cutter | इंटर िॉफकंग 

साइड लमलिगं कटर 

C : Plain side and face milling cutter | सादा पक्ष 

और िेहरा लमलिगं कटर 

D : Straggered teeth side milling cutter | कंवपत 

दांत साइड लमलिगं कटर 

 
63  : Which type of side milling cutter having 

alternate teeth with opposite helix angle? | फकस 

प्रकार के साइड लमलिगं कटर में ववपरीत हेलिक्स कोण के 

साथ वकैह्ल्पक दांत होत ेहैं? 

A : Half side milling cutter | हाि साइड लमलिगं 

कटर 

B : Plain side and face milling cutter | सादा पक्ष 

और िेहरा लमलिगं कटर 

C : Inter locking side milling cutter | इंटर िॉफकंग 

साइड लमलिगं कटर 

D : Staggered teeth side milling cutter | कंवपत 

दांत साइड लमलिगं कटर 

 
64  : Which type of side milling cutters the width 
of the cutter can be varied by inserting spacers 

between the two half of the cutter? | फकस प्रकार क़ी 
साइड लमलिगं कटर कटर क़ी िौडाई को कटर के दो आधे 

के ब़ीि स्पेसर डािकर अिग फकया जा सकता है? 

A :  Half side milling cutter |   हाि साइड लमलिगं 

कटर 

B : Plain side face milling cutter | सादा साइड िेस 

लमलिगं कटर 

C : Inter locking side milling cutter | इंटर िॉफकंग 

साइड लमलिगं कटर 

D : Stragger teeth side milling cutter | स्रगिर 

दांत साइड लमलिगं कटर 

 
65  : What type of milling cutter having teeth on 
periphery and the cutting edged are placed on a 

conical surface? | फकस प्रकार क़ी लमलिगं कटर में 
पररचध पर दांत होत ेहैं और कटे हुए फकिारे को शकं्वाकार 

सतह पर रखा जाता है? 

A : End milling cutter | अतं लमलिगं कटर 

B : Plain milling cutter | सादा लमलिगं कटर 

C : Side and face cutter | साइड और िेस कटर 

D : Angular milling cutter | कोण़ीय लमलिगं कटर 
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66  : What is the name of the milling 

attachment? | लमलिगं िगाव का िाम क्या है? 

 
A : Slotting attachment | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

B : High speed attachment | उच्ि गतत का िगाव 

C : Rack milling attachment | रैक लमलिगं िगाव 

D : Vertical milling attachment | कायकक्षते्र लमलिगं 

िगाव 

 
67  : What is the name of the milling 

attachment? | लमलिगं िगाव का िाम क्या है? 

 
A : High speed attachment | उच्ि गतत का िगाव 

B : Rack milling attachment | रैक लमलिगं िगाव 

C : Vertical milling attachment | कायकक्षते्र लमलिगं 

िगाव 

D : Universal spiral attachment | सावकभौलमक 

सवपकि िगाव 

 
68  : What is the name of the milling 

attachment? | लमलिगं िगाव का िाम क्या है? 

 
A : Slotting attachment | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

B : Rack milling attachment | रैक लमलिगं िगाव 

C : Circular table attachment | पररपत्र तालिका 
अििुनिक 

D : Universal spiral attachment | सावकभौलमक 

सवपकि िगाव 

 
69  : What is the name of the cutter? | कटर का 
िाम क्या है? 

 
A : Solid cutter | ठोस कटर 

B : Plain milling cutter | सादा लमलिगं कटर 

C : Inserted tool cutter | इंसिेुटेड टूि कटर 

D : Helical plain milling cutter | पिेदार सादा 
लमलिगं कटर 
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70    :    What is the name of milling operation? | 

लमलिगं ऑपरेशि का िाम क्या है? 

 

A :  Convex milling   | उिि लमलिगं 

B :  Concave milling   | अवति लमलिगं 

C :  T’ slot milling   | टी 'स्िॉट लमलिगं 

D :  Dovetail milling  | कबतूर लमलिगं

70a  : Which machine tool can hold more 
number of cutters at a time and also good in 

accuracy & surface finish? | कौि सा मश़ीि टूि एक 

बार में अचधक सखं्या में कटर पकड सकता है और 

सटीकता और सतह खत्म में भ़ी अच्छा है? 

A : Lathe | खराद 

B : Milling machine | लमलिगं मश़ीि 

C : Slotting machine | स्िॉटटगं मश़ीि 

D : Shaping machine | मश़ीि को आकार देिे

71  : Which type of milling machine is mostly 

used in general workshop and industries? | फकस 

प्रकार क़ी लमलिगं मश़ीि का उपयोग ज्यादातर सामान्य 

कायकशािा और उद्योगों में फकया जाता है? 

A : Vertical milling machine | कायकक्षते्र लमलिगं 

मश़ीि 

B : Fixed bed milling machine | फिक्स्ड बेड 

लमलिगं मश़ीि 

C : Universal milling machine | यतूिवसकि लमलिगं 

मश़ीि 

D : Horizontal milling machine | क्षतैतज लमलिगं 

मश़ीि

72  : Which machine is removing material at 
faster rate in comparison with other machines? | 

अन्य मश़ीिों क़ी तिुिा में कौि स़ी मश़ीि तजे दर पर 

सामग्ऱी तिकाि रही है? 

A : Lathe | खराद 

B : Milling machine | लमलिगं मश़ीि 

C : Shaping machine | मश़ीि को आकार देिे 

D : Grinding machines | प़ीसिे क़ी मश़ीिें

73  : Which type of milling machines can 

accommodate heavy works? | फकस प्रकार क़ी लमलिगं 

मश़ीि भारी कायों को समायोह्जत कर सकत़ी हैं? 

A : Plain milling machines | सादे लमलिगं मश़ीि 

B : Vertical milling machine | कायकक्षते्र लमलिगं 

मश़ीि 

C : Universal milling machine | यतूिवसकि लमलिगं 

मश़ीि 

D : Special type milling machine | ववशरे् प्रकार क़ी 
लमलिगं मश़ीि

74  : Which type of milling machine is ideally 
suitable for boring, pocket milling, profile milling 

and for keyways in the middle of the shaft? | फकस 

प्रकार क़ी लमलिगं मश़ीि बोररगं, पॉकेट लमलिगं, प्रोिाइि 

लमलिगं के लिए और शाफ्ट के मर्धय में क़ीव ेके लिए 

उपयकु्त है? 

A : Plain milling machine | सादे लमलिगं मश़ीि 

B : Vertical milling machine | कायकक्षते्र लमलिगं 

मश़ीि 

C : Universal milling machine | यतूिवसकि लमलिगं 

मश़ीि 

D : Special type milling machine | ववशरे् प्रकार क़ी 
लमलिगं मश़ीि
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75  : Which types of side milling cutters are used 
for heavy straddle milling and for machining one 

side only? | फकस प्रकार के साइड लमलिगं कटर भारी 
स्रैड लमलिगं के लिए और केवि एक तरि मश़ीतिगं के 

लिए उपयोग फकए जात ेहैं? 

A : Half side milling cutter | हाि साइड लमलिगं 

कटर 

B : Plain side milling cutter | सादा साइड लमलिगं 

कटर 

C : Inter locking side milling cutter | इंटर िॉफकंग 

साइड लमलिगं कटर 

D : Straggered teeth side milling cutter | कंवपत 

दांत साइड लमलिगं कटर

76  : What type of side milling cutters are used 
for milling deep and narrow slots and key ways? | 

गहरे और सकं़ीणक स्िॉट्स और प्रमखु तरीकों को लमिािे 

के लिए फकस प्रकार के साइड लमलिगं कटर का उपयोग 

फकया जाता है? 

A : Half side milling cutter | हाि साइड लमलिगं 

कटर 

B : Plain side and face milling cutter | सादा पक्ष 

और िेहरा लमलिगं कटर 

C : Inter locking side milling cutter | इंटर िॉफकंग 

साइड लमलिगं कटर 

D : Straggered teeth side milling cutter | कंवपत 

दांत साइड लमलिगं कटर
 

77  : Which type of side milling cutters are used 

for milling wider slots of accurate width? | सटीक 

िौडाई के व्यापक स्िॉट्स को लमलिगं के लिए फकस प्रकार 

के साइड लमलिगं कटर का उपयोग फकया जाता है? 

A : Half side milling cutter | हाि साइड लमलिगं 

कटर 

B : Plain side and face milling cutter | सादा पक्ष 

और िेहरा लमलिगं कटर 

C : Straggered teeth side milling cutter | कंवपत 

दांत साइड लमलिगं कटर 

D : Inter locking side milling cutter | इंटर िॉफकंग 

साइड लमलिगं कटर 

 
78  : What type of cutter having teeth at the end 

as well as on periphery? | अतं में पररचध पर दांतों के 

फकस प्रकार के कटर होत ेहैं? 

A : Slitting saw | चथरकत ेदेखा 
B : End mill cutter | अतं लमि कटर 

C : Slab milling cutter | स्िबै लमलिगं कटर 

D : Side and face cutter | साइड और िेस कटर 

 
79  : Which type of cutter is used for milling the 

flute on taps or reamers? | िि या रीमर पर बांसरुी को 
लमिािे के लिए फकस प्रकार के कटर का उपयोग फकया 
जाता है? 

A : Slitting saw | चथरकत ेदेखा 
B : Equal angle milling cutter | समाि कोण 

लमलिगं कटर 

C : Single angle milling cutter | एकि कोण लमलिगं 

कटर 

D : Double and unequal angle cutter | डबि और 

असमाि कोण कटर 

 
80  : Which milling machine process, the 
production of horizontal flat surface is parallel to 

the axis of the milling machine? | लमलिगं मश़ीि 

प्रफक्रया, क्षैततज समति सतह का उत्पादि लमलिगं मश़ीि 

के अक्ष के समािांतर है? 

A : Plain or slab milling | सादा या स्िबै लमलिगं 

B : Side milling | साइड लमलिगं 

C : Face milling | िेस लमलिगं 

D : End milling | अतं लमलिगं 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Machinist – Semester 2 - Module 2.1 - Milling Machine 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 
81  : Which machining process, the machining of 
a vertical flat surface perpendicular to the axis of 

the milling machine arbour? | कौि स़ी मश़ीतिगं 

प्रफक्रया, लमलिगं मश़ीि के आबकर के िबंवत सपाट सतह 

क़ी मश़ीतिगं होत़ी है? 

A : Plain or slab milling | सादा या स्िबै लमलिगं 

B : Side milling | साइड लमलिगं 

C : Face milling | िेस लमलिगं 

D : End milling | अतं लमलिगं 

 
82  : Which method of milling process is 
producing flat surface parallel to the column? | 

लमलिगं प्रफक्रया का कौि सा तरीका स्तभं के समािांतर 

सपाट सतह का उत्पादि कर रहा है? 

A : Plain or slab milling | सादा या स्िबै लमलिगं 

B : Side milling | साइड लमलिगं 

C : Face milling | िेस लमलिगं 

D : End milling | अतं लमलिगं 

 
83  : Which milling process the cutting is done on 

the end of the cutter as well as periphery? | कटटगं 

के साथ-साथ पररचध के अतं में फकस लमलिगं क़ी प्रफक्रया 
क़ी जात़ी है? 

A : Plain or slab milling | सादा या स्िबै लमलिगं 

B : Side milling | साइड लमलिगं 

C : Face milling | िेस लमलिगं 

D : End milling | अतं लमलिगं 

 
84  : What is the name of the milling process? | 

लमलिगं प्रफक्रया का िाम क्या है? 

 
A : Plain or slab milling | सादा या स्िबै लमलिगं 

B : Side milling | साइड लमलिगं 

C : Face milling | िेस लमलिगं 

D : End milling | अतं लमलिगं 

 
85  : What is the name of the milling process? | 

लमलिगं प्रफक्रया का िाम क्या है? 

 
A : Plain or slab milling | सादा या स्िबै लमलिगं 

B : Slot milling | खािंा लमलिगं 

C : Face milling | िेस लमलिगं 

D : End milling | अतं लमलिगं 

 
86  : What is the name of the milling process? | 

लमलिगं प्रफक्रया का िाम क्या है? 

 
A : End milling | अतं लमलिगं 

B : Face milling | िेस लमलिगं 

C : Side milling | साइड लमलिगं 

D : Plain or slab milling | सादा या स्िबै लमलिगं 
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87  : What is the name of the milling? | लमलिगं 

का िाम क्या है? 

 
A : Plain or slab milling | सादा या स्िबै लमलिगं 

B : Side milling | साइड लमलिगं 

C : Face milling | िेस लमलिगं 

D : Straddle milling | स्रगलिगं लमलिगं 

 
88  : What type of attachment is used to provide 
reciprocating drive for a single point cutting tool? | 

एकि बबदं ुकाटि ेके उपकरण के लिए पारस्पररक ड्राइव 

प्रदाि करिे के लिए फकस प्रकार के अििुनिक का उपयोग 

फकया जाता है? 

A : Slotting attachment | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

B : High speed attachment | उच्ि गतत का िगाव 

C : Vertical milling attachment | कायकक्षते्र लमलिगं 

िगाव 

D : Universal spiral attachment | सावकभौलमक 

सवपकि िगाव 

 
89  : What type of attachment is used to mill 

spirals with a plain milling machine? | प्िेि लमलिगं 

मश़ीि के साथ लमि सवपकि के लिए फकस प्रकार के िगाव 

का उपयोग फकया जाता है? 

A : Vertical milling attachment | कायकक्षते्र लमलिगं 

िगाव 

B : Universal spiral attachment | सावकभौलमक 

सवपकि िगाव 

C : High speed attachment | उच्ि गतत का िगाव 

D : Slotting attachment | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

 
90  : Which type of attachment is used for 

cutting helical threads, gears? | पिेदार धागे, चगयर 

काटिे के लिए फकस प्रकार के िगाव का उपयोग फकया 
जाता है? 

A : Slotting attachments | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

B : High speed attachments | उच्ि गतत सिंनिक 

C : Vertical milling attachments | कायकक्षते्र लमलिगं 

सिंनिक 

D : Universal spiral attachments | यतूिवसकि 

सवपकि सिंनिक 

 
91  : Which milling attachments is used to 

increase the speed by 4 to 6 times? | लमलिगं 

अटैिमेंट का उपयोग गतत को 4 से 6 गिुा बढाि ेके लिए 

फकया जाता है? 

A : Slotting attachment | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

B : High speed attachment | उच्ि गतत का िगाव 

C : Rack milling attachment | रैक लमलिगं िगाव 

D : Circular table attachment | पररपत्र तालिका 
अििुनिक 

 
92  : Which milling attachment is fitted to the 
vertical or horizontal milling machine as required? | 

आवश्यकतािसुार लमलिगं अििुबं या क्षैततज लमलिगं 

मश़ीि में फिट फकया जाता है? 

A : Slotting attachment | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

B : High speed attachment | उच्ि गतत का िगाव 

C : Rack milling attachment | रैक लमलिगं िगाव 

D : Circular table attachment | पररपत्र तालिका 
अििुनिक 
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93  : Which milling attachment the cross feed is 
used to move the cutter into the work piece and the 

longitudinal feed is to index the cutter? | क्रॉस ि़ीड 

को फकस लमलिगं िगाव का उपयोग कटर को कायक टुकड े

में स्थािांतररत करिे के लिए फकया जाता है और अिदैुर्धयक 
फ़ीड कटर को अिकु्रलमत करिे के लिए है? 

A : Rack milling attachment | रैक लमलिगं िगाव 

B : Circular table attachment | पररपत्र तालिका 
अििुनिक 

C : Circular table attachment | पररपत्र तालिका 
अििुनिक 

D : Universal spiral attachment | सावकभौलमक 

सवपकि िगाव 

 
94  : Which milling attachment is used for profile 
milling, surfacing of quantity of small pieces in one 

step up? | प्रोफाइि लमलिगं के लिए फकस लमलिगं िगाव 

का उपयोग फकया जाता है, एक कदम ऊपर छोटे टुकडों क़ी 
मात्रा में सरिेलसगं? 

A : Slotting attachments | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

B : High speed attachments | उच्ि गतत सिंनिक 

C : Rack milling attachment | रैक लमलिगं िगाव 

D : Circular table attachments | पररपत्र तालिका 
सिंनिक 

 
95  : Which type of side and face cutter has the 

teeth on one side only? | फकस प्रकार के साइड और 

िेस कटर में केवि एक तरि के दांत होत ेहैं? 

A : Plain side and face milling cutter | सादा पक्ष 

और िेहरा लमलिगं कटर 

B : Inter locking side milling cutter | इंटर िॉफकंग 

साइड लमलिगं कटर 

C : Staggered teeth side milling cutter | कंवपत 

दांत साइड लमलिगं कटर 

D : Half side milling cutter | हाि साइड लमलिगं 

कटर 

 
96  : Which milling attachment is used to drive 

small cutters at high speeds? | उच्ि गतत पर छोटे 

कटर को ििािे के लिए फकस लमलिगं िगाव का उपयोग 

फकया जाता है? 

A : Slotting attachment | स्िॉटटगं अटैिमेंट 

B : High speed attachment | उच्ि गतत का िगाव 

C : Vertical milling attachment | कायकक्षते्र लमलिगं 

िगाव 

D : Universal spinal attachment | सावकभौलमक रीढ 

क़ी हड्ड़ी िगाव 

 
97  : Which type of milling cutters the sides are 
relieved or dished to prevent the sides of the cutter 

from rubbing or binding? | कटर के फकिारों को रगडिे 

या बांधिे से रोकिे के लिए फकस प्रकार क़ी लमलिगं कटर 

से राहत लमित़ी है या समाप्त हो जात़ी है? 

A : Slitting saw | चथरकत ेदेखा 
B : End milling cutter | अतं लमलिगं कटर 

C : Slab milling cutter | स्िबै लमलिगं कटर 

D : Angular milling cutter | कोण़ीय लमलिगं कटर 

 
98  : What is the reason for the breaking of 

cutter while rough milling? | मोटे लमलिगं के दौराि 

कटर के टूटिे का क्या कारण है? 

A : Heavy feed | भारी िारा 
B : Low cutting speed | कम काटिे क़ी गतत 

C : High cutting speed | उच्ि काटि ेक़ी गतत 

D : Less depth of cut | कट क़ी गहराई कम 

 
99  : What is the cause if finished milling surface 

is poor and cutter may wear out quickly? | यटद 

लमलिगं क़ी सतह खराब है और कटर जल्दी से खराब हो 
सकता है तो क्या कारण है? 

A : Less finishing allowance | कम परररकरण भिा 
B : More finishing allowance | अचधक परररकरण 

भिा 
C : Correct finishing allowance | सही भिा खत्म 

करिा 
D : Cutting speed high | काटिे क़ी गतत तजे 
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100  : What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Clamps  
B : Tenons  

C : Component | अगं 

D : Setting block | ब्िॉक िगािा 
 

101  : What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Clamps  
B : Tenons  

C : Component | अगं 

D : Setting block | ब्िॉक िगािा 
 

102  : What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Tenons  
B : Clamps  

C : Component | अगं 

D : Setting block | ब्िॉक िगािा 
 

103  : What is the name of the part marked as X 

? | The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Location pin | स्थाि का वपि 

B : Setting block | ब्िॉक िगािा 
C : Component | अगं 

D : Clamps  

 
104  : Which one of the following is a physical 

property of metal? | तिम्िलिखखत में से कौि स़ी धात ु

क़ी भौततक सपंवि है? 

A : Weight  
B : Ductility  
C : Malleability  
D : Elasticity  
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105  : Which of the following metal have a 

fibrous structure? | तिम्िलिखखत में से फकस धात ुमें 
एक रेशदेार सरंििा होत़ी है? 

A : Mild steel | िरम इस्पात 

B : Wrought iron | िोहा 
C : Cast iron | कच्िा िोहा 
D : Bronze | प़ीति 

 
106  : Which of the following property of metals 
helps to with stand wear and abrasion? | 

तिम्िलिखखत में से फकस धात ुक़ी सपंवि पहििे और 

घर्कण में मदद करत़ी है? 

A : Machinability  
B : Hardness  
C : Toughness  
D : Tenacity  

 
107  : What property of the metal, which 
permits no permanent distortion before breaking? | 

धात ुक़ी क्या सपंवि, जो तोडिे से पहिे कोई स्थाय़ी 
ववकृतत क़ी अिमुतत िहीं देत़ी है? 

A : Machinability  
B : Ductility  
C : Brittleness  
D : Tenacity  

 
108  : What property of the metals imparts 

ability to with stand shock loads? | धात ुक़ी कौि स़ी 
सपंवि स्टैंड शॉक िोड के साथ क्षमता प्रदाि करत़ी है? 

A : Brittleness  
B : Tenacity  
C : Elasticity  
D : Toughness  

 
109  : What property enables the metals to with 

stand tensile forces without rupture? | कौि स़ी 
सपंवि धातओु ंको टूटे बबिा तन्य बिों के साथ सक्षम 

बिात़ी है? 

A : Tenacity  
B : Ductility  
C : Elasticity  
D : Toughness  

 
110  : What is the formula for change gear 

required for differential indexing ? | ववभेदक 

अिकु्रमण के लिए पररवतकि चगयर के लिए सतू्र क्या है? 

A :   
B :   
C :   
D :   

 
111  : What is the name of the part marked as X 

? | The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Auxilary worm shaft | सहायक कृलम शाफ़्ट 

B : Index crank | सिूकांक क्रैं क 

C : Sector arms | सके्टर हचथयार 

D : Index plate | सिूकांक प्िेट 
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112  : What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Sector arms | सके्टर हचथयार 

B : Index crank | सिूकांक क्रैं क 

C : Index plate | सिूकांक प्िेट 

D : Work spindle | काम क़ी धुरी 
 

113  : What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Work spindle | काम क़ी धुरी 
B : Index plate back stop pin | इंडके्स प्िेट बकै 

स्टॉप वपि 

C : Direct index plate | डायरेक्ट इंडके्स प्िेट 

D : Index crank | सिूकांक क्रैं क 

 
114  : What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Catch plate | प्िेट पकड िो 
B : Carrier | वाहक 

C : Spindle | धुरा 
D : Index plate | सिूकांक प्िेट 

 
115  : What is the formula for index crank 

movement for simple indexing? | सरि अिकु्रमण के 

लिए सिूकांक क्रैं क आंदोिि का सतू्र क्या है? 

A : D/9  
B : 9/D  
C : 40/N  
D : N/40  

 
116  : What is the formula to find out the turn of 
crank (T) if the degree to be indexed (D) is given in 

angular indexing? | क्रैं क (टी) क़ी बारी का पता िगािे 

का सतू्र क्या है अगर डडग्ऱी को अिकु्रलमत (ड़ी) कोण़ीय 

अिकु्रमण में टदया जाता है? 

A : T = 9/D  
B : T = D/9  
C : T = Dx9  
D : T = 2D/9  
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117  : What is the type of jig? | ह्जग का प्रकार 

क्या है? 

 
A : Plate jig | प्िटे ह्जग 

B : Box jig | बॉक्स ह्जग 

C : Table jig | टेबि ह्जग 

D : Post jig | पोस्ट ह्जग 

 
118  : What is the type of jig? | ह्जग का प्रकार 

क्या है? 

 
A : Plate jig | प्िटे ह्जग 

B : Channel jig | िैिि ह्जग 

C : Trunnion jig | ट्रूतियि ह्जग 

D : Sand wich jig | रेत ववि ह्जग 

 
119  : What is the type of jig? | ह्जग का प्रकार 

क्या है? 

 
A : Channel jig | िैिि ह्जग 

B : Plate jig | प्िटे ह्जग 

C : Post jig | पोस्ट ह्जग 

D : Sandwich jig | सैंडववि ह्जग 

 
120  : What is the type of jig? | ह्जग का प्रकार 

क्या है? 

 
A : Solid jig | सॉलिड ह्जग 

B : Post jig | पोस्ट ह्जग 

C : Table jig | टेबि ह्जग 

D : Box jig | बॉक्स ह्जग 
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121  : What is the name of the part fixed in 

girinding fixture? | ज़ीराइंडडगं फफक्िर में तय फकए गए 

भाग का िाम क्या है? 

 
A : Clamps  
B : Tenons  

C : Component | अगं 

D : Setting Block | ब्िॉक िगािा 
 

122  : What is the name of process? | प्रफक्रया का 
िाम क्या है? 

 
A : Drawing | चि त्र का री 
B : Rolling | रोलिगं 

C : Bending | झुकिे 

D : Spinning | कताई 

 
123  : Which property of the metal is useful in 

making wires from metals? | धात ुक़ी कौि स़ी सपंवि 

धातओु ंसे तार बिािे में उपयोग़ी है? 

A : Hardness | कठोरता 
B : Elasticity | िोि 

C : Ductility | िि़ीिापि 

D : Malleability | बढिे क़ी योनयता 
 

124  : Which mechanical property of metals are 
advantages in the production of thin sheets? | 

धातओु ंक़ी कौि स़ी याबंत्रक सपंवि पतिी िादरों के 

उत्पादि में िायदे हैं? 

A : Ductility | िि़ीिापि 

B : Malleability | बढिे क़ी योनयता 
C : Tenacity | तप 

D : Machinability | मश़ीि क़ी 
 

125  : Which property of metal is desirable to 

make rivet heads? | क़ीिक लसर बिािे के लिए धात ुक़ी 
कौि स़ी सपंवि वाछंि़ीय है? 

A : Ductility | िि़ीिापि 

B : Malleability | बढिे क़ी योनयता 
C : Tenacity | तप 

D : Machinability | मश़ीि क़ी 
 

126  : Which indexing method the movement of 
the plate for a turn of crank is controlled by change 

gear arrangement ? | क्रैं क के एक मोड के लिए प्िेट क़ी 
गतत को फकस अिकु्रमण ववचध से चगयर पररवतकि द्वारा 
तियबंत्रत फकया जाता है? 

A : Direct indexing | प्रत्यक्ष अिकु्रमण 

B : Differential indexing | अतंर अिकु्रमण 

C : Simple indexing | सरि अिकु्रमण 

D : Angular indexing | कोण़ीय अिकु्रमण 

 
127  : Which indexing method the extended 
spindle is fitted to the rear of indexing head 

spindle? | ववस्ताररत ह्स्पडंि फकस इंडहे्क्सगं ववचध को 
हेडडगं ह्स्पडंि के प़ीछे क़ी तरि िगाया जाता है? 

A : Direct indexing | प्रत्यक्ष अिकु्रमण 

B : Angular indexing | कोण़ीय अिकु्रमण 

C : Differential indexing | अतंर अिकु्रमण 

D : Simple indexing | सरि अिकु्रमण 
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128  : What is the ratio of worm and worm 

wheel mechanism in simple indexing ? | सरि 

अिकु्रमण में कृलम और कृलम पटहया ततं्र का अिपुात क्या 
है? 

A : ,30 : 2  
B : ,30 : 3  
C : ,40 : 1  
D : ,40 : 2  

 
129  : Find the index crank movement for the 

crank required to index 16 divisions? | सिूकांक के 

लिए सिूकांक क्रैं क आंदोिि खोजें 16 डडव़ीजिों के लिए 

आवश्यक क्रैं क? 

A : 2 ½ turns | 2 ½ बदि जाता है 

B : 3 ¾ turns | 3 ¾ बदि जाता है 

C : 4 ¼ turns | 4 ¼ बदि जाता है 

D : 4 3/5 turns | 4 3/5 बदि जाता है 

 
130  : Which machines jigs are used? | फकि 

मश़ीिों का उपयोग फकया जाता है? 

A : Lathe | खराद 

B : Milling machine | लमलिगं मश़ीि 

C : Drilling machine | बधेि यतं्र 

D : Grinding machine | प़ीसिे क़ी मश़ीि 

 
131  : Which type of jig is used to hold thin and 

soft parts? | पतिे और मिुायम भागों को धारण करिे 

के लिए फकस प्रकार के गडु का उपयोग फकया जाता है? 

A : Plat jig | प्िाट ह्जग 

B : Channel jig | िैिि ह्जग 

C : Sandwich jig | सैंडववि ह्जग 

D : Trunnion jig | ट्रूतियि ह्जग 

 
132  : Which type of jig is used drilling on many 

directions? | फकस प्रकार के ह्जग का उपयोग कई 

टदशाओं पर डड्रलिगं के लिए फकया जाता है? 

A : Plate jig | प्िटे ह्जग 

B : Post jig | पोस्ट ह्जग 

C : Table jig | टेबि ह्जग 

D : Box jig | बॉक्स ह्जग 

 

133  : Which is the device used for hold, locate 

and guide the tool? | उपकरण के लिए पकड, पता 
िगािे और मागकदशकि करिे के लिए फकस उपकरण का 
उपयोग फकया जाता है? 

A : Jig | िमिूा 
B : Fixture | ह्स्थरता 
C : Chuck | िक 

D : Collet chuck | कॉिेट िक 

 
134  : Calculate the index crank movement 
required to index 8 divisions in simple indexing? | 

सरि अिकु्रमण में सिूकांक 8 डडव़ीजिों के लिए 

आवश्यक सिूकांक क्रैं क आदंोिि क़ी गणिा करें? 

A : 3 turn  
B : 4 turn  
C : 5 turn  
D : 6 turn 

 
135  : Which of the following material is more 

elastic? | तिम्िलिखखत में से कौि स़ी सामग्ऱी अचधक 

िोिदार है? 

A : Plastic | प्िाह्स्टक 

B : Steel | इस्पात 

C : Cast iron | कच्िा िोहा 
D : Aluminium | अल्यमु़ीतियम 

 
136  : Which of the following material is more 

suitable to make crane hooks? | के्रि हुक बिािे के 

लिए तिम्िलिखखत में से कौि स़ी सामग्ऱी अचधक उपयकु्त 

है? 

A : Tungston  

B : Cast iron | कच्िा िोहा 
C : Steel | इस्पात 

D : Wrought iron | िोहा 
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137  : What is the reason a material is return to 
its original shape after the withdrawal of applied 

force? | क्या कारण है फक कोई सामग्ऱी िाग ूबि क़ी 
वापस़ी के बाद अपिे मिू आकार में िौट आत़ी है? 

A : The material is plastic | सामग्ऱी प्िाह्स्टक है 

B : The material is elastic | सामग्ऱी िोिदार है 

C : The material is tough | सामग्ऱी कटठि है 

D : The material is hard | सामग्ऱी कटठि है 

 
138  : What is the reason for selecting wrought 

iron for manufacturing crane hooks? | के्रि हुक के 

तिमाकण के लिए िोहे को िुििे का क्या कारण है? 

A : It is tough | यह कटठि है 

B : It has tenacity | इसमें तप है 

C : It is hard | वह कटठि है 

D : It has machinability | इसमें यतं्रणा है 

 
139  : Which gear in universal indexing head 
decides the direction of rotation of index plate in 

differential indexing? | यतूिवसकि इंडहे्क्सगं हेड में कौि 

सा चगयर अतंर इंडहे्क्सगं में इंडके्स प्िेट के घमूिे क़ी 
टदशा तय करता है? 

A : Idler gear | आिस़ी व्यह्क्त चगयर 

B : Driver gear | ड्राइवर चगयर 

C : Driven gear | प्ररेरत चगयर 

D : Worm gear | सवपकि गरारी 
 

140  : Which type of jig have hinged cover with 

latch clamps? | फकस प्रकार के ह्जग िे कंुड़ी क्िमै्प के 

साथ कवर फकया है? 

A : Box jig | बॉक्स ह्जग 

B : Post jig | पोस्ट ह्जग 

C : Table jig | टेबि ह्जग 

D : Latch or leaf jig | कंुड़ी या पि़ी गडु 
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141  : Which one of the following taper turning 

method needs high initial cost? | तिम्िलिखखत में से 

फकस टेंपररगं ववचध में उच्ि प्रारंलभक िागत क़ी 
आवश्यकता होत़ी है? 

A : Form tool | िॉमक टूि 

B : Taper turning attachment | टेपर मोड िगाव 

C : Tail stock set over method | ववचध पर टेि शयेर 

सेट 

D : Compound rest swivelling | कम्पाउंड रेस्ट 

ह्स्ववलिगं 

 
142  : What is the name of the bottom surface 
joining the two sides of adjacent thread marked as 

X? | Joining X के रूप में चिह्नित आसन्ि धागे के दोिों 
फकिारों से जुडिे वािी तिििी सतह का िाम क्या है? 

 
A : Root | जड 

B : Crest | के्रस्ट 

C : Flank | टदशा 
D : Minor diameter | छोटा व्यास 

 
143  : What is name of the element of screw 

thread marked as x? | Marked x के रूप में चिह्नित 

स्कू्र थ्रेड के तत्व का िाम क्या है? 

 
A : Root | जड 

B : Crest | के्रस्ट 

C : Flank | टदशा 
D : Minor diameter | छोटा व्यास 

 
144  : What is the name of the surface joining 

the crest and the root. | लशखा और जड को लमिािे 

वािी सतह का क्या िाम है। 
A : Hand | हाथ 

B : Lead | िीड 

C : Pitch | वपि 

D : Flank | टदशा 
 

145  : What is the name of the included angle 

between the flanks of adjacent thread? | सम़ीपवती 
धागे के गचु्छे के ब़ीि शालमि कोण का िाम क्या है? 

A : Helix angle | हेलिक्स कोण 

B : Thread angle | धागा कोण 

C : Pressure angle | दाब कोण 

D : Clearance angle | तिकास़ी कोण 

 
146  : Which term is used to indicate the 
perpendicular distance between root and crest? | 

जड और लशखा के ब़ीि क़ी दरूी को इंचगत करिे के लिए 

फकस शब्द का उपयोग फकया जाता है? 

A : Lead | िीड 

B : Flank | टदशा 
C : Pitch | वपि 

D : Depth | गहराई 
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147  : Which diameter the external threads are 

cut? | बाहरी धागे को फकस व्यास में काटा जाता है? 

A : Root diameter | जड का व्यास 

B : Pitch diameter | वपि का व्यास 

C : Major diameter | प्रमखु व्यास 

D : Minor diameter | छोटा व्यास 

 
148  : Which term is used to indicate the 
distance from a point on one thread to the 
corresponding point on the adjacent thread 

measured parallel to the axis? | धुरी के समािांतर 

मापा जािे वािे आसन्ि धाग ेपर एक बबदं ुपर एक बबदं ुसे 

दरूी को इंचगत करिे के लिए फकस शब्द का उपयोग फकया 
जाता है? 

A : Lead | िीड 

B : Pitch | वपि 

C : Flank | टदशा 
D : Depth | गहराई 

 
149  : What is the distance moved by a threaded 

component during one complete revolution? | एक 

पणूक क्रातंत के दौराि एक थ्रेडडे घटक द्वारा स्थािांतररत 

क़ी गई दरूी क्या है? 

A : Pitch | वपि 

B : Lead | िीड 

C : Flank | टदशा 
D : Depth | गहराई 

 
150  : What is the name of thread element 

marked as x? | थ्रेड एिीमेंट का िाम thread x के रूप में 
क्या है? 

 
A : Axis | एह्क्सस 

B : Flank | टदशा 
C : Depth | गहराई 

D : Screw pitch | पेंि क़ी वपि 

 
151  : Which of the following thread is used in 

ordinary bolts and nuts? | तिम्िलिखखत में से कौि सा 
धागा साधारण बोल्ट और िट्स में उपयोग फकया जाता है? 

A : Vee threads | व़ी धाग े

B : Square threads | िौकोर धाग े

C : Saw tooth threads | देखा दांत थ्रेड 

D : Trapezoidal threads | रेपोजॉइडि धाग े

 
152  : Find the lead of a double start thread 

having a pitch 1.5mm. | एक डबि स्टाटक थ्रेड का िेततृ्व 

खोजें ह्जसमें 1.5 लमम़ी वपि हो। 

A : 2 mm  
B : 3 mm  
C : 1.5 mm  
D : 2.5 mm  

 
153  : What is the included angle of the conical 

point of lathe centre? | खराद कें द्र के शकं्वाकार बबदं ु

का सह्म्मलित कोण क्या है? 

A : 50°  
B : 60°  
C : 90°  
D : 120°  
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154  : What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Base | आधार 

B : Work | काम 

C : Hinge | काज 

D : Top portion | श़ीर्क भाग 

 
155  : What is the method of turning where in a 
cylindrical work - piece is turn to have a uniform 
increase or decrease in diameter along the length? 

| एक बेििाकार काम में जहा ंमोड क़ी ववचध क्या है - 

टुकडा एक समाि वदृ्चध या िबंाई के साथ व्यास में कम़ी 
है? 

A : Boring | उबाऊ 

B : Grooving  

C : Step turning | कदम मोडिा 
D : Taper turning | टेपर मोड 

156  : What is the element of taper marked as X? 

| Marked X के रूप में चिह्नित फकए गए टेंपर का तत्व 

क्या है? 

 
A : Small diameter | छोटा व्यास 

B : Length of taper | टेपर क़ी िबंाई 

C : Taper length of taper | टेपर क़ी िबंाई 

D : Included angle of taper | शकुं के कोण शालमि 

हैं 
 

157  : What is the element of taper marked as x? 

| Marked x के रूप में चिह्नित फकए गए टेंपर का तत्व 

क्या है? 

 
A : Big diameter | बडा व्यास 

B : Small diameter | छोटा व्यास 

C : Length of taper | टेपर क़ी िबंाई 

D : Included taper angle | शालमि शकुं कोण 
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158  : What is the element of V thread marked 

as X? | V थ्रेड का तत्व X के रूप में चिह्नित फकया गया है। 

 
A : Root | जड 

B : Crest | के्रस्ट 

C : Major diameter | प्रमखु व्यास 

D : Depth of thread | धाग ेक़ी गहराई 

 
159  : Which method of taper turing is used to 

make internal taper and external taper? | टेंपर 

ट्यरूरगं क़ी फकस ववचध का उपयोग आंतररक टेपर और 

बाहरी टेपर बिािे के लिए फकया जाता है? 

A : Tail stock off set method | टेि स्टॉक ऑि सटे 

ववचध 

B : Form tool method | िॉमक टूि ववचध 

C : Taper turning attachment method | टेपर 

टतििंग अटैिमेंट ववचध 

D : Compound slide swivelling method | यौचगक 

स्िाइड कंुडा ववचध 

 
160  : Which one of the following is the 
advantage of taper turning attachment over tail 

stock offset method? | टेि स्टॉक ऑफसेट ववचध पर 

टेंपर टतििंग अटैिमेंट का तिम्िलिखखत में से कौि सा 
िाभ है? 

A : Initial cost is less | प्रारंलभक िागत कम है 

B : Power feed can not be given | पावर ि़ीड िहीं 
टदया जा सकता है 

C : Job can be held between centres | कें द्रों के 

ब़ीि िौकरी क़ी जा सकत़ी है 

D : The alignment of lathe centres is not 

disturbed | खराद कें द्रों के सरेंखण में गडबड़ी िहीं होत़ी है 

 
 

 
 
161  :  Which one of the following is the 
disadvantage of taper turning attachment? 

|  तिम्िलिखखत में से कौि सा शकुं मोड िगाव का 
िकुसाि है? 

A : Power feed cannot be given | पावर ि़ीड िहीं 
टदया जा सकता है 

B : Turning slow taper angles only | केवि ध़ीम़ी 
गतत के कोणों को िाि ूकरिा 
C : Surface finish cannot be obtained | भतूि 

खत्म िहीं फकया जा सकता है 

D : Lengthy taper cannot be produced | िबंा टेपर 

तिलमकत िहीं फकया जा सकता है 

 
162  : What is the function of attachment in 

taper turning? | टेपर मोड में िगाव का कायक क्या है? 

A : Keep the tool rigidly | उपकरण को कठोरता से 

रखें 
B : Gives torque to work | काम करिे के लिए टॉकक  
देता है 

C : Calculate the taper angle | टेंपर कोण क़ी 
गणिा करें 
D : Tool is guided to required angle | उपकरण 

आवश्यक कोण पर तिदेलशत है 

 
163  : Which diameter is used for specifying a 

thread? | फकस़ी धागे को तिटदकरट करिे के लिए फकस 

व्यास का उपयोग फकया जाता है? 

A : Root diameter | जड का व्यास 

B : Pitch diameter | वपि का व्यास 

C : Major diameter | प्रमखु व्यास 

D : Minor diameter | छोटा व्यास 

 
 
 
 
 
 
 
 



Machinist – Semester 2 - Module 3 -  Turning Threads 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 
164  : Which is the measuring instrument used 

for measuring screw thread? | स्कू्र थ्रेड को मापिे के 

लिए फकस मापक यतं्र का उपयोग फकया जाता है? 

A : Screw thread micrometer | पेंि धागा 
माइक्रोम़ीटर 

B : Vernier caliper | वतिकयर कैिीपसक 
C : Vernier height gauge | वतिकयर ऊंिाई िापिे का 
यतं्र 

D : Vernier bevel protractor | वतिकयर बेवि 

प्रोरैक्टर 

 
165  : What is the term used to indicate the 
angle of inclination of thread to the imaginary 

perpendicular line? | काल्पतिक िबं रेखा के लिए धागे 
के झकुाव के कोण को इंचगत करिे के लिए फकस शब्द का 
उपयोग फकया जाता है? 

A : Helix angle | हेलिक्स कोण 

B : Thread angle | धागा कोण 

C : Pressure angle | दाब कोण 

D : Clearance angle | तिकास़ी कोण 

 
166  : What is known as the hand of a thread? | 

एक धागे के हाथ के रूप में क्या जािा जाता है? 

A : Lead | िीड 

B : Thread angle | धागा कोण 

C : Number of start | प्रारंभ क़ी सखं्या 
D : Direction of advance | अचग्रम क़ी टदशा 

 
167  : What does it mean a thread is turning 

clockwise to advance? | इसका क्या मतिब है फक एक 

धागा अचग्रम करिे के लिए दक्षक्षणावतक बदि रहा है? 

A : It is a fine thread | यह एक अच्छा धागा है 

B : It is a coarse thread | यह एक मोटे धागे है 

C : It is a left hand thread | यह बाएं हाथ का धागा 
है 

D : It is a right hand thread | यह दाटहिे हाथ का 
धागा है 

 
168  : Which diameter is to be turned for cutting 

external thread? | बाहरी धाग ेको काटिे के लिए फकस 

व्यास को मोडिा है? 

A : Root diameter | जड का व्यास 

B : Pitch diameter | वपि का व्यास 

C : Minor diameter | छोटा व्यास 

D : Major diameter | प्रमखु व्यास 

 
169  : What is major dia - minor dia? | मेजर डडया 
क्या है - माइिर डडया? 

A : Depth | गहराई 

B : 2 x depth | 2 एक्स गहराई 

C : ½ x depth | ½ x गहराई 

D : ¼ x depth | ¼ x गहराई 

 
170  : What is mean by a left hand thread? | बाएं 

हाथ के धागे से क्या मतिब है? 

A : Helix angle is less | हेलिक्स कोण कम है 

B : Helix angle is more | हेलिक्स का कोण अचधक है 

C : Advance in clockwise turning | दक्षक्षणावतक मोड 

में अचग्रम 

D : Advance in anticlockwise turning | 

एंटीिॉकवाइज मोड में अचग्रम 

 
171  : Which of the following is a modified form 

of square thread? | तिम्िलिखखत में से कौि सा 
वगाककार धाग ेका सशंोचधत रूप है? 

A : Vee thread | व़ी धागा 
B : Knuckle thread | अगंिुी का धागा 
C : Saw tooth thread | देखा दााँत का धागा 
D : Ball screw thread | गेंद पेंि धागा 

 
172  : Which of the following thread having 

more lead. | तिम्िलिखखत में से फकस धागे में अचधक 

स़ीसा है। 

A : Triple start | टरपि शरुुआत 

B : Single start | एकि शरुुआत 

C : Double start | दोहरी शरुुआत 

D : Quadruple start (four) | िौगिु़ी शरुुआत (िार) 

 
 



Machinist – Semester 2 - Module 3 -  Turning Threads 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 
173  : How many adjustable pads are in fixed 

steady rest? | फकतिे ह्स्थर पडै ह्स्थर ह्स्थर आराम में 
हैं? 

A : 3  
B : 4  
C : 5  
D : 6  

 
174  : What is the name of lathe centre, which is 
used while facing the job with out disturbing the 

setting? | खराद कें द्र का िाम क्या है, ह्जसका उपयोग 

सेटटगं में गडबड़ी के साथ िौकरी का सामिा करत ेसमय 

फकया जाता है? 

A : Ball centre | बॉि सेंटर 

B : Half centre | आधा कें द्र 

C : Pipe centre | पाइप कें द्र 

D : Tipped centre | इििा दे दी कें द्र 

 
175  : Which lathe centre is suitable for taper 

turning by tailstock offset method? | टेिस्टॉक 

ऑफसटे ववचध द्वारा टेपर मोड के लिए कौि सा खराद 

कें द्र उपयकु्त है? 

A : Ball centre | बॉि सेंटर 

B : Pipe centre | पाइप कें द्र 

C : Revolving centre | घमूिे वािा कें द्र 

D : Insert type centre | टाइप सेंटर डािें 
 

176  : Which type of lathe centre is used for 
supporting pipes, shells and hallow end jobs? | 

पाइप, गोिे और हॉिो एंड जॉब्स का समथकि करिे के लिए 

फकस प्रकार के खराद कें द्र का उपयोग फकया जाता है? 

A : Ball centre | बॉि सेंटर 

B : Pipe centre | पाइप कें द्र 

C : Tipped centre | इििा दे दी कें द्र 

D : Inserted type centre | सह्म्मलित प्रकार का कें द्र 

 
177  : What is the type of centre used for 
supporting heavy jobs revolving with high speed? | 

उच्ि गतत के साथ घमूिे वािे भारी िौकररयों का समथकि 

करिे के लिए फकस प्रकार के कें द्र का उपयोग फकया जाता 
है? 

A : Pipe centre | पाइप कें द्र 

B : Female centre | मटहिा कें द्र 

C : Tipped centre | इििा दे दी कें द्र 

D : Revolving centre | घमूिे वािा कें द्र 

 
178  : Which type of lathe centre can be used 

only for soft metal jobs? | फकस प्रकार के खराद कें द्र का 
उपयोग केवि िरम धात ुक़ी िौकररयों के लिए फकया जा 
सकता है? 

A : Pipe centre | पाइप कें द्र 

B : Tipped centre | इििा दे दी कें द्र 

C : Revolving centre | घमूिे वािा कें द्र 

D : Self driving live centre | सेल्ि ड्राइववगं िाइव 

सेंटर 

 
179  : What is the type of lathe centre used to 
support the end of job where no counter sink hole 

is permitted? | िौकरी के अतं का समथकि करिे के लिए 

उपयोग फकए जािे वािे खराद कें द्र का प्रकार क्या है जहा ं
कोई काउंटर लसकं छेद क़ी अिमुतत िहीं है? 

A : Ball centre | बॉि सेंटर 

B : Pipe centre | पाइप कें द्र 

C : Female centre | मटहिा कें द्र 

D : Tipped centre | इििा दे दी कें द्र 

 
180  : What is the lathe accessories used to give 

extra support for long slender work piece? | िबं े

समय तक पतिा काम के टुकड ेके लिए अततररक्त 

समथकि देिे के लिए इस्तमेाि फकया जािे वािा खराद 

सामाि क्या है? 

A : Tail stock | टेि शयेर 

B : Steady rest | स्टैडड रेस्ट 

C : Lathe centre | खराद कें द्र 

D : Lathe carrier | खराद वाहक 
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181  : Where the steady rest is fixed in a lathe? | 

एक खराद में ह्स्थर आराम कहााँ तय फकया जाता है? 

A : Saddle | सडैि 

B : Carriage | गाड़ी 
C : Lathe bed | खराद बबस्तर 

D : Tail stock | टेि शयेर 

 
182  : Which is the lathe accessory used to drive 

the work during turning between centres? | कें द्रों के 

ब़ीि मडुिे के दौराि काम को ििािे के लिए उपयोग फकया 
जािे वािा खराद कौि सा है? 

A : Lathe carriers | खराद वाहक 

B : Lathe centre | खराद कें द्र 

C : Steady rest | स्टैडड रेस्ट 

D : Face plate | िेस प्िटे 

 
183  : What is the name of the lathe centre? | 

खराद कें द्र का िाम क्या है? 

 
A : Ball centre | बॉि सेंटर 

B : Half centre | आधा कें द्र 

C : Pipe centre | पाइप कें द्र 

D : Tipped centre | इििा दे दी कें द्र 

 
184  : What is the name of the part marked as X? 

| The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Base | आधार 

B : Work | काम 

C : Hinge | काज 

D : Adjustable pads | एडजस्टेबि पडै्स 

 
185  : Where the follower steady rest is fixed on 

lathe? | खराद पर अियुाय़ी ह्स्थर ववश्राम कहााँ तय फकया 
जाता है? 

A : Bed | बबस्तर 

B : Saddle | सडैि 

C : Tail stock | टेि शयेर 

D : Cross slide | पार स्िाइड 

 
186  : Which method of taper turning can be 

held either in chuck or between centres? | शकुं मोड 

क़ी फकस ववचध को या तो िक या कें द्रों के ब़ीि रखा जा 
सकता है? 

A : Tailstock offset | टेिस्टॉक ऑिसेट 

B : Form tool method | िॉमक टूि ववचध 

C : Compound rest method | कम्पाउंड रेस्ट ववचध 

D : Taper turning attachments | टेपर टतििंग 

अटैिमेंट 
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187  : Which method of taper turning both 
internal and external threads can be cut on tapered 

portions? | आंतररक और बाहरी दोिों धाग ेको मोडिे 

वािे टेंपर क़ी फकस ववचध को टेप फकए गए भागों पर काटा 
जा सकता है? 

A : Form tool method | िॉमक टूि ववचध 

B : Compound rest method | कम्पाउंड रेस्ट ववचध 

C : Tailstock offset method | टेिस्टॉक ऑफसेट 

ववचध 

D : Taper turning attachment method | टेपर 

टतििंग अटैिमेंट ववचध 

 
188  : Calculate the lead of triple start thread if 

the pitch is 8 mm? | यटद वपि 8 लमम़ी है तो टरपि 

स्टाटक थ्रेड क़ी िीड क़ी गणिा करें? 

A : 16 mm  
B : 24 mm  
C : 32 mm  
D : 40 mm  

 
189  : How can be produced duplicate tapers in a 
most suitable method of turning tapers in lathe? | 

खराद में टेपर को मोडिे क़ी सबसे उपयकु्त ववचध में 
डुह्प्िकेट टेपर का उत्पादि कैस ेफकया जा सकता है? 

A : Combined feed method | सयंकु्त फ़ीड ववचध 

B : Taper turning attachment | टेपर मोड िगाव 

C : Tail stock set over method | ववचध पर टेि शयेर 

सेट 

D : Compound rest swivelling method | कम्पाउंड 

रेस्ट ह्स्ववलिगं ववचध 

 
190  : Find the taper ratio to turn a taper of big 
dia 50mm, small dia 30mm and taper length 

100mm. | बड ेव्यास 50 लमम़ी, छोटे व्यास 30 लमम़ी और 

शकुं क़ी िबंाई 100 लमम़ी के एक शकुं को मोडिे के लिए 

शकुं अिपुात का पता िगाएं। 

A :  
B :   
C :   
D :   

 
191  : What is the name of lathe attachment? | 

खराद िगाव का िाम क्या है? 

 
A : Bed | बबस्तर 

B : Cross slide | पार स्िाइड 

C : Compound slide | यौचगक स्िाइड 

D : Taper turning attachment | टेपर मोड िगाव 

 
192  : Why does square thread is used in screw 

jack? | स्कू्र जैक में वगक धागा का उपयोग क्यों फकया 
जाता है? 

A : Low friction | कम घर्कण 

B : Very strong | बहुत ताकतवर 

C : Easy engagement | आसाि सगाई 

D : Easy to manufacture | तिमाकण करिे में आसाि 

 
193  : Why does square thread is used in vices? | 

वसेस में वगाककार धागे का उपयोग क्यों फकया जाता है? 

A : Low friction | कम घर्कण 

B : Easy engagement | आसाि सगाई 

C : Easy to manufacture | तिमाकण करिे में आसाि 

D : They can withstand high load | वे उच्ि भार का 
सामिा कर सकत ेहैं 
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194  : What is the element of taper marked as x? 

| Marked x के रूप में चिह्नित फकए गए टेंपर का तत्व 

क्या है? 

 
A : Big diameter | बडा व्यास 

B : Small diameter | छोटा व्यास 

C : Total length of job | िौकरी क़ी कुि िबंाई 

D : Included angle of taper | शकुं के कोण शालमि 

हैं 
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195  : What denotes by (A) in the (A60K5V8) 
mentioned marking system of a grinding wheel? | 

(A60K5V8) द्वारा (ए) द्वारा तिरूवपत क्या एक प़ीस 

पटहया का अकंि प्रणािी है? 

A : Grade | ग्रेड 

B : Grain size | अिाज का आकार 

C : Type of bond | बांड का प्रकार 

D : Type of abrasive | अपघर्कक का प्रकार 

 
196     :    What denotes by ‘46’in the (A46K5V8) 
mentioned marking system of a grinding wheel? | 

एक प़ीस व्हीि के अकंि प्रणािी in 46'in 
(A46K5V8) द्वारा क्या दशाकता है? 

A : Grade | ग्रेड 

B : Structure | सरंििा 
C : Grain size | अिाज का आकार 

D : Type of abrasive | अपघर्कक का प्रकार 

 
196a  : What denotes by H in the (A60H5V8) 
mentioned marking system of a grinding wheel? | 

(A60H5V8) में? H से क्या सकेंत लमिता है? 

A : Grade | ग्रेड 

B : Structure | सरंििा 
C : Grain size | अिाज का आकार 

D : Type of abrasive | अपघर्कक का प्रकार 

 
197     :    What denotes by ‘5’ in the (A60H5V8) 
mentioned marking system of grinding wheel? | 

(A60H5V8) प़ीस व्हीि के अकंि में in 5 'से क्या 
दशाकता है? 
A : Grade | ग्रेड 

B : Structure | सरंििा 
C : Grain size | अिाज का आकार 

D : Type of abrasive | अपघर्कक का प्रकार 
 

197a  : What denotes by V in the (A60K5V8) 
mentioned marking system of grinding wheel? | 

(A60K5V8) में V से क्या दशाकता है फक प़ीसिे के पटहये क़ी 
अकंि प्रणािी का उल्िखे फकया गया है? 

A : Grade | गे्रड 

B : Grain size | अिाज का आकार 

C : Structure | सरंििा 
D : Type of bond | बांड का प्रकार 

 
198  : What denotes by 8 in the (A46H5V8) 
mentioned marking system of a grinding wheel? | 

(४६ एि ५ व़ी ) में in का क्या अथक है? 

A : Grade | ग्रेड 

B : Grain size | अिाज का आकार 

C : Type of bond | बांड का प्रकार 

D : Manufacturer s code | तिमाकता का कोड 

 
199  : Which natural abrasive used to make grind 

stones? | पत्थरों को बिािे के लिए फकस प्राकृततक 

अपघर्कक का उपयोग फकया जाता है? 

A : Diamond | हीरा 
B : Sand stone | रेत का पत्थर 

C : Corundum | कोरन्डम 

D : Aluminium oxide | अल्यलूमतियम ऑक्साइड 

 
200  : Which part of surface grinding machine 
carriers the table in its crosswise movement? | 

भतूि प़ीसिे वािी मश़ीि का कौि सा टहस्सा अपिे 

क्रॉसवडक आदंोिि में मजे पर िे जाता है? 

A : Base | आधार 

B : Table | तालिका 
C : Saddle | सडैि 

D : Wheel head | पटहया लसर 
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201  : What is the name of the surface grinding 

machine? | सतह प़ीसिे क़ी मश़ीि का िाम क्या है? 

 
A : Vertical spindle rotary table | ऊर्धवाकधर ह्स्पडंि 

रोटरी टेबि 

B : Vertical spindle reciprocating table | ऊर्धवाकधर 

धुरी घमूकर तालिका 
C : Horizontal spindle and rotary table | क्षतैतज 

धुरी और रोटरी टेबि 

D : Horizontal spindle and reciprocating table | 

क्षैततज धुरी और घमूकर तालिका 
 

202  : What is the name of the grinding 

machine? | प़ीसिे क़ी मश़ीि का िाम क्या है? 

 
A : Vertical spindle rotary table | ऊर्धवाकधर ह्स्पडंि 

रोटरी टेबि 

B : Horizontal spindle rotary table | क्षैततज 

ह्स्पडंि रोटरी टेबि 

C : Vertical spindle reciprocating table | ऊर्धवाकधर 

धुरी घमूकर तालिका 
D : Horizontal spindle reciprocating table | 

क्षैततज धुरी घमूकर तालिका 
 

203  : What type of surface is produced by 

internal cylindrical grinding? | आंतररक बेििाकार 

प़ीसिे से फकस प्रकार क़ी सतह का तिमाकण होता है? 

A : Flat | समति 

B : Formed | का गठि 

C : Irregular | अतियलमत 

D : Round hole | गोि छेद 

 
204  : What is the formula to find out RPM of 

cylinderical grinding? | बेििाकार प़ीसिे के आरप़ीएम 

का पता िगािे का सतू्र क्या है? 

A :   
B :   
C :   
D :   

 
205  : What is the name, if the rate at which a 
point on the work surface pass a point on the wheel 

surface? | क्या िाम है, अगर दर ह्जस पर काम क़ी सतह 

पर एक बबदं ुपटहया सतह पर एक बबदं ुसे गजुरता है? 

A : Work speed | काम क़ी गतत 

B : Cutting speed | काटिे क़ी गतत 

C : Spindle speed | ह्स्पडंि स्प़ीड 

D : Surface speed | सतह क़ी गतत 

 
206      :    What ‘K’ denotes in grinding wheel 

marking system (A56K5V75)? | व्हीि माफकिं ग 
लसस्टम (A56K5V75) में system K 'क्या दशाकता है? 
A : Abrasive  | अपघर्कक 

B : Grite   

C : Grade | ग्रेड 

D : Bond  | बधंि
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206a  : What is the name of grinding wheel? | 

प़ीस पटहया का िाम क्या है? 

 
A : Segmented wheel | खंडडत पटहया 
B : Mounted wheel | घडुसवार पटहया 
C : Flaring wheel | जगमगाता हुआ पटहया 
D : Recessed one side wheel | एक साइड का 
पटहया ठीक फकया

207  : What is the name of the part marked as X 

? | The X के रूप में चिह्नित भाग का िाम क्या है? 

 
A : Infeed  

B : Coolent supply | शातं आपतूतक 
C : Wheel spindle | पटहया क़ी धुरी 
D : Grinding face | प़ीसता हुआ िेहरा

208  : Which is the advantage of wet grinding? | 

ग़ीिे प़ीस का िायदा क्या है? 

A : Good surface finish | अच्छा सतह खत्म 

B : Rough surface | खुरदरा सतह 

C : Coolant not used | श़ीतिक का उपयोग िहीं 
फकया गया 

D : Chance of burning | जििे क़ी सभंाविा

209  : Which grinding is the dry grinding? | सखूा 
प़ीस कौि सा है? 

A : Bench grinding | बेंि प़ीसिा 
B : Cylindrical grinding | बेििाकार प़ीस 

C : Surface grinding | सतह प़ीस 

D : Centreless grinding | Centreless प़ीस

210  : Which grinding is the wet grindind? | ग़ीिा 
प़ीस कौि सा है? 

A : Surface grinding | सतह प़ीस 

B : Bench grinding | बेंि प़ीसिा 
C : Pedestal grinding | पडेसे्टि प़ीस 

D : Flaxible granding | फ्िहै्क्सबि ग्रैंडडगं

211  : Why cutting fluid supply is continous for 

wet grinding? | “क्यों तरि पदाथक क़ी आपतूतक में कटौत़ी 
तिरंतर है 

A : Maintain uniform temperature | एक समाि 

तापमाि बिाए रखें 
B : Maintain dimensional accuracy | आयाम़ी 
सटीकता बिाए रखें 
C : Increase the temperature | तापमाि बढाए ं

D : Maintain the centrifugal pressure | 

केन्द्रापसारक दबाव बिाए रखें

212  : Which terms desides the size of abrosive 

particals? | ग़ीिे प़ीस के लिए? 

A : Grade | ग्रेड 

B : Grite  

C : Bond | बधंि 

D : Abrasive | अपघर्कक
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213  : What is the percentage of aluminum oxide 

contain in corundam? | कोरन्डम में एल्यलुमतियम 

ऑक्साइड का प्रततशत फकतिा होता है? 

A : 95%  
B : 90%  
C : 80%  
D : 70% 

214  : What type of natural abrasives are 
crushed to produce abrasive grains for making the 

grinding wheels and lapping compound? | प़ीस 

पटहयों और िवैपगं यौचगक बिािे के लिए अपघर्कक 

अिाज का उत्पादि करिे के लिए फकस प्रकार के प्राकृततक 

अपघर्कक को कुिि टदया जाता है? 

A : Emery | कस्र्ि पत्थर 

B : Diamond | हीरा 
C : Sand stone | रेत का पत्थर 

D : Corundum | कोरन्डम

215  : What type of abrasives are used for 
grinding low tensile strength materials like brass, 

copper, grey cast iron and aluminium? | प़ीति, 

तांबा, गे्र कास्ट आयरि और एल्यमू़ीतियम जैस ेकम 

तन्यता ताकत सामग्ऱी को प़ीसिे के लिए फकस प्रकार के 

अपघर्कक का उपयोग फकया जाता है? 

A : Corundum | कोरन्डम 

B : Aluminium oxide | अल्यलूमतियम ऑक्साइड 

C : Green silicon carbide | ग्ऱीि लसलिकॉि काबाकइड 

D : Brown aluminium oxide | ब्राउि एल्यमू़ीतियम 

ऑक्साइड

216  : What type of abrasives are used for 
grinding high tensile strength materials like carbon 

steels. high speed steels? | काबकि स्टील्स जैस़ी उच्ि 

तन्यता ताकत सामग्ऱी को प़ीसिे के लिए फकस प्रकार के 

अपघर्कक का उपयोग फकया जाता है। उच्ि गतत स्टील्स? 

A : Silicon carbide | लसलिकॉि काबाकइड 

B : Aluminium oxide | अल्यलूमतियम ऑक्साइड 

C : Green silicon carbide | ग्ऱीि लसलिकॉि काबाकइड 

D : Corundum | कोरन्डम
 

217  : What type of natural abrasive contains 

aluminium oxide and other impurities? | फकस प्रकार 

के प्राकृततक अपघर्कक में एल्यमू़ीतियम ऑक्साइड और 

अन्य अशदु्चधयााँ होत़ी हैं? 

A : Emery | कस्र्ि पत्थर 

B : Diamond | हीरा 
C : Sand stone | रेत का पत्थर 

D : Corundum | कोरन्डम 

 
218  : What type of natural abrasives contains 
95% of natural aluminium oxide and remaining 

impurities? | फकस प्रकार के प्राकृततक अपघर्कक में 95% 

प्राकृततक एल्यमू़ीतियम ऑक्साइड और शरे् अशदु्चधयााँ 
होत़ी हैं? 

A : Emery | कस्र्ि पत्थर 

B : Diamond | हीरा 
C : Sand stone | रेत का पत्थर 

D : Corundum | कोरन्डम 

 
219  : What type of abrasives is used for grinding 

of tough materials? | कटठि सामचग्रयों को प़ीसिे के 

लिए फकस प्रकार के अपघर्कक का उपयोग फकया जाता है? 

A : Brown aluminium oxide | ब्राउि एल्यमू़ीतियम 

ऑक्साइड 

B : Green silicon oxide | हरे लसलिकॉि ऑक्साइड 

C : Aluminium oxide | अल्यलूमतियम ऑक्साइड 

D : Silicon carbide | लसलिकॉि काबाकइड 

 
220  : What type of abrasives is used for grinding 
of very hard materials with low tensile strength? | 

तिम्ि तन्य शह्क्त वािे बहुत कठोर पदाथों को प़ीसिे के 

लिए फकस प्रकार के अपघर्कक का उपयोग फकया जाता है? 

A : Corundum | कोरन्डम 

B : Aluminium oxide | अल्यलूमतियम ऑक्साइड 

C : Green silicon oxide | हरे लसलिकॉि ऑक्साइड 

D : Brown aluminium oxide | ब्राउि एल्यमू़ीतियम 

ऑक्साइड 
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221  : Which main part of the surface grinding 

machine has a driving mechanism? | सतह प़ीसिे क़ी 
मश़ीि के फकस मखु्य भाग में एक ड्राइववगं ततं्र है? 

A : Base | आधार 

B : Table | तालिका 
C : Saddle | सडैि 

D : Wheel head | पटहया लसर 

 
222  : Which part of the surface grinding 
machine reciprocates along the guideways to 

provide longitudinal feed to the work? | सतह प़ीसिे 

वािी मश़ीि का कौि सा टहस्सा कायक के लिए अिदैुर्धयक 
फ़ीड प्रदाि करिे के लिए टदशातिदेशों के साथ घमूता है? 

A : Base | आधार 

B : Table | तालिका 
C : Saddle | सडैि 

D : Wheel head | पटहया लसर 

 
223  : Which part of the surface grinding 
machine mounted on the column and it can be 

moved vertically up and down? | सतह प़ीसिे वािी 
मश़ीि का कौि सा भाग कॉिम पर िगा होता है और इस े

िबंवत रूप से ऊपर और ि़ीिे िे जाया जा सकता है? 

A : Base | आधार 

B : Table | तालिका 
C : Saddle | सडैि 

D : Wheel head | पटहया लसर 

 
224  : What is the grinding operation? | प़ीस 

ऑपरेशि क्या है? 

 
A : Eccentric grinding | सिक़ी प़ीस 

B : Face grinding | िेहरा प़ीसिा 
C : Taper grinding | टेपर प़ीस 

D : Internal grinding | आंतररक प़ीस 

 
225  : Which method of grinding the work piece 
is fed at a constant feed just below the grinding 

wheel to produce flat surface? | सपाट सतह का 
उत्पादि करिे के लिए प़ीस प़ीस के ठीक ि़ीिे एक तिरंतर 

ि़ीड पर काम के टुकड ेको प़ीसिे क़ी कौि स़ी ववचध 

खखिाई जात़ी है? 

A : Surface grinding | सतह प़ीस 

B : Tool & cutter grinding | उपकरण और कटर 

प़ीस 

C : Internal cylindrical grinding | आंतररक 

बेििाकार प़ीस 

D : External cylindrical grinding | बाहरी बेििाकार 

प़ीस 
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226  : Which method of grinding operations 
straight or tapered cylindrical surface produce? | 

प़ीसिे क़ी कौि स़ी ववचध स़ीधे या पतिा बेििाकार सतह 

का उत्पादि करत़ी है? 

A : Surface grinding | सतह प़ीस 

B : Pedestal grinding | पेडसे्टि प़ीस 

C : Cylindrical grinding | बेििाकार प़ीस 

D : Tool & cutter grinding | उपकरण और कटर 

प़ीस 

 
227  : Which method of grinding operation the 
work piece is rotated about its own axis between 
centres as it passes lengthwise across the face of a 

revolving grinding wheel? | प़ीसिे क़ी कौि स़ी ववचध 

ऑपरेशि के टुकड ेको कें द्रों के ब़ीि अपि़ी धुरी के बारे में 
घमुात़ी है क्योंफक यह घमूत ेहुए प़ीस व्हीि के िेहरे पर 

िबंाई के साथ गजुरत़ी है? 

A : Surface grinding | सतह प़ीस 

B : Pedestal grinding | पेडसे्टि प़ीस 

C : Cylindrical grinding | बेििाकार प़ीस 

D : Tool & cutter grinding | उपकरण और कटर 

प़ीस 

 
228  : Which method of grinding operation, 

straight or tapered holes is produced? | प़ीस 

ऑपरेशि का कौि सा तरीका, स़ीधे या पतिा छेद का 
उत्पादि फकया जाता है? 

A : Surface grinding | सतह प़ीस 

B : Pedestal grinding | पेडसे्टि प़ीस 

C : Cylindrical grinding | बेििाकार प़ीस 

D : Tool & cutter grinding | उपकरण और कटर 

प़ीस 

 
229  : Which grinding process specially shaped 
wheels are used to grind gear teeth, threads, and 

splined shafts? | फकस प़ीस प्रफक्रया को ववशरे् रूप से 

आकार के पटहयों का उपयोग चगयर के दांतों, धागों और 

छींटदार शाफ्ट को प़ीसिे के लिए फकया जाता है? 

A : Form grinding | पिाक प़ीसिा 
B : Surface grinding | सतह प़ीस 

C : Internal cylindrical grinding | आंतररक 

बेििाकार प़ीस 

D : External cylindrical grinding | बाहरी बेििाकार 

प़ीस 

 
230  : What type of surface is produced by 

external cylindrical grinding? | बाहरी बेििाकार प़ीसिे 

से फकस प्रकार क़ी सतह का तिमाकण होता है? 

A : Flat | समति 

B : Holes | छेद 

C : Round | गोि 

D : Formed | का गठि 

 
231  : Calculate the spindle speed (RPM) if the 
diameter of the wheel is 300 mm (d) and the 

surface speed is 25 m / sec [V] ? | धुरी गतत (RPM) क़ी 
गणिा करें यटद पटहया का व्यास 300 लमम़ी (d) है और 

सतह क़ी गतत 25 m / sec [V] है? 

A : 1259  
B : 1459  
C : 1529  
D : 1592  

 
232  : Find the surface speed of the grinding 
wheel if the diameter of the grinding wheel is 300 
mm (d) and RPM of the spindle is 2000 (N)? | 

ग्राइंडडगं व्हीि क़ी सतह क़ी गतत ज्ञात करें यटद ग्राइंडडगं 

व्हीि का व्यास 300 लमम़ी (d) और धुरी का RPM 2000 

(N) है? 

A : 31.4 m/sec  
B : 35.6 m/sec  
C : 37.5 m/sec  
D : 38.7 m/sec  

 
233  : Which types of guide wheel in used for 

sharpening hand saws? | हाथ आरी को तजे करिे के 

लिए फकस प्रकार के गाइड व्हीि का उपयोग फकया जाता 
है? 

A : Disc | डडस्क 

B : Flaring cup | िमकता हुआ कप 

C : Saucer | तश्तरी 
D : Straight cup | स़ीधा प्यािा 
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234  : What is name of grinding operation? | प़ीस 

ऑपरेशि का िाम क्या है? 

 
A : Dressing | ड्रलेसगं 

B : Truing | truing 

C : Mounting | बढत े

D : Grinding | वपसाई 

 
235  : Which type of dresser in used in tool and 

cutter grinder? | टूि और कटर ग्राइंडर में फकस प्रकार के 

ड्रसेर का उपयोग फकया जाता है? 

A : Diamond dresser | हीरा पहििे वािा 
B : Abrasion dresser | घर्कण कपड ेपहििे वािा 
C : Star and disc dresser | स्टार और डडस्क ड्रसेर 

D : Lock disc dresser | िॉक डडस्क ड्रसेर 

 
236  : Which bond use to make cutting off wheel 

in grinding? | प़ीसिे में कटटगं व्हीि बिािे के लिए कौि 

सा बॉन्ड उपयोग करता है? 

A : Silicate bond | बधंि बधं 

B : Shellac bond | शिेक बधंि 

C : Rubber bond | रबर का बधंि 

D : Vitrified bond | व़ीतराग़ी बधंि 

 
237  : Which natural abrasive is used to make 

lapping compound? | िवैपगं यौचगक बिािे के लिए 

फकस प्राकृततक अपघर्कक का उपयोग फकया जाता है? 

A : Emery | कस्र्ि पत्थर 

B : Diamond | हीरा 
C : Corundum | कोरन्डम 

D : Sand stone | रेत का पत्थर 

 
238  : Which abrasive wheel are used to grinding 

carbide tipped tool? | काबाकइड इििा दे दी उपकरण को 
प़ीसिे के लिए फकस अपघर्कक पटहया का उपयोग फकया 
जाता है? 

A : Aluminium carbide | एल्यमू़ीतियम काबाकइड 

B : White Aluminium carbide | सिेद 

एल्यमू़ीतियम काबाकइड 

C : Silicon carbide | लसलिकॉि काबाकइड 

D : Green Silicon carbide | ग्ऱीि लसलिकॉि काबाकइड 

 
239  : What is the surface roughness grade 

obtained by cylindrical grinding? | बेििाकार प़ीस 

द्वारा प्राप्त सतह खुरदरापि ग्रेड क्या है? 

A : N4  
B : N5  
C : N6  
D : N7  

 
240  : What is the formula to find out the surface 

speed of grinding in meter /sec? | म़ीटर / सेकंड में 
प़ीसिे क़ी सतह क़ी गतत का पता िगािे का सतू्र क्या है? 

A : V=  
B : V=  
C : V=  
D : V=  

 
241  : What is the cause of wheel chatter marks? 

| व्हीि िटर के तिशाि का कारण क्या है? 

A : Wheel out of centre | कें द्र से बाहर पटहया 
B : Incorrect wheel grade | गित पटहया ग्रेड 

C : Wheel is too soft |   पटहया बहुत िरम है 

D : Dirty coolant | गदंा श़ीतिक 
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242  : What is the defect in surface of grinding 
wheel develops a smooth and shining appearance? 

| प़ीस पटहया क़ी सतह में दोर् एक चिकि़ी और िमकदार 

उपह्स्थतत ववकलसत करता है? 

A : Glazing | निेह्जंग 

B : Loading | िोड हो रहा है 

C : Turning | टतििंग 

D : Dressing | ड्रलेसगं 
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