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1  : What is the expanded form of ABC in first 

aid? | प्राथमिक चिमित्सा िें ABC का विस्ततृ रूप क्या 
है? 

A : Airway, blood and circulation | िायिुार्ग, रक्त 

और पररसिंरण 

B : Aspiration, blood and circulation | आकांक्षा, 
रक्त और पररसिंरण 

C : Airway, breathing and circulation | िायिुार्ग, 
श्िास और पररसिंरण 

D : Aspiration, breathing and circulation | 

आकाकं्षा, श्िास और पररसिंरण 

 
2  : What is the standard colour code used for 
identifying the bin for the metal waste material? | 

धात ुअपमिष्ट सािग्री के मिए बिन की पहिान के मिए 

िानक रंर् कोड कौन सा है? 

A : Red | िाि 

B : Blue | नीिा 
C : Green | हरा 
D : Violet | िैंर्नी 

 
3  : Which safety practice refers, Do not wear 

the ring? | कौन सा सरुक्षा अभ्यास सदंमभगत करता है, 

अरं्ठूी न पहनें? 

A : Road safety | सड़क सरुक्षा 
B : General safety | सािान्य सरुक्षा 
C : Machine safety | ििीन की सरुक्षा 
D : Personal safety | व्यक्क्तर्त सरुक्षा 

 
4  : Which one belongs to team work? | टीि िकग  
ककस से सिंचंधत है? 

A : Soft skill | सॉफ्ट क्स्कि 

B : Hard skill | हाडग क्स्कि 

C : Knowledge | ज्ञान 

D : Technical skill |   तकनीकी कौिि 

 
5  : Which gas is used in Halon extinguisher? | 

हािन एक्सटटरं्इुिर िें ककस र्सै का उपयोर् ककया जाता 
है? 

A : Hydrogen | हाइड्रोजन 

B : Carbon dioxide | कािगन डाइऑक्साइड 

C : Carbon monoxide | कािगन िोनोऑक्साइड 

D : Carbon tetrachloride | कािगन टेट्राक्िोराइड 

 
6  : Which one is the golden hours related to first 

aid? | प्राथमिक चिककत्सा से सिंचंधत स्िर्णगि सिय 

कौन सा है? 

A : First 15 minutes | पहि े15 मिनट 

B : First 20 minutes | पहि े20 मिनट 

C : First 30 minutes | पहि े30 मिनट 

D : First 45 minutes | पहि े45 मिनट 

 
7  : Which one is the cause for hazard in 

personal safety? | व्यक्क्तर्त सरुक्षा िें खतरे का कारण 

कौन है? 

A : Long hair | िम्िे िाि 

B : Safety boots | सरुक्षा जूत े

C : Buttons fastened | िटन िन्धन 

D : Sleeve tightly rolled | आस्तीन कसकर िडु़ी 
होना 

 
8  : What is the correct sequence of the 

operation of a simple fire extinguisher? | एक 

साधारण अक्ननिािक यतं्र के सिंािन का सही क्रि क्या 
है? 

A : Pull, Aim squeeze & sweep | खीिंो, ननिाना 
िर्ाओ, ननिोड़ो और स्िीप करो 
B : Aim pull sweep and squeeze | ननिाना िर्ाओ, 

खींिों, स्िीप करो और ननिोड़ो 
C : Squeeze aim pull and sweep | ननिोड़ो, ननिाना 
िर्ाओ, खीिंों, स्िीप करो 
D : Sweep Aim pull and squeeze | स्िीप करो, 
ननिाना िर्ाओ, खींिो और ननिोड़ो 
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9  : Which victim has given CPR immediately? | 

ककस पीड़ड़त को CPR तत्काि देंना िाटहए? 

A : Difficulty in breathing | सांस िेने िें टदक्कत 

B : Severe head injury | मसर िें र्भंीर िोट  

C : Severe blood loss | र्भंीर खून की किी 
D : Dehydration | ननजगिीकरण 

 
10  : What is the name of angle marked X ? | X 

द्िारा चिक्ननत कोण का नाि क्या है? 

 
A : Web angle | िेि कोण 

B : Rake angle | रेक कोण 

C : Helix angle | हेमिक्स कोण 

D : Point angle | बिदं ुकोण 

 
11  : Which angle is preventing the cutting edge 

from rubbing action? | कौन सा कोण कोण कतगन धार 

को रर्ड़ने से ििाता है? 

A : Web angle | िेि कोण 

B : Rake angle | रेक कोण 

C : Clearance angle | ननकासी कोण 

D : Point angle | बिदं ुकोण 

 
12  : What is the drill point angle for drilling 

brass? | पीति की ड़ड्रमिरं् के मिए ड़ड्रि का पॉइंट एंर्ि 

क्या होर्ा? 

A : 140°  
B : 130°  
C : 120°  
D : 118°  

 
13  : What is the normal lip clearance angle for 

standard drill? | ककसी िानक ड़ड्रि के मिए सािान्य 

मिप क्िीयरेंस कोण ककतना होर्ा? 

A : 2 °- 4°  
B : 5° - 7°  
C : 8° - 12°  

D : 13° - 16°  

 
14  : Which angle determines the rake angle at 

the cutting edge of twist drill? | कौन सा कोण ककसी 
ट्विस्ट ड़ड्रि िें कतगन धार पर रेक कोण को व्यक्त करेर्ा? 

A : Wedge angle | कीि कोण 

B : Helix angle | हेमिक्स कोण 

C : Point angle | बिदं ुकोण 

D : Clearance angle | ननकासी कोण 

 
15  : What is the part marked X ? | X द्िारा कौन 

सा भार् चिक्ननत ककया र्या है? 

 
A : Lip | मिप 

B : Land | िैंड 

C : Flank | फ्िेंक 

D : Drill axis | ड़ड्रि की धरुी 
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16  : What is the name of the machine? | ििीन 

का नाि क्या है? 

 
A : The sensitive drilling machine | सिंेदनिीि 

ड़ड्रमिरं् ििीन 

B : The pillar drilling machine | वपिर ड़ड्रमिरं् 

ििीन 

C : The radial drilling machine | रेड़डयि ड़ड्रमिरं् 

ििीन 

D : The gang drilling machine | चर्रोह ड़ड्रमिरं् 

ििीन 

 
17  : What is the name of the part X ? | X द्िारा 
चिक्ननत भार् का नाि क्या है? 

 
A : Side screw | साइड पेंि 

B : Guide plate | र्ाइड प्िेट 

C : Centre screw | कें द्र का पेंि 

D : Adjusting screw | सिायोजन पेंि 

 
18  : What is the material of files? | फाइि की 
सािग्री क्या है? 

A : Cast iron | ढििा िोहा 

B : Mild steel | िदृ ुइस्पात 

C : Low alloy steel | ननम्न मिश्र धात ुइस्पात 

D : High carbon steel | उच्ि कािगन इस्पात 

 
19  : What is the specification for shape of file? | 

ककसी फाइि का आकार का विननदेि ककसके द्िारा करत े

है? 

A : Cut | कट 

B : Grades | ग्रेड 

C : Length | ििंाई 

D : Cross section | अनपु्रस्थ काट 

 
20  : What is the name of the part marked as x ? 

| X द्िारा चिक्ननत भार् का नाि क्या है? 

 
A : Hard jaw | कठोर जिड़ा 
B : Soft jaw | नरि जिड़ा 
C : Fixed jaw | क्स्थर जिड़ा 
D : Movable jaw | िि जिड़ा 

 
21  : What is the body material of bench vice? | 

िेंि िाईस की िॉडी ककस सािग्री की िनी होती है? 

A : Cast iron | ढििा िोहा 
B : Mild steel | िदृ ुइस्पात 

C : Wrought iron | रॉट आयरन 

D : Hardened steel | कठोररकृत इस्पात 

 
22  : Which is the internal part of a bench vice? | 

िेंि िाईस का आतंररक भार् कौन सा होता है? 

A : Handle | सभंािना 
B : Box nut | िॉक्स नट 

C : Fixed jaw | क्स्थर जिड़ा 
D : Movable jaw | िि जिड़ा 
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23  : What is the included angle of center punch? 

| कें द्र पिं का सिाविष्ट कोण ककतना होता है? 

A : 30°  
B : 45°  
C : 60°  
D : 90°  

 
24  : What is the included angle of prick punch 
used for marking light punch marks needed to 

position dividers? | ड़डिाइडर की क्स्थनत सनुनक्श्ित कने 

के मिए, हल्के चिन्ह अकंकत करने िािे वप्रक पिं का कोण 

ककतना होता है? 

A : 30°  
B : 45°  
C : 60°  
D : 90°  

 
25  : What is the accuracy of measurement by a 

try square? | र्नुनया द्िारा िापन की िदु्धता क्या 
होर्ी? 

A : 0.002 mm / 10mm length | 0.002 मििी / 10 

मििी ििंाई 

B : 0.02 mm / 100mm length | 0.02 मििी / 100 

मििी ििंाई 

C : 0.2 mm / 1000 mm length | 0.2 मििी / 1000 

मििी ििंाई 

D :  2 mm / 1 mm length |   2 मििी / 1 मििी 
ििंाई 

 
26  : What is the name of part marked as X ? | X 

द्िारा चिक्ननत ककए भार् का नाि क्या है? 

 
A : Face | फिक 

B : Pein | पीन 

C : Cheek | र्ाि 

D : Eyehole | आई होि 

 
27  : Which portion of a hammer head is not 

hardened or left soft? | हथोड़ ेके कौन से भार् को 
कठोररकृत नहीं ककया जाता अथिा निग छोड़ टदया जाता 
है? 

A : Face | फिक 

B : Pein | पीन 

C : Cheek | र्ाि 

D : Cross pein | क्रॉस पीन 

 
28  : What is the name of part marked as X ? | X 

द्िारा चिक्ननत ककए भार् का नाि क्या है? 

 
A : Rivet | ररिटे 

B : Screw | स्कू्र 

C : Loop spring | िपू क्स्प्ररं् 

D : Adjusting nut | सिायोजन नट 

 
29  : What is the name of part marked as X ? | X 

द्िारा चिक्ननत ककए भार् का नाि क्या है? 

 
A : Base | आधार 

B : Snug | स्नर् 

C : Spindle | क्स्पडंि 

D : Rocker arm | रॉकर आिग 
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30  : Which type of vice has a trigger for opening 

the movable jaw? | ककस िाईस िें िाि जिड़ ेको 
खोिने के मिए टट्रर्र टदया जाता है? 

A : Pin vice | वपन िाइस 

B : Pipe vice | पाइप िाइस 

C : Bench vice | िेंि िाइस 

D : Quick releasing vice | क्क्िक ररिीक्जंर् िाइस 

 
31  : Which type of vice is used for marking of 

small jobs on the surface plate? | सरफेस प्िेट पर 

छोटे कायों के अकंन के मिए ककस िाईस का प्रयोर् ककया 
जाता है? 

A : Pipe vice | पाइप िाइस 

B : Bench vice | िेंि िाइस 

C : Tool Makers vice | टूि िेकसग िाइस 

D : Quick releasing vice | क्क्िक ररिीक्जंर् िाइस 

 
32  : Which tool is used for cutting internal 

thread? | ककस औजार का प्रयोर् आंतररक िूड़ी काटन ेिें 
ककया जाता है? 

A : Die | डाई 

B : Tap | टेप 

C : Drill | ड़ड्रि 

D : Reamer | रीिर 

 
33  : Which type of tap wrench is used to 

minimise the damage of taps? | टूट फूट से ििन ेके 

मिए ककस प्रकार का टेप प्रयोर् ककया जाता है? 

A : Bar type tap wrench | िार टाइप टैप ररिं 

B : Solid type tap wrench | ठोस प्रकार का टेप ररिं 

C : Double ended tap wrench | डिि एंडडे टैप ररिं 

D : T handle type tap wrench | T हैंडि टाइप टैप 

ररिं 

 
34  : What is the cut of file used for deburring 

the job on lathe? | िेथ िें जॉि पर से िर हटान ेके मिए 

ककस कट की फाइि का प्रयोर् ककया जाता है? 

A : Rasp cut file | रास्प कट फाइि 

B : Double cut file | डिि कट फाइि 

C : Curved cut file | घिुािदार कट फाइि 

D : Single cut file | मसरं्ि कट फाइि 

 
35  : Which file is used for filing surfaces at right 

angle on already finished surface? | पहि ेसे तयैार 

सतह की सिकोण पर सतह िनाने के मिए प्रयोर् की जाने 

िािी फाइि है? 

A : Flat file | सपाट फाइि 

B : Needle file | सईु फाइि 

C : Safe edge file | सरुक्षक्षत ककनारा फाइि 

D : Curved cut file | घिुािदार कट फाइि 

 
36  : Which grade of file is used for heavy 

reduction of material? | कौन से ग्रेड की फाइि भारी 
िात्रा िें धात ुकाटन ेके मिए प्रयोर् की जाती है? 

A : Smooth file | स्िथू फाइि 

B : Bastard file | िास्टडग फाइि 

C : Second cut file | सकंेड कट फाइि 

D : Dead smooth file | डडे स्िथू फाइि 

 
37  : Which is used to mark the center of a round 

rod? | ककसका प्रयोर् िेिनाकार छड का कें द्र ननकिने के 

मिए ककया जाता है? 

A : Divider | ड़डिाइडर 

B : Jenny caliper | जेनी कैमिपर 

C : Inside caliper | इनसाइड कैिीपर 

D : Outside caliper | आउटसाइड कैिीपर 
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38  : What is the part marked as X ? | X द्िारा 
चिक्ननत ककया भार् है? 

 
A : Peg | खूंटी 
B : Leg | टांर् 

C : Fulcrum | आधार 

D : Knurled nut | निेड नट 

 
39  : Which punch is used for locating center of 

the hole? | ककस पिं का प्रयोर् नछद्र के कें द्र के अकंन िें 
ककया जाता है? 

A : Dot punch | डॉट पिं 

B : Prick punch | वप्रक पिं 

C : Center punch | सेंटर पिं 

D : Hollow Punch | खोखिा पिं 

 
40  : Which part of the universal surface gauge is 

used for fine adjustment? | यनूनिसगि सफग स र्ज़े का 
कौन सा भार् सकू्ष्ि सिायोजन के मिए ककया जाता है? 

A : Scriber | खुरिने का औजर 

B : Spindle | क्स्पडंि 

C : Guide pin | र्ाइड वपन 

D : Rocker arm | रॉकर आिग 
 

41  : Which part of the universal surface gauge is 
used to draw parallel line from the datum edge? | 

यनूनिसगि सफग स र्ेज़ का कौन सा भार् डाटि ककनारे के 

सापेक्ष सिानांतर रेखाएं खीिंने के मिए प्रयोर् ककया 
जाता है? 

 
A : Spindle | क्स्पडंि 

B : Rocker arm | रॉकर आिग 
C : Snug | स्नर् 

D : Guide pin | र्ाइड वपन 

 
42  : Which type of chisel is used to cut key 

ways? | िािी घाट काटन ेके मिए कौन सी चिसि प्रयोर् 

की जाती है? 

A : Flat chisel | सपाट छेनी 
B : Cross cut chisel | क्रॉस कट छेनी 
C : Diamond point chisel | डायिडं पॉइंट छेनी 
D : Half round nose chisel | हाफ राउंड नोज छेनी 

 
43  : What is the point angle of cold chisel to cut 

aluminium? | एल्यिुीननयि काटने के मिए कोल्ड 

िीजि का बिदं ुकोण क्या होर्ा? 

A : 30°  
B : 45°  
C : 55°  
D : 60°  

 
44  : Which type of chisel is used for squaring 

materials at the corners and joints? | कोनों और जोड़ों 
को िौरस िनाने के मिए ककस िीजि का प्रयोर् ककया 
जाता है? 

A : Web chisel | िेि छेनी 
B : Flat chisel | सपाट छेनी 
C : Cross cut chisel | क्रॉस कट छेनी 
D : Diamond point chisel | डायिडं पॉइंट छेनी 
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45  : Which is the blank size M10 x1.5mm of 

external thread? | M10 x1.5 मिमि की िानय िूड़ी 
िनाने के मिए ब्िेंक साइज़ क्या होर्ा? 

A : 10.85mm | 10.85 मिमि 

B : 9.85mm | 9.85 मिमि 

C : 9.75mm | 9.75 मिमि 

D : 9.65mm | 9.65 मिमि 

 
46  : Which mechanism is also called as reversing 

gear unit? | ककस ततं्र को प्रनतिती चर्यर इकाई भी कहा 
जाता है? 

A : Tumbler gear | टंििर चर्यर 

B : Change gear unit | चर्यर पररितगन यनूनट 

C : Quick change box | त्िररत पररितगन िॉक्स 

D : Apron mechanism | एप्रन ततं्र 

 
47  : What is the name of the part X ? | भार् X का 
नाि क्या है? 

 
A : Driver gear | ड्राइिर चर्यर 

B : Main spindle | िखु्य धुरी 
C : Spindle gear | क्स्पडंि चर्यर 

D : Tumbler gear | टंििर चर्यर 

 
48  : What is the name of the centre? | कें द्र का 
नाि क्या है? 

 
A : Tipped centre | टटप्पड कें द्र 

B : Friction centre | घर्गण कें द्र 
C : Ordinary centre  | साधारण कें द्र 

D : Inserted type centre | इन्सटग प्रकार का कें द्र 

 
49  : What is the name of the centre? | कें द्र का 
नाि क्या है? 

 
A : Female centre | िटहिा कें द्र 

B : Ordinary centre | साधारण कें द्र 

C : Revolving centre | घिूने िािा कें द्र 

D : Self-driving live centre | सेल्फ ड्राइविरं् िाइि 

सेंटर 

 
50  : What is the name of the centre? | कें द्र का 
नाि क्या है? 

 
A : Pipe centre |   पाइप कें द्र 

B : Swivel v centre | क्स्ििेि िी कें द्र 

C : Revolving centre | घिूने िािा कें द्र 

D : Insert type centre | इन्सटग प्रकार का कें द्र 

 
51  : What is the name of the centre with a 
carbide tip is brazed into an ordinary steel shank? | 

साधारण इस्पात िेंक िें कािागइड टटप ब्रेज ककए हुए कें द्र 

का नाि क्या है? 

A : Ball centre | िॉि सेंटर 

B : Half centre | आधा कें द्र 

C : Tipped centre | टटप्पड कें द्र 

D : Insert type centre | इन्सटग प्रकार का कें द्र 
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52  : What type of taper provided on the shank 

of lathe center? | िेथ कें द्र की िकं िें टदए र्ए टेपर का 
प्रकार है? 

A : Jarno | जनो 
B : Morse | िोसग 
C : Metric | िीटट्रक 

D : Brown&sharp | ब्राउन और िापग 
 

53  : What is the name of the center? | कें द्र का 
नाि क्या है?? 

 
A : Insert type | इन्सटग प्रकार का 
B : Self drivering | स्ििामित 

C : Tipped centre | टटप्पड कें द्र 

D : Micro set adjustable | िाइक्रो सेट सिायोज्य 

 
54  : What is the name of the centre 

accommodates in the main spindle sleeve? | िखु्य 

क्स्पडंि की स्िीि िें धाररत ककए जाने िािे कें द्र का नाि 

क्या है? 

A : Dead centre | ितृ कें द्र 

B : Half centre | आधा कें द्र 

C : Pipe centre | पाइप कें द्र 

D : Live centre | िाइि सेंटर 

 
55  : Where is the dead centre fixed on lathe? | 

िेथ िें ितृ कें द्र कहााँ स्थावपत ककया जाता है? 

A : Carriage | र्ाड़ी 
B : Tail stock | टेि स्टॉक 

C : Head stock | प्रिखु स्टॉक 

D : Cross-Stock | क्रॉस स्टॉक 

 
56  : What is the inclined angle of dead centre 

conical point? | ितृ कें द्र के िकुंआकार भार् का झुकाि 

कोण ककतना होता है? 

A : 90°  

B : 60°  
C : 50°  
D : 30°  

 
57  : What is the name of the accessory? | 

सहायक उपकरण का नाि क्या है? 

 
A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Angle plate | कोण प्िेट 

C : Catch plate | कैि प्िटे 

D : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

 
58  : What is the name of the part X ? | भार् X का 
नाि क्या है? 

 
A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Catch plate | कैि प्िटे 

C : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

D : Safety driving plate | सरुक्षा ड्राइविरं् प्िेट 
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59  : What is the accessory marked X ? | सहायक 

उपकरण X का नाि क्या है? 

 
A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Angle plate | कोण प्िेट 

C : Catch plate | कैि प्िटे 

D : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

 
60  : What is the name of the accessory? | 

सहायक उपकरण X का नाि क्या है? 

 
A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Angle plate | कोण प्िेट 

C : Catch plate | कैि प्िटे 

D : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

 
61  : What is the name of the part X ? | भार् X का 
नाि क्या है? 

 
A : Counter weight | काउंटर िजन 

B : Clamping bolt | क्िैंवपरं् िोल्ट 

C : Angle plate | कोण प्िेट 

D : Parallel | पेरेिेि 

 
62  : What is the name of the part marked X ? | X 

द्िारा चिक्ननत भार् का नाि क्या है? 

 
A : Live centre | िाइि सेंटर 

B : Catch plate | कैि प्िटे 

C : Lathe carrier | खराद िाहक 

D : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

 
63  : Which part is assembled in compound rest 

other than compound slide? | कौन सा भार् कंपाउंड 

स्िाइड की िजाय कंपाउंड रेस्ट िें अस्सेम्ब्ि होता है? 

A : Swivel base | क्स्ििेि आधार 

B : Cross slide | क्रॉस स्िाइड 

C : Saddle | सडैि 

D : Apron | एप्रन 

 
64  : what is the specification of centre lathe 

marked X ? | X द्िारा कें द्र खराद का कौन सा विननदेि 

चिक्ननत है? 

 
A : Swing over bed | क्स्िरं् ओिर िेड 

B : Diameter of work | कायग का व्यास 

C : Swing over carriage | क्स्िरं् ओिर कैररज 

D : Size of spindle bore | क्स्पडंि िोर का साइज़ 
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65  : What is the specification of centre lathe 

wheel as X ? | X द्िारा कें द्र खराद का कौन सा विननदेि 

चिक्ननत है? 

 
A : Sine of spindle bore | क्स्पडंि िोर का साइज़ 

B : The swing over bed | क्स्िरं् ओिर िेड 

C : Length of the bed | िेड िेंनथ 

D : Length between centres | कें द्रों के िीि की 
ििंाई 

 
66  : What is the specification of centre lathe 

marked as X ? | X द्िारा कें द्र खराद का कौन सा 
विननदेि चिक्ननत है? 

 
A : Length of the bed | िेड िेंनथ 

B : The swing over bed | क्स्िरं् ओिर िेड 

C : Size of spindle bore | क्स्पडंि िोर का साइज़ 

D : Length between centres | कें द्रों के िीि की 
ििंाई 

 
67  : What is the name of part marked as X ? | X 

द्िारा कौन सा भार् चिक्ननत है? 

 
A : Tail stock | टेि स्टॉक 

B : Tool stock | टूि स्टॉक 

C : Head stock | हेड स्टॉक 

D : Compound rest | कंपाउंड रेस्ट 

 
68  : What is the name of part marked as x in 

centre lathe? | X द्िारा कें द्र खराद का कौन सा भार् 

चिक्ननत है? 

 
A : Compound rest | कंपाउंड रेस्ट 

B : Cross-Slide | क्रॉस स्िाइड 

C : Tool post | टूि पोस्ट 

D : Carriage | कैररज 

 
69  : What is the name of part marked as x in 

centre laths? | X द्िारा कें द्र खराद का कौन सा भार् 

चिक्ननत है? 

 
A : Bed | िेड 

B : Carriage | कैररज 

C : Feed shaft | फीड िाफ्ट 

D : Lead screw | िीड स्कू्र 
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70  : What is the name of part marked as x in 

centre laths? | X द्िारा कें द्र खराद का कौन सा भार् 

चिक्ननत है? 

 
A : Bed | िेड 

B : Carriage | कैररज 

C : Feed shaft | फीड िाफ्ट 

D : Lead screw | िीड स्कू्र 

 
71  : What is the name of part marked as x in 

centre laths? | X द्िारा कें द्र खराद का कौन सा भार् 

चिक्ननत है? 

 
A : Bed | िेड 

B : Carriage | कैररज 

C : Compound rest | कंपाउंड रेस्ट 

D : Quick change gear box | त्िररत पररितगन चर्यर 

िॉक्स 

 
72  : What is the name the part marked x on 

headstock of lathe? | X द्िारा खराद के हेड स्टॉक का 
कौन सा भार् चिक्ननत है? 

 

A : Tail stock | टेि स्टॉक 

B : Lathe chuck | खराद िक 

C : Lathe spindle | िेथ क्स्पडंि 

D : Speed change lever | स्पीड पररितगन िीिर 

 
73  : What is the name of part marked X in cone 

pulley head stock of lathe? | X द्िारा खराद के हेड 

स्टॉक की कोन पिुी िें कौन सा भार् चिक्ननत है? 

 
A : Chuck | िक 

B : Pinion | वपननयन 

C : Back gear shaft | िकै चर्यर िाफ़्ट 

D : Stepped cone pulley | िरणिद्ध िकुं िरखी 
 

74  : What is the name of part marked X in cone 

pulley head steel of lathe? | X द्िारा खराद के हेड 

स्टॉक की कोन पिुी स्टीि िें कौन सा भार् चिक्ननत है? 

 
A : Cone pulley | िकुं िरखी 
B : Bull gear | ििु चर्यर 

C : Pinion | वपननयन 

D : Chuck | िक 
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75  : What is the name of part marked as x in the 

cone pulley head stock of a lathe? | X द्िारा खराद के 

हेड स्टॉक की कोन पिुी िें कौन सा भार् चिक्ननत है? 

 
A : Back gear | पीछे का चर्यर 

B : Head stock cone pulley | हेड स्टॉक कोन पिुी 
C : Head stock bull gear | हेड स्टॉक ििु चर्यर 

D : Counter shaft cone pulley | काउंटर िाफ्ट िकुं 

िरखी 
 

76  : What is an accuracy of an independent four 

chuck in metric system? | स्िततं्र िार जिड़ ेिािी िक 

की िीटट्रक पद्धनत िें िदु्धता ककतनी है? 

A : 0.001mm | 0.001 मििी 
B : 0.002mm | 0.002 मििी 
C : 0.01mm | 0.01 मििी 
D : 0.02mm | 0.02 मििी 

 
77  : Which is four jaw chuck? | िार जिड़ ेिािी 
िक कौन सी है? 

A : Self centring chuck | सेल्फ सेंटरररं् िक 

B : Independent chuck | स्िततं्र िक 

C : Self aligning chuck | स्िय ंसरेंर्खत िक 

D : Collect chuck | कोिटे िक 

 
78  : Which is 3 jaw chuck? | तीन जिड़ ेिािी िक 

कौन सी है? 

A : 4 Jaw chuck | 4 जिड़ ेिािी िक 

B : Magnetic chuck | िुिंकीय िक 

C : Combination chuck | सयंोजन िक 

D : Self centring chuck | सेल्फ सेंटरररं् िक 

 

79  : Which jaw of 3 jaw chuck is used to hold 

hollow job? | तीन जिड़ ेिािी िक के कौन से जिड़ े

द्िारा खोखिे कायों को पकड़ा जाता है? 

A : Movable jaw | िि जिड़ा 
B : Fixed jaw | क्स्थर जिड़ा 
C : External jaw | िाहरी जिड़ा 
D : Internal jaw | आंतररक जिड़ा 

 
80  : Which material is to used to make body of 

three jaw chuck? | तीन जिड़ ेिािी िक िनाने के मिए 

कौन सी सािग्री क प्रयोर् ककया जाता है? 

A : Cast iron | ढििा िोहा 
B : Cast steel | ढििा इस्पात 

C : Alloy steel | अिॉय स्टीि 

D : Hardened steel | कठोरीकृत इस्पात 

 
81  : Which material in used to make back plate 

of a three jaw chuck? | तीन जिड़ ेिािी िक की िेक 

प्िेट िनाने के मिए कौन सी सािग्री क प्रयोर् ककया जाता 
है? 

A : Cast steel | ढििा इस्पात 

B : Cast iron | ढििा िोहा 
C : Alloy steel | अिॉय स्टीि 

D : Wrought iron | िोहा 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Turner – Semester 1 Module 3 : 1.Lathe Accessories 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 
82  : What is the name of part marked X in 3 jaw 

chuck? | X द्िारा तीन जिड़ ेिािी िक का कौन सा भार् 

चिक्ननत है? 

 
A : Jaws | जिड़ े

B : Back plate | पीछे की प्िेट 

C : Pinion | वपननयन 

D : Crown wheel | क्राउन व्हीि 

 
83  : What is the material of jaws of 3 jaw chuck? 

| तीन जिड़ ेिािी िक के जिड़ ेिनाने के मिए कौन सी 
सािग्री क प्रयोर् ककया जाता है? 

A : Cast iron | ढििा िोहा 
B : Alloy steel | अिॉय स्टीि 

C : High carbon steel | उच्ि कािगन इस्पात 

D : Medium carbon steel | िध्यि कािगन इस्पात 

 
84  : Which material used of manufacturing 

crown wheel of a three jaw chuck? | तीन जिड़ ेिािी 
िक की क्राउन व्हीि िनाने के मिए कौन सी सािग्री क 

प्रयोर् ककया जाता है? 

A : Alloy steel | अिॉय स्टीि 

B : Cast iron | ढििा िोहा 
C : High carbon steel | उच्ि कािगन इस्पात 

D : Chrome vanadium steel | क्रोि िनेैड़डयि 

इस्पात 

 
85  : What is the angle between the adjustable 

jaws of a three jaw chuck? | तीन जिड़ ेिािी िक के 

सिायोक्जत जिड़ों के िीि का कोण होता है? 

A : 90°  
B : 118°  

C : 119°  
D : 120°  

 
86  : Which part of screw rod of 4 jaw chuck 
permits the screws to rotate but not to advance? | 

िार जिड़ ेिािी िक की पेंि छड का कौन सा भार् पेंि को 
घिुने तो देता है ककन्त ुआर् ेिढ़न ेकी अनिुनत नहीं देता 
है? 

A : Pinion | वपननयन 

B : Finger pin | कफंर्र वपन 

C : Taper pin | टेपर वपन 

D : Locating pin | िोकेटटरं् वपन 

 
87  : What is type of the lathe bed? | िथे िेड का 
कौन सा प्रकार है? 

 
A :  V bed | िी िेड 

B : Gap bed | र्पै िेड 

C : Flat bed way | सपाट िेड िे 

D : Combination bed | सयंोजन िेड 
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88  : What is the name of the part of compound 

rest marked X ? | X द्िारा कंपाउंड रेस्ट के चिक्ननत 

भार् का नाि क्या है? 

 
A : Jib | क्जि 

B : Tap slide | िीर्ग स्िाइड 

C : Cross slide | क्रॉस स्िाइड 

D : Swivel base | क्स्ििेि आधार 

 
89  : Which part of the lathe is H shaped cast 

iron on the bed ways? | िथे के िेड के ऊपर रखे कौन से 

ढििा िौहे के िने भार् का आकार H के सिान होता है? 

A : Saddle | सडैि 

B : Top slide | िीर्ग स्िाइड 

C : Tail stock | टेि स्टॉक 

D : Cross slide | क्रॉस स्िाइड 

 
90  : Which part of carriage is only for possible 

manual operation? | कैररज के कौन से भार् का केिि 

हस्त पररिािन सभंि है? 

A : Apron | एप्रन 

B : Saddle | सडैि 

C : Top slide | िीर्ग स्िाइड 

D : Cross slide | क्रॉस स्िाइड 

 
91  : What is the name of the part of carriage 

marked as X ? | X द्िारा कैररज के चिक्ननत भार् का 
नाि क्या है? 

 
A : Apron | एप्रन 

B : Saddle | सडैि 

C : Top slide | िीर्ग स्िाइड 

D : Cross slide | क्रॉस स्िाइड 

 
92  : Which part of lathe slides over the bedways 

between headstock and the tailstock? | िेथ का कौन 

सा भार् हेड स्टॉक और टेि स्टॉक के िीि िथे िेड पर 

स्िाइड करता है? 

A : Lead screw | प्रिखु स्कू्र 

B : Feed rod | फीड रॉड 

C : Carriage | कैररज 

D : Spindle | धुरा 
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93  : What is the name of the part of tail stock 

marked X ? | X द्िारा टेि स्टॉक के चिक्ननत भार् का 
नाि क्या है? 

 
A : Base | आधार 

B : Clamping unit | क्िेक्म्परं् इकाई 

C : Set over screw | सटे ओिर पेंि 

D : Spindle locking lever | क्स्पडंि िॉककंर् िीिर 

 
94  : Which type taper is provided at the hollow 

end of the tailstock barrel/spindle? | टेिस्टॉक के 

स्िीि/िेरेि के खोखि ेमसरे पर कौन सा टेपर टदया जाता 
है 

A : Jarno taper | जनो टेपर 

B : Morse taper | िोसग टेंपर 

C : Metric taper | िीटट्रक टेपर 

D : Brown & sharpe taper | ब्राउन और िापग टेपर 

 
95  : Name the lathe accessory shown. | सहायक 

उपकरण X का नाि क्या है? 

 
A : Fixed steady | कफक्स्ड स्टेडी 

B : Travelling steady | टे्रिेमिरं् स्टेडी 
C : Roller steady | रोिर स्टेडी 
D : Cat head | कैट स्टेडी 

 
96  : What is the name of the accessory? | 

सहायक उपकरण X का नाि क्या है? 

 
A : Face plate | फेस प्िटे 

B : 3 jaw chuck | 3 जिड़ ेिािी िक 

C : Driving plate | िीटट्रक टेपर 

D : Magnetic chuck | िुिंकीय िक 

 
97  : Name the lathe accessory shown? | सहायक 

उपकरण X का नाि क्या है? 

 
A : Fixed steady | कफक्स्ड स्टेडी 
B : Travelling steady | टे्रिेमिरं् स्टेडी 
C : Roller steady | रोिर स्टेडी 
D : Cat steady | कैट स्टेडी 
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98  : How many gears are assembled in tumbler 

gear mechanism? | टंििर चर्यर ततं्र िें ककतने चर्यर 

अस्सेम्ब्ि ककए जात ेहै? 

A : 2 gears | 2 चर्यसग 
B : 3 gears | 3 चर्यसग 
C : 4 gears | 4 चर्यसग 
D : 5 gears | 5 चर्यसग 

 
99  : Which gear drives the fixed stud gear in 

lathe? | कौन सा चर्यर िेथ िें कफक्स्ड स्टड चर्यर को 
ििता है? 

A : Feed shaft | फीड िाफ्ट 

B : Tumbler gear | टंििर चर्यर 

C : Norton gear box | नॉटगन चर्यर िॉक्स 

D : Apron mechanism | एप्रन ततं्र 

 
100  : What is the name of the part X ? | प्रदमिगत 

भार् X का नाि क्या है? 

 
A : Driver gear | ड्राइिर चर्यर 

B : Main spindle | िखु्य क्स्पडंि 

C : Spindle gear | ड्राइविरं् प्िेट 

D : Tumbler gear | टंििर चर्यर 

 
101  : What is the purpose of the centre shown 

in the figure? | चित्र िें प्रदमिगत कें द्र का नाि क्या है? 

 
A : To drive soft jobs | सॉफ्ट जॉि घिुाने के मिए 

B : Support small size job | छोटे आकार की कायों 
को सहारा देना 
C : Support with chamfer | िेम्फर के साथ सहारा 
देना 
D : Support work where no centre hole 

permitted | कायग को सहारा देना जहां कोई कें द्र छेद की 
अनिुनत नहीं है 

 
102  : Where the driver pin is used? | ड्राईिर वपन 

कहााँ प्रयोर् की जाती है? 

A : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

B : Catch plate | कैि प्िटे 

C : Angle plate | कोण प्िेट 

D : Face plate | फेस प्िटे 

 
103  : Which one of the below accessory has 

provided U slot? | ननम्न िें से ककस सहायक उपकरण 

िें स्िॉट्स टदए होत ेहै? 

A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Angle plate | कोण प्िेट 

C : Catch plate | कैि प्िटे 

D : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

 
104  : Which accessory is used in between centre 

work? | ककस सहायक उपकरण को केन्द्रों के िीि प्रयोर् 

ककया जाता है? 

A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Catch plate | कैि प्िटे 

C : Three chuck | 3 जिड़ ेिािी िक 

D : Four jaw chuck | 4 जिड़ ेिािी िक 

 
105  : Which one of the below is a work holding 

device? | ननम्न िें से कौन सी कायग पकड़ने िािी यकु्क्त 

है? 

A : Catch plate | प्िेट पकड़ िो 
B : Face plate | फेस प्िटे 

C : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

D : Four jaw chuck | 4 जिड़ ेिािी िक 
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106  : Which work holding method is to be used 

if, high degree of concentricity is needed? | ककस 

कायग धारण विचध का उपयोर् ककया जाता है, यटद, उच्ि 

स्तर की सिकें टद्रयता की आिश्यकता है? 

A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Four jaw chuck | 4 जिड़ ेिािी िक 

C : Three jaw chuck | 3 जिड़ ेिािी िक 

D : In between centres | कें द्रों के िीि िें 
 

107  : Which method of holding is used for 

lengthy work to avoid over hanging? | िटकने से 

ििने के मिए ििं ेकायों को पकड़ने के मिए ककस विचध का 
उपयोर् ककया जाता है? 

A : In between centres | कें द्रों के िीि िें 
B : In four jaw chuck | 4 जिड़ ेिािी िक िें 
C : In face plate | फेस प्िेट िें 
D : Angle plate | कोण प्िेट 

 
108  : Which work holding device is used to hold 

irregular shaped work? | अननयमित आकार के कायों 
को पकड़ने के मिए ककस कायग धारण उपकरण का उपयोर् 

ककया जाता है? 

A : 4 Jaw chuck | 4 जिड़ ेिािी िक 

B : 3 Jaw chuck | 3 जिड़ ेिािी िक 

C : Face Plate | फेस प्िेट 

D : Catch plate | कैि प्िटे 

 
109  : Where will be using the angle plate and 

counter weight? | कोण प्िटे और काउंटर िजन का 
उपयोर् कहा ंककया जता है? 

A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Catch plate | कैि प्िटे 

C : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

D : Four jaw chuck | 4 जिड़ ेिािी िक 

 
110  : Which work holding device of lathe is 

require to balance for irregular job? | अननयमित 

कायों के मिए सतंिुन की आिश्यकता कौन से उपकरण िें 
होती है? 

A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Catch plate | कैि प्िटे 

C : 3 Jaw chuck | 3 जिड़ ेिािी िक 

D : Four Jaw chuck | 4 जिड़ ेिािी िक 

 
111  : Which material is used for making lathe 

bed? | िेथ िेड िनाने के मिए ककस सािग्री का उपयोर् 

ककया जाता है? 

A : Pig iron | कच्िा िोहा 
B : Mild steel | िदृ ुइस्पात 

C : Grey cast iron | गे्र ढििा िोहा 
D : Nodular cast iron | र्ांठदार ढििा िोहा 

 
112  : Which part of centre lathe make angular 

movement? | कें द्र िेथ का कौन सा भार् कोणीय र्नत 

करता है? 

A : Saddle | सडैि 

B : Top slide | िीर्ग स्िाइड 

C : Cross slide | क्रॉस स्िाइड 

D : Compound slide | कंपाउंड स्िाइड 

 
113  : What is the purpose of square slot 
provided on the top of the pinion of a 3 jaw chuck 

is? | तीन जिड़ ेिािी िक के वपननयन के िीर्ग िें िर्ागकार 

खांिे का क्या उद्देश्य है? 

A : To set chuck on machine | ििीन पर िक 

िर्ाना 
B : To set the back plate on the machine | ििीन 

पर िकै प्िटे िर्ाना 
C : To accommodate the chuck key | िक की को 
सिाटहत करने के मिए 

D : To set the body of the chuck in spindle | 

क्स्पडंि िें िक की िॉडी को स्थावपत करने के मिए 
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114  : What is the swing over bed? | क्स्िरं् ओिर 

िेड क्या है? 

A : Perpendicular distance from lathe and to the 

carriage | खराद और कैररज से ििंित दरूी 
B : Perpendicular distance from lathe axis to top 

of bed | खराद की अक्ष से िेड के िीर्ग तक ििंित दरूी 
C : Distance between centres | केन्द्रों के िीि दरूी 
D : Length of the bed | िेड की ििंाई 

 
115  : What is the purpose of back gear unit in 

cone pulley headstock of a lathe? | िथे के कोन पिुी 
हेड स्टॉक की िेक चर्यर यनूनट का उद्देश्य क्या है? 

A : For helping step turning | स्टेप टननिंर् िें 
सहायता के मिए 

B : To double the spindle speed | क्स्पदि की र्नत 

को दोर्नुा करने के मिए 

C : To get increased spindle speed | क्स्पडंि की 
िढ़ी हुई र्नत प्राप्त करने के मिए 

D : To get reduced spindle speed | कि क्स्पडंि 

र्नत प्राप्त करने के मिए 

 
116  : Which type of thread cut on the screw 

shaft of an independent chuck? | स्िततं्र िक की स्कू्र 

िाफ़्ट पर ककस प्रकार की िूड़ी कटी होती है? 

A : Left hand V thread | िाया ंहाथ V िूड़ी 
B : Right hand V thread | दाटहना हाथ V िूड़ी 
C : Left hand square | िाया ंहाथ िर्ग िूड़ी 
D : Left hand acme thread | िायां हाथ एकि ेिूड़ी 

 
117  : What is the use of gap bed lathe? | र्पै िेड 

िेथ की क्या उपयोचर्ता है? 

A : To turn larger diameter work | िड़ ेव्यास के 

कायग को घिुाने के मिए 

B : To turn small diameter work | छोटे व्यास के 

कायग को घिुाने के मिए 

C : To turn irregular shaped work | अननयमित 

आकृनत के कायग को घिुाने के मिए 

D : To turn lengthy work | ििंे कायों को घिुाने के 

मिए 

 

118  : Which part of the lathe helps to give 

angular movement during taper turning? | िथे का 
कौन सा भार् टेपर टननिंर् के कोणीय र्नत देने िें कौन सा 
भार् सहायता प्रदान करता है? 

A : Saddle | सडैि 

B : Tool Post | टूि पोस्ट 

C : Cross slide | क्रॉस स्िाइड 

D : Compound slide | कंपाउंड स्िाइड 

 
119  : Which part of the lathe gives 

perpendicular movement to the tool? | िथे का कौन 

सा भार् औजार को सििम्ि र्नत प्रदान करता है? 

A : Apron | एप्रन 

B : Tailstock | टेि स्टॉक 

C : Carriages | कैररज 

D : Cross slide | क्रॉस स्िाइड 

 
120  : Which part of the lathe is situated at right 

hand side of the lathe bed? | खराद का कौन सा भार् 

खराद िेड के दायी ंओर क्स्थत होता है? 

A : Carriage | कैररज 

B : Tool post | टूि पोस्ट 

C : Head stock | 3 जिड़ ेिािी िक 

D : Tailstock | टेि स्टॉक 

 
121  : Which lathe accessory is used to hold the 

previously bored job? | पहि ेसे खराद ककए हुए कायग 
को धारण करने के मिए ककस सहायक उपकरण का 
उपयोर् ककया जाता है? 

A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Drive plate | ड्राइि प्िेट 

C : Mandrel | िेन्ड्रिे 

D : Catch plate | कैि प्िटे 
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122  : What is the use of drive pin in drive plate? 

| ड्राइि प्िेट िें ड्राइि वपन का उपयोर् क्या है? 

A : Hold the job | कायग को पकड़ने िें 
B : To rotate the job | कायग को घिुाने िें 
C : To turn the job | कायग को खराद करने िें 
D : To locate the job | कायग को स्थावपत करने िें 

 
123  : Why the ball centre is used in taper 

turning by offset method? | ऑफसटे विचध से टेपर 

टननिंर् करने िें िॉि सटेर का प्रयोर् क्यों ककया जाता है? 

A : Minimum wear and strain | न्यनूति नघसाि 

और तनाि 

B : Minimum friction | न्यनूति घर्गण 

C : Economical | ककफायती 
D : Easy setting | आसान सेटटरं् 

 
124  : Where the bend type lathe carrier is 

engaged? | िेंट टाइप िथे कैररएर कहााँ प्रयोर् होता है? 

A : Face plate | फेस प्िटे 

B : Angle plate | कोण प्िेट 

C : Catch plate | कैि प्िटे 

D : Driving plate | ड्राइविरं् प्िेट 

 

125  : How many speed will obtained from a 3 
stepped cone pulley headstock of lathe with back 

gear arrangement? | एक 3 कदि िकुं िरखी हेडस्टॉक 

से, िकै चर्यर व्यिस्था के साथ खराद की ककतनी र्नत 

प्राप्त होर्ी? 

A : 3  
B : 4  
C : 5  
D : 6  

 
126  : How many spindle speed totally obtained 

from a cone pulley headstock? | एक िकुं िरखी 
हेडस्टॉक से ककतनी र्नत प्राप्त होर्ी? 

 
A : 6  
B : 7  
C : 8 
D : 9  
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127  : Which property avoid the breakage of 

cutting edge of tools? | कौन सा र्णु औजार की कतगन 

धार के टूटने से ििाि करता ? 

A : Hardness | कठोरता 
B : Brittleness | भरं्रुता 
C : Toughness | द्रढ़ता 
D : Malleability | आघातिधगनीयता 

 
128  : Which is the example of ferrous tool 

material? | कौन सा फेरस औजार सािग्री का उदाहरण है 

? 
A : H.S.S |  

B : Stellite | स्टेिाइट 

C : Diamond | हीरा 
D : Ceramics | मसरेमिक 

 
129  : What is the name of type of tool? | औजार 

के इस प्रकार का नाि क्या है? 

 
A : Facing tool | फेमसरं् औजार 

B : Parting off tool | पटटिंर् ऑफ औजार 

C : Roughing of tool | रकफंर् ऑफ औजार 

D : Wide nose square turning tool | िौड़ी नाक िर्ग 
खराद औजार 

 
130  : What is the property of tool material to 

resist sudden shock load? | औिक धक्का भार का 
प्रनतरोध करने का औजार सािग्री का र्णु कहिाता है ? 

A : Toughness | िीिड़पन 

B : Hardness | कठोरता 
C : Ductility | तन्यता 
D : Elasticity | प्रत्यस््ता 

 
131  : What is the name of the tool? | औजार का 
नाि क्या है ? 

 
A : Boring tool | िोरररं् औजार 

B : Corner boring tool | कोना िोरररं् औजार 

C : Internal recessing tool | आन्तररक रेसेमसरं् 

औजार 

D : Internal threading tool | आन्तररक िूड़ी औजार 

 
132  : What is the name of the tool? | औजार का 
नाि क्या है ? 

 
A : Parting-Off tool | पटटिंर् ऑफ औजार 

B : Knife-edge tool | िाकू धार औजार 

C : Cranked turning tool | टेढ़ा खराद औजार 

D : Wide nose square turning tool | िौड़ी नाक िर्ग 
खराद औजार 

 
133  : Which property of the cutting tool the 
amount of hardness possessed by a material at 

normal temperature? | कतगन औजार सािग्री का िह 

र्णु जो सािान्य ताप की अिस्था िें कठोरता की िात्रा 
दिागता है कहिाता है? 

A : Ductility | तन्यता 
B : Toughness | िीिड़पन 

C : Red hardness | िाि कठोरता 
D : Cold hardness | िीत कठोरता 
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134  : Which among the tool material belongs to 

non metallic tool material? | ननम्न िें से कौन सी 
औजार सािग्री अधात ुऔजार सािग्री है ? 

A : H.S.S |  

B : Carbide | कािागइड 

C : Stellite | स्टेिाइट 

D : Ceramics | मसरेमिक 

 
135  : What is the name of the angle marked X ? 

| x द्िारा चिक्ननत ककए र्ए कोण का नाि िताइये? 

 
A : Side rake angle | साइड रेक कोण 

B : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

C : Front clearance angle | अग्र अिकाि कोण 

D : End cutting edge angle | अतं कतगन धार कोण 

 
136  : What is the name of the angle marked X ? 

| x द्िारा चिक्ननत ककए र्ए कोण का नाि िताइये? 

 
A : Side rake angle | साइड रेक कोण 

B : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

C : Front clearance angle | अग्र अिकाि कोण 

D : End cutting edge angle | अतं कतगन धार कोण 

 
137  : What is the name of the marked X ? | x 

द्िारा चिक्ननत ककए र्ए कोण का नाि िताइये? 

 
A : Side rake angle | साइड रेक कोण 

B : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

C : Front clearance angle | अग्र अिकाि कोण 

D : End cutting edge angle | अतं कतगन धार कोण 

 
138  : What is the name of the angle marked X ? 

| x द्िारा चिक्ननत ककए र्ए कोण का नाि िताइये? 

 
A : Side rake angle | साइड रेक कोण 

B : Back rake angle | पश्ि रेक कोण 

C : Front clearance angle | अग्र अिकाि कोण 

D : Side cutting edge angle | साइड कतगन धार कोण 

 
139  : What is the name of the angle marked X ? 

| x द्िारा चिक्ननत ककए र्ए कोण का नाि िताइये? 

 
A : Top rake angle | िीर्ग रेक कोण 

B : Side rake angle | साइड रेक कोण 

C : Front clearance angle | अग्र अिकाि कोण 

D : Side cutting edge angle | साइड कतगन धार कोण 
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140  : What is name of the angle marked X ? | x 

द्िारा चिक्ननत ककए र्ए कोण का नाि िताइये? 

 
A : Front clearance angle | अग्र अिकाि कोण 

B : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

C : Side relief angle | साइड ररिीफ कोण 

D : Side rake angle | साइड रेक कोण 

 
141  : What is angle formed between the side 
cutting edge and a line perpendicular to the tool 

axis? | औजार अक्ष से िम्िित और साइड कतगन धार के 

िध्य िने कोण को कहा जाता है? 

A : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

B : Front clearance angle | अग्र अिकाि कोण 

C : Front cutting edge angle | अग्र कतगन धार कोण 

D : Side cutting edge angle | साइड कतगन धार कोण 

 
142  : What is the name of the angle marked X ? 

| x द्िारा चिक्ननत ककए र्ए कोण का नाि िताइये? 

 
A : Rake angle | रेक कोण 

B : Point angle | बिदं ुकोण 

C : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

D : Front clearance angle | अग्र अिकाि कोण 

 
143  : What is the name of the part marked X ? | 

x द्िारा चिक्ननत ककए र्ए भार् का नाि िताइये? 

 
A : End cutting edge | अतं कतगन धार 

B : Front cutting edge | अग्र कतगन धार 

C : Primary cutting edge | प्राथमिक कतगन धार 

D : Secondary cutting edges | द्वितीयक कतगन 

धार 

 
144  : What is the name of the angle? | कोण का 
नाि क्या है? 

 
A : Back rule angle | िेक रूि कोण 

B : Side rake angle | साइड रेक कोण 

C : End relief angle | एंड ररिीफ कोण 

D : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

 
145  : Which turning tool cutting edge is similar 

to boring tool? | ककस खराद औजार की कतगन धार 

िोरररं् औजार के सिान है? 

A : Right hand turning tool | दायााँ हाथ खराद 

औजार 

B : Left hand turning tool | िायााँ हाथ खराद औजार 

C : End cutting tool | एंड कतगन औजार 

D : Forming tool | फोमििंर् औजार 
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146  : What is the use of end cutting tool? | एंड 

कतगन औजार का उपयोर् क्या है? 

A : Forming operation | फोमििंर् सकंक्रया 
B : Multi point operation | िहु बिदं ुसकंक्रया 
C : Plunge cut operation | प्िजं कट सकंक्रया 
D : Side cutting operation | साइड कतगन सकंक्रया 

 
147  : Which tool material have poor hardness 

property? | ककस औजार सािग्री का कठोरता र्णु ननम्न 

है? 

A : H.C.S |  
B : H.S.S |  

C : Carbide | कािागइड 

D : Ceramic | मसरेमिक 

 
148  : Which angle is preventing the parting tool 

from getting jammed in the groove? | कोण सा कोण 

पटटिंर् औजार को ग्रिू िें फसने से ििाता है? 

A : Rake angle | रेक कोण 

B : Clearance angle | अिकाि कोण 

C : Side relief angle | साइड ररिीफ कोण 

D : Cutting edge angle | कतगन धार कोण 

 
149  : Which angle is control the geometry of 

chip formation? | कौन सा कोण चिप ननिागण की 
ज्यामिनत को ननयबंत्रत करता है? 

A : Cutting edge angle | कतगन धार कोण 

B : Clearance angle | अिकाि कोण 

C : Relief angle | ररिीफ कोण 

D : Rake angle | रेक कोण 

 
150  : What is angle between the side of the 
cutting edge to top face of the tool width wise? | 

िौड़ाई पर कतगन धार के साइड और िीर्ग फिक के िीि 

िना कोण होता है? 

A : Side rake angle | साइड रेक कोण 

B : Back rake angle | पश्ि रेक कोण 

C : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

D : Side cutting edge angle | साइड कतगन धार कोण 

 

151  : Why the rake angle is provided? | रेक कोण 

क्यों प्रदान ककया जाता है? 

A : Prevent rubbing action | रर्ड़ से ििान ेके मिए 

B : Strengthen the cutting tool | कतगन औजार को 
सदु्ढ़ता प्रदान करने के मिए 

C : Permit clearance between tool &work | 

औजार और कायग के िीि अिकाि प्रदान करने के मिए 

D : Control the chip flow and geometry of chips | 

चिप के प्रिाह और ज्यामिनत को ननयबंत्रत करने के मिए 

 
152  : What is the purpose of side clearance 

given on turning tool? | खराद औजार पर साइड 

अिकाि का क्या उद्देश्य है ? 

A : To control the chip flow | चिप के प्रिाह को 
ननयबंत्रत करने के मिए 

B : To increase the production | उत्पादन िें िदृ्चध 

के मिए 

C : To increase the strength of the tool | औजार 

की िजितूी िें िदृ्चध करने के मिए 

D : To prevent the tool from rubbing with work | 

औजार की कायग से रर्ड़ को रोकने के मिए 

 
153  : Why the side relief angle is provided? | 

साइड ररिीफ कोण क्यों प्रदान ककया जाता है? 

A : Prevent the tool from getting jammed | 

औजार को जाि होने से ििाना 
B : Increase the strength of the tool | औजार की 
िजितूी िें िदृ्चध करने के मिए 

C : Increase the production | उत्पादन िें िदृ्चध के 

मिए 

D : To control the chip flow | चिप के प्रिाह को 
ननयबंत्रत करने के मिए 
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154  : What is the purpose of the angle? | कोण 

का क्या उद्देश्य है? 

 
A : Prevent rubbing of the tool | औजार को रर्ड़ 

से ििाना 
B : Control chip and geometry of chip | चिप के 

प्रिाह और ज्यामिनत को ननयबंत्रत करने के मिए 

C : To obtain orthogonal cutting edge | 

ओथोर्ोनि कतगन धार उपिब्ध कराना 
D : Preventing the tool from getting jammed | 

औजार को जाि होने से ििाना 
 

155  : What is the purpose of the angle marked X 

? | x चिक्ननत ककए र्ए कोण का क्या उद्देश्य है? 

 
A : Control chip flow | चिप के प्रिाह को ननयबंत्रत 

करना 
B : Control tool geometry | औजार ज्यामिनत को 
ननयबंत्रत करना 
C : Prevent the rubbing of tool | औजार को रर्ड़ 

से ििाना 
D : Prevent the tool from jammed | औजार को 
जाि होने से ििाना 

 
156  : What is the name of the angle? | कोण का 
नाि क्या है? 

 
A : Side rake angle | साइड रेक कोण 

B : End relief angle | अतं ररिीफ कोण 

C : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

D : End cutting edge angle | अतं कतगन धार कोण 

 
157  : What is the name of the angle? | कोण का 
नाि क्या है? 

 
A : Side rake angle | साइड रेक कोण 

B : Front clearance angle | सम्िखु अिकाि कोण 

C : Side clearance angle | साइड अिकाि कोण 

D : End side clearance angle | अतं साइड अिकाि 

कोण 

 
158  : Why the carbide can NOT be used as solid 

bit? | क्यों कािागइड ठोस बिट के रूप िें प्रयोर् नहीं की जा 
सकती ? 

A : Due to its ductility | उसकी तन्यता के कारण 

B : Due to its brittleness | उसकी भरं्रुता के कारण 

C : Due to its red hardness | उसकी रेड हाडगनेस के 

कारण 

D : Due to its cold hardness | उसकी कोल्ड हाडगनेस 

के कारण 
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159  : What will happen if too much side relief in 

parting tool? | पटटिंर् औजार पर अत्यचधक साइड 

ररिीफ कोण देने से क्या होर्ा? 

A : Weaken the tool | औजार को किजोर कर देर्ा 
B : Get more tool life | औजार अचधक आय ुदेर्ा 
C : Strengthen the tool | औजार को िजितू कर 

देर्ा 
D : Helps easy chip flow | चिप के प्रिाह िें सहायता 
करेर्ा 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

160  : What is the cause of glazing? | निेक्ज़ंर् का 
कारण क्या है? 

A : Hard material on to hard of wheel | कठोर 

धात ुपर कठोर व्हीि का प्रयोर् 

B : Hard material on soft wheel | कठोर धात ुपर 

निग व्हीि का प्रयोर् 

C : Soft material on hard of wheel | निग धात ुपर 

कठोर व्हीि का प्रयोर् 

D : Soft material on soft wheel | निग धात ुपर निग 
व्हीि का प्रयोर्
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161  : Which is the smallest measurement that is 

possible by vernier caliper? | कौन सा िघतु्ति िाप 

िननगयर कैमिपर से मिया जाना सभंि है? 

A : Least count | अल्पत्िांक 

B : Actual reading | िास्तविक पठन 

C : Main scale division | िखु्य पिैाना भार् 

D : Vernier scale division | िननगयर पिैाना भार् 

 
162  : What is the least count of a standard 

metric vernier caliper? | िानक िीटट्रक िननगयर 

कैिीपर का अल्पत्िांक क्या है? 

A : 0.2mm | 0.2 मिमि 

B : 0.1mm | 0.1 मिमि 

C : 0.02mm | 0.02 मिमि 

D : 0.002mm | 0.002 मिमि 

 
163  : What is the pitch distance of a metric 

micrometer spindle thread? | िीटट्रक िाइक्रोिीटर 

क्स्पडंि िूड़ी की वपि ककतनी होती है? 

A : 0.01mm | 0.01 मिमि 

B : 0.02mm | 0.02 मिमि 

C : 0.05mm | 0.05 मिमि 

D : 0.5mm | 0.5 मिमि 

 
164  : What is the length of graduation marked 

on the metric micrometer? | िीटट्रक िाइक्रोिीटर िें 
विभाजन रेखाओ ंकी िम्िाई होती है? 

A : 25  
B : 50  
C : 75  
D : 100  

 
165  : Which material is used in manufacture of 

anvil for outside micrometer? | िानय िाइक्रोिीटर की 
ननहाई के ननिागण िें प्रयकु्त धात ुकौन सी है? 

A : Cast iron | ढििा िोहा 
B : Alloy steel | मिचश्रत इस्पात 

C : Low carbon steel | ननम्न कािगन इस्पात 

D : High carbon steel | उच्ि कािगन इस्पात 

 

166  : Which is the material used in manufacture 

of frame for an outside micrometer? | िानय 

िाइक्रोिीटर के फे्रि के ननिागण िें प्रयकु्त धात ुकौन सी 
है? 

A : Alloy steel | मिचश्रत इस्पात 

B : Hardened steel | कठोररकृत इस्पात 

C : Drop forged steel | ड्रॉप िोहाररकृत इस्पात 

D : Chrome vanadium steel | क्रोि िनड़ैडयि 

इस्पात 

 
167  : Which precision instrument is used to 
measure the diameter to an accuracy of 0.01mm? | 

कौन सा सकू्ष्ििापी उपकरण ककसी व्यास को 0.01 मिमि 

की िदु्धता तक िापने के मिए प्रयोर् ककया जाता है? 

A : Outside micrometer | िानय िाइक्रोिीटर 

B : Inside micrometer | आंतररक िाइक्रोिीटर 

C : Vernier Caliper | िननगयर कैमिपर 

D : Steel rule | स्टीि रूि 

 
168  : What is the accuracy of an outside metric 

micrometer? | िानय िीटट्रक िाइक्रोिीटर की िदु्धता 
क्या है ? 

A : 0.1mm | 0.1 मिमि 

B : 0.01mm | 0.01 मिमि 

C : 0.001mm | 0.001 मिमि 

D : 0.001inch | 0.001 इंि 

 
169  : Which part of the micrometer has marked 

datum line? | िाइक्रोिीटर के ककस भार् िें डाटि िाइन 

अकंकत होती है? 

A : Anvil | ननहाई 

B : Thimble | चथम्िि 

C : Ratchet stop | रेिटे स्टॉप 

D : Barrel/sleeve | िेरेि/स्िीि 
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170  : What is the name of instrument? | 

उपकरण का नाि क्या है? 

 
A : Digital micrometer | ड़डक्जटि िाइक्रोिीटर 

B : Vernier micrometer | िननगयर िाइक्रोिीटर 

C : Tube micrometer | ट्यिू िाइक्रोिीटर 

D : Depth micrometer | डपे्थ िाइक्रोिीटर 

 
171  : Which parts of vernier caliper is used for 

measuring the width of slot? | िननगयर कैिीपर का 
कौन सा भार् स्िॉट की िौड़ाई िापने के काि आता है? 

A : Main scale | िखु्य पिैाना 
B : Depth bar | डपे्थ िार 

C : Inside measuring jaws | आंतररक िापन जिड़ े

D : Outside measuring jaws | िानय िापन जिड़ े

 
172  : Which part of micrometer ensures a 
uniform pressure belween the measuring faces? | 

िाइक्रोिीटर िें ककस भार् के द्िारा िापन फिकों के 

िध्य एक सिान दाि सनुनक्श्ित ककया जाता है? 

A : Anvil | ननहाई 

B : Barrel | िेरेि 

C : Thimble | चथम्िि 

D : Ratchet Stop | रेिेट स्टॉप 

 
173  : What is the working principle outside 

micrometer? | िानय िाइक्रोिीटर का कायगकारी 
मसद्धांत क्या है? 

A : Cone clutch | कोन क्िि 

B : Nut and screw | नट एि ंस्कू्र 

C : Rack and pinion | रेक एि ंवपननयन 

D : Vernier principle | िननगयर का मसद्धांत 

 
174  : How much distance is moved by spindle in 
one rotation of thimble of outside micrometer? | 

िानय िाइक्रोिीटर िें चथम्िि को एक परूा िक्कर घिुाने 

पर क्स्पडंि ककतना आर्े िढ़ता है? 

A : 0.01mm | 0.01 मिमि 

B : 0.05mm | 0.05 मिमि 

C : 0.5mm | 0.5 मिमि 

D : 1mm | 1 मिमि 

 
175  : What is the instrument that shows the 

measurement on LED display? | कौन सा उपकरण 

िाप को LED पर प्रदमिगत करता है? 

A : Digital caliper | ड़डक्जटि कैमिपर 

B : Vernier micrometer | िननगयर िाइक्रोिीटर 

C : Vernier caliper | िननगयर कैमिपर 

D : Outside caliper | आउटसाइड कैमिपर 

 
176  : Which does not require sleeve or thimble 

scale reading? | ककसिें स्िीि अथिा चथम्िि पिैाना 
पठन की आिश्यकता नहीं पड़ती? 

A : Digital micrometer | ड़डक्जटि िाइक्रोिीटर 

B : Vernier micrometer | िननगयर िाइक्रोिीटर 

C : Screw gauge | स्कू्र र्ज़े 

D : Depth micrometer | डपे्थ िाइक्रोिीटर 

 
177  : Which instrument is advantageous of 

absolute zero setting? | कौन सा उपकरण परि िनू्य 

की व्यिस्था करने िें िाभकारी है? 

A : Digital micrometer | ड़डक्जटि िाइक्रोिीटर 

B : Vernier micrometer | िननगयर िाइक्रोिीटर 

C : micrometer | िाइक्रोिीटर 

D : shape gauge | िपे र्ज़े 

 
178  : Which instrument has zero parallax error? 

| कौन से उपकरण िें िनू्य परेेिेक्स त्रटुी होती है? 

A : Digital micrometer | ड़डक्जटि िाइक्रोिीटर 

B : Vernier micrometer | िननगयर िाइक्रोिीटर 

C : Screw thread micrometer | स्कू्र थ्रेड 

िाइक्रोिीटर 

D : Depth micrometer | डपे्थ िाइक्रोिीटर 
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179  : Which is the suitable instrument for fast 

checking the length of part? | ककसी भार् की 
िम्िाई तरंुत जांिने िें उचित उपकरण है? 

 

A : Digital vernier caliper | ड़डक्जटि िननगयर 
कैमिपर 

B : Steel rule | स्टीि रूि 

C : Micrometer | िाइक्रोिीटर 

D : Digital micrometer | ड़डक्जटि िाइक्रोिीटर 

 
180  : Which is the instrument that can easily be 

converted to mm/inch measurement? | ककस 

उपकरण के द्िारा मिमि/इंि रूपांतरण आसानी से ककया 
जा सकता है ? 

A : Digital calipers | ड़डक्जटि कैमिपर 

B : Vernier calipers | िननगयर कैमिपर 

C : Outside calipers | आउटसाइड कैमिपर 

D : Inside calipers | इनसाइड कैमिपर 

 
181  : What is the use of ratchet in out side 

micrometer? | िानय िाइक्रोिीटर िें रेिेट का क्या 
उपयोर् है? 

A : Turn the thimble | चथम्िि को घिुाना 
B : Lock the spindle | क्स्पडंि को िॉक करना 
C : Correct the zero error | िनू्य त्रटुी सधुारना 
D : Ensure the correct pressure | उचित दाि 

सनुनक्श्ित करना 
 

182  : What is the reading of vernier caliper? | 

िननगयर कैिीपर का पठन क्या है? 

 
A : 9.16mm | 9.16 मिमि 

B : 9.32mm | 9.32 मिमि 

C : 90.16mm | 90.16 मिमि 

D : 90.32mm | 90.32 मिमि 

 
183  : What is the reading of vernier caliper? | 

िननगयर कैिीपर का पठन क्या है? 

 
A : 1.5mm | 1.5 मिमि 

B : 15.00mm | 15.00 मिमि 

C : 15.05mm | 15.05 मिमि 

D : 15.50mm | 15.50 मिमि 

 
184  : What is the vernier caliper reading? | 

िननगयर कैिीपर का पठन क्या है? 

 
A : 10.40mm | 10.40 मिमि 

B : 10.80mm | 10.80 मिमि 

C : 66.40mm | 66.40 मिमि 

D : 66.80mm | 66.80 मिमि 
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185  : What is the least counting 9 main scale 
divisions are divided 10 equal parts in the vernier 

scale of caliper? | ककसी िननगयर कैिीपर के िखु्य 

पिैाने के 9 भार् यटद िननगयर पिैाने के 10 भार् के िरािर 

हो तो उसका अल्पत्िाकं होर्ा? 

 
A : 0.2mm | 0.2 मिमि 

B : 0.1mm | 0.1 मिमि 

C : 0.02mm | 0.02 मिमि 

D : 0.01mm | 0.01 मिमि 

 
186  : Calculate the least count, if 49 main scale 
divisions are divided into 50 equal parts on the 

vernier scale? | यटद िननगयर पिैाने के 50 भार् िखु्य 

पिैाने के 49 भार् के िरािर हो तो अल्पत्िांक होर्ा ? 

A : 0.2mm | 0.2 मिमि 

B : 0.1mm | 0.1 मिमि 

C : 0.02mm | 0.02 मिमि 

D : 0.01mm | 0.01 मिमि 

 
187  : What is the reading of vernier caliper? | 

िननगयर कैिीपर का पठन क्या है? 

 

A : 3.20mm | 3.20 मिमि 

B : 35.20mm | 35.20 मिमि 

C : 35.40mm | 35.40 मिमि 

D : 36.20mm | 36.20 मिमि 

 
188  : What is the least of an outside micrometer 
metre having 50 divisions on thimble and pitch of 

screw in 0.5mm? | ककसी िानय िाइक्रोिीटर का 
अल्पत्िांक क्या होर्ा क्जसके स्िीि िें 50 भार् हो तथा 
स्कू्र की वपि 0.5 मिमि 

A : 0.05mm | 0.05 मिमि 

B : 0.02mm | 0.02 मिमि 

C : 0.01mm | 0.01 मिमि 

D : 0.001mm | 0.001 मिमि 

 
189  : Calculate the reading of the given metric 

outside micrometer? | िानय िीटट्रक िाइक्रोिीटर का 
पठन ज्ञात कीक्जय े? 

 
A : 13.63mm | 13.63 मिमि 

B : 13.68mm | 13.68 मिमि 

C : 14.61mm | 14.61 मिमि 

D : 15.81mm | 15.81 मिमि 

 
  



Turner – Semester 1 Module 3 : 4.Drills 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 
190  : Which factor decides the point angle of a 

drill? | कौन सा कारक ड़ड्रि का बिदं ुकोण ननधागररत 

करता है? 

A : Material of the drill | ड़ड्रि की सािग्री 
B : Diameter of the drill | ड़ड्रि का व्यास 

C : Material to be drilled | सािग्री क्जस ेड़ड्रि ककया 
जाना 
D : Type of the drilling machine | ड़ड्रमिरं् ििीन 

का प्रकार 

 
191  : What is the part marked X ? | x द्िारा 
चिक्ननत भार् कौन सा है? 

 
A : Lip | मिप 

B : Flank | फ्िेंक 

C : Land | िैंड 

D : Chisel edge | छैनी धार 

 
192  : What is the name of device to hold 

parallel shank drills? | यकु्क्त का नाि िताए ंक्जसस े

टेपर िकं ड़ड्रि पकड़त ेहै ? 

A : Socket | सॉकेट 

B : Drill chuck | ड़ड्रि िक 

C : 4 jaw chuck | 4 जॉ िक 

D : Taper sleeve | टेपर स्िीि 

 
193  : What is the point angle of a twist drill for 

general purpose work? | सािान्य कायों के मिए प्रयोर् 

की जाने िािी िरोड़ ड़ड्रि का बिदं ुकोण होता है? 

A : 108°  
B : 118°  
C : 120°  
D : 181°  

 

194  : Which part of the drill is used for 

measuring the drill diameter? | ड़ड्रि का कौन सा भार् 

उस ड़ड्रि का व्यास िापने के काि आता है? 

A : Land | िैंड 

B : Flank | फ्िेंक 

C : Lip | मिप 

D : Flute | फ्िटू 

 
195  : Which material is used for making drill? | 

कौन सी सािग्री ड़ड्रि िनाने के काि आती है? 

A : Cast iron | ढििा िोहा 
B : Mild steel | िदृ ुइस्पात 

C : Wrought iron | रॉट आयरन 

D : High speed steel | उच्ि र्नत इस्पात 

 
196  : What is the maximum size of parallel 

shank twist drill? | सिानांतर िेंक िरोड़ ड़ड्रि का 
अचधकति व्यास ककतना होता है? 

A : 10mm | 10 मिमि 

B : 11mm | 11 मिमि 

C : 12mm | 12 मिमि 

D : 13mm | 13 मिमि 

 
197  : What is the maximum size of drill can be 

hold in sensitive drilling machine? | सिंदेनिीि 

ड़ड्रमिरं् ििीन द्िारा धाररत ककए जाने ड़ड्रि का 
अचधकति िाप ककतना होता है? 

A : 10.0 mm | 10.0 मिमि 

B : 12.5 mm | 12.5 मिमि 

C : 15.0 mm | 15.0 मिमि 

D : 20.0 mm | 20.0 मिमि 
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198  : Which drilling machine is capable of 

drilling upto 12.5 mm diameter? | कौन सी ड़ड्रमिरं् 

ििीन 12.5 mm तक का ड़ड्रि करने िें सक्षि होती है? 

A : Pillar drilling machine | वपिर ड़ड्रमिरं् ििीन 

B : Radial drilling machine | रेड़डयि ड़ड्रमिरं् ििीन 

C : Column drilling machine | स्तम्भ ड़ड्रमिरं् 

ििीन 

D : Sensitive drilling machine | सिंेदनिीि ड़ड्रमिरं् 

ििीन 

 
199  : Which material is used for making tap? | 

ककस सािग्री का प्रयोर् टेप ननिागण िें ककया जाता है? 

A : Cast iron | ढििा िोहा 
B : Mild steel | िदृ ुइस्पात 

C : High speed steel | उच्ि र्नत इस्पात 

D : Aluminium alloy (high grade) | उच्ि ग्रेड 

एल्यिुीननयि एिाय 

 
200  : What is the name of the part marked X ? | 

X द्िारा चिक्ननत भार् का क्या नाि है? 

 
A : Recess | रेसेस 

B : Bevel lead | ििेि िीड 

C : Taper lead | टेपर िीड 

D : Circular land | सकुग िर िैंड 

 
201  : What is the name of the part marked X ? | 

X द्िारा चिक्ननत भार् का क्या नाि है? 

 
A : Rake angle | रेक कोण 

B : Helix angle | हेमिक्स कोण 

C : Bevel lead angle | ििेि िीड कोण 

D : Taper lead angle | टेपर िीड कोण 

 
202  : What is the name of the part marked X ? | 

X द्िारा चिक्ननत भार् का क्या नाि है? 

 
A : Taper lead angle | टेपर िीड कोण 

B : Side cutting angle | साइड कतगन कोण 

C : Bevel lead angle | ििेि िीड कोण 

D : Helix angle | हेमिक्स कोण 
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203  : What is the name of the part marked X ? | 

X द्िारा चिक्ननत भार् का क्या नाि है? 

 
A : Bevel lead | िेिि िीड 

B : Taper lead | टेपर िीड 

C : length of square | िर्ग की िम्िाई 

D : Bevel lead length | िेिि िीड िम्िाई 

 
204  : Which portion of the reamer is reduced in 

diameter below the cutting edge? | रीिर का कौन सा 
भार् कतगन धार के नीिे व्यास िें कि होता जाता है? 

A : Body | िॉडी 
B : Recess | रेसेस 

C : Shank | िेंक 

D : Bevel lead | िेिि िीड 

 
205  : What is the name of lubrication method? | 

स्नेहन पद्धनत का नाि क्या है? 

 
A : Oil pump | आयि पपं 

B : Force feed | फोसग फीड 

C : Gravity feed | ग्रेविटी फीड 

D : Splash lubrication | स्प्ििै स्नेहन 

 
206  : What is the name of the lubrication? | 

स्नेहन पद्धनत का नाि क्या है?? 

 
A : Oil pump method | आयि पपं विचध 

B : Wick feed method | विक फीड विचध 

C : Forced feed system | फोसग फीड विचध 

D : Splash lubrication system | स्प्ििै स्नेहन विचध 

 
207  : What is the name of the lubrication? | 

स्नेहन पद्धनत का नाि क्या है? 

 
A : Oil cup | आयि कप 

B : Wick feed | विक फीड 

C : Splash lubrication | स्प्ििै स्नेहन 

D : Manual screw down greaser | िनै्यअुि स्कू्र 

डाउन ग्रीसर 

 
208  : What is the name of the lubricator? | 

स्नेहन औजार का नाि क्या है?? 

 
A : Oil can | आयि कैन 

B : Grease gun | ग्रीस र्न 

C : Grease cup | ग्रीस कप 

D : Stauffer screw down greaser | स्टाफर स्कू्र 

डाउन ग्रीसर 
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209  : What is the name of the lubricating 

system? | स्नेहन पद्धनत का नाि क्या है? 

 
A : Hand pressure feed | हैण्ड प्रेिर फीड 

B : Gravity feed | ग्रेविटी फीड 

C : Splash method | स्प्ििै विचध 

D : Power pressure feed | पॉिर प्रेिर फीड 

 
210  : Which coolant oil is not diluted? | कौन सा 
कतगन आयि तन ुनहीं होता है? 

A : Blended oil | ब्िेंडडे आयि 

B : Fatty oil | ििी यकु्त आयि 

C : Straight mineral oil | खरा खननज तिे 

D : Soluble oil | घिुनिीि आयि 

 
211  : Which type of drill is used for drilling 

brass? | ककस प्रकार का ड़ड्रि पीति िें ड़ड्रि करने के काि 

आता है? 

A : Quick helix | िीघ्र हेमिक्स 

B : Slow helix | धीिा हेमिक्स 

C : Standard helix | िानक हेमिक्स 

D : Straight helix | सीधा हेमिक्स 

 
212  : Which part of the drilling machine helps 

for the protection of the operator? | ड़ड्रमिरं् ििीन 

का कौन सा भार् सकंक्रयक की सरुक्षा के काि आता है? 

A : Base | आधार 

B : Switch | क्स्िि 

C : Belt guard | िेल्ट र्ाडग 
D : Depth gauge and stop | डपे्थ र्ेज and स्टॉप 

 

213  : Which drilling machine is used for light 

duty work? | हल्के कािो के मिए कौन सी ड़ड्रमिरं् ििीन 

प्रयोर् की जाती है? 

A : Pillar drilling machine | वपिर ड़ड्रमिरं् ििीन 

B : Radial drilling machine | रेड़डयि ड़ड्रमिरं् ििीन 

C : Column drilling machine | स्तम्भ ड़ड्रमिरं् 

ििीन 

D : Sensitive drilling machine | सिंेदनिीि ड़ड्रमिरं् 

ििीन 

 
214  : What is the purpose of reducing speed by 

3/4th of turning while reaming? | रीमिरं् के दौरान 

खराद की तिुना िें 3/4 र्नत रखन ेका क्या उद्देश्य है? 

A : To get max finish | अचधकति कफननि प्राप्त 

करने के मिए 

B : Avoid breakage of tool | औजार टूटने से ििाने 

के मिए 

C : To reduce max material | अचधकति सािग्री 
ििाने के मिए 

D : To give less depth of cut | कट की र्हराई कि 

देने के मिए 

 
215  : Which tool is rotated in clockwise 
direction both when cutting and when with 

drawing? | ककस औजार का प्रयोर् खोदने और ननकिने 

दोनों िें दक्षक्षणाितग टदिा िें घिुात ेहुए ककया जाता है? 

A : Die | डाई 

B : File | फाइि 

C : Reamer | रीिर 

D : Hand cap | हैण्ड कैप 
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216  : What is the purpose of the square portion 

provided on the shank of reamer? | रीिर की िेंक पर 

िर्ागकार भार् टदए जाने का क्या प्रयोजन है? 

A : To hold in spanner | पाने से पकड़ने के मिए 

B : To hold in drill chuck | ड़ड्रि िक िें पकड़ने के 

मिए 

C : To hold in tap wrench | टेप ररिं से पकड ेजाने 

के मिए 

D : To hold by 3 jaw chuck | 3 जॉ िक से पकड े

जाने के मिए 

 
217  : Which tool is used to finish a drilled hole 

manually? | ककस औजार का प्रयोर् ड़ड्रि ककए र्ए नछद्र 

को कफननि करने िें ककया जाता है ? 

A : Hand reamer | हैण्ड रीिर 

B : Machine reamer | ििीन रीिर 

C : Countersink drill | काउंटरमसकं ड़ड्रि 

D : Large dia drill | िड़ ेव्यास ड़ड्रि 

 
218  : Which cutting fluid is used for turning 

copper? | ककस कतगन द्रव्य का प्रयोर् तांिे की खराद 

करने िें ककया जाता है? 

A : Kerosene | मिटटी का तिे 

B : Soluble oil | घिुनिीि तिे 

C : Lard oil | ििी यकु्त तिे 

D : Mineral oil | खननज तिे 

 
219  : Which method is used to lubricate the 

head stock in modern lathe? | आधनुनक िेथ के हेड 

स्टॉक िें ककस स्नेहन विचध का प्रयोर् ककया जाता है? 

A : Wick feed | विक फीड 

B : Gravity feed | ग्रेविटी फीड 

C : Splash lubrication | स्प्ििै स्नेहन 

D : Oil pump method | आयि पपं विचध 

 
220  : Which cutting fluid is used in automatic 

lathe? | स्ििामित िथे िें ककस कतगन द्रव्य का प्रयोर् 

ककया जाता है? 

A : Blended oil | ब्िेंडडे आयि 

B : Fatty oil | ििी यकु्त आयि 

C : Soluble oil | घिुनिीि आयि 

D : Straight mineral oil | खरा खननज तिे 

 
221  : Where the fatty oil is used? | ििी यकु्त 

तिे का उपयोर् कहााँ ककया जाता है? 

A : Automatic lathe | स्ििामित िथे 

B : Drilling | ड़ड्रमिरं् 

C : Heavy duty machines | हैिी ड्यटूी ििीन 

D : Turning works | खराद कायग 
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222  : What is the term if the difference between 
the maximum limit of size and minimum limit of 

size? | िाप की उच्िति सीिा और ननम्नति सीिा के 

अतंर को क्या कहत ेहै? 

A : Limit of size | िाप की सीिा 
B : Basic size | ििू िाप 

C : Tolerance | सटहष्णुता 
D : Zero line | िनू्य रेखा 

 
223  : What is the system if the shaft is varied to 

set different class of fit? | यटद िाफ़्ट को विमभन्न 

शे्रर्णयों की कफट िें िठैने के मिए पररिनत गत ककया जाता है 

तो यह कौन सी पद्धनत होर्ी? 

A : Transition on fit | कफट पर सकं्रिण 

B : Interference fit | हस्तक्षेप कफट 

C : Hole basis system | होि आधार प्रणािी 
D : Shaft basis system | िाफ़्ट आधाररत प्रणािी 

 
224  : What is also known as fundamental 

tolerance? | ककस ेििूभतू सटहष्णुता भी कहा जाता है? 

A : Tolerance zone | सटहष्णुता का क्षते्र 

B : Maximum tolerance | अचधकति सटहष्णुता 
C : Grade of tolerance | सटहष्णुता का ग्रेड 

D : Minimum tolerance | न्यनूति सटहष्णुता 
 

225  : How external features of a component 
including which not cylindrical is designated as per 

BIS? | BIS के अनसुार ककसी िेिन के िाहरी वििरे्ताओ 

को ककसके बिना नामित नहीं ककया जा सकता? 

A : Fit | कफट 

B : Hole | छेद 

C : Shaft | िाफ़्ट 

D : Deviation | विििन 

 
226  : What is the term for extreme permissible 
size with in that the operator is expected to make? 

| ऑपरेटर द्िारा िरि स्िीकायग िाप के साथ िनाने की 
उम्िीद के मिए क्या िब्द है? 

A : Actual size | िास्तविक आकार 

B : Limit of size | आकार की सीिा 
C : Minimum limit of size | िाप की न्यनूति सीिा 

D : Maximum limit of size | िाप की अचधकति 

सीिा 
 

227  : What is actual deviation? | िास्तविक 

विििन क्या है? 

A : Size and basic size | िाप और ििू िाप 

B : Minimum limit of size | िाप की न्यनूति सीिा 
C : Maximum limit of size | िाप की अचधकति 

सीिा 
D : Difference between limits of sizes | िाप की 
सीिा के िीि अतंर 

 
228  : What is called the greater of the two limit 

of sizes? | िाप की दो अचधकति सीिाओ ंिें िड़ा ककसे 
कहा जाता है? 

A : Zero deviation | िनू्य विििन 

B : Upper deviation | ऊपरी विििन 

C : Maximum limits of size | िाप की अचधकति 

सीिा 
D : Minimum limits of size | िाप की न्यनूति 

सीिा 
 

229  : What is indicated as H7? | H7 से क्या 
प्रदमिगत होता है? 

 
A : Fundamental deviation | िौमिक विििन 

B : Actual deviation | िास्तविक विििन 

C : Upper deviation | ऊपरी विििन 

D : Lower deviation | कि विििन 
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230  : What is the name of the term marked X ? 

| X द्िारा चिक्ननत िब्दाििी को क्या कहत ेहै? 

 
A : Minimum clearance | न्यनूति ननकासी 
B : Maximum clearance | अचधकति ननकासी 
C : Minimum interference | न्यनूति हस्तक्षेप 

D : Maximum interference | अचधकति हस्तक्षेप 

 
231  : What is a the type of fit? | कफट का प्रकार 

क्या है? 

 
A : Clearance fit | क्िीयरेंस कफट 

B : Transition fit | सकं्रिण कफट 

C :  Interference fit | हस्तक्षेप कफट 

D : Max clearance fit | अचधकति ननकासी कफट 

 
232  : Which is the type of fit? | कफट का प्रकार 

क्या है? 

 
A : Sliding fit | कफसिने िायक 

B : Clearance fit | क्िीयरेंस कफट 

C : Interference fit | हस्तक्षेप कफट 

D : Loose running fit | िजू रननरं् कफट 

 

233  : What is name of the term marked as X ? | 

X द्िारा चिक्ननत िब्दाििी को क्या कहत ेहै? 

 
A : Maximum clearance | अचधकति ननकासी 
B : Minimum clearance | न्यनूति ननकासी 
C : Minimum interference | न्यनूति हस्तक्षेप 

D : Maximum interference | अचधकति हस्तक्षेप 

 
234  : What is the name of the fit? | कफट का नाि 

क्या है? 

 
A : Push fit | पिु कफट 

B : Clearance fit | क्िीयरेंस कफट 

C : Transition fit | सकं्रिण कफट 

D : Interference fit | हस्तक्षेप कफट 

 
235  : Which type of fit is shown? | ककस प्रकार की 
कफट दिागई र्ई है? 

 
A : Transition fit | सकं्रिण कफट 

B : Clearance fit | क्िीयरेंस कफट 

C : Interference fit | हस्तक्षेप कफट 

D : Minimum interference | मिननिि हस्तक्षेप 
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236  : What is the name of the term marked X ? 

| X द्िारा चिक्ननत िब्दाििी का नाि क्या है? 

 
A : Clearance fit | क्िीयरेंस कफट 

B : Interference fit | हस्तक्षेप कफट 

C : Minimum deviation | न्यनूति विििन 

D : Maximum deviation | अचधकति विििन 

 
237  : What is the name of the term X ? | X द्िारा 
चिक्ननत िब्दाििी का नाि क्या है? 

 
A : Minimum clearance | न्यनूति ननकासी 
B : Maximum clearance | अचधकति ननकासी 
C : Minimum interference | न्यनूति हस्तक्षेप 

D : Maximum interference | अचधकति हस्तक्षेप 

 
238  : What is the knurling pattern? | कौन सा 
नमििंर् पटैनग है? 

 
A : Cross | पार करना 
B : Concave | अिति 

C : Diamond | हीरा 
D : Straight | सीधे 

 
239  : What is Knurling? | नमििंर् क्या है? 

A : Forming operation | फोमििंर् सकंक्रया 
B : Cutting operation | कतगन सकंक्रया 
C : Grooving operation | ग्रवूिरं् सकंक्रया 
D : Finishing operation | कफननमिरं् सकंक्रया 

 
240  : Which term refers the accuracy of 

manufacture? | कौन सी िब्दाििी ननिागण की िदु्धता 
से सम्िचंधत है? 

A : Actual size | िास्तविक िाप 

B : Actual deviation | िास्तविक विििन 

C : Grades of tolerance | सटहष्णुता के ग्रेड 

D : Fundamental deviation | िौमिक विििन 

 
241  : Calculate the upper deviation from the 

given data ? | प्रस्ततु डाटा से उच्ि विििन ज्ञात 

कीक्जये? 

A : -0.003  
B : -0.005  
C : 0.008  
D : 0.013  

 
242  : What is the grade ITO1 related to fit? | ग्रेड 

IT01 ककस कफट से सम्िचंधत है? 

A : Clearance fit | क्िीयरेंस कफट 

B : Transition fit | सकं्रिण कफट 

C : Interference fit | हस्तक्षेप कफट 

D : Precision fit | वप्रमसजन कफट 

 
243  : Calculate the maximum limit of size from 
the given data 100+0.015-0.010? | 100+0.015-0.010 

प्रस्ततु डाटा के िाप की उच्िति सीिा ज्ञात कीक्जय े

A : 100.015  
B : 100.005  
C : 99.085  
D : 99.095  
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244  : What is the term marked as X ? | X द्िारा 
चिक्ननत िब्दाििी कौन सी है? 

 
A : Minimum clearance fit | न्यनूति ननकासी कफट 

B : Maximum clearance fit | अचधकति ननकासी 
कफट 

C : Minimum interference fit | न्यनूति हस्तक्षेप 

कफट 

D : Maximum interference fit | अचधकति 

हस्तक्षेप कफट 

 
245  : What is 6 in the given expression of fit 

30H7/g6? | कफट 30H7/g6 की अमभव्यक्क्त िें 6 क्या 
प्रदमिगत करता है? 

A : Shaft size | िाफ़्ट का िाप 

B : Type of fit | कफट का प्रकार 

C : Limit of sizes | िापों की सीिा 
D : Grade of tolerance of shaft | िाफ्ट की 
सटहष्णुता का ग्रेड 

 
246  : Calculate the tolerance from the given 

data Ø 30+0.025-0.008? | Ø 30+0.025-0.008 प्रस्ततु 

डाटा से विििन ज्ञात कीक्जय?े 

A : -0.027 
B : 0.033 
C : 0.033  
D : -0.033  

 
247  : Calculate the limits of the shaft 20H7/g6 if 

upper limits is -7 and lower limit is -20? | यटद 

उच्िति सीिा -7 और ननम्नति सीिा -20 तो िाफ़्ट 

20H7/g6 की सीिायें होंर्ी? 

A : 19.993,19.980  
B : 20.007,19.962  
C : 20.000,19.981  
D : 20.005,19.996  

 

248  : What is the maximum interference in the 

given fit? | टदए र्ए कफट िें अचधकति हस्तक्षपे क्या है? 

 
A : 0.001mm  
B : 0.018mm  
C : 0.028mm  
D : 0.060mm  

 
249  : Calculate the tolerance of 100e8 shaft 
from the given data minimum deviation - 72 

maximum deviation- 126? | यटद उच्िति विििन 

126 और ननम्नति विििन -72 तो िाफ़्ट 100e8 की 
सटहष्णुता होंर्ी? 

A : 0.054  
B : 0.072  
C : 0.078  
D : 0.126  

 
250  : Calculate the tolerance from the given 

data 20+0.021-0.002? | 20+0.021-0.002 प्रस्ततु डाटा 
से सटहष्णुता ज्ञात कीक्जय?े 

A : -0.023  
B : 0.023  
C : -0.032  
D : 0.032  

 
251  : What is the purpose of knurling 

operation? | नमििंर् सकंक्रया का उद्देश्य क्या है? 

A : Good grip and appearances | अच्छी पकड़ और 

टदखािट 

B : Good surface finish | सतह की अच्छी कफननि 

C : Deep hole | र्हरा नछद्र 

D : Under cut | अडंरकट 
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252  : What is the speed used for knurling? | 

नमििंर् के मिए ककस र्नत का प्रयोर् ककया जाता है? 

A : ½ of turning speed | खराद र्नत का ½ 

B : 1/3 of turning speed | खराद र्नत का1/3 

C : Same as turning speed | खराद र्नत के िरािर 

D : Double the turning speed | खराद र्नत का 
दरु्ना 

 
253  : Which operation is used to increase the 

diameter of work slightly to get a press fit? | प्रेस 

कफट प्राप्त करने के मिए कायग के व्यास को थोड़ा िढ़ाने के 

मिए ककस ऑपरेिन का उपयोर् ककया जाता है? 

A : Knurling | नमििंर् 

B : Turning | टननिंर् 

C : Punching | पचंिरं् 

D : Grooving | ग्रवूिरं् 

 
 
ANSWERS : 

 
1:C; 2:A; 3:D; 4:A; 5:D; 6:C; 7:A; 8:A; 9:A; 10:D; 11:C; 

12:D; 13:C; 14:B; 15:B; 16:B; 17:B; 18:D; 19:D; 20:D; 

21:A; 22:B; 23:D; 24:A; 25:A; 26:C; 27:C; 28:C; 29:D; 

30:D ; 31:C; 32:B; 33:B; 34:D; 35:C; 36:B; 37:B; 38:A; 

39:C; 40:D; 41:D; 42:B; 43:A; 44:D; 45:B; 46:A; 47:D; 

48:D; 49:D; 50:B; 51:C; 52:B; 53:D; 54:D; 55:B; 56:B; 

57:D; 58:D; 59:C; 60:A; 61:A; 62:C; 63:A; 64:A; 65:D; 

66:A; 67:A; 68:A; 69:D; 70:C; 71:B; 72:C; 73:C; 74:B; 

75:B; 76:D; 77:B; 78:D; 79:D; 80:B; 81:B; 82:D; 83:C; 

84:A; 85:D; 86:B; 87:D; 88:D; 89:A; 90:C; 91:A; 92:C; 

93:C; 94:B; 95:B; 96:D; 97:A; 98:B; 99:B; 100:C; 

101:D; 102:A; 103:C; 104:B; 105:D; 106:D; 107:A; 

108:C; 109:A; 110:A; 111:C; 112:D; 113:C; 114:B; 

115:D; 116:C; 117:A; 118:D; 119:D; 120:D; 121:C; 

122:B; 123:A; 124:C; 125:D; 126:C; 127:C; 128:A; 

129:D; 130:A; 131:C; 132:A; 133:D; 134:D; 135:C; 

136:A; 137:B; 138:D; 139:A; 140:C; 141:A; 142:D; 

143:D; 144:B; 145:B; 146:C; 147:A; 148:C; 149:D; 

150:A; 151:D; 152:D; 153:A; 154:B; 155:C; 156:C; 

157:D; 158:B; 159:A; 160:A; 161:A; 162:C; 163:D; 

164:A; 165:B; 166:C; 167:A; 168:B; 169:D; 170:A; 

171:C; 172:D; 173:B; 174:C; 175:A; 176:A; 177:A; 

178:A; 179:A; 180:A; 181:D; 182:B; 183:B; 184:D; 

185:B; 186:C; 187:C; 188:C; 189:A; 190:C; 191:C; 

192:B; 193:B; 194:A; 195:D; 196:D; 197:B; 198:D; 

199:C; 200:D; 201:D; 202:C; 203:B; 204:B; 205:D; 

206:B; 207:A; 208:B; 209:A; 210:C; 211:B; 212:C; 

213:D; 214:B; 215:C; 216:C; 217:A; 218:B; 219:D; 

220:A; 221:C; 222:C; 223:C; 224:C; 225:C; 226:B; 

227:D; 228:C; 229:A; 230:A; 231:B; 232:C; 233:D; 

234:B; 235:C; 236:B; 237:B; 238:C; 239:A; 240:C; 

241:C; 242:D; 243:A; 244:C; 245:D; 246:B; 247:A; 

248:B; 249:A; 250:B; 251:A; 252:B; 253:A; 


